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Abfallverwertung  in  keram.  Fabriken,  Roesler  374.  Emails,  weiße,  Trübungsmittel,  Heilmann  (D.  R P.)  Gebläsebetrieb  für  Generatoren  bei  elektrische 


Abfallverwertung  in  keram.  Fabriken,  Roesler  374 
Absprengen  und  Verschmelzen  mit  Regenerbtiv- 
gas  (Fr.  18)  111. 

Abspreng-  und  Verschmelzmaschinen  für  Generator- 
gas (Fr.  4)  30. 

Absprengwerkzeug  für  Gaszylinder,  Resslar-Butler 
(D.  R.  P.)  133. 

Abziehlack,  der  keine  Rückstände  hinterläßt 
^(Fr.  60)  339. 

Acetylenbrenner,  Pressen  aus  formbaren  Massen, 
Weber  (D.  R.  P.)  328. 

Alkali-Kalkgläser,  Beurteilung  n.  der  Tscheuschner’ 
sehen  Formel,  Koerner  333,  342,  353,  363,  372. 
Alkaliverbindungen,  lösliche,  Herst.,  Radmann 
(D.  R.  P.)  411. 

Ammonsulfat-  und  Teergewinnung  aus  den  Gene- 
ratorgasen der  Glasfabriken,  Dralle  399,  407, 
415,  423,  431,  439,  446. 

Antimonoxyd  als  Entfärbungs-  und  Läuterungs- 
mittel bei  der  Glasschmelze,  Springer  97,  106. 

— im  Glassatz,  Ersatz  (Fr.  8)  60. 
Aerographenbetrieb,  Zur  Praxis  (Fr.  67)  387. 
Aetherdose,  Borsum  (D.  R.  P.)  144. 

Arbeitsmassen,  keramische,  Pukall  113,  121,  129, 

138,  149,  158,  168,  177. 

Auftreiböfen,  transport.,  gegen  stabile  (Fr.  48)  310. 
Augenglas,  Nitsche  & Günther  (D.  R.  P.)  180. 

— zum  Vorwärts-  und  Rückwärtssehen,  Nitzsche 
& Günther  (D.  R.  P.)  224,  427. 

Augen-  oder  Brillenglas,  praktisch  farbloses, 
Sanoscop-Glas-Gesellschaft  m.  b.  H.  (Oe.  P A.)  30. 

Barytverwendung  in  der  Kristallglasfabrikation 
(Fr.  7),  48. 

Belagplatte,  rauhbleibende,  Utzschneider  & Ed. 
Jaunez  (D.  R.  P.)  47. 

Beleuchtungskörper,  elektr.,  Hewitt  (D  R.  P.)  59. 
Beobachtungsgefäß  für  Titriranalysen,  Frisch  (D. 
R.  P.)  125. 

Berechnungstabellen  für  Versätze  334. 
Beschickungsvorrichtung  für  Mischtrommeln,  Stein- 
und  Ton-  Industriegesellschaft,  Brohlthal  (D. 
R.  P.)  8. 

— für  Ring-  und  Kammeröfen,  Metallwaren-  und 
Drahtindustriewerke,  G.  m.  b.  H.  (Oe.  P.  A ) 30. 

Beschickungs-  und  Mischungsvorrichtung  für  Ton, 
Roscher  (D.  R P.)  59. 

Beschlag  auf  Bleiglas  beim  Randverschmelzen 
(Fr.  51)  318. 

Beschlagen  dunkelgrün  überfangener  Schirme  bei 
KoulcEgasfenerung  (Fr.  57)  403. 

Bestandteile,  wertvolle  aus  Schlämmen,  Gewinnung, 
Fleißner  (Oe.  P.  A.)  7. 

Biskuitmasse  für  SK  7,  Braunkohlenverbrauch  zum 
Brennen  (Fr.  1)  14. 

Bismarckkohle, westfälische, Eigenschaften  (Fr  2)  14. 
Bleiglaschmelze  in  den  Sätzen  eines  Siebertofens 
(Fr.  6)  30. 

Bleiglassatz  (Fr.  6)  30. 

Blumenkasten,  Adler-Industriewerk  (D.  R P ) 224. 
Blumenvase,  Kloska  (D.  R.  P.)  47. 

Boraxersatz  bei  Steingutglasuren  (Fr.  62.)  358. 
Braunkohle,  böhmische,  Ersatz  für  Falkenauer 
Bernhardsehacht  (Fr.  21)  156,  164 
Braunkohlenteer,  Entwässerung  (Fr.  59)  412,  419. 
Braunsteinersatz  zur  Grünfärbung  von  Flaschen- 
glas (Fr.  54)  369,  378. 

Brennergalerie  aus  Glas,  Beer  (D.  R P.)  163,  240. 
ßrennerkonstruktion  für  Hochflammöfen  (Fr.23)  136. 
Brennofenheizung,  Apparate  -Vertriebsgesellsehaft 
(D.  R.  P.)  328 

Büttenofen  oder  Schlitzofen  für  Spiegelglasschmelze 
mit  Holzgas  (Fr.  20)  120,  127. 

China  clay,  Ersatz  (Fr.  122)  647. 

Chromoxyd,  Herst.  (Fr.  8)  38,  48. 

Deckel  für  Gläser,  abnehmbarer,  Schorsch-Klug- 
mann  (D.  R.  P.)  70. 

Deckelgefäß : 

Noelle  & Hueck  (D.  P.  P.)  93. 

Ruckert  (Oe.  P.  A.)  425. 

Dekorieren  von  Aluminiumgegenständen,  Schön- 
bach-Tischer (Oe.  P.  A.)  317. 

Dicköl,  Selbstbereitung  (Fr.  43)  225. 

Diaphragma,  Graf  Schwerin-Gesellsch.  (Oe.  P.  A ) 29. 
Differential-Thermom.,  Siebert  & Kühn  ( D.  R P.)  22. 
Dolomitverarbeitring,  Baker  (D.  R.  P.)  224. 
Drahtbügelgefäß  veräehl . , Inwald  A.-G.  (Oe.  P.  A.)  241 . 

Einführungsvorrichtungxron  Flaschen  in  den  Kühl- 
ofen, Alfred  Gutmann  \.(j.  p,  R.  p)  317. 
Eingußstein  für  GießereizweA.«  ßrüstlein  (D.R.P  ) 
329.  N 

Einmachgefäß,  Burkhardt  (Oe.  j\a  ) 93 
Eisenemail,  Herst.,  Landau,  Kpdl  & geller 
(D.  R.  P.)  134. 

Elektrodenschutzmantel,  Schott&Gen.^\\r> 
Elfenbeinglasur  für  Stanzartikel,  opake  (F\cj\  335 
Email  auf  Eisenblech,  Honigmann  (Oe.  PU.)  7p 
Email,  wolkiges,  Herst.,  Baumann  (D.  R.  P“-  33g 


Emails,  weiße,  Trübungsmittel,  Heilmann  (D. 

328  ; (Oe.  P.  A.)  418. 

— , — , Herst , Landau,  Kreidl  & Heller  (D.  R.  P.) 

189,  215,  338 ; (Oe.  P.  A.)  206. 

— und  Gläser,  getrübte,  Goldschmidt  (Oe.  P.  A.)  23. 
Emailblech,  Befestigung,  Dichanz  (D.  R.  P.)  358 
Emaillieren  ohne  Muffelverwendung  (Fr.  50)  318. 
Emaillierofen,  Hirsch  (D.  R.  P.)  215. 
Emailweißfärbemittel,  Rickmann  (D.  R.  P.)  164. 


Facettenanschleifmaschine  an  Brillengläser, 
Schwarz  (D.  R.  P.)  134. 

Facettenschleifmaschine,  Lejsek  (Oe.  P.  A.)  257. 

— für  die  Mantelfläche  von  Hohlgefäßen,  Lejsek 
(D.  R.  P.)  47. 

Farbzerstäuber,  Heinrich  (D.R.P.)  103,  135. 
Farbspritzvorrichtung,  Hoffmann  (Oe  P.  A.)  93. 
Feldspatzusatz  bei  Verblendsteinen  (Fr.  37)  197. 
Fensterventilatoren,  gläserne,  Herst.,  Löffler  (D. 
R.  P.)  427. 

Fieberthermometer.  Friese  (Oe.  P.  A.)  23. 
Filtermaterial,  Herst.,  Permutit  A.-G.  (Oe.  P.  A.)  154. 
Filtermasse,  feuerbeständige,  Kern  (D.  R.  P.)  144 
Flachgeschirre,  einfachste  Herst.  (Fr.  28)  155,  164. 
Flamme,  neutrale,  Kennzeichen  (Fr.  39)  197. 
Flasche  für  Kapsel-  und  Bügelverschluß,  Hürli- 
mann  (Oe.  P.  A.)  329. 

Flasche  gegen  Wiederfüllen: 

Beisei  (Oe.  P.  A.)  8. 

Greene  (Oe.  P.  A.)  317. 

Leng  (Oe.  P.  A.)  257. 

Logan  (D.  R.  P.)  427. 

Schneller  (Oe.  P.  A ) 257.  /!A 

Welch  (Oe.  P.  A.)  241.  !C 

— mit  Meßgefäß,  Bauersack  (D.  R.  P.)  329. 
Flaschen,  maschinengeblasene,  puckriges  Aussehen 

(Fr.  32)  207. 

Flaschenbeförderungsvorrichtung,  Gesellschaft  der 
Patente  Mühlig-Brauer  (D.  R.  P.)  133. 
Flaschenblasmaschine : 

Glasfabriek  De  Schie  (D.  R.  P.)  125. 
Glasmaschinenfabrik  System  Jean  Wolf  (D.  R.  P.) 

348  (Oe.  P.  A.)  71. 

Lamberts  (D.  R.  P.)  358. 

Steelman  (Oe.  P.  A.)  134. 

— selbsttätige,  Mainzer  (D.  R P.)  71,  133. 
Flaschenblasmaschinen  in  der  Praxis  (Fr.  34)  225 
Flaschenbügelverschluß : 

Kranke  (D.  R P.)  195 
Riesebeck  (Oe.  P.  A.)  29. 
Flascheneintragevorrichtung,  selbsttätige,  Gesell 
Schaft  Mühlig-Brauer  (D.  R.  P.)  163,  224,  443. 
Flaschenkopfhalter  für  Glasblasemaschine,  Treu- 
hand-Vereinigung (D.  R.  P.)  240. 
Flaschenkopfformvorrichtung  an  Flaschenblasma- 
schinen, Weiß  (Oe.  P.  A.)  118. 

Flaschenkühlung  (Fr.  49)  318. 

Flaschen-  und  Flakon- Blasmaschine,  Glasmaschinen- 
fabrik Wolf  (D.  R.  P.)  266. 

Flaschenstöpsel,  Pay  (Oe.  P.  A.)  234. 
Flaschenverschluß : 

Hinkel  (D.  R P.)  376. 

Michael-Leibius  (Oe.  P.  A.)  329. 

Ortmann  (Oe.  P.  A ) 47.  ty 

Poths  (B.  R.  P.)  179.  j 

— für  mussierende  Getränke,  Kledzinski(D.R.  P.jjL 
— , Sicherung,  Maritz  & Barschall  (Oe.  P.  A ) cfrJ- 
Fliesen-Ansetzvorrichtung,  Norddeutsche  Steingut- 

fabrik  (D.4R  P.)  427. 

Fliesenglattbrand,  Durchschnittsausfall  (Fr.  18)  94 
Fliesenglasiermaschine,  Baarmann  (D.  R.  P.)  126 
Fliese  für  chromgrüne  Schmelzfarben  (Fr.  9)  38,  48 
Fiowingblau  ohne  Kalisalpeter  (Fr.  70)  428,  435 
Flüssigkeitsverschluß,  Krumbholz'&Lamm(D.  R P ) 
395. 

Flüssigkeitszerstäuber  aus'Glas,  Hennicke  (D.  R.  P.) 
284,  368. 

Flüssigkeitszuführung,  selbsttätige  zu  Stoffen  aller 
Art,  Stein-  und  Ton-Industriegesellschaft  Brohl- 
thal (D.  R.  P.)  7,  8. 

Flußsäure,  Herst.,  Girsewald  (D.  R.  P.)  163. 
Flußsäurebehälter,  Traun  (D.£R/P.)  133. 
Fördervorrichtung  für  3 Flaschen,  Holthein  l & 
Kappert,  Maschinenfabrik  Phönix  (D.R.P.)  317. 
Form  für  Glasballons, t Schiller  (Oe.  P.  A.)  82 
Gallenblasen,  Knoblauch  185,  193. 
Galvanoschablonen,  Hänger  zur  Herst , Welte 
(D.  R.  P.)  165. 

Gaserzeuger : 

Gasgenerator  und  Braunkohlenverwertung  (D 
R.  P ) 418. 

Grimm  (Oe.  P.  A.)  358. 

— , Reinigen  von  Asche  und  Schlacke,  Gasgeue 
rator  und  Braunkohlen  Verwertung  G.  m.  b H. 
(Oe.  P.  A.)  47. 

Gasflammkohle,  Daßnitzer,  Verwendbarkeit  für 
Scharffeuermuffeln  (Fr.  23)  135. 

Gasmuffelofen  u.  Schnellbrenner, Padelt(D.R.P.)  154. 
Gasofen,  Siemens  (D.  R.  P.)  443. 

Gebilde,  keramische  aus  Sehlackenguß,  Chiapponi 
(Oe.  P.  A.)  206. 


Gebläsebetrieb  für  Generatoren  bei  elektrischer 
gegen  Dampfkraft  (Fr  31)  198. 

Aufnahme  und  Abgabe, 


R.  P ) 386. 
(Oe.  P.  A.)  82. 


Gefäß  für  getrennte 
Weber  (D.  R.  P.)  443. 

Gefäße  für  chemische  Zwecke,  Versatz  (Fr  3)  23 
Gegenstände,  keramische  mit  Stenen 
Kachler  (D.  R P.)  144.  g ’ HerSt’ 

Gehäuse  für  medizinische  Thermometer  Grav 
(D.  R.  P.)  22.  raJ 

Generatoren, Betrieb,  PoetterG.m.b  H (Oe  P A il44 

Geräte,  feuerfeste  aus  künstlichen  Erden  ’ Herst  ' 
Knöfler  (D.  R P ) 329,  376,  395.  ’ ’ 

Gips,  bildfähiger,  Herst.,  Malani  (Oe  P A 1 206 
Gipsformplatten,  Konservierung,  HaasefD  R PT59 
Glanzgold,  Austreten  (Fr.  30)  156  1^4  ’ ' ■ 

Glasblasemaschiue : 

Empire  Machine  Co.  (D. 

Fairmount  Glass  Works 
Köhler[(D.  R.  P.)’240 
Severin  (D.  R.  P ) 195. 

Sovänka  (D.  R.  P.)  309. 

Westlake  European  MachineCo.  (D  R P 1 .376 
Glasbuchstabe  f die  Rückseite,  Kirmse  (D  R P ) W 
Glasdekoration  m.  irisierend. Schichten,  Liesegang"^! 
Glasdoppelform  fiirTretwerke,  Geiler  (D.  R P ) 386 
Glas-Doppelscheiben  aus  einem  Stück,  Hundhausen 
(L).  H.  Jr.)  144. 

Glaserdiamantenfiihrung,  PokorDy  (D  HP)  126 
Glasfirnis,  gegen  Chemikalien  widerstandtfähiger ' 
Fox  334.  6 ’ 

Glasfluß,  kristallinischer,  Herst.,  Becher  (D.R.P.)  443. 
Glashäfen  aus  Westerwaldton  f.  Flascheu  (Fr  33)216 
Glashafenform,  Wagner  (D.  R.  P.)  163. 
Glashafengemenge  m.  Großalmeroder  Ton(Fr.24)146. 
Glaskette  oder  -Netz,  Schicketanz  (Oe.  P A )’368 
Glaslinsen,  Polieren  (Fr.  9)  72.  " 

Glasmalerei,  innen  eingeschmolzene,  Herst 
Gebert-  Posselt  (D.  R P.)  358. 

Glasplatte  für  Lüftungszwecke,  Kratz  (D.  R P.)  103. 
Glasplatten,  Auswalzen,  Bicheroux,  Lambotte  & 
Cie.  (D.  R.  P.)  71,  82. 

Glassatz  für  dunkelgrüne  Flaschen,  Verwendbar- 
keit von  Zinkabgäugen  (Fr.  25)  165. 

— für  Rauchgrau  (Fr.  3)  16. 

Glasscheiben,  vorgeritzte,  Brechen,  Wetzel  (D  R 
P.)  215.  v ' 

Glasschmelzofen,  Hatscher  (D.  R.  P.)  82. 

— , Beheizung,  Lengersdorff  (D.  R.  P.)  376. 
Glasschmelzversuche  mit  Antimonverbindungen 
Springer  211,  221.  . ’ 

Glasschneidematerial,  Herst.,  Wojtcek  (Oe.  P A ) 428 
Glasspiegelplakate,  Herst.,  Hagenauer(D.  R.  P.)  71. 
Glaszylinderziehen,  Abstreichvorrichtung  Forgö 
(D.  R.  P.)  125.  8 

Glasuren,  bleifreie,  Tafner  220. 

Glasur,  schwarze  für  Stanzartikel  (Fr.  40)  207. 
Glas-  und  Metallüberzüge,  Herst.  Metallisolator 
G.  m.  b.  H.  (D.  R.  P.)  82. 
Glasverschmelzmaschinen,  Werkstückträger,  Born- 
kessel, (D.  R.  P.)^376. 

•Glasverzierung,  Fritsch  (D.  R.  P.)  443. 
Glaubersalz,  Einfluß  des  Lagerns  (Fr.  56)  395, 403. 
Glimmerstein,  feuerfester  und  elektrisch  isolieren- 
der, Herst.  Ingvaldsen  (D.  R.  P.)  328. 
Glühbirnen,  Herst.,  Böhm  (D.  R.  P.)p34. 
Glühkörper,  elektrischer,  Podszus  (D.^R.  P.)  103. 
Glühlampe,  elektrische,  Küller  (Oe.  P.  A.)  144. 
Glühlampen,  elektrische,  Herst. : 

Glühlampenfabrik  Watt  (D.  R.  P.)  215. 
Kremenezky  (D.  R.  P.)  82. 

Glühlampensockel,  Absprengen,  Löwe  (D.  R.  P.)  443. 
Glüh-  und  Brennofen,  Busse  (D.  R.  P.)  126. 
Graphitreinigung,  Humann  & Teisler  (Oe.P.A.)  189. 
Graufärbung  eines  weißen  Steinscherbens  (Fr.  29) 
155,  164. 

Grubenlampenzylinder,  deutsche,  und  englischer 
Bergarbeiterschutz  201. 

Hafenbankplatten,' Lagerung  (Fr.  16)  111. 
Hafenreißen  (Fr.  61)  (419. 

Hafenrisse  (Fr.  14)  103. 

Halbgasofen,  Siemens  (D.  R.  P.)  376. 
Hängeisolator : 

Porzellanfabrik  Hermsdorf  (D.  R.  P.)  14,  411. 
Siemens-Schuckert-Werke  (D.  R.  P.)  427. 
Härtepulver  für  Stahlmatrizen  (Fr.  34)  173. 
Hellergeneratoren  mit  Dampfstrahlgebläse  bei 
Spiegelglasöfen  (Fr.  64)  452. 

Helzel-  u.  Fürbringermuffel  in  der  Praxis  (Fr.68)  403. 
Hohlglas,  Herst.,  Fairmount  Glass  Works  (Oe.  P.  A.) 
82. 

Hohlglashlasemaschine,  Fairmount  Glass  Works 
(D.  R.  P.)  240. 

Holzvergasungsanlagen  für  Tafelglasstrecköfeu 
(Fr.  19)  119,  126. 

Injektionsspritze  aus  Glas,  Lieberg  (D.  R.  P.)  144. 
Isolator,  Hauke’s  Nachf.  (Oe.  P.  A.)  309. 
Isolatorenkitt  (Fr.  6)  24. 


Isolierfeldflaschen,  Herst.,  Metall-Aetzwerke  A.-G. 
(D.  R.  P.)  368. 

Isoliergegenstände  aus  Glimmer,  Herst , Bölling 
(Oe.  P.  A.)  59. 

Kachelherstellung,’  Meißener  iOfen-  und  Porzellan- 
fabrik vorm.  C.  Teichert  (D.  R.  P.)  154,  266. 
Kachel-  und  Eckkachelpresse,  vereinigte,  Kaehler 
(D.  R.  P.)  358,  367. 

Kaligewinnung  aus  Gesteinen,  The  Chemical  Pro- 
cess  Co.  (Oe.  P.  A.)  47. 

Kalisalpeter,  Abgabe  306. 

Kalksteingutglasuren,  Aufschmelzen  im  Schrüh- 
brand  (Fr.  63)  358. 

Kanalofen : 

Drayton  (D.  R.  P.)  224. 

Lengersdorf  (D.  R.  P.)  284. 

— zum  Brennen  oder  Emaillieren,  Dressier  (Oe. 
P.  A.)  216. 

Kammerofen,  Geipert  (D.  R.  P.)  29. 

Kaolin,  englischer  (China  clay),  Ersatz  durch  ein- 
heimische Materialien,  Rieke  183,  191,  199. 
Kapselversatz  mit  Wildsteiner  Materialien  (Fr.  11), 
60,  72. 

Kapselverschluß,  Zinsser  (D.  R P.)  70. 

Kieselgur,  Enteisenen,  Vereinigte  Deutsche  Kiesel- 
gurwerke (D.  R.  P.)  348. 

Kieselsäure,  chemisch  reine,  Herst.,  Graf  Schwerin- 
Gesellschaft  (D.  R.  P.)  215. 

Kindersaugflasche,  Dussa  (D.  R.  P.)  328. 
Klappaugen  für  Puppenköpfe,  Kiko-Nehren  (D.  R. 


Plattenfabrikation  als  Nebenbetrieb  einer  Geschirr- 
fabrik (Fr.  44)  250. 

Plattenpresse,  selbsttätige,  Girndt  (D.  R.  P.)  82, 144. 

Platten-Meß-  und  Stempelmaschine,  'elektrische, 
Wessels  Wandplattenfabrik  (D.  R.  P.)  40. 

Porzellan  als  Isoliermaterial  -k-‘446. 

Porzellan brennofen,  Beschicken  (Fr.  48)  277,  285. 

— mit  3 Stöcken  gegen  solchen  mit  2 Stöcken 
und  Kohlenersparnis  (Fr.  32)  165. 

Porzellangegenstände  mit  angeschmolzenen  Glas- 
teilen, Skaupy  (D.  R.  P)  163. 

Porzellanglasur,  krakelierte  (Fr.  50)  285. 

— , schwarze,  Aufspritzen  (Fr.  46)  276. 

Porzellanmasse  für  dünnwandigeKästen(Fr.71)  435. 

elektrotechnische  Artikel  (Fr.  20)  119. 

Porzellanstanzmasse,  Hängenbleiben  an  den  Ma- 
trizen (Fr.  16)  93. 

Presse  für  Gipsperlen  und  dergl.,  Strauß-Len- 
hardt  (D.  R.  P.)  82. 

keramische  Eckstücke,  Kaehler  (D.R.P.)  163. 

— , hydraul.  für  Zinkmuffeln,  Mehler  (D.  R.  P.)427. 

Preßform  für  keram.  Gefäße,  Großley  (Oe.  P.  A.)134. 

Probiermuffeln  für  Schmelzmalerei  (Fr.  22)  119. 

Projektionsschirm, Perlantino-G.m.b.H.(D.R.P.)125. 

Puppenaugen,  Bewegungsvorrichtung : 

Birnbaum  (D.  R.  P.)  435. 

Daly-Weidhaas  (D.  R.  P.)  47. 

Puppenkopf,  Kämmer  & Reinhardt  (D.  R.  P.)  134. 

Putzmaschine  für  Fliesen,  Norddeutsche ^Steingut- 
fabrik  (D.Jct.  P.)  317. 

Pyrometer  für  Glasöfen,  Zweckmäßigkeit  (Fr.ll)  83. 


,?!P.)  284. 

Klinger-Reflektorengläser,  Herst.  (Fr.  39)  266. 

Kobalt  unter  Glasur,  Austreten  (Fr.  54)  292. 

Koksofentür  aus  feuerfester  Masse,  Haß  (D.R.P.)  180. 

Kolläg-Schmiergraphit  367. 

Kollergang,  Maschinenbau-A.-G.,  vorm.  Breitfeld, 
Danck  & Co.  (Oe.  P.  A.)  47. 

— , Beschickungsvorricht.,Raubitschek(D.R.P.)376. 

Konservengläser,  Kühlung  (Fr.  36)  226. 

Ktihlofen  für  Glasplatten,  Bicheroux,  Lambotte 
& Cie.  (D.  R.  P.)  418. 

Kupferglasuren,  türkisblaue,  Hecht  201. 

Lackfarben  zum  Stempeln,  Herst.  (Fr.  33)  165. 

Lokomobilfeuerung,  Nachlegen  (Fr.  45)  258. 

Lüsterfarben,  blaue,  kobalthaltige,  Herst , Eichler 
(D.  R.  P.)  206. 

IVIagnesitziegel  und  -Ofenfutter,  Herst.,  Frick 
(D.  R.  P.)  224. 

Magnetscheider,  Graf  Schwerin-Gesellschaft  (D.  R. 
P.)  71.  _ 

Mahlvomchtungen  fSFfelasutfarber,  r.  21)  119. 

ivlajoiiKa  - iNacbanmungen  4urcü  scülackenguß, 
Chiapponi  (D.  R.  P.)  71. 

Masse,  feuerbeständige,  großporige,  Herst.,  Kern 
(D.  R P.)  240. 

— und  Glasur  für  Ofenkacheln  (Fr.  58)  330. 

Massen,  poröse,  feuerf.,  Herst , Knöfler  (D.R.P.)  224. 

Massestaub  für  Wandplattentrockenpressung,  ab- 
gelagerter oder  frischer  (Fr.  26)  146,  155. 

Mattieren  von  Glasgegenständen  mit  unebener 
Oberfläche,  Siemens-Schuckertwerke  (D.R.  P.)  103. 

Maximumthermometer,  Uebe  (D  R.  P.)  103  < 

Medizintropfflasche,  Savage  (D.  Ri  P.)  22. 

Metallfadenglühlampe,  Intensiv,  G.  m.b  H.(D.R  P.) 
103. 

Metallösnngen,  koloidale,  haltbare,  Herst.,  Graf 
Schwerin-Gesellschaft  (D.  R.  P.)  204'. 

Metallschmelzen  im  luftleeren  Raum,  Kämmerer 
(D.  R.  P.)  125. 

Metallträger  für  Probezähne,  Wagner  (D.  R.  P ) 70. 

Metallüberzüge  auf  beliebigem  Material,  Gabrys 
(D.  R.  P.)  118. 

Metallüberzüge  auf  keramischen  Oberflächen, 
Haftendmachen,  Heller  (D.  R.  P.)349 (Oe.  P.A.)  59. 

Milcbflaschenverscbluß,  The  Hall  Milk  Bottle 
Cap  Co.  (D.  R.  P.)  23. 

Mischmaschine,  Gauhe,  Gockel  & Cie.  (Oe.  P.  A.)  71. 

Misch-  und  Beschickungsvorrichtung  für  kerami- 
sche Massen,  Hebky  (Oe.  P.  A.)  29. 

Mosaikspiel,  de  Crignis  (D.  R.  P.)  163. 

Muffel  mit  Brennstoffaufgabe  von  oben  (Fr.  36)  196. 

Muffel-Glüh-  und  Brennofen,  Busse  (D.  R.  P.)  71. 

Muffelgasfeuerung,  Barth  (D.  R.  P.)  367. 

Oberlichtplatte,  Hentschel  (D.  R.  P.)  180. 

Ofen  für  Glasur-  und  Glasschmelzen,  Berndt  (D. 
R.  P.)  125. 

Ornamentauftrag  auf  versebrühte  Wandplatten 
(Fr.  17)  94. 

Oxydknoten  bei  chromgrünem  Glas,  Vermeiden 
(Fr.  53)  359. 

Patronenhülse,  Stessel  (Oe.  P.  A.)  368. 

Perlmutterglas,  Satz  (Fr.  44)  293. 

Pflastersteine,  künstl.,  Einlagen,  Glaser  (Oe.P  AQ.71. 

Platten,  keramische,  rauhbleibende,  Herst.,  Utz- 
schneider  & Ed.  Jaunez  (Oe.  P.  A.)  206. 

— , mehrfarbige,  keramische,  Herst.,  Utzschneider 
& Ed.  Jaunez  (D.’R.  P.)  154. 

— , j&ure-  und  hitzebeständige,  Herst.,  Weidinger 
(1).  R.  P.)  47. 

Plättchenverschluß  für  Flaschen,  König  (D.R.  P.)  8. 


Ouarzschmelzen: 

Boehm  (Oe.  P.  A ) 134. 

Helberger  (D.  R.  P.)  443. 

Quecksilberdichtung  für  Vakuumgefäße,  Quarz- 
la:  pen-Gesellschaft  m.  b.  H.  (Oe.  P.  A.)  29. 

Ränder-Einschmelz-  u Biegevorrichtung(Fr.21)127. 

Ränderschleif-  und  Poliervorrichtung  für  Gegen- 
stände aus  Porzellan,  Zinner-Eger  (Oe.  P.  A.)  412. 

Randschleifmaschine  für  optische  Gläser,  Ahlberndt 
(D.  R.  P.)  47. 

Randverziehen  bei  Porzellan-Hohlgeschirr,  Ver- 
hüten, Herzog  (D.  R.  P.)  71. 

Rasterplatte  aus  Glas,  Mohr-Wieland(D.  R.  P.)  195. 

Reflektoren,  Herst.,  Wiskott  (D.  R.  P.)  257. 

Rdkuperativ-Glasöfen  in  der  Praxis  (Fr.  2)  15. 

Riemchensteine,gesint.,Herst.,Wieneke(D  R.P.)386. 

Rohre  aus  Quarz,  Herst.,  Oesterreichischer  Verein 
für  chemische  und  metallurgische  Produktion 
(Oe.  P.  A.)  386,  412. 

Rohmaterialien,  keramische,  Verwendung  und 
Zusammensetzung  feink-eramischer  Massen  a 
Grund  der  chemischen  Analyse,  Dorfner  20 
219,  229,  233,  243,  251,  261,  269,  279,  287, 
295,  304,  312,  323,  331,  341,  351,  362,  371, 
379,  389j  397,  405,  413,  421,  429,  437. 

Rollscherenschmiere  (Fr.  28)  173,  180. 

Röntgenröhre,  Brandmaier  (D.  R.  P.)  308. 

Rostabsonderungen  im  Leitungswasser,  Verhüten 
(Fr.  47)  276,  285. 

Sägespäne  als  Anthrazitersatz  beim  Glasschmel- 
zen (Fr.  52)  330. 

^alpeterersatz  in  der  Glasindustrie  während  des 

\ - Krieges  41. 

Sa  \e  in  keramischen  Massen,  Unschädlichmachen 
(UV.  57)  318. 

San\behälter  für  Sandgebläse,  A.-G.  Gutmann 
(B.  R.  P.)  249. 

Sanitätssteingutwaren,  Katzenberger  (D.  R.  P.)  328. 

Saugflasche : 

Cade  (D.  R.  P.)  386. 

Wahrlich  (D.  R.  P.)  103. 

Säurepolitur,  ungleichm.  bei  Bleikristall  (Fr  4l):286. 

Schamottematerial,  im  Freien  gelagertes,  Schaden- 
ersatz wegen  Zusammenschmelzens'(Fr.  12)  94. 

Schamottesteine,  handgestrichene  oder  gepreßte 
für  Porzellanbrennöfen  (Fr.  15)  83. 

Schaumweinflaschen,  gebrauchte, Wiederbrauchbar- 
machen, Beer  (D.  R.  P.)  240. 

Scheidung,  magnetische  aus  Aufschlämmungen, 
Graf  Schwerin- Gesellschaft  (D  R.  P.)  71. 

Scheinwerferspiegel,  Goerz  A.-G.  (D.  R.  P.)  82. 

Schleif-  und  Poliervorrichtung  für  künstliche 
Edelsteine,  Jäger  (Oe.  P.  A.)  309. 

Schleifglasschmelze  in  Wannen  (Fr.  35)  226. 

Schleifstein,  künstlicher,  Huth  (D.  R.  P.)  22. 

Schmelzfarbendekor  auf  Aluminiumwareu,  Schön- 
bach-Tischer (D.  R.  P.)  47. 

Schmelzfarbenfluß  für  indifferente  Stoffe  (Fr.  25) 
145,  155. 

Schwielen  in  gegossenem  Porzellan  (Fr.  61)  349. 

Schutzglas  für  elektrische  Glühlampen,  Böker  & 
Krüger  (D.  R.  P.)  71. 

Schutzmittel  beim  Glasätzen  (Fr.  26)  173,  180. 

Schutzring  bei  der  Glasschmelze, Unger  (D.R.P  ) 179. 

Seiten-  und  Bodeuöffuungs-Verscbluß  für  Glas- 
gefäße, Hertha  (D.  R P.)  163. 

Selenrubiu  (Fr.  38)  250. 

Siemeustiaschenofen  mit  10  Arbeitsplätzen,  Ver- 
brauch an  böhmischen  Braunkohlen  (Fr.  29)  181. 

Silfrax,  ein  neues  Siliciumkarbid,  Tone  323. 

Silicium-Karbid  als  Kapselmaterial  (Fr.  12)  60. 


Sodawasserfl asche,"  Turtel  (Oe.  P.  A.)*368. 

Spann-  und  Befestigungsrollen  für  elektrische 
LeVingen,  Hanke’s  Nachf.  (Oe.  P.  A ) 377. 
Spiegeifglasschmelze  in  Tageswannen  (Fr.  5)  30. 
SprechmWhinenplatten,  Friedrichs)(D.4R.  P.)  206. 
Sprengeisek  für  Glas,  Erwärmen,  Wagner  (D  R. 
P.)  22.  \ 

Stanzöl  für  keV^m.  Zwecke,  Gröger)(Oe.  P.  A.),435. 
Steine,  gebrannte  oder  ungebrannte,  für  die  Glas- 
ofenbrustmauer''(Fr.  10)  83. 

— wärmedurchlässige, -Herst.,  North'(D.R.  P.)'348. 
Steinaussonderungseinrichtung  aus  Ton,  Müllen- 

bach'(D.  R.  P.)  164. 

Steingutglasur,  Abspringen  am  Rand  (Fr.  56)  300. 

— ohne  Borverbindungen  (Fr.  64)  369. 

— , Zusammensetzung  und  Einfluß  auf  die  Ent- 
wickelung der  Unterglasurfarben  98,  107. 
Steinkohlenteer,  Verwert,  zu  Fußböden  (Fr.  42)  286. 
Steinzeugverblender,  Einsetzen  (Fr.  13)  72. 
Sterilisierverfahren,  Wilde  (D.  R P.)  443. 
Stockschmiere  für  Tafelglasformen  (Fr.  63)  435.* 
Streckofen  für  Tafelglas,  Montan-  und  Industrial- 
werke  vorm.  Joh.  Dav.  Starck  (D.  R.  P.)  348. 
Streeksteine,  Herst.  (Fr.  47)  300. 

Streubehälter,  Dieseldorff  (D.  R.  P.)^266. 
Sulfatgemenge  für  Trockenplatten  gegenüber 
Sodagemenge  (Fr.  22)  135. 

Sulfid-,  Oxyd-  usw.  Behandlung,  Yost(D  R.P.)  411. 

Tafelglas,'  Hartwerden  durch  Entfärbungsmittel 
(Fr.  60)*412,  419. 

Tafelglashäfen  und  -Kränze,  Versatz  (Fr.  1)  14. 
Talk,  Entfärben,  Doelter  (Oe.  P.  A.)  82. 
Taschenthermometergehäuse, Morneau(Oe.P.A-)  386. 
Teller  aus  Kalksteingut,  Krummwerden  im  Glatt- 
brand (Fr.  14)  72. 

Thallium,  Verwend.  in  der  Glasindustrie  (Fr.43)  286. 
Thermometer : 

Dreyfus  (D.  R.  P.)  338. 

Hermann  (Oe.  P.  A.)  189.1 
Katz  (D.  R.  P.)  47. 

Hörnig-Rosenstock  (D.  R.  P.)  22. 

Stein  (D.  R.  P.)  59. j 

— mit  Quarzquecksilberbehälter,  Schott  (D.R.P.)  22. 
Tintenfaß : 

Ashley  (D.  R.  P.)  195. 

Grosz  (Oe.  P.  A.)  418. 

Miltenberg  (D.  R.  P.)  70,  (Oe.  P.  A.)  452. 
Titan  und  Molybdän,  Verwendung  Vin  der  Glas- 
industrie (Fr.  40)  267. 

Tone,  tertiäre  und  vortertiäre,  Zur  chemischen 
Kenntnis,  Hans  Müller  9,  17,  25,  33,  39,  51, 
63,  76,  87. 


381,  390. 

Tonpfeifenstiele,  künstliches  Anrauchen,  Becker 
(D.  R.  P.)  329. 

Tonplatten,  glasierte,  Herst,  durch  Nachpressung, 
Koch  (D.  R.  P.)  328,  349. 

■ — , — , stetige  Herstellung,  Roesler  (D.  R.  P.)  451. 

Tonreinigerschnecke,  Bohn  (D.  R.  P.)  164. 

Tonrohrbeschneidemaschine,  Jensen  (D.  R.  P.)  189.' 

— putzvorrichtung,  Jensen  (D.  R.  P.)  376. 

Transportgefäße,  säurefeste,  Umkleidung,  Jordan 
(D.  R.  P.)  47. 

Transportschnecke  für  Ton,  Stavenicek  (Oe.  P.A.)  29. 

Trockenvorrichtung,  Kühnert  (D.  R.  P.)  93. 

Tropfflaschenverschluß,  Sobota  (Oe.  P.  A.)  23. 

Unterglasurblau,  Fehler  (Fr.  42)  225. 

Vergasung,  gemeinsame  von  Stein-  und  Braun- 
kohlen (Fr.  58)  404. 

Verschluß  für  Flüssigkeitsbehälter,  Krumbholz  & 
Lamm  (Oe.  P.  A.)  317. 

Tintenfässer,  Möller  (D.  R.  P.)  22. 

Verschmelzen  von  Glasstäbchen  an  den  Enden, 
Fellinghauer  (Oe.  P.  A.)  126. 

Verzierungen  auf  unemaillierten  Flächen,  Herst., 
Seiter  (D.  R.  P.)  195. 


Wandbelagplatten,  zusammenhängende,  Trennen, 
Küchenmeister  (D  R.  P.)  348, 

Wandplatten,  Abfallen,  Tostmann,  65,  78. 

Warenbehälter,  drehbarer,  Wieseler  (D.  R.  P.)  284. 

Wärmeausdehnungskoeffizient  von  Hartporzellan, 
Abhängigkeit  von  der  Brenntemperatur,  Rieke- 
Steger  297.  jjr 

Zähne,  künstl.,  Befestigung,  Schaefer  (D.R.P.)  411. 

Zahnformen,  Herst.,  Buchbinder  (D.  R.  P.)  427. 

Zerschneidevorrichtung  für  Glühlichtbirnen  behufs 
Reparatur,  Cervenka  (D.  B P-)  377. 

Zerstäuber  für  schmelzflüss'ge  Stoffe,  Metallatom- 
G.  m.  b.  H.  (D.  R.  P.)  *44. 

Zinkbleche  an  Filterpr^en,  Reinigen  (Fr.  69)  409. 

Zinkmuffelmasee,  Ceiudm  Co.  (D.  R.  P.)  376. 

Zinkofenvorlagen,  ^erst.,  Metallwerke  Unterweser 
(D.  R.  P.)  15  ’ 26u9-  „ 

Zirkon-  und  T:ankarbld.  Herst.,  Ruff  (ü.  R.  P.)  348. 

Zirkonverbi  aunFi  Herst.,  Jost-Plöcker  (D.R  P.)329. 

Zunge,  be.eFliche>  in  Pnppenköpfen,  Kiko-Nehren 
(D.  F f •)  294- 

Zurtte’^eibea  und  Gelbwerden  von  Porzellan 
br4  Brennen  (Fr.  35)  196. 


Achtund vierzigster  Jahrgang. 
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Amtliche  Zeitung1 

für 

den  Verband  keramiicfier  Geroerke  in  Deutfcfiland,  den  Verband  der  Glasindusiriellen  Deutichlands,  die  Töpferei-Berufsgenolienlcbaft  und  deren  neun  Sektionen 
die  Glas-BerufsgenoIIenlchaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  öiterreidiiichen  Porzellanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzellan-» 
induitrieilen  uon  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  ölferreichifdien  Tonmarenfabriken  in  Tepiitj,  den  Verband  deutidier  Porzellanfabriken  zur  Wahrung 
keramiicfier  Intereiien  G.  m.  b.  5.,  die  Vereinigten  Sfeingutfabriken  G.  m.  b.  5.,  die  Vereinigung  Deutidier  Bohlgtasfabriken  G.  m.  b.  5.,  den  Verband  Deutidier 
Glas-,  Porzellan-  und  huxusinaren-Bändier,  E.  G.  m.  b.  5.  in  Dürnberg,  den  Verein  deutidier  (Tledizinglas-  und  Flakonhütten,  den  Sdiutperband  Deutidier  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-R.,  den  flrbeitgeberuerband  Deutidier  Tafelglashütten,  den  Verband  Deutidier  Beieuditungsgiashütten,  den  Verein  rheiniidier  Tafeiglas- 
hütten  Saar  und  Pfalz  m.  b.  5.  in  Suizbadi  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  (IMerläger  in  Glas,  Keramik,  [Detail-,  Kurz-  und  Spieimaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sitje  in  Leipzig,  den  Verein  für  Werkmeiiter  und  Induitriebeamfe  für  Böhmen  mit  dem  Siöe  in  Rltrohiau,  den  Verein 

für  Werkmeiiter  und  Induitriebeamfe  für  Chodau  und  Umgegend. 
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Rasterplatte,  Mohr- Wieland  195. 

Saugfiasche,  Wahrlich  103. 

Scheinwerferspiegel,  Goerz  A.-G.  82. 

Schutzglas  für  elektrische  Glühlampen,  Böker  & 

Krüger  71. 

Sprechmaschinenplatte,  Friedrichs  206. 
Thermometer,  Bruyning-Katz  47 ; Hörnig-Rosen- 
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Deckel  für  Gläser,  abnehmbarer,  Schorich- Klug- 
mann 70. 

Flaschenbügelverschluß,  Kranke  195. 
Flaschenverschluß,  Puths  179. 

— für  moussierende  Getränke, 

Kledzinski  8. 

Kapselverschluß,  Zinsser  70. 

Medizintropffiasche,  Savage  22. 
Milchflaschenverscbluß,  The  Hall  Milk  Boltle  Cap 
Co.  22. 

Plättchen  Verschluß  für  FlascheD,  König  8. 

Seiten-  und  Bodenöffnungsverschluß  für  Glasgtfäße, 
Hertha  163. 

Verschluß  für  Tintenfässer,  Möller  22. 

V erschiedenes. 

Flußsäure,  Herst.,  Girsewald  163. 
Flußsäurehehälter,  Traun  134. 

Glüh-  und  Brennofen,  Busse  126. 

Kieselsäure,  chemisch  reite,  Herst.,  Graf  Schwerin- 
Gesellschaft  215. 

Magnetscheider,  Graf  Schwerin- Gesellschaft  71. 
Majolikanachbildung  durch  Schlackenguß,  Chiap- 
poni  71. 

Metallschmelzen  im  luftleeren  Raum,  Kämmerer 
125. 

Metallträger  für  Probezähne,  Wagner  70. 

Muffel-,  Glüh-  und  Brennofen,  Busse  71. 
Scheidung,  magnetische,  aus  Schlämmen,  Graf 
Schwerin-Gesellschaft  71. 

Trockenvorrichtung,  Kühnert  93. 

Umkleidung,  säurefeste,  für  Transportgefäße, 
Jordan  47. 

Kunstgewerbe  und  Kunstgeschichte. 

Altertnmsfund  79. 

Kriegskeramik,  österreichische  116. 

Majoliken  der  Morganschen  Sammlung,  Verkauf 
14L 

Prdse,  hohe,  für  ost asiatisches  Porzellan  68. 
Tongefäße,  glasierte,  im  Berliner  Antiquarium  187. 
Weihnachtsteller  5. 

Wettbewerb  für  Glasmalereien  44,  141. 

Museen,  Sammlungen,  Ausstellungen. 
Berlin,  Märkisches  Provinzial- Museum,  Neuerwer- 
bungen 12. 

Dresden,  Königl.  Porzellansammlung,  Neuerwer- 
bung 212. 

München,  Bayerisches  National-Museum,  Neuerwer- 
bungen 23. 

Reichenberg,  Nordböbmisches  Gewerbe-Museum, 
Ausstellung  von  Kriegserinnerungsgegenständen 
109. 

Zuwendungen  79,  141. 

Wien,  Oesterreichisches  Museum  für  Kunst  und 
Industrie,  Ausstellung  von  Kriegsandenken  55. 
Prämiierungen  28. 

Fachschulen. 

Teplitz-Scbönau,  Fachschule  für  Keramik  und  ver- 
wandte Gewerbe,  40  Jahre  Tätigkeit  159. 

Verschiedenes. 

Anzeigenaufträge  in  der  Fachpresse  während  der 
Kriegszeit  12. 

Auszeichnung  79. 

Auszeichnung  für  Kriegsfürsorge  160. 

treue  Mitarbeit:  In  den  Nrn.  4,  7—9,  13, 

17,  19,  20. 

Dienstjubiläum : In  den  Nrn.  1,  3,  5,  7,  17,  18,  22. 
Ehrung  6. 

Eingesandt  (Amerikanische  Glasindustrie)  186. 
Eisernes  Kreuz  : ln  den  Nrn.  1 — 17,  19 — 25. 
Ernennung  193. 


Fürsorge  für  Angehörige  von  Kriegsteilnehmern  4. 
Geschäftsjubiläum  101,  109. 

Glasmacher,  deutsche  und  österreichische  in 
Serbien  36. 

Hochzeit,  goldene  12. 

Jubiläum  4,  116. 

Kriegsauszeichnungen:  In  den  Nrn.  1,  2,  5,  7, 

10,  11,  15-17,  20,  21,  23,  25. 

Made  in  Germany  79. 

Ordensverleihungen  28,  124,  160. 
Piädikatverleihung  28. 

Prämiierung  160. 

Preisaufgabe  170. 

Regimentsbezeichnung,  Aenderung  44. 

Rote  Kreuz- Medaille : In  den  Nrn.  19,  21—24. 
Warnung  für  Glasbläser  55. 

Weihnachtsgeschenk  5. 

Zuwendungen  für  Wohlfahrtszwecke  222. 

Warenmarkt,  Preislisten  u.  dergl. 

J.  Bergeon,  Gelnhausen  46. 

Franz  Junckersdorf,  Dresden  70. 

Friedr.  Kaestner,  Oberhohndorf  21,  70. 
Kretzschmar,  Börsenberg  & Co  , Dresden -A.  58. 
Porzellanfabrik  Tirschenreuth  21. 

A.  H.  Prösrhold,  G.  äfenthal  46. 

Reimboldt  & Strick,  G.  m.  b.  H.  Köln  70. 
Johannes  Reh,  Kamenz  58. 

Rheinische  Glashütten,  A.-G.,  Köln-Ehrenfeld  38. 
Schramberger  Ma'jolikafabrik,  G.  m.  b.  H.,  Schram- 
berg 70. 

Bücherschau. 

Baustoffindustrie,  Orts-  und  Handelsgebräuche, 
Nietzschmann  46. 

Bindemittel,  hydraulische,  Chemie,  Kühl- Knote  215. 
Chemie,  allgemeine  und  anorganische,  Einführung, 
Smith-D’Ans  125. 

Deutsche  Kunst  und  Dekoration  21. 

Glasmalerei,  Dekorative,  Stahl  118. 
Innen-Dekoration  21. 

Kachelofen,  Kunstkultur,  Gericke  70. 
Mineralchemie,  Handbuch,  Doelter  92. 
Sprechsaal-Kalender  21. 

Taschenbuch  für  Keramiker  102. 
Tonindustrie-Kalender  70. 

Tonöfenfabrikation,  Müller  6. 

Transactions  of  the  American  Ceramic  Society  58. 
Warenpreisberechnung-  oder  Kalkulationstabellen, 
Tauscher  46. 

Ziegelverkaufsvereiniguugen,  Organisation,  Faehre 
195. 

Ziegler- Kalender,  Deutscher  92. 

Verband  der  Österreichischen  Porzellan- 
fabriken. 

Generalversammlung  52. 

Totenschau. 

Louis  Wessel  44. 

Heinrich  Kalbfus  44. 

Otto  Korsukewitz  54. 

Otto  N.  Witt  116. 

Paul  Winkler  151,  175. 

Julius  Möldner  151. 

Heinrich  Pohl  212. 

Max  Mühlig  212. 

Opfer  des  Krieges:  In  den  Nrn.  1,  2,  3 — 25. 

Fragekasten. 

Keramik. 

37  Feldspatzusatz  bei  Verblendsteinen  197. 

39  Flamme,  neutrale,  Kennzeichen  197. 

6 Isolatorenkitt  24. 

11  Kapselversatz  mit  Wildsteiner  Materialien  60, 

72. 

12  Silicium-Karbid  als  Kapselmaterial  60. 

29  Steinscherben,  weißer,  Graufärben  155,  164. 

13  Steinzeugverblender,  Einsetzen  72. 

Porzellan. 

2  Biskuitmasse  für  SK  7,  Braunkohlenverbrauch 
zum  Brennen  14. 

32  Brennofen,  3-stöckiger/gegen  2-stöckigen  und 
Kohlenersparnis  165. 

28  Flacbgeschirr,  einfachste  Herstellung  155,  164. 
20  Masse  für  elektrotechnische  Artikel  119,  126. 
15  Schamottesteine,  handgestrichene  oder  gepreßte, 
für  Brennöfen  f 


25  Schmelzfluß  für  indifferente  Stoffe  145,  155. 

16  Stauzmasse,  Hängenbleiben  an  den  Matrizen  93. 

35  Zurückbleiben  und  Gelbwerden  beim  Brennen 

196. 

Feinkeramik  außer  Porzellan. 

Oefen  and  Platten. 

18  Flitsenglattbrand,  Durchschnittsausfall  94. 

3  Gefäße,  chemische,  Versatz  23. 

40  Glasur,  schwarze,  für  Stanzartikel  207. 

26  Massestaub  für  Wandplattentrockenpressung, 

abgelagerter  oder  frischer  146,  155. 

17  Ornamentauftrag  auf  verschrühte  Wandplatten 

94. 

14  Teller  aus  Kalksteingut,  Krummwerden  72. 

D ekoration. 

8 Chromoxyd,  Herst.  38,  48. 

43  Dicköl,  Selbstherstellung  225. 

9 Flüsse  für  chromgrüne  Schmelzfarben  38,  48. 
3Ö  Glanzgold,  Austreten  156,  164. 

33  Lackfarben  zum  Stempeln,  Herst.  165. 

21  Mahlvorrichtungen  für  Glasurfarben  119,  126. 

36  Muffel  mit  Brennstoffaufgabe  von  oben  196. 

22  Probiermuffeln  für  Schmelzmalerei  119,  126. 
42  Unterglasurblau,  Fehler  225. 

Materialien,  Maschinen  undWerkzeuge. 

2 Bismarckkohle,  westfälische  als  Vergasungs- 

material 14. 

31  Braunkohle,  böhmische,  Ersatz  für  Falkenauer 

Bernhardtschacht  156. 

23  Gasflammkohle,  Daßnitzer,  Verwendbarkeit  für 

Scharffeuermuffein  135. 

34  Härtepulver  für  Stahlmatrizen  173. 

Glasindustrie. 

8 Antimonoxyd  im  Glassatz,  Ersatz  60. 

7 Barytverwendung  für  Kristallglas  48. 

6 Bleiglasschmelze  in  den  Sätzeln  eines  Siebert- 
ofens  31. 

32  Flaschen,  maschinengeblasene,  puckriges  Aus- 

sehen 207. 

9 Glaslinsen,  Polieren  72. 

36  Konservengläser,  Kühlung  226. 

35  Schleifglasschmelze  in  der  Waune  226. 

5 Spiegelg’asschmelze  in  Tageswannen  30. 

Glassätze. 

6 Bleiglas  31. 

25  Flaschenglas,  dunkelgrünes,  mit  Zinkabgängen 
165. 

3 Rauchgrau  15. 

22  Sulfatgemenge  für  Trockenplatten  gegen  Soda- 

gtmeuge  135. 

Oefen,  Häfen  und  dergl. 

23  Brennerkonstruktion  für  HochflammöfenUSö. 

20  Büttenofen  oder  Schlitzofen  für  Spiegelglas- 

schmelze mit  Holzgas  120,  126. 

31  Gebläsebetrieb  für  Generatoren  mit  elektrischer 
gegen  Dampfkraft  198 

33  Häfen  aus  Wester walder  Ton  für  Flaschenglas 

216. 

24  Hafengemenge  mit  Großalmeroder  Ton  146. 
14  Hafenreißen  103. 

19  Holzvergasungsanlagen  für  Tafelglasstrecköfen 
119,  126. 

11  Pyrometer  Verwendung,  Zweckmäßigkeit  84. 

2 Rekuperatoröfen  in  der  Praxis  15. 

29  Siementflaschenofen  mit  10  Arbeitsstellen,' ''Ver- 
brauch an  böhmischer  Braunkohle  181. 

10  Steine,  gebrannte  oder  ungebrannte  für  Ofen- 

brustmauern 83. 

1 Tafelglashäfen  und  -Kränze,  Versatz  14. 

Materialien,  Maschinen  und 
Werkzeuge. 

4 Abspreng-  und  Verschmelzmaschinen  mit 

Generatorgas  30. 

17  Die  gleiche  Frage  111. 

34  Glasblasemaschinen  in  der  Praxis  225. 

16  Hafenbankplatten,  Lagerung  111. 

21  Ränder-Einschmelz-  und  Biegeeinrichtung  127. 
27  Rollformeuschmiere  173,  180. 

12  Schamottematerial,  im  Freien  gelagertes, 

Schadenersatz  wegen  Zusammenschmelzens 
94. 

26  Schutzvorrichtungen  bei  Aetzarbeiten  173,  180 
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Zum  Jahreswechsel. 


48.  Jahrgang. 


Coburg,  den  7.  Januar  1915 


Nummer  1. 


Das  neue  Jahr  begann  im  Zeichen  des  Krieges,  eines  eS.^e|elde  bereit  ihr  BJut  hinzugeben  für  das  Vaterland,  dem 

niemals  geführt  wurde.  Deutschlands  Söhne  stehe*  “°C  gonne  aicht  gönnen,’  für  das  Deutschtum  überhaupt,  das  unseren 

Scheelsucht,  Rachsucht  und  Eroberungssucht  den  VolkLamm,  unentwegt  und  zielbewußt  für  die  Vertiefung 

sä= - 

- “°d  “ wlr“eTat’ 

welche  AEt  Z?v£ 

erhaltaog;  Dicht  mit  oberflächlicher,  ^rohfeuerahnheher  lal  auch  die  Macht,  denn  diesem  Wollen  haben  wir 

mit  innerem  Erleben  und  mit  dem  Willen  zur  Tat.  Un  oohrecknisse  des  Krieges  nicht  kennen  lernten  und  von  fremden 

es  zu  verdanken,  daß  Deutschlands  Gaue  im  gi  o en  Unsere  Armeen  haben  den  Kampf  in  Feindesland  getragen  und  die 

Heeren  mit  wirklichen  Barbarengelusten  nicht  über  u e • • .Q  eineQ  Schraubstock  zu  spannen,  zu  schänden  gemacht. 

Hoffnung  unserer  Gegner,  Deutschland  von  Norden  Oste  ZukQn{t  schauen,  wer  hätte  nicht  mit  berechtigter  Hoffnung  auf 

Wer  wollte  unter  diesen  Umständen  nicht  zuversichtlich  ’ h Griffel  die  Anwartschaft  auf  Sieg 

ein  wirklich  glückliches  neues  Jahr  das  alte  Jahr  beschlossen  - mit  Blut  uud  eh  nem  G an  ^ 

versprach!  Noch  ist  für  Kopfhänger  und  Schwarzseher  kein  Hab  « Wand,  de«e  ^ tr„gen  eg  wird  kaum 

treuen  Verbündeten  zu  Wasser  und  zu  Land  de“  ®r  ° ® ®“  ®®g®”  d d’r  Kriegsgott  vorübergehend  sein  ernstestes  Gesicht  zeigt, 
mehr  ernstlich  Anlaß  zum  Pessimismus  geben,  selbst  wenn  uns  ein  gt 3 Gegenwart  der  Daheimgebliebenen  und 

Aber  denjenigen  gegenüber,  die  - en,  denen  sich  zu  entgehen  ebenso 

die  Zukunft  des  ganzen  Volkes  zu  kämpfen,  eiw  „ den  Rücken  zu  kehren.  Sie  alle  hier  aufzuzahlen,  durfte 

feig  erscheint,  wie  es  für  den  Soldatenschimpfli^is  , SeiDg“  g i derholt  es  taten  und  andauernd  noch  tun;  aber  für  unsere 
umso  unnötiger  sein,  als  berufenere  Männer  in  Wort  und  bchritt  wieuex 

Industrien  speziell  möchten  wir  doch  einige  Woite  sagen.  . j n der  Kriee  im  allgemeinen  während  seiner 

Die^Keram-  und  Giasindus, werden,  und  wo  gearbeitet 
Dauer  in  irgend  einer  Art  direkten  Nutzen  bringt,  g ’ Geheimnis  daß  viele  Betriebe  schon  lange  vor 

wird,  kann  das  nur  in  beschränktem  Umfang  gesche  en.  Ebjb^  ^ ^em  Zugtand  sich  be’fanden,  der  auf  die  Dauer  unhaltbar 

"u^ef^ d ^“üSnTe  df  nicht  rechtzeitig  beachte,  und  mi,  dem  nbtigen  Ernst  beseitigt  worden  waren,  wuchsen 
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bis  zur  Unerträglichkeit,  raubten  den  vorher  blühenden  oder  doch  gut  lebensfähigen  Unternehmungen  den  Atem  und  gestatteten 
diesen,  nur  mehr  ein  Scheindasein  zu  führen,  nicht  nur  sich  selbst  zur  Last,  sondern  auch  den  anderen  gleichartigen  Betrieben 
zum  Schaden. 

Es  ist  jetzt  nicht  die  Zeit,  große  Untersuchungen  über  die  vorgekommenen  Fehler  anzustellen,  sondern  es  genügt  schon, 
einzugestehen,  daß  solche  begangen  wurden,  und  dann  auch  den  Willen  zur  Tat,  also  zur  Besserung  zum  Ausdruck  zu  bringen. 
Als  Beweis  für  den  Ernst  des  Vorsatzes  wie  der  Absicht  ist  zunächst  die  intensive  Betätigung  im  Beruf  zu  bezeichnen.  Während 
draußen  mit  den  Waffen  in  der  Hand  um  die  politischen  Grenzen  unseres  Vaterlands  gekämpft  Wird,  haben  die  zu  Hause  gebliebenen 
in  erhöhtem  Maß  ihrer  Aufgabe  als  Kulturträger  gerecht  zu  werden  und  als  solche  die  ideellen  Kulturgrenzen  nicht  nur  zu 
schützen,  sondern  nach  Möglichkeit  noch  zu  erweitern.  Und  das  kann  nun  jeder  in  seinem  Beruf,,  und  gar  der  Industrielle ! 
Ueber  den  Umfang  dieser  Betätigung  läßt  sich  naturgemäß  nichts  Bestimmtes  sagen,  da  er  an  gewisse  Voraussetzungen  geknüpft 
ist;  wenn  aber  jeder  seine  ganze  Kraft  einsetzt  und  sein  Möglichstes  tut,  wird  die  Summe  der  Einzelleistungen  ein  Ergebnis 
zeitigen,  wie  es  eines  zwar  im  Kriege,  aber  auf  der  Höhe  der  Kultur  stehenden  Volkes  würdig  ist. 

Die  Beschäftigung  im  Beruf  im  üblichen  Maß  genügt  aber  nicht  für  die  jetzige  Kriegszeit;  es  gilt  nicht  nur  Vorhandenes 
zu  bewahren,  sondern  viel  mehr  für  die  Zukunft  zu  sorgen,  die  an  jeden  einzelnen,  namentlich  nach  einem  für  uns  siegreichen  Kampf 
— den  wir  ja  alle  erhoffen!  — erhöhte  Anforderungen  stellen  wird.  Ruhen  erst  einmal  wieder  die  Waffen,  so  beginnt  ein  neuer 

Kampf  auf  wirtschaftlichem  Gebiet,  der  auch  seinesgleichen  suchen  wird  und  nur  mit  den  schärfsten  Waffen  des  Geistes  zu 

einem  für  uns  günstigen  Ausgang  geführt  werden  kann.  Für  diesen  Waffengang  sich  vorzubereiten,  ist  Pflicht  der  zu  Hause 
gebliebenen,  und  zwar  nicht  nur  im  eigenen  Interesse,  sondern  auch  im  Interesse  derjenigen,  die  zurzeit  einer  derartigen  Arbeit 
sich  nicht  widmen  können. 

In  der  Keram-  und  Glasindustrie  besonders  hat  man  während  des  Krieges  reichlich  Gelegenheit  zu  der  eben  erwähnten 

Vorbereitung.  Wie  manche  Aufgabe,  die  von  vornherein  der  Bearbeitung  wert  und  auch  lohnend  erschien,  wurde  zurückgestellt, 

bis  man  einmal  „Zeit“  haben  würde;  wie  mancher,  sogar  notwendige  Versuch  mit  neuen  Massen,  neuen  Rohmaterialien  u.  dergl. 
blieb  unausgeführt;  wie  viele  technische  Beiträge  in  Fachblättern  wurden  zu  späterem  Studium  zurückgelegt  und  dann  — ver- 
gessen usw.  Alle  diese  Unterlassungen  gut  zu  machen,  bietet  sich  jetzt  die  Gelegenheit,  die  nicht  wahrzunehmen  mehr  wie 
unverantwortlich  wäre. 

Aber  noch  eine  wichtige  Aufgabe  ist  hier  zu  erwähnen,  die  bisher  gar  oft  vernachlässigt  wurde,  obwohl  von  der  Sorgfalt 
und  der  Genauigkeit  ihrer  Bearbeitung  das  Bestehen  eines  Unternehmens  in  hohem  Maße  abhängt,  nämlich  die  Kalkulation- 
Woher  rühren  die  vielen  Klagen  in  den  letzten  Jahren  über  unlohnende  Fabrikation,  über  das  Mißverhältnis  zwischen  investiertem 
Kapital  und  Verzinsung?  Erhöhung  der  Produktionskosten  und  Konkurrenz  sind  nicht  allein  schuld  daran,  sondern  zum  größten 
Teil  mangelhaftes  Rechnen  und  fehlerhafte  Disposition.  Jetzt  ist  es  Zeit,  Versäumnisse  in  dieser  Richtung  gut  zu  machen,  jetzt 
gilt  es,  sichere  Grundlagen  zu  gewinnen  für  den  kommenden  wirtschaftlichen  Kampf,  in  dem  Intelligenz  und  nüchterne  Berechnung 
den  Sieg  davontragen  werden.  Unsere  Industriellen  müssen  sich  nunmehr  aufraffen  und  gemeinsam  Hand  anlegen,  um  gesunde 
Produktionsverhältnisse  zu  schaffen;  hierzu  gehört  allerdings  auch  die  soziale  Fürsorge  während  des  Krieges,  die  nicht  nur  den 
draußen  Kämpfenden  die  Sorge  um  ihre  Angehörigen  zu  Hause  nehmen,  sondern  auch  durch  Unterstützung  der  nicht  einberufenen 
Arbeitskräfte  auf  die  Erhaltung  des  Arbeiterstammes  bedacht  sein  soll.  Auch  hier  gilt  es,  Opfer  zu  bringen  im  eigenen  und  im 
allgemeinen  Interesse. 

Wenn  dann  wieder  Deutschlands  Söhne  heimkehren,  siegreich  und  ruhmgekrönt,  stolz  auf  den  Erfolg,  so  mögen  sie  den 
heimatlichen  Boden  wohl  vorbereitet  finden  auch  für  ein  „wirtschaftlich“  größeres  Deutschland  und  in  der  „Kriegsarbeit“  der 
Daheimgebliebenen  den  Dank  erkennen,  den  diese  ihnen  abstatten  für  die  erkämpfte  „politische“  Größe  Deutschlands. 

In  diesem  Sinn 

Heil  und  Sieg- ! 


Wirkung  einer  einzigen  und  dabei  nicht  ganz  gleichmäßigen 
dünnen  Schicht.  Die  verschiedenen  Farben  sind  unregelmäßig 
verteilt;  so  etwa  wie  bei  Petroleumflecken  auf  einem  nassen 
Asphaltpflaster.  Das  Irisieren  der  echten  Perle  erinnert  ihn 
dagegen  aber  an  die  Spektralwirkungen  der  Rowland’schen 
Gitter,  d.  h.  jener  Glasplatten,  in  deren  Oberfläche  mit  Hilfe 
einer  äußerst  exakt  arbeitenden  Maschine  feinste  parallele 
Linien  mit  dem  Diamanten  eingeritzt  worden  sind.  — Selbstver- 
ständlich handelt  es  sich  bei  den  Perlen  nicht  um  ein  einziges 
Spektrum,  sondern  es  treten  auf  der  gekrümmten  Fläche  hier 
und  dort,  je  nach  der  Haltung,  kleine  Regenbogen  auf. 

Es  gelang  D.  Brewster  unter  J.  F.  W.  Herschel  vor  100 
Jahren,  die  irisierende  Wirkung  der  Innenseite  von  Muschel- 
schalen, welche  chemisch  und  strukturell  ähnlich  wie  die  Perlen 
aufgebaut  sind,  auf  Wachs,  Siegellack  und  ähnliche  plastische 
Materialien  abzudrücken.  Dadurch  war  es.  bewiesen,  daß  diese 
optische  Eigentümlichkeit  in  der  Hauptsache  tatsächlich  durch 
eine  Eigenschaft  der  Oberfläche  bedingt  sei.  Und  sie  konnten 
feststellen,  daß  es  sich  um  ein  aus  Furchen  und  Hügeln  be- 
stehendes Gitter  handele,  bei  welchem  zwei  Furchen  etwa 
0,008  mm  voneinander  entfernt  sind.  Natürlich  ist  auch  bei 
den  Rowland’schen  Gittern  ein  solcher  Abklatsch  möglich,  und 
Reproduktionen  in  Zelluloid  usw.  werden  als  billigerer  Ersatz 
der  sehr  kostbaren  Originale  angeboten.  — Nur  nebenbei  sei 
erwähnt,  daß  die  Rowland’schen  Gitterteilmaschinen  jetzt  so 
vervollkommnet  sind,  daß  700  Linien  auf  den  Millimeter  ge- 
bracht werden  können,  also  doppelt  so  viel,  wie  bei  den  Mol- 
luskenschalen vorhanden  sind. 

Das  Ziel  der  Fabrikanten  künstlicher  Perlen  sollte  also 
sein,  ein  Gitter  von  dieser  Feinheit  auf  der  Glasoberfläche  an- 
zubringen. 

Ueberraschenderweise  ist  hierzu  keine  Abänderung  der 
mechanischen  Methode  von  Rowland  nötig.  Vielmehr  vermag 
ein  physikalisch- chemischer  Prozeß  ganz  ähnliches  zu  leisten 
D.  h.  man  -kann  durch  ihn  sehr  feine  Runzelsysteme  erzeugen, 


Die  Dekoration  des  Glases  mit  irisierenden 

Schichten. 

Von  Raphael  Ed.  Liesegang. 

(Nachdruck  verboten.) 

Bekanntlich  überzieht  man  bei  einer  Art  der  Fabrikation 
künstlicher  Perlen  das  Glas  mit  einer  dünnen  Lage  von  Fisch- 
schuppenessenz, d.  h.  den  guaninreichen  Schuppen  der  Uckelei 
(Alburnus).  Oder  man  verwendet  als  billigeren  Ersatz  dieses 
kostbaren  Materials  einen  mit  Zinnsalzdämpfen  vorbehandelten 
Glimm orstaub,  über  welchen  O.  Parkert  kürzlich  in  dieser  Zeit- 
schrift ‘)  unter  dem  Titel  „Die  Dekoration  des  Glases  mit  Perl- 
muttin“ ausführlich  berichtet  hat. 

Wenn  auch  — besonders  mit  den  Fischschuppen — Wirkungen 
erzielt  werden  können,  welche  dem  Laienauge  die  Unterschei- 
dung von  den  echten  Perlen  schwer  machen,  so  vermißt  der 
Kenner  bei  diesen  Nachahmungen  doch  etwas,  was  wenig- 
stens die  schöneren  Exemplare  der  echten  Perlen  aufweisen: 
eine  eigenartige  Irisation  der  Oberfläche,  welche  der  Juwelier 
als  das  „Wasser  der  Perlen“  zu  bezeichnen  pflegt. 

Selbstverständlich  hat  man  auch  diesen  besonderen  opti- 
schen Effekt  künstlich  hervorzurufen  versucht.  So  spricht 
Parkert  vom  Auftrag  äußerst  dünner  Lagen  von  Methylviolett 
oder  Fuchsin.  Aber  er  selbst  bezeichnet  die  hierdurch  hervor- 
gerufene  Wirkung  als  „metallischen  Farbenschiller“.  Und  den- 
selben Ausdruck  könnte  man  auch  anwenden  auf  den  Effekt, 
welcher  durch  eine  Behandlung  der  Glasoberfläche  mit  Titan- 
tetrachlorid erzeugt  wird.  Obgleich  auch  hierbei  Regenbogen- 
farben auftreten,  gleicht  er  doch  nicht  vollkommen  demjenigen 
der  echten  Perlen. 

Der  Physiker  erkennt  bald  die  Ursache  des  Unterschiedes: 
Bei  den  genannten  Nachahmungen  handelt  es  sich  um  die  Farb- 

J)  Sprechsaal  47  (1914),  S.  423.  — Vgl.  auch  Sprechßaal  43  (1910), 
, S.  327. 
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welche  auffallendes  und  durchfallendes  Licht  ganz  wundervoll 
zum  Irisieren  bringen.  Die  Abstände  der  kleinen  Hügelreihen 
haben  genau  den  richtigen  Abstand.  Zwar  sind  die  Linien  nicht 
an  allen  Stellen  so  vollkommen  parallel,  wie  bei  den  Rowland- 
schen  Gittern.  Aber  gerade  dieser  Nachteil  für  exakte  optische 
Untersuchungen  ist  für  das  hier  beabsichtigte  von  Vorteil, 
denn  auch  bei  den  natürlichen  Perlen  ist  keine  vollkommene 
Regelmäßigkeit  vorhanden. 

Eine  Beschreibung  dieses  Irisationsverfahrens  scheint  also 
an  dieser  Stelle  wohl  angebracht.  Allerdings  muß  von  vorn- 
herein betont  werden,  daß  es  das  Stadium  der  Laboratoriums- 
versuche noch  nicht  verlassen  hat,  und  daß  gewisse  Fragen, 
wie  z.  B.  die  Schaffung  einer  genügenden  Haltbarkeit  beim 
Tragen  der  Perlen,  noch  der  Beantwortung  harren.  Es  ist 
jedoch  zu  erwarten,  daß  diese  besonderen  Probleme  von  be- 
rufeneren Praktikern  gelöst  werden. 

* * 

* 

Der  grundlegende  Versuch  ist  folgender: 

10  g Gelatine  werden  in  100  ccm  kaltem  Wasser  einige 
Stunden  aufgeweicht  und  dann  durch  Erwärmen  auf  annähernd 
40°  gelöst.  Von  dieser  Lösung  werden  etwa  20  ccm  auf  einer 
Glasplatte  vom  Format  13  X 18  cm  (oder  entsprechend  weniger 
auf  einer  kleineren)  ausgebreitet.  Diese  Schicht  erstarrt  in 
weniger  als  einer  Viertelstunde  zu  einer  Gallerte.  Mit  dieser, 
nicht  aber  etwa  mit  einer  vollkommen  getrockneten  Gelatine- 
schicht, wird  der  Versuch  angestellt. 

Vorher  hatte  man  eine  Auflösung  von  10  g dreibasisch 
phosphorsaurem  Natron  (=  Trinatriumphosphat)  in  Wasser  be- 
reitet. Mit  Hilfe  eines  Tropfglases  setzt  man  hiervon  eine 
kleine  Menge,  etwa  1/a  ccm,  in  Form  eines  Tropfens  an  irgend 
einer  Stelle  auf  die  Gallertschicht.  Dann  bringt  man  die  Platte 
ap  einen  kühlen,  nicht  zu  trockenen  Ort,  um  ein  zu  rasches 
Eintrocknen  der  Gallertschicht  zu  verhindern. 

Hat  man  zufällig  bei  diesem  ersten  Versuch  schon  die 
richtige  Gelatinesorte  getroffen,  so  bemerkt  man  am  nächsten  Tag 
eine  lebhaft  irisierende  Zone  von  mehr  als  1 cm  Breite  um 
den  aufstehenden  Phosphattropfen  herum.  Diese  Zone  reicht 
annähernd  so  weit,  wie  das  Salz  in  der  Gallertschicht  vorge- 
drungen ist.  Sie  verbreitet  sich  auch  im  Lauf  des  nächsten 
Tages  noch  etwas.  Entfernt  man  nun  den  aufstehenden  Flüssig- 
keitstropfen durch  Abtupfen  mit  Filtrierpapier  und  läßt  das 
Wasser  aus  der  Gallertschicht  vollkommen  verdunsten,  so  er- 
hält sich  die  Irisation  auch  in  der  trockenen  Gelatineschicht, 

St.  Leduc,  welcher  die  Erscheinung  zuerst  beobachtete, 2) 
vermutete,  daß  es  sich  hier  um  eine  Fällung  von  phosphor- 
saurem Kalk  (Tricalciumphosphat)  handele  und  daß  derselbe  in 
der  gleichen  Art,  nur  außerordentlich  viel  feiner  geschichtet 
sei,  wie  es  Liesegang3)  von  Silberchromat  und  einigen  anderen 
Verbindungen  geschildert  hatte.  Deshalb  schrieb  er  auch  vor, 
der  Gelatinelösung  einige  Tropfen  Calciumni'trat  zuzusetzen. 
Durch  die  Nachprüfungen  von  Lies^gang4)  und  besonders  von 
E.  Küster 5)  wurde  dann  aber  festgestellt,  daß  hier  nicht  schich- 
tungsweise angeordnete  Niederschläge  die  Ursache  für  diese 
optische  Erscheinung  sind.  Vielmehr  sind  es,  wie  schon  ange- 
deutet wurde,  äußerst  feine  parallele  Runzeln  an  der  Oberfläche 
der  Gelatineschicht. 

Eine  Darstellung  der  wissenschaftlichen  Gründe  für  diese 
Unterscheidung  würde  hier  zu  weit  führen,  besonders  auch  des- 
halb, weil  die  eigentliche  Ursache  dieser  regelmäßigen  Runzel- 
bildung  noch  gar  nicht  geklärt  ist.  Jedenfalls  ist  für  die  Praxis 
die  wichtige  Tatsache  daraus  abzuleiten,  daß  es  sich  allein  um 
eine  Oberflächenerscheinung  handelt  und  daß  nicht  etwa  feine 
Kalkphosphatlagen  im  Innern  der  Gallertschicht  vorhanden  sind. 

Wie  kann  man  nun  eine  solche  irisierende  Schicht  auf  einer 
künstlichen  Perle  anbringen?  — Als  sehr  wesentlich  für  die 
Ausarbeitung  dieser  Technik  hat  es  zu  gelten,  daß  die  feine 
Runzelung  nicht  unmittelbar  unter  dem  Tropfen  vorhanden  ist, 
sondern  nur  in  dessen  Umgebung.  Man  kann  also  die  mit 
einer  Gelatinegallertschicht  überzogene  Perle  nicht  in  direkten 
Kontakt  mit  der  Phosphatlösung  bringen,  sondern  muß  letz- 
tere auf  dem  Diffusionswege  zuleiten.  Besonders  bei  durch- 
bohrten Perlen  ist  dies  dadurch  leicht  möglich,  daß  man  einen 
starken  Faden  durch  die  Oeffnung  zieht  und  diesen  gleichzeitig 
mit  der  Perle  selbst  gelatiniert.  Der  mit  der  Gallerte  über- 
zogene Faden  wird  dann  in  die  Phosphatlösung  eintauchen  ge- 
lassen. Letztere  zieht  darin  in  die  Höhe  und  umwandert  auf 
dem  Diffusionswege  die  Perle.  — Ist  die  Perle  nicht  durch- 
bohrt, so  muß  man  an  irgend  einer  Stelle  auf  die  Irisation  ver- 
zichten. Man  wird  dieselbe  natürlich  so  klein  wie  möglich 

2)  St.  Leduc:  „Das  Leben  in  seinem  physikalisch-chemischen  Zu- 
sammenhang“. Halle  1912,  S.  96. 

8)  R-  E.  Liesegang:  „Chemische  Reaktionen  in  Gallerten“.  Düssel- 
dorf 1898,  S.  43—65. 

4)  R.  E.  Liesegang : „Beiträge  zu  einer  Kolloidchemie  des  Lebens“. 
Dresden  1909,  S.  58. 

6)  E.  Küster:  „Beitrag  zur  Kenntnis  der  Liesegang’schen  Ringe  und 
verwandter  Phänomene“.  Kolloid-Zeitschr.  13  (1913),  4,  S.  192—194. 


werden  lassen.  Für  die  Zuleitung  der  Phosphatlösung  empfiehlt 
sich  in  diesem  Fall  die  Verwendung  der  kleinen  (etwa  1 ccm 
fassenden)  Ampullen,  welche  der  Apotheker  zur  Füllung  mit 
Morphium-  und  ähnlichen  Lösungen  benutzt.  Der  lange,  oben 
zugeschmolzene,  kapillarenge  Hals  wird  an  der  Spitze  abge- 
schnitten, und  die  Ampulle  mit  der  Phosphatlösung  vollkommen 
angefüllt.  Es  gelingt  dies  leicht  mit  Hilfe  einer  Bürette,  an  die 
man  unten  noch  eine  engere  Glaskapillare  angehängt  hat.  Der 
Hals  der  Ampulle  wird  in  die  Gelatinegallerte  eingestochen, 
welche  in  dünner  Lage  die  Perle  umgibt,  und  im  Notfall  noch 
eine  Dichtung  mit  etwas  Gelatinelösung  gemacht.  Dann  über- 
läßt man  das  System  für  ein  oder  zwei  Tage  sich  selbst.  Selbst- 
verständlich muß  man  während  dieser  Zeit  eine  Austrocknung 
der  dünnen  Schicht  durch  Umgebung  mit  einer  feuchten 
Atmosphäre  verhindern.  Denn  die  Diffusion  und  die  Runzel- 
bildung geht  nur  in  der  wasserhaltigen  Gallerte,  nicht  aber  in 
der  trockenen  Gelatine  vor  sich.  — Ist  die  Schicht  zum  Irisieren 
gebracht,  so  wird  die  Zuleitung  der  Phosphatlösuog  unter- 
brochen und  die  Gelatine  getrocknet. 

Nicht  immer  gelingt  es  gleich,  mit  den  gleichen  Mitteln 
welche  sich  für  ebene  Glasplatten  als  tauglich  erwiesen,  auch 
die  runden  Flächen  zum  Irisieren  zu  bringen.  Denn  die  Ab- 
stände der  feinen  Runzeln  können  hier  etwas  anders  ausfallen 
und  dann  bleibt  die  betreffende  Wirkung  auf  das  Licht  aus! 
Man  muß  dann  etwas  mit  anderen  Gelatinesorten  experimen- 
tieren. Auch  das  Natriumphosphat  des  Handels  verhält  sich 
nicht  immer  gleich.  Zuweilen  erhält  man  ein  Trikaliumphos- 
phat,  welches  noch  günstiger  als  das  Natriumsalz  arbeitet. 
Rezepte,  welche  in  jedem  Fall  zu  dem  gewünschten  Resultat 
führen,  lassen  sich  trotz  eines  monatelangen  Arbeitens  mit 
diesem  Verfahren  deshalb  kaum  geben,  weil  die  Gelatine  kein 
sich  chemisch  immer  gleich  bleibendes  Produkt  ist. 

Ziel  weiterer  Forschungen  sollte  es  sein,  überhaupt  ohne 
die  Zuleitung  einer  Flüssigkeit  auszukommen.  Gelegentliche 
Beobachtungen  zeigten,  daß  dies  prinzipiell  nicht  unmöglich 
sei.  Versetzt  man  nämlich  10  ccm  einer  5°/0-igen  Gelatine- 
lösung mit  6 Tropfen  einer  25°/0-igen  Silbernitratlösung  und 
2 Tropfen  einer  5 °/0-igen  Zitronensäurelösung,  und  breitet  diese 
Masse  auf  einer  9X12  cm  großen  Glasplatte  aus,  so  irisiert 
nach  dem  Trocknen  fast  die  Hälfte  der  ganzen  Schicht  sehr 
lebhaft.  Nur  der  mittlere  Teil  der  Platte  bleibt  davon  frei. 
Auch  hier  handelt  es  sich  um  äußerst  feine  Systeme  von  paral- 
lelen Rippen.  Sie  laufen  dem  Plattenrand  parallel.  Leider 
eignet  sich  gerade  dieses  Material  nicht  für  die  Perlen,  weil  es 
lichtempfindlich  ist  und  dadurch  bräunlich  anläuft.  (Wegen  der 
Färbung  kann  übrigens  auch  die  Verstärkung  der  Irisation  bei 
dem  Phosphatversuch  nicht  benutzt  werden,  welche  man  erhält, 
wenn  man  der  Gelatineschicht  etwas  Lackmus  zusetzt.)  Erwähnt 
wird  hier  diese  Erscheinung  nur,  um  zu  ähnlichen  Versuchen 
mit  möglichst  vielen  anderen  Substanzen  anzuregen.  Dieselben 
brauchen  nicht  einmal  unbedingt  in  einem  gallertartigen  Medium 
vorgenommen  zu  werden.  Denn  die  Lösungen  mancher  Sub- 
stanzen trocknen  schon  allein  auf  Glas  unter  Bildung  von 
Systemen  feiner  Runzeln  ein.  Allerdings  haben  die  meisten 
derselben  noch  zu  weite  Abstände.  (Z.  B.  diejenigen  einer 
20°/o-igen  wässerigen  Lösung  von  Coffein  - Natriumsalicylat.) 
Gelegentlich  werden  dieselben  aber  doch  so  eng,  daß  Irisation 
auftritt. 

Jedenfalls  stecken  hierin  die  Anfänge  von  Verfahren,  die 
künstlichen  Perlen  äußerlich  den  natürlichen  ähnlicher  zu  machen. 


DerMeß-AusschußderHandelskammer  Leipzig“ 
und  die  Frühjahrsmesse  1915. 

Der  Verband  der  Aussteller  der  Leipziger  Engrosmesse 
schreibt  uns: 

Der  Meßausschuß  der  Handelskammer  Leipzig  hat  an  die 
in  Betracht  kommenden  Zeitungen  einen  Artikel  versandt,  der 
sich  mit  der  Frage  der  Abhaltung  der  Frühjahrsmesse  1915 
beschäftigt.  Der  Artikel  will  die  Notwendigkeit  der  Abhaltung 
der  Messe  mit  staatsrechtlichen  Gründen  beweisen  und  führt 
dann  aus,  daß  es  sich  „keinesfalls  darum  handeln  könne,  das 
Stattfinden  der  Messen  von  Fall  zu  Fall  unter  vorheriger  An- 
hörung der  Interessenten  und  jedes  Mal  von  neuem  zu  beschlie- 
ßen, sondern  es  könnte  höchstens  eine  Verlegung  oder  Absage 
der  ein  für  alle  Mal  geschaffenen  Einrichtung  infolge  unvorher- 
gesehener Ereignisse  (Krieg,  Seuchengefahr  usw.)  in  Frage 
kommen.“ 

Uns  will  es  erscheinen,  als  ob  der  Meßausschuß  in  seinen 
Ausführungen  gegen  aus  der  Luft  gegriffene  Vorstellungen  an- 
kämpft; denn  unseres  Wissens  ist  es  bisher  noch  niemandem 
unter  den  Meßinteressenten  eingefallen  zu  verlangen,  daß  jedes 
Mal  die  Interessenten  befragt  werden  sollen,  ob  die  Leipziger 
Messe  stattfinden  soll  oder  nicht.  Wohl  aber  beanspruchen 
die  Meßaussteller  mit  Recht,  daß  bei  der  Frage  der  Abhaltung 
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dei’  Mtesse  unvorhergesehene  Fälle  wie  jetzt  der  Krieg  beachtet 
werden  und  daß  gründlich  erwogen  wird,  ob  nicht  in  einem 
solchen  Falle  die  Messe  abzusagen  ist.  In  Beurteilung  diese» 
Falles  haben  aber  der  Meßausschuß  und  der  Rat  der  Stadt 
Leipzig  versagt.  Beide  haben  bei  der  Herbstmesse  nur  die  In- 
teressen  der  Stadt  Leipzig  und  ihrer  Einwohnerschaft  in  die 
Wage  geworfen,  nicht  aber  die  der  Aussteller.  Es  ist  noch 
unvergessen,  daß  das  sächsische  Ministerium  schon  die  Absage 
der  Herbstmesse  verfügt  hatte,  weil  es  die  Verhältnisse  mit 
klarem  Blick  abgewogen  hatte,  und  nur  durch  dringende  Bitten 
der  Leipziger  und  allerlei  Versprechungen  hat  sich  das  Mini- 
sterium veranlaßt  gefühlt,  seine  Verfügung  wieder  aufzuheben. 

Dieses  Versagen  des  Leipziger  Meßausschusses  bei  der 
wichtigen  Beurteilung  der  wirklichen  Verhältnisse,  vornehm- 
lich der  Aussteller  zeigt,  wie  notwendig  es  ist,  daß  die  Meß- 
aussteller durch  unseren  Verband  kundgeben,  ob  unter  den 
jetzigen  Kriegsläuften  die  Abhaltung  einer  Messe  angebracht  ist 
oder  nicht.  Der  Verband  der  Aussteller  der  Leipziger  Engros- 
messe veranstaltet  deshalb  auch  jetzt  wieder  eine  Umfrage  bei 
allen  Meßausstellern,  ob  sie  die  Abhaltung  der  Frühjahrsmesse 
für  wichtig  halten  und  diese  beschicken  werden  oder  nicht. 
Würden  wir  uns  nicht  in  diesen  kriegerischen  Verhältnissen 


befinden,  die  der  Meßausschuß  selbst  als  Grund  für  eine  etwaige 
Absage  der  Messe  anerkennt,  so  würde  niemand  an  eine 
solche  Abstimmung  denken.  Unter  den  jetzigen  Verhältnissen 
muß  sie  aber  geschehen,  um  dem  Meßausschuß  und  dem  Rat  der 
Stadt  Leipzig  zur  Kenntnis  zu  bringen,  wie  die  Aussteller  die 
geschäftliche  Lage  beurteilen.  Daß  die  Aussteller  ihre  Lage 
aber  besser  beurteilen  können  als  der  einseitig  interessierte 
Meßausschuß,  das  kann  dieser  doch  nicht  bestreiten. 

Der  Meßausschuß  wirbt  nun  in  dem  Artikel  schon  für  sein 
Meßadressbuch  und  motiviert  dies  damit,  daß  man  doch  immer 
mit  der  Abhaltung  der  Messe  rechnen  müsse,  ehe  sie  nicht  ab- 
gesagt ist.  Wir  sind  der  Ueberzeugung,  daß  die  Mehrzahl  der 
Aussteller  anderer  Ansicht  und  nicht  gewillt  ist,  Aufwendungen 
für  das  Adreßbuch  zu  machen,  ehe  nicht  die  Abhaltung  der 
Messe  feststeht,  und  zwar  einer  Messe,  die  nicht  wie  die  letzte 
Herbstmesse  nur  eine  Scheinmesse  ist.  Wir  raten  deshalb  den 
Ausstellern,  die  in  diesen  Tagen  sämtlich  unsere  Umfrage  erhalten, 
das  Resultat  dieser  Umfrage,  das  in  kürzester  Zeit  sich  ergeben 
muß,  abzuwarten  und  danach  zu  handeln.  Wir  werden  dem  Rat 
der  Stadt  Leipzig  schnellstens  von  dem  Resultat  der  Umfrage 
Mitteilung  machen  und  ihm  nahelegen,  wie  gehandelt  werden 
muß,  wenn  das  Interesse  der  Aussteller  gewahrt  werden  soll. 


Wirtschaftlich-gewerblicher  Teil. 


Korrespondenzen. 

Jubiläum.  Am  1.  Januar  waren  es  25  Jahre,  daß  der  Vorsteher 
der  Chemisch-technischen  Versuchsanstalt  bei  der  Königl.  Porzellanmanu- 
faktur in  Charlottenburg,  Professor  Hermann  Marquardt,  in  die  Manufaktur 
eintrat.  Der  Jubilar,  der  seit  1897  die  Versuchsanstalt  leitet  und  für 
deren  Ausbau  wirkt,  ist  weit  über  die  keramischen  Kreise  hinaus  durch 
sein  umfassendes  Wissen  und  seine  stete  Hilfsbereitschaft  bekannt,  und 
manche  wissenschaftliche  oder  technische  Aufgabe  — es  sei  nur  an  die 
Arbeiten  bei  hohen  Temperaturen  erinnert  — verdankt  ihm  eine  weit- 
gehende Förderung.  Professor  Marquardt  hat  es  von  jeher  als  seine  vor- 
nehmste Pflicht  betrachtet,  die  wissenschaftliche  Keramik  zu  fördern;  in 
welchem  Maße  ihm  dies  gelungen  ist,  davon  geben  außer  dem  Ruf  der 
ihm  unterstellten  Anstalt  die  vielen  und  wertvollen  Arbeiten  Zeugnis, 
die  unter  seiner  Leitung  ausgeführt  und  dureh  ihn  in  jeder  Richtung 
selbstlos  gefördert  wurden.  Ueberhaupt  ist  eine  beinahe  zu  große  Be- 
scheidenheit Professor  Marquardt  eigen,  eine  Eigenschaft,  die  im  allge- 
meinen zwar  Freunde  schafft,  aber  auch  oftmals  bei  Leuten,  die  den  Wert 
eines  Menschen  nach  der  Fülle  des  gesprochenen  und  geschriebenen  Wortes 
abschätzen,  zu  einer  falschen  Beurteilung  führt,  über  die  dann  nur  ein 
ausgeprägtes  Pflichtgefühl  hinweghelfen  kann,  wie  es  eben  auch  der  Jubilar 

besitzt.  . 

Den  guten  Wünschen,  die  Herrn  Professor  Marquardt  zu  seinem 

Ehrentage  aus  Berufs-  und  Freundeskreisen  ausgedrückt  werden,  seien  auch 
die  des  „Sprechsaal“  angeschlossen,  es  möge  dem  verdienten  Vorsteher  der 
Chemisch-technischen  Versuchsanstalt,  dem  uneigennützigen  Förderer  der 
Keramwissenschaft  und  treuen  Freund  seiner  Freunde  noch  reicher  Erfolg 
und  mit  diesem  die  Erfüllung  seines  Wunsches  und  Strebens,  die  Ver- 
suchsanstalt als  keramisches  Forschungsinstitut  zu  erhalten  und  ihr  als 
solches  die  gebührende  Stellung  zu  sichern,  beschieden  sein. 

Dienstiubiläen.  Am  1.  Januar  beging  der  Expedient  der  Porzellan- 
manufaktur Heinrich  Baensch  in  Lettin,  Max  Stein,  sein  25-]ahriges  Ge- 
schäftsjubiläum.  Eine  festliche  Ansprache,  Glückwünsche,  sowie  Geschenke 
wurden  dem  Jubilar  bereits  am  Sylvesterabend  in  der  Fabrik  dargebracht. 

Am  eieichen  Tage  waren  es  ebenfalls  25  Jahre,  daß  der  Brenn- 
meister Hermann  Herzer  bei  der  Porzellanfabrik  Kahla,  A.-G.,  Filiale 
Hermsdorf,  Klosterlausnitz  tätig  ist.  Aus  diesem  Anlaß  wurden  dem  ver- 
dienten Beamten  durch  Direktor  Dönitz  unter  anerkennenden  Worten 
für  die  treuen  Dienste  im  Namen  der  Gesellschaft  eine  goldene  Uhr  mit 
Widmung  und  andere  Geschenke  überreicht.  Auch  die  Beamten,  Meister 
und  Aufseher  ehrten  den  Jubilar  durch  Ueberreichung  wertvoller  Gaben. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben : 

Bernhard  Grün,  Reisender  der  Firma  Ch.  & G.  Siegfried  Sohne 
G.  m.  b.  H.  in  Straßburg  i.  E.,  Landwehrmann  im  Landwehr-Infantene- 
Regiment  Nr.  99,  in  Rußland. 

Erich  Zeller,  Beamter  der  Oesterreich  - Ungarischen  Tafel-  und 
Farbenglaswerke  G.  m.  b.  H.  in  Zuckmantel,  in  Belgien. 

Leonhardt  Lippert,  Porzellanmaler  aus  Schonwald,  Oberfranken,  in 

NOrd  Max  Peetz,  Lagerist  der  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.  A.-G. 
in  Selb  in  Bayern,  in  Nordfrankreich. 

Ehre  ihrem  Andenken! 

Das  Eiserne  Kreuz.  Dem  Mitinhaber  der  Firma  Edlich  & Weiße 
G m b H in  Meißen,  C.  Leopold  Kurtz,  Kapitänleutnant  und  Kompagnie- 
führer im  1.  Matrosen-Artillerie- Regiment,  wurde  nunmehr  auch  das  Eiserne 

Kreuz  erster  Klasse  verliehen.  . , , „ . , . . 

Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurde  ausgezeichnet  imedncü 
Runge,  Reisender  der  Porzellan-  und  Glas-Großhandlung  Schnitzen  & Hesse 
in  Verden  a.  d.  Aller,  Unteroffizier  im  Reserve-Infantene-Regiment  Nr.  213. 

Kriegsauszeichnung.  Der  Sortierer  der  Porzellanfabrik  Ph.  Rosen- 
thal & Co.  A.-G.  in  Selb  in  Bayern,  Wilhelm  Strobel,  Gefreiter  im 
4.  bayerischen  Infanterie-Regiment,  erhielt  das  bayerische  Militärverdienst- 
kreuz mit  der  Krone  uud  Schwertern. 


Arbeiterfürsorge  für  Angehörige  von  Kriegsteilnehmern.  Die 
Firma  Tafel-,  Salin-  und  Spiegelglasfabriken  A.-G.  in  Weiden  hat  sämt- 
liche (etwa  50)  im  Felde  stehende  verheiratete  Arbeiter  in  die  Kriegs- 
Sterbeversicherung  aufnehmen  lassen,  so  daß  die  Familien  bei  Todesfall 
des  Versicherten  bis  M 1000  ausbezahlt  erhalten.  Die  Firma  gewährt 
außer  freier  Wohnung  und  Brennmaterial  den  Familien  der  Kriegsteil- 
nehmer wöchentliche  Unterstützung  in  Lebensmitteln  und  hat  für  eine 
Weihnachtsbescherung  von  etwa  140  Kindern  der  im  Felde  Stehenden 
einen  namhaften  Betrag  gespendet.  In  gleicher  Weise  wurde  für  die 
Familien  der  einberufenen  Arbeiter  ihrer  Mitterteicher  Fabrik  von  der 
Firma  gesorgt,  auch  wurden  die  Kriegsteilnehmer  selbst  mit  Liebesgaben 
bedacht 

Rückzahlung  von  Beiträgen  zur  Angestelltenversicherung  im 
Todesfall.  In  der  jetzigen  Zeit,  wo  so  mancher  auf  dem  Schlachtfeld 
gefallene  Angestellte  eine  Familie  hinterläßt,  ist  es  angebracht,  auf  § 398 
des  Versicherungsgesetzes  für  Angestellte  aufmerksam  zu  machen.  Hier- 
nach steht  beim  Tode  des  Versicherten  der  hinterlassenen  Witwe  oder  dem 
Witwer  oder,  falls  solche  nicht  vorhanden  sind,  den  hinterlassenen  Kindern 
unter  18  Jahren  ein  Anspruch  auf  Erstattung  der  Hälfte  der  für  den  Ver- 
storbenen eingezahlten  Beiträge  zu.  Bei  der  freiwilligen  Versicherung 
werden  drei  Viertel  der  von  dem  freiwillig  Versicherten  eingezahlten  Bei- 
träge zurückerstattet.  Der  Anspruch  ist  innerhalb  eines  Jahres  nach  dem 
Tod  des  Versicherten  beim  Rentenausschuß  der  Reichsversicherungsanstalt 
für  Angestellte  in  Berlin-Wilmersdorf  (Nikolsburger  Platz  2).  geltend  zu 
machen.  Hierbei  sind  vorzulegen  die  Sterbeurkunde  und  bei  Ansprüchen 
von  Witwen  oder  Witwern  die  Heiratsurkunde,  bei  Ansprüchen  von  Kindern 
die  Geburtsurkunde  und  die  Sterbeurkunde  auch  des  anderen  Elternteils. 

Ausnahmebestimmungen  auf  dem  Gebiet  des  Markenschutz- 
wesens in  Oesterreich.  Eine  mit  dem  gleichen  Tage  in  Kraft  getretene 
Verordnung  des  Ministeriums  für  öffentliche  Arbeiten  im  Einvernehmen 
mit  den  Ministerien  des  Handels  und  der  Justiz  vom  24.  Dezember  1914 
lautet : 

Auf  Grund  der  Kaiserlichen  Verordnung  vom  29.  August  1914  über 
den  Einfluß  der  kriegerischen  Ereignisse  auf  Fristen,  Termine  und  das 
Verfahren,  wird  verordnet,  wie  folgt: 

Die  Frist  zur  Erneuerung  der  im  § 1 der  Verordnung  vom  24.  Sep- 
tember 1914  angeführten  Marken  wird  bis  einschließlich  1.  August  1915 
verlängert.  , ,. 

Dieselbe  Frist  wird  zur  Erneuerung  der  Marken  gewährt,  die  gemäß 
der  Bestimmung  des  § 16  des  Markenschußgesetzes  vom  6.  Januar  1890 
in  der  Zeit  zwischen  dem  1.  Januar  bis  einschließlich  30.  Juni  1915  zu 

erneuern  sind.  , 

Auf  die  Begünstigungen  nach  den  beiden  vorhergehenden  Absätzen 
finden  die  Bestimmungen  der  §§  2 bis  4 der  Verordnung  vom  24.  Sep- 
tember 1914  Anwendung. 

Die  letzterwähnte  Verordnung  bestimmt  u.  a.  folgendes: 

§ 1.  Zur  Erneuerung  der  Marken,  die,  um  das  Markenrecht  gemäß 
der  Bestimmung  des  § 16  des  Markenschutzgesetzes  vom  6.  Januar  1890 
aufrecht  zu  erhalten,  in  der  Zeit  zwischen  dem  26.  Juli  bis  einschließ- 
lich 31.  Dezember  1914  zu  erneuern  sind,  wird  eine  Frist  bis  1.  Februar 
1915  gewährt. 

§ 2.  Die  zehnjährige  Dauer  einer  auf  Grund  des  § 1 erneuerten 
Marke  beginnt  mit  dem  Tage,  an  dem  die  Marke  nach  den  Bestimmungen 
des  Gesetzes  vom  6.  Januar  1890  spätestens  hätte  erneuert  werden  müssen. 

§ 3.  Ist  eine  Marke,  auf  die  § 1 Anwendung  findet,  vor  Ablauf  der 
gewährten  Frist  wegen  unterbliebener  Erneuerung  gelöscht  worden,  so  ist 
die  Löschung,  falls  die  Marke  innerhalb  dieser  Frist  erneuert  wurde,  als 
nicht  erfolgt  anzusehen  und  rückgängig  zu  machen.  __  . 

§ 4.  Die  Begünstigung  des  § 1 findet  auf  Marken  ausländischer 
Unternehmungen  nach  Maßgabe  der  in  Kraft  stehenden  Vereinbarungen 
mit  dem  Ursprungsland  der  Marke  Anwendung. 

Verlängerung  der  Fristen  in  Sachen  des  gewerblichen  Rechts- 
schutzes in  der  Schweiz.  Der  Schweizerische  Bundesrat  hat  am  21.  De- 
zember 1914  folgenden  Beschluß,  betreffend  Fristerstreckungen  für  Erfin- 
dungspatente und  gewerbliche  Muster  und  Modelle,  gefaßt : 

I.  Die  im  Bundesgesetz  vom  3.  April  1914  betreffend  Prioritäts- 
rechte au  Erfindungspatenten  und  gewerblichen  Mustern  und  Modellen  ent- 
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Verordnung  vom  19.  Februar  1899  nur  noch  in 


haltenen  Prioritätsfristen  werden  bis  zum  Ablauf  des  31.  Juli  1915  ver- 
längert : 

a.  Für  erste  ausländische  Anmeldungen  von  Patenten  und  Gebrauchs- 
mustern, deren  Datum  zwischen  dem  31.  Juli  1913  und  dem  31  Juli  1914 
liegt ; 

b.  für  erste  ausländische  Hinterlegungen  gewerblicher  Muster  oder 
Modelle,  deren  Datum  zwischen  dem  31.  März  1914  und  dem  31.  März 
1915  liegt; 

c.  für  an  Ausstellungen  zur  Schau  gebrachte  Erfindungen,  Gebrauchs- 
muster und  gewerbliche  Muster  oder  Modelle,  sofern  der  Eröffnungstag  der 
Ausstellung  zwischen  dem  31.  Januar  1914  und  dem  31.  Januar  1915  liegt. 

II.  Zur  Bezahlung  der  Gebühren: 

1)  Für  das  zweite  oder  eines  der  folgenden  Patentjahre, 

2)  für  die  zweite  oder  die  dritte  Schutzperiode  von  Hinterlegungen 
gewerblicher  Muster  oder  Modelle 

wird,  sofern  der  Ablauf  der  gesetzlichen  Zahlungsnachfrist  in  die  Zeit 
zwischen  dem  31.  Juli  1914  und  dem  31;  Juli  1915  fällt,  eine  außerordent- 
liche Nachfrist  bis  und  mit  31.  Juli  1915  gewährt. 

HI.  Vollständige  Prioritätsausweise  für  vor  dem  31.  Juli  1915  ein- 
getragene Erflndungspatente  und  gewerbliche  Muster  oder  Modelle,  deren 
Anmelde-  oder  Hinterlegungsdatum  dem  30.  April  1914  nachgeht,  können 
bis  zum  Ablauf  des  31.  Juli  1915  nachgereicht  werden. 

Weihnachtsteller.  Auch  die  Porzellanfabrik  Tettau  vorm.  Sontag 
& Söhne  G.  m.  b.  H in  Tettau,  Oberfranken,  hat  die  Beihe  der  von  ihr 
herausgegebenen  Weihnachtsteller  nicht  unterbrochen  und  für  den  dies- 
jährigen einen  ganz  besonders  zeitgemäßen  Bildschmuck  gewählt.  Es 
werden  zwei  brave  Krieger  dargestellt,  die  im  Schützengraben  beim 
Schein  eines  kleinen  Christbäumchens  sitzen,  der  eine,  das  Gewehr  für 
alle  Fälle  kampfbereit  im  Arm,  behaglich  sein  Pfeifchen  schmauchend, 
während  der  andere  sich  in  einen  Brief  aus  der  Heimat  vertieft.  Im 
oberen  Teil  des  Bildes  siebt  man  den  Sternenhimmel  mit  dem  Weihnachts- 
stern. Für  das  nächste  Jahr  hofft  die  Fabrikleitung,  einen  Sieges-  und 
Friedensteller  herausgeben  zu  können,  welcher  Hoffnung  auch  wir  uns 
gern  anschließen. 

Weihnachtsgeschenk.  Zu  der  von  uns  veröffentlichten  Mitteilung 
über  das  Weihnachtsgeschenk  des  deutschen  Kronprinzen  an  seine  Armee 
wird  uns  geschrieben,  daß  die  Porzellanteile  der  Pfeifen  von  der  Porzellan- 
fabrik von  Carl  Auvera  in  Arzberg  in  Bayern  geliefert  wurden.  Es  han- 
delte sich  dabei  um  eine  Bestellung  von  20  000  Dutzend.  Hierzu  sei  noch 
erwähnt,  daß  im  Jahre  1870  der  Großvater  des  Kronprinzen,  der  damalige 
Kronprinz  von  Preußen  und  spätere  Kaiser  Friedrich  III.,  den  unter  seinem 
Befehl  stehenden  Truppen  das  gleiche  Weihnachtsgeschenk  gemacht  hat. 


Handel  und  Verkehr. 

Die  Handelsbeziehungen  des  Deutschen  Reiches  zum  Ausland. 
Der  Krieg  hat  die  handeis-  und  zollpolitischen  Beziehungen  des  Deutschen 
Reiches  zum  Ausland  von  Grund  aus  umgestaltet,  soweit  es  sich  um  die 
gegen  Deutschland  kriegführenden  Staaten  handelt.  Die  Kriegserklärungen 
hatten  zur  selbstverständlichen  Folge,  daß  mit  dem  gesamten  Inhalt  des 
Frankfurter  Friedensvertrags  und  der  Handelsverträge  mit  Rußland,  Belgien, 
Serbien,  Montenegro  und  Japan  auch  die  deutschen  Zugeständnisse  über 
die  Zollbehandlung  der  Erzeugnisse  dieser  Staaten  ihre  Gültigkeit  verloren, 
und  daß  die  in  dem  wiederholt  erneuerten  deutsch-englischen  Handels- 
provisorium und  weiterhin  den  Gliedstaaten  des  britischen  Reiches  ge- 
währten Zollbegünstigungen  zurückgezogen  würden.  Jedoch  haben  im 
Interesse  der  inländischen  Bezieher,  die  ohne  eigene  Schuld  geschädigt 
worden  wären,  wenn  sie  sich  mit  einer  so  plötzlichen  und  einschneidenden 
Aenderung  der  kaufmännischen  Kalkulationsgrundlagen  hätten  abfinden 
müssen,  wie  sie  das  Inkrafttreten  der  Sätze  des  allgemeinen  deutschen 
Zolltarifs  bedentet  hätte,  Erleichterungen  zugelassen  werden  müssen. 
Solche  Ausnahmen  haben  sich  auch  deshalb  als  notwendig  erwiesen,  weil 
auch  dann  eine  höhere  Verzollung  hätte  eintreten  müssen,  wenn  die  Waren 
aus  einem  der  Meistbegünstigung  teilhaftig  bleibenden  Lande  stammten. 
Letzteres  traf  namentlich  auf  industrielle  Erzeugnisse  zu,  wobei  nicht 
ausschließlich  die  Sätze  des  allgemeinen  Tarifs,  sondern  zum  Teil  solche 
Mittelsätze  anderer  Tarifverträge  anwendbar  geworden  wären,  die  durch 
weitergehende  Sonderzugeständnisse  an  Belgien  bisher  für  die  praktische 
Anwendung  überholt  waren.  Hierdurch  wären  für  zahlreiche  Handels-  und 
Industriezweige,  die  an  die  geltenden  Vertragssätze  seit  Jahren  gewöhnt 
sind  und  sich  auf  deren  in  keiner  Weise  vorhersehbare  Aenderung  nicht 
einzurichten  vermochten,  empfindliche  Geschäftserschwerungen  und  Ver- 
kehrsbelästigungen entstanden.  Auf  der  anderen  Seite  war  nicht  zu  ver- 
kennen, daß  die  unver  zügliche  Anwendung  der  höheren  Zollsätze  im  wirt- 
schaftlichen Bedürfnis  der  einheimischen  Gütererzeugung  liege.  Ungeachtet 
der  veränderten  Rechtslage  sind  daher  die  sämtlichen  Zollsätze  und  Zoll- 
begünstigungen des  bisher  geltenden  Vertragstarifs  für  den  Warenverkehr 
mit  befreundeten  und  meistbegünstigten  Staaten  bis  auf  weiteres  bei- 
behalten. 

Kündigung  des  Handelsvertrags  zwischen  Deutschland  und 
Uruguay.  Der  Handels-  und  Schiffahrtsvertrag  zwischen  dem  deutschen 
Reich  und  der  Republik  Uruguay  vom  20.  Juni  1892  ist  am  17.  Dezember 
1914  von  der  Uruguay’schen  Regierung  gekündigt  worden.  Infolge  dieser 
Kündigung  werden  der  genannte  Vertrag  und  die  Uebereinkunft  zwischen 
dem  Deutschen  Reich  und  der  Republik  Uruguay  vom  5.  Juni  1899  am 
18.  Dezember  1915  außer  Kraft  treten. 

Zollzahlung  in  Italien.  Durch  gemeinsame  Verfügung  des  italieni- 
schen Schatzministers  und  des  Finanzministers  vom  4 Dezember  1914  sind 
die  Bestimmungen  der  Ministerialverfügung  vom  3.  Juni  1914  über  die 
Annahme  von  Silberscheidemünzen  und  von  Staats-  und  Bankbiliets  bei 
der  Zahlung  von  Eingangszöllen  weiter  bis  zum  30.  Juni  1915  verlängert 
worden.  Nach  den  geltenden  Bestimmungen  können  Staats-  und  Bauk- 
billets  unter  Hinzurechnung;  des  Agios  bei  Zollzahlungen  bis  zu  100  Lire, 
Süberscheidemünzen  italienischen  Gepräges  aber  gemäß  der  Königlicuen 


Postverkehr  mit  Rumänien.  Die  Anordnung,  daß  Postsendungen 
nach  Rumänien  nicht  mit  Nachnahme  belastet  werden  dürfen,  sowie  daß 
Sendungen  mit  Wertangabe  und  Postaufträge  dahin  nicht  zugelassen  sind, 
ist  wieder  aufgehoben  worden. 

Postpakete  nach  Bosnien  und  der  Herzegowina.  Von  jetzt  ab 
werden  bei  den  Postanstalten  wieder  Pakete  bis  zum  Meistgewicht  von 
20  kg  nach  Bosnien-Herzegowina  unter  Berücksichtigung  der  für  Oester- 
reich bestehenden  Beschränkungen  (Ausschließung  von  dringenden,  sperrigen 
und  Eilboten-Paketen)  angenommen. 

Pakete  nach  dem  neutralen  Ausland.  Von  jetzt  ab  können  Post- 
pakete nach  Columbien,  Costa  Rica,  Panama  (Republik)  und  Venezuela 
zur  Beförderung  über  die  Schweiz  und  Italien  (Genua)  wieder  angenommen 
werden.  Ferner  sind  nach  Durazzo  und  Valona  in  Albanien  (italienische 
Postanstalten)  Postpakete  bis  5 kg  zulässig.  Der  Postpak etverkehr  nach 
Argentinien,  Paraguay,  Portugal,  Spanien  und  Uruguay  über  Italien  bleibt 
einstweilen  noch  gesperrt. 

Postanweisungen  und  Postaufträge  im  Verkehr  zwischen  Oester- 
reich-Ungarn und  Italien.  Der  Postanweisungs-  und  Postauftragsverkehr 
mit  Italien  wurde  mit  dem  1.  Januar  1915  wieder  aufgenommen.  Zuge- 
lassen sind  sowohl  gewöhnliche  als  auch  telegraphische  Postanweisungen. 

Wertsendungen  nach  Argentinien  und  Chile.  Der  Wertbrief- 
und  Wertkästchen  verkehr  mit  Argentinien  und  Chile  hat  bis  auf  weiteres 
aufgehoben  werden  müssen.  Derartige  Sendungen  können  daher  einstweilen 
bei  den  Postanstalten  nicht  mehr  angenommen  werden. 

Postanweisungen  nach  Ecuador.  Vom  1 Januar  1915  ab  sind 
im  Verkehr  mit  Ecuador  (zunächst  jedoch  nur  mit  der  Hauptstadt  Quito) 
Postanweisungen  bis  M 200  zulässig  Innerhalb  eines  und  desselben 
Monats  dürfen  von  einem  Absender  an  denselben  Empfänger  nicht  mehr 
als  M 400  eingezahlt  werden.  Postanweisungen  nach  Ecuador  sind  in 
deutscher  Währung  auszustellen;  sie  werden  im  Bestimmungsland  in  der 
Landeswährung  ausgezahlt;  der  Umrechnung  wird  der  Tageskurs  der 
Bank  in  Quito  zugrunde  gelegt.  Die  Gebühr  beträgt  30  Pfg.  für  je  M 20 
oder  einen  Teil  von  M 20.  Nähere  Auskunft  erteilen  die  Postanstalten. 

Ausnahmetarif  für  Sendungen  näch  Ostpreußen.  Mit  Gültigkeit 
vom  2.  Januar  1915  wird  der  Ausnahmetarif  für  landwirtschaftliche  Ge- 
räte usw.  nach  Ostpreußen  (Tfv.  2r.)  auf  eine  weitere  Anzahl  von  Gegen- 
ständen (Steifie,  Platten,  Kachelöfen  und  Kachelheerde  usw.)  ausgedehnt, 
und  zwar  zunächst  nur  für  den  Versand  von  den  preußisch-hessischen  und 
oldenburgischen  Staatseisenbahnen,  den  Reichseisenbahnen,  der  Militärbahn 
und  einigen  Privatbahnen.  Nähere  Auskunft  geben  die  beteiligten  Güter- 
abfertigungen sowie  das  Auskunftsbureau  der  Königl.  Eisenbahndirektion 
Berlin,  Bahnhof  Alexanderplatz. 

Ansnahmetarif  für  Bauxit.  Mit  Gültigkeit  vom  2.  Januar  1915 
wird  bis  auf  Widerruf,  längstens  für  die  Dauer  des  Krieges,  ein  Ausnahme- 
tarif (2Iq)  für  Bauxit  in  Ladungen  von  10  t eingeführt,  der  zunächst 
im  Gebiet  der  preußisch-hessischen  und  oldenburgischen  Staatsbahnen,  der 
Reiehseisenbahnen  in  Elsaß  ^Lothringen  (einschließlich  der  Wilhelm-Luxem- 
burg-Eisenbahn),  der  Militäreisenbahn  und  einiger  Privatbahnen  gilt. 
Nähere  Auskunft  geben  die  beteiligten  Güterabfertigungen  sowie  das  Aus 
kunftsbureau  der  Königl.  Eisenbahndirektion  Berlin,  Bahnhof  Alexauderplatz. 

Darlehnskassenscheine  zu  20  Mark.  Im  Hinblick  auf  den  starken 
Bedarf  des  Verkehrs  an  Zahlungsmitteln  zu  20  Mark  ist  jetzt  auch  mit 
der  Verausgabung  von  Darlehnskassenscheinen  zu  20  Mark  begonnen 
worden. 

Verlängerung  der  Verjährungsfristen  in  Deutschland.  Nach 
einer  Bekanntmachung  des  Stellvertreters  des  Reichskanzlers  vom  22.  Dez. 
1914  hat  der  Bundesrat  auf  Grund  des  § 3 des  Gesetzes  über  die  Er- 
mächtigung des  Bundesrats  zu  wirtschaftlichen  Maßnahmen  usw.  vom 
4 August  1914  bestimmt,  daß  die  in  den  §§  196,  197  des  Bürgerlichen 
Gesetzbuchs  bezeichneten  Ansprüche,  die  noch  nicht  verjährt  sind,  nicht 
vor  dem  Schluß  des  Jahres  1915  verjähren. 

Verlängerung  der  Fristen  zur  Vornahme  Wechsel-  uud  scheck- 
rechtlicher Handlungen  in  Oesterreich.  Durch  eine  Verordnung  des 
Justizministers  im  Einvernehmen  mit  dem  Handelsminister  vom  29.  De- 
zember 1914  gelten  bei  Wechseln  und  Schecks,  die  ganz  oder  teilweise  in 
den  Monaten  Januar,  Februar  und  März  1915  zahlbar  sind,  die  Präsen- 
tation zur  Zahlung  und  die  Protesterhebung  als  rechtzeitig,  wenn  sie 
innerhalb  von  zehn  Werktagen  nach  dem  Zahlungstag  vorgenommen 
werden;  ferner  wird  bei  solchen  Wechseln  und  Schecks  die  Frist  für  die 
Benachrichtigung  der  Vormänner  auf  zehn  Werktage  verlängert. 

Ausnahmen  von  den  Zahlungsverhoten  gegen  das  feindliche 
Ausland.  Eine  Bekanntmachung  des  Stellvertreters  des  Reichskanzlers 
vom  20.  Dezember  1914  lautet:  Auf  Grund  des  §7  Abs.  1 der  Verordnung, 
betreffend  Zahlungsverbot  gegen  England,  vom  30.  September  1914  und 
des  Artikels  1 der  Bekanntmachungen,  betreffend  Zahlungsverbot  gegen 
Frankreich  und  gegen  Rußland,  vom  20.  Oktober  und  vom  19.  November 
1914  wird  folgendes  bestimmt: 

Die  gegen  England,  Frankreich  und  Rußland  erlassenen  Zahlungs- 
verbote (§  1 der  Verordnung  vom  30.  September  1914,  Artikel  1 der  Be- 
kanntmachungen vom  20.  Oktober  und  vom  19.  November  1914  in  Ver- 
bindung mit  § 1 der  genannten  Verordnung)  gelten  nicht  für  Zahlungen 
aus  einem  Scüiildverhältnis  gegenüber  einem  im  feindlichen  Ausland  an- 
sässigen Unternehmen,  sofern  die  Zahlung  an  einen  Deutschen  erfolgt,  der 
Inhaber  oder  Teilhaber  des  Unternehmens  ist  und  anläßlich  des  Krieges 
das  feindliche  Ausland  verlassen  hat. 

Zur  Durchführung  der  Geschäftsaufsicht  in  Oesterreich.  Eine 
Verordnung  des  Justizminister3  im  Einvernehmen  mit  den  beteiligten 
Ministern  von)  29.  Dezember  1914  bestimmt  auf  Grund  des  § 15  der 
Kaiserlichen  Verordnung  vom  17.  September  1914  über  die  Einfübruug 
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einer  Geschäftsaufsicht,  daß  zur  Aufsichtsperson  eine  unbescholtene,  zu- 
verlässige und  geschäftskundige  Person  zu  bestellen  ist.  Die  Aufsichts- 
person soll  kein  Angestellter,  kein  naher  Angehöriger  (§  32  K.-0.)  und 
kein  Konkurrent  des  Schuldners  sein. 

Der  Schuldner  und  jeder  Gläubiger  können  innerhalb  acht  Tagen 
nach  Bestellung  der  Aufsichtsperson  — und,  wenn  die  Bestellung  vor  dem 
1.  Januar  1915  stattfand,  bis  einschließlich  15.  Januar  1915  — unter  Dar- 
legung der  Gründe  beim  Konkursgericht  die  Bestellung  einer  anderen 
oder  einer  weiteren  Auftichtsperson  beantragen. 

Sobald  sich  zeigt,  daß  der  Zweck  der  Geschäftsaufsicht,  den  Konkurs 
abzuwenden,  nicht  erreicht  werden  kann,  weil  nicht  zu  erwarten  ist,  daß 
die  Zahlungsunfähigkeit  des  Schuldners  nach  Beendigung  des.  Krieges  be- 
hoben wird,  ist  die  Geschäftsaufsicht  aufzuheben  (§  10  der  Kaiserlichen 
Verordnung  vom  17.  September  1914). 

Die  Aufsichtsperson  hat,  sobald  sie  die  nötige  Uebersicht  über  die 
geschäftlichen  Verhältnisse  des  Schuldners  erlangt,  unverzüglich  dem  Ge- 
richt darüber  zu  berichten.  Das  Gericht  kann  zur  Vorbereitung  seiner 
Entscheidung  Auskunftsperson  und  Sachverständige  einvernehmen  und 
andere  Erhebungen  vornehmen. 

Winke  für  den  Handelsverkehr  mit  Spanien.  Nach  einem  Be- 
richt des  deutschen  Generalkonsulats  in  Barcelona  dürfte  es  sich  im  allge- 
meinen empfehlen,  daß  sich  die  deutschen  Ausfuhrhäuser  in  Spanien 
nicht  fremder  Banken  bedienen,  sondern  den  Banco  Alemän  Transatläntico 
in  Anspruch  nehmen,  der  ihre  Interessen  stets  kräftig  wahrgenommen  hat 
und  durch  seine  Heimatverbindungen,  namentlich  unter  den  jetzigen  Ver- 
hältnissen, am  ehesten  in  der  Lage  ist,  die  Forderungsberechtigten  schnell 
zu  bedienen.  Der  Banco  Alemän  Transatläntico  in  Madrid  und  Barcelona 
ist  durch  seine  Korrespondenten  in  der  Lage,  die  ihm  anvertrauten  Wechsel 
in  allen  Teilen  Spaniens  alsbald  vorzeigen  zu  lassen. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Porzellanfabrik  Sorau,  GL  m.  b.  H.,  Sorau,  N.-L.  Die  Gesell- 
schafterversammlung vom  19.  12.  14  hat  beschlossen,  das  Stammkapital 
der  Gesellschaft  um  M>  120000,  also  von  M 240  000  auf  ^120  000  herab- 
zusetzen, derart,  daß  sämtliche  Stammeinlagen  fortan  nur  50%  ihrer  bis- 
herigen Höhe  betragen.  Gemäß  der  Vorschrift  des  58  des  Gesetzes  über 
die  Gesellschaften  mit  beschränkter  Haftung  werden  die  Gläubiger  der  Ge- 
sellschaft aufgefordert,  sich  zu  melden. 

Zettlitzer  Kaolinwerke,  A.-G.,  Zettlitz  bei  Karlsbad.  Das 
Aktienkapital  wurde  auf  K 10  000  000,  zerlegt  in  25  000  Stück  vollein- 
gezahlte,  auf  den  Inhaber  lautende  Aktien  zu  je  K 400,  erhöht. 

Tonindustrie  Klingenberg,  Albertwerke,  G.  m.  b.  H.,  Klingen- 
berg a.  M.  Gegenstand  des  Unternehmens  ist  die  Fabrikation  von  Ton- 
waren ohne  Beschränkung,  der  Handel  mit  Tonwaren,  der  Erwerb  oder 
die  Pachtung  und  der  Betrieb  von  Tongruben,  endlich  die  Beteiligung  an 
ähnlichen  Unternehmungen.  Das  Stammkapital  beträgt  M 1 300  000.  Ge- 
schäftsführer, die  zu  je  zu  zwei  die  Gesellschaft  vertreten,  sind  Theodor 
Spängler,  Direktor,  Trennfurt  a.  M.,  Walter  van  Endert,  Kaufmann,  Frank- 
furt a.  M.,  und  Albert  Josef  Samson,  Kaufmann,  Worms.  Die  Kaufleute  Johann 
Friedrich  Karg,  Darmstadt,  und  Johannes  Eeichert,  Trennfurt  a.  M.,  haben 
Gesamtprokura  in  der  Weise,  daß  jeder  nur  in  Gemeinschaft  mit 
einem  Geschäftsführer  zur  Zeichnung  berechtigt  ist.  Die  Gesamtprokura 
des  Kaufmanns  Hugo  Werth,  Frankfurt  a.  M.,  ist  erloschen. 

Schmiedeberger  Tonindustrie-A.-G.,  Bad  Schmiedeberg,  Bez. 
Halle.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  30.  6.  14:  Beingewinn  . M 16  852. 

Wittenberger  Tonwaren-Werk,  G.  m.  b.  H..  Wittenberg,  Bez. 
Halle.  Gegenstand  des  Unternehmens  ist  die  Fabrikation  und  der  Ver- 
trieb von  Tonwaren  aller  Art,  insbesondere  der  Erwerb  und  die  Fortfüh- 
rung der  bisher  von  dem  Modelleur  August  Weber  in  Piesteritz  unter  der 
Firma  August  Weber  betriebenen  Tonwarenfabrik.  Das  Stammkapital  be- 
trägt M 30  000.  Geschäftsführer  sind  die  Kaufleute  Daniel  Cohn,  Char- 
lottenburg, und  Hugo  Hirschberg,  Berlin- Wilmersdorf.  Jeder  von  ihnen 
ist  selbständig  zur  Vertretung  berechtigt. 

Hannoversche  Glashütte,  Hannover-Hainholz.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  30.  9.  14 : Reingewinn  M 56  585,  Dividende  5 %. 

Rhenania,  Vereinigte  Emaillierwerke,  A.-G.,  Düsseldorf.  Aus- 
zug aus  der  Bilanz  vom  30.  6.  14 : Reingewinn  M 33  559. 

* Eine  Dividende  kann  nicht  gezahlt  werden.  Dies  führt  die  Ver- 
waltung auf  den  erst  im  Oktober  vorigen  Jahres  beendeten  Streik  auf 
dem  Düsseldorfer  Werk  und  auf  die  besonders  schlechte  Geschäftslage  in 
den  überseeischen  Absatzgebieten  der  Gesellschaft  zurück. 

Westfälische  Stanz-  und  Emaillierwerke,  A.-G.,  vorm.  J.  & H. 
Kerkmann,  Ahlen  i.  W.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  30.  6.  14 : Rein- 
gewinn M 158  076,  wovon  M 130  000  auf  Beteiligungskonto  abgeschrieben 
werden. 

Spiegelmannfaktur  und  Glasschleiferei  Ing.  Kopista  & Dubsky, 
G.  m.  b.  H.,  Nusle  bei  Prag.  Das  Stammkapital  wurde  von  387  500  K 
auf  440000  K erhöht. 

Exportgesellschaft  Preihsler,  Rössler  & Co.,  Gablonz  a.  N. 
Die  Gesellschaft  hat  sich  aufgelöst  und  ist  in  Liquidation  getreten.  Liqui- 
datoren sind  Gustav  Preihsler,  Johannesberg,  Wilhelm  Hölzel,  Albrechts- 
dorf,  Robert  Schaurich,  Friedrichswald,  und  Gustav  Rössler,  Gablonz  a.  N. 
Vertretungsbefugt  ist  nur  Gustav  Preihsler. 

Rheinische  Tonwerke,  G.  m.  b.  H.,  Urmitz  Bahnhof,  Gemeinde 
Mülheim.  Gegenstand  des  Unternehmens  ist  die  Gewinnung  von  Ton 
und  anderen  bergbaulichen  Produkten  und  der  Handel  mit  solchen,  sowie 
alle  damit  im  Zusammenhang  stehenden  Geschäfte,  Erwerb,  An-  und  Ver- 
pachtung von  Immobilien,  Gruben,  Bergwerksbetrieben  und  ähnlichen  in- 
dustriellen Anlagen.  Das  Stammkapital  beträgt  M 28  000.  Geschäfts- 
führer sind  Ingenieur  Harry  Grete,  Bonn,  und  Kaufmann  Hermann  Von- 


geheur,  Urmitz.  Beide  vertreten  die  Gesellschaft  gemeinschaftlich.  Zur 
Deckung  ihrer  Stammeinlage  bringt  die  Gesellschafterin  Frau  Karoline 
Hürter,  geb.  Disch,  Koblenz,  Rechte  auf  Ausbeutung  von  Tongeländen  in 
der  Gemeinde  Kettig  im  Wert  von  M 8000  ein  unter  gleichzeitiger  Ueber- 
tragung  der  bestehenden  Pachtverträge.  Der  Sitz  der  Gesellschaft  befand 
sich  bisher  in  Bonn. 

Zwangsverwaltung  französischer  Unternehmungen  in  Deutsch- 
land. Auf  Grund  der  Verordnung,  betreffend  die  zwangsweise  Verwaltung 
französischer  Unternehmungen  vom  26.  November  1914,  hat  das  preußische 
Ministerium  für  Handel  und  Gewerbe  unter  dem  23. 12.  14  die  Zwangs- 
verwaltung angeordnet  über 

die  A.-G.  der  Spiegelmanufakturen  St.  Gobain,  Chauny  & Cirey  in 
Stolberg  (Verwalter:  Generaldirektor  Hocks,  Stolberg),  und 

den  Verein  Deutscher  Spiegelglasfabriken  G.  m.  b.  H.  in  Köln 
(Verwalter:  Generaldirektor  Haumann,  Köln). 

Wie  hierzu  berichtet  wird,  ist  über  die  letztgenannte  Vereinigung 
die  Zwangsverwaltung  verhängt  worden,  da  in  diesem  Kartell  die  französi- 
schen und  belgischen  Unternehmungen  mit  80%  der  Beteiligung  durch- 
aus maßgebend  sind. 

Geschäftliche  Mitteilungen.  In  der  Exportabteilung  der  Nieder- 
österreichischen Handels-  und  Gewerbekammer  in  Wien  liegen  aus  unter 
Z.  48  561  und  Z.  48  642  Listen  von  Firmen  in  Mailand  und  Umgebung, 
welche  fallit  geworden  sind  oder  einen  Ausgleich  anstreben. 

Aufhebung  einer  Geschäftsaufsicht  in  Oesterreich.  Die  Ge- 
schäftsaufsicht über  die  Firma  S.  Veit  Nachf , Josef  Hoffner  in  Gablonz  asN. 
ist  aufgehoben. 

Konkursnachricht,  a)  = Tag  der  Konkurseröffnung ; b)  = Ver- 
walter ; c)  = Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin)  y 

e)  = Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  = Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

Kaufmann  Ewald  Hermann,  in  Firma  Westfälische  Glas-  und  Por- 
zellanniederlage Fr.  Hermann,  Witten,  Ruhr,  a)  28. 12.  14,  mittags  12  Uhr ; 
b)  Rechtsanwalt  Dr.  Schlichtherle;  c)  20.3.  15;  d)  29.1.  15;  e)  29.3.15; 

f)  25. 1.  15. 


Submissionen. 

12.  1.  15.  Königl.  Eisenbahndirektion  Cassel.  191 000  Lampen- 
zylinder, 640  Lamp  englocken.  Bedingungen  werden  gegen  postfreie  Ein- 
sendung von  60  Pfg.  bar  (nicht  in  Postwertzeichen!,  ohne  Bestellgeld. 
Zeichnungen  zu  Lampenzylindern  und  Lampenglocken  je  zwei  Blatt  für 
je  5 Pfg.  vom  Zentralbureau  versandt. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Königliche  Porzellan-Manufaktur  Berlin.  Geheimer  Regierungsrat 
Dr.  Albert  Heinecke,  technischer  Direktor,  ist  aus  dem  Vorstand  ausge- 
schieden. 

Mardorf  & Bandorf,  Arnstadt.  Der  Gesellschafter  Otto  Bandorf  ist 
ausgeschieden,  Arthur  Mardorf  nunmehr  Alleininhabqr. 

Bernhardt  & Bauer,  Piesau,  S.-M.  Kaufmann  Albert  Augustin  hat 
Prokura. 

Ernst  Dorfner  & Cie.  i.  L.,  Hirschau.  Die  bisherigen  Liquidatoren 
Fauny  Dorfner,  Xaver  Böckl  und  Vitus  Dorfner  sind  ausgeschieden, 
Justizrat  Rechtsanwalt  Dr.  Taucher,  Amberg,  ist  alleiniger  Liquidator. 

Eisenberger  Ofenfabrik,  Liebolds  Nachf.,  Inhaber  M.  Weiß,  Eisen- 
berg, S.-A.  Die  Firma  ist  erloschen. 

L.  Seiler,  Bayreuth.  Fritz  Seiler  ist  gestorben,  seine  Erben,  Witwe 
Marie  Seiler  und  deren  Kinder  Betty,  Therese  und  Fritz  Seiler,  sind  nun- 
mehr Inhaber. 

Stettiner  Schamotte-Fabrik,  A.-G.,  vorm.  Didier,  Stettin.  Die  Pro- 
kura des  Ernst  Elze  ist  erloschen. 

Flensburger  Schamotte-  und  Steinzeugfabrik,  vorm.  August  Niemann, 
Inhaber  Hans  Jordt,  Flensburg.  Die  Firma  ist  erloschen. 

B.  Otto  Roosen,  Graphitschmelztiegelfabrik,  Altona  - Othmarschen. 
Die  Gesellschafter  Paul  Richard  Melchior  Thiel  und  Berend  Otto  Roosen 
sind  infolge  Todes  ausgeschieden.  Als  persönlich  haftende  Gesellschafterin 
ist  Witwe  Ida  Johanna  Charlotte  Roosen,  geb.  Timm,  eingetreten. 

Sächsische  Stein-  und  Schamottewerke  m.  b.  H.,  Bad  Lausick.  Die 
Firma  ist  erloschen. 

Bienefeld  & Co.,  Glasfabrik  Germaniahütte,  Neuwelzow,  N.-L.  Karl 
Rathsburg  ist  gestorben,  seine  Witwe  Clara  Rathsburg,  geb.  Schulz,  als 
persönlich  haftende  Gesellschafterin  eingetreten. 

Menke  & Co.,  G.  m.  b.  H.,  Weißwasser,  O.-L.  Kaufmann  Louis 
Müller,  früher  in  Döbern,  jetzt  in  Weißwasser,  O.-L.,  ist  als  Geschäfts- 
führer ausgeschieden,  Kaufmann  Johann  Menke  nunmehr  alleiniger 
Geschäftsführer. 

Radebeuler  Guß-  und  Emaillierwerke  vorm.  Gebr.  Gebier,  Radebeul. 
Franz  Herkenrath  ist  aus  dem  Vorstand  ausgeschieden.  Fabrikbesitzer 
Curt  Gebier,  Dresden,  wurde  zum  stellvertretenden  Mitglied  des  Vorstands 
bestellt. 

Tonbergbaugesellschaft  m.  b.  H.,  Kruft.  Für  den  ausgeschiedenen 
Kaufmann  Max  Hendricks  wurde  Kaufmann  Franz  Sehnem  zum  Geschäfts- 
führer bestellt. 

Dr.  G.  P.  Droßbach  & Co.,  Freiberg  i.  S.  Die  Firma  wurde  geändert 
in  Chemische  Fabrik  Freiberg  Dipl.-Ing.  Willy  Herrmann.  Frau  Marie 
Johanne  verehel.  Herrmann,  geb.  Göhler,  hat  Prokura. 

Ch.  & G.  Siegfried  Söhne,  G.  m.  b.  H.,  Straßburg  i.  E.  Kaufmann  Max 

Meyer-Gerngroß  wurde  zum  weiteren  Geschäftsführer  bestellt  und  ist  wie 
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der  bisherige  Geschäftsführer  Jacvb  berechtigt,  die  Gesellschaft  allein  zu 
vertreten. 

Ed.  Mertens,  G.  m.  b.  H.,  Hannover.  Kaufmann  Albert  Gustav 
Landwehr,  Vegesack,  ist  als  Geschäftsführer  ausgeschieden. 


Oesterreich. 

Durch  Rundschreiben  teilt  Herr  Carl  Klammerth  in  Graz  mit,  daß 
er  die  von  seinem  Vater,  bisher  unter  Firma  J.  K.  Klemmerth,  k.  und  k. 
Hoflieferant,  geführte  Porzellan-,  Steingut-  und  Glasfabriksniederlage  mit 
allen  Aktiven  und  Passiven  übernommen  hat  und  in  unveränderter  Weise 
fortführen  wird. 


Bücherschau.  *) 

Die  Tonöfenfabrikation.  Herstellung  und  Bau  der  Kachelöfen. 
Von  C.  G.  Müller.  Mit  28  Abbildungen.  Wien  und  Leipzig  1915.  A.  Hart- 
lebens Verlag.  (M  4,80). 

Die  Jahrhunderte  alte  Kachelofenfabrikation  hat  erst  im  letzten  Jahr- 
zehnt begonnen,  sich  auf  sich  selbst  zu  besinnen  und  ihre  Arbeitsweise 
und  Erzeugnisse  den  neuzeitlichen  Verhältnissen  anzupassen,  und  zwar 
wurde  sie  dazu  gezwungen  durch  die  unermüdlich  arbeitenden  Feuerungs- 
und Heizungstechniker,  die  ihr  durch  trefflich  durchkonstruierte  und  wirt- 
schaftlich arbeitende  eiserne  Oefen  und  zentrale  Heizungsanlagen  immer 
mehr  Boden  abgewannen.  Im  letzten  Augenblick  gelang  es  noch,  einer 
weitergehenden  Degradation  des  Kachelofens  durch  entsprechende  Maß- 
nahmen entgegenzuarbeiten  und  die  Fabrikation  so  zu  gestalten,  daß  ihre 
Erzeugnisse  hinsichtlich  ihrer  Konstruktion  und  Wirkung  den  Konkur- 
renten gegenüber  nicht  Zurückbleiben  und  mit  diesen  in  Wettbewerb  treten 
konnten.  Wir  haben  daher  nunmehr  eine  in  jeder  Beziehung  leistungs- 
fähige Kachelofenindustrie,  deren  weitere  Entwickelung  das  Beste  für  die 
Zukunft  erhoffen  läßt. 

Einen  Ueberblick  über  die  Herstellung  der  verschiedenen  Arten  von 
Kachelöfen  will  nun  das  vorliegende  Buch  geben,  das  der  Feder  eines 
guten  Fachmanns  und  Praktikers  entstammt  und  darum  Anspruch  auf  Be- 
achtung erheben  darf.  In  klarer,  leichtverständlicher  Weise  erörtert  der 
Verfasser  den  Gang  der  Kachelofenfabrikation,  Aufbereitung  des  Tones, 
Gestaltung  der  Kacheln,  Glasurmaterialien,  Herstellung  der  Glasuren  und 
Glasieren,  Brennöfen,  Brennstoffe,  Einlegen  und  Brennen  der  Ware,  Vor- 
form- und  Begießmassen,  Dekoration,  Setzarbeit,  Kochherd-  und  Herdbau, 
Montierung  der  Kachelöfen  und  Herde. 

Der  Verfasser  ließ  es  sich  dabei  vor  allem  angelegen  sein,  das  Tech- 
nische, Handwerkliche  zu  betonen  und  sah  daher  davon  ab,  sein  Buch  mit 
vielen  Vorschriften  zweifelhaften  Wertes  für  Massen  und  Glasuren  zu 
füllen;  die  angeführten  Glasurversätze  können-  dagegen  als  gute  Beispiele 
bezeichnet  werden.  Auffallend  ist  aber,  daß  die  wenigen  chemischen 
Formeln,  die  im  Buch  angewandt  werden,  durchweg  falsch  oder  veraltet 
sind;  so  steht  beispielsweise  für  krist.  Borsäure  8 H0B03,  für  Soda  Na0C02, 
für  Salpeter  KONOs,  für  Feldspat  KO  3 Si02,  2 Al2  3 Si03,  für  Kaolin 
A1203  2 Si03  -|-  2 HO  u.  dgl.  m.  Auch  sonst  bemerkten  wir  einige  Unge- 
nauigkeiten; so  stießen  wir  z.  B.  auf  folgende  Erklärung:  „Das  im  Salz 

enthaltene  Chlor  verflüchtigt  sich  beim  Schmelzprozeß,  worauf  das  im 
Versatz  zurückbleibende  chlorsaure  Natron  mit  den  übrigen  Rohmaterialien 
in  die  glasige  Verbindung  übergeht.  Das  gleiche  gilt  vom  Salpeter,  wo- 
bei die  Salpetersäure  entweicht,  während  das  salpetersaure  Kali  in  die 
Verglasung  mit  übergeht.“  Wir  dürfen  wohl  ahnehmen,  daß  diese  Zeilen 
mit  den  augenfälligen  Unrichtigkeiten  vom  Verfasser  in  einem  unbedachten 
Augenblick  niedergeschrieben  sind,  und  wir  wollen  sie  daher  auch  nicht 
allzu  hoch  anschlagen.  Im  großen  ganzen  verdient  das  Buch  Beachtung 
und  weitere  Verbreitung  nicht  nur  bei  den  Kachelofenfabrikanten,  sondern 
auch  bei  Töpfern  und  Ofensetzern,  wie  es  auch  geeignet  ist,  in  Fachschulen 
die  Kenntnis  der  Kachelofenfabrikation  zu  vermitteln,  umsomehr  als  die 
Literatur  über  diesen  Zweig  der  Keramik  nicht  besonders  reichhaltig  ist. 
Ein  wesentlicher  Vorzug  des  Werkchens  ist  aber  der,  daß  es  aus  der 
Praxis  stammt,  so  daß  das  Handwerkliche  mit  den  eigenen  Erfahrungen 
des  Verfassers,  wie  oben  angedeutet,  besonders  berücksichtigt  werden  konnte. 


Kunstgeschichtliche  Literatur. 

Mehr  Inger,  Rudolf:  Zur  Technik  des  TVolbens  mit  Töpfen 
(Kacheln).  (Wörter  und  Sachen.  5 Heft,  2.  S.  203 — 204.  Mit  2 Abb. 
Heidelberg  1913.) 

In  früheren  Aufsätzen  derselben  Zeitschrift  hat  der  Verfasser  die 
Ofenkacheln  von  den  sog.  Wölbentöpfen  abgeleitet,  d.  s.  Töpfe,  die  inein- 
ander gesteckt,  zur  Herstellung  von  Gewölben  gedient  haben.  Er  führt  nun 
zwei  weitere  Beispiele  an,  einen  Ofen  ans  Tunis  und  einen  aus  der  Bretagne, 
bei  denen  Töpfe  zur  Herstellung  der  Wölbungen  verwendet  sind.  12 

Rath,  Anton:  Kellergewölbe  aus  Tontöpfen  in  St.  Oswald 
bei  Graz.  (Ebenda.  S.  216.) 

Das  Gewölbe  soll  um  1452  erbaut  und  zwar  sollen  dazu  Töpfe  ohne 
Henkel  verwendet  sei,  die  der  Erbauer  selber  hergestellt  hat.  Es  wurden 
noch  2 der  Töpfe  gefunden,  die  19  cm  hoch,  16  cm  breit  waren  und 
4 — 5 cm  tief  ineinander  steckten.  13 

Rackham,  Bernard:  English  earthenware  and  stoneware  at 
the  Burlington  Fine  Arts  Club.  (The  Burlington  Magazine.  13L  Heft  24. 
S.  265 — 279.  Mit  4 Tafeln  mit  12  Figuren.  London,  Februar  1914.) 

Die  aus  Privatbesitz  und  Museen  zusammengebrachte  Sammlung  gibt 


*)  Die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  liefert  die  hier  besprochenen 
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ein  Bild  über  die  Geschichte  der  englischen  Töpferkunst  bis  Mitte  des 
18.  Jahrhunderts.  So  enthält  ein  dem  Mittelalter  gewidmeter  Schrank 
neben  eingelegten  Ziegeln  aus  Haiesowen  verschiedene  äußerst  dünnwandige 
Tongefäße  von  hochentwickelter  Technik,  darunter  einen  grünglasierten 
Krug  mit  eingelegtem  Ornament.  Die  weiteren  Schränke  enthalten  blei- 
glasierte Stücke,  Waren  mit  eingepreßten  Ornamenten,  mit  weißen  oder 
farbigen  Tonaufträgen,  Gefäße  von  östlichem,  meist  chinesischem  Einfluß 
und  die  sehr  zahlreichen,  wahrscheinlich ' von  italienischen  Töpfern  ein- 
geführten zinnemaillierten  sogen.  Delfter  Waren,  unter  denen  Lambeth, 
Bristol,  Liverpool  und  Wincanton  vertreten  sind,  schließlich  noch  salz- 
glasiertes Steingut  von  Staffordshire,  rot-  und  lederfarbene  Stücke  aus 
Nottingham  u.  a.  Viele  Stücke  sind  eingehender  beschrieben.  u 

Heuser,  Emil:  Niederweiler,  eine  keramische  Kunststätte  des 
18.  Jahrhunderts.  (Cicerone  6.  Heft  2.  S.  52—56.  Mit  3 Abb.  Leipzig, 
Januar  1914.) 

Die  schon  1735  gegründete  Fabrik  gelangte  erst  1748  durch  ihren 
neuen  Besitzer  Beyerle  und  den  von  ihm  gewonnenen  Keramiker  Anstett 
zu  größerer  Bedeutung.  Im  Jahre  1760  ist  das  Geheimnis  des  echten 
Porzellans  wahrscheinlich  durch  einen  Wiener  Porzellanarbeiter  in  den 
Besitz  der  Fabrik  gelangt,  konnte  aber  nur  bis  1766  ausgenutzt  werden, 
da  Lothringen  damals  in  französischen  Besitz  überging,  womit  das  Por- 
zellanprivileg der  Fabrik  zu  Sevres  zur  Geltung  gelangte.  1770  erwarb 
Custine  die  Fabrik;  nach  seiner  Hinrichtung  1793  wurde  sein  Teilhaber 
Lanfrey  Besitzer;  dessen  Nachkommen  verkauften  sie  an  L.  W.  Dryander, 
in  dessen  Familie  sie  bis  1886  verblieb,  wo  sie  unter  dem  Namen  Stein- 
gutfabrik Niederweiler  Aktiengesellschaft  wurde.  Aus  der  Zeit  der  alten 
Fabrik  sind  uns  noch  einige  wichtige  Urkunden  erhalten,  so  das  Formen- 
buch, der  Verkaufstarif,  und  vor  allem  das  Geheimbuch  mit  ungefähr 
700  Rezepten.  Die  Gesellschaft  für  lothringische  Geschichte  und  Alter- 
tumskunde hat  eine  eingehende  Veröffentlichung  über  die  Geschichte  der 
Fabrik  in  Aussicht  genommen,  deren  Verfasser  Herr  Karl  Roemmich  in 
Metz  ist.  15 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

A.  25  668.  Blumenkasten  oder  -Topf.  Adler-Industriewerk  G.  m.  b.  H., 
Essen-Ruhr.  26.  3.  14. 

D.  29  620.  Kanalofen  zum  Brennen  von  Ziegeln  und  Tonwaren,  in 
welchem  mit  Längsdurchlässen  versehene  Wagen  laufen.  William  Drayton, 
Shawnee,  Ohio,  V.  St.  A.  29.  9.  13. 

E.  19  989.  Ofen  zum  Brennen  von  Email.  Philipp  Eyer,  Halber- 
stadt. 13.  1.  14. 

F.  36  406.  Glasblasmaschine  zur  Herstellung  von  Glashohlkörpern. 
Fairmount  Glass  Works,  Indianapolis,  Indiana,  V.  St.  A.  29.  4.  13. 

G.  39  539.  Verfahren  zur  Herstellung  getrübter  Emails,  Gläser  und 
dergl.  mit  Hilfe  von  Calciumstannat.  Th.  Goldschmidt  A.-G.,  Essen-Ruhr. 
19.4.  13. 

K.  55  017.  Glasblasemaschine.  Hugo  Köhler,  Kopenhagen.  27.  5.  13. 

K.  56  733.  Verfahren  der  Herstellung  glasierter  Tonplatten  durch 
Naßpressung.  Georg  Koch,  Karlsruhe  i.  B.,  Durmersheimerstr.  31.  26. 1.  14. 

K.  57  510.  Vereinigte  Kachel-  und  Eckkachelpresse.  Paul  Kaehler, 
Berlin,  Genterstr.  61.  19.  1.  14. 

K.  57  594.  Verfahren  der  Herstellung  glasierter  Tonplatten  durch 
Naßpressung.  Zus.  z.  Anm.  K.  56  733.  Georg  Koch,  Karlsruhe  i.  B., 
Durmersheimerstraße  31.  26.  1.  14. 

R 38  680.  Verfahren  der  Reiniguag  von  Ton-  und  Kaolinschlämmen  ; 
Zus.  z.  Pat.  258  152.  Richter  & Richter,  Frankfurt  a.  M.  30.  8.  13. 

S.  36  821.  Glasblasemaschine  zur  gleichzeitigen  Herstellung  mehrerer 
Glasgegenstäude.  Stefan  Sovanka,  Sepsibükszad,  Ungarn.  22  7.  12. 

T.  18  674.  Einrichtung  zum  Festhalten  des  Flaschenkopfes  während 
des  Oeffnens  der  Fertigform  bei  selbsttätigen  Glasblasemaschinen.  Treu- 
hand-Vereinigung, A.-G.,  Berlin.  25.  11.  12. 

W.  43  931.  Verfahren  zur  Herstellung  getrübter  Emails  mit  Hilfe 
von  Zirkonsilikaten.  Dr.  Heinrich  Kretzer,  Koblenz-Wallersheim,  und 
A.  Kappel,  Koblenz.  15. 12.  13. 


Zurücknahme  von  Anmeldungen. 

Sch.  44137.  Verfahren  zur  Herstellung  imitierter  Tonziegel  durch 
Eintauchen  entsprechend  geschnittener  und  geformter  Blechtafeln  in  ein 
Emailbad  und  Bestreuen  der  Oberfläche  mit  einem  mit  dem  Email  fest- 
brennbaren, eine  stumpfe  Oberfläche  bildenden  pulverförmigen  Stoff.  9.  7. 14. 


Erteilungen. 

281  532.  Vorrichtung  zum  Ausüben  des  Verfahrens  nach  Patent 
252  424  znm  Herstellen  von  Körpern  und  Ueberzügen  aus  Glas,  Metallen 
und  anderen  schmelzbaren  Stoffen ; Zus.  z.  Pat.  252  423.  Metallisator,  G. 
m.  b.  H , Berlin.  6.  11.  12. 

281 568.  Deckelgefäß.  Noelle  & Hueck,  G.  m.  b.  H.,  Lüdenscheid. 
6.  12.  13. 

281  646.  Trockenvorrichtung*  G.  Kühnert  & C.,  Ernstthal  bei 
Lauscha,  S.-M.  16.  9.  13, 


Beschreibungen. 

Vorrichtung  für  selbsttätige  Zuführung  von  Flüssigkeiten  zu 
Stoffen  aller  Art  durch  ein  Schöpfrad  in  abgemessenen  Mengen,  dadurch 
gekennzeichnet,  daß  Mittel  vorgesehen  sind,  um  das  Schöpfrad  durch  das 
auf  die  Schaufeln  eines  auf  der  Schöpfradwelle  über  dem  Mischbehälter 
angeordneten  Fächerrades  fallende  Mischgut  zu  drehen  und  die  von  den 
Schöpfblechen  gehobene  Flüssigkeit  bei  der  Drehung  dem  Mischbehälter 
zuzuführen.  D.  R.  P.  279  875.  6.9.  13.  Stein-  und  Ton-Industriegesell- 

schaft  Brohlthal,  Burgbrohl,  Bez.  Coblenz. 
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Einrichtung  zur  Erzielung  eines  gleichmäßigen  Ganges  an 

Meßvorrichtungen  (ur  Stoffe  und  .Flüssigkeiten  aller  Art,  die  mit  Schöpf- 
rädern oder  Fächerrädern  arbeiten.  An  der  Fächerradwelle  hängen  mehrere 
Gewichte,  die  sich  während  der  Drehung  aufwickeln  und,  am  höchsten 
Punkt  angelangt,  nacheinander  auf  eine  weichgepolsterte  oder  federnd 
angebrachte  Unterlage  herabfallen.  D.  R.  P.  279  876.  15.  2.  14.  Stein- 

und  Ton-Industriegesellschaft  Brohlthal,  Burgbrohl,  Bez.  Coblenz. 

Flaschenverschluß  für  moussierende  Getränte  mit  verschließ- 
barer Bohrung  zum  Ablassen  des  Kohlensäureüberdruckes.  Die  am  oberen 
Ende  der  Längsbohrung  befindliche,  an  sich  bekannte  Erweiterung  ist 
durch  einen  Bügelverschluß  verschließbar,  während  der  untere  Teil  der 
Längsbohrung  in  eine  in  der  zapfenartigen  Verlängerung  des  Verschluß- 
pfropfens befindliche  Querbohrung  ausmündet,  so  daß  die  hochsteigenden 
Glasblasen  sich  über  die  Querbohrung  schieben  und  ihren  Inhalt  abgeben 
können.  D.  R P.  279  883.  3.7.13.  Edmund  Kledzinski,  Neuenburg,  W.-Pr. 

Vorrichtung  zum  Verschließen  von  Flaschen  mittels  Verschluß- 
plättchen, welche  während  der  Bewegung  eines  Stempels  der  Flasche  zu- 
geführt und  durch  letzteren  auf  diese  aufgepreßt  werden.  Durch  einen 
gelenkig  gelagerten  Handhebel  sind  ein  Ausstoßer  und  der  Stempel  für  die 
Plättchen  starr  angeordnet,  derart,  daß  beim  wagerechten  Verschwenken 
des  Hebels  das  Ausstößen  und  beim  darauffolgenden  Niederdrücken  desselben 
das  Aufpressen  des  Plättchens  auf  die  Flasche  erfolgt.  D.  R P.  279  936. 

15.  6.  13.  Ehrich  König,  München-Großhesselohe. 

Beschickungsvorrichtung  für  rotierende  Mischtrommeln  mit 
gekrümmten  Eintragsrohren.  An  der  einen  Stirnseite  der  Trommel  schließen 
an  eine  muldenförmige  Eintragksammer  bogenförmige  Eintragsrohre  an, 
die  mit  selbsttätig  sich  schließender  Klappe  versehen  sind,  die  sich  in 
dem  aufwärts  gehenden  Teil  der  Mischtrommel  zur  Abgabe  des  Mischgutes 
öffnen,  bei  der  Auswärtsbewegung  schließen.  D.  R P.  279  976.  26.  4.  14. 
Stein-  und  Ton-Industriegesellschaft  Brohlthal,  Burgbrohl,  Bez.  Coblenz. 

Füll-  und  Verschließvorrichtung,  insbesondere  für  Milchflaschen, 
bei  welcher  unmittelbar  nach  dem  Füllen  das  Verschließen  der  Flasche 
mittels  eines  Plättchen-  oder  dergleichen  Verschlusses  durch  ein  Steuer- 
glied der  Ausschankvorrichtung  selbst  bewirkt  wird.  Der  zur  Steuerung 
des  in  bekannter  Weise  zwangläufig  mit  einem  Rührwerk  verbundenen 
Ausschankhahnes  dienende  Handhebel  ist  als  Träger  für  die  Verschließ- 
einrichtung ausgebildet  und  kann  mit  einer  am  Hahn  sitzenden  Gabel  in 
Eingriff  gebracht  werden,  derart,  daß  bei  senkrechter  Bewegung  des  Hand- 
hebels zunächst  das  Rühren,  Oeffnen  und  Schließen  des  Ausschankhahnes, 
bei  darauffolgender  wagerechter  Bewegung  das  Ausstößen  eines  Plättchens 
und  beim  Niederdrücken  das  Aufpressen  desselben  auf  die  gefüllte  Flasche 
erfolgt.  D.  R.  P.  280Q77.  17.6.13.  Ehrig  König,  München-Großhesselohe. 

Oesterreich. 

Aufgebote. 

Nicht  wieder  füllbare  Flasche.  In  dem  Flaschenhals  ist  ein  nach 
dem  Flascheninnern  konisch  verengter  Ventilsitz  vorgesehen,  gegen  welchen 
das  entsprechend  konisch  gestaltete  Ventil  durch  ein  an  seinem  unteren 
Ende  aufgehängtes  Gewicht  gedrückt  wird,  dessen  anderes  Ende  mittels 
einer  Kette  oder  dergl.  lose  mit  dem  Boden  der  Flasche  verbunden  ist. 
9.  9.  13.  William  Jakob  Beisei,  Fabrikant,  Brooklyn,  V.  St.  A. 


Muster-Register. 


Erteilungen. 

68  091.  Verfahren  zum  Glasieren,  Emaillieren  und  Einsetzen  in  den 
Brennofen  von  gebrannten  Ton-,  Porzellan-  oder  dergl.  Platten.  Kende 
Eleöd,  Fabrikdirektor,  Beregszäsz  (Ungarn).  1.  1.  14. 


58  203. 


Löschungen. 

Verfahren  zum  Schleifen  künstlicher  Edelsteine  u.  dgl. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

620  093.  Verbrennungsrohr  aus  Metall,  Glas  usw.  Fritz  Holzheuer, 
Berlin-Friedenau,  Fregestr.  7 a.  19.  11.  14. 

620  231.  Mehrteiliger  Glockenisolator.  A.-G.  Porzellanfabrik  Weiden, 
Gebrüder  Bauscher,  Weiden  i.  B.  19.  11.  14. 

620  686.  Flaschenverschluß.  H.  T.  Kravik  & L.  G.  Sönsteby,  Rjukan, 
Vestfjorddalen  (Norwegen).  26.  11.  14. 

620  703.  Teilweise  durchsichtiger,  teilweise  durchscheinender  Hohl- 
glaskörper. Glashüttenwerke  Weißwasser,  A.-G.,  Weißwasser,  O.-L.  25.  2. 14. 

620  708.  Platte  aus  farbigem  Glas  mit  Bild  hinter  durchsichtigem 
Glas.  Rudolf  Lips,  Roßwein.  31.  10.  34. 

■ 620  720.  Feldpostflasche.  Daniel  Slowak,  Breslau,  Margarethenstr.  6. 
19.  11.  14. 

620  733.  Hartgummi-Ersatz-Spritze,  bestehend  aus  Gaszylinder, 
schwarzem  Glasstößer  und  Glaskapselverschluß.  Liebrecht  Wilhelm,  Glas- 
instrumentenfabrik,  Cursdorf,  Schwarzburg- Rudolstadt.  25.  11.  14. 

620  814.  Etui  für  ärztliche  Thermometer.  Gebr.  Köchert,  Ilmenau, 
Thür.  19.  11.  14. 

620  855.  Bierkrug.  Christian  Schilling,  Uhlstädt  i.  Thür.  2 11.  14. 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

486  864.  Auswechselbarer  künstlicher  Zahn.  Hans  Schmidt,  Bad 
Oldesloe,  Holstein.  2.  11.  11. 

486  900.  Traggestell.  Armand  Marseille,  Köppelsdorf,  S.-M.  19.10.11. 
489  490.  Tragisolator.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G., 
Selb.  20.  11.  11. 

509  416.  Hochspannungsisolator.  Siemens-Schuckertwerke,  G.  m.  b. 
H.,  Berlin.  13.  10.  11. 


Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  September  1914. 

2.  Vereinigte  Zwieseler  und  Pirnaer  Farbenglaswerke  A.-G.,  München. 
Ornamentglas  900.  3 Jahre. 

4.  Porzellanfabrik  F.  Thomas,  Marktredwitz  (Inhaberin  Porzellan- 
fabrik Ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G.),  Marktredwitz.  Platte,  oval,  Form 
680,  Salad  und  Ragoutschüssel  680/2,  reliefiert,  Platte,  oval,  Ragoutschüssel, 
Kompot,  Salad,  eckig,  und  Sauciere  690/2,  Kaffeekanne,  Dose  und  Gießer 
520/2,  Tasse  und  Kuchenteller  526  a,  dünn.  3 Jahre. 

9.  Th.  Ramspeck,  Ilmenau.  Blumenampeln  1361,  1363,  1365,  1373, 
Blumentöpfe  1373,  1361,  1362,  1536,  1537,  Vasen  und  Jardinieren  1360, 
1364,  1366,  1371,  Vase  1372.  3 Jahre. 

9.  Ilmenauer  Porzellanfabrik  A.-G.,  Ilmenau.  Plastische  Gegen- 
stände 01500,  01501.  3 Jahre. 

11.  Porzellanfabrik  E.  & A.  Müller  A.-G.,  Schönwald.-  Dekore  für 
Gebrauchs-  und  Luxusgeschirre  758,  3339,  3432,  3433,  3924,  3925,  3499. 

3 Jahre. 

11.  Mardorf  & Bandorf,  Arnstadt.  Porzellanfiguren  (Granate  und 
Kruppscher  42  cm-Mörser)  2121 — 2123,  2115-^-2118.  3 Jahre. 

11.  A.  H.  Pröschold,  Gräfenthal.  Porzellangegenstände  4371,  4372, 
4439,  4433,  4448—4453,  4434,  4437,  4423,  4417.  3 Jahre. 

15.  Karl  Krister,  Waldenburg  i.  Schl.  Für  Flächenmuster  281  wurde 
die  Schutzfrist  um  weitere  3 Jahre  verlängert. 

16.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.  A.-G , Selb.  Dekor  S 3233. 

3 Jahre. 

17.  Dr.  M.  Albersheim,  Frankfurt  a.  M.  Flaschen  560  und  650 
für  Parfüm  mit  eingeschliffenem,  gemustertem,  gefärbtem  und  verziertem 
Stopfen.  3 Jahre. 

18.  Carl  Schumann,  Arzberg.  Dekore  7876,  7877.  3 Jahre. 

22.  A.  H.  Pröschold,  Gräfenthal.  Porzellangegenstände  4461,  4454 

bis  4456,  4458,  4459,  4465,  4432,  4424,  4436,  4435.  3 Jahre. 

22.  Eduard  KontDy,  Blasewitz.  Kriegskaiserteller  8172.  3 Jahre. 

23.  Carl  Schneiders  Erben,  Gräfenthal.  Porzellangegenstände  12387 
bis  12390,  12435,  12446.  12448,  12464,  12465  (Einzelstücke),  12397,  12405, 
12411,  12414,  12417,  12421,  12429—12431,  12439—12442,  12453,  12456 
(mit  Gegenstücken).  3 Jahre. 

25.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.  A.-G.,  Filiale  Kronach, 
Kronach.  Dekore  K/515,  516,  525—528,  532.  3 Jahre. 

28.  Steingutfabrik  A.-G.,  Sörnewitz.  Standuhren  und  Aschebecher 
151,  51.  3 Jahre. 

28.  Schäfer  & Vater,  Rudolstadt.  Porzellangegenstände  9636—9654, 
9655  a,  b,  9656—9693,  9694  a,  b,  9695—9711,  9712— 9714  a,  b,  9715  bis 
9755,  9756— 9758  a,  b,  9759—9780,  9781— 9783  a,  b,  9784—9790,  9793, 
9795—9798.  3 Jahre. 

28.  J.  Reinemann-Jos.  Lichtinger,  München.  Dosen  1306,  1307,  1309, 
Zinndeckel  und  Zinnkrücke  186,  1914,  Verzierungen  von  Trinkgefäßen 
1592-1594.  3 Jahre. 

28.  Carl  Wilhelm  Ludwig  Prestin,  Hamburg.  Flasche  1,  Krug  2 in 
Form  eines  Geschosses.  3 Jahre. 

30.  Porzellanfabrik  E.  & A.  Müller  A.-G.,  Schönwald.  Für  Dekor 
583  B wurde  die  Schutzfrist  um  weitere  3 Jahre  verlängert. 


Fragfekasten. 

Neue  Fragen. 

Keramik« 

1.  Die  Biskuitmasse  R20 . 5 4/a03 . 30  Si02  brennt  mit  85  Ztr.  sächsischer 
Vereins  glück  ko  hie  und  westfälischer  • Bismarckkohle  gar  bei  SK  13.  Wieviel 
Brüxer  Julius-Braunkohle  brauche  ich  etwa,  um  die  Masse  Rfl  . 2 Affiz . 10  Si02 
bei  SK  7 garzubrennen  ? 

2.  Ist  die  westfälische  Bismarckkohle  eine  Gaskohle  ? 


Glas. 

1.  Welche  Versätze  für  Tafelglasschmelzhäfen  und  Kränze  haben  sich 
in  der  Praxis  am  besten  bewährt,  wenn  für  die  Häfen  1,27 ; 0,71  lichtes  Maß 
und  für  die  Kränze  0,75  0 im  Lichten  vorgeschrieben  ist? 

2.  Welche  Erfahrungen  wurden  mit  Glasschmelzöfen  mif  Rekuperatoren 
gemacht?  Welches  System  ist  besonders  geeignet? 

3.  Ich  bitte  um  Angabe  erprobter  Sätze  für  graues  Glas  (Rauchglas). 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Anfragen. 

R.  1 in  S.  Wer  liefert  die  sogen.  Bügel  für  Porzellanteller  zum 
Anhängen  V 

Briefkasten  der  Redaktion. 

»ie  Nachfrage  nach  einzelnen  besonder«  Interessanten, 
Eiteren  Nummeru  des  Sprechsaal,  hat  ln  letzter  Zelt  einen  solchen 
Umfang  angenommen,  dafi  wir  gezwungen  sind,  den  Preis  für 
Jede  solche  Nummer  auf  91.  1—  festzusetzen. 

Einzelne  lm  Abonnement  abhanden  gekommene  Nummern 
liefern  wir,  soweit  solche  noch  vorhanden,  zur  Komplettierung 
des  letzten  Jahrgangs,  wie  bisher  kostenlos  nach. 

J.  A.  & Co.  i.  G.  u.  andere.  Es  ist  uns  bis  jetzt  nicht  gelungen, 
in  Deutschland  eine  Bezugsquelle  für  Brennhilfsmittel  (Fingerhüte,  Pinnen 
und  dergl.)  zu  finden,  und  auf  Anfragen  hat  sich  auch  niemand  gemeldet. 
Vielleicht  genügt  dieser  Hinweis,  um  Fabrikanten,  die  den  Artikel  neu 
aufnehmen,  zur  Meldung  zu  veranlassen. 


48.  Jahrgang. 


Coburg,  den  14.  Januar  1915. 


Nummer  2. 


Zeitschrift  für  die 


Industrien. 


flrailiehe  Zeitung  für  den  Verband  kerarailcher  Geinerke  in  Deutldiland,  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deutichlands,  die  Töpferei-Berufsgenolienlcfiaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-Berufsgenollenldiaff  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  ölterreidiildien  Porzellanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzellan- 
indultriellen  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  ölterreidiildien  Tonmarenfabriken  in  Teplib,  den  Verband  deutfdier  Porzellanfabriken  zur  Wahrung 
keramifdier  Interellen  G.  m.  b.  B.,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  in.  b.  5.,  die  Vereinigung  Deutfdier  Bohlglasfabriken  G.  m.  b.  ß.,  den  Verband  Deutldier 
Glas-,  Porzellan-  und  huxusmaren-ßändler,  E.  G.  m.  b.  B.  in  Börnberg,  den  Verein  deutldier  medizinglas-  und  Flakonhütten,  den  Schu&uerband  Deutfdier  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fl.,  den  flrbeitgebemerband  Deutldier  Tafelglashütten,  den  Verband  Deutldier  Beleuditungsglashütten,  den  Verein  rheinildier  Tafe  g as- 
hütten  Saar  und  Pfalz  m.  b.  B.  in  Sulzbadi  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  (Ilulterläger  in  Glas,  Keramik,  metall-,  Kurz-  und  Spielmaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sifee  in  heipzig,  den  Verein  für  Werkmeilter  und  lndultriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Sitje  in  fllirohlau,  den  Verein 

für  Werkmeilter  und  lndultriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend. 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  J ahre  1868. 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags. 


Fernsprechanschluß  Nr.  59.  Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille. 

Telegr.-Adresse : Sprechsaal.  Prämiiert:  St.Louisl904  Goldene  Medaille. 


der  betreffenden  Wochennummer  keine  Aufnahme  mehr  finden.  — Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719,  — .Nürnberg  JNr.  4t. 


Mitglied  von  : Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  — Deutscher  Schntzverband  für  geistiges  Eigentum. 


Zur  chemischen  Kenntnis 
einiger  tertiärer  und  vortertiärer  Tone. 

Von  Hans  Müller.1) 

(Nachdruck  verboten.) 

Einleitung. 

Die  verschiedenen  Tonsubstanzen. 

In  seinen  für  die  Tonindustrie  und  Tonchemie  grundlegen- 
den Arbeiten  hat  H.  Seger2)  die  moderne  Einteilung  der  Tone 
geschaffen,  welche  auf  der  Erkenntnis  des  wichtigsten  Bestand- 
teiles der  Tone,  der  „Tonsubstanz“,  beruht.  Diese  ist  der  von 
Schwefelsäure  aufschließbare  Anteil  der  Tone.  Als  die  reinste 
Form  der  Tonsubstanz  wird  Kaolin  mit  der  empirischen  Zu- 
sammensetzung A1203 . 2 Si02 . 2 H20  betrachtet.  In  den  Kaolin- 
tonen besteht  die  Tonsubstanz  vielfach  aus  reinem  Kaolin, 
aber  die  Mehrzahl  der  Tone  enthält  daneben  noch  Beimengungen. 
Die  Tonsubstanz  besteht  darin  zumeist  aus  kieselsäurereichem 
Material,  zu  dem  auch  häufig  Eisenoxyd,  Alkalien  und  Erdal- 
kalien treten.  Ganz  allgemein  steht  heute  die  Tonindustrie  und 
Tonchemie  auf  dieser  von  Seger  geschaffenen  Basis.  Die 
wichtigste  Analyse  der  Praxis  ist  die  „Tonsubstanzbestimmung“, 
der  Aufschluß  mit  Schwefelsäure,  welcher  in  verschiedenen 
Modifikationen  ausgeführt  wird. 

Die  neueren  Forschungen,  besonders  von  Mineralogen 
und  Geologen,  haben  jedoch  gezeigt,  daß  die  Seger’sche  Ton- 
, Substanz  in  Wahrheit  aus  zwei  grundverschiedenen  Gruppen 
von  Mineralien  gebildet  wird,  aus  solchen,  die  durch  konzen- 
trierte Salzsäure  leicht  und  solchen,  die  durch  konzentrierte 
Salzsäure  kaum,  vollständig  erst  durch  Schwefelsäure  zersetzt 
werden. 

E.  A.  Wülfing3)  hat  bei  seiner  Untersuchung  von  Keuper- 
mergel diesen  Unterschied  zur  Geltung  gebracht.  Durch 

1)  Inaugural-Dissertation  zur  Erlangung  der  Doktorwürde  genehmigt 
von  der  philosophischen  Fakultät  der  Eriedrich-Wilhelms-Universität  zu 
Berlin. 

2)  H.  Segers  gesammelte  Schriften.  Berlin  1891. 

3)  E.  A.  Wülfing.  Untersuchung  des  bunten  Mergels  der  Kupfer- 
formation auf  seine  chemischen  und  mineralogischen  Bestandteile.  Jahresh. 
vaterl.  Naturkunde.  Württemberg.  56,  1900,  S.  1 — 46. 


kochende  Salzsäure  wurden  aus  einem  Keupermergel,  C02  und 
H20  nicht  mitgerechnet,  55,98  °/0  in  Lösung  gebracht  (I),  unlös- 
lich blieben  39,46  °/0  (inkl.  H20)  (II). 

I I a II  II  a 


(Molekul.-Zahlen) 


Si02 

24,44 

3,40 

26,98 

6,87 

11,85 

1,00 

6,66 

1,00 

Fe20- 

7,77 

0,42 

1,40 

0,13 

CaO 

2,09 

0,32 

— 

— 

MgO 

6,81 

1,46 

0,51 

0,19 

K20 

2,72 

0,25 

2,18 

0,36 

Na20 

0,30 

0,05 

0,43 

0,11 

h2o 

— 

— 

0,69 

0,06 

Summa : 

55,98 

38,85 

Für  den  salzsäurelöslichen  Teil  hat  Wülfing  durch  Behand- 
lung mit  Salzsäure  verschiedener  Konzentration  und  Temperatm' 
und  durch  verschiedene  Verarbeitung  des  Ausgangsmaterials 
zwei  verschiedene  Modifikationen  angegeben.  Diese  sind  ein 
wasserhaltiges  Magnesia  - Alumo  - Silikat,  das  er  chloritähnlich 
nennt,  und  ein  toniges  Material,  das  ähnlich  wie  der  Pilolith 
Gümbels  zusammengesetzt  ist.  Ein  Teil  des  letzteren  könnte 
jedoch  auch  einer  fast  kieselsäurefreien  Tonerdeverbindung 
oder  kolloidaler  Tonerde  angehören. 

Diese,  durch  Salzsäure  leicht  löslichen,  wasserhaltigen  Ton- 
erde-Kieselsäure-Verbindungen  des  Mergels  wie  der  Böden  be- 
zeichnet Wülfing  als  Geolyte,  die  den  Bodenzeolithen  entsprechen. 
Doch  schlägt  Wülfing  vor,  die  Bezeichnung  Bodenzeolithe  zu 
verwerfen,  da  diese  sich  grundsätzlich  von  den  Zeolithen  der 
Mineralogen  unterscheiden. 

In  dem  in  Salzsäure  unlöslichen  Teil  erkennt  Wülfing  unter 
dem  Mikroskop  und  an  der  Art,  wie  Gewichtsverluste  beim  Er- 
hitzen auf  350—500°  eintraten,  einen  gewissen  Kaolingehalt. 
Die  Methode  des  Herauslösens  von  Kaolin  aus  dem  Gestein 
durch  kochende  Schwefelsäure  erscheint  Wülfing  mangelhaft, 
da  „einerseits  echter  Kaolin  außerordentlich  schwer  zersetzt 
wird,  andererseits  viele  Mineralien  bei  diesem  energischen  Ein- 
griff in  Lösung  gebracht  werden  können,  so  daß  man  also  hier- 
nach weder  sichere  Maximal-  noch  Minimalzahlen  für  den  Kaolin 
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erhält.“  Neben  Kaolin  waren  noch  Muskovit,  Orthoklas  und 
Quarz  vorhanden. 

Später  hat  J.  M.  van  Bemmelen4)  eine  Zersetzung  der  Tone 
mit  Hilfe  von  Salzsäure  und  Schwefelsäure  in  zwei  Komplexe 
A und  B vorgeschlagen,  von  denen  der  salzsäurelösliche  Kom- 
plex A und  a die  Wülfing’schen  Geolyte  (Mulders  Bodenzeolithe) 
enthält  und  der  Komplex  B als  kaolinartig  bezeichnet  wird. 
Van  Bemmelen  schloß  die  Tone  nicht  nur  mit  Säure  auf,  son- 
dern behandelte  die  Rückstände  von  jedem  Säureaufschluß  mit 
Natronlauge,  um  die  infolge  der  Säurewirkung  nach  anfäng- 
licher Auflösung  üiedergeschlagene  Kieselsäure  mit  bestimmen 
zu  können. 

H.  Stremme5)  hat  wiederholt  versucht,  zum  Teil  im  An- 
schluß an  van  Bemmelen,  die  Tonmineralien  in  die  beiden 
Gruppen  der  salzsäurezersetzlichen  (Allophanoide)  und  der 
höchstens  durch  Schwefelsäure  oder  selbst  durch  diese  nicht 
mehr  zersetzlichen  (Feldspatreste)  zusammenzufassen.  Die  Allo- 
phanoide sind  kolloide  Stoffe  der  Zusammensetzung  A1.203  + 
ca.  0,4  Si02  bis  A1203  + ca.  8 Si02,  die  auch  wohl  nach  beiden 
Seiten  diese  Grenzen  überschreiten.  Eine  Bindung  zwischen 
Tonerde  und  Kieselsäure  ist  bei  ihnen  nicht  nachweisbar.  Sie 
haben  hohen  Wassergehalt,  absorbieren  stark,  sind  in  feuchtem 
Zustand  plastisch,  selten  unplastisch  und  entstehen  einerseits 
aus  chemischem  Niederschlag  aus  Gewässern  im  Boden,  anderer- 
seits durch  Verwitterung  von  kristallisierten,  salzsäure-zersetz- 
lichen  Tonerde-Kieselsäuremineralien,  wie  den  entsprechenden 
Zeolithen,  Leucit,  Anorthit  etc.  Die  Feldspatreste  sind  nicht- 
kolloide, selten  deutlich  kristallisierte,  zumeist  kristalline  oder 
amorphe  Stoffe  der  Zusammensetzung  A1203 . 2 Si02 . 2 H20  (Kaolin) 
oder  A1203  > 2 Si02  bis  < 6 Si02 . < 1 (K20,  Na20,  MgO) . < 2 HaO. 
Sie  absorbieren  schwach,  sind  plastisch  oder  wenig  plastisch 
oder  werden  erst  nach  dem  Zerreiben  plastisch  und  entstehen 
als  Rückstand  bei  der  Zersetzung  der  Alkali-Feldspate  oder 
solcher  Mineralien,  welche  durch  Salzsäure  nicht  zersetzbare 
Tonerde-Kieselsäure-Verbindungen  enthalten,  ln  ihnen  ist  die 
Tonerde  mit  der  Kieselsäure  zu  einem  sauren  Komplex  ver- 
bunden. 

Später  hat  G.  Linck6)  in  moderner  Form  eine  Zusammen- 
fassung der  Kenntnis  von  van  Bemmelens  Verwitterungssili- 
katen gegeben.  „Nach  van  Bemmelen  ist  der  in  Salzsäure  lös- 
liche Anteil  der  Verwitterungssilikate  der  Stoff,  in  welchem  die 
meisten  physikalischen  und  chemischen  Bewegungen  stattfinden, 
so  die  Adsorption  von  Wasser,  Basen,  Säuren  und  Salzen.  (Die 
Adsorptionsfähigkeit  für  Salze  und  Säuren  ist  nach  Art  und 
Menge  beschränkt).  Die  Hauptmasse  dieses  ....  Anteils  ist  ...  . 
zweifellos  in  kolloidalem  Zustand  vorhanden.  Freilich  sind  es 
nach  Marc  lyophobe  Kolloide,  aber  sie  adsorbieren  aus  Lösungen 
Metalle,  und  zwar  am  stärksten  das  Kalium,  dann  der  Reihe 
nach  Magnesium,  Calcium  und  Natrium,  von  Säuren  hauptsäch- 
lich die  Phosphorsäure.  Die  Adsorption  der  Metalle  scheint 
sich  nach  van  Bemmelen  in  manchen  Fällen  hervorzutun  als 
Vorläufer  der  chemischen  Verbindung ; in  ähnlicherWeise  ver- 
hält sich  aber  auch  das  Tonerdehydrat,  denn  nach  Walter  Crum 
adsorbiert  es,  aus  verdünnter  Alaunlösung  abgeschieden  und 
durch  etwas  Schwefelsäure  zur  Gerinnung  gebracht,  alles  Kali 
der  Lösung.  Die  adsorbierten  Salze  können  im  äquimolekularen 
Verhältnis  ausgetauscht  werden,  doch  verschwindet  das  Kali 
am  schwersten.  Das  Adsorptionsvermögen  für  ganze  Salze  ist 
ein  geringes  (van  Bemmelen).  Auch  der  V organg  der  Krume- 
bildung des  Ackerbodens  hängt  mit  diesen  Eigenschaften  nach 
Wiegner  auf  das  innigste  zusammen.“ 

Der  in  Schwefelsäure,  nicht  aber  in  Salzsäure  lösliche  An- 
teil wird,  wie  ich  schon  oben  hervorhob,  gewöhnlich  als  Kaolin 
betrachtet,  der  entweder  als  amorph  oder  als  kristallinisch  an- 
gesehen wird,  in  jedem  Falle  aber  von  außerordentlicher  Fein- 
heit des  Kornes  ist.  Diese  Feinheit  des  Kornes  bedeutet  eine 
gewaltige  Oberflächenvergrößerung,  denn  ein  Würfelchen  einer 
Masse  von  1 ccm  hat  eine  Oberfläche  von  6 qcm.  Dieses 
Würfelchen  in  solche  geteilt,  die  nur  1 p.  Kantenlänge  besitzen, 
würde  bereits  einer  Oberfläche  von  6 qm  entsprechen.  (Wo.  Ost- 
wald). So  nähert  man  sich  kolloidalen  Dimensionen  und  es  werden 
damit  wohl  auch  mehr  oder  weniger  kolloidale  Eigenschaften 
eintreten  (G.  Wiegner).  Darum  hat  auch  van  Bemmelen  von 
den  feinsten,  im  Wasser  suspendierten  Kaolinteilchen  nach- 
weisen  können,  daß  sie  mit  Salzen  koagulierten. 

Dazu  kommt  nun  noch,  daß  bei  den  Tonen  nicht  selten 
kolloidale  Kieselsäure  auftritt,  die  ebenfalls  adsorptive  Eigen- 
schaften besitzt,  wenn  sie  auch  im  Gegensatz  zu  dem  eigent- 
lichen Ton  das  Calcium  bevorzugt  (van  Bemmelen),  ja  das 
Calcium  aus  in  der  Lösung  suspendiertem  kohlensauren  Kalk 

4)  J.  M.  van  Bemmelen.  Die  Verwitterung  von  Tonböden.  Z.  anorg. 
Ch.  1909,  62,  S.  221—236. 

B)  H.  Stremme.  Ueber  Feldspatresttone  und  Allophantone.  Zeitscbr. 
D.  Geol  Ges.  1910.  Monatsber.  S.  122.  — Zur  Klassifikation  der  Tone. 
Chem.  Ztg.  1911,  S.  529. 

6)  G.  Linck  Ueber  den  Chemismus  der  tonigen  Sedimente.  Geolog. 

Rundschau  IV,  1913,  S.  289. 


so  stark  adsorbiert,  daß  in  der  Lösung  Calciumbikarbonat  ent- 
steht. Bis  zu  einem  gewissen  Grade  verhält  es  sich  übrigens 
auch  ähnlich  mit  den  Karbonaten  der  Alkalien  (van  Bemmelen). 

Dem  feinverteilten  Kaolin  ähnlich  verhalten  sich  auch 
andere,  äußerst  feinkörnige  kristallöide  Stoffe,  so  z.  B. 
Sand.  Sandkörner  von  1,5  p.  Durchmesser  brauchen  nach 
Atterberg  in  einer  10  cm  hohen  Säule  reinen  WAssers  zum 
Absitzen  8 Stunden,  solche  von  7,5  p.  Durchmesser  nur  30  Minuten. 
Beim  Zusatz  von  Elektrolyten  wurde  die  Dauer  des  Absitzens 
außerordentlich  verkürzt.  Daher  soll  es  auch  kommen,  daß  im 
süßen  Wasser  Tone  und  Sande  gewöhnlich  getrennt  zur  Ab- 
lagerung kommen,  daß  im  Meerwasser  hingegen  sandig-tonige 
Sedimente  verbreitet  sind.  Nach  den  Untersuchungen  MarCs 
haben  aber  die  feinverteilten  Kristallöide  auch  eine  starke  Ad- 
sorptionsfähigkeit für  Kolloide,  sodaß  sie  auf  die  letzteren 
wirken,  wie  die  Elektrolyte,  d.  h.  ausfällend  oder  koagulierend. 

Eine  ausführliche  Zusammenfassung  der  bisherigen  Kennt- 
nisse dieser  beiden  Tongruppen,  der  Geolyte  oder  Allophanoide 
und  der  Feldspatreste  hat  H.  Stremme7)  vor  kurzem  gegeben. 

So  groß  nun  hiernach  die  Zahl  der  Einzeldaten  über  beide 
Gruppen  ist,  sodaß  sich  auch  Anhaltspunkte  für  die  Konstitution 
der  einzelnen  Mineralien  ergeben,  so  sind  doch  bisher  nur 
wenige  Tongesteine  auf  ihren  Gehalt  an  beiden  Tonsubstanzen 
untersucht  worden.  Einige  Tone  hat  bereits  van  Bemmelen 
analysiert.  Aber  die  Daten  sind  in  der  zitierten  Arbeit  nicht 
vollständig  mitgeteilt,  sodaß  sich  aus  ihnen  kein  Anhalt  ge- 
winnen läßt.  Später  haben  H.  Stremme  und  B.  Aarnio  8)  weitere 
Mitteilungen  über  die  Zerlegung  von  Tonen  nach  van  Bem- 
melen’scher  Methode  gemacht.  Aber  diese  Autoren  haben  nur 
3 Tone  und  zwei  tonähnliche  Gesteine  untersucht.  Auf  Ver- 
anlassung von  Herrn  Prof.  Dr.  H.  Stremme  - Berlin  habe  ich 
nun  neun,  zumeist  von  mir  selbst  gesammelte  Tone  in  die 
verschiedenen  Tonsubstanzen  zerlegt.  (Forts,  folgt.) 


Zur  Abhängigerklärung  von  Patenten 
in  Oesterreich. 

Eine  Entscheidung  des  österreichischen  Patentamtes  (Nichtig- 
keits-Abteilung) vom  21.  Januar  1914,  lautet: 

Die  Abhängigerklärung  eines  Patents  von  einem  älteren 
Patent  kann  nur  erfolgen,  wenn  die  Benützung  der  jüngeren 
Erfindung  ohne  Mitbenützung  der  durch  das  ältere  Patent  ge- 
schützten Erfindung  ausgeschlossen  ist.  Ob  dies  der  Fall,  ist 
nur  nach  dem  technischen  Verhältnis  der  beiden  Erfindun- 
gen, nicht  aber  nach  wirtschaftlichen  Gesichtspunkten  zu  ent- 
scheiden. 

Der  dieser  Entscheidung  zu  Grunde  liegende  Tatbestand 
ist  folgender: 

Die  Patentansprüche  des  Patents  des  Antragstellers  Nr. 
11992  lauten: 

„I.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Flaschen  und  anderen 
Hohlglaskörpern  durch  Einfüllen  flüssigen  Glases  in  die  um- 
gekehrt stehende  Vor-  und  Kopfform  einer  Glasblasmaschine 
und  Fertigblasen  des  um  180°  niedergeschwungenen  Külbels, 
dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  Vorform  unmittelbar  nach 
dem  Einfüllen  der  Glasmasse  geöffnet  und  das  freigelegte  Kül- 
bel  niedergeschwungen  wird. 

2.  Ausführungsform  des  Verfahrens  gemäß  Anspruch  1, 
dadurch  gekennzeichnet,  daß  das  Külbel  zwischen  dem  Oeffnen 
und  dem  Niederschwingen  teilweise  aufgeblasen  wird. 

3.  Zur  Ausführung  des  im  Anspruch  1 und  2 angegebenen 
Verfahrens  eine  Glasblasmaschine  mit  Vor-,  Kopf-  und  Fertig- 
form, gekennzeichnet  durch  die  Vereinigung  einer  in  umge- 
kehrter Stellung  an  der  Maschine  angeordnöten  Vorform,  einer 
unterhalb  und  gleichachsig  an  der  Maschine  angeordneten  auf- 
rechten Fertigform  und  einer  zwischen  beiden  derart  um  eine 
wagerechte  Achse  kippbaren  Kopfform,  daß  sie,  nach  oben  ge- 
dreht, den  unteren  Abschluß  der  Vorform,  nach  unten  gedreht, 
den  oberen  Abschluß  der  Fertigform  bildet.“ 

Diesen  gegenüber  stehen  die  Patentansprüche  des  Patents 
des  Beklagten  Nr.  39  635  mit  folgendem  Wortlaut: 

„1.  Flaschenblasmaschine  mit  einer  zum  Ansaugen  des  in 
die  umgekehrte  Vorform  eingebrachten  Glases  und  zum  Vor- 
blasen dienenden  Handluftpumpe  und  einer  Fertigblasvorrich- 
tung,  gekennzeichnet  durch  die  Verwendung  einer  Handluft- 
pumpe (20)  als  Fertigblasvorrichtung. 

2.  Flaschenblasmaschine  mit  besonderen  Kompressoren  zur 
Behandlung  des  Glases  in  einer  Vorform  und  in  einer  Fertig- 
form, dadurch  gekennzeichnet,  daß  der  zum  Hineinsaugen  des 
Glases  in  die  Vorform,  bzw.  zum  Vorblasen  dienende  Hand- 

’)  H.  Stremme.  Die  Tonmineralien.  Spreclisaal  1914,  S.  145  ff. 

»)  H.  Stremme  und  Aarnio.  Die  Bestimmung  des  Gehaltes  anorga- 
nischer Kolloide  in  zersetzten  Gesteinen  und  deren  tonigen  ümlagerungs- 
produkten.  Zeitschr.  f.  prakt.  Geologie,  XIX.  Jahrg.,  1911,  Heft  10. 


kompressor  mit  einer  Einrichtung  (Hahn,  Ventil)  versehen  ist, 
um  in  einem  beliebigen  Augenblick  einen  plötzlichen  I ^Außfn' 
ausgleich  zwischen  dem  Kompressor-Innenraum  und  der  Außen- 

1Uft  ^^Uischenblasmachine  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekenn- 
zeichnet, daß  der  zur  Behandlung  des  Glasesm 
dienende  Kompressor  aus  einem  an  einem  Ende  offenen  Zylin- 

der  ^epla8chenblagma9chine  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekenn- 
zeichnet, daß  das  Antriebsorgan  für  den  der  Preß-  und  Vor- 
blasform zugeordneten  Luftspannungserzeuger  mit  einer  Ein- 
richtung zum  Feststellen  in  jeder  Lage  ausgerüstet  ist. 

Der  Antragsteller  verlangt  die  Abhängigkeitserklarung  des 
Patents  Nr.  39  635  vom  Patent  11 992.  Der  Antrag  wird  da- 
mit begründet,  daß,  wie  aus  dem  Text  der  Patentbeschreibung 
des  angefochtenen  Patents  hervorgehe,  bei  diesem  Patent  das 
Vorblasen  nur  ganz  kurze  Zeit  dauere,  worauf  der  .Voibla 
prozeß  plötzlich  unterbrochen  und  die  Vorform  sogleich,  eben- 
so wie  dies  bei  dem  klägerischen  Patent  11992  im  An8Pru^ 
hervorgehoben  und  unter  Schutz  gestellt  sei,  sobald  als  mög- 
lich, jedenfalls  noch  vor  dem  Umkippen  des  Külbels  nach  unten 
geöffnet  und  die  Glasmasse  von  der  Berührung  mit  Warme 
ableitenden  Metallwandungen  befreit  werde.  , 

Hieraus  ergebe  sich,  daß  die  gewerbliche  Verwendung  der 
durch  das  gegnerische  Patent  geschützten  Erfindung  die  vol - 
ständige  oder  teilweise  Benützung  der  durch  das  klagerische 
Patent  geschützten  Erfindung  voraussetze.  , 

Der  Beklagte  hebt  hervor,  daß  bei  der  ihm  patentierten 
Erfindung  keineswegs  unter  allen  Umständen  erforderlich  sei, 
daß  die  Vorform,  wie  dies  durch  den  Anspruch  1 des  klageri- 
schen Patents  11992  geschützt  sei,  unmittelbar  nach  dem  Ein- 
fällen der  Glasmasse  geöffnet  und  das  frei  gelegte  Kulbel 

es  geschehe  dies  auch 
gemäß  der  Beschreibung  des  angefochtenen  Patents  — mit  dem 
eigentlichen  Blasen  bereits  bei  noch  geschlossener  Vorform 
beginnen,  um  erst  dann  das  Külbel  freizulegen  «nd  mederzm 
schwingen.  Noch  weniger  sei  aber  erforderlich,  das  Verfahren 
gemäß  Anspruch  2 des  Patents  11  992  anzuwenden,  da  sich 
dieses  überhaupt  nur  als  eine  nicht  unbedingt  erforderliche 
Variante  des  Verfahrens  nach  Anspruch  1 kennzeichne  Es 
seien  daher  die  Voraussetzungen  für  die  Abhangigerklarung 
nicht  gegeben;  denn  diese  seien  nur  dann  vorhanden,  wenn 
unter  allen  Umständen  die  Verwendung  der  patentierten  Erfin- 
dung die  vollständige  oder  teilweise  Benutzung  der  alteren 
Erfindung  voraussetzte.  Es  sei  wohl  möglich  mit  der  durch 
das  angefochtene  Patent  geschützten  Flaschenblasmaschine  das 
durch  das  klägerische  Patent  geschützte  Verfahren  ausuben  z 
können,  ohne  daß  hierzu  eine  zwingende  Notwendigkeit  vor- 
liege. Diese  bloße  Möglichkeit  reiche  aber  zur  Begründung 
des  Anspruches  auf  Abhängigkeitserklärung  nicht  hin. 


In  den  Entscheidungsgründen  heißt  es: 

Auf  Grund  des  § 30  des  Patentgesetzes  ist  eine  Abhängig- 
keit nur  dann  auszusprechen,  wenn  eine  patentierte  Erfindung 
die  Benutzung  einer  älteren  patentierten  Erfindung  voraussetzt 
Für  die  Beurteilung  der  Abhängigkeit  kommt  also  nach  der 

gesetzlich  festgelegten  Abhängigkeitsbedingung  das  technische 
Verhältnis  der  in  den  Patenten  enthaltenen  Erfindungen,  zu 
deren  Ermittelung  dife  Patentansprüche  maßgebend  sind  nicht 
aber,  wie  es  in  den  Ausführungen  des  vorliegenden  Antrags 
geschehen  ist,  eine  in  der  Zeichnung  dargestellte  und  im  be- 
schreibenden Teil  der  Patentschrift  mehr  oder  weniger  genau 

beschriebene  Ausführungsform  in  Betracht  Es  handelt  sic 
also  um  die  Untersuchung,  ob  die  durch  die  Ansprüche  1 
des  Patents  39  635  geschützten  Erfindungen  in  gewerbliche  V er- 
wendung  genommen  werden  können,  ohne  die  Erfindungen  nach 
den  Ansprüchen  1—3  des  Patents  11992  ganz  oder  teilweise 

benutzen  zu  müssen.  ^ 

In  beiden  Patenten  sind  Träger  der  Erfindungen  Flaschen- 
blasmaschinen, bei  denen  eine  Vorform,  eine  Kopf-,  bezw.  Hals- 
form und  eine  Fertigform  vorgesehen  sind.  Das  priontatsaltere 
Patent  des  Klägers  hat  in  seinem-  Anspruch  1 eine  solche  Be- 
triebsweise einer  Glasblasmaschine  geschützt,  die  darin  besteh  , 
daß  die  Vorform  unmittelbar  nach  dem  Einfüllen  der  Glasmasse 
geöffnet  und  das  freigelegte  Külbel  niedergeschwungen  wir  . 
Anspruch  2 enthält  die  Ausbildung  des  Betriebes  in  der  Weise, 
daß  das  Külbel  zwischen  dem  Oeffnen  und  dem  Niederschwingen 
teilweise  aufgeblasen  wird,  im  Anspruch  3 ist  eine  besonders 
gestaltete  Glasblasmaschine,  die  zur  Ausübung  des  Verfahrens 
nach  Anspruch  1 und  2 geeignet  ist,  unter  Schutz  gestellt.  Da- 
gegen ist  im  Anspruch  1 des  prioritätsjungeren  Patents  des 
Verklagten  eine  Flaschenblasmaschine  geschützt,  bei  der  nicht 
nur  zum  Hineinsaugen  des  Glases  in  die  Vorform  und  zum 
Vorblasen,  sondern  auch  zum  Fertigblasen  eine  Handluftpumpe 
vorgesehen  ist.  Die  Erfindungen,  die  in  den  Ansprüchen  2 
des  geklagten  Patents  gekennzeichnet  sind,  betreffen  besondere 


Einrichtungen  des  zum  Vorblasen  dienenden  Handkompressors. 

Die  Verwendung  der  mit  dem  Abhängigkeitsantrag  bedrohten 
Erfindungen  tritt  nun  im  gewerblichen  Betrieb  nur  in  bestimmten 
Ausführungsformen  in  die  Erscheinung,  und  die  Untersuchung 
über  das  Vorhandensein  einer  Abhängigkeit  kann  daher  nur  an 
solchen  Ausführungsformen  vorgenommen  werden 

Was  nun  das  in  der  Patentschrift  39  635  beschriebene  Aus- 
führungsbeispiel einer  Flaschenblasmaschine  anlangt,  ist  zu  be- 
merken, daß,  soweit  die  in  der  Patentschrift  gegebene  Erläute- 
rung des  Betriebes  ins  Auge  gefaßt  wird,  keine  zwingenden  An- 
haltspunkte für  das  Vorhandensein  einer  Abhängigkeit  vorliegen. 

In  der  Patentschrift  des  Verklagten  heißt  es,  daß  ein  Vorblasen 
der  in  der  Vorform  15  befindlichen  Glasmasse  erfolgt  und  daü 
der  Hauptquerschnitt  der  Vorform  mit  Rücksicht  auf  die  an- 
gestrebte Gestalt  der  Höhlung  des  Külbels  besonders  gezahlt 
ist.  Ferner  wird  hervorgehoben,  daß  die  Vorform  15  geöffnet 
wird  sobald  der  Vorblasprozeß  durchgeführt  ist.  Diese  Arbeits- 
weise, nämlich  das  Vorblasen  bei  geschlossener  Vorform  ist 
aber  nach  dem  Wortlaut  der  Patentschrift  11  992  ausdrücklich 
als  bekannt  hingestellt  und  somit  nicht  als  Gegenstand  des 
prioritätsälteren  Patentes  zu  betrachten.  Aus  der  Patentschrift 
39  635  und  ihrer  Zeichnung  ist  auch  zu  entnehmen,  dab  ein 
teilweises  Aufblasen  des  Külbels  zwischen  dem  Oeffnen  der 
Vorform  und  dem  Niederschwingen  des  Külbels,  wie  es  Gegen- 
stand des  Anspruchs  2 des  Patents  11  992  ist,  ^cht  stattfindet 
Bei  dem  Betrieb  der  Flaschenblasmaschine  nach  Patent  39  635 
wird  allerdings  nach  Angabe  der  Patentschrift  das  freigelegte 
Külbel  beim  Uebertragen  aus  der  Vorform  in  die  Fertigform 
von  Hand  aus  um  180°  herumgeschwenkt.  Dieser  Vorgang  für 
sich  allein  kann  aber  auf  keinen  Fall  als  Erfindung  des  Patents 
11 992  gelten,  da  ein  solches  Umlegen  beim  Flaschenblasen 
mittels  der  Glasbläserpfeife  seit  den  ältesten  Zeiten  ubuch  und 
daher  zur  Zeit  der  Anmeldung  des  Patents  11  992  nicht  mehr 

Abgesehen  davon,  daß  das  eben  besprochene  Ausführungs- 
beispiel einer  Glasblasmaschine  außerhalb  des  Rahmens  der 
Erfindung  nach  Patent  11  992  liegt,  läßt  sich  der  Gedanke,  für 
das  Ausblasen  der  Flasche  in  der  Fertigform  eine  Handluft- 
pumpe zu  verwenden  (Anspruch  1)  und  die  Anordnung  der  in 
den  Ansprüchen  2—4  gekennzeichneten  Einrichtungen  des  Hand- 
kompressors bei  den  verschiedensten  Typen  von  Flaschenblas- 
maschinen, insbesondere  auch  bei  den  in  der  Einleitung  des 
Patents  11  992  bezogenen  Maschinen  mit  um  eine  gemeinsame 
Achse  kippbarer  Kopf-  un^  Vorform  in  gewerbliche  Benutzung 
bringen  Dadurch  sind  weitere  Ausführungsmoglichkeiten  der 
Erfindungen  nach  Patent  39  635  gegeben,  von  denen  die  aus 
den  zuletzt  erwähnten  Flaschenblasmaschinen  hervorgegangenen 
gewiß  nicht  unter  das  Patent  11  992  fallen,  da  dieser  Typ  von 
Maschinen  in  der  Patentschrift  11  992  als  bekannt  angeführt  ist. 
Es  trifft  somit  keinesfalls  zu,  daß  bei  der  gewerblichen  Verwen- 
dung des  Patents  39  635  unter  allen  Umständen  und  unbedingt 
auf  die  Erfindungen  des  Patents  11  992  zurückgegriffen  werden 
muß.  Aus  dieser  Beziehung  der  Erfindungen  der  einander 
gegenüberstehenden  Patente  ergibt  sich  daher  zweifellos,  dali 
eine  Abhängigkeit  nicht  vorliegt.  / . . „ . ,, 

Von  klägerischer  Seite  wird  die  prinzipielle  Auffassung, 
daß  die  Abhängigkeit  nur  dann  auszusprechen  ist,  wenn  unter 
allen  Umständen  eine  Benutzung  der  älteren  Erfindungen  statt- 
finden muß,  mit  dem  Einwand  bekämpft,  daß  die  Frage  der  Ab- 
hängigkeit vom  Standpunkt  der  rationellen  und  ökonomischen 
Benutzung  der  jüngeren  Erfindung  zu  beurteilen  sei.  Im  vor- 
liegenden Fall  muß  zwar  die  gleichzeitige  Anwendungsmoglich- 
keit  der  beiden  Erfindungen  an  ein  und  derselben  Flaschenblas- 
maschine vom  technischen  Standpunkt  ohne  weiteres  zugegeben 
werden.  Was  aber  die  Frage  der  Wirtschaftlichkeit  anlangt, 
so  läßt  sich  diese  aus  dem  technischen  Verhältnis  der  Erfin- 
dungen  allein  nicht  feststellen,  da  für  die  Ermittelung  der  Wirt- 
schaftlichkeit die  verschiedensten  Ursachen  maßgebend  sind, 
die  sich  in  ihrem  gesamten  Umfang  der  Beurteilung  des  Patent- 
amts vollständig  entziehen.  Die  Ermittelung  der  Wirtschaft- 
lichkeit muß  daher  auf  jeden  Fall  dem  Inhaber  des  pnoritäts- 
iüngeren  Patents  überlassen  bleiben.  Die  Richtigkeit  dieser 
Auffassung  ergibt  sich  auch  aus  der  einfachen  Uebeilegung, 
daß  dieser  für  den  Gebrauch  der  älteren  Erfindung  eine  Lizenz 
nehmen  und  dafür  einen  entsprechenden  Gegenwert  leisten 
müßte  Daß  es  schon  aus  diesem  Grund  für  den  Inhaber  des 
prioritätsjüngeren  Patents  rationeller  und  ökonomischer  sein 
kann,  seine  Erfindung  in  einer  solchen  Weise  auszuüben,  die 
nichts  mit  dem  Patent  11 992  zu  tun  hat,  ist  ohne  weiteres 
offensichtlich.  Die  Nichtigkeitsabteilung  mußte  daher  an  der 
unbedingten  und  unter  allen  Umständen  notwendigen  Benutzung 
als  Voraussetzung  für  die  Abhängigkeit  festhalten. 

Aus  den  vorstehend  ausgeführten  Gründen  mußte  die  Klage 
auf  Abhängigerklärung  abgewiesen  werden. 
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Anzeigenaufträge  in  der  Fachpresse 
während  der  Kriegszeit. 

Unter  dieser  Ueberschrift  veröffentlicht  das  offizielle  Organ 
des  „Hansa-Bundes  für  Gewerbe,  Handel  und  Industrie“  in  der 
letzten  Nummer  nachstehende  Ausführungen: 

Als  bei  Beginn  der  kriegerischen  Verwickelungen  das 
deutsche  Wirtschaftsleben  mit  großen  Besorgnissen  der  Zukunft 
entgegensah,  ist  es  in  den  Kreisen  von  Handel,  Industrie  und 
Gewerbe  mit  ganz  besonderer  Genugtuung  begrüßt  worden,  daß 
die  deutschen  Fachzeitschriften  ihren  Kunden,  den  Anzeigen- 
bestellern, ohne  Zögern  ein  besonderes  Entgegenkommen  da- 
durch bezeigten,  daß  sie  fast  ohne  Ausnahme,  einer  Anregung 
des  Verbandes  der  Fachpresse  Deutschlands,  e.  V.,  folgend, 
unter  Verzicht  auf  ihre  rechtlichen  Ansprüche  mit  Unterbrechung 
der  Aufträge  ihrer  Kundschaft  sich  einverstanden  erklärten. 

Nachdem  inzwischen  durch  die  glänzenden  Erfolge  unserer 
tapferen  Heere  die  Zuversicht  berechtigt  ist,  daß  wir  einer 
kräftigen  Wiederbelebung  des  deutschen  Wirtschaftslebens  ent- 
gegengehen, dürfte  nunmehr  der  Zeitpunkt  gekommen  sein, 
daß  Händler  und  Erzeuger  die  geschäftliche  Fühlung  mit  ihren 
Abnehmern  dürch  die  Benutzung  des  Anzeigenteils  der  Fach- 
zeitschriften wiederherstellen  und  damit  im  wohlverstandenen 
eigenen  wie  nationalen  Interesse  zu  einer  weiteren  Belebung 
der  Märkte  beitragen.  Der  Verkauf  von  Waren  durch  Reisende 
ist  zunächst  noch  wegen  des  beschränkten  Eisenbahnverkehrs 
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und  wegen  Einberufung  der  meisten  guten  Reisekräfte  erheb- 
lich erschwert  und  wird  es  auch  noch  weiter  bleiben ; umso 
mehr  sind  die  Kreise,  die  kaufen  und  verkaufen  wollen,  heute 
auf  Ankündigung  in  den  Fachzeitschriften  angewiesen,  die  zu 
allen  Zeiten  eines  der  wichtigsten  Werbemittel  im  Handel  und 
Verkehr  bilden. 

Wir  empfehlen  deshalb  unseren  Lesern,  die  etwa  unter- 
brochenen Anzeigen  in  der  deutschen  Fachpresse  wieder  auf- 
zunehmen und  dadurch  auch  an  ihrem  Teil  mitzuwirken,  daß 
Handel  und  Wandel  wieder  in  den  gefestigten  politischen  Ver- 
hältnissen entsprechenden  Bahnen  gelangen  und  unser  Wirt- 
schaftsleben weiter  gekräftigt  wird.  Unsere  deutschen  Fach- 
zeitschriften, die  stets  die  besten  Beziehungen  zu  den  deutschen 
Erwerbsständen  unterhalten  haben,  verdienen  gerade  in  gegen- 
wärtiger Zeit  die  wärmste  Unterstützung,  um  den  hohen  Auf- 
gaben, die  siß  sich  gestellt  und  die  unserem  ganzen  wirtschaflichen 
Leben  zugute  kommen,  dauernd  gerecht  werden  können.  Auch 
den  zahlreichen  Mitarbeitern  der  Fachpresse,  die  die  Vorgänge 
und.  Fortschritte  auf  allen  Gebieten  wirtschaftlicher  Tätigkeit 
verfolgen  und  aus  deren  fleißigen  Federn  die  Fachzeitschriften 
so  manchen  wertvollen,  unsere  Kenntnisse  erweiternden  Beitrag 
veröffentlichen,  können  ihre  fruchtbringende  Tätigkeit  nur  dann 
ausüben,  wenn  wir  auch  über  eine  lebensfähige  Fachpresse  ver- 
fügen. Darum  beherzige  man  überall  die  Mahnung:  „Setzt  die 
unterbrochenen  Ankündigungen  in  den  Fachzeitschriften  wieder 
fort!“ 


Wirtschaftlich  - g* 

Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  fanden: 

Fritz  Bogner,  Dreher,  Sanitäts-Gefreiter  im  Landsturm-Bataillon 
Weiden,  starb  im  Lazarett  zu  Maubeuge. 

Georg  Brunner,  Kutscher,  Landwehrmann  im  7.  Bayerischen  Reserve- 
Infanterie-Regiment  Nr  7,  fiel  bei  Lauterfingen  in  Lothringen. 

Georg  Holter,  Brennhansarbeiter,  Landwehrmann  im  k.  k.  Landwehr- 
infanterie-Regiment Nr.  6,  fiel  in  Serbien, 

sämtlich  bisher  in  der  Porzellanfabrik  Waldsassen,  Bareuther  & Co.,  A.-G. 
in  Waldsassen,  Oberpfalz. 

Johann  Bayer,  Oberbrenner,  und  * 

Johann  Heinlein,  Stanzer, 

beide  bisher  in  der  Porzellanfabrik  Rothenkirchen,  Ernst  Metzler,  in 
Rothenkirchen,  Oberfranken. 

Ehre  ihrem  Andenken! 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurden 
ausgezeichnet: 

Dr.  ing.  Richard  Betzel,  Chemiker  der  Königl.  Keramischen  Fach- 
schule in  Höhr,  H.-N.,  Vize-Wachtmeister  der  Reserve. 

Kurt  Grille,  Keramiker,  Sohn  des  Mitinhabers  der  Keramisch-Chemi- 
schen Fabrik  Ferchland  & Grille  in  Dresden,  Oberjäger  in  der  Radfahrer- 
Kompanie  des  2.  Sächsischen  Jägerbataillons  Nr.  13. 

Otto  Kramer,  Modelleur  in  der  Aeltesten  Volkstedter  Porzellanfabrik 
und  Porzellanfabrik  Unterweißbach,  vorm.  Mann  & Porzelius,  A.-G.  in 
Volkstedt  bei  Rudolstadt,  Hornist  im  Infanterie-Regiment  Nr.  96. 

Albert  Lindner,  Glüher  in  der  Porzellanfabrik  Waldsassen,  Bareuther 
& Co.,  A.-G.  inWaldsassen,  Oberpfalz,  Unteroffizier  im  Bayerischen  Reserve- 
infanterie-Regiment Nr.  14. 

Georg  Schneider,  Inhaber  der  Porzellanfabrik  Joh.  Georg  Schneider 
in  Lauscha,  S.-M.,  Unteroffizier  der  Reserve  der  Artillerie,  einer  Munitions- 
Kolonne  des  XI.  ■ Armeekorps  zugeteilt. 

Kriegsauszeichnungen.  Dem  Kammerherrn  Dr.  jur.  Arthur  von 
Schierholz,  Chef  der  Firma  von  Schierholz’sche  Porzellan-Manufaktur,  G. 
m.  b.  H.  in  Plaue,  Rittmeister  der  Reserve  im  Thüringischen  Husaren- 
Regiment  Nr.  12,  wurde  ferner  noch  das  Ritterkreuz  zweiter  Abteilung 
des  Großherzogl.  Sächsischen  Hausordens  der  Wachsamkeit  oder  vom 
Weißen  Falken  verliehen. 

Die  österreichische  große  Tapferkeits-Medaille,  in  Silber  erhielt  der 
z.  Zt.  schwer  verwundete  Reservist  im  k.  k.  Infanterie-Regiment  Nr.  6, 
Adolf  Solch,  früher  in  der  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G. 
in  Selb. 

Goldene  Hochzeit.  Der  in  den  Kreisen  der  Glasindustrie  weit 
bekannte  Glashüttentechniker  Joh.  Baldermann  in  Radeberg  i.  Sa.  konnte 
am  12.  Februar  das  seltene  Fest  der  Goldenen  Hochzeit  begehen. 

Vereinfachte  Berichterstattung  der  Krankenkassen  für  1914. 
Aus  Kreisen  der  Kassenvorstände  ist  dem  Staatsekretär  des  Innern 
mitgeteilt  worden,  daß  es  den  Kassen  für  das  Jahr  1914  nicht  möglich 
ist,  die  sämtlichen  Nachweisungen,  die  nach  § 30  der  Bekanntmachung 
über  Art  und  Form  der  Rechnungsführung  der  Orts-,  Land  , Betriebs-  und 
Innungskrankenkassen  vom  9.  Oktober  1913  bis  zum  1.  März  1915  einzu- 
reichen sind,  aufzustellen.  Auf  Anfrage  haben  sich  die  Bundesregierungen 
damit  einverstanden  erklärt,  daß  für  das  Jahr  1914  nur  der  Rechnungs- 
abschluß, die  Vermögensnachweisung  und  die  Mitgliedernachweisung  ein- 
gereicht werden.  Die  Regierungen  sind  ersucht  worden,  die  Krankenkassen 
durch  die  Aufsichtsbehörden  hiervon  zu  verständigen.  Die  Nachweisungen 
sind  bis  zum  1.  März  1915  dem  Versicherungsamt  einzureichen. 

Neuerwerbungen  des  Märkischen  Provinzial-Museums  in  Berlin. 
Die  Verwaltung  des  Museums  war  in  der  letzten  Zeit  bemüht,  einige 
Lücken  auszufüllen.  Beträchtlich  ist  die  Vermehrung  der  märkischen 
Fayencen.  Es  kamen  allein  fünf  Potsdamer  Walzenkrüge  hinzu,  außer- 
dem drei  Vasen,  eine  Sauciere,  eine  Schüssel  und  zwei  Teller.  Von  diesen 


ewerblicher  Teil. 

Stücken  sind  besonders  bemerkenswert  eine  achteckige,  mit  Pfauen  und 
Vögeln  unter  Blumen  reich  bemalte  Vase,  deren  Griff  von  einem  Leoparden 
gebildet  wird,  und  ein  stattlicher  23  cm  hoher,  reich  ornamentierter  Bier- 
krug, der  von  besonderem  Wert  ist,  weil  der  Boden  unter  der  Glasur  in 
blauer  Farbe  die  Bezeichnung  „Potsdam“  trägt  und  eine  Marke  bei  diesen 
Gefäßen  überaus  selten  vorkommt.  Auch  viele  Erzeugnisse  der  Rheins- 
berger Werkstätte  gelangten  in  den  Besitz  des  Museums.  Die  Abteilung 
Gläser  wurde  um  fünf  schöne  Stücke,  Arbeiten  aus  den  Hütten  von  Pots- 
dam und  Zechlin,  vermehrt.  Bemerkenswert  ist  ein  Doppelpokal  aus 
Potsdam  vom  Jahre  1720  mit  Wappen  und  Amor  in  mattiertem  Tiefschnitt 
und  ein  Stangenglas  aus  Zechlin,  auf  dem  eine  künstlerisch  ausgeführte 
idyllische  Szene  dargestellt  ist. 


Handel  und  Verkehr. 

Zolltarifauskunft  für  Deutschland.  Nach  Auskunft  479/14  ist  die. 
frühere  Auskunft  365/13  (vergl.  Sprechsaal  Nr.  40,  1913,  auf  Grund  des 
nachstehend  abgedruckten  Gutachtens  der  Königl.  Preußischen  Technischen 
Deputation  für  Gewerbe  vom  15. 6.  14  dahin  geändert  worden,  daß  das 
den  Gegenstand  der  Auskunft  bildende  Aventuringlas  wegen  der  Form,  in 
der  es  eingeführt  wird,  nicht  als  Glasfluß,  sondern  als  gefärbte  Glasmasse 
anzusehen  und  deshalb  nach  Tarifnr.  735  zum  Satz  M 3 für  1 dz  zu 
verzollen  ist. 

Die  Königl.  Bayerische  Generaldirektion  der  Zölle  und  indirekten 
Steuern  in  München  hat  in  gleichem  Sinne  Auskunft  erteilt. 

Das  Gutachten  lautet: 

Soweit  sich  hat  feststellen  lassen,  versteht  man  im  Handel  unter 
einem  Glasfluß  einen  Gegenstand,  der  nicht  nur  durch  die  Beschaffenheit 
des  Glases,  sondern  auch  durch  seine  Form  die  Verwendung  zur  Nach- 
ahmung von  Edel-  oder  Halbedelsteinen  erkennen  läßt.  Diese  Form  er- 
hält er  zunächst  in  roher  Weise  durch  Pressen  oder  ähnliche  Vorarbeiten, 
wobei  Unregelmäßigkeiten,  wie  Preßnähte,  abgerundete  Kanten,  unebene 
Oberfläche,  verbleiben,  die  durch  Feinbearbeitung,  insbesondere  durch 
Schleifen,  beseitigt  werden.  Bevor  diese  Feinbearbeitung  vorgenommen 
ist,  hat  man  es  mit  rohem  Glasfluß  zu  tun;  durch  das  Schleifen  oder  der- 
gleichen wird  er  zu  bearbeitetem  Glasfluß  im  Sinne  des  Zolltarifs.  Hier- 
nach erscheint  es  nicht  gerechtfertigt,  das  Aventuringlas  in  Klumpen  als 
Glasfluß  anzusprechen,  da  es  erst  durch  weitere  Bearbeitung,  z.  B.  durch 
Zerschneiden,  zu  einem  rohen  Glasfluß  wird.  Mit  dieser  Auffassung  steht 
es  in  Einkang,  daß  Straß,  der  den  Ausgangsstoff  für  solche  Glasflüsse 
bildet,  in  Klumpenform,  auch  gefärbt,  durch  die  Zollvorschriften  ausdrück- 
lich dem  rohen  Glas,  nicht  den  Glasflüssen,  zugewiesen  ist. 

Wertbriefe  nach  den  Grenzgebieten.  Wertbriefe  nach  Elsaß- 
Lothringen  und  den  sonst  in  der  bei  den  Postanstalten  aushängenden  Be- 
kanntmachung Nr.  1 bezeichneten  deutschen  Grenzgebieten  werden  von 
jetzt  ab  bei  allen  Postämtern  (nicht  auch  Postagenturen)  zur  Postbeförde- 
rung angenommen.  Sie  sind  bei  den  Postämtern  offen  vorzulegen  und  dort 
nach  Prüfung  des  Inhalts  durch  den  Beamten  in  dessen  Gegenwart  von 
dem  Absender  zu  verschließen. 

Nachnahmen  im  Verkehr  zwischen  Oesterreich-Ungarn  und 
Italien.  Seit  dem  1.  Januar  ist  im  Verkehr  zwischen  Oesterreich-Ungarn 
und  Italien  die  Nachnahmebelastung  von  rekommandierten  Briefsendungen, 
Wertbriefen  und  Wertschachteln  wieder  zugeiasten. 

Biicknahme  eines  Wechsels  ohne  Protest.  Die  Aeltesten  der 
Kaufmannschaft  von  Berlin  haben  folgendes  Gutachten  erstattet:  „Nach 
Handelsgebrauch  ist  der  Aussteller  eines  Wechsels,  der  ihn  zur  Deckung 
einer  Warenschuld  weitergegeben  hat,  auch  ohne  Protest  zur  Rücknahme 
des  Wechsels  verpflichtet,  wenn  am  Zahlungsort  ein  Moratorium  angeord- 
net, wenn  die  Einlösung  durch  ein  Zahlungsverbot,  oder  wenn  die  Vor- 
legung dadurch  verhindert  ist,  daß  infolge  Krieges  ein  geregelter  Post- 
verkehr nicht  mehr  besteht.“ 
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Weitere  Bestimmungen  über  die  zwangsweise  Verwaltung  aus- 
ländischer Unternehmungen.  Nach  einer  Bekanntmachung  des  Stell- 
vertreters des  Reichskanzlers  vom  5.  Januar  1915  schließen  nach  dem 
26.  November  1914  eingetretene  Aenderungen  in  der  Kapitalbeteiligung 
eines  Unternehmens  die  Zulässigkeit  der  in  der  Verordnung  vom  26.  No- 
vember 1914,  betreffend  die  zwangsweise  Verwaltung  französischer  Unter- 
nehmungen, und  in  den  auf  Grund  derselben  ergangenen  Bekanntmachungen 
des  Reichskanzlers  vorgesehenen  Maßnahmen  nicht  aus. 

Wer  in  der  Zeit  nach  dem  26.  November  1914  bis  zum  Inkrafttreten 
dieser  Verordnung  Anteile  an  dem  Unternehmen  erworben  hat,  die  am 
26.  November  1914  einem  Angehörigen  des  feindlichen  Auslandes  zu- 
standen, kann  von  dem  Vertrag  zurücktreten,  sofern  das  Unternehmen 
unter  zwangsweise  Verwaltung  gestellt  wird.  Der  Rücktritt  ist  innerhalb 
eines  Monats,  nachdem  der  Berechtigte  von  der  Einsetzung  der  Verwaltung 
Kenntnis  erlangt  hat,  gegenüber  dem  Verwalter  zu  erklären; 

Winke  für  den  Geschäftsverkehr  mit  Libyen.  Nach  einem  nord- 
amerikanischen Konsularbericht  ist  für  die  Anbahnung  von  Handels- 
beziehungen zu  Tripolitanien  die  Bestellung  zuverlässiger  Vertreter  in  der 
Stadt  Tripolis  selbst  unbedingt  erforderlich,  wenn  man  nicht  etwa  auf  den 
Zufall  rechnen  will,  daß  über  Italien  ausländische  Erzeugnisse  nach  Libyen 
gelangen.  Warenverzeichnisse  und  Preislisten  sind  nur  in  italienischer 
oder  französischer  Sprache  brauchbar.  Die  Preise  sind  cif  Tripolis  in 
Lire  oder  Franken  anzugeben.  Fobpreise  irgend  eines  ausländischen  Hafens 
werden  vom  Einfuhrhändler  in  Tripolis  nicht  beachtet,  da  ihm  die  Be- 
rechnung der  erforderlichen  Frachtzuschläge  zu  viel  Mühe  macht  und  ihm 
genug  Ware  zu  cif-Tripolispreisen  angeboten  wird. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Zur  Geschäftslage  derKeram-,  Glas-  und  Emailindustrie  Deutsch- 
lands. Nach  den  auf  Berichten  aus  Industriekreisen  beruhenden  Mittei- 
lungen des  Reichs-Arbeitsblattes  über  den  Monat  November  1914  wird  aus 
der  Steingutherstellung  eine  geringere  Beschäftigung  als  im  Vormonat 
gemeldet. 

Die  Porzellanherstellung  hat  im  ganzen  weder  eine  Verbesserung, 
noch  eine  Verschlechterung  aufzuweisen ; einer  der  Berichte  verzeichnet 
infolge  Ausbleibens  von  Aufträgen  aus  dem  Ausland  eine  Verschlechterung 
des  Geschäftsganges. 

In  der  Glasindustrie  wird  über  sehr  guten  Geschäftsgang  hinsichtlich 
der  Herstellung  optischer  Gläser  auch  im  November  berichtet.  Der  Um- 
satz ist  sogar  noch  um  30%  gegenüber  dem  Oktober  höher  ausgefallen; 
er  ist  auch  größer  als  im  Vorjahr  um  die  gleiche  Zeit.  Auch  für  Röhren- 
gläser ist  infolge  größerer  Aufträge  auf  Röhren  für  den  Kriegsbedarf  der 
Flotte,  für  Militärlazarette  und  für  Amerika  die  Beschäftigung  sehr  gut 
und  weit  besser  als  im  Vormonat  gewesen.  Für  Laboratoriumsgläser  war 
der  Absatz  ungefähr  wie  im  Oktober.  Im  ganzen  ist  das  Geschäft  hier 
als  schwach  zu  bezeichnen.  Das  gilt  auch  für  Beleuchtungsgläser  der 
Jenaer  Glasindustrie;  der  Umsatz  war  im  Vergleich  zum  Oktober  hier 
allerdings  größer.  Für  Elektrizitätszähler  und  Quecksilberdampfschalen 
wird  über  sehr  guten,  im  Vergleich  zum  Vormonat  doppelt  so  hohen  Um- 
satz berichtet;  er  ist  etwa  um  die  Hälfte  höher  im  Vergleich  zum  Vorjahr. 
Die  Herstellung  von  Konservengläsern  hatte  bessere  Beschäftigung  als  im 
Vormonat,  da  stärkere  Nachfrage  nach  Erzeugnissen  herrschte,  die  für  den 
Heeresbedarf,  Liebesgaben  und  dergl.  bestimmt  sind.  Die  Fensterglas- 
industrie verzeichnet  eine  weitere  Verschlechterung  der  Geschäftslage,  die 
Nachfrage  hängt  mit  der  weiteren  Gestaltung  der  Bautätigkeit  zusammen. 
Für  Beleuchtungsglas  ist  die  Geschäftlage  die  gleiche  wie  im  Vormonat 
geblieben.  Die  Herstellung  von  Flakons  für  Parfümerien  und  kosmetische 
Präparate  hat  eine  kleine  Verbesserung  des  Beschäftigungsgrades  auf- 
zuweisen. 

Die  Emaillierwerke  können  zum  Teil  über  eine  Verbesserung  der 
Geschäftslage  durch  Belebung  des  lnlandgeschäfts,  wie  durch  weitere 
größere  Kriegslieferungen  berichten.  Arbeitermangel,  namentlich  Mangel 
an  gelernten  Leuten,  und  Ueberzeitarbeit  wird  auch  hier  festgestellt. 

Ueber  die  Geschäftslage  in  Saloniki  wird  dem  B.  T.  unter  dem 
30.  Dezember  geschrieben: 

Für  den  allgemeinen  Verkehr  und  den  Handel  kommt  zunächst  die 
noch  ungeklärte  Lage  auf  dem  Balkan  im  Betracht.  Man  steht  immer 
noch  unter  dem  Eindruck  der  Möglichkeit  eines  nahen  neuen  Balkan- 
krieges, der  durch  ein  Aufgeben  der  Neutralität  Bulgariens  hervorgerufen 
werden  könnte.  Deshalb  kommt  keine  zuversichtliche  Stimmung  auf,  überall 
bemerkt  man  Zurückhaltung.  Infolge  der  starken  Nachfrage  Serbiens 
nach  Artikeln  der  verschiedensten  Art  fand  ein  lebhafter  Umsatz  3tatt. 
Die  Serben  zahlten  gute  Preise  und  beglichen  bar.  Die  durch  den 
europäischen  Krieg  hervorgerufenen  Störungen  im  Geschäft  sind  sehr  be- 
deutend. Das  betrifft  in  erster  Linie  den  Geldverkehr  und  die  Zufuhr 
von  Waren  aus  dem  Ausland.  Viele  Bezugsquellen  sind  jetzt  gesperrt, 
und  die  Vorräte  in  manchen  Artikeln,  namentlich  deutscher  Herkunft,  sind 
ganz  oder  stark  erschöpft.  Man  versucht  deutsche  Waren  über  die  Schweiz 
und  Italien  zu  beziehen  und  zahlt  die  Fakturenbeträge  sogar  im  voraus. 
Der  Dampferverkehr  ist  sehr  zusammengeschrumpft;  nur  italienische  und 
französische  Dampfer  treffen  noch  regelmäßig  ein,  während  die  eng- 
lischen Schiffe  in  ganz  unregelmäßigen  Abständen  ankommen.  Griechische 
Dampfer  halten  einen  sehr  schwachen  Verkehr  mit  Triest  und  Aegypten 
aufrecht.  Infolge  der  Verringerung  der  Warenbestände  und  der  Ausdeh- 
nung der  in  Altgriechenland  üblichen  Zollsätze  auf  die  neuen  Gebiete  trat 
eine  sehr  fühlbare  Preissteigerung  ein,  die  einer  weiteren  Verschärfung 
entgegengeht.  Die  Bemühungen  der  Behörden,  ihr  entgegenzuarbeiten, 
hatten  fast  gar  keinen  Erfolg. 

Seit  Beginn  des  Krieges  konnte  man  die  Wahrnehmung  machen, 
daß  jedermann  nach  Kräften  bestrebt  war,  Bargeld  zusammenzuhalten. 
Da  überdies  fortgesetzt  Spareinlagen  bei  den  Banken  behoben  wurden, 
steht  mit  Sicherheit  fest,  daß  sich  sehr  viel  Bargeld  unter  der  Bevölkerung 
befindet.  Das  eigentlich  nur  für  die  Banken  bestimmte  Moratorium  wird 
auch  yon  den  Handelsfirmen  benutzt,  daß  heißt,  da  keine  Zwangsmittel 


vorhanden  sind,  diese  zur  Erfüllung  ihre  Verpflichtungen  zu  veranlassen 
(Protesterhebung  ist  wohl  gestattet),  beeilen  sie  sich  durchaus  nicht,  Zah- 
lungen zu  leisten.  Deshalb  gehen  die  lnkassi  langsam  vor  sich,  zumal 
da  die  Banken  selbst  bestrebt  sind,  so  viel  Bargeld  wie  möglich  zusammen- 
zuraffen, weil  die  Goldbeschaffung  aus  dem  Ausland  ganz  ausgeschlossen 
ist.  Infolgedessen  kann  mit  einer  merklichen  Unterstützung  des  Handels 
seitens  der  Banken  gar  nicht  gerechnet  werden,  was  zur  Folge  hat,  daß 
man  gegenwärtig  überhaupt  von  Kreditgeschäften  absehen  muß.  Der  Kurs 
für  Devisen  auf  Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn  ist  sehr  zurückge- 
gangen, und  zwar  stehen  Mark  jetzt  7 — 7%  % und  Kronen  bis  15  % 
unter  dem  normalen  Kurs.  Nur  verhältnismäßig  wenig  Kaufleute  machen 
sich  diese  günstigen  Kurse  zunutzen,  um  ihre  Verbindlichkeiten  im  Aus- 
land zu  regeln. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Deutsche  Keramit -Werke  A.-G.,  Essen-Ruhr.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31.12.  13:  Verlust  M 1323  640. 

Nach  dem  der  Hauptversammlung  vorgetragenen  Geschäftsbericht 
wurde  im  Jahr  1913  infolge  durchgreifender  Umbauten,  die  auch  jetzt 
noch  nicht  ganz  beendet  sind,  der  Betrieb  ungünstig  beeinflußt.  Zur  Til- 
gung dieses  Verlustes  hat  die  außerordentliche  Generalversammlung  vom 
3.  12.  13  bereits  die  Zuzahlung  von  90%  auf  die  Aktien  bezw.  die 
Zusammenlegung  derjenigen  Aktien,  auf  die  eine  solche  Zahlung  nicht 
geleistet  wird,  im  Verhältnis  von  10  zu  1 beschlossen.  Diese  Transaktion 
ergab  aus  baren  Zahlungen  Jt>  426  768,  in  Aufrechnungen  Jt  937  631, 
und  durch  Zusammenlegung  von  Ji  284  000  Aktien  im  Verhältnis  von  10 
zu  1 1 255  600,  insgesamt  stellt  sich  also  der  durch  die  Sanierung  er- 
zielte Buchgewinn  auf  M 1 620000.  Nach  Tilgung  des  Verlustes  von 
M 1 323  640  bleibt  davon  noch  ein  Betrag  von  M 296  359  übrig.  Zu  dem 
Ergebnis  bemerkt  die  Verwaltung,  die  Anfang  1913  von  dem  früheren 
Vorstand  ausgesprochene  Hoffnung,  daß  die  Versuchsperiode  als  abge- 
schlossen gelten  könne  und  für  die  Folge  bessere  Ergebnisse  zu  erwarten 
seien,  habe  sich  leider  nicht  erfüllt.  Das  Unternehmen  konnte  im  ver- 
flossenen Jahre  in  Essen,  Köln,  Cannstatt  usw.  bereits  Straßenpflasterungen 
ausführen,  die  sich  gut  bewährten.  Die  Wandplattenabteilung,  die  gleich- 
falls ein  vorzügliches  Erzeugnis  liefere,  habe  unter  der  schlechten  allge- 
meinen Baukonjunktur  zu  leiden,  die  aufs  empfindlichste  verschärft  wurde 
durch  das  Auseinanderfallen  des  Wandplatten-Preisverbandes,  das  Markt- 
preise schuf,  wie  sie  noch  nie  in  der  Wandplattenbranche  erlebt  wurden.  Die 
notwendige  Reorganisation  der  Keramitabteilung,  sowie  das  Darniederliegen 
des  Wandplattenmarktes  erlauben  es  nicht,  die  Aussichten  für  die  nächste 
Zeit  als  günstige  zu  bezeichnen;  der  inzwischen  ausgebrochene  Krieg 
hat  die  Hoffnungen  noch  wesentlich  herab  gestimmt.  Die  Versammlung 
beschloß  mit  Rücksicht  auf  die  gegenwärtigen  ungünstigen  Absatz-  und 
Betriebsverhältuisse  die  in  der  Hauptsache  schon  seit  einiger  Zeit  durch- 
geführte vorläufige  Stillegung  des  Betriebes. 

Feuerfeste  Industrie,  G.  in.  b.  H.,  Berlin-Düsseldorf.  Die  Ge- 
sellschafter haben  beschlossen,  die  Firma  aufzulösen  und  zu  liquidieren. 
Liquidatoren  sind  Curt  Stenzei,  Berlin,  und  Eugen  Levy,  Düsseldorf.  Die 
Gläubiger  der  Gesellschaft  werden  aufgefordert,  sich  bei  dem  Liquidator 
Stenzei,  Berlin,  Charlottenstr.  60,  zu  melden. 

Graf  Sauermasche  Schamotte-  und  Tonwarenfabrik  zu  Ruppers- 
dorf G.  m.  b.  H„  Ruppersdorf.  Der  Gesellschaftsvertrag  vom  15.  7.  04 
wurde  dahin  geändert,  daß  als  Geschäftsjahr  das  Kalenderjahr  gilt. 

Vereinigte  Bayerische  Spiegel-  und  Tafelglaswerke,  vorm. 
Schrenk  & Co.,  A.-G.,  Neustadt  a.  d.  W.-N.  Auszug  aus  der  Bilanz 
vom  30.6.  14:  Reingewinn  M 16138. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  stand  das  Jahr  1913/14  im  Zeichen  des 
schärfsten  Preiskampfes.  Alle  Bemühungen,  den  geplanten  Zusammen- 
schluß der  Fabrikanten  %-weißer  Spiegelgläser  zu  erreichen,  blieben  resul- 
tatlos, und  die  Folge  davon  war,  daß  die  erzielten  Verkaufspreise  den  ge- 
steigerten Produktionskosten  nicht  mehr  entsprachen.  Im  Tafelglasgeschäft 
waren  die  gleich  ungünstigen  Verhältnisse.  Der  Absatz  in  Amerika  für 
%-weißes  Spiegelglas  und  Gußglas  hat  sich  nicht  gebessert.  Bei  andauernd 
rückgängiger  Konjunktur  hatten  auch  in  diesem  Lande  die  Glaspreise  bei 
Schluß  des  Geschäftsjahres  einen  außergewöhnlich  niedrigen  Stand  erreicht. 
Inzwischen  ist  hierin  eine  kleine  Besserung  zu  verzeichnen. 

Gebr.  Putzier,  Glashüttenwerke,  G.  m.  b.  H.,  Penzig,  O.-L. 

Durch  Beschluß  der  Gesellschafterversammlung  vom  22. 11.  14  wurde  das 
Stammkapital  um  M 50  000  auf  M 500  000  erhöht. 

Annweiler  Email-  und  Metallwerke,  vorm.  Franz  Ullrich  Söhne, 
Annweiler  (Pfalz).  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  30.  6.  14 : Reingewinn 
M 323  644 ; Dividende  8 %. 

Das  Betriebsjahr  brachte  nach  dem  Geschäftsbericht  in  allen  Be- 
trieben eine  gleichmäßige  gute  Beschäftigung  bei  einem  Mehrversand  von 
M 209  583.  Der  Kriegsausbruch  wirkte  auf  den  Geschäftsgang  äußerst 
lähmend.  Im  August  und  September  ruhte  der  Betrieb  fast  vollständig 
und  erst  im  Oktober  konnte  er  mit  den  noch  verfügbaren  Arbeitskräften 
wieder  einigermaßen  aufgenommen  werden.  Während  sich  die  Nachfrage 
für  den  Inlandsmarkt  in  letzter  Zeit  lebhafter  zu  gestalten  scheint,  stockt 
der  Auslandsabsatz  noch  fast  gänzlich. 

Zwangsverwaltung  ausländischer  Unternehmungen  in  Deutsch- 
land. Der  preußische  Minister  für  Handel  und  Gewerbe  hat  über  die 
Firma  Dorstener  Glashütte  A.-G.  in  Dorsten  (Verwalter:  Fabrikbesitzer 
Schürholz,  Hervest-Dorsten)  die  Zwangsverwaltung  angeordnet. 

Staatliche  Ueberwachung  ausländischer  Unternehmungen  in 
Oesterreich.  Vom  österreichischen  Handelsministerium  worden  unter 
besondere  staatliche  Ueberwachung  gestellt: 

Erste  Böhmische  Glasindustrie-Gesellschaft  A.-G., 

Societe  anonyme  des  Glaceries  et  Charbonnages  de  Boheme. 

Als  Aufsichtskommissar  wurde  für  beide  Unternehmungen  August 
B ermann  bestellt. 
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Geschäftliche  Auskünfte.  In  der  Exportabteilung  der  Nieder- 
österreichischen Handels-  und  Gewerbekammer  in  Wien  liegen  aus  unter 
Z.  55  074  eine  Liste  von  Firmen  in  Rom,  die  in  Konkurs  geraten  sind, 
und  unter  Z.  55  090  ein  solche  von  Firmen  in  Mailand  und  Umgebung, 
die  fallit  geworden  sind  oder  einen  Ausgleich  anstreben. 

Konkursnachrichten,  a)  = Tag  der  Konkurseröffnung ; b)  = Ver- 
walter ; c)  = Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin) ; 
e)  = Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  = Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

. Fabrikant  Clemens  Peter  Knödgen,  in  Firma  Th.  Knödgen  Wwe, 
Ransbach,  a)  31.12.  14,  vorm.  II1/«  Uhr;  b)  Rechtsanwalt  Bayer,  Höhr; 
c und  f)  31.1.  15;  d und  e)  5.2.  15. 

Der  Konkurs  über  das  Vermögen  der  Firma  Ofenfabrik  und  Instal- 
lationsgeschäft Franz  Schneider  & Sohn,  alleinige  Inhaberin  Frau  .Tosefine 
Schneider,  geb.  Schaller,  Konstanz,  ist  aufgehoben. 


Submissionen. 

19. 1.  15.  Königl.  Eisenbahndirektion  Köln.  17  500  qm  klares  Glas, 
1360  qm  Üeberfangmilchglas,  400  qm  Milchglas,  80  qm  mattgeschliffenes 
Glas  und  11500  Glasglocken  für  die  Eisenbahndirektionsbezirke  Köln, 
Elberfeld,  Essen,  Frankfurt  a.  M.,  Mainz  und  Saarbrücken.  Bedingungen 
werden  von  der  Hausverwaltung,  Kaiser  Friedrich-Ufer  3,  gegen  porto- 
freie Einsendung  von  70  Pfg.,  mit  Glasglockenzeichnung  M 1,20,  bar 
(nicht  in  Briefmarken)  versandt. 

20. 1.  15.  Königl.  Eisenbahndirektion  Essen.  13  640  qm  Glas,  4040 
Glasglocken.  Bedingungen  werden  vom  Zentralbureau,  Zimmer  268, 
Bismarcksplatz  1,  gegen  porto-  und  bestellgeldfreie  Einsendung  von  50  Pfg. 
bar  versandt. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

August  Weber,  Wittenberg,  Bez.  Halle.  Die  Firma  ist  infolge 
Uebertragung  des  unter  derselben  betriebenen  Geschäfts  auf  das  Witten- 
berger Tonwarenwerk  G.  m.  b.  H.  erloschen.  Der  Uebergang  der  in  dem 
Geschäft  begründeten  Verbindlichkeiten  ist  bei  dem  Erwerb  desselben 
durch  die  Gesellschaft  ausgeschlossen. 

Fabrik  feuerfester  Steine  G.  m.  b.  H.,  Mehlem.  Die  Geschäftsführer 
Matthias  Nettesheim,  Fabrikdirektor,  Mehlem,  und  Josef  Karbach,  Kauf- 
mann, Godesberg,  sind  ausgeschieden,  die  Prokuristen  Peter  Faßbender  und 
Simon  Hansen,  beide  in  Köln,  wurden  zu  Geschäftsführern  bestellt. 


1915,  (48.  Jahrgang.) 

Schlesische  Spiegelglas-Manufaktur  Carl  Tielsch  G.  m.  b.  H , Ober- 
Salzbrunn,  Post  Altwasser.  Oberingenieur  Willy  Zedier  und  Kaufmann 
Willy  Arndtz  haben  Gesamtprokura  derart,  daß  jeder  von  ihnen  gemein- 
schaftlich mit  dem  anderen  oder  mit  dem  Prokuristen  M.  Thiel  zeichnet. 

Otto  Grund  & Co.,  Berlin.  Jetziger  Inhaber  ist  Fabrikant  Otto  Grund. 

Arnold  Gebauer,  Glatz.  Die  Firma  ist  erloschen.  Die  Zweignieder- 
lassung in  Köln  wurde  zur  Hauptniederlassung  erhoben. 

Bayerische  Verkaufsstelle  der  Deutschen  Steinzeugwarenfabrik  für 
Kanalisation  und  Chemische  Industrie  Friedrichsfeld  in  Baden,  Hermann 
Schwarz,  München.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Hauck  & Edzardi,  Berlin.  Die  Prokura  des  Georg  Braun  ist  erloschen. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

B.  75  290.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Wiedergewinnung  von 
Eisen  und  Stahl  aus  emaillierten  Gegenständen  durch  Walzen  und  Strecken. 
Alfred  von  Back,  Essen-Ruhr,  Salkenbergsweg  18.  23.  12.  13.  England 
1.  1.  13.  ’ 

E.  20  220.  Verfahren  zum  Wiederbrauchbarmachen  bereits  gebrauchter 
Schaumweinflaschen  für  den  gleichen  Zweck.  Hans  Ebert,  Göttingen, 
Rheinhäuser  Ch.  10.  10.  3.  14. 


Erteilungen. 

281  685.  Verfahren  zur  Mattierung  von  Glasgegenständen  mit  un- 
ebener Oberfläche.  Siemens-Schuckert  Werke,  G.  m.  b.  H.,  Siemenstadt 
bei  Berlin.  30.  9.  13. 

281  748.  Saugflasche.  Ernst  Wahrlich,  Hamburg.  Gr.  Bleichen  49. 
24.  10.  13. 

281  878.  Maximumthermometer.  Wilhelm  Uebe,  Zerbst,  Anhalt. 
3.  6.  14. 


Beschreibungen. 

Hänge-Isolator  mit  gekreuzten  Kanälen,  deren  Innenwandungen 
mit  einem  galvanischen  Metallniederschlag,  z.  B.  aus  Kupfer,  versehen 
sind.  D.  R P.  280 103.  23.  3.  13.  Porzellanfabrik  Kahla,  Filiale  Herms- 
dorf-Klosterlausnitz, Hermsdorf,  S.-A. 


Löschungen. 

117  935.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Glastafeln. 


Fragekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

/.  Die  Biskuitmasse  R20 . 5 Ai20:i  . 30  Si02  brennt  mit  85  Ztr.  sächsischer 
Vereinsg lück kohle  und  westfälischer  Bismarckkohle  gar  bei  SK  13.  Wieviel 
Briixer  Julius-Braunkohle  brauche  ich  etwa,  um  die  Masse  R.20 . 2 Al20s . 10  Si02 
bei  SK  7 garzubrennen? 

Erste  Antwort:  Sie  haben  eine  merkwürdige  Art,  die  Zusammen- 
setzung einer  Masse  anzugeben ! So  wertvoll  die  Molekularformel  an  sich  ist, 
so  gewährt  sie  doch  in  der  Weise,  wie  Sie  sie  anführen,  kein  genaues  Bild 
weder  von  der  rationellen,  noch  von  der  chemischen  Zusammensetzung.  Ganz 
abgesehen  davon,  daß  die  Angabe  R20  verschieden  gedeutet  werden  kann  und 
wohl  auch  muß,  ist  es  doch  auch  wesentlich,  zu  wissen,  in  welcher  Form 
die  Flußmittel  eingeführt  werden  und  welche  tonigen  Materialien  zur 
Verwendung  kommen.  Mit  Rücksicht  hierauf  erscheint  es  angezeigt,  über 
den  mutmaßlichen  Brennstoffverbrauch  bei  der  neuen  Masse  überhaupt 
keine  Angabe  zu  machen,  weil  ohne  genaue  Unterlagen  über  Ofengröße, 
Heizwert  des  Brennmaterials,  Art  der  Erzeugnisse  und,  wie  eben  gesagt, 
ohne  Kenntnis  der  chemischen  und  rationellen  Zusammensetzung  der  Masse 
und  ihres  physikalischen  Verhaltens  jede  Zahl  nur  eine  erratene  sein  kann, 
womit  Ihnen  in  keiner  Weise  gedient  wäre. 

Zweite  Antwort:  Soweit  sich  aus  Ihren  spärlichen  Angaben 

Schlüsse  ziehen  lassen,  läßt  sich  für  den  Garbrand  Ihrer  Biskuitmasse 
RO  . 2 Ala03 . 10  SiOa  ein  ungefährer  Verbrauch  von  60  Ztr.  Brüxer  Julius- 
schacht-Koble  ermitteln.  Beim  Brennen  dieser  Masse  sind  übrigens  alle 
Hilfsmittel  zur  Verhinderung  des  Zusammensinkens  der  Stücke  anzuwenden. 

2.  Ist  die  westfälische  Bismarckkohle  eine  Gaskohle? 

Erste  Antwort:  Die  westfälische  Bismarckkohle  ist  als  Gas- 

koble  zum  Gebrauch  in  Generatoren  für  Industriezwecke,  bezw.  zum  Be- 
heizen von  Schmelz-  und  Brennöfen  sehr  geschätzt.  Man  verwendet  sie 
daher  vielfach  in  Glas-  und  Stahlwerken.  Allerdings  hat  man  in  den 
letzten  Jahren  auch  das  rheinische  Braunkohlenbrikett  in  der  Größe  von 
4x4x4  cm  als  Gasbrikett  sehr  schätzen  gelernt,  denn  es  verhält  sich  im 
Gaserzeuger  günstiger;  es  liegt  lockerer  und  backt  nicht,  so  daß  das 
lästige  Stochen  der  Gaserzeuger  wegfällt  und  überhaupt  die  Bedienung  des 
Gaserzeugers  leichter  wird. 

Zweite  Antwort:  Die  westfälische  Bismarckkohle  hat  sich  für 

die  Generatorgaserzeugung  gut  bewährt.  Ihr  Aschengehalt  beträgt  im 
Durchschnitt  unter  10  °/0,  und  die  sich  daraus  bildende  Schlacke  setzt  sich 
im  Generator  nicht  besonders  fest  an  den  Wandungen  an,  weshalb  sie 
sich  ohne  große  Schwierigkeit  entfernen  läßt.  Jedenfalls  nimmt  die 
Bismarckkohle  unter  den  westfälischen  Kohlen  für  die  Generatorgas- 
erzeugung eine  bevorzugte  Stellung  ein. 


Glas. 

1.  Welche  Versätze  für  Tafelglasschmelzhäfen  und  Kränze  haben  sich 
in  der  Praxis  am  besten  bewährt,  wenn  für  die  Häfen  1,27  : 0,71  m lichtes  Maß 
und  für  die  Kränze  0,75  m 0 im  Lichten  vorgeschrieben  ist? 


Erste  Antwort:  Bewährte  Versätze  für  Tafelglashäfen  gibt  es 
sehr  viele,  und  zwar  aus  den  verschiedensten  Tonen,  weshalb  es  besser 
gewesen  wäre,  die  Ihnen  zur  Verfügung  stehenden  Rohmaterialien  anzu- 
geben, weil  dann  die  Häfen  möglicherweise  billiger  hätten  hergestellt 
werden  können,  wie  nach  den  angegebenen  Versätzen.  Ob  die  Häfen 
groß  oder  klein  sind,  ist  gleich,  da  bei  Tafelglas  die  • Widerstandsfähigkeit 
gegen  Galle  die  Hauptsache  ist. 


Gebrannter  Großalmeroder  Ton  . . . 

. 55 

Maß-T. 

Hafenschale 

. 25 

n 

Roher  Großalmeroder  Ton 

. 55 

Roher  Meißen-Löthainer  Ton  .... 

. 15 

>7 

II. 

Gebrannter  Großalmeroder  Ton  . . . 

. 60 

Maß-T. 

Roher  Großalmeroder  Ton 

. 60 

n 

Gebrannter  Meißen-Löthainer  Ton  . . 

. 20 

n 

Roher  Meißen-Löthainer  Ton  .... 

. 8 

Dieser  Versatz  kommt  in  Betracht,  wenn  Hafenschale  nicht  zur 
Verfügung  steht. 

Für  Kränze  werden  vielfach  auch  diese  Mischungen  verwendet,  da 
sie  sich  dafür  ganz  gut  eignen,  sonst  werden  auch  sehr  viel  andere  Ton- 
versätze genommen,  am  häufigsten  Ton  von  Vallendar  a.  Rh.,  sogenannter 
Holländer  Ton,  roh,  und  Rakonitzer  Schamotte  zu  gleichen  Teilen.  Pro- 
bieren Sie  aber  erst  einmal  Kränze  aus  den  angegebenen  Hafensätzen,  sie 
werden  wahrscheinlich  genügen. 

Zweite  Antwort:  Die  von  Ihnen  angeführten  Maße  für  Häfen 
und  Kränze  zur  Tafelglasfabrikation  sind  als  Durchschnittsmaße  zu  be- 
zeichnen. Als  bewährte  Hafentongemische  sind  die  folgenden  Versätze  zu 
empfehlen : 

Für  Häfen: 

I.  II. 


Hafenschale 1 Maß-T. 

Großalmeroder  Osmose- 
ton, gebrannt  ...  2 „ 

Großalmeroder  Osmose- 
ton, roh 2 „ 

Meißner  Ton,  roh  ...  1 „ 


Hafenschale  1 1 Maß-T. 

Kapselscherben  ...  1 „ 

Großalmeroder  Osmose- 
ton, gebrannt  ...  1 „ 

Rakonitzer  Schieferton  . 1 „ 

Großalmeroder  Osmose- 
ton, roh 2 „ 

Meißener  Ton,  roh  . . 1 „ 

Vallendarer  Ton,  roh  . I „ 


Für  Kränze: 


Meißner  Ton,  gebrannt 2 Maß-T. 

» „ roh » 

Bunzlauer  Ton,  gebrannt 2 „ 

„ „ roh 2 V*  „ 

Dritte  Antwort:  Bei  der  Herstellung  von  Tafelglashäfen  und 
Kränzen  in  den  angegebenen  Dimensionen  ist  mit  Rücksicht  auf  die  starke 
Beanspruchung  derselben  außer  auf  einen  geeigneten  Versatz  besonderer 
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Wert  auf  die  Herstellung  zu  legen,  da  der  Versatz  allein  die  ®rf°Jd®rll(*® 
Haltbarkeit  nicht  gewährleistet.  Nachstehender  erprobter  Versatz  gibt 
haltbare  Tafelglashäfen  und  Kränze: 

Großalmeroder  Ton,  roh  . . . . 

„ „ gebrannt  . . 

Rakonitzer  Schieferton,  gebrannt 

Hafenscherben 

Viele  Sorgfalt  ist  auf  das  Nachschlagen  der  Häfen  und  Kranze  zu  ver- 
wenden.^ Antwort:  Nachstehend  Sätze  für  die  Tafelglasfabrikation, 

welche  sich  in  einer  15-jährigen  Praxis  sehr  gut  bewährt  haben: 

Für  Häfen : 
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I. 


II. 


C asseier  Ton,  gebrannt,  8 Maß-T. 
Casseler  Ton,  roh,  . . 10  „ 

Hafenschalen  ....  3 „ 


6 Maß-T. 
2 „ 

7 „ 

3 „ 

3 „ 


im  Feuer 
zu  machen  sind, 


Casseler  Ton,  gebrannt, . 

Meißener  Ton,  gebrannt, 

Casseler  Ton,  roh,  . . 

Meißener  Ton,  roh,  . . 
Hafenschalen  .... 

Für  Kränze: 

Casseler  Ton,  roh Maß-T. 

Meißener  Ton,  roh " » 

Casseler  Ton,  gebrannt ° » 

H8if6Q9Chäl6Q  !•••••'•  • ••*'  >5 

Der  Satz,  in  dem  Meißener  Ton  enthalten  ist,  schwindet 
etwas,  weshalb  die  Häfen  etwas  größer  (etwa  3 cm) 
sonst  bewährt  sich  der  Satz  sehr  gut.  _ 

Fünfte  Antwort:  Es  lassen  sich  aus  den  verschiedensten,  zur 

Hafenherstellung  überhaupt  geeigneten  Tonen  gleich  gut  stehende  Hafen 
und  Kränze  herstellen,  sobald  nur  für  richtige  Zusammensetzung  der  Haien- 
masse,  sachgemäßes  Aufbauen,  Trocknen,  Tempern  und  Behandeln  der ^Hafen 
streng  gesorgt  wird.  Es  kommt  also  nicht  so  sehr  auf  eine  bestimmte 
Tonsorte,  als  auf  sorgfältige  Anfertigung  und  Behandlung  der  : Hafen i an, 
auch  bei  solchen  für  die  Tafelglasschmelze,  die  über  1/*  m weit  »nd  etwa 
s/  m hoch  sind.  Je  nach  der  geographischen  Lage  der  Glashütte  wählt 
sich  diese  die  für  sie  bezüglich  Preis  und  Fracht  am  günstigsten  gelegenen 
Tone  aus,  weshalb  auch  in  der  Frage  hierauf  hätte  Rücksicht  genommen 
werden  müssen.  In  der  Praxis  bewährten  sich  die  folgenden  batze : 

I. 

Großalmeroder  Rohton  .... 

Großalmeroder  gebrannter  Ton 

Hafenschalen  eigener  Gewinnung 


II. 


10  Maß-T. 

6 „ 


10 

10 


12 

8 

4 


Maß-T. 


Rohton  von  Meißen 
Gebrannter  Ton  von  Großalmerode 
III. 

Pfälzer  Rohton  ....... 

Gebrannter  Rakonitzer  Schieferton 

Hafenschalen • * « , , ... 

Sechste  Antwort:  Um  gute  und  dauerhafte  Schmelzhafen  für 

Tafelglas  zu  erhalten,  muß  man  einen  recht  widerstandsfähigen  Satz  dazu 
wählen,  der  einerseits  nicht  allzu  hart  sein  darf,  da  sonst  die  Hafen: em ht 
reißen,  andererseits  aber  auch  nicht  zu  weich,  weil  die  Hafen  leicht  io  - 
teilchen  loslassen  und  auch  vom  Glasfluß  ausgefressen  werden,  wobei  sic 
oft  große  Löcher  bilden,  die  den  Hafen  bald  unbrauchbar  machen.  Aut  das 
Maß  der  Häfen  kommt  es  gar  nicht  an;  größere  Häfen,  die  ]a  auch  einen 
stärkeren  Druck  auszuhalten  haben,  werden  eben  etwas  starker  in  der 
Wand  und  im  Boden  gehalten.  Folgende  Tonmischungen  haben  sich  gut 
bewährt : 

Großalmeroder  Ton,  gebrannt 
Rakonitzer  Schieferton,  gebrannt 

Hafenschalen 

Großalmeroder  Ton,  roh  . . . 

Meißener  Ton,  roh • • • . - ».  .. 

Stehen  keine  Hafenschalen  zur  Verfügung,  so  sind  dafür  3 leile  ge- 
brannter Ton  zu  nehmen.  . ^ , „ 

Hafenkränze  können  aus  derselben  Tonmasse  gefertigt  werden ; sollen 
sie  aber  etwas  härter  sein,  dann  ist  nachstehender  Satz  zu  verwenden. 

Großalmeroder  Ton,  roh -4  Maß-I. 

Großalmeroder  Ton,  gebrannt 3 „ 

Rakonitzer  Ton,  gebrannt - 2 » _ ..  , . 

Siebente  Antwort:  Für  größere  Glasbäfen  und  Kranze  hat 
sich  folgender  Masseversatz  gut  bewährt : 

Großalmeroder  Ton,  roh 4 Maß-1. 

Großalmeroder  Ton,  gebrannt  ....  3 „ 

H flffinschftlBii  t t 4 2 J5 

In  Ermangelung  der  Hafenschalen  kann  gebrannter  Großalmeroder 

Ton  genommen  werden.  , , „ Q. 

Achte  Antwort:  Sie  hätten  angeben  sollen,  welchen  Ton  Sie 

verarbeiten  wollen.  In  der  Praxis  haben  sich  folgende  Mischungen  gut 
bewährt : 

I. 

Meißener  Ton,  roh  . . . 

„ „ gebrannt 

Meißener  Ton,  roh  . . 

„ „ gebrannt 

Hafenschalen  .... 

III. 

Großalmeroder  Ton,  roh 
„ » gebr. 

Meißener  Ton,  roh  . . 

IV. 

Großalmeroder  Ton,  roh 
n gebr. 

Meißener  Ton,  roh  ...  8 
Hafenschalen 6 


Für  Tafelglashäfen:  ^ 

Teile 

6 Teile 

Coblenzer  Ton,  roh  . . • 

5 

7 „ 

„ „ gebrannt  . 

5 

2 Teile 

Hafenschalen 

VI. 

5 

1 „ 

Großalmeroder  Ton,  roh  . 

5 

Teile 

1 „ 

„ » gebr. . 

• VII. 

6 

» 

10  Teile 

Großalmeroder  Ton,  roh  . 

3 

Teile 

21  „ 

„ » gebr-  ■ 

8 

5? 

8 „ 

Hafenschalen 

VIII. 

3 

15  Teile 

Großalmeroder  Ton,  roh 

13  Teile 

18  „ 

„ ,,  gebr.  . 

12 

n 

Für  Kränze: 

I IL 

Großalmeroder  Ton,  roh  . 5 Teile  Großalmeroder  Ton,  roh  . 6 Teile 

gebr. . 6 „ Porzellanscherben  ...  7 „ 

Bunzlauer  Ton,  roh  ...  7 „ 

Porzellanscherben  ...  7 „ 

Coblenzer  Ton,  roh 42  Teile 

n „ gebrannt  42  „ 

Hafenschalen  oder  Porzellanscherben  ...  54  „ 

2.  Welche  Erfahrungen  wurden  mit  Glasschmelzöfen  mit  Rekuperatoren 
aemacht?  Welches  System  ist  besonders  geeignet? 

Erste  Antwort:  Die  Erfahrungen,  die  mit  Rekuperativofen  ge- 

macht worden  sind,  haben  mehr  zu  der  Ansicht  geführt,  daß  man  Rekupe- 
ratoren nicht  verwenden  soll.  Die  Oefen  gehen  anfangs  stets  sehr  gut 
aber  nach  längerer  oder  kürzerer  Zeit  dringt  Herdglas  oder  Gemengestaub 
in  die  Rekuperatorzüge,  verstopft  diese,  und  der  Ofen  geht  nicht  mehr. 

Ein  Ausbessern  läßt  sich  dann  nur  sehr  schwer  bewerkstelligen,  so  daß  in 
den  meisten  Fällen  der  Ofen  gelöscht  werden  muß.  Ein  Glasschmelzofen 
der  sich  mit  konstanter  Flamme  betreiben  läßt,  ist  einem  mit  Rekuperator 

versehenen  vorzuziehen.  . , , , , . . 

Zweite  Antwort:  Der  Rekuperativgasofen  ist  fast  gleichzeitig 

mit  dem  Regenerativofen  bekannt  geworden;  man  trifft  aher  höchstens  den 
zehnten  Teil  soviel  Rekuperativofen  als  Regenerativöfen  an,  ein  Umstand, 
der  genügen  dürfte,  um  die  Ueberlegenheit  des  Regenerativgasofens  gegen- 
über dem  Rekuperativofen  darzutun.  Rekuperativofen  findet  man  vornehm- 
lich in  solchen  Gegenden,  in  denen  eine  gute  Steinkohle  zur  Verfugu  g 
steht.  Bei  Vorhandensein  eines  derartigen  hochwertigen  Brennstoffes  ge- 
nügt aber  zum  Beheizen  der  Glasöfen  auch  die  direkte  Feuerung, 
beweisen  die  noch  häufig  vorhandenen  Boetiusöfen  im  Rheinland,  in  Belg 
und  Frankreich.  Dagegen  haben  bei  Verwendung  minderwertiger  Brenn- 
stoffe, z.  B.  der  nassen  Lausitzer  Rohbraunkohle  bei  Torf  usw.  die  Re 
kuperativöfen  vollständig  versagt,  und  es  ist  nicht  ein  ein^erft  , 
bekannt,  in  welchem  solche  Oefen  mit  Vorteil  arbeiten.  Aus  dem  Gesagten 
ergibt  sich  also,  daß  ein  Ofensystem,  welches  sich  zwar  unter  gütigen 
Verhältnissen  noch  behauptet,  bei  minderwertigen  Brennstoffen  aber  voll- 
ständig versagt,  nicht  in  Wettbewerb  treten  kann  mit  dem  Regenerativ- 
ofen,  der  selbst  bei  sehr  schlechten  Brennstoffen  noch  el“e“  ^\on®llei 
Betrieb  ermöglicht.  Gewiß  kommt  dem  Rekuperator  als  Lufterhitzer  in 
manchen  Fällen  eine  Bedeutung  zu,  und  zwar  dann,  wenn  es  sich  um 
kleine  Oefen  handelt,  bei  denen  das  Umwechseln  der  Fiamme  mcht  girt 
durchführbar  ist.  Ganz  abgesehen  aber  vom  erreichbaren  Temperatur- 
effekt ist  der  Rekuperator  auch  ein  viel  empfindlicherer  Apparat  als  wie 

die  Kammern  des  Regenerativgasofens.  , , 

Dritte  Antwort:  Sie  hätten  angeben  sollen,  welche  Glassorten 

Sie  mit  dem  Rekuperativofen  hersteilen  wollen  und  welcher  Brennstofi 
Ihnen  zur  Verfügung  steht.  Wie  bekannt,  stellt  der  Rekuperator  einen 
zweiräumigen  Lufterhitzungsapparat  dar  und  hieraus  geht  hervor,  daß  bei 
damit  ausgestatteten  Oefen  nur  die  Sekundarluft,  nicht  aber  die  Ver- 
brennungsgase erhitzt  werden  können.  Gelangen  nun  Brennstoffe  ] I nge  e 
Formation  zur  Vergasung,  welche  sog.  kalte  Gase  Befern,  Rekuoerativ- 
nischen  und  ökonomischen  Gründen  von  der  Verwendung  des  Re^Perati 
Systems  abzuraten.  Sonst  bewährt  sich  das  Rekuperativsystem  ebenso  g 

wie  das  Regenerativsystem,  was  die  zahlreichen  im  eit  dSlben 

Betrieb  befindlichen  Oefen  beweisen.  Eine  große  Annehmlichkeit  desselben 
bildet  die  konstante  Flamme  und  der  Wegfall  der 
Bei  der  Wahl  eines  Ofensystems  muß  man  bedenken  d^  sich  mcht 
für  alle  eignet  und  darum  unter  entsprechender  Würdigung  der  ein 
»lägigen  VetUmsBe  »n  Ort  u»d  Stelle  des  ZwectaiHigste  wählen. 
Sehr  bekannt  ist  der  Nehse’sche  Rekuperativofen  geworden 

Vierte  Antwort:  Das  Rekuperativsystem  bei  Glasofen  hat  bis 

letzt  zu  keinem  zufriedenstellenden  Erfolg  geführt,  und  zwar  aus  folgen- 
den Gründen:  Die  Luft  und  die  Gase  können  nicht  so  stark  vorgenannt 

werden,  wie  bei  dem  Regenerativsystem,  infolgedessen  auch  nicht  so  voll 
ständin  verbrennen.  Dadurch  wird  der  Kohlenverbrauch  erhöht  und  dann 
kann  auch  die  Temperatur,  nicht  so  hoch  gesteigert  werden,  ganz  abgesehen 
davon,  daß  auch  die  Bauunkosten  höher  sind  als  bei  einem  Begenerativ- 
ofen  Die  Platten  für  die  Rekuperatoren  sind  nämlich  ziemlich  teuer  und 
müssen  öfter  ausgewechselt  werden,  weil  sie  sehr  dünn  ^ J Ä 

brennen.  Dann  ist  auch  das  Auswechseln  mit  viel  größeren  bchwier  g 
keiten  verbunden,  als  dies  bei  den  gewöhnlichen  Regeneratoren  der  Fall 
£,  namentlich,  wenn  es  während  des  Betriebes  vorgenommen  werden  muß. 

Fünfte  Antwort:  Glasschmelzöfen  mit  Rekuperatoren  sind  nur 

noch-  vereinzelt  im  Betrieb,  da  sie  immer  mehr  durch  Oefen  mit  Regene- 
ratoren verdrängt  werden,  weil  die  Vorteile  der  letzteren  selbst  dem  besten 
Rekuperativofen  gegenüber,  zu  denen  das  verbesserte  System  nach  Boetius 
zählen  kann,  zu8  erheblich  sind.  Regenerativgasöfen  sind  zwar ' im  Bau 
wesentlich  teurer  wie  z.  B.  Boetius- Anlagen  ermoghchen  aber  Je  w 
gehendste  Wärmeausnützung  und  ergeben  dadurch  dm  blUlS9te“^trl^1 
kosten  Zudem  läßt  sich  in  diesen  heißer  gehenden  Oefen  schneller  und 
mit  größerer  Regelmäßigkeit  abschmelzen.  Der  Boetiusofen  ist  freilich 

erhebfich  billiger  in  der  Anlage,  doch  ist  bei  ihm  der ßS1Cdhie  iSrn  s bei 
holende  Mehraufwand  an  Brennstoff  so  erheblich,  daß  die  Ersparnis  oe 
den  Aulagekosten  in  gar  keinem  Verhältnis  zu  den  täglichen  Betriebs 
kostenersparnissen  der  Regenerativgasfeuerung  steht.  Es  ist  also 
Grund  vorhanden,  die  letztere  anzuwenden.  . v.i.™ 

Sechste  Antwort:  Glasschmelzofen  mit  Rekuperatoren  haben 

sich  bisher  überall  gut  bewährt.  Mit  ihrer  konstanten  F amme  ha^ben  sie 
sich  am  meisten  dort  eingeführt,  wo  man  weniger  geschultes  Personal  hat. 
Ein  wesentlicher  Vorzug  derselben  ist  die  Einfachheit  ier  K°Mtrukt  on, 
mithin  auch  die  Verbilligung  der  ganzen  Anlage,  sowie  die  stets  gleich- 
mäßige Flamme,  der  gleiche  Abzug  und  die  konstante  Temperatur  im  O e 
Sehr  bekannt  ist  z.  B.  der  Nehse-Rekuperativofen ; hierbei  wird  die  Speise- 
luft durch  die  Rekuperatoren  vorgewärmt,  indem  sie  Jcham,ot^ek^e“ei^t 
von  den  abziehenden  Flammen  aus  dem  Ofen  ^capiüt  w«den,  besl^icM 
und  dadurch  den  nötigen  Temperaturgrad  annimmt  Verbre  teter  als  der 
Rekuperativofen  ist  der  Siemens’sche  Regenerativofen,  bei  dem  die  \ 
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brennungsluft  durch  die  im  Unterbau  des  Ofens  liegenden  Kammern 
(Regeneratoren)  erhitzt  wird.  Dieser  Ofen  mit  seinem  Wechsel-System 
entwickelt  im  allgemeinen  eine  höhere  Schmelztemperatur,  da  die  Abhitze 
hervorragend  ausgenutzt  wird;  infolgedessen  kann  auch  das  Gemenge 
etwas  härter  eingestellt  werden.  Allerdings  sind  die  Anlagekosten  viel 
höher  als  bei  einem  Rekuperativofen ; rentabel  läßt  sich  aber  mit  beiden 
Ofensystemen  arbeiten. 

Siebente  Antwort:  Rekuperativofen  sind  für  gewisse  Zwecke  sehr 
zu  empfehlen,  doch  fehlen  zur  ausführlichen  Beantwortung  Ihrer  Frage  nähere 
Angaben.  Die  Rekuperativofen  von  Henning  & Wrede  in  Dresden  haben  sich 
überall  bestens  bewährt  und  sind  ausgeführt  bis  zu  16  großen  Häfen. 

Achte  Antwort:  Bei  sachgemäßer  Anlage  und  Bedienung  bleibt 
es  sich  vom  technischen  Standpunkt  gleich,  welches  der  bekannten  Reku- 
perativsysteme,  z.  B.  von  Nebse,  Dralle,  Nehse-Dralle  man  anwendet.  Will 
man  einen  Rekuperativofen  bauen,  so  empfiehlt  es  sich,  für  eine  garantierte 
Leistungsfähigkeit  Kostenanschläge  der  verschiedenen  Ofenbauingenieure 
einzufordern  und  sie  noch  eventuell  von  fachmännischer  Seite  nachprüfen 
zu  lassen.  Rekuperativofen  haben  aber  den  viel  weiter  verbreiteten  Re- 
generativöfen gegenüber  den  Nachteil,  daß  die  Rekuperatoren  leicht  un- 
dicht werden,  was  ein  direktes  Entweichen  der  durch  die  Rekuperatoren 
vorzuwärmenden  Verbrennungsluft  zur  Folge  hat.  Dadurch  entsteht  nicht 
nur  ein  Wärmeverlust,  sondern  auch  häufig  rauchiges  Feuer  im  Ofen.  Das 
Dichtmachen  bezw.  Auswechseln  der  Rekuperatorteile  während  des  Be- 
triebes ist  aber  eine  nicht  immer  leicht  auszuführende  Arbeit.  Die  Ab- 
hitze wird  durch  den  Regenerativofen  auch  mehr  ausgenutzt;  dieser  ist 
überhaupt  für  den  forcierten  Großbetrieb  besser  geeignet,  läßt  sich  daher 
auch  rationeller  betreiben  als  der  Rekuperativofen. 

NeunteAntwort:  Glasschmelzöfen  mit  Rekuperatoren  eignen  sich 

besonders  gut,  wenn  als  Feuerungsmaterial  Steinkohle  verwendet  wird, 
hingegen  wählt  man  das  Regenerativsystem,  wenn  anderes  Brennmaterial’ 
Braunkohle,  Briketts,  Holz  oder  Torf  zur  Vergasung  gelangt. 

Zehnte  Antwort:  Glasschmelzöfen  mit  Rekuperatoren  finden 

heute  nur  noch  beschränkte  Anwendung,  obschon  die  Erfahrungen  bezüglich 
dessen,  was  man  von  ihnen  verlangen  kann,  gute  sind.  Die  Anlage  eines 
Rekuperativ-Ofens  ist  billiger  und  der  Betrieb  bequemer;  dadurch  jedoch, 
daß  bei  der  rekuperativen  Gasfeuerung  nur  die  Verbrennungsluft  vorge- 
wärmt wird,  bleibt  die  erzielte  Höchsthitze  hinter  derjenigen  des  Regene- 
rativsystems zurück.  Auch  verteuert  sich  der  Betrieb  des  Ofens  dadurch, 
daß  er  inbezug  auf.  das  Brennmaterial  anspruchsvoller  ist,  während  man 
bei  der  regenerativen  Gasfeuerung  die  höchsten  Temperaturen  bei  Ver- 
wendung des  billigsten  Brennmaterials  erzielen  kann.  Bei  Neuanlagen  ist 
daher  das  Regenerativsystem  zu  empfehlen,  denn  es  bietet  die  größte  Ge- 
währ für  die  Konkurrenzfähigkeit. 

3.  Ich  bitte  um  Angabe  erprobter  Sätze  für  graues  Glas  (Rauchglas) 
Erste  Antwort:  Rauchgraues  Glas  ergeben  folgende  Sätze: 

( Sand 100  kg 

1 Soda  . . . 

Pottasche  . 

Marmor  oder  Kalk 
Braunstein  . 

Niekeloxyd 
Braunstein  . 

Eisenoxyd  . 

Nickeloxyd 
Uranoxyd  . 

Nickeloxyd 
Kupferoxyd 

Graues  Glas,  sogenanntes  Rauchglas,  kann 
sehr  verschiedenen  Zwecken  dienen  und  wird  daher  auch  den  letzteren 
entsprechend  zusammengesetzt.  So  wird  z.  B.  graues  Glas  zu  Stangen 
ausgezogen  und  in  Glasdruckereien  weiter  verarbeitet.  In  diesem  Fall  ist 
das  Glas  meistens  getrübt  (sogen.  Taubengrau)  und  wird  nach  folgender 
Vorschrift  erschmolzen  : 

Sand 100  kg 

Soda 30  „ 

Pottasche 6 „ 

Knochenasche 4 „ 

Talkum 5 „ 

Eisenoxyd 1 „ 

Kobaltoxyd 50 

Braunstein 50 

Ferner  wird  graues  Glas  wie  Tafelglas  verarbeitet,  in  kleine  Plättchen 
zerschnitten  und  zuletzt  zu  den  bekannten  grauen  Brillengläsern  geschliffen. 
Derartiges  Glas  erhält  man  aus  folgendem  Satz : 

Sand 160  kg 

Soda 70  „ 

Kalkspat 25  „ 

Nickeloxyd,  schwarz 3—5  „ 

Man  kennt  ferner  graues  Gußspiegelglas,  welches  ebenfalls  getrübt 
ist  und,  da  es  in  dicken  Platten  zum  Verkauf  kommt,  nur  wenig  gefärbt 
zu  sein  braucht.  Hierfür  gilt  folgende  Gemengevorschrift: 


Grundglassatz 


Farbe 


x{ 


II 


„ III 

Zweite  Antwort: 


g 


27 
6 

■ 

6—700 
80—140 
1000  " 

1000  „ 

' 400  „ 

700  „ 

500  „ 

700  „ 
sogenanntes  Rauchglas, 


g 


Sand 

...  100  kg 

Braunstein  . . . 

...  2 kg 

Soda 

...  25  „ 

Eisenoxyd  . . . 

...  2 „ 

Pottasche  . . . 

...  5 „ 

Nickeloxyd  . . . 

...  1 „ 

Kryolith  . . . 

Flußspat  . . . 

Feldspat .... 

...  5 „ 

...  10  „ 

...  15  „ 

Kobaltoxyd  . . . 

. . . 100  g 

Kalkspat 5 „ 

Dritte  Antwort:  Nachstehender  Satz  gibt  bei  gleichmäßigem 
Ofengang  und  sorgfältiger  Schmelze  das  gewünschte  Grau: 

Sand 100  kg 

Pottasche 28 


Soda 
Mennige  . 
Braunstein 
Eisenoxyd . 
Kupferoxyd 


10 

40 

3 

3 

2 


Sand 90 

Kalk 15 

Pottasche 20 

Soda 12,5 

Knochenasche 1 

Nickeloxyd,  schwarz  . . 50 

Kupferoxyd 10 


kg 


Fünfte  Antwort: 


Sand 

Kalk  . . 
Pottasche . 

Soda  . . . 
Knochenasche 
Nickeloxyd,  schwarz 
Kobaltoxyd 
Kupferoxyd 

Die  Graufärbung  des  Glases 


g 


läßt 


g 


mit 

ab, 

man 


sich 

kg 


eignen : 


Vierte  Antwort:  Folgende  Versätze  ergeben  Rauchgrau: 

90  kg 
15  „ 

20  „ 
12,5  „ 
1,5  „ 
55 
4 
4 

sich 

mehreren  Färbemitteln  erzielen;  die  Wahl  derselben  hängt  davon 
welchen  Zwecken  das  Glas  dienen  soll.  Für  Flaschenglas  benutzt 
vorteilhaft  Basalt;  z.  B. : 

Sand 80  Gew.-T. 

Basalt ^ 20 

Glaubersalz . 30  ” 

Kalkmehl 35 

Kohlen 3 

Für  optisches  Glas  (Brillen)  dürfte  folgendes  Gemenge 

Sand 100 

Pottasche 25 

Mennige 125  " 

Kobaltoxyd 0,5  ,’ 

Niekeloxyd  2 „ 

Uranoxyd  , 1 „ 

An  Stelle  von  Kobalt,  Nickel  und  Uran  können  auch  Eisen-,  Kupfer- 
und  Manganoxyd,  je  2 — 3 Teile,  zugesetzt  werden.  Der  Farbton  ist  in 
der  Praxis  auszuprobieren,  da  er  auch  von  den  übrigen  Schmelzmaterialien, 
namentlich  vom  Sand,  beeinflußt  wird. 

Sechste  Antwort:  Für  graues  Glas  läßt  sich  folgender  Ge- 
mengesatz verwenden,  er  muß  jedoch  in  gut  gehenden  Häfen  bei  hoher 
Temperatur  geschmolzen  werden.  Um  das  Glas  gut  blank  zu  bekommen, 
ist  es  mehrmals  zu  blasen. 

Sand 100  kg 

Pottasche 12  „ 

Soda 25  „ 

Kalk 18  „ 

Braunstein 1,5 — 2 „ 

Nickeloxyd 300 

Siebente  Antwort: 

Gemenge  gut  bewährt:  , 

Sand 100  kg 

Soda . 25  „ 

Pottasche 10  „ 

Kalkspat  ........  20  „ 

• Braunstein 2 „ 

Nickeloxyd 400 

Eisenoxyd — 

Kupferoxyd  .......  — 

Achte  Antwort:  Sie  hätten  angeben 
Kalkglas,  b)  Halb-Kristall  oder  c)  Bleikristall 
stehend  einige  erprobte  Sätze: 

a)  Alkali-Kalkglas. 


g 

Für  rauchgraues  Glas  haben  sich  folgende 
100  kg 

n 95  „ 

„ 10  „ 

,,  90  „ 

,,  9 „ 

g — 

1 „ 

1,5  „ 

sollen,  ob  Sie  a)  Alkali- 
schmelzen wollen.  Nach- 


Sand  100  kg 

Soda 30  „ 

Kalkspat 24  „ 


1. 


Soda 

Pottasche  . 
Kalkspat 

b)  Halb-  und  Spezialkristall. 


2. 

Sand 100  kg 

: ....  25  „ 

......  10  „ 

.....  28  „ 


Sand 100  kg 

Soda 27  „ 

Mennige 25  „ 

Kreide 25  „ 


2. 


Sand 100  kg 


Soda 
Pottasche 


10 

25 


Kalkspat 20 

. 20 


Kohlensaurer  Baryt 
c)  Bleikristall. 

2. 

Sand 100  kg 

Pottasche 25  „ 

Salpeter  10  „ 

Mennige 82 


1. 

Sand 100  kg 

Pottasche 28  „ 

Soda . 10  „ 

Mennige 50  „ 

Diesen  drei  Grundgemengen  fügen  Sie  auf  je  100  kg  Sand  folgende 
Färbemittel  hinzu: 

Uranoxyd-Natro'n 2 kg 

Nickeloxyd 2 „ 

Kobaltoxyd 0,5  „ 

oder 

Braunstein 3 „ 

Eisenoxyd 3 „ 

Kupferoxyd 2 „ 

Die  Färbemittel  mischen  Sie  zuerst  innig  mit  einem  kleinen  Teil 
des  Grundgemenges,  dann  erst  mit  dem  Rest  desselben.  Auf  inniges 
Mischen,  sowie  auf  Verwendung  reinster  Schmelzmaterialien  ist  größter 
Wert  zu  leg,en.  

Neue  Fragen. 

Keramik. 

3.  Wir  bitten  um  Angabe  eines  brauchbaren  Masseversatzes  für  chemische 
Gefäße.  An  Materialien  stehen  zur  Verfügung;  Preschener  Ton,  hochfeuerfester 
Wildsteiner  Ton,  Kaolin,  Feldspat,  Porphyr  und  Sand.  Eignen  sich  diese  Mate- 
rialien zur  Herstellung  genannter  Artikel? 

4.  In  der  Keramik  erscheint  unter  dem  Phantasienamen  „Pariserblau- 
oxyd“ ein  blauer,  schöner  Farbkörper  von  hohem  Preise.  Woraus  besteht 
dieser  Körper? 

5.  Wer  liefert  Maschinen  für  Schlämmereien  ? 

6.  Wer  liefert  Kitt  zum  Einkitten  der  Stützen  in  Isolatoren  ? Der  Kitt 
muß  neutral  sein  und  darf  weder  treiben  noch  schwinden. 

7.  Wer  liefert  Silbersand  in  größeren  Posten  ? 
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Zur  chemischen  Kenntnis 
einiger  tertiärer  und  vortertiärer  Tone. 

Von  Hans  Müller. 

(Fortsetzung.) 

. I.  Hauptteil. 

Die  Methoden  der  Analysen. 

1.  Methode  der  van  Bemmelen’schen  Löslichkeitsbestimmung. 

Mit  Hülfe  von  Salzsäure,  Natronlauge  und  Schwefelsäure 
zerlegte  J.  M.  van  Bemmelen  die  Tone  in  den  salzsäurelöslichen 
Komplex  A,  den  schwefelsäurelöslichen  Komplex  B und  das  un- 
verwitterte Silikat. 

Die  einzelnen  Auszüge  erhält  man  wie  folgt: 

Je  3g  der  lufttrockenen,  feingeriebenen  Substanz  (genau 
gewogen)  wurden  mit  50  ccm  konzentrierter  Salzsäure  (spez. 
Gew.  1,19)  während  */4  Stunde  auf  dem  Wasserbade  ausgezogen. 

Man  ließ  nun  möglichst  klar  absitzen  und  dekantierte.  Dann 
wurden  unter  gleichem  Verfahren  dem  Rückstände  wieder  50  ccm 
konzentrierte  Salzsäure  zugegeben.  Für  ein  drittes  Mal  wurde 
das  klare  Abgießen,  Zugeben  von  50  ccm  konzentrierter  Salz- 
säure und  das  Ausziehen  während  ’/2  Stunde  wiederholt.  Der 
Rückstand  wurde  gut  ausgewaschen  (2 — 3 Mal)  und  die  Wasch- 
flüssigkeit zu  den  in  einem  Becherglase  befindlichen  dekan- 
tierten Flüssigkeiten  zugegeben. 

Der  Rückstand  wurde  nun  weiterbehandelt.  Man  kochte 
ihn  während  5 Minuten  mit  50  ccm  Natronlauge  (doppelt 
normal  = 2 N — 80  g Aetznatron  auf  ein  Liter  verdünnt)  bei 
50—60°  C,  um  die  nicht  gelöste,  jedoch  bei  der  Zersetzung 
durch  Salzsäure  abgeschiedene  Kieselsäure  wieder  in  Lösung 
zu  bringen.  Man  dekantierte  und  wusch  in  der  gleichen  Weise 
wie  oben. 

Jeder  dieser  beiden  Auszüge  wurde  einzeln  analysiert, 
und  zwar  nach  dem  Gang  der  gewöhnlichen  Silikatanalyse. 

Die  Behandlung  mit  der  Natronlauge  bei  50 — 60°  C wurde 
folgendermaßen  ausgpführt : 

Man  befestigte  in  einem  Kochtopf  ein  Drahtnetz.  Dann 


gab  man  in  ein  kleines,  der  Flüssigkeitsmenge  entsprechendes 
Becherglas  50  ccm  der  Lauge,  stellte  das  die  Natronlauge 
enthaltende  Glas  auf  das  Drahtnetz  und  füllte  den  Kochtopf 
mit  Wasser.  Dies  geschah  So,  dass  das  Niveau  des  Wassers 
etwa  über  dem  der  in  dem  Glase  befindlichen  Natronlauge 
stand.  Man  erhitzte  und  wartete,  bis  die  erwünschte  Temperatur 
erreicht  war,  was  mit  einem  Thermometer  leicht  festgestellt 
werden  konnte,  das  man  in  das  Wasser  eingetaucht  hatte.  Die 
auf  die  Temperatur  von  50—60°  C gebrachte  Natronlauge  wurde 
nun  dem  Rückstände  zugegeben  und  das  den  Rückstand 
samt  Natronlauge  enthaltende  Schälchen  auf  das  Drahtnetz  ge- 
setzt und  so  in  dem  ebenfalls  noch  50— 60  °C  warmen  Wasser 
während  5 Minuten  gelassen.  Natürlich  mußte  dafür  gesorgt 
sein,  daß  das  Wasser  nicht  über  den  Rand  des  Schälchens 
kommen  konnte.  Ab  und  zu  rührte  man  den  Rückstand  um, 
nahm  das  Schälchen  nach  der  abgelaufenen  Zeit  wieder  heraus 
und  ließ  absitzen.  Man  dekantierte  und  verfuhr,  wie  oben 
angegeben. 

Die  salzsaure  sowie  die  alkalische  Lösung  wurden  deshalb 
getrennt  aufgefangen  und  analysiert,  damit  eine  Bestimmung 
der  Alkalien  in  dem  salzsauren  Auszug  möglich  war. 

Der  getrocknete  Rückstand  wurde  nun  mit  ca.  20  ccm  kon- 
zentrierter Schwefelsäure  üb.ergossen  und  auf  dem  Sand- 
bade ganz  vorsichtig  erhitzt,  um  ein  Spritzen  zu  vermeiden. 
Beim  Auftreten  reiner  Schwefelsäuredämpfe  konnte  man  etwas 
stärker  erhitzen.  Dies  wurde  dann  unter  allmählicher  Steigerung 
fortgesetzt,  bis  keine  Dämpfe  mehr  auftraten.  Nachdem  nun 
noch  zweimal  hintereinander  auf  dieselbe  Weise  mit  20  ccm 
konzentrierter  Schwefelsäure  abgeraucht  worden  war,  wurde 
wieder  (wie  oben)  mit  50  ccm  Natronlauge  (2  N)  bei  50 — 60°  C 
digeriert,  um  die  durch  die  Schwefelsäure  ausgeschiedene 
Kieselsäure  in  Lösung  zu  bringen,  dann  abdekantiert  und  eben- 
falls wieder  gut  ausgewaschen.  Dieser  Teil  wurde  ebenso  wie 
die  oben  erhaltenen  Lösungen  auf  seine  einzelnen  Bestandteile 
untersucht. 

Der  nach  dieser  Behandlung  sich  ergebende  Rückstand 
(Quarz  und  Feldspat  etc.)  wurde  geglüht  und  gewogen.  (Van 
Bemmelen  hat  nur  einmal  mit  H^SO,,  abgeraucht.  H.  Stremme 
und  Aarnio  1.  c.  S.  334.) 
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2.  Gang  der  Analyse. 

Bei  der  Bestimmung  der  einzelnen  Bestandteile  legte  ich 
hauptsächlich  Wert  auf  Kieselsäure,  Eisenoxyd,  Aluminiumoxyd, 
Calciumoxyd,  Magnesiumoxyd,  Kalium-  und  Natriumoxyd,  ferner 
auf  Kohlendioxyd,  Wasser  und  Hygroskopizität. 

Kalium  und  Natrium  wurden  nur  in  der  Salzsäurelösung 
bestimmt.  Im  Schwefelsäurelöslichen  war  nur  die  Bestimmung 
von  Kalium  möglich,  weil  vorher  mit  Natronlauge  behandelt 
und  infolgedessen  Na  zugeführt  war. 

Der  Salzsäure-,  der  Natronlauge-  und  der  Schwefelsäure- 
auszug wurden  alle  der  gleichen  Behandlung  unterworfen. 

Da  der  Analysengang  der  allgemein  übliche  ist,  so  kann 
von  seiner  Beschreibung  hier  abgesehen  werden. 

3.  Bestimmung  der  Kohlensäure. 

Die  Kohlensäure  wurde  durch  den  Gewichtsverlust,  der  bei 
der  Zersetzung  durch  Säuren  entsteht,  bestimmt. 

Zur  Bestimmung  diente  der  Apparat  von  Will-Fresenius. 
Derselbe  bestand  aus  drei  Teilen. 

In  dem  einen  Teil  befand  sich  die  mit  etwas  Wasser  an- 
geschüttelte Substanz.  Ein  anderer  Teil  enthielt  die  zur  Zer- 
setzung notwendige  Säure,  wobei  das  Zufließen  durch  einen 
Hahn  zu  regulieren  war.  Der  letzte  Teil  endlich  enthielt  die 
konzentrierte  Schwefelsäure,  die  zur  Trocknung  der  eindringenden 
Luft  notwendig  war. 

Diese  letzten  beiden  Teile  waren  durch  eingeschliffene 
Ränder  luftdicht  auf  den  die  Substanz  enthaltenden  ersten  Teil 
aufzusetzen. 

Beim  Zulassen  der  Zersetzungssäure  wurde  der  Prozeß 
durch  leichtes  Erwärmen  beschleunigt. 

Vor  und  nach  dem  Zufließen  der  Zersetzungssäure  wurde 
der  ganze  Apparat  mit  allen  seinen  Teilen  gewogen.  Die 
Differenz  zwischen  dem  ersten  und  letzten  Gewichte  gab  die 
Kohlensäure  an. 

4.  Bestimmung  des  Wassers. 

Der  Wassergehalt  der  Tone  wurde  durch  folgendes  Ver- 
fahren bestimmt: 

Man  wog  in  einem  Porzellantiegel  genau  2 g der  Substanz 
ab  und  trocknete  im  Trockenschrank  bei  ungefähr  110°  C. 

Nach  fünf  Stunden  wurde  bei  dieser  Temperatur  ein  kon- 
stantes Gewicht  erreicht. 

Die  Gewichtsdifferenz  ergab  das  hygroskopische  Wasser. 

5.  Bestimmung  des  Gliihverluses. 

Bei  dieser  Bestimmung  wurden  ebenfalls  2 g Substanz  im 
Platintiegel  erst  ganz  schwach  mit  dem  Brenner  und  dann  im 
Gebläse  noch  ungefähr  20  Minuten  lang  geglüht. 

Der  Glühverlust  der  Substanz  umfaßt  den  Gehalt  der  Sub- 
stanz an  sämtlichen  flüchtigen  Stoffen.  Deren  Gewichte  wurden 
alle  von  diesem  Gewichte  des  Glühverlustes  abgezogen,  um 
nun  den  wahren  Glühverlust  zu  ergeben. 

6.  Bestimmung  der  Humussubstanz. 

Der  Gehalt  an  organischer  Substanz  wurde  durch  die 
Elementaranalyse  ermittelt. 

Die  Berechnung  des  gefundenen  Kohlenstoffes  ergibt  sich 
folgendermaßen : 

gefundene  CO.,  . 300 

Prozente  C = SubstrmzTTl 

Der  Humus  enthält  nun  60  °/0  Kohlenstoff,  mithin  ergibt 
sich  ein  Gehalt  an  Humus: 

-5-  . 100  = °/0  Humus. 

60  0 

7.  Abrauchen  der  Humussubstanz  mit  Ammoniumnitrat. 

Bei  der  Behandlung  der  humusreichen  Bi’aunkohlentone 
von  „Alt  Zscherben1-  und  „Gnadenreich--  (Hangendes)  nach  der 
van  Bemmelen’schen  Methode  zeigte  sich  nach  dem  Ausziehen 
mit  Salzsäure,  daß  die  organischen  Beimengungen  die  Lösung 
schokoladenbraun  und  somit  undurchsichtig  machen  und  dadurch 
das  Dekantieren  wesentlich  erschweren. 

Durch  ganz  vorsichtiges  Abgießen  konnte  man  ein  Mitgehen 
der  feinsten  Teilchen  vermeiden.  Sobald  kleine  Schlieren  auf 
der  Oberfläche  der  Flüssigkeit  auftraten,  mußte  man  das  Ab- 
dekantieren vorsichtig  unterbrechen. 

Beim  Vertreiben  der  Salzsäure  durch  Rösten  wurde  wohl 
der  größte  Teil  der  organischen  Substanz  zerstört,  sodaß  beim 
Filtrieren  und  darauf  folgenden  Auswaschen  nur  noch  geringe 
Mengen  Humussubstanz  durchs  Filter  gingen,  die  aber  immer- 
hin genügten,  um  eine  Trübung  des  Filtrats  herbeizuführen. 

Noch  beim  Einkochen  des  Eisen-Aluminiumfiltrats  zur  Be- 
stimmung des  Calciums  konnte  man  ab  und  zu  auf  der  Flüssig- 
keit ganz  feine  Häutchen  von  Eisen  - Aluminiumoxyd  sich 
bilden  sehen. 

Der  Humus  hatte  wohl  beim  Ausfällen  des  Eisens  und 
Aluminiums  einen  ganz  geringen  Teil  desselben  festgehalten. 
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der  sich  dann  im  Filtrat  bei  der  Weiterbehandlung  zur  Be- 
stimmung des  Calciums  absonderte. 

Trat  dieser  Fall  ein,  so  war  ein  nochmaliges  Abfiltrieren 
notwendig  geworden. 

Um  diesen  Uebelständen  abzuhelfen,  war  ich  gezwungen, 
die  Humussubstanz  auf  irgend  eine  Art  so  zu  vertreiben,  daß 
der  Ton  dabei  keine  wesentliche  Aenderung  in  seiner  Be- 
schaffenheit erfuhr.  Inwieweit  dies  für  die  bevorzugte,  nach- 
stehend angegebene  Behandlung  der  Substanz  mit  Ammonium- 
nitrat zutrifft,  bleibt  einer  späteren  Besprechung  Vorbehalten 
(s.  III.  Hauptteil). 

Das  Abrauchen  mit  Ämmoniumnitrat  geschah  folgender- 
maßen: 

Eine  größere  Menge  (ca.  50  g)  der  stark  humushaltigen 
Substanz  wurde  qualitativ  mit  der  gleichen  Menge  Ammonium- 
nitrat im  Mörser  innig  vermengt  und  in  einer  Porzellanschale 
unter  dem  Abzüge  mit  kleiner  Flamme  langsam  erwärmt. 

Das  Erhitzen  wurde  nun  allmählich  gesteigert  und  bei 
etwa  beginnendem  Erglühen  der  Masse  sofort  unterbrochen, 
um  ein  Zerstäuben  durch  die  entwickelten  Gase  zu  verhindern. 

Die  so  erhaltene  humusfreie  Substanz  wurde  dann  ebenso 
wie  die  anderen  Tone  nach  der  van  Bemmelen’schen  Methode 
untersucht. 

Etwas  abweichend  von  dieser  Art  des  Abrauchens  be- 
handelte Münst6 7 * 9)  seine  Böden. 

Er  durchtränkt  sie  mit  einer  konzentrierten  Ammonnitrat- 
lösung und  raucht  vorsichtig  ab,  um  nach  Möglichkeit  das 
Erglühen  zu  verhindern  und  den  Vorgang  mehr  auf  ein  „Ab- 
destillieren“ („Verschwelen“),  weniger  auf  ein  Verbrennen  der 
organischen  Substanz  zurückzuführen. 

Besonders  warnt  er  vor  einem  Erglühenlassen  der  Masse, 
da  sonst  die  feinere  Erde  in  die  Luft  gejagt  würde.  Dies 
wollte  er  hauptsächlich  deshalb  verhindern,  weil  er  in  einem 
Platintiegel  quantitativ  abraucht,  um  so  zugleich  den  Gehalt 
an  organischer  Substanz  zu  erfahren. 

Ein  Zerstäuben  der  Substanz  ist  nach  meiner  Erfahrung 
bei  einiger  Vorsicht  und  Uebung  leicht  zu  vermeiden. 

Auf  jeden  Fall  dürften  beide  Verfahren,  sowohl  das  nasse, 
als  auch  das  trockene  denselben  Zweck,  nämlich  die  Ver- 
treibung der  Humussubstanz,  erreicht  haben. 

8.  Methode  der  Hygroskopizitätsbestimmung  nach  Mitscherlich.10) 

Man  hatte  2 Operationen  zu  unterscheiden : 

a)  Trocknen  der  Substanz  im  Vakuum, 

b)  Bestimmung  der  Hygroskopizität. 

Zu  beiden  waren  ganz  verschieden  geformte  Exsikkatoren 
notwendig. 

a)  Trocknen  der  Substanz  im  Vakuum. 

Der  zu  diesem  Versuche  verwandte  Exsikkator  hatte  die 
Form  einer  Halbkugel  aus  dickem.  3—4  mm  starkem  Jenenser 
Glas  mit  aufgeschliffener  Glasplatte. 

Zwischen  Deckel  und  Gefäßwand,  welche  beide  gut  einge- 
fettet sein  mußten,  wurde  ein  starker  Ring  von  Paragummi  ge- 
legt. Als  Deckel  diente  ein  solcher  aus  Messing,  der  nach  der 
Mitte  zu  schwach  gewölbt  war.  In  ihn  war  ein  Tubus  einge- 
lötet. dessen  innere  Oeffnung  nach  der  Wölbung  zu  umgebogen 
war,  um  beim  Einlassen  der  Luft  ein  Verstauben  der  Substanz 
unmöglich  zu  machen.  Der  Tubus  diente  zum  Evakuieren  des 
Gefäßes  und  war  durch  einen  starken,  dickwandigen  Gummi- 
schlauch verschlossen,  welch  letzterer  wieder  durch  einen  Glas- 
stöpsel geschlossen  war.  Da  der  Gummi  durch  die  Hitze  und 
den  Druck  stark  zu  leiden  hatte,  wurde  nur  die  beste  Qualität, 
und  zwar  die  graue  „Dampfqualität“  verwandt. 

Der  Exsikkator  wurde  für  denVersuch  mit  Phosphorpentoxyd 
(Po05)  beschickt,  welches  am  besten  nach  jedem  Versuch  zu 
erneuern  war.  In  dem  Pentoxyd  stand  ein  Glasdreifuß,  auf 
dem  sich  eine  Glasplatte  befand.  Diese  diente  zur  Aufnahme 
des  flachen  Schälchens  und  dieses  wiederum  zu  der  des  Bodens. 
Der  Rand  des  Schälchens  war  ebenfalls  geschliffen,  damit  das- 
selbe beim  Wägen  mit  einer  aufgeschliffenen  Glasscheibe  mög- 
lichst luftdicht  abgeschlossen  werden  konnte. 

Das  Vakuum  wurde  durch  Vorlage  eines  Manometers  geprüft. 

Der  Gang  des  Verfahrens  gestaltete  sich  folgendermaßen: 
Die  Glasscheibe  mit  dem  aufgeschliffenen  Deckel  wurde  ge- 
wogen, z.  ß.  a g,  dann  füllte  man  ca.  20  g Boden  ein  und  wog 
wieder,  z.  B.  b g;  darauf  stellte  man  Schale  und  Boden  ohne 
Deckel  in  den  Exsikkator  und  evakuierte  denselben  mittels  der 
gewöhnlichen  Wasserstrahlluftpumpe.  Nun  verschloß  man  den 
Schlauch  mit  einem  Glasstöpsel  und  einer  Quetschschraube. 

Den  Exsikkator  stellte  man  auf  einen  Dreifuß  in  einen  ge- 
räumigen, halb  mit  siedendem  Wasser  gefüllten  Kochtopf  und 
ließ  das  Wasser  im  bedeckten  Topf  4 Stunden  lang  kochen. 

9)  M.  Münst.  Ortsteinstudien  im  oberen  Murgtal.  Beil.  z.  Jahresber. 
Vereins  vaterl.  Nat.  Württ.  1911.  , . 

>o)  Bodewald  und  Mitscherlich.  Die  Bestimmung  der  Hygroskopizität. 
Landwirtsch.  Versuchsstationen  59«  1904*  S.  433 — 449. 
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Nach  dem  Erkalten  wurde  der  Glasstöpsel  entfernt  und 
der  Schlauch  mit  einer  Trockenvorlage  verbunden,  die  mit 
10°/0-iger  Schwefelsäure  beschickt  war.  Nun  ließ  man  all- 
mählich unter  größter  Vorsicht  durch  langsames  Oeffnen  des 
Quetschhahnes  Luft  in  den  Exsikkator  eindringen.  Nachdem 
dies  geschehen  war,  hob  man  vorsichtig  den  Deckel  ab.  Dies 
war  jedoch  oft  mit  Schwierigkeiten  verbunden,  da  die  Ränder 
aneinander  klebten.  Man  half  sich  dann  so,  daß  man  ganz 
vorsichtig  einen  kleinen  Schraubenzieher  zwischen  Gummiring 
und  Exsikkatorrand  einschob  und  ganz  allmählich  hob.  Dies 
mußte  natürlich  so  geschehen,  daß  nichts  vom  Glase  absprang 
und  auch  der  Gummiring  nicht  verletzt  wurde. 

Nun  wurde  das  Schälchen  mit  dem  Boden  herausgenommen, 
mit  der  anfangs  mitgewogenen  Glasscheibe  sofort  gut  zugedeckt 
und  gewogen.  Das  Gewicht  sei  c g gewesen. 

Man  hatte  nun  folgende  Gewichte : 

Gewicht  des  Schälchens  + Deckel  (Tara)  = ag 
Gewicht  der  Tara  + lufttrockenem  Boden  = b g 
Gewicht  der  Tara  + getrocknetem  Boden  — cg 

Man  hatte  also: 

b — c = g Wasser 
c — a = g trockene  Bodenmenge. 

Dann  ist: 

|j ^ 

. 100  = °/0  Wasser  des  trockenen  Bodens. 

c — a 

b)  Bestimmung  der  Hygroskopizität. 

Nachdem  der  Boden  nach  eben  angegebener  Methode  mit 
der  samt  aufgeschliffenem  Deckel  versehenen  Schale  gewogen 
worden  war,  erhielt  man  das  Gewicht  des  angewandten  trockenen 
Bodens  auf  Grund  der  unter  a angegebenen  Weise. 

Man  stellte  nun  die  flache  Schale  mit  dem  trockenen  Boden 
auf  einen  Glasdreifuß,  der  sich  in  einem  mit  100  ccm  10°/0-iger 
Schwefelsäure  beschickten,  exsikkatorähnlichen  Gefäß  befand. 
Rand  und  Deckel  des  Exsikkators  waren  ebenfalls  geschliffen, 
mußten  gut  aneinander  passen  und  waren  vor  dem  Evakuieren 
einzufetten. 

Das  Evakuieren  des  Exsikkators  geschah  ebenso  wie  unter 
a)  angegeben.  Ein  kleines,  in  dem  Gefäß  befindliches  Queck- 
silbermanometer zeigte  die  Größe  des  Vakuums  an.  Das  Ge- 
fäß wurde  sodann  in  einen,  möglichst  konstante  Temperatur 
haltenden,  dunklen  Raum  gestellt. 

Nach  2 — 3 Tagen  wurde  mit  einer  Pipette  die  Schwefel- 
säure entfernt  und  durch  100  ccm  frische  10°/0-ige  Schwefel- 
säure ersetzt.  Die  Schale  mit  der  Substanz  wurde  während 
dieser  Zeit  wieder  mit  dem  Deckel  geschlossen  gehalten. 

Lufteinlassen  und  Evakuieren  geschahen  in  der  schon  an- 
gegebenen Weise. 

War  dies  alles  geschehen,  dann  wurde  das  Gefäß  für 
3 Tage  wieder  an  denselben  Ort  gestellt. 

Nun  wurde  unter  denselben  Maßregeln  Luft  eingelassen, 
der  Deckel  abgenommen  und  dann  die  durch  die  zugehörige 
Glasscheibe  bedeckte  Schale  mit  Boden  gewogen.  Das  Gewicht 
sei  d g gewesen. 

Die  Differenz  zwischen  den  Gewichten  c und  d gab  die 
aufgenommene  Wassermenge  an.  Diese  wurde  mit  100  mul- 
tipliziert und  durch  das  Gewicht  des  angewandten,  trockenen 
Bodens  dividiert.  Das  Ergebnis  war  die  Hygroskopizität. 

Es  wäre  also: 

— — — . 100  = °/0  Hygroskopizität. 

C SL 

(Fortsetzung  folgt.) 

Aus  dem  Jahresbericht  der  Handels-  und 
Gewerbekammer  Eger  über  das  Jahr  1913. 

Die  im  abgelaufenen  Geschäftsjahr  in  der  ganzen  Porzellan- 
industrie herrschende  flaue  Geschäftslage  wirkte  naturgemäß 
auch  auf  die  Produktion  und  den  Verkauf  des  Kaolins  ungünstig 
ein.  Es  war  daher  der  Versand  gegenüber  dem  Jahre  1912 
etwas  kleiner,  da  nicht  nur  die  österreichischen,  sondern  auch 
die  deutschen  Fabriken,  die  Zettlitzer  Kaolin  beziehen,  minder 
beschäftigt  waren.  Im  ganzen  haben  die  Zettlitzer  Kaolinwerke 
17  708  Waggons  Rohkaolin  gefördert,  welche,  wie  im  Vorjahr, 
zum  größten  Teil  in  den  eigenen  Werken  aufbereitet  wurden. 
Auch  in  diesem  Jahr  sind  bergbauliche  Störungen  nicht  zu 
verzeichnen  gewesen.  Die  Kaolinwerke  in  Wildstein,  Pomeisl, 
Chodau,  Poschezau,  Kaaden,  Lubenz  bei  Aussig  und  Salesei, 
welche  in  der  Hauptsache  Kaoline  für  Papierfabrikation,  Blei- 
stiftfabrikation etc.,  zum  Teil  auch  für  Steingut  bestimmten 
Kaolin  liefern,  Laben  ihren  Absatz  ziemlich  auf  derselben 
Höhe  erhalten.  In  den  Kadener  Werken  waren  die  Pro- 
duktion wie  auch  der  Absatz  an  Fertig-  und  Rohprodukten 
annähernd  die  gleichen.  Die  Gewinnung  des  Rohmaterials 
erfolgt  hier  im  Tagebau.  Hergestellt  wurden  im  Be- 
richtsjahr etwa  1000  Waggons  zu  je  10  t geschlämmter  Kaolin. 
Zwecks  besserer  Verwertung  der  Abfallprodukte,  namentlich  des 


Quarzsandes,  gelangten  einige  neue  Maschinen  sowie  Einrich- 
tungen zur  Aufstellung.  Durch  das  Nachwaschen  und  Sortieren 
des  Sandes,  der  in  Körnungen  von  0,1  bis  8 mm  fällt,  ist  dessen 
Verwendungsmöglichkeit  für  die  ^verschiedensten  Zwecke  ge- 
geben. Besonders  findet  der  Sand,  seiner  scharfen1,  splitterigen 
Körnung  wegen,  in  der  Bau-  und  Zementwarenindustrie  aus- 
giebige Verwendung,  ferner  auch  als  Lokomotivstreusand,  sowie 
für  Filterzwecke.  Als  Absatzgebiete  kommen  das  Inland,  vor- 
wiegend aber  das  deutsche  Reich  in  Frage.  Es  wurden  längere 
Kredite  in  Anspruch  genommen.  Die  Zählungen  erfolgten  vielfach 
schleppend  mit  erheblichen  Zielüberschreitungen,  welche  Um- 
stände auf  das  Konto  der  allgemein  ungünstigen  und  unsicheren 
Geschäftslage  gesetzt  werden  können.  Es  konnte  der  volle 
Arbeiterstand  beschäftigt  werden.  Das  Einvernehmen  zwischen 
Dienstgeber  und  Dienstnehmer  war  durchaus  befriedigend.  Be- 
unruhigend und  bedenklich  für  die  Fortentwickelung  der  Kaadener 
Kaolinwerke  sind  die  häufigen,  sprungweisen  Tariferhöhungen 
der  Kaadener  Lokalbahn,  mit  welcher  die  Werke  durch  ein 
Anschlußgleis  verbunden  sind.  Ganz  abgesehen  von  den  allge- 
mein hohen  Frachtsätzen  und  Gebühren  der  Lokalbahnen  sind 
durch  die  ab  1.  Mai  1913  erfolgten  beträchtlichen  Aufschläge 
ganz  erhebliche  Schwierigkeiten  im  Absatz  der  Produktion  ent- 
standen. Alle  Eingaben  wegen  Herabsetzung  der  erhöhten  Sätze 
auf  ein  erträgliches  Maß  verliefen  ergebnislos. i [Es  scheint, ['als 
wenn  an  maßgebender  Stelle  die  erforderliche  Einsicht  fehlt  und 
man  durch  eine  gänzlich  verkehrte  Tarifpolitik~ein  Unternehmen 
lieber  lahmlegt,  als  ihm  durch  das  geringste  Entgegenkommen 
die  Existenzmöglichkeit  zu  belassen.  Unzuträglich  sind  mit  der 
Zeit  die  Verhältnisse  im  Telephonwesen  geworden.  Auf  An- 
schlüsse nach  Komotau,  Brüx,  Teplitz,  Aussig  hat  man  oft  stunden- 
lang zu  warten,  so  daß  zur  Vermeidung  von  Zeitverlusten  viel- 
fach auf  die  Benutzung  des  Telephons  von  vornherein  verzichtet 
und  der  Telegraph  in  Anspruch  genommen  wird.  Es  ist  eine 
zwingende  Notwendigkeit,  die  Leitungsnetze  in  kürzester  Frist 
zu  erweitern,  da  die  heutigen  Verhältnisse  auf  die  Dauer  ein- 
fach unhaltbar  sind. 

Ton  wird  fast  im  ganzen  Kammersprengel  gewonnen, 
vorwiegend  jedoch  im  Egerer  und  Wildsteiner  Bezirk,  dann  im 
Saazer  (Liboritz,  Lischwitz,  Zürau,  Flöhau,  Dobritschan,  Michelob), 
ferner  im  Kaadener,  Podersamer  und  auch  Karlsbader  Bezirk. 
Im  Wildsteiner  Bezirk  wurden  im  Jahre  1913  annähernd  8500 
Waggons  zu  je  10  000  kg,  und  zwar  4000  Waggons  Steingutton, 
3200  Waggons  Blauton  und  1300  Waggons  anderer  Ton  ge- 
wonnen. Im  Saazer  Bezirk  gelangten  rund  30000  t Roherde, 
in  den  übrigen  Bezirken  ungefähr  3000  t zur  Ausbeute.  Im 
Kammerbezirk  bestehen  ungefähr  60  Tongruben,  die  jedoch 
stetig  wechseln,  da  die  Vorräte  oft  zur  Neige  gehen,  so  daß 
immer  wieder  neue  Tongruben  eröffnet  werden  müssen.  Infolge 
der  schwächeren  Beschäftigung  der  Porzellanfabriken  und  Stein- 
gutfabriken stockte  sogar  der  Absatz  des  Rohtons,  welcher 
hauptsächlich  für  die  Feinkeramik  (Steingut)  und  als  Zusatz  zu 
Porzellan  verwendet  wird.  Die  Tongewinnung  wird  mit  wenigen 
Ausnahmen  nur  in  kleinem  Umfang  betrieben,  oft  nur  als  Mittel, 
um  die  Grundstücke  für  die  Anbaufähigkeit  besser  zu  gestalten. 

Der  Geschäftsgang  in  der  Schamotte  - Industrie  darf  mit 
wenigen  Ausnahmen  durchaus  als  befriedigend  bezeichnet  werden. 
Während  die  Mehrzahl  der  Fabriken  von  einer  Störung,  sowohl 
in  der  Produktion  als  in  den  Absatzgebieten  berichten,  lauten 
die  Mitteilungen  von  anderer  Seite  mehr  als  günstig.  Der 
größere  Absatz  wird  auf  die  Neuerrichtung  von  Glasfabriken, 
Ziegel-  und  Kalköfen  zurückgeführt.  Bezeichnend  ist  jeden- 
falls die  Tatsache,  daß  sich  die  zu  Anfang  des  Jahres  abge- 
schwächte Konjunktur  der  Ton-  und  Steingutwarenbranche  nur 
in  derart  verschwindend  kleinem  Umfang  bemerkbar  gemacht 
hat,  daß  die  Schamottewerke,  ohne  jede  Einschränkung  und 
ohne  auf  Lager  arbeiten  zu  müssen,  in  vollem  Maß  beschäftigt 
blieben.  Die  Ursache  dürfte  wohl  darin  zu  suchen  sein,  daß 
das  von  den  Schamottewerken  erzeugte  Material  wenigstens 
zum  größten  Teil  an  in-  und  ausländische  Betriebe  abgesetzt 
wurde,  die  vermöge  ihrer  hohen  Kapitalkraft  und  der  dadurch 
bedingten  Widerstandsfähigkeit  auf  vorübergehende  Störungen 
viel  schwächer  reagierten  als  Betriebe  kleineren  Umfangs,  bei 
denen  Absatzschwierigkeiten  sofort  in  Betriebseinschränkungen 
ihren  Ausdruck  finden.  Wenn  in  der  abgelaufenen,  für  das 
Wirtschaftsleben  recht  düsteren  Periode  mit  Absatzschwierig- 
keiten nur  wenig  gekämpft  wurde,  ist  dies  wohl  auch  zum 
großen  Teil  der  Preispolitik  einzelner  Werke  zu  verdanken, 
die  trotz  der  Verteuerung  der  in  ihren  Betrieben  zur  Verwen- 
dung gelangenden  Rohmaterialien  und  der  erhöhten  Arbeitslöhne 
sowie  Einschränkung  der  Arbeitszeit  diese  Mehrbelastung  auf 
ihre  Kundschaft  nicht  abwälzten,  sondern  die  Preiserhöhung 
für  eine  Zeit  zurückstellten,  in  der  die  Industrie  geneigter  sein 
wird,  darauf  einzugehen.  Den  bedeutungsvollsten  Faktor  der 
Produktion  bildet  die  Kohle,  die  im  Berichtsabschnitt  um  6 K 
für  10  t gestiegen  ist.  Für  Holz  waren  die  Werke  gezwungen, 
eine  Erhöhung  von  3 K für  den  Festmeter,  d.  i.  ca.  25  °/0,  zu 
bewilligen.  Die  Zahlungs-  und  Kreditverhältnisse  waren  ver- 
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hältnismäßig  nicht  ungünstig,  wenn  auch  in  einigen  Fällen 
kleineren  Fabriken  sowohl  des  In-  als  auch  des  Auslandes  auf 
ihr  Ansuchen  verfallene  Fakturenbeträge  gestundet  werden 
mußten.  Hergestellt  werden  im  Kammerbezirk  .alle  Arten 
Schamottewaren,  als  hochfeuer-  und  säurefeste  Steine  in  allen 
Größen,  Formsteine  für  Saturationsöfen,  alle  hochfeuerfesten 
Steine  für  Porzellan-,  Majolika-  und  Glasfabriken,  Futtersteine 
für  Rauchschlote  u.  dergl. 

Die  österreichische  Porzellanindustrie,  die  ihren  Hauptsitz 
im  Kammerbezirk  hat  und  daher  in  diesem  Industriezweig  ton- 
angebend für  das  ganze  Staatsgebiet  ist,  stand  im  abgelaufenen 
Geschäftsjahr  1913  unter  dem  Eindruck  der  wirtschaftlichen, 
durch  die  äußere  Politik  stark  verschärften  Krise.  Es  geht 
dies  am  besten  daraus  hervor,  daß  einzelne,  selbst  größere 
Porzellanfabriken  entweder  mit  verkürzter  Arbeitszeit  oder  teil- 
weiser Reduktion  gewisser  Betriebsabteilungen  oder  aber  mit 
Feierschichten  arbeiten  mußten.  Auch  die  Zahl  der  in  den 
einzelnen  Monaten  als  stellenlos  gemeldeten  Porzellanarbeiter, 
welche  die  Zahl  des  Vorjahres  bei  weitem  übersteigt,  ist  ein 
Beweis  dafür,  daß  der  anfangs  des  Berichtsjahres  noch  leidliche 
Geschäftsgang  am  Ende  des  vorigen  Jahres  immer  stärker  ab- 
flaute. Erfreulicherweise  blieben  mehrere,  und  zwar  die  größeren 
Betriebe  von  der  Krise  so  gut  wie  unberührt  und  waren  im 
abgelaufenen  Geschäftsjahr  in  gleich  starkem  Maß  beschäftigt 
wie  im  Vorjahr.  Nach  den  Berichten  einzelner  dieser  Fabriken 
hätten  diese  ihre  Produktion  noch  erhöhen  können,  wenn  sich 
nicht  der  Mangel  an  weiblichen  Arbeitskräften,  welche  gerade 
in  den  Sommermonaten  in  die  benachbarten  Kurorte  abströmen, 
ganz  besonders  im  abgelaufenen  Berichtsjahr  stark  geltend 
gemacht  hätte. 

Die  österreichische  Porzellanindustrie  ist  auf  mehrere 
Absatzgebiete  angewiesen.  In  erster  Linie  kommt  das  Inland, 
an  zweiter  Stelle  das  amerikanische  und  an  dritter  Stelle  das 
Orientgeschäft  bezw.  Balkangeschäft  in  Betracht.  Beim  in- 
ländischen Absatzgebiet  läßt  sich  selbst  wieder  das  galizische, 
ungarische  und  eigentlich  österreichische  Gebiet  unterscheiden. 
Was  zunächst  den  Absatz  im  Inland  betrifft,  so  war  derselbe 


Wirtschaftlich-  g 

Korr  esp  ondenzen. 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurden 
ausgezeichnet : 

Dr.  Paul  Scharff  Glasfabrikbesitzer  in  Gleiwitz,  Oberleutnant  der 
Landwehr  in  einem  Ersatz-Kavallerie-Regiment,  unter  gleichzeitiger  Be- 
förderung zum  Bittmeister. 

Rudolf  Niedrig,  Bevollmächtigter  der  Porzellanfabrik  Kahla,  Zweig- 
niederlassung in  Ereiberg  i.  8.,  Offizierstellvertreter  im  Landwehr- Infanterie- 
Regiment  Nr.  102. 

Willy  Schubert,  Formenmachergehilfe  in  den  Glashüttenwerken  Gebr. 
Putzler,  G.  m.  b.  H.  in  Penzig,  O.-L.,  Kriegsfreiwilliger  im  27.  Jäger- 
Bataillon. 

Dienstjubiläum.  Am  1.  Januar  d.  J.  konnte  der  Prokurist  der 
Porzellanfabrik  Kahla,  Zweigniederlassung  in  Freiberg  i.  S.,  Walter  Fust, 
auf  eine  25-jährige  Tätigkeit  bei  der  Gesellschaft  zurückblicken.  Seit 
Bestehen  des  Freiberger  Betriebs  gehört  er  diesem  an,  nachdem  er  vorher 
bereits  in  der  Stammfabrik  Kahla,  sowie  in  der  Zweigfabrik  Zwickau  tätig 
war.  Im  Namen  des  Aufsichtsrats,  sowie  von  den  Direktoren,  den  Pro- 
kuristen und  Beamten  wurden  dem  Jubilar  Ehrengeschenke  überreicht. 
Die  Handelskammer  in  Dresden  verlieh  ihm  eine  Anerkennungs-Urkunde. 

Reichsversicherungsanstalt  und  private  Ersatzkassen.  Ueber 
die  Zulassung  von  Ersatzkassen  hat  nicht  die  Reichsversicherungsanstalt, 
sondern  der  Bundesrat  zu  befinden.  Da  aber  die  Reichsversicherungs- 
anstalt, wie  sich  aus  dem  Folgenden  ergeben  wird,  an  den  einzelnen  An- 
trägen ein  ganz  besonders  starkes  Interesse  hat,  so  erhält  sie  regelmäßig 
Gelegenheit,  die  Anträge  zu  prüfen  und  sich  dazu  verantwortlich  zu 
äußern.  Daraus  hat  sich  dann  die  Uebung  entwickelt,  daß  die  Reichs- 
versicherungsanstalt im  wesentlichen  alle  Verhandlungen  mit  den  Inter- 
essenten übernommen  hat,  die  erforderlich  sind,  um  die  Anträge  für  eine 
Beschlußfassung  des  Bundesrats  vorzubereiten.  Das  aber  ist,  wie  jeder- 
mann weiß,  auch  wenn  bei  der  einzelnen  Kasse  nicht  besondere  sachliche 
Schwierigkeiten  hervortreten,  immer  eine  recht  zeitraubende  und  müh- 
selige Arbeit,  da  es  sich  meistens  .um  altein  gewöhnte  Einrichtungen 
handelt  und  über  die  einschneidenden  finanziellen,  rechtlichen  und  organi- 
satorischen Umgestaltungen  Uebereinstimmung  nicht  nur  zwischen  der 
Reichsversicherungsanstalt  und  den  verschiedenen  Kassenorganen  und 
anderen  Interessenten,  sondern  auch  mit  der  zuständigen  Aufsichtsbehörde 
erzielt  werden  muß. 

Die  Stellung,  die  die  Reichsversicherungsanstalt  dabei  einzunehmen 
hat,  ist  in  beherrschenderWeise  bestimmt  durch  den  §376  des  Angestellten- 
versicherungsgesetzes. Dort  heißt  es  wörtlich : 

„Wird  die  Zulassung  als  Ersatzkasse  zurückgezogen  oder  die  Ersatz- 
kasse aufgelöst,  so  geht  die  Verpflichtung  zur  Befriedigung  der  reichs- 
gesetzlichen Ansprüche  auf  die  Reichsversicherungsanstalt  über.  Aus  dem 
Vermögen  der  Ersatzkasse  sind  der  Reichsversicherungsanstalt  die  Prämien- 
reserven zu  überweisen,  die  den  Verpflichtungen  entsprechen.“ 

Der  Sinn  dieser  an  und  für  sich  ja  ganz  klaren  Bestimmung  ist:  die 
Reichsversicherungsanstalt  haftet  für  die  bei  einer  Ersatzkasse  erworbenen 
gesetzlichen  Ansprüche  genau  so,  als  wenn  sie  die  Beiträge  selbst  erhalten 
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im  abgelaufenen  Jahr  wenig  befriedigend.  Infolge  der  an- 
dauernden Unruhen  auf  dem  Balkan  und  der  geringen  Aus- 
sichten auf  Frieden  trat  auf  dem  Geldmarkt  eine  große  Zurück- 
haltung ein.  Immerhin  hat  aber  das  österreichische  Geschäft 
besonders  am  Wiener  Platz  nicht  derart  unter  dem  Einfluß  von 
Zahlungseinstellungen  und  Insolvenzen  gelitten,  wie  das  ungarische 
und  namentlich  das  galizische  Geschäft.  Speziell  der  Budapester 
und  der  Krakauer  Platz  boten  in  diesen  Verhältnissen  das 
charakteristischste  Beispiel.  Hier  waren  die  Produzenten  froh, 
wenn  sie  für  fällige  Forderungen  noch  mit  Akzepten  zweifelhafte 
Deckung  finden  konnten.  Durch  die  Schwächung  der  Kund- 
schaft ist  naturgemäß  auch  dort,  wo  eventuell  Bedarf  vorhanden 
wäre,  ein  Mangel  an  Zwischenhändlern  eingetreten,  wodurch 
der  Konsum  sehr  gelitten  hat.  Durch  die  fast  ins  Stocken  ge- 
ratene Bautätigkeit  und  den  schlechten  Ausfall  der  Saison  in 
den  Jahren  1912  und  1913  ist  insbesondere  die  Fabrikation  in 
Hotel-  und  Kaffeehausgeschirren,  eine  Spezialität  einzelner 
Firmen  des  Kammerbezirks,  sehr  in  Mitleidenschaft  gezogen 
worden.  Endlich  wirkte  auf  den  Absatz  im  Inland  auch  noch 
die  Tatsache  sehr  hemmend  ein,  daß  trotzdem  das  Porzellan 
nirgends  billiger  als  in  Oesterreich-Ungarn  zu  kaufen  ist,  den- 
noch mit  ihm  am  meisten,  und  zwar  selbst  in  den  besten  und 
kaufkräftigsten  Kreisen  gespart  wird.  Während  für  iToilette, 
Schmuck,  Möbel  und  Vergnügungen  in  Oesterreich-Ungarn4kaum 
weniger  ausgegeben  wird,  als  in  den  reichsten  Ländern,  herrscht 
in  der  Verwendung  von  Porzellan  eine  mehr  als  spartanische 
Einfachheit.  Billigkeit  und  unförmige  Dicke  des  Porzellans  sind 
Haupterfordernisse.  Aesthetische  und  hygienische  Rücksichten 
kommen  fast  gar  nicht  in  Frage.  Eine  Statistik  über  den  Ver- 
brauch von  Porzellan  auf  einen  Kopf  gerechnet,  würde  gegen- 
über den  westeuropäischen  Ländern  ein  beschämendes  Resultat 
zeigen.  Eine  Besserung  könnte  nur  dann  eintreten,  wenn  einer- 
seits der  Artikel  beim  Publikum  mehr  in  Ansehen  oder  Mode 
käme,  wodurch  auch  kräftigere  Elemente  in  die  Händlerschaft 
eintreten  würden,  und  wenn  andererseits  für  einen  erhöhten 
Export  der  österreichischen  Fabrikate  gesorgt  würde. 

(Fortsetzung  folgt.) 
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hätte.  Man  hat  nun  den  zweiten  Teil  dieser  Gesetzesbestimmung  vielfach 
dahin  verstanden,  daß  die  Reichsversicherungsanstalt  dafür  auch  bei  Zurück- 
ziehung der  Zulassung,  bei  Auflösung  oder  bei  Konkurs  ein  Recht  auf 
Vorbefriedigung  habe;  das  aber  ist  nach  der  Entstehungsgeschichte  dieses 
Paragraphen  und  dem  Versicherungsaufsichtsgesetz  vom  12.  Mai  1901,  wie 
von  sachkundiger  Seite  allgemein  anerkannt  wird,  nicht  der  Fall.  Die 
Reichsversicherungsanstalt  muß,  wenn  die  Auseinandersetzung  kommt  und 
die  Mittel  der  Kasse  nicht  ausreichen,  um  alle  Ansprüche  zu  erfüllen,  wie 
alle  anderen  Berechtigten  „ins  Teil  gehen“  und  das  Fehlende  einfach  da- 
zulegen. Das  heißt  nicht  mehr  und  nicht  weniger,  als  daß  die  Versicherten 
der  Reichsversicherungsanstalt  büßen  müssen,  wenn  die  vom  Bundesrat 
zugelassene  Ersatzkasse  ihren  Versicherten  mehr  verspricht,  als  sie  ver- 
sicherungstechnisch zu  leisten  imstande  ist. 

Das  Urteil  darüber,  was  die  einzelne  Kasse  zu  leisten  imstande  ist, 
wird,  je  nachdem  man  sie  mehr  oder  weniger  aus  ihrem  wirtschaftlichen 
Zusammenhang  losgelöst  betrachtet,  ein  strengeres  oder  milderes  sein 
können.  Bei  der  Unmittelbarkeit  aber,  mit  der  die  Geschicke  der  Ersatz- 
kasse auf  die  Reichsversicherungsanstalt  übergreifen,  werden  die  Organe 
der  Reichsversicherungsanstalt  und  wird  schließlich  jeder  einzelne  Ver- 
sicherte der  Reichsversicherungsanstalt  verlangen  dürfen,  daß  wenigstens 
im  wesentlichen  auch  für  die  Ersatzkasse  derjenige  Sicherheitsmaßstab 
gilt,  Men  die  Reichsversicherungsanstalt  sich  selbst  auferlegt.  Welche 
Abstände  sich  dabei  aber  ergeben  können,  erkennt  man  leicht,  wenn  man 
sieht,  wie  manche  Pensionskassen  mit  bescheidener  Mitgliederzahl  Leistungen 
versprechen,  die  die  Leistungen  der  Reichsversicherungsanstalt  um  das 
Drei-  bis  Vierfache  übertreffen  und  für  den  einzelnen  oft  einen  Kapital- 
wert von  Ji  50  000  und  mehr  darstellen. 

Daraus  ergeben  sich  sachliche  Schwierigkeiten,  durch  die  notwen- 
digerweise, wenn  die  für  die  Reichsversicherungsanstalt  maßgebende 
Gesetzeslage  von  den  Interessenten  nicht  erkannt  oder  nicht  anerkannt 
wird,  die  Verhandlungen  ins  Stocken  kommen  müssen. 

| Die  Reichsversicberungsanstalt  selbst  hat  von  Anfang  an  die  Zu- 

lassungsanträge nach  Möglichkeit  gefördert;  sie  hat  jede  sich  bietende 
Gelegenheit  wahrgenommen,  um  mit  den  Interessenten  mündlich  zu  ver- 
handeln, und  hat  durch  mündlich  und  schriftlich  festgelegte,  ins  einzelne 
gehende  Vorschläge  die  Anpassung  an  das  Gesetz  zu  erleichtern  gesucht. 

Zur  Anmeldung  von  Warenzeichen  in  den  Vereinigten  Staaten 
von  Amerika.  Nach  einer  Entscheidung  des  Commissioner  vom  28.  Ok- 
tober 1913  genügen  Muster,  die  nur  Probeabzüge  (proof-copies)  der  Handels- 
marke sind,  den  gesetzlichen  Bestimmungen  nicht,  da  sie  nur  als  Doppel 
der  Darstellung  anzusehen  sind. 

Die  Beschwerde  richtete  sich  gegen  die  Verfügung  des  Prüfers,  der 
weitere  Muster  forderte. 

Art.  1 des  Handelsmarkengesetzes  bestimmt,  daß  der  Anmelder  mit 
seiner  Beschreibung  einzureichen  hat  so  viele  Muster  der  Handelsmarke 
in  ihrer  tatsächlich  verwendeten  Gestalt,  als  der  Commissioner  verlangt. 

Rule  22  e schreibt  vor,  daß  fünf  Muster  einzureichen  sind. 

Die  als  Muster  eingereichten  Proben  sind  aber  nicht  Muster  der 
Handelsmarke  in  ihrer  tatsächlich  verwendeten  Gestalt,  sondern  Probe- 
abzüge. Sie  sind  nur  als  Doppel  der  Zeichnung  anzusehen,  und  es  brauchten, 
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wenn  solche  Proben  ausreichend  wären,  nicht  ausdrücklich  Muster  im 
Handelsmarkengesetz  gefordert  zu  werden.  Das  Gesetz  beabsichtigte 
augenscheinlich  vorzuschreiben,  daß  der  Anmeldung  Etiketten  oder  Muster 
beizufügen  seien,  welche  die  Marke  in  ihrer  tatsächlich  im  Handel  ver- 
wendeten" Gestalt  zeigten. 

Der  Prüfer  forderte  ferner,  daß  der  Anmelder  die  Marke  je  einmal 
in  jeder  Form  einreiche,  deren  Verwendung  bei  den  einzelnen  der  in  dem 
Anmeldegesuch  genannten  Waren  beabsichtigt  sei. 


Handel  und  Verkehr. 

Zollbehandlung  ballonförmiger  Flaschen  mit  Schilfbeflechtung 
in  Deutschland.  Die  Zollbehandlung  einer  Art  aus  Italien  eingehender 
ballonförmiger  Glasflaschen  mit  Schilfbeflechtung  (sogen,  fiaschi)  ist  auf 
Grund  einer  Beschwerde  der  italienischen  Botschaft  in  Berlin  wegen  der 
zolltariflichen  Bewertung  der  Schilfbeflechtung  einer  Nachprüfung  unter- 
zogen worden.  Nach  einem  Gutachten  der  preußischen  Technischen  Depu- 
tation für  Gewerbe  vom  23.  5.  14  hält  es  der  Reichskanzler  (Reichsschatz- 
amt) in  Übereinstimmung  mit  den  preußischen  Fachministern  und  der 
bayerischen  Regierung  für  unbedenklich,  daß  die  Beflechtung  der  Flaschen 
als  geringwertig  im  Sinne  der  Anmerkung  zu  Tarifnr.  737—740  angesehen 
und  nicht  als  eine  Verbindung  mit  anderen  Stoffen  als  mit  nur  gering- 
wertiger Beflechtung  mit  Weiden,  Bast,  Binsen,  Stroh  oder  Rohr  behandelt 
wird;  er  hat  deshalb  die  Bundesregierungen  mit  eigener  Zollverwaltung 
durch  Rundschreiben  ersucht,  die  Zollstellen  ihres  Verwaltungsbereichs 
zwecks  Herbeiführung  einer  gleichmäßigen  Zollbehandlung  mit  Anweisung 
zu  versehen. 

Das  bereits  erwähnte  Gutachten  lautet: 

Die  Beflechtung  der  Flaschen  (fiaschi)  ist  als  sehr  geringwertig  zu 
bezeichnen;  die  Angabe  der  italienischen  Botschaft,  daß  der  Wert  sich 
für  jede  Flasche  auf  4 Pfg.  stellt,  erscheint  durchaus  glaubhaft.  Auch 
dadurch,  daß  an  der  einen  Flasche  einzelne  Blätter  grün  und  rot  gefärbt 
sind,  tritt  keine  nennentwerte  Steigerung  des  Wertes  ein.  Im  wesentlichen 
dient  die  Beflechtung  nur  praktischen  Zwecken;  denn  ohne  sie  würden 
die  Flaschen  ihren  Zweck  überhaupt  nicht  erfüllen  können.  Da  die  Flaschen 
unten  gewölbt  sind,  würden  sie  ohne  das  Polster  am  Boden  nicht  stehen 
können.  Die  übrige  Beflechtung,  die  in  sehr  roher  Weise  ausgeführt  ist, 
dient  dazu,  das  Bodenpolster  an  seinem  Platz  zu  halten  und  die  Flasche 
gegen  Bruch  zu  schützen.  Unseres  Frachtens  sind  daher  die  beflochtenen 
fiaschi  nach  Tarifnr.  737  zu  verzollen,  wie  es  angeblich  früher  auch  ge- 
schehen ist.  Daß  gewichtige  wirtschaftliche  Gründe  für  eine  andere  Auf- 
fassung sprechen,  ist  uns  nicht  bekannt. 

Postpakete  nach  Spanien.  Von  jetzt  ab  sind  Postpakete  bis  5 kg 
nach  Spanien  nebst  den  Balearen  und  den  Kanarischen  Inseln  zur  Beförde- 
rung über  die  Schweiz  und  Italien  wieder  zugelassen.  Daneben  bleibt 
auch  der  seit  einiger  Zeit  eingerichtete  Postfrachtstückverkehr  nach 
Spanien  über  die  Schweiz  (Basel)  in  Kraft.  Nähere  Auskunft  erteilen  die 
Postanstalten. 

Entwickelung  des  Postscheckverkehrs.  Im  Reichspostgebiet  ist 
die  Zahl  der  Kontoinhaber  im  Postscheckverkehr  Ende  Dezember  1914  auf 
103  068  gestiegen.  Auf  diesen  Postscheckkonten  wurden  im  Dezember 
1914  gebucht  1866  Millionen  Mark  Gutschriften  und  1863  Millionen  Mark 
Lastschriften.  Bargeldlos  wurden  2005  Millionen  Mark  des  Umsatzes  be- 
glichen. Das  Gesamtguthaben  der  Kontoinhaber  betrug  im  Dezember  1914 
durchschnittlich  257,5  Millionen  Mark. 

Rechtsanwälte  in  Barcelona.  Als  vertrauenswürdiger  Rechtsanwalt, 
der  auch  deutsch  korrespondiert,  wird  Jose  Vidal  y Tarragö,  Barcelona, 
Ronda  S.  Pedro  52,  genannt.  Bei  Anfragen  an  ihn  oder  Erteilung  von 
Aufträgen  ist  ein  Vorschuß  von  Ji  10  beizufügen,  der  ihm  unter  allen 
Umständen  verbleibt.  Sein  Honorar  richtet  sich  nach  Lage  des  Falles, 
übersteigt  jedoch  nicht  25  % des  Streitwerts. 

Als  tüchtige  Anwälte  in  Barcelona,  die  deutsche  Klientel  haben, 
werden  ferner  aufgeführt: 

Fidencio  Kirchner  y Catalän,  Ronda  S.,  Pablo  43,  korrespondiert 
auch  deutsch.  Eduardo  Llorens,  Calle  Cortes  620,  hat  deutschen  Ange- 
stellten und  ist  Nachfolger  des  vor  kurzem  verstorbenen  Rechtsanwalts 
Joaquin  Giralt.  Jose  de  Peary  March,  Plaza  de  Urquinaona  11,  hat 
deutschen  Angestellten,  Spezialist  im  Eintreiben  von  Forderungen.  Manuel 
Moragas  Manzanares,  Calle  Ausias  March  37,  korrespondiert  außer  spanisch 
französisch,  Spezialist  in  Arbeiterangelegenheiten  und  für  sogenannte 
„große“  Prozesse.  Jose  Pedrerol  y Rubi  Plaza  Urquinaona  9,  korrespon- 
diert außer  spanisch  französisch,  Spezialist  in  Markenschutz  und  dergl. 

(Bericht  des  deutschen  Generalkonsulats  in  Barcelona.) 

Glashütte  Brunshausen  A.-G.,  Brunshausen.  Die  General- 
versammlung findet  ajn  2.  2.  15,  vorm.  IIV2  Uhr,  in  Stade,  im  Geschäfts- 
lokal des  Notars  Justizrat  Nagel,  statt. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Durch  Rundschreiben  gibt  Herr  Carl  Grohmann,  in  Firma  Carl 
Grohmann,  Berlin  S.  42,  Ritterstraße  27,  Vertretung  und  Fabriklager  der 
A.-G.  Glashüttenwerke  Adlerhütten  in  Penzig  i.  Schl,  bekannt,  daß  er  an- 
läßlich seines  25-jährigen  Geschäftsjubiläums  seinem  langjährigen  Mit- 
arbeiter, Herrn  Curt  Kusche,  Prokura  erteilt  hat. 

Durch  Rundschreiben  teilt  Herr  J.  Moll,  Inhaber  der  Leipziger  Well- 
papier-Fabrik Graeßle,  Laupitz  & Co.  in  Lucka  S.-A.  mit  Filiale  in  Leipzig 
mit,  daß  er  seine  Firma  in  Leipziger  Wellpapier-Fabrik  J.  Moll  geändert 
und  gleichzeitig  seiner  Ehefrau  Lina  Moll  geb.  Schweickert  sowie  seinem 
langjährigen  Mitarbeiter,  Herrn  Arno  Schille,  Einzelprokura  erteilt  hat. 


Altenburgische  Porzellanfabrik  elektrotechnischer  Porzellane,  Bode  & 
Co.,  Beutelsdorf.  Die  bisherige  Gesellschafterin  Emilie  Elise  Wilhelmine 
Auguste  verehel.  Bode,  geb.  Möckel,  Frankfurt  a.  M.,  ist  Alleininhaberin. 
Die  Prokura  des  Elektroingenieurs  Friedrich  Wilhelm  Bode,  Frankfurt  a.  M., 
bleibt  bestehen. 

Kommanditgesellschaft  Schulze  & Co.,  Eisenberg,  S.-A.  Die  Prokura 
des  Chemikers  Dr.  Kurt  Hermann  Randhahn  ist  erloschen.  Die  Kom- 
manditisten Bergingenieur  Dr.  Walther  Randhahn,  jetzt  in  Oberröb- 
lingen a.  See,  und  Klara  verw.  Randhahn,  geb.  Uhde,  weiland  in  Eisenberg, 
sind  aus  der  Gesellschaft  ausgeschieden. 

A.-G.  der  Spiegelmanufakturen  und  chemischen  Fabriken  von  St.  Gobain, 
Chauny  & Cirey.  Zweigniederlassung  Stolberg,  Rhld.  An  Diplomingenieur 
Peter  Schräder,  Bureauvorsteher  Paul  Chauvel  und  Buchhalter  Adam  Lambertz 
wurde  vom  Verwalter  Gesamtprokura  erteilt,  derart,  daß  je  zwei  von  ihnen 
gemeinsam  zeichnen. 

Glasfabrik  Marienbütte  m.  b.  H.,  Fehrenbach,  S.-M.  Kaufmann  Willi 
Genßler,  Fehrenbach,  wurde  als  zweiter  Geschäftsführer  bestellt. 

F.  Losky,  Oranienhütte.  Heinrich  Peter  hat  Prokura  gemeinschaft- 
lich mit  einem  der  Prokuristen  Georg  Bergmann  und  Reinhold  Generlich. 

Kölner  Fabrik  für  feuer-  und  säurefestes  Glas,  G.  m.  b.  H.,  Köln. 
Ferdinand  Heilinger  ist  als  Geschäftsführer  ausgeschieden. 

Vereinigte  Tschirner  Tonwerke,  G.  m.  b.  H.,  Tschirne.  Friedrich 
Boettger  ist  infolge  seines  Todes  als  Geschäftsführer  ausgeschieden. 

Louis  Aden,  Darmstadt.  Die  Firma  wurde  geändert  in  Carl  Ludw.  Aden. 


Oesterreich. 

Gutendorfer  Steingutfabrik  Wessely  & C3mp.,  Gutendorf,  Steiermark. 
Die  Prokura  des  Eduard  Wessely  ist  erloschen. 

Brüder  Pollak,  Tonwarenfabrik,  Dux.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Jos.  Riedel,  Glasraffinerie,  Polaun.  Die  Zweigniederlassung  in  Har- 
rachsdorf  ist  aufgehoben. 


Preislisten  u.  dergl. 

Friedrich  Kaestner,  Porzellanfabrik,  Oberhohndorf  bei  Zwickau 
i.  S.  Zu  dem  bekannten  Kunstkatalog  der  Firma  sind  kürzlich  12  neue 
Blätter  in  Verbindung  mit  Preislisten  mit  und  ohne  Preise  erschienen. 
Die  Reihe  der  kunstvoll  in  Unterglasurmalerei  ausgeführten  Dekore  auf 
Vasen,  Schalen,  Tellern  sowie  sonstigen  Luxus-  und  Gebrauchsgegenständen 
ist  dadurch  erheblich  erweitert  worden.  Besonders  hinweisen  möchten  wir 
auf  das  Wild-Service  „Nimrod“  (Tafel  28)  und  auf  das  Wildgeflügel-Service 
gleichen  Namens  (Tafel  29). 


Warenmarkt. 

• 

Porzellanfabrik  Tirschenreuth,  A.-G,,  Tirschenreuth,  Bayern. 
Um  den  seit  Kriegsbeginn  mehr  und  mehr  in  den  Vordergrund  getretenen 
Bestrebungen,  fremdsprachige  Bezeichnungen  nach  Möglichkeit  zu  ver- 
meiden, entgegenzukommen,  ist  der  Name  des  in  Nr.  29  des  Sprechsaal 
vom  vorigen  Jahre  ausführlich  besprochenen  praktischen  Senfgefäßes 
„Gourmand“  in  „Schmecks“  umgeändert  worden.  Auch  wurde  ein  ge- 
schmackvolles kleines  Schaufenster-  und  Werbeplakat  mit  der  neuen  Be- 
nennung hergestellt,  das  der  Kundschaft  in  beliebiger  Anzahl  zur  Ver- 
fügung steht,  und  das  in  kleiner  Ausführung  auch  als  Empfehlungsschild- 
chen für  das  einzelne  Stück  dienen  soll. 


Bücherschau.  *> 

Sprechsaal-Kalender  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten 
Industrien.  Herausgegeben  von  Dr.  J.  Koerner.  1916.  VH.  Jahrgang. 
Verlag  von  Müller  & Schmidt  in  Coburg.  {M  2,50.) 

Mit  einer  kleinen  Verspätung  erscheint  diesmal  der  Sprechsaal-Kalender, 
weil  dessen  Fertigstellung  in  der  jetzigen  Kriegszeit  überhaupt  nach  jeder 
Richtung  hin  erschwert  war.  Dies  ist  jedoch  ohne  Einfluß  auf  den  eigent- 
lichen technischen  Teil  des  Taschenbuchs  geblieben,  der  sogar  in  einzelnen 
Abschnitten  ergänzt  und  nach  den  neuesten  Feststellungen  berichtig 
werden  konnte.  Wohl  ruhen  zur  Zeit  viele  Betriebe,  aber  ganz  still 
stehen  Wissenschaft  und  Technik  auch  während  des  Krieges  nicht,  und 
wo  nicht  anders  angängig,  wird  stille  Arbeit  verrichtet  als  Vorbereitung 
für  kommende  friedliche  Zeiten,  die  überall  und  an  alle  neue  und  strengere 
Anforderungen  stellen  werden. 

Der  Sprechsaal-Kalender  hat  sich  bisher  in  Laboratorium  und  Betrieb 
bestens  bewährt,  er  wird  daher  auch  in  der  jetzigen  Zeit  in  den  Silikat- 
Industrien  bei  jeglicher  Arbeit  als  zuverlässiger  Ratgeber  seiner  Aufgabe 
gerecht  werden. 

Deutsche  Kunst  und  Dekoration.  Illustrierte  Monatshefte  für 
moderne  Malerei,  Plastik,  Architektur,  Wohnungskunst  und  künstlerische 
Frauenarbeiten.  Herausgegeben  und  redigiert  von  Hofrat  Alexander  Koch, 
Darmstadt.  Jährlich  12  Hefte  M 24,—  Ausland  Portozuschlag.  Abgabe 
nur  halbjährlich:  Oktober/März,  April/September.  Preis  des  Einzelhefts 
Ji  2,50.  Darmstadt,  Verlagsanst  tlt  Alexander  Koch. 


*)  Die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  liefert  die  hier  besprochenen 
Bücher  zu  den  angegebenen  Original  - Ladenpreisen  postfrei  innerhalb 
Deutschlands  und  Oesterreich-Ungarns.  Bei  Sendungen  nach  dem  Auslande 
erhöht  sich  der  Buchpreis  um  10%  (für  das  Auslandporto)  zuzüglich 
20  Pfg.  Einschreibgebühr.  Der  Bestellung  ist  gleichzeitig  der  Betrag 
durch  Postanweisung  beizufügen. 
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Der  mit  Oktober  1914  begonnene  neue  Jahrgang  XVIII  gibt  in 
seinem  ersten  Heft  eine  reiche  Auswahl  bemerkenswerter  Arbeiten  aus 
nahezu  allen  den  künstlerischen  Gebieten,  die  durch  die  Zeitschrift  ver- 
treten werden.  Aus  dem  Novemberheft  seien  erwähnt  die  Schilderung  von 
deutschen  Blumengaben  für  heimkehrende  Krieger  und  für  Gefallene  in 
Wort  und  Bild,  die  manche  wertvolle  künstlerische  Anregung  bietet,  so- 
wie die  Abbildungen  von  nach  Künstlerentwürfen  ausgeführten  Gläsern 
verschiedenster  Art  von  J.  & L.  Lobmeyer  in  Wien,  aus  den  Glashütten- 
werken  Peill  & Sohn  in  Düren  sowie  aus  der  k.  k.  Fachschule  für  Glas- 
industrie in  Steinschönau,  ferner  von  Läuger’schen  Majolika-Blumenvasen 
und  -Kübeln.  Im  Dezemberheft  finden  wir  u.  a.  einen  zeitgemäßen  Auf- 
satz über  „Krieg,  Kultur  und  Kunst“  von  Dr.  Walter  Georgi-Berlin,  dann 
Abbildungen  von  Porträtbüsten  in  Keramik  von  Nora  von  Zumbusch-Mün- 
chen und  von  Käthe  Kruse-Puppen. 

Innen-Dekoration.  Die  gesamte  Wohnungskunst  in  Wort  und  Bild. 
Kunstgewerbliche  Zeitschrift  für  den  Innenausbau  und  die  Einrichtung 
von  Schlössern,  Landhäusern,  Kleinwohnhäusern,  Mietwohnungen,  Hotels, 
Restaurants,  städtischen  und  staatlichen  Gebäuden,  Luxusdampfern  u.  dergl. 
Unter  Mitwirkung  von  hervorragenden  Künstlern  herausgegeben  und  redi- 
giert von  Hofrat  Alexander  Koch,  Darmstadt.  Jährlich  12  Hefte:  JL  24,  . 

Ausland  Portozuschlag.  Einzelhefte  Jb  3. — . Darmstadt,  Verlagsanstalt 
Alexander  Koch. 

Die  Hefte  Oktober/Dezember  1914  beenden  den  25.,  den  Jubiläums- 
Jahrgang  in  würdigster  Weise,  wenngleich  sich  ihr  Inhalt  diesmal  aus- 
schließlich auf  den  Innenraum  und  dessen  Ausstattung  beschränkt  und  die 
durch  den  Sprechsaal  vertretenen  Industrien  dabei  keine  Berücksichtigung 
gefunden  haben.  Trotzdem  sei  das  Studium  der  vornehmen  Kunstzeitscbrift 
auch  den  in  unseren  Werkstätten  schaffenden  Künstlern  immer  wieder 
empfohlen,  um  laufend  über  die  moderne  Geschmacksrichtung  und’  deren 
Anforderungen  unterrichtet  zu  bleiben. 


Kunstgeschichtliche  Literatur. 

Colini,  G.  A. : Necropoli  del  Pianello  presso  Genga  (Ancona) 
e l’origine  della  civiltä  del  ferrn  in  Italia.  (Bullettino  di  Paletnologia 
Italiana  8,  Heft  1,  S.  19—68.  Mit  32  Abb.  und  3 Tafeln  (27  Figuren). 
Parma  1913.) 

Die  prähistorischen,  der  Eisenzeit  angehörenden  Nekropolen  bei  Ancona 
haben  eine  größere  Anzahl  von  Vasen  und  Vasenscherben  geliefert,  die 
weniger  in  der  Form,  mehr  in  der  Art  des  Dekors  von  gleichen  Funden 
in  den  nördlichen  Ländern  ab  weichen.  Es  handelt  sich  meist  um  dick- 
wandige, aus  grobem  Material  hergestellte  kesselartige  Töpfe,  deren  Form 
vielfach  die  Metalltechnik  des  Vorbildes  nicht  verleugnet.  Die  Ornamen- 
tation,  meist  eingedrückt,  erinnert  an  die  der  Schnurkeramik,  auch  Mäander 
und  Spiralen  kommen  vor.  is 

Folnesics,  Josef:  Eine  Porzellanterrine  aus  Nove.  (Kunst 

und  Kunsthandwerk  16.  Heft  1.  S.  64 — 67.  Mit  6 Abb.  Wien  1913.) 

Die  aus  der  im  18,  Jahrhundert  errichteten  Fabrik  Nove  stammende 
Terrine  trägt  Malerei  aus  der  Napoleanischen  Zeit,  während  die  Gefäßform 
der  vorangegangenen  Periode  angehört.  n 

v.  Moltheim,  Alfred  Walter:  Die  Familie  der  Kunsthafuer 
Vest  und  ihre  Werke  in  Alt-Oesterreich  und  in  Oberfranken.  (Kunst 
und  Kunsthandwerk  16.  Heft  2.  S.  81 — 124.  Mit  66  Abb.  Wien  1913  ) 

Ausführliche  Beschreibung  einer  Anzahl  Tonfiguren  aus  dem  Anfang 
des  16.  Jahrhunderts  aus  Alt-Oesterreich,  ferner  von  Creußener  Steinzeug 
aus  dem  17.  Jahrhundert  und  Ende  des  16.,  sowie  Modelle  für  Kachelöfen, 
Wappen  und  Kacheln  aus  dem  16.  und  17.  Jahrhundert.  is 

Braun-Troppau,  Edmund  Wilhelm:  Neues  über  den 

Wiener  Porzellanmaler  Karl  Wendelin  Anreiter  nnd  die  Frühzeit 
der  Manufaktur.  (Kunst  und  Kunsthandwerk  16.  Heft  4,  S.  249 — 254. 
Mit  6 Abb.  Wien  1913.) 

Verfasser  weist  durch  Vergleich  mit  anderen  Arbeiten  Anreiters  nach, 
daß  die  vom  Troppauer  Museum  kürzlich  erworbene  chinesische  Teekanne, 
die  mit  Landschaft  in  Schwarzlot- Malerei  versehen  ist,  von  der  Hand  des 
Meisters  herrührt. 

H o b s o n , R.  L. : Sung  and  Yüan  wares  in  a New  York  exhibition. 
(The  Burlington  Magazine.  24.  Heft  132.  S.  321 — 323.  Mit  1 Tafel  mit 
5 Abb.  London,  März  1914.) 

Neben  der  aus  dunkelfarbiger  Masse  hergestellten,  grün-grauglasierten 
Kuan-Ware,  der  Lung-ch’üan-Ware  und  den  krackelierten  gelblich  weiß- 
glasierten Ting-Chou-Porzellanen  sind  besonders  Stücke  der  Chün-Periode 
vertreten,  aus  weißgrauer  feiner  porzellanartiger  oder  weicher  fayence- 
artiger Masse  oder  gröberem  ziegelroten  Ton  hergestellt  und  besonders 
reizvoll  durch  die  in  reichen  Farben  opalisierenden  Glasuren.  Ihnen  ver- 
wandt in  Dekor  und  Form  sind  die  koreanischen  Waren,  unter  denen 
einige  Stücke  mit  eingelegten  Ornamenten  in  schwarz  und  weiß  und  die 
„Maku-gorai“-Ware,  ein  weiches,  durchscheinendes  Porzellan  mit  bläulicher 
Glasur  hervorzuheben  sind.  20 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

B.  78  370.  Brennergalerie  aus  Glas;  Zus.  zu  Anm.  B.  77 669.  Victor 
Beer,  Wien.  28.  9.  14. 

G.  37  965.  Verfahren  der  Herstellung  von  Ziegeln  und  Ofenfutter 
aus  scharf  gebranntem  Magnesit  unter  Vermeidung  von  Wasser  als  An- 
machflüssigkeit. Otto  Frick,  Beckenham,  England.  25.  11.  12. 

K.  57  010.  Verfahren  der  Herstellung  einer  feuerbeständigen  groß- 
porigen Masse  durch  Brennen  eines  mit  verbrennlichen  Beimengungen  ver- 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

sehenen  Gemenges  von  Silikaten,  Tonerde  und  dergl.  unter  starkem  Ofen- 
zug. Ludwig  Kern,  Hamburg,  Schrötteringksweg  14.  3.12.  13. 

K.  57  918.  Gewinnung  poröser  und  gleichzeitig  feuerfester  Massen 
für  die  flammenlose  Oberflächenverbrennung.  Dr.  0.  Knöfler  & Co.,  Che- 
mische Fabrik,  Berlin-Plötzensee.  20.  2.  14. 

K.  59  447.  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Sammeln  von  vorbei- 
sprühender Farbe.  Rudolf  Koppisch,  Leipzig,  Hohestr.  51.  7.  7.  14. 

M.  56  623.  Zerstäuber  für  scbmelzflüssige  Stoffe  mit  elektrisch  be- 
heiztem Materialbehälter.  „Metallatom“,  G.  m.  b.  H.,  Köln-Ehrenfeld. 
22.  6.  14. 

P.  30  793.  Flaschenverschluß,  bestehend  aus  einer  mit  Lappen  und 
Haltezungen  versehenen  Kappe.  Julius  Poths,  Hamburg,  Eichenstr.  60. 
28.4.  13. 

Sch.  45  677.  Verfahren  zur  Herstellung  eines  Glases,  das  chemischen 
Einwirkungen  verhältnismäßig  widersteht.  Zus.  zu  Pat.  273  707.  Schott 
& Gen.,  Jena.  20. 12.  13. 

St.  19  669.  Stallfußboden  aus  doppelten  Beton-  oder  Tonplatten- 
schichten. Johannes  Strache,  Berlin,  Bundesratsufer  8.  28.  3.  14. 

U.  5624.  Maximumthermometer.  Wilhelm  Uebe,  Zerbst,  Anhalt. 
2.6.  14. 

V.  11  278  Mundstück  für  Tonpressen  mit  schräge  Stirnflächen  auf- 
weisenden Einlagerahmen.  Jan  Vied,  Prag-Lieben.  4.  12.  12. 

W.  41  720.  Beschickungs-  und  Zugregulier-Vorrichtung  für  Ring- 
und  andere  Oefen.  Friedrich  Wessel,  Vacha,  Werra.  3.  3.  13. 


Erteilungen. 

281  888.  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Metallüberzügen  auf  be- 
liebigem Material  im  kontinuierlichen  Betrieb  mittels  in  flüssigem  Zustand 
durch  einen  Strahl  hochgepreßten  und  überhitzten  Dampfes  oder  Gases 
zerstäubten  Metalles.  Georg  Gabrys,  Budapest.  30.  9. 13.  Ungarn  3.  10  .12. 

281  889.  Farbzerstäuber  mit  über  der  Farbdüse  sitzender  Luftdüse. 
Paul  Heinrich,  Leipzig-Lindenau,  Kaiserstr.  11.  12.  6.  13. 

281918  Glasgefäß  zur  Beobachtung  des  Farbtons  von  Flüssigkeiten 
oder  Lösungen,  insbesondere  für  Titrier-Analysen.  Jean  Frisch  & Co., 
Düsseldorf.  9.  12.  13. 

281  938.  Elektrische  Glühlampe  mit  Gasfüllung.  Ehrich  & Graetz 
und  Dr.  Emil  Podszus,  Berlin,  Moosdorfstraße  4.  26.  2.  14. 

281  984.  Ofen  zur  Herstellung  von  Glasur-  und  Glasschmelzen. 
Max  Berndt,  Benrath  a.  Rh.  17.  6.  13. 


Beschreibungen. 

Künstlich  hergestellter  Schleifstein,  der  ganz  oder  in  Verbindung 
mit  anderen  Schleifmitteln  aus  Mangansuperoxyd*  besteht,  das  in  bekannter 
Weise  aus  Mangannitrat  durch  Erhitzen  erhalten  wird.  D.  R.  P.  280160. 
18.  9.  13.  Dr.  Max  Huth,  Charlottenburg. 

Differential-Thermometer,  dessen  Kapillare  aus  zwei  Teilen  be- 
steht, von  denen  der  untere  Teil  einen  geringeren  Durchmesser  hat  als 
der  obere  sich  an  das  Reservegefäß  anschließende  Teil.  D.  R.  P.  280  237. 
4,  11.  13.  Dr.  Siebert  & Kühn,  Cassel. 

Einrichtung  zum  gleichmäßigen  Erwärmen  der  zum  Sprengen 
von  Glas  dienenden  Eisen.  In  das  Mauerwerk  der  Glasöfen  sind  nach 
außen  mündende  Muffelröhren  aus  feuerfester  Masse  eingebaut,  in  welche 
die  Sprengstäbe  eingeführt  werden  nnd  in  denen  sie  ohne  Berührung  mit 
der  Flamme  gleichmäßig  erwärmt  werden.  D.  R.  P.  280  283.  22.2.  14. 
Adolf  Wagner,  St.  Ingbert. 

Verschluß  für  Behälter  mit  dünnflüssigem  Inhalt,  insbesondere 
für  Tintenfässer,  mit  einem  in  das  Tintenfaß  eingesetzten  Doppeltrichter 
und  einer  dessen  Eintauchöffnung  abschließenden  verschiebbaren  Verschluß- 
platte, die  mitsamt  ihren  beiden  Führungstafeln  als  Oberteil  an  den 
Doppeltrichtereinsatz  angeschlossen  ist,  derart,  daß  beim  unbeabsichtigten 
Umfallen  des  Tintenfasses  die  Verschlußplatte  mit  ihrem  Ringteil  das 
Tintenfaß  verschließt  und  gleichzeitig  den  Luftzutritt  zum  Innern  des- 
selben absperrt,  wodurch  der  Eintritt  der  Tinte  in  den  Eintauchtrichter 
und  zur  Unterfiäche  der  Verschlußplatte  verhindert  wird.  D.  R.  P.  280  400. 
6. 1.  14.  Hans  Möller,  Altdamm  in  Pommern. 

Gehäuse  für  medizinische  Thermometer,  bei  dem  das  Thermo- 
meter im  Ruhezustand  in  einer  aseptischen  Flüssigkeit  liegt,  gekenn- 
zeichnet durch  einen  mit  dem  Thermometerträger  fest  verbundenen  ring- 
förmigen Pumpenkolben,  durch  den  beim  Herausziehen  des  Thermometer- 
trägers die  Flüssigkeit  aus  dem  Aufbewahrungsraum  in  den  ringförmigen 
Pumpenraum  abgesaugt  wird.  D.  R.  P.  280  422.  25.  2.  14.  Dr.  Oscar 
Gray,  Little  Rock,  Arkansas,  V.  St.  A. 

Medizintropfflasche  mit  Membran  zum  Ausdrücken  der  Flüssigkeit 
und  einem  Schutzgehäuse.  Die  Membran  ist  in  einer  Oeffnung  der  Flaschen- 
wandung so  angeordnet,  daß  sie  die  Fortsetzung  des  aus  zwei  scharnier- 
artig verbundenen  Teilen  bestehenden  Schutzgehäuses  bildet.  D.  R.  P. 
280  423.  7.8.  13.  Louis  Patrick  Savage,  La  Porte,.  Indiana,  V.  St.  A. 

Thermometer,  dessen  Quecksilberbehälter  aus  Quarz,  dessen 
Kapillarrohr  aus  Glas  besteht.  D.  R.  P.  280  435.  14.  2.  14.  Schott  & 

Genossen,  Jena. 

Thermometer  mit  einer  von  einem  Umhüllungsrohr  eingeschlossenen 
Skala  nach  Patent  269  173.  Die  aus  einer  Leiste  aus  Milchglas,  Porzellan, 
Zelluloid  oder  dergl.  bestehende  Skala  ist  an  ihrem  Ende  init  einem  Metall- 
streifen verbunden,  der  seinerseits  gegen  die  Innenwandungen  des  Um- 
hüllungsrohres abgefedert  ist,  und  dessen  Ende  durch  das  Zuschmelzen 
der  Umhüllungsröhre  festgelegt  werden  kann.  D.  R.  P.  280567.  8.5.  14. 
Zus.  z.  Pat.  269173.  Kurt  Hornig,  Fritz  Hornig,  Ober-Ilm  bei  Stadtilm, 
und  Otto  Rosenstock,  Cassel. 

Verschluß  für  Milchflaschen  aus  einer  unteren,  mit  ihrem  Flansch 
den  Flaschenhals  übergreifenden  Scheibe  und  einer  oberen,  dicht  abschließend 
in  den  vom  Flansch  belassenen  Raum  passenden  Scheibe.  In  der  oberen 
Scheibe  ist  eine  Oeffnungsklappe  vorgesehen,  gekennzeichnet  durch  eine 
auf  der  Unterseite  der  oberen  Scheibe  vorgesehenen  Verstärkungseinlage, 
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Verlängerung  der  Schutzfrist. 

489  678.  Isolator.  Porzellan-Industrie-Gesellschaft  Bergbaus,  Auma. 

24.  11.  11. 

489  845.  Metallkapselgefäßverschluß.  Oh.  Jovignot,  Paris.  27.11.11. 

490  534..  Anordnung  bei  BekuDeratorsteinen.  Ifö  Ofenbaugesellschaft 


die  durch  Zähne  an  der  Scheibe  und  durch  Zähne  und  ihr  äußeres,  auf- 
gebogenes Ende  an  der  Klappe  der  Scheibe  und  deren  Rand  gehalten  wird, 
während  ihre  Fläche  durch  Oefinungen  und  Kerben  so  geschwächt  ist,  daß 
ein  leichtes  Aufbiegen  der  Klappe  ohne  Trennung  derselben  von  der  Scheibe 
möglich  ist.  D.  R P.  280  587.  12.  8.  13.  The  Hall  Milk  Bottle  Cap 

Company,  Philadelphia,  V.  St.  A. 


Oesterreich. 

Aufgebote. 

Fieberthermometer.  Der  Glaszylinder  ist  dreiseitig  geformt,  und 
die  Skala  ist  im  wesentlichen  parallel  zu  einer  Seite  angeordnet,  wobei  sie 
sich  unter  einem  Winhel  von  etwa  45°  einstellt,  wenn  man  das  Thermo- 
meter mit  der  Skala  nach  oben  auf  eine  Tischplatte  legt,  zu  dem  Zweck, 
daß  man  den  Thermometerstand  ablesen  kann,  ohne  das  Thermometer  in 
die  Hand  nehmen,  bezw.  ohne  sich  über  das  Thermometer  hinüber  beugen 
zu  müssen.  Die  Skala  besitzt  einen  winkeligen  oder  gewölbten  Quer- 
schnitt, und  das  Kapillarrohr  ist  in  dem  Scheitel  der  winkelförmigen  Skala 
ungeordnet.  *29.2  12.  Prior.  4 12.  11  (D.  R.).  Otto  Friese,  Mechaniker, 

Zerbst,  Anhalt. 

Verschluß  für  Tropfflaschen  mit  zwei  aneinander  verdrehbaren 
Tellerplatten,  zwischen  welchen  eine  drehbare  Verschlußscheibe  eingelegt 
ist.  Die  Zwischenplatte  greift  vermittels  geeigneter  Vorsprünge  in  Ring- 
nuten der  oberen  und  unteren  Platte  ein,  derart,  daß  die  obere  Platte  erst 
nach  Verdrehen  um  den  Umfangwinkel  der  oberen  Ringnut  die  Zwischen- 
platte mitnimmt  und  die  beiden  Platten  sodann  nach  weiterem  Verdrehen 
um  den  Umfangswinkel  der  unteren  Ringnut  am  weiteren  Drehen  verhin- 
dert werden.  24.2,  13.  Wendelin  Sobota,  Betriebsleiter,  Königl.  Weinberge. 

Verfahren  zur  Herstellung  getrübter  Emails,  Gläser  u.  dergl. 

Als  Trübungsmittel  wird  ein  Produkt  verwendet,  welches  aus  ZiDnoxyd, 
Tonerde  und  Kalk  besteht.  13.  9.  13.  Prior.  27.  9.  12  (D.  R).  Th.  Gold- 
schmidt, A.-G.,  Essen-Ruhr.  

Erteilungen. 

68  356.  Maschine  zum  Messen  von  Fliesen,  Kacheln  und  dergl. 
The  Ceramic  Machinery  Co.,  Hamilton  (V.  St.  A.)  1.  8.  14. 

68  367.  Vorrichtung  zum  Einträgen  von  Flaschen  oder  dergl.  von 
der  Arbeitsstelle  in  den  Kühlofen.  Vertriebsgesellschaft  für  automatische 
Flaschen-Transportvorrichtungen,  Patente  Mühlig-Brauer,  G.  m.  b.  H., 
Teplitz.  Zus.  zu  Pat.  67  888.  1.  8.  14 


m.  b.  H.,  Berlin.  27.  11.  11. 

490  969.  Kaffeekanne.  Siegm.  Paul  Meyer,  Bayreuth.  23.  11.  11. 
493  372.  Stallbodenplatte.  Ziegel-  und  Backsteinfabrik,  A.-G.  Langen- 
thal, Langenthal,  Kanton  Bern,  Schweiz.  19.  12.  11. 

511  894.  Pumpenzerstäuber. 

516  501.  Flüssigkeitsbehälter. 

Heinrich  Rachmann,  Haida,  Böhmen.  8.  11.  11. 


Musterregister. 

Oesterreich. 

Eintragungen  im  September  1914. 

1.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  5 Glasknöpfe.  2 Jahre. 

3.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  4 Glasknöpfe  2 Jahre. 

7.  Alex  Strauß  & Co.,  Gablonz.  3 Glasknöpfe.  2 Jahre. 

9.  Iselin  & Co.,  vorm.  Friedr.  Mauthe  G.  m.  b.  H.,  Bregenz.  Glas- 
briefbeschwerer. 2 Jabre. 

14.  Alex  Strauß  & Co  , Gablonz.  2 Gla3knöpfe.  2 Jahre. 

15  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  2 Glasknöpfe.  1 Jahr. 

21.  Joh.  Großmann,  Morchenstern.  3 Glaslinsen.  3 Jahre. 

21.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  2 Glasknöpfe.  2 Jahre. 

25.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  Glasknopf.  2 Jahre.  2 Glas- 
knöpfe. 1 Jahr. 

26.  Franz  J.  Bergmann,  Kukan.  Kriegsmuster.  3 Jahre. 

28.  Sigm.  Seiler,  Wien.  4 Pfeifenköpfe.  1 Jahr. 

29.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  Glasknopf.  2 Jahre. 


Ungarn. 

Eintragung  im  Mai  1914. 

22.  J.  Zwack  & Co.,  Budapest.  Steinkrug.  3 Jahre. 


Löschungen. 

61355.  Einrichtung  an  Flaschen  u.  dgl.,  die  das  unrechtmäßige 
Nachfüllen  verhindert. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

621  061.  Tintenflasche.  Ernst  Rühle,  Dresden.  24.  6.  14. 

. 621  120.  Grabplatte  aus  Schwarzglas.  Gebrüder  Rudolph,  G.  m.  b. 
H.,  Dresden.  21.  11.  14 

621  241.  Aräometer.  Friedrich  Edmnnd  Kretzschmar,  Berlin,  Stein- 
metzstr.  76.  2.  7.  13. 

621247.  Aräometer.  Friedrich  Edmund  Kretzschmar,  Berlin,  Stein- 
metzstr.  76.  4.  12.  13. 

621  259.  Aräometer.  Friedrich  Edmund  Kretschmar,  Berlin,  Stein- 
metzstr.  76.  28.  11.  13. 

621  305.  Gedenktafel  in  Schwarzglas  mit  eingesetzter  Porzellan- 
Photographie.  Mettler  & Kilian,  Kitzingen  a.  Main.  2.  12.  14. 

621  382.  Schleif-  und  Poliermaschine  mit  während  des  Ganges  regu- 
lierbarem Schleifdruck  für  alle  Arten  optischer  Gläser.  Wernicke  & Co., 
Rathenow.  10.  12.  14. 

621  443.  Exhaustor.  Deutsche  Ton-  und  Steinzeugwerke,  A.-G., 

Berlin-Charlottenburg.  8.  1.  14. 

621 476.  Helm  aus  emailliertem  Metallblech.  Westfälische  Stanz- 
und  Emaillierwerke,  A-G.  vorm.  J.  &H.  Kerkmann,  Ahlen  i.  W.  23.  11. 14. 

621  597.  Fieberthermometer  mit  unverwischbarer  prismatischer  Skala. 
Robert  Hermann  Richard  Möller,  Langewiesen.  8. 12.  14. 

621  698  Feuerfester,  gewellter  Kanalstein,  überfalzt,  zum  Ausmauern 
von  Oefen  und  sonstigen  Feuerungen.  Adolf  Butzbach,  Frankfurt  a.  M., 
Saalburgstraße  19.  11.  12.  14. 

621 710.  Hohler  Scharnierdeckel. 

621 711.  Hohldeckel. 

Robert  Weber,  Wermelskirchen.  15. 12.  14. 

621 721.  Flaschenverschluß.  William  Bruce  Thomson  und  Anton 
Menke,  Chicago.  13.  11.  13. 

621725.  Verschlußstopfen  für  Flaschen  und  andere  Flüssigkeits- 
behälter. Köllmann  & Co  , Barmen.  30.  7.  14. 

621  726.  Likörflasche  in  •Mörsergeschoßform.  Hugo  Berger,  Schmal- 
kalden. 16.10.  14. 

621733.  Tönerne  Likörflasche.  F.  A.  Günther,  Oberneukirch  i.  S. 
5. 12.  14. 

621746.  Isolierhülle  für  Gefäße,  insbesondere  Feldflaschen.  Franz 
Krüger,  Berlin,  Gleditsclistraße  51.  10.  12.  14. 

621  837.  Deckelverschluß  für  Gefäße.  Herrn.  Franken,  A.-G.,  Gelsen- 
kirchen. 18.  12.  14. 

621  950.  Flasche  mit  Behälter  zur  Aufnahme  von  Verbrauchsgegen- 
ständen. Rudolph  Kirsten,  Langebrück  bei  Dresden.  21.  11.  14. 

621  954.  Gefäßverschluß.  Carl  Kühne,  Berlin.  4.  12.  14. 

621958.  Glas-Thermometer  in  Dosenform.  J.C.  Eckardt,  Cannstatt. 
12.  12.  14. 


Warenzeichen-Eintragungen. 

Internationale  Eintragung. 


16  522.  Delftsch-Aardewerkfabriek  „De  Porce- 
leyne  Fies“,  voorheen  Joost  Thooft  & Labouchere, 
Delft,  Niederlande.  Waren:  Delfter  Fayence.  Tag 
der  Eintragung:  11.  12.  14,  in  den  Niederlanden 

(Nr.  18  059):  29.12.  03. 


Fragekasten. 

Keramik. 

3.  Wir  biiten  um  Angabe  eines  brauchbaren  Masseversatzes  für  chemische 
Gefäße.  An  Materialien  stehen  zur  Verfügung ; Preschener  Ton,  hochfeuerfester 
Wildsteiner  Ton,  Kaolin,  Feldspat,  Porphyr  und  Sand.  Eignen  sich  diese  Mate- 
rialien zur  Herstellung  genannter  Artikel? 

Erste  Antwort:  Eine  brauchbare  Masse  für  chemische  Gefäße’ 

die  bei  SK  10 — 12  dicht  brennt  und  gut  steht,  erhalten  Sie  aus: 

Preschener  Ton,  roh 60  Teile 

Sand 28  „ 

Feldspat ■ ■ 12  „ 

100  Teile 


oder : 


Wildsteiner  Ton,  roh 
Sand  ...... 

Feldspat 


61  Teile 
24  „ 

15  „ 


100  Teile 


Steht  Ihnen  ein  Rohkaolin  zur  Verfügung,  der  sich  billiger  stellt  als 
Sand,  so  ist  derselbe  insofern  vorteilhafter  zu  verwenden,  als  Sie  infolge  der 
damit  eingeführten  Tonsubstanz  demgemäß  vom  Ton  abbrechen  können  ; der 
Zusatz  darf  aber  eine  gewisse  Grenze  nicht  überschreiten,  da  sonst  die 
Formbarkeit  berabgedrückt  wird.  Ich  verwende  einen  Rohkaolin,  der  im 
Mittel  aus  13%  Quarz,  86%  Tonsubstanz  und  1%  Feldspat  besteht; 
dementsprechend  setzt  sich  meine  Masse  folgendermaßen  zusammen: 

Wildsteiner  Ton,  fett,  roh 45  Teile 

Kaolin,  roh 40  „ 

Feldspat  ■ • 15  „ 

100  Teile 


Diese  Masse  brennt  sich  bei  SK  11—12  vorzüglich  dicht,  ist  gut  formbar 
und  entspricht  allen  Anforderungen  der  chemischen  Industrie. 

Auch  lassen  sich  statt  Sand  und  Rohkaolin,  da  es  ja  nicht  auf  die 
Farbe  des  Scherbens  ankommt,  vorteilhaft  gebrannte  Schamottescherben 
verwenden.  Ein  derartiger  Versatz  wäre  wie  folgt  zusammenzustellen: 
Wildsteiner  Ton,  fett  ........  53  Teile 

Schamotte 32  „ 

Spat* • 45  „ 

100  Teile 


Porphyr  ist  wegen  seiner  wechselnden,  unbestimmten  Zusammensetzung  nur 
in  geringen  Mengen  als  Ersatz  für  Feldspat  zu  verwenden. 
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Zweite  Antwort:  Nach  Pukall  besteht  eine  Steinzeugmasse  von 

vielseitiger  Verwendungsmöglichkeit  aus  45%  Tonsubstanz,  43%  Quarz 
und  12%  Feldspat.  Hiervon  ausgehend  wären  unter  Zugrundelegung  der 
rationellen  Zusammensetzung  Ihrer  Tone  Versuche  vorzunehmen,  wobei 
zunächst  festgestellt  werden  müßte,  oh  der  Preschener  oder  der  Wild- 
steiner Ton  oder  eine  Mischung  beider,  und  zwar  in  welchem  Verhältnis, 
der  Masse  die  besten  Eigenschaften  verleiht.  Eine  weitere  Erhöhung  des 
Quarzgehaltes  ist  aber  nicht  zu  empfehlen,  eher  wäre  der  letztere  noch  zu 
reduzieren  und  eine  etwa  notwendige  Magerung  der  Masse  durch  gemahlene 
gebrannte  Scherben  derselben  Zusammensetzung  vorzunehmen.  Bekanntlich 
erhöht  ein  größerer  Quarzzusatz  die  Empfindlichkeit  des  Scherbens  gegen 
Temperaturwechsel,  eine  Erscheinung,  die  gerade  bei  chemischen  Gefäßen 
nicht  erwünscht  ist  und  von  den  schlimmsten  Folgen  begleitet  sein  kann. 
Von  einer  Benutzung  von  Porphyr  sei  Ihnen  wegen  seiner  ungleichmäßigen 
Zusammensetzung  abgeraten. 

4.  In  der  Keramik  erscheint  unter  dem  Phantasienamen  „Pariserblau- 
oxyd“ ein  blauer,  schöner  Farbkörper  von  hohem  Preise.  Woraus  besteht 
dieser  Körper? 

Der  Namen  „Pariserblauoxyd“  ist  jedenfalls  nicht  allgemein  bekannt 
und  gebräuchlich,  infolgedessen  kann  auch  über  die  Zusammensetzung  der 
Farbe  nichts  Näheres  gesagt  werden.  Wenn  Sie  sich  für  das  Farboxyd 
besonders  interessieren,  bleibt  Ihnen  nichts  übrig,  als  es  von  einem  Fach- 
laboratorium genau  untersuchen  zu  lassen.  Das  Laboratorium  des  Sprechsaal 
übernimmt  derartige  Arbeiten. 

5.  Wer  liefert  Maschinen  für  Schlämmereien  ? 

Maschinen  für  Schlämmereien  liefern  laut  besonderer  Meldung  Moritz 
Heinze  in  Hamburg,  August  Eeissmann  in  Saalfeld  (Saale),  Maschinenbau- 
Akt.-Ges.  Marktredwitz  vorm.  Heinr.  Rockstroh  in  Marktredwitz  in  Bayern. 

6.  Wer  liefert  Kitt  zum  Einkitten  der  Stützen  in  Isolatoren  ? Der  Kitt 
muß  neutral  sein  und  darf  weder  treiben  noch  schwinden. 

Der  beste  Kitt  für  Isolatoren  ist  der  sog.  Mennigekitt,  eine  Mischung 
von  Leinöl  oder  Glyzerin  mit  Mennige,  in  die  man  Hanf  taucht  und  dann 
auf  die  Stütze  wickelt,  worauf  der  Isolator  aufgedreht  wird.  Wo  der 
Isolator  stark  beansprucht  ist,  kann  der  Hanf  wegbleiben  und  der  reine 
Kitt  benutzt  werden,  was  allerdings  die  Montage  nennenswert  verteuert, 
da  der  Kitt  an  sich  schon  nicht  billig  ist. 

7.  Wer  liefert  Silbersand  in  größeren  Posten  ? 

Gebrüder  Dorfner,  Steingutfabrik  und  Kaolinwerke  in  Hirschau  bei 
Amberg,  melden  sich  zur  Lieferung  von  Silbersand. 


Neue  Fragen. 

Glas. 

4.  Lassen  sich  Abspreng-  und  Zubrenn-Maschinen  mit  gereinigtem 
Generatorengas  betreiben  ? 

5.  Kann  z.  B.  bei  einer  Tageswanne  von  ungefähr  6 m Länge,  3 m Breite 
und  1,20  m Tiefe  auf  ein  gutes  Glas  gerechnet  werden,  event.  Spiegelglas  ? 
Wenn  ja,  wieviel  Prozent  der  Gesamtmasse  dürfte  gut  sein,  das  heißt,  wieviel 
Glas  ist  verarbeitbar  und  brauchbar  und  wieviel  darf  in  der  Wanne  als  Stock 
verbleiben  ? Ist  bei  längerem  Kaltstehen  eine  noch  bessere  Masse  zu  erzielen  ? 

6.  Unser  Siebert-Ofen  enthält  12  offene  Häfen  von  70jK75  cm,  die 
gut  abschmelzen.  Wir  wollen  nun  an  den  beiden  Schmalseiten  je  einen  ge- 
deckten Hafen  ( Sätze! ) stellen  und  Bleiglas  darin  schmelzen.  Ist  zu  erwarten, 
daß  das  letztere  am  Vorsatz  zu  gleicher  Zeit  mit  dem  übrigen  Schleif  glas 
fertig  geschmolzen  werden  kann  ? Wenn  ja,  dann  bitten  wir  um  Angabe  eines 
geeigneten  Gemengeversatzes  dafür. 


Briefkasten  der  Redaktion. 

Die  Nachfrage  nach  einzelnen  besondere  Interessanten, 
alteren  Nummern  des  Sprechsaal,  hat  ln  letzter  Zelt  einen  solchen 
Umfang  angenommen,  dafl  wir  gezwungen  sind,  den  Preis  für 
Jede  solche  Nummer  aof  31.  1—  festzusetzen. 

Einzelne  im  Abonnement  abhanden  gekommene  Nummern 
liefern  wir,  soweit  solche  noch  vorhanden,  zur  Komplettierung 
des  letzten  Jahrgangs,  wie  bisher  kostenlos  nach. 

F.  F.  N.  in  G.  B.  Ihrer  Mitteilung  entnehmen  wir  noch  die  Tat- 
sachen, daß  ein  Teil  der  Pfeifenköpfe  auch  von  der  Porzellanfabrik  von 
H.  Bühl  & Söhne  in  Großbreitenbach  geliefert  wurde  und  die  Ausführung 
der  Malerei  teilweise  auch  in  Arzberg  erfolgte.  Im-übrigen  möchten  wir 
die  bereits  in  Nr.  52,  1914,  ebenfalls  behandelte  Angelegenheit  nunmehr 
auf  sich  beruhen  lassen. 


Eingesandt. 

Aus  dem  neutralen  Ausland  erhalten  wir  folgende  Zuschrift, 
die  wir  wiedergeben,  da  sie  wohl  geeignet  ist,  in  gewissem  Sinn 
anregend  zu  wirken. 

,10.  Januar  1915. 


Redaktion  des  Sprechsaal 


Coburg. 


Es  ist  meine  Gewohnheit  nicht,  in  Zeitungen  oder  Fach- 
blättern zu  schreiben,  doch  möchte  ich  Ihnen  etwas  sagen  über 
die  deutschen  Steingutfabriken. 

In  Ihrem  „Zum  Jahreswechsel“  sagen  Sie  sehr  richtig,  daß 
die  keramische  Industrie  in  Deutschland  schon  vor  dem  Aus- 
bruch des  Krieges  teilweise  schlecht  stand.  Woher  kommt 
dieses  nun?  * 

Viele  Steingutfabriken  sind  schlecht  eingerichtet  und 
arbeiten  unpraktisch,  d.  h.  zu  teuer;  dazu  kommt,  daß  noch 
viele  Fabriken  das  minderwertige  Kalksteingut  erzeugen.  Um 


die  Ware  los  zu  werden,  muß  dann  der  Fabrikant  die  Preise 
unglaublich  niedrig  stellen. 

Unter  solchen  Umständen  kann  kein  einziger  Fabrikant  Geld 
verdienen.  Wenn  der  Krieg  auch  siegreich  für  Deutschland  aus- 
fällt, bleibt  der  Zustand  für  die  Steingutfabriken  doch  schlimm ; im 
Gegenteil,  er  wird  noch  schlimmer,  denn  die  Länder,  mit  welchen 
Deutschland  im  Kriege  steht,  werden  ihre  Aufträge  für  lange 
nicht  mehr  in  Deutschland  unterbringen.  Wo  sollen  dann  die 
Fabriken  anderes  Terrain  finden?  Sie  sind  demnach  angewiesen, 
mehr  mit  den  neutralen  Staaten,  z.  B.  Holland,  zu  arbeiten. 
Doch,  um  Geschäfte  zu  machen,  müssen  die  Fabriken  anfangen, 
gutes  Hartsteingut  zu  machen,  denn  sowohl  in  Holland  als  auch 
in  dessen  großen  Kolonien  verlangen  die  Leute  nur  gutes  Hart- 
steingut. 

Die  Erzeugung  von  Hartsteingut  kostet  allerdings  etwas 
mehr,  doch  sind^, dafür  die  Verkaufspreise  auch  viel  besser. 

Wie  kommt  es,  daß  in  den  sehr  großen  Steinghtfabriken, 
z.  B.  in  Mastricht, i^sehr  i,  viel £Geld  verdient  wird  (und ‘(von 
schlechten  Zeiten  nie  die  Rede  gewesen  ist?  Doch  nur  daher, 
daß  diese  Fabriken  gute  Steingutware  herstellen,  welche  in  der 
ganzen  Welt  beliebt  und  bevorzugt  ist.  Allerdings  sind  diese 
Fabriken  sehr  praktisch  eingerichtet. 

Wollen  die  deutschen  Steingutfabriken  Geld  verdienen, 
dann  müssen  sie  tiefgreifende  Aenderungen  vornehmen,  zu 
denen  allerdings  Geld  nötig  ist,  an  dem  es  ja  in  Deutschland 
nicht  fehlt.  Hochachtungsvoll 

N.  N. 


Sprecbsaat-Kateader  1915. 

Der  Kalender,  vornehmlich  für  den  Silikat  - Chemiker  oder 
-Techniker  bestimmt,  dem  er  bei  den  Arbeiten  im  Laboratorium 
und  Betrieb  hilfreiche  Hand  bieten  soll,  enthält  kurz  die  Ergeb- 
nisse und  Daten  derjenigen  Arbeiten,  die  in  den  letzten  Jahren  im 
Sprechsaal  und  in  der  Silikat-Zeitschrift  veröffentlicht  oder  besprochen 
wurden  und  für  die  Praxis  von  besonderem  Wert  sind. 

Preis  in  Leinen  gebunden  M 2.50,  Ausland  Ji  3. — 

Den  Jahres-Abonnenten,  soweit  diese  uns  bekannt  sind, 
ging  der  Kalender  als  Weihnachtsgabe  kostenlos  zu.  Die  uns  dem 
Namen  nach  unbekannten  Post-Abonnenten  erhalten  den  Kalender 
gegen  Einsendung  der  Postquittungen  für  das  letzte  Halbjahr  und 
das  erste  Vierteljahr  1915. 

Neu  hinzutretende  Abonnenten!  die  uns  den  Jahres- 
Abonnementspreis  von  M 12  (Ausland  M 14)  im  voraus  einsenden, 
erhalten  den  Sprechsaal-Kalender  kostenlos. 

Coburg.  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Vom  1.  Januar  1915  ab. 


Zum  Aushang  in  den  einzelnen  Arbeitsräumen  sind  besondere 

Auszüge  mit  den  Vorschriften  für  die  Betriebs- 
Unternehmer,  wie  für  die  Versicherten  vorge- 
schrieben, und  zwar: 

1.  Besondere  Vorschriften  für  den  Dampfkesselbetrieb. 

2.  „ „ „ Kraftmaschinen. 

3.  n „ „ Triebwerke  (Transmissionen). 

4.  „ „ „ Arbeitsmaschinen. 

5.  Vorschriften  für  Sondergruppen  von  Arbeitsmaschinen. 

6.  Vorschriften  für  elektrische  Anlagen. 

7.  Bestimmungen  über  die  Beförderung  von  Personen  und  Lasten. 

8.  Bestimmungen  für  Glasbetriebe.  ' 

Die  Herstellung  und  der  Vertrieb  dieser  Auszüge 
ist  vom  Vorstand  der  Glas-Berufsgenossenschaft  uns 
übertragen  worden. 

Die  Aushänge  sind  auf  starken  Karton  gedruckt  und  kosten 
das  Stück  30  Pfg.,  Aushang  7 [Doppelplakat]  60  Pfg.  Auf 
Wunsch  werden  die  Aushänge  auch  auf  Pappe  gezogen,  lackiert 
und  mit  Oese  versehen  zum  Preise  von  60  Pfg.  (Doppelplakat 
90  Pfg.)  das  Stück  geliefert.  — Porto  und  Verpackung  extra. 

Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  in  Coburg. 


48.  Jahrgang. 


Coburg,  den  28.  Januar  1915. 


Nummer  4. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 


Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  keramilcber  Geinerke  in  Deullchland,  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deullchlahds,  die  Töpferei-Berufsgenofienldiaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-Berufsgenolfenlchaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  öiterreidiiichen  Porzellanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzeilan- 
indultriellen  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  öiterreichildien  Tonmarenfabriken  in  Tepliö,  den  Verband  deutidier  Porzeltantabriken  zur  Wahrung 
keramiidier  lnterelfen  G.  m.  b.  ß.,  die  Vereinigten  5teingutfabriken  G.  in.  b.  ß.,  die  Vereinigung  Deuticher  ßohlglasfabriken  G.  m.  b.  ß„  den  Verband  Deutlcher 
Glas-,  Porzellan-  und  tmxusmaren-ßändler,  E.  G.  m.  b.  ß.  in  ßürnberg,  den  Verein  deutlcher  tltedizingtas-  und  Flakonhütten,  den  SchufeDerband  Deutlcher  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fl.,  den  flrbeitgebernerband  Deutlcher  Tafelglashütten,  den  Verband  Deutlcher  Beleuchtungsglashütten,  den  Verein  rheinilcher  TaJelglas- 
hütten  Saar  und  Pfalz  m.  b.  ß.  in  Sulzbach  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  (Ituiterläger  in  Glas,  Keramik,  tlletail-,  Kurz-  und  5pielmaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sitte  in  beipzig,  den  Verein  für  Werkmeiiter  und  lnduitriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Sitte  in  fllirohlau,  den  Verein 

für  Werkmeiiter  und  lnduitriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend. 

Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868.  Fernsprechansohluß  Nr.  59.  Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille. 

Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags.  Telegr. -Adresse : Sprechsaal.  Prämiiert:  St.Louisl904  Goldene  Medaille, 

Bezugspreis:  Für  Deutschland  und  Oesterreich  - Ungarn  Jt  3, — , für  das  Ausland  M.  3,50  das  Quartal.  — Anzeigen:  Die  50  mm  breite  Borgiszeile  25  Stellenangebote 
die  40  mm  breite  Petitzeile  25  Stellengesuche  die  40  mm  breite  Petitzeile  20  — Inserate,  welche  nicht  spätestens  bis  Dienstag  Mittags  hier  einlaufen,  können  in 

der  betreffenden  Wochennummer  keine  Aufnahme  mehr  finden.  — Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719,  — Nürnberg  Nr.  4747. 

Mitglied  von  : Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  — Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 


Gleichzeitig' wirkten  die  Verwitterungsvorgänge  des  damals 
weit  wärmeren  Eocänklimas  auf  die  in  unmittelbarer  Nachbar- 
schaft liegenden  Kalksteine  ein  und  es  bildeten  sich  in  den 
entstandenen  Tonmassen  Eisenanreicherungen,  wie  sie  gelegent- 
lich dem  Laterit  der  heutigen  tropischen  Gebiete  eigen  sind. 

Eine  sehr  abweichende  Ansicht  über  die  Entstehung  der 
Bohnerztone  äußert  Lepsius.  Nach  ihm  sind  die  Tone  als 
Rückstand  der  Verwitterung  des  Kalkes  entstanden,  und  das 
Eisen  will  er  auch  aus  dem  gelösten  Kalk  ableiten. 

Im  mittleren  Europa  sind  die  Bohnerzablagerungen 
ziemlich  verbreitet  und  erstrecken  sich  von  der  Schweiz  über 
Süddeutschland  bis  nach  Rheinhessen  bezw.  Oberfranken. 

Die  Bohnerze  der  Schweiz  sind  alttertiäre  Bildungen. 
Diesen  schließen  sich  die  von  Elsaß-Lothringen,  Baden,  Württem- 
berg, Bayern  und  Rheinhessen  an. 

Diese  älteren  tertiären  Ablagerungen  wurden  durch  nach- 
folgende Krustenbewegung  zerstört,  beziehungsweise  mechanisch 
und  chemisch  umgelagert. 

In  der  Schweiz  befinden  sich  die  Bohnerzablagerungen  auf 
mesozoischen  Kalkschichten,  und  zwar  denen  des  obersten 
weißen  Jura. 

Die  eocänen  Bohnerze  des  südlichen  Badens  werden  unter- 
schieden in  „Lettenerze“,  die  in  Tone  eingeschlossen  sind,  und 
in  „Felsenerze“,  die  die  Hohlräume  des  Kalkes  ausfüllen. 

Die  württembergischen  Ablagerungen  am  Siidabhang  der 
Schwäbischen  Alb  liegen  auf  Muschelkalk  und  Malmkalken. 

Die  Bohnerze  Rheinhessens  sind  auf  primärer  Lagerstätte 
auf  den  Tertiärablagerungen  wie  den  Cerithien-,  Corbicula-  und 
Hydrobienkalken  zu  finden. 

In  Niederhessen  bei  Mardorf  nördlich  von  Homberg  füllt 
das  Tertiär  flache  Mulden  in  einem  Muschelkalkgraben  aus. 
Der  jungtertiäre,  pliocäne  Ton  hat  zahlreiche  konzentrisch- 
schalige  bis  erbsengroße  Brauneisenkonkretionen. 

Auf  der  Fränkischen  Alb  erstrecken  sich  die  Erze  der 
sogenannten  Albübei’deckung  über  die  nördliche  Fränkische 
Alb  bis  nach  Regensburg. 

Eine  technische  Verwendung  der  Bohnerztone  ist  aus- 
geschlossen, da  die  Lager  meistens  entsprechend  den  Vor- 
kommen als  Spalten-  und  Kluftausfüllungen  nur  gering  mächtig 
sind. 


Zur  chemischen  Kenntnis 
einiger  tertiärer  und  vortaertiärer  Tone. 

Von  Hans  Müller. 

(Fortsetzung ) 

II.  Hauptteil. 

Die  in  der  vorlieg endenAr beit  untersuchten  Tone. 
1.  Bohnerzton  von  Fluorn  im  württembergischen  Schwarzwald. 

A.  Allgemeine  Angaben. 

Die  Bohnerztone  führen  ihren  Namen  nach  den  in  ihnen 
enthaltenen  oolithischen  Erzkügelchen  von  Brauneisenstein,  welche 
die  Gestalt  von  Bohnen  angenommen  haben.  Ihre  konzentrisch- 
schalige  Struktur  führte  Beyschlag  - Krusch  - Vogt  zu  dem 
Vergleich  mit  rezenten  Karlsbader  Sprudelsteinen.  Zum  Unter- 
schied von  den  alluvialen  „Erbsen“  nennt  man  die  tertiären 
Oolithe  vielfach  „Bohnen.“ 

Die  Bohnerze  sind  in  Tone  eingebettet,  die  als  Ausfüllungen 
von  Spalten,  Hohlräumen,  Mulden  und  Trichtern  innerhalb 
älterer  Gesteine,  besonders  im  Malmkalk  auftreten.  Jedoch 
sind  derartige  Ablagerungen  auch  anderen  Kalksteingebieten 
durchaus  nicht  fremd.  Funde  von  Säugerresten  gestatteten 
einen  Schluß  auf  das  Alter  jener  Lagerstätten  zu  machen. 

Man  konnte  feststellen,  daß  die  verschiedenen  Bohnerz- 
vorkommen  Süddeutschlands  auch  verschiedenen  Perioden  des 
Tertiärs  angehören.  So  werden  die  ältesten  Bohnerzvorkommen 
dem  Mitteleocän  bis  Obereocän,  andere  dem  Oligocän,  Ober- 
miocän  und  ganz  selten  dem  Pliocän  zugerechnet. 

Regelmann  bezeichnet  auf  seiner  geologischen  Uebersichts- 
karte  das  Untereocän  als  Bohnerzformation. 

Die  Entstehung  der  Bohnerzlagerstätten  erklärt  man  sich 
vielfach  durch  aus  der  Tiefe  hochgestiegene  Spalten-  oder 
Quellwässer,  die  dann  diese  Bohnen  in  Trichtern  nahe  der 
Erdoberfläche  abgesetzt  haben.  Nach  den  eisenreichen  Ver- 
bindungen zu  schließen,  sind  diese  Lösungen  stark  eisenhaltig 
gewesen. 
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Hauptverbreitun 

g der  mitteleuropäischen  Bohnerztone. 

Schweiz 
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Lothringen 
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Württemberg  und 
Hohenzollern 

Bayern 

Nieder- 

hessen 

Bheinhessen 

Unter-Pliocän 
(bzw.  Pliocän) 

— 

— 

. — 

Salmendingen  u. 
andere  Orte  nörd- 
lich Sigmaringen 

— 

Mardorf  nörd- 
lich von 
Homberg 

— 

Ober-Miocän 

— 

— 

— 

Mößkirch,  Will- 
mandingen  süd- 
lich von  Sig- 
maringen, Aalen 
u.  Wasseralfingen 

— 

— 

— 

Mittel-Miocän 

— 

— 

— 

— 

Solnhofen 

— 

• 

Unter-Miocän 

— 

— 

— 

— 

Pappenheim 

— 

— 

Oligocän 

— 

* 

Kantern 

Ulm  (Eselsberg), 
Veringenstadt 

Eichstätt 

— 

Plateau  des  Wies- 
berges  bei  Sprend- 
lingen, Wester- 
berg bei  Appen- 
heim u.Kloppberg 

Eocän  bzw. 
Mittel-  u Ober- 
eocän 

bes.  Egerkigen  im 
Berner  Jura.  — 
Kantone  Bern  und 
Solothurn,  bes.  im 
Birstal 

— 

Südl.  Baden: 
Klettgau 
und  bad. 
Seekreis 

Frohnstetten 

bei. 

Sigmaringen 

Hollfeld  bei 
Bayreuth,  — 
Heidenheim 
am  Hahnen- 
kamm 

— 

— 

B.  Die  untersuchte  Tonprobe. 

Die  von  mir  untersuchte  Tonprobe  stammt  aus  dem  Bohn- 
erzvorkommen  bei  Fluorn  im  württembergischen  Schwarzwald. 
Sie  wurde  mir  von  Herrn  Professor  Stremme  zur  Untersuchung 
freundlichst  zur  Verfügung  gestellt. 

Die  Bohnerztone  von  Fluorn  liegen  im  Gebiete  des  mittleren 
Muschelkalkes  und  enthalten  Hornsteinsplitter  aus  diesem.  Es 
sind  braune,  rotgelbe  bis  gelbe  Massen,  die  das  ebene  Gelände 
in  ziemlicher  Mächtigkeit  überdecken. 

Diese  Tone  sind  alte,  tiefgründige  Verwitterungsmassen 
und  entstammen  hauptsächlich  dem  anstehenden  nachbarlichen 
mittleren  Muschelkalk.  Darauf  deutet  die  von  Bräuhäuser  aus- 
geführte Schlämmanalyse  hin,  die  einen  sehr  hohen  Anteil 
feinster  Bestandteile  (Tonsubstanz)  nachweist.  Diese  Analyse 
wird  im  dritten  Hauptteil  zur  weiteren  Erörterung  kommen. 

Im  allgemeinen  kann  man  mit  Bräuhäuser  folgendes  Profil 
feststellen: 

4.  Entkalkter  Lößlehm  oder  andere  tiefgründige  Ver- 
witterungsmassen. 

3.  Gelblich  verfärbter  Lehm  ohne  Bohnerze. 

2.  Zähe  gelbe  bis  gelbbraune  Tone  mit  Bohnerzen. 

1.  Graue,  etwas  sandige  Lehme. 

Die  bei  Fluorn  vorkommenden  Spaltenausfüllungen,  die 
tonige  Verwitterungsrückstände  des  anstehenden  Obermuschel- 
kalkes sind,  zeigen  ebenfalls  häufig  beginnende  Bohnerzbildung, 
die  in  kleinem  Maße  auch  beim  Lößlehm  zu  beobachten  ist. 
Vom  Lößlehm  unterscheiden  sich  die  Bohnerztone  schon  rein 
petrographisch  im  feuchten  Zustande  durch  größere  Zähigkeit, 
im  trockenen  Zustande  durch  vieleckigen  rissigen  Bruch. 

Die  Entstehung  dieser  Bildungen  reicht  sehr  wahrscheinlich 
bis  zur  Tertiärzeit  zurück. 

Ueber  das  besondere  Alter  der  Bohnerztone  von  Fluorn 
äußert  sich  Bräuhäuser  nicht.  Wahrscheinlich  sind  es  jung- 
tertiäre Ablagerungen. 


0,1084  g KCl  (2,28  °/0  K20);  0,3546  g K2PtCl6. 

1,1610  g Gesamtrückstand  (38,70  °/0). 

2 g Substanz : 

0,0062  g C02  (0,31  °/o);  0,0554  g H20  (2,77  °/0); 

0,0920  g Glühverlust  (4,60  °/0). 

2.  Ton  aus  dem  Eocän  der  Tonwerke  nordwestlich  von  Helmstedt 
in  Braunschweig. 

A.  Allgemeine  Angaben. 

Das  Tonwerk  befindet  sich  in  unmittelbarer  Nähe  vun 
Helmstedt. 

In  den  Gruben  ist  ein  blutroter,  von  glimmerreichen 
Schmitzen  durchsetzter,  außerordentlich  fetter  1,5— 2,0  m 
mächtiger  Ton  aufgeschlossen. 

Dieser  wird  durch  Stollenbau  gewonnen,  da  er  neben 
anderen  Eigenschaften  ein  geschätztes  Färbematerial  in  der 
Keramik  bildet. 

Bislang  waren  derartig  rotgefärbte  Gesteine  im  Tertiär  nur 
aus  eocänen  Ablagerungen  bekannt,  zu  denen  die  von  Jütland 
und  solche  an  der  deutsch-holländischen  Grenze  gehören. 

Der  Ton  ist  sozusagen  fossilleer  und  erst  in  der  letzten 
Zeit  sind,  wie  mir  Herr  Dr.  Harbort  brieflich  mitteilte,  Blattab- 
drücke gefunden  worden,  die  auf  das  eocäne  Alter  dieses  Tones 
mit  Sicherheit  schließen  lassen. 

Damit  ist  für  die  Tone  ein  eocänes  Alter  bewiesen  und 
jene  von  von  Linstow  zuerst  aufgestellte  Behauptung,  daß  die 
Braunkohlenformation  des  Helmstedter  Beckens  dem  Eocän  an- 
’gehört,  hat  dadurch  eine  wesentliche  Stütze  erhalten. 

Der  Helmstedter  Ton  gehört  in  seiner  Art  nicht  zu  den 
sogenannten  Edeltonen,  da  er  nicht  feuerfest  ist  und  sehi  viel 
Eisenoxyd  enthält.  Da  jedoch  letzteres  in  sehr  gleichmäßiger 
Verteilung  vorkommt,  so  findet  er,  außer  zu  Verblendziegel- 
steinen auch  als  Begußton  Verwendung. 


C.  Analytische  Daten. 

Die  Analyse  der  lufttrockenen  Substanz  ergab  bei  der  Be- 
handlung nach  den  van Bemmelen'schen  Löslichkeitsbestimmungen 
folgende  Werte: 

Salzsäurelöslichkeit. 

3 g Substanz: 

0,0588  g Si02  (1,96  °/0) ; 0,1127  g A1203  (3,75  °/0);  0,2065  g 
Fe903  (6,88  °/0);  0.0204  g CaO  (0,68  °/0) ; 0,0852  g Mg2P2Ov 
(1,03  u/0  MgO). 

0,0352  g KCl  + NaCl;  0,0512  g K2PtCl6; 

0,0156  g KCl  (0,33  °/0  K20) ; 

0,0196  g NaCl  (0,35  °/0  Na20). 

Natronlaugelöslichkeit. 

0,1832  g SiO.,  (6,10  °/0);  0,0175  g A1.203  (0,58  °/0)  ;0, 0053  g Fe20;t 
(0,18  °/o):  0,0180  g CaO  (0,60  °/0);  0,0216  g Mg,P207 
(0,26  °/0  MgO). 

Schwefelsäurelöslichkeit. 

0,4487  g Si02  (14,95  °/0);  0,3273  g A120;,  (10,91  °/0) ; 0,0037  g 
Fe.,Oa  (0.12  °/0)  : 0.0342  g CaO  (1,14  °/0) ; 0,1066  g Mg.2P.207 
(1,28  u/ü  MgO). 


B.  Die  untersuchte  Tonprobe. 

Zur  Untersuchung  wurde  mir  eine  Tonprobe  aus  dem  Eocän 
er  Helmstedter  Tonwerke,  sowie  deren  Profil  von  Herrn 
)r.  Harbort  freundlichst  zur  Verfügung  gestellt.  Der  Ton  zeigte 
bwechselnd  eine  mehr  oder  weniger  rote  Farbe. 

Das  Profil  gestaltet  sich  folgendermaßen: 

6.  Im  Hangenden  nordische  Geschiebesande. 

5.  Rote  violette  und  bunte  lateritähnliche  Gesteine, 
bezw.  lateritische  Eisenerze,  nach  Norden  in 
eisenschüssige  Sandsteine  übergehend  ....  2,0  m 

4.  Hellgraue  tuffähnliche  Gesteine 0,6  m 

3.  Weißer  und  gelber  Quarzsand 8 9 m 

2.  Blutrote  fette  Tone  . . . 0,7—1,60  m (auch  bis  2 m) 

i T.i  Aorendes:  Lias.  Aneulatenschichten  50 — 80m  mächtig. 


C.  Analytische  Daten. 

Die  Analyse  der  lufttrockenen  Substanz  ergab  bei  der  Be< 
haudlung  nach  den  van  Bemmelen’schen  Löslichkeitsbestimmungen 
folgende  Werte: 
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3 o'  Substanz: 


Salzsäurelöslichkeit. 


0,0575  g Si02  (1,91  °/0);  0,0751  g A1203  (2,50  °/0; ; 0.6719  g 
Fe,Os  (22,40  °/0) ; 0,0099  g CaO  (0,33  °/0) ; 0,0198  g Mg,P207 
(0,24 'u/0  MgO). 

0,0496  g KCl  4-  NaCl ; 0,0344  K2PtCl6; 

0.0105  g KCl  (0,22  °/0  K20); 

0,0391  g NaCl  (0,69  °/0  Na20). 

Natronlaugelöslichkeit.  . 

0,1093  g Si02  (3,64  °/0);  0,0230  g Ä1203  (0,76  °/0);  0,0065  g 
Fe203  (0.22  °/0);  0,0072  g CaO  (0,24  °/0) ; 0,0576  g Mg.2P207 
(0,70  °/0  MgO). 

Schwefelsäurelöslichkeit. 

0,6054  g Si0.2  (20,18  °/0);  0,5336  g A1203  (17,78  °/0);  0.0719  g 
Fe,03  (2,40  °/0);  0,0132  g CaO  (0,44  °/0) ; 0,0666  g Mg.2P.,07 
(0,81  °/0MgO). 

0,08147  g KCl  (1,72  °/0  K,0) ; 0,2666  g K2PtCl6. 

0,3903  g Gesamtrückstand  (13,01  °/0). 


2 g 


Substanz : 

0,00  g C02;  0,0484  g H20  (2,42  °/ 
0,1494  g Glühverlust  (7,47  °/0). 


(Foi’tsetzung  folgt.) 


Mitteilungen  der  Verbandsleitung  des  Ver- 
bandes der  Leipziger  Großmesse  zur  Früh- 
jahrs-Kriegsmesse 1915  und  Bericht  über  die 
in  Berlin  am  11.  Januar  1915  abgehaltene 
Versammlung  der  Aussteller. 

Infolge  der  durch  den  Krieg  verursachten  großen  Schädigung 
der  deutschen  Industrie  ist  allgemein  in  Ausstellerkreisen  der 
Wunsch  laut  geworden,  daß  die  Leipziger  Ostermesse  aufge- 
hoben werden  möge,  damit  die  erheblichen  Kosten  für  den 
Besuch  und  die  Beschickung  der  Messe  erspart  werden. 

Eine  von  uns  veranstaltete,  an  sämtliche  Aussteller  ge- 
richtete Umfrage  ergab,  daß  sich  nur  eine  verhältnismäßig 
geringe  Anzahl,  und  zwar  bis  jetzt  nur  insgesamt  263  Firmen 
für  die  Abhaltung  der  Messe  aussprachen,  zum  großen  Teil  aber 
nur  in  der  Voraussetzung,  daß  die  Meßmieten  auf  die  Hälfte 
ermäßigt  werden. 

Die  am  11.  Januar  in  Berlin  abgehaltene  stark  besuchte 
Versammlung  der  Aussteller  stimmte,  nachdem  ein  ausführlicher 
Bericht  von  der  Verbandsleitung  gegeben  war,  aber  trotzdem 
einstimmig  der  vorgeschlagenen  Resolution  zu,  nach  welcher 
die  Versammlung  mit  der  Abhaltung  der  Ostermesse  sich  ein- 
verstanden erklärte,  wenn  die  Meßmieten  ausnahmslos  auf  die 
Hälfte  ermäßigt  und  die  Hotelpreise  nicht  erhöht,  sondern  die 
außer  der  Messe  tatsächlich  bestehenden  Preise  berechnet  werden. 

In  einer  am  14.  Januar  an  den  Rat'  der  Stadt  Leipzig  ge- 
richteten Eingabe  haben  wir  demselben  hiervon  Mitteilung  ge- 
macht, und  wir  haben  auch  die  sämtlichen  Leipziger  Meßraum- 
vermieter um  eine  Erklärung  ersucht,  ob  dieselben  bereit  sind, 
einen  Nachlaß  von  50  °/0  auf  die  Meßmieten  zu  gewähren.  Diese 
Erklärungen  werden  bis  zum  22.  Januar  erwartet.  Sollten  die 
Leipziger  Vermieter  unser  Gesuch  ablehnen  oder  unbeantwortet 
lassen,  so  wäre  dadurch  das  Schicksal  der  diesjährigen  Oster- 
messe besiegelt. 

Ob  die  Leipziger  gewillt  sind,  die  berechtigten  Interessen 
der  Aussteller  zu  berücksichtigen,  wird  sich  jetzt  zeigen  müssen. 


Versammlungsbericht. 

Die  Besprechung  ergab,  daß  die  Versammlung  das  Ver- 
halten des  Herrn  Pudor  seinen  Mietern  gegenüber  sehr  scharf 
verurteilte  und  ein  festerer  Zusammenschluß  der  Pudor’schen 
Mieter  dringend  empfohlen  wurde.  Falls  keine  nachträgliche 
Einigung  wegen  eines  Nachlasses  für  die  letzte  Herbstmesse 
erzielt  werden  sollte,  ist  eine  gemeinsame  Kündigung  beab- 
sichtigt. Der  Vorstand  wurde  beauftragt,  weiteres  in  dieser 
Angelegenheit  zu  veranlassen.  Die  Besprechung  darüber,  ob 
die  diesjährige  Ostermesse  abgehalten  werden  soll  oder  nicht, 
hatte  das  bereits  im  Anfang  dieses  Berichtes  erwähnte  Resultat. 

Die  in  Vorschlag  gebrachte  Satzungsänderung  wurde  ein- 
stimmig angenommen. 

Die  Ersatzwahl  für  ausgeschiedene  Vorstandsmitglieder  hatte  _ 
das  Resultat,  daß  die  Herren: 

Emil  Brach  in  Firma  Philipp  Deutsch  in  Frankfurt  a.  M., 

Gustav  Lohoff  „ „ Gebrüder  Lohoff  „ Tettenborn 

und  Walter  Zurkuhl  „ Sonneberg 

neu  in  den  Vorstand  gewählt  wurden. 

Zum  Schluß  kam  das  Verhalten  der  4 Leipziger  Mitglieder, 
der  Herren  Dr.  Blobel,  Gustav  Haake,  Georg  Herbst  und  Richard 
Kittel  zur  Sprache,  welches  scharf  gemißbilligt  wurde. 

Die  Versammlung  erklärte  einstimmig,  daß  dieselben  dem 


Interesse  der  Aussteller  zuwider  gehandelt  und  das  Ansehen 
des  Verbandes  geschädigt  haben. 

Unsere  an  den  Rat  der  Stadt  Leipzig  gerichtete  Eingabe 
lautet : 

Hierdurch  benachrichtigen  wir  Sie,  daß  die  von  uns  ver- 
anstaltete, an  sämtliche  Aussteller  gerichtete  Umfrage  bis  jetzt 
das  Ergebnis  gebracht  hat,  daß  sich  ca.  250  Firmen  für  Abhal- 
tung der  Ostermesse  erklärt  haben.  Ein  großer  Teil  dieser 
zustimmenden  Firmen  erklärte  jedoch,  ausdrücklich,  daß  unter 
allen  Umständen  ein  Nachlaß  in  Höhe  von  mindestens  50  °/0 
auf  die  Meßmieten  erwartet  würde,  da  sie  andernfalls  von  dem 
Besuch  der  Messe  absehen  würden. 

Es  wird  Sie  interessieren  zu  erfahren,  daß  hauptsächlich 
die  erzgebirgische  Holzspielwaren-Industrie,  ein  größerer  Teil 
der  Waltershausener  und  Sonneberger  Puppen-Industrie  sowie 
ein  geringerer  Teil  der  Porzellan-Industrie  Interesse  für  die 
Ostermesse  an  den  Tag  legten.  In  allen  anderen  Industrie- 
kreisen ist  so  gut  wie  gar  kein  Interesse  für  die  Ostermesse 
vorhanden,  und  es  haben  von  diesen  nur  ganz  wenige  Firmen 
sich  für  die  Abhaltung  der  Ostermesse  ausgesprochen.  Bemerkt 
sei  noch,  daß  unter  den  eingegangenen  Zustimmungen  auch  ein 
verhältnismäßig  großer  Prozentsatz  Leipziger  Firmen  mit  ent- 
halten ist.  Bei  diesen  liegt  die  Sache  ja  aber  nun  insofern  für  sie 
verhältnismäßig  günstiger,  weil  ihnen  geringe  oder  zum  Teil 
gar  keine  Unkosten  durch  die  Messe  erwachsen.  Sie  zahlen 
zum  Teil  keine  Meßmieten,  weil  sie  ihre  eigenen  Räume  für 
die  Messe  benutzen. 

Das  Resultat  unserer  Umfrage  hat  uns  einigermaßen  über- 
rascht, da  wir  angenommen  hatten,  daß  der  Prozentsatz  der 
Aussteller,  die  für  Abhaltung  der  Ostermesse  sein  würden,  er- 
heblich größer  sei. 

Es  muß  daher  als  erwiesen  angesehen  werden,  daß  die 
Aussteller  an  der  Abhaltung  der  Ostermesse  in  ihrer  großen 
Mehrzahl  kein  Interesse  haben,  während  das  Interesse  der  zu- 
stimmenden Firmen  nur  ein  sehr  beschränktes  ist.  Der  Stand- 
punkt, den  die  Aussteller  in  dieser  Frage  einnehmen,  ist  aber 
auch  durchaus  erklärlich.  Der  Umsatz  ist  infolge  des  Krieges 
bei  dem  größten  Teil  der  Aussteller  ganz  enorm  zurück- 
gegangen und  beträgt  durchschnittlich  nach  den  von  uns  durch 
unsere  Umfrage  gemachten  Feststellungen  kaum  20°/0  des  Um- 
satzes in  der  gleichen  Zeit  des  Vorjahres. 

In  einer  ganz  besonders  schwierigen  Lage  befindet  sich 
zur  Zeit  die  Metallwaren-Industrie.  Diese  war  bereits  bisher 
infolge  der  enorm  gestiegenen  Preise  für  die  verschiedenen 
Metalle  kaum  in  der  Lage,  noch  einen  Nutzen  zu  erzielen,  da 
die  Verkaufspreise  mangels  jeglichen  dringenden  Bedarfs  un- 
möglich erhöht  werden  konnten.  Zur  Zeit  ist  aber  eine  Fabri- 
kation nur  noch  in  ganz  geringem  Umfang  möglich,  da  von 
der  Regierung  die  hauptsächlich  benötigten  Metalle  mit  Be- 
schlag belegt  wurden. 

Aber  ganz  abgesehen  von  dieser  Tatsache  sind  in  den  be- 
treffenden Industrien  gerade  die  besten  Kräfte  zur  Fahne  ein- 
berufen, und  es  mangelt  daher  in  den  Betrieben,  soweit  die- 
selben noch  aufrecht  erhalten  werden,  an  den  unbedingt  er- 
forderlichen geschulten  Arbeitskräften.  Kleinere  Betriebe  leiden 
in  dieser  Beziehung  ganz  besonders  und  mußten  vielfach  ganz 
stillgelegt  werden,  weil  der  Inhaber  und  auch  die  übrigen 
leitenden  Persönlichkeiten  eingezogen  wurden.  Auf  Grund  der 
vorhandenen  Unterlagen  und  der  durch  unsere  Umfrage  ge- 
wonnenen Uebersicht  schätzen  wir  die  Zahl  der  stillgelegten 
Betriebe,  soweit  dieselben  Aussteller  auf  der  Leipziger  Messe 
sind,  auf  mindestens  500,  eine  Zahl,  die  also  im  Verhältnis  zur 
Gesamtzahl  der  Aussteller  ganz  erheblich  ins  Gewicht  fällt. 

Nachdem  die  in  Frage  kommenden  Verhältnisse,  die  be- 
rechtigten Interessen  der  Leipziger  Ostermesse  und  der  Leip- 
ziger Meßvermieter  von  uns  reiflich  in  Erwägung  gezogen 
wurden,  hat  die  am  11.  Januar  in  Berlin  im  Architektenhaus 
abgehaltene  Versammlung  von  Ausstellern  der  Leipziger  Groß- 
messe auf  den  Vorschlag  unseres  Verbandsvorstandes  hin  aus 
patriotischem  Gefühl  trotz  der  geringen  Aussicht  auf  Erfolg 
einstimmig  den  Beschluß  gefaßt,  mit  der  Abhaltung  der  Früh- 
jahrsmesse einverstanden  zu  sein,  wenn  die  Meßmieten  aus- 
nahmslos auf  die  Hälfte  ermäßigt  und  in  den  Hotels  nur  die 
tatsächlich  außer  der  Messe  gezahlten  Ziramerpreise  beibehalten 
werden. 

Nachdem  auch  in  der  in  Leipzig  abgehaltenen  Besprechung 
die  gleichen  Ansichten  zum  Ausdruck  gelangten  und  auch  der 
Herr  Oberbürgermeister  eine  Zusage  eines  Mietennachlasses  in 
Aussicht  stellte,  so  dürfen  wir  wohl  mit  Recht  erwarten,  daß 
die  berechtigten  Wünsche  der  Aussteller  volles  Verständnis 
und  Gehör  finden. 

Wenngleich  anzunehmen  ist,  daß  die  Frühjahrsmesse  einen 
etwas  günstigeren  Verlauf  als  die  letzte  Herbstmesse  nehmen 
wird,  so  steht  doch  für  uns  absolut  fest,  daß  der  zu  erwartende 
Erfolg  keineswegs  im  Verhältnis  zu  den  aufzuwenden  Kosten 
und  Mühen  stehen  wird,  die  den  Ausstellern  durch  die  Be- 
schickung und  den  Besuch  der  Messe  erwachsen.  Das  nega- 
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tive  Resultat,  das  die  Herbstmesse  den  Ausstellern  gebracht 
hat  und  das  ganz  erheblich  schlechter  ausgefallen  ist,  als  man 
selbst  bei  bescheidensten  Ansprüchen  erwartete,  läßt  es  schon 
im  allgemeinen  Interesse  sämtlicher  .Beteiligten  als  dringend 
notwendig  erscheinen,  für  ein  besseres  Gelingen  der  bevor- 
stehenden Frühjahrsmesse  mit  allen  Kräften  zu  arbeiten.  Wird 
man  in  Leipzig  die  gerechten  Ansprüche  der  Aussteller  aus- 
nahmslos zu  erfüllen  bereit  sein  und  wird  Herr  Pudor  und 
andere  Meßvermieter  sich  nicht  wieder  von  der  Gewährung 
eines  50°/0-igen  Nachlasses  ausschließen,  so  wird  auch  unser 
Verband  mit  allen  Kräften  für  eine  möglichst  zahlreiche  Be- 
schickung durch  die  Aussteller  und  für  zahlreichen  Besuch  von 
seiten  der  Einkäufer  wirken. 

Sollte  unser  Gesuch,  das  wir  hiex-mit  dem  Rat  der  Stadt 
Leipzig  und  sämtlichen  Vermietern,  soweit  uns  diese  bekannt 
sind,  unterbreiten,  jedoch  nicht  angenommen  werden  und  wir 
nicht  innerhalb  angemessener  Frist  bindende  Zusicherungen 
erhalten,  so  werden  wir  die  Aufhebung  der  Ostermesse  im 
Interesse  der  Aussteller  anstreben  müssen. 

Die  in  der  am  5.  Januar  in  Leipzig  von  Herrn  Schmutzler 
als  Vertreter  der  Meßvermieter  abgegebene  Erklärung,  daß  die 
Meßvermieter  einen  Nachlaß  von  25  °/0  auf  die  Meßmiete  be-  | 
willigen  wollen,  wird  von  uns  glatt  abgelehnt;  denn  ein  Nach- 
laß in  dieser  Höhe  ist  durchaus  ungenügend,  um  die  Lasten, 
welche  die  Aussteller  zum  großen  Teil  doch  ohne  Aussicht  auf 
Erfolg  tragen  müssen,  in  gerechter  Weise  auszugleichen. 

Die  privaten  Meßvermieter  haben  aus  ihren  Unternehmungei» 
jahrelang  hohe  Gewinne  gezogen,  die  sie  jetzt  sowohl  moralisch 
wie  auch  im  eigenen  Interesse  verpflichten,  dazu  beizutragen, 
daß  den  Ausstellern  die  erheblichen  Meßmieten  in  angemessener 


Weise  ei’mäßigt  und  ihnen  dadurch  die  Unkosten,  welche  die 
Beschickung  der  Messe  verursacht,  verringert  werden.  Durch 
eine  solche  50  °/0- ige  Ermäßigung  der  Miete  würden  sicher  sehr 
viele  Aussteller  zur  Beschickung  der  Frühjahrsmesse  ermutigt 
werden.  Bei  einem  Nachlaß  von  nur  25  °/0  kann  von  einem 
direkten  Opfer  der  privaten  Meßvermieter  gar  keine  Rede  sein. 

Wir  versichern  zum  Schluß  noch  ausdrücklich,  daß  die 
unserem  Verband  und  dessen  Leitung  verschiedentlich  gemachten 
Vorwürfe,  als  ob  die  Absicht  bestände,  die  Großmesse  von 
Leipzig  weg  und  vielleicht  nach  Berlin  zu  vex-legen,  jeglicher 
Grundlage  entbehren.  Es  geht  dies  ja  auch  am  besten  daraus 
hervor,  daß  unser  Vei'band  auch  heute  noch  beabsichtigt,  in 
Leipzig  ein  eigenes  Meßhaus  zu  errichten.  Wir  betrachten  es 
vielmehr  als  unsere  Pflicht  und  unsere  Aufgabe,  die  Leipziger 
Messe  als  größte  Einkaufszentrale  der  Welt  in  ihrem  Bestehen 
zu  schützen,  erwarten  aber  auch,  daß  die  Interessen  der  Aus- 
steller die  verdiente  Bei’ücksichtigung  finden. 

In  Erwartung  einer  geschätzten  Rückäußerung  zeichnen 
Verband  der  Aussteller  der  Leipziger  Engrosmesse. 

(Den  Leipziger  Blättern  entnehmen  wir  folgende  Notiz : 

Die  am  1.  März  beginnende  Vormesse  für  Musterlager  in 
Leipzig  ist  auf  Grund  der  Verständigung  zwischen  den  Verbänden 
der  Aussteller,  der  Einkäufer  und  der  Vermieter  gesichert.  Die 
städtischen  Körperschaften  und  die  Mitglieder  des  Verbandes 
der  Meßkaufhaus-Inhaber  zu  Leipzig  haben  den  Mietzins  für  die 
Ausstellungsräume  um  50  °/0  ermäßigt.  Die  Hotels  und  Pen- 
sionen werden  lediglich  die  außerhalb  der  Messen  üblichen 
Preise  verrechnen  und  nicht  bedingen,  daß  schlechthin  die  Zimmer 
als  auf  die  Dauer  der  Messe  gemietet  gelten.  D.  Red.) 


Wirtschaftlich.  - g* 

Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben: 

Carl  Welzel,  Kontorist,  Gefreiter  im  20.  bayerischen  Reserve-Infanterie- 
Regiment,  erlag  seinen  bei  Ypern  erhaltenen  Verletzungen, 

Carl  Strobel,  Expedient,  Reservist  im  11.  bayerischen  Infanterie- 
Regiment,  fiel  in  Frankreich, 

beide  bisher  in  der  Porzellanfabrik  Heinrich  & Co.  in  Selb, 

Christoph  Baumgärte],  Porzellandreher  der  Firma  Schumann  &Schreider 
in  Schwarzenhammer,  Gefreiter  im  7.  bayerischen  Infanterie- Regiment,  fiel 
in  Frankreich. 

Philipp  Eugen  Dreifürst,  Markthelfer  der  Firma  Krug  & Mundt  in 
Leipzig,  fiel  in  Frankreich. 

Ehre  ihrem  Andenken! 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurden 
ausgezeichnet : 

Professor  Dr.  Köbbinghof,  Betriebschemiker  der  Königl.  Porzellan- 
Manufaktur  Berlin. 

Johann  Gösl,  Brenner  der  Mosanic  Pottery  (Porzellanfabrik  Mitter- 
teich)  Max  Emanuel  & Co.  in  Mitterteich,  Bayern,  Gefreiter  im  7.  bayeri- 
schen Infanterie-Regiment. 

Ordens-  und  Prädikatsverleihnngen.  Vom  Fürsten  zu  Sahwarz- 
burg  wurden  verliehen : 

Das  Ehrenkreuz  zweiter  Klasse  dem  Inhaber  der  Porzellanfabrik 
Gebr.  Schoenau  in  Hüttensteinach,  S.-M.,  Kommerzienrat  Albert  Schoenau 
in  Bad  Blankenburg; 

das  Ehrenkreuz  dritter  Klasse  mit  Eichenlaub  1914/15  dem  Mitinhaber 
der  Porzellanfabrik  Beyer  & Bock  in  Volkstedt-Schwarza,  Kommerzienrat 
Alfred  Beyer; 

die  Anerkennungsmedaille  in  Silber  dem  Modelleur  der  Porzellanfabrik 
A.  W.  Fr.  Kister,  G.  m.  b.  H.  in  Scheibe,  August  Poertzel; 

der  Titel  Kommerzienrat  dem  Inhaber  der  Firma  F.  Ad.  Richter  & Co. 
in  Rudolstadt  sowie  der  Glashüttcnwerke  Konsteinhütte  in  Konstein  in 
Bayern,  Adolf  Richter; 

der  Titel  Kommissionrat  dem  Direktor  der  Aeltesten  Volkstedter 
Porzellanfabrik  und  Porzellanfabrik  Unterweißbach,  vorm.  Mann  & Por- 
zelius,  A.-G.  in  Volkstedt,  Edmund  Troester. 

Auszeichnung  für  treue  Mitarbeit.  Die  oesterreichische  Ehren- 
medaille für  40-jährige  treue  Dienste  wurde  zuerkannt  dem  Glaszieher 
Heinrich  Zenker  -in  Josefsthal. 

Die  Lohnnachweisungen  fiir  die  Berufsgenossenschaften  sind 
nach  den  gesetzlichen  Bestimmungen  bis  zum  11.  Februar  jeden  Jahres 
einzureichen.  Auch  solche  Mitglieder  von  Berufsgenossenschaften,  die 
während  des  Jahres  1914  versicherungspflichtige  Personen  nicht  beschäftigt 
haben,  müssen  bis  zu  dem  genannten  Tage  dies  der  Berufsgenossenschaft 
ausdrücklich  anzeigen. 

Prämiierung.  Die  Königliche  Medaille  der  Baltischen  Ausstellung 
in  Malmö  1914  wurde  verliehen  der  Firma  Paul  Bornkessel,  G.  m.  b.  H., 
Fabrik  von  Apparaten  und  Maschinen  für  die  Glasindusrie  in  Berlin,  und 
dem  Bureau  für  technische  Feuerungsanlagen,  Rieh.  Schneider,  G.  m.  b.  H. 
in  Stettin. 


Handel  und  Verkehr. 

Neues  Aus-  und  Durchfuhrverbot.  Durch  Bekanntmachung  des 
Reichskanzlers  vom  21.  Januar  1915  ist  auf  Grund  des  § 2 der  Kaiser- 
lichen Verordnungen  vom  31.  Juli  1914,  betreffend  das  Verbot  der  Ausfuhr 


ewerblicher  Teil. 

und  Durchfuhr  von  Waffen  usw.,  die  Ausfuhr  und  Durchfuhr  von  elek- 
trischen Glühlampen  (Zolltarif-Nr,  911)  und  deren  Bestandteilen  verboten 
worden. 

Postanweisungsverkehr  mit  Belgien.  Das  Amtsblatt  des  Reichs- 
postamts teilt  mit:  Von  jetzt  an  sind  im  Verkehr  zwischen  Deutschland 
und  den  nachbezeichneten  Postorten  in  Belgien  Postanweisungen  unter 
den  folgenden  Bedingungen  zulässig.  An  den  Postanweisungsdienst  nehmen 
in  Belgien  zunächst  teil  die  Postorte:  Alost,  Antwerpen,  Arlon,  Ath,  Aude- 
narde,  Bastogne,  Beverloo  (Truppenübungsplatz),  Braine  le  Comte,  Brügge, 
Brüssel,  Charleroi,  Chimay,  Courtrai,  Dinant,  Gent,  Hai,  Hasselt,  Huy, 
Libramont,  Löwen,  Lüttich,  Maeseyck,  Marche,  Marienbourg,  Mecheln, 
Mons,  Namur,  Neuchateau  (Prov.  Luxemburg),  Ottignies,  Soignies,  Sotte- 
gem,  Spa,  Thuin,  Tirlemont,  Tongeren,  Tournai,  Verviers  und  Virton.  Die 
Postanweisungen  sind  in  deutscher  Währung  auszustellen.  Der  Meistbetrag 
wird  auf  M 800  und  die  Gebühr  auf  20  Pfg.  (oder  25  Cts ) für  je  M 40 
oder  einen  Teil  davon  festgesetzt.  Postanweisungen  an  Kriegsgefangene 
oder  von  solchen  sind  gebührenfrei.  Zu  den  Postanweisungen  ist  das 
Formular  für  den  Auslandverkehr  zu  verwenden.  Mitteilungen  des  Absen- 
ders auf  dem  Postanweisungsabschnitt  sind  unter  keinen  Umständen  statt- 
haft. Ebenso  ist  das  Verlangen  der  Eilbestellung,  der  telegraphischen 
Uebermittelung  sowie  der  Beschaffung  eines  Auszahlungsscheins  unzulässig. 
In  Belgien  wird  bei  der  Auszahlung  der  Beträge  das  Verhältnis  von 
100  Ji  — 125  Fr.  der  Umrechnung  zugrunde  gelegt.  Die  in  Belgien 
eingehenden  Postanweisungen  werden  den  Empfängern  am  Postschalter 
ausgezahlt.  Die  Auszahlungs-Postanstalt  benachricütigt  die  Empfänger 
jedesmal  vom  Eintreffen  der  Postanweisungen.  Für  die  Benachrichtigung 
wird  eine  Gebühr  von  10  Cts.  erhoben. 

Ausnahmetarif  für  Bauxit.  (Vergl.  Sprechsaal  Nr.  1,  1915.)  Mit 
Gültigkeit  vom  21.  Januar  1915  ist  das  pfälzische  Netz  der  bayerischen 
Staatseisenbahnen  dem  Ausnahmetarif  beigetreten. 

Geltendmachung  von  Ansprüchen  von  Personen,  die  im  Aus- 
land ihren  Wohnsitz  haben.  Eine  Bekanntmachung  des  Stellvertreters 
des  Reichskanzlers  vom  21.  Januar  1915  dehnt  die  Wirksamkeit  der  Be- 
kanntmachungen über  die  Geltendmachung  von  Ansprüchen  von  Personen, 
die  im  Ausland  ihren  Wohnsitz  haben,  vom  7.  August  1914  und  22.  Ok- 
tober 1914  (vergl.  Sprechsaal  Nrn.  34  und  44,  1915)  in  der  Weise  aus, 
daß  an  die  Stelle  des  31.  Januar  1915  der  30.  April  1915  tritt. 

Fälligkeit  im  Ausland  ausgestellter  Wechsel.  Eine  Bekannt- 
machung des  Stellvertreters  des  Reichskanzlers  vom  18.  Januar  1915  lautet: 

Der  Bundesrat  hat  auf  Grund  des  § 3 des  Gesetzes  über  die  Er- 
mächtigung des  Bundesrats  zu  wirtschaftlichen  Maßnahmen  usw.  vom 
4.  August  1914  folgende  Verordnung  erlassen: 

Die  Fälligkeit  von  Wechseln,  deren  Fälligkeit  durch  die  Bekannt- 
machungen vom  10.  August  und  22.  Oktober  1914  um  6 Monate  hinaus- 
geschoben ist,  wird  um  weitere  drei  Monate  hinausgeschoben. 

Eine  Verpflichtung  zur  Entrichtung  des  weiteren  Wechselstempels 
nach  § 3 Abs.  2 des  Wechselstempelgesetzes  »wird  durch  die  Hinausschie- 
bung der  Fälligkeit  nicht  begründet.  Bei  Anwendung  der  Vorschriften 
• des  § 13  Nr.  2 und  des  § 17  des  Bankgesetzes  bleibt  die  Hinausschiebung 
außer  Betracht. 

Zu  der  in  der  Bekanntmachung  vom  22.  Oktober  1914  vorgesehenen 
Erhöhung  der  ursprünglichen  Wechselsumme  um  die  Zinsen  für  sechs 
Monate  tritt  — unbeschadet  der  Vorschriften  des  § 3 — eine  Erhöhung 
der  ursprünglichen  Wechselsumme  um  6 °/0  jährlicher  Zinsen  für  weitere 
3 Monate  hinzu,  wenn  der  wechselmäßig  legitimierte  Inhaber  des  Wechsels 
den  Bezogenenen  in  der  Woche  vor  dem  aus  der  Bekanntmachung  vom 
22.  Oktober  1914  sich  ergebenden  Zahlungstage  schriftlich  benachrichtigt, 
daß  er  den  Wechsel  in  Händen  hat;  es  genügt,  wenn  das  Benachrichti- 
gungsschreiben vor  dem  bezeichneten  Tage  zur  Post  gegeben  ist.  Bei 
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domizilierten  Wechseln  ist  der  Domizilat,  bei  Wechseln,  deren  Zahlung 
am  Wohnort  des  Bezogenen  durch  eine  andere  Person  erfolgen  soll,  ist 
diese  zu  benachrichtigen.  Der  Empfang  der  Benachrichtigung  ist  unver- 
züglich zu  bestätigen. 

Hinsichtlich  des  Nachweises,  daß  die  Benachrichtigung  erfolgt  ist, 
findet  Artikel  46  Satz  I der  Wechselordnung  Anwendung.  Auch  genügt 
im  Wechselprozesse  zur  Berücksichtigung  des  Anspruchs  auf  die  weitere 
Erhöhung  der  Wechselsumme  die  Glaubhaftmachung,  daß  die  Benachrich- 
tigung erfolgt  ist. 

Der  Bezogene  ist  berechtigt,  den  Wechsel  an  dem  aus  der  Bekannt- 
machung vom  22.  Oktober  1914  sich  ergebenden  Zahlungstag  oder  inner- 
halb einer  Woche  nach  diesem  Zahlungstag  im  Geschäftslokal  und  in  Er- 
mangelung eines  solchen  in  der  Wohnung  des  Gläubigers  einzulösen;  bei 
einer  solchen  Einlösung  braucht  der  Zinsenzuschlag  nur  für  die  Zeit  bis 
zur  Einlösung  entrichtet  zu  werden.  Macht  der  Bezogene  eine  Teilzah- 
lung, so  ist  der  Zinsenzuschlag  für  die  Zeit  nach  dieser  Zahlung  nur  auf 
den  nichtgezahlten  Betrag  zu  entrichten;  die  geleistete  Zahlung  ist  zu- 
nächst auf  die  bis  zur  Zahlung  aufgelaufenen  Zinsen  anzurechnen. 

Für  Wechsel,  bei  denen  die  Zeit  der  Vorlage  zur  Zahlung  und  der 
Protesterhebung  durch  die  Bekanntmachungen,  betreffend  Zahlungsverbot 
gegen  England,  Frankreich  und  Rußland  vom,  30.  September,  20.  Oktober 
und  19.  November  1914  hinausgeschoben  ist,  bewendet  es  bei  den  Vor- 
schriften dieser  Bekanntmachungen.  Bei  solchen  Wechseln  findet  die  Er- 
höhung der  Wechselsumme,  die  in  den  Bekanntmachungen  vom  12.  August 
und  vom  22.  Oktober  1914  und  der  gegenwärtigen  Verordnung  vorgesehen 
ist,  nicht  statt. 

Die  Verordnung  ist  mit  dem  Tage  ihrer  Bekanntmachung  in  Kraft 
getreten. 

Neue  Fristen  Verlängerungen  in  Belgien.  Durch  Verordnungen 
des  Generalgouverneurs  in  Belgien  vom  20.  Januar  wurden  die  Protest- 
fristen und  sonstige  zur  Wahrung  des  Regresses  bestimmte  Rechtshand- 
lungen bis  zum  28.  Februar  verlängert.  Ebenso  bleiben  die  Bestimmungen 
über  Zurückziehung  von  Bankguthaben  bis  zum  28.  Februar  in  Kraft. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Finsterwalder  Schamottewerke,  A.  Ebert,  G.  m.  b.  H.,  Lieskau. 
Gegenstand  des  Unternehmens  ist  Herstellung  und  Vertrieb  keramischer 
Erzeugnisse,  insbesondere  Fortbetrieb  der  bisher  von  dem  Kaufmann  Alban 
Ebert  allein  betriebenen  Ziegelei.  Das  Stammkapital  beträgt  M 27  500. 
Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Alban  Ebert. 

A.-GL  Adolph  H.  Neufeldt,  Metallwarenfabrik  und  Emaillier- 
werk, Elbing.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  30.6.  13:  Verlustvortrag 
M 270  791 ; Verlustsaldo  M 438  493. 

Birkenfelder  Feldspatwerke,  A.-G.,  Ellweiler  (Nahe).  Nach- 
dem durch  Beschluß  der  Generalversammlung  vom  20.  11.  14  die  Gesell- 
schaft aufgelöst  ist,  werden  die  Gläubiger  der  Gesellschaft  aufgefordert, 
ihre  Ansprüche  anzumelden. 

Wiederaufnahme  des  Betriebs.  Die  Rheinischen  Glashütten,  A.-G., 
in  Köln-Ehrenfeld,  haben  ihren  Betrieb  teilweise  wieder  aufgenommen. 

Die  Firma  Fritz  Heckert,  Glashütte  in  Petersdorf  im  Riesengebirge, 
nimmt  neben  den  im  Gang  gebliebenen  Schleifereien  mit  dem  1.  Februar 
auch  den  Hüttenbetrieb  wieder  auf. 

Geschäftliche  Auskünfte.  Das  Bureau  der  Nachrichten  für  Handel, 
Industrie  und  Landwirtschaft  in  Berlin  NW.  6,  Luisenstraße  33/34,  stellt 
deutschen  Interessenten  auf  Antrag,  dem  ein  mit  Aufschrift  und  Marke  zu 
10  Pf.  (Berlin  5 Pf.)  versehener  Briefumschlag  beizufügen  ist,  einen  Nach- 
trag zu  der  Liste  von  deutschen  Häusern  in  Buenos  Aires,  die  für  den 
deutschen  Handel'  in  Frage  kommen,  zur  Verfügung. 

Die  Exportabteilung  der  Niederösterreichischen  Handels-  und  Gewerbe- 
kammer in  Wien  gibt  unter  Z 57  888  vertrauliche  Auskunft  über  eine 
Firma  in  Argentinien.  Ferner  liegen  aus  unter  Z 55  243  eine  Liste  von 
Firmen  in  Mailand  und  Umgebung,  die  fallit  geworden  sind  oder  einen 
Ausgleich  anstreben,  unter  Z.  55  279  eine  Liste  von  spanischen  Firmen, 
welche  in  den  Monaten  November  und  Dezember  in  Zahlungsschwierig- 
keiten oder  in  Konkurs  geraten  sind,  und  unter  Z.  55  348  eine  weitere 
Liste  von  Firmen  in  Mailand  und  Umgebung,  sowie  eine  Liste  von  in  Rom 
und  Umgebung  in  Konkurs  geratenen  Firmen. 

Im  Kommerziellen  Bureau  des  Oesterreichischen  Handelsmuseums  in 
Wien  liegen  Nachrichten  über  Fallimente  im  Ausland  aus. 

Konkursnachricht.  a)  = Tag  der  Konkurseröffnung ; b)  = Ver- 
walter ; c)  = Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin) ; 
e)  = Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  = Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

Porzellan-,  Glas-  und  Emailwarenhandlung  P.  Paczkowski,  Kruschwitz. 
a)  7.  1.  15,  nachm.  123/*  Uhr;  b)  Gerichtsvollzieher  a.  D.  Greiser,  Hohen- 
salza ; c und  f)  30. 1.  15 ; d und  e)  4.  2.  15. 

Anna  Grüner,  Inhaberin  eines  Glas-  und  Porzellanwarengeschäfts, 
Myslowitz.  a)  16.1.  15,  vorm.  10  Uhr;  b)  Kaufmann  Wolfgang  Richter ;- 
c)  5.  2.  15 ; d und  e)  18.  2.  15 ; f)  1.  2.  15. 

Konkurs  in  Oesterreich.  Franz  Scholz,  Porzellan-  und  Metall- 
warenfabrikant, Mildeneichen.  Konkurseröffnung : 3. 1.  15 ; Kommissar : 
Bezirksgerichtsvorstand  in  Friedland,  Böhmen;  Verwalter:  Dr.  Samuel 
Glück,  Friedland;  Anmeldefrist:  16.2.  15;  Liquidierungstermin:  2.3.  13. 


Submissionen. 

6.  2.  15.  Königl.  Eisenbahndirektion  Danzig.  150  000  Lampen- 
zylinder, 150  Lampenglocken.  Bedingungen  und  Skizzen  für  die  Zylinder 
werden  vom  Vorstand  des  Zentralbureaus  gegen  kostenfreie  Einsendung 
von  50  Pfg.  bar  oder  gegen  Postnachnahme  versandt. 


9.2.  15.  Königl.  Eisenbahndirektion  Posen.  Gruppe  XXI:  450  qm 
massives  Milchglas,  6210  qm  klares  Glas,  320  qm  Ueberfangglas,  50  Tafeln 
belegtes  Spiegelglas,  2200  Glasglocken.  Bedingungen  werden  vQm  Zentral- 
bureau Posen  0.  1,  Luisenstraße  10,  gegen  Einsendung  von  50  Pfg.  bar, 
nicht  in  Briefmarken,  versandt. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Aelteste  Volkstedter  Porzellanfabrik  und  Porzellanfabrik  Unterweiß- 
bach, vorm.  Mann  & Porzelius,  A.-G.,  Volkstedt.  Die  Prokura  des  Kauf- 
manns Wilhelm  Wiedemann  in  Unterweißbach  ist  erloschen. 


Oesterreich. 

Wienerberger  Ziegelfabriks-  und  Baugesellschaft,  Wien.  Die  Direk- 
toren Walter  Heckmann  und  Felix  Sulger  haben  Prokura  je  gemeinsam 
mit  einem  Mitglied  des  Verwaltungsrats. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

G.  41  698.  Blasvorrichtung  bei  Flaschen-  und  Flakon-Blasmaschinen. 
Glasmaschinenfabrik  System  Jean  Wolf,  G.  m.  b.  H.,  Brühl,  Bezirk  Köln. 
8.  5.  14. 

H.  66  715.  Maschine  zum  selbsttätigen  Schleifen  von  Facetten  an 

die  Kanten  von  Glasplatten  mittels  zweier  ungleichartiger,  ebener  Schleif- 
scheiben. Richard  Herrmann,  Berlin,  Petersburgerstr.  77.  9 6.  14. 

S.  38  205.  Scheinwerfer  mit  Glasspiegel.  Siemens-Schuckert- Werke, 
G.  m.  b.  H.,  Siemenstadt  bei  Berlin.  4.  2.  13. 


Versagung. 

B.  74  382.  Verfahren  zum  elektrischen  Schmelzen  schwerschmelz- 
barer, in  geschmolzenem  Zustand  zähflüssiger  Massen,  z.  B.  Kieselsäure. 

1.  12.  13. 


Erteilungen. 

281  985.  Einrichtung  zum  Abstreichen  der  erstarrten  Glasteile  bei 
Vorherden  zum  Ziehen  von  Glaszylindern  aus  der  geschmolzenen  Masse. 
Stephan  Forgö,  Budapest.  12.  3.  13. 

281  986.  Vorrichtung  an  einer  Flaschenblasmaschine  zur  Ueberfüh- 
rüng  von  nach  unten  verjüngten  Flaschen  aus  der  Form  in  das  Lager  der 
Verschm elz Vorrichtung.  Glasfabriek  „de  Schie“,  Schiedam,  Holland.  31.3.  14. 
Holland  7.  2.  14. 

281  987.  Führung  für  Glaserdiamanten,  in  Gestalt  einer  den  Diamant- 
halter aufnehmenden  und  beim  Schneiden  als  Handbabe  dienenden  Metall- 
hülse. Johann  Pokorny,  Stuttgart,  Möhringerstr.  46.  26.  3.  12. 

281  994.  Maschine  zum  Glasieren  von  Fliesen  und  dergl.  Arthur 
Baarmann,  Meiß.  Kapellenweg  8.  7.  8.  13. 


Beschreibungen. 

Schnecke  zum  Transport  und  zur  Bearbeitung  von  Ton  u.  dgl. 
mit  durch  Federdruck  nach  außen  gedrängten  Belagplatten,  dadurch  ge- 
kennzeichnet, daß  zwischen  der  Platte  und  dem  Schneckenkörper  an  Zapfen 
jeder  Platte  die  einen  Enden  schmaler  flacher  Spiralfedern  befestigt  sind, 
während  die  anderen  Enden  sich  gegen  Vorsprünge  des  Schneckenkörpers 
stützen,  um  die  Einlage  an  die  Wandungen  des  Arbeitszylinders  anzu- 
drücken. Die  Haken  an  den  Enden  sind  senkrecht  zur  Hakenebene  ab- 
geschrägt. Die  segmentförmigen  Belagplatten  sind  mit  seitlichen  quer 
über  den  Schneckenkörper  ragenden  Vorsprüngen  versehen.  6.  12.  13. 
Richard  Staveniceck,  Holeschau  (Mähren). 

Misch-  und  Beschickungsvorrichtung  für  keramische  Massen, 
bestehend  aus  einem  feststehenden  Schüttrumpf  und  einem  drehbaren 
Boden,  der  mit  Messern  versehen  ist,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  zwischen 
die  am  Boden  befestigten  Messer  unbewegliche  Messer  oder  Schare  hinein- 
ragen, zum  Zweck  eines  gründlichen  Mischens  und  Knetens  der  kerami- 
schen Masse.  10.  12.  13.  Vilem  Hebky,  Fabrikant,  Prag. 

Quecksilberdichtung  für  Vakuumgefäße,  bei  der  die  abzudich- 
tende Oeffnung  in  einem  in  den  Quecksilberraum  hineinragenden  Stutzen 
derart  angeordnet  ist,  daß  das  Quecksilber  den  Stutzen  in  allen  Lagen 
ringförmig  umgibt.  2.  3.  14.  Prior.  2.  4.  13  (D.  R.).  Quarzlampen- 

Gesellschaft  m.  b.  H.,  Hanau  a.  M. 

Diaphragma  für  elektrochemische  oder  elektroosmotische  Verwendung, 
bestehend  aus  regenerierter  Zellulose.  14.  4.  14.  Prior.  14.  4.  13  (D.  R.). 
Elektro-Osmose-A.-G.  (Graf  Schwerin-Gesellschaft),  Frankfurt  a.  M. 

Flaschenbügelverschluß,  bei  dem  der  den  Verschlußstöpsel  tragende 
Bügel  mit  Anschlägen  (Formstücken  oder  Kröpfungen  des  Bügeldrahtes) 
versehen  ist,  die  derart  ausgebildet  und  an  diesem  Bügel  angeordnet  sind, 
daß  ein  zwischen  diesen  Anschlägen  und  um  den  Flaschenhals  herum- 
gelegtes Papierband,  dessen  Enden  durch  eine  Plombe  miteinander  ver- 
bunden sind,  die  in  den  Lagergruben  des  Flaschenhalses  befindlichen  Enden 
des  Schließbügels  überdeckt  und  nicht  von  dem  Flaschenbügelverschluß 
entfernt  werden  kann,  ohne  zerstört  zu  werden.  13.  5.  14.  Prior.  13.  5. 13 
(D.  R.).  Kurt  Riesebeck,  Zivilingenieur,  Berlin-Neukölln. 

Kammerofen,  bei  dem  der  Querschnitt  des  infolge  des  Temperatur- 
gefälles niedriger  befestigten  Kammerteils  zwecks  besserer  Ausnutzung  der 
Heizgase  durch  Einschaltung  von  Füll-  oder  Zwischenkörpern  verringert 
wird.  D.  R.  P.  280  811.  6.  8.  13.  Dipl.-Ing.  Dr.  Rudolf  Geipert,  Berlin. 
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Oesterreich. 

Aufgebote. 

Praktisch  farbloses  Augen-  oder  Brillenglas  aus  einem  Glasfluß, 
welcher  durch  eine  geeignete  Kombination  von  seltenen  Erden  sämtliche 
ultraviolette  Strahlen  von  einer  gewünschten  Wellenlänge  an  lückenlos 
absorbiert.  2 4.  13.  Prior.  4. 4.  12.  (D.  E.)  Sanoscop-Glas-Gesellschaft 

m.  b.  H,  Berlin. 

Bescbickungseinriclitung  für  Bing-,  Kammer-  und  dergl.  Oefen, 
deren  rohrförmiger  Füllraum  am  unteren  Ende  durch  einen  verstellbaren 
Kegel  abgeschlossen  ist,  so  daß  der  Brennstoä  allmählich  in  die  Feuerung 
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abgegeben  wird.  17.  3.  14.  Metallwaren-  und  Drahtindustriewerke,  G.  m. 
b.  BL,  Frankfurt  a.  M. 


Erteilungen. 

68  370.  Thermometer  mit  einer  von  einem  Umhüllungsrohr  einge- 
schlosspnen  Skala.  Otto  Rosenstock,  Kaufmann,  Cassel- Wilhelmshöhe.  j 
15.7.  15. 


Löschungen. 

44  826.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Sprech- 
platten aus  Glas. 


SPRECHE  AAL  — CO  BÜRO. 


Fragekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

7.  Wer  liefert  Silbersand  in  größeren  Posten  ? 

Zur  Lieferung  von  Silbersand  in  größeren  Posten  meldet  sich  noch 
die  Fa.  „Germania“,  Elsterwerdaer  Sandwerke,  G.  m.  b.  H.  in  Elsterwerda- 
Biehla. 


das. 

4.  Lassen  sich  Abspreng-  und  Zubrenn-Maschinen  mit  gereinigtem 
Generatorgas  betreiben? 

Erste  Antwort:  Absprengmaschinen,  Verschmelzmaschinen,  auch 

kleine  Muffeltrommeln  zum  Verschmelzen  von  Preßglasartikeln  lassen  sich 
auf  jeden  Fall  mit  gewöhnlichem  Leuchtgas  aus  Gasanstalten  beheizen. 
Wenn  man  es  aber  trotzdem  oft  sieht,  daß  solche  Apparate  auch  mit 
Gasolin  oder  anderen  Gasen  beheizt  werden,  so  ist  das  nur  deshalb  der 
Fall,  weil  in  manchen  entlegenen  Orten  kein  Leuchtgas  vorhanden  ist. 
Gereinigtes  Generatorgas  wird  schwerlich  eine  genügend  intensive  Wärme 
für  Abspreng-  oder  Verschmelzmaschinen  liefern,  weil  es  zu  sehr  durch 
Kohlensäure  und  Stickstoff  verdünnt  ist.  Verschmelztrommeln  für  Preßglas 
können  hingegen  mit  gutem  Generatorgas  heiß  genug  erhalten  werden, 
weil  hier  eine  Vorwärmung  von  Gas  und  Luft  möglich  ist.  Der  Schwer- 
punkt der  Frage  liegt  vornehmlich  in  der  Qualität  des  Generatorgases; 
so  wird  sich  selbstverständlich  ein  hochheizwertiges  Steinkohlengas  besser 
für  den  genannten  Zweck  eignen,  als  wie  ein  wasser-,  Stickstoff-  und 
kohlensäurehaltiges  Braunkohlengas. 

Zweite  Antwort:  Abspreng-  und  Verschmelzmaschinen  lassen 

sich  ganz  gut  mit  gereinigtem  Generatorgas  betreiben.  Voraussetzung 
ist,  daß  die  Generatoren  so  konstruiert  sind  und  so  bedient  werden,  daß 
das  Gas  eine  möglichst  gleichmäßige  Zusammensetzung  hat.  Außerdem, 
müssen  die  Brenner  den  Verhältnissen  entsprechend  geändert  werden,  und 
die  Einschaltung  eines  Druckreglers  ist  unerläßlich.  Es  sei  aber  noch 
darauf  hingewiesen,  daß  die  Gase  aus  Brennstoffen  jüngerer  Formation 
sich  nicht  zum  Betrieb  von  Abspreng-  und  Verschmelzmaschinen  eignen, 
da  der  Heizwert  derselben  zu  gering  ist.  * . 

Dritte  Antwort:  Abspreng-  und  Zubrenn-Maschinen  lassen  sich 

wohl  mit  gereinigtem  Generatorgas  betreiben,  jedoch  ist  dazu  eine  Vor- 
richtung nötig,  welche  das  Gas  aus  den  Brennern  mit  starkem  Druck 
herauspreßt,  genau  so  wie  das  Leuchtgas,  das  zu  den  genannten  Maschinen 
angewendet  wird.  Die  Gasflamme  muß  als  Stichflamme  aus  den  Brennern 
heraustreten,  denn  gerade  durch  diese  Form  der  Flamme  ist  es  nur  mög- 
lich, daß  z.  B.  bei  den  Abspreng-Maschinen  ein  scharfer  und  gleichmäßiger 
Sprung  erzielt  wird.  Wie  und  durch  welche  Vorrichtungen  es  möglich 
wird,  die  Generatorgase  zu  reinigen  und  unter  Druck  zu  setzen,  läßt  sich 
nur  durch  einen  Gasfachmann  an  Ort  und  Stelle  bestimmen. 

Vierte  Antwort:  Abspreng-  und  Zubrennmaschinen  werden  all- 

gemein mit  Leuchtgas  betrieben  Wird  Generatorgas  so  gut  gereinigt 
wie  Leuchtgas,  dann  würde  sich  auch  dieses  ohne  Bedenken  benutzen 
lassen. 

Fünfte  Antwort:  Abspreng-  und  Verschmelzmaschinen  mit  ge- 

reinigtem Generatorgas  zu  betreiben,  erscheint  schon  möglich,  da  das  Gas 
doch  dann  dem  Leuchtgas  gleich  stände.  Ob  aber,  wenn  es  sich  nicht 
um  einen  größeren  oder  großen  Bedarf  handelt,  die  Anlagekosten  für  eine 
Gasreinigung  und  deren  Unterhalt  nicht  zu  kostspielig  sein  würden,  ist 
eine  andere  Frage.  Handelt  es  sich  um  einen  großen  Bedarf,  so  wäre 
schließlich  eine  kleine  Wassergasanlage  dem  Generatorgas  vorzuziehen, 
während  für  einen  geringen  Bedarf  auch  eine  Sauggasanlage  in  Frage  käme. 

Sechste  Antwort:  Gewöhnliches  Generatorgas,  wie  es  zum 

Betrieb  der  Glasschmelzöfen  verwendet  wird,  läßt  sich  für  Abspreng-  und 
Zubrenumaschinen  nicht  verwenden,  da  die  Flammentemperaturerüöhung 
des  Generatorgases  in  den  für  derartige  Maschinen  in  Betracht  kommenden 
Brennern  nicht  hoch  genug  ist.  Man  kann  aber  das  in  einer  besonderen 
Anthrazitgasanlage  erzeugte  Generatorgas  ganz  gut  benutzen,  wenn  der 
Gasdruck  genügend  stark  und  der  Ueberschuß  an  Verbrennungsluft  nicht 
unnötig  groß  ist,  so  daß  die  Flammentemperatur  dadurch  wesentlich  her- 
abgesetzt wird.  Der  Brenner  muß  also  richtig  konstruiert  sein.  Gut 
bewährt  haben  sich  Bornkessel-Brenner. 

Siebente  Antwort:  Abspreng-  und  Zubrenn-Maschinen  lassen 
sich  mit  gereinigtem  Generatorgas  betreiben,  jedoch  nur,  wenn  das  Gas 
auch  wirklich  genügend  gereinigt  ist.  Da  hierzu  aber  eine  besondere 
Anlage  nötig  ist,  so  dürfte  die  Beheizungsart  teurer  zu  stehen  kommen, 
wie  mit  Gas  von  der  Gasanstalt,  das  zu  Betriebszwecken  gewöhnlich 
billiger  ist,  als  zu  Leuchtzwecken. 

5.  Kann  z.  B.  bei  einer  Tageswanne  von  ungefähr  6 m Länge,  3 m Breite 
und  1,20  m Tiefe  aut  ein  gutes  Glas  gerechnet  werden,  event.  Spiegelglas  ? 
Wenn  ja,  wieviel  Prozent  der  Gesamtmasse  dürfte  gut  sein,  das  heißt,  wieviel 
Glas  ist  verarbeitbar  und  brauchbar  und  wieviel  darf  in  der  Wanne  als  Stock 
verbleiben  ? Ist  bei  längerem  Kaltstehen  eine  noch  bessere  Masse  zu  erzielen  ? 

Erste  Antwort:  So  verlockend  das  Projekt,  in  einer  Tageswanne 
Tafelglas,  womöglich  Spiegelglas  zu  erschmelzen,  Ihnen  auch  erscheinen 
mag,  so  würde  ich  mich  doch  schwerlich  dazu  entschließen  können,  es  sei 
denn,  es  handelte  sich  um  ein  Auslandunternehmen,  bei  welchem  es  weniger 


auf  Qualitätsware  ankommt.  Mir  ist  wenigstens  kein  Betrieb  bekannt,  der 
in  einer  Tages  wanne  Fensterglas  fabriziert;  ich  befürchte  auch,  daß  Sie 
sehr  mit  windigem  und  rauhem  Glas  zu  kämpfen  haben  werden.  Ihre 
E'rage,  ob  bei  längerem  Kaltsteben  ein  besseres  Produkt  erwartet  werden 
darf,  mutet  etwas  komisch  an,  denn  es  ist  doch  gar  nicht  einzusehen, 
welche  Vorgänge  sich  in  der  kalten  starren  Masse  vollziehen  könnten, 
durch  welche  eine  bessere  Qualität  derselben  bedingt  würde.  Allerdings 
ist  ein  Kaltstehen  beim  Tafelglas  ein-  für  allemal  nötig,  weil  doch  die 
Masse  im  ziemlich  starren  Zustand  verarbeitet  werden  muß.  Was.  die 
Produktion  einer  solchen  Wanne  anbelangt,  so  würde  sie  sich  allerdings 
etwas  günstiger  gestalten,  als  wie  in  einem  gleichgroßen  Hafenofen.  Es 
ist  anzunehmen,  daß  Sie  aus  einer  Wanne  von  6X^  na  Schmelzspiegel  und 
1,20  m Glasstand  täglich  eine  20  cm  tiefe  Glasschicht  ausarbeiten  lassen 
können.  Es  handelt  sich  also  um  eine  tägliche  Produktion  von  3,6  cbm 
Glas  im  Gewicht  von  ca.  9000  kg,  woraus  ca.  1100  qm  2 mm  starkes 
Fensterglas  gemacht  werden  könnten.  Sie  würden  also  die  Wanne  mit 
16  Glasmachern  zu  je  45  Walzen  in  8 Stunden  zu  besetzen  haben. 

Es  müßten  auch  mindestens  vier  Trommeln  angelegt  werden,  wobei  also 
8 Stunden  für  die  Arbeit  und  16  Stunden  für  Schmelze  und  Kaltstehen  zu 
rechnen  sind. 

Zweite  Antwort:  Zunächst  sei  darauf  hingewiesen,  daß  man 

aus  technischen  und  praktischen  Gründen  der  Erzeugung  von  Spiegelglas 
im  Wannenofen  noch  nicht  näher  getreten  ist;  die  feineren  Flachgläser 
müssen  nach  wie  vor  im  Hafenofen  erzeugt  werden.  Was  die  Größenver- 
hältnisse der  Wanne  anbetrifft,  so  ist  es  unverständlich,  warum  bei  der 
Tageswanne  eine  so  große  Glastiefe  vorgesehen  ist,  die  sich  von  dem  Glas- 
stand  einer  kontinuierlichen  Wanne  nicht  unterscheidet.  Bei  der  Tages- 
wanne besteht  der  Hauptvorzug  gegenüber  dem  Hafenofenbetrieb  doch  da- 
rin, daß  die  Ausgaben  für  Hafenmaterial,  die  Verluste  an  Herdglas  und 
die  Aufwendung  an  Brennmaterial  zur  Beheizung  der  toten  Ofenräume 
wegfallen,  während  die  Betriebs-  und  Arbeitsweise  dieselbe  ist,  wie  am 
Hafenofen,  d.  h.  es  wird  eine  bestimmte  Zeit  geschmolzen  und  gearbeitet. 
Aus  den  Ausführungen  ergibt  sich,  daß,  um  die  Rentabilität  einer  Tages- 
wanne möglichst  günstig  zu  gestalten,  dieselbe  bei  jeder  Schicht  so.  weit 
leer  gearbeitet  werden  muß,  wie  es  technisch  möglich  ist.  Oder  mit  an- 
deren Worten  gesagt,  es  darf  in  der  Tageswanne  nur  die  Glasmasse  Zurück- 
bleiben, die  sich  einmal  mit  der  Pfeife  nicht  mehr  aufnehmen  läßt,  dann 
aber  auch  erforderlich  ist,  um  den  Wannenboden  gegen  die  zerstörende 
Einwirkung  des  Gemenges  möglichst  zu  schützen.  Das  Flachglas,  das  in 
der  Tageswanne  geschmolzen  wird,  muß  denselben  Läuterungsprozeß  durch- 
machen,  wie  im  Hafen,  und  genau  so  verhält  es  sich  mit  dem  Kaltschüren ; 
die  Tageswanne  wird  so  lange  kaltgeschürt,  bis  die  flüssige  Glasmasse 
eine  Konsistenz  angenommen  hat,  welche  eine  Verarbeitung  gestattet. 
Ein  zu  langes  Kaltschüren  ist  zunächst  unrentabel  und  hat  auf  die  Ver-  ; 
besserung  der  Güte  des  Glases  gar  keinen  Einfluß ; im  Gegenteil,  es  treten 
leicht  Entglasungserscheinungen  auf. 

Dritte  Antwort:  Daß  Sie  auf  einer  Tageswanne  Spiegelglas 

herstellen  können,  ist  ganz  ausgeschlossen,  da  Sie  niemals  die  unbedingt 
reine  Ware  erzielen  würden,  welche  für  Spiegelscheiben  erforderlich  ist; 
es  macht  schon  große  Schwierigkeiten,  im  Hafen  ein  reines  Spiegelglas  zu 
erschmelzen.  Wenn  das  Glas  für  Spiegelscheiben  im  Hafen  gut  rein  ge- 
schmolzen ist,  muß  es  8 — 10  Stunden  abstehen;  man  läßt  die  Einlege- 
löcher  geschlossen  und  das  Gas  abgesperrt.  Dann  wird  der  Ofen  wieder 
heißgeschürt,  d.  h.  auf  die  Temperatur  gebracht,  wie  sie  die  Glasmasse 
zum  Gießen  erfordert.  Würden  Sie  eine  Tageswanne  nach  dem  Abschmelzen 
des  Glases  8—10  Stunden  kaltstehen  lassen,  dann  könnte  eine  Entglasung 
der  ganzen  geschmolzenen  Glasmasse  eintreten,  und  das  deshalb,  weil 
eine  Schicht  Glas,  die  immer  in  der  Wanne  bleibt,  schon  entglast  ist, 
wodurch  dieser  Zustand  bei  zu  langem  Abstehen  leicht  von  unten  auf 
das  darüberliegende  rein  geschmolzene  Glas  übertragen  würde.  Es  wäre 
nicht  schlimm,  wenn  Sie  einmal  an  einem  Sonntag  einen  praktischen  Ver- 
such machten;  Sie  schmelzen  von  Sonnabend  zu  Sonntag  ab,  lassen  das 
Glas  8 — 10  Stunden  abstehen  und  dann  wieder  heiß  schüren ; das  Ergebnis 
ist  sofort  sichtbar. 

Vierte  Antwort:  Spiegelglas  wird  schon  vielfach  aus  intermit- 

tierenden Wannen  mit  bestem  Erfolg  gewonnen,  wenn  auch  ein  erheblicher 
Teil  noch  immer  aus  Häfen  erschmolzen  wird.  Ein  Bassin  der  angegebenen 
Größe  kann  bei  gutem  Ofengang  bis  zur  Hälfte  der  Gesamthöhe  aus- 
gearbeitet werden,  wozu  es  indes  nur  in  bestimmten  Fällen,  wie  beim 
Auswechseln  der  Seitenblöcke,  kommen  wird,  denn  die  Wannengröße  ist 
doch  derart  der  zu  fabrizierenlen  Menge  angepaßt,  daß  bei  normalem  Be- 
trieb bis  höchstens  40  cm  herausgeholt  werden.  Wie  lange  Spiegelglas 
nach  Schmelzende  abstehen  muß,  richtet  sich  wesentlich  nach  dem  mehr 
oder  weniger  weichen  Gemenge.  Die  meist  benutzten  weicheren  Glassätze 
beanspruchen  gewöhnlich  5 — 6 Stunden  zur  Klärung,  während  die  härteren 
Sulfatsätze  kürzere  Zeit  gebrauchen.  Um  gutes  Spiegelglas  zu  erzielen, 
darf  die  Gemengezusammensetzung  weder  zu  weich  sein,  damit  die  Ware 
widerstandsfähig  gegen  Atmosphärilien  bleibt,  noch  der  Verarbeitung  halber 
zu  hart  eingestellt  werden.  Die  Schmelzmaterialien  müssen  sämtlich  äußerst 
rein  sein.  Es  kommt  für  den  Satz,  die  Klärung  usw.  auch  mit  darauf  an, 
ob  die  Spiegel  geblasen  oder  gegossen  werden. 
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FünftbAntwort:  Bei  einer  Tageswanne,  gleichgültig  von  welcher 

Größe,  dürfte  ein  Glasstand  von  1,20  m auf  alle  Fälle  zu  hoch  sein;  der 
Bodensatz  würde  da  stets  zu  kalt  werden,  natürlich  nicht  zum  Vorteil  des 
Glases.  Der  Glasstand  dürfte  höchstens  90  cm  betragen  und  dann  müßte 
das  Glas  in  jeder  Arbeitsschicht  bis  auf  ca.  45—50  cm  ausgearbeitet 
werden ; der  Best  wäre  in  der  nächsten  Schmelze  stets  wieder  mit  zu  ver- 
wenden, denn  sonst  wird  der  Bodensatz  dick  und  ruft  Winden  und  eine 
schlechte  Farbe  hervor.  Wenn  man  reines  Glas  erhalten  will,  dürfen  die 
Kränze  nicht  viel  geschoben  werden;  um  dieses  zu  verhindern,  darf  die 
Wanne  nicht  zu  breit,  aber  auch  nicht  zu  lang  sein.  Bei  nur  4l/s  m 
Länge  und  21/i—2 x/2  m Breite  können  6 Anfanglöcher  bequem  an  jeder 
Ofenseite  angebracht  werden;  wenn  dann  in  jedem  Loch  nur  je  ein  Glas- 
macher  anfängt,  so  trägt  dies  zur  Reinhaltung  des  Glases  sehr  viel  bei. 
Ein  langsames  und  langes  Abstehen  bei  geschlossenem  Ofen,  wobei  auch 
die  Vorsetzkuchen  geschlossen  bleiben,  fördert  gleichfalls  die  Reinheit  des 

Glases.  Nach  den  Erfahrungen  mit  Tageswannen  ist  es  wohl  möglich,  darin 

ein  reines  Glas  zu  erzielen;  daß  dieses  aber  lange  rein  bleiben  würde,  ist 
stark  zu  bezweifeln.  Versuchen  Sie  es  mal! 

Sechste  Antwort:  In  einer  Tageswanne  von  6 m Länge, 

3 m Breite  und  1,2  m Tiefe  läßt  sich  bei  sachgemäßer  Anlage  wohl  gutes 
Weißglas  erschmelzen,  nicht  aber  ein  dem  Hafenglas  gleichwertiges 
Spiegelglas,  denn  im  Hafen  läßt  sich  im  Durchschnitt  leichter  fehlerfreies 
Glas  erzielen  wie  in  der  Tageswanne.  Dies  erklärt  sich  dadurch,  daß 
beim  Hafenofenbetrieb  die  Hitze  von  oben  und  von  den  Seiten  wirkt,  bei 
der  Wanne  aber  nur  von  oben,  daß  sich  ferner  der  Hafeninhalt  besser 
bülvern  läßt  wie  der  Tageswanneninhalt,  daß  die  Häfen  sii-h  weiter  leer 
arbeiten  und  die  sich  von  der  Hafenwandung  ablösenden  bezw.  ab- 
trennenden Teile  jedes  Mal  so  gut  wie  ganz  entfernen  lassen,  außerdem 
die  Häfen  nach  einer  gewissen  Anzahl  von  Schmelzen  ausgewechselt 
werden,  also  während  einer  kürzeren  Zeit  dem  Einfluß  der  Glasschmelze 
ausgesetzt  sind.  Schließlich  ist  noch  zu  erwähnen,’  daß  auch  das  Hafen- 
material gegen  den  Schmelzfluß  widerstandsfähiger  zu  sein  pflegt  als 
das  Wannenbaumaterial.  Diese  Nachteile  der  Tageswanne  gegenüber  dem 
Hafenofen  lassen  sich  selbst  durch  das  Ausfehmen  nur  zum  Teil  beseitigen. 
Man  muß  ja  berücksichtigen,  daß  gerade  an  Spiegelglas  die  allerhöchsten 
QualilätsanforderuDgen  gestellt  werden.  Als  Stock  wird  man  bei  der  vor- 
gesehenen Tageswanne  etwa  20  cm  Glasstand  zurücklassen  müssen,  wenn 
man  nur  möglichst  gutes  Glas  herausarbeiten  will.  Ein  längeres  Kalt- 
stehen kann  die  Güte  des  Glases  nicht  fördern,  wohl  aber  ein  recht  lang- 
sames Znrückgehenlassen  der  Temperatur  beim  Abstehen  des  Glases. 

Siebente  Antwort:  Eine  Tageswanne  von  6 m Länge,  3 m 

Breite  und  1,20  m Tiefe  ist  allerdings  sehr  klein.  Aber  auch  in  einer  so 
kleinen  Wanne  kann  man  bei  guter  Konstruktion  und  sachgemäßer  Be- 
handlung gutes  Glas  erzeugen.  Da  Sie  aber  auf  Spiegelglas  reflektieren, 
so  hätten  Sie  angeben  sollen,  ob  es  sich  um  dreiviertel-  oder  halbweißes 
Glas  handelt.  Ersteres  wird  bisher  nur  in  Häfen  geschmolzen  und  er- 
fordert eine  besonders  sorgfältige  Schmelze  sowie  eine  eigene  Arbeits- 
weise. Die  Erzeugung  des  halbweißen  Glases  gehört  zur  Tafelglas- 
fabrikation und  erfolgt  ebenfalls  in  Häfen  oder  in  großen  Wannen.  Nach 
den  kleinen  Dimensionen  der  Wanne  zu  schließen,  kann  nur  dreiviertel- 
weißes Glas  gemeint  sein;  aber  selbst  dieses  können  Sie  in  der  Wanne 
erschmelzen,  vorausgesetzt  natürlich,  daß  Sie  über  gründliche  Kenntnisse 
in  der  Behandlung  der  Generatoren  und  Leitung  des  Ofens  verfügen, 
andernfalls  Sie  schlechte  Erfahrungen  machen  Was  nun  den  Prozentsatz 
des  in  der  Wanne  zu  verbleibenden  Glases  anbetrifit,  so  müssen  Sie  das 
unterste  Drittel  des  Wanneninhalts  als  stetigen  Bodensatz  betrachten. 
Die  erste  Fülle  der  Wanne  geschieht  vor  dem  Antempern,  und  zwar  nur 
mit  Scherben,  mit  denen  die  Wanne  vollständig  hoch  angefüllt  wird  Ein 
entsprechend  langes  Kaltstehen  ist  allerdings  nötig,  um  ein  gut  verarbeit- 
bares Glas  zu  erzielen. 


6.  Unser  Siebert-Ofen  enthält  12  offene  Häfen  von  70YJ5  cm,  die 
gut  abschmelzen.  Wir  wollen  nun  an  den  beiden  Schmalseiten  je  einen  ge- 
deckten Hafen  (Sätze!)  stellen  und  Bleiglas  darin  schmelzen.  Ist  zu  erwarten, 
daß  das  letztere  am  Vorsatz  zu  gleicher  Zeit  mit  dem  übrigen  Schleif  glas 
fertig  geschmolzen  werden  kann  ? Wenn  ja,  dann  bitten  wir  um  Angabe  eines 
geeigneten  Gemengesatzes  dafür. 

Erste  Antwort:  Ihr  Vorhaben  ist  insofern  nicht  sehr  vielver- 
sprechend, als  bekanntlich  an  den  Schmalseiten  der  Oefen  sowieso  da«  Glas 
sehr  schwer  schmilzt,  so  daß  gewöhnlich  aus  den  Hafentorsätzeln,  auch 
wenn  es  sich  um  offene  Sätzel  handelt,  nicht  viel  gutes  Glas  gewonnen 
werden  kann,  sondern  nur  kleine  Sachen  gemacht  zu  werden  pflegen. 
Nun  läßt  sich  zwar  in  einem  verdeckten  Hafen  ein  gutes  Bleiglas  er- 
schmelzen, aber  es  bedarf  dann  auch,  selbst  wenn  der  Hafen  die  volle 
Schmelzwärme  bekommt,  ca.  18  Stunden,  um  blank  zu  schmelzen,  also 
jedenfalls  mindestens  die  Hälfte  mehr  an  Schmelzzeit,  als  wie  in  einem 
offenen  Hafen.  Ganz  besonders  schwierig  wird  sich  die  Sache  dann  ge- 
stalten, wenn  Sie  das  verdeckte  Sätzel  auch  noch  an  den  Hafentoren  auf- 
stellen wollen,  wo  sie  doch  einmal  wenig  Feuer  bekommen  und  dann  auch 
stark  gekühlt  werden.  Natürlich  kommt  es  hier  hauptsächlich  darauf  an, 
was  Sie  überhaupt  für  Anforderungen  an  die  Qualität  des  Bleiglases 
stellen,  und  wie  groß  die  verdeckten  Sätzel  sein  sollen.  Nachstehend  ein 
Satz  für  Bleiglas: 

Sand 100  feg 

Soda 1“  » 

Pottasche 15  „ 

Salpeter 5 ,, 

Mennige 40  „ 

Kalkspat 5 » 

Arsenikmehl 1 » 

Nickeloxyd 3 g 

Zweite  Antwort:  Es  ist  vollständig  ausgeschlossen,  daß  ein 

Glas,  im  verdeckten  Hafen  geschmolzen,  zu  derselben  Zeit  blank  sein  kann 
wie  dasjenige,  das  in  einem  offenen  Schmelzgefäß  erzeugt  wird,  ganz  ab- 
gesehen davon,  daß  Bleiglas  an  und  für  sich  eine  längere  Schmelzzeit 
benötigt.  Soll  nicht  ganz  schweres  Bleiglas  erzeugt  werden,  so  ist  nicht 
zu  verstehen)  warum  Sie  Ihre  Zuflucht  zu  verdeckten  Häfen  nehmen 
wollen,  werden  doch  die  Durchschnittskristallgläser  fast  ausschließlich  in 
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offenen  Häfen  geschmolzen.  Voraussetzung  ist  allerdings,  daß,  um  einer 
Reduktion  des  Bleioxyds  vorzubeugen,  das  Heizgas  staub-  und  rußfrei  ist, 
was  sich  sehr  bequem  durch  die  Einschaltung  eines  Gasreinigers 
erreichen  läßt.  Es  ist  auch  zu  bedenken,  daß  meistens  die  Sätzel  nicht 
besonders  heiß  gehen,  so  daß  auch  von  dieser  Erwägung  aus  die  ange- 
gebenen Stellen  im  Ofen  sich  zur  Aufstellung  von  verdeckten  Häfen  nicht 
besonders  eignen  dürften.  Nachstehender  Satz  gibt  im  offenen  Hafen  ge- 
schmolzen ein  schönes  Kristallglas: 

Sand • • 100  kg 

Pottasche 17  » 

Soda 15  n 

Mennige 25  „ 

Salpeter • 3 „ 

Kalkspat 5 „ 

Arsenik 1 » 

Braunstein 200  gr 

Antimon 250  „ 

Dritte  Antwort:  Ich  bezweifle,  daß  Sie  ein  befriedigendes  Re- 
sultat erzielen  werden,  wenn  Sie  in  Ihrem  Siebert-Ofen  vorn  an  jedem 
Vorrichter  ein  verdecktes  Sätzel  einstellen  und  darin  ein  gutes  Bleiglas 
schmelzen  wollen.  Wie  Ihnen  wohl  bekannt  sein  dürfte,  schmilzt  jedes 
Glas  in  einem  verdeckten  HafeD  schwerer  als  in  einem  offenen,  und  da  die 
Ofentemperatur  in  jedem  Glasofen  an  den  Schmalseiten  immer  niedriger 
ist,  als  in  dem  übrigen  Ofenraum,  so  ist  es  selbstverständlich,  daß  Häfen 
oder  Sätzel  am  Vorrichter  auch  im  Schmelzen  gegen  die  mittleren  Häfen 
Zurückbleiben.  Wollen  Sie  aber,  daß  die  verdeckten  Häfen  mit  den  anderen 
gleich  abgeschmolzen  werden,  so  müssen  Sie  vor  allem  das  Gemenge  für 
die  ersteren  entsprechend  weicher  einstellen,  was  allerdings  den  Nachteil  hat, 
daß  Sie  dann  das  Glas  nicht  hellweiß  bekommen,  so  daß  es  als  Kristall- 
glas minderwertig  ist;  es  wird  Ihnen  wohl  bekannt  sein,  daß  je  härter 
man  ein  Glas  schmilzt,  es  umso  hellweißer  herauskommt.  Nachstehend 
Sätze  für  offene  und  für  verdeckte  Häfen : 


Bleiglas  für  offene  Häfen: 


Sand 

Kalkspat  . . 

Pottasche,  rein 
Mennige  . . 

Solvay-Soda  . 
Arsenik . . . 

Nickeloxyd , grün. 


90 

5 

20 

20 

5 

500 

3,5 


kg 


Bleiglas  für  verdeckte  Häfen: 


g 


93 

30 

30 

5 

5 

2,5 

500 

3 


kg 


g 


kg 


Sand 

Pottasche,  rein  . . 

Mennige  .... 

Borax,  kalzin.  . . 

Salpeter  .... 

Kohlensaurer  Baryt 
Arsenik  .... 

Nickeloxyd,  grün  . 

Bleiglas  für  offene  Häfen  (gut  und  billig): 

Sand 75 

Marmormehl 5 

Pottasche  (Silesia) 20 

Soda  (Bernburger),  schwere 2,5 

Mennige 

Kalisalpeter 2,5 

Kohlensaurer  Baryt 3 

Arsenik 500 — 750 

Nickeloxyd  (schwarz) 2 „ 

Vierte  Antwort:  Wenn  die  betriebenen  12  offenen  Häfen 
regelrechter  Zeit  gut  abschmelzen,  so  läßt  das  berechtigterweise  auf  ge- 
nügend heißen  Ofengang  für  das  jetzt  verwendete  Gemenge  schließen; 
doch  fehlt  jede  Angabe  über  die  Zusammensetzung  des  letzteren,  die  sich 
allein  aus  der  Bezeichnung  „Schleifglas“  nicht  erraten  läßt.  Bringen  Sie 
aber  ein  Schleifglasgemenge  mittlerer  Zusammensetzung  in  den  großen 
offenen  Häfen  rechtzeitig  und  gut  durch  die  Schmelze,  so  folgen  in  der- 
selben Zeit  auch  die  kleineren  Sätzel  mit  Hauben  mit  dem  jedenfalls 
weicheren  Bleiglas.  Viel  kommt  es  beim  Mitschmelzen  von  Sätzeln  darauf 
an,  daß  diese  so 'aufgestellt  sind,  bezw.  daß  die  Ofenführung  so  eingerichtet 
wird,  daß  sie  genügend  mit  befeuert  werden.  Am  besten  bewährt  sich 
dabei  der  Zungenofen,  bei  welchem  beide  Gaszufuhröffnungen  nach  dem 
inneren  Ofen,  beide  Luftstromlöcher  aber  nach  außen  zu  angeordnet  sind. 
Versuchen  Sie  die  folgenden  Sätze: 

I. 


g 


in 


Hohenbockaer  Sand,  I. 

Sorte  . . . 

...  100 

kg 

Pottasche 

...  33 

>5 

Bestes  Marmormehl 

II. 

...  20 

r> 

Sand 

. . . 100 

feg 

Pottasche  .... 

. . . 30 

>5 

Mennige 

. . . 30 

n 

1 

0,3 


Salpeter 

Arsenik  

Braunstein 

Fünfte  Antwort:  Wenn  Ihr  Ofen  an  den  Vorrichtern  heiß  genug 

geht,  so  liegt  kein  Bedenken  vor,  in  verdeckten  Sätzeln  Bleiglas,  zu 
schmelzen.  Allerdings  kann  man  dieses  nicht  aus  der  Ferne  genau  be- 
urteilen, sondern  Sie  müssen  das  selbst  feststellen.  Die  Regel  ist  die : 
Gehen  die  Eckbäfen  eines  Ofens  mindestens  ebenso  gut  als  die  Mittelhäfen, 
so  ist  anzunehmen,  daß  auch  die  Sätzel  an  den  Vorrichtern  gut  gehen; 
natürlich  darf  der  Vorrichter  nicht  zu  schwach  sein,  damit  jene  von  hier 
aus  nicht  zu  sehr  abkühlen.  Zur  Verstärkung  des  Vorrichters  kann  man 
auch  noch  eine  Ziegel  wand  bis  zum  Anfangloch  vorsetzen,  was  zur  Warm- 
haltung sehr  viel  beiträgt.  Ein  leicht  schmelzender  Satz  ist  der  folgende : 

Sand 85—90  kg 

Pottasche 26  „ 

Soda 3 „ 

Mennige 30  „ 

Marmor 10  „ 

Salpeter 3 „ 

Entfärbung:  Braunstein 10 — 15  g 

Nickeloxyd I1/* — 2 „ 

Sechste  Antwort:  In  den  beiden  Sätzeln  Ihres  Siebert-Ofens 

können  Sie  wohl  Bleiglas  erschmelzen;  es  wird  aber  Schwierigkeiten 
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machen,  ein  erstklassiges  Kristallglas  zu  erzielen,  da  dieses  andere  Schmelz- 
bedingungen  erfordert  als  das  gewöhnliche  Schleifglas.  Um  ein  möglichst 
günstiges  Ergebnis  zu  erreichen,  empfiehlt  es  sich,  systematisch  in  etwa 
folgender  Weise  zu  verfahren.  Besteht  z.  B.  das  Gemenge  für  Ihr  jetziges 
Schleifglas  aus  100  kg  Sand,  32  kg  Soda  und  16  kg  Kalkspat,  so  ver- 
wenden Sie  zunächst  für  die  gedeckten  Sätzel  ein  Gemenge  aus  100  kg 
Sand,  32  kg  Soda,  10  kg  Mennige  und  6 kg  Kalk  und  schmelzen  dieses 
Gemenge  nun  in  der  gleichen  Weise  ein  wie  das  gewöhnliche 
Schleifglas.  Sollte  das  Bleiglas  dabei  zu  sehr  ins  Kochen  geraten,  so 
muß  das  Gemenge  dafür  zwei  oder  mehr  Stunden  später  eingelegt  werden 
als  das  für  Schleifglas,  damit  beide  Glassorten  zu  gleicher  Zeit  fertig  ge- 
schmolzen sind.  Soll  besseres  Kristallglas  hergestellt  werden,  so  ist  ein 
Gemenge  aus  100  kg  Sand,  32  kg  Soda  und  20  kg  Mennige  zu  ver- 
wenden und  der  Mennigegehalt  eventuell  weiter  zu  erhöhen.  Das 
Einlegen  und  Einschmelzen  hat  in  gleicher  Weise  wie  im  ersteren 
Fall  zu  geschehen.  Dabei  ist  sowohl  der  Verlauf  der  Schmelze,  als  die 
Beschaffenheit  des  Bleiglases  bei  der  Verarbeitung  genau  zu  beobachten, 
damit  die  richtigen  Maßregeln  ergriffen  werden  können.  Allzu  weit 
werden  Sie  mit  dem  Mennigezusatz  nicht  gehen  können,  da  das  Bleiglas 
sonst  zum  Herausarbeiten  zu  dünnflüssig  ist;  die  geeignetste  Zusammen- 
setzung für  das  letztere  läßt  sich  nur  am  Orte  selbst  ermitteln. 

Siebente  Antwort:  Gegen  das  Einsetzen  von  je  einem  Sätzel 

an  den  Kopfenden  Ihres  Ofens  ist  nichts  einzuwenden,  und  die  gedeckten 
Häfen  dürften  auch  rechtzeitig  mit  den  übrigen  Häfen  abgeschmolzen  sein. 
Da  Sie  Bleiglas  bei  Gasfeuerung  auch  in  offenen  Häfen  schmelzen  können, 
so  wären  bei  einer  Verzögerung  der  Schmelze  offene  Sätzel  zu  verwenden. 
Günstig  beeinflußt  wird  das  Schmelzen  in  Sätzeln  dadurch,  daß  Sie  die 
Oeffnungen  des  Ofens  mit  je  2 Vorsetzern  schließen,  von  denen  der  eine 
etwas  tiefer  eingelassen  wird.  Nachstehend  einige  geeignete  Sätze  : 


Schweres  Bleiglas: 

Sand  .... 

...  100  kg 

Sand 

...  100  kg 

Mennige  . . . 

...  80  „ 

Mennige  . . . 

. . . 60  „ 

Pottasche  . . . 

...  40  „ 

Pottasche  . . . 

. . . 33  „ 

Braunstein  . . 

• ■ • 0,2  „ 

Salpeter  . . . 

. . . 2 „ 

Braunstein  . . 

■ ■ • 0,2  „ 

Leichteres  Bleiglas: 

Sand 

...  100  kg 

Sand 

...  100  kg 

Mennige  . . . 

...  42  „ 

Mennige  . . . 

. . 25  „ 

Pottasche  . . . 

...  33  „ 

Pottasche  . . . 

...  30  „ 

Salpeter  . . . 

...  8 „ 

Salpeter  . . . 

...  3 „ 

Braunstein . . . 

• • • 0,2  „ 

Arsenik  .... 

...  1-2  „ 

Sene  Fragen. 

Keramik. 

8.  Wie  stellt  man  Chromoxyd  für  keramische  Zwecke  her? 

9.  Welche  Flüsse  eignen  sich  am  besten  für  chromgrüne  Schmelzfarben  ? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

Die  Nachfrage  nach  einzelnen  besonders  Interessanten, 
Clteren  Nummern  des  Sprechsaal,  hat  ln  letzter  Zelt  einen  solchen 
Umfang  angenommen,  dafi  wir  gezwungen  sind,  den  Preis  für 
Jede  solche  Nummer  auf  91.  1—  festzusetzen. 

Einzelne  im.  Abonnement  abhanden  gekommene  Nummern 
U«ftrn  wir,  soweit  solche  noch  vorhanden,  zur  Komplettierung 
des  letzten  Jahrgangs,  wie  bisher  kostenlos  nach. 

F.  P.  i.  B.  Unseres  Wissens  ist  eine  Broschüre  über  die  Verwen- 
dung von  Wassergas  in  Glasfabriken  von  Eugen  Buerhaus  in  Düsseldorf  112 
zu  beziehen. 


Verband  der  Glasindustriellen  Deutschlands,  Berlin. 

Die  Mitglieder  des  Verbandes  werden  hierdurch  gebeten, 
ihre  diesjährigen  Verbandsbeiträge  portofrei  bis  Ende  d.  Mts. 
an  den  Rechner,  Herrn  Richard  Vopelius  in  Sulzbach/Saar  ein- 
senden zu  wollen.  Nicht  eingegangene  Beiträge  werden  am 
10.  Februar  1915  durch  Nachnahme  zur  Erhebung  gelangen. 

Sulzbach/Saar,  den  15.  Januar  1915. 

Verband  der  Glasindustrielleu  Deutschlands,  Berlin. 

Der  Rechner:  Richard  Vopelius. 


Sprccbsaal-KalmiUr  1915. 

Der  Kalender,  vornehmlich  für  den  Silikat  - Chemiker  oder 
-Techniker  bestimmt,  dem  er  bei  den  Arbeiten  im  Laboratorium 
und  Betrieb  hilfreiche  Hand  bieten  soll,  enthält  kurz  die  Ergeb- 
nisse und  Daten  derjenigen  Arbeiten,  die  in  den  letzten  Jahren  im 
Sprechsaal  und  in  der  Silikat-Zeitschrift  veröffentlicht  oder  besprochen 
wurden  und  für  die  Praxis  von  besonderem  Wert  sind. 

Preis  in  Leinen  gebunden  M 2.50,  Ausland  Ji  3.— 

Den  Jahres-Abonnenten,  soweit  diese  uns  bekannt  sind, 
ging  der  Kalender  als  Weihnachtsgabe  kostenlos  zu.  Die  uns  defli 
Namen  nach  unbekannten  Post-Abonnenten  erhalten  den  Kalender 
gegen  Einsendung  der  Postquittungen  für  das  letzte  Halbjahr  und 
das  erste  Vierteljahr  1915. 

Neu  hinzutretende  Abonnenten!  die  uns  den  Jahres- 
Abonnementspreis  von  M 12  (Ausland  M 14)  im  voraus  einsenden, 
erhalten  den  Sprechsaal-Kalender  kostenlos. 

Coburg.  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Ein  gut  erhaltener  stehender 


Tonsclineider 

wird  zu  kaufen  gesucht.  Ange- 
bote mit  Preisangabe  und  Ab- 
bildungen erbitten  unter  D 60 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


jedesQuantum  bei  billigenPreisen 
zu  kaufen  gesucht.  Angebote 
unter  D 59  an  die  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal. 


BellgrtDe  Uhr!  1 

Wer  liefert  solche?  ]| 
Offerten  unter  S A 6478  an  o 

Rudolf Mosse  iu  Stuft- 
gart.  < ► 


Beteiligung 

sucht  tüchtiger  Kaufmann  in  mitt- 
leren Jahren  an  einem  Tafel- 
glashüttenwerk.  Derselbe 
ist  lange  Jahre  auf  Werken  der 
Branche  auch  technisch  tätig 
gewesen  und  kann  dieserhalb 
für  gute  Erfolge  garantieren. 
Offerten  unter  D 93  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


1 


Teilhaber  mit  Kapital, 

still  oder  tätig,  gesucht  vom  Direktor  bedeutender 

Feldspatgruben 

in  der  Nähe  des  Rheins,  um  die  ihm  vom  jetzigen  Be- 
sitzer zu  Kauf  angebotenen  Gruben  erwerben  zu  können. 

Günstige  Gelegenheit  für  keramische  Fabriken. 
Angebote  unt.  C 47  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Teilhaber, 

tätig,  mit  Kapital,  zu  be- 
stehendem Engrosgeschäft  mit 
eigener  großer  Malerei,  sehr  er- 
weiterungsfähig, in  Oesterreich 
gesucht.  Gegenwärtiger  Besitzer 
ist  älterer  Fachmann  nnd  sucht 
zur  Auszahlung  der  bisherigen 
stillen  Teilhaber  und  späteren 
Uebernahme  des  Geschäfts  durch 
den  Eintretenden  tüchtigen  Fach- 
oder Kaufmann  mit  größerem 
Kapital,  um  das  Unternehmen, 
welches  auch  heute  während  des 
Krieges  flott  beschäftigt  ist, 
weiter  auszubauen.  Ständiger 
alter  Kundenkreis  vorhanden ; 
die  kommende  Konjunktur  ist 
vorzüglich.  Eigene  Gebäude  zur 
Vergrößerung  vorhanden.  An- 
träge unter  A 4 an  die  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal. 


Wer  liefert 


Angebote  mit  Preis  unter  B 21 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


Gebrauchte,  gut  erhaltene 

Eisenformen 

für  Eisenbahnzylinder,  6'" 

bis  14 ",  kurz  und  lang  (Ab- 
messungen nach  Vorschrift  des 
Kgl.  Eisenbahn  Zentralamtes), 
für  sofort  gesucht.  Offerten 
unter  D 88  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal. 

Größere  Posten 

Kinderflaschen 

mit  Skala  gegen  Kasse  zu  kaufen 
gesucht.  Angebote  unter  D 87 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


modernes  System  und  gut  funktio- 
nierend, zu  kaufen  gesucht.  An- 
gebote unter  C 50  an  die  Ge- 
schäftsstelle des  Sprechsaal. 

)[uverle  mit  FirnM 

**  liefert  die 

Bachdruckerei  Coburger  Tageblatt. 


Verfrefungen 


Wir  suchen  für  Rhein- 
land und  Westfalen  eine 
bei  der  Kundschaft  für  unsere 
bekannten  Ilmenauer  Spezial- 
Artikel  gut  eingeführte 

Vertreter-Firma, 

welche  reisen  läßt,  zur  Ueber- 
nahme unserer  Vertretung.  Wir 
reflektieren  nur  auf  eine  be- 
kannte, gut  eingeführte  Firma, 
welche  mit  der  Grossisten-Kund- 
schaft,  Sortiments-  sowie  Kurz- 
waren-Geschäften  gute  Bezie- 
hungen unterhält  und  diese 
Kundschaft  regelmäßig  besuchen 
läßt,  und  welche  die  dauernde 
Bearbeitung  dieser  Kundschaft 
zur  Erzielung  angemessener  Um- 
sätze sich  angelegen  sein  läßt. 
Angebote  unter  D 57  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Vertretung 

für  Rheinland-Westfalen. 

Erfahrener  Reisender,  welcher 
seit  18  Jahren  für  eine  der  ersten 
Porzellanfabriken  Deutschlands 
Rheinland -Westfalen  besucht 
und  mit  sämtlichen  guten 
Spezialgeschäften  sehr  vertraut 
ist,  sucht  für  diesen  Bezirk 
die  Vertretung  einer  anderen 
erstklassigen  Porzellanfabrik. 
Angebote  unter  C 48  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Coburg,  den  4.  Februar  1915. 


Nummer  5. 


48.  Jahrgang. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 

Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  keramilcher  Gemerke  in  Deutfchland,  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deuildilands  die  TöPf e[e rufsg ® no”^Idia^ 
neun  Sektionen  die  Glas-Berufsgenollenldiafl  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  öiterreidiitchen  Porzellanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzellan 
UiduItdeHen^on  Obedranke^  un^Oberpfalz,  den  Verband  der  ölierreicbildien  Ton.arenfabriken  in  Tepiik,  den  Verband  deuildier  Porzellanfabn  en  zur  Wa  jung 
kemmildier  InLln  G m b.  5.,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  5.,  die  Vereinigung  Deutfdier  ßohlglasfabri  en  Gm.  b 5 den 
Glas-  Porzellan-  und  buxusmaren-Bändler,  E.G.m.b.B.  in  Dürnberg,  den  Verein  deutlcher  medizinglas-  und  Flakon  ulten  den  SAubDeiband PfutfAe  Glas- 
fabriken E V in  Dresden-fl  den  flrbeitgebemerband  Deutlcher  Tafelglashütten,  den  Verband  Deutlcher  Beleuchtungsglashutten,  den  Verein  rheinilcher  Tafelglas- 
es^uni  JKb .B.  in  Sulzba^  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  multerläger  in  Glas,  Keramik,  (Detail-,  Kurz-  und  Spielmaren  in  Ber  n,  den  Verban 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sibe  in  beipzig,  den  Verein  für  Werkmeister  und  lndultriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Sifte  in  flltrohlau,  den  Verein 

für  Werkmeilter  und  lndultriebeamte  für  Ghodau  und  Umgegend. 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868. 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags. 


Fernsprechanschluß  Nr.  59. 
Telegr.-Adresse:  Sprechsaal. 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille. 

Prämiiert:  St.Louisl904  Goldene  Medaille. 


Bezugspreis : Für  Deutschland  und Oesterreich -Ungarn  M 3,—, , för  das  Ausland^  3,50 ^das ^"ht ’lpätestens 'bis'^Dienstag  Mittags  hier  einiaufen,  können  in 
die  40  mm  breite  ^ipgig  Nr.  16719,  - Nürnberg  Nr.  4747. 

Mitglied  von : Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  - Deutscher  Scliutzrerband  für  geistiges  Eigentum. 


Zur  chemischen  Kenntnis 
einiger  tertiärer  und  vortertiärer  Tone. 

Von  Hans  Müller. 

(Fortsetzung.) 

3.  Rupelton  aus  dem  Oligocän  von  Flörsheim 
im  Mainzer  Becken. 

A.  Allgemeine  Angaben. 

Die  Tone  des  Mittel-Oligocäns  werden  als  Rupelton  oder 
Septarienton  bezeichnet. 

Der  Septarienton  verdankt  diesen  Namen  den  in  ihm  ent- 
haltenen Septarien,  die  in  verschiedenen  Größen  auftreten 
können.  Diese  Septarien  sind  Kalkkonkretionen  die  im  Innern 
von  Rissen  durchzogen  sind. 

Da  sich  Septarien  nicht  nur  in  fast  allen  Tertiärtonen, 
sondern  auch  in  anderen  Tonen  vorfinden,  hat  der  Name  Sep- 
tarienton schon  zu  vielfachen  Irrtümern  Anlaß  gegeben.  Von 
Koenen  gebraucht  diesen  Ausdruck  nicht,  sondern  heißt  diesen, 
seinem  belgischen  Aequivalent,  dem  Rupelien  superienr,  gleich- 
kommenden Ton  „Rupelton". 

Das  Verdienst,  das  erste  Rupeltonvorkommen  im  Gebiete 
des  Mainzer  Beckens  beobachtet  zu  haben,  gebührt  den 
Forschungen  Weinkauffs.  Bei  Kreuznach  fand  er  ein,  in  un- 
mittelbarer Nähe  des  Meeressandes,  toniges  Gebilde,  welches  er 
vorläufig  als  „toniges  Aequivalent  des  Meeressandes“  bezeichnete. 

Endlich  erkannte  er  durch  einen  neuen  Aufschluß  in  der 
Nähe  des  Bahnhofs  dieses  neue  Gebilde  als  Rupelton.  Er  fand 
linsenförmige  Nieren  von  Mergelkalkstein  in  verschiedener 
Größe.  Diese  Gebilde  waren  im  Innern  durch  weingelbe  Kalk- 
spatkristalle ausgefüllt.  Das  Vorkommen  hielt  er  für  einen 
Tiefwasserabsatz. 

Durch  weitere  Untersuchungen  wurde  späterhin  der  Rupel- 
ton noch  an  vielen  anderen  Stellen  des  Mainzer  Beckens  er- 
schlossen. Ich  möchte  deshalb  nur  auf  die  von  mir  selbst  be- 
suchten Aufschlüsse  hinweisen.  Es  sind  dies: 

Rupeltongruben  bei  Bodenheim  zur  Zementfabrik  Weisenau 
gehörig.  Oestlich  neben  dieser  angeblicher  Rupelton  in  der 
Tongrube  der  Albrecht’schen  Ziegelei  in  Bodenheim.  Rupelton- 


grube  der  Schneider’schen  Ziegelei,  Senke  von  Nierstein.  Hier 
sind  Rupelton  und  Cyrenenmergel  durch  Verwerfung  getrennt 
nebeneinander  aufgeschlossen. 

Rupelton  als  Abraum  im  Steiubruch  an  der  Neumühle, 
südlich  von  Weinheim  im  Selztale.  Rupelton  in  einer  dünnen 
Schicht  den  Meeressand  überlagernd.  Grube  150  m westlich 
vom  Bahnhof  Flonheim.  Rupelton,  westlich  Flörsheim,  in  zwei 
Gruben  ausgezeichnet  aufgeschlossen. 

Da  erst  zu  Beginn  des  Mitteloligocäns  das  Gebiet  des 
Mainzer  Beckens  vom  Meere  überflutet  wurde,  so  ist  der  zu 
dieser  Zeit  entstandene  Rupelton  durchaus  mariner  Entstehung. 

Petrographisch  ist  er  ein  gleichmäßig  entwickelter,  blaugrauer, 
zäher  Mergel,  der  in  gewissen  Lagen  Septarien  einschließt. 
Seine  Mächtigkeit  kann  bis  zu  100  m betragen. 

Bei  Weinheim,  Flonheim,  Hackenheim  und  anderen  Orten 
ist  der  Rupelton  transgreclierend,  aber  scharf  abgegrenzt  über 
dem  Meeressande  zu  beobachten. 

Er  schließt  eine  reiche  Fauna  von  Foraminiferen  in  sich 
ein.  Außer  Leda  Deshayesiana  kommen  Muscheln  und  Schnecken 
weniger  häufig  vor.  Verschiedentlich  sind  auch  Meletta,  Fisch- 
zähne und  Krebse  zu  finden. 

Technisch  wird  der  Rupelton  des  Mainzer  Beckens  zur 
Zementfabrikation  verwandt  und  ist  da,  wo  er  zu  diesem  Zwecke 
abgebaut  wird,  recht  gut  aufgeschlossen. 

B.  Die  untersuchte  Tonprobe. 

Die  zwecks  Untersuchung  gebrauchte  Tonprobe  wurde  von  mil- 
der kleineren  der  beiden  Flörsheimer  Tongruben  entnommen. 

Es  war  in  feuchtem  Zustand  ein  bläulich-grauer,  ziemlich 
dunkler  Ton  und  ist  wie  alle  Rupeltonvorkommen  mitteloligocän. 

Im  Allgemeinen  wird  diese  Schichtung  des  Tertiärs  im 
Mainzer  Becken  in  folgende  drei  Stufen  eingeteilt:  Eine  sandige 
Stufe,  bestehend  aus  Meeressand,  eine  mergelige  Stufe,  be- 
stehend aus : 

a)  dem  Rupelton, 

b)  dem  Cyrenenmergel, 

eine  kalkig-mergelige  Stufe,  bestehend  aus: 

a)  den  Cerithienschichten, 

b)  den  Corbiculaschichten, 

c)  den  Hydrobienschichten. 
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0.  Analytische  Daten. 

Die  Analyse  der  lufttrockenen  Substanz  ergab  bei  der  Be- 
handlung nach  den  van  Bemmelen’schen  Löslichkeitsbestim- 
mungen folgende  Werte: 

Salzsäurelöslichkeit. 

3 g Substanz: 

0,0670  g Si02  (2,23  °/0);  0,0758  g A1203  (2,52  °/0);  0,0942  g 
Fe,03  (3.14°/0) ; 0,0486  g CaO  (J,62°'0) ; 0,17515  g MgaP2Ü7 
(2,11  % MgO). 

0,0446  g KCl  + NaCl ; 0,0612  g KaPtCle; 

0.0187  g KCl  (0.39  °/0  K.,0) ; 

0,0259  g NaCl  (0,46  % NaaO). 

Natronlaugelöslichkeit. 

0,2231  g SiO„  (7,44%);  0,0113  g Äl303  (0,38  °'0) ; 0,0055  g 
FcoOg  (0, 1 8 °/0) ; 0,00207  g CaO  (0.06  °/0) ; 0,0143  g MgaPa07 
(0,1 7 u/0  MgO). 

Schwefelsäurelöslichkeit. 

0,4754  g Si02  (15,85°/0):  0,4332  g Al2Os  (14,44  0/°)  ; 0,1008  g 
Fe.,03  (3,36 °/0):  0,0281  g CaO  (0,93°  „) ; 0,1 121  g MgaPa07 
(1,35  % MgO). 

0,0974  g KCl  (2,05  °/0  KaO) ; 0,3186  g K2PtClG. 

0,7650  g Gesamtrückstand  (25,50  %). 


2 g Substanz: 

0,0420  g C02  (2,10%);  0,1064  g H20  (5,32  %); 

0,1742  g Glühverlust  (8,71  %). 

4.  Rupelton  aus  dem  Oligocän  von  Hermsdorf  bei  Berlin. 

A.  Allgemeine  Angaben. 

Der  Hermsdorfer  Ton  hat  den  eigentlichen  Anlaß  zur 
Kenntnis  des  Oligocäns  gegeben.  Das  Mittel  oligocän,  zu  dem 
dieses  Vorkommen  gehört,  ist  in  Norddeutschland  durch  lon- 
schichten  vertreten,  die  mitunter  eine  bedeutende  Mächtigkeit 
erlangen. 

Diese  mächtigen  Tonlager  können  nur  in  ruhigem,  tiefem 
Meere  abgesetzt  worden  sein.  Einen  Beleg  hierfür  geben  die 
verschiedenen  Arten  und  Gattungen  der  bezeichnenden  Fauna. 
Nur  durch  solche  Entstehung  ist  eine  Aehnlichkeit  dieses  Tones 
mit  verschiedenen  gleichen  Formen  des  echten  Londontones 
möglich. 

Ganz  eigentümlich  steht  das  Verhältnis  des  fast  ganz  ver- 
einzelten Auftretens  von  Versteinerungen  im  norddeutschen 
Rupelton  zu  dem  des  Mainzer  Beckens.  v 

Der  Hermsdorfer  Ton  ist  ein  graublauer,  fetter  und  zäher 
Ton,  der  neben  marinen  Schalenresten  auch  die  bekannten 
Kalkkonkretionen  (Septarien)  von  Faustgroße  bis  zu  einem 
halben  Meter  Durchmesser  enthält. 

Schon  1865  wurden  Bohrungen  angestellt,  um  Aufschluß 
über  die  Mächtigkeit  dieses  Tonlagers  zu  erlangen,  wobei  in 
einer  Tiefe  von  75  m (200')  der  Ton  noch  nicht  durchbohrt 
wurde.  Jedoch  konnte  man  feststellen,  daß  er  in  jener  Tiefe 
geringe  Eisenanreicherung  erfahren  hatte. 

Der  Rupelton  hat  in  Norddeutschland  eine  große  Ver- 
breitung und  wird  in  Hermsdorf  zur  Fabrikation  von  Ziegel- 
steinen und  zur  Herstellung  von  Zement  abgebaut. 

Erwähnt  sei  noch  ein  Rupeltonvorkommen  in  der  Gegend 
von  Leipzig,  welches  als  küstennahe  Bildung  aufgefaßt  wird. 

B.  Die  untersuchte  Tonprobe. 

Die  untersuchte  Tonprobe  habe  ich  in  einer  kleinen,  da- 
mals noch  nicht  lange  aufgeschlossenen  Tongrube  unmittelbar 
hinter  der  Ziegelei  entnommen. 

Der  Ton  stand  wenige  Meter  unter  dem  einige  Meter 
mächtigen  unteren  Diluvialmergel  an  und  zeichnete  sich  durch 
bläulich-graue  Farbe,  große  Plastizität  und  reichen  Kalkgehalt  aus. 

C.  Analytische  Daten. 

Die  Analyse  der  lufttrockenen  Substanz  ergab  bei  der 
Behandlung  nach  den  van  Bemmelenschen  Löslichkeitsbe- 
stimmungen  folgende  Werte: 

Salzsäurelöslichkeit. 

o g Substanz: 

0,0716  g Si02  (2,38%);  0,0961  g ALO;,  (3.20%);  0.1139  g 
Fe.,()3  (3.80  %) ; 0.2575  g CaO  (8,58  %) ; 0,21 10  g Mg2P207 
(2,55  '%0  MgO). 

0,0720  g KCl  + NaCl:  0.1320  g K2PtCI,; 

0,0385  g KCl  (0,81  % K20); 

0,0335  g NaCl  (0,59  % Na20). 

Natronlaugelöslichkeit. 

0,2495  g Si02  (8,31%);  0.0058  g Al.,0-,  (0.20%);  0.0054  g 
Fe2ö3  (0.18%,);  0.0065  g CaO  (0,22  %);  0.0563  g Mg,P207 
(0,68  % MgO). 


. Schwefelsäurelöslichkeit. 

0,5163  g Si02  (17,21  °/0);  0,3720  g A1203  (12.40%);  0,0460  g 
Fe203  (1,53  %) ; 0,0201  g CaO  (0,67  %);  0,0861  g Mg2P207 
(1,04%  MgO). 

0,1345  g KCl  (2,83%  K20);  0,4400  g K2PtCl6. 

0,4653  g Gesamtrückstand  (15,51  %). 


2 g Substanz: 

0,123h  g C02  (6,18%);  0,0846  g H20  (4,23%); 

0,1408  g Glühverlust  (7,04  %). 

5.  Braunkohlenton  aus  dem  Oligocän  der  Braunkohlengrube 
„Alt  Zscherben"  bei  Halle  a.  S. 

A.  Allgemeine  Angaben. 

Braunkohleuablagerungen  sind  im  Oligocän,  Miocän  und  Plio- 
cän  des  Tertiärs  reich  vertreten.  Eine  diese  Schichten  begleitende 
Erscheinung  sind  die  Toue,  welche  an  der  Basis,  im  Hangenden 
und  auch  mitunter  als  Zwischenmittel  auftreten. 

Diese  Tone  sind  je  nach  ihrer  Lagerung  hell  und  dunkel 
gefärbt.  Je  näher  sie  dem  Flöz  sind,  umsomehr  organische 
Einmengungen  enthalten  sie  und  können  daher  braungraue  bis 
schwarzbraune  Farben  annehmen.  So  vergesellschaftet  werden 
sie  Braunkohlentone  genannt. 

Die  Halle’schen  Braunkohlen  - Lagerstätten  gehören  zur 
ältesten  Braunkohlenformation,  dem  Unteroligocän. 

Die  an  der  Basis  befindlichen  Tone  sind  außerordentlich 
rein  und  haben  nur  in  unmittelbarer  Nähe  des  Flözes  dunklere 
Farbe.  Diese  in  der  Literatur  schon  lange  als  „Kapseltone“ 
bekannten  Ablagerungen  sind  fette,  plastische,  meist  unge- 
schichtete Massen  von  einer  zwischen  10  und  21  m schwankenden 
Mächtigkeit. 

Die  sich  bis  über  Zscherben  hinausziehende  „Hangende 
Stufe“  bildet  schokoladenbraune,  ab  und  zu  auch  dunkel  gefärbte, 
feinsandige  Tone  und  Letten.  Diese  sind  nach  Norden  aus- 
keilend und  als  durchgehender  Horizont  auf  großer  Fläche 
nachzuweisen.  Die  von  Laspeyres  gemachten  Fossilfunde  be- 
weisen die  marine  Entstehung  der  Magdeburger  Sande,  denen 
als  Aequivaleut  die  Ufer-  und  Dünenbildungen  umfassende 
..Hangende  Stufe“  entgegengestellt  werden  kann. 

Jeder  irgend  brauchbare  Ton,  Letten  und  auch  Mergel 
dieser  Braunkohlenablagerungen  wird  für  Ziegeleizwecke  ver- 
wandt. 

B.  Die  untersuchte  Tonprobe. 

Die  von  mir  untersuchte  Tonprobe  habe  ich  dem  Hangenden 
der  Grube  „Alt  Zscherben“  entnommen. 

In  grubenfeuchtem  Zustande  hatte  der  Ton  eine  fast  schwarz 
zu  nennende  Farbe,  die  getrocknet  in  schokoladenbraun  über- 
ging. Ich  konnte  folgende  Lagerung  der  Schichten  beobachten : 

Humus,  Diluviale  Grundmoräne,  Geschiebemergel,  mächtige 
'Schichtenfolge  von  reinem  weißen  Sand  und  Ton  des  Tertiärs. 

Oberflöz:  Zwischenmittel  (verfestigte  Sande). 

Unterflöz. 

Wie  schon  erwähnt,  gehören  diese  Schichten  dem  unteren 
Oligocän  an. 

C-  Analytische  Daten. 

Die  Analyse  der  luftt  rockenen  Substanz  ergab  bei  der  Behand- 
lung nach  den  van  Bemmelen’schen  Löslichkeitsbestimmungen 
folgende  Werte: 

Salzsäurelöslichkeit. 

3 g Substanz: 

0,0428  g Si02  (1,43%);  0,0212  g AL03  (0.70  %);  0.0218  g 
Fe203  (0,73  %):  0,0141  g CaO  (0.47  %);  0.0171  g Mg2P207 
(0,21  % MgO). 

0.0213  g KCl  + NaCl;  0.0366  g KsPtCl0; 

0.0112  g KCl  (0.24  % K20): 

0,0101  g NaCl  (0,18%  NaaÖ). 

Natronlaugelöslichkeit. 

0,1542  g SiOa  (5,14%);  0,0129  g AlaOs  (0,43%);  0,0132  g 
Fe,03  (0,44  %);  0,0092  g CaO  (0,31  %);  0,0551  g Mg2P207 
(0,67  % MgO). 

Schwefelsäurelöslichkeit. 

0,3390  g Si02  (11.30  %);  0,4679  g A1203  (15,59  %);  0,0261  g 
Fc203  (0.87  %) ; 0,0146  g CaO  (0,49  %) ; 0,0541  g Mg2P207 
(0,65  % MgO). 

0,0790  g KCl  (1,67%  KaO);  0,2586  g K2PtCl0. 

1,0269  g Gesamtrückstand  (34,23  %)■ 


2 g Substanz: 

0,0108  g CO.,  (0,54%);  0.0910  g H20  (4,55  %); 
0,0446  g Glühverlust  (2,23  %). 

] g-  Substanz ; 

0,3779  g C02  (17,17  % Humus). 
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Nach  dem  Abrauchen  der  Humussubstanz  mit  Ammonium- 
nitrat wurden  folgende  Werte  erhallen: 

Salzsäurelöslichkeit. 

3 g Substanz: 

0,0835  g SiOa  (2,78  %) ; 0,4190  g A1203  (1.3,96  %);  0,0305  g 
Fe203  (1,02  %);  0,0141  g CaO  (0,47  %);  0,0105  g Mg2P20T 
(0,26%  MgO). 

0,0653  g KCl  + NaCl ; 0,0373  g K.PtCl«; 

0,0114  g KCl  (0,24%  K20); 

0,0539  g NaCl  (0,95  % Na20). 

Natronlaugelöslichkeit. 

0,5234  g Si02  (17,45  %);  0,0298  g A1203  (0,99  %);.  0,0087  g 
Fe203  (0,29  %);  0,0091  g CaO  (0,30  %);  0,0045  g Mg2P207 
(0,11  % MgO), 

Schwefelsäurelöslichkeit. 

0,3694  g Si02  (12,31  %);  0,2578  g A1203  (8,59  %) ; 0,0087  g 
Fe,Oa  (0,29  %) : 0,0106  g CaO  (0,35  %) ; 0,0163  g Mg2P207 
(0,39  % MgO). 

0,1088  g KCl  (2,29  % K20) ; 0,3560  g K2PtCl6. 

1,0500  g Gesamtrückstand  (35,00  %). 

2 g Substanz : 

0,0071  g C02  (0,36  %);  0,0038  g H20  (0,19  %); 

0,0272  g Glühverlust  (1,36  %).  (Fortsetzung  folgt.) 


Die  Uebertragung1  der  dem  Unternehmer 
nach  der  Reichsversicherungsordnung  ob- 
liegenden Pflichten  gemäß  § 913  a.  a.  O. 
auf  Betriebsleiter,  Aufsichtspersonen  und 

andere  Angestellte  des  Betriebes  unter 
besonderer  Berücksichtigung  der  §§  166,  167 
der  neuen  Unfallverhütungsvorschriften  der 
Glas-Berufsgenossenschaft. 

Mit  dem  1.  Januar  1915  sind  die  neuen  Unfallverhütungs- 
vorschriften der  Glas-Berufsgenossenschaft  vom  28.  September 
1914  in  Kraft  getreten.  Während  die  alten  Vorschriften  nur 
67  Paragraphen  zählten,  enthalten  die  neuen  für  die  Betriebs- 
unternehmer allein  169  Paragraphen,  die  entsprechenden  für 
die  Versicherten  123.  Für  die  Betriebsunternehmer  erwächst 
jetzt  die  schwere  Aufgabe,  nicht  allein  ihre  Betriebseinrichtungen 
mit  den  neuen  Bestimmungen  in  Einklang  zu  bringen,  sondern 
auch  den  Arbeitern  deren  Kenntnis  zu  vermitteln.  Mit  dem 
bloßen  Aushang  der  Unfallverhütungsvorschriften  an  geeigneter 
Stelle  kommt  der  Unternehmer  dieser  seiner  Pflicht  nicht  ge- 
nügend nach.  Vielmehr  wird  nach  der  Rechtsprechung  des 
Reichsgerichts  von  ihm  verlangt,  daß  er  die  Arbeiter  anhält, 
sich  mit  den  Unfallverhütungsvorschriften  bekannt  zu  machen, 
und  besonders  darauf  achtet,  daß  sie  diese  auch  befolgen. 
Gegen  vorsätzliche  oder  fahrlässige  LJebertretungen  der  Vor- 
schriften seitens  der  Versicherten  hat  der  Unternehmer  mit 
allen  Mitteln,  die  ihm  zu  Gebote  stehen,  vorzugehen,  wenn 
anders  er  sich  nicht  einer  Bestrafung,  oder  bei  geschehenen 
Unfällen  der  Gefahr,  durch  Rückgriff  der  Genossenschaft 
Schaden  zu  erleiden,  aussetzen  will.  Die  dem  Unternehmer 
durch  die  Unfallverhütungsvorschriften  auferlegten  Pflichten 
sind  nach  alledem  nicht  als  leicht  zu  bezeichnen.  Grundsätz- 
lich haftet  er  für  eine  genaue  und  gewissenhafte  Einhaltung  der 
Unfallverhütungsvorschriften.  Der  § 913  der  Reichsversiche- 
rungsordnung  hat  aber  insofern  eine  Erleichterung  dieser  Haf- 
tung geschaffen,  als  der  Unternehmer  die  Pflichten,  die  ihm 
auf  Grund  der  Reichsversicherungsordnung  obliegen,  Betriebs- 
leitern, und  soweit  es  sich  um  Einrichtungen  von  Unfall- 
verhütungsvorschriften handelt,  auch  Aufsichtspersonen  oder 
anderen  Angestellten  übertragen  kann.  Eine  derartige  Ueber- 
tragung  der  Pflichten  des  Unternehmers  auf  andere  Personen 
muß  ausdrücklich  und  unzweideutig  erfolgen,  und  für  ihre  Form 
bestimmt  der  § 166  der  Unfallverhütungsvorschriften,  daß  sie 
durch  eine  von  beiden  Teilen  zu  unterzeichnende  Erklärung, 
die  dem  technischen  Beamten  auf  Verlangen  vorzuzeigen  ist, 
schriftlich  festzulegen  ist.  In  seinem  den  Unfallverhütungs- 
Vorschriften  beigelegten  Anschreiben  vom  12.  Dezember  1914 
empfiehlt  nun  der  Vorstand  der  Glas-Berufsgenossenschaft,  von 
der  Bestimmung  des  § 166  a.  a.  O.  Gebrauch  zu  machen.  Er 
verspricht  sich  gerade  von  der  Heranziehung  der  Betriebsleiter, 
Aufsichtspersonen  und  anderer  Angestellter  in  gehobener  Stel- 
lung zur  Mitarbeit  an  der  Durchführung  der  Unfallverhütungs- 
vorschriften Ersprießliches  und  erwartet,  daß  die  Uebertragung 
der  dem  Unternehmer  sonst  auferlegten  Pfichten  auf  diese  das 


Gefühl  der  Verantwortlichkeit  für  deren  Erfüllung  bei  ihnen 
stärken  wird. 

Für  Betriebsunternehmer  und  Betriebsleiter,  Aufsichtsper- 
sonen und  andere  Angestellte,  zwischen  denen  eine  derartige 
Uebertragung  oder  Uebernahme  von  Pflichten  stattfinden  soll, 
ist  auf  jeden  Fall  wissenswert,  welche  rechtlichen  Folgen  eine 
derartige  Uebernahme  der  Pflichten  des  Unternehmers,  soweit 
die  Unfallverhütungsvorschriften  der  Genossenschaft  in  Frage 
kommen,  für  die  genannten  Personen  hat. 

Der  betreffende  § 913  der  Reichsversicherungsordnung 
lautet: 

„Der  Unternehmer  darf  die  Pflichten,  die  ihm  auf  Grund 
dieses  Gesetzes  obliegen,  Betriebsleitern,  soweit  es  sich  nicht 
um  Einrichtungen  auf  Grund  von  Unfallverhütungsvorschriften 
handelt,  auch  Aufsichtspersonen  oder  anderen  Angestellten  seines 
Betriebes  übertragen. 

Handeln  solche  Stellvertreter  den  Vorschriften  zuwider,  die 
Unternehmer  mit  Strafe  bedrohen,  so  trifft  sie  die  Strafe.  Neben 
ihnen  ist  der  Unternehmer  strafbar,  wenn 

1.  die  Zuwiderhandlung  mit  seinem  Wissen  geschehen  ist, 

2.  er  bei  der  Auswahl  oder  Beaufsichtigung  der  Stellver- 
treter nicht  die  im  Verkehr  erforderliche  Sorgfalt  beobachtet 
hat;  in  diesem  Fall  darf  gegen  den  Unternehmer  auf  keine 
andere  Strafe  als  auf  Geldstrafe  erkannt  werden. 

Ist  die  Geldstrafe,  die  ein  Genossenschaftsvorstand  festge- 
setzt hat,  von  dem  Stellvertreter  nicht  beizutreiben,  so  haftet 
der  Unternehmer  für  sie.  Seine  Haftung  ist  in  der  Straffest- 
setzung auszusprechen.“ 

Rechtsgeschichtlich  ist  zu  ihm  folgendes  zu  bemerken: 

Das  alte  Gewerbe-Unfallversicherungsgesetz  kannte  eine 
derartige  Bestimmung  überhaupt  nicht.  Nach  ihm  haftete  der 
Unternehmer  grundsätzlich  allein  für  die  Einhaltung  der  Unfall- 
verhütungsvorschriften. Der  § 913  enthielt  im  Entwurf  im  Ab- 
satz 1 nicht  die  Worte  : „soweit  es  sich  nicht  um  Einrichtungen 
auf  Grund  von  Unfallverhütungsvorschriften  handelt,  auch“,  so- 
wie überhaupt  nicht  den  jetzigen  Absatz  3.  Der  letzte  Absatz  (3) 
im  Entwurf  lautete  vielmehr:  „Diese  Vorschriften  gelten  nicht 

für  die  Pflichten,  die  dem  Unternehmer  auf  Grund  der  Unfall- 
verhütungsvorschriften obliegen."  Demnach  sollte  der  § 913 
auf  die  Pflicht  des  Unternehmers  zur  Beobachtung  der  Unfall- 
verhütungsvorschriften überhaupt  keine  Anwendung  finden.  In 
der  Reichstagskommission  wurde  erst  durch  verschiedene  An- 
träge mehrerer  Abgeordneter  die  jetzige  Fassung  des  § 913 
festgestellt,  obwohl  sich  ein  Regierungsvertreter  entschieden 
dagegen  ausgesprochen  hatte,  und  noch  im  Plenum  des  Reichs- 
tags wurde  ein  Antrag  gestellt,  der  auf  die  Wiederherstellung 
des  alten  Rechtszustandes  hinausging.  Nach  der  gegenwärtigen 
Rechtslage  darf  der  Unternehmer  seine  Verpflichtung,  Einrich- 
tungen zur  Verhütung  von  Unfällen  in  seinem  Betriebe  zu 
treffen  (§  848,  Abs.  1,  Nr.  1),  nur  Betriebsleitern  übertragen, 
den  Erlaß  von  Anordnungen  auch  Aufsichtspersonen  und 
anderen  Angestellten.  Im  Falle  der  Uebertragung  seiner 
Pflichten  ist  er  straffrei,  wenn  die  genannten  Personen  wider 
die  Vorschriften  handeln  und  sich  dadurch  strafbar  machen. 
Er  kann  nur  dann  bestraft  werden,  wenn  die  Zuwiderhandlung 
mit  seinem  Wissen  geschehen  ist  oder  er  bei  der  Auswahl  oder 
Beaufsichtigung  der  Stellvertreter  nicht  die  im  Verkehr  er- 
forderliche Sorgfalt  beobachtet  hat.  Um  aber  der  Genossen- 
schaft die  Beitreibung  der  den  Stellvertretern  auferlegten  Geld- 
strafe zu  sichern,  hat  man  eine  subsidiäre  Haftung  des  Unter- 
nehmers für  sie  bestimmt.  Nach  § 851  a.  a.  O.  können  Zu- 
widerhandlungen der  Mitglieder  gegen  die  Unfallverhütungs- 
vorschriften mit  Geldstrafen  bis  zu  dl  1000  belegt  werden. 
In  objektiver  Hinsicht  setzt  die  Bestrafung  voraus,  daß 
die  Uebertretung  einer  bestimmten  Forderung  der  Unfall- 
verhütungsvorschriften (eines  Gebots  — oder  Verbots)  vorliegt. 
An  sich  belanglos  und  höchstens  für  die  Strafzumessung  von 
Bedeutung  ist,  ob  die  Verletzung  der  Vorschrift  einen  Unfall 
verschuldet  hat  oder  nicht.  Andererseits  rechtfertigt  der  Um- 
stand, daß  ein  Unfall  durch  Sicherheitsvorkehrungen,  die  der 
Unternehmer  unterlassen  hat,  hätte  vermieden  werden  können, 
nicht  die  Bestrafung  nach  § 851,  falls  nicht  diese  Sicherheits- 
vorkehrungen durch  die  Unfallverhütungsvorschriften  gefordert 
sind. 

In  subjektiver  Hinsicht  muß  ein  Verschulden  vorliegen. 
Bloße  Fahrlässigkeit,  genügt  und  Unkenntnis  einer  Unfallver- 
hütungsvorschrift schützt  nicht  vor  Strafe.  Die  Rücksicht  auf 
die  Höhe  der  Kosten,  die  mit  einer  durch  die  Unfallverhütungs- 
vorschriften geforderten  Einrichtung  verbunden  sind,  ist  kein 
Entschuldigungsgrund.  (Schluß  folgt.) 
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Besucht  die  Leipziger  Messe. 

Die  Zentralstelle  für  Interessenten  der  Leipziger  Muster- 
lagermessen (Geschäftsstelle:  Berlin-Wilmersdorf,  Rüdesheimer- 
platz  7),  die  außer  den  Binzeimitgliedern  24  Verbände  mit  mehr 
als  14  000  Mitgliedern  umfaßt,  versendet  das  folgende  Rund- 
schreiben : 

Der  große  Krieg,  in  dem  wir  schon  seit  sechs  Monaten  eine 
gewaltige  Uebermacht  bekämpfen,  wird  nicht  durch  die  Waffen 
allein  entschieden  werden.  Unsere  Feinde  streben  nicht  nur 
unsern  nationalen,  sondern  auch  unsern  wirtschaftlichen  Untei’- 
gang  an.  Da  muß  unsere  Losung  sein,  wirtschaftlich  stark  zu 
bleiben  und  uns  wirtschaftlich  stark  zu  zeigen.  Denn  die  Er- 
reichung dieses  Zieles  kann  uns  neben  glänzenden  W^ affen- 
erfolgen allein  den  endgültigen  Sieg  bringen. 

Darum  ist  es  für  uns  eine  nationale  Pflicht,  eine  seit  Jahr- 
hunderten bewährte  Einrichtung,  wie  die  Leipziger  Messe,  auch 
während  des  Krieges  aufrecht  zu  erhalten.  Wäre  es  doch  für 
die  Beurteilung  unserer  wirtschaftlichen  Lage  im  feindlichen 
und  neutralen  Ausland  irreführend  und  schädlich,  wenn  die 
Messe  nicht  in  gewohnter  Weise  und  zu  dem  erfahrungsmäßig 
richtigen  Zeitpunkt  stattfinden  würde. 

Darum  richten  wir  an  alle  Aussteller 
und  Einkäufer  die  dringende  Aufforderung, 
die  am  1.  März  beginnende  Messe 
wie  immer  zu  besuchen! 

Zu  dem  oben  angedeuteten  nationalen  Gesichtspunkte,  der 
durch  die  Anstrengungen  zur  Errichtung  einer  englischen  Messe 
in  London  oder  Birmingham  in  das  rechte  Licht  gesetzt  wird, 
treten  auch  Erwägungen  rein  praktischer  Art,  die  unsere  In- 
dustrie zur  Beteiligung  an  der  Frühjahrsmesse  veranlassen 
sollten. 

Gerade  weil  das  Reisen  bisher  so  erschwert  und  unlohnend 
war,  darf  diese  Gelegenheit  nicht  versäumt  werden,  mit  der 
Kundschaft  in  Berührung  zu  kommen,  ihr  die  zeitgemäßen  Neu- 
heiten, an  denen  es  den  meisten  Fabrikanten  nicht  fehlt,  vor- 
zulegen und  alles  Nähere  über  den  Ausnahmezustand,  in  dem 
sich  auch  Handel  und  Industrie  jetzt  befinden,  zu  besprechen. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

Der  Meßausschuß  der  Handelskammer  in  Leipzig  hat,  zum 
Teil  auf  unsere  Anregung,  außergewöhnliche  Anstrengungen 
gemacht,  um  den  Einkäufern  des  verbündeten  und  neutralen 
Auslandes  ein  zutreffendes  Bild  von  der  Lage  und  der  unge- 
schwächten Leistungsfähigkeit  der  deutschen  Industrie,  der  Be- 
quemlichkeit des  Reisens  in  Deutschland  und  den  übrigen  für 
sie  in  Frage  kommenden  Verhältnissen  zu  geben  und  sie  zum 
Besuch  der  Frühjahrsmesse  zu  veranlassen.  Wir  selber  werden 
durch  die  uns  angehörenden  Fachverbände  und  deren  Verbands- 
zeitschriften sowie  die  Fach-  und  Tagespresse  überhaupt  auf 
die  deutsche  Kundschaft  einwirken,  damit  sie  die  Messe  besuche. 

Von  einigen  unserer  Zentralstelle  angehörenden  Verbänden 
sind  bereits  entsprechende  Beschlüsse  gefaßt  worden.  So  läßt 
sich  mit  Sicherheit  annehmen,  daß  viele  Einkäufer  die  Messe 
besuchen  werden  und  sie  ihren  Ausstellern  wenn  auch  keinen 
glänzenden,  so  doch  einen  greifbaren  Erfolg  bringen  wird. 

Da  die  beteiligten  Kreise  ein  weitgehendes  Entgegenkommen 
gezeigt  haben  — die  Musterlagermieten  sind  um  50  °/0  ermäßigt, 
die  Preise  der  Hotels  und  Restaurants  werden  normal,  das 
Verbot  betreffend  vorzeitigen  Einpackens  wird  aufgehoben 
sein  — , so  werden  die  Unkosten  für  die  Herren  Aussteller 
wesentlich  geringer  als  sonst  sein.  Darum  ergeht  an  sie  alle 
unser  Ruf : 

Besucht;  die  Eeipziger  Frühjahrsmesse! 

Zentralstelle  für  Interessenten  der  Leipziger  Musterlager-Messen. 

Der  Vorstand: 

Komm.-Rat  Ph.  Rosenthal,  Selb  Direktor  Ruppe,  Dresden 
I.  Vorsitzender.  II.  Vorsitzender, 

Direktor  Bach,  Berlin  (Verband  deutscher  Waren-  u.  Kaufhäuser) ; 
Komm.-Rat  C.  Craemer,  Sonneberg;  Karl  Kopsicker,  Schwerin 
(Reichsverband  Deutscher  Spezial-Geschäfte) ; G.  Langelittig, 
Witten  a.  R.  (Vereinigung  der  Spielwarenhändller) ; Direktor 
Hugo  Lewy,  Berlin. 

Der  Geschäftsführer: 

Dr.  phil.  Ernst  Jaffe,  Berlin-Wilmersdorf. 

Die  der  Zentralstelle  angehörenden  Verbände  von  Industriellen, 
Grossisten,  Exporteuren  und  Einkäufern. 
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Korrespondenzen. 

Kommerzienrat  Eduard  Bach  f.  Am  24.  Januar  1915  verstarb 
zu  Gannisch  an  Herzlähmung  in  seinem  60.  Lebensjahre  der  Mitinhaber 
der  Firma  J.  Bach,  Spiegelglasfabriken  in  Fürth  und  Trabitz,  Kommerzienrat 
Eduard  Bach. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben  bis  zum 
Ablauf  des  Jahres  1914  von  Angestellten  und  Arbeitern  der  Firma  Villeroy 
& Boch: 

Aus  der  Steingutfabrik  Mettlach: 

Unteroffizier  Wilhelm  Adler  aus  Britten. 

Aus  der  Mosaikfabrik  Mettlach: 

Wehrmann  Michel  Ackermann  aus  Mettlach;  Wehrmann  Mathias 
Kühn  aus  Keuchingen;  Armierungsarbeiter  Jakob  Martin  aus  Keuchingen ; 
Gefreiter  Nikolaus  Hoffmann  ans  Besseringen;  Gefreiter  Jakob  Stein  ans 
Besseringen ; Musketier  J.  P.  Schmitt  aus  Orscholz ; Musketier  Franz  Fritz 
ans  Orscholz;  Wehrmann  Nikolaus  Kiefer  aus  Borg;  Musketier  Jakob 
Sieren  aus  Orscholz;  Reservist  Johann  Maas  aus  Weiten;  Wehrmaun  Niko- 
laus Fell  aus  Nohn ; Musketier  Michel  Reinert  aus  Saarhölzbach ; Reservist 
Mathias  Schulgen  aus  Britten. 

Aus  der  Fabrik  Wallerfangen: 

Musketier  Johann  Schulz  aus  Wallerfangen;  Grenadier  Nikolaus 
Okfen  aus  Beaumarais;  Unteroffizier  der  Reserve  Philipp  Schmitt  aus 
Wallerfangen;  Reservist  Peter  Blasenhauer  aus  Wallerfangen. 

Aus  der  Fabrik  Wadgassen: 

Musketier  Fritz  Burg  aus  Wadgassen ; Gefreiter  Nikolaus  Schott  aus 
Wadgassen. 

Aus  der  Fabrik  Dresden: 

Soldat  Albert  Heinke  aus  Gottleuoa;  Soldat  Richard  Schöne  aus 
Klotzsche;  Soldat  Paul  Wiesner  aus  Dresden;  Soldat  Richard  Johne  aus 
Dresden ; Unteroffizier  Arthur  Heinrich  aus  Klotzsche ; Soldat  Ernst  Hoff- 
mann aus  Dresden ; Soldat  Franz  Kropf  aus  Klotzsche ; Unteroffizier  Bern- 
hard Badock  aus  Meißen. 

Vom  Mosaiklager  Berlin : 

Oberleutnant  und  Kompagnieführer  Hans  Wild  aus  Hersbruck,  Ritter 
des  Eisernen  Kreuzes  2.  Klasse. 

Vom  Mosaiklager  Köln: 

Unteroffizier  Heinrich  Wissel  aus  J erkstett ; Musketier  Georg  Maerkl- 
stetter  aus  München. 

Von  den  Mosaiklagern  Dresden  und  Leipzig : 

Gefreiter  Otto  Friedrich  Muche  aus  Bössau ; Landwehrmann  Hermann 
Rackwitz  aus  Neuschönefeld  bei  Leipzig. 

Ehre  ihrem  Andenken ! 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurden 
ausgezeichnet: 

Walter  Bock,  Mitinhaber  der  Glasfabrik  Sophienhütte,  Richard  Bock 
in  Ilmenau,  Leutnant  der  Reserve  der  Artillerie. 

Walter  Rochlitzer,  Mitinhaber  der  Elektrotechnischen  Porzellanfabrik 


I Kronach,  Wahrenburg  & Rochlitzer  in  Kronach,  Offiziers-Stellvertreter  im 
Sächsischen  Infanterie-Regiment  Nr.  133. 

! Kriegsauszeichnung!,  Chemiker  Dr.  Paul  Schiffer,  Sohn  des  Mit- 

inhabers der  Firma  Pfälzische  Schamotte-  und  Tonwerke  (Schiffer  and 
Kircher),  A.-G  in  Grünstadt,  Rheinpfalz,  Jakob  Schiffer,  z.  Zt.  Oberleutnant 
der  Reserve  im  12.  bayerischen  Feld-Artillerie-Regiment,  erhielt,  nachdem 
er  bereits  mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  ausgezeichnet  worden 
war,  nunmehr  auch  den  bayerischen  Militär-Verdienstorden  vierter  Klasse 
mit  Schwertern. 

Dem  Reisenden  der  Firma  Hueck  & Lindemann  in  Berlin,  Jos.  Spitaler, 
der  zur  Zeit  dem  österreichischen  Heere  angehört,  wurde  die  österreichische 
silberne  Tapferkeitsmedaille  verliehen. 

Dienst jubiläum.  Der  in  der  Porzellanfabrik  von  Beyer  & Bock  in 
Schwarza  bei  Rudolstadt  beschäftigte  Porzellanmaler  Hermann  Liese  konnte 
; am  24.  Januar  auf  eine  60  jährige  ununterbrochene  Tätigkeit  Tiei  der 
Firma  zurückblicken.  Neben  ihm  hat  das  gleiche  Jubiläum  ein  Maler 
bereits  vor  drei  Jahren  begehen  können,  und  die  Anzahl  derjenigen  Leute, 
die  sich  länger  als  25  Jahre  in  den  Diensten  des  nunmehr  62  Jahre  be- 
stehenden Hauses  befinden,  ist  inzwischen  zu  einer  stattlichen  angewachsen. 
Der  Jubilar  wurde  von  dem  Seniorchef  des  Hauses,  Herrn  Kommerzienrat 
Beyer,  wie  auch  von  der  Handelskammer  Rudolstadt  beschenkt  und  ge- 
ehrt, seine  Mitarbeiter  feierten  ihn  ebenfalls  in  entsprechender  Weise. 

Die  deutschen  und  österreichischen  Glasmacher  und  Fabrik- 
beamten  in  Serbien.  Wie  uns  von  beteiligter  Beite  geschrieben  wird, 
läßt  das  Befinden  der  seit  Ausbruch  des  Krieges  in  Serbien  internierten 
Glasmacher  und  Betriebsbeamten  nichts  zu  wünschen  übrig,  so  daß  die 
Angehörigen  in  dieser  Beziehung  beruhigt  sein  dürfen. 


Handel  und  Verkehr. 

Die  deutsche  Kriegsanleihe.  Die  Zwischenscheine  zu  den  5 °/o"igen 
Reichsschatzanweisungen  von  1914  werden  vom  1.  Februar  d.  Js.  ab,  die 
Zwischenscheine  zu  den  bis  zum  1.  Oktober  1924  unkündbaren  5%-igen 
Schuldverschreibungen  des  Deutschen  Reiches  vom  1.  März  d.  J.  ab  bei 
der  Umtauschstelle  für  die  Kriegsanleihen  in  Berlin  W.  8,  ßehrenstraße  22, 
umgetauscht.  Außerdem  übernehmen  sämtliche  Reichsbankstellen  mit 
Kasseneinrichtungen  die  kostenfreie  Vermittelung  des  Umtausches  der 
Zwischenscheine  für  die  Reichsschatzanweisungen  bis  zum  25.  Mai  d.  Js., 
der  Zwischenscheine  für  die  Schuldverschreibungen  bis  zum  22.  Juni  d.  Js. 

Die  Zwischenscheine  sind  mit  Verzeichnissen,  in  die  sie  nach  Serien 
und  innerhalb  der  Serien  nach  Beträgen  und  Nummern  geordnet,  einzu- 
tragen sind,  bei  den  genannten  Stellen  einzureichen ; Formulare  zu  den 
Verzeichnissen  werden  dort  abgegeben.  Firmen  und  Kassen  haben  die 
von  ihnen  eingereichten  Zwischenscheine  oben  rechts  neben  der  Stück- 
nummer mit  ihrem  Firmenstempel  zu  versehen. 
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Weitere  Ein-  und  Durchfuhrverbote.  Die  Ein-  und  Durchfuhr 
wurde  ferner  verboten  für 

Kobalt-  und  Nickeloxyd. 

Zinnoxyd  (Zinnsäureanhydrid),  Zinnsäure  (Zinnoxydhydrat)  der  Nr.  301 
des  Zolltarifs. 

Zinnsalze,  Zinnsäuresalze  (Stannate)  und  sonstige  Zinnverbindungen 
der  Nrn.  309  und  317r  des  statistischen  Warenverzeichnisses,  z.  B.  Zinn- 
chlorür  (Zinnsalz),  Ammoniumzinr.chsorid  (Pinksalz). 

Der  Absatz  4 des  Aus-  und  Durchfuhrverbots  lür  optische  Gläser  usw. 
erhält  nachstehende  Fassung: 

Andere  ungefaßte  und  gefaßte  optische  geschliffene  Gläser  (Linsen, 
Prismen,  Objektive)  außer  Brillen,  Kneifern,  Brenngläsern,  Lupen,  opti- 
schen Gürtellinsen-Apparaten  für  Seebeleuchtung,  Bojen,  Schiffslaternen, 
einschließlich  der  dafür  erforderlichen  Linsen  und  Prismenstreifen  mit 
Bogenschliff 

Porzellanisolatoren  für  die  ZUndstifte  von  Zündapparaten  für  Kraft- 
fahrzeuge fallen  unter  das  die  ganzen  Apparate  wie  ihre  Bestandteile  um- 
fassende Ausfuhrverbot. 

Postsendungen  von  Deutschland  nach  Belgien.  Von  jetzt  ab  sind 
ebenso  wie  im  Verkehr  zwischen  Deutschland,  Brüssel,  Verviers  und  Lüttich 
auch  im  Verkehr  zwischen  Deutschland  und  den  nachbezeichneten  Vor- 
und  Nachbarorten  von  Brüssel,  Verviers  und  Lüttich  gewöhnliche  und 
eingeschriebene  offene  Briefe,  Postkarten,  Drucksachen,  Warenproben  und 
Geschäftspapiere  in  deutscher  und  französischer  Sprache  sowie  Telegramme 
in  offener  Sprache  zugelassen,  und  zwar  Telegramme  aus  den  belgischen 
Orten  in  deutscher  und  französischer,  nach  diesen  nur  in  deutscher  Sprache, 
Mitteilungen  über  Rüstungen,  Truppen-  oder  Schiffsbewegungen  oder  andere 
militärische  Maßnahmen  sind  unter  allen  Umständen  verboten.  In  den 
Telegrammen  müssen  bei  der  Auflieferung  Name  und  Wohnung  des  Ab- 
enders  angegeben  sein.  Auf  Verlangen  müssen  sich  Aubsender  und  Em- 
mpfänger  über  ihre  Persönlichkeit  ausweisen.  Die  Taxen  und  Tarife  sind 
dieselben  wie  im  Verkehr  mit  Belgien  vor  dem  Kriege.  Als  Vor-  und 
Nachbarorte  von  Brüssel  gelten:  Anderlecht,  Anderghem,  Boitsfort,  Cu- 
reghem,  Etterbeek,  Evere,  Forest,  Ganshoyen,  Haren,  Jette,  Ixelles,  Koekel- 
berg,  Laeken,  Molenbeek,  Saint  Gilles,  Saint  Josse-ten-Noode,  Schaerbeek, 
Tervueren,  Uccle,  Vilvorde,  Watermael  undWoluwe,  als  Vor-  und  Nachbar- 
orte von  Verviers:  Dison,  Dolhain  (Limburg),  Ensival,  Heusy,  Hodimont, 
Pepinster  und  Stembert,  als  Vor-  und  Nachbarte  von  Lüttich:  Angleur, 

Ans,  Chenee,  Flemalle,  Grivegnee,  Herstal,  Hollogne-aux-Pierres,  Jemeppe 
(Maas),  Jupille,  Ougree,  Sclessin,  Seraing,  Tilleur,  Val-Saint-Lambert  und 
Wandre. 

Wertsendungen  von  Oesterreich. Ungarn  und  der  Türkei.  Mit 
dem  1.  Februar  1915  wurde  der  Wertbrief-  und  Wertschachtel  verkehr  mit 
der  Türkei  (türkische  Postämter)  neu  eingeführt.  Zu  diesem  Verkehr  sind 
diejenigen  türkischen  Postämter  zugelassen,  die  auch  am  Postdienst  teil- 
nehmen. Für  Wertbriefe  wird  die  gleiche  Gewichts-  und  Rekommandations- 
Gebühr  wie  für  einen  rekommandierten  Brief  nach  der  Türkei  eingehoben. 
Für  Wertschachteln  beträgt  die  Gewichtsgebühr  2 Kronen.  Die  Wert- 
gebühr beträgt  für  Wertbriefe  und  Wertschachteln  mit  20  Heller  für  je 
300  Franken  des  angegebenen  Wertes.  Die  Beifügung  von  schriftlichen 
Mitteilungen  ist  derzeit  unstatthaft. 

Für  Postfrachtstücke  nach  der  Schweiz  und  darüber  hinaus  ist 
mit  dem  1.  Februar  19 1 5 ein  neuer  Tarif  in  Kraft  getreten.  Da  die 
Aenderung  erst  jetzt  bekannt  geworden  ist,  so  ist  wegen  der  Kürze  der 
für  die  Bekanntgabe  des  neuen  Tarifs  zur  Verfügung  stehenden  Zeit  die 
schweizerische  Postverwaltung  ersucht  worden,  in  den  ersten  Tagen  über 
Taxunterschiede  hinwegzusehen. 

Frachtgelegenheit  nach  Amerika.  Es  wird  darauf  hingewiesen, 
daß  eine  Anzahl  amerikanischer  Baumwolldampfer  Fahrten  zwischen  ameri- 
kanischen und  europäischen  Häfen,  hauptsächlich  Rotterdam  und  Bremen, 
unternimmt  und  sich  für  deutsche  Exporteure  dadurch  Gelegenheit  bietet, 
deutsche  Waren  nach  Amerika  zu  verfrachten.  Die  amerikanischen  Kon- 
sulate in  Deutschland  geben  Interessenten  auf  Anfrage  genau  Auskunft 
über  Namen  der  Schiffe,  Abfahrtdaten,  Ankunfts-  und  Abfahrtshäfen. 

Waren-Yersicherung  gegen  die  Kriegsgefahren  durch  die 
deutsche  Seeversichcrnngsgesellschaft.  Gerade  in  Deutschland,  dessen 
Handel  vorwiegend  auf  einer  starken  Ausfuhr  industrieller  Erzeugnisse  und 
der  ausgedehnten  Einfuhr  von  Lebensmitteln  und  Rohstoffen  beruht,  macht 
sich  der  Einfluß  des  Krieges  außerordentlich  stark  geltend.  Es  muß  daher 
als  eine  Hauptaufgabe  des  Handels  angesehen  werden,  auch  in  diesen 
schweren  Zeiten  den  Verkehr,  insbesondere  mit  dem  neutralen  Ausland, 
aufrecht  zu  erhalten.  Ein  Warenaustausch  in  der  gegenwärtigen  Zeit  ist 
aber  nur  dann  möglich,  wenn  es  den  Ausführern  und  Einführern  gelingt, 
gegen  mäßige  Prämien  ihre  Waren  gegen  die  Gefahren  des  Krieges  zu 
versichern.  Um  diesem  Bedürfnis  in  weitgehendem  Maße  genügen  zu  können, 
wurde  die  Deutsche  Seeversicherungsgesellschaft  von  1914,  A.-G.,  ins 
Leben  gerufen.  Diese  hat  ihren  Sitz  in  Hamburg  und  eine  Zweignieder- 
lassung in  Berlin;  sie  verfügt  über  ein  Aktienkapital  von  28  Millionen 
Mark,  welches  für  die  von  der  Gesellschaft  übernommenen  Verbindlich- 
keiten haftet.  Die  Kriegsklausel  entspricht  den  weitgehendsten  Ansprüchen 
der  Versicherungsnehmer,  und  die  Prämien  werden  so  niedrig  festgesetzt, 
wie  es  nach  den  jeweiligen  Verhältnissen  möglich  ist.  Der  deutsche  Ver- 
sicherungsmarkt, der  hierdurch  eine  wesentlihhe  Stärkung  und  Erweiterung 
erfahren  hat,  ist  nunmehr  imstande,  auch  großen  Anforderungen  der  Ver- 
sicherungsnehmer zu  genügen.  Anträge  auf  Abschluß  von  Versicherungen 
sind  für  Geschäfte  in  Hamburg  und  Bremen  nach  Hamburg  (Gr.  Bäcker- 
straße 26),  für  das  übrige  Deutschland  nach  Berlin  (NW.  40,  Alsenstr.  12) 
zu  richten.  Außerdem  nimmt  die  Deutsche  Seeversicherungsgesellschaft 
von  1914,  A.-G.,  auch  durch  die  Vermittelung  der  bereits  bestehenden 
Transportversicherungsgesellschaften  Anträge  auf  Uebernahme  des  Kriegs- 
risikos entgegen. 

Nene  Stundungsverordnnng  in  Oesterreich.  Eine  neue  Kaiser- 
liche Verordnung  vom  25.  Januar  1915  (Fünfte  Stundungsverordnung),  ist 
unter  dem  27.  Januar  1915  amtlich  bekannt  gegeben  worden. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Porzellanfabrik  Limbach  A.-G.,  Limbach  in  Thür.  Die  43.  ordent- 
liche Generalversammlung  findet  am  21.  2.  15,  vorm.  11  Uhr,  in  Coburg, 
im  ßahnhofshotel,  statt. 

Steingutfabrik  Colditz,  A.-G.,  Colditz.  Die  8.  ordentliche  General- 
versammlung findet  am  22.  2.  15,  mittags  12  Uhr,  in  Leipzig,  im  Hotel 
Hauffe,  Roßstraße  2 — 4,  statt. 

Adolfshütte,  Kaolin-  und  Schamottewerke,  A.-G.,  Crosta- Adolfs- 
hütte. Bei  der  Verlosung  der  4l/2  °/0-igen  Schuldverschreioungen  am 
21.  1.  15  wurden  zur  Rückzahlung  mit  1 05  °/0  vom  1.  7.  15  ab  gezogen 
die  Nummern  9 312  407  420  487  539  554  679  740  763  915  938  956  980 
1006  1027  1063  1086  1087  1092  1096  1120  1128  1158  1229  1269  1300 
zu  M 500. 

Deutsche  Grube  bei  Bitterfeld,  Bauermeister  & Söhne,  A.-G., 
Deuts  he  Grube  bei  Bitterfeld.  Die  Tilgung  der  am  1.  1.  15  fällig 
gewesenen  1.  Rate  auf  die  im  Jahre  1910  ausgegebenen  M 1 500000 
4 7s  %-igen  Teilschuldverschreibungen  ist  durch  Ankauf  von  M 50000  in 
den  Stücken  Lit.  A Nr.  89/90  94—99  184  187  224'25  300  348  350/52 
368  371/74  462  551/53  628  30  696/*7  975/76  und  den  Stücken  Lit.  B Nr. 
193/94  236/39  445  502  504  570  595/96  606/07  686  696/97  832/33  841/47 
886/87  905/10  erfolgt. 

Stellawerk  A.-G.,  vorm.  Wilisch  & Co.,  Homberg  am  Rhein. 

Bei  der  Auslosung  von  Teilschuldverschreibungen  aus  der  Anleihe  bei  der 
A.-G.  Rheinische  Bank  zu  Duisburg  vom  16  1 06  über  ^500  000  wurden 
zur  Rückzahlung  vom  1 7.  15  ab  gezogen  die  Nrn.  1 8 26  37  39  70  88 
142  146  170  181  245  257  276  313  317  351  353  360  368  391  394  456 
465  468. 

Hohlglashüttenwerke  Rrnst  Witter,  A.-G.,  Unterneubrunn,  S.-M. 

Die  9.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  22.  2.  15,  nachm.  3 Uhr, 
in  Coburg,  im  Bahnhofshotel,  statt. 

Balnea,  A.-G.  für  Reise-Andenken  und  Photochrombilder-Fabrik. 
Die  16  ordentliche  G neralversammlung  fiudet  am  20  2.  15,  vorm  ll  Uhr, 
in  Nürnberg,  im  Geschäftshaus  der  Gesellschaft,  Praterstraße  9,  statt. 

Richard  Scherzer  & Fischer,  G.  m.  b.  H.,  Sonneberg,  S.-M. 
Nachdem  die  Gesellschafterversammlung  vom  27.  6.  14  die  Herabsetzung 
des  Stammkapitals  von  M 500  000  auf  M 400  000  beschlossen  hat,  werden 
die  Gläubiger  aufgefordert,  sich  zu  melden. 

Bureau  für  technische  Fenernngsanlagen,  Richard  Schneider, 
G.  m.  b.  H.,  Stettin,  Schwarzer  Damm  13  a.  Die  Gesellschaft  ist  durch 
Gesellschafterbeschluß  vom  4 1.  15  aufgelöst.  Der  Zivilingenieur  Richard 
Schneider  wurde  als  Liquidator  bestimmt.  Die  Gläubiger  der  Gesellschaft 
werden  aufgefordert,  sich  zu  melden. 

E.  Wunderlich  & Comp.,  A.-G.,  Altwasser.  Die  ordentliche 
Generalversammlung  fiudet  am  24.2.  15,  vorm.  11  Uhr,  in  Dresden,  im 
Sitzungszimmer  der  Allgemeinen  Deutschen  Credit- Anstalt,  Abteilung  Dresden, 
Scheffelstr.  1,  II,  statt. 

Zwangsverwaltung  ausländischer  Unternehmungen  in  Deutsch- 
land. Das  badische  Ministerium  des  Innern  hat  unter  dem  12.  1.  15  die 
zwangsweise  Verwaltung  der  Zweigniederlassung  Mannheim-Waldhof  der 
Gesell-chaft  Spiegelmanufaktur  und  chemischen  Fabriken  von  St.  Gobain, 
Chauny  & Cirey  in  Paris  angeordnet.  Zum  Verwalter  wurde  Professor 
Dr.  Arthur  Schräder  in  Mannheim  bestimmt. 

Geschäftliche  Auskunft.  Im  Oesterreichischen  Handelsmnseum  in 
Wien  liegt  unter  Z 1429 /E  eine  Liste  der  deutschen  und  österreichischen 
Firmen  in  Paris,  die  unter  staatliche  Aufsicht  gestellt  wurden,  aus. 

Geschäftsanfsicht  in  Oesterreich.  Die  beantragte  Stellung  unter 
Geschäftsaufsicht  wurde  unter  dem  18.  1.  15  bewilligt  der  Firma  Ignaz 
Hejna,  Glas-  und  Porzellanmaler  in  Klein-Schwaduwitz.  Aufsichtsperson 
ist  der  frühere  Eisenbahnbeamte  Johann  Baudys. 

Für  die  Firma  Karl  Kratschmer,  Glas-  und  Porzellanwarenhandlung  in 
Jägerndorf,  wurde  an  Stelle  des  Otto  Kordon  Glasermeister  Rudolf  Rudolf 
als  Aufsichtsperson  bestellt. 

Konkursnachricht,  a)  = Tag  der  Konkurseröffnung;  b)  = Ver- 
walter ; c)  = Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin) ; 
e)  = Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  — Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

Kaufmann  Johannes  Ferdinand  Bärenfänger,  Agenturen,  Porzellan-  und 
Tonwaren-Geschäft,  Leipzig.  Südstr.  80.  a)  26.  1.  15,  nachm.  23/*  Uhr; 
b)  Kaufmann  Max  Tippmann,  Ferdinand  Rhodestr.  23 ; c)  18.  2.  15 ; d und 
e)  1.  3.  15;  f)  25.  2.  15. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Schumann  & Klett,  Ilmenau.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Liqui- 
datoren sind  die  Kaufleute  Rolf  Knefeli  und  Ernst  Klett.  Beide  handeln 
gemeinschaftlich. 

Roßkopf  & Gerz,  Höhr.  Die  Prokura  der  Witwe  Alois  Jacob  Gerz 
ist  erloschen. 

Mosaikplattenfabrik  Deutsch  Lissa,  Deutsch  Lissa.  An  Stelle  des  be- 
hinderten Vorstandsmitglieds,  Dr.  jur.  Johannes  Giesel,  Breslau,  wurde  das 
Mitglied  des  Aufsichtsrats,  Kaufmann  Georg  Schwarz,  Pilsnitz,  zum  Stell- 
vertreter des  zweiten  Vorstandsmitglieds  bestellt. 

Franz  Schneider  & Sohn,  Konstanz.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Richard  Klimke,  Ofenbaugeschäft,  Königshütte.  Ofensetzer  Richard 
Klimke  ist  Inhaber. 

Gesellschaft  der  Spiegelmanufakturen  und  chemischen  Fabriken  von 
St.  Gobain,  Chauny  und  Cirey,  Paris  und  Zweigniederlassung  Mannheim- 
Waldhof.  Peter  Andreas  Nosbisch  und  Josef  Wormer  haben  gemeinsam 
für  die  Zweigniederlassung  Prokura, 
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Wetzlar  & Neu,  Fürth,  Bayern.  Das  Geschäft  ist  mit  Firma  durch 
Kauf  auf  Kaufmann  Anton  Tiegel  in  Fürth  ohne  Uebernahme  der  Verbind- 
lichkeiten übergegangen.  Die  aufgelöste  Gesellschaft  hat  daraufhin  die 
Firma  Wetzlar  & Co.  offene  Handelsgesellschaft  in  Liquidation  angenommen. 
Liquidatoren  sind  die  Kauf leute  Gustav  Wetzlar  und  Siegfried  Neu.  Beide 
vertreten  die  Gesellschaft  gemeinsam. 


Oesterreich. 

Pilsener  Kaolin-Industrie-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Pilsen.  Die  Geschäfts- 
führer Friedrich  Frankl  und  Friedrich  Stelzig  sind  ausgeschieden.  Nunmehrige 
Geschäftsführer  sind  Kaufmann  Alfred  Lederer  und  Professor  Siegfried 
Lederer. 

Zimmermann  & Sudek,  Kompositionsbrennerei,  Küken.  Die  Firma  ist  er- 
loschen. 


Fragfekasten. 

Keramik. 

8.  Wie  stellt  man  Chromoxyd  für  keramische  Zwecke  her  ? 

Erste  Antwort:  Chromoxyd  für  keramische  Zwecke  kann  nach 

verschiedenen  Methoden  dargestellt  werden,  a)  Chromkaliumsulfat  oder 
Chromnitrat  wird  in  Wasser  gelöst  und  mit  viel  Wasser  versetzt,  so  daß 
eine  ganz  verdünnte  Lösung  entsteht ; hierzu  tröpfelt  man  unter  ständigem 
Umrühren  eine  verdünnte  Sodalösung  so  lange,  bis  auf  weiteren  Zusatz 
keine  Fällung  mehr  erfolgt.  Nach  einiger  Zeit  gießt  oder  hebert  man 
vorsichtig  die  klare  Lösung  ab,  füllt  unter  Aufwirbeln  der  graugrünen 
Flocken  mit  reinem  Wasser  auf,  läßt  absitzen,  hebert  ab  usw.  und  wieder- 
holt dies  mehrere  Male,  bis  das  ablaufende  Wasser  nicht  mehr  laugenhaft 
schmeckt.  Nach  dem  letzten  Abhebern  filtriert  man  den  Niederschlag  ab, 
trocknet  und  glüht  ihn,  wobei  rein  grünes  Chromoxyd  erhalten  wird.  Je 
100  Gew.-T.  Chromkaliumsulfat  geben  bei  dieser  Aufbearbeitung  (voraus- 
gesetzt, daß  nichts  verloren  geht)  immer  15,2  Gew  -T.  Chromoxyd,  während 
man  aus  100  Gew.-T.  Chromnitrat  stets  19  Gew.-T.  Chromoxyd  erhält, 
b)  Rotes  Kaliumbichromat  wird  trocken  zerrieben,  mit  etwa  der  Hälfte  des 
eigenen  Gewichtes  Schwefelpulver  innig  vermengt,  in  einem  Tiegel  erhitzt 
und  längere  Zeit  nachgeglüht.  Nach  dem  Erkalten  und  Zerreiben  muß  man 
das  Glühprodukt  so  oft  mit  reinem  Wasser  auswaschen,  bis  die  über  dem 
grünen  Pulver  stehende  Flüssigkeit  auch  in  dickerer  Schicht  nicht  mehr 
gelblich  gefärbt  erscheint.  Nach  dem  letztmaligen  Auswaschen  und  Ab- 
hebern wird  der  Rückstand  getrocknet  und  nachgeglüht.  Statt  Schwefel 
kann  man  auch  Stärke,  Zucker  und  dergl.  zur  Zersetzung  des  Bichromats 
wählen,  doch  muß  dann  beim  letzten  Glühen  (nach  dem  Auswaschen)  das 
Oxyd  in  möglichst  dünner  Schicht  liegen,  damit  die  von  der  Stärke  zurück- 
gebliebene Kohle  wegbrennen  kann.  Bei  richtiger  Behandlung  sollen 
100  Gew.-T.  Kaliumbichromat  immer  51,6  Gew.-T.  Chromoxyd  ergeben. 

Zweite  Antwort:  Die  Herstellung  von  Chromoxyd  für  kera- 

mische Zwecke  wird  sehr  verschieden  ausgeführt.  Die  einfachste  Art  ist 
die,  gepulvertes  Kaliumdichromat  (K2Cr207)  mit  reduzierenden  Substanzen 
zu  glühen,  fein  zu  mahlen,  wiederholt  auszuwaschen  und  zu  trocken.  Das 
Oxyd  ist  dann  zuy  weiteren  Verwendung  gebrauchsfertig.  Am  besten 
glüht  man  gleiche  Teile  Kaliumdichromat  und  Schwefelblumen  und  befreit 
dann  den  Rückstand  durch  wiederholtes  Auswaschen  von  unzersetztem 
chromsaurem  Salz,  bis  das  Waschwasser  nicht  mehr  gelb  gefärbt  ist. 
Dann  wird  getrocknet  und  noch  einmal  hoch  geglüht,  worauf  das  Oxyd 
nach  dem  Mahlen  gebrauchsfertig  ist.  Glühen  von  Ammoniumbichromat 
liefert  gleichfalls  Chromoxyd. 

Dritte  Antwort:  Chromoxyd  für  keramische  Zwecke  stellt  man 

am  besten  aus  doppeltchromsaurem  Kali  und  Schwefel  her  und  verfährt 
dabei  folgendermaßen:  Gepulvertes  Kaliumbichromat  (man  beziehe  es 

gleich  gepulvert!)  wird  mit  der  gleichen  Menge  Schwefelblumen  sorgfältig 
gemischt,  am  besten  durch  wiederholtes  Durchreiben  durch  ein  mittel- 
feines Sieb  (Mund-  und  Nasenschützer  anwenden!),  und  dann  in  größeren 
flachen  Kapseln  locker  aufgeschichtet.  Nun  bringt  man  diese  samt  Inhalt 
an  die  offene  Einsteigöffnung  eines  gut  ziehenden  Schornsteins  oder  in 
einen  gerade  leer  stehenden  Ofen,  der  guten  Zug  hat,  und  entzündet  die 
Massen  an  einer  Stelle,  worauf  sie  von  selbst  weiter  brennen.  Auf  diese 
Weise  ist  dafür  Sorge  getragen,  daß  die  in  hohem  Grad  lästigen  Dämpfe 
des  brennenden  Schwefels  gut  abgeführt  werden,  und  zwar  möglichst 
hoch,  damit  die  Umgebung  nicht  belästigt  wird.  Sind  die  Gemische  ver- 
glommen, so  bringt  man  sie  so  wie  sie  sind  in  den  Kapseln  in  den  Glüh- 
oder Kapselofen,  um  sie  gelinde  auszuglühen  und  die  letzten  Reste  un- 
zersetzten  Bichromats  und  Schwefels  zu  zerstören,  und  mahlt  sie  dann 
naß  recht  fein.  Von  der  Mühle  wird  das  Mahlgut  in  einen  Bottich,  am 
besten  aus  Steinzeug,  abgelassen,  der  ein  ausgiebiges  Ueberschichten  des 
Chromoxydschlammes  mit  viel  Wasser  gestattet,  und  nun  solange  ge- 
waschen, bis  das  überstehende  Wasser  nicht  mehr  gelb  gefärbt  ist.  Durch 
das  wiederholte  Aufruhren  des  Bodensatzes  mit  viel  Wasser  und  Absitzen- 
lassen  zur  Entfernung  des  Waschwassers  sollen  nämlich  die  beim  Glühen 
entstandenen  Sulfate  und  auch  die  letzten  Spuren  des  Alkali  entfernt 
werden,  andernfalls  das  Chromoxyd  nicht  rein  ist  und  zu  allerlei  Fehlern 
Veranlassung  gibt.  Nach  dem  Auswaschen  wird  das  reine  Oxyd  getrocknet, 
dann  noch  einmal  möglichst  hoch  im  Porzellanglattofen  geglüht,  dann 
wieder  gemahlen,  gewaschen  und  eingetrocknet,  worauf  es  gebrauchsfertig 
ist.  Das  hohe  Glühen  ist  deshalb  nötig,  um  das  Chromoxyd  möglichst 
dicht  zu  erhalten,  weil  es  dann  auch  unempfindlich  gegen  Lösungsmittel, 
also  auch  gegen  schmelzende  Glasur  wird  ; bei  nicht  sehr  hoch  geglühtem 
Oxyd  vermögen  die  Alkalien  der  Glasur  wesentliche  Mengen  desselben 
unter  Bildung  von  chromsaurem  Salz  zu  lösen,  und  dann  entstehen  die 
häßlichen  Verfärbungen,  für  die  man  gewöhnlich  keine  Erklärung  findet, 
nachdem  reinstes  Chromoxyd  verwandt  wurde. 

9.  Welche  Flüsse  eignen  sich  am  besten  für  chromgrüne  Schmelzfarben  ? 

ErsteAntwort:  Als  Flüsse  für  chromgrüne  Schmelzfarben  kommen 
solche  in  Betracht,  welche  etwa  der  Segerformel : PbO  . 0,5  Si02 . 0,5  B203 
entsprechen  und  aus  dem  Versatz : 


Sand  . . 30  Gew.-T. 

Borsäure 62  „ 

Mennige 228,8  „ 

erschmolzen  werden  können.  Doch  wird  man  gut  tun,  mehrere  Versätze 
durchzuprüfen,  die  von  dem  angegebenen  um  ein  Geringes  in  den  einzelnen 
Zahlen  abweichen. 

Zweite  Antwort:  Für  chromgrüne  Schmelzfarben  eignet  sich 

ein  borsäurehaltiger  Fluß  von  folgender  Zusammensetzung : Pb0.0,5Si02 

0,5  B203  und  dem  Versatz  30  Gew.-T.  Quarz,  62  Gew.-T.  kristallisierte 
Borsäure,  223  Gew.-T.  Bleioxyd.  Auf  1 Teil  Farbkörper  kommen  2—2 ‘/a 
Teile  Fluß,  je  nach  der  Einbrenntemperatur. 

Dritte  Antwort:  Für  chromoxydhaltige  grüne  Schmelzfarben 

kommen  folgende  Flüsse  in  Betracht: 


Mennige  . . . 

Borax,  kalziniert 

Sand 

Borsäure  . . . 
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Man  nimmt  durchweg  1 Gew.-T.  Farbkörper  auf  3 Gew.-T.  Fluß. 


Nene  Fragen. 

Keramik. 

10.  Wir  heizen  unsere  Zugschmelze  (System  Heizet)  mit  Lugauer  Ruß- 
Stückkohle  und  möchten  gern  einen  l/ersuch  mit  Braunkohlenbriketts  machen. 
Jst  dies  praktisch  ? 


Glas. 

7.  Wozu  wird  in  der  Kristallglasfabrikation  Baryt  verwendet? 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Die  Veröffentlichung  dieser  Anfragen  geschieht  kostenlos  für 
unsere  Abonnenten. 

Die  Samen  der  Fragesteller  werden  nach  keiner  Seite  hin 
genannt  nnd  anonyme  Zuschriften  nicht  berücksichtigt. 

Anfragen  nnd  Antworten,  die  nicht  bis  Dienstag  Mittag  in 
unseren  Händen  sind,  können  in  der  betreffenden  Wochennnmmer 
keine  Aufnahme  mehr  finden. 

Den  Offertbriefen,  Preislisten,  Zirkularen  etc.,  die  mit  der 
der  Frage  voranstehenden  Chiffre  versehen  sein  müssen,  und 
auf  die  nachstehenden  Fragen  bei  der  ficschäftsstelle  des 
Sprechsaal  zur  Weiterbeförderung  eingehen,  sind  20  Pfg.  in 
Briefmarken  beizufilgen. 

Anfragen. 

Sch.  2 in  A.  Wer  fabriziert  Mundstücke  aus  Steingut  oder  Porzellan 
für  Kinder-Trompeten  ? 

H.  3 in  A.  Wer  fabriziert  Rauchfänger  aus  Steingut  oder  Porzellan  ? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

Die  Nachfrage  nach  einzelnen  besonders  Interessanten, 
filteren  Nummern  des  Sprechsaal,  hat  ln  letzter  Zelt  einen  solchen 
Umfang  angenommen,  daß  wir  gezwungen  sind,  deu  Preis  für 
jede  solche  Nummer  auf  Äl.  1 — festzusetzen. 

Einzelne  im  Abonnement  abhanden  gekommene  Nummern 
liefern  wir,  soweit  solche  noch  vorhanden,  zur  Komplettierung 
des  letzten  Jahrgangs,  wie  bisher  kostenlos  nach. 

E.  H.  i.  K.  Im  Sprechsaal-Kalender  1915,  S.  90,  finden  Sie  Vor- 

schriften zu  Kitten  aller  Art;  wir  empfehlen  Ihnen  als  besonders  geeignet 
für  Ihre  Zwecke  einen  Wasserglaskitt  nach  einer  der  Vorschriften  13 — 18, 
wie  solcher  auch  zum  Ausmauern  der  Mühlen  mit  Porzellanfutter  ver- 
wandt wird.  . 

F.  Th.  i.  K.  Lesen  Sie  die  Antworten  zu  Frage  22  in  Nr.  8 des 
Sprechsaal  1913  und  beachten  Sie  auch  die  vorstehende  Bemerkung. 

0.  L.  in  J.  Unter  nochmaligem  Hinweis  auf  die  Ausführungen  zu 
Frage  123  in  Nr.  47  und  48  des  Sprechsaal  1914  sei  bemerkt,  daß  ohne 
genaue  Kenntnis  Ihres  Glassatzes  bestimmte  Vorschläge  sich  nicht  machen 
13.SS6H 

S.  & Cie.  i.  D.  Vorstehende  Antwort  gilt  auch  für  Sie. 


© 


Spmhsaal-Xaleniler  1915. 

Der  Kalender,  vornehmlich  für  den  Silikat  - Chemiker  oder 
-Techniker  bestimmt,  dem  er  bei  den  Arbeiten  im  Laboratorium 
und  Betrieb  hilfreiche  Hand  bieten  soll,  enthält  kurz  die  Ergeb- 
nisse und  Daten  derjenigen  Arbeiten,  die  in  den  letzten  Jahren  im 
Sprechsaal  und  in  der  Silikat-Zeitschrift  veröffentlicht  oder  besprochen 
wurden  und  für  die  Praxis  von  besonderem  Wert  sind. 

Preis  in  Leinen  gebunden  M 2.50,  Ausland  Ji  3. — 


Den  Jahres-Abonnenten,  soweit  diese  uns  bekannt  sind, 
ging  der  Kalender  als  Weihnachtsgabe  kostenlos  zu.  Die  uns  dem 
Namen  nach  unbekannten  Post-Abonnenten  erhalten  den  Kalender 
gegen  Einsendung  der  Postquittungen  für  das  letzte  Halbjahr  und 
das  erste  Vierteljahr  1915. 

Neu  hinzutretende  Abonnenten,  die  uns  den  Jahres- 
Abonnementspreis  von  M 12  (Ausland  M 14)  im  voraus  einsenden, 
erhalten  den  Sprechsaal-Kalender  kostenlos. 

Coburg.  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


48.  Jahrgang. 


Coburg,  den  11.  Februar  1915. 


Nummer  6. 


verwandten  Industrien. 


Zeitschrift  für  die 

flmilidie  Zeitung  für  den  Verband  beramilcfier  Gemerke  in  Deutschland,  den  17erband  der  Glasindustriellen  Deutfchtands,  die  Töpferei-Berufsgenoiienfchaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-Berufsgenoilenldiaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  ölterreichildien  Porzellanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzellan- 
induftrielien  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  ölterreichildien  Tonmarenfabriken  in  Teplib,  den  Verband  deutfcher  Porzetlantabriken  zur  Wahrung 
keramifcher  lnterelfen  G.  rn.  b.  ß„  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  in.  b.  ß.,  die  Vereinigung  Deutfcher  ßohlglasfabriken  G.  m.  b.  ß.,  den  Verband  Deutfcher 
Glas-,  Porzellan-  und  buxusmaren-ßändler,  E.  G.  m.  b.  ß.  in  Dürnberg,  den  Verein  deutfcher  medizinglas-  und  Flakonhütten,  den  SchuijDerband  Deutfcher  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fl.,  den  flrbeitgebemerband  Deutfcher  Tafelglashütten,  den  Verband  Deutfcher  Befeuchtungsgtashütten,  den  Verein  rheinifcher  Tafelglas- 
hütten Saar  und  Pfalz  in.  b.  ß.  in  5ufzbach  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  muftertäger  in  Glas,  Keramik,  (Detail-,  Kurz-  und  Spielmaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sitse  in  heipzig,  den  Verein  für  Werkmeifter  und  lnduftriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Si&e  in  flltrohfau,  den  Verein 

für  Werkmeifter  und  lnduftriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend. 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868. 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags. 


Prämiiert:  Brüssel  lö88  Goldene  Medaille. 
Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille. 
Prämiiert:  Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis. 


Fernsprechansc.hluß  Nr.  59. — Telegr.-Adresse:  Sprechsaal. 
Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 


Bezugspreis : Für  Deutschland  und  Oesterreich -Ungarn  M.  ö,— , für  das  Ausland  M 6,50  das  Quartal  — Anzeigen:  Die  50  mm  breite  Borgiszeile  25  4 Stellenangebote 

die  40  mm  breite  Petitzeile  25  4.  Stellengesuche  die  40  mm  breite  Petitzeile  20  4-  — Anzeigen,  die  nicht  spätestens  bis  Dienstag  Mittags  hier  emlaufen,  können  in 

der  betreffenden  "'.Vociiennummer  keine  Aufnahme  mehr  finden. 


Mitglied  von  : Verband  der  Fachpresse 


Deutschlands  E.  V.  — Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 


Zur  chemischen  Kenntnis 
einiger  tertiärer  und  vortertiärer  Tone. 

Von  Hans  Müller. 

(Fortsetzung.) 

6.  Braunkohlenton  aus  dem  Miocän  der  Braunkohlengrube 
„Gnadenreich“  bei  Fürstenwalde  a.  Spree. 

A.  Allgemeine  Angaben. 

Die  Braunkohlenablagerungen  der  Mark  Brandenburg  werden 
dem  Miocän  zugerechnet. 

Nach  Plettner  ist  die  Lagerung  der  verschiedenen  Schichten 
großen  Schwankungen  unterworfen  und  als  Zwischenmittel  der 
Flöze  nie  Ton  zu  beobachten. 

Die  Ablagerungen  der  Gnadenreichgrube  zeigen  ebenfalls 
nur  im  Liegenden  Tone,  die  im  feuchten  Zustande  dunkel  und 
plastisch  sind. 

Im  Hangenden  findet  man  schwarzbraune,  dunkle  Letten 
(Tagebau). 

B.  Die  untersuchte  Tonprobe. 

Die  zur  Untersuchung  gebrauchten  Tone  habe  ich  der 
Grube  „Gnadenreich“  entnommen. 

Die  eine  Probe  entstammt  dem  Liegenden  des  untersten 
Flözes,  die  andere  dem  Hangenden  im  Tagebau. 

Erstere  war  in  grubenfeuchtem  Zustande  plastisch  mit 
kleinsten  Glimmerteilchen  durchsetzt  und  von  dunkler  Farbe. 

Letztere  war  ziemlich  trocken  und  dunkel,  fast  schwarz- 
braun zu  nennen. 

Beide  Tone  sind  miocänen  Alters. 

C.  Analytische  Daten. 

1.  Ton  des  Liegenden. 

Die  Analyse  der  lufttrockenen  Substanz  ergab  bei  der 
Behandlung  nach  den  van  Bemmelen’schen  Löslichkeitsbestim- 
mungen folgende  Werte. 


Salzsäurelöslichkeit. 

3 g Substanz : 

0,0321  g Si02  (1,07  °/0);  0,0351  g A1203  (1,17  °/0);  0,0261  g 
Fe203  (0,87  °/0);  0,0101  g CaO  (0,34  %);  0,0300  g Mg2P207 
(0,36  % MgO). 

0,0246  g KCl  + NaCl ; 0,0400  K2PtCl6; 

0,0122  g KCl  (0,26  % K20); 

0,0124  g NaCl  (0,22  % Na20). 

Natronlaugelöslichkeit. 

0,2697  g Si02  (8,99  %);  0,0563  g A1203  (1,87  %);  0,0087  g 
Fe203  (0,29%);  0,0165  g CaO  (0,55%);  0,0220  g Mg2P20: 
(0,27  % MgO). 

Schwefelsäurelöslichkeit. 

0,4744  g Si02  (i  5,81  °/0) ; 0,3722  g A1203  (12.41  %);  0.0261  g 
Fe203  (0,87%);  0,0153  g CaO  (0,51%);  0,0293  g Mg2P207 
(0,35  % MgO). 

0,1565  g KCl  (3,30%  K20);  0,5120  g K2PtCl6. 

1,2252  g Gesamtrückstand  (40,84  %)• 


2 g Substanz: 

0,00  g C02 ; 0,0425  g H20  (2,13  %); 

0,1562  g Glühverlust  (7,81  %)• 

2.  Ton  des  Hangenden. 

Die  Analyse  der  lufttrockenen  Substanz  ergab  bei  der  Be- 
handlung nach  den  van  Bemmelen’schen  Löslichkeitsbestim- 
mungen folgende  Werte : 

Salzsäurelöslichkeit. 

3 g Substanz: 

0,0391  g Si02  (1,30  %);  0,0496  g A1203  (1,65  %);  0,1709  g 
Fe203  (5,69%);  0,0051  g CaO  (0,17%);  0,0286  g Mg2P207 
(0,35  g MgO). 

0,0333  g KCl  + NaCl;  0,0220  g K2PtCl6; 

0,0067  g KCl  (0,14  % KjO) ; 

0,0266  g NaCl  (0,47  % NaaO). 
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N atr  onlaugelöslichkeit. 

0,1560  g Si02  (5,20  %);  0,274  g A1,03  (0,91  %);  0,0131  g 
Fe203  (0,44%);  0,0066  g CaO  (0,22%);  0,0341  g Mg2P207 
(0,41  % MgO). 

Schwefelsäurelöslichkeit. 

0,2311  g Si02  (7,70%);  0,3218  g (10,72  %);  0,0416  g 

Fe203  (1,39);  0,0192  g CaO  (0,64%);  0,0876  g Mg2P207 
(1,06  % MgO). 

0,0749  g KCl  (1,58  % K20);  0,2453  g K2PtCl6. 

0,6726  g Gesamtrückstand  (22,42  %)• 


2 g Substanz: 

0,00  g C02 ; 0,2204  g H20  (11,02%); 

0,0994  g Glühverlust  (4,97  %). 

1  g Substanz: 

0,4764  g C02  (21,66  % Humus). 

Nach  dem  Abrauchen  der  Humussubstanz  mit  Ammonium- 
nitrat wurden  folgende  Werte  erhalten: 

Salzsäurelöslichkeit. 

3 g Substanz: 

0,0524  gSi02  (1,75  %);  0,3535  g A1203  (11,78  %);  0,2745  g 
Fe203  (9,15  %);  0,0045  g CaO  (0,15  %);  0,0610  g Mg2P07 
(0,73  % MgO). 

0,0833  g KCl  + NaCl;  0,2046  g K2PtCl6; 

0,0625  g KCl  (1,32  % KaO); 

0,0208  g NaCl  (0,38  % Na20). 

N atr  onlaugelöslichkeit. 

0,6364  g Si02  (21,21  %);  0,0442  g A1203  (1,47  %) ; 0,0065  g 
Fe203  (0,22  %);  0,0130  g CaO  (0,43  %);  0,0315  g Mg2P207 
(0,38  % MgO). 

Schwefelsäurelöslichkeit. 

0,4466  g Si02  (14.89  %) ; 0,1781  g A1203  (5,94  %) ; 0,1089  g 
Fe203  (3,63  %) ; 0,0625  g CaO  (2,08  %);  0,0553  g Mg2P,07 
(0,67  % MgO). 

0,1339  g KCl  (2,82  % K20) ; 0,4380  g K2PtCl6. 

0,5073  g Gesamtrückstand  (16,91  %). 


2 g Substanz: 

0,00  g C02;  0,0148  g H20  (0,74%); 

0,00700  g Glühverlust  (3,50  %). 

7.  Ton  aus  dem  Dogger  der  Tongrube  von  Gerzen  bei  Alfeld 
an  der  Leine,  Provinz  Hannover. 

A.  Allgemeine  Angaben. 

Der  Dogger  besteht  in  Süddeutschland  meist  aus  Kalk- 
steinen mit  zwischengelagerten  dunklen  Tonen.  In  Norddeutsch- 
land hingegen  werden  diese  Kalke  durch  dunkelgraue  Tone  mit 
Toneisensteingeoden  vertreten,  sodaß  also  der  nordwestdeutsche 
Dogger  fast  durchaus  eine  Tonablagerung  ist. 

Hier  sind  es  zu  unterst  blaugraue,  darüber  hellgraue  Tone 
mit  dem  Hauptleitfossil  Belemnites  giganteus  Schloth. 

Die  Tone  sind  Meeresbildungen  und  verhältnismäßig  sehr 
arm  an  vegetabilischen  Resten. 

Der  Jura  im  allgemeinen  und  der  Dogger  im  besonderen 
verteilen  sich  in  Deutschland  auf  drei  Gebiete: 

Das  fränkisch-schwäbische, 
das  nordwestdeutsche  und 
das  oberschlesische. 

Die  Juratone  sind  sehr  fett  und  können  erst  nach  Zusatz 
von  Sand  oder  magerem  Lehm  für  Ziegeleizwecke  benutzt 
werden. 

B.  Die  untersuchte  Tonprobe. 

Die  von  mir  untersüchte  Tonprobe  habe  ich  aus  der 
Menge’schen  Tongrube  von  Gerzen  bei  Alfeld,  Provinz  Hannover, 
geholt. 

Die  heutige  Grube  beginnt  im  oberen  Lias  und  reicht  bis 
in  den  Dogger. 

Die  von  mir  genommene  Tonprobe  entstammt  den  Opalinus- 
schichten, und  ich  habe  bei  der  Entnahme  darauf  Bedacht  ge- 
nommen, sie  aus  den  unverwitterten  Horizonten  zu  nehmen. 

Die  Tonschichten  hatten  eine  schwarze,  bräunlich  bis  hell- 
graue Farbentönung  und  waren  von  trockener  zum  Teil  rissiger 
Beschaffenheit. 

C.  Analytische  Daten. 

Die  Analyse  der  lufttrockenen  Substanz  ergab  bei  der  Be- 
handlung nach  den  van  Bemmelen’schen  Löslichkeitsbestim- 
mungen folgende  Werte: 

Salzsäurelöslichkeit. 

3 g Substanz : 

0,0603  g Si02  (2,01%);  0,0692  g A1203  (2,30  %);  0,0958  g 
Fe203  (3,20  %);  0,1385  g CaO  (4,61  %) ; 0,1173  g Mg3P207 
(1,41  % MgO). 


0,0553  g KCl  -I-  NaCl;  0,0893  I%PtCl6; 

0,0273  g KCl  (0,58  % K20); 

0,0280  g NaCl  (0,50  % Na20). 

N atronlaugelöslichkeit. 

0,2239  g Si02  (7,46  %);  0,0076  g A1203  (0,25  %);  0,0174  g 
Fe2Os  (0,58%);  0,0116  g CaO  (0,39%);  0,0555  g Mg2P207 
(0,67  % MgO). 

Schwefelsäurelöslichkeit. 

0,8682  g Si02  (28,94  %)  ; 0,5214  g A^O,,  (17,38  %);  0,0871  g 
Fe203  (2,91%);  0,0071  g CaO  (0,24  %);  0,0345  g Mg2P207 
(0,84  % MgO). 

0,1053  g KCl  (2,22  % K20) ; 0,3446  g K.PtCle. 

0,2265  g Gesamtrückstand  (7,55  %)• 


2 g Substanz : 

0,0610  g C02  (3,05  %);  0,0926  g H20  (4,63  %); 

0,1720  g Glühverlust  (8,60  %). 

8.  Roter  Salzton  des  oberen  Zechsteins  aus  dem  Bohrloch 
„Hardisleben“  bei  Buttstädt  in  Sachsen -Weimar. 

A.  Allgemeine  Angaben. 

Salztone  nennt  man  solche  Tone,  welche  Steinsalzmassen 
konservieren,  indem  sie  dieselben  gleichsam  mit  einem  wasser- 
dichten, impermeablen  Mantel  umgeben  oder  wie  mit  einem 
Hut  decken.  So  schließt  z.  B.  die  Staßfurter  Salzfolge 
mit  einer  bis  8 m mächtigen,  gegen  die  Tagewässer  schützenden 
Salztondecke  ab.  Da  der  Salzton  im  Hangenden  der  Steinsalz- 
lager auftritt  und  mit  ihnen  innig  zusammenhängt,  gehört  er 
der  oberen  Abteilung  der  Zechsteinformation  an.  Nach  den 
Untersuchungen  von  Ochsenius  wäre  der  Salzton  in  seiner  Ge- 
samtheit eine  äolische  Bildung.  Neuerdings  hat  aber  Zimmer- 
mann in  norddeutschen  und  galizischen  Fundorten  marine 
Fossilien  im  Salzton  festgestellt,  denen  zufolge  der  Salzton  eine 
Meeresbildung  wäre.  Da  sich  die  Reste  von  Meerestieren  aber 
nur  in  der  mittleren  Abteilung  des  Salztones  gefunden  haben, 
kann  man  annehmen,  daß  diese  marinen  Organismen  in  die 
ursprünglich  äolische  Bildung  hineingeschwemmt  worden  sind. 

Ueberall,  wo  man  in  Deutschland  die  Zechsteinsalze  erbohrt 
und  in  Schächten  erschlossen  hat,  wurde  eine,  bei  ungestörter 
Lagerung  6 — 12  m mächtige  Salztondecke  festgestellt.  Die 
Verbreitung  des  Salztones  in  Deutschland  reicht  also  so  weit 
«Ivie  die  kaliführende  Fläche. 

Der  gewöhnliche  Salzton  kommt  als  grauer  Salzton  vor. 
Häufig  zeigt  jedoch  der  Salzton  eine  ausgesprochen  rötliche 
Färbung  und  zu  diesem  „roten  Salzton“  gehört  die  mir  vor- 
liegende Probe.  Die  Rotfärbung  beruht  auf  der  Einmengung 
von  Eisenoxyd,  und  es  ist  die  Vermutung  nicht  von  der  Hand 
zu  weisen,  daß  das  Eisen  als  Brauneisenstein  im  Ton  enthalten 
war,  diesem  durch  die  Salzlaugen  Wasser  entzogen  wurde,  so- 
daß er  in  wasserfreies  Oxyd  überging. 

B.  Die  untersuchte  Tonprobe. 

Die  von  mir  untersuchte  Tonprobe  wurde  mir  von  Herrn 
Geheimen  Bergrat  Prof.  Dr.  E.  Zimmermann,  (Kgl.  Landes- 
geologe) freundlichst  zur  Verfügung  gestellt.  Dieser  rote  Salz- 
ton gehört  dem  Oberen  Zechstein  an  und  stammt  aus  dem 
Bohrloch  Hardisleben  bei  Buttstädt  in  Sachsen- Weimar. 

C.  Analytische  Daten. 

Die  Analyse  der  lufttrockenen  Substanz  ergab  bei  der  Be- 
handlung nach  den  van  Bemmelen’schen  Löslichkeitsbestim- 
mungen folgende  Werte: 

Salzsäurelöslichkeit. 

3 g Substanz: 

' 0,0409  g Si02  (1,36  %);  0,2273  g A1203  (7,58  %);  0,1699  g 
Fe203  (5,66  %);  0,0218  g CaO  (0,73  %);  0,4128  g Mg2P207 
(4,98  % MgO). 

0,1093  g KCl  + NaCl;  0,2646  g K2PtCl6; 

0,0809  g KCl  (1,70%  K20); 

0,0284  g NaCl  (0,50  % Na20). 

Natronlaugelöslichkeit. 

0,4620  g Si02  (15,40  %);  0,0187  g A1203  (0,62  %);  0,0065  g 
Fe203  (0,22  %);  0,0068  g CaO  (0,23  %);  0,0185  g Mg2P207 
(0,22  % MgO). 

Schwefelsäurelöslichkeit. 

0,7821  g Si02  (26,07  %);  0,3792  g A1203  (12,64  %) ; 0,0608  g 
Fe203  (2,03  %) ; 0,0190  g CaO  (0,63  %) ; 0,1135  g Mg2P207 
(1,37  % MgO). 

0,1544  g KCl  (3,26  % K20);  0,5053  g K2PtCl6. 

0,1215  g Gesamtrückstand  (4,05  %)• 
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2 g Substanz : 

0,0056  g C02  (0,28  %);  0,0766  g H20  (3,83  °/o)i 
0,1390  Glühverlust  (6,95  %)• 

Normales  Profil  der  Salzhorizonte  bei  Staßfurt: 

Buntsandstein 

Oberster  Oberer  Zechstein  (rote  Letten 

mit  Gips  und  Anhydrit) 

Jüngstes  Steinsalz 

Oberster  Anhydrit  (Pegmatitanhydrit)  . . 

Jüngerer  Salzton 

Jüngeres  Steinsalz 

Hauptanhydrit 

Unterer  Salzton 

Kalisalze 

Aelteres  Steinsalz 300 — 400  „ 

Unterer  Anhydrit  . 30  „ 

Mittlerer  Zechstein 75  „ 

(Fortsetzung  folgt.) 


Salpeterersatz  in  der  Glasindustrie 
während  des  Krieges. 

(Nachdruck  verboten.) 

Der  Krieg  hat  in  manchen  Industrien  dadurch  Uniwälzungen 
hervorgerufen,  daß  der  Bezug  gewisser  Rohstoffe,  die  Deutsch- 
land vom  Ausland  bezieht,  unterbunden  ist  und  daß  die  vor- 
handenen Vorräte  an  denselben  für  die  Bedürfnisse  des  Heeres 
von  der  Regierung  beschlagnahmt  wurden.  Zu  den  Chemikalien 
nun,  die  vor  allem  dem  freien  Verkehr  entzogen  sind,  gehören 
die  verschiedenen  Salpeter,  und  zwar  deshalb,  weil  sie  jene 
Stickstoffverbindung  enthalten,  die  für  die  Herstellung  der  ver- 
schiedenartigsten Explosivstoffe,  also  Schieß-  und  Sprengstoffe, 
hauptsächlich  in  Frage  kommt,  nämlich  das  Stickstoffpentoxyd, 
N205,  das  Anhydrid  der  Salpetersäure.  Ob  es  sich  um  das 
alte  Schwarzpulver  aus  Kalisalpeter,  Kohle  und  Schwefel  handelt 
oder  um  das  neuere  Dynamit  (Nitroglycerin)  oder  um  Schieß- 
baumwolle (Trinitrozellulose),  Pikrinsäure  (Trinitrophenol),  Trotyl 
(Trinitrotoluol),  Tetryl  (Tetranitromethylanilin)  und  dergl.  oder 
schließlich  um  die  sog.  rauchlosen  Pulver,  jedenfalls  sind  alle 
Explosivstoffe  Verbindungen  der  Salpetersäure,  zu  deren  Dar- 
stellung wir  hauptsächlich  auf  den  Chilesalpeter  angewiesen 
sind,  nachdem  die  Herstellung  aus  der  Luft  erst  im  Anfangs- 
stadium sich  befindet. 

Bedürfnisse  desHeeres  sind  esalso,  denen  nun 
auch  die  Glashütten  durch  größtmöglichen  Ver- 
zicht auf  Salpeter  Rechnung  tragen  müssen,  und 
zwar  schon  deshalb  „müssen“,  weil  sicherem  Ver- 
nehmen nach  binnen  kurzem  überhaupt  kein  Sal- 
peter mehr  abgegeben  werden  kann. 

Die  Glasindustrie  sieht  sich  daher  vor  neue,  durch  die 
jetzigen  Verhältnisse  bedingte  Aufgaben  gestellt,  denen  sie  sich 
nicht  entziehen  darf,  nachdem  Wissenschaft  und  Technik  die 
Mittel  zu  deren  Lösung  bieten.  Es  gilt  aber  vor  allem,  mit 
gutem  Willen,  ohne  Voreingenommenheit  an  sie  heranzutreten 
und  sich  nicht  durch  alte  „Zöpfe“  beirren  zu  lassen,  wie  sie 
gerade  in  der  Glasindustrie  noch  vielfach  sich  erhalten  haben 
und  sorgfältig  gepflegt  werden.  Was  wäre  die  deutsche  Industrie 
überhaupt,  wenn  sie  immer  am  Alten  kleben  geblieben  und  nicht 
mit  der  Zeit  gegangen  wäre;  und  welchen  Ausgang  nähme  dann 
wohl  der  heutige  Krieg,  der,  wie  keiner  zuvor,  ein  Kampf  um 
die  geistige  und  technische  Ueberlegenheit  ist?  Darum  muß 
auch  die  deutsche  Glasindustrie,  eingedenk  ihrer  Stellung,  den 
veränderten  Verhältnissen  sich  anpassen  und  auf  der  Höhe 
ihres  Könnens  sich  zeigen. 

Es  unterliegt  keinem  Zweifel,  daß  bis  jetzt  sehr  viele  Glas- 
hütten Salpeter  verwendeten,  obwohl  sie  auch  ohne  ihn  aus- 
kommen  können  und  das  Nitrat  als  solches  im  Satz  keine 
derartige  Wirkung  ausübt,  daß  sie  nicht  auch  durch  einen 
anderen  Stoff  sich  hervorrufen  ließe. 

Der  Salpeter  — gleichgültig  ob  Chile-  (Natron-)  oder  Kali- 
salpeter — ist  einmal  ein  Flußmittel,  dann  aber  auch  ein  Oxy- 
dations-  und  Läuterungsmittel.  Betrachten  wir  ihn  zunächst 
von  ersterem  Standpunkt  aus,  so  leuchtet  es  ohne  weiteres  ein, 
daß  er  unbedenklich  und  mit  voller  Berechtigung  durch  eine 
äquivalente  Menge  eines  andern  Alkalisalzes  ersetzt  werden 
kann,  und  zwar  am  besten  durch  Pottasche  (für  Kalisalpeter) 
oder  Soda  (für  Chilesalpeter),  wobei  1 Gew.-T.  Kalisalpeter 
0,683  Gew.-T.  reinster  Pottasche  und  1 Gew.-T.  Chilesalpeter 
0,624  Gew.-T.  reinster  Soda  entspricht. 

Bei  der  Betrachtung  des  Salpeters  als  Oxydationsmittel 
ersteht  aber  vor  allem  die  Frage,  welche  Weiß-Gläser  ein  der- 
artiges Mittel  unbedingt  benötigen.  Da  ergibt  eine  einfache 
Ueberlegung  die  Antwort,  daß  nur  der  Glassatz  Oxydations- 
mittel erfordert,  der  Stoffe  enthält,  die  reduzierbar  sind,  und  da 
sind  es  von  den  W eißhohlgläsern  eben  nur  die  Bleikristallsätze, 
die  eine  derartige  Substanz  enthalten,  nämlich  Bleioxyd  oder 


Mennige.  Alle  anderen  Weißgläser  brauchen  keinen^ Salpeter, 
namentlich  wenn  reine  Rohmaterialien  verwandt  werden.  Die 
oxydierende  Wirkung  auf  vorhandenes  Eisen,  das  dadurch  vom 
stärker  färbenden  Eisenoxydul  in  das  schwächer  färbende  Eisen- 
oxyd übergeführt  wird,  ist  an  sich  für  gewöhnlich  ziemlich  be- 
langlos, da  die  Eisenfärbung  durchwein  entsprechendes  Entfär- 
bungsmittel korrigiert  werden  kann,  wobei  auch  das  Blasen  mit 
Arsenik  mithilft. 

Was  nun  den  Salpeter  als  Läuterungmittel  anbetrifft,  so 
ist  wohl  zuzugeben,  daß  eine  derartige  Wirkung  bei  allen 
Schmelzen  erwünscht  ist.  Andererseits  steht  es  aber  fest,  daß 
letztere  auch  ohne  Salpeter  sich  erzielen  läßt,  indem  man  durch 
Blasen  mit  Arsenik,  feuchtem  Holz  oder  einer  Kartoffel  eine 
Gasentwickelung  hervorruft,  wie  sie  bei  der  Zersetzung  jdes 
Salpeters  schon  bei  der  beginnenden  Schmelze  auftritt.  Es  darf 
aber  nicht  außer  acht  gelassen  werden,  daß  eigentlich  die  läu- 
ternde Wirkung  des  Salpeters  verhältnismäßig  früh  erfolgt,  da 
die  Alkali-Nitrate  zu  ihrer  Zersetzung  keiner  besonders  hohen 
Temperatur  bedürfen,  so  daß  von  diesem  Standpunkt  aus  be- 
trachtet die  „künstliche“  Läuterung  durch  Blasen  am  , Höhe- 
punkt der  Schmelze  der  natürlichen  durch  den  Salpeter  eigent- 
lich vorzuziehen  ist. 

Ergibt  sich  nun  aus  dem  Gesagten,  daß  der  Salpeter  bei 
der  gewöhnlichen  Weißhohlglasfabrikation  entbehrlich  ist  und 
in  seiner  Wirkung  sowohl  durch  andere  Stoffe  als  auch  durch 
technische  Maßnahmen,  wie  heißer  Ofengang,  Blasen  und  dergl. 
ersetzt  werden  kann,  so  verbleibt  noch  die  Frage,  ob  das  Material 
auch  für  die  Glassorten,  die  ein  Oxydationsmittel  bei  der  Schmelze 
unbedingt  benötigen,  wegfallen  darf,  bezw.  sich  durch  ein  anderes 
gleichwertiges  ersetzen  läßt.  Im  Prinzip  ist  die  Frage  ent- 
schieden zu  bejahen,  wenn  auch  bisher  über  praktische  Versuche 
in  dieser  Richtung  nichts  bekannt  geworden  ist. 

Im  Grunde  genommen  handelt  es  sich  beim  Salpeterersatz 
um  eine  Geldfrage,  da  alle  in  Betracht  kommenden  Ersatz-  also 
Oxydationsmittel  teurer  sind  als  wie  Salpeter.  In  normalen 
Zeiten  könnte  man  daher  von  vornherein  eine  Erörterung  dieser 
Frage  ablehnen,  weil  es  ganz  selbstverständlich  ist,  daß  man 
nicht  zu  teuren  Schmelzmaterialien  greift,  wenn  man  billige  von 
entsprechender  Reinheit  und  Wirkung  hat;  in  der  jetzigen 
Kriegszeit  aber  ist  die  Frage  wohl  diskutabel,  ja,  es  ist 
sogar  Pflicht,  ihr  näher  zu  treten,  da  die  Bedürfnisse^  des 
Vaterlandes  zu  seiner  Verteidigung  unter  allen  Umständen  allen 
anderen  voranzustellen  sind.  Das  Opfer  an  Geld,  das  da- 
bei in  Frage  kommt,  ist  zudem  nicht  so  groß,  daß  es  nicht  er- 
tragen werden  könnte,  namentlich  wenn  es  sich  um  Gläser 
handelt,  deren  Wertsteigerung  durch  die  Veredelung  besonders 
hoch  ist.  Es  ist  auch  noch  zu  berücksichtigen,  daß  die  Er- 
höhung der  Gestehungskosten  durch  Zusatz  eines  Oxydations- 
mittels, das  teurer  ist  wie  Salpeter,  die  Konkurrenzfähigkeit 
der  Hütten  unter  sich  kaum  beeinträchtigt,  da  binnen  kurzer 
Zeit  keinem  Fabrikanten  mehr  die  Möglichkeit  gegeben  sein 
wird,  Salpeter  zu  beziehen,  so  daß  dann  jeder  auf  die  Ersatz- 
mittel angewiesen  sein  wird,  wenn  er  ohne  Oxydationsmittel 
Bleikristall  nicht  schmelzen  zu  können  glaubt,  eine  Ansicht, 
die  jetzt  wohl  noch  allgemein  vorherrscht,  vielleicht  aber  durch 
den  Krieg  doch  eine  Einschränkung  erfährt,  da  immerhin  der 
eine  oder  andere  der  Not  gehorchend  versuchen  wird,  Bleiglas 
ohne  Salpeter  oder  anderen  Ersatz  zu  schmelzen,  was  jeden- 
falls unter  gewissen  Umständen  nicht  ganz  aussichtslos  erscheint. 

Bei  näherer  Betrachtung  der  nichtfärbenden  chemischen 
Verbindungen,  die  als  Ersatz  für  Salpeter  überhaupt  in  Frage 
kommen,  sind  es  vor  allem  gewisse  Superoxyde,  Chlorate  (Per- 
chlorate), Persulfate  und  Perborate. 

Von  den  Superoxyden  wäre  naturgemäß  das  des  Natriums, 
Na202,  das  willkommenste;  es  ist  aber  ziemlich  teuer,  so  daß 
von  vornherein  davon  abgesehen  werden  muß.  Immerhin  sei 
es  der  Vollständigkeit  wegen  und  zuu)  Vergleich  erwähnt. 

Unter  Zugrundelegung  der  Zersetzungsgleichung  für  Natron- 
salpeter 

2 NaNOg  = 2 NaNO,  + 20  = Na2  + 2 N + 3 0 
170  32  48 

woraus  sich  ergibt,  daß  170  Gew.-T.  Natronsalpeter  80  Gew.-T. 
Sauerstoff  liefern,  errechnet  sich  aus  der  Zersetzungsgleichung 
des  Natriumsuperoxyds 

Na902  = Na20  + 0 
78  16 

daß  also  5X78  = 390  Gew.-T.  Superoxyd  nötig  sind,  um  dieselbe 
Menge  Sauerstoff  (80  Gew.-T.)  bezw.  dieselbe  oxydierende  Wir- 
kung zu  erzielen,  wie  mit  170  Gew.-T.  Chilesalpeter.  Daraus 
ergibt  sich,  daß 

1 Gew.-T.  Natronsalpeter  2,294  Gew.-T.  Natriumsuperoxyd 
entspricht.  Bei  Kalisalpeter  ist  das  Verhältnis  1:1,927.  Es  ist 
aber  in  Betracht  zu  ziehen,  daß  durch  die  größere  Menge 
Superoxyd  natürlich  auch  eine  größere  Menge  Natron  eingeführt 
wird,  die  selbstverständlich  anderweitig  im  Glassatz  entsprechend 
zu  berücksichtigen  ist,  sei  es  durch  Reduktion  der  Soda  oder 
Pottasche  oder  der  Mennige,  denn 
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1 Gew.-T.  NaN03  = 0,365  Gew.-T.  Na20, 

1 „ KN03  = 0,466  „ K20, 

1 „ Na202  = 0,795  „ Na20. 

Ein  anderes  Superoxyd,  das  zweifellos  der  Beachtung  wert  ist, 
ist  das  Bariumsuperoxyd,  Ba02,  dessen  Zerlegung  folgender- 
maßen sich  darstellen  läßt  : 

Ba02  = BaO  + 0 
169,4  16 

Auch  hier  zeigt  sich,  daß  ein  viel  größeres  Quantum  Superoxyd 
nötig  ist,  um  die  Sauerstoffmenge  von  170  Gew.-T.  Natron- 
salpeter zu  erhalten,  und  zwar  bedarf  es  5X169,4  Gew.-T.,  also 
847  Gew.-T.  BaÖ2,  um  80  Gew.-T.  Sauerstoff  zu  erzeugen.  Da- 
nach entspricht 

1 Gew.-T.  Natronsalpeter  4,941  Gew.-T.  Bariumsuperoxyd 
und  1 „ Kali  „ 4,184  „ „ 

Bei  Verwendung  von  Bariumsuperoxyd  ist  daran  zu  denken, 
daß  dadurch  Baryt  in  das  Glas  eingeführt  wird,  ein  Zusatz,  der 
im  allgemeinen  nicht  schadet  und  eine  Ersparnis  an  Mennige,  Kalk 
oder  Alkali  gestattet,  wodurch  der  höhere  Preis  des  Stoffes  — 
er  beträgt  etwa  das  Dreifache  des  Salpeters  — wenigstens  etwas 
ausgeglichen  wird. 

Von  vorzüglicher  oxydierender  Wirkung  sind  die  Chlorate, 
die  Salze  der  Chlorsäure,  vor  allem  die  Alkalichlorate,  die  nicht 
ganz  doppelt  so  teuer  sind  wie  die  entsprechenden  salpeter- 
sauren Salze.  Das  Natrium  chlor  at  zerfällt  nach  folgender 
Gleichung : 

2 NaClOo  = NaC104  + NaCl  + 20=2  NaCl  + 40 
213  32  64 

Hiernach  ergeben  177,5  Gew.-T.  chlorsaures  Natron  80  Gew.-T. 
Sauerstoff,  wie  sonst  170  Gew.-T.  Natronsalpeter,  und  es  ent- 
spricht 1 Gew.-T.  Natronsalpeter  1,044  Gew.-T.  Natriumchlorat, 
während  1 Gew.-T.  Kalisalpeter  durch  0,877  Gew.-T.  Natrium- 
chlorat ersetzt  werden  kann. 

Bei  chlorsaurem  Kali  als  Salpeterersatz  kann  man 
für  1 Gew.-T.  Natronsalpeter  1,202  Gew.-T.  Kaliumchlorat 
und  „ 1 „ Kali  „ 1,009  „ „ 

nehmen.  ^ t 

Man  hat  also  hier  die  Möglichkeit,  Natron-  und  Kalisalpeter, 
bezüglich  ihrer  oxydierenden  Wirkung  unbedenklich  durch  die 
gleiche  Menge  des  entsprechenden  chlorsauren  Salzes  zu  er- 
setzen, wobei  sogar  bei  Ersatz  des  Kalisalpeters  durch  Natrium- 
chlorat etwas  weniger  vom  letzteren  genügt.  Der  dadurch  be- 
dingte Wegfall  von  % der  durch  Salpeter  eingeführten  Alkali- 
menge ist  ganz  bedeutungslos  und  läßt  sich  natürlich  auf  andere 
Weise  ersetzen,  wenn  Wert  darauf  gelegt  wird. 

Fester  gebunden  wie  die  Chlorate  enthalten  die  Perchlorate 
den  Sauerstoff,  also  die  Salze  der  Ueberchlorsäure.  Ihr  Zerfall 
erfolgt  daher  bei  höherer  Temperatur  als  der  der  Chlorate,  dem 
er  sonst  ganz  ähnlich  ist. 

2 NaClOi  = 2 NaCl  +80 


245 


128 


Hier  liefern  schon  153,125  Gew.-T.  Natriumperchlorat  dieselben 
80  Gew.-T.  Sauerstoff,  wie  170  Gew.-T.  Natron-  oder  202,4  Gew.-T. 
Kalisalpeter.  Es  läßt  sich  also  ersetzen: 

1 Gew  -T  Natronsalpeter  durch  0,901  Gew.-T.  Natriumperchlorat, 

1 „ „ „ 1,019  „ Kalium 

1 „ Kaliumsalpeter  „ 0,756  „ „ ,, 

1 „ „ „ 0,856  „ Natrium  „ 

und  zwar  bezüglich  der  Oxydationswirkung,  also  der  Sauerstoff- 
abgabe, während  die  Flußmittelwirkung  etwas  geringer  ist,  da 
im  Vergleich  zum  Salpeter  3/8  Alkali  nicht  eingeführt  werden. 

Es  ist  nun  bekannt,  daß  von  diesen  beiden  Sauerstoffver- 
bindungen des  Chlors  namentlich  die  Salze  der  Chlorsäure 
unter  Umständen  nicht  ganz  ungefährlich  sind,  indem  sie  unter 
gewissen  Bedingungen  eine  plötzliche  Zersetzung  erleiden,  die 
explosionsartig  verlaufen  kann.  Dies  ist  namentlich  der  Fall, 
wenn  die  Chlorate  in  größeren  Mengen  für  sich  erhitzt  oder  in 
Berührung  mit  gewissen  oxydierbaren  Stoffen,  wie  Kohle, 
Schwefel,  Schwefelantimon,  organische  Substanzen  u.  dgl.  ge- 
bracht werden,  wobei  es  oft  nur  eines  kleinen  Anstoßes  bedarf, 
um  die  Mischung  zur  Detonation  zu  bringen.  Aus  diesem 
Grunde  vermeidet  man  nach  Möglichkeit  das  Hantieren  mit 
Chloraten  und  vor  allem  das  Zusammenreiben  und  Mischen  mit 
oxydierbaren  Substanzen.  Um  nun  die  Chlorate  für  die  Glas- 
industrie ganz  ungefährlich  zu  machen,  würde  es  sich 
empfehlen,  sie  gleich  in  entsprechender  Mischung  mit  indiffe- 
renten Stoffen,  z.  B.  Soda  oder  Pottasche  u.  dgl.  an  die  Glas- 
hütten abzugeben,  wodurch  jede  Gefahr  beseitigt  wäre.  Das 
Gemisch  ließe  sich  in  einem  solchen  Verhältnis  hersteilen,  daß 
es  der  Fabrikant  ohne  weiteres  in  den  Glassatz  einführen  könnte ; 
brauchte  man  z.  B.  zu  einem  Satz  auf  100  kg  Sand  15  kg 
Pottasche  und  5 kg  Chlorat,  so  wäre  das  letztere  im  Verhältnis 
von  1 : 3 mit  Pottasche  gemischt  zu  beziehen,  worauf  in  der 
Glashütte  20  kg  des  Gemisches  dem  Gemenge  einzuverleiben 


wären.  Die  Hantierung  mit  der  Mischung  wäre  dann  ganz 
gefahrlos. 

Als  weitere  Oxydationsmittel  wären  auch  die  Salze  der 
Ueberschwefelsäure,  HS04,  die  Persulfate  zu  nennen,  die  schon 
bei  geringer  Erhitzung  in  Pyrosulfate  übergehen,  z.  B. : 

2 KS04  = K.2S,07  + () 

270,6  16 

Wenn  nun  auch  die  Sulfate  bei  ihrer  Zerlegung  oxydierend 
wirken,  — eine  Eigenschaft,  von  der  man  hie  und  da  in  billi- 
geren Sätzen  Gebrauch  machen  sieht,  indem  diese  statt  Salpeter 
einen  Zusatz  von  Sulfat  erhalten  — , so  erscheint  es  doch  bei 
besseren,  namentlich  bleihaltigen  Gläsern  geboten,  von  ihrer 
Verwendung  überhaupt  abzusehen,  da  sie  durch  die  notwen- 
dige Zerstörung  bezw.  Unschädlichmachung  des  Schwefels  die 
Schmelze  komplizieren  und  leicht  Veranlassung  zu  allerlei 
Fehlern  geben.  Aus  diesem  Grund,  zu  dem  der  relativ  hohe 
Preis  der  Alkalipersulfate  tritt,  kommen  die  letzteren  als  Ersatz- 
mittel für  Salpeter  bei  der  Glasfabrikation  kaum  in  Betracht, 
da  ihr  Nutzen  dem  Aufwand  an  Kosten  und  Mühe  nicht  ent- 
spricht. 

Der  Erwähnung  wert  als  Oxydationsmittel  erscheint  neuer- 
dings das  Natriumsalz  der  Ueberborsäure,  das  Natriumperborat, 
NaB03 .4  H20.  Seine  oxydierende  Wirkung  ist  allerdings  in 
wässeriger  Lösung  besonders  groß,  da  es  10,39  °/0  locker  ge- 
bundenen Sauerstoff  enthält,  der  leicht  abgegeben  wird,  wäh- 
rend über  das  Verhalten  beim  Erhitzen  noch  nicht  völlig  Klar- 
heit herrscht.  Man  darf  aber  annehmen,  daß  nach  Entweichen 
des  Kristallwassers  die  Zersetzung  folgendermaßen  verläuft: 

4 NaB03  = Na2B407  + Na20  + 4 0. 

Demnach  entsprechen  2 NaBOa . 4 H20  2 0 
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und  es  ergeben  770  Gew.-T.  Natriumperborat  dieselbe  Menge 
Sauerstoff  (80  Gew.-T.)  wie  170  Gew.-T.  Natron-  und  202,4  Gew.-T. 
Kalisalpeter.  Es  wäre  also  zu  ersetzen 

1 Gew.-T.  Natronsalpeter  durch  4,756  Gew.-T.  Natriumperborat 
und  1 „ Kalisalpeter  „ 3,804  „ „ 

Durch  diesen  Salpeterersatz  wird  aber  außer  etwas  mehr 
Alkali  wie  beim  Salpeter,  auch  etwas  Borsäure  in  den  Glassatz 
eingeführt,  so  daß  das  Perborat  nur  dort  mit  einigem  Vorteil 
angewendet  werden  könnte,  wo  sowieso  Borsäure  oder  Borax 
in  den  Satz  tritt,  da 

1 Gew.-T.  Natriumperborat  0,227  Borsäureanhydrid,  B203,  bezw. 

0,402  kristallisierte  Borsäure,  H3B03, 
und  0,201  Natriumoxyd,  Na20,  bezw.  0,344  Soda,  Na2C03,  oder 

0,449  Pottasche,  K2C03,  entspricht. 

Die  entsprechenden  Mengen  Borsäure,  Soda  oder  Pottasche, 
die  das  Perborat  zu  ersetzen  vermag,  wären  also  von  denjenigen 
im  Satz  abzuziehen,  denn  es  handelt  sich  dabei  um  beträcht- 
liche Quantitäten,  die  sich,  ohne  die  Zusammensetzung  des 
Glases  wesentlich  zu  ändern,  nicht  vernachlässigen  lassen.  Bei  der 
Anrechnung  des  Perborats  auf  kalzinierten  Borax  ist  dagegen  in 
Betracht  zu  ziehen,  daß  2 Mol.  Perborat  nur  1/a  Mol.  kalzinierten 
Borax  zu  ersetzen  vermögen,  so  daß  nach  Abzug  des  ersetzbaren 
Borax  noch  ein  Zusatz  von  Soda  und  kristallisierter  Borsäure 
nötig  ist. 

Es  entspricht 

1 Gew.-T.  Natriumperborat  0,328  Gew.-T.  kalz.  Borax 

und  erfordert  noch  einen  Zusatz  von  0,172  „ Soda  und 

0,430  „ krist.  Borsäure. 

Im  vorstehenden  wurden  die  Oxydationsmittel  berücksichtigt, 
die  in  der  gegenwärtigen  Zeit  für  die  Glashütten  als  Ersatz  für 
Salpeter  in  Betracht  kommen  können,  und  zwar  sind  den  Be- 
rechnungen chemisch  reine  Stoffe  zu  Grunde  gelegt  worden ; 
von  Ersatzmitteln,  die  dem  Glas  eine  Färbung  erteilen  oder 
noch  teurer  sind,  wie  die  angeführten,  wurde  natürlich  abgesehen. 

Aus  den  Ausführungen  wird  man  aber  erkennen,  daß  es 
wohl  möglich  ist,  einerseits  mit  einigem  güten  Willen  bei  ge- 
wöhnlichem Whißhohlglas  auf  Salpeter,  überhaupt  auf  ein  Oxyda- 
tionsmittel ganz  zu  verzichten,  andererseits  aber  für  bleihaltige 
und  ähnliche  Gläser  Ersatzmittel  zu  verwenden,  die  weiter  keine 
Unannehmlichkeiten  im  Gefolge  haben,  als  daß  sie  teurer  sind 
als  Salpeter,  ein  Umstand,  der  vielfach  nicht  besonders  ins  Ge- 
wicht fällt,  da  es  bei  vielen  Glaserzeugnissen  nicht  darauf  an- 
kommt, ob  das  Kilogramm  Glas  5—10  Pfg.  teurer  wird. 

Der  Verzicht  der  Glashütten  auf  Salpeter  ist 
während  der  Kriegszeit  eine  nationale  Forderung, 
der  man  sich  nicht  verschließen  darf;  für  jene  be- 
deutet er  ein  nur  kleines  Opfer,  für  die  Allgemein- 
heit dagegen  handelt  es  sich  um  die  Stärkung  der 
Verteidigungsmittel,  um  die  Möglichkeit  des  Durch- 
haltens bis  zu  einem  ruhmvollen  Frieden.  R. 
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Die  Uebertragung  der  dem  Unternehmer 
nach  der  Reichsversicherungsordnung  ob- 
liegenden Pflichten  gemäß  § 913  a.  a.  O. 
auf  Betriebsleiter,  Aufsichtspersonen  und 
andere  Angestellte  des  Betriebes  unter 
besonderer  Berücksichtigung  der  §§  166,  167 
der  neuen  Unfallverhütungsvorschriften  der 
Glas-Berufsgenossenschaft. 

(Schluß.) 

Für  die  Betriebsleiter,  Aufsichtspersonen  und  anderen  An- 
gestellten ergibt  sich  aus  der  Uebertragung  der  Pflichten  des 
Unternehmers  gemäß  § 913  auf  sie  nur,  daß  sie  an  seiner 
Stelle  hinsichtlich  der  Durchführung  der  Unfallverhütungsvor- 
schriften der  Genossenschaft  gegenüber  verantwortlich  sind  und 
im  Falle  eines  Verstoßes  gegen  diese  mit  einer  Geldstrafe  bis 
zu  1000  dl  belegt  werden  können.  Unabhängig  von  dieser 
Uebertragung,  soweit  sie  eben  nicht  die  genannten  Personen  zu 
Bevollmächtigten  oder  Repräsentanten  des  Unternehmers  aus- 
drücklich stempelt,  haften  diese  gleich  dem  Unternehmer  so- 
wohl den  Versicherten  und  deren  Hinterbliebenen  als  auch 
Dritten,  zu  denen  die  Krankenkassen  u.  a.  sowie  die  Genossen- 
schaften gehören,  gemäß  §§  898,  903  in  Verbindung  mit  § 899 
der  Reichsversicherungsordnung.  § 898  bestimmt : 

„Der  Unternehmer  (633)  ist  Versicherten  und  deren  Hinter- 
bliebenen (§§  588 — 594),  auch  wenn  sie  keinen  Anspruch  auf 
Rente  haben,  nach  anderen  gesetzlichen  Vorschriften  zum  Er- 
satz des  Schadens,  den  ein  Unfall  der  in  den  §§  544,  546  be- 
zeichneten  Art  verursacht  hat,  nur  dann  verpflichtet,  wenn  straf- 
gerichtlich festgestellt  worden  ist,  daß  er  den  Unfall  vorsätzlich 
herbeigeführt  hat.  Dann  beschränkt  sich  die  Verbindlichkeit 
des  Unternehmers  auf  den  Betrag,  um  den  sie  die  Entschädi- 
gung aus  der  Unfallversicherung  übersteigt.“ 

§ 899  und  § 903  lauten: 

§ 899.  „Das  gleiche  gilt  für  Ersatzansprüche  Versicherter 
und  ihrer  Hinterbliebenen  gegen  Bevollmächtigte  oder  Re- 
präsentanten des  Unternehmers  und  gegen  Betriebs-  und 
Arb  eiterauf  s eher.  “ 

§ 903.  „Wird  strafgerichtlich  festgestellt,  daß  Unternehmer 
oder  ihnen  nach  § 899  Gleichgestellte  den  Unfall  vorsätzlich 
oder  fahrlässig  mit  Außerachtlassung  derjenigen  Aufmerksam- 
keit herbeigeführt  haben,  zu  welcher  sie  vermöge  ihres  Amtes, 
Berufs  oder  Gewerbes  verpflichtet  sind,  so  haften  sie  für  alles, 
was  Gemeinden,  Armenverbände,  Krankenkassen,  Knappschafts- 
vereine, Knappschaftskassen,  Ersatzkassen,  Sterbe-  und  andere 
Unterstützungskassen  infolge  des  Unfalls  nach  Gesetz  oder 
Satzung  aufwenden  müssen.  Statt  der  Rente  kann  der  Kapital- 
wert gefordert  werden. 

Sie  haften  auch,  wenn  strafgerichtlich  festgestellt  worden 
ist,  daß  sie  bei  Leitung  oder  Ausführung  eines  Baues  wider  die 
allgemein  anerkannten  Regeln  der  Baukunst  gehandelt  haben 
und  wenn  durch  diese  Zuwiderhandlung  der  Unfall  herbeige- 
führt worden  ist. 

Die  Vorschrift  des  § 900  über  die  Haftung  ohne  straf- 
gerichtliche Feststellung  gilt  auch  für  diese  Ansprüche. 

Unternehmer  und  ihnen  nach  § 899  Gleichgestellte  haften 
der  Genossenschaft  für  deren  Aufwand  auch  ohne  strafgericht- 
liche Feststellung.“ 

Es  würde  zu  weit  führen,  auf  die  strafrechtliche  Beur- 
teilung von  Einzelfällen  einzugehen,  in  denen  das  Reichs- 
gericht Verstöße  gegen  die  Unfallverhütungs Vorschriften  seitens 
der  Betriebsunternehmer  und  der  ihnen  Gleichgestellten  ge- 
ahndet hat.  Maßgebend  für  die  rechtliche  Beurteilung  sind  die 
allgemeinen  Rechtsgrundsätze  über  Körperverletzung,  sofern 
nicht  ein  besonderer  Tatbestand  gegeben,  ein  im  Reichsstraf- 
gesetzbuch besonders  aufgeführtes  strafbares  Delikt  begangen 
worden  ist.  Besonders  soll  jedoch  die  Aufmerksamkeit  darauf 
gelenkt  werden,  daß  der  im  Reichsjustizamt  ausgearbeitete  Ent- 
wurf eines  deutschen  Strafgesetzbuches  folgende  Paragraphen 
enthält : 

§ 190.  „Wer  in  Bergwerken,  Fabriken  oder  anderen  ähn- 
lichen Betrieben,  in  denen  Arbeiter  in  einer  Art  beschäftigt 
werden,  daß  dadurch  ihr  Leben  gefährdet  werden  kann,  Vor- 
richtungen, die  zur  Sicherheit  des  Betriebes,  insbesondere  zum 
Schutz  des  Lebens  der  Arbeiter  dienen,  vorsätzlich  zerstört  oder 
sonst  unbrauchbar  macht,  außer  Tätigkeit  oder  einer  bestehen- 
den Pflicht  zuwider  nicht  in  Tätigkeit  setzt  und  dadurch  Gefahr 
für  Menschenleben  herbeiführt,  wird  mit  Gefängnis  oder  Haft, 
in  besonderen  Fällen  (§  84)  mit  Zuchthaus  bestraft. 

Ist  die  Handlung  aus  Fahrlässigkeit  begangen,  so  ist  die 


Strafe  Gefängnis  oder  Haft  bis  zu  einem  Jahr  oder  Geldstrafe 
bis  zu  dreitausend  Mark.“ 

Nach  der  Begründung  gilt  diese  Strafandrohung  auch  den 
Arbeitgebern  und  Betriebsleitern  oder  deren  Aufsehern  gegenüber, 
wenn  sie  arbeiten  lassen,  ohne  die  vorhandenen  Vorrichtungen 
zu  verwenden  oder  ohne  für  ihr  Vorhandensein,  d.  h.  für  ihre 
Einrichtung  und  Unterhaltung  Sorge  zu  tragen. 

Mit  dem  Augenblick,  in  dem  dieser  Paragraph  in  der  an- 
geführten Form  einmal  Gesetz  wird,  ist  ein  Verstoß  gegen  die 
Unfallverhütungsvorschriften  als  besonderes  Strafdelikt  zu  be- 
handeln. 

Der  Akt  der  Uebertragung  der  Pflichten  des  Unternehmers 
auf  Betriebsleiter,  Aufsichtspersonen  und  andere  Angestellte 
wird  damit  natürlich  wesentlich  an  Bedeutung  gewinnen.  Eine 
subsidiäre  Haftung  des  Unternehmers  im  Fall  der  Verhängung 
einer  Freiheitsstrafe  über  die  Genannten  würde  natürlich  nie 
Platz  greifen. 

Zu  erörtern  bleibt  nun  noch  die  Frage  der  Regreßnahme 
der  Genossenschaften  und  die  Stellung  der  Betriebsleiter  usw. 
hierzu.  Nach  § 903  kann  die  Genossenschaft  für  ihren  Auf- 
wand auch  ohne  strafgerichtliche  Feststellung  auf  den  Unter- 
nehmer und  ihm  nach  § 899  Gleichgestellte  Rückgriff  (Regreß) 
nehmen,  sofern  sie  den  Unfall  vorsätzlich  oder  fahrlässig  mit 
Außerachtlassung  derjenigenAufmerksamkeitherbeigeführt  haben, 
zu  welcher  sie  vermöge  ihres  Amtes,  Berufs  oder  Gewerbes 
besonders  verpflichtet  sind.  Es  muß  also  der  Fall  der  so- 
genannten „qualifizierten  Fahrlässigkeit“  vorliegen,  d.  h.  der 
Unternehmer  die  Aufmerksamkeit  außer  acht  gelassen  haben, 
zu  welcher  er  verpflichtet  ist,  um  sich  gegen  eine  etwaige  Be- 
strafung aus  den  §§  222  bis  230  des  Reichsstrafgesetzbuches 
zu  sichern.  Ueber  die  Bedeutung  der  Unfallverhütungsvor- 
schriften in  dieser  Hinsicht  hat  das  Reichsgericht  sich  wieder- 
holt ausgesprochen.  Nach  seiner  Rechtsprechung  sind  die 
von  einer  Genossenschaft  erlassenen  Unfallverhütungs  Vor- 
schriften nicht  als  bloße  Anleitungen  und  Ratschläge  bezüglich 
der  von  den  Betriebsunternehmern  zu  treffenden  Vorsichts- 
maßregeln anzusehen.  Die  Vorschriften  sind  vielmehr  durch 
einen  öffentlich  rechtlichen  Akt  der  Genossenschaft  in  ihrem 
Interesse,  aber  zugleich  auch  im  öffentlichen  Interesse  zwecks 
Verhütung  von  Betriebsunfällen  erlassen,  für  die  Mitglieder 
also  bindend.  Wenn  in  den  Unfallverhütungsvorschriften  ein 
bestimmtes  Verbot  ausgesprochen  ist,  so  gibt  eine  derartige 
Vorschrift  nicht  nur  eine  Richtschnur,  sondern  es  ist  eine  solche 
kategorische  Vorschrift  von  den  Mitgliedern  eben  schlechthin 
und  unbedingt  zu  befolgen.  Die  Unfallverhütungsvorschriften 
sind  gleichsam  „autonome  Rechtsnormen“  für  den  Betriebs- 
unternehmer und  Erweiterungen  der  Bestimmungen  des  § 120  a 
der  Gewerbeordnung.  Die  Nichbefolgung  solcher  Vorschrift 
involviert  für  den  Betriebsunternehmer  oder  die  ihm  gleich- 
gestellten Personen  bei  Vorliegen  eines  Unfalles  leicht  den 
Vorwurf  der  Fahrlässigkeit  und  damit  die  Verantwortlichkeit 
und  gegebenenfalls  die  Straffälligkeit  gemäß  § 230  des  Straf- 
gesetzbuches, sofern  etwa  nicht  der  Tatbestand  einer  der  §§  222  ff. 
gegeben  ist.  Im  Falle  des  Rückgriffes  haben  die  für  das  Straf- 
recht geltenden  Normen  für  die  Beurteilung  der  Rechtslage 
Anwendung  zu  finden.  Der  Schaden  selbst  wird  nach  den  Be- 
stimmungen des  Bürgerlichen  Rechtes  (§§  823  ff  des  Bürger- 
lichen Gesetzbuches)  festgestellt.  Hierbei  steht  es  natürlich 
dem  Unternehmer  frei,  für  den  Fall  seiner  Regreßnahme  im 
Falle  des  Verschuldens  seiner  Stellvertreter  durch  den  Nachweis 
sich  von  Schuld  zu  befreien,  daß  er  bei  der  Auswahl  des  Betriebs- 
leiters usw.  und  auch  bei  der  Beobachtung  die  nötige  Sorgfalt 
hat  walten  lassen.  Unter  den  Umständen  trifft  die  Regreß- 
nahme allein  die  letztgenannten.  Natürlich  kann  auch  der  Fall 
eintreten,  daß  Betriebsunternehmer  und  Betriebsleiter  usw.  als 
Gemeinschuldner  haften,  sofern  sie  nämlich  gemeinschaftlich 
an  dem  Verstoß  gegen  die  Unfallverhütungsvorschriften  schuld 
haben.  Weiter  darauf  einzugehen  würde  hier  zu  weit  führen. 
Nur  soll  noch  erwähnt  werden,  daß  mit  der  Uebertragung  der 
Pflichten  des  Unternehmers  auf  Betriebsleiter  usw.  diese  nicht 
für  Schäden  verantwortlich  gemacht  werden  können,  die  mit 
dem  Betrieb  als  solchem  nichts  zu  tun  haben.  Die  Ueber- 
tragung erstreckt  sich  nur  auf  Pflichten,  die  die  Reichs ver- 
sicherungsordnung  dem  Betriebsunternehmer  seinen  Arbeit- 
nehmern gegenüber  auferlegt,  und  die  Betriebsleiter  über- 
nehmen damit  nicht  die  Haftung  für  außerbetriebliche  Unfälle 
(z.  B.  Unfall  infolge  Glatteises  vor  Arbeiterwohnhäusern)  der 
Arbeitnehmer  oder  Dritter,  die  gegebenenfalls  bei  einem  Ver- 
schulden der  Genannten  einen  Haftpflichtsanspruch  gegen  den 
Betriebsunternehmer  auf  Grund  anderer  rechtlicher  Bestim- 
mungen (Bürgerl.  Gesetzbuch),  Haftpflichtgesetz  von  1872  usw.) 
rechtfertigen  würden.  Für  diese  Fälle  haben  die  allgemeinen 
Grundsätze  des  bürgerlichen  Rechts  Anwendung  zu  finden. 
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Wirtschaftlich-gewerblicher  Teil. 


Korrespondenzen. 

Kommerzienrat  Louis  Wessel  f . Der  Begründer  und  Inhaber  der 
Firma  Wessel’s  Wandplatten-Fabrik  in  Bonn  am  Bbein.  Kommerzienrat 
Louis  Wessel,  ist  am  29.  Januar  in  seinem  66.  Lebensjahr  nach  kurzem 
schwerem  Leiden  aus  einem  arbeitsreichen  Leben  geschieden.  Der  be- 
kannten rheinischen  Großindustriellenfamilie  entstammend,  trat  er  nach 
Absolvierung  des  Bonner  Gymnasiums  und  der  kaufmännischen  Lehrzeit, 
der  noch  ein  längerer  Aufenthalt  im  Ausland  folgte,  zusammen  mit  seinem 
älteren  Bruder  Josef  in  die  dem  Vater  gehörende,  vom  Großvater  gegründete 
Porzellan-  und  Steingutfabrik  von  Ludwig  Wessel  in  Poppelsdorf  ein,  deren 
kaufmännische  Leitung  er  bald  übernahm.  Nach  dem  verhältnismäßig 
frühen  Tode  des  Bruders  fiel  ihm  die  Gesamtleitung  zu,  die  er  nach  dem 
Uebergang  des  Unternehmens  auf  die  Aktiengesellschaft,  welcher  er  später  bis 
zu  seinem  Tode  als  Vorsitzender  des  Aufsichtsrats  angehörte,  zunächst  bei- 
behielt. Daneben  begründete  er  dann  noch  die  Wandplattenfabrik.  Neben 
der  an  Arbeit  wie  Erfolgen  reichen  Tätigkeit  für  die  beiden  genannten  Betriebe 
ging  noch  eine  nicht  minder  eifrige  im  öffentlichen  Dienst  der  Gemeinde,  wie 
der  gesamten  Industrie  einher.  Er  gehörte  dem  Verband  keramischer  Ge- 
werke Jahre  hindurch  als  stellvertretender  Vorsitzender  an,  war  Vorstands- 
mitglied und  Delegierter  der  Sektion  VII  der  Töpferei-Berufsgenossenschaft 
und  auch  dem  Verband  der  Wandplattenfabriken  hat  er  wertvolle  Dienste 
geleistet.  Als  Konsul  der  Republik  Argentinien  war  er  bemüht,  die  Ver- 
bindungen Deutschlands  mit  diesem  wichtigen  Verkehrsgebiet  zu  fördern. 
Das  Andenken  des  auch  als  Mensch  allgemein  hochgeschätzten  Mannes 
wird  nicht  erlöschen,  daneben  lebt  es  fort  in  der  von  ihm  im  Jahre  1891 
mit  M 25  000  gegründeten  Arbeiter-Unterstützungskasse  „Stiftung  Louis 
Wessel“  der  Steingutfabrik,  welche  bestimmt  ist,  kranken  Arbeitern  nach 
Ablauf  der  ihnen  aus  der  Fabrik- Krankenkasse  zustehenden  Unterstützungen 
weitere  Zuwendungen  zu  gewähren.  Ferner  hatte  er  zur  Errichtung  eines 
Heims  für  kranke  und  altersschwache  Arbeiter  in  Poppelsdorf  neben  dem 
Bauplatz  noch  einen  Beitrag  von  M 10  000  zur  Verfügung  gestellt. 

Heinrich  Kalbfus  Am  30.  Januar  verstarb  in  Dresden  der  frühere 
langjährige  Generaldirektor  der  Porzellanfabrik  Lorenz  Hutschenreuther, 
A.-G.  in  Selb  in  Bayern,  Heinrich  Kalbfus,  der  die  seiner  Leitung  anver- 
traut gewesenen  Betriebe  zu  hohem  Erfolg  geführt  hat. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben: 

Moritz  Schüler, 

Otto  Höppe  und 
Wilhelm  Kühnast, 

sämtlich  bisher  in  der  Annaburger  Steingutfabrik,  A.-G.  in  Annaburg. 
Heinrich  Ullrich,  Expedient, 

Max  Pabst,  Schlosser, 

Josef  Hermann,  Dreher, 

Michael  Brücker,  Dreher,  und 
Andreas  Schmidt,  Brenner, 

sämtlich  bisher  in  der  Porzellanfabrik  Tirschenreuth,  A.-G.  in  Tirschenreuth. 

Wenzel  Hofmann,  Porzellandreher,  bisher  bei  der  Firma  G.  Bibi  & Comp, 
vorm.  Robert  Hankes  Nachfolger,  G.  m.  b.  H.  in  Ladowitz,  fiel  in  Serbien. 

Ehre  ihrem  Andenken ! 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurden 
ausgezeichnet : 

Dr.  G.  A.  Becker,  Chemiker, 

Curt  Döring,  Chemiker,  und 
Ludwig  Eiseh,  Hüttenmeister, 

sämtlich  bei  den  Chemischen  Werken  Schuster  & Wilhelmy,  A.-G.,  Reichen- 
bach, 0 -L. 

Rudolf  Krüger,  Feldwebel  der  Reserve,  Sohn,  des  Direktors  der  Por- 
zellanfabrik Schönwald,  Abteilung  Arzberg,  A.-G.  inArzberg,  Oberfranken, 
Edmund  Krüger.  Er  war  bereits  im  Besitz  der  Schwarzburgischen  Ehren- 
medaille für  Verdienst  im  Kriege. 

Ehrung.  Geschäftsleiter  Max  Fischer,  der  Bevollmächtigte  der  Karl- 
Zeiß-Stiftung  in  Jena,  wurde  aus  Anlaß  seines  25  jährigen  Geschäftsjubiläums 
von  den  Gemeindebehörden  zum  Ehrenbürger  der  Stadt  Jena  ernannt. 

AngesteHtenversicherung  und  vorübergehende  Beschäftigung 
bisher  nicht  versicherungspflichtiger  Angestellter.  In  vielen  gewerb- 
lichen Betrieben  werden  gegenwärtig  durch  Einberufung  von  Wehrpflich- 
tigen stellvertretungsweise  Pensionäre,  Rentner,  ehemalige  selbständige 
Gewerbetreibende  usw.  als  Angestellte  beschäftigt.  Hinsichtlich  der  Frage, 
ob  solche  Personen  der  Versirherungspflicht  unterliegen,  ist  eine  Entschei- 
dung des  Direktoriums  der  Reichsversicherungsanstalt  für  Angestellte  von 
allgemeiner  Bedeutung.  Das  Direktorium  hält  diejenigen  Personen,  welche 
eine  an  sich  versicherungspflichtige  Tätigkeit  bisher  nicht  ausgeübt  haben 
und  auch  nach  Beendigung  des  Krieges  voraussichtlich  nicht  ausüben 
werden,  hinsichtlich  einer  nur  für  die  Dauer  des  Kriegszustandes  ange- 
nommenen, an  sich  versicherungspflichtigen  Beschäftigung  nicht  für  ver- 
sicherungspflichtig im  Sinne  des  Versicherungsgesetzes  für  Angestellte. 

Diese  Entscheidung  bedeutet  eine  wesentliche  Entlastung  vieler  Be- 
triebe, die  gegenwärtig  AushilUpersonal  aus  den  Reihen  früher  nicht  ver- 
sicherungspflichtiger Personen  beschäftigen. 

Wettbewerb  für  Glasmalereien.  Zur  Erlangung  künstlerischer 
Entwürfe  für  Glasmalereien  zur  Ehrung  von  Helden  veranstaltet  der  Ver- 
band deutscher  Glasmalereien  einen  Wettbewerb.  Die  Darstellung  muß 
sich  auf  den  gegenwärtigen  Krieg  bezieüen  und  Heldentaten  oder  denk- 
würdige Ereignisse  verherrlichen.  Die  Glasmalereien  können  auch  dem 
Andenkpn  Gefallener  gewidmet  sein.  Bei  der  Beurteilung  wird  voraus- 
sichtlich zwischen  weltlichen  Bildern  und  Kirchenfenstern  unterschieden. 
Die  Entwürfe  sind  bis  zum  10.  April  an  Dr.  Josef  Ludwig  Fischer  in 
München  einzureichen.  Dem  bis  zum  1.  Mai  zusammentretenden  Preis- 
gericht gehören  an  die  Architekten  Erich  Blunck  vom  preußischen  Kultus- 
ministerium, Professor  Theodor  Fischer  in  München,  Prof.  Fritz  Klingholz 
von  der  Technischen  Hochschule  Berlin-Charlottenburg,  ferner  die  Glas- 


maler Prof.  Josef  Goller  in  Dresden,  Otto  Linnemann  in  Frankfurt  a.  M. 
und  Franz  Zettler  in  München. 

Aendernng  einer  Kegimentsbezeichnung.  Das  in  Zweibrücken 
und  Saargemünd  stehende  22.  bayerische  Infanterie-Regiment  wurde  dem 
Fürsten  Wilhelm  von  Hohenzollern  verliehen  und  führt  fortan  die  Bezeich- 
nung : 22.  Infanterie-Regiment  Fürst  Wilhelm  zu  Hohenzollern. 


Handel  und  Verkehr. 

Zolltarifentscheidung  in  Dänemark.  Posament  - Perlfransen  auf 
langen  Stücken  Stahldraht  festgenagelt,  die  erst  in  passende  Längen  ge- 
schnitten und  zu  Ringen  für  Lampenkugeln  vereinigt  werden  sollen,  sind 
nach  T -Nr.  145  mit  2 Kronen  für  1 kg  zu  verzollen.  Die  fertigen  Ringe 
unterliegen  als  Galanteriewaren  der  T.-Nr.  51  einem  Zollsatz  von  0,70 
Kronen  für  1 kg. 

Frankierung  von  Briefen  nach  den  Vereinigten  Staaten  von 
Amerika.  Seit  dem  Ausbruch  des  Krieges  führen  die  deutschen  Dampfer 
die  Fahrten  zwischen  Bremen  oder  Hamburg  und  den  Vereinigten  Staaten 
von  Amerika  nicht  mehr  aus,  so  daß  der  direkte  Weg  für  die  sogenannten 
billigen  Briefe  zum  Satz  von  10  Pf.  für  je  20  g vorläufig  nicht  mehr  in 
Frage  kommt.  Die  Amerikapost  wird  nur  noch  auf  dem  Wege  über  neu- 
trale Staaten  mit  neutralen  Dampfern  weitergeschickt.  Briefe  nach  den 
Vereinigten  Staaten  von  Amerika  müssen  daher  bis  zur  Wiedereinrichtung 
des  Verkehrs  mit  den  deutschen  Dampfern  nach  den  Sätzen  des  Weltpost- 
vereins frankiert  werden. 

Postanweisungen  im  Verkehr  mit  Peru.  Im  Verkehr  mit  Peru 
wird  der  Postanweisungsdienst  für  beide  Richtungen  wieder  aufgenommen. 

Postpakete  nach  den  Kanarischen  Inseln  können  znr  Zeit,  da  die 
spanische  Postverwaltung  die  Einführung  des  Paketdienstes  auf  den  Inseln 
weiter  aufgeschoben  hat,  nur  bis  Cadiz  befördert  werden.  Die  Empfänger 
haben  für  die  Weiterbeförderung  der  Pakete  von  Cadiz  an  den  Bestim- 
mungsort selbst  zu  sorgen ; es  empfiehlt  sich  daher,  sie  von  der  Absendung 
der  Pakete  durch  ein  besonderes  Schreiben  zu  benachrichtigen.  Zu  be- 
achten ist  noch,  daß  durch  die  Lagerung  der  Pakete  in  Cadiz  und  die 
Weiterbeförderung  an  den  Bestimmungsort  für  die  Empfänger  nicht  un- 
erhebliche Kosten  erwachsen. 

Regelmäßige  Dampferverbindnng  zwischen  Dänemark  und  der 
Westküste  von  Südamerika.  Dem  schwedischen  Beispiel  folgend,  hat 
jetzt  auch  eine  dänische  Dampf  Schiffahrtsgesellschaft  eine  regelmäßige 
Dampferverbindung  nach  der  Westküste  von  Südamerika  eingerichtet,  die 
„East  Asiatic  Company  Limited“  in  Kopenhagen,  kur  „Compania  Danesa 
de  vapores“  genannt.  Die  Gesellschaft,  deren  Kapital  8 Millionen  Pfund 
Sterling  betragen  soll,  unterhält  bereits  Dampierlinien  nach  Ostasien, 
Australien  und  Südafrika;  ihre  Flotte  soll  23  Schiffe  mit  einem  Tonnen- 
gehalt von  etwa  360  000  Tons  umfassen. 

Die  Gesellschaft  will  drei  Linien  einrichten,  eine  von  Kopenhagen 
über  Gotenburg- Christiania  direkt  nach  pazifischen  Häfen,  die  zweite  auf 
der  gleichen  Linie,  aber  unter  Mitnahme  britischer  Häfen,  und  die  dritte 
von  Genua  aus  unter  Mitnahme  von  Mittelmeerhäfen.  Vorläufig  «oll  all- 
monatlich ein  Dampfer  der  Gesellschaft  in  Valparaiso  ankommen ; allmählich 
soll  der  Dienst  derart  verstärkt  werden,  daß  auf  jeder  der  drei  Linien 
allmonatlich  ein  Schiff  fährt.  Die  Fracht  hierher  bilden  hauptsächlich 
Zement,  Eisen  und  Stückgüter  ; für  die  Rückfracht  rechnet  man  vorwiegend 
auf  Salpeter  aus  Nord-Chile  und  Kakao  aus  Guayaquil.  Die  Rückfahrt 
geht  über  Panama. 

Ob  die  Gesellschaft  den  Dienst  nach  Südamerika  dauernd  beibehalten 
oder  sich  später  wieder  ausschließlich  ihrem  bisherigen  Haupttätigkeitsfeld 
(Ostasien)  zuwenden  wird,  bleibt  abzuwarten;  vorläufig  hat  sie  jedenfalls 
in  Südamerika  gute  Ertragsaussichten. 

(Bericht  dts  deutschen  Generalkonsulats  in  Valparaiso.) 

Falsche  100  Kronen-Noten.  In  letzter  Zeit  sind  mehrfach  falsche 
100  Kronen-Noten  angehalten  worden,  als  deran  wichtigste  Merkmale  an- 
gegeben werden : 

1.  Auf  der  ungarischen  Textseite  in  der  linken  Ecke  oben  fehlt  bei 
dem  Worte  „Barki“  der  Akzent  auf  dem  „a“ ; auf  der  echten  Note  steht: 
„Bärki“.  2.  Die  Buchstaben  auf  der  ungarischen  Seite  sind  schmäler  ge- 
halten und  von  breiteren  weißen  Rändern  umgeben,  als  auf  der  echten 
Note.  3.  Die  Zahl  „100“  unter  dem  Frauenkopf  auf  der  ungarischen  Seite 
und  die  ganze  Verzierung,  in  deren  Mitte  sich  die  Zahl  befindet,  ist  nicht 
so  fein  ausgeführt,  wie  auf  der  echten  Note.  4.  Die  Falschstücke  sind 
auf  zwei  aufeinander  geklebten  dünnen  Papieren  hergestellt  und  weisen 
mitunter,  namentlich  wenn  sie  etwas  abgebraucht  sind,  stellenweise  Blasen 
auf;  auch  greifen  sie  sich  speckig  an.  5.  Nimmt  man  die  Banknote 
zwischen  den  Daumen  und  Zeigefinger  und  betastet  auf  der  österreichi- 
schen Seite  die  Buchstaben,  so  lassen  sich  auf  der  echten  Note  die  Text- 
worte, insbesondere  „Hundert  Kronen“,  dann  die  Firmazeichuung  „Oester- 
reichisch-ungarische  Bank“  und  der  Text  der  Strafbestimmung  förmlich 
herausfühlen,  während  sie  auf  der  falschen  Note  überhaupt  dicht  als  hervor- 
tretend zu  fühlen  sind.  Am  besten  merkt  man  den  Unterschied,  wenn 
man  die  Note  über  den  Zeigefinger  umbiegt  und  mit  dem  Daumen  einen 
kräftigen  Druck  ausübt. 

Vorsicht  im  Geschäftsverkehr  mit  den  Vereinigten  Staaten  von 
Amerika.  Der  Berliner  Geschäftsstelle  der  deutsch-amerikanischen  Handels- 
kammer inNew-York  wird  von  der  Kammer  Mitteilung  gemacht  über  die  Art,  in 
der  die  angloamerikauischen  Importeure  den  deutschen  Exporteuren  gegenüber 
ihren  Verpflichtungen  nachzukommen  belieben.  Diese  Anglo-Amerikaner  be- 
ziehen nach  wie  vor  aus  Deutschland  Waren,  verkaufen  sie  auch  in  Amerika 
und  lassen  sie  sieb  gut  bezahlen.  Von  den  deutschen  Kaufleuten  erbitten  sie 
dann  aber  einen  Aufschub  der  Zahlung  bis  nach  dem  Krieg,  und  zwar 
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mit  der  Begründung,  die  Geschäftslage  in  Amerika  sei  so  schlecht,  daß 
sie  im  Augenblick  nicht  imstande  seien,  Zahlung  zu  leisten.  Es  erscheint 
-demgegenüber  dringend  notwendig,  daß  die  deutschen  Exporteure  festzu- 
-stellen  suchen,  wer  von  ihren  Kunden  Engländer,  Amerikaner  oder  Deut- 
scher ist,  ehe  sie  sich  zur  Stundung  der  Zahlungsweise  einlassen.  Eng- 
ländern sollte  nur  gegen  vorherige  Kasse  geliefert  werden. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Aus  der  belgischen  Glasindustrie  wird  dem  B.  T.  geschrieben: 

Die  Glasfabrikation  zählt  zu  den  bedeutendsten  Industriezweigen  des 
von  den  deutschen  Truppen  besetzten  Landes.  Im  Gegensatz  zu  den 
Kohlen-  und  Eisenwerken  ist  eine  Belebung  in  der  Glasindustrie  bisher 
nicht  festzustellen.  Sowohl  die  Kristallbecher-  als  auch  die  Fensterglas- 
fabrikation liegt  noch  immer  schwer  darnieder.  Nach  der  „Chronique  des 
travaux  publics“  hatte  man  versucht,  die  Becherfabrikation  wieder  aufzu- 
nehmen, entweder  in  der  Gegend  von  Manage-Familleureux  oder  in  der 
Gegend  von  Mons,  doch  stellte  sich  heraus,  daß  die  Rohmaterialien  fehlen 
Da  diese  größtenteils  aus  dem  Ausland  kommen  und  auch  das  Inbetrieb- 
setzen der  Oefen  längere  Zeit  in  Anspruch  nehmen  würde,  hat  man  den 
Plan  der  Wiederaufnahme  des  Betriebes  in  den  Glasfabriken  vorläufig 
wieder  aufgegeben.  Auf  der  anderen  Seite  wäre  ein  richtiges  Absatzgebiet 
jetzt  nicht  zu  erschließen,  da  Belgien  für  sein  Glas  meistens  auf  den  Ex- 
port angewiesen  ist.  So  dürften  einstweilen  die  Fabriken  von  Manage, 
Familleureux,  Boussu,  Wasmuel,  Saint  Ghislain,  Neufvilles,  Masnuy-Saint- 
Jean  usw.  weiter  stilliegen.  Für  die  Spiegelglasfabrikation  ist  die  Lage 
ähnlich.  Die  Fabriken  von  Courcelles  sind  nicht  im  Betrieb,  und  man 
dürfte  mit  deren  Wiederinbetriebnahme  warten,  bis  die  wirtschaftlichen 
Verhältnisse  normaler  geworden  sind.  In  der  Fensterglasindustrie  (Charleroi, 
Borinage,  Hennegau)  wird  die  allgemeine  schlechte  Lage  noch  durch  eine 
Streitfrage  über  die  Geldunterstützungen  verschärft,  welche  die  Gewerk- 
schaft der  Glasarbeiter  ihren  Mitgliedern  in  der  jetzigen  Feierperiode 
zahlen  soll.  Einige  unangenehme  Zwischenfälle,  die  indes  nichts  mit  der 
deutschen  Okkupation  zu  tun  haben,  sind  bereits  zu  verzeichnen  gewesen. 
Die  Arbeitseinstellung  in  den  verschiedenen  Zweigen  der  Glasfabrikation 
macht  nahezu  20  000  Arbeiter  erwerbslos,  was  umso  schlimmer  ist,  als  die 
meisten  Arbeitervereinigungen  ihre  Mittel  bereits  für  Unterstützungen  ver- 
ausgabt haben. 

Glasmangel  in  England.  Wie  der  Hamburgische  Korrespondent 
schreibt,  beschäftigen  sich  die  Daily  News  in  verschiedenen  Artikeln  mit 
der  Tatsache,  daß  seit  Ausbruch  des  Krieges  in  England  ein  empfindlicher 
und  immer  mehr  steigender  Mangel  an  Glas  herrscht.  Und  zwar  handelt 
es  sich  dabei  um  Glas  aller  Art.  Das  Blatt  klagt  zunächst  darüber,  daß 
es  an  Tafel-  und  Fensterglas  fehlt,  für  das  sehr  starke  Nachfrage  u.  a. 
auch  für  die  Baracken  der  Soldaten  herrscht.  Ungefähr  % der  Einfuhr 
von  dieser  Glassorte  sind  infolge  des  Krieges  weggefallen,  während  in  den 
belgis  hen  Fabriken  noch  große  Vorräte  liegen.  Gegen  die  Einfuhr  dieser 
Bestände  besteht  aber  auf  englischer  Seite  das  Bedenken,  daß  Belgien  sich 
in  deutschen  Händen  befindet,  und  daß  von  deutscher  Seite  diese  Gelegen- 
heit benutzt  werden  könnte,  um  auch  deutsches  Glas  nach  England  aus- 
zuführen. Die  englische  Regierung  sieht  es  deshalb  auch  als  ihre  Auf- 
gabe an,  die  Glaseinfuhr  aus  Holland  einer  scharfen  Ueberwachung  zu 
unterwerfen,  um  zu  vermeiden,  daß  sich  auf  diesem  Umweg  ein  Glashandel 
mit  Deutschland  entwickelt.  Daher  fehlt  es  an  Glas  in  England,  und  die 
englischen  Kaufleute  klagen  erbittert  über  die  in  -dieser  Beziehung  herr- 
schenden Zustände.  Noch  weit  größer  als  an  Tafel-  und  Fensterglas  ist 
aber  der  Mangel  an  Gläsern  für  chemische  und  wissenschaftliche  Zwecke. 
Während  etwa  70%  des  englischen  Verbrauchs  an  Tafel-  und  Fensterglas 
aus  dun  Ausland  eingeführt  wurden,  mußte  der  Bedarf  an  Gläsern  für 
chemische  und  Laboratoriumszwecke  fast  vollständig  durch  Einfuhr  ge- 
deckt, werden.  Durch  die  Unterbindung  der  Bezugsmöglichkeit  ist  also 
die  Versorgung  Englands  mit  derartigen  Gläsern  vollständig  unterbrochen 
worden.  Die  Daily  News  müssen  dabei  das  für  sie  gewiß  recht  schmerz- 
liche Zugeständnis  machen,  daß  es  in  erster  Linie  Deutschland  war,  das 
diesen  Teil  des  britischen  Glasbedarfs  deckte.  Sie  stellten  dann  weiter  fest, 
daß  auch  empfindlicher  Mangel  an  Kristallglas  herrscht,  das  für  alle  mög- 
lichen Zwecke  gebraucht  wird,  in  England  aber  nicht  hergestellt  werden 
kann.  Insbesondere  sind  Gläser,  die  die  höchsten  Wärmegrade  aushalten, 
ein  ausschließlich  deutsches  Erzeugnis.  Die  Hunderte  und  Tausende  von 
Probiergläsern,  die  in  englischen  Laboratorien  gebraucht  werden,  kommen 
aus  Deutschland.  Für  den  Bezug  von  Kugeln  und  Kolben  zu  Stahlproben 
sind  die  englischen  Metallwerke  ganz  von  der  deutschen  Einfuhr  abhängig. 
Die  noch  vorhandenen  Vorräte  gehen  außerordentlich  rasch  zu  Ende,  und 
obwohl  die  englischen  Fabrikanten  alles  tun,  um  Ersatz  zu  schaffen,  kann 
das  doch  keine  Hilfe  bringen,  da  das  englische  Glas  ganz  bedeutend  teurer 
ist,  als  das  deutsche.  So  kosten  in  Großbritannien  hergestellte  Glasröhren 
1 s.  6 d.,  anstatt  7%  d.  Eine  Firma,  die  mit  der  Herstellung  von  Probier- 
gläsern begonnen  hat,  gibt  zu,  daß  ihr  Preis  sich  um  100  % höher  stellt, 
als  der  bisher  übliche.  In  optischen  Gläsern  liegen  die  Dinge  genau  so, 
und  hier  will  es  das  englische  Unglück  noch,  daß  zwei  der  größten 
französischen  Fabriken  im  Kriegsgebiet  liegen,  also  ebenfalls  nicht  liefern 
können.  Den  englischen  Fabrikanten,  die  Ersatz  liefern  sollen,  fehlt  es 
nun  aber,  wie  das  genannte  englische  Blatt  weiter  ausführt,  nicht  nur  an 
Arbeitskräften,  sondern  auch  an  den  erforderlichen  Rohstoffen,  insbesondere 
an  Pottasche,  mit  der  Deutschland  die  ganze  Welt  versorgt. 

Die  Daily  News  untersuchen  dann  weiter,  wie  es  kommt,  daß  Deutsch- 
land in  der  Glasherstellung  England  so  außerordentlich  weit  voraus  und 
ihm  unbedingt  überlegen  ist.  Es  glaubt  die  Ursache  hierfür  zunächst  in 
den  niedrigeren  deutschen  Löhnen,  dann  aber  auch  darin  suchen  zu  müssen, 
daß  die  deutsche  Glasindustrie  in  der  Hauptsache  eine  Hausindustrie  sei. 
In  dieser  Behauptung  offenbart  sich  wieder  einmal  die  in  England  herr- 
schende vollständige  Unkenntnis  über  deutsche  industrielle  und  andere 
Verhältnisse,  denn  innerhalb  der  deutschen  Glasindustrie  hat  die  Hausarbeit 
doch  nur  für  ganz  bestimmte  Warengattungen  Bedeutung.  Was  das  eng- 
lische Blatt  aber  gleichfalls  nicht  weiß  oder  doch  wenigstens  seinen  Lesern 


nicht  zu  sagen  wagt,  ist  die  unbedingte  Ueberlegenheit  der  deutschen  auf 
jahrzehntelange  wissenschaftliche  Arbeit  sich  gründenden  Technik  auch 
auf  diesem  Gebiet.  Aus  der  Notlage,  in  der  sich  England  infolge  des 
zunehmenden  Mangels  an  Glas  aller  Art  befindet,  wissen  die  Daily  News 
keinen  gangbaren  Ausweg.  Auch  Amerika  kann  in  diesem  hall  nicht  helfen, 
da  es  nur  wenig  besser  mit  Glas  versorgt  ist,  als  England  selbst. 

Ein-  und  Ausfuhr  von  Keram-  und  Glaswaren  in  Kreta.  Die 
Einfuhr  von  Keram-  und  Glaswaren  in  Kreta  hatte  im  Jahre  1912  einen 
Wert  von  443  562  (1911:  398  566)  Franken.  Ausgeführt  wurden  für  2588 
265)  Franken.  Aus  Deutschland  kamen  im  Jahre  1912  für  46  825  Franken. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

H.  Schoniburg  & Söhne,  A.-G.,  Großdubrau  (Sachsen).  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  25. 2.  15,  nachm.  4 Uhr,  in 
Berlin,  in  den  Geschäftsräumen  der  Nationalbank  für  Deutschland,  Behren- 
straße 68/69  statt. 

Aelteste  Volkstedter  Porzellanfabrik  und  Porzellanfabrik  Unter- 
weißbach, vorm.  Mann  & Porzelius,  A.-G.,  Volkstedt.  Die  diesjährige 
Tilgung  von  nom.  M 12  500  der  472  %-igen  auf  den  Namen  der  früheren 
Firma  Porzellanfabrik  Unterweißbach,  vorm.  Mann  & Porzelius,  A -G., 
lautenden  Teilschuldverschreibungen  der  Anleihe  vom  Jahre  1901  erfolgte 
durch  Rückkauf  (§  4 der  Anleihebedingungen).  Die  zurückgekauften 
Stücke  tragen  die  Nummern:  Reihe  I zn  J 1000  Nr.  27  28  49  55  121 

129;  Reihe  II  zu  Ji  500  Nr.  218  246  266  272  286  317  329  332  339  401 

403  494  451. 

Richard  Blumenfeld,  Yeltener  Ofenfabrik,  A.-G.,  Charlotten- 
burg. Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  27. 2.  15,  vorm. 
11  Uhr,  in  Charlottenburg,  im  Bureau  der  Gesellschaft,  Berlinerstr.  28,  statt. 

Deutsche  Ton-  und  Steinzeug- Werke,  A.-G.,  Charlottenburg. 
Bei  der  Auslosung  der  4 %-igen  mit  105%  rückzahlbaren  Partialobliga- 
tionen der  früheren  Deutschen  Tonröhren-  und  Sehamottefabrik  in  Münster- 
berg i.  Schl,  am  28.1.  15  wurden  die  Nummern  116  257  268  373  562 
790  968  107  254  25  671  544  550  836  613  539  291  287  393  456  522  971 

715  735  288  243  635  425  23  884  983  911  274  60  zur  Rückzahlung  vom 

1.7.  15  ab  gezogen.  Aus  der  vorjährigen  Auslosung  sind  noch  die  Nummern 
828  81  63  rückständig. 

Norddeutsche  Klinker-  und  Verblendstein- Werke  Dömitz,  A.-G., 
Broda  bei  Dömitz  a.  Elbe.  Am  5.  3.  15,  nachm.  4 Uhr,  findet  in  Ham- 
burg, im  Patriotischen  Gebäude  (Straße  beim  alten  Rathaus),  Zimmer  10, 
eine  außerordentliche  Generalversammlung  statt  zur  Beschlußfassung  über 
die  Beschaffung  des  erforderlichen  neuen  Kapitals. 

Rheinische  Spiegelglasfabrik,  Eckamp.  Die  Generalversammlung 
findet  am  27.  2.  15,  mittags  12  Uhr,  in  Aachen,  im  Union-Hotel,  statt. 

Radebeul  er  Guß-  und  Emaillier-Werke,  vorm.  Gebr.  Gebier, 
Radebeul.  Die  19.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  27.  2.  15, 
vorm.  11  Uhr,  in  Dresden- A.,  im  Sitzungsaal  der  Firma  Gebr.  Arnhold, 
Waisenhausstr.  20,  statt. 

Gesellschaft  für  Laboratoriumsbedarf  m.  b.  H.  Bernhard  Tolmacz 
& Co.,  Berlin.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Gläubiger  wollen  sich 
melden  bei  dem  Liquidator  Ignaz  Rosenbaum,  Chausseestr.  25. 

Inbetriebnahme.  Die  Firma  Fabian  & Co.  in  Dresden-A.  24,  Sedan- 
straße 24,  die  Glassandgruben  in  Hohenhocka,  Lauta  und  Hosena  besitzt, 
gibt  bekannt,  daß  sie  die  seit  Mai  vorigen  Jahres  in  Bau  befindliche 
Quarzsand-Raffinerie-  und  Mahlanlage  nunmehr  in  Betrieb  nimmt. 

Geschäftliche  Auskünfte.  Das  Bureau  der  Nachrichten  für  Handel, 
Industrie  und  Landwirtschaft  im  Reichsamt  des  Innern,  Berlin  NW.  6, 
Luisenstr.  33/34,  gibt  deutschen  Firmen  auf  Antrag,  dem  ein  mit  Adresse 
und  Marke  zu  10  Pf.  (Berlin  5 Pf.)  versehener  Briefumschlag  beizufügen 
ist,  eine  Firma  in  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika  (Verkehrssprache 
englisch)  bekannt,  die  Vertretungen  für  Waren  aller  Art  sucht. 

Ueber  den  Handelsverkehr  mit  den  Vereinigten  Staaten  sind  der 
Berliner  Handelskammer  vertrauliche  Mitteilungen  zugegangen.  Inter- 
essenten erfahren  näheres  im  Verkehrsbureau  der  Handelskammer. 

In  der  Exportabteilung  der  Niederösterreichischen  Handels-  und  Ge- 
werbekammer in  Wien  liegt  unter  Z 55  474  eine  Liste  von  Firmen  in 
Mailand  und  Umgebung,  die  fallit  geworden  sind  oder  einen  Ausgleich 
anstreben,  aus. 

Im  kommerziellen  Bureau  des  Oesterreichischen  Handelsmuseums  in 
Wien  können  Nachrichten  über  Fallimente  im  Ausland  eingesehen  werden. 

Geschäftsaufsicht  in  Oesterreich.  Die  Stellung  unter  Geschäfts- 
aufsicht wurde  unter  dem  28.  1.  15  dem  Hafnermeister  Hyneck  Tau  in 
Pardubitz  bewilligt.  Aufsichtsperson  ist  Kaufmann  Karl  Turnovsky. 

Konkursnachrichten,  a)  = Tag  der  Konkurseröffnung;  b)  = Ver- 
walter ; c)  ==  Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin) ; 

e)  = Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  = Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

Max  Albert  Hempel,  Handlung  mit  Glas-,  Porzellanwaren  und  Küchen- 
einrichtungen, Leipzig,  Waldstr.  59.  a)  30.  1.  15,  vorm.  11  Uhr;  b)  Kauf- 
mann Max  Tippmann,  Ferdinand  Rhodestr.  23  ; c)  20.  2. 15  ; d und  e)  1.  3.  15 ; 

f)  27.  2.  15. 

V ersandthaus  Thermometria  Johann  Bingold  Ilmenau,  Ilmenau,  a)  1 . 2 . 1 5, 
vorm.  9%  Uhr;  b)  Rechtsanwalt  Reimann ; c)  8.  3.  15 ; d und  f)  15.2.  15; 
e)  15.  3.  15. 

Sebastian  Reinstadler,  Glas-  und  Steinwaren-Geschäft,  München, 
Bayerstraße  69  S.  B.  a)  2 2.  15,  vorm.  10%  Uhr;  b)  Rechtsanwalt  Dr. 
Hoppe,  Landwehrstr.  1;  c und  f)  23.2.  15;  d)  2.  3.  15;  e)  1.4.  15- 

Der  Konkurs  über  das  Vermögen  der  Firma  Geber  & Kühn  und  das 
des  Fabrikanten  Albert  Kühn  in  Gillersdorf  ist  aufgehoben. 
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Firmenregister. 

Deutschland. 

Durch  Rundschreiben  wird  mitgeteilt,  daß  die  Firma  Jean  Beck, 
Kunstkeramische  Anstalt  in  München,  in  Hans  Ludwig  Beck  geändert 
wurde.  , 

Porzellanfabrik  C.  M.  Hutschenreuther  A.-G.,  Hohenberg  a.  d.  Eger. 
Direktor  Louis  Schilling  wurde  als  Vorstandsmitglied  bestellt. 

Düsseldorfer  Tonwarenfabrik,  A -G.,  Reisholz.  Wilhelm  (Willy)  Has- 
dorf  ist  aus  dem  Vorstand  ausgeschieden,  das  Aufsichtsratsmitglied  In- 
genieur Paul  Piedboenf  wurde  vorläufig  als  Vorstand  bestellt. 

Tonwerke,  A.-G.,  Wittenberg,  Bez.  Halle.  Betriebsleiter  Franz  Röthke, 
Offenbach  a.  M.,  und  Kaufmann  Richard  Braune,  Wittenberg,  haben  Ge- 
samtprokura. 

A.  Menge,  Alfeld  a.  d.  Leine.  Die  Prokura  des  Wilhelm  Garms- 
hausen  ist  erloschen. 

Deutscher  Verband  der  Flaschenfabriken,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Dr. 
Fritz  Habersbrunner,  Berlin-Schöneberg,  wurde  zum  weiteren  Geschäfts- 
führer bestellt. 

Düsseldorfer  Firmen  - Schilder  - Fabrik  und  Kunstglas  - Aetzerei  Josef 
Schmitz,  Inhaber  Johann  Schiller,  Düsseldorf.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Witthuhn  & Co.,  Frankfurt  a.  M.  Die  bisherige  Gesellschafterin 
Witwe  Karoline  Röhlig,  geb.  Witthuhn,  ist  nunmehr  Alleininhaberin. 

Wilson  & Ludwig,  G.  m.  b.  H.,  Siershahn.  Der  Geschäftsführer 
Kaufmann  William  Wilson  ist  gestorben,  der  bisherige  Prokurist  Kauf- 
mann Josef  Herrig  von  Siershahn  wurde  als  Geschäftsführer  bestellt  Kauf- 
mann Johann  Franz  Hermann  Wilson,  Koblenz,  hat  Gesamtprokura. 

Rohstoffverein  der  Kannenbäcker  zu  Grenzhausen,  e.  G.  m.  u.  H., 
Grenzhausen.  H.-N.  Arnold  Max  Wortmann  und  Walter  Müller  sind  aus 
dem  Vorstand  ausgeschieden  und  an  ihre  Stelle  Otto  Schrödter  und  Rein- 
hold Menningen  getreten. 

Poetter,  G.  m.  b.  H.,  Düsseldorf.  Bureauvorsteher  und  Buchhalter 
Carl  Wagner  hat  Gesamtprokura  mit  einem  Geschäftsführer. 

Paul  M.  Andrae,  Hauptniederlage  der  Meißener  Ofenfabriken,  Chr. 
Seidel  & Sohn  und  Saxonia,  Dresden.  Frau  Catharina  Christine  Margaretha 
Andrae,  geb.  Schliemann,  hat  Prokura. 

Berolina11  Fliesen-Vertrieh  Huxhold  & Co.,  Berlin-Schönsberg.  Ge- 
sellschafter sind  die  Fliesenleger  Heinrich  Huxhold,  Wilhelm  Wüsthoff, 
Reinhold  Appelbaum  und  Wilhelm  Zoch,  sämtlich  in  Berlin-Schöneberg.  Zur 
Vertretung  der  Gesellschaft  ist  nur  der  Gesellschafter  Heinrich  Huxhold 
in  Gemeinschaft  mit  einem  anderen  Gesellschafter  ermächtigt. 

Alma  Töpke,  Schöningen,  Braunschweig.  Inhaberin  ist  Frau  Alma 
Töpke,  geb.  Barheine.  Der  Geschäftsführer  Wilhelm  Töpke  hat  Prokura. 

Meyer  & Biengräber,  Hamburg.  Die  Prokura  des  J.  H.  F.  Wienke 
ist  erloschen.  


Oesterreich. 

B Nefeles,  Glaswarengeschäft,  Gablonz  a.  N.  Der  bisherige  Inhaber 
Benjamin  Nefeles  ist  gestorben,  Witwe  Mathide  Nefeles  nunmehrige  Inhaberin. 

Brüder  Rachmann,  Wien.  Die  Prokura  des  Karl  Rachmann  ist 
erloschen. 

Ludwig  Schuhmann,  vormals  Viktor  Guggenberger,  Ofen-  und  Ton- 
warenfabrikniederlage, Salzburg.  Die  Firma  wurde  geändert  in  Viktor 
Guggenberger.  

Schweiz. 

P.  Häfliger-Rüst,  Eisen-,  Glas-  und  Porzellanwarenhandlung,  Thal, 
Kanton  St.  Glallen.  Die  Firma  wurde  geändert  in  P.  Häfliger-Rüsts 
Erben.  Inhaber  sind  Frau  Ursula  Häfliger-Rüst,  Augusta,  Häfliger,  Anna 
Ruf-Häfliger,  Ernst  Häfiiger,  Berta  Häfliger,  Paul  Häfliger  und  Agnes 
Häfliger.  Zur  Vertretung  berechtigt  sind,  je  selbständig,  Frau  Ursula 
Häfliger,  Ernst  Häfliger  und  Agnes  Häfliger. 


Preislisten  u.  dergl. 

J.  Bergeon,  Stempelfabrik,  Gelnhausen,  Hessen-Nassau.  Ein 
großes  soeben  herausgegebenes  Musterblatt  enthält,  der  gegenwärtigen 
Nachfrage  entsprechend,  vaterländischen  Bilderschmuck  und  Verzierungen 
aller  Art : Bildnisse  der  Fürsten  und  Heerführer,  Kronen  und  Wappen, 

aus  Lorbeer  und  Eichen  zusammengesetzte  Kanten,  Kränze  und  sonstige 
Zierstücke,  Fahnenzusammenstellungen,  den  Halbmond,  das  Eiserne  wie 
das  Rote  Kreuz  in  verschiedener  Zusammenstellung,  Anker  und  behüte, 
Luftschiffe,  Germaniadarstellnngen  und  soldatenspielende  Kindergruppen. 
Die  reiche  Auswahl  wird  allen  Ansprüchen  auf  'dem  genannten  bonder- 
gebiet vollauf  Genüge  leisten. 


Zur  Leipziger  Messe. 

Zur  Frage  des  Nachlasses  der  Leipziger  Meßmusterlager-Mieter. 
Da  über  den  Nachlaß  der  Leipziger  Meßkaufhäuser  an  Ausstellerkreise 
noch  Unklarheit  zu  herrschen  scheint,  weist  die  Zentralstelle  für  Inter- 
essenten der  Leipziger  Musterlager-Messen  in  Berlin- Wilmersdorf  darauf 
hin  daß  die  Gewährung  des  Nachlasses  von  50  % in  zwei  Raten  aus 
folgenden  Gründen  geschehen  ist.  Zur  Herbstmesse  1914  haben  im  letzten 
Augenblick  Leipziger  Vermieter  einen  Nachlaß  von  50%  gewährt,  nach- 
dem viele  Ausstellerfirmen  den  vollen  Betrag  bereits  bezahlt  hatten.  Die 
Ermäßigung  um  50  % sollte  dann  auf  die  Ostermesse  1915  verrechnet  werden. 
Da  nun  hierauf  wieder  50%  nachgelassen  worden  sind,  so  würden  die 
Leipziger  Meßvermieter  jetzt  gar  keine  Einnahme  haben,  während  ihre 


Verpflichtungen  für  Hypothekenzinsen  usw  laufen.  Aus  diesem  ■'Grunde 
ist  die  Gewährung  des  Nachlasses  in  zwei  Raten  beschlossen  worden,  was 
nicht  unbillig  genannt  werden  dürfte.  Die  Zentralstelle  hatte  aber  gleich- 
zeitig bei  dem  Rat  der  Stadt  Leipzig  Verwahrung  dagegen  eingelegt,  daß 
die  „Annahme  des  Nachlasses  den  Verzicht  auf  Einwendungen  in  sich 
schließen  solle,  die  etwa  aus  Anlaß  des  Krieges  gegen  den  Anspruch  auf 
Mietzins  für  die  Michaelismesse  1915  erhoben  werden  könnten.“  Hiervon 
ist  bei  den  Verhandlungen  mit  den  Leipziger  Stellen  niemals  die  Rede 
gewesen,  da  selbstverständlich  Bindungen  für  die  Zukunft  nicht  befür- 
wortet werden  konnten.  Die  Bedingung  ist  denn  auch  auf  den  Protest 
hin  gefallen.  Auch  ist  den  von  interessierter  Seite  ausgestreuten  Ver- 
dächtigungen, als  ob  die  Zentralstelle  die  Interessen  aller  Meßbesucher 
nicht  mit  dem  nötigen  Nachdruck  vertrete  oder  gar  eine  Gründung  der 
Leipziger  Stellen  wäre,  entgegenzutreten. 

Wohnnngsvermittelnng  in  Leipzig.  Der  Verkehrs-Verein  Leipzig 
erklärt  sich  bereit,  den  Meßbesuchern  wie  bisher  durch  seine  Geschäfts- 
stellen (Handelshof-Naschmarkt  und  Hauptbahnhof-Querbahnsteig)  Woh- 
nungen in  Gasthöfen,  Pensionen  und  Privathäusern  kostenlos  zu  vermitteln. 

Die  diesmalige  Meßbemusternng  wird  vielfach  unter  dem  Zeichen 
der  gegenwärtigen  kriegerischen  Ereignisse  stehen,  wie  aus  den  nachfol- 
genden Warenbesprechungen  und  Hinweisen  hervorgeht: 

A.  H.  Pröschold,  Porzellanfabrik,  Gräfenthal  i.  Thür.  (Zur 
Messe:  Handelshof,  I.  Obergeschoß,  Zimmer  84a).  Thüringens  Porzellan- 
plastik ist  bekannt  dafür,  daß  sie  es  versteht,  die  Vorwürfe  zu  ihren  Neu- 
heiten der  Tagesgeschichte  zu  entnehmen.  Das  beweisen  deutlich  die 
Meßneuheiten  der  genannten  Firma,  als  deren  Losung  das  Wort  „Feld- 
grau“ gewählt  wurde.  Gruppen  unserer  braven  Krieger,  Abschied  neh- 
mend und,  was  sich  hoffentlich  bald  in  die  Wirklichkeit  umsetzt,  siegreich 
heimkehrend,  seien  u.  a.  als  Beispiele  erwähnt  neben  einem  auf  dem  Felde 
der  Ehre  gefallenen  Tapferen,  und  auch  das  Schutzengel-Motiv  fehlt  nicht. 
Mehr  heiterer  Art  sind  die  Ascher,  welche  u.  a.  die  „Besetzung“  von 
Belgien,  insbesondere  auch  von  Antwerpen,  und  das  Mißgeschick  der  Russen 
bei  den  Masurischen  Seen  veranschaulichen. 

Porzellanfabrik  Kalk,  G.  m.  b.  H.,  Eisenberg,  S.-A.  (Zur  Messe : 
Zentral-Meßpalast ; Neumarkt  2/4,  Erdgeschoß).  Der  Betrieb  wurde  auch 
während  des  Krieges  aufrecht  erhalten,  so  daß  die  Leistungsfähigkeit  in 
keiner  Weise  eine  Beeinträchtigung  erfahren  hat.  Neben  dem  Haupt- 
fabrikat, den  Geschirren  in  Indisch-Blau  und  Zwiebelmuster  werden  auch 
vaterländische  Dekore  in  reicher  Auswahl  zur  Verfügung  stehen. 

Franz  Großmann,  Glasraflinerie,  Groß-Okrilla,  Post  Ottendorf- 
Okrilla,  Bez.  Dresden.  (Zur  Messe : Handelshof,  II.  Obergeschoß,  Zimmer  129). 
Von  den  für  die  Messe  geschaffenen  Neuheiten  in  dekorierten  Luxus-  und 
Gebrauchsglaswaren  mögen  die  mit  Geschmack  gewählten  patriotischen 
Muster,  die  bereits  eine  gute  Aufnahme  bei  der  Kundschaft  gefunden 
haben,  besonders  hervorgehoben  sein. 


Bücherschau.  *> 

Orts-  und  Handelsgebräuche  in  der  Baustoffindustrie.  Von 

P.  Nietzschmann,  Rechtsanwalt  a.  D.  (Des  Zieglers  Feierabende.  Heft  IV.) 
1914.  Verlag  der  Tonindustrie-Zeitung,  G.  m.  b.  H , Berlin  NW.  21. 
Preis  geb.  M 1, — . 

Das  Heft  bringt  eine  Zusammenstellung  von  Orts-  und  Handels- 
gebräuchen in  der  Baustoffindustrie  und  im  Baustoffhandel,  soweit  sie  be- 
kannt geworden  und  ihre  Feststellung  möglich  war.  Die  Unterlagen  boten 
die  Mitteilungen  verschiedener  Handelskammern,  die  durch  Erstattung  von 
Gutachten  gerade  in  solchen  Fragen  tätig  geworden  waren.  Die  vor- 
liegende Darstellung  läßt  erkennen,  daß  die  Berliner  Körperschaften  für 
Industrie,  Handel  und  Gewerbe  auf  Ersuchen  der  Gerichte  sich  vielfach 
mit  der  Feststellung  von  Ortsgebräuchen  auf  dem  Baumarkt  beschäftigen 
mußten ; das  Ergebnis  ihrer  Arbeit  ist  denn  auch  vorbildlich  für  andere 
Handelskammern  geworden.  Da  das  Heft  alle  bekannt  gewordenen  Ge- 
bräuche enthält,  dürfte  es  für  zahlreiche  Baustofferzeuger  und  Baustoff- 
händler, nicht  minder  aber  für  Baustoffverbraucher  beim  Abschluß  von 
Lieferungsverträgen,  sowie  bei  deren  Erledigung  ein  wertvoller  Führer  sein. 

Tauscher’sWarenpreis-Berechnungs-  oder  Kalkulations-Tabellen 
für  Fabrikanten,  Gewerbetreibende,  Groß-  und  Kleinkaufleute  jeder  Art. 
Von  Max  Tauscher.  Zugleich  Umrechnungs-Tabelle  deutschen  Geldes  in 
ausländische  Werte  und  umgekehrt.  Zweite  Auflage.  Leipzig,  Verlag 
von  Gr.stav  Weigel.  Preis  M 1,20,  geb.  1,50. 

Die  Tabellen  sind  sehr  einfach  und  doch  praktisch ; man  kann  die 
richtigen  Verkaufspreise  der  Waren  mit  dem  gewünschten  prozentualen 
Verdienst- Aufschlag  neben  dem  Selbstkostenpreis  ablesen  ohne  jegliche.Be- 
rechnung  vornehmen  zu  müssen.  Bei  der  Beliebtheit  derartiger  Hilfsmittel 
wird  daher  auch  die  vorliegende  Broschüre  Anklang  finden. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

G.  40  610.  Vorrichtung  zum  Einführen  von  Flaschen  von  der  Förder- 
vorrichtung in  den  Kühlofen.  Alfred  Gutmann,  A.-G.  für  Maschinenbau, 
Ottensen-Hamburg.  13.  12.  13. 

*)  Die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  liefert  die  hier  besprochenen 
Bücher  zu  den  angegebenen  Original  - Ladenpreisen  postfrei  innerhalb 
Deutschlands  und  Oesterreich-Ungarns.  Bei  Sendungen  nach  dem  Auslande 
erhöht  sich  der  Buchpreis  um  10%  (für  das  Auslandporto)  zuzüglich 
20  Pfg.  Einschreibgebühr.  Der  Bestellung  ist  gleichzeitig  der  Betrag 
durch  Postanweisung  beizuftigen. 
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SPRECHSAAL 


G.  41  500.  Glasblasemaschine  zur  Herstellung  von  Flaschen  mit 
inneh  verengtem  Halse-  Glashüttenwerke  Holzminden,  G.  m.  b.  H.,  Holz- 
minden. 11  4.  14.  „ , , 

M.  55  447.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Kacheln 
mit  glatten  oder  unterschnittenen  Rümpfen  oder  Stegen  und  ähnlichen  mit 
Erhebungen  oder  Vorsprüngen  versehenen  keramischen  Körpern.  Zus.  z 
Anm.  M.  54  488.  Meißener  Ofen-  und  Porzellanfabrik  (vorm.  C.  Teichert), 
Msißsn  9 3 14« 

W.  43  030.  Formerschlichte  aus  Schamotte,  Ton,  Graphit  und  Dextrin. 
Gustav  Winkler,  Gleiwitz,  O.-Schl.,  Barbarastr.  26.  23.8.  13. 


Erteilungen. 

282  000.  Vorrichtung  zur  Herstellung  dünner  Platten  aus  feuerfester 
Masse.  Crefelder  Modell-Fabrik  M.  Claesgens,  Crefeld-Linn.  25.  1.  14. 

282  069.  Selbsttätige  Flaschenblasemaschine.  Zus.  zu  Pat.  281  306. 
Johann  Mainzer.  Soest  i.  Westf.  20.  7.  13.  . 

282  070.  Werkzeug  zum  Absprengen  von  Glaszylindern  mit  einem 
elektrisch  erhitzten  Draht.  Daniel  M.  Resslar  und  Frank  Butler,  Mount 
Vernon,  Ohio,  V.  St.  A.  30.  4.  13. 

282 109.  Vorrichtung  zum  Befördern  von  Flaschen  und  sonstigen 
Gegenständen  von  der  Arbeitsstelle  nach  einer  höher  oder  tiefer  gelegenen 
Stelle.  Vertriebsgesellschaft  für  automatische  Flaschen-Transportvorrich- 
tungep,  Patente  Mühlig-Brauer,  G.  m.  b.  H.,  Teplitz,  Böhmen.  6.  9.13. 

282  128.  Flußsäurebebälter.  Dr.  Heinr.  Traun  & Söhne  vorm.  Har- 
burger  Gummi-Kamm-Co.,  Hamburg.  12  7.  13.  . 

282  165.  Saugflasche.  Theodor  Schmolke,  Wischke,  Kreis  Neiße. 
0.-8.  4.  1.  14.  . „ , 

282  200.  Filtriervorrichtung  für  Kindersaugflaschen.  Friedrich 
Hülsen,  Brandenburg  a H.,  Große  Gartenstr.  3,  und  Max  Klopsch,  Göttin 
bei  Brandenburg  a.  H.  11.  10.  13. 

282  339.  Puppenkopf  mit  beweglichen,  mehrere  Augenbilder  ab- 
weisenden Augäpfeln.  Kämmer  & Reinhardt,  Waltershausen,  Gotha.  22. 11. 13. 

282  348.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Eisenemails.  Vereinigte 
chemische  Fabriken,  Landau,  Kreidl,  Heller  & Co.,  Wien.  10  8.  12 

282  349.  Maschine  zum  Anschleifen  von  Facetten  an  Brillengläsern. 
Otto  Schwarz,  Charlottenburg,  Stuttgarterplatz  9.  15  8.  13. 


Beschreibungen. 

Verfahren  zur  Herstellung  säure-  und  hitzeheständiger  Platten 
und  Formlinge  zu  Isolier-  und  anderen  Zwecken  nach  Paten  273  132,  in- 
dem man  nur  Feldspat  und  Glimmer  je  für  sich  allein  oder  eine  Mischung 
beider  verwendet.  D.  R.  P.  280  821.  3.1.  13.  Zus.  zu  Pat.  273  132. 

Eva  Weidinger,  geb.  Dreser,  Frankfurt  a.  M. 

Blumenvase  mit  Einrichtung  zum  Frischhalten  von  Blumen. 
Durch  mehrere  umeinander  angeordnete  Behälter  ist  der  innere  zur  Auf- 
nahme des  Kühlwassers  von  einem  zweiten  Behälter  umgeben,  der  zur 
Aufnahme  von  Eis  dient  und  auch  nach  außen  durch  einen  Deckel  dicht 
abgeschlossen  ist.  D.  R.  P.  280  851.  20.  12.  13.  Ignatz  Kloska,  Kreuz- 

Oberschlesien. 

Umkleidung  von  säurefesten  Transportgefäßen  mit  einem  heiß 
aufzutragenden  Ueberzug  aus  Pech,  Asphaltzement  od.  dgl.  Der  Ueberzug 
für  das  aus  Glas,  Ton  usw.  hergestellte  Gefäß  besteht  aus  drei  nacheinander 
aufgetragenen,  infolge  Verschmelzung  ineinander  übergehenden  Schichten, 
von  denen  die  innerste  ein  Gemisch  von  bituminösen  und  faserigen  Stoffen, 
wie  Jute,  Haar,  und  die  mittlere  eine  federnde  Lage  von  Stoffen,  wie 
Wolle,  Torf  u.  dgl.,  bildet,  während  die  äußerste  bituminöse  Schicht  durch 
Sand  oder  Kies  verstärkt  ist.  D.  R.  P.  280  863.  1.7.  13.  Richard  Jordan, 

Stettin. 

Maschine  zum  Schleifen  von  Handflächen  runder  optischer  Gläser, 
bei  der  ein  schwingbarer  Schleifscheibenträger  durch  Feder-  oder  Gewichts- 
wirkung an  das  Werkstück  aDgedrückt  und  in  seinem  Vorschub  durch 
einen  verstellbaren  Anschlag  aufgehalten  wird.  Der  Schleifscheibenträger 
lehnt  ,'sich  innerhalb  seines  Schwunghubes  gegen  einen  auf  mechanische 
Weise  allmählich  zurückweichenden  Zwischenanschlag,  um  die  Abweichungen 
des  Glasrandes  von  der  Kreisform  während  der  Beistellung  auszugleichen. 
D.  R.  P.  280  900.  26.  9 13.  Oskar  Ahlberndt,  Berlin. 

Verfahren  zum  Dekorieren  von  Aluminiumwaren  mit  Schmelz- 
farben, indem  die  Schmelzfarben  bezw.  das  Email  unmittelbar  auf  die  zu- 
vor gut  gereinigten  Waren  auf  getragen  und  hierauf  im  Muffelofen  ein- 
gebrannt werden.  D.  R.  P.  280  940.  22.  11.  13.  Franz  Schönbach, 

Riegersdorf,  Böhmen,  und  Max  Tischer,  Steinschönau,  Böhmen. 

Augenbewegung  für  Puppenköpfe,  Spielzeugtiere,  Reklame- 
. figuren  u.  dgl.  Einrichtung  zum  Drehen  der  Augäpfel  an  Puppenköpfen, 
Reklamefiguren  od.  dgl.  mit  exzentrisch  angeordneten  Augenlidern,  bei  der 
die  anf  zwei  vorzugsweise  parallelen  Achsen  angeordneten  Augäpfel  durch 
Zahnradübertragung  von  einer  dazwischen  gelagerten  mittleren  Achse  aus 
gleich  schnell  und  im  gleichen  Sinne  drehbar  sind,  um  eine  dem  mensch- 
lichen Augenrollen  ähnliche  Wirkung  auslösen  zu  können.  D.  R.  P.  280  948. 
19.9.  13.  Charles  M.  Daly  und  Gustave  A.  Weidhaas,  New  York,  V.  St.  A. 

Rauhbleibende,  gesinterte  Belagplatte,  gekennzeichnet  durch  ein- 
gebettete, vereinzelt  liegende  Karborundumkörner.  D.  R.  P.  281  039. 
27.  4.  13.  Utzschneider  und  Ed.  Jaunez,  Saargemünd,  Lothringen. 

Thermometer,  bei  dem  mit  Ausnahme  des  eigentlichen  Thermometer- 
reservoirs sämtliche  Teile  des  Thermometers  ganz  oder  teilweise  von  einem 
einfachen  oder  mehrfachen  Hochvakuum  umschlossen  werden.  D R.  P. 
281069.  20.2.  14.  Felix  Frantjois  Bruyning,  Wageningen,  Holland,  und 

. Johan  Rudolf  Katz,  Amsterdam.  


Löschungen. 

251  033.  Kachelofen. 

272  117.  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Beheizen  von  Porzellan- 
brennöfen. 


- COBURG.  

Oesterreich. 

Aufgebote. 

Verfahren  zur  Gewinnung  von  Kali  aus  Gesteinen  durch  Behand- 
lung der  Gesteine  mit  Alkalisulfat  oder  Bisulfat.  Das  Gestein  wird  in 
ein  geschmolzenes  Sulfat  oder  Bisulfat  eines  Alkalimetalls,  z.  B.  Kalium- 
sulfats, eingetragen  und  das  Gemisch  weiter  erhitzt.  3.  8.  12.  Prior. 
17.10.  11.  (V.  St.  A.)  The  Chemical  Process  Company,  New  York. 

Kollergang  mit  durchbrochener  Mahlbahn.  Zur  Zerkleinerung  und 
Körnung  von  Spülversatzmaterialien  besitzen  die  Stege,  welche  sich  zwischen 
den  der  erforderlichen  Stückgröße  des  Spülversatzes  entsprechenden  Durch- 
brechungen der  Mahlbahn  befinden,  eine  Breite,  die  geringer  ist  als  die 
halbe  Breite  der  Durchbrechungen,  bezw.  der  Radius  des  der  Durchbrechung 
eingeschriebenen  Kreises.  27.  8.  13.  Maschinenbau-A.-G.,  vorm.  Breitfeld, 
Danek  & Co.,  Schlan  (Böhmen). 

Vorrichtung  an  Gaserzeugern  zum  Entfernen  der  Asche  und 
Schlacke,  bei  der  eine  in  dem  Wasserbehälter  umlaufende,  mit  einer  Oeff- 
nung  versehene  Scheibe  angeordnet  ist,  die  die  untere  Scbachtausmündung 
bestreicht.  Unten  an  der  umlaufenden  Scheibe  sind  Leitbleche  und  eine 
Schaufel  in  der  Weise  aDgeordnet,  daß  die  aus  dem  Schacht  durch  die 
Oeffnung  in  der  Scheibe  auf  den  Boden  des  Wasserbehälters  fallende  Asche 
und  Schlacke  durch  die  Schaufeln  nach  dem  Umfang  des  Behälters  und 
durch  die  Schaufel  über  dessen  Rand  befördert  werden.  3.  2.  14.  Gas- 
generator und  Braunkohlenverwertung,  G.  m.  b.  H.,  Leipzig. 

Maschine  zum  Schleifen  von  Facetten  an  die  Mantelflächen 
von  Glasgefäßen,  und  zwar  gleichzeitig  an  mehrere  Werkstücke,  mittels 
umlaufender  Schleifscheibe,  die  an  einem  konachsial  zur  Schleifscheibe 
drehbaren  und  achsial  verschiebbaren  Haltegestell  mit  ihrer  Facettensym- 
metrie- und  Drehachse  radial  angeordnet,  um  eine  zur  Schleiffläche  parallele 
Achse  schwingbar  und  bei  der  Beistellbewegung  selbsttätig  um  die  Facetten- 
teilung schaltbar  sind.  In  dem  hohlen  Wellenansatz  des  scheibenförmigen 
Haltegestelles  für  die  um  die  Achse  schwingbaren  Werkstückhalter  ist 
das  dreh-  und  arretierbare  Gesperre  im  Hauptgestell  gelagert,  ein  An- 
schlagteller mit  seinem  Schaft  lotrecht  verschiebbar  und  in  einer  End- 
stellung einstellbar  angeordnet,  an  dessen  Rand  sich  die  zugekehrten 
Halterenden  mit  schrägen  Flächen  anlegen,  so  daß  durch  die  Tellerver- 
schiebung die  Schräglage  der  Werkstückhalter  eingestellt  werden  kann 
und  gleichzeitig  mit  der  Tellerverschiebung  durch  das  verschiebende  Organ 
die  Drehsicherung  des  Haltegestelles  ausgelöst  oder  vorgenommen  wird. 
D.  R.  P.  280  588.  20.7.  14.  Franz  Lejsek,  Friedstein,  Böhmen. 

Flaschenverschluß  nach  Patent  270  687,  bestehend  aus  einer  sich 
in  einer  Einschnürung  des  Flaschenhalses  festklemmenden  Blechkapsel,  die 
mit  Schlitzen  versehen  ist,  welche  von  einem  mit  Reißlappen  verbundenen 
Teil  überbrückt  werden.  Der  mit  Reißlappen  versehene  Teil  in  Form  einer 
Kapsel  od.  dgl.  umgreift  die  eigentliche  geschlitzte  Verschlußkapsel  und 
besteht  aus  schwächerem  Material  als  diese.  D.R.  P.  280  760.  19.8.  13. 

Zus.  zu  Pat.  270  687.  John  Henry  William  Ortmann,  Hamburg. 

Erteilungen. 

68  387.  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Zahnfüllungen  aus  Porzellan 
od.  dgl.  Dr.  William  Kaiser,  Zahnart,  Hamburg.  15.  7.  14. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

622  333.  Glockenisalator  für  elektrische  Anlagen.  Societa  Ceramica 
Richard  Ginori,  Mailand.  22. 12.  14.  Italien  30.  4.  14. 

623  388.  Stein  für  Dominospiele  aus  Holz  mit  Porzellanauflage. 
Lieberknecht  & Schurg,  Coburg.  30.4.  14. 

622  470.  Glasmalerei-Fenster  mit  Tages-  und  Abendwirkung.  Glas- 
malerei und  Kunstglaserei  Gustav  Hühnerbein,  Leipzig-Schleußig.  30. 11. 14. 

622  876.  Karton  zum  Verpacken  von  leicht  zerbrechlichen  Gegen- 
ständen. Otto  Nicko,  Friedrichsthal  bei  Costebrau,  N -L.  9.1.  15. 

622  878.  Kasten  für  Isoliergefäße.  Gebr.  Böhm,  Tropol-Flaschen- 
Werk,  Ilmenau  i.  Thür.  2.  1.  15.  , 

622  932.  Fliegerpfeil  aus  Glas.  Paul  Küller,  Berlin-Friedenau,  Hand- 

jerystr.  24.  4. 1.  15. 

622  993.  Verpackungsbehälter  aus  Pappe. 

622  994.  Zum  Briefpostversand  geeignete  Behälter  für  zerbrechliche 


Gegenstände.  „ , „ T 

Adolf  Neumann,  Friedrichsthal  bei  Costebrau,  N.-L. 


16.12.  14. 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

487  734.  Schlüssel  zum  Aufdrehen  von  Isolatoren. 

487  735.  Maschine  zum  Glätten. 

Porzellanfabrik  Kahla,  Filiale  Hermsdorf-Klosterlausnitz,  Hermsdorf, 


S -A.  9 11.  11. 

490  170.  Zahlteller.  Frankfurter  Emaillier -Werke  Otto  Leroi  und 
0.  & P.  Leroi,  Neu-Isenburg  b.  Frankfurt  a.  M.  30,  11.  11. 

491  235.  Steinzeugpökeltopf  August  Rottnick,  Lugknitz  O.-L.  6. 12. 11. 

492  094.  Porzellan-T-Dose.  Kabelwerk  Duisburg  A.-G.,  Duisburg. 

493  078.  Salzglasierte  Steinzeug-Dachdeckung.  Kaisers  Tonwerke 
G.  m.  b H , Bracht-N.  Rhein.  20.  12.  11. 

493  451  Drehvorrichtung  für  eine  Maschine  zum  Glatten  der  Hanl- 
polster. Porzeil anfabr.k  Kahla,  Filiale  Hermsdorf-Klosterlausnitz,  Herms- 
dorf S.-A.  20.  12  11. 


A AO  KOQ 


494  028  Matrize  zur  Herstellung-von  Flachzähnen.  Dr.  Heinrich 
August  Wienand,  Tannenstr.  10,  und  Fritz  Wienand,  Paul  Ehrlichste.  30, 
Frankfurt  a.  M.  2.  1.  12. 
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494  029.  Matrize  zur  Herstellung  künstlicher  Zähne.  Anglo  American 
Tooth  Mfg  Co.,  Sprendlingen,  Kr.  Offenbach.  2.  1.  12. 

497  520.  Kistenverschluß.  Vereinigte  Lausitzer  Glaswerke,  A.-G., 
Weißwasser,  O.-L.  29. 1.  12. 

497  747.  Künstlicher  Zahn.  Dr.  Heinrich  August  Wienand,  Tannen- 
straße 10,  und  Fritz  Wienand,  Paul  Ehrlichstr.  30,  Frankfurt  a.  M.  24.1.12. 

516  304.  Gaserzeuger.  Industrielle  Feuerungen,  G.  m.  b.  H.,  Han- 
nover und  Essen.  28.  12.  11. 

518  386.  Gefäßverschluß.  Alfons  Mauser,  Köln-Ehrenfeld,  Venloer- 
straße  155.  16.  12.  11. 

526  616.  Abhauvorrichtung  für  Ton.  Erich  Rühle,  Meißen.  18. 1.  12. 


Löschungen. 

586  452.  Kolonnen-Ringofen. 

586  453.  Brennofen. 

586  454.  Ringofen. 


Muster-Register. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  Oktober  1914. 

3.  Sächsisische  Glasfabrik,  Radeberg.  Preßglasmuster  579.  3 Jahre. 
6.  Max  Roesler,  Feinstein gutfabrik.  A.-G.,  Rodach.  Gegenstände 
aus  Steingut  5502 — 5506,  5508,  5509,  5513 — 5527,  5529 — 5537,  5540, 
5541.  3 Jahre. 

8.  Christian  Seitmann,  Weiden.  Kaffee-  und  Teeservice  Caruso  201, 
Vaterland  202.  3 Jahre. 

10.  Carl  Krister,  Waldenburg  i.  Schl.  Flächenmuster  3360,  3361. 
3 Jahre. 

10.  Thomsberger  & Hermann,  G.  m.  b.  H , Colditz.  Aschenschale 
1914.  3 Jahre. 

11.  Carl  Alberti,  Uhlstädt.  Dekore  6119 — 6133.  3 Jahre. 


12.  Baehr  & Proeschild,  Porzellanfabrik,  Ohrdrnf.  Puppenköpfe 
640—646  mit  gemalten  Haaren  oder  offenem  Kopf,  Hohlaugen,  Glas-  oder 
Porzellanaugen,  Backen-  oder  Kinngrübchen,  offenem  oder  geschlossenem 
Mund  mit  oder  ohne  Zähne.  3 Jahre. 

12.  Franz  Wittwer,  Altheide.  Schliff  oder  Pressung  auf  Hohlglas, 
Kriegsteller  1914  I,  Teller,  Cäcilie,  Gotha,  Tango,  Thüringen.  3 Jahre. 

13.  A.  H.  Pröschold,  Gräfenthal.  Porzellan  gegenstände  4470,  4467, 
4460,  4464,  4469,  4421,  4441,  4446,  4462,  4445.  3 Jahre. 

13.  Fasold  & Stauch,  Bock-Wallendorf.  Porzellangegenstände  3245, 
3246,  3255,  3249,  3250,  3254.  3 Jahre. 

14.  A.-G.  der  Spiegelmanufakturen  und  chemischen  Fabriken  von 
St.  Gobain,  Chauny  & Cirey,  Zweigniederlassung  Stolberg,  Rhld.  Orna- 
mentglas 61  (Kubistenblume).  15  Jahre. 


Warenzeichen-Eintragungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

201  073.  Fasold  & Stauch,  Bock-Wallendorf,  S.-M.  G. : 
Porzellanfabrik.  W. : Figuren,  Vasen,  Jardinieren,  Bonbon- 
nineren,  Dosen,  Uhrgehäuse,  Tiere.  A. : 20. 12.  13. 

201  119.  E.  J.  Beiger,  Schwarzenberg  i.  S.  G. : 

Emaillier-  und  Stanzwerk.  W. : Emaillierte  Geschirre, 
alle  emaillierten  Haus-  und  Küchengeräte,  emaillierte 
Sanitätsartikel.  A. : 7.  5.  14. 


Fragfekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

8.  Wie  stellt  mpn  Chromoxyd  für  keramische  Zwecke  her? 

Vierte  Antwort:  Eine  in  der  Praxis  ausprobierte  Vorschrift 
zur  Herstellung  eines  vorzüglichen  keramischen  Chromoxydes  ist  folgende  : 
Schwefelblumen  werden  mit  der  vierfachen  Gewichtsmenge  pulverisiertem 
roten  chromsauren  Kali  innig  gemischt,  worauf  man  die  Mischung  in 
handhoher  Schicht  auf  Schamotteplatten  ausbreitet.  In  einem  Muffelofen 
oder  sonst  geeigneten  Brennraum  mit  gutem  Abzug  werden  dann  die 
Platten  mit  der  Mischung  einige  Stunden  bei  stärkster  Gelbglut  erhitzt, 
wobei  sich  das  Chromoxyd  bildet  und  die  Mischung  zu  leicht  zerbröckeln- 
den Kuchen  zusammenbackt.  Ist  kein  geeigneter  Ofen  vorhanden,  so  kann 
man  auch  die  Mischung  im  Verhältnis  1 Gew.-T.  Schwefelblumen  zu 
2 Gew.-T.  chromsaures  Kali  herstellen,  auf  gemauertem  Boden,  am  besten 
im  Freien  oder  in  Räumen  mit  sehr  gutem  Abzug,  portionenweise  handhoch 
ausbreiten  und  mit  einem  brennenden  Strohwisch  anzünden.  Die  ganze 
Masse  entzündet  sieh,  beginnt  durch  und  durch  zu  glühen,  und  nach 
wenigen  Minuten  ist  das  Chromoxyd  fertig.  Gleichzeitig  entwickeln  sich 
Dämpfe  von  schwefliger  Säure,  weshalb  für  guten  Abzug  zu  sorgen  ist. 
Letztere  Methode  ist  rascher  und  einfacher  durchführbar,  aber  natürlich 
unrationeller,  als  die  zuerst  angeführte.  Nun  muß  das  nach  der  einen 
oder  anderen  Weise  gebildete  Chromoxyd  noch  gereinigt  werden.  Zu 
diesem  Zweck  stößt  man  die  noch  heißen  Kuchen  in  Wasser,  zerstampft 
sie  darin,  rührt  kräftig  durch,  läßt  abiitzen  und  gießt  das  vom  überschüssigen 
chromsauren  Kali  gelb  gefärbte  Wasser  ab.  Dann  gibt  man  von  neuem 
kochend  heißes  Wasser  auf,  rührt  um,  gießt  nach  dem  Absitzen  ab  und 
wiederholt  dies  noch  zwei-  bis  dreimal,  bis  schließlich  das  Waschwasser 
nahezu  farblos  ist.  Zum  Schluß  bringt  man  das  Chromoxyd  auf  einen  mit 
Filtriertuch  oder  auch  Sackleinwand  bespannten  Rahmen  (sogen.  Tenakel) 
und  wäscht  mit  heißem  Wasser  noch  mehrmals  durch  Aufgießen  nach. 
Am  besten  wird  dann  das  noch  feuchte  reine  Chromoxyd  mit  Wasser  in 
Porzellanmühlen  feingemahlen  oder  man  trocknet  es  ungemahlen,  um  es 
erst  bei  Herstellung  der  Farben  oder  Glasuren  mit  den  entsprechenden 
Flüssen  feinzumahlen.  Die  Ausbeute  nach  dem  zuerst  angegebenen  Ver- 
fahren beträgt  ca.  50%  der  Gewichtsmenge  des  angewandten  chromsauren 
Kalis. 

Fünfte  Antwort:  Chromoxyd  für  keramische  Zwecke  kann  nach 
verschiedenen  Verfahren  hergestellt  werden:  a)  Chromsulfat  oder  besser 
Chromnitrat  wird  in  einem  Tiegel  oder  in  einer  Schale  zuerst  langsam, 
aber  später  sehr  stark  erhitzt,  bis  alle  Schwefelsäure  bezw.  Salpetersäure 
entwichen  ist  und  grünes  Chromoxyd  zurückbleibt.  Dieses  wird  gepulvert 
und  gut  mit  schwach  saurem  Wasser  ausgewaschen,  um  event.  nicht  zer- 
setzte Salzreste  zu  entfernen,  b)  Chromsaures  Ammonium  (nicht  Kalium 
oder  Natrium)  wird  fein  pulverisiert  und  in  einer  Porzellanschale  allmäh- 
lich immer  höher  erhitzt ; bei  einer  gewissen  Temperatur  tritt  Zersetzung 
ein,  Ammoniak  entweicht,  und  das  Salz  verwandelt  sich  plötzlich  von 
selbst  unter  Erglühen  in  eine  dunkelgrüne,  teeblätterähnliche  Masse,  welche 
aus  reinem  Chromoxyd  besteht,  c)  Fein  pulverisiertes  rotes  cbromsaures 
Kali  (Kaliumbichromat)  wird  mit  der  gleichen  Menge  Schwefelblumen 
innig  gemischt  und  dann  in  einer  Schale  (oder  auch  auf  einer  Stein-  oder 
Schamotteplatte)  angezündet.  Nach  dem  Verbrennen  hinterbleibt  ein  zu- 
sammengebackenes Gemisch  von  Chromoxyd  und  schwefelsaurem  Kalium; 
zur  Entfernung  des  letzteren  wird  der  Kuchen  fein  pulverisiert  und  dann 
mit  salzsäurehaltigem  und  reinem  Wasser  wiederholt  ausgewaschen,  worauf 
man  das  zurückhleibende  getrocknete  Chromoxyd  nochmals  ausglüht,  d)  Chrom- 
nitrat,  Chromsulfat  oder  auch  Chromalaun  wird  in  Wasser  gelöst  und  dann 
solange  mit  Ammoniak  oder  konzentrierter  Sodalösung  versetzt,  bis  alkalische 
Reaktion  eintritt.  Bei  Verwendung  von  Ammoniak  erhitzt  man  zweck- 


mäßigerweise, weil  Chromhydroxyd  im  letzteren  etwas  löslich  ist  und  da- 
durch wieder  gefällt  wird.  Der  so  erhaltene  Niederschlag  von  Chrom- 
hydroxyd wird  durch  Dekantieren  mit  heißem  Wasser  gut  ausgewaschen, 
dann  abfiltriert,  getrocknet  und  je  nach  der  Verwendungsart  schwächer 
oder  stärker  geglüht,  wodurch  er  in  reines  Chromoxyd  übergeht.  Gerade 
das  letzte  Verfahren  ergibt  ein  sehr  feines  Chromoxyd  für  Farbkörper. 

9.  Welche  Flüsse  eignen  sich  am  besten  für  chromgrüne  Schmelzfarben  ? 

Vierte  Antwort:  Zur  Herstellung  von  Schmelzfarben  mit  Chrom- 
oxyd eignen  sich  nachstehende  Flüsse : 

1.  Leicht  schmelzender  Fluß:  2.  Mittelharter  Fluß: 

Mennige 1 Gew.-T.  Sand 1 Gew.-T. 

Borsäure 2 „ Mennige 5 „ 

3.  Schwer  schmelzender  Fluß: 

Natronfeldspat  1 Gew.-T. 

Marmormehl 1 „ 

Borsäure 1 „ 

Die  Flüsse  werden  in  Tiegeln  (1  und  2 event.  in  Auslauftiegeln)  ge- 
schmolzen, in  Wasser  gegossen  und  dann  mit  Wasser,  dem,  um  der  Zer- 
setzung der  Flüsse  vorzubeugen,  etwa  % Spiritus  beigesetzt  ist,  fein- 

gemahlen. 

Fünfte  Antwort:  Chromgrüne  Schmelzfarben  werden  meist  nicht 

mit  Chromoxyd  allein  hergestellt,  weil  dieses  für  sich  keinen  besonders 
schönen  Farbton  gibt,  sondern  gemischt  mit  Kohaltoxyd  oder  Knpferoxyd; 
deshalb  läßt  sich  auch  schwer  ein  allgemeiner  Fluß  angeben.  Für  Chrom- 
oxyd allein  gilt  folgender  Fluß:  2 Teile  Quarzsand,  7 Teile  Mennige 

und  1 — 2 Teile  Borax  werden  zusammengeschmolzen.  Die  Schmelze  wird 
fein  pulverisiert  und  etwa  zu  1/i  oder  mehr  mit  Chromoxyd  innigst  gemischt 
und  gemahlen. 

10.  Wir  heizen  unsere  Zugschmelze  (System  Helzel)  mit  Lugauer  Fuß- 
Stückkohle  und  möchten  gern  einen  Versuch  mit  Braunkohlenbriketts  machen. 
Ist  dies  praktisch  ? 

Erste  Antwort:  Ein  Zugmuffelofen  zum  Aufschmelzen  der  kera- 

mischen Farben  kann  auf  jeden  Fall  mit  Vorteil  mit  Braunkohlenbriketts 
beheizt  werden.  Das  Brikett  ist  gerade  für  diese  Zwecke  ein  ideales 
Heizmaterial,  da  es  eine  sehr  heiße  und  doch  lange  Flamme  ergibt.  Sie 
werden  sicher  kaum  mehr  als  70%  des  früher  verbrauchten  Brennstoffes 
benötigen  und  dabei  noch  flotter  arbeiten  können.  Nebenher  haben  Sie 
die  große  Annehmlichkeit  des  sauberen  Betriebes  und  außerdem  nur  mit 
geringen  Rußablagerungen  in  den  Feuerzügen  zu  rechnen. 

Zweite  Antwort:  Ich  habe  die  Helzel-Muffel  mit  Braunkohlen- 
briketts und  Braunkohlengrus  (20  mm)  erfolgreich  befeuert.  Die  Braun- 
kohlenbriketts sind  aber  je  nach  ihrer  Herkunft  in  ihrer  Flammenbildung 
sehr  verschieden,  was  zu  beachten  ist;  Sie  können  aber  die  bekannten 
Marken  ohne  weiteres  verwenden,  wenn  Sie  wohl  auch  mit  einem  etwas 
größeren  Verbrauch  rechnen  müssen,  da  ihr  Heizwert  viel  geringer  ist  als 
bei  Lugauer  Ruß-Stückkohle.  Auf  alle  Fälle  ist  die  Braunkohlenfeuerung 
ebenso  praktisch  als  die  Steinkohlenfeuerung,  wenn  mit  größeren  Aufwurf- 
mengen gearbeitet  wird. 


Glas. 

7.  Wozu  wird  in  der  Kristallglasfabrikation  Baryt  verwendet? 

Erste  Antwort:  Das  Bariumoxyd  dient  beim  Kristallglas  teil- 

weise, in  besonderen  Fällen  auch  ganz  als  Ersatzmittel  für  Bleioxyd,  dem 
es  bezüglich  des  spezifischen  Gewichts  und  der  Wirkung  im  Glas  unter 
allen  glasbildenden  Oxyden  am  nächsten  steht.  Besonders  wertvoll  ist  der 
Umstand,  daß  die  Ausdehnung  des  Glases  durch  den  Ersatz  des  Bleis  durch 
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Baryt  nicht  verändert  wird  Der  Baryt  hat  zudem  vor  dem  Bleioxyd  den 
großen  Vorzug,  gegen  die  reduzierende  Wirkung  der  Flammengase  voll- 
kommen unempfindlich  zu  sein,  weshalb  mit  Baryt  erschmolzene,  bleifreie 
Gläser  unbedenklich  in  offenen  Häfen  oder  in  Wannen  geschmolzen  werden 
können;  auch  laufen  die  Gläser  beim  Auftreiben  oder  Verarbeiten  vor  der 
Lampe  nicht  an.  Mit  Baryt  erschmolzene  Gläser  stehen  in  Bezug  auf  ihre 
chemische  Widerstandsfähigkeit  gegen  Angriffe  durch  Wasser  etc.  zwischen 
den  Kalk-  und  den  Bleigläsern.  Sehr  viel  wird  der  Baryt  als  Zusatz  bei 
Preßglas  angewandt,  dem  er  Schwere  und  hohe  Lichtbrechung  verleiht 
und  bei  dem  er  wegen  der  erwähnten  Indifferenz  gegen  Flammengase 
eine  ausgiebige  Anwendung  der  Feuerpolitur  gestattet.  Da  zur  Zeit  die 
Mennige  außerordentlich  im  Preise  steigt,  dürfte  der  Baryt,  der  etwa  5— 6 
Mal  billiger  ist  als  jene,  mehr  als  bisher  als  Bleiersatz  im  Kristallglas 
angewandt  werden.  Er  wird  ausschließlich  als  künstlicher  kohlensaurer 
Baryt  dem  Gemenge  zugegeben,  da  der  natürliche  kohlensaure  Baryt 
(Witherit)  meistens  nicht  rein  genug  ist.  Der  zwar  reichlich  vorhandene 
und  billige  schwefelsaure  Baryt  (Schwerspat)  findet  in  der  Glasindustrie 
so  gut  wie  keine  Verwendung,  da  ihm,  um  Galle  zu  vermeiden,  Kohle  zu- 
gefügt werden  müßte,  was  die  gleichzeitige  Einführung  von  Blei  in  den 
Glassatz  verbieten  würde.  Um  Mennige  durch  kohlensauren  Baryt  zu  er- 
setzen, sind  im  Gemenge  für  je  1 kg  Mennige  0,870  kg  kohlensaurer  Baryt 
zu  nehmen.  Das  Bariumkarbonat  schmilzt  mild  ein  und  gibt  eine  reichliche 
und  langsame  Kohiensäureentwickelung,  die  die  Schmelze  zwar  gut  durch- 
läutert,  jedoch  auch  um  Gispen  zu  vermeiden,  ein  längeres  Abstehen  des 
Glases  verlangt.  Barytkristall  verarbeitet  sich  beinahe  ebensogut  an  der 
Pfeife  wie  Bleikristall;  beim  Schleifen  zeigt  es  sich  nur  wenig  härter 
als  dieses. 

Zweite  Antwort:  Man  benützt  Baryt  in  der  Kristallglasfabri- 

kation und  zur  Herstellung  des  Preßglases  als  Ersatz  für  Kalkspat  und 
Bleioxyd;  er  steht  nämlich  bezüglich  seiner  Wirkung  gewissermaßen  in 
der  Mitte  zwischen  den  beiden  letztgenannten,  so  daß  er  teilweise  als 
billiger  Ersatz  für  Mennige  verwendet  werden  kanu.  So  erhöht  er  das 
spezifische  Gewicht  des  Glases,  sowie  seinen  Glanz,  sein  Lichtbrechungs- 
vermögen und  seine  Formbarkeit  in  erweichtem  Zustand.  Baryt,  kohlen- 
saures Barium,  verhält  sich  im  Schmelzofen  wie  der  koblensaure  Kalk, 
indem  er  in  der  Schmelzhitze  seine  Kohlensäure  abgibt  und  als  Barium- 
oxyd mit  den  Alkalien  und  der  Kieselsäure  glasbildend  wirkt.  Bei  Ersatz 
von  Kalkspat  durch  Baryt  oder  Mennige  ist  stets  im  Auge  zu  behalten, 
daß  Kalkspat,  Bariumkarbonat  und  Mennige  immer  im  Verhältnis 
100:197:228  zu  verwenden  sind,  wenn  eine  gleichwertige  Vertretung  im 
Glasfluß  erreicht  werden  soll,  d.  h.  1 Gew. -T.  Kalkspat  eutsnricht 
1,97  Gew.-T.  Baryt  und  1 Gew.-T.  Mennige  kann  durch  0,864  Gew.-T. 
Baryt  ersetzt  werden. 

Dritte  Antwort:  Baryt  ersetzt  im  Kristall-  und  Halbkristallglas 
ganz  oder  teilweise  das  Bleioxyd,  indem  er  dem  Glas  dieselben  Eigen- 
schaften verleiht  wie  Mennige.  Ein  Zusatz  von  Baryt  zum  Glas  macht 
dieses  weicher  und  dünnflüssiger,  steigert  sein  spezifisches  Gewicht,  ver- 
leiht ihm  einen  schönen  Glanz  und  gibt  den  Glasgegenständen  einen  an- 
genehmen Klang;  außerdem  bedeutet  er  eine  Ersparnis  jan  Alkali.  Die 
Hauptverwendung  findet  Baryt  zur  Herstellung  von  Kristall-  und  Preßglas ; 
es  ist  aber  bei  seiner  Einführung  darauf  zu  achten,  daß  nur  reines  Material 
benutzt  wird;  für  feinere  Gläser  nimmt  man  den  sog.  gefällten  kohlen- 
sauren Baryt,  wie  ihn  die  chemischen  Fabriken  liefern. 

Vierte  Antwort:  Da  Baryt  das  spezifische  Gewicht  des  Glases 
erhöht,  dieses  also  schwerer  macht,  ferner  dem  Glas  größeres  Licht- 
brechungsvermögen und  damit  lebhafteren  Glanz  erteilt,  als  die  nahe  ver- 
wandte Kalkerde,  so  wird  er  an  Stelle  von  Kalk  in  der  Kristallglasfabri- 
kation verwendet,  um  dem  Glas  die  genannten  Eigenschaften  zu  verleihen. 
Durch  solchen  teilweisen  Ersatz  des  Kalkes  durch  Baryt  wird  erreicht, 
daß  sich  ein  gewöhnliches  „böhmisches“,  bleifreies  Kristall  in  seinen  Eigen- 
schaften dem  Bleikristall  nähert.  Andererseits  kann  man  in  einem  reinen 
Bleikristall  das  Bleioxyd  (bezw.  die  Mennige)  teilweise  durch  Baryt  er- 
setzen, ohne  den  Eigenschaften  des  Bleikristalls  zu  viel  Abbruch  zu  tun. 
Nähere  ausführliche  Angaben  über  „Baryt  als  glasbildendes  Oxyd“,  über 
die  zur  Einführung  von  Baryt  ins  Glas  geeigneten  Rohmaterialien,  über 
die  Eigenschaften  des  Baryts  im  Glas  und  über  seine  Verwendung  speziell 
auch  in  der  Hohlglas-  und  Kristallglasfabrikation  finden  Sie  im  Artikel 
„Die  Verwendung  der  seltenen  Glasoxyde  bei  der  Glasfabrikation“  von 
Dr.  L.  Springer  im  Sprechsaal  1913,  Nr.  32. 

Fünfte  Antwort:  Bei  der  Kristallglasfabrikation  wird  Baryt 
häufig  an  Stelle  von  Kalk  genommen ; er  macht  das  Glas  ansehnlicher 
und  glänzender  als  wie  der  letztere  allein,  er  erhöht  das  spezifische  Ge- 
wicht des  Glases  und  imaclit  das  Gemenge  leichtflüssiger.  Der  Zusatz  bei 
Kristallglas  soll  etwa  8— 10  °/0,  auf  das  Sandgewicht  bezogen,  betragen. 
Ein  Barytglas  ist  hart  und  gegen  äußere  Einwirkungen  widerstandsfähiger 
als  ein  Bleiglas  ; es  wird  daher  auch  nicht  so  leicht  bekratzt.  Beim  Ver- 
arbeiten bleibt  das  Glas  längere  Zeit  bildsam,  daher  eignet  sich  ein  Baryt- 
glas gut  zum  Pressen  besserer  Artikel.  Oft  wird  angenommen,  daß  Baryt 
Bleioxyd  ganz  zu  ersetzen  vermag;  dieses  ist  aber  nicht  der  Fall,  denn 
den  hohen  Glanz  und  das  Lichtbrechungsvermögen  wie  Blei  kann  Baryt 
dem  Glas  nicht  erteilen. 

Sechste  Antwort:  Für  die  Fabrikation  von  Kristall-  und  Preß- 
glas hat  der  Baryt  in  neuerer  Zeit  große  Bedeutung  erlangt.  Er  macht 
nämlich  das  Glas  schwerer,  glänzender  und  ansehnlicher  als  Kalk,  gleich- 
zeitig leichtflüssiger  und  gestattet  somit  eine  Alkali-Ersparnis.  Von  den 
barythaltigen  Mineralien  sind  Witherit  (kohlensaurer  Baryt),  sowie  Schwer- 
spat (schwefelsaurer  Baryt),  letzterer  unter  Zugabe  von  Kohle,  nur  für 
weniger  feine  Gläser  geeignet.  Für  feinste  Gläser  benutzt  man  vorteilhaft 
den  allerdings  teureren  gefällten  kohlensauren  Baryt,  ein  Erzeugnis 
chemischer  Fabriken.  Das  früher  vielfach  für  feinere  Sorten  zur  Erzielung 
des  Glanzes  unentbehrlich  erachtete  Antimon  ist  von  zweifelhaftem  Wert ; 
man  nimmt  dafür  in  neuerer  Zeit  geringe  Mengen  Bleioxyd  oder  Baryt, 

Siebente  Antwort:  Baryt  verleiht  dem  Glase  Glanz,  Schwere 
und  Ansehen  und  macht  auch  die  Schmelze  leichtflüssig ; es  bestehen  aber 
berechtigte  Zweifel  darüber,  ob  durch  ihn  die  so  oft  betonte  Alkaliersparnis 
wirklich  vorhanden  ist.  In  natürlichem  Zustand  kommt  er  gemahleu  als 
Witherit  (kohlensaurer  Baryt)  und  als  Schwerspat  (schwefelsaurer  Baryt) 


für  gewöhnliche  Gläser  zur  Verwendung,  ist  aber  nicht  rein  genug,  um 
ohne  weiteres  für  bessere  Gläser  benutzt  zu  werden.  Zur  Kristallglas- 
herstellung nimmt  man  deshalb  den  in  chemischen  Fabriken  für  diesen 
Zweck  rein  hergestellten  gefällten  kohlensauren  Baryt,  der  im  Gemenge 
das  Bleioxyd  teilweise  vertritt.  Die  sogenannten  Barytgläser  haben  in 
letzter  Zeit  viel  Aufnahme  gefunden. 


Mene  Fragen. 

Keramik. 

11.  Bitte  um  Angabe  eines  wirklich  bewährten  Kapselversatzes  für  leichte 
und  schwere  Porzellane,  die  bei  SK  14 — 15  gebrannt  werden,  aus  Wildsteiner 
Rohmaterialien?  Zur  Verfügung  stehen,  ein  Rohkaolin  mit  94,10  % Tonsub- 
stanzgehalt und  einer  Feuerfestigkeit  von  SK  35,  ferner  Wildsteiner  Blauton 
mit  77,72"  0 Tonsubstanz  und  einer  Feuerfestigkeit  von  SK  34,  sowie  quarz- 
gemagerte Kapselkaoline  in  verschiedenen  Magerungsstufen,  die  aber  alle  bei 
SK  34  stehen.  Auch  steht  eventuell  noch  gebrannte  Schamotte  aus  oben  ge- 
nanntem Rohkaolin  zur  Verfügung.  Die  Kapseln  dürfen  nicht  „streuen“  und 
sollen  eine  möglichst  lange  Haltbarkeit  besitzen. 

12.  Welche  Erfahrungen  liegen  über  die  Verwendung  von  Silicium- Karbid 
als  Kapselmaterial  vor?  Günstigenfalls  wäre  die  Angabe  eines  geeigneten 
Kapselversatzes  mit  Sihcium-Karbid,  sowie  der  zweckdienlichsten  Körnung  des 
letzteren  erwünscht. 


Glas. 


Wir  schmelzen  folgenden  Satz: 

Sand  (Dörentrup) 

...  250 

kg 

Soda  (Solvay) 

...  100 

n 

Kalkspat 

...  35 

n 

Natronsalpeter 

n 

Antimonoxyd 

...  /, 

5„ 

Braunstein 

9 

Kobaltoxyd 

Prise 

Wodurch  können  wir  das  Antimonoxyd  ersetzen  ? 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Die  Veröffentlichung  dieser  Anfragen  geschieht  kostenlos  für 
unsere  Abonnenten. 

Die  Namen  der  Fragesteller  werden  naeh  keiner  Seite  Mn 
genannt  and  anonyme  Zuschriften  nicht  berücksichtigt. 

Anfragen  and  Antworten,  die  nicht  bis  Dienstag  Mittag  ln 
unseren  Händen  sind,  können  In  der  betreffenden  Wochennnmmer 
keine  Aufnahme  mehr  Hnilen. 

Den  Offertbrieren.  Preislisten.  Zirkularen  etc.,  die  mit  der 
der  Frage  voranstehenden  4'hlffre  versehen  sein  müssen,  and 
anf  die  nachstehenden  Fragen  bei  der  (äeschttftsstelle  des 
Mprechsaal  car  Weiterbeförderung  elngehen,  sind  SO  Pfg.  ln 
Briefmarken  belsufügen. 

Antworten. 

Sch,  2 in  A.  Mundstücke  für  Kinder-Trompeten  liefert  Julius  Klein 
in  Coburg. 

H.  3 in  A.  Rauchfänger  liefern:  Julius  Klein  in  Coburg;  Emst 
Heubach,  Porzellanfabrik  in  Köppelsdorf,  S -M. ; W.  Haldenwanger,  Por- 
zellan-Manufaktur in  Spandau,  Heerstraße ; Steingutfabrik  Grünstadt,  A.-G  , 
Grünstadt,  Rheinpfalz. 


SpNchsaal-XaUtider  1915. 

Der  Kalender,  vornehmlich  für  den  Silikat  - Chemiker  oder 
-Techniker  bestimmt,  dem  er  bei  den  Arbeiten  im  Laboratorium 
und  Betrieb  hilfreiche  Hand  bieten  soll,  enthält  kurz  die  Ergeb- 
nisse und  Daten  derjenigen  Arbeiten,  die  in  den  letzten  Jahren  im 
Sprechsaal  und  in  der  Silikat-Zeitschrift  veröffentlicht  oder  besprochen 
wurden  und  für  die  Praxis  von  besonderem  Wert  sind. 

Preis  in  Leinen  gebunden  M 2.50,  Ausland  Ji  3. — 

Den  Jahres-Abonnenten,  soweit  diese  uns  bekannt  sind, 
ging  der  Kalender  als  Weihnachtsgabe  kostenlos  zu.  Die  uns  dem 
Namen  nach  unbekannten  Post- Abonnenten  erhalten  den  Kalender 
gegen  Einsendung  der  Postquittungen  für  das  letzte  Halbjahr  und 
das  erste  Vierteljahr  1915 

Neu  hinzutretende  Abonnenten!  die  uns  den  Jahres- 
Abonnementspreis  von  M 12  (Ausland  M 14)  im  voraus  einsenden, 
erhalten  den  Sprechsaal-Kalender  kostenlos. 

Coburg.  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Am  10.  Januar  erlitt  den  Heldentod  vor  Rawa 
™ 1 mein  pflichtgetreuer  Mitarbeiter,  der 

Kriegsfreiwillige  Ludwig  Hauser 

in  seinem  kaum  vollendeten  17.  Lebensjahre. 

Meinen  Geschäftsfreunden  und  Bekannten  teile  dies 
hierdurch  mit.  Der  tiefergiffene  Vater 

Carl  Hauser,  Glanzgoldfabrikant. 
Rodach  in  Thüringen,  2.  Februar  1915. 
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Nachruf 


Am  30.  Januar  verschied  in  Dresden  der  frühere  Generaldirektor 
unserer  Betriebe 


Herr  Heinrich  Kalbfus 


Der  Heimgegangene  hat  lange  Jahre  an  der  Spitze  unserer  Gesell- 
schaft gestanden  und  mit  unermüdlichem  Fleiß  die  Interessen  unseres 
Unternehmens  mit  großem  Erfolg  wahrgenommen.  Dankbar  und 
ehrend  werden  wir  des  Dahingeschiedenen  immerdar  gedenken. 


Aufsichtsrat  und  Vorstand 


Porzellanfabrik  Lorenz  Hutschenreuther 

Aktiengesellschaft. 

Selb  in  Bayern,  den  4.  Februar  1915. 


Lebensstellung. 

Kaufmann,  der  die  Geschirrbranche  durch  und 
durch  kennt  und  der  englischen  Sprache  in  Wort  und 
Schrift  mächtig  ist,  zum  baldigen  Eintritt  gesucht. 
Wir  reflektieren  auf  eine  erste  Kraft.  Gefl.  Bewer- 
bungen umgehend  erbeten. 

Butler  Brothers,  G.  m.  b.  H., 

Sonneberg,  S -M. 


Größere  Porzellanfabrik  'i'hü- 
ringens  sucht  einen  tüchtigen 


Srellen-Angebote 

J Keramik 

/ * 


Porzellanfabrik  der  Geschirr- 
branche sucht  zum  sofortigen 
Eintritt 

Dreher 

für  Teller  und  Obertassen, 

Kapseldreber 

für  ovale  Kapseln, 

Schmelzer 

fürZug-  u.  deutsche  Muffeln 
und  einen 

Packer. 

Angebote  unter  F 119  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Expedient! 

Durchaus  tüchtiger  routinier- 
ter, gewissenhafter  Herr,  im 
Expeditions -Wesen  des  In- 
und  Auslandes  erfahren  und 
fähig,  die  Arbeiter  korrekt 
zu  leiten  und  ein  größeres 
Lager  in  Ordnung  zu  halten, 
von  großer  Porzellanfabrik 
der  chemisch  - technischen 
Branche  per  sofort  oder  bald 
gesucht.  Angebote  unter  F 112 
an  die  Geschäftsstelle  de8 
Sprechsaal. 

Teliermacher 
und  Abdreher 

finden  dauerndeBeschäftigung, 

Steinoatfabriken  Velten  Vordamm 

G.  m.  b.  H., 

Yordamm  (Ostbahn).  [712 


Gesucht  tüchtiger,  flotter 

lsolatoren-Abdrelier, 

der  auf  dauernde  Arbeit  reflek- 
tiert und  dem  BerlinerVerband 
nicht  angehört.  Angebote 
unter  F 118  an  die  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal. 

Ein  gewissenhafter 

Expedient 

in  gesetztem  Alter,  der  bereits 
in  Exportfabriken  in  gleicher 
Stellung  tätig  war  und  selbst- 
ständig arbeiten  kann,  wird 
aufgenommen.  Angebote  mit 
Zeugnisabschriften  und  Refe- 
renzen an  [712 

H.  Wehinger  & Co., 
Horn,  Post  Neustattl,  Böhmen. 

Zum  baldigen  Antritt  wird 
ein  zuverlässiger,  tüchtiger 

Oberdreher 

gesucht,  welcher  die  Geschirr- 
branche, Hand-  und  M aschinen- 
dreherei  sowie  Gießerei  und 
die  Anlernung  von  Personal, 
vollkommen  versteht.  An- 
gebote mit  Angabe  der  Ge- 
haltsansprüche unter  F 132 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


Betriebsleiter, 

welcher  in  Dreherei  und  Gieße- 
rei, sowie  auch  Brennerei 
durchaus  erfahren  ist.  Der- 
selbe hat  während  der  Dauer 
des  Krieges  nur  Dreherei 
und  Gießerei  zu  - beaufsichti- 
gen. Später  würde  ihm  ev 
die  selbständige  Leitung 
einer  Filiale  übertragen. 
Angebote  unter  E 107  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Wir  suchen  einen  äußerst 
tüchtigen 

Scheibenmodelleur, 

der  gleichzeitig  in  der  Lage 
ist,  Modelle  einrichten  und 
ab  gießen  zu  können,  außerdem 
muß  derselbe  verstehen,  leich- 
tere Modelle  nach  vorliegen- 
den Zeichnungen  anfertigen 
zu  können.  Leute,  die  in 
dieser  Beziehung  bereits  in 
einer  Steingutfabrik  tätig 
waren,  werden  zum  sofortigen 
Antritt  unter  Angabe  ihrer 
Lohnverhältnisse  gesucht. 

Steingutfabrik  Colditz,  A.-ß, 

in  Colditz  i.  S.  [70J 


energisch,  zielbewußt,  der 
Erfahrung  bis  in  die  kleinsten 
Details  in  elektrotechnischen 
Artikeln,  nicht  allein  in  Stanz- 
artikeln, sondern  auch  Isola- 
toren besitzt,  wird  baldigst 
gesucht.  Vertrauensstellung. 
Zeugnisabschriften  sowie  Ge- 
haltsansprüche sind  mit  auf- 
zugeben. Angebote  unt.  F 130 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal.  


Tüchtigen 


suchen  zum  soforigen  Eintritt. 


SteingutfabrikenVeltenVordamm 

G.  m.  b.  H.,  [712 

Yordamm  (Ostbahn). 

Brenner 

für  unsere  Steingutfabrik  zum 
baldigen  Antritt  gesucht.  [681 

Carl  Untucht  $ Co., 

Magdeburg. * 

Ein  tüchtiger,  zuverlässiger 

JKassemnllcr, 

welcher  vorzügliche  Gieß-  und 
Stanzmassen  erprobt  herstellen 
kann,  wird  zum  sofortigen 
Antritt  gesucht.  Schriftliche 
Angebote  unter  E 97  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Zum  sofortigen  Eintritt 
suchen  wir 

eimperiMrucker. 

Steingutfabrik  Staffel, 

G.  m.  b.  H.,  [714 

Staffel  bei  Limburg  a.  d.  L. 


Für  die  Abteilung  des  um- 
fangreichen Exportgeschäf- 
tes einer  großen  Geschirr- 
fabrik Schlesiens  wird  znm 
baldigen  Antritt  eine  erste 

flott  arbeitende  Krall 

gesucht,  die  bereits  längere 
Jahre  ähnliche  Stellungen 
bekleidet  hat  und  gute  Kennt- 
nisse der  englischen  und 
französischen  Sprache  besitzt. 
Angebote  mit  Gehaltsansprü- 
chen unter  F 126  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 
Großes  sanitäres  Steingutwerk 
sucht  eine  Anzahl  erprobte 

Giesser 

f.  Klosetts,  Waschtische 

usw.  zum  sofortigen  Eintritt. 
Angebote  unter  D 62  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Tüchtiger 


per  sofort  gesucht.  t715 


Steingutfabrik  Staffel  ß.m.U., 

Staffel  bei  Limburg  a.  d.  Lahn. 

Dreher 

für  unsere  Steingutfabrik  zum 
baldigen  Antritt  gesucht. 

Carl  Untucht  $ Co., 

Magdeburg.  [703 
Ein  tüchtiger 

Schalen-u.Tell6nlreber 

gesucht.  Angebote  mit  Zeug- 
nisabschriften an  [704 

Carl  Schlegelmilch, 

Porzellanfabrik, 

Mäbendorf  bei  Suhl. 
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Coburg,  den  18.  Februar  1915. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 

Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  keramilcher  Gemerke  in  Deutfchland,  den  Verband  der  Glasindustriellen  DeuMIands,  die  TöpfereUBerufsgenoIienlchaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-Berufsgenolientchaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  öfterreidiitdien  PorzeUanfabnken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porze  an- 
indultriellen  non  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  öfterreidiildien  Tonmarenfabriken  in  Tephb,  den  Verband  deutfdier  Porzeilanfabriken  zur  g 

keramildier  Intereiien  G.  m.  b.  5.,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  5.,  die  Vereinigung  Deutfcber  ßohlg lasfabnken  G.  m.bJ  de  Vertan  D eutttor 
Glas-,  Porzellan-  und  buxusmaren-ßändler,  E.  G.  m.  b.  ß.  in  Dürnberg,  den  Verein  deutfcber  (üedizinglas-  und  Flakonhutten  den  Scbubnerband  Deutlrter  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fl.,  den  flrbeitgeberuerband  Deutfcber  Tafelglashütten,  den  Verband  Deutfcber  Beleuchtungsglashüiten,  den  Verein  rhein.fcber  Tafelglas- 
hütten Saar  und  Pfalz  m.  b.  ß.  in  Sulzbach  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  mufterläger  in  Glas,  Keramik,  metall-,  Kurz-  und  Spielmaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sitse  in  heipzig,  den  Verein  für  Werkmeifter  und  Induftriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Si&e  in  flltrohlau,  den  Ver 

für  Werkmeifter  und  Induftriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend.  


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868. 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags. 


Prämiiert:  Brüssel  1»88  Goldene  Medaille.  Pernsprechanschluß  Nr.  59.  — Telegr. -Adresse:  Sprechsaal. 

Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille.  Postscheckkonto : Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 

Prämiiert : Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis. ^ 


t stagä***  “sä 

der  betreffenden  "Wochennummer  keine  Aufnahme  mehr  finden.  


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  — Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 


Zur  chemischen  Kenntnis 
einiger  tertiärer  und  vortertiärer  Tone. 

Von  Hans  Müller. 

(Fortsetzung.) 

III.  Hauptteil. 

Die  Deutung  der  analytischen  Ergebnisse 
nebst  Vergleichsanalysen. 

Vergleiche. 

a)  Brauchbarkeit  der  Ammoniumnitratmethode. 

Wie  schon  erwähnt,  ist  das  Vorhandensein  von  reichlichem 
Humus  für  die  Herstellung  der  Säureextrakte  schädlich.  Der 
Humus  geht  nicht  völlig  in  die  Salzsäure  hinein,  er  wird  auch 
von  ihr  nicht  zerstört,  infolgedessen  können  die  Resultate  nur 
unsicher  sein,  wenn  man  den  Humus  nicht  vorher  entfernt. 
Dies  kann  nach  Münst  geschehen  durch  Glühen,  durch  Ab- 
rauchen mit  Ammoniumnitrat  und  durch  Extraktion  mit  Weinsäure. 

Was  die  Vertreibung  des  Humus  durch  Glühen  anlangt, 
so  wird  schon  von  E.  Wolff11)  darauf  hingewüesen,  daß  bei  der 
Extraktion  mit  Säuren  aus  einem  ausgeglühten  Boden  bedeutend 
mehr,  zuweilen  die  doppelte  und  dreifache  Menge  an  Alkalien 
gelöst  wird,  als  aus  dem  unausgeglühten.  Nun  könnte  man 
allerdings  diese  Erhöhung  der  Löslichkeit  als  eine  nur  schein- 
bare ansehen,  während  in  Wirklichkeit  durch  den  Humus  die 
Auslaugung  der  an  sich  salzsäurelöslichen  Stoffe  verhindert 
würde.  Aber  Untersuchungen  an  sonst  in  Salzsäure  nur  wenig 
löslichen  humusfreien  Tonmineralien,  welche  Mellor  und  Holder 
oft  und  neuerdings  namentlich  Sokoloff 12)  ausgeführt  haben, 
zeigten  eine  erhebliche  Verstäi’kung  der  Salzsäurelöslichkeit  der 
Tonerde  nach  dem  Erhitzen.  Sokoloff  erhitzte  Kaolin  und  maß 
die  Löslichkeit  der  Tonerde  in  Salzsäure . nach  dem  Erhitzen. 
Er  fand  u.  a.: 


»')  E.  Wolff,  Entwurf  zur  Bodenanalyse.  Landwirtsch. Versuchsstation 
Bd.  VI.  1864,  S.  147. 

la)  A.  N.  Sokoloff.  Zitiert  nach  Sprechsaal-Kalender  1914. 


Temperatur  und  Zeit  des 
Erhitzens. 

300°  1 Std. 

400°  1 Std. 

400°  3 Std. 

500 0 3 Std. 

600°  1 Std. 


Menge  der  in  6 %-iger  HCl 
löslichen  A1203. 

2,12  °/0 
2,08  % 

2,61  “/„ 

28,80  % 

28,64  % 


Die  Löslichkeit  der  Tonerde  ist  also  beim  Erhitzen  auf 
über  400 0 um  mehr  als  das  Zehnfache  gestiegen.  Damit  dürfte 
die  Vertreibung  des  Humus  in  Tonen  durch  Glühen  bei  Extrak- 
tionsanalysen mit  Hülfe  von  Salzsäure  als  schädlich  und  un- 
brauchbar charakterisiert  sein. 

Auch  das  von  Münst  ausgeführte  und  näher  untersuchte 
Abrauchen  mit  Ammoniumnitrat  zeigt  eine  starke  Erhöhung 
>der  Salzsäurelöslichkeit.  Auch  hier  könnte  man  jedoch  wieder 
die  Erhöhung  nur  als  scheinbare  auffassen  und  im  Humus  einen 
Löslichkeitshinderer  sehen.  Es  wurden  daher  ebenfalls  mit 
Kaolin  Untersuchungen  über  den  Einfluß  von  Ammoniumnitrat 
auf  die  Löslichkeit  angestellt. 

Zettlitzer  Kaolin  wurde  von  Backofen  nach  dem  Trocknen  bei 
120°  nach  der  von  van  Bemmelen  vorgeschriebenen  Weise  be- 
handelt. Man  erhielt  die  folgenden  Zahlen: 


Löslich 
in  HCl 

NaOH 

Löslich 
in  H2S04 

Rück- 

stand 

Gesamt- 

summe 

Na^O 

k2o 

MgO 

CaO 

Fe203 

A1,03 

Si02 

0,082 

0,134 

0,094 

0,250 

0,194 

0,856 

0,234 

| Spur 

0,011 

0,289 

1,940 

0,671 

0,136 

0,202 

0,806 

35,898 

39,920 

0,108 

0,120 

4,482 

Summe : 

1,844 

2,240 

77,633 

4,710 

99,637 

Glühverlust:  13,21. 

Der  gleiche  Zettlitzer  Kaolin  wurde  darauf,  wie  oben  ge- 
schildert, mit  Ammoniumnitrat  abgeraucht.  Es  ergab  sich: 
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Löslich 


in  HCl 

NaOH 

Na20 

0,211 

— 

KjO 

0,342 

— 

MgO 

0,151 

0,014 

CaO 

0,260 

0,040 

Fe.,Os 

0,373 

0,014 

A1203 

8,745 

0,256 

Si02 

0,340 

10,020 

Summe : 

10,422 

10,344 

Löslich  Rück-  Gesamt- 
in H2S04  stand  summe 

0,684  — 

0,078  — 

0,165  — 

0,691  — 

29,129  0,066 

34,900  2,387 

65,647  ' 2,453  99,696 


Feuchtigkeit:  0,07. 
Glühverlust:  10,76. 


Auch  hier  ist  also  die  Löslichkeit  in  Salzsäure  und  Natron- 
lauge  ganz  erheblich,  und  zwar  um  das  Fünffache  gestiegen. 
Sowohl  der  schwefelsäurelösliche  Anteil  wie  namentlich  der 
Rückstand  sind  stark  aufgeschlossen  worden.  Daraus  muß  also 
gefolgert  werden,  daß  ein  vorheriges  Abrauchen  mit  Ammonium- 
nitrat Tone  und  Böden  zur  Vornahme  exakter  Extraktions- 
bestimmungen unbrauchbar  macht.  Ich  werde  im  Anschluß 
an  dieses  Kapitel  im  einzelnen  zeigen,  wie  die  Löslichkeit  der 
Braunkohlentone  durch  das  Abrauchen  beeinflußt  ist. 

Münst  schreibt  über  die  vorherige  Extraktion  mit  Wein- 
säure: „Eine  Granitortsteinprobe  wurde  mit  Weinsäure  im 

Ueberschuß  versetzt.  Die  über  dem  Boden  stehende  Flüssig- 
keit färbte  sich  nach  einigen  Tagen  dunkelweinrot,  während 
der  Boden  seine  normale  Farbe  annahm.  Nach  Abgießen  der 
Lösung  und  Auswaschen  des  Bodens  zeigte  sich  der  letztere  in 
der  Hauptsache  beim  Erhitzen  frei  von  organischer  Substanz, 
nur  der  Tonschlamm  der  Probe  färbte  sich  schwach  dunkel- 
grau, was  vielleicht  auch  auf  absorbierte  Weinsäure  zurückzu- 
führen ist.  Der  aus  dem  extrahierten  Boden  hergestellte  salz- 
saure Auszug  hatte  die  gewöhnliche  hellgelbe  Farbe.“  Ich 
habe  diese  Angaben  von  Münst  für  meine  speziellen  Fälle  nicht 
nachgeprüft,  doch  ist  gegen  jede  Behandlung  von  Tonen  mit 
Säuren  auch  mit  organischen,  einzuwenden,  daß  hierdurch 
schon  ein  Aufschluß  des  Tones  erfolgt.  Von  organischen  Säuren 
sind  bisher  durch  van  der  Leeden  Essigsäure  in  ihrem  Ver- 
halten gegen  Kaolin  und  durch  Splichal  Ameisensäure  in  ihrem 
Verhalten  gegen  Feldspat  untersucht  worden.  (Vergleiche  die 
oben  erwähnte  Zusammenstellung  von  H.  Stremme,  die  Ton- 
minerahen, Sprechsaal  1914). 

Ameisensäure  wirkte  wie  Salzsäure  und  Schwefelsäure, 
Essigsäure  weniger  stark.  Vermutlich  dürfte  Weinsäure  noch 
schwächer  sein.  Aber  einen  Aufschluß  erhält  man  sicherlich. 


1.  Braunkohlenton  der  Grube  „Alt  Zscherben“  bei  Halle 
an  der  Saale. 

a)  Löslichkeitsbestimmungen  mit  dem  die  Humussubstanz  noch 
enthaltenden  Ton. 

Komplex  A und  B. 

Glüh-  Rück- 

Si02  Al20g  Fe203  CaO  MgO  K20  Na20  C02  H20  Humus  Verlust  stand 

A.  6,57  1,13  1,17  0,78  0,88  0,24  0,181  0 54  4 55  17)l7  2,23  34,23 

B.  11, 30  15,59  0,87  0,49  0,65  1,67  _ / 

b)  Löslichkeitsbestimmungen  des  Tones,  nachdem  die  Humus- 
substanz mit  Ammoniumnitrat  vertrieben  war. 


Komplex  A und  B. 

Si02  ALOs  Fe203  CaO  MgO  K20  Na20  C02  H20 
A.  20,23  14,95  1,31  0,77  0,37  0,24  0,95  ^ Qgg  Q^g 


B.  12,31 


0,24 

8,59  0,29  0'35  0,39  2,29 


Glüh-  Rück- 

verlnst  stand 

1,36  35,00 


Komplex  A. 

Ein  Vergleich  der  aus  den  beiden  Löslichkeitsbestimmungen 
hervorgegangenen  Resultate  läßt  äußerst  große  Untei  schiede 
erkennen. 

Die  Werte  für  Si02  ergeben  eine  Differenz  von  13,66  /„, 
für  A1203  eine  solche  von  13,82  °/n,  für  Fe203  0,14  °/0.  Es  ist 
also  nach  dem  Abrauchen  mit  Ammoniumnitrat  eine  bedeutende 
Steigerung  der  Löslichkeit  für  Kieselsäure,  Tonerde  und  Eisen- 
oxyd eingetreten.  Für  CaO  und  MgO  hätte  sich  die  Löslich- 
keit um  weniges  verringert,  für  K20  wäre  keine  Aenderung 
eingetreten  und  für  NaaO  wäre  eine  Erhöhung  der  Löslichkeit 
um  0,77  % zu  ersehen. 

Komplex  B. 

Auch  hier  sind  für  die  Löslichkeiten  der  einzelnen  Elemente 
Unterschiede  zu  beobachten. 

Für  Si02  eine  Steigerung  der  Löslichkeit  um  1,01  %.  Eine 
Verringerung  für  A1203  um  7,00  °/0,  für  Fe203  um  0,58  /„,  fiii 
CaO  um  0,14%  und  für  MgO  eine  solche  von  0,26  %.  IC20  hin- 
gegen zeigt  eine  Erhöhung  der  Löslichkeit  um  0,62  %. 

Die  Werte  für  C02,  H20  und  Glühverlust  sind  natürlicher- 
weise geringere  geworden,  während  sich  der  Rückstand  ver- 
größert hat. 


2. 

a) 


Braunkohlenton  aus  dem  Hangenden  der  Grube  „Gnadenreich“ 
bei  Fürstenwalde  an  der  Spree. 
Löslichkeitsbestimmungen  mit  dem  die  Humussubstanz  noch 
enthaltenden  Ton. 


Komplex  A und  B. 

<s;n  im.  n r.an.  Mo-O  Nn„0 


nn  n n rr  . 


Glüh-  Rück- 


A.  6,50  2,56  6,13  0,39  0,76  0,14  0,47 1 _ n og  21  66  4,97  22,42 

B.  7,70  10,72  1,39  0,64  1,06  1,58  — / 


b)  Löslichkeitsbestimmungen  des  Tones,  nachdem  die  Humus- 
substanz mit  Amoniumnitrat  vertrieben  war. 


Komplex  A und  B. 

„ ^ „ Glüh-  Rück- 

Si02  A1203  Fea03  CaO  MgO  K20  Na20  C02  H20  verlust  stand 

A.  22,96  13,25  9,37  0,58  1,11  1,32  0,38 

B.  14,89  5,94  3,63  2,08  0,67  2,82  — 

Komplex  A. 

Auch  hier  ist  eine  große  Veränderung  bei  den  einzelnen 
Löslichkeitsbestimmungen  zu  beobachten. 

Die  Werte  für  Si02  zeigen  in  der  erhöhten  Löslichkeit 
einen  Unterschied  von  16,46  %,  für  A1203  einen  solchen  von 
10,69%  und  für  Fe203  3,24%.  Für  CaO  und  Na20  ist  eine 
sehr  geringe  Abnahme  in  der  Löslichkeit  eingetreten ; für  ersteres 
um  0,19%  und  für  letzteres  um  0,09%.  Für  MgO  ist  wieder 
eine  Zunahme  der  Löslichkeit  um  0,35  % und  für  K20  eine 
solche  von  1,18  % wahrzunehmen. 


| _ 0,74  3,50  16,91 


Komplex  B. 

Die  Ergebnisse  der  einzelnen  Löslichkeiten  weisen  auch 
hier  wieder  eine  Verschiebung  auf. 

Für  Si02  ist  eine  Steigerung  von  7,19%  zu  bemerken. 
Für  A1203  eine  Verringerung  von  4,78%.  Für  Fe203  ist  eine 
Steigerung  von  2,24  % und  für  CaO  eine  solche  von  1,44% 
wahrzunehmen. 

MgO  hingegen  zeigt  wieder  eine  Verringerung  der  Löslich- 
keit um  0,39  % und  K20  eine  Steigerung  um  1,24  %. 

Die  Werte  für  H20,  Glühverlust  und  hier  auch  für  den 
Rückstand  sind  geringere  geworden. 


Ein  Vergleich  der  Werte  dieser  einzelnen  Löslichkeits- 
bestimmungen zeigt,  daß  das  Ammoniumnitrat  in  den  meisten 
Fällen  eine  Steigerung  der  Löslichkeit,  ab  und  zu  jedoch  auch 
eine  Verringerung  derselben  hervorgerufen  hat. 

In  den  Komplexen  A beider  Tone  ist  für  Si02,  A1203  und 
Fe203  eine  nicht  zu  übersehende  Steigerung  der  Löslichkeit 
eingetreten,  und  zwar  für  Si02  bis  zu  einem  Höchstwerte  von 
16,46%,  für  A1203  von  13,92%  und  für  FeaOs  von  3,24%.  Für 
MgO  und  Na20  trat  eine  wechselnde  Ab-  und  Zunahme  der 
Löslichkeit  ein,  für  CaO  eine  Verringerung  und  für  K20  nur 
eine  Steigerung. 

In  den  Komplexen  B beider  Tone  zeigt  sich  eine  Steigerung 
der  Löslichkeit  bei  Si02  im  Gegensatz  zu  einer  Verringerung 
bei  A1203.  Fe203  zeigt  im  ersten  Falle  eine  Verringerung  von 

0,58  %**  und  im  zweiten  Falle  eine  Steigerung  von  2,24%.  CaO 
und  MgO  zeigen  abwechselnde  Resultate,  während  K20  beide 
Male  eine  Steigerung  erfahren  hat. 

Eine  durchgehende  Steigerung  haben  sowohl  in  den  Kom- 
plexen A als  auch  in  den  Komplexen  B Silicium  und  Kalium 
erfahren. 

Es  ist  deshalb  die  Vermutung  nicht  von  der  Hand  zu  weisen, 
daß  beim  Abrauchen  der  Tone  mit  Ammoniumnitrat  nicht  nur 
die  Humussubstanz  vertrieben,  sondern  auch  eine  aufschließende 
Wirkung  erreicht  wurde.  Wie  weit  nun  dieselbe  reichen  kann, 
soll  anderen  Untersuchungen  anheimgestellt  bleiben. 

Auf  jeden  Fall  konnte  ich  meine  Absicht,  eine  unveränderte, 
humusfreie  Substanz  zu  erhalten,  mit  dieser  Methode  nicht  ver- 
wirklicht sehen.  (Fortsetzung  folgt.) 


Verband  der  österreichischen  Porzellan- 
fabriken in  Karlsbad. 

Auszug  aus  dem  Protokoll  der  General -Versammlung 
vom  17.  Januar  1915. 

Der  Bericht  des  Obmannsstellvertreters,  Herrn  Karl  Frenkl, 
berührte  zunächst  die  vorgekommenen  Aendei’ungen  im  Vor- 
stand und  im  Mitgliederstand.  Dem  verstorbenen  langjährigen 
Mitglied,  Georg  Freiherr  Haas  von  Hasenfels,  Gesellschafter 
der  Firma  Haas  & Czjzek,  wurde  ein  warmer  Nachruf  gewidmet, 
wobei  die  zahlreich  erschienenen  Mitglieder  sich  zum  Zeichen 
der  Trauer  von  ihren  Sitzen  erhoben.  Mit  großem  Bedauern 
wurde  dann  von  der  Niederlegung  der  Obmannsstelle  durch 
Herrn  Direktor  Karl  Rosenthal  in  Altrohlau  berichtet.  Herr 
Direktor  Rosenthal  hat  während  der  vielen  Jahre,  welche  er  an 
der  Spitze  des  Verbandes  stand,  sich  in  jeder  Weise  viel 
Mühe  für  die  Interessen  des  Verbandes  und  der  Branche  gegeben 
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und  hierbei  große  Verdienste  erworben,  wofür  ihm  der  auf- 
richtigste Dank  ausgesprochen  wurde. 

Die  Tätigkeit  des  Vorstandes  erstreckte  sich  im  abgelaufe- 
nen Jahre  über  viele  für  die  Porzellanindustrie  äußerst  wichtige 
Fragen.  Eingehende  Beratungen  wurden  über  die  die  Branche 
betreffenden  Zölle  in  den  zukünftigen  Handelsverträgen  ge- 
pflogen. Bei  einer  zu  diesem  Zweck  abgebaltenen  Vollver- 
sammlung waren  auch  die  Herren  Regierungsrat  Dr.  Chudaczek 
von  der  Handels-  und  Gewerbekammer  in  Eger  und  Mini- 
sterial-Sekretär  Dr.  Halmschlag  vom  Handels-Ministerium  in 
Wien  anwesend,  um  sich  durch  persönliche  Fühlungnahme 
über  die  Wünsche  der  Industrie  zu  orientieren.  Ein  eingehen- 
des Referat  über  das  ganze  damit  zusammenhängende  Gebiet 
wurde  von  Herrn  Direktor  Rosenthal  unter  Mitarbeit  von  mehre- 
ren Verbands-Mitgliedern  der  Handels-  und  Gewerbekammer 
übergeben. 

Gleich  zu  Beginn  des  Krieges  mußte  der  Verband  Ver- 
anlassung nehmen,  sich  mit  der  Kohlenfrage  und  mit  dem  Ver- 
halten der  Banken  zum  Moratorium  zu  beschäftigen,  aus  wel- 
chem Grunde  eine  zahlreich  besuchte  Vollversammlung  ab- 
gehalten wurde.  In  dieser  Versammlung  wurde  im  allgemeinen 
über  das  Vorgehen  der  Kohlenfirmen  und  Banken  in  scharfen 
Worten  geklagt.  Nach  vielen  Bemühungen  gelang  es,  die 
Kohlenfirmen  von  ihrem  übereilten  Standpunkt  abzubringen. 
Auch  die  Banken  bequemten  sich  mit  der  Zeit  zu  einer  ent- 
sprechenden Milderung  in  der  Handhabung  des  Moratoriums. 

Ueber  die  Frage  des  Gerichtsstandes  bei  den  Fakturen  an 
die  ungarische  Kundschaft  wurde  auf  Grund  eingeholter  Gut- 
achten ein  Auszug  ausgearbeitet  und  den  Mitgliedern  durch 
Rundschreiben  zur  Kenntnis  gebracht. 

In  der  Angelegenheit  der  neuen  Gefahrenklasseneinteilung 
bei  der  Unfallversicherung  für  die  nächste  Periode  wurde  ein- 
gehende Beratung  gepflogen.  Aus  den  statistischen  Daten, 
welche  von  der  Regierung  für  die  letzten  zwei  Jahre  heraus- 
gegeben wurden,  geht  leider  hervor,  daß  in  der  Porzellan- 
Industrie  die  Höhe  der  Einzahlungen  gegenüber  jener  der  der 
Entschädigungen  zurückgeblieben  ist.  Obwohl  dieses  ungün- 
stige Ergebnis  mehr  auf  unglückliche  Zufälle  zurückzuführen 
ist,  hat  die  Prager  Anstalt  erklärt,  daß  eine  Erhöhung  des  Ge- 
fahrenprozentes um  mindestens  ca.  15  °/0  unvermeidlich  ist. 
Bei  diesen  Tatsachen  sind  die  Bemühungen,  eine  geringere 
Erhöhung  des  Gefahrenprozentes  zu  erwirken,  leider  fruchtlos 
geblieben. 

Von  der  Regierung  wurde  ferner  die  Frage  der  Verwen- 
dung bleihaltiger  Präparate  in  der  Porzellan-Industrie  auf- 
geworfen, zu  welchem  Behuf  in  Wien  eine  Enquete  stattfand, 
bei  welcher  der  Verband  durch  Herrn  Direktor  Wesely  ver- 
vertreten  wurde.  Obwohl  bekanntlich  in  der  Porzellan-Industrie 
bleihaltige  Materialien  ganz  selten  zur  Verwendung  gelangen, 
hat  die  Enquete  leider  ergeben,  daß  einzelne  Herren  diese 
Frage  von  einem  sehr  voreingenommenen,,  für  die  Industrie 
äußerst  ungünstigen  Standpunkt  aus  betrachten.  Es  sind 
Wünsche  und  Vorschläge  laut  geworden,  zu  deren  Verwirk- 
lichung in  der  Porzellan-Industrie  nicht  die  geringste  Veran- 
lassung vorliegt  und  welche  überdies  praktisch  vollständig  un- 
durchführbar sind. 

Betreffs  Rücksendung  von  leeren  Gipssäcken  usw.  wurde 
der  Karlsbader  Gewerbe-Inspektor  ersucht,  das  Ministerium  ein- 
gehend über  die  Sache  aufzuklären.  Hoffentlich  bekommen  die 
Behörden  hierüber  eine  den  wirklichen  Verhältnissen  ent- 
sprechende Auffassung,  um  sofort  Verfügungen  zu  treffen, 
welche  den  Bezug  von  Gips  aus  Deutschland  ermöglichen,  zu- 
mal es  auch  den  Behörden  bekannt  ist,  daß  die  Keramindustrie 
auf  den  Bezug  von  Gips  aus  Deutschland  unbedingt  ange- 
wiesen ist. 

Den  beiden  Bezirksnotstands-Komitees  von  Karlsbad  und 
Elbogen  wurden  je  250  K als  Beitrag  gewidmet. 

Trotz  aller  Schwierigkeiten,  mit  welchen  die  Industrie  jetzt 
zu  kämpfen  hat,  sind  die  Mitglieder  nach  wie  vor  bestrebt,  den 
Betrieb  ihrer  Fabriken,  wenn  auch  eingeschränkt,  so  lange  wie 
möglich  aufrecht  zu  erhalten.  Es  ist  dies  mit  größeren  Opfern 
verbunden,  trotzdem  geschieht  es,  um  der  Arbeiterschaft  über 
die  schweren  Zeiten  hinwegzuhelfen.  Der  Bericht  schließt  mit 
der  Bitte  an  die  Behörden,  in  diesen  schwierigen  Zeiten  Ein- 
sehen zu  haben  und  der  Industrie  nicht  unnötige  Schwierig- 
keiten in  den  Weg  zu  legen.  Leider  werden  einzelnen  der 
Mitglieder  bei  der  Ausfuhr  ihrer  Fabrikate  nach  dem  neutralen 
Ausland  von  der  Regierung  derartige  Schwierigkeiten  gemacht, 
daß  jede  Exportmöglichkeit  direkt  unterbunden  wird,  so  daß 
diese  Betriebe  dadurch  förmlich  zum  Stillstand  gezwungen 
werden. 

Herr  Direktor  Rudolf  Wesely  erstattete  eingehenden  Bericht 
über  die  Kassenführung  im  abgelaufenen  Jahre,  worauf  ihm 
von  der  Generalversammlung  der  Dank  und  die  Entlastung 
ausgesprochen  wurde. 

Bei  der  Neuwahl  des  Vorstandes  wurden  gewählt  die  Herren 
Direktor  Rudolf  Wesely,  Elbogen,  als  Obmann,  Fabrikbesitzer 


Karl  Fenkl,  Chodau,  als  Obmannsstellvertreter,  Johann  Neidhart, 
Schlaggenwald,  als  Kassierer,  Direktor  Julius  Altmann,  Merkels- 
grün, als  Schriftführer,  Fabrikbesitzer  Oskar  Gutherz,  Altrohlau, 
und  Fabrikbesitzer  Ingenieur  Leo  Benedikt,  Meierhöfen,  als 
Beisitzer. 

Der  Jahresbeitrag  für  das  Jahr  1915  wurde  auf  50  K fest- 
gesetzt. 

An  Subventionen  wurden  für  1915  aus  dem  Vereinsvermögen 
bewilligt:  der  k.  k.  Fachschule  für  Keramik  in  Teplitz  je  50  K 
als  Prämie  für  hervorragende  Leistungen  und  zur  Unterstützung 
bedürftiger  Schüler  nach  freiem  Ermessen  des  Lehrkörpers, 
ferner  je  50  K an  die  gewerblichen  Fortbildungsschulen  Karls- 
bad, Chodau,  Elbogen,  Klösterle,  Schlackenwerth,  Schlaggen- 
wald, Lichtenstadt  und  Altrohlau,  an  die  Stellenvermittelung 
des  deutsch-kaufmännischen  Vereins  Prag  und  an  die  kunst- 
gewerbliche Vereinigung  Altrohlau. 


Aus  dem  Jahresbericht  der  Handels-  und 
Gewerbekammer  Eger  über  das  Jahr  1913. 

(Fortsetzung.) 

Das  Exportgeschäft  konnte  sich  auf  der  ungefähren  Höhe 
des  Vorjahres  halten.  Zwar  ist  die  Gesamtausfuhr  von  Porzellan 
aus  Oesterreich  nach  dem  Ausland  von  14  415  203  K im  Jahre 
1912  auf  14342  834  K im  Jahre  1913,  somit  um  122  369  K = 
0,8  °/0  gesunken,  allein  dieser  verhältnismäßig  geringe  Aus- 
fall ist  nur  auf  den  im  Jahre  1913  fast  ganz  unterbundenen 
Export  nach  den  Balkanländern  zurückzuführen,  von  denen 
Serbien,  Bulgarien  und  Rumänien  in  erster  Linie  als  Absatz- 
gebiete für  die  Porzellanindustrie  des  Kammerbezirks  in  Betracht 
kommen.  Als  Ersatz  für  den  erlittenen  Verlust  auf  dem  Balkan 
hat  es  aber  die  Porzellanindustrie,  wenngleich  unter  größeren 
Aufwendungen  für  Schaffung  neuer  Formen,  Dekore  und  Be- 
musterungen sowie  durch  Umgestaltung  der  Fabrikationseinrich- 
tungen auf  Qualitätsware  unter  Heranziehung  erster  künstlerischer 
Kräfte,  intensiven  Besuch  der  Leipziger  Messe  und  eine  künst- 
lerische Reklame  verstanden,  die  Absatzvei'hältnisse  gegenüber 
den  größten  ausländischen  Konkurrenten  nicht  nur  aufrecht  zu 
erhalten,  sondern  noch  zu  erweitern.  Während  der  Export  in 
weißem  Porzellan  nach  den  Vereinigten  Staaten  im  Jahre  1912 
nur  3235  dz  betrug,  ist  er  im  abgelaufenen  Berichtsjahr  auf 
14502  dz  gestiegen.  Auch  das  Hamburger  Geschäft,  das  im 
wesentlichen  den  südamerikanischen  Markt  versieht,  hat  besser 
abgeschnitten  als  im  Vorjahr.  In  weißem  Porzellan  ist  die 
Ausfuhr  dorthin  von  2411  dz  auf  4540  dz,  somit  um  das  Doppelte 
gestiegen.  Desgleichen  haben  auch  England  und  insbesondere  die 
Kolonien  mehr  Aufträge  gebracht  als  im  Vorjahr.  Nach  Frank- 
reich und  nach  Belgien  ließ  das  Geschäft  allerdings  viel  zu 
wünschen  übrig.  Namentlich  Frankreich  kaufte  weniger  als  im 
Vorjahr.  Eine  große  Mißstimmung  verursachte  in  letzter  Zeit 
die  Absicht  Frankreichs,  die  Abfertigungs Vorschriften  bei  der 
Verzollung  (Brutto-  für  Netto-Verzollung)  zu  verschärfen. 

Während  die  österreichische  Porzellanindustrie  im  abge- 
gelaufenen  Geschäftsjahr  mit  einem  Ausfall  von  ungefähr  0,8  °/0 
zu  rechnen  hat,  betrug  in  Deutschland  in  den  ersten  10  Monaten 
des  abgelaufenen  Jahres  die  Menge  der  ausgeführten  Porzellan- 
waren 490  293  dz  gegenüber  430  321  dz  in  den  gleichen  Monaten 
der  Vorjahre.  Gleichzeitig  stieg  die  entsprechende  Wertziffer 
von  42,93  auf  47,80  Millionen.  Daraus  ersieht  man,  daß  sich 
der  Export  der  deutschen  Porzellanindustrie  in  weit  stärkerem 
Maße  vorwärts  bewegte,  als  der  Export  der  österreichischen 
Porzellanindustrie.  Die  Ursache  liegt  nicht  in  der  Qualität  des 
Porzellans,  sondern  ausnahmslos  in  den  vielen  Vorteilen,  welche 
die  deutsche  Porzellanindustrie  gegenüber  der  österreichischen 
genießt.  Zunächst  ist  die  Errichtung  von  Fabrikanlagen,  sowie 
die  Anschaffung  von  Maschinen  in  Deutschland  bei  weitem  billiger 
als  in  Oesterreich.  Ein  weit  größerer  Vorteil,  den  die  deutschen 
Porzellanfabriken  vor  den  österreichischen  genießen,  ist  ferner 
der,  daß  die  Porzellanfabriken  die  aus  Oesterreich  benötigten 
Rohstoffe,  wie  Kohle,  Ton,  Kaolin  zollfrei  einführen  können, 
während  die  österreichischen  Fabriken  fast  auf  alles,  was  sie  aus 
Deutschland  beziehen,  Zoll  zu  bezahlen  haben.  In  erster  Linie  sind 
es  die  für  Vei’kaufszwecke  nötigen  bunten  Kataloge,  zum  Teil  auch 
Farben,  obwohl  ziemlich  viel  Farben  von  den  böhmischen  Fabriken 
auch  nach  Deutschland  exportiert  werden,  ferner  Gold  usw.  Es 
ist  zwar  den  Bemühungen  der  Kammer  gelungen,  daß  Abziehbilder 
aus  der  T.-Nr.  299  e 2 (75  K)  ausgeschieden  wurden  und  nach 
T.-Nr.  290  mit  17  K für  100  kg  verzollt  werden,  allein  da  gerade 
die  Buntdrucke  bei  Massenartikeln  Verwendung  finden,  bedeutet 
die  Erhebung  auch  dieses  Zolles  für  manche  Beti’iebe  eine 
erhebliche  Belastung,  zumal  es  leistungsfähige  Buntdruck- 
anstalten für  keramische  Abziehbilder  in  Oesterreich  nicht  gibt. 
Wohl  sind  wiederholt  Versuche  gemacht  worden,  Privatunter- 
nehmen zur  Herstellung  von  keramischen  Buntdrucken,  z.  B. 
in  Merkelsgrün,  Braunau,  Haida  zu  gründen,  doch  konnten  die 
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Fabriken  mit  der  ausgebildeten  und  technisch  vollkommen  da- 
stehenden deutschen  Konkurrenz  nicht  Schritt  halten.  Auch 
die  sonst  in  Oesterreich  auf  einer  sehr  hohen  Stufe  stehende 
Papierindustrie  ist  noch  nicht  ganz  in  der  Lage,  das  für  den 
keramischen  Buntdruck  notwendige  Druckpapier  konkurrenzfähig 
zu  liefern.  Viel  zu  dem  Aufschwung  der  deutschen  Porzellan- 
industrie trägt  auch  die  günstige  steuerrechtliche  Behandlung 
der  Aktiengesellschaften  im  Deutschen  Reich  bei. 

In  neuerer  Zeit  beginnt  auch  die  japanische  Porzellan- 
industrie, nicht  nur  auf  dem  Weltmarkt,  namentlich  in  Amerika 
und  England,  sondern  auch  im  Inland  selbst  große  Konkurrenz 
zu  machen.  Speziell  in  Vasen  mit  schweren  Goldstaffagen  und 
Reliefs  in  den  reichsten  Fonds  gewährt  Japan  Preise,  die  die 
europäischen  Fabrikanten  in  Staunen  setzen.  In  sehr  großen 
Quantitäten  kommt  japanisches  Porzellan  nach  England.  Die 
Einfuhr  liegt  in  den  Händen  von  Importeuren  in  London,  die 
meistens  ihre  Einkaufsfilialen  in  Japan  haben.  Teilweise  expoi- 
tierten  auch  japanische  Fabrikanten  direkt  an  erste  Importeure 
in  England  gegen  Bankkredit.  Die  Lieferung  erfolgt  franko 
England,  franko  Kisten.  Die  Hauptartikel  sind  ganz  billiges 
mittleres  und  feinstes  Teegeschirr ; billige  Massenartikel  sind  ferner 
Eierbecher,  kleine  Vasen,  Krüge,  Teekannen,  Krüge  und  Kum- 
pen  etc.  in  der  reichen  japanischen  Manier.  Von  Bedeutung 
sind  ferner  große  Vasen  mittleren  und  teueren  Genres.  Die 
Eierbecher  kosten  in  regulärer  Ware,  dekoriert,  4/6  d das  Groß 
franko  London  und  kommen  in  großen  Massen  herüber,  doch 
hat  in  diesem  Artikel  Thüringen  noch  immer  den  Löwenanteil 
an  Aufträgen. 

Die  Rohmaterialien,  namentlich  Kaolin,  fertige  Porzellan- 
erde, Kohle,  fertige  Glasuren,  Mennige,  Bleiweiß,  Borax  werden 
zum  größten  Teil  aus  dem  Inland,  Feldspat  in  großen  Mengen 
aus  Böhmen,  aus  der  Taus-Metzlinger  Gegend,  von  wo  auch 
ziemliche  Mengen  an  die  deutsche,  namentlich  an  die  bayerische 
Porzellanindustrie  exportiert  werden,  Quarz  hingegen  überwiegend 
aus  dem  Ausland  namentlich  Schweden  und  Norwegen  infolge 
der  unvergleichlich  besseren  Qualität  bezogen.  Farben,  ins- 
besonders  Glanzgold  und  flüssiges  Gold  kommen  fast  aus- 
schließlich aus  Deutschland  und  Holland,  ebenso  Papier  für 
Abziehbilder  und  die  Abziehbilder  selbst,  wie  bereits  er- 
wähnt wurde.  Die  Preise  der  Rohmaterialien  erfuhren  im  ab- 
gelaufenen Jahre  keine  Erhöhung,  nur  die  Kohle  und  zwar  die 
Steinkohle  ist  im  Preise  infolge  einiger  Eisenbahntariferhöhungen 
gestiegen,  von  denen  übrigens  zum  Teil  auch  die  anderen  Roh- 
materialien als  Kaolin  und  Ton  in  Mitleidenschaft  gezogen 
wurden.  Oele  sind  etwas  teuerer  geworden,  doch  fällt  dies 
in  der  Porzellanfabrikation  nicht  sehr  ins  Gewicht.  Sehr  em- 
pfunden wurden  aber  die  fortwährenden  Holzpreissteigerungen, 
wodurch  die  Fabrikanten  bei  der  Berechnung  der  Emballage- 
kosten sehr  beengt  waren.  Auch  die  Preise  für  Papier  jeglicher 
Art  und  Bindfaden  sind  in  Oesterreich  weit  höher  als  in  Deutsch- 
land. Trotzdem  diese  Kosten  mit  Schaden  für  die  Porzellan- 
fabriken berechnet  werden,  wird  auf  allen  Märkten  übei  deren 
Höhe  geklagt  und  darauf  verwiesen,  das  aus  anderen  Ländern 
die  Verpackungskosten  niedriger  berechnet  werden. 

Die  Verkaufspreise  sind  infolge  des  Vorgehens  inländischer 
und  deutscher  Konkurrenz-Fabriken  auf  den  inländischen  Märkten 
fast  überall  zurückgegangen,  trotzdem  nachweisbar  die  Qualität 
der  Waren  durch  Verwendung  besserer  Rohmaterialien  gehoben 
wurde.  Es  wurde  zwar  der  Wunsch  nach  bindenden  Abmach- 
ungen behufs  Erzielung  besserer  Preise  laut,  verstummte  abei 
sehr  bald  wieder  infolge  des  Vorgehens  einer  führenden  Firma. 
Da  die  Porzellanfabi’iken  meist  auf  Handarbeit  angewiesen  sind, 
maschinelle  Vorrichtungen  verhältnismäßig  wenig  Vorkommen 
und  auch  zu  den  Maschinen  langjährig  geschultes  Personal 
notwendig  ist,  ferner  fast  alle  Rohprodukte  gegen  Kasse  ein- 
gekauft werden,  empfiehlt  es  sich,  bei  der  Kundschaft  soge- 
nannte Kassaregulierung  einzuführen. 

Wenn  alle  Fabrikanten  in  dieser  Weise  die  Konditionen 
regeln  würden,  würden  große  Verluste  seltener  Vorkommen 
und  zweifellos  wie  in  anderen  Ländern  eine  Gesundung  in  dei 
Branche  eintreten.  Ein  gemeinsames  Konditionenkartell  würde 
daher  nichts  schaden.  Die  Zahlungs-  und  Kreditverhältnisse 


waren  im  Inland  schlecht,  woran  in  der  Regel  die  einzelnen 
Fabrikanten  selbst  Schuld  trugen,  weil  sie  bei  billigsten  Preisen 
oft  Ziele  bis  zu  einem  Jahre  gewähren.  Nur  auf  den  ausländi- 
schen Märkten,  mit  Ausnahme  der  Balkanstaaten,  welche  von 
den  ihnen  gewärten  Moratorien  vielfach  Gebrauch  machten, 
waren  die  Zahlungsbedingungen  gut. 

Mit  besonderer  Genugtuung  muß  hei'vorgehoben  werden, 
daß  trotz  der  kriegerischen  Zustände  die  Absatz-  wie  auch  die 
Zahlungsverhältnisse  in  der  Türkei  und  der  Levante  nur  wenig 
gelitten  haben.  Diese  Länder  haben  sich  während  der  ganzen 
Zeit  als  gute  zuverlässige  Käufer  erwiesen. 

Der  neue  amerikanische  Zolltarif  hat  seine  Wirkungen  im 
letzten  Quartal  des  Jahres  1913  noch  nicht  gezeigt.  Wohl  ist 
der  Zollsatz  sowohl  bei  dekorierten  als  weißen  Porzellanwaren 
um  5 °/0  ermäßigt  worden,  doch  fällt  dies  bei  einem  Satz  von 
60  bezw.  55  °/0  nicht  sehr  in  die  Wagschale,  umsoweniger  als 
der  Schiffahrtspool  die  Frachten  derart  erhöht  hat,  daß  bei 
billiger  Stapelware  solche  der  Differenz  der  Zollreduktion  gleich- 
kommt. Ueberdies  wurde  ein  großer  Teil  der  im  dritten  Quartal 
des  abgelaufenen  Jahres  nach  Nordamerika  ausgefühlten  Waren, 
um  den  billigen  Zollsatz  zu  erreichen,  mit  verhältnismäßig  großen 
Lagerspesen  unter  Zollverschluß  eingelagert,  so  daß  dei  geringe 
Zollnachlaß  durch  die  hohen  Lagerspesen  wieder  aufgezehrt 
wurde.  Daß  übrigens  nur  eine  so  geringe  Zollermäßigung  ein- 
trat, ist  namentlich  den  amerikanischen  keramischen  Fabriken 
zu  verdanken,  die  sich  mit  aller  Macht  gegen  eine  Zollreduktion 
einsetzten.  (Fortsetzung  folgt). 


Zur  Leipziger  Frühjahrsmesse. 


Von  Kommerzienrat  Ph.  Rosenthal,  Selb,  I.  Vorsitzender  der  Zentral- 
stelle für  Interessenten  der  Leipziger  Masterlagermessen. 


Die  Abhaltung  der  Leipziger  Frühjahrsmesse  ist  gesichert ! 
Damit  ist  allen  unseren  Fabrikanten  Gelegenheit  gegeben,  ihren 
nationalen  Opfermut  zu  beweisen.  Denn  es  ist  Lein®  krage, 
daß  eine  lückenlose  Beschickung  der  Messe  ihren  Eindruck  im 
neutralen  Ausland  nicht  verfehlen  wird,  und  auch  im  feindlichen 
Ausland  wird  diese  neue  Kraftprobe  Deutschlands  sicherlich 
bekannt  werden  und  zu  denken  geben. 

Ob  die  zu  bringenden  Opfer  sich  in  Mark  und  Pfennigen 
auszahlen  werden,  läßt  sich  nicht  vorher  sagen  Soviel  ist 
aber  sicher,  daß  die  Messe  von  Einkäufern  ziemlich  gut  be- 
sucht werden  wird.  Da  aber  einige  Industriezweige,  vor  allem 
die  Metallindustrie,  wegen  der  Beschlagnahme  der  Rohstoffe 
ausfallen  müssen,  so  läßt  sich  mit  Bestimmtheit  erwarten,  daß 
sich  das  Interesse  der  Einkäufer  umsomehr  auf  die  Keramik 
und  die  Glasindustrie  konzentrieren  wird.  An  Neuheiten  wird 
es  sicherlich  nicht  fehlen.  Insbesondere . darf  man  neben  zeit- 
gemäßen Artikeln  viele  Neuheiten  in  mittlerer  und  bilhgei 
Preislage  erwarten,  auf  die  unsere  Einkäufer  sicheilic  ge- 
spannt sein  werden,  da  sie  nur  wenig  von  Reisenden  besucht 

worden  sind.  * . „ . , ■ 

Darum  kann  das  Ergebnis  dieser  Kriegsmesse  . vielleicht 

besser  werden,  als  mancher  vorsichtig  rechnender  Fabrikant  es 
veranschlagt,  und  man  sollte  sich  diese  Gelegenheit  nicht  ent- 
gehen lassen  zu  einer  Zeit,  in  der  gute  Verkaufsgelegenheiten 
gerade  für  unsere  Industrien  so  selten  geworden  sind. 

Befriedigt  das  Ergebnis  der  Messe  nicht,  so  wird  man  sich 
damit  trösten  müssen,  daß  auch  die  anderen  Beteiligten  große 
Opfer  für  das  Zustandekommen  der  Frühjahrsmesse  gebracht 
haben.  Die  Stadt  Leipzig,  die  Kaufhausbesitzer  und  auch  die 
Gasthofbesitzer  haben  ein  großes  Entgegenkommen  gezeigt. 
Das  muß  anerkannt  werden.  Da  wollen  auch  wir  Fabrikanten 
nicht  Zurückbleiben,  sondern  die  Messe  beschicken.  Auch 
Opfer  wollen  wir  bringen,  um  die  Stärke  des  deutschen  Wirt- 
schaftslebens zu  erweisen  und  in  der  sicheren  Erwartung,  daß 
nach  einem  ehrenvollen  günstigen  Frieden  auch  unsere  zur  Zeit 
noch  beiseite  stehenden  Industrien  durch  einen  vermehrten 
Absatz  für  alle  während  des  Krieges  gebrachten  Opfer  einen 
Ausgleich  finden  werden. 


Wirtschaftlich-gewerblicher  Teil 


Korrespondenzen. 


Otto  Korsucbewitz  f.  Am  8.  Februar  verstarb  zu  Berlin  nach 
kurzem  Krankenlager  der  Inhaber  der  Großhandlung  gleicher  Firma,  Otto 
Korsuckewitz,  langjähriger  Mitarbeiter  der  SteiDgutfabrik  Elsterwerda, 
G.  m.  b.  H.  in  Elsterwerda  und  der  Mitteldeutschen  Steingutfabrik,  G.  m. 
b.  H.  in  Althaldensleben. 


Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben: 

Albin  Bermig,  Brennhausarbeiter  in  der  Porzellanfabrik  Hermsdorf 
S.-A.  in  Hermsdorf,  hei  in  Frankreich. 

Fritz  Klaus,  Hilfsdreher  in  der  gleichen  Fabrik,  iel  in  Frankreich. 


Richard  Gabler,  Brennhausarbeiter  in  der  gleichen  Fabrik,  üel  in 

Russisch-Polen.  „ , . ,,  , T1 

Anton  Kopecky  aus  Trautenau  in  Böhmen,  Buchhalter  in  der  Ilme- 
nauer  Porzellanfabrik  A -G.  in  Ilmenau  üel  als  Kriegsfreiwilliger  in  Serbien 
Hermaun  Schneider,  kaufmännischer  Beamter  der  gleichen  Fabrik, 
Gefreiter  im  Landwehr-Infanterie-Regiment  Nr.  83,  üel  im  Argonnenwald. 

Emil  Koch  aus  Angelroda.  Maler  in  der  Porzellanfabrik  Martinroda. 
Friedrich  Eger  & Co.  in  Martinroda,  erlag  im  Feldlazarett  Zdziechow  seinei 

Emil  Armann,  Formengießer  der  Elektrotechnischen  Porzellanfabrik 
Kronach,  Wahrenburg  & Rochlitzer  in  Kronach,  Unterofäzier  der  Reserve 
in  einem  bayerischen  Infanterie-Regiment,  äel  bei  Arras. 
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Franz  Kraus,  Dreher  in  der  Wilhelmsburger  Steingutfabrik  G.  m.  b. 

H.  in  Wilhelmsburg,  Nieder-Oesterreich. 

Johann  Kalteis,  Brenner  in  der  gleichen  Fabrik. 

Thomas  Laad,  Maurer  in  der  gleichen  Fabrik.  ...  . 

Franz  Hoffmann,  Glasmacher  in  der  Glasfabrik  Sophienhütte  Richard 
Bock  in  Ilmenau,  Kanonier  im  Feld-Artillerie-Regiment  Nr.  19,  starb  im 
Lazarett  Guchow  bei  Lodz. 

Otto  Petzold,  Packer  in  der  gleichen  Glashütte,  Ersatz-Reservist  im 
Reserve-Infanterie-Regiment  Nr.  94,  starb  im  FestuDgslazarett  Mainz. 

Ludwig  Hauser,  Mitarbeiter  in  der  Glanzgoldfabrik  seines  Vaters 
Carl  Hauser  in  Rodach  i.  Thür.,  Kriegsfreiwilliger. 

Ehre  ihrem  Andenken ! 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurden 
ausgezeichnet: 

Max  Kraft,  Stanzer  in  der  Porzellanfabrik  Hermsdorf  S.-A.  in 
Hermsdorf. 

Hermann  Födisch,  Brennhausarbeiter  in  der  gleichen  Fabrik. 

Kurt  Eck,  Modelleur  in  der  gleichen  Fabrik. 

Rudolf  Baumann,  Maschinenmeister  in  der  Ilmenauer  Porzellanfabrik, 
A.-G.  in  Ilmenau,  Unteroffizier  bei  der  Telegraphen-  und  Fernsprechabtei- 
lung der  55.  Landwehr-Infanterie-Brigade. 

Otto  Sauerbrey  aus  Unterpörlitz,  Zimmermann  in  der  Glasfabrik 
Sophienhütte  Richard  Bock  in  Ilmenau,  Kanonier. 

Kriegsauszeichnung.  Dem  Mitglied  des  Vorstandes  der  Porzellan- 
fabrik Gebr.  Heubach  A.-G.  in  Lichte  bei  Wallendorf  S.-M.,  Kommerzien- 
rat Ottokar  Heubach,  z.  Zt.  als  Oberleutnant  der  Landwehr  beim  Land- 
sturm-Bataillon Gera,  wurde  das  Schwarzburgische  Ehrenkreuz  dritter 
Klasse  mit  Schwertern  verliehen. 

Dienstjubiläum.  Am  15.  Februar  konnte  der  Bureauchef  der  k.  k. 
priv.  Porzellanfabrik  von  Haas  & Czjzek  in  Chodau  bei  Karlsbad,  Böhmen, 
Georg  Friedrich,  auf  eine  50-jährige  Tätigkeit  in  der  Porzellanbranche 
zurückblicken.  Er  war  im  Jahre  1865  bei  der  damaligen  Firma  Portheim  j 
& Sohn  als  Praktikant  eingetreten  und  hat  innerhalb  des  erwähnten  langen 
Zeitraums  die  verschiedenartigsten  Stellungen  mit  steter  Pflichttreue  bekleidet. 

Auszeichnung  für  treue  Mitarbeit.  Mit  Ehrenurkunde  für  lang- 
jährige treue  Dienste  wurden  von  der  Handelskammer  für  das  Großherzogtum 
Sachsen  in  Weimar  ausgezeichnet 

Carl  Schrickel,  Sortierer,  und 

Valentin  Brads,  Packer, 

beide  seit  25  Jahren  bei  der  Porzellanfabrik  Ilmenau,  A.-G.  in  Ilmenau,  und 

Hildebert  Reich,  seit  25  Jahren  Modelleur  bei  der  Ofenfabrik  J.  F. 
Schmidt  in  Weimar. 

Der  Krieg  und  die  Arbeiterschaft  derKeram-  und  Glasindustrie 
in  Deutschland.  Dem  Reichs-Arbeitsblatt  entnehmen  wir  die  nachfol- 
genden Angaben  über  die  zu  den  freien  Gewerkschaften  gehörenden 
Verbände : 


Porzellanarbeiter 
Töpfer .... 
Glasarbeiter . . . | 


Tag 

bezw. 

Woche 

der 

Erhebung 


Anf.  Sept. 

31.  10. 
Anf.  Sept. 
31.  10. 
24.  8. 
31.  10. 


Zahl  der 
von  der 
Bericht- 
erstattung 
erfaßten 
Mitglieder 


15  599 

15  334 
9 679 
9 536 

16  377 
15  173 


Zahl 

der 

eingezogenen 

Mitglieder 

überhaupt  % *) 


2 700 

3 252 
2 476 

2 836 

3 383 
3 651 


22,1 

26,7 

25.6 

29.7 

21.8 

25,5 


Ausgaben  für 
Arbeitslosen- 
unterstützung 
vom 

3.8.— 31. 10. 

M 


148  000 
35  140 
162  878 


*)  Nach  Abzug  derXweiblichen  Arbeiter  von  der  Gesamtzahl. 

Von  den  Mitgliedern  des  zu  den  christlichen  Gewerkschaften  gehö- 
renden Verbands  der  Keram-  und  Glasarbeiter  waren  am  1.  Oktober  2243 
einberufen.  Völlig  arbeitslos  waren  528,  teilweise  arbeitslos  5408. 

Bewilligte ; Renten  und  Angehörigen  - Unterstützungen.  Nach 
einer  im  Reichsversicherungsamt  gefertigten  Zusammenstellung  sind  von 
den  31  Landesversicherungsanstalten  und  den  10  vorhandenen  bonder- 
anstalten  bis  einschließlich  31.  Dezember  1914:  2 370  549  Invalidenrenten, 
162  609  Krankenrenten,  539  427  Altersrenten,  22  120  Witwen-  und  Witwer- 
renten, 799  Witwenkrankenrenten,  70121  Waisenrenten  (Rente  an  Waisen- 
stamm), 35  Zusatzrenten  bewilligt  worden.  Davon  sind  in  dem  letzten 
Kalendervierteljahre*':25  841  Invalidenrenten,  2845  Krankenrenten,  2814 
Altersrenten,  2163  Witwen-  und  Witwerrenten,  99  Witwenkrankenrenten, 
9276  Waisenrenten,  13  Zusatzrenten  festgesetzt  worden.  IniolSe  iode| 
oder  aus  anderen  Gründen  sind  bereits  1340  747  Invalidenrenten,  143  418 
Krankenrenten,  455412  Altersrenten,  1445  Witwen-  und  Witwerrenten, 
241  Witwenkrankenrenten,  5376  Waisenrenten,  10  Zusatzrenten  wegge- 
fallen, so  daß  am  1.  Januar  1915  noch  1029  802  Invalidenrenten,  1,  191 
Krankenrenten,  84  015  Altersrenten,  20  675  Witwen-  und  Witwerrenten, 
558  Witwenkrankenrenteu,  64  745  Waisenrenten,  25  Zusatzrenten  liefen. 
Danach  hat  sich  im  letzten  Vierteljahre  der  Bestand  an  Invalidenrenten 
um  2855,  anTKrankenrenten  um  1405,  an  Witwen-  und  Witwerrenten  um 
1912,  an  Witwenkrankenrenten  um  64,  an  Waisenrenten  um  8345,  an 
Zusatzrenten  um  10  erhöht  und  der  Bestand  an  Altersrenten  um  360  ver- 

mindeBis  einschließlich  31.  Dezember  1914  ist  Witwengeld  in  22  473  Fällen 
(davon  entfallen  3256  auf  das  letzte  Vierteljahr)  und  Waisenaussteuer  m 
1455  Fällen  (davon  entfallen  273  auf  das  letzte  Vierteljahr)  bewilligt  worden. 

Verlängerung  von’FristenJauf  dem  Gebiet  des  Patentwesens  in 
Italien.  Eine  Königliche  Verordnung  vom  3.  Januar  191o  bestimmt  mit 
Bezug  auf  das  Gesetz  vom  30.  Oktober  1859  über  die  gewerblichen 
Patente  und  die  Verordnung  vom  24.  September  1914  folgendes. 


— COBURÖ. 

Da  es  angebracht  erscheint,  die  in  der  Verordnung  vorgesehenen 
Fristen  zu  verlängern,  um  den  im  Ausland  wohnenden  Inhabern  gewerb- 
licher Patente  die  Erhaltung  ihrer  Ansprüche  aus  dem  Patentrecht  zu 
sichern,  die  ihnen  wegen  der  Schwierigkeiten  der  internationalen  Lage 
beeinträchtigt  werden  könnten,  so  werden  alle  gemäß  der  Verordnung  vom 
24.  September  1914  bis  zum  31.  Dezember  1914  verlängerten  Fristen 
weiter  bis  zum  30.  Juni  1915  verlängert. 

Bis  zum  30.  Juni  1915  werden  die  Fristen  verlängert,  welche  vor 
diesem  Zeitpunkt  ablaufen  würden,  zur  Wahrnehmung  der  Vorschriften 
des  Gesetzes  für  die  Verlängerung  der  Dauer  und  für  den  Nichteintritt 
des  Verfalls  von  Patenten,  die  bis  zum  31.  Dezember  1914  in  Geltung 
sind,  soweit  Personen  in  Frage  kommen,  die  im  Ausland  wohnen. 

Gegenseitigkeit  im  Verhältnis  zu  Oesterreich-Ungarn  hinsicht- 
lich der  Kriegsbeteiligten.  Eine  Bekanntmachung  des  Reichskanzlers 
vom  4.  Februar  1915  bestimmt  auf  Grund  des  § 2 der  Verordnung  des 
Bundesrats  über  die  Ausdehnung  des  Gesetzes,  betreffend  den  Schutz  der 
infolge  des  Krieges  an  Wahrnehmung  ihrer  Rechte  behinderten  Personen, 
vom  4.  August  1914  auf  Kriegsbeteiligte  Oesterreich-Ungarns  vom  22.  Ok- 
tober 1914,  daß  durch  gesetzliche  Verordnungen  der  Regierungen  Oester- 
reich-Ungarns die  Gegenseitigkeit  im  Sinne  jener  Vorschrift  verbürgt  ist. 

Ausstellung  von  Kriegs-Erinnerungsgegenständen  aus  der 
österreichischen  Hausindustrie  in  Wien,  Eine  solche  ist  soeben  im 
Oesterreicbischen  Museum  für  Kunst  und  Industrie  in  Wien  eröffnet  worden. 
Das  österreichische  Ministerium  für  öffentliche  Arbeiten  hatte  von  den  ihm 
unterstehenden  Kunstgewerbe-,  Staatsgewerbe-  und  Fachschulen  künstlerische 
Entwürfe  und  Modelle  eingeholt.  Das  eingelangte  Material  wurde  von 
einer  kleinen  Jury  beurteilt,  die  zugleich  eine  Auswahl  traf.  Das  Mini- 
sterium hat  die  gewählten  Gegenstände  dann  unter  vorwiegender  Heran- 
ziehung der  Hausindustrie  in  beschränkter  Anzahl  hersteilen  lassen.  Durch 
die  Veranstaltung  soll  zunächst  der  Arbeitsnot  in  den  durch  den  Krieg 
betroffenen  gewerblichen  und  hausindustriellen  Branchen  gesteuert  werden, 
auch  haben  die  Hersteller  der  Artikel  in  Würdigung  des  vaterländischen 
Zwecks  und  der  Ueberlassung  von  Entwürfen  und  Modellen  auch  von 
ihrer  eigenen  Weiterfabrikation  prozentuelle  Zuwendungen  für  Kriegsfür- 
sorgezwecke zugesichert. 

Unter  den  Ausstellungsgegenständen  befinden  sich  Vasen,  Krüge 
u.  dgl.,  Figuren,  Dosen  und  Pfeifen  nach  Entwürfen  von  Prof.  Powolny, 
Prof.  Plecnik,  der  Keramischen  Werk-Genossenschaft  in  Wien,  der  Fach- 
schule für  Tonindustrie  in  Znaim  und  der  Fachschule  für  Keramik  in 
Teplitz-Schönau,  ferner  geätzte  und  gemalte  Gebrauchs-  und  Ziergläser, 
nach  Entwürfen  von  Regierungsrat  Prof.  Hoffmann,  Marie  Schmid,  Prof. 
Klemens  Frömel,  sowie  den  Fachschulen  in  Haida  und  Steinschönau. 

Warnung  für  Glasbläser.  In  Zeitungsanzeigen  werden  Glasbläser 
für  ärztliche  Instrumente,  wahrscheinlich  Fieberthermometer,  nach  dem 
Ausland  gesucht.  Auch  diese  Glasbläser  gehören,  wie  der  Fürstliche  Land- 
rat zu  Gehren  bekannt  gibt,  zu  den  Technikern  zur  Herstellung  von  Fabri- 
katen, die  der  Kriegsführung  mittelbar  dienlich  sind ; ihre  Anwerbung  für 
das  Ausland  ist  daher  verboten. 


Handel  und  Verkehr. 

Erweiterung  des  Aus-  und  Durchfuhrverbots.  Das  Aus-  und 
Durchfuhrverbot  ist  erweitert  worden  auf 

Bestandteile  von  elektrischen  Glühlampen,  Taschenlampen,  Hand- 
lampen, Leuchtstäben  und  Scheinwerfern. 

Abfälle  von  Graphittiegeln. 

Zollfreiheit  für  gebrannten  Bauxit.  Die  Oberzolldirektion  Karls- 
ruhe hat  in  der  Auskunft  441/14  vom  9.  Mai  1914  gebrannten  Bauxit  der 
T.-Nr.  232  für  zollfrei  erklärt : 

Die  Warenprobe  besteht  in  faustgroßen,  formlosen,  bröckeligen  Steinen 
von  rötlicher  Farbe.  Nach  der  Angabe  des  Fragestellers  handelt  es  sich 
um  natürlichen  Bauxit,  dem  durch  Erhitzen  das  Wasser  entzogen  worden 
ist.  Nach  dem  Gutachten  der  Großherzogi.  Badischen  Chemisch-Technischen 
Prüfungs-  und  Versuchsanstalt  in  Karlsruhe,  der  auch  eine  Probe  von  un- 
gebranntem Bauxit  vorgelegt  worden  ist,  enthält  die  gebrannte  Ware  noch 
12  °/o  Kieselsäure  und  5,2  °/o  Eisenoxyd.  Der  Bauxit  ist  also  durch  das 
Erhitzen  nicht  gereinigt  worden ; es  liegt  vielmehr  ein  entwässerter  natür- 
licher Bauxit  vor,  in  dem  die  natürlichen  Verunreinigungen  des  Bauxits 
noch  in  normaler  Menge  enthalten  sind.  Die  Ware  soll  durch  Brennen 
mit  dem  elektrischen  Strom  zu  geschmolzenem  Abrasit  (Schleifmittel)  ver- 
arbeitet werden,  (W.  V. Stichwort  „Bauxit“.)  Herstellungsland:  Frankreich. 

Eine  durch  die  Kaiserl.  Technische  Prüfungsstelle  vorgenommene 
Untersuchung  der  Ware  hat  nach  folgendem  Gutachten  die  Richtigkeit 
der  Auskunft  bestätigt: 

Die  übersandte  Probe  gebrannten  Bauxits,  dessen  Zollbehandlung  zu 
Zweifeln  Anlaß  gab,  ist  hier  untersucht  worden.  Die  Prüfung  bestätigte 
die  Ergebnisse  des  Voruntersuchers  in  allen  Punkten,  nur  wurde  der  Gehalt 
an  Eisenoxyd  hier  wesentlich  höher  gefunden,  jedoch  ist  dieser  Unter- 
schied für  die  Beurteilung  der  vorliegenden  Frage  belanglos.  Es  liegt 
demnach  ein  natürlicher  gebrannter  Bauxit  vor,  wobei  unter  Brennen  ein 
Erhitzen  zum  Zweck  der  Wasserentziehung  zu  verstehen  ist.  Das  in  der 
Tarifauskunft  beim  Verwendungszweck  angeführte  „Brennen“  unter  Ver- 
wendung des  elektrischen  Stromes  wäre  zutreffender  als  „Schmelzen“  zu 
bezeichnen.  Nach  Mitteilungen  aus  beteiligten  Gewerbekreisen  sind  die 
im  Zolltarif  enthaltenen  Bezeichnungen  „gereinigter“  und  „ungereinigter 
Bauxit“  nicht  handelsüblich.  Die  Bezeichnung  „gereinigter  Bauxit“  kann 
nur  einer  Ware  zukommen,  die  arm  an  Kieselsäure  und  Eisen  ist,  da  diese 
beiden  Bestandteile  technisch  schädliche  Verunreinigungen  des  Bauxits 
darstellen.  Ein  Brennen  des  Bauxits  ist  nicht  als  Reinigung  anzusehen, 
da  durch  dieses  Verfahren  lediglich  das  Wasser  entfernt  wird.  Die  Ver- 
ringerung des  Gehalts  an  Kieselsäure  wird  in  einigen  Fällen  durch 
Schlämmen  mit  Wasser  erzielt,  während  sonst  eine  Reinigung,  insbesondere 
die  Herabminderung  der  Eisenbestandteile,  stets  nur  auf  chemischem  Wege 
möglich  ist.  Da  der  Gehalt  der  vorliegenden  Probe  an  Kieselsäure  und 


56  — Nr.  7. 


SPRECHSAAL — COBURG.  1915,  (48.  Jahrgang.) 


Eisenoxyd  ziemlich,  erheblich  ist  (je  etwa  12%),  so  ist  die  Ware  nicht 
als  gereinigter  Bauxit  zu  betrachten  und  demgemäß  in  Uebereinstimmung 
mit  der  Tarifauskunft  nach  T.-Nr.  232  zollfrei  zu  belassen. 

Postverkehr  mit  Antwerpen.  Von  jetzt  a,b  werden  auch  im  Ver- 
kehr zwischen  Deutschland  und  Antwerpen  gewöhnliche  und  eingeschriebene 
offene  Briefe,  Postkarten,  Drucksachen,  Warenproben  und  Geschäftspapiere 
in  deutscher  und  französischer  Sprache,  ferner  Telegramme,  in  offener 
Sprache  zugelassen,  und  zwar  Telegramme  aus  Antwerpen  in  deutscher 
und  französischer,  nach  Antwerpen  nur  in  deutscher  Sprache.  Mitteilungen 
über  Rüstungen,  Truppen-  oder  Schiffsbewegungen  oder  andere  militärische 
Maßnahmen  sind  verboten.  In  den  Telegrammen  müssen  bei  der  Aufliefe- 
rung Name  und  Wohnung  des  Absenders  angegeben  sein.  Auf  Verlangen 
müssen  sich  Absender  und  Empfänger  über  ihre  Persönlichkeit  ausweisen. 
Die  Taxen  und  Tarife  sind  dieselben  wie  vor  dem  Kriege  im  Verkehr  mit 
Belgien. 

Briefverkthr  zwischen  Oesterreich-Ungarn  und  Belgien.  Der 
Briefverkehr  zwischen  Brüssel,  Lüttich  und  Verviers  nebst  Vor-  und  Nach- 
barorten einerseits  und  Oesterreich-Ungarn  andererseits  ist  von  jetzt  ab 
unter  denselben  Bedingungen  und  in  gleicher  Ausdehnung  wie  zwischen 
Belgien  und  Beutschland  zugelassen.  Der  Verkehr  umfaßt  also  gewöhn- 
liche und  eingeschriebene  offene  Briefsendungen  ohne  Nachnahme  in  deut- 
scher und  französischer  Sprache.  Mitteilungen  über  Rüstungen,  Truppen- 
und  Schiffsbewegungen  u.  dgl.  sind  unzulässig. 

Briefsendungen  für  Abessinien.  Es  wird  aufmerksam  gemacht, 
daß  die  Vermittelung  der  Briefsendungen  für  die  meisten  Orte  Abessiniens 
durch  ein  französisches  Postamt  erfolgt  und  mithin  diese  Sendungen  Ge- 
fahr laufen,  beschlagnahmt  zu  werden. 

Keine  Postanweisungen  nach  der  Türkei.  Postanweisungen  nach 
der  Türkei  werden  nicht  nur  vom  Publikum  ausgestellt  und  bei  der  Post 
auf  geliefert,  sondern  auch  noch  von  den  deutschen  Postämtern  zur  Aus- 
zahlung durch  deutsche  oder  türkische  Postanstalten  angenommen.  Es  ist 
offenbar  nicht  allgemein  bekannt,  daß  die  deutschen  Postanstalten  in  der 
Türkei  geschlossen  sind,  und  daß  der  Postanweisungsverkehr  mit  den 
türkischen  Pöstanstalten  vorläufig  eingestellt  ist. 


Pakete  nach  Dalmatien.  Von  jetzt  an  können  bei  den  Postanstalten 
wieder  Pakete  ohne  Wertangabe  bis  zum  Meistgewicht  von  20  kg  nach 
Dalmatien,  unter  Rücksicht  der  für  Oesterreich  bestehenden  Beschränkun- 
gen (Ausschließung  von  sperrigen  Paketen,  Eilboten-  und  dringenden 
Paketen)  aufgeben  werden. 

Postpakete  nach  Südamerika.  Der  Postpaketverkehr  nach  Argen- 
tinien, Paraguay  und  Uruguay  auf  dem  Weg  über  die  Schweiz  und  Italien 
ist  wieder  aufgenommen  worden.  Nähere  Auskunft  erteilen  die  Post- 
anstalten. 

Zur  Ausführung  des  Zahlungsverhots  gegen  Rußland.  Eine 
mit  dem  gleichen  Tage  in  Kraft  getretene  Bekanntmachung  des  Stellver- 
treters des  Reichskanzlers  vom  4.  Februar  1915  lautet: 

Auf  Grund  des  § 7 Abs.  1 der  Verordnung  betreffend  Zahlungsverbot 
gegen  England,  vom  30.  September  1914  und  der  Bekanntmachung,  be- 
treffend Zahlungsverbot  gegen  Rußland,  vom  19.  November  1914  wird 

folgendes  bestimmt:  • , _ , 

Das  Verbot,  Zahlungen  nach  Rußland  zu  leisten  und  Geld  oder  Wert- 
papiere dorthin  abzuführen  oder  zu  überweisen  (§  1 Abs  1 der  Verord- 
nung vom  30.  September  1914  in  Verbindung  mit  Artikel  1 der  Bekannt- 
machung vom  19.  November  1914),  findet  gegenüber  den  unter  deutscher 
Zivilverwaltung  stehenden  Gebieten  Rußlands  keine  Anwendung. 

Umtausch  abgenutzter  Banknoten  in  Oesterreich.  Die  Klagen, 
welche  von  vielen  Seiten  über  den  schlechten  Zustand  geführt  werden,  in 
dem  sich  insbesondere  eine  große  Zahl  der  im  Umlauf  befindlichen  und 
durch  den  gegenwärtigen  Verkehr  stark  abgenutzten  Zwei-Kronen-Noten 
befindet,  haben  das  Finanzministerium  bestimmt,  nachstehenden  Erlaß  an 
sämtliche  Finanz-Landesbehörden  zu  richten: 

Um  die  Säuberung  des  Verkehres  von  zerrissenen,  beschmutzten 
oder  sonst  durch  Abnutzung  oder  durch  Zufall  für  den  Umlauf  unbrauch- 
bar gewordenen  Banknoten  zu  erleichtern,  wird  die  Direktion  beauftragt, 
die  unterstehenden  Kassen  und  Aemter  anzuweisen,  stark  abgenutzte,  zer- 
rissene oder  beschmutzte  Noten,  die  zum  Umtausch  beigebracht  werden 
sofern  kein  Zweifel  an  der  Echtheit  der  Noten  obwaltet  - nach  Maßgabe 
der  Zulänglichkeit  der  Kassenmittel  gegen  Banknoten  oder  andere  Zahlungs- 
mittel der  Kronenwährung  auszuwechseln.  In  ihrem  Aussehen  willkürlich 
veränderte  Banknoten  bleiben  auch  weiterhin  von  der  Annahme  in  Zahlung 
oder  Umwechselung  bei  den  Kassen  und  Aemtern  unbedingt  ausgeschlossen. 
Nach  ihrer  Beschaffenheit  zur  Annahme  in  Umwechselung  nicht  geeignete 
Noten  sind  auf  Verlangen  gegen  Empfangsbestätigung  anzunehmen  und 
durch  Vermittelung  der  Finanz-Landeskasse  an  die  Oesterreich-ungarische 
Bank  weiterzuleiten.“ 


Made  in  the  U.  S.  A.“  Mit  ziemlichem  Erfolg,  so  berichtet  nach 
dem  B.  T.  die  Newy.  Hdls.-Ztg.,  wird  in  allen  Teilen  des  Landes  dafür 
agitiert,  Exportware  für  Kennzeichnung  der  amerikanischen  Herkunft  mit 
der  vorstehenden  Bezeichnung  zu  versehen.  Das  Interesse,  das  sich  dem 
Gegenstand  zuwendet,  in  Hinsicht  auf  den  großen  und  unbestreitbaren 
Erfolg,  den  Deutschlands  Exporthandel  dem  „Made  in  Germany“  zu  danken 
hat  fand  kürzlich  Ausdruck  anläßlich  einer  in  den  Räumen  der  Merchants 
Association  abgehaltenen  Versammlung  von  Vertretern  von  mehr  als  40 
kommerziellen  Organisationen  aller  Teile  des  Landes.  Auch  die  Ghamber 
of  Commerce  of  the  United  Staates  war  durch  ihren  Präsidenten,  John  H. 
Fahey,  vertreten,  welcher  der  Versammlung  bereitwilligste  Unterstützung 
zusagte.  Die  Delegierten  hielten  es  einstimmig  für  eine  Notwendig- 
keit, eine  höhere  Wertschätzung  amerikaeischer  Fabrikate  im  Ausland 
herbeizuführen.  Ein  geeignetes  Etikett  soll  beschafft  und  allen  Export- 
waren angeheftet  werden. 

Einziehung  von  Forderungen  in  Bulgarien.  Die  Einkassierung 
von  Guthaben  in  Bulgarien  und  deren  Ueberweisung  nach  Deutschland 
ist  zurzeit  mit  erhebliche  Schwierigkeiten  verbunden,  die,  wie  aus  den 


eingehenden  Reklamationen  hervorgeht,  vielfach  nicht  in  ihrem  vollem 
Umfang  bekannt  sind. 

Vor  allem  schließt  das  am  8.  August  (n.  St.)  von  der  bulgarischen 
Regierung  erlassene  dreimonatige  Moratorium,  das  um  weitere  drei  Monate 
verlängert  wurde,  die  zwangsweise  Eintreibung  von  Forderungen  aus  Ge- 
schäften aus,  die  vor  dem  7.  August  d.  J.  zum  Abschluß  gekommen  sind. 

Aber  auch  in  den  zahlreichen  Fällen,  in  denen  ungeachtet  des  Mora- 
toriums bulgarische  Firmen  zu  zahlen  bereit  sind  — dies  ist  die  Regel 
bei  durch  Akzepte  gedeckten  Forderungen  von  deren  Verfalltag  an  die 
gesetzlichen  Verzugszinsen  von  8 % laufen  — , ist  die  Ueberweisung  der 
einkassierten  Beträge  nach  Deutschland  äußerst  schwierig.  Denn  einmal 
ist  der  Postanweisungsverkehr  nach  dem  Ausland  eingestellt,  sodann  hat 
die  bulgarische  Nationalbank  vor  etwa  Monatsfrist  wegen  des  Mangels 
an  ausländischen  Devisen  — hervorgerufen  hauptsächlich  durch  den  in-  j 
folge  der  zahlreichen  Ausfuhrverbote  entstandenen  Stillstand  in  der  Aus- 
fuhr — sich  in  einem  Runschreiben  an  ihre  Kunden  außer  Stande  erklärt, 
Ueberweisungen  nach  dem  Ausland  vorzunehmen.  Da  eine  Möglichkeit 
nutzbringender  Verwertung  nicht  gegeben  ist,  so  schreibt  die  National- 
bank die  einkas3ierten  Guthaben  auf  zinsenloses  Lewakonto  nnd  will  sie 
erst  überweisen,  wenn  der  regelmäßige  Handelsverkehr  wieder  auf  genom- 
men ist,  und  alsdann  zum  jeweiligen  Tageskurse  berechnen.  Dem  Bei- 
spiel der  Nationalbank  sind  die  meisten  Privatbanken  gefolgt,  so  daß 
Schecks  auf  Deutschland  nur  mit  Mühe  und  zurzeit  nur  zu  einem  Kurse 
von  nicht  weniger  als  150  Lewa  für  Ji  100  zu  haben  sind. 

Ist  somit  die  Möglichkeit,  zu  seinem  Geld  zu  kommen,  an  sich  be- 
schränkt, so  i»t  außerdem  mit  jeder  Ueberweisung,  sofern  nicht  ausdrück- 
lich beim  Kaufabschluß  die  Vereinbarung  getroffen  war,  daß  die  Wech- 
sel zum  Verkaufskurs  der  einkassierenden  und  überweisenden  Bank  einzu- 
lösen sind,  ein  Verlust  verbunden.  Denn  die  bulgarischen  Schuldner  ver- 
langen, wozu  sie  mangels  anderweitiger  Abrede  nach  bulgarischem  Recht 
berechtigt  sind,  ausnahmslos  die  Einkassierung  der  auf  fremde  Währung 
lautenden  Guthaben  und  Akzepte  nach  dem  von  der  bulgarischen  National- 
bank festgesetzten  Inkassokurs,  der  zurzeit  um  etwa  10  %•  niedriger  ist 
als  der  von  den  Privatbanken  verlangte  Verkaufskurs  für  Schecks  auf  Berlin. 

Deutschen  Firmen,  die  ihre  Guthaben  in  Bulgarien  einkassiert  haben, 
bleibt  unter  diesen  ungünstigen  Umständen  nichts  anderes  übrig,  als  das 
Geld  zinslos  bei  einer  sicheren  bulgarischen  Bank  zu  hinterlegen  oder  zu 
versuchen,  es  mit  dem  unvermeidlichen  Verlust  nach  Deutschland  über- 
weisen zu  lassen.  Die  Banque  de  Credit  in  Sofia,  eine  Gründung  der  Ber- 
liner Diskontogesellschaft,  hat  sich  widerruflich  bis  auf  weiteres  bereit 
erklärt,  nach  entsprechender  Vereinbarung  von  Fall  zu  Fall  in  einem 
durch  die  derzeitigen  Verhältnisse  begrenzten  Umfang  Ueberweisungen 
von  Lewa-Guthaben  nach  Deutschland  vorzunehmen. 

Inwieweit  es  sich  im  übrigen  bei  bereits  abgeschlossenen  Geschäften 
sicheren  Kunden  gegenüber  auch  jetzt  empfiehlt,  im  Interesse  der  Aufrecht- 
erhaltung guter  Beziehungen  bei  Regulierungen  Entgegenkommen  zu  zeigen 
und  auf  die  Verlängerung  von  Akzepten  einzugehen,  werden  deutsche 
Ausfuhrhäuser  unter  Berücksichtigung  aller  in  Betracht  kommenden  Ver- 
hältnisse, je  nach  Lage  des  Falles,  selbst  zu  entscheiden  haben.  Für  den 
Fall,  daß  die  Ausfuhrverbote  zum  Teil  wieder  aufgehoben  werden,  würde 
voraussichtlich  mit  der  Wiederbelebung  der  Ausfuhr  ein  Sinken  der 
Devisenkurse  verbunden  sein. 

Bei  neuen  Abschlüssen  aber  werden  in  Anbetracht  der  gegenwärti- 
gen Verhältnisse  deutsche  Häuser  im  allgemeinen  gut  tun,  Bezahlung  des 
ganzen  oder  wenigstens  des  größten  Teils  des  Preises  vor  Absendung  der 
Ware  zu  verlangen.  Ist  der  volle  Preis  nicht  vor  Absendung  der  Ware 
zu  zahlen,  so  empfiehlt  es  sich,  bei  der  Preisberechnung  eine  genügende 
Marge  für  die  Möglichkeit  eines  weiteren  Steigens  des  Agios  zu  lassen 
und  vor  allem  auch  auf  der  Ausstellung  eines  Akzeptes  zu  bestehen.  Wird 
der  Preis  in  deutscher  Währung  festgesetzt,  so  ist  zur  Vermeidung  von 
Verlusten  die  oben  erwähnte  Vereinbarung  in  bezug  auf  den  zu  zahlen- 
den Kurs  unerläßlich.  Die  bulgarische  Kundschaft  ist  im  allgemeinen  be- 
reit, für  die  von  ihr  benötigten  Waren  in  Anbetracht  der  jetzigen  Kon- 
junktur auch  Preisaufschläge  in  den  Kauf  zu  nehmen,  die  sie  im  Einzel- 
verkauf auf  die  Verbraucher  abwälzt,  wie  die  in  fast  allen  Zweigen  be- 
trächtlich gestiegenen  Preise  zeigen. 

(Bericht  des  deutschen  Konsulats  in  Sofia.) 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Zur  Lage  der  Keram-,  Glas-  und  Emailindustrie  Deutschlands. 
Nach  den  auf  Berichten  aus  Industriekreisen  beruhenden  Mitteilungen  des 
Reichs-Arbeitsblattes  über  den  Monat  Dezember  1914  weist  die  Steingut- 
herstellung zum  Teil  einen  kleinen  Rückgang  gegen  den  Vormonat  auf.  Das 
Weihnachtsgeschäft  ist  infolge  des  Krieges  geringer  als  sonst  ausgefallen. 

Aus  der  Porzellanindustrie  kann  eine  Veränderung  hinsichtlich  des 
nicht  befriedigenden  Geschäftsgrads  nicht  berichtet  werden ; die  Betriebs- 
einschränkungen konnten,  soweit  die  Berichte  erkennen  lassen,  nicht  auf- 
gehoben werden. 

Hinsichtlich  der  Herstellung  optischer  Gläser  wird  der  Geschäftsgang 
auch  für  den  Dezember  als  sehr  gut  bezeichnet.  Der  Umsatz  war,  da 
weitere  große  Aufträge  für  den  Kriegsbedarf  Vorlagen,  wesentlich  höher 
als  im  Vormonat.  Wurde  der  Umsatz  bereits  im  November  als  30% 
größer  bezeichnet,  so  stellte  er  sich  im  Dezember  um  70%  höher.  Auch 
die  Herstellung  von  Röhrengläsern  hatte  einen  guten  Beschäftigungsgrad; 
die  Lage  ist  hier  dem  Vormonat  gegenüber  ungefähr  die  gleiche.  Der 
Absatz  in  Beleuchtungsgläsern  ist  gut  und  besser  als  im  Vorjahr  ausge- 
fallen. Hinsichtlich  der  Herstellung  von  Laboratoriumsgläsern  war  be- 
friedigend zu  tun  und  besser  als  im  November.  Für  Elektrizitätszähler 
und  Quecksilberdampfschalen  war  die  Beschäftigung  eine  seh:  gute.  Der 
Umsatz  war  gleichfalls  höher  als  im  Vormonat.  Die  Herstellung  von  Kon- 
servengläsern, Flaschen  und  dergl.  hatte  zum  Teil  nicht  ganz  zufrieden- 
stellenden Geschäftsgang.  Die  Lage  war  im  ganzen  dem  Vormonat  gleich. 
Die  Herstellung  von  Flakons  für  Parfümerien  und  kosmetische  Präparate 
hat  wie  stets  im  Dezember  eine  geringe  Verschlechterung  des  Geschäfts- 
ganges erfahren, 
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Die  Arbeitslosenziffer  von  3 Arbeiterverbänden  der  Industrie  der 
Steine  und  Erden  betrug  Ende  Dezember  24,9  %,  gegen  22,9  % Ende 
November. 

In  den  Emaillierwerken  ist  die  Geschäftslage  dem  Vormonat  gleich, 
zum  Teil  besser ; sie  wird  als  gut  und  als  besser  wie  im  Vorjahr  um  die 
gleiche  Zeit  bezeichnet.  Infolge  der  Heereslieferungen  war  auch  hier 
Ueberarbeit  erforderlich. 

Aus  dem  Gablonzer  Industriegebiet.  Die  Beleuchtungsglasbranche 
hat  noch  immer  unter  der  Ungunst  der  Geschäftsverhältnisse  zu  leiden. 
In  den  sog.  Stapelartikeln,  englischen  Behängen  und  Stengelsachen  herrscht 
schon  seit  Monaten  keine  Nachfrage.  Auch  der  Absatz  von  Perlen  für  Be- 
hänge u.  dgl.  ist  auf  ein  Minimum  gesunken.  Dagegen  hat  sich  die  Nach- 
frage nach  Linsen  für  Taschenlampen,  geschliffenen  Laternenscheiben  und 
Reflektoren  bedeutend  gesteigert.  Diese  Artikel  wurden  in  den  letzten 
Wochen  in  Unmassen  verlangt  und  gaben  erfreulicherweise  einem  Teil  der 
unter  dem  Arbeitsmangel  stark  leidenden  Arbeiterschaft  befriedigende  Be- 
schäftigung. Vermutlich  wird  der  Absatz  in  Linsen  noch  längere  Zeit 
anhalten,  da  noch  immer  belangreiche  Nachbestellungen,  die  allerdings 
kurzbefristet  sind,  einlaufen. 

Die  Pachtgenossenschaft  der  Glassteinerzeuger  in  Reichenau  hielt  am 
31.  Januar  ihre  ordentliche  Hauptversammlung  ab  Aus  dem  Geschäfts- 
bericht geht  hervor,  daß  trotz  des  andauernden  Niederganges  der  Industrie 
sich  die  Mitgliederzahl  nicht  verringert,  sondern  sogar  vermehrt  hat.  An 
Eingängen  weist  die  Bilanz  eineu  Betrag  von  K 4484,  dem  Ausgaben  in 
der  Höhe  von  K 4305  gegenüberstehen.  Die  Höhe  der  Geschäftsanteile 
beziffert  sich  mit  K 5246,  der  Reservefonds  weist  einen  Betrag  von  K 2881 
auf,  wozu  noch  ein  Spezialreservefonds  von  K 1000  kommt.  Der  Rein- 
gewinn betrug  K 321.  Die  Verzinsung  für  volleingezahlte  Anteile  wurde 
mit  4 °/0  festgesetzt.  Nach  der  vorgenommenen  Neuwahl  für  die  aus  dem 
Aufsichtsrat  statutengemäß  auszuscheidenden  Mitglieder  wurde  das  Pacht- 
verhältnis mit  den  Schleifereibesitzern  Schmidt-Friedsteiu  und  Ulbrich- 
Reichenau  auf  ein  weiteres  Jahr  erneuert. 

Zur  Ausfuhr  von  Keram-  und  Glaswaren  nach  den  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika.  Aus  dem  Bezirk  des  Generalkonsulats  Coburg 
wurden  während  des  Jahres  1914  nach  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika 


ausgeführt : 

Wert:  Dol 

Porzellan  und  Steingut 794  812 

Porzellanmärbel  . 7 136 

Glasmärbel 7 419 

Glasaugen 1 234 

Glasperlen 165  507 

Glasknöpfe 10  549 

Glas  waren 154  245 

Thermometer 32  324 


Zur  Einfuhr  von  Glaswaren  in  Peru.  Innerhalb  der  Glas- 
wareneinfuhr Perus  nehmen  Glasscheiben  für  Spiegel  und  Fenster  die  erste 
Stelle  ein.  Daneben  kommen  noch  kleinere  Mengen  von  gerilltem  (corru- 
gated)  Glas,  Milchglas  usw.  zur  Einfuhr.  Außerdem  kamen  bisher  vor- 
nehmlich aus  Deutschland  kleinere  Mengen  von  Uhrgläsern  und  opti- 
schem Kristallglas  sowie  voi?  Vergrößerungsgläsern.  Einzelheiten  hierüber 
sind  nachfolgender  Tabelle  zu  entnehmen,  welche  die  Wertziffern  für  das 
Jahr  19 12  in  nordamerkanischen  Dollars  angibt: 


Glasscheiben,  belegt  12 169 

„ nicht  belegt 3 304 

Fensterglas 22  968 

Gerilltes  Glas,  Milchglas  usw . 4 107 


Die  Haupteinfuhr  stammte  aus  Belgien,  auf  das  Deutschland  und 
Frankreich  folgten. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Porzellanfabrik  C,  M.  Hutschenreuther,  A.  - G.,  Hohenberg 
a.  d.  Eger.  Die  diesmalige  Tilgung  von  nom.  M 18  500  der  4l/2  %-igen 
zu  103%  rückzahlbare  Teilschuldverschreibungen  der  Anleihe  vom  Jahre 
1910  ist  teilweise,  und  zwar  zu  einem  Betrag  von  M 13  000  durch  Rück- 
kauf (§  4 der  Anleihebedingungen)  erfolgt.  Die  Stücke  tragen  die  Nummern 
137  152  153  155  202  229  232  244  410  479  zu  je  Ji  1000,  731  764  765 
912  975  976  zu  je  M 500. 

Zur  Tilgung  der  restlichen  nom.  Ji  5500  wurden  im  Verlosungswege 
die  Nummern  3 69  87  398  zu  je  M 1000,  513  569  623  zu  je  M 500  zur 
Rückzahlung  vom  1.7.  14  ab  gezogen. 

Porzellanfabrik  Waldsassen,  Bareuther  & Co.,  A.-G.,  Wald- 
sassen. Am  6.  3.  15,  nachm.  4 Uhr,  findet  in  Waldsassen,  im  Sitzungs- 
zimmer der  Gesellschaft,  eine  außerordentliche  Generalversammlung  statt 
mit  der  Tagesordnung:  Ersatzwahl  zum  Aufsichtsrat. 

Tonwerk  Lausen,  A.-G.,  Lausen,  Schweiz.  Die  ordentliche  General- 
versammlung findet  am  20.2.  15,  nachm.  I1/*  Uhr,  in  Lausen,  im  Ver- 
waltungsgebäude der  Gesellschaft,  statt. 

Bayerische  Tonwarenfabrik  Bogen,  G.  m.  b.  H.,  Bogen.  Durch 
Beschluß  der  Gesellschafterversammlung  vom  16. 12.  13  wurde  das  Stamm- 
kapital um  Jt  210  000  auf  M 90  000  herabgesetzt. 

Glashütte  Brunshausen,  A.-G.,  Brunshausen.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31.12.  14:  Reingewinn  Jt  12438;  Dividende  kommt  nicht 
zur  Verteilung. 

Glas-  und  Spiegel-Manufaktur,  Gelsenkirchen-Schalke.  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  13.  3.  15,  nachm.  3l/2  Uhr,  in 
Köln  a.  Rh.,  im  Geschäftslokal  des  A.  Schaaffhausen’schen  Bankvereins  A.-G. 
statt. 

Reinstrom  & Pilz,  A.-G.,  Schwarzenberg  i.  S.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  30.  9.  14:  Reingewinn  M 107  731;  Dividende  5%. 

Nach  Mitteilung  in  der  Generalversammlung  lassen  sich  die  Aus- 


sichten für  das  laufende  Geschäftsjahr  infolge  der  politischen  Verhältnisse 
nicht  übersehen. 

Neunkircher  Tonwerke,  A.-G.,  Neunkirchen,  Bez.  Trier.  Die 
Generalversammlung  findet  am  6.  3.  15,  nachm.  4 Uhr,  in  Neunkirchen, 
im  Geschäftslokal  der  Rheinischen  Kreditbank,  statt. 

(Juarzspat-Ströbel,  G.  m.  b.  H.,  Strobel,  Bez.  Breslau.  Gegen- 
stand des  Unternehmens  ist  der  Erwerb  und  die  Ausbeutung  von  quarzspat- 
haltigen Grundstücken,  die  Weiterverarbeitung  des  gewonnenen  Materials 
und  dessen  Vertrieb  sowie  der  Abschluß  von  Geschäften  und  der  Betrieb 
von  Unternehmungen,  welche  mittelbar  oder  unmittelbar  hiermit  im  Zu- 
sammenhang stehen.  Zu  diesem  Zweck  ist  die  Gesellschaft  auch  berech- 
tigt, außer  dem  oben  angeführten  Kauf  von  Grundstücken,  solche  zu 
pachten,  sich  gleichartigen  oder  ähnlichen  Unternehmungen  anzuschließen, 
oder  auch  solche  zu  erwerben,  sowie  sich  bei  anderen  Unternehmungen, 
welche  die  Zwecke  der  Gesellschaft  zu  fördern  geeignet  sind,  zu  beteiligen 
oder  ihre  Vertretung  zu  übernehmen.  Das  Stammkapital  beträgt  M 200  000. 
Geschäftsführer  sind  Guts-  und  Brennereibesitzer  Oskar  Jäckel,  Zobten, 
und  Direktor  Paul  Treutier,  Ida-  und  Marienhütte.  Oskar  Jäckel  und 
Arthur  Marx  bringen  das  von  ihnen  bisher  unter  der  Bezeichnung  Quarz- 
spat-Ströbel  in  Strobel  betriebene  Unternehmen  zur  Gewinnung  von  Quarz- 
spat nebst  Zubehör  mit  Aktiven  und  Passiven,  jedoch  unter  Ausschluß 
sämtlicher  aus  dem  Geschäftsbetrieb  sich  ergebender  Außenstände,  nach 
dem  Stand  vom  31.  12.  14  dergestalt  in  die  Gesellschaft  ein,  daß  das 
Geschäft  vom  1.  1.  15  ab  als  auf  Rechnung  der  neu  gegründeten  Gesell- 
schaft geführt  angesehen  wird.  Nach  Abzug  der  Verbindlichkeiten  ergibt 
sich  für  die  Stammeinlagen  der  Gesellschafter  Jäckel  und  Marx  zusammen 
den  Betrag  von  M 110  000.  Auf  jeden  von  ihnen  entfällt  daher  die  Hälfte 
mit  M 55  000,  so  daß  durch  die  oben  aufgeführten  Sacheinlagen  die  Stamm- 
einlagen von  je  M 55  000  für  sie  geleistet  sind.  Die  Gesellschaft  über- 
nimmt Hypotheken  von  Jt  132  000  an  Stelle  der  bisherigen  Grundstücks- 
eigentümer Jäckel  und  Marx  mit  den  Zinsen  seit  dem  1.  1.  15  als  Selbst- 
schuldner. 

Franz  Ähren,  G.  m.  b.  H.,  Porz  a.  Rhein.  Gegenstand  des  Unter- 
nehmens ist  der  Betrieb  einer  Glasgroßhandlung  und  Ausführung  von  Ver- 
glasungen jeder  Art,  insbesondere  die  Fortführung  des  unter  der  Firma 
Franz  Ähren  mit  gleichem  Gegenstand  betriebenen  Handelsgeschäfts.  Das 
Grundkapital  beträgt  M 20  000.  Geschäftsführer  sind  die  Kaufleute  Fritz 
Lühl,  Düsseldorf,  und  Theodor  Kockerols,  Westhofen  bei  Köln.  Beide  ver- 
treten die  Gesellschaft  gemeinsam.  Zur  teilweisen  Deckung  ihrer  Stamm- 
einlagen bringt  der  Gesellschafter  Lühl  ein  eine  Bureaueinrichtung,  sowie 
Geschäftsutensilien  und  dergl.  im  Gesamtwert  von  JL  10  000.  Die  Gesell- 
schafter Lühl  und  Kockerols  bringen  außerdem  noch  gemeinschaftlich  das  zu 
gleicher  Beteiligung  erworbene,  unter  der  Firma  Franz  Ähren  in  Porz  be- 
triebene Handelsgeschäft,  bestehend  in  einer  Glasgroßhandlung  und  Ver- 
glasungen jeder  Art,  und  zwar  mit  dem  Recht,  die  Firma  mit  dem  ge- 
setzlich vorgeschriebenen  Zusatz  fortzuführen  und  mit  allen  behaftenden 
geschäftlichen  Verbindungen  bestehenden  Aufträgen  und  den  anhaftenden 
Syndikatsrechten.  Für  dieses  Einbringen  wird  ein  Entgelt  nicht  gewährt. 

Wiederaufnahme  des  Betriebs.  Die  Glasfabrik  Neuhütte,  G.  m.  b.  H. 
in  Türmitz  bei  Aussig  a.  E.,  hat  den  seit  Kriegsbeginn  eingestellten  Betrieb 
in  vollem  Umfang  wieder  aufgenommen. 

Geschäftliche  Auskunft.  In  der  Exportabteilung  der  Niederöster- 
reichischen Handels-  und  Gewerbekammer  in  Wien  liegt  unter  Z.  55  549 
eine  Liste  von  Firmen  in  Rom  und  Umgebung,  über  die  der  Konkurs  ver- 
hängt wurde,  aus. 

Geschäftsaufsicht  in  Oesterreich.  Die  unter  dem  3.  2.  15  be- 
antragte Stellung  unter  Geschäftsaufsicht  wurde  bewilligt  der  Firma  Bawo 
& Dotter,  Porzellanschmelzmalerei  in  Fischern,  und  deren  Gesellschafter 
E.  G.  Maximilian  Füßl.  Aufsichtsperson  ist  Fabrikdirektor  Otto  Pfeisterer, 
Dallwitz. 

Die  Geschäftsaufsicht  über  die  Firma  Josef  Luh  in  Gablonz  a.  N. 
ist  aufgehoben. 

Ausgleichsverfahren  in  Oesterreich.  Ueber  das  Vermögen  des 
Glasfabrikanten  Konstantin  Kopp  in  Settenz,  wurde  das  Ausgleichsverfahren 
eingeleitet.  Ausgleichskommissar  ist  Josef  Kassekert,  Vorsteher  des  k.  k. 
Bezirksgerichts  Teplitz,  Ausgleichsvertreter  Dr.  Heinrich  Steiner,  Turn. 
Die  Anmeldefrist  läuft  bis  zum  20.  2.  15.  Der  Ausgleichstermin  findet  am 
28.  2.  15  statt. 

Konkurse  in  Oesterreich,  a)  = Tag  der  Konkurseröffnung; 
b)  = Konkurskommissar ; c)  = Masseverwalter ; d)  Anmeldefrist ; e)  = Erste 
Gläubigerversammlung;  f)  = Prüfungstermin. 

Cecilie  Molinaro,  Glaswarenhändlerin,  Jiein.  a)  19.  1.  15;  b)  Dr. 
Rous;  c)  Dr.  Josef  Janovic;  d)  20.  2.  15;  f)  24.  2.  15. 

Bawo  & Dotter,  Limited  (Aktiengesellschaft),  New  York  und  Montreal, 
soweit  deren  Vermögen  in  Oesterreich  befindlich  ist,  und  zwar  insbesondere 
über  den  Grundbuchskörper  der  E.-Z.  94  für  Fischern  und  E.-Z.  176  für 
Poschetzau,  und  über  den  Anspruch,  welcher  der  Firma  Bawo  & Dotter  in 
NewYork  aus  dem  Vermögen  der  offenen  Handelsgesellschaft  Bawo  & Dotter  in 
Fischern  bei  Karlsbad  zusteht,  a)  1.2.  15;  b)  LGR.  Emilian  Ottmar, 
Vorsteher  des  k.  k.  Bezirksgerichts  Karlsbad,  c)  Dr.  Rudolf  Bermann, 
Karlsbad,  d)  15.  3.  15 ; f)  2.  4.  15. 

Nachlaß  der  Fabrikbesitzerin  Bertha  Jeikal,  Pilsen,  Inhaberin  der 
Firma  Josef  Jeikal,  Glasfabrik,  Schlössles  (Luditz).  a)  2.  2.  15 ; b)  LGR. 
Nikolaus  Ullmann,  Vorsteher  des  k.  k.  Bezirksgerichts  Luditz ; c)  Dr.  Franz 
Zahn,  Luditz.  d)  9.  3.  15 ; f)  23.  3.  15. 


Submissionen. 

2.3.  15.  Königl.  Eisenbahndirektion  Breslau.  Gruppe  A9:  200  000 
Lampenzylinder.  Bedingungen  werden  vom  Zentralbureau,  Ciassenstr.  12, 
Zimmer  41,  gegen  postfreie  Einsendung  von  50  Pfg.  bar  (keine  Brief- 
marken) für  jede  Gruppe,  ohne  Beifügung  von  Bestellgeld,  portopflichtig 
versandt, 
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3.  3.  15.  Königl.  Eisenbahndirektion  Halle  (Saale).  7920  qm  Glas, 
6565  Glasglocken.  Bedingungen  werden  vom  Zentralbureau,  Thielenstraße, 
Zimmer  272,  gegen  postfreie  Zusendung  von  80  Pfg.  bar  versandt. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Gareis  Kühnl  & Co.,  Waldsassen.  Der  Gesellschafter  Philipp 
Rosenau  ist  gestorbeD,  Kaufmann  Oskar  Rosenau,  Augsburg,  als  neuer 
Gesellschafter  eingetreten. 

Walter  Müller,  Grenzhausen.  Die  Firma  ist  auf  den  bisherigen 
Prokuristen  Steinzeugfabrikanten  Wilhelm  Erich  Müller  übergegangen 

Düsseldorfer  Tonwarenfabrik  A-G.,  Reisholz.  Ingenieur  Paul  Pied- 
boeuf  ist  aus  den  Vorstand  ausgeschieden,  Direktor  Emil  Baguley 
alleiniges  Vorstandsmitglied. 

A-G  Möncheberger  Gewerkschaft,  Cassel.  Das  Vorstandsmitglied 
Louis  Ransohoff  ist  gestorben.  Laut  Beschluß  des  Aufsichtsrats  findet  die 
Bestellung  eines  zweiten  Vorstandsmitglieds  bis  auf  weiteres  nicht  statt. 

A Menge,  Hohenbüchener  Kunstziegelei  und  Tonwarenfabrik,  Hohen- 
büchen.' Die  Prokura  des  Buchhalters  Wilhelm  Garmshausen,  Alfeld, 
ist  erloschen.  _ . 

Vereinigte  Fenner  Glashütte  und  Glasfabrik  Dreibrunnen,  Hirsh  & 
Hammel  A.-G , Dreibrunnen,  Kreis  Saarburg  in  Lothringen.  Die  Prokura 
des  Ingenieurs  Franz  Schwaller  und  des  Kassierers  August  Jacobs  ist 
erloschen. 

0.  Schmidt  & Co.,  Berlin.  Inhaber  sind  Töpfermeister  Otto  Schmidt 
und  Frau  Johanna  Schmidt,  geb.  Hanß. 

Gebr.  A.  & J.  Bauer,  Nürnberg.  Die  Prokura  des  Adam  Engelhardt 

ist  erloschen.  , 

Richard  Baldauf,  Plauen.  Glasermeister  Johann  Gottlob  Richard 

Baldauf  hat  Prokura. 

L Buddrick  & Co.,  Eisen-,  Porzellan-,  Glas-  und  Haushaltungs- 
handlnng,  Memel.  Persönlich  haftende  Gesellschafter  sind  Kauffrau 
Louise  Buddrick  und  Kaufmann  Otto  Raßawitz.  Zur  Vertretung  ist  jeder 
von  ihuen  ermächtigt. 

Otto  Aigner,  München.  Marie  Aigner,  geb.  Kurringer,  hat  Prokura. 

Hauck  & Edzardi,  Berlin.  Die  Prokura  des  Arno  Edzardi  ist  er- 
loschen. _____ 

Oesterreich. 

Zettlitzer  Kaolinwerke  A.-G.,  Zettlitz  bei  Karlsbad.  Das  Mitglied 
des  Verwaltungsrats  Eduard  Lorenz  ist  gestorben. 

Porzellanfabrik  Brüder  Willner,  Turn.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Glashütte  Kosten  G.  m.  b.  H.,  Kosten.  Die  Prokura  des  Max  Klaus 
ist  erloschen.  Der  Fabrikbeamte  Josef  Schlösinger,  Neusattl,  hat  Kollektiv- 
prokura. 

Erlaucht  Graf  Harrachsche  Glasfabrik  zu  Neuwelt  Johann  Graf 
Harrach,  Neuwelt.  Güterdirektor  Hugo  Ritter  von  Gorlich,  Wien,  hat 

Prokura.  ■ ' 

Montan-  und  Industrialwerke  vorm.  Job.  Dav.  Starck,  Unterreichenau 
und  Zweigniederlassung  Wien.  Karl  Schäffler,  Wien,  hat  Prokura  gemein- 
sam mit  einem  Mitglied  des  Direktionsrats. 

Fritz  Heinrich  & Co.,  Glasraffinerie,  Steinschönau.  Die  Firma  ist 
erloschen. 

Anton  Endler,  Handel  mit  Gablonzer  Artikeln  aller  Art,  Gablonz 
a.  N.  Die  Gesellschaft  hat  sich  aufgelöst  und  ist  m Liquidation  getreten. 
Liquidator  ist  Privatier  Anton  Endler. 

Schweiz. 

Caspar  Feldmann,  Glas-,  Porzellan-  und  Steingutwarenhandlung,  Näfels, 
Kanton  Glarus.  Die  Firma  wurde  geändert  in  Josef  Feldmann  vorm. 
Caspar  Feldmann.  Inhaber  ist  nunmehr  Josef  Feldmann. 


Preislisten  u.  dergl. 

Kretzschmar,  Bösenherg  & Co.,  Dresden- A.  Die  Firma  hat  eine 
Reihe  von  60  Karten,  „Die  Entwickelung  der  Beleuchtung  durch  bildliche 
Darstellung  von  Lampen  und  Leuchtkörpern  aus  früheren  Zeiten  , heraus- 
»egeben  die  jeder,  der  Interesse  für  den  Werdegang  und  die  Vergangen- 
heft des  künstlichen  Lichts  hat,  mit  Freude  begrüßen  wird.  Den  Karten, 

welche  die  Abbildungen  der  verschiedensten  alten  Bel®uc^Xn?e0EriäStne 
Lampenkonstruktionen  bringen,  sind  sachgemäße  und  treffende  Erlaute 

rungen  beigegeben. 


Zur  Leipziger  Messe. 


Zentralstelle  für  Interessenten  der  Leipziger  Musterlager. 
Messen,  Berlin-Wilmersdorf,  Rüdesheimer  Platz  7.  Idente  Mit- 
gliederversammlung wird  in  Leipzig  am  Mittwoch,  den  3.  Marz,  abends 
pünktlich  6 Uhr,  im  Saal  der  alten  Börse  gegenüber  dem  Handelshof  statt- 
linden.  Da  mit  Rücksicht  auf  den  Bußtag  die  Versammlung  eine  ge- 
schlossene sein  muß,  können  nur  Mitglieder,  die  sich  durch  ihre  Mitglieds- 
karte ausweisen,  zugelassen  werden.  Die  Mitgliedskarten  werden  rech 
zeitig  verschickt  und  auch  in  der  Geschäftsstelle  in  Leipzig,  Städtisches 
Kaufhaus  II,  Obergeschoß-Zimmer  146/147  abgegeben. 

Vorbereitungen  für  die  Messe  in  der  österreichischen  Glas- 
ndustrie.  Trotz  der  in  jeder  Hinsicht  wenig  günstigen  Zeit  werden 


auch  im  Gablonzer  Bezirk  Vorkehrungen  für  die  Zusammenstellung  der 
Kollektionen  getroffen.  Man  vertritt  hierbei  den  Standpunkt,  daß  es 
die  Industrie  jetzt  mehr  wie  sonst  notwendig  habe,  den  Beweis  ihrer 
ruhigen  Fortentwickelung  durch  Musterausstellungen  zu  liefern  Von 
den  verschiedenen  Branchen  werden  vor  allem  vertreten  sein  die  Gurtier- 
industrie mit  zeitgemäßen  Neuheiten  und  neuen  deutschen  Schmuck- 
entwürfen, die  Perlen-,  Knopf-  und  Besatzartikelfabrikation,  die  Schwarz- 
glasbranche mit  zahlreichen  formvollendeten  Trauerschmuckartikeln, 
ferner  das  Kristallglas  und  die  Beleuchtungsgegenstände.  Auch  die 
Haidaer  Hohlglasindustrie  wird  wie  immer  beachtenswerte  neue  können 
und  wirkungsvolle  Dekorationen  bringen. 

Johannes  Reh,  Tonwarenfabrik,  Kamenz  i.  S.  (Zur  Messe: 
Mey  & Edlich-Haus,  Erdgeschoß,  Neumarkt  20/22).  Seit  geraumer  Zeit 
hat  die  sog.  „Bauerntöpferei“  mehr  und  mehr  wieder  die  wohlverdiente 
Beachtung  und  Wertschätzung  weiterer  Kreise  gefunden.  Zu  den  Werk- 
stätten, in  denen  dieser  Sonderzweig  der  Keramik  besondere  Pflege  erfahrL 
gehört  auch  die  der  vorgenannten  Firma,  deren  ursprünglich  rein  hand- 
werklicher Betrieb  sich  schnell  zu  einem  stattlichen  Unternehmen 
entwickelt  hat.  So  kann  denn  die  neue  hübsch  ausgestattete  Preisliste 
neben  den  üblichen  Koch-  und  Gebrauchsgeschirren  mit  bleifreien  Glasuren 
sowie  feuerfestem  Kochgeschirr  noch  zahlreiche  Ziergeräte  aufweisen, 
deren  Formen  wie  Dekors  in  jeder  Weise  den  Anforderungen  der  „Heimat- 
kunst“ entsprechen,  und  welche  die  alte,  lange  verkannte  sächsische 
Bauerntöpferei,  die  mit  nur  wenigen  einfachen  Mitteln  kräftig  dekorative 
Wirkungen  zu  erzielen  wußte,  wieder  neu  zu  Ehren  bringen  Auch  aut 
die  beigegebenen  Abbildungen  aus  den  verschiedenen  Betriebsabteilungen 
mag  noch  hingewiesen  sein. 

Rheinische  Glashütten  A.-G.,  Köln  - Ehrenfeld.  Zur  Messe: 

Silberner  Bär“,  Ecke  Universitätsstraße -Kupfergäßchen.  Die  unten- 

stehende  Abbildung  veranschaulicht  das  neue  Preßglasmuster  „Hamburg  , 
das  mit  seinen  glatten  Flächen  eine  nahezu  vollkommene  Schliffimitation 
darsfellt,  wozu  auch  das  zur  Verwendung  gelangte  reine  Kristallglas 
wesentlich  mit  beiträgt. 

Das  bereits  bestens  einge- 
führte Preßkristall-Service 
„Köln-Berlin-Leipzig“  ist 
durch  Platten,  Vasen  und 
Jardinieren  erweitert  wor- 
den, ebenso  haben  die 
Service  „Brüssel- Paris“  und 
„Alemannia“  Ergänzungen 
erfahren.  In  dem  reich- 
geschliffenen trefflichen  Blei- 
kristall,  dessen  Vorzüge  wir  schon  mehrmals  hervorheben  konnten,  werden 
neue  Muster  von  Servicen  wie  Einzelstücken  für  Gebrauch  und  Tafel- 
schmuck vorhanden  sein,  ferner  in  Hälbkristali  mit  modernen  Bordüren 
und  in  Weinkelchen  mit  Guillochierung  und  Gravur.  Noch  seien  gena-nnt 
vollständige  Toilettesätze  und  die  Neuheiten  in  Beleuchtungsglas,  namentlich 
Reflexschalen  von  hervorragender  Liehtwirkung. 

Berichtigung.  Die  Firma  der  in  Nr.  6 erwähnten  Glasraffinerie 
lautet  richtig  „Franz  Grohmann“,  nicht  „Großmann“. 


Bücherschau. 


Transactions  of  the  American  Ceramic  Society.  Volume  XVI, 
containing  the  papers  read  at  the  meeting  held  at  Wheeling,  W.  Va., 
February  24,  25,  26  and  27,  1914.  Together  with  supplementary  dis- 
cussions  aDd  other  matters.  Published  by  the  Society  Secretary  s Office, 

Columbus,  Ohio.  1914.  . , ^I7T  „ j j d • 

Mit  gewohnter  Pünktlichkeit  erschien  der  XVI.  Band  der  Berichte  ^ 
der  Amerikanischen.  Keramischen  Gesellschaft,  aber  auch  mit  dem  ge- 
wohnten  reichhaltigen  Inhalt,  dessen  Durchsicht  jedem  Keramiker  immer 
wieder  Freude  bereiten  muß.  Fragen  und  Aufgaben  ans  allen  Gebieten 
der  Silikatindustrien  werden  darin  vom  wissenschaftlichen  oder  technischen 
Standpunkt  unter  besonderer  Berücksichtigung  der  praktischen  Bedürfnisse 
behandelt  und  so  ergibt  sich  bei  der  starken  Anteilnahme  der  amerika- 
nischen einschlägigen  Industrien  an  den  Bestrebungen  der  Gesellschaft  ein 
segensreiches  Zusammengehen  von  Wissenschaft  und  Technik,  von  Theorie 
und  Praxis,  das  auch  für  deutsche  Verhältnisse  vorbildlich  sein  darf  und 

erstrebenswert  erscheint.  . 

Von  den  nachstehend  angeführten  Beiträgen,  denen  die  üblichen  ge- 
schäftlichen MRteilungen  vorangestellt  sind,  werden  wir,  wie  bisher,  auf 
die  für  unsere  Leser  wichtigsten  gelegentlich  zurückkommen. 

N B Davis:  Die  Plastizität  von  Ton; 

Arthur  S Watts:  Der  Vorrat  an  Feldspat  in  den  Vereinigten  Staaten; 

J.  Minnemann:  Notiz  über  die  Wiederherstellung  der  Plastizität  bei 

Töpf erton-Abf allen ; ...  , . 

F.  B.  Allen:  Notiz  über  die  Anwendung  der  Biegungsprufung  bei  Ion- 

waren  • 

C.  W.  Berry : Die  Bedürfnisse  der  Glasfabrikanten  inbezug  auf  feuer- 
feste Erzeugnisse ; . „ . ... . . c ^ olL, 

F.  Gelstharp  und  J.  C.  Parkinson:  Die  Grenzverhaltnisse  von  Soda-Kalk- 

Gläsern;  . . „ , .. 

W.  E.  Emley : Notiz  über  eine  Methode  zur  Bestimmung  der  Erhar- 

tungsgeschwindigkeit  von  Kalk-Mörtel; 

Paul  Teetor:  Die  Tone  von  Ost-Kansas; 

B.  S.  Radcliffe:  Die  Wirkung  von  in  eine  Porzellanmasse  gefällten  Chlo- 
riden von  Calcium  und  Eisen  ; 

Arthur  S.  Watts:  Notiz  über  die  Vorbereitung  von  Feldspat  für  die 
keramische  Industrie ; . _ 

C S Kinnison:  Eine  Notiz  über  die  Reduktion  von  ke2U3; 

e'.  T.  Montgomery  und  C.  Forrest  Tefft : Begüsse  und  Glasuren  für  Dach- 
ziegel ; 
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W.  E.  Emley : Einfluß  der  Beschaffenheit  und  der  Menge  des  Sandgehalte3 

auf  die  Eigenschaften  von  Kalk-Mörteln ; . 

Merle  A.  Coates:  Die  Wirkung  von  löslichen  Salzen  in  einem  Ion  aut 
das  Verhalten  eines  Begusses  und  einer  Glasur; 

Gordon  D.  Phillips:  Begüsse  und  Glasuren  für  Terrakottamasse; 

Walter  A.  Hüll : Ueber  das  Brennen  von  gerauhten,  Schieferton  enthalten- 
den Ziegeln;  _ 

Lullen  W.  Parmelee:  Angaben  über  die  Wirkung  von  wechselndem  be- 

lastungsdruck angewandt  auf  Ton  in  plastischem  Zustand ; 

Paul  Teetor:  Die  Wirkung  eines  Zusatzes  von  Kalk  und  Kieselsäure  zu 
einem  Schieferton; 

B.  S.  Badcliffe : Einige  Kobalt-Uran-Farben ; 

Arthur  S.  Watts:  Die  Verwendung  von  gemischten  Kali-Natron- Feld- 

spaten in  Porzellanen; 

Walter  A.  Hüll:  Eine  Seil-Förderanlage,  bei  der  elektrische  Kraft  mit 
der  Schwerkraft  verbunden  ist ; 

A.  V.  Bleininger  und  G.  H.  Brown:  Die  Veritas-Feuerungs-Binge ; 

Herford  Hope:  Gießapparat  für  Töpferware  und  andere  Verbesserungen; 

Ira  A.  Williams : Eine  keramische  Abteilung  in  der  Oregon  School  of  Mines  ; 
R.  H.  Minton : Die  Wirkung  der  Aenderung  des  BO-Gehaltes  auf  Chrom- 
oxyd als  Färbemittel  in  einer  Mattglasur ; 

C.  J.  Kirk:  Wissenschaftliche  Betriebsführung  und  das  Bonus-System  in 

ihrer  Anwendung  auf  eine  Tonwarenfabrik; 

A.  V.  Bleininger  und  W.  L.  Howat.  Die  Druck-,  Zug-  und  Biegungs- 
festigkeit einiger  Tone  im  trockenen  Zustand; 

A.  E.  Williams:  Notizen  über  die  Entwickelung  der  Rubin-Farbe  in  Glas; 

Ernest  Mayer : Ein  Vergleich  zwischen  englischen  und  amerikanischen 

Gießverfahren; 

J.  Minnemann : Eine  rationelle  Stückarbeit-Methode  für  das  Einsetzen  in 
Oefen ; 

A.  A Klein  und  A.  J.  Phillips:  Die  Hydration  von  Portland-Zement; 

C.  C.  Band  und  H.  G.  Schurecht : Ein  Typus  einer  Kristallglasur  für  SK  3 ; 

E.  T.  Montgomery  und  J.  A.  Kruson:  Farbige  Porzellanglasuren  für  SK  10; 

G.  H.  Brown : Bericht  über  die  Prüfung  auf  mechanische  Abnutzbarkeit 

bei  Ziegeln  von  gepflasterten  Straßen; 

E.  T.  Montgomery:  Neue  Entwickelung  und  Verbesserungen  an  der  New 
Yorker  keramischen  Schule; 

G.  H.  Brown:  Die  relativen  Wärmeleitfähigkeiten  von  Silika-  und  feuer- 

festen Ton-Erzeugnissen ; 

C.  E.  Fulton : Laboratoriums-Oefen ; 

A.  V.  Bleininger  und  D.  W.  Boss : Das  Fließen  von  Tonen  unter  Druck ; 

Richard  B.  Hice:  Zusatznotiz  über  den  Kraftverbrauch  der  Ziegel- 

Strangpresse  ; 

L B.  Rainey:  Das  Auswettern  von  Feuertönen  bei  der  Herstellung  von 
Verblend-  und  Pflastersteinen ; 

A.  V.  Bleininger : Ein  Laboratoriums-Ofen  mit  Kontrollapparaten  zum 

Studium  des  Trocknens  von  Tonen ; 

Herford  Hope  und  B.  D.  Hardesty:  Des  Töpfers  drehbarer  Trockenraum; 

B.  T.  Stull  und  B.  K.  Hursh : Zeichnungen  von  sieben  Versuchsöfen  : 

W.  Angus  Denmead : Winke  für  die  versuchsweise  Herstellung  von  Email; 

B.  T.  Stull  und  W.  L.  Howat:  Deformationstemperaturen  einiger  Por- 

zellan-Glasuren ; 

S.  C.  Karzen : Notizen  über  das  Kühlen  von  dichtgebrannten  Kanalisa- 
tions-Rohren ; 

C.  S.  Kinnison:  Eine  Studie  über  die  Atterberg’sche  Plastizitäts-Bestim- 

mungsmethode ; 

B.  M.  Howe:  Die  Herstellung  von  Unterglasurfarben  bei  Verwendung 

löslicher  Metallsalze; 

Edward  Orton  jr. : Die  gesetzliche  Definition  der  Verglasung; 

Bobert  Beck:  Wirkung  einiger  Elektrolyte  auf  Ton; 

Alexander  Silverman:  Glas-Miszellen,  Notizen; 

P.  H.  Bates:  Einige  der  Eigenschaften  von  weißen  Portland-Zementen; 

G.  H.  Brown:  Die  Viskosität  einiger  Schiefertone  bei  Ofen-Temperaturen  ; 

J.  B.  Shaw : Fluoride  als  Trübungsmittel ; 

Arnos  P.  Potts : Industrielles  Zusammenwirken  in  keramischen  Angelegen- 
heiten beim  Jowa  State  College ; 

E.  H.  Mc  Elroy  und  G.  R.  Mumma:  Der  gegenwärtige  Stand  des  kon- 
tinuierlichen Generatorgasfeuerungsofens  in  Amerika ; 

Berichtigungen  in  den  Transactions. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

H.  67  395.  Flüssigkeitszerstäuber  aus  Glas.  Karl  Hennicke,  DüsseD 
dorf,  Reichswaldallee  7.  14  9.  14. 

K.  56  865.  ßückseilig  auf  Glasscheiben  zu  befestigender  Buchstabe 
aus  geschliffenem,  prismatischem  Glase.  Arthur  Kirmse,  Leipzig-Stötteritz, 
Schönbachstr.  85.  20.  11.  13. 


Erteilungen. 

282  384.  Isolator.  August  Berggren,  Trollhättan,  Schweden.  23.6.14. 
Schweden.  27.  6.  13. 

282  386.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glühbirnen,  insbesondere 
für  Taschenlampen.  Oskar  August  Böhm,  Berlin,  Oudenarderstr.  5.  28. 1. 14.. 

282  435.  Verschluß  für  Flaschen,  Kannen  oder  dergl.  John  Alberti, 
New  York,  V.  St.  A.  17.  2.  14. 

282  477.  Kollergang.  John  C.  Clark,  Atlanta,  Georgia,  Amerika, 

22.12.  12. 

282  524.  Verfahren,  eine  feuerbeständige,  großporige  Masse,  insbe- 
sondere für  Filter,  durch  Brennen  keramischer  Stoffe  mit  verbrennlichen 
Beimengungen  herzustellen.  Ludwig  Kern,  Hamburg,  Schrotteringsweg  14. 
20.  9.  13. 

282  587.  Aus  einem  Stück  hergestellte  Glasdoppelscheibeu.  Dr.  Jo- 
hannes Hundhausen,  Hohen  Unkel  a.  ßh.  23. 10.  13. 


282  598.  Zerstäuber  für  schmelzflüssige  Stoffe  mit  elektrisch  be- 
heiztem Materialbehälter.  Metallatom,  G.  mb.H,  Köln-Ehrenfeld.  23.  6.  14. 

282  599.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  keramischen 
Gegenständen  mit  Stegen,  inbesondere  Verzierungen,  aus  feuchtem,  plasti- 
schem Ton  oder  ähnlichen  Massen.  Paul  Kaehler,  Berlin,  Genterstr.  61. 
29.9.  11. 

Beschreibungen. 

Elektrischer  Beleuchtungskörper  mit  fadenförmiger  Lichtquelle 
und  einer  mit  engen  konkaven  Furchen  versehenen,  dünnwandigen  Glas- 
umhüllung nach  Patent  273  432.  Die  Furchen  verlaufen  im  wesentlichen 
annähernd  im  rechten  Winkel  zur  Hauptrichtung  der  linearen  Lichtquelle, 
um  die  stärkste  Zerstreuung  und  Verteilung  des  Lichts  in  einer  Richtung 
zu  erhalten,  welche  parallel  zu  dieser  Hauptrichtung  der  linearen  Licht- 
quelle liegt.  D.  B.  P.  280  693.  10.4.  14.  Zus.  zu  Pat.  273  432.  Peter 
Gooper  Hewitt,  Ringwood  Manor,  New  Jersey,  V.  St.  A. 

Thermometer,  bei  dem  zur  Erleichterung  des  Ablesens  im  Dunkeln 
ein  radioaktiver  Stoff  vorgesehen  ist,  als  dessen  Träger  ein  von  der  Flüssig- 
keitssäule getragener  Schwimmkörper  dient.  D.  B.  P.  281  lo6.  6.11.  13. 
P Paul  Stein,  Bonn  a.  Rh. 

Beschickungs-  und  Mischvorrichtung  für  Ton  und  ähnliches  Gut 
mit  drehbaren  Förderarmen  in  einem  Schüttrumpf,  der  mit  feststehendem 
Boden  und  seitlicher  verstellbarer,  nur  einen  Teil  des  ihr  zugeführten 
Gutes  abführender  Durchgangsöffnung  versehen  ist,  nach  Patent  2/7  999. 
Die  oberen  Arme  sind  in  "bekannter  Weise  so  gekrümmä  und  abgeschrägt, 
daß  sie  das  Fördergut  nach  innen  und  unten  treiben,  so  daß  zusamm  en 
mit  dem  unteren  Arm  durch  die  beiden  Armsterne  ein  zwangläufiger  Kreis- 
lauf des  Tones  erzielt  wird.  D.  B.  P.  281  168.  10.  5.  12.  Zus.  zu  Pat. 

277  999.  Maschinenfabrik  W.  Roscher,  G.  m.  b.  H.,  Görlitz. 

Verfahren  zur  Konservierung  von  Gipsformplatten  für  Form- 
maschinenbetriebe, indem  die  Platten  mit  einem  Gemisch  von  Kieselfluß- 
säure und  Kieselfluorzink  behandelt  werden.  D.  ß.  P.  281  169.  23.7.  13. 

Dr.  Otto  Haase,  Brand-Erbisdorf  bei  Freiberg. 


Oesterreich. 

Aufgebote. 

Mittel  zum  Festhalten  von  Metallüberzügen  auf  keramischen  Ober- 
flächen. Ungefähr  450  Teile  feingeschlämmter  Graphit  mit  250  Teilen 
Elfenbeinschwarz  werden  mit  dem  aus  etwa  5 Teilen  Leinöl,  5 Teilen 
Terpentinöl  und  180  Teilen  Harz  bestehenden  Bindemittel  innig  vermischt. 
2.  8.  13.  Leo  Heller,  Kaufmann,  Teplitz  (Böhmen). 

Vorfahren  zur  Herstellung  hitzebeständiger,  elektrisch  isolie- 
render Blätter,  Platten  usw.  aus  Spaltglimmer,  Glimmerabfällen  oder  dergl. 
Als  Bindemittel  werden  die  in  der  keramischen  Industrie  gebräuchlichen 
Schmelzflüsse  verwendet,  welche  mit  dem  Glimmer  keine  chemische  Ver- 
bindung eingehen  und  bei  Temperaturen  zwischen  600"  und  900 u schmelzen. 
Verwendung  von  Schmelzflüssen  mit  einem  starken  Gehalt  an  Alkali  und 
Borsäure  als  Bindemittel.  20.8.  13.  P.  A.  1:  4.9.  12  (D.R.)  Friedrich 
Bölling,  Ingenieur,  Oberursel  bei  Frankfurt  a.  M. 


ErteUungen. 

68  388.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Zahnmodellen  für  zum  Ab- 
formen von  künstlichen  Mineralzähnen  dienenden  Matrizen.  Dr.  Heinrich 
August  Wienand  und  Fritz  Wienand,  Fabrikanten,  Frankfurt  a.  M.  15.  6.  14. 


Löschungen. 

62  371.  Verfahren  zur  Herstellung  glasartiger  Gegenstände. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

623  062.  Tasehen-Heizofen  aus  Ton.  Richard  Blumenfeld,  Veltener 
Ofenfabrik,  A-G.,  Charlottenburg.  14.12.  14. 

623  133.  Glasgefäß  zum  Aufbewahren  von  sterilen  Lösungen. 

623  134.  Standgefäß  aus  Glas  zur  Aufbewahrung  von  Spritzen. 

Otto  E.  Kobe,  Marburg-L.  31.  12.  14. 

623  141.  Flaschen-Verschluß.  Alfred  Scholze,  Mainz-Kostheim,  Main- 
pfortstr.  12.  17.  10.  13.  . 

623  154.  Bierglasuntersatz  zum  Markieren  von  Getränken  und  Speisen. 
Peter  Holz,  Dortmund,  Kaiserstr.  19.  19.  10.  14. 

623  155.  Verschluß  für  Behälter  jeder  Art.  Fritz  Költgen,  Düssel- 
dorf, Fürstenwall  35,  und  Max  Leven,  Crefeld,  Bheinstr.  51.  21.  11.  14. 

623  156.  Likörfläschchen,  dessen  Füllöffnung  zugeschmolzen  ist. 
G.  Pohl,  Schönbaum,  Bez.  Danzig.  26.  11.  14. 

623  157.  Feldfiashhe.  Schmid  Söhne,  Nürtingen,  Württemberg. 

26.11.  14. 

623  159.  Flaschenverschluß-Heber.  Nürminger  & Sohn,  Fürth,  Bayern. 

12. 12.  14. 

623  163.  Feldflasche.  Arnold  M.  Bree,  Berlin,  Bitterstr.  27.  19.  12. 14. 
623  166.  Henkelglas,  besonders  Bierglas.  Glasfabriken  und  Bafflne- 
rien  Josef  Inwald,  A.-G.,  Wien.  28.  12.  14. 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

496  408.  Vorrichtung  zum  Ueberziehen  von  Flächen  mit  Metallpulver. 
A.  Mauser,  Köln-Ehrenfeld.  18.  1.  12. 

500  755.  Kaffeeflasche.  E.  C.  Staudinger  & Müller,  Weißenburg  bei 
Nürnberg.  24. 2.  12. 
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530  909.  Emaillierter  Bottich.  Schwelmer  Eisenwerk  Müller  & Co., 
A.-G.,  Schwelm.  3.  10.  11. 


Musterregister. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  Oktober  1914. 

15.  Wilhelm  Cohen,  Berlin.  Eiasche  1,  Tiegel  2.  3 Jahre. 

16.  Porzellanfabrik  Cortendorf  Julius  Griesbach,  Cortendorf.  Luxus- 
gegenstände aus  Porzellan  6090,  6354/5,  6725,  6756 — 6759,  6765 — 6768, 
6781  6784  6792/3,  6796,  6800—6814,  6818—6820,  6823—6838,  6841  bis 
6862,  6865-6873,  6876—6878,  6880-6888,  9890—6896,  6899-6908, 
6910-6917,  6919,  6925-6928,  6931,  6937,  6941/2,  6946,  6948-6956, 
6958-6961,  6965—6968,  6970—6979,  6981-6983,  6986/7,  6990—6992, 
7003.  3 Jahre. 

17.  Conta  & Böhme,  Pößneck.  Porzellangegenstände  4861  d—h, 

1079/1791—1811,  1079/1812  doppelt,  /1813 — 1818.  3 Jahre. 

17.  Carl  Schneiders  Erben,  Gräfenthal.  Porzellangegenstände  12466, 
12524,  12527,  12531,  12533  Ganzsachen,  12470,  12485—12490,  12497  bis 
12499,  12503—12505,  12512,  12532,  12534  mit  Gegenstücken.  3 Jahre. 

20.  Carl  Alberti,  Uhlstädt.  Dekore  6134,  6139,  6140,  6142-6148. 
3 Jahre. 

21.  Erich  Reiser,  Charlottenburg.  Durchsichtiger  Aschenbecher  in 

Form  eines  Ordenssterns  42.  3 Jahre. 


22.  Konrad  Richter,  Berlin.  Flasche  1.  3 Jahre. 

23.  Armand  Marseille,  Köppelsdorf,  S.-M.  Charakterbabyköpfe  328, 
329,  971  mit  gemalten  und  Hohlaugen.  3 Jahre. 

24.  Schramberger  Majolika-Fabrik,  G.  m.  b.  H.,  Schramberg.  Dekor 
1000,  Eisernes  Kreuz.  3 Jahre. 

26.  Friedrich  Kaestner,  Oberhohndorf.  Dekore  10578,  10553,  10582, 
10583,  576—580.  3 Jahre. 

30.  Otto  Kircher,  Elgersburg.  Zimmerthermometer  740.  3 Jahre. 

30.  Martin  Pauson,  München.  Bierkrug  in  Bombenform  1914.  3 Jahre. 

31.  A.-G.  Porzellanfabrik  Weiden,  Gebr.  Bauscher,  Weiden.  Für 
Kantendekore  5782,  5782  a,  5788,  5789  und  Yignettea  17049  wurde  die  Schutz- 
frist um  weitere  7 Jahre  verlängert. 


W ar  enzeichen-Eintr  agungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen : G.  Geschäftsbetrieb ; W.  W aren- 

verzeichnis;  (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

201  375.  Annaburger  Steingutfabrik  A.-G.,  Annaburg. 

G. : Steingutfabrik.  W.:  Waren  aus  Steingut.  A.:  22.7.14. 

Annaburg 


Fragekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

11.  Bitte  um  Angabe  eines  wirklich  bewährten  Kapselversatzes  für  leichte 
und  schwere  Porzellane,  die  bei  SK  14—15  gebrannt  werden,  aus  Wildsteiner 
Rohmaterialien.  Zur  Verfügung  stehen,  ein  Rohkaolin  mit  94, 10  °/0  Tonsub- 
stanzgehalt und  einer  Feuerfestigkeit  von  SK  35,  ferner  Wildsteiner  Blauton 
mit  77,72° Io  Tonsubstanz  und  einer  Feuerfestigkeit  von  SK  34,  sowie  quarz- 
gemagerte Kapselkaoline  in  verschiedenen  Magerjngsstufen,  die  aber  alle  bei 
SK  34  stehen.  Auch  steht  eventuell  noch  gebrannte  Schamotte  aus  oben  ge- 
nanntem Rohkaolin  zur  Verfügung.  Die  Kapseln  dürfen  nicht  „streuen“  und 
sollen  eine  möglichst  lange  Haltbarkeit  besitzen. 

Erste  Antwort:  Kapseln  aus  Wildsteiner  Blauton  und  Rohkaolin 
werden  zusammengesetzt  aus 

Blauton  . . . . 3 Teile 

Rohkaolin.  . . . ■* 2 „ 

Schamotte 5 „ 

Zu  Flachgeschirrkapseln  verwendet  man  an  Schamotte  2 Teile  Grieß  und 
3 Teile  Graupen  und  zu  Hohlkapseln  2 Teile  Graupen  und  3 Teile  grobes 
Korn  (5  mm).  Vorstehender  Versatz  ist  fast  allgemein  brauchbar.  Es  ist 
aber  sehr  zu  empfehlen,  eine  Probeserie  von  ca.  4 Versätzen  zu  machen, 
in  denen  der  Blauton  vermindert  und  der  Rohkaolin  erhöht  und  umgekehrt 
auch  der  Blauton  auf  31/*  Teile  vermehrt  wird.  Von  dieser  Probeserie 
nimmt  man  je  20  Stück  Hohl-  und  ca.  50  Flachkapseln  ganz  gleichmäßig 
in  die  Oefen  mit  und  ermittelt  auf  diese  Weise,  welcher  von  den  vier 
Versätzen  sich  am  besten  bewährt.  Schon  die  Verwendung  der  einen 
oder  anderen  Kohlenart  oder  Kohlenmarke  kann  für  den  einen  oder  den 
anderen  Versatz  von  Einfluß  sein.  Ferner  ist  zu  empfehlen,  den  Kapsel- 
versatz gut  sumpfen  zu  lassen,  die  Kapseln  nur  weißtrocken  in  den  Glüh- 
ofen zu  nehmen  und  die  Glattöfen  nach  dem  Ausbrennen  langsam  zu 
kühlen.  Besonders  jene  Kapseln  neigen  zum  Reißen  und  auch  zum  Streuen, 
die  schnell  angewärmt  und  zu  schroff  abgekühlt  werden. 

Zweite  Antwort:  In  meiner  Praxis  ist  mir  der  Wildsteiner 

Ton,  namentlich  der  Blauton,  nur  als  „verkittendes“  Agens  bekannt 
geworden;  in  größeren  Mengen  der  Kapselmasse  zugesetzt,  bewirkt  er  ein 
intensives  Niedergehen  der  Böden  bei  SK  14.  Beim  Zusammensetzen  von 
Kapselversätzen  verfuhr  ich  stets  wie  folgt:  Es  wurden  von  jedem  Zu- 
satzton Platten  von  der  Stärke  des  Kapselbodens  und  von  der  Länge  der 
zweitgrößten  Kapselbreite  geschlagen,  dann  in  20  cm  breite  Streifen  ge- 
schnitten und  auf  Schamottestützen  an  beiden  Enden  dem  Feuer  ausge- 
setzt. Je  nach  dem  Niedergang  der  Mitte  der  Platte  im  Feuer  läßt  sich 
die  Standfestigkeit  der  Masse  beurteilen  und  danach  die  eventuell  vorzu- 
nehmende Aenderung.  Das  Streuen  ist  eine  Eigentümlichkeit  mancher 
Kapseltone;  man  schützt  sich  davor  durch  Ausstreichen  der  Kapseln  mit 
einer  Mischung  aus  2 kg  eines  billigen  Kaolins  mit  2,300  kg  Quarzmehl, 
die  gleichzeitig  als  Isolierung  für  die  Geschirre  dient.  Bei  der  Zusammen- 
setzung der  Masse  ist  der  sorgsam  getrocknete  Ton  aufs  feinste  zu  pul- 
vern und  darauf  zu  achten,  daß  keine  Knoten  in  ihm  enthalten  sind. 
Rohkaoline,  wie  überhaupt  Kaolin,  geben  der  Kapsel  Haltbarkeit. 

Bei  Versuchen  gehen  Sie  von  folgendem  Satz  aus: 

Wildsteiner  Ton 372 — 2*4  Teile 

Rohkaolin D/2 — 272  „ 

Schamotte _ 5 „ 

Dritte  Antwort:  Die  Haltbarkeit  der  Kapseln  ist  nicht  nur  von 
dem  dazu  verwendeten  Rohmaterial  abhängig,  sondern  ganz  besonders  von 
der  Sorgfalt  bei  der  Herstellung,  Der  folgende  Versatz  wird  von  mir  seit 
Jahren  mit  gutem  Erfolg  angewendet: 

Wildsteiner  Kapselton,  blau,  fett  ....  5 Teile 

Kapsel-Schamotte,  mittleres  Korn  (25  mm)  . 3 „ 

Rohkaolin  (94%  Tonsubstanz) 2 „ 

Die  Verarbeitung  geschieht  folgendermaßen : Der  trockene  Ton  wird  durch 
eine  Perplex-Maschine  gepulvert,  mit  Schamotte  und  Rohkaolin  im  obigen 
Verhältnis  gemischt  und  angefeuchtet ; hierauf  wird  die  Mischung  zu- 
sammengeschaufelt, nach  48  Stunden  2 Mal  durch  den  Tonschneider  ge- 


lassen und  8 Tage  gemaukt.  Die  gepreßten  Kapseln  (größere  für  Gieße- 
reien werden  gedreht)  werden  sehr  langsam  getrocknet  und  stark  verglüht ; 
sie  halten  dann  durchschnittlich  6 Brände  aus.  Ein  Streuen  habe  ich 
noch  nicht  beobachtet ; letzteres  ist  nur  auf  eine  schlechte  Vertei- 
lung der  Rohmaterialien  in  der  Kapsel  selbst  zurückzuführen,  und  zwar 
vorwiegend  auf  größere  Quarzstücke  aus  dem  Rohkaolin.  Ein  zu  plötz- 
liches Abkühlen  des  Ofens  nach  erfolgtem  Brand  ist  möglichst  zu  ver- 
meiden. Trotzdem  eine  gute  Kapsel  weniger  empfindlich  ist  gegen  Tem- 
peraturwechsel, so  hat  doch  auch  dieser  eine  Grenze. 

Vierte  Antwort:  Für  Kapselmassen  hat  sich  allgemein  das 

Verhältnis  von  Ton  (Kaolin)  zu  Schamotte  wie  1 : 1 bewährt.  Da  Ihnen 
guter  Rohkaolin  neben  dem  Wildsteiner  Blauton  zur  Verfügung  steht, 
können  Sie  den  letzteren  bis  zur  Hälfte  durch  den  ersteren  ersetzen.  Was 
nun  die  Schamotte  anbetrifft,  so  ist  zunächst  daran  zu  erinnern,  daß 
Schamottemehl  überhaupt  nicht  zu  Kapselmassen  verwendet  werden  soll; 
die  Körnung  richtet  sich  aber  sonst  nach  der  Größe  der  Kapseln,  so  daß 
z.  B.  für  Tellerkapseln  ungefähr  halb  und  halb  feines  und  mittleres  Korn, 
für  große  Kapseln  halb  und  halb  mittleres  und  grobes  Korn  zu  nehmen 
ist.  Unter  Zugrundelegung  dieser  Angaben  werden  Sie  zweckmäßiger- 
weise etwa  von  folgender  Masse  ausgehen  können : 


Wildsteiner  Blauton 272 — 3 T. 

Rohkaolin 272 — 2 „ 

Schamotte 5—6  „ 


12.  Welche  Erfahrungen  liegen  über  die  Verwendung  von  Silicium-Karbid 
als  Kapsel  material'  vor?  Günstigenfalls  wäre  die  Angabe  eines  geeigneten 
Kapselversatzes  mit  Silicium-Karbid,  sowie  der  zweckdienlichsten  Körnung  des 
letzteren  erwünscht. 

Ueber  die  Verwendung  von  Silicium-Karbid  zur  Kapselfabrikation 
ist  bisher  nichts  bekannt  geworden  ; daß  dieser  Stoff  aber  dazu  geeignet 
ist,  unterliegt  keinem  Zweifel.  Billig  werden  Kapseln  aus  Silicium-Karbid 
jedoch  nicht,  und  man  müßte  daher  vor  allem  feststellen,  ob  die  Eigen- 
schaften dieser  Kapseln  derartige  sind,  daß  der  relativ  hohe  Preis  des 
Karbids  sich  rechtfertigt.  


Glas. 

8.  Wir  schmelzen  folgenden  Satz: 

Sand  (Dörentrup) 250  kg 

Soda  (Solvay) 100  „ 

Kalkspat 35  „ 

Natronsalpeter 1 „ 

Antimonoxyd 1,5  „ 

Braunstein 225  g 

Kobaltoxyd eine  Prise 

Wodurch  können  wir  das  Antimonoxyd  ersetzen  ? 

Erste  Antwort:  In  Ihrem  Glassatz  können  Sie  das  Antimonoxyd, 
das  hier  weniger  eine  entfärbende  als  vielmehr  eine  läuternde  Wirkung 
ausübt,  durch  Arsenik,  am  besten  in  Stücken,  ersetzen,  und  zwar  wird 
davon  auf  100  kg  Sand  1/2 — 1 kg  verwendet.  Es  ist  möglich,  daß  durch 
den  Arsenikzusatz  die  Entfärbung  Ihres  Glases  mit  Braunstein  beeinflußt 
wird  (infolge  Reduktionswirkung),  in  welchem  Falle  Sie  den  Braunstein- 
zusatz etwas  erhöhen  müßten.  Im  übrigen  sei  noch  auf  die  Antworten 
zu  der  ähnlichen  Frage  123  in  Nr.  47  und  48  des  Sprechsaal  1914  verwiesen. 

Zweite  Antwort:  Nach  dem  Gemengesatz  zu  schließen,  er- 

zeugen Sie  Weißhohlglas  und  setzen  das  Antimonoxyd  dem  Gemenge  als 
Läuterungsmittel  zu.  In  diesem  Fall  bringt  das  Antimonoxyd  den  Hafen- 
inhalt in  Bewegung,  erzeugt  eine  innige  Mischung  der  Glasmasse  und  be- 
günstigt somit  deren  Läuterung  und  Homogenisierung.  Es  hat  aber  den 
großen  Nachteil,  daß  es  die  Böden  der  Häfen  sehr  stark  in  Mitleidenschaft 
zieht,  indem  es  leicht  reduziert  wird,  worauf  das  ausgeschiedene  Metall 
tief  in  den  Hafenboden  sich  einfrißt.  Verschiedene  Hütten  bedienen  sich 
an  Stelle  des  Antimons  des  Arseniks,  indem  sie  weißes  Arsenmehl  dem 
Gemenge  beimischen;  läutert  sich  dann  trotzdem  das  Glas  schwer,  so 
stößt  man  während  des  Läuterungsprozesses  noch  ein  Stück  Arsenik  auf 
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den  Hafenboden.  Ersetzen  Sie  in  Ihrem  Gemenge  die  1,5  kg  Antimonoxyd 
durch  1,1  kg  weißea  sublimiertes  Arsenmehl  und  Sie  werden  bei  richtiger 
Leitung  des  Schmelz-  und  Läuterungsprozesses  dieselbe  Wirkung  erzielen. 

Dritte  Antwort:  Lassen  Sie  das  Antimonoxyd  ganz  weg,  und 

Sie  werden  sehen,  daß  der  Wegfall  auf  das  Glas  keinen  großen  Einfluß 
ausübt.  Antimonoxyd  dient  in  der  Hauptsache  der  Entfärbung  und  somit 
muß  diese  bei  Weglassung  desselben  etwas  geändert  werden,  und  zwar 
kann  man  einmal  den  Braunsteinzusatz  bis  auf  300  g erhöhen  oder  4 — 7 g 
grünes  Nickeloxyd  zusetzen.  Weiter  wären  dem  Satze  auch  noch  5 kg 
Kalk  zuzugeben,  denn  35  kg  sind  für  einen  Sandgehalt  von  260  kg  etwas 
wenig.  Bei  Verwendung  von  Nickeloxyd  muß  aber  der  Kobaltzusatz  ganz 
weggelassen  oder  verringert  werden,  da  sonst  leicht  eine  Ueberfärbung 
eintritt.  Uebrigens  ist  die  Bezeichnung  eine  „Prise“  zu  unbestimmt ; man 
stellt  sich  zweckmäßigerweise  eine  Mischung  von  1000  g Sand  und  50  g 
Kobaltoxyd  her  und  nimmt  davon  10 — 15  g ; man  hat  es  dann  jederzeit 
in  der  Hand,  den  Kobaltzusatz  nach  Belieben  zu  regeln,  was  bei  einer 
Prise  nicht  der  Fall  ist. 

Vierte  Antwort:  Antimonoxyd  dient  in  der  Glasfabrikation  so- 
wohl als  Färbe-  wie  als  Entfärbemittel.  Färbend  wirkt  es  nur  in  sehr 
basischem  Bleiglas,  und  zwar  neapelgelb  ; in  Ihrem  Gemengesatz  soll  es 
daher  wohl  entfärbend  bezw.  läuternd  wirken.  Antimonoxyd  wird  nament- 
lich in  Böhmen  mehrfach  zum  Entfärben  benutzt,  doch  bestehen  unter  den 
Fachleuten  berechtigte  Zweifel,  ob  dieser  Zweck  damit  wirklich  erreicht 
wird.  Versuche  haben  eine  derartige  Wirkung  nicht  ergeben,  dagegen 
wollen  einige  Beobachter  festgestellt  haben,  daß  Antimon  dem  Glase 
höheren  Glanz  verleiht.  Statt  mit  Antimon  werden  Sie  mit  selensaurem 
Natron  oder  mit  Arsenik  jedenfalls  ein  ebenso  schönes,  wenn  nicht  wesent- 
lich besseres  Glas  erzielen.  Bei  einem  Versuch  mit  selensaurem  Natron 
werden  10—25  g,  mit  Arsenik  1—3  kg  auf  Ihren  Satz  kommen.  Die 
Selenverbindung  ist  dem  Gemenge  sorgfältig  unterzumischen;  Arsenik 
wird  entweder  in  Pulverform  zugegeben  oder  in  nußgroßen  Stücken  in  die 
letzte  Gemengeeinlage  eingeführt  oder  kurz  vor  dem  Läutern  in  das 
flüssige  Glas  geworfen. 

Fünfte  Antwort:  Ein  Glas,  ohne  Antimonoxyd  geschmolzen, 
wird  nach  der  Meinung  vieler  schlecht  blank  und  rein  und  bleibt  leicht 
gispig,  demnach  wirkt  Antimonoxyd  mehr  als  Läuterungsmittel  wie  als 
Entfärbung.  Vielfach  wird  auch  hervorgehoben,  daß  Antimon  das  Glas 
glänzender  und  ansehnlicher  macht,  ohne  daß  aber  die  Farbnüance  davon 
beeinflußt  wird.  Um  nun  Ihrem  Glas  Beinheit  und  Glanz  beizubringen, 
könnte  durch  einen  Zusatz  von  Borax  nachgeholfen  werden ; dieser  macht 
das  Glas  leichtflüssiger,  so  daß  es  besser  blank  wird.  Um  die  Läuterung 
des  Glasflusses  noch  mehr  zu  begünstigen,  kann  dem  Gemeuge  auch  etwas 
gemahlener  Arsenik  beigemischt  werden,  der  beim  Verdampfen  eine  starke 
Bewegung  der  Schmelze  hervorruft  und  diese  dadurch  läutert.  Da  Antimon 
von  der  Militärbehörde  mit  Beschlag  belegt  ist,  so  muß  danach  getrachtet 
werden,  ohne  dasselbe  auszukommen,  was  ohne  weiteres  möglich  ist.  Bei 
Ihrem  Gemengesatz  wäre  ein  Versuch  zu  machen  mit  einer  Zugabe  von 
etwa  3—4  kg  Borax  und  IV2— 2 kg  Arsenik;  je  nach  dem  Ergebnis  ist 
dann  der  Zusatz  von  Borax  und  Arsenik  zu  korrigieren. 

Sechste  Antwort:  Als  Ersatzmittel  für  Antimonoxyd  kann  Grau- 

spießglanz (Antimontrisulfid)  in  den  Versatz  eingeführt  werden,  und  zwar 
müßten  theoretisch  für  288  Gew.-T.  Antimonoxyd  336  Gew.-T.  Grauspieß- 
glanz eintreten.  Da  die  Handelsmarke  Ihres  Antimonoxyds  nicht  be- 
zeichnet ist,  so  läßt  sich  die  Menge  des  Zusatzes  einer  gleichwertigen  Marke 
des  Ersatzmittels  nicht  angeben,  es  sei  aber  auf  folgendes  aufmerksam 
gemacht:  Nach  einem  vorliegenden  Preisverzeichnis  kostet  1 kg  soge- 
nanntes „käufliches“  Antimonoxyd  Ji  0,75,  dagegen  1 kg  chemisch  reines 
Antimonoxyd  M 10;  1 kg  „käuflicher“  Grauspießglanz  ist  bereits  für 
M 0,55  zu  haben,  wogegen  ein  sogenannter  „geschmolzener“  Grauspieß- 
glanz, ein  ziemlich  reines  Material,  für  M 4,40  das  Kilo  verkauft  wird. 
Nun  könnte  es  bedenklich  erscheinen,  durch  den  Grauspießglanz  größere 
Mengen  von  Schwefel  in  den  Versatz  zu  bringen.  Indessen  wird  die 
Hauptmenge  des  Spießglanzes  durch  den  Luftstrom  geröstet,  d.  h.  zu  An- 
timonoxyd und  Schwefeldioxyd  verwandelt,  welch  letzteres  mit  den  son- 
stigen Abgasen  entweicht.  Sollte  jedoch  ein  Teil  des  Schwefels  Ver- 
anlassung geben  zur  Bildung  von  Sulfaten,  welche  bekanntlich  schwerer 
in  Fluß  zu  bringen  sind,  so  müßte  dem  Uebelstand  durch  zeitweilig 
rauchiges  und  darauf  folgendes  klares  Feuer  entgegengearbeitet  werden. 

Siebente  Antwort:  Aus  dem  angegebenen  Gemenge  spricht 
wieder  einmal  die  alte  Hüttenregel:  Antimonoxyd  läutert,  also  muß  es 

in  jeden  besseren  Glassatz  hinein.  Das  mag  für  manche,  z.  B.  borsäure- 
haltige Spezialgläser  ganz  angebracht  sein,  weil  dort  besondere  Eigen- 
schaften des  Glases  erzielt  werden  sollen.  Bei  einem  derart  einfachen 
Weißglas  aber,  wie  es  das  angegebene  Gemenge  ergibt,  ist  die  Anwen- 
dung von  Antimonoxyd  geradezu  sinnlos.  Die  läuternde  Wirkung  des 
Antimons  läßt  sich  nicht  nur  ersetzen,  sondern  sogar  übertreffen  durch 
teilweisen  Ersatz  der  Solvay-Soda  durch  Leblanc-Soda,  z.  B.  im  vor- 
. liegenden  Fall  etwa  zur  Hälfte.  Die  Wirkung  wird  sicher  erzielt,  auch 
bei  nicht  sehr  heiß  gehendem  Ofen.  Ferner  wird  dem  Glas  der  gelbliche 
Stich  genommen,  den  es  durch  Antimon  leicht  erhält,  und  es  werden  sich 
wahrscheinlich  die  Zusätze  von  Salpeter  und  Kobaltoxyd,  sowie  eines 
Teiles  des  Braunsteins  erübrigen  lassen.  Wird  großer  Wert  auf  besonders 
reines  Glas  gelegt,  so  ist  es  überhaupt  nötig,  etwas  Pottasche  zuzugeben 
und  dafür  entsprechend  an  der  Soda  abzubrechen.  Auch  ist  es  ratsam, 
statt  allein  mit  Braunstein,  auch  mit  etwas  Nickel  oder  Selen  oder  beiden 
zu  entfärben. 

A chte  Antwort:  Ihr  Satz  ist  ein  typisches  Beispiel  dafür,  wie 
gedankenlos  Glasgemenge  oft  zugerichtet  werden.  Abgesehen  davon,  daß 
auf  100  kg  Sand  40  kg  Soda  und  nur  14  kg  Kalkspat  kommen,  also  ein 
Glas  entsteht,  das  nicht  im  entferntesten  den  Anforderungen  entspricht, 
die  man  an  ein  einigermaßen  gutes  Glas  stellen  kann,  verwenden  Sie  noch 
auf  385  kg  Gemenge  1 kg  Salpeter  und  1,500  kg  Antimonoxyd.  Welchen 
Einfluß  und  welchen  Zweck  hat  wohl  das  eine  kg  Salpeter?  Entschieden 
doch  keinen  oder  nur  einen  eingebildeten,  für  den  sich  niemals  ein  Beweis 


erbringen  läßt.  Aehnlich  verhält  es  sich  mit  dem  Antimonoxyd,  dessen 
angeblich  wohltätiger  Einfluß  auf  das  Glas  (nach  Knapp)  bisher  noch  nicht 
einwandfrei  hat  festgestellt  werden  können.  Lassen  Sie  ruhig  Salpeter  und 
Antimonoxyd  weg  und  ersetzen  Sie  diese  beiden  Stoffe  durch  eine  beson- 
ders sorgfältige  Schmelze  und  — guten  Willen.  Glauben  Sie  aber  eines 
„besonderen  Zusatzes“  nicht  entraten  zu  können,  so  führen  Sie  IV2 — 2 kg 
reines  Sulfat  ein  oder  ersetzen  Sie  die  Solvay-Soda  zu  einem  geringen  Teil 
durch  Leblanc-Soda. 

Neunte  Antwort:  Sie  hätten  sagen  sollen,  welche  Gegenstände 

Sie  aus  dem  angegebenen  Glassatz  anfertigen.  Immerhin  sei  bemerkt,  daß 
der  letztere  in  jedem  Fall  zu  wenig  Kalkspat  enthält.  Was  das  Antimon- 
oxyd anbetrifft,  so  ist  dieses  nur  von  schwacher  Wirkung  und  kann  eigent- 
lich nur  in  stark  bleihaltigen  Gläsern  durch  Bildung  von  Neapelgelb 
(antimonsaurem  Bleioxyd)  zur  Geltung  gelangen.  Sie  können  es  daher 
ganz  weglassen,  ohne  es  durch  ein  anderes  Mittel  ersetzen  zu  müssen. 

Zehnte  Antwort:  Antimon  und  Salpeter  ist  zu  ersetzen  durch 
das  Schmelzverfahren  und  die  Entfärbung  von  Dr.  H.  Kratz  in  Dresden- 
Wach  witz. 


Nene  Fragen. 

Keramik. 

13.  Welche  Einsatzmethode  und  welche  Oefen  sind  am  vorteilhaftesten 
für  den  Glasurbrand  (SK  10)  von  gesinterten  Steinzeugverblendern?  Bei  Auf- 
rechtstellung auf  Füßchen  in  Kapseln  verzieht  sich  die  Ware. 

14.  Woran  kann  es  liegen,  daß  Teller  aus  Kalksteingutmasse,  welche 
bei  SK  6 im  Rohbrand  gebrannt  gerade  aus  dem  Ofen  kommen,  im  Glattbrand 
stark  krumm  werden  ? Die  Teller  werden  in  Kasten  gestellt  und  mit  Glasur 
bei  SK  2 glattgebrannt. 

Glas. 

9.  Mit  welchen  Hilfsmitteln  lassen  sich  Glaslinsen  plan-  und  bikonvex, 
sowie  andere  Glasgegenstände  durchaus  tadellos  polieren?  Wer  liefert  Polier- 
säure ? 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Anfragen. 

F.  4.  Wer  liefert  Glasdeckel  für  Wiener  Kaffeemaschinen? 

W.  5 in  B.  Wer  liefert  Trommeln  aus  Glas  mit  eingelegtem  Draht- 
gewebe und  Löchern  für  Messingbäder? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

6.  S-  i.  G.  Die  automatischen  Becherquetschmaschinen  haben  sich 
ganz  gut  bewährt. 

S.  i.  K.  Das  Krummwerden  von  Schalen  und  Tellern  hat  mit  dem 
Schleifen  der  Kapseln  vor  oder  nach  ihrem  Glattbrennen  nichts  zu  tun, 
sondern  ist  auf  andere  Ursachen  zurückzuführen.  Richtiger  ist  es  jeden- 
falls, die  Kapseln  zu  schleifen,  wenn  sie  einen  Glattbrand  durchgemacht 
haben,  die  Hauptschwindung  also  beendet  ist. 


Tom  1.  Januar  1915  ab. 


Zum  Aushang  in  den  einzelnen  Arbeitsräumen  sind  besondere 

Auszüge  mit  den  Vorschriften  für  die  Betriebs- 
unternehmer, wie  für  die  Versicherten  vorge- 
schrieben, und  zwar: 

1.  Besondere  Vorschriften  für  den  Dampfkesselbetrieb. 

2.  „ „ „ Kraftmaschinen. 

3.  „ „ „ Triebwerke  (Transmissionen). 

4.  „ „ „ Arbeitsmaschinen. 

5.  Vorschriften  für  Sondergruppen  von  Arbeitsmaschinen. 

6.  Vorschriften  für  elektrische  Anlagen. 

7.  Bestimmungen  über  die  Beförderung  von  Personen  und  Lasten. 

8.  Bestimmungen  für  Glasbetriebe. 

gjHF"  Die  Herstellung  und  der  Vertrieb  dieser  Auszüge 
ist  vom  Vorstand  der  Glas-Berufsgenossenschaft  uns 
übertragen  worden. 

Die  Aushänge  sind  auf  Karton  gedruckt  und  kosten 
das  Stück  30  Pfg.,  Aushang  7 [Doppelplakat]  60  Pfg.  Auf 
Wunsch  werden  die  Aushänge  auch  auf  Pappe  gezogen,  lackiert 
und  mit  Oese  versehen  zum  Preise  von  60  Pfg.  (Doppelplakat 
90  Pfg.)  das  Stück  geliefert.  — Porto  und  Verpackung  extra. 

Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  in  Coburg. 


Hierzu  eine  Beilage:  - 

Prospekt  der  Firma  Gebr.  Körting  A.-G.  in  Körtingsdorf  bei  Hannover  über  Körtings  Wasserstrahl-Sandwäsche. 
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Ganz  plötzlich  und  unerwartet  wurde  mir  mein  treuer  lieber  Bruder  und  Socius 

Otto  Korsukewitz 

der  Gründer  unserer  Firma,  durch  den  Tod  entrissen.  In  jahrelanger  gemeinsamer  Arbeit  eng  mit  ihm 
verbunden,  verliere  ich  Unermeßliches.  # — 

Carl  Korsukewitz. 


Nachruf. 

Nach  kurzem  Krankenlager  verschied  am  Montag,  den  8.  Februar  1915 

Herr  Otto  Korsuköwitz 

Inhaber  der  Engrosfirma  Otto  Korsukewitz,  Berlin. 

Der  Verblichene,  der  seinem  Wirkungskreis  so  plötzlich  entrissen  wurde,  besaß  durch  seine 
langjährige,  treue  Mitarbeit  mein  ganzes  Vertrauen.  Mit  aufrichtigem  Schmerz^  erfüllt  sein  Tod  m.ch 
und  wohl  alle,  die  ihn  wegen  seiner  vornehmen  und  edlen  Gesinnungen  wertschätzten. 

Ich  werde  sein  Andenken  stets  in  Uhren  halten. 

J.  Havestadt, 

in  Firma  Steingntfabrik  Elsterwerda  and  Mitteldeutsche  Steiagutfabrik,  Althaldensleben. 

I ' ' 

Elsterwerda,  den  10.  Februar  1915. 


Am  9.  ds.  Mts.  verschied  unser  langjähriges  Mitglied 

Herr  Ferdinand.  Seile, 

Inhaber  der  Perzellan-Mannfaktnr  Bnrgan  a.  S-,  Ferdinand  Seile,  Bnrgan  a.  S. 

Dem  Verblichenen  wird  für  alle  Zeiten  ein  ehrendes  Andenken  bewahrt  bleiben. 

Änfsichtsrat  und  Vorstand  des  Verbandes  pentscher  porzellanfabrlKen  zur  Wahrung  Keramischer  Interessen  G.  m.  b.  K* 

Berlin,  den  13.  Februar  1915. 
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Coburg,  den  25.  Februar  1915. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 


Amiliche  Zeitung  für  den  Verband  keramifcher  Gemerke  in  Deuflchland,  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deuiichlands,  die  Töpferei-Berufsgenolfenfcbaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-Berufsgenolienfchaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  öfterreicbilcben  Porzeüanfabnken  in  Karlsbad,  den  Verband I de ' p°jzeja  - 

induttriellen  non  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  ölierreichiichen  Toninarenfabriken  in  Teplift,  ^^band  b'B  dnVerband  DeutlJ 

keramifdier  Interellen  G.  in.  b.  5.,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  in.  b.  5.,  die  Vereinigung  Deutfdier  ßoblglasfabnken  G m.  b 5 den  Verband  Deutle  r 

Glas-  Porzellan-  und  buxusinaren-ßändter,  E.  G.  m.  b.  B.  in  Dürnberg,  den  Verein  deutfdier  medizinglas-  und  Flakonbutten,  den  Scbutjoerband  Deutldi er  Glas- 
fabriken E V in  Dresden-«.,  den  flrbeitgebernerband  Deutfdier  Tafelglashütten,  den  Verband  Deutlcher  Beleucbtungsglashutten,  den  Verein  rbeimlcher  Tate  9 
hütten  Saar  und  Pfalz  m b B.  in  Sulzbach  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  mufterläger  in  Glas,  Keramik,  metall-,  Kurz-  und  Spielmaren  in  Berlin,  den  Verba 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  5ibe  in  beipzig,  den  Verein  für  VJerkmeifter  und  lnduitriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Sihe  in  flltrohlau,  den  Verei 

für  Werkmeifter  und  lnduitriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend. 


Fernsprechansohluß  Nr.  59.  — Telegr. -Adresse:  Sprechsaal. 
Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 


, . T . 1uco  Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille. 

Gegründet  von  Pr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868.  Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille. 

Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags.  Prämiiert:  Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis. 


Mitglied  von : Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  T.  - Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 


Zur  chemischen  Kenntnis 
einiger  tertiärer  und  vortertiärer  Tone. 

Von  Hans  Müller. 

(Fortsetzung.) 

b)  Die  untersuchten  Tonproben. 

Bohnerzton  von  Fluorn  im  württembergischen  Schwarzwald. 

1.  Durch  Salzsäure  zersetzbare  Anteile. 

Die  Tonproben  sind  nach  den  van  Bemmelen’schen  Lös- 
lichkeitsbestimmungen, deren  Gang  schon  genau  beschrieben 
worden  ist,  untersucht  worden. 

Die  einzelnen  Löslichkeiten  sollen  folgendermaßen  bezeich- 
net werden.  Die  Salzsäurelöslichkeit  mit  A 1,  die  Natronlauge- 
löslichkeit mit  A 2,  beide  zusammen  mit  A und  die  Schwefel- 
säurelöslichkeit mit  B. 

Die  Behandlung  des  Bohnerztons  mit  konzentrierter  Salz- 
säure (spez.  Gew.  1,19)  und  darauf  folgendem  Digerieren  mit 
Natronlauge  (2  N)  ergab  folgende  Resultate: 


Komplex  A. 

Gewichts-Prozente.  Molekular- Quotienten. 


Si02  8,06  0,1343 

A1203  4,33  0,0425 

Fe203  7,06  0,0441 

CaO  1,28  0,0229 

MgO  1,29  0,0322 

K20  0,33  0,0035 

Na20  0,35  0,0056 


Im  Komplex  A ist  die  Verhältniszahl  für  Kieselerde  ziem- 
lich hoch  und  beträgt  1:3,15.  Es  ist  also  im  Verhältnis  weit 
mehr  Si02  als  A1203  in  Lösung  gegangen.  Addiert  man  die 
Molekularzahlen  von  A1203,  Fe203  und  die  von  CaO,  MgO,  Na20, 
wobei  der  Summe  der  letzteren  die  C02  abzuziehen  ist,  so  er- 
hält man  die  Werte  0,0866  und  0,0572.  Die  Summe  der  Basen 
ist  somit  eine  kleinere.  Es  wäre  also  eine,  wenn  auch  nur  ge- 
ringe Auslaugung  daraus  zu  ersehen. 

Das  Verhältnis  der  beiden  Summen  zueinander  ist  1 : 0,66. 

2.  Durch  Schwefelsäure  zersetzbare  Anteile. 


Komplex  A 1. 


Gewichts-Prozente. 

Molekül  ar-Quotienten. 

Si02 

1,96 

0,0326 

ai2o3 

3,75 

0,0368 

Fe203 

6,88 

0,0430 

CaO 

0,68 

0,0121 

MgO 

1,03 

0,0257 

K20 

0,33 

0,0035 

Na20 

0,35 

0,0056 

Komplex  A 2. 

Gewichts-Prozente. 

Molekül  ar-Quotienten. 

Si02 

6,10 

0,1016 

ai2o3 

0,58 

0,0057 

Fe203 

0,18 

0,0011 

CaO 

0,60 

0,0107 

MgO 

0,26 

0,0065 

Komplex  B. 


G ewichts-Prozente. 

Molekular-Quotienten. 

Si02 

14,95 

0,2491 

A1203 

10,91 

0,1070 

Fe203 

0,12 

0,0007 

CaO 

1,14 

0,0204 

MgO 

1,28 

0,0320 

k2o 

2,28 

0,0243 

Na20 

— 

— 

Es  verhält  sich  A1203  : Si02  wie  1 : 2,31.  Ein  Vergleich  der 
Summen  von  A1203  und  der  Basen  zeigt,  daß  weniger  Basen 
vorhanden  sind.  Die  Summen  verhalten  sich  wie  1 : 0,72. 

Als  Vergleichsanalysen  möchte  ich  noch  eine  Schlämm- 
analyse von  Bräuhäuser  und  einige  Löslichkeitsversuche  über 
verschiedene  Bohnerztone  von  Br.  Fach  und  Rob.  Schwarz 
folgen  lassen. 
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20  g abgesiebte,  graue  Verwitterungsmasse  von  mittlerem 
Muschelkalk  in  der  Gegend  von  Fluorn  ergaben  bei  der 
Schlämmanalyse  durch  M.  Brauhäuser  folgende  Korngrößen : 


unter 


1 — 2 mm 

0,0  7 o 

0,5-1  „ 

o,o  % 

0,1-0, 5 „ 

8,5  % 

0,05—0,1  „ 

31,0  °/o 

0,01—0,05  „ 

30,0  % 

0,01 

30,5  % Tonsubstanz. 

100,0  % 


Der  auffallende  Gehalt  an  feinen  und  tonigen  Anteilen 
tritt  durch  diese  Analyse  ganz  deutlich  hervor,  und  sie  zeigt, 
daß  im  Verwitterungsgrund  des  mittleren  Muschelkalkes  die 
Feinanteile  bei  weitem  vorherrschend  sind.  Ein  Vergleich  mit 
meinen  Resultaten  dürfte  hierfür  einen  weiteren  Beweis 
erbringen. 

Br.  Fach  hat  drei  Bohnerztone  untersucht.  Von  den  von 
ihm  gemachten  Löslichkeitsversuehen  möchte  ich  nur  die  für 
meinen  Zweck  brauchbarsten  Analysen  erwähnen  und  zum  Ver- 
gleich heranziehen. 

Seine  Versuche  hat  er  mit  ganz  verschiedenen  Mengen 
Böden  gemacht,  die  er  mit  verschiedenen  Konzentrationen  von 
Säuren  auszog  und  während  ganz  verschiedener  Zeiten  behandelte. 
Aus  diesen  Gründen  ist  ein  Vergleich  mit  meinen  Ergebnissen 
nur  teilweise  durchführbar. 

Der  von  ihm  untersuchte  Bohnerzton  von  Emmendingen 
stammt  aus  den  Klüften  des  oberen  Muschelkalkes. 

1,9642  g der  lufttrockenen  Substanz  ergab  bei  der  Behand- 
lung mit  konzentrierter  Salzsäure  folgende  Werte: 


Gewichts-Prozente. 

Molekular-Quotienten. 

SiOa 

6,70 

0,1108 

A1203 

5,31 

0,0521 

Fe„03 

8,29 

0,0518 

CaO 

1,83 

0,0327 

MgO 

0,31 

0,0077 

K20 

0,48 

0,0051 

Na20 

1,06 

0,0171 

Die  Summen  der  Molekular-Quotienten  von  A1203,  Fe203 
und  der  Basen  sind  0,1039  und  0,0626,  wobei  die  Summe  der 
Basen  bedeutend  geringer  ist.  Das  Verhältnis  der  Summen 
ist  1 : 0,59  und  dasjenige  von  A1203 : Si02  ist  1 : 2,14. 

Der  Bohnerzton  von  Nimburg  kommt  aus  den  Höhlungen 
des  Hauptrogensteins  und  soll  ein  Auslaugungsprodukt  des 
Kalksteins  sein.  Fossilfunde  deuten  auf  altpliocänes  Alter  hin. 

1,8639  g lufttrockener  Ton  wurde  mit  konzentrierter  Salz- 
säure und  dann  mit  fünfprozentiger  Natriumkai’bonatlösung  be- 


handelt  und  gab 

folgende  Resultate: 
Gewichts-Prozente. 

Molekular-Quotienten. 

Si02! 

4,46 

0.0738 

A1203 

6,09 

0,0597 

Fe203 

14,38 

0,0899 

CaO 

0,94 

0,0168 

MgO 

0,31 

0.0077 

k2o 

0,28 

0,0030 

Na20 

1,02 

0,0165 

Die  Summen  der  Molekular-Quotienten  von  A1203,  Fe203 
und  den  Basen  sind  0,1496  und  0,0440.  Die  Basen  sind  auch 
hier  geringer.  Das  Verhältnis  von  A1203 : Si02  ist  1:1,24. 


Bohnerzton  aus  den  Gruben  bei  Delsberg  im  Schweizer  Jura 
2,3183  g Substanz  des  feingeriebenen  Tones  wurden  mit 
fünfprozentiger  Salzsäure  und  hierauf  mit  fünf  prozentiger  Natrium- 
karbonatlösung behandelt  und  ergaben  folgende  Werte: 

Gewichts-Prozente.  Molekular-Quotienten. 


Si02 

0,41 

0,0067 

A1203 

0,2-1 

0,0021 

Fe203 

2,95 

0,0184 

CaO 

0,27 

0,0048 

MgO 

0,12 

0,0030 

Die  Summen  der  Molekular-Quotienten  von  A1203,  Fe203 
und  den  Basen  sind  0,0205  und  0,0078.  Also  auch  wieder 
weniger  Basen.  Das  Verhältnis  A1203  : Si02  ist  1 : 3,30. 

Bei  den  einzelnen  Werten  sämtlicher  Analysen  konnte  die 
Kohlensäure  nicht  mit  in  Abzug  gebracht  werden,  da  sie  für 
die  lufttrockene  Substanz  nicht  bestimmt  war.  Bei  der  letzten 
Analyse  fehlen  sogar  die  Werte  für’  die  Alkalien. 

Rob.  Schwarz  hat  zwei  Bohnerztone  untersucht.  Seine 
Proben  wurden  während  zwei  Stunden  mit  Salzsäure  gekocht, 
abfiltriert  und  der  ungelöste  Teil  nach  mehrmaligem  Auswaschen 
mit  Wasser  einige  Minuten  mit  Natronlauge  erwärmt,  um  die 
bei  der  Zersetzung  abgeschiedene  Kieselsäure  zu  lösen. 


Bohnerzton  aus  dem  Hauptrogenstein  von  Herbolzheim: 
Fossilfunde  deuten  auf  ein  frühpliocänes  Alter  hin.  1,0812  g 
lufttrockene  Substanz  gab  an  verdünnte  Salzsäure  ab: 

Gewichts-Prozente.  Molekular-Quotienten. 


Si02 

7,51 

0,1243 

ai2o3 

6,92 

0,0678 

Fe203 

12,63 

0,0789 

CaO 

1,35 

0,0241 

MgO 

— • 

— 

k2o 

0,50 

0,0053 

NaaO 

0,20 

0,0032 

co2 

0,73 

0,0166 

h20 

6,26 

0,3478 

Die  Summen  der  Molekular-Quotienten  von  A1203,  Fe203 
und  den  Basen  sind  0,1467  und  0,0160.  Auch  hier  sind  weniger 
Basen  vorhanden.  Das  Verhältnis  A1203  : Si02  ist  1 : 1,84. 

Bohnerzton  von  Ebringen  aus  den  Klüften  des  Hauptrogen- 
steins am  Fuße  des  Schönbergs  unweit  Freiburg. 

1,0056  g lufttrockene  Substanz  gab  an  konzentrierte  Salz- 
säure ab : 


Gewichts-Prozente. 

Molekular-Quotienten. 

Si02 

28,91 

0,4786 

A1203 

17,79 

0,1744 

Fe203 

13,18 

0,0824 

CaO 

1,91 

0,0341 

MgO 

1,03 

0,0257 

k20 

0,42 

0,0045 

Na20 

0,21 

0,0034 

Die  Summe  der  Molekular-Quotienten  von  A1203,  Fe203 
und  den  Basen  sind  0,2568  und  0,0677.  Es  sind  also  wieder 
weniger  Basen.  Das  Verhältnis  A1203  : Si02  ist  1 : 2,81. 

Zum  Vergleich  eignete  sich  immer  noch  am  besten  die 
Analyse  des  Bohnerztones  von  Herbolzheim,  da  bei  ihm 
wenigstens  die  Kohlensäure  mitbestimmt  war,  doch  das  Be- 
handeln mit  verdünnter  Säure  ermöglicht  auch  keinen  ganz 
einwandfreien  V ergleich. 

Fach  hat  seine  Bohnerztone  mit  Roterden  verglichen  und 
ist  dabei  zu  dem  Resultat  gelangt,  daß  die  eigentlichen  Rot- 
erden größtenteils  in  Salzsäure  löslich  sind,  im  Gegensatz  zu 
den  aus  dem  Jura  stammenden  Bohnerztonen,  welche  wenig  in 
Salzsäure  lösliche  Anteile  ergaben.  Sein  aus  dem  oberen 
Muschelkalk  stammender  Bohnerzton  von  Emmendingen,  von 
dem  er  auf  nahezu  2 g Substanz  konzentrierte  Salzsäure  ein- 
wirken ließ,  gab,  verglichen  mit  den  Werten  des  von 
mir  untersuchten  Bohnerztons  von  Fluorn,  einander  ganz 
ähnliche. 

Man  ist  deshalb  zu  der  Annahme  berechtigt,  daß  die  Lös- 
lichkeitsbedingungen dieser  beiden  aus  dem  Jura  stammenden 
Tone  wohl  fast  dieselben  sind. 

Die  Tone  von  Herbolzheim  und  Ebringen  zeigen  eine 
erheblich  größere  Löslichkeit,  obwohl  fast  die  Hälfte  weniger 
Substanz  zur  Behandlung  verwandt  wurde,  während  die  Tone 
von  Nimburg  und  Delsberg  eine  viel  geringere  Löslichkeit 
besitzen,  trotzdem  bei  ihnen  wieder  mehr  Boden  zum  Ausziehen 
genommen  wurde. 

Bei  sämtlichen  Tonen  ist  genau  wie  bei  dem  Bohnerzton 
von  Fluorn  die  Anzahl  der  Basen  gegenüber  Eisen-Aluminium 
eine  viel  geringere.  Es  hat  also  auch  hier  eine,  wenn  auch 
nur  geringe  Auslaugung  stattgefunden. 

Ton  aus  dem  Eocän  der  Tonwerke  nordwestlich  von  Helmstedt 
in  Braunschweig. 

1.  Durch  Salzsäure  zersetzbare  Anteile. 

Die  Behandlung  des  Tones  mit  konzentrierter  Salzsäure 
(spez.  Gew.  1,19)  und  darauf  folgendem  Digerieren  mit  Natron- 
lauge (2  N)  ergab  folgende  Resultate: 


Komplex  A 1. 
Gewichts-Prozente. 

Molekular-Qoutienten. 

Si02 

1,91 

0,0308 

A1203 

2,50 

0,0245 

Fe303 

22,40 

0,1400 

CaO 

0,33 

0,0059 

MgO 

0.24 

0,0060 

k2o 

0,22 

0,0023 

Na20 

0,69 

0,0111 

Komplex  A 2. 
Gewichts-Prozente. 

Molekular-Quotienten. 

Si02 

3,64 

0,0606 

A1203 

0.76 

0,0075 

Fe,03 

0,22 

0,0014 

CaO 

0,24 

0,0043 

MgO 

0,70 

0,0175 

1915.  (48.  Jahrgang.) 
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Si02 
A1203 
F«2°3 
CaO 
MgO 
K20 
Na20 


Komplex  A. 
Gewichts-Prozente. 
5,55 
3,26 
22,62 
0,57 
0,94 
0,22 
0,69 


Molekular-Quotienten. 

0,0925 
0,0320 
0,1414 
0,0102 
0,0235 
0,0023 
0,0111 

Die  Verhältniszahl  von  A1203  : Si02  ist  1 : 2,89:  Addiert 


Die  V ernaitmszam  von  ai2u3  . \ 

man  die  Molekularquotienten  von  A1203,  Fe203  und  den  Basen 
so  erhält  man  die  Summen  0,1731  und  0,0471.  Die  Anzahl  der 
Basen  ist  viel  geringer.  Es  hat  demnach  eine  starke  Aus- 
laugung stattgefunden,  und  man  kann  deshalb  auf  eine  tief- 
gründige Verwitterung  schließen. 

2.  Durch  Schwefelsäure  zersetzbare  Anteile. 


Komplex  B. 


Gewichts-Prozente. 

Molekular-Quotienten. 

Si02 

20,18 

0,3363 

A1903 

17,78 

0,1743 

Fe203 

2,40 

0,0150 

CaO 

0,44 

0,0079 

MgO 

0,81 

0,0202. 

k2o 

1,72 

0,0183 

Das  Verhältnis  von  A1203  : Si02  ist  1 : 1,92.  Die  Summe 
der  Molekularquotienten  der  Basen  ist  geringer  als  der  Molekular- 
quotient für  A1203.  Das  Verhältnis  von  A1203  zu  den  Basen  ist 
1 : 0,27.  Es  verhält  sich  ferner  K20  : A1203 : Si02  = 0,10  : 1 : 1,92. 

(Fortsetzung  folgt.) 


Das  Abfallen  der  Wandplatten. 

Von  C.  Tostmann. 

(Vortrag,  gehalten  auf  der  II.  Hauptversammlung 
der  Technisch -wissenschaftlichen  Abteilung  des  Verbandes 
keramischer  Gewerke  in  Deutschland.) 

Im  vorigen  und  in  diesem  Jahr  fand  ein  reger  Gedanken- 
austausch über  die  Ursache  des  Abfallens  verlegter  Wand- 
platten von  den  Wänden  statt.  Die  an  die  Wände  gemauerten 
Platten  lösen  sich  nach  längerer  Zeit  vöm  Mörtel  und  fallen 
teilweise  ohne  sichtbare  Veranlassung  ab.  An  den  abgefallenen 
Platten  haftet  keine  Spur  von  Mörtel.  Das  verhältnismäßig 
häufige  Vorkommen  dieser  auffallenden  Erscheinung  hat  zur 
Einholung  einiger  Gutachten  geführt,  die  recht  abweichende 
Ansichten  zutage  förderten.  Im  April  v.  J.  befaßte  sich  auch 
der  Deutsche  Arbeitgeberverband  im  Plattengewerbe  in  seiner 
Hauptversammlung  mit  dieser  Frage.  Herr  Hellwig-Leipzig 
hielt  dort  einen  Vortrag  über  das  Abfallen  von  Wandplatten- 
belägen, an  den  sich  eine  rege  Aussprache  angeschlossen  haben 
soll.  Leider  war  es  mir,  trotz  des  Hinweises,  daß  ich  hier 
über  das  gleiche  Thema  einen  Vortrag  zu  halten  gedächte, 
nicht  möglich,  Zutritt  zu  der  Versammlung  des  Plattenleger- 
verbandes zu  erhalten,  und  bis  jetzt  ist  auch  der  dort  gehaltene 
Vortrag  noch  nicht  veröffentlicht  worden.  Da  Hellwig  aber 
bereits  im  vorigen  Jahr  im  „Baumaterialienmarkt“  l)  die  Frage 
des  Abfallens  der  Wandplatten  behandelt  hat,  so  kann  man 
aus  dieser  Veröffentlichung  wohl  den  Schluß  ziehen,  daß  er 
auch  in  seinem  Vortrag  den  Wandplatten  die  Schuld  am  Ab- 
fallen beimißt. 

Dieser  auch  von  anderer  Seite  geteilten  Ansicht  kann  ich, 
wie  ich  gleich  vorweg  bemerken  will,  nicht  beipflichten,  und 
ich  hoffe,  in  meinen  Ausführungen  den  Beweis  erbringen  zu 
können,  daß  die  Wandplatten  zu  Unrecht  beschuldigt  werden. 

In  einem  von  Regierungsbaumeister  Lauser  erstatteten 
Gutachten2)  heißt  es:  „Es  dürfte  z.  B.  nur  der  Ausdehnungs- 

koeffizient der  Opakplatten  ein  sehr  ungünstiger  sein,  und  das 
Abfallen  ist  sofort  erklärt.“  Aehnlich  sagt  Hellwig,  „daß  sowohl 
die  Glasur,  wie  auch  der  Plattenkörper  und  der  erhärtete 
Mörtel  verschiedene  Ausdehnungskoeffizienten  besitzen,  die, 
wenn  sie  auch  noch  so  gering  sind,  eben  doch  berücksichtigt 
werden  müssen.“ 

Der  Ausdehnungskoeffizient  spielt  ja  heute  in  der  Keramik 
eine  sehr  große  Rolle,  aber  alles  kann  man  mit  ihm  doch  nicht 
erklären,  und  an  dem  Abfallen  der  Wandplatten  ist  er  sicher 
unschuldig.  Die  Ansicht,  daß  große  Unterschiede  in  den  Aus- 
dehnungskoeffizienten von  Platte  und  Mörtel  zur  Ueberwindung 
der  Haftfestigkeit  zwischen  beiden  führen  könnten,  ist  nicht 
neu.  Das  Laboratorium  für  Tonindustrie  der  Grafschaft  Staf- 
fordshire  in  England  hat  bereits  im  Jahre  1907,  von  demselben 
Gedanken  ausgehend,  die  Ausdehnungskoeffizienten  verschieden 
dicht  gebrannter  Tonplatten  einerseits  und  verschieden  stark 

Q Banmaterialien-Markt  1913,  Nr.  44,  S.  1465. 

2)  Baumaterialien-Markt  1913,  Nr.  41,  S.  1356. 


gemagerter  Zementmörtel  andererseits  gemessen ,!)  und  dabei 
die  folgenden  Zahlen  erhalten  : 


Leichtgebrannte  Fliesen 
Mittelgebrannte  Fliesen 
Hartgebrannte  Fliesen 
Reiner  Zement 
0 Zement : 1 Sand 

^ )!  1 ^ „ 

7 „ : 3 „ 

6 j,  • 4 „ 

5 „ : 5 „ 

4 „ : 6 „ 

3 „ : 7 „ 

2 „ : 8 „ 


Ausdehnungskoeffizient 

. . 0,00000714 

. . 0,00000703 

. . • 0,00000690 

. . 0,00000920 

. '.  0,00000880 
. . 0,00000850 

. . 0,00000710 

. . 0.00000690 

. . 0,00000660 
. . 0,00000640 

. . 0,00000630 
. . 0,00000630 


Aus  diesen  Zahlen  schließt  das  genannte  Laboratorium,  daß 
der  Unterschied  in  den  Ausdehnungskoeffizienten  von  Platten 
und  Zement  viel  zu  gering  sei,  um  eine  Lösung  zu  verursachen. 
Dieser  Ansicht  muß  man  sich  durchaus  anschließen,  trotzdem 
die  Ausdehnungskoeffizienten  anders  zusammengesetzter  Platten 
natürlich  von  den  angegebenen  Durchschnittswerten  innerhalb 
bestimmter  Grenzen  abweichen  können.  Ich  will  deshalb  ein 
besonders  ungünstiges  Beispiel  wählen  und  daran  zeigen,  daß 
die  Unterschiede  in  der  Wärmeausdehnung  von  Platten  und 
Mörtel  zu  gering  sind,  um  ein  Loslösen  der  Platten  zu 
bewirken. 

Kürzlich  hat  Rieke4)  den  Ausdehnungskoeffizienten  einer 
bei  SK  9 gebrannten  Steingutmasse,  die  im  Hundert  60  Gew.-T. 
Quarz  enthält,  gemessen  und  gefunden,,  daß  er  zwischen  23 
und  150°  C.  0,0000103  beträgt.  Einen  so  hohen  Quarzgehalt 
wird  wohl  kaum  eine  Steingutwandplatte  haben,  und  man  kann 
deshalb  mit  Sicherheit  annehmen,  daß  der  Ausdehnungs- 
koeffizient keiner  im  Handel  befindlichen  Wandplatte  diese 
Höhe  erreicht.  Die  von  Lauser  vorausgesetzten  ungünstigen 
Ausdehnungsverhältnisse  sind  hier  demnach  in  vollem  Maß 
gegeben.  Wenn  nun  eine  Platte  von  derartig  hoher  Wärme- 
ausdehnung in  Zementmörtel  1 : 3 mit  einem  Ausdehnungs- 
koeffizienten von  0,0000063  verlegt  wird,  dann  würde  der 
Unterschied  der  Ausdehnung  von  Wandplatten  und  Mörtel 
für  jeden  Celsiusgrad  1 mm  auf  eine  Plattenlänge  von  250  m 
betragen.  Nehmen  wir  nun  an,  daß  die  Platten  bei  15°  C. 
verlegt  seien,  so  wird  die  Temperatur  in  einem  Innenraum 
kaum  unter  — 5°  C.  sinken  und  über  +30°  C.  steigen.  Die 
Höchstabweichung  von  der  Verlegetemperatur  betrüge  demnach 
20°  C.,  und  in  diesem  ungünstigen  und  höchst  selten  vor- 
kommenden Fall  würde  der  Ausdehnungsunterschied  zwischen 
Platten  und  Mörtel  bei  12,5  m Plattenlänge  1 mm  betragen. 
Sie  werden  es  wohl  ebenso  wie  ich  für  ganz  ausgeschlossen 
halten,  daß  ein  so  geringer  Unterschied  in  der  Ausdehnung 
das  Abfallen  der  Platten  verursachen  kann. 

Es  könnte  ja  aber  auch  sein,  daß  der  Ausdehnungs- 
koeffizient der  abgefallenen  Platten  beträchtlich  niedriger  ist 
als  der  des  Mörtels,  und  deshalb  soll  auch  diese  Möglichkeit 
näher  betrachtet  werden.  Das  Porzellan  hat  einen  ganz 
wesentlich  niedrigeren  Ausdehnungskoeffizienten  als  das  Stein- 
gut; für  Berliner  technisches  Porzellan  beträgt  er  nach  Rieke  r) 
0,00000343,  für  Meißener  Porzellan  nach  Weinhold  6)  0,00000209. 
So  niedrige  Ausdehnungszahlen  zeigt  keine  Steingutmasse,  und 
doch  haften  Porzellanwandplatten  dauerhaft  am  Mörtel  Ich 
erinnere  nur  an  den  bekannten  Fürstenzug  am  Dresdener  Mar- 
stall.  Er  ist  auf  Platten  von  Meißener  Porzellan  gemalt,  die 
schon  jahrelang  Wind  und  Wetter  ausgesetzt  und  immer  noch 


nicht  abgefallen  sind. 

ln  Wirklichkeit  spielen  sich  die  Vorgänge  bei  Temperatur- 


Veränderungen.  gar  nicht  immer  so  ab,  wie  Hellwig  dies  an- 
nimmt. Wird  ein  Plattenbelag,  wie  dies  z.  B.  bei  Heizung  des 
Raumes  der  Fall  sein  kann,  plötzlich  stark  erwärmt,  so  dehnt 
er  sich  als  schlechter  Wärmeleiter  schon  aus,  ehe  die  Tempe- 
ratur des  darunter  sitzenden  Mörtels  überhaupt  steigt.  In  diesem 
Falle  ist  der  Unterschied  in  der  Ausdehnung  von  Platten  und 
Mörtel  ganz  bedeutend  größer,  als  er  in  dem  angeführten  Bei- 
spiel angenommen  wurde,  denn  er  ist  dann  gleich  dem  ganzen 
Ausdehnungskoeffizienten  der  Platte.  Die  Gefahr  des  Abfallens 
würde  dann  mit  der  Größe  des  Ausdehnungskoeffizienten 
wachsen.  Daraus  würde  folgen,  daß  Platten  mit  großem  Aus- 
dehnungskoeffizienten sich  von  der  Wand  lösen  mußten,  sobald 
die  Temperatur  erheblich  steigt.  Ist  das  wirklich  der  Fall? 
Diese  Frage  läßt  sich  durch  die  folgende  Tatsache  beantworten. 
Die  alten  persischen  und  rhodischen  Fliesen  bestehen  zu 


3)  The  Pottery  Gazette,  1.  Mai  1907.  Bef.  Keramische  Bundschau 
1907,  Nr.  26,  S.  613. 

■i)  Bestimmung  der  Wärmeausdehnung  einiger  keramischer  Massen. 
Keramische  Kundschau  1914,  Nr.  15,  S.  156. 

s)  Bestimmung  der  Wärmeausdehnung  einiger  keramischer  Massen. 
Keramische  Kundschau  1914,  Nr.  14,  S.  144. 
ti)  Pogg.  Annalen  149  (1873),  S.  201. 
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80— 90  °/0  aus  reiner  Kieselsäure.  Sie  haben  demnach  einen 
bedeutend  größeren  Ausdehnungskoeffizienten  als  irgend  eine 
heute  im  Handel  befindliche  Wandplatte.  Trotzdem  haben  diese 
Fliesen  den  Temperatureinflüssen  von  Jahrhunderten  getrotzt 
und  haften  heute  noch  an  dem  Mörtel.  Diese  persischen  und 
rhodischen  Fliesen  erfüllen  die  von  Lauser  gestellte  Vorbe- 
dingung für  das  Abfallen  in  wahrhaft  idealer  Weise,  ihr  Aus- 
dehnungskoeffizient ist  für  das  Haften  so  ungünstig  wie  nur 
irgend  möglich,  und  sie  haften  doch. 

Die  geringfügigen  Spannungen,  die  die  Wärmeausdehnung 
der  Platten  hervorrufen  kann,  werden,  wenn  Platten  und  Mörtel 
sie  nicht  aushalten,  durch  einige  harmlose  kleine  Risse,  die  ja 
in  der  Mörtelschicht  stets  vorhanden  sind,  leicht  ausgeglichen. 
Wenn  die  Ansicht  Lausers  und  Hellwigs  richtig  wäre,  daß 
diese  geringen  Ausdehnungsunterschiede  eine  Trennung  von 
den  Platten  bewirken,  dann  könnten  wir  in  keinem  Hause 
sitzen,  ohne  befürchten  zu  müssen,  daß  es  bei  dem  ersten 
schroffen  Temperaturwechsel  uns  über  dem  Kopfe  zusammen- 
stürzt, denn  der  Ziegler  paßt  seine  Ziegel  auch  nicht  der 
Wärmeausdehnung  des  Mörtels  an,  und  die  Verbindung  zwischen 
beiden  würde  bald  vollkommen  zerstört  werden.  Das  ist  aber 
nicht  der  Fall;  gute  Ziegel  trotzen  der  Zeit,  ohne  daß  Ziegler 
und  Architekten  sich  mit  der  Messung  von  Ausdehnungskoeffi- 
zienten zu  quälen  brauchen. 

Lauser  sagt  in  seinem  Gutachten  weiter:  „Es  ist  auch  nicht 
unmöglich,  daß  die  etwa  zwischen  Glasur  und  Scherben  be- 
stehenden Spannungen,  die  sich  sonst  im  Auftreten  von  Haar- 
rissen äußern,  bei  der  Opakglasur,  infolge  deren  vielleicht  be- 
sonderen Beschaffenheit  sich  nicht  in  der  Bildung  von  Haar- 
rissen äußern  können  und  daher  in  minimalsten  Bewegungen 
des  Scherbens  die  Lösung  verursachen.“ 

Spannungen  zwischen  Glasur  und  Scherben  sind  bei  kera- 
mischen Erzeugnissen  häufig  vorhanden.  Sie  entstehen  dann, 
wenn  die  Wärmeausdehnung  der  beiden  zu  einem  Körper  ver- 
einigten Teile  verschieden  groß  ist.  Diese  Spannungen  beginnen 
in  dem  Augenblick,  in  dem  beim  Erkalten  im  Brennofen  die 
Glasur  so  fest  wird,  daß  sie  den  Bewegungen  des  Scherbens 
nicht  mehr  folgen  kann,  und  sie  werden  umso  stärker,  je 
weiter  die  Abkühlung  fortschreitet.  Ist  die  Wärmeausdehnung 
der  Glasur  größer,  als  die  des  Scherbens,  dann  wird  die  Glasur, 
da  der  Scherben  sich  bei  der  Abkühlung  weniger  stark  zu- 
sammenzieht, auf  Zug  beansprucht  und  reißt,  sobald  ihre  Zug- 
festigkeit nicht  mehr  ausreicht,  um  der  Zugkraft  des  Scherbens 
Widerstand  zu  leisten.  Es  kann  auch  Vorkommen,  daß  der  im 
Feuer  erweichte  Scherben  bei  der  Abkühlung  noch  nicht  voll- 
kommen erstarrte,  als  die  Glasur  schon  so  zäh  war,  daß  sie 
seinen  Bewegungen  nicht  mehr  willig  folgte.  In  diesem  Falle 
zieht  die  Glasur  die  Platte  schüsselförmig  krumm.  . Diese  Er- 
scheinung tritt  aber  bei  Steingutwandplatten  nur  selten  auf,  da 
die  Zugfestigkeit  der  Gläser  nur  gering  ist.7)  Aus  diesem 
letzteren  Grunde  können  auch  die  Spannungen  bei  den  aus  dem 
Ofen  kommenden  Platten  nur  gering  sein.  Im  umgekehrten 
Falle,  wo  die  W^ärmeausdehnung  der  Glasur  kleiner  ist,  als  die 
des  Scherbens,  können  die  Spannungen  in  den  Platten  größer 
sein,  da  die  Glasur  dann  auf  Druck  beansprucht  wird  und  die 
Druckfestigkeit  der  Gläser  bedeutend  größer  ist  als  die  Zug- 
festigkeit. In  diesem  Falle  kommt  es  daher  auch  gar  nicht  so 
selten  vor,  daß  die  glasierten  Platten  deutlich  gewölbt  aus  dem 
Ofen  kommen.  Solche  Glasuren  haben,  da  sie  von  dem  sich 
stärker  zusammenziehenden  Scherben  zusammengedrückt  wer- 
den, die  Neigung,  sich  schuppenförmig  vom  Scherben  zu  lösen, 
und  zwar  besonders  an  den  Rändern  der  Platte,  die  dabei  voll- 
ständig  weggebrochen  werden  können.  Während  meiner  Tätig- 
keit in  verschiedenen  Plattenfabriken  habe  ich  reichlich  Gelegen- 
heit gehabt,  alle  nur  möglichen  Fabrikationsfehler  kennen  zu 
lernen.  Ich  habe  insbesondere  solche  Platten,  deren  Glasur  zu 
Haarrissen  bezw.  zu  Kantenabsprengungen  neigte,  in  großen 
Mengen  längere  Zeit  hindurch  beobachtet,  nie  aber  bei  ihnen 
eine  nachträgliche  Krümmung  bemerkt.  Diese  ist  bei  dem 
dicken  und  vollkommen  starren  Körper  der  Wandplatten  auch 
ganz  ausgeschlossen.  Auch  die  Wandplatten,  die  vom  Verputz 
abgefallen  waren,  zeigten  sich  bei  der  gutachtlichen  Unter- 
suchung durch  das  Chemische  Laboratorium  für  Tonindustrie, 
auf  die  ich  noch  zu  sprechen  komme,  vollkommen  gerade.  Was 
Lauser  sonst  etwa  unter  „minimalsten  Bewegungen  des  Scherbens“ 
verstehen  könnte,  ist  mir  nicht  klar.  Ich  habe  mehrfach  gut 
haftende  Plattenbeläge  gesehen,  die  nach  langem  Haften  an  der 
Wand  teils  Haarrisse  bekamen,  teils  Glasurabsprengung  zeigten. 
Bei  diesen  Platten  hätten  doch  die  Spannungen  zwischen  Glasur 
und  Scherben  in  der  Zeit,  wo  sie  sich  noch  nicht  in  Haarrissen 
bezw.  Absprengungen  äußerten,  ein  Abfallen  bewirken  müssen, 
wenn  Lausers  Ansicht  richtig  wäre.  Auf  Grund  meiner  25  Jahre 
zurückreichenden  praktischen  Erfahrungen  in  der  Keramik  glaube 

’)  Winkelmann  und  Schott:  Ueber  thermische  Widerstandskoeffizienten 
verschiedener  Gläser  in  ihrer  Abhängigkeit  von  der  chemischen  Zusammen- 
setzung. Ann.  d.  Pbys.  u.  Chem  , ßd.  51  (1894),  S.  730  ff. 
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ich  behaupten  zu  können,  daß  der  Steingutscherben  ein  so 
festes  und  starres  Gefüge  hat,  daß  er  bei  gewöhnlicher  Tempe- 
ratur jedem  Versuch,  ihn  nennenswert  zu  biegen,  trotzt.  Er 
bricht  eher,  als  daß  er  sich  biegt  oder  dehnt.  Jeder  Fachmann 
weiß,  daß  eine  fehlerhafte  Glasur  den  Scherben  in  Stücke  reißen 
kann,  eben  weil  er  sich  nicht  biegen  oder  dehnen  läßt. 

Mehrfach  ist  behauptet  worden,  daß  die  Platten  sich  nach 
dem  Verlegen  ausgedehnt  hätten  und  nach  dem  Abfallen  nicht 
Inehr  in  das  frühere  Mörtelbett  hineinpaßten.  In  einem  Falle 
will  man  beispielsweise  beim  Wiederverlegen  der  abgefallenen 
Platten  von  diesen  bei  einer  4 m langen  Wand  2,5  cm  abge- 
schnitten haben,  um  die  Wand  vollständig  wie  vorher  belegen 
zu  können.  Es  handelt  sich  hier  demnach  nicht  um  die  Aus- 
dehnung, die  jeder  Körper  unter  dem  Einfluß  von  Wärme  er- 
fährt, und  die  wieder  zurückgeht,  sobald  er  auf  die  Anfangs- 
temperatur abgekühlt  wird,  sondern  um  eine  bleibende  Ver- 
größerung der  Platte,  und  zwar  soll  jede  Platte  von  150  mm 
um  rund  1 mm  gewachsen  sein.  Das  ist  ganz  ausgeschlossen, 
wie  sich  durch  folgende  Erwägung  leicht  beweisen  läßt. 

Hätte'  der  Scherben  sich  wirklich  ausgedehnt,  so  würde  die 
Glasur  diese  starke  Ausdehnung  auf  keinen  Fall  mitgemacht 
haben,  denn  es  gibt  wohl  kein  Glas,  das  sich  um  2/3°/o  seiner 
Länge  ausdehnen  läßt.  Gäbe  es  Glasuren,  die  so  elastisch 
wären,  so  brauchten  wir  uns  über  die  Bekämpfung  der  Haar- 
risse nicht  weiter  den  Kopf  zu  zerbrechen.  Alle  Glasuren 
reißen  schon  bei  ganz  erheblich  geringeren  Ausdehnungsunter- 
schieden. Die  angeblich  größer  gewordenen  abgefallenen  Platten 
müßten  deshalb  unbedingt  eine  vollkommen  haarrissige  Glasur 
zeigen.  Dies  ist  aber  nicht  der  Fall.  Wie  mir  apf  diesbezüg- 
liche Anfrage  vom  Chemischen  Laboratorium  für  Tonindustrie 
mitgeteilt  wurde,  zeigten  die  abgefallenen  Platten,  trotzdem  sie 
angeblich  nicht  mehr  an  die  Wand  paßten,  keine  Haarrisse. 
Zum  Ueberfluß  hat  das  Chemische  Laboratorium  für  Tonindustrie 
folgenden  Versuch  angestellt: 

Auf  einer  festen  Eisenunterlage  wurden  je  9 Platten  in 
Zementmörtel  1 : 3 nebeneinander  gemauert  und  die  Länge  der 
9 Platten  festgestellt.  Diese  Länge  wurde  öfter  nachgemessen. 
Es  zeigten  sich  keine  Schwankungen,  und  auch  nach  einem 
Vierteljahr  war  die  Länge  der  nebeneinander  gemauerten  Platten 
unverändert  geblieben.  Die  Versuchsplatten  wurden  von  dem 
Plattenverleger  geliefert,  der  das  Abfallen  und  angebliche  Größer- 
werden  festgestellt  hatte  Die  im  Laboratorium  verlegten  Platten 
saßen  außerordentlich  fest  und  zeigten  keine  Neigung  zum 
Abfallen. 

Da  die  Wandplatten,  wie  sich  ebenfalls  feststellen  ließ, 
nicht  genau  nach  Größe  sortiert  waren  und  man  sie  wohl  kaum 
in  derselben  Reihenfolge  wie  vorher  verlegt  haben  wird,  so 
lassen  sich  die  abgeschnittenen  2,5  cm  viel  einfacher  und  zwang- 
loser durch  die  Größenunterschiede  der  einzelnen  Platten  er- 
klären. Auch  die  Fugen  zwischen  den  einzelnen  Platten  werden 
wohl  kaum  bei  beiden  Verlegungen  genau  gleich  groß  gewesen 
sein.  Paßt  eine  abgefallene  Platte  nicht  mehr  in  ihr  Mörtel- 
bett hinein,  so  ist  eben  der  stark  wasserhaltige  Mörtel  beim 
Abbinden  geschwunden,  nicht  aber  die  Platte  gewachsen. 

(Schluß  folgt.) 


Aus  dem  Jahresbericht  der  Handels-  und 
Crewerbekammer  Hger  über  das  Jahr  1913< 

(Fortsetzung.) 

Betreffs  der  Neueinrichtung  der  an  Sonntagen  gestatteten 
gewerblichen  Arbeiten  sowie  der  Arbeitspausen  in  den  Betrieben 
ist  es  der  keramischen  Industrie  gelungen,  ihre  Wünsche  bei 
der  Abfassung  der  neuen  Verordnung  durchzudrücken. 

Die  Arbeiterschaft  der  Fabriken  des  Karlsbader  Bezirks 
rekrutiert  sich  zumeist  aus  ortsansässigen  Leuten,  die  zuweilen 
ein  kleines,  mitunter  auch  größeres  Anwesen  ihr  eigen  nennen 
und  neben  einem  Häuschen  auch  einige  Stück  Wiesen  und 
Felder  besitzen.  In  den  Frühjahrsmonaten,  wenn  die  Bebauung 
der  Felder  ihren  Anfang  nimmt,  dann  zur  Erntezeit  und  zur 
Zeit  der  Hopfenpflücke  gehen  die  Arbeiter  ihren  eigenen 
wirtschaftlichen  Interessen  nach,  so  daß  sich  während  dieser 
Zeit  ihr  Fernbleiben  vom  Betrieb  mitunter  sehr  empfindlich 
geltend  macht.  Besonders  tritt  dieser  Mangel  bei  jener  Kate- 
gorie von  Tagearbeitern  und  Tagearbeiterinnen  zutage,  welche 
in  den  Sommermonaten  in  den  naheliegenden  Kurorten  Be- 
schäftigung zu  finden  pflegen.  Arbeiteraussperrungen  und  -ent- 
lassungen  kamen  allerdings  vor,  doch  nur  vereinzelt,  ebenso 
Lohnbewegungen,  die  aber  ziemlich  erfolglos  blieben. 

Immer  wieder  klagen  die  österreichischen  Porzellanfabriken 
darüber,  daß  infolge  der  außerordentlich  hohen  Eisenbahntarife 
der  Verkehr  nach  den  Hauptplätzen  Wien  und  Budapest  sehr  unter- 
bunden und  nach  Triest,  Bosnien  und  der  Herzegowinafast  ganz  aus- 
geschlossen ist.  Die  Porzellanwaren  des  Kammersprengels  müssen 
daher  fast  ausschließlich  mit  ausländischen  Bahnen  und  auslän- 
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dischen  Schiffen  reisen,  weil  die  Tarife  bis  üum  Adria-Hafen 
derart  hohe  sind,  daß  sie  jeden  Verdienst  ausschließen.  Der  ganze 
Schiffsverkehr  nach  Nord-  und  Südamerika  könnte  bedeutend 
gehoben  werden,  unzählige  Summen  Geldes,  die  bis  heute  dem 
Ausland  zugeflossen  sind,  kämen  inländischen  Kaufleuten, 
Unternehmungen  und  Schiffahrtsgesellschaften  zu  gute,  wenn 
für  die  Hauptstrecken,  wie  bei  den  deutschen  Bahnen,  direkte 
Frachtsätze  eingeführt,  namentlich  aber  die  Tarife  nach  den 
Adria-Häfen  neu  reguliert  würden.  Von  den  Exporteuren,  die 
von  Uebersee  über  Berlin — Dresden  in  den  Kammerbezirk 
wollen,  hört  man  die  gleiche  Klage,  daß  im  Winter  keine  ent- 
sprechende Verbindung  mit  Karlsbad  besteht.  Alle  diese  Reisen- 
den sind,  wenn  sie  nicht  die  Verbindung  über  Bodenbach — 
Teplitz — Komotau  wählen  können,  gezwungen,  über  Plauen  und 
Marktredwitz  zu  reisen,  so  daß  sie  erst  die  hochentwickelte 
Porzellanindustrie  Selbs  besuchen  und  nur  wenige  Aufträge  für 
Böhmen  übrig  behalten  oder,  wie  es  schoh  vorgekommen  ist, 
die  Absicht,  nach  Karlsbad  zu  kommen,  ganz  aufgegeben  haben. 
Nengründungen  von  Fabriken  kamen  im  Berichtsjahr  nicht  vor. 

Endlich  sei  noch  der  kürzlich  in  einem  größeren  ausländi- 
schen Blatt  aufgestellten  Behauptung  entgegengetreten,  daß 
die  österreichischen  Porzellanfabrikate  vom  deutschen  Markt 
vollständig  verdrängt  wären.  Wie  es  sich  mit  dieser  Behaup- 
tung in  Wirklichkeit  verhält,  beweisen  die  bereits  erwähnten 
Exportziffern.  Danach  hat  sich  der  Export  österreichischer 
Porzellanwaren  trotz  der  krisenhaften  Zustände,  von  denen 
insbesondere  unter  allen  Staaten  die  Österreich  - ungarische 
Monarchie  am  meisten  heimgesucht  war,  nach  fast  allen  Staaten 
gehoben,  nach  den  Vereinigten  Staaten  von  Nordamerika  sogar 
um  das  Fünffache,  nach  England  und  den  Kolonien,  sowie  nach 
der  asiatischen  Türkei  um  das  Doppelte.  Selbst  nach  Deutsch- 
land, das  auf  dem  Weltmarkt  als  schärfste  Konkurrenz  gegen- 
über Oesterreich  auftritt,  ist  der  Export,  vom  Jahre  1908  an- 
gefangen, stetig  gestiegen  und  nur  im  abgelaufenem  Berichts- 
jahr ganz  unbedeutend  gegenüber  dem  Vorjahr  nicht  aber  den 
anderen  Jahren  zurückgeblieben. 

Er  betrug  in  weißem  Porzellan:  in  farbigem  Porzellan: 


dz 

Kronen 

dz 

Kronen 

1908 

4440 

355  000 

23822 

2858000 

1909 

3637 

291 000 

19  656 

2359000 

1910 

7002 

560000 

21372 

2565000 

1911 

5783 

459  000 

23  261 

2 791 000 

1912 

7826 

626  000 

25  640 

3 077  000 

1913 

5565  über  500  000 

25  303  über  3000  000 

Wie 

also  bei 

einer  Wertausfuhr 

von  über 

K 3 000000 

farbigem  Porzellan  und  über  K 500000  in  weißem  Porzellan 
nach  Deutschland  allein  von  einer  vollständigen  Verdrängung 
der  österreichischen  Porzellanindüstrie  auf  dem  deutschen  Markte 
gesprochen  werden  kann,  ist  unverständlich. 

Die  deutschböhmische  Landesschau  in  Komotau,  in  der 
fast  sämtliche  Porzellanfabriken  des  Kammerbezirks  vertreten 
waren,  hat  den  besten  Beweis  erbracht,  daß  die  heimische  Por- 
zellanindustrie erstklassige  Ware  zu  liefern  imstande  ist  und 
daher  beruhigt  in  den  Wettbewerb  mit  allen  ausländischen 
Staaten  treten  kann,  aber  auch  mit  noch  weit  größerem  Erfolge 
aus  diesem  Wettbewerb  treten  könnte,  wenn  sich  die  Produk- 
tionsbedingungen ebenso  günstig  gestalten  würden,  als  dies  im 
Ausland  der  Fall. 

Die  Fabrikation  von  Porzellan-Isoliermaterialien  hat  sich 


Wirtschaftlich-? 

Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben : 

Max  Peetz,  Lagerist  der  Porzellanfabrik  Jacob  Zeidler  & Co.  in 
Bahnhof  Selb,  fiel  in  Nordfrankreich. 

Franz  Binder,  Einfüller,  im  österreichischen  Landwehr-Regiment  Eger, 
Karl  Aechtner,  Oberhrenner,  österreichischer  Landsturmmann, 
Leonhard  Lippert,  Dreher,  im  bayerischen  11.  Infanterie-Regiment, 
Karl  Hermann,  Dreher,  im  10.  bayerischen  Artillerie-Regiment, 

Hans  Hermann,  Dreher,  im  7.  bayerischen  Reserve-Infanterie-Regiment, 
sämtlich  bisher  in  der  Porzellanfabrik  E.  & A.  Müller,  A.-G.  in  Schönwald, 
Oberfranken 

Weiter  gibt  die  Firma  Villeroy  & Boch  den  Tod  folgender  Ange- 
stellter und  Beamten  bekannt. 

Aus  der  Steingutfabrik  Mettlach: 

Unteroffizier  Mathias  Hemmesdorfer  aus  Keuchingen ; Infanterist 
Johann  Peter  Nikolaus  Heinrich  aus  Schwemlingen;  Infanterist 
Nikolaus  Welschbillig  aus  Weiten. 

Aus  der  Fabrik  Merzig : 

Infanterist  Peter  Jung  aus  Merchingen ; Unteroffizier  Nikolaus  Grosch 
aus  Merzig ; Pionier  Franz  Hein  aus  Merzig ; Infanterist  J ohann 
Peter  Trampert  aus  Merzig;  Infanterist  Johann  Dibos  aus  Brotdorf; 
Infanterist  Mathias  Kewerkopf  aus  Merzig ; Infanterist  Peter  Mautes 
aus  Merzig. 

Aus  der  Fabrik  Wallerfangen: 


im  ersten  Herbsthalbjahr  1913  ganz  normal  gestaltet,  obwohl 
schon  in  dieser  Zeit  eine  kleine  Abflauung  zu  bemerken  war. 
Die  normale  Beschäftigung  im  ersten  Halbjahr  war  namentlich 
darauf  zurückzuführen,  daß  aus  dem  Jahre  1912  viele  Rück- 
stände aufzuarbeiten  waren.  Im  zweiten  Halbjahr  1913  kam 
die  abflauende  Konjunktur  mehr  zum  Ausdruck,  und  speziell 
in  den  letzten  Monaten  war  die  Klage  über  größeren  Mangel 
an  Ordereingang  allgemein.  Die  gleiche  Klage  führten  nicht  nur 
die  Betriebe  des  Kammersprengels,  sondern  auch  die  nordböhmi- 
schen und  auch  die  vielen  großen  reichsdeutschen  Porzellan- 
isolatoren-Fabriken.  Für  die  böhmische  Isolatorenfabrikation 
spielte  im  Jahre  1913  namentlich  der  Umstand  eine  sehr  be- 
deutende Rolle,  daß  die  österreichische  Post-  und  Telegraphen- 
verwaltung infolge  der  unsicheren  politischen  und  finanziellen 
Verhältnisse  nur  ganz  minimale  Bestellungen  erteilte.  Es  ist 
aber  bezeichnend,  daß  Ungarn,  welches  unter  den  gleichen  miß- 
lichen finanziellen  Verhältnissen  zu  leiden  hat  wie  Oesterreich, 
im  Jahre  1913  seinen  Isolatorenbedarf  trotzdem  in  ganz  nor- 
maler Weise  vergab.  Natürlich  wurde  der  ungarische  Bedarf 
von  der  ungarischen  Regierung  nur  bei  ungarischen  Fabriken 
gedeckt.  Es  ist  ferner  bezeichnend,  daß  ein  so  kleiner  Staat 
wie  die  Schweiz,  dessen  Ausbau  der  Telegraphen-  und  Tele- 
phonleitungen eine  Dichtigkeit  aufweist,  wie  es  selbst  in  den 
Verkehrs-  und  industriereichsten  Provinzen  Oesterreichs  auch 
nicht  annähernd  der  Fall  ist,  im  Jahre  1913  trotzdem  ein  un- 
vergleichlich höheres  Quantum  an  Isolatoren  zu  vergeben  hatte, 
als  die  österreichische  Post-  und  Telegraphenverwaltung.  Ja, 
selbst  einzelne  Balkanstaaten  haben  trotz  der  Wirren  mehr  Isola- 
toren bestellt  als  Oesterreich.  Auf  diese  Zurückhaltung  in  der 
Bestellung  der  nötigen  Isolatoren  und  sonstigen  Materialien  sind 
hauptsächlich  auch  die  Klagen  über  die  unleidlichen  Telephon- 
und  Telegraphenverhältnisse  zurückzuführen.  Im  übrigen  ist 
auf  der  ganzen  Welt  in  den  letzten  2 Monaten  des  Jahres  1913 
in  der  elektrotechnischen  Branche  eine  Krisis  eingetreten.  Fast 
alle  größeren  Firmen  müssen  sehr  eingeschränkt  arbeiten.  Auch 
die  Berliner  Weltfirmen  sind  entschieden  bedeutend  weniger 
beschäftigt  als  sonst.  Es  sind  wohl  verschiedene  große  Projekte, 
nicht  nur  in  Oesterreich,  sondern  auch  in  anderen  europäischen 
Staaten,  wohin  Oesterreich  exportiert,  ausgearbeitet  worden,  und 
wenn  mit  dem  Bau  dieser  Zentralen  begonnen  wird,  so  dürfte  sicher- 
lich eine  Besserung  in  der  Branche  eintreten.  Es  wurde  auch 
vielfach  geglaubt,  daß  durch  die  inzwischen  stattgefundene  be- 
deutende Zinsfußermäßigung  einzelne  Projekte  zur  Ausführung 
kommen  werden,  aber  vorläufig  wird  überall  noch  abgewartet, 
und  eine  Besserung  der  Lage  wird  auch  in  der  nächsten  Zeit 
kaum  eintreten. 

Bezüglich  der  Rohmaterialien  gilt  das  bereits  Gesagte. 
Die  im  vorjährigen  Bericht  angekündigte  Einführung  von 
Gasgeneratoröfen  ist  noch  immer  nicht  erfolgt,  Und  auch  in 
Deutschland  ist  ein  kleiner  Stillstand  eingetreten.  Es  sind 
wohl  ein  oder  zwei  Gasgeneratoröfen  dazu  gekommen,  aber 
eine  Fabrik  hat  den  bestehenden  Gasgeneratorofen  wieder  auf- 
gelassen. Trotzdem  wird  sowohl  von  der  böhmischen  als  auch 
von  der  reichsdeutschen  Porzellanindustrie  dieser  Angelegenheit 
ein  großes  Augenwerk  zugewendet.  Im  Hinblick  auf  die  ge- 
schilderten Verhältnisse  ist  natürlich  in  den  letzten  Monaten 
des  Jahres  1913  in  der  elektrotechnischen  Branche  ein  be- 
deutender Preissturz  der  verschiedenen  Artikel  erfolgt,  und  ein 
Ende  dieses  Preissturzes  ist  vorläufig  gar  nicht  abzusehen. 

(Fortsetzung  folgt). 


ewerblicher  Teil. 

Wehrmann  August  Wiltz  aus  Wallerfangen;  Kriegsfreiwilliger  Niko- 
laus Pauly  aus  Niederemmel. 

Aus  der  Fabrik  Dänischburg: 

Gefreiter  Fritz  Kuhlmann  aus  Gr.-Parin. 

Vom  Mosaiklager  Köln: 

Infanterist  Johann  Rensch  aus  Gymnich. 

Von  Mitarbeitern  der  Kristallglasschleifereien  Neumann  & Staebe  in 
Hermsdorf  u.  K.  fielen  die 

Glasschleifermeister  Franz  Donth  und  Paul  Koerner  in  Rußland, 
Glasschleifermeister  Gustav  Bammert  und  Erich  Seliger  in  Belgien, 
Glaschleifergehilfen  Alfred  Cermat  und  Hermann  Seidlich  in  Frank- 
reich und 

Glasschleifergehilfe  Josef  Seibelt  in  Galizien. 

Ehre  ihrem  Andenken  I 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurden 
ausgezeichnet : 

Carl  Ehlert,  Mitinhaber  und  Direktor  der  Porzellanfabrik  Kalk,  G. 
m.  b.  H.  in  Eisenberg  S.-A. 

Bernhard  Hertrich,  Sortierer,  und  Hermann  Plechschmidt,  kaufmänni- 
scher Beamter, 

beide  in  der  Porzellanfabrik  E.  & A.  Müller,  A.-G.  in  Schönwald,  Ober- 
franken. 

Hans  Sörgel,  Kutscher  in  der  Porzellanfabrik  Jacob  Zeidler  & Co. 
in  Bahnhof  Selb,  Unteroffizier  im  7.  bayerischen  Ersatz-Infanterie- 
Regiment. 
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Kriegsauszeichnung.  Dem  Expeditionsleiter  der  Porzellanfabrik 
E.  & A.  Müller,  A.-G.  in  Schönwald,  Oberfranken,  Karl  Goldfuß,  Vize- 
feldwebel  in  einem  bayerischen  Landwehr-Infanterie-Regiment,  wurde  das 
bayerische  Militärverdienstkreuz  mit  Schwertern  verliehen. 


Auszeichnung  für  treue  Mitarbeit.  Vom  Königl.  Sächsischen 
Ministerium  des  Innern  wurde  dem  seit  mehr  als  BO  Jahren  bei  der  A.-G. 
für  Glasindustrie,  vorm.  Friedr.  Siemens  in  Dresden  tätigen  Glasschleifer 
Hermann  Klein  das  tragbare  Ehrenzeichen  für  Treue  in  der  Arbeit  zuerkannt. 


Fristlose  Kündigung  des  Dienstverhältnisses  durch  den  Arbeit- 
geber. In  einem  bemerkenswerten  Urteil  hat  das  Gewerbegericht  Berlin 
kürzlich  dahin  entschieden,  daß  das  Recht  der  fristlosen  Kündigung  des 
Dienstverhältnisses  auch  dem  gewerblichen  Arbeitgeber  zusteht.  JNach 
den  Bestimmungen  der  Gewerbeordnung,  §§  123  bis  124  a,  können  ge- 
werbliche Gesellen  und  Gehilfen  ohne  Innehaltung  einer  Kündigungsfrist 
nur  unter  bestimmten,  im  einzelnen  bezeichneten  Voraussetzungen  ent- 
lassen weiden  oder  aufhören.  Voraussetzung  ist  ferner,  daß  das  Arbeits- 
verhältnis mindestens  auf  vier  Wochen  oder  eine  längere  als  vierzehntägige 
Kündigungsfrist  vereinbart  ist.  Das  Gewerbegericht  in  Berlin  war  aber 
in  einem  Streitfall,  in  dem  ein  Maurerpolier  sich  der  Untreue,  nämlich 
der  Annahme  von  Schmiergeldern  schuldig  gemacht  hatte,  der  Ansicht, 
daß  die  Kündigungsvoraussetzungen  des  § 12B  G.-O.  nicht  mehr  maß- 
gebend sind,  da  § 626  BGB.  ganz  allein  bestimmt:  „Das  Dienstverhält- 
nis kann  von  jedem  Teil  ohne  Einhaltung  einer  Kündigungsfrist  gekün- 
digt werden,  wenn  ein  wichtiger  Punkt  vorliegt.“  Auch  durch  die  Tat- 
sache, daß  es  anerkannten  Rechtes  ist,  daß  Spezialvorschriften  den  Be- 
stimmungen des  umfassenderen  Gesetzes  vorhergehen,  ließ  sich  das  Gericht 
in  dieser  Ansicht  nicht  beirren:  es  ging  davon  aus  daß  die  Vorschrift  in 
ij  626  BGB  eine  Grundregel  darstellt,  die  auf  alle  Dienstverhältnisse, 

ganz  gleich 'ob  es  sich  um  die  Angestellten  eines  gewerblichen  oder  irgend- 
eines anderen  Arbeitgebers  handelt,  Anwendung  zu  finden  habe  Das  Ge- 
richt kam  demgemäß  in  seiner  Entscheidung  zu  dem  Schlüsse,  daß  die  m 
S 123  GO  aufgeführten  „wichtigen“  Entlassungsgrunde  angesichts  der 
Bestimmung  in  § 626  BGB.  lediglich  als  Beispiele  gelten  können  daß 
also  auch  andere  als  die  in  § 123  GO.  aufgeführten  Grunde  als  zulässig 
für  eine  fristlose  Kündigung  des  Dienstverhältnisses  angesehen  werden 

können. 


Zum  Begriff  des  „bevollmächtigten  Betriebsleiters«.  Die  Frage, 
ob  jemand  bevollmächtigter  Betriebsleiter  ist,  kann  nach  Ansicht  des 
Reichsversicherungsamts,  Abteilung  für  Unfallversicherung  nur  von  Fall 
zu  Fall  entschieden  werden.  Auch  darf  der  Begriff  nicht  zu  eng  gefaßt 
werden.  Als  bevollmächtigte  Betriebsleiter  sind  deshalb  nicht  nur  der 
alleinige  oder  oberste  Leiter  eines  Betriebs,  sondern  auch  die  Leiter  von 
Abteilungen  größerer  Betriebe  anzusehen,  die  letzteren  allerdings  nur  dann, 
wenn  sie*  das  Unternehmen  bei  den  ihnen  obliegenden  Aufgaben  auch  nach 
außen  vertreten  und  wenn  sie  entweder  mit  anderen  zusammen  an  der 
oberen  Geschäfts-  oder  Betriebsleitung  teilnehmen  oder  wenigstens  einen 
Einfluß  auf  diese  haben.  Das  ist  notwendig,  weil  sonst  die  Grenze  zwischen 
den  Begriffen  „bevollmächtigte  Betriebsleiter“  und  Betriebsbeager  , 
welche  die  Reichsversicherungsordnung  scharf  auseinander  halt,  verwischt 
würde.  Denn  schon  von  bloßen  „Betriebsbeamten“  wird  vorausgesetzt, 
daß  ihnen  eine  gewisse  Beteiligung  an  der  Leitung,  eine  Aufsichtsstellung 
gegenüber  den  nur  ausführenden  Arbeitern,  Gesellen  und  Gehilfen  zukomm 
(zu  vergleichen  Ziffer  41  der  Anleitung  des  Reichsversicherungsamts  über 
den  Kreis  der  nach  der  Reichsversicherungsordnung  gegen  Invalidität  und 
gegen  Krankheit  versicherten  Personen,  Amtliche  Nachrichten  des R.\.A. 
1912,  Seite  721  ff.) 


Musterschutzeintragungen  in  Deutschland  im  Jahre  1914.  Im 
Jahre  1914  wurden  bei  zusammen  458  deutschen  Gerichten  für  V*' 

heber  (darunter  107  Ausländer)  131  755  Muster  eingetragen.  Seit  der  Ein- 
führung des  Musterregisters  sind  im  Reichsanzeiger  nunmehr  Bekannt- 
machungen über  4 602  857  neu  geschütze  Muster  (1233782  plastische 
Modelle  und  3 369  075  Flächenerzeugnisse  erfolgt,  die  bei  997  verschiedenen 
Gerichten  eingetragen  worden  sind.  Das  Ausland  war  dabei  in  Leipzig 
mit  134  212  Mustern  beteiligt. 


Hohe  Preise  für  o'stasiatisches  Porzellan.  Der  in  Mailand 
erscheinende  Corriere  della  Sera  bringt  die  Nachricht,  daß  Pierpont 
Morgans  Sammlung  ostasiatischer  Porzellane  für  die  Riesensumme  von 
20  Millionen  Franken  an  die  Kunsthändler  Gebr  Duveen  in  New  \ork 
verkauft  worden  ist.  Interessant  dahei  erscheint,  daß  der  größte  Teil 
dieser  Sammlung  vor  20  Jahren  im  Besitz  der  genannten  Kunsthandlung 
war  und  damals  für  etwa  1 >/,  Millionen  Franken  verkauft  wurde^  In- 
zwischen hat  sich  der  Wert  somit  mehr  als  verzehnfacht.  Unter  den  Por 
zellanen  befindet  sich  auch  die  berühmte  Mingvase,  die  allein  mit  1 Million 
Franken  bewertet  wird. 


Handel  und  Verkehr. 


Erläuterung  zu  den  Ausfuhrverboten.  Nach  einer  Verfügung  des 
Reichskanzlers  (Reichsamt  des  Innern)  fallen  Ampullen  und  Phiolen  nicht 
unter  das  Ausfuhrverbot. 


für  die  Ein-  und  die  Durchfuhr  verbotenen  Waren  u.  a.  Trockenplatten 
für  photographische  Zwecke  aus  Glas  der  T.-Nr.  749  des  Deutschen  Zoll- 
tarifs vom  25.  Dezember  1902. 


Zolltarifentscheidungeu  in  Columbien.  Es  sind  zu  verzollen  mit 

Pesos  für  1 kg 

Kieselsaures  Kali  und  Natron  (silicätos  de  potasa  y de  soda), 

zur  Herstellung  von  Seifen 0,01 

Flaschenverschlüsse  aus  Blech  und  Kork  für  Bierflaschen 

(Tarif-Nr.  942) °>17 


Ein-  und  Durchfuhrverbot  für  Erzeugnisse  feindlicher  Lander. 
Unter  dem  11  Februar  1915  ist  vom  Stellvertreter  des  Reichskanzlers  die 
nachfolgende,  mit  dem  gleichen  Tage  in  Kraft  getretene  Verordnung  be- 
kannt gemacht  worden:  _ ...  .. 

Der  Bundesrat  hat  auf  Grund  des  § 3 des  Gesetzes  über  die  Er- 
mächtigung des  Bundesrats  zu  wirtschaftlichen  Maßnahmen  usw.  vom 

4 August  1914  beschlossen:  . 

Der  Reichskanzler  wird  ermächtigt,  im  Wege  der  Vergeltung  die 
Ein-  und  Durchfuhr  von  Boden-  und  Gewerbserzeugnissen  feindlicher 
Länder  über  die  Grenzen  des  Deutschen  Reiches  zu  verbieten  und  die  zur 
Durchführung  des  Verbots  erforderlichen  Maßnahmen  zu  treffen. 

Eine  hieran  anschließende  Bekanntmachung  vom  12.  Februar  1915  nennt 
als  die  zunächst  in  Betracht  kommenden  feindlichen  Länder  Frankreich  und 
Großbritannien  sowie  deren  Kolonien  und  Schutzgebiete  und  unter  den 


Der  Telegrammverkehr  nach  dem  Ausland.  Im  Privattelegramm- 
verkehr mit  dem  Ausland  bestehen  zur  Zeit  folgende  Beschränkungen : 

Oesterreich  mit  Bosnien-Herzegowina  läßt  Telegramme  ohne  Text 
oder  mit  militärischen  Nachrichten  nicht  zu,  unterwirft  die  Telegramme 
der  Regierungskontrolle  und  befördert  sie  nur  auf  Gefahr  des  Absenders. 
Ungarn  hat  ein  Verbot  der  Beförderung  militärischer  Nachrichten  nicht 
erlassen,  im  übrigen  aber  dieselben  Beschränkungen  wie  Oesterreich  ein- 
geführt. Die  Schweiz  weist  Telegramme  ohne  Text  oder  ohne  Unter- 
schrift, sowie  telegraphenlagernde  Telegramme  — mit  Ausnahme  der  tele- 
graphischen Postanweisungen  — zurück.  Der  Vorname  allein  genügt 
nicht  als  Unterschrift.  Die  Telegramme  sind  der  Zensur  durch  die  Regie- 
rung unterworfen  und  erleiden  daher  Verzögerungen.  Italien  hat  Tele- 
gramme mit  abgekürzter  oder  verabredeter  Adresse  verboten,  verlangt 
auch  eine  Unterschrift  in  offener  Sprache  und  hält  Telegramme,  die  den 
Bedingungen  nicht  entsprechen,  an,  ohne  die  Aufgabeanstalt  zu  benach- 
richtigen oder  die  Gebühr  zu  erstatten.  Bulgarien  und  Rumänien  lehnen 
jede  Verantwortung  für  Verzögerungen  im  eigenen  Land  und  im  Durch- 
gangsverkehr ab.  Schweden  verbietet  Telegramme  mit  Nachrichten  über 
die  militärischen  Verhältnisse  Schwedens,  und  solche,  die  mit  der  neutralen 
Haltung  Schwedens  in  Widerspruch  stehen.  Diesen  Bedingungen  nicht 
entsprechende  Telegramme  werden  zurückgewiesen  oder  ohne  Benach- 
richtigung der  Aufgabeanstalt  angehalten.  Norwegen  läßt  nicht  zu  Tele- 
gramme ohne  Unterschrift  oder  ohne  Text  oder  mit  einem  nur  aus  einem 
einzigen  Wort  oder  einer  einzigen  Zahl  bestehenden  Text,  ferner  solche, 
die  Nachrichten  über  die  militärischen  Verhältnisse  Norwegens  enthalten 
oder  mit  seiner  neutralen  Haltung  in  Widerspruch  stehen.  Hiernach  un- 
zulässige Telegramme  werden  zurückgewiesen  oder  ohne  Benachrichtigung 
der  Aufgabeanstalt  angehalten.  Die  Türkei  untersagt  Telegramme  ohne 
Text  ohne  Unterschrift  oder  mit  verabredeter  oder  abgekürzter  Unter- 
schrift, unterwirft  die  Telegramme  der  Zensur,  wodurch  Verzögerungen 
entstehen,  lehnt  jede  Verantwortung  für  die  von  ihr  angehaltenen  oder 
verzögerten  Telegramme  ab  und  und  benachrichtigt  die  Aufgabeanstalt 
nicht.  Telegramme  nach  Griechenland  werden  über  Italien-Otranto-Zante 
geleitet  und  erleiden  wegen  Ueberlastung  dieser  Linie  Verzögerungen  bis 
zu  24  Stunden  und  mehr.  Die  Telegramme  werden  nur  auf  Gefahr  des 
Absenders  angenommen,  weil  Italien  jede  Verantwortung  ablehnt.  Nach 
Persien  können  Telegramme  nach  Khoi,  Salmas  und  Ournia  wegen  Unter- 
brechung der  Verbindungen  nicht  angenommen  werden.  Die  Kabel  Emden- 
Vigo  Emden-Azoren  und  Emden-Teneriffa  sind  unterbrochen.  Telegramme, 
die  über  diese  Kabel  gehen  sollen,  können  nicht  angenommen  werden. 


Die  Darlehnskassenscheine.  Auf  Grund  des  § 18  Abs.  4 des  Dar- 
lehnskassengesetzes  vom  4.  August  1914  wird  amtlich  zur  allgemeinen 
Kenntnis  gebracht,  daß  am  30.  Januar  1915  an  Darlehnskassenscheinen 
ji  744  500  000  ausgegeben  waren.  Davon  befanden  sich  im  freien  Ver- 
kehr Ji  485  223  000. 


Keine  Verpflichtung  zur  Auskunfterteilung  über  AngesteUte. 
Mit  der  Frage,  ob  ein  Geschäftsinhaber  über  einen  früheren  Angestellten 
Auskunft  erteilen  müsse,  beschäftigte  sich  nach  dem  B T.  kürzlich  die 
2 Kammer  des  Berliner  Kaufmannsgerichts.  Ein  Arbeitgeber  hatte  gegen 
eine  Kassiererin  Anzeige  erstattet,  weil  er  sie  im  Verdacht  der  Unter- 
schlagung hatte.  Die  Staatsanwaltschaft  stellte  zwar  das  Verfahren  wegen 
Mangels  an  Beweisen  ein,  bestätigte  aber  dem  Prinzipal,  daß  ein  großer 
Verdacht  auf  der  Klägerin  haften  bleibe.  Nach  dem  Weggang  der  Kas- 
siererin kamen  bei  dem  Beklagten  Anfragen  über  sie,  die  der  Kaufmann 
aber  nicht  beantwortete.  In  der  Verhandlung  führte  er  aus,  er  könne,  da 
er  sich  sonst  haftpflichtig  mache,  einem  anfragenden  Arbeitgeber  nur  den 
vom  Staatsanwalt  bestätigten  Verdacht  angeben.  Um  die  Klägerin  aber 
nicht  im  Fortkommen  zu  behindern,  verweigere  er  lieber  die  Auskunft. 
Das  Kaufmannsgericht  billigte  die  Auffassung  des  Arbeitgebers.  Unter 
den  obwaltenden  Umständen  sei  Stillschweigen  das  Richtigste,  was  be- 
klagter tun  könne. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 


Die  japanische  Porzellanindustrie.  Der  Österreich- ungarische 
Konsul  in  Yokohama  schreibt  in  seinem  vom  Juli  1914  datierten  Geschäfts- 
bericht über  das  Jahr  1913:  . , 

Echtes  Porzellan  ist  von  den  Japanern  bereits  im  17.  Jahrhundert 
hergestellt  worden,  und  zwar  besonders  in  und  um  Arita,  einem  abgelegenen 
Dorf,  dessen  Name  erst  sehr  spät  bekannt  wurde,  als  das  dort  hergestellte 
Porzellan  längst  weit  über  Japan  hinaus  nicht  nur  einen  guten  Ruf  hatte, 
sondern  auch  exportiert  wurde.  Die  Ausfuhr  stand  seit  der  zweite  Hälfte 
des  17.  Jahrhunderts  in  voller  Blüte.  Es  wurden  immer  mehr  Farben  und 
Mittel  für  die  Dekoration  angewandt,  besonders  natürlich,  wie  das  noch 
heute  der  Fall  ist,  bei  der  Exportware,  deren  Abnehmer  und  Verbreiter 
die  holländischen  Kaufleute  waren.  , 

Daneben  blieb  aber  die  Herstellung  der  alten,  einfachen,  künstlerisch 
unvergleichlich  höherstehenden  Ware  für  den  heimischen  Bedarf  bestehen, 
bis  das  Ende  der  Tokugawa-Zeit  auch  hier  das  Ende  des  Kunsthandwerks 
brachte  Die  besten  Arbeiter  wurden  brotlos,  die  Güte  des  Fabrikats  ließ 
nach,  es  wurden  billigere  und  schlechtere  Farben  angewendet  und  bald 

drohte  der  Porzellanfabrikation  der  völlige  Ruin.  ..... 

Erst  die  Erkenntnis  der  Notwendigkeit  wirtschaftlicher  Kräftigung 
des  Landes  brachte  auch  der  Porzellanindustrie  Hilfe  durch  die  neue  Re- 
gierung. Von  der  Präfektur  Saga,  in  deren  Bezirk  Anta  Legt,  wurden 
Preise  für  die  besten  Arbeiten  ausgesetzt  und  Beihilfen  für  diejenigen 
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bewilligt,  die  sich  mit  der  Herstellung  von  Fabrikaten  besonderer 
Güte  befassen  wollten;  es  wurden  sogar  für  besondere  Arbeitsmethoden 
Patentrechte  gewährt.  Die  günstige  Wirkung  war  sehr  bald  zu  bemerken, 
die  Farben  wurden  wieder  besser,  die  Dekorationen  künstlerischer,  die 
Formen  moderner,  und  der  Markt  öffnete  sich  infolgedessen  immer  mehr 
dem  Arita-Porzellan.  Der  heimische  Markt  wurde  bald  als  zu  beschränkt 
empfunden  und  der  Export  wieder  aufgenommen. 

Die  Statistik  für  die  letzten  9 Jahre  zeigt,  daß  sich  die  Produktion 


in  dieser  Zeit  verdoppelt  hat: 

Anzahl 

der  produzierenden 
Familien 

1904  197 


1905 

1906 

1907 

1908 

1909 

1910 

1911 

1912 


212 

259 

253 

241 

214 

161 

170 

177 


Gesamtwert 
der  Produktion 
Yen 
634  600 
701  000 
824  300 
1 024  300 
873  000 
873  000 
1 270  070 
1 355  046 
1 190  465 


Von  dieser  Gesamtproduktion  der  Präfektur  Saga  werden  etwa  70% 
vom  einheimischen  Markt  aufgenommen,  die  übrigen  30  °/o  gehen  in  das 
Ausland. 

Die  Präfekturbehörden  suchen  nach  Kräften  die  Porzellanindustrie 
zu  fördern.  Jeder  Bezirk  hat  eine  eigene  Genossenschaft  von  Porzellan- 
fabrikanten, welche  die  einzelnen  Werkstätten  beaufsichtigt,  für  die  Aus- 
bildung der  Arbeiter  sorgt  und  Ausstellungen  veranstaltet.  Die  beste 
Ware  liefert  die  „Nishi  Natsura-gori  Töpfereigenossenschaft“  die  im  Jahre 
1900  gegründet  wurde.  Die  Mitglieder  sind  eingeteilt  in  Töpfer  und 
Porzellanmaler.  Billige  Ware  liefert  die  „Fujitsu-gun-Tojiki  Gogyo  Kumiai“, 
Genossenschaft  des  Fujitsu  Distriktes.  Sie  erhält  eine  hohe  Subvention 
von  den  Behörden  und  kann  daher  ein  billiges  Fabrikat  auf  den  Markt 
bringen,  das  zum  Teil  nach  Korea  exportiert  wird. 

Als  Feuerungsmaterial  für  die  Oefen  wird  in  dieser  Gegend  Kiefern- 
holz benutzt,  von  dessen  Preis  auch  der  des  Porzellans  stark  abhängt. 
Da  Holz  aber  immer  teurer  wird,  wurden  auf  Veranlassung  der  Behörden 
Brennversuche  mit  Kohle  angestellt. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Porzellanfabrik  Günthersfeld,  A.-G.,  Gehren.  Die  ordentliche 
Generalversammlung  findet  am  13.  3.  15,  nachm.  1 Uhr,  in  Arnstadt,  im 
Bahnhofshotel,  statt. 

Triptis  A.-G.,  Triptis.  Die  diesjährige  Tilgung  von  nom.  M 27  500 
4%  °/0-iger  Teilschuldverschreibungen  der  Anleihe  vom  Jahre  1909  ist 
durch  Rückkauf  erfolgt  (§  4 der  Anleihebedingungen).  Die  zur  Tilgung 
gelangten  Stücke  tragen  die  Nummern  37  55  56  146  195  197  210  211 
212  213  214  215  216  217  218  237  323  324  326  673  674  zu  M 1000,  847 
848  878  1043  1046  1047  1050  1051  1174  1175  1289  1290  1385  zu  M 500. 
Rückständig  aus  früheren  Verlosungen  sind  dieNrn.  798  976  1233  1299  1374. 

Porzellanfabrik  Neuhaldensleben  Rödl  & Lindemann  m.  b.  H., 
Neuhaldensleben.  Gegenstand  des  Unternehmens  ist  die  Herstellung  von 
Porzellanwaren  aller  Art  und  der  Handel  mit  solchen.  Das  Stammkapital 
beträgt  M 25  000.  Geschäftsführer  sind  Fabrikbesitzer  Alois  Rödl,  Gera- 
Untermhaus,  und  Kaufmann  Ernst  Lindemann,  Neuhaldensleben.  Jeder  von 
ihnen  ist  selbständig  zur  Vertretung  berechtigt. 

Porzellanfabrik  Mengersgereuth,  G.  m.  b.  H.,  Mengersgereuth 

i.  Thür.  Durch  Beschluß  der  Gesellschafter  vom  30.  1.  15  wurde  das 
Stammkapital  um  M 15  000  auf  Ji  45  000  erhöht. 

Max  Roesler,  Feinsteingut-Fabrik  A.-G.,  Rodach,  Herzogtum 
Coburg.  Die  5.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  14.  3.  15, 
nachm.  3 Uhr,  in  Rodach,  in  der  Fabrik,  statt. 

Ziegler’sche  Tomvarenfabrik,  A.-G.,  Schaffhausen.  Gegenstand 
des  Unternehmens  ist  die  Uebernahme  und  der  Weiterbetrieb  des  bisher 
unter  Firma  Ziegler’sche  Tonwarenfabrik,  vorm.  Ed.  Ziegler  & Sohn  in  Schaff- 
hausen betriebenen  Unternehmens  zur  Herstellung  von  feinem  Steingut, 
Töpfereiprodukten  aller  Art  usw.  Das  Grundkapital  beträgt  125  000  Franken 
und  ist  eingeteilt  in  125  voll  einbezahlte  Namenaktien  zu  je  1000  Franken. 
Zur  Vertretung  sind,  je  selbständig,  berechtigt  Eduard  Ziegler-Ziegler, 
Präsident  der  Verwaltung,  und  Eduard  Ziegler-Studer. 

. Schamotte-  und  Klinkerfabrik  Waldsassen,  A.-G.,  Waldsassen, 
Oberfalz.  Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  9.  3.  15,  vorm. 
10  Uhr,  in  Waldsassen,  im  Geschäftslokal  der  Fabrik,  statt. 

Siegersdorfer  Werke,  vorm.  Friedrich  Hoffmann,  A.-G.,  Siegers- 
dorf. Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  11.  3.  15,  mittags 
1 Uhr,  in  Berlin,  im  Hotel  „Der  Kaiserhof“,  Mohrenstr.  1/5,  statt. 

Butler  Brothers,  Chicago.  Die  Firma,  welche  Niederlassungen  in 
New- York,  St.  Louis,  Minneapolis,  Dallas,  sowie  eigene  Verkaufshäuser  in 
Sonneberg  in  Thür,  und  in  Fürth  in  Bayern  besitzt,  verteilte  laut  Chicago 
Tribüne  wie  in  den  letzten  22  Jahren  eine  Dividende  von  12'/2%  für  das 
abgelaufene  Jahr.  Außerdem  wurden  934  789  Dollars  in  Reserve  gestellt. 

Schadenfeuer.  Die  Glasfabrik  Crengeldanz  Gebr.  Müllensiefen,  G. 
m.  b.  H.  in  Crengeldanz,  Westfalen,  teilt  uns  mit,  daß  am  11.  Februar  d.  J., 
abends  9 Uhr,  auf  ihrem  Werk  ein  Großfeuer  ausbrach,  welches  den  Schneid-, 
Pack-  und  Lagerraum  der  Gußglasabteilung  vollständig  vernichtete.  Auch 
der  gesamte  Vorrat  an  Gußglas,  der  infolge  des  Stilliegens  des  Betriebes 
seit  Ausbruch  des  Krieges  kein  bedeutender  war,  ist  verbrannt. 
Ein  großer  Teil  des  Lagers  in  Fensterglas  wurde  ebenfalls  zerstört;  der 
Gesamtschaden,  soweit  man  ihn  z.  Zt.  feststellen  kann,  wird  sich  auf 
Jt  150  000—200  000  belaufen. 


Geschäftliche  Auskünfte,  in  der  Exportabteilung  der  Niederöster- 
reichischen Handels-  und  Gewerbekammer  in  Wien  liegen  aus  unter 
Z.  55  730  eine  Liste  von  Firmen  in  Mailand  und  Umgebung  und  unter 
Z.  55  782  eine  Liste  von  Firmen  in  Rom  und  Umgebung,  die  in  Konkurs 
geraten  sind  oder  einen  Ausgleich  anstreben. 

Geschäftsaufsicht  iu  Oesterreich.  Als  AufsichtspersoD  Uber  die 
Firma  Grosse  & Co.,  Porzellanfabrik  in  Töppeles  wurde  an  Stelle  des  Dr. 
Jakob  Kohn  Malereileiter  Franz  Kestler  bestellt. 

Konkursnachrichten.  Bei  der  am  15. 2.  15  in  Karlsbad  statt- 
gefundenen Gläubigerversammlung  im  Konkurs  Bawo  & Dotter  Limited 
in  Neu-York  und  Montreal  waren  Forderungen  im  Gesamtbetrag  von 
K 924  650,47  angemeldet,  doch  dürfte  sich  dieser  Betrag  noch  bedeutend 
erhöhen.  Der  bisherige  vorläufige  Masseverwalter  Advokat  Dr.  Rudolf 
Bemann,  Karlsbad,  wurde  endgültig,  Advokat  Dr.  Otto  Kobler,  Karls- 
bad, zu  seinem  Stellvertreter  bestellt.  In  den  Gläubigerausschuß  wurden 
gewählt  Advokat  Dr.  Rudolf  Fischer,  Dux,  Ingenieur  Hans  Groeger, 
Fischern,  Direktor  Heinrich  Runde,  Selb,  Direktor  Friedrich  Schallner, 
Altrohlau,  und  Direktor  Johannes  Schlipphak,  Tirschenreuth,  als  Ersatz- 
männer die  Advokaten  Dr.  J.  Träger  und  Dr.  Viktor  Grotte,  beide  in 
Karlsbad. 

Nach  einer  telegraphischen  Meldung  aus  New  York  ist  vom  dortigen 
Gerichtshof  nunmehr  auch  der  Konkurs  über  die  Firma  Bawo  & Dotter 
in  Neu-York  eröffnet  worden. 

Aufgehoben  wurden  der  Konkurs  über  das  Vermögen  der  Firma  Franz 
Scholz  in  Mildeneichen  und  der  Konkurs  über  das  Vermögen  des  Carl 
Heinrich  Conrad  Volling,  Inhabers  eines  Porzellan-  und  Hausstandgeschäfts 
in  Altona. 


Submissionen. 

4.  3.  15.  Königl.  Eisenbahndirektion  Hannover.  280  000  Lampen- 
zylinder, 31  600  Aufsatzgläser,  29  700  Einsatzgläser,  31  000  Standgläser, 
45  500  Korke  mit  Glasröhrchen.  Bedingungen  werden  vom  Zentralbureau, 
Zimmer  292,  gegen  1 Ji  bar  abgegeben. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Durch  Rundschreiben  gibt  Frau  Adele  Seile  bekannt,  daß  sie  nach 
dem  Ableben  ihres  Mannes,  des  Fabrikanten  Ferdinand  Seile,  das  von 
diesem  bisher  unter  der  Firma  Porzellanmanufaktur  Burgau  a.  S.,  Ferdinand 
Seile,  in  Burgau-Göschwitz  in  Thür,  betriebene  Unternehmen  in  unver- 
änderter Weise  fortführt. 

Sächsische  Ofen-  und  Schamottewaren-Fabrik  Heinrich  Witte  & Co., 
Leuben.  Die  Prokura  des  Betriebsleiters  Gustav  Robert  Weber  ist  er- 
loschen. Buchhalter  Otto  Heinrich  Heiland  und  Kaufmannsehefrau  Rosa 
Behlow,  geb.  Wendriner,  haben  Prokura  mit  einem  anderen  Prokuristen. 

Deutscher  Verband  der  Flaschenfabrikanten,  G.  m.  b.  H.,  Berlin. 
Die  Eintragung  wird  amtlich  dahin  berichtigt,  daß  der  Geschäftsführer 
richtig  „Franz“  nicht  „Fritz“  Habersbrunner  heißt. 

Gebr.  Böhm,  Tropolflaschengesellschaft,  Ilmenau.  Persönlich  haftende 
Gesellschafter  sind  die  Glasbläser  Günther  Böhm  und  Hugo  Böhm.  Jeder 
von  ihnen  ist  selbständig  zur  Vertretung  ermächtigt. 

Glaswerk  Tettaugrund,  e.  G.  m.  b.  H.,  Tettaugrund.  Christian  Müller 
ist  ausgeschieden,  Glasschleifer  Val.  Breitenbach,  Tettau,  wurde  für  ihn 
bestellt. 

Radebeuler  Guß-  und  Emaillier- Werke,  vorm.  Gebr.  Gebier,  Radebeul. 
Die  Prokura  des  Wilhelm  Woldemar  Rudolph  ist  erloschen. 

Franz  Guido  Espig,  Emaillierwerk,  Lauter.  Die  Firma  ist  erloschen. 

J.  G.  Boltze,  Salzmünde.  Die  Gesamtprokura  des  Otto  Leffler  ist 
erloschen  Ernst  Kleine-Schauer  und  Paul  Rümenapp  haben  gemeinschaft- 
lich Prokura. 

Verkaufsbureau  des  Lonnewitzer  Ton-  und  Schamottewerks  Oskar 
Engelhardt,  Leipzig.  Die  Firma  wurde  geändert  in  Verkaufsbureau  des 
Lonnewitzer  und  anderer  Ton-  und  Schamottewerke  Oskar  Engelhardt, 
Leipzig. 

Heinrich  Volkmann,  Bremen.  Kaufmann  Gerhard  Gustav  Johannes 
Volkmann,  ist  als  Geschäftsführer  eingetreten. 

American  Crystall  Glass  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Leipzig.  Der  Geschäfts- 
führer Alexander  Theodor  Ehrhardt  Schwarzenberg  ist  ausgeschieden. 
Rechtsanwalt  Dr.  Johannes  Festner  wurde  gerichtlich  zum  Geschäftsführer 
bestellt. 

Plikington  Brothers  Company  m.  b.  H.,  Hamburg.  Die  Vertretung 
der  Gesellschaft  durch  A.  W.  Hohnholz  ist  aufgehoben.  Auf  Grund  der 
Verordnung  des  Bundesrats  vom  26.  November/22.  Dezember  1914 
wurde  der  Kaufmann  Wilhelm  G.  A.  Möller  zum  Zwangs  Verwalter  für  die 
Gesellschaft  bestellt.  Die  Befugnis  des  Geschäftsführers  zu  Rechtshand- 
lungen ruht  während  der  Dauer  der  Zwangsverwaltung. 


Oesterreich. 

Ofen-  und  Tonwarenfabrik  E.  Feßler,  Wien,  IV.,  Favoritenstr.  10. 
Eduard  Feßler  ist  gestorben,  der  bisherige  Gesellschafter  Carl  Feßler  neben 
6 Kommanditisten  als  persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten.  Die 
Firma  wurde  geändert  in  E.  Feßler.  Leopold  Simony,  Architekt  und  Pro- 
fessor an  der  k.  k.  Hochschule,  und  Dr.  Eduard  Coumont,  Hof-  und  Ge- 
richtsadvokat, haben  Einzelprokura. 


Schweiz. 

Thermometer-  und  Glasinstrumenfabrik  Olten  Wedekind,  Olten.  In- 
haber ist  Max  Wedekind. 

P.  Wiesner,  Kunstglaserei,  Messingglaserei,  Glas-Mosaik,  Zürich.  Die 
Firma  ist  erloschen. 
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Preislisten  u.  dergl. 

Reimboldt  & Strick,  G.  m.  b.  H.,  Köln  a.  Rh.  Der  Empfehlung 
der  bestbewährten  „Eres“-Farben  für  Keramik,  Glas  und  Email  soll  ein 
Plakat  dienen,  das  zugleich  einen  schönen  Wandschmuck  für  die  Geschäfts- 
räume bildet.  Auf  einer  Tafel  aus  emailliertem  Blech  sehen  wir,  auf  einer 
Weltkugel  thronend,  einen  stolz  sein  Rad  schlagenden  Pfau.  Der.  Spiegel 
der  einzelnen  Federn  ist  in  den  verschiedensten  Farben  ausgeführt,  denen 
die  nähere  Bezeichnung  beigesetzt  ist.  Ueber  der  Firma  hat  noch  eine 
Teilansicht  des  alten  heiligen  Köln,  vom  Rhein  aus  gesehen,  Platz  gefunden. 
Die  künstlerisch  wie  technisch  vortreffliche  Ausführung  läßt  die  reiche 
Auswahl  wie  die  guten  Eigenschaften  der  mehr  als  60  zur  Verwendung 
gelangten  „Eres“-Farben  aller  Tönungen  deutlich  erkennen. 


Zur  Leipziger  Messe. 

Zum  Besuch  der  Leipziger  Messe.  Wie  die  Zentralstelle  für 
Interessenten  der  Leipziger  Musterlager-Messen  in  Berlin- Wilmersdorf 
mitteilt,  waren  bis  zum  Freitag,  den  12.  Februar  einschließlich  bereits 
fast  2000  Anmeldungen  von  Ausstellern  erfolgt.  Da  die  Metallwarengruppe 
wegen  der  Beschlagnahme  von  Rohstoffen  fast  ganz  ausfällt,  so  dürften 
die  übrigen  Gruppen  sehr  gut  beschickt  sein.  Die  Beteiligung  der  ver- 
schiedenen Warengruppen  wird  im  Verhältnis  ungefähr  die  gleiche  wie  in  . 
Friedenszeiteu  sein.  Die  auf  Veranlassung  der  Zentralstelle  vom  Meß- 
ausschuß der  Leipziger  Handelskammer  bei  den  deutschen  Eisenbahn- 
verwaltungen eingereichten  Gesuche  um  Vorzugsbehandlung  der  Meßgüter 
sind  von  diesen  nicht  genehmigt  worden.  . 

Weiter  schreibt  der  Verband  der  Aussteller  der  Leipziger  Großmesse 
in  Altona,  daß  er  sich  nach  Beilegung  der  lange  schwebenden  Differenzen 
zwischen  den  Meßausstellern  und  den  Leipziger  Meßkaufhausinhabern 
wegen  des  Mietenachlasses  auf  die  Frühjahrsmesse  an  seine  Mitglieder 
sowie  auch  an  alle  übrigen  Aussteller  mit  der  Aufforderung  gewendet  hat, 
im  nationalen  Interesse  die  diesjährige  Fiübjahrsmesse,  wenn  es  irgend 
anhängig,  zu  beschicken.  Da  nunmehr  die  Verteilung  der  Meßunkosten 
zwischen 'Mietern  und  Vermietern  eine  gerechte  geworden,  so  ist  zu  er- 
warten, daß  die  Beteiligung  eine  recht  rege  wird  und  die  Einkäufer, 
welche  die  Messe  besuchen,  eine  gut  beschickte  Messe  vorfinden  werden. 

Friedrich  Kaestner,  Oberhohndorf  bei  Zwickau  i.  S.  (Zur  Messe : 
Mädler-Passage  (Auerbachshof).  Eingang  Grimmaische  Straße,  L Stock, 
Zimmer  103,  über  dem  Eingang).  Als  Erinnerung  an  die  „Kriegsmesse“ 
1915  widmet  die  Firma,  deren  Nachtrag  zum  Kunstkatalog  wir  erst  kürz- 
lich besprochen  haben,  ihrer  Kundschaft  ein  vielseitig  verwendbares  Schäl- 
chen in  Dreieckform.  Den  Spiegel  ziert  neben  der  Inschrift  ein  Eisernes 
Kreuz,  die  Ecken  zeigen  die  Farben  Deutschlands,  Oesterreichs  und  das" 
Flaggenbild  der  Türkei.  Der  hübsche  kleine  Gebrauchsgegenstand  wird 
den  Empfängern  sicher  Freude  bereiten. 

Besonders  hingewiesen  sei  ferner  auf  einen  Bismarck-Gedenkteller, 
der  aus  Anlaß  der  100-jährigen  Wiederkehr  des  Tages  der  Geburt  des 
Altreichskanzlers  am  1.  April  d.  J.  herausgebracht  wird. 

Schramberger  Majolikafabrik,  G.  m.  b.  H.,  Schramberg,  Schwarz- 
wald. (Zur  Messe : Dresdener  Hof,  Hauptgeschoß,  Zimmer  27)  Wie  die 
Firma  für  ihre  Neuheiten  bisher  vielfach  zeitgemäße  Benennungen  zu  finden 
wußte,  so  hat  sie  diesmal  Dekore  wie  auch  Formen  zeitgemäß  gewählt. 
Das  Muster  „Eisernes  Kreuz“  hat  bereits,  seit  es  herausgebracht  wurde, 
namentlich  für  das  Weihnachtsgeschäft,  guten  Absatz  gefunden,  obwohl 
es  die  denkbar  einfachste  Zusammenstellung  zeigt,  die  wieder  neu  ins 
Leben  gerufene  ehrenvolle  kriegerische  Auszeichnung,  umgeben  von  einem 
deutschen  Eichenkranz.  Zu  den  „Kriegsmustern“  gehört  ferner  ein  Likor- 
krug  eigener  Gestalt,  „die  dicke  Berta“,  für  den,  als  Taufpate  der  so  schnell 
berühmt  gewordene  Krupp’sche  42  cm-Mörser  gewählt  wurde,  dem  der 
urwüchsige  Soldatenhumor  bekanntlich  jenen  Namen  gegeben  hat. 

Franz  Junckersdorf,  Dresden- A.  3.  (Zur Messe:  Markt  1 Altes 
Rathaus  — bei  Hermann  Fahle).  Die  wegen  ihrer  handgemalten  Bauern- 
dekore  bekannte  Firma  erschien  bald  nach  Kriegsausbruch  mit  einer  Reihe 
von  Kriegsneuheiten“  auf  dem  Markt  und  erzielte  hiermit  einen  derartigen 
Erfolg  daß  die  Reihe  dieser  Dekore  schnell  erweitert  werden  konnte.  Auch 
hier  spielt  die  Hauptrolle  das  „Eiserne  Kreuz“,  das  in  der  verschieden- 
artigsten Weise  verwendet  wird,  in  Verbindung  mit  gekreuzten  Schwertern 
oder  mit  Kornblumen,  auch  von  einem  Strahlenkranz  roter  und  gelber 
Flammen  umringt.  Weitere  einschlägige  Muster  sind  der  deutsche  Reichs- 
adler innerhalb  eines  Eichenkranzes,  ein  knorriger  Eichbaum,  an  dessen 
Stamm  das  deutsche  Wappenschild  sich  anlehnt,  ein  platzende  Bombe  und 
anderes  mehr.  Dazu  treten  vaterländische  Sprüche  oder  Strophen  aus  den 
beliebtesten  Soldatenliedern,  unter  denen  die  so  viel  und  gern  gesungenen 
Vöglein  im  Walde“  selbstverständlich  nicht  fehlen  dürfen.  Die  Vorzüge 
uer  Handmalerei  gegenüber  den  meist  verwendeten  Druckdekoren  brauchen 
an  dieser  Stelle  nicht  erst  besonders  hervorgehoben  zu  werden. 

Daneben  sind  auch  in  den  „Bauernmustern“  schöne  neue  Dekore  ge- 
schaffen worden,  deren  satte  Farben  sich  kräftig  von  dem  elfenbeinartigen 
Grundton  des  Steinguts  abheben,  auf  Tellern  und  Tassen  aller  Größen  und 
Formen,  Dosen,  Schalen,  Leuchtern,  Aschern,  Wandtellern  und  sontigen  Ge- 
brauchs- und  Ziergegenständen  zur  Ausstattung  wie  zum  Schmuck  von 
Dielen,  Speise-  und  Herrenzimmern. 


Bücherschau. 

Tonindustrie  - Kalender  1915.  Verlag  der  Tonindustrie  - Zeitung 
G.  m.  b.  H.,  Berlin  NW.  21.  Preis:  3 Teile  zusammen  M 1,50. 

Die  Kriegszeit  hat  keinen  sonderlichen  Einfluß  auf  das  Erscheinen 
des  bekannten  gediegenen  Kalenders  ausgeübt,  und  so  zeigt  er  sich  denn 
in  der  gewohnten  Ausstattung  und  dem  reichhaltigen  Inhalt,  der  wieder 
um  einige  wichtige  Abschnitte  und  Neubearbeitungen  vermehrt  wurde. 
Einer  besonderen  Empfehlung  bedarf  der  Tonindustrie-Kalender  eigentlich 


1915,  (48.  Jahrgang.) 

nicht  mehr,  und  es  genügt  daher,  sein  Erscheinen  zu  registrieren  und  die 
große  Zahl  seiner  Freunde  darauf  aufmerksam  zu  machen. 

Erfolge  und  Ziele  der  deutschen  Kunstkultur  des  Kachelofens. 
Vortrag  von  Gustav  Gericke.  Druck  und  Verlag  von  Albert  Lüdtke. 
Berlin  1915.  Preis  M 0,30  (100  Stück  M 20,—). 

Die  Broschüre  gibt  einen  Vortrag  wieder,  den  der  bekannte  Vor- 
kämpfer für  die  Kachelofenheizung,  Kantor  Gericke  aus  Velten,  am  Ver- 
bandstag des  Verbandes  der  Arbeitgeber  des  Töpfer-  und  Ofensetzgewerbes 
Deutschlands  in  Erfurt  am  8.  Juni  1914  gehalten  hat.  Es  wird  darin 
gezeigt,  was  in  den  letzten  20  Jahren  für  die  deutsche  Kunstkultur  des 
Kachelofens  im  allgemeinen  getan  und  erreicht  wurde  und  was  für  die 
Zukunft  zu  erstreben  ist  Man  muß  schon  sagen,  einen  besseren  Anwalt 
als  den  Vortragenden  konnte  der  Kachelofen  nicht  finden,  und  wer  weiß, 
wie  es  um  die  Kachelofenindustrie  stände,  hätte  sie  nicht  den  Mann  ge- 
habt, der  über  zwei  Jahrzehnte  systematisch  und  unentwegt  Propaganda 
für  die  Kachelofenheizung  gemacht  hat,  die  interessierten  Kreise  in  Wort 
und  Schrift  zu  neuen  Leistungen  anzuspornen  wußte  und  dadurch  der 
Branche  zu  neuem  Leben  verhalf.  In  diesem  Sinn  ist  auch  die  vorliegende 
Broschüre  verfaßt,  daher  eine  prächtige  Werbeschrift  für  die  Kachelofen- 
industriellen, die  weiteste  Verbreitung  verdient. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

L.  41  439.  Aus  fahrbaren  Kammern  zusammengesetzter  Kanalofen. 
Peter  Joseph  Lengersdorff,  Maastricht.  14.  2.  14. 

M.  54  223.  Hydraulische  Presse  zur  Herstellung  von  Zinkmuffeln 
u.  dgl.  C.  Mehler.  Maschinenbau-Anstalt,  G.  m.  b.  H.,  Aachen.  12.11.13. 

Sch.  45  071.  Warenbehälter  mit  drehbarer  Tellernlatte  und  dreh- 
barem Gehäuse.  Theodor  Wieseler,  Nürnberg,  Karolinenstr.  27.  14.  10.  13 


Erteilungen. 

282  621.  Jnjektionsspritze  aus  Glas.  J.  & H.  Lieberg,  Cassel.  28.  7.  14. 

282  715  Kombinierter  Gasmuffelofen  und  Schnellbrenuer.  Hermann 
Traugott  Padelt,  Leipzig-Schleußig,  Rochlitzstr.  22.  11.  2.  14. 

282  773.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Kacheln  mit  glatten  oder 
unterschnittenen  Rümpfen  oder  Stegen  und  ähnlichen  zu  brennenden 
keramischen  Körpern  mit  Erhebungen  oder  Vorsprüngen.  Meißener  Ofen- 
und  Porzellanfabrik  (vorm  C.  Teichert);  Meißen.  7.  12.  13. 

282  774.  Verfahren  zur  Herstellung  mehrfarbiger  keramischer  Platten, 
bei  welchen  in  die  Grundmasse  Vertiefungen  für  die  später  einzubringende 
Farbmasse  angedrückt  werden.  Utzschneider  & Ed.  Jaunez,  Saargemünd 
i.  L.  16.  11.  13.  . . 

282  807.  Hohlform  zur  Herstellung  von  Glasschmelzhäfen,  bestehend 
aus  einem,  mit  seinem  Boden  nach  oben  gerichteten  als  Formkern  dienen- 
den Hohlkegelstumpf  und  einem  zur  Bildung  des  Hohlformraumes  um  den 
Formkern  hernmgelegten  mehrteiligen  Mantel.  Emanuel  Wagner,  Hermanns- 
hütte, Böhmen.  7.  11.  13. 

282  840.  Gegenstände  aus  Porzellan  und  angeschmolzenen  Glasteflen. 
Dr.  Franz  Skaupy,  Berlin,  Rotherstr.  1.  21.  8.  13. 


Beschreibungen. 

Metallträger  für  abnehmbare  Porzellanprobezähne.  An  einer 
mit  keilförmiger  Verlängerung,  Flügeln  und  Zunge  versehenen  Metallplatte, 
ist  der  untere  Teil  federnd  gegen  den  oberen  gefaltet  und  sind  die  Flügel 
rechtwinklig  nach  außen  und  die  Zunge  rechtwinklig  nach  .außen  und 
halbrund  nach  unten  gebogen,  so  daß  ein  von  oben  nach  unten  mit  ent- 
sprechender keilförmiger  Aussparung  versehener  Porzellanzahn  beim  Auf- 
schieben auf  den  Teil  des  Halters  auf  den  Flügeln  aufliegt  und  von  der 
federnden  Zunge  umfaßt  wird.  D.  R.  P.  281  217.  25.  11.  13.  Georg 
Wagner,  Burg  bei  Magdeburg. 

Elektrische  Platten-Meß-  und  Stempelmaschine.  Die  den  Druck- 
stempel tragende  Druckrolle  ist  in  einer  um  eine  Achse  schwingbaren 
Gabel  drehbar  gelagert,  welch  letztere  in  der  Ruhelage  mit  einer  Ver- 
längerung gegen  einen  Ankerwinkel  anliegt,  so  daß  beim  Anziehen  des 
Ankers  die  Druckrolle  sich  auf  die  Platte  senkt  und  durch  ihr  Eigen- 
gewicht sich  auf  der  darunter  hingleitenden  Platte  abwälzt  und  den 
Größenstempel  aufdrückt,  beim  Loslassen  des  Ankers  dagegen  sich  wieder 
von  der  Platte  abhebt.  D.  R.  P.  281226.  21.  11.  13.  Wessel’s  Wand- 
platten-Fabrik,  Louis  Wessel,  Bonn  a.  Rh. 

Kapselverschluß  mit  gefaltetem,  ungefähr  wagerechtem  Kapsel* 
rand  und  unterschnittener  Rille  am  Flaschenhals  zur  Befestigung  des 
Kapselrandes.  Der  Drehpunkt  des  Kapselrandes  liegt  nach  dem  Aufsetzen 
der  Kappe,  also  im  Anfang  des  Verschließens,  bereits  unter  der  Unter- 
schneidung der  Rille,  so  daß  beim  fertigen  Verschluß  ein  Zurückbiegen 
ausgeschlossen  wird.  D.  R.  P.  281238.  29.8.  13.  Frederick  George 
Zinsser,  New  York. 

Abnehmbarer,  aus  zwei  miteinander  scharnierartig  verbundenen 
Teilen  bestehender  und  daher  zusammenlegbarer  Deckel  für  Gläser  u.  dgl., 
gekennzeichnet  durch  ein  das  Deckelscharnier  tragendes  Gelenkstück,  das 
mit  einem  Bolzen  in  einem  Schlitz  der  einen  Deckelhälfte  geführt  ist, 
während  ein  mit  dem  Bolzen  verbundenes  Führungsstück  die  andere  Deckel- 
hälfte von  unten  unterstützt,  solange  nicht  das  Gelenkstück  mit  dem  Bolzen 
und  dem  Führungsstück  so  weit  nach  der  Deckelmitte  hin  verschoben 
wird,  daß  das  Führungsstück  unter  einen  Ausschnitt  der  zweiten  Deckel- 
hälfte zu  liegen  kommt,  in  welcher  Lage  des  Gelenkstückes  der  Deckel 
zusammengeklappt  werden  kann.  D.  R.  P.  281239.  2.  12.  13.  Richard 
Schorsch  und  Hans  Klugmann,  Berlin. 

Tintenfaß,  bei  dem  der  Tintenbehälter  und  der  Deckel  lösbar  mit 
einem  Metallbügel  verbunden  sind,  der  mittels  gegeneinander  gerichteter 
Zapfen  in  Bohrungen  des  Tintenbehälters  und  mittels  gegeneinander  ge- 


SPRECHSAAL  — COBURG. 


Nr.  8.  — 71 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

richteter  Zapfen  zweier  starr  mit  ihm  verbundener  Arme  in  Bohrungen 
des  Deckels  eingreift,  derart,  daß  er  letzteren  in  die  Offenlage  und  in  die 
Schließlege  einstellen  kann  und  bei  der  Offenlage  des  Deckels  einen  An- 
schlag bildet.  D.  K.  P.  281  242.  9.  8.  13.  Wolf  Miltenberg,  Hamburg. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Glasspiegelplakaten  fiir  Tag- 
und  Nachtreklame,  indem  die  Reklame  auf  der  Rückseite  des  Glases  mit 
durchscheinenden  Farben  und  Lacken  aufgebracht  und  abgedeckt  und 
dann  der  Spiegelbelag  auf  die  freien  Stellen  der  Glasrückseite  aufgetragen 
wird.  D.  R.  P.  281250.  8.5.  14.  Paul  Hagenauer,  München. 

Glühofen  und  Brennofen  mit  Muffel,  deren  Luft-  oder  Gasinhalt 
durch  ein  Flügelrad  oder  dergl.  in  ständigen  Kreislauf  versetzt  wird,  um 
eine  gleichmäßige  Temperatur  im  Innern  der  Muffel  und  schnellere  Er- 
wärmung des  Einsetzgutes  zu  erzielen.  D.  R.  P.  281275.  3.  7,  13. 

Dr.  Otto  Busse,  Hettstedt  a.  Südharz. 

Verfahren  der  magnetischen  Scheidung  von  Erzen  aus 
Aufschlämmungen,  indem  die  Aufschlämmungen  der  magnetischen  Schei- 
dung unterworfen  werden,  nachdem  ihnen  solche  Elektrolyte  zugesetzt 
sind,  die  den  engen  Zusammenhalt  der  suspendierten  Gemengeteile  lockern, 
und  zwar  in  dem  Sinn,  daß  die  einen  Teilchen  die  Neigung  erhalten,  sich 
von  den  anderen,  in  Schwebe  bleibenden  Teilchen  durch  Absetzen  zu 
trennen.  D.  R.  P.  281281.  20.  2.  12.  Elektro  - Osmose  A.-G.  (Graf 
Schwerin-Gesellschaft),  Frankfurt  a.  M. 

Kingförmiger  Magnetscheider  zum  Ausscheiden  kleiner  Mengen 
fein  verteilter  magnetischer  Stoffe  aus  Schlämmen  oder  dergleichen.  Der 
Scheider  besteht  aus  einem  durch  eine  Ringspule  gebildeten  Magnetsystem, 
dessen  Innen-  und  Außenpole  unter  Belassung  enger  Durchschnittsspalten 
fingerförmig  zwischen  entsprechende  Zacken  einer  Gegenpolplatte  greifen. 
D.  R.  P.  281 282.  1.  2.  14.  Magnet-Werk  G.  m.  b.  H.  Eisenach,  Spezial- 
fabrik für  Elektromagnet-Apparate  in  Eisenach. 

Selbsttätige  Flaschenblasmaschine,  gekennzeichnet  durch  die 
Verbindung  folgender  Merkmale:  Um  eine  wagerechte  Achse  kann  eine 
seitlich  von  der  Achse  stehende  einzige  Kopfform,  mit  welcher  weder  ein 
Mundstückdorn  noch  eine  Blasdüse  verbunden  ist,  so  hin  und  her  ge- 
schwungen werden,  daß  sie  in  der  einen  Stellung  unten  an  eine  umge- 
kehrte Vorform,  in  der  anderen  oben  an  eine  aufrechte,  an  der  anderen 
Seite  der  wagerechten  Achse  und  vorn  an  der  Maschine  stehende  Fertig- 
form anschließt;  der  Mundstückdorn  ist  in  einer  besonderen,  konachsial 
unter  der  Vorform  stehenden  Führung  auf  und  ab  verschiebbar,  der  Vor- 
formdeckel  und  der  Druckluftkopf  zum  Fertigblasen  werden  in  ihre 
Arbeitsstellungen  konachsial  mit  der  Vorform  bezüglich  konachsial  mit 
der  Fertigform  eingeschwenkt  und  nach  getaner  Arbeit  so  ausgeschwenkt, 
daß  die  obere  Vorformöffnung  zwecks  Füllung  mit  Glas  und  die  obere 
Fertigform  zum  Aufsetzen  der  Kopfform  freigegeben  wird.  D.  R.  P.  281  306. 
24. 4.  13.  Johann  Mainzer,  Soest  i.  W. 

Offenes  Schutzglas  für  elektrische  Glühlampen,  das  an  seinem 
oberen  Ende  mit  einer  gerade  zum  Durchführen  des  Lampenhalses,  am 
unteren  Ende  mit  einer  gerade  zum  Durchführen  der  Lampenkugel  ge- 
nügenden Oeffnung  versehen  ist,  während  der  Lichtpunkt  der  Lampe  in 
der  Glocke  so  hoch  gelegt  wird,  daß  der  Streuungswinkel  des  durch  die 
untere  Oeffnung  hindurchGetenden  Lichtkegels  auf  das  kleinste  Maß  ver- 
ringert wird.  D.  R.  P.  2*  336.  24.  2.  14.  Böker  & Krüger  G.  m.  b.  H., 
Essen,  Ruhr. 

Verfahren  zur  Verhütung  des  Krummwerdens  der  Ränder  von 
dünnem  Porzellan-Hohlgeschirr,  indem  die  Gefäße  nach  Ablösung  von  der 
Gipsform,  aber  noch  in  der  Form  im  halbstarren  Zustand  nachgerichtet 
werden.  D.  R.  P.  281 348.  14.  6.  13.  Carl  Herzog,  Altwasser  i.  Schles. 

Verfahren,  keramische  Gebilde,  wie  Majolika,  in  Schlackenguß 

nachzuahmen,  indem  die  in  Formen  gegossenen  Gegenstände  bis  etwa  auf 
Rotglut  in  den  Formen  abkühlen  gelassen,  in  diesem  Zustand  in  kalte 
Flüssigkeiten  gebracht,  darin  erkalten  gelassen  und,  um  sie  mechanisch 
widerstandsfähig  zu  machen,  in  der  für  Glas  bekannten  Weise  mit  Zement 
od.  dgl.  hinterfüllt  werden.  D-  R-  P-  281  349.  7.  8.  13.  Marco  Chiap- 
poni,  Paris. 

Verfahren  zum  Auswalzen  von  möglichst  ebenen  Glasplatten 
auf  metallenen  Walztischen.  Die  Walztischfläche  ist  mit  dichtgedrängten 
Vertiefungen  versehen,  die  mit  einem  schlechten  Wärmeleiter  ausge- 
füllt werden,  so  daß  die  Stellen,  an  welchen  das  Glas  mit  dem  Metall 
in  Berührung  kommt,  nur  einen  Teil  der  Tischoberüäche  ausmachen 
und  durch  Strecken  von  schlechter  Wärmeleitung  getrennt  sind,  wodurch 
die  Glasplatte  beiderseitig  gleichmäßige  und  ebene  Flächen  erhält  und  das 
Entstehen  von  Wellen  fast  gänzlich  vermieden  wird.  D.  R.  P.  281  366. 
' Herzogenrather  Spiegelglas-  und  Spiegel-Fabrik  Bicheroux,  Lambotte  & Cie., 
G.  m.  b.  H.,  Herzogenrath  b.  Aachen. 


Oesterreich. 

Aufgebote. 

Verfahren  zur  Gewinnung  der  wertvollen  festen  Bestandteile 
aus  Aufbereitungsschlämmen  oder  Schlämmereiwässern  nnter  gleichzeitiger 
Klärung  der  abfließenden  Wässer,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  man  die 
Gegenwart  der  in  solchen  Schlämmen  oder  Wässern  vorhandenen  kolloidalen 
Kieselsäure  benutzend,  dem  zu  verwendenden  Wasser  oder  der  Trübe  selbst 
so  geringe  Mengen  von  Basen  oder  basisch  reagierenden  Stoffen  zusetzt, 
daß  hierdurch  ein  Ausflocken  der  kolloidal  gelösten  Kieselsäure  stattfindet, 
wodurch  man  rasch  zu  Boden  gehende  und  leicht  aufbereitbare  Schlämme 
erhält.  6.  9.  13.  Hans  Fleissner,  Dr.  k.  k.  Adjunkt  und  Dozent  an  der 
montanistischen  Hochschule,  Pribram. 

Einlagen  zur  Herstellung  künstlicher  Pflastersteine  mit  rauher 
Oberfläche  in  Formen,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  diese  Einlagen  aus 
mit  harten  Körnern  beklebtem  Stoff,  z.  B.  Glas-  oder  Schmirgelpapier, 
Dachpappe  oder  dergl.  bestehen.  27.  8.  13.  Leo  Glaser,  Fabrikant, 
Malaczka  (Ungarn). 


Mischmaschine  mit  umlaufender,  über  eine  Kupplung  angetriebener 
Trommel  und  Materialaufzug,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  Misch- 
trommel mit  ihrer  Achse  zu  dem  in  üblicher  Weise  am  Ende  des  Maschinen- 
gestells angebauten  Materialaufzug  querliegend  angeordnet  und  mit  einem 
ihren  Antrieb  beeinflussenden  Anschlag  versehen  ist,  der  mittels  des  iu 
seinen  Weg  schaltbaren  Gestänges  des  Antrieb  der  Trommel  so  auflöst, 
daß  sie  mit  ihrem  verschließbaren  Schlitz  in  der  richtigen  Stellung  unter 
dem  Materialaufzugkasten  selbstätig  zum  Stillstand  gebracht  wird.  3.  9.  13. 
Gauhe,  Gockel  & Cie.,  G.  m.  b.  H , Oberlahnstein  a.  Rh. 

Flaschenhlasinaschine  für  Handbetrieb,  deren  Dornträger  aus 
einem  Rohr  besteht,  in  welchem  sich  ein  zweites  bis  in  den  hohlen  Dorn 
reichendes  Rojir  befindet,  durch  das  dem  Dorn  Wasser  zur  Kühlung  zu- 
fließt. 11.  10.  13.  Glasmaschinenfabrik  System  Jean  Wolf,  G.  m.  b.  H., 
Brühl,  Bez.  Köln. 

Verfahren  zur  Herstellung  eines  Emails  auf  Eisenblech.  Dem 
Email  wird  metallisches  Silber  zugesetzt,  um  ein  festhaftendes,  zugleich 
deckendes  Email  zu  erhalten.  9. 12.  13.  Prior,  vom  4. 4.  13.  (D.  R.) 

Ludwig  Honigmann,  Fabrikant,  Aachen. 

Flaschenblasmaschine  für  Kraftbetrieb,  mit  einem  Arbeitszylinder 
als  Antriebsorgan  der  zum  Ansaugen  der  Glasmasse  und  Vorblasen  des 
Glasgegenstandes  in  der  Vorform  dienenden  Saug-  und  Druckpumpe.  Der 
Antriebszylinder  sowohl  als  auch  der  Pumpenzylinder  sind  stehend  ange- 
ordnet. 7.2.  14.  Glasmaschinenfabrik  System  Jean  Wolf,  G.  m.  b.  H., 
Brühl,  Bez.  Köln. 


Erteilungen. 

68  497.  Saugfiasche,  deren  Sauger  durch  Vorsprünge  am  Flaschen- 
hals festgehalteu  wird.  Hermann  Johannes,  Bremen. 

68  575.  Luftdicht  verschließbares  Flaschenglas.  Anna  von  Wyda, 
Private,  Szepesväralja,  und  Julius  von  Bakk,  Fabrikant,  Budapest.  1.8.  14. 


Löschungen. 

18  103.  Verfahren  zur  Beseitigung  von  schädlichen  Einflüssen  redu- 
zierender Feuergase  beim  Schmelzen  von  Glas. 


Schweiz. 

Eintragungen. 

67  719.  Neuartiger  Topf  für  Topfpflanzen.  Friedrich  Wortmann, 
Handelsgärtner,  Hofwil  bei  Münchenbuchsee  (Bern,  Schweiz).  8.  1.  14. 

67  823.  Elektrische  Glühlampe  für  Reklame-  oder  Signalzwecke. 
Max  Müller,  Berlin-Lichterfelde,  Dürerstr.  24.  13. 12.  13.  Prior.  20. 12.  13 

(D.  R.). 

68  065.  Taschenuhrglas.  Max  Felmy,  Hofopernsänger,  Mannheim. 
24.1.  14. 

68  138.  Kachelcfengestell.  Freiherr  von  Strombeck  & Keidel,  Eisen- 
werk Kandern,  Kandern.  20.  1.  14. 

68  139.  Ofenfutter.  Alfred  Ganz,  Direktor,  Lausen  (Basselland, 
Schweiz).  23.  4.  14. 

68  164.  Deckelgefäß.  Ludwig  Ruckert,  Zinngußwarenfabrikant, 
Würzburg,  Bläsiusgasse  13.  27.  12.  13.  Prior.  26.  7.  13.  (D.  R.) 

68  187.  Verfahren  zur  Entwässerung  organischer  und  anorganischer 
Stoffe,  Elektro-Osmose  A.-G.  (Graf  Schwerin  Gesellschaft),  Frankfurt  a.  M., 
Hanauerlandstr.  185.  16.  3.  14.  Prior.  2.  6.  u.  21.  7.  13  (D.  R). 

68  245.  Beleuchtungsglas  mit  Wülsten  an  den  Ausdehnungsstellen. 
Levy  Sohn,  Lampenfabrik,  Basel  (Schweiz),  Lothriugerstr.  165.  23.  4.  14. 

68  246.  Verbesserte,  elektrische  Glühlampe.  Francis  Harrison,  Elektro- 
ingenieur, und  Francis  Leslie  Harrison,  Student,  Pegu  Marina  Road,  Prest- 
wick  (Ayrshire,  Großbritannien).  25. 10. 13.  Prior.  26. 10. 12  (Großbritannien). 

68  298.  Mittel  zur  Verhinderung  des  Beschlagens  und  Befrierens 
von  Fensterscheiben  und  des  Hängenbleibens  an  diesen.  Heinrich  Schroer, 
Zivil-Ingenieur,  Graf  Adolf-Straße  80,  Düsseldorf-4.  14.  7.  14.  Prior. 
27.  12.  13.  (D.  R.) 

68  447.  Verfahren  zur  Herstellung  rauhbleibender  keramischer  Platten. 
Utzschneider  & Ed.  Jaunez,  Saargemünd.  7.  4.  14.  Prior.  26.  4.  13.  (D.  R.) 

Uebertragung. 

63  326.  Flaschenverschluß.  Fritz  Isler,  Ingenieur,  Zürich.  Ueber- 
tragen  an  E.  & B.  Schüttler,  Schweiz.  Korkenfabrik,  Mollis  (Glarus). 

Löschungen. 

18  516.  Verschluß  für  Konservenbehälter. 

18  516  und  Zus.-Pat.  49  210.  Verschluß  für  Konservenbehälter. 

20  211.  Elektrische  Glühlampe. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

623  201.  Einrichtung  zum  Befestigen  von  Gefäßen  nach  De  war  iu 
Umhüllungen.  Paul  Bornkessel,  Berlin,  Kottbuser  Ufer  31/40.  5.  3.  13. 

623  230.  Hohlglasknopf  in  den  Landesfarben.  Ernst  Heumann, 
Lauscha,  S.-M.  14.  12.  14. 

623  235.  Hülse  mit  Verschlußkapsel  in  Form  eines  42  cm-Geschosses, 
zur  Aufnahme  von  Glasflaschen.  Oskar  Tschirner,  Mittweida-Markersbach. 
2.  1.  15. 

623  380.  Metallflasche  mit  Glaseinlage.  Karl  Klos  & Cie.,  Frank- 
furt a.  M.  13.  11.  14. 

623  471.  Bauplatte.  Glasfabriken  und  Raffinerien  Josef  In wald, 
A.-G.,  Wien.  7.  1.  15. 
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Verlängerung-  der  Schutzfrist. 

495  771.  Mit  Bildern  versehener  Metallteller.  Frankfurter  Emaillier- 
werke Otto  Leroi,  Neu-Isenburg  bei  Frankfurt  a.  M.  18. 1.  12. 

496  816.  Thermometer.  Wilhelm  Kramer,  Zerbst,  Anhalt.  25. 1.  12. 

498  302.  Fassung  für  Lichtschirme.  Jean  Stadelmann  & Co.,  Nürn- 
berg. 8.  2.  12. 

499  296.  Likörkanne.  Gebrüder  Kuppel,  Gotha.  6.  2.  12. 

Deckglas  für  mikroskopische  Präparate.  Carl  Zeiß,  Jena. 


500  906. 
23.2.  12. 

501  157. 

502  479. 
518  217 


Hängeglühlicht- Zugglas.  Schott  & Gen.,  Jena.  28.  2.  12. 
Trinkgefäß.  Hermann  Wolff,  Insterburg.  4.  3.  12. 
und  518  218.  Künstlicher  Zahn.  The  British  Diatoric 


Manufakturing  Company  Limited,  East  Molesey.  16. 1.  12. 


2. 

2. 

(Bayern). 

5. 

5. 


Musterregister. 

Oesterreich. 

Eintragungen  im  Oktober  1914. 

Gebrüder  Mahla,  Gablonz.  9 Knöpfe,  Stein,  1 Jahr. 
Porzellanfabrik  Ph.  Kosenthal  & Co.,  A.-G.,  Filiale  Kronach 
7 Dekore.  3 Jahre. 

Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  2 Glasknöpfe.  1 Jahr. 
Steingut-Union,  Verkaufsgesellschaft  m.  b.  H.,  Wien.  Streich- 

3 Glasknöpfe.  1 Jahr.  Glasknopf. 


holzständer.  3 Jahre 

6.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz. 
3 Jahre. 


13.  Wilhelm  Reckziegel,  Gablonz.  2 Glasschalen.  1 Jahr. 

14.  Nathan  Morgenstern,  Wien.  Tintenfaß.  2 Jahre. 

15.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz  5 Glasknöpfe.  1 Jahr.  Glas- 
knopf. 2 Jahre. 

17.  Gebr.  Feix,  Albrechtsdorf.  8 Glasteile.  1 Jahr. 

21.  Gebr.  Feix,  Albrechtsdorf.  3 Glasteile.  3 Jahre. 

21.  Emanuel  Simm,  Dessendorf.  Briefbeschwerer.  3 Jahre. 

24.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  Glasknopf,  2 Jahre.  2 Glas- 
knöpfe 1 Jahr. 

29.  Joh.  Krenenezky,  Wien.  Glühlichtlampe.  3 Jahre, 

30.  Zettlitzer  Kaolinwerke  A.-G.,  Porzellanfabrik,  Merkelsgrün. 

2 Porzellangegenstände.  3 Jahre. 

30.  Steiermärkischer  Kunstgewerbeverein,  Graz.  8 Trinkgläser. 

3 Jahre 

30.  Glasfabriken  und  Raffinerien  Josef  Inwald  A.-G.,  Wien.  Henkel- 
glas. Glas.  3 Jahre. 

30.  Elias  Palme,  Steinschönau.  2 Beleuchtungskörper.  3 Jahre. 

31.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  2 Glasknöpfe.  2 Jahre. 


Löschung. 

12.  Klemens  Groß,  Wien,  Flasche.  Eingetragen  17.  12.  13. 


Schweiz. 

Eintragungen  im  Oktober  1914. 

20..  Fabrique  d’Horlogerie  „La  Glycine“,  Biel.  10  Emaildekore  für 
Zifferblätter  und  Uhrgehäuse. 

23.  Johann  Hegg,  Vorimholz-Grossaffoltern.  Zerlegbare  Milchsaug- 
flasche. 


Keramik. 

Druckfehler-Berichtigung.  In  der  dritten  Antwort  zu  Frage  11 
in  Nr.  7 soll  es  im  Versatz  heißen:  Kapselschamotte,  mittleres  Korn 

(2 — 5 mm),  3 Teile. 

13.  Welche  Einsatzmethode  und  welche  Oefen  sind  am  vorteilhaftesten 
für  den  Glasurbrand  ( SK  10)  von  gesinterten  Steinzeugverblendern?  Bei  Auf- 
rechtstellung auf  Füßchen  in  Kapseln  verzieht  sich  die  Ware. 

Erste  Antwort:  Die  Frage  ist  so  kurz  gefaßt,  daß  eine  ein- 

gehende Beantwortung  gar  nicht  möglich  ist.  Angenommen,  es  handelt 
sich  um  große  Massen  hellglasierter  Verblender,  dann  dürfte  ein  Gasring- 
ofen in  entsprechenden  Abmessungen  der  geeignetste  Brenn-Apparat  sein, 
wobei  es  möglich  wäre,  Kapseln  ganz  zu  vermeiden.  Soll  die  Anlage 
nicht  derartig  umfangreich  werden,  dann  verdient  der  Rund-  oder  Viereck- 
ofen mit  überschlagender  Flamme  den  Vorzug.  Wenn  man  die  Verblender 
vielleicht  in  zwei  Schichten  übereinander  in  die  Kapseln  stapelt,  dürfte 
ein  Verziehen  derselben  ausgeschlossen  sein.  Das  Stellen  auf  Füßchen  be- 
fördert die  Neigung  zum  Krummziehen. 

ZweiteAntwort:  Steinzeugverblender  werden  am  vorteilhaftesten 

je  nach  der  Produktionsmenge  entweder  in  kreisrunden  Oefen  mit  nieder- 
schlagender Flamme  oder  in  rechteckigen  gekuppelten  Oefen  gebrannt. 
Die  Abmessungen  der  Oefen  müssen  mit  der  Langflammigkeit  der  zur  Be- 
feuerung verwendeten  Kohlen  in  Einklang  stehen.  Das  Einsetzen  erfolgt 
am  besten  in  Kapseln  auf  Füßchen.  Wenn  sich  die  Verblender  beim 
Brennen  verziehen,  so  hängt  dieser  Uehelstand  mit  der  Zusammensetzung 
der  Masse  zusammen,  und  zwar  ist  entweder  der  Gehalt  an  Flußmitteln 
zu  hoch  oder  der  Sinterungs-  und  Schmelzpunkt  des  Tones  in  einem  zu 
geringen  Temperaturbereich  gelegen.  Bei  Angabe  Ihres  Masseversatzes 
hätte  man  sich  hierüber  ein  zutreffendes  Urteil  bilden  können.  Wahr- 
scheinlich enthält  Ihr  Ton  zu  viel  Kalk. 

Dritte  Antwort:  Ohne  Zweifel  ist  es  schwierig,  wirklich 

sinternde  glasierte  Verblender  aufrechtstehend  zu  brennen,  ohne  daß  sie 
sich  verziehen.  Es  ist  weitaus  sicherer,  die  betreffenden  Stücke  auf  der 
UDglasierten  Seite  liegend  zu  brennen,  so  daß  Sie  eine  Methode  ausfindig 
machen  müssen,  mit  möglichster  Raumersparnis  einen  derartigen  Aufbau 
zustande  zu  bringen.  Meine  Erfahrung  bezieht  sich  auf  das  Brennen 
glasierter  gesinterter  Platten  bei  SK  9.  Wir  setzen  dieselben  liegend  mit 
Hilfe  dreikantiger  Stege  so  übereinander,  daß  jede  Platte  isoliert  auf  zwei 
Stegen  ruht.  Falls  Ihre  Verblender  dicker  sind,  können  Sie  mit  ent- 
sprechend höheren  Dreikant-Stegen  einen  ähnlichen  Aufbau  herstellen. 
Der  Brand  kann  je  nach  der  Menge  des  Brenngute3  im  Ueberschlagofen 
in  Kapseln  wie  auch  in  Scharffeuermuffeln  vorgenommen  werden. 

Vierte  Antwort:  Glasierte  gesinterte  Steinzeugverblender . ge- 

lingen im  Rundofen  so  gut  wie  im  Langofen,  vorausgesetzt,  daß  derselbe 
zweckentsprechend  gebaut  ist ; sie  können  aber  nicht  stehend  auf 
Füßchen,  sondern  nur  auf  abgeschliffenen  Schamottebomsen  liegend  ge- 
brannt werden.  Die  Bomsen  werden  nach  dem  Schrühbrand  auf 
der  Seite,  auf  der  der  zu  brennende  Verblender  zu  liegen  kommt, 
auf  der  Horizontalschleifmaschine  ganz  eben  geschliffen,  gut  getrocknet 
und  dann  als  Unterlage  benutzt;  sie  können  natürlich  wiederholt  abge- 
schliffen und  verwendet  werden.  Das  Uebereinanderfüllen  der  Verblender, 
um  die  Höhe  der  Kapsel  auszunützen,  hat  sich  nicht  bewährt;  es  ist  vor- 
teilhafter, die  Kapsel  nicht  höher  zu  machen,  als  es  für  einen  Verblender 
mit  Bomse  notwendig  ist.  Die  Größe  einer  Kapsel  beträgt  24X18X4  cm 
inneres  Maß ; sie  faßt  dann  4 Stück  und  bewährt  sich  sehr  gut. 

14.  Woran  kann  es  liegen,  daß  Teller  aus  Kalksteingutmasse,  welche 
bei  SK  6 im  Rohbrand  gebrannt  gerade  aus  dem  Ofen  kommen,  im  Glattbrand 
stark  krumm  werden  ? Die  Teller  werden  in  Kasten  gestellt  und  mit  Glasur 
bei  SK  2 glattgebrannt. 

Erste  Antwort:  Da  die  unglasierten  Teller  sich  bei  SK  6 nicht 
verziehen,  so  tun  sie  es  auch  nicht  bei  SK  2.  Werden  diese  Stücke  aber 
bei  dieser  Temperatur  mit  der  Glasur  krumm,  dann  stimmt  eben  der  Aus- 
dehnungskoeffizient der  letzteren  nicht  oder  die  Glasur  ist  zu  zäh  und 
paßt  nicht  zum  Scherben.  Sie  müssen  also  den  Ausdehnungskoeffizienten 


Fragfekasten  des  Sprechsaal. 

vergrößern,  bezw.  die  Glasur  weniger  zäh  machen.  Dies  geschieht  am  besten 
durch  Erhöhung  des  Borsäuregehalts,  bezw.  durch  Ersatz  von  Kieselsäure 
durch  äquivalente  Mengen  Borsäure  in  mäßigen  Grenzen.  Wenn  Sie  die 
Erscheinung  bei  derselben  Glasur  bisher  noch  nicht  beobachteten,  so  wäre 
zu  untersuchen,  ob  nicht  etwa  eine  Aenderung  in  der  Zusammensetzung 
der  Masse  und  Glasur  stattgefunden  hat  oder  ob  die  Rohmaterialien  sich 
irgendwie  geändert  haben. 

Zweite  Antwort:  Das  Krummwerden  der  bei  SK  6 verglühten 
Kalksteingutteller  im  Glattofen  bei  SK  2 läßt  sich  dadurch  erklären,  daß 
der  verglühte  Scherben  eine  verhältnismäßig  zu  hohe  Porosität  besitzt, 
beim  Glasieren  deshalb  eine  beträchtliche  Menge  Glasur  in  die  Poren  des 
Scherbens  eindringt  und  beim  Glattbrennen  eine  weit  im  Innern  des 
Scherbens  liegende  Wechselwirkung  zwischen  Scherbenmasse  und  Glasur 
eintritt,  die  ein  Erweichen  der  Teller  herbeiführt.  Um  diesen  Uebelsta,nd 
zu  beseitigen,  muß  entweder  die  Masse  oder  die  Glasur  geändert  und  eine 
dementsprechende  Temperaturerhöhung  oder  -erniedrigung  heim  Brennen 
vorgenommen  werden. 

Dritte  Antwort:  Daß  Ihre  Steingutteller  erst  im  Glattbrand 


! 


sich  verziehen,  trotzdem  ein  höherer  Rohbrand  vorausgegangen  war,  hat 
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seine  Ursache  darin,  daß  Glasur  und  Scherben  Tiicht  zusammen  passen  und 
in  verschiedenem  Maß  sich  ausdehnen  und  zusammenziehen  beim  Brand, 
bezw.  beim  Erkalten.  Sie  müssen  eine  passende  Glasur  ausfindig  machen, 
welche  den  Fehler  nicht  hervorruft.  Versuchen  Sie  einmal  die  folgende 


(für  SK  2): 


Fritte : 


Mühlenversatz  : 


Borax,  Kristallmehl 

764  Teile 

Fritte 

Feldspat  .... 

838  „ 

Kaolin 

Kalkspat  .... 

. 350  „ 

Mennige  .... 

. 687  „ 

Quarz 

. 1020  „ 

Vierte  Antwort:  Ohne  Kenntnis  Ihres  Masse-  und  Glasurver- 
satzes läßt  sich  nur  schwer  beurteilen,  woran  der  Fehler  liegt.  Ein  Ver- 
ziehen oder  Krummwerden  der  Kalksteingutteller  und  Schalen  im  Glasur- 
brand stellt  sich  gewöhnlich  nur  dann  ein,  wenn  Masse  und  Glasur  nicht 
zusammen  passen.  Möglicherweise  tritt  sogar  an  den  heißeren  Stellen  des 
Ofens  ein  Abblättern  der  Glasur  an  den  Rändern  auf.  Der  Scherben  ist 
für  Ihre  Glasur  jedenfalls  zu  weich  und  müßte  entweder  im  Schrühbrand 
höher  gebrannt  oder  aber  durch  Zusatz  von  Flußmitteln  (Ii  eidspat)  härter, 
d.  h.  dichter  gemacht  werden.  Wollen  Sie  aber  den  Fehler  durch  Aende- 
rung der  Glasur  beseitigen,  so  müßte  diese  weicher  eingestellt  und  auch 
niedriger  gebrannt  werden,  was  sich  durch  Zugabe  von  Flußmitteln  leicht 
erreichen  läßt,  aber  die  Gefahr  der  Haarrissebildung  in  sich  birgt.  Einen 
bestimmten  Vorschlag  zur  Abstellung  des  beschriebenen  Fehlers  gibt  es 
nicht,  und  diesem  ist  nur  durch  gewissenhafte  Proben  in  der  oben  ange- 
gebenen Richtung  abzuhelfen.  


Glas. 

9.  Mit  welchen  Hilfsmitteln  lassen  sich  Glaslinsen  plan-  und  bikonvex, 
sowie  andere  Glasgegenstände  durchaus  tadellos  polieren?  Wer  liefert  Polier- 
säure? 

Erste  Antwort:  Aus  der  Anfrage  scheint  hervorzugehen,  daß  es 
sich  nicht  um  optische  Linsen  handelt,  welche  zwecks  der  Politur  mit 
Poliermaschinen  und  Feinschleifmitteln  verschiedener  Mahlung  zu  behan- 
deln sind,  sondern  um  Glasgegenstände,  wie  Scheinwerferlinsen  und  Signal- 
lampengläser, bei  denen  es  neben  einem  besonders  klaren  Glas  auf  eine 
sehr  glatte  Oberfläche  ankommt.  Welches  Polierverfahren  anzuwenden  ist, 
richtet  sich  dabei  nach  der  Zusammensetzung  des  Glases  und  der  Her- 
stellungstechnik der  Gegenstände.  In  Formen  geblasene  Objekte  können, 
wenn  sie  aus  weichem  Glase  bestehen,  am  besten  mittels  verdünnter  Fluß- 
säure poliert  werden.  Poliersäure  fertig  zu  kaufen,  ist  unratsam;  man 
nimmt  konzentrierte  Flußsäure  und  verdünnt  sie  in  einer  Weise,  die  durch 
Ausprobieren  mit  dem  zum  polierenden  Glas  zu  ermitteln  ist.  Glasgegen- 
stände aus  gepreßtem  Glas  erhalten  einen  wunderbaren  Hochglanz  durch 
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die  sog.  Feuerpolitur.  Auch  hier  kommt  es  wesentlich  auf  die  Zusammen- 
setzung des  Glases  an,  das  kein  Blei  oder  andere  reduzierbare  Metalloxyde 
enthalten  darf  und  vorteilhaft  mit  Baryt  und  Borax  oder  Borsäure,  die 
ihm  hohe  Lichtbrechung  und  Glanz  verleihen,  versetzt  wird.  Nach  dem 
Pressen  und  langsamen  Erkalten  wird  der  Glaskörper  im  Ofen  nochmals 
auf  Erweichungshitze  gebracht,  wodurch  alle  Rauhheiten  der  Oberfläche 
verschmelzen  und  eine  hochpolierte  Fläche  entsteht.  Für  gegossene  Gegen- 
stände kommt  nur  Feinschliff  und  Behandeln  mit  dem  Borstenrad  oder  je 
nach  Form  auch  Politur  mit  Pariser  Rot  und  Schleifschalen  in  Frage. 

Zweite  Antwort:  Glaslinsen  werden  unter  Verwendung  von 

feingeschlämmtem  Pariserrot  mit  der  Polierschale,  die  entweder  mit 
Poliertuch  oder  Pech  überzogen  ist,  auf  besonders  sorgfältig  gearbeiteten 
Poliermaschinen  poliert.  Dabei  hat  sich  die  Geschwindigkeit  der  Polier- 
schale nach  der  Beschaffenheit  des  Glases  und  der  Größe  des  Arbeits- 
stückes zu  richten,  wenn  ein  einwandfreier  Schliff  und  Glanz  erzielt 
werden  soll. 

Dritte  Antwort:  Es  ist  vollständig  ausgeschlossen,  Glaslinsen 

plan-  oder  bikonvex  sowie  andere  optische  Gläser  nach  dem  Säureverfahren 
polieren  zu  können.  Die  Säurepolitur  findet  hauptsächlich  Anwendung  bei 
der  Fabrikation  künstlicher  Steine  und  Gablonzer  Artikel,  bei  Kristall- 
und bei  besseren  Preßglasgegenständen.  Die  Poliersäure  besteht  aus 
Flußsäure,  deren  Stärke  sich  nach  der  Zusammensetzung  des  Glases 
richtet.  Die  Hochpolitur  bei  Gläsern  für  optische  Zwecke  erzielt  man 
durch  Behandlung  mit  feinstem  Zinkweiß  I sog.  Blanc  de  neige  unter  An- 
wendung von  Kork-  und  Filzscheiben.  Zum  Feinschleifen  anderer  Glas- 
gegenstände verwendet  man  das  Zinkgrau  oder  das  feine  Hamburger 
Zinkweiß. 

Vierte  Antwort:  Das  Polieren  von  Glaslinsen  sowie  anderer 
Glasgegenstände  geschieht  mittels  eigens  dazu  konstruierter  Maschinen. 
Als  Poliermittel  dient  Englischrot  (geschlämmtes  Eisenoxyd),  das  zweck- 
mäßig einer  Reinigung  durch  wiederholtes  Waschen  unterworfen  wird. 

Fünfte  Antwort:  Flußsäure  zu  Polierzwecken  liefern  die  im 
Anzeigenteil  genannten  chemischen  Fabriken. 


Mene  Fragen. 

Keramik. 

15.  Für  das  Schamottefutter  von  Porzellanbrennöfen  werden  hand- 
gestrichene Schamottesteine,  weiche  also  nicht  auf  einer  Maschine  nachgepreßt 
sind, ' empfohlen,  da  diese  Steine  sich  besser  bewähren  sollen,  als  die  durch 
Maschine  gepreßten.  Ist  dies  richtig  ? 

Glas. 

10.  Wir  bitten  um  Auskunft  darüber,  ob  eine  Ofenbrustmauer  von  un- 
gebrannten oder  gebrannten  Steinen  vorteilhafter  ist. 


Siemens'sche  Schwarzglas-Wanne  und  einen  Weißglas-Ofen  mit  Oelfeuerung  als 
Kontroiimittei  empfehlenswert  oder  gar  notwendig  ? Sind  die  neuesten  Pyro- 
meter ganz  zuverlässig  ? 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Die  Veröffentlichung  dieser  Anfragen  geschieht  kostenlos  für 
■unsere  Abonnenten. 

Die  Kamen  der  Fragesteller  werden  • nach  keiner  Seite  hin 
genannt  und  anonyme  Zuschriften  nicht  berücksichtigt. 

Anfragen  und  Antworten,  die  nicht  bis  Dienstag  Mittag  ln 
unseren  Händen  sind,  ktfnnen  ln  der  betreffenden  Wochennummer 
keine  Aufnahme  mehr  finden. 

Den  Offertbriefen,  Preislisten,  Zirkularen  etc.,  die  mit  der 
der  Frage  voranstehenden  Chiffre  versehen  sein  müssen,  und 
auf  die  nachstehenden  Fragen  bei  der  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal  zur  Weiterbeförderung  elngehen,  sind  20  Pfg.  ln 
Briefmarken  belzufügen. 

Antworten. 

F.  4 in  B.  Glasdeckel  zu  Kaffeemaschinen  liefert  die  Glasfabrik 
Oranienhütte  bei  Seitenberg,  Grafsch.  Glatz. 


Anfragen. 

F.  6 in  H.  Wer  liefert  die  Glasteile  zu  Thermosflaschen  ? 
U.  7 in  K,  Wer  liefert  die  Buntdruckkante  2357  M.  ? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

Die  Nachfrage  nach  einzelnen  besonders  Interessanten, 
eiteren  Kümmern  des  Sprechsaal,  hat  ln  letzter  Zelt  einen  solchen 
Umfang  angenommen,  daü  wir  gezwungen  sind,  den  Preis  für 
Jede  solche  Kummer  auf  H.  X—  festzusetzen. 

Einzelne  lm  Abonnement  abhanden  gekommene  Kümmern 
liefern  wir,  soweit  solche  noch  vorhanden,  zur  Komplettierung 
des  letzten  Jahrgangs,  wie  bisher  kostenlos  nach. 

A.  W.  i.  Sch.  Kalisalpeter  ist  dem  freien  Verkehr  entzogen  und 
nur  durch  Vermittelung  der  Kriegschemikalien  A.-G.  in  Berlin  W.  66 
zu  beziehen.  Für  Borax  finden  Sie  Bezugsquellen  im  Anzeigenteil  des 
Sprechsaal. 

F.  R.  i.  H.  Es  zeugt  von  wenig  vaterländischer  Gesinnung  und 
geringem  Verständnis  für  die  jetzige  Zeit,  wenn  ein  Fabrikant  in  Deutsch- 
land seinen  Lieferanten  im  neutralen  Ausland  die  Zahlung  verweigert  mit 
dem  Hinweis,  die  Zahlungsfrist  sei  verlängert  worden,  was  mit  einem 
Moratorium  gleichbedeutend  ist.  Da  wir  in  Deutschland  ein  solches  nicht 
haben  — ein  Zeichen  wirtschaftlicher  Kraft!  — und  Zahlungsfristen  nur 
für  ganz  bestimmte  Fälle  vorgesehen  sind,  so  muß  jeder  Schuldner  es  als 
eine  Ehrenpflicht  betrachten,  gerade  dem  neutralen  Ausland  gegenüber 
seinen  Verpflichtungen  nachzukommen. 


■■■■■■■■■■■■■■ 


■“ff"  la.  Blau -Ton 

la.  Kapselton  — Ia.  Bohkaolin  (sandfrei) 
Kapselerde  — vorz.  Schamottetone.  Hochpr. 
f euerf ,,  plast.'Wildsteiner  Glasbaf  enton. 
Hervorragend  für  die  Schamotte-  n.  Glasindustrie. 


la.  Steingut-Ton 


Kein  weifl- 
brennender 

Konkurrenzlose  Qualität, 
eisen-  und  sandfrei. 
Feuerfestigkeit  SK  36 — 44,78  °/0  A1203 
Hervorragend  für  die  gesamte  Feinheramih. 


Vereinigte  Wildstein  -Neudorfer  Tonwerke,  Eger  (Böhmen). 


f amilienpension  für  Schüler 

der  höheren  Lehranstalten.  Schöne,  gesunde  Wohnung. 
Gute  Verpflegung.  Gewissenhafte  Ueberwachung. 

L.  Heusinger,  Probstgrund  6 b. 

Beferenzen  auf  Wunsch. 


Emaille 


Emaille 


mm  w j meIL  M 

Chemische  Herbe  " 1 " ""  “ 


Formstein 

für  Glasfabriken 
liefert  in  Ia.  Qualität 

G.  A.  LOSCHEK, 

Falkenau-Kittlitz,  Böhmen. 


■=  Teplitzer  == 
S cliamettewar  enf  ab  ri  H 

Kosten  bei  Teplitz  in  Böhmen 

offeriert : 

Gas-Retorten,  Muffeln, 
Glashäfen,  Mosaikplatten, 
glatte  und  gerippte 
Pflasterplatten,  engl.  Dinas- 
bricks,  Filtrierplatten, 
Zimmeröfen 

von  der  einfachsten  bis  zur  elegantesten 
Ausstattung. 

Kamin  - Aufsätze,  Sehamotte  -Fopmsteine 

sowie 

feuerfestes  Material  aller  Art. 
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Zwickauer  Porzellanfabrik 

Zwickau  in  Sachsen. 


Kaffeeservice.  Tassen,  Dessert=  und  Kuchenteller,  Satztöpfe, 
Küchen- Garnituren,  Mugs  und  sonstige  Gebrauchs» Geschirre. 

Blumentöpfe,  Vasen,  Wandtelter. 


Zur  Messe  in  Leipzig  Handelshof  der  Stadt  Leipzig,  Zwischengeschoß,  Lokal  49 


I Rheinische  Glashütten- 


Köln- 

Zur  Messe  ln  Leipzig : ,.  Silberner  Bär  “, 
Universitätsstraße,  Ecke  Kupfergäßchen. 


iteo  in  reich  geschliffenem 


Komplette  Service  als:  Teller,  Kompottschalen,  Salat- 
schüsseln, Bowlen,  Ohstplatten,  Aufsätze,  Konfekt- 
schalen, Vasen,  Jardinieren,  diverse  Karaffen  und 
Kannen,  Tafelaufsätze  und  allerhand  Luxusartikel.  — 
Kristall-Trinkservice,  Römer  in  Kristall,  weiß  und 
Ueberfang  mit  neuen,  sehr  preiswerten  Schliffen.  — 
Halbkristall-Service  mit  modernen  Aetzbordüren  und 

TXT  nonfltl  ßll  1 1 1 C\  pH  1 Pril  TI  O’P.Tl  1111(1  Gl  El V 111611. 


Aktien-  Gesellschaft 

Ehrenfeld. 

Preßkristall.  Preßglasservice. 

Als  Neuheit  bringen  wir  das  schöne  glatte  Service 
Hamburg“,  eine  vollkommenste  Schliff-Imitation,  ferner 
das  Service  „Köln-Berlin-Leipzig“,  eine  sehr  schöne 
Steinschliff-Imitation,  sowie  Vasen,  Jardinieren,  Platten 
usw-,  Ergänzung  unserer  letzten  Service  „Brüssel-Paris 
und  „Alemannia“,  komplette  Toilette  - Garnituren. 

Beleuchtungsglas  : Neuheiten  in  Prismen-Reflex- 
Schalen  mit  hervorragenden  Lichteffekten. 


Ppp.Rbristxll>Mne  ..Hamburo". 


Wir  bitten  um  Besichtigung  unseres  Musterlagers. 


anebacher  Porzellan -Manufaktur 

Fabrik  und  Malerei  Manebach  in  Thür. 
Spezialität:  «^"  Kleine  Gebrauchsgeschirre. 

Delftmalerei  und  Delfter  Artikel. 

Füllartikel  für  Blumen  und  Konfekt. 

Vasen.  Wippsacben. 

Bäderandenken,  Bonbonnieren,  Osterartikel. 

Kriegsandenken  etc. 


Erlaucht  Graf  Harrach’sche  Glasfabrik 

NEUWELT  in  Böhmen. 

Station  Grünthal  (R.  G.  T.  E.) 


Luxus-,  Phantasie-  und  Gebrauchs -Artikel 


in  allen  Farben  und  Ausführungen. 


Zup  Messe  in  Leipzig:  Kaufhaus,  1.  Obergeschoß,  Zimmer  Nr.  117. 


H.  WEHINGER  & CO. 

Porzellanfabrik 

Horn  bei  Karlsbad  in  Böhmen. 

lebrauehsyesehirre  Ir  Export 

Zur  Ostermesse:  Nlädler-Passage  (Auerbachshof), 

Grimmaische  Straße  3-4,  Neumarkt  14, 1.  Obergeschoß,  Zimmer  133. 


Alfred  Voigt,  Sitzendorf  in  Thür. 

Zu  den  Leipziger  Messen:  Städtisches  Kaufhaus,  1.  Elage,  Zimmer  90/91. 

Spezialität: 

Figuren,  Gruppen,  Tafelaufsätze,  Leuchter,  elektr. 

Lampen  USW.  Genre  Meißen,  Sevresj  Kopenhagen. 

Spitaenflgtiren  in  feinster  Meißener  Ausführung. 
Billige  Massenartikel  zum  50  Pfg.-,  1 bis  3 Mk. -Verkauf,  wie 
Figuren,  Nippes,  Blumenhalter,  Vasen,  Aschenschalen  usw. 

Fayence  in  weiß  und  bunt. 

Vertreter:  _ ■ 

Berlin  S.:  Matthaei  & Toftmann,  Alexandrinenstraße  95/96. 
Hamburg:  Albrecht  & Richter,  Bleichenbrücke  10  (Kauf mannshaus j ^ 


Der  Aerojraph 

in  jeder  Größe  und  für  jede  Farbenmischung, 
besonders  geeignet  zum 
Kolorieren  vonPorzellan, 
Steingut,  Glas  etc. 


KodcU  c.  - - — . , _ _ . . , 

für  Fuß-,  Hand-  und  Kraftbetneb. 

frederlck  W.  Kln$,  Berlin  C.  19,  Bwüntril«  1-5. 

Zur  Frühjahrsmesse  in  Leipzig:  Universitätsstraße  11. 
Illustrierte  Preislisten  mit  genauer  Beschreibung 


in  das  Fach  der  keramischen  und  der 
Glas-Industrie  einschlagende 

Literatur 

liefert  zu  Ladenpreisen  und  postfrei  inner- 
halb Deutschlands  und  Oesterreich-Ungarns 

Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  in  Coburg. 

Man  verlange  ausführliches  Verzeichnis  mit  Preisangabe. 


48.  Jahrgang. 


Coburg,  den  4.  März  1915. 


Nummer  9. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 


Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  keramilcher  Gewerke  in  Deuilchland,  den  Verband  der  Glasindustrien  Deutfchlands,  die  Töpferei-Berufsgenoflenfdiaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-Berufsgenotlenidiaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  ölterreichilchen  Porzellanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzellan- 
induftriellen  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  ölterreichilchen  Tonwarenfabriken  in  Tepliö,  den  Verband  deutfcher  Porzellanfabriken  zur  Wahrung 
keramilcher  lntereifen  G.  m,  b.  5,,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  5.,  die  Vereinigung  Deutfcher  hohlglasfabriken  G.  m.  b.  5.,  den  Verband  Deutfcher 
Glas-,  Porzellan-  und  buxuswaren-ßändler,  E.  G,  m.  b.  5.  in  nümberg,  den  Verein  deutfcher  medizinglas-  und  Flakonhütten,  den  Schutsnerband  Deutfcher  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-0.,  den  flrbeitgebemerband  Deutfcher  Tafelglashütten,  den  Verband  Deutfcher  Beleuchtungsglashütten,  den  Verein  rheinifcher  Tafelglas- 
hülfen Saar  und  Pfalz  m.  b.  5.  in  Sulzbach  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  fDufterläger  in  Glas,  Keramik,  ffietall-,  Kurz-  und  Spielwaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sibe  in  Leipzig,  den  Verein  für  Werkmeifter  und  Induftriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Sitse  in  flftrohfau,  den  Verein 

für  Werkmeifter  und  induftriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend. 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868. 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags. 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille. 
Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille. 
Prämiiert : Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis. 


Fernsprechanschluß  Nr.  59.  — Telegr.-Adresse : Sprechsaal. 
Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 


Bezugspreis:  Für  Deutschland  und  Oesterreich  - Ungarn  M.  8,—,  für  das  Ausland  M.  3,50  das  Quartal.  — Anzeigen:  Die  50  mm  breite  Borgiszeile  25  4 Stellenangebote 

die  40  mm  breite  Petitzeile  25  4.  Stellengesuche  die  40  mm  breite  Petitzeile  20  4.  — Anzeigen,  die  nicht  spätestens  bis  Dienstag  Mittags  hier  emlauien,  können  in 

der  betreffenden  Wochennummer  keine  Aufnahme  mehr  finden.  ' 

Mitglied  von : Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  — Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 


Zeichnet  die  zweite  Kriegsanleihe! 

Die  Stunde  ist  gekommen,  da  von  neuem  an  das  gesamte  deutsche  Volk  der  Ruf  ergehen  muß: 

Schafft  die  Mittel  herbei,  deren  das  Vaterland  zur 
Kriegsführung  notwendig  bedarf! 

Von  der  ersten  deutchen  Kriegsanleihe  hat  man  gesagt,  sie  bedeute  eine  gewonnene  Schlacht.  Wohlan  denn,  sorget 
dafür,  daß  das  Ergebnis  der  jetzt  zur  Zeichnung  aufgelegten  zweiten  Kriegsanleihe  sich  zu  einem  noch  größeren  Siege 
gestalte.  Das  ist  möglich,  weil  Deutschlands  finanzielle  Kraft  ungebrochen,  ja  unerschöpflich  ist.  Das  ist  nötig,  denn  Deutsch- 
land muß  gegen  eine  Welt  von  Feinden  sein  Dasein  verteidigen  und  alles  einsetzen,  wo  alles  auf  dem  Spiele  steht.  Und  schließlich : 
Es  ist  nicht  nur  Pflicht,  sondern  Ehrensache  eines  jeden  Einzelnen,  dem  Vaterlande  in  dieser  großen,  über  die  Zukunft  des 
deutschen  Volkes  entscheidenden  Zeit  mit  allen  Kräften  zu  dienen  und  zu  helfen.  Unsere  Brüder  und  Söhne  draußen  im  Felde 
sind  täglich  und  stündlich  bereit,  ihr  Leben  für  uns  alle  hinzugeben.  Von  den  Daheimgebliebenen  wird  kleineres  aber  nicht 
unwichtigeres  verlangt:  ein  jeder  von  ihnen  trage  nach  seinem  besten  Können  und  Vermögen  zur  Beschaffung  der  Mittel  bei, 
die  unsere  Helden  draußen  mit  den  zum  Leben  und  Kämpfen  notwendigen  Dingen  ausstatten  sollen. 

Darum  zeichnet  auf  die  Kriegsanleihe!  Helfet  die  Lauen  aufrütteln.  Und  wenn  es  einen  Deutschen  geben  sollte,  der 
aus  Furcht  v.or  finanzieller  Einbuße  zögert,  dem  Rufe  des  Vaterlandes  zu  folgen,  so  belehret  ihn,  daß  er  seine  eigenen 
Interessen  wahrt,  wenn  er  ein  so  günstiges  Anlagepapier,  wie  es  die  Kriegsanleihe  ist,  erwirbt.  Jeder  muß  zum  Gelingen  des 
großen  Werkes  beitragen! 


Hiermit  wird  also  das  deutsche  Volk  zur  Zeichnung  auf  die  zweite  Kriegsanleihe  eingeladen.  Das  Deutsche  Reich  legt 
diese  Anleihe  auf,  um  sich  die  Geldmittel  zu  verschaffen,  deren  es  zur  siegreichen  Durchführung  des  ihm  aufgezwungenen  W elt- 

krieges  unbedingt  bedarf.  _ . , ,,T  , , , . , , . a. 

Die  Anleihe  steht  den  im  Frieden  ausgegebenen  Anleihen  des  Reiches  an  W ert  und  Gute  vollständig  gleich  und  genießt 
wie  diese  das  Privileg  der  Mündelsicherheit.  Sie  unterscheidet  sich  von  ihnen  aber  dadurch,  daß  sie  dem  Zeichner  unverhältnis- 
mäßig viel  günstigere  Bedingungen  bietet,  als  sie  in  Friedenszeiten  jemals  in  Frage  kommen  können. 

Den  Hauptbestandteil  der  Anleihe  bilden,  wie  !bei  der  ersten  Kriegsanleihe,  5°/0-ige  Schuldverschreibungen,  die  halb- 
jährlich nachträglich  verzinst  werden.  Der  Zeichner  erhält  Wertpapiere  nebst  Zinsscheinen,  welch  letztere  diesmal  jeweils  am 
2 Januar  und  1.  Juli,  erstmals  am  2.  Januar  1916  fällig  sind  und  stets  einige  Tage  vor  dem  Fälligkeitstermin  bar  eingelost 
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werden  (Auf  die  Einrichtung  der  sogenannten  Schuldbuchzeichnungen  wird  an  anderer  Stelle  dieser  Nummer  hingewiesen.) 
Die  kleinsten  Stücke  lauten  aff  100  Ji,  so  daß  also  Zeichnungen  von  diesem  Betrage  aufwärts  zulässig  sind.  Größere  Zeichnungen 

müssen  1^®s^eeDicJ^J1ei}i®0  i.  Oktober  1924  seitens  des  Reichs  unkündbar.  Vorher  kann  auch  der  Zinsfuß  nicht 

herabgesetzt  werden,  so  daß  dem  Erwerber  bis  zu  diesem  Zeitpunkt  die  5°/0-ige  Verzinsung  gesichert  ist  Will  das  Reich  nach 
Ablauf  der  Unkündbarkeit  den  Zinsfuß  herabsetzen,  so  hat  der  Besitzer  der  Schuldverschreibung  die  W ahl,  ober  nicht  vorzieht 
statt  dessen  den  Nennwert  in  bar  zurückzufordern.  Von  seiten  des  Besitzers  kann  die  Anleihe  nicht  gekündigt  werden  Solche 
Wertpapiere  si?d aber  in  normalen  Zeiten  jederzeit  zum  Börsenpreise  verkäuflich,  so  daß  der  Besitzer,  wenn  er  e nmal  das  bare 
Kapital  braucht,  nicht  in  Verlegenheit  gerät.  Die  erste  Kriegsanleihe  hat  auch  in  den  letzten  Monaten  trotz  des  Krieges  stets 
Käufer  und  zwar  zu  einem  den  Zeichnungspreis  erheblich  übersteigenden  Preise,  gefunden.  . , , . , 

’ Die  neue  Anleihe  wird  zu  98,50  aufgelegt,  d.  h.  der  Zeichner  braucht  nicht  den  vollen  Nennwert  der  gezeichneten  Anleihe, 
sondern  nur  98  50  Ji  für  je  100  Ji  des  Nennwertes  zu  bezahlen.  Die  Zahlung  ist  vom  31.  Marz  an  zulässig,  doch  ist  bei  großeien 
Zeichnungen  Zahlung  in  Raten,  deren  letzte  erst  am  22.  August  fällig  ist,  gestattet.  Näheres  hierüber  ist  aus  der  Bekamt - 
machung  und  aus  dem  Zeichnungsschein  ersichtlich.  Zeichnungen  bis  zu  1000  Ji  müssen  aber  bis  spätestens  14.  April  vol 

bezahlt  Zeichner  auf  den  am  2.  Januar  1916  fälligen  ersten  Zinsschein  unter  allen  Umständen  die  Zinsen  für  die  Zeit 

vom  1 Juli  bis  zum  31.  Dezember  erhält,  so  müssen  bei  allen  Zahlungen,  die  nicht  gerade  am  30  Juni  erfolgen  sogenannte 

Stückzinsen  berechnet  werden.  Auf  Zahlungen  vor  dem  30.  Juni  erhält  der  Zeichner  5°/0  Zinsen  vom  Nennwert  für  die  Zeit  vom 
Zahlungstage  bis  zum  30.  Juni  vergütet,  d.  h.  seine  Zahlungsverbindlichkeit  vermindert  sich  um  den  Betrag  dieser  Stuckzinsem 
Für  di?  Zahlungen  nach  dem  30.  Juni  muß  der  Zeichner  5°/0  Zinsen  vom  30.  Juni  bis  zum  Zahlungstage  dazuzahlen.  Der  Monat 

Wird  Neben^^^Z1Reichsanf^heD  werdmi^  lidT ö^-ige  Reichsschatzanweisungen  aufgelegt.  Diese  VJ?hren) 

Reichsanleihe  dadurch  daß  sie  zu  einem  bestimmten  Termin  (bei  der  gegenwärtigen  Anleihe  durchschnittlich  nach  6 /2  Jahren) 
Mim ^Nennwm*t  b^f  zurückgezahlt  werden  müssen.  Preis,  Zahlungspflicht  und  Verzinsung  sind  für  die  Schatzanweisungen  ebenso 

geregeit  ß ^on^KapitsJanlage,  sowohl  Reichsanleihe  wie  Reichsschatzanweisungen,  haben  ihre  Vorzüge.  Die  Schatz- 

anweisungen eignen  sich  mehr  für  eine  vorübergehende  Belegung  verfügbarer  Geldmittel,  die  Schuldverschreibungen  der  Reichs- 
anleihe  für  eine  auf  die  Dauer  bemessene  Anlage.  Erstere  kommen  infolgedessen  mehr  für  große  Vermögensverwaltungen  in 
Betracht  während  für  die  kleinen  Kapitalisten  sich  die  Anlage  in  Reichsanleihe  besser  eignen  durfte. 

Betracht,  wahreno,  lur^  ^ ^ ß egrenzUDg  aUsgegeben,  und  es  können  alle  ernsten  Zeichner  au  volle  Zuteilung  der 

gezeichneten  Beträge  rechnen.  Dagegen  wird  von  den  Schatzanweisungen  jedenfalls  nur  ein  beSr®“zt^  ZshMb 

da  die  Reichsfinanzverwaltung  nicht  allzugroße  Fälligkeiten  an  bestimmten  Terminen  aufhaufen  kann  Es  empfiehlt  sich  deshaip 
mr  alle dto  mÄi  voUen  Zeichnung  an  der  Anleihe  beteiligt  werden  wollen  und  in  erster  Linie  Schatzanweisungen 
gezeichnet  habfn,  sich  damit  einverstanden  zu  erklären,  daß  ihnen  eventuell  auch  Reichsanleihe  zugeteilt  wird,  eine  Möglich  , 

von  der  auch  bei  der  ersten  Kriegsanleihe  bereits  in  weitestem  Umfang  Gebrauch  gemacht  worden  ist. 

Gezeichnet  kann  werden  bei  der  Reichsbank  und  allen  ihren  Zweiganstalten,  bei  sämtlichen  deutschen  Banken  und  Bankiers, 
bei  den  öffentlichen  Sparkassen  und  ihren  Verbänden,  bei  den  deutschen  Lebensversicherungsgesellschaften  und  den  deutschen 

Reichsanleihe,  die  bis  zum  31.  März  vollbezahlt  werden  sollen,  auch  bei  der  Post  angenommen.  Zeichnungsscheine  fui  diese 

"D™ 

entgegengenommen,  und  das  Publikum  wird  im  Interesse  einer  glatten  Erledigung  des  Zeichnungsgeschafts  guttun, 
Zeichnungen  möglichst  nicht  bis  zu  den  letzten  (Tagen  der  Frist  hinauszuschieben. 


Zur  chemischen  Kenntnis 
einiger  tertiärer  und  vortertiärer  Tone. 

Von  Hans  Müller. 

(Fortsetzung.) 

Rup eiton  aus  dem  Oligocän  von  Flörsheim  im  Mainzer  Becken. 

1.  Durch  Salzsäure  zersetzbare  Anteile. 

Die  Behandlung  des  Tones  mit  konzentrierter  Salzsäure 
(spez.  Gew.  1,19)  und  darauf  folgendem  Digerieren  mit  Natron- 
lauge (2  N)  ergab  folgende  Resultate: 


Komplex  A 1. 


Si02 

Gewichts-Prozente. 

2,23 

2,52 

M olekul  ar-Q  uotienten. 

0,0371 

A1203 

0.0247 

Fe203 

3,14 

0,0196 

CaO 

1,62 

0,0289 

MgO 

2,11 

0,0527 

K,0 

0,39 

0,0041 

Na20 

0,46. 

0,0074 

Si02 

Komplex  A 2. 
Gewichts-Prozente. 
7,44 

Molek  ul  ar-Q  u oti  enten . 
0,1240 

A12Os 

0.38  ' 

0,0037 

Fe203 

0,18 

0,0011 

CaO 

0,06 

0.0011 

MgO 

0,17 

0,0042 

SiO,2 

Komplex  A. 
Gewichts-Prozente. 
9,67 

Molekular-Quotienten. 

0,1611 

ai2o3 

Fe003 

CaO 

2,90 

0,0284 

3,32 

0.0207 

1,68 

0,0300 

MgO 

2,28 

0,0570 

0,0041 

k2o 

0,39 

Na20 

0,46 

0,0074 

Die  Verhältniszahl  von  A1.203  : Si02  ist  1 : 5,64.  Die  Mole- 
kularquotientensummen von  A1203,  Fe2Os  und  den  Basen  sind 
0,0491  und  0,0508.  Die  Anzahl  der  Basen  ist  hier  größer. 


2.  Durch  Schwefelsäure  zersetzbare  Anteile. 


Komplex  B. 
Gewichts-Pro  zente . 

Molekular-Quotienten. 

Si02 

15,85 

0.2641 

A12Os 

14.44 

0,1416 

0.0201 

Fe,03 

3,36 

CaO 

0,93 

0.0166 

MgO 

1,35 

0,0337 

k2o 

2,05 

0.0218 

Das  Verhältnis  von  A1203  : Si02  ist  1 : 1,86.  Die  Summe  der 
Molekularquotienteli  der  Basen  ist  geringer  als  der  Molekular- 
quotient für  A1203.  Das  Verhältnis  von  A1203  zu  den  Basen  ist  1 . 
0,51.  Es  verhält  sich  ferner  K20  : A1203  : Si02  = 0,15  : 1 : 1,8b. 

Rupelton  aus  dem  Oligocän  von  Hermsdorf  bei  Berlin. 

1.  Durch  Salzsäure  zersetzbare  Anteile. 

Die  Behandlung  des  Tones  mit  konzentrierter  Salzsäure 
(spez.  Gew.  1,19)  und  darauf  folgendem  Digerieren  mit  Natron- 
lauge (2  N)  ergab  folgende  Resultate: 


Komplex  A 1. 

Gewichts-Prozente.  Molekular-Quotienten. 

SiO.,  2,38  0,0399 

A12Ö3  3,20  0.0314 

Fe,08  3,80  0,0237 

CaO  ‘ 8,58  0,1532 

MgO  2,55  0,0637 

ILO  0,81  0,0086 

Na20  0,59  0,0095 

Komplex  A 2. 

Gewichts-Prozente.  Molekular-Quotienten. 
Si02  ’ 8,31  0,1385 

A1203  0,20  0,0020 

Fe.08  0.18  0,0011 

CaO  0,22  0,0039 

MgO  0,68  0,0170 
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Komplex  A. 

Gewichts-Prozente.  Molekular-Quotienten. 


Si02  10,69  0,1781 

A1203  3,40  0,0333 

FesOg  3,98  0,0249 

CaO  8,80  0,1571 

MgO  3,23  0,0807 

K„0  0,81  0,0086 

Na20  0,59  0,0095 


Die  Verhältniszahl  von  A1203 : Si02  ist  1:5,33.  Die  Molekular- 
quotienten  der  Basen  und  die  von  A1203  und  Fe203  betragen  zu- 
sammen 0,1154  und  0,0582.  Die  Anzahl  der  Basen  ist  demnach 
eine  ganz  erheblich  größere. 

2.  Durch  Schwefelsäure  zersetzbare  Anteile. 

Komplex  B. 


Si02 

Gewichts-Prozente. 

17,21 

Molekular-Quotienten. 

0,2868 

ai203 

Fe203 

CaO 

12,40 

0,1216 

1,53 

0,0096 

0,67 

0,0120 

MgO 

1,04 

0,0260 

k20 

2,83 

0,0301 

Es  verhält  sich  hier  A1203  : Si02  = 1 : 2,35.  Die  Summe 
der  Molekularquotienten  der  Basen  ist  geringer  als  der  Molekular- 
quotient für  A1203.  Das  Verhältnis  von  A1.,03  zu  den  Basen  ist 
1 : 0,56.  Ferner  verhält  sich  K20  : A1203 : Si02  = 0,25  zu  1 : 2,35. 

Braunkohlenton  aus  dem  Oligocän  der  Braunkohlengrube 
„Alt  Zscherben“  bei  Halle  a.  d.  Saale. 

1.  Durch  Salzsäure  zersetzbare  Anteile. 

Die  Behandlung  des  Tones  mit  konzentrierter  Salzsäure 
(spez.  Gew.  1,19)  und  darauf  folgendem  Digerieren  mit  Natron- 
lauge (2  N)  ergab  folgende  Resultate : 


Komplex  A 1. 
Gewichts-Prozente. 

Molekular-Quotienten. 

SiO, 

1,43 

0,0238 

A1,Ö3 

0,70 

0,0069 

Fe;03 

0,73 

0,0046 

CaO 

0,47 

0,0084 

MgO 

0,21 

0,0052 

K,0 

0,24 

0,0025 

Na,0 

0,18 

0,0029 

Komplex  A 2. 

Gewichts- Prozente. 

Molekular-Quotienten. 

SiO, 

5,14 

0,0856 

ai,ö3 

0,43 

0,0042 

Fe,03 

0,44 

0.0027 

CaO 

0,31 

0^0055 
. 0.0167 

MgO 

0,67 

Komplex  A. 
Gewichts-Proz  ente. 

Molekular-Quotienten. 

SiO, 

6,57 

0,1095 

A12Ö3 

1,13 

0,0111 

Fe,03 

1,17 

0,78 

0,0073 

CaO 

0,0139 

MgO 

0,88 

0,0220 

K20 

0,24 

0,0025 

Na,0 

0,18 

0,0029 

Es  verhält  sich  A1,0,  : SiO,  = 1 : 

9,88.  Die  Summen 

Molekularquotienten 

von  A1203,  Fe20 

3 und  den  Basen 

0,0184  und  0,0290. 

Es  sind  also  mehr 

Basen  vorhanden. 

2.  Durch 

Schwefelsäure  zersetzbare  Anteile. 

Komplex  B. 
Gewichts-Prozente. 

Molekular-Quotienten. 

SiO, 

11.30 

0,1883 

A1,Ö3 

15.59 

0,1528 

Fe;03 

0.87 

0,0054 

CaO 

0,49 

0,0088 

MgO 

0,65 

0.0162 

K,0 

1,67 

0,0177 

Es  verhält  sich  A1203  : Si02  — 1 : 1,23.  Die  Summe  der 
Molekularquotienten  der  Basen  ist  geringer  als  der  von  A1203. 
Das  Verhältnis  von  Al2Os  zu  den  Basen  ist  1 : 0,28.  Ferner  ver- 
hält sich  K20  : A1203  : Si02  = 0,12  : 1 : 1,23. 

Braunkohlenton  aus  dem  Miocän  der  Braunkohlengrube 
„Gnadenreich“  bei  Fürstenwalde  a.  d.  Spree. 

(Liegendes.) 

1.  Durch  Salzsäure  zersetzbare  Anteile. 

Die  Behandlung  des  Tones  mit  konzentrierter  Salzsäure 
(spez.  Gew.  1,19)  und  darauf  folgendem  Digerieren  mit  Natron- 
lauge (2  N)  ergab  folgende  Resultate : 


Komplex  A 1. 


Si02 

Gewichts-Prozente. 

1,07 

Molekular-Quotienten 

0,0178 

A1„03 

Fe203 

1,17 

0,0115 

0,87 

0,0054 

CaO 

0,34 

0,0061 

MgO 

0,36 

0,0090 

k2o 

0,26 

0,0028 

Na20 

0,22 

0,0035 

Si02 

Komplex  A 2. 
Gewichts-Prozente. 
8,99 

Molekular-Quotienten. 

0,1498 

ai2o3 

1,87 

0,0183 

Fe203 

0,29 

0,0018 

CaO 

0,55 

0,0098 

MgO 

0,27 

0,0067 

* 

Komplex  A. 
Gewichts-Prozente. 

Molekular-Quotienten. 

Si02 

10,06 

0,1676 

ai2o3 

3,04 

0,0298 

Fe203 

1.16 

0,0072 

CaO 

0,89 

0,0159 

MgO 

0,63 

0,0157 

K20 

0,26 

0,22 

0,0028 

NaaO 

0,0035 

Es  verhält  sich  A1203  : Si02  = 1 : 5,33.  Die  Summen  der 
Molekularquotienten  von  A1203,  Fe203  und  den  Basen  sind 
0,0370  und  0,0379.  Es  sind  etwas  mehr  Basen  vorhanden. 


2.  Durch  Schwefelsäure  zersetzbare  Anteile. 


SiO, 

A1,Ö3 

Fe;03 

CaO 

MgO 

K,0 


Komplex  B. 
Gewichts-Prozente. 
15,81 
12,41 
0,87 
0,51 
0,35 
3,30 


Molekular-Quotienten. 
0,2635  , 

0,1217 
0,0054 
0,0091 
0,0087 
0,0351 


Es  verhält  sich  ALjOg : Si02  = 1 : 2,15.  Die  Summe  der 
Molekularquotienten  der  Basen  ist  geringer  als  der  Molekular- 
quotient von  A1203.  Das  Verhältnis  von  A1203  zu  den  Basen  ist 
1:0,43.  Ferner  verhält  sich  K.,0  : A1203 : Si02  = 0,29  : 1 : 2,15. 


Braunkohlenton  aus  dem  Miocän  der  Braunkohlengrube 
„Gnadenreich“  bei  Fürstenwalde  a.  d.  Spree. 

(Hangendes.) 

1.  Durch  Salzsäure  zersetzbare  Anteile. 

Die  Behandlung  des  Tones  mit  konzentrierter  Salzsäure 
(spez.  Gew.  1,19)  und  darauf  folgendem  Digerieren  mit  Natron- 
lauge (2  N)  ergab  folgende  Resultate : 


Komplex  A 1. 

Gewichts-Prozente.  Molekular-Quotienten. 


Si02 

1,30 

0,0216 

A1203 

1,65 

5,69 

0,0162 

Fe203 

0,0356 

CaO 

0.17 

0,0030 

0,0087 

MgO 

0,35 

0,14 

K20 

0,0015 

Na20 

0,47 

0,0076 

Komplex  A 2. 

' 

Gewichts-Prozente. 

Molekular-Quotienten. 

Si02 

5,20 

0,0866 

A1203 

0,91 

0,0089 

Fe203 

0,44 

0,0027 

CaO 

0,22 

0,0039 

MgO 

0,41 

Komplex  A. 

0,0102 

Gewichts-Prozente. 

Molekular-Quotienten. 

Si02 

6,50 

0,1083 

A1203 

2,56 

0,0251 

0,0383 

Fe203 

6,13 

CaO 

0,39 

0,0070 

MgO 

0,76 

0,0190 

k20 

0,14 

0,0015 

Na20 

0,47 

0,0076 

[•hält  sich 

A1203 : Si02  = 1 : 

4,29.  Addiert  man  die 

Molekularquotienten  von  A1203,  Fe203  und  den  Basen,  so  er- 
hält man  die  Summen  0,0634  und  0,0351.  Hier  sind  es  also 
wieder  weniger  Basen.  (Schluß  folgt.) 


78  - Nr.  9. SPRECHSAAL 

Das  Abfallen  der  Wandplatten. 

Von  C.  Tostmann. 

(Vortrag,  gehalten  auf  der  II.  Hauptversammlung 
der  Technisch  -wissenschaftlichen  Abteilung  des  Verbandes 
keramischer  Gewerke  in  Deutschland.) 

'(Schluß.) 

Es  ist  noch  eine  andere  Ursache  für  das  scheinbare  Wachsen 
der  Platten  möglich.  In  einer  offenbar  von  der  hier  in  Frage 
kommenden  Verlegerfirma  herrührenden  Veröffentlichung8 *)  über 
das  von  ihr  beobachtete  Abfallen  von  Wandplatten  heißt  es: 

„Merkwürdigerweise  war  in  einem  Neubau,  dessen  Mauer- 
werk sich  verschoben  hatte,  zu  sehen,  daß  ein  paar  festhaltende 
Platten  derart  stark  mit  dem  Mörtel  verbunden  waren,  daß  sie 
durch  die  Mauerverschiebung  entzwei  gerissen  wurden,  d.  h. 
der  Mauerriß  ging  mitten  durch  die  Platten.  Dies  ist  aber  ein 
Ausnahmefall,  an  anderen  Orten  ist  von  einer  Veränderung  des 
Mauerwerks  nichts  bemerkbar  geworden.“ 

Wenn  nun  auch  an  anderen  Orten  Veränderungen  im  Mauer- 
werk nicht  bemerkt  wurden,  so  sind  sie  doch  immer  noch  viel 
wahrscheinlicher  als  eine  Ausdehnung  der  Platten.  Es  wird 
ausdrücklich  betont,  daß  die  Platten  häufig  mit  einem  lauten 
Knall  abfallen.  Dieser  Knall  läßt  sich  aber  meines  Erachtens 
nur  durch  eine  Verschiebung  des  Mauerwerks  erklären. 

Sehr  beachtenswert  ist  in  dem  zitierten  Satz  das  Zugeständnis, 
daß  dieselben  Platten,  die  sonst  überall  von  den  Wandflächen 
abfallen,  bei  einer  starken  Verschiebung  des  Mauerwerks  so 
fest  am  Mörtel  haften,  daß  sie  wohl  zei’reißen,  aber  mit  dem 
Mörtel  verbunden  bleiben.  Das  ist  doch  ein  bündiger  Beweis 

dafür,  daß  die  angeblich  fehlerhaft  fabrizierten  Wandplatten  sich 

tatsächlich  äußerst  fest  haftend  verlegen  lassen.  Das  Abfallen 
ist  daher  nicht  auf  die  Platten,  sondern  auf  die  Art  und  Weise 
des  Verlegens  zurückzuführen,  vielleicht  in  Zusammenhang  mit 
Verschiebungen  im  Mauerwerk,  die  augenscheinlich  nur  dann 
wahrgenommen  werden,  wenn  sie  sich  in  klaffenden  Rissen 
äußern. 

Den  Beweis,  daß  die  Zusammensetzung  der  Platten  und  ihr 
Verhalten  zur  Glasur  nicht  die  Schuld  am  Abfallen  von  den 
Wandflächen  tragen  können,  glaube  ich  erbracht  zu  haben. 
Damit  soll  natürlich  nicht  gesagt  sein,  daß  sich  nicht  vielleicht 
das  eine  Fabrikat  leichter  verlegen  läßt  als  das  andere.  Die 
Beschaffenheit  der  Rückseite  wird  hier  wohl  einen  gewissen 
Einfluß  ausüben,  aber  so  stark  kann  dieser  Einfluß  kaum  sein, 
daß  ein  Verlegen  der  Platten  dadurch  unmöglich  gemacht  wird. 
Die  Sache  wird  vielmehr  wohl  so  liegen,  daß  die  eine  Platte 
ein  weniger  sorgfältiges  Arbeiten  besser  verträgt  als  die  andeie. 
Das  darf  aber  meines  Erachtens  kein  Grund  sein,  den  Platten- 
fabrikanten für  das  Abfallen  der  Platten  verantwortlich  zu  machen. 
Dies  tut  Lauser  in  seinem  Gutachten  mit  folgenden  Worten: 
„Ob  man  durch  Versuche  und  Experimente  zu  einem  völlig 
klaren  Bild  über  die  Gründe  des  Abfallens  der  Opakplatten 
kommen  kann,  ist  zweifelhaft.  Das  einwandfreieste  Beweis- 
material würde  zweifellos  dann  gegeben  sein,  wenn  sich  das 
Abfallen  der  Wandplatten  mit  Opakglasur  auch  an  anderen 
Orten  und  im  Gegensatz  zu  den  übrigen  Wandplatten  zeigen 
würde,  wozu  es  allen  Anschein  hat.  Dann  muß  mit  aller  Be- 
stimmtheit angenommen  werden,  daß  lediglich  das  Plattenmaterial 
die  Schuld  an  dem  Abfallen  trägt.“ 

Dieser  Schluß  ist  wohl  etwas  voreilig.  Wenn  ein  Platten- 
fabrikat an  verschiedenen  Orten  abfällt,  so  ist  das  so  lange 
kein  Beweis  für  seine  Fehlei’haftigkeit,  wie  es  an  zahlreichen 
anderen  Stellen  fehlerfrei  haftet.  Sobald  der  Fabrikant  das 
letztere  beweisen  kann,  und  daß  er  das  kann,  davon  bin  ich 
überzeugt,  darf  man  ihn  für  das  Abfallen  seiner  Platten  nicht 
haftbar  machen.  Dies  dürfte  nur  dann  geschehen,  wenn  dei 
Beweis  geführt  wird,  daß  die  Platten  überall  abfallen. 

Wenn  ich  bis  jetzt  dargetan  habe,  woran  das  Abfallen  der 
Platten  nicht  liegen  kann,  so  will  ich  mich  jetzt  noch  kurz  mit 
einigen  Umständen  befassen,  die  das  Abfallen  bewirken  können. 
Ich  habe  schon  erwähnt,  daß  Verschiebungen  im  Mauerwerk 
auftreten  können,  die  zu  einer. Zeit,  wo  der  Mörtel  noch  nicht 
genügend  erhärtet  ist,  die  Platten  von  der  Wandfläche  ab- 
drängen. Außerdem  wird  es  die  Plattenverleger,  die  die  Ab- 
sicht haben,  das  Königliche  MaterialprüfuDgsamt  zu  Lichterfelde 
mit  der  Vornahme  von  Untersuchungen  über  die  Ursache  des 
Abfallens  der  Wandplatten  zu  betrauen,  interessieren,  zu  welchen 
Prüfungsergebnissen  dieses  Amt  bereits  bei  seinen  Mörtelunter- 
suchungen gekommen  ist.  Ich  führe  hier  deshalb  einige  Sätze 
aus  einer  Abhandlung  von  H.  Burchartz  ')  an.  ln  dieser  Arbeit 
heißt  es  auf  Seite  74: 

„In  welchem  Grad  die  Festigkeit  von  wasserreich  ange- 
machten Zementmörtelproben  erhöht  wird,  wenn  sie,  statt  auf 

8)  Baumaterialien-Markt  1913,  Nr.  47,  S.  1549. 

s)  Luftkalke  und  Luftkalkmörtel  Ergebnisse  von  Versuchen,  ausge- 
führt vom  Königlichen  Materialprüfungsamt  zu  Groll-Lichterfelde  West. 

1908.  Verlag  von  Springer  & Co. 
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dichten,  nicht  absaugenden  Unterlagen  (Glas,  Metall  usw.)  auf 
absaugenden  (Ziegelsteinen,  Gipsplatten  usw.)  in  die  Form  ge- 
fülltwerden (Gießverfahren),  ist  bekannt  ....  Steine,  die,  wie  z.  B. 
einige  Bruchsteinsorten,  wenig  oder  gar  kein  Wasser  aufsaugen, 
sind  daher  zum  Vermauern  in  Kalkmörtel  aus  Luftkalk  oder 
schwach  hydraulischem  Kalk  wenig  geeignet  (Zementmörtel 
wird  in  solchem  Fall  mit  wenig  Wasser  angemacht)  oder  wenig- 
stens mit  Vorsicht  zu  verwenden.  Andererseits  soll  allerdings 
der  Stein  auch  nicht  zu  porös  (oder  gegebenenfalls  beim  Ver- 
mauern nicht  zu  trocken)  sein,  damit  nicht  auf  einmal  zu  viel 
Wasser  und  dies  auch  nicht  zu  schnell  dem  Mörtel  entzogen 
wird.“ 

Auf  Seite  81 : „Der  in  Form  von  Kalkhydrat  im  Mörtel  vor- 
handene ziemlich  wasserreiche  Kalkteig  schrumpft  nach  dem 
Vermauern  des  Mörtels  infolge  der  Wasserabgabe  an  die  Mauei  - 
steine  und  an  die  umgebende  Luft  zusammen:  er  schwindet.“ 

Auf  Seite  82:  „Aus  dieser  Darstellung  des-  Erhärtungs- 

vorganges ist  ersichtlich,  daß  späteres  nennensweites  Fest- 
werden des  Kalkmörtels  nur  gewährleistet  werden  kann,  wenn 
er  infolge  des  Anziehens  (Eintrocknens)  einen  gewissen  Zu- 
sammenhang (Dichte)  erlangt  hat.“ 

Wie  werden  nun  die  Wandplatten  verlegt?  In  Berlin  legt 
man  die  Platten  in  Wasser  und  läßt  sie  solange  darin,  bis  aus 
ihnen  keine  Luftbläschen  mehr  aufsteigen,  bis  sie  also  nicht 
mehr  „singen“.  Dann  werden  diese  wassersatten  Platten  mit 
einem ' wasserreichen  verlängerten  Zementmörtel,  also  einem 
Kalkmörtel,  dem  etwas  Zement  zugesetzt  wurde,  vermauert. 
Wenn  Sie  diese  Arbeitsweise  mit  den  zitierten  Ausführungen 
von  Burchartz  vergleichen,  dann  werden  Sie  finden,  daß  bei 
ihr  alle  Vorbedingungen  vorhanden  sind,  die  das  gute  Haften 
der  Platten  am  Mörtel  verhindern.  Das  überflüssige  Wasser 
kann  den  Mörtel  nur  vom  Mauerwerk  aus  entzogen  werden, 
und  an  diesem  haftet  deshalb  auch  der  Mörtel.  Den  Platten 
ist  die  ganze  Saugkraft  genommen,  sie  geben  sogar  noch 
Wasser  ab  und  bieten  daher  dem  Mörtel  nicht  nur  keine  Haft- 
möglichkeit, sondern  hindern  auch  sein  zum  Festwerden  nötiges 
Schwinden.  Auch  an  reinem  Zementmörtel  werden  derartig 
vorbehandelte  Platten  nur  dann  gut  haften,  wenn  der  Mörtel 
möglichst  steif  verarbeitet  wird. 

Sie  sehen,  das  Materialprüfungsamt  hat  die  Frage,  die  ihm 
vorgelegt  werden  soll,  eigentlich  schon  beantwortet,  und  das 
gewünschte  amtliche  Gutachten  über  die  Ursache  des  Abfallens 
der  Wandplatten  liegt  bereits  vor.  . 

Man  wird  nun  die  Frage  stellen,  warum  denn  beim  Ver- 
legen wassersatter  Platten  immer  nur  bestimmte  Fabrikate  ab- 
fallen, andere  aber  haften.  Diese  Frage  läßt  sich,  ohne  daß 
man  die  Arbeit  des  Verlegens  au  Ort  und  Stelle  genau  /er- 
folgt, nicht  beantworten.  Teilweise  handelt  es  sich  dabei  um 
Zufälligkeiten,  dann  spielt  vielleicht  die  Ausgestaltung  der  Rück- 
seite eine  gewisse  Rolle.  Vielleicht  gibt  auch  eine  Platte  das 
Wasser  leichter  wieder  ab  als  die  andere,  so  daß  sie  bis  zum 
Verlegen  schon  wieder  etwas  Saugkraft  erlangt  hat.  Tatsache 
ist  jedenfalls,  daß  das  von  einigen  Plattenverlegern  beanstandete 
Fabrikat  an  anderen  Stellen  gut  haftet.  So  sagt  z.  B.  „ein 
alter  Fachmann“  : 10)  „Die  Platten  der  in  Frage  stehenden  Fabrik 
lassen  sich  ebenso  fest  ansetzen,  wie  die  anderer  Fabriken, 
der  Fehler  liegt  am  Mörtel  oder  an  der  Arbeitsweise.  . . . Ich 
lasse  das  Fabrikat  der,  wie  ich  bestimmt  vermute,  in  krage 
kommenden  Fabrik  seit  Jahren  in  großen  Mengen  verarbeiten 
und  habe  über  derartige  Mängel  noch  nie  zu  klagen  gehabt.  . . . 
Bevor  die  Arbeit  beginnt,  ist  die  Wandfläche  je  nach  Art  des 
Steinmaterials  mehr  oder  weniger  stark  zu  nassen  und  dann 
ein  Spritzwurf  aus  dünn  angemachtem  Zementbrei  auf  die 
Wandung  zu  bringen,  auch  bei  Betonwänden  und  namentlich 
bei  Gipswänden.  Die  Platten  werden  darauf  etwa  eine  halbe 
Stunde  in  ein  Wasserbad  aus  klarem  Wasser  gelegt  und 
dann  auf  Bretter  hochkantig  aufgeschichtet,  damit  sie  ab- 
trocknen. Die  Platten  sind  sehr  bald  äußerlich  trocken  und 
wieder  saugfähig  und  können  nun  mit  einem  halbsteifen  Mörtel, 
bestehend  aus  1 1 Zement,  3 1 Sand  und  V«  J altem  Weißkalk, 
angesetzt  werden.  Es  ist  das  wichtigste  bei  allen  Fliesen- 
arbeiten,  darauf  zu  achten,  daß  dem  Mörtel  kein  Bindewasser 
entzogen  werden  kann,  weder  durch  die  Platte,  noch  durch  die 
zu  belegende  Wandung.  Wie  soll  denn  der  Mörtel  abbinden, 
wenn  ihm  von  zwei  Seiten  Wasser  entzogen  werden  kann . 

Die  am  Schluß  dieser  Ausführungen  vertretene  Ansicht  ist, 
wie  die  Untersuchungen  von  Burchartz  zeigen,  irrig,  abei  es 
sei  darauf  hingewiesen,  daß  die  wassersatten  Platten  vor  em 
Verlegen  solange  getrocknet  werden,  bis  sie  wieder  saugfahig 
sind.  °Dies  scheint  für  das  gute  Haften  wesentlich  zu  sein. 

Es  dürfte  bekannt  sein,  daß  das  Chemische  Labora- 
torium für  Tonindustrie  Professor  Dr.  H.  Seger  & E.  Cramer 
in  Berlin  planmäßige  Untersuchungen  über  das  Haften  wasser- 
satt angenäßt  und  trocken  verlegter  Platten  verschiedener  Her- 
kunft angestellt  hat.  Unter  den  geprüften  Platten  befanden  sich 


10)  Baumaterialien-Markt  1913,  Nr.  44,  S.  1465. 
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auch  solche,  über  deren  Abfallen  Klage  geführt  worden  war. 
Die  Platten  wurden  mit  verschiedenen  Mörtelmischungen  an 
Ziegel  gemauert  und,  soweit  sie  nicht  von  selbst  vorher  abge- 
fallen waren,  nach  38  Tagen  abgerissen.  Auf  die  Einzelheiten 
dieser  Untersuchung  will  ich  hier  nicht  näher  eingehen,  ich 
verweise  diesbezüglich  auf  die  Originalberichte  1 ’)•  Oie  Ver- 
suche haben  einwandfrei  ergeben,  daß  die  durch  einfaches 
Eintauchen  in  Wasser  angenäßten  Platten  sämtlich  gut  am 
Mörtel  hafteten  und  daß  die  trockenen  Platten  ebenfalls  haf- 
teten, aber  eine  geringere  Haftfestigkeit  zeigten  Die  wasser- 
sätt  verlegten  Platten  hingegen  fielen  teilweise  glatt  vom  Mörtel 


u)  Keramische  Rundschau  1913,  Nr.  16,  S.  153,  und  Nr.  36,  S.  370. 
Tonindustrie-Ztg.  1913,  Nr.  41,  S.  546,  und  Nr.  94,  S.  1225. 


ab  und  hafteten,  soweit  dies  nicht  geschah,  nur  ungenügend 
fest.  Ein  Unterschied  im  Verhalten  der  verschiedenen  Fabri- 
kate ließ  sich  nicht  feststellen. 

Die  Ergebnisse  des  Chemischen  Laboratoriums  für  Ton- 
industrie decken  sich  demnach  vollständig  mit  den  Angaben 
von  Burchartz,  und  damit  dürfte  die  hauptsächliche  Ursache 
für  das  Abfallen  der  Wandplatten  gefunden  und  der  Beweis 
geliefert  sein,  daß  nicht  die  Beschaffenheit  der  Platten,  sondern 
die  Arbeitsweise  beim  Ansetzen  schuld  an  dem  ungenügenden 
Haften  ist.  Die  irrige  Ansicht,  daß  dem  Mörtel  kein  Wasser 
entzogen  werden  dürfe,  hat  die  Plattenverleger  zu  einer  Arbeits- 
weise veranlaßt,  die  das  Abbinden  des  Mörtels  und  das  Haften 
der  Platten  behindert. 


Wirtschaftlich- g-© werblicher  Teil. 


Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben: 

Michael  Schneck,  Betriebsleiter  der  Kristallglasfabrik  von  Benedikt 
von  Poschinger  in  Oberzwieselau,  Unteroffizier  im  20.  Bayerischen  Reserve- 
Infanterie-Regiment.  Er  erlag  im  Lazarett  zu  Quesnoy  in  Frankreich 
seiner  durch  einen  Schrapnellsehuß  verursachten  Verwundung. 

Johann  Volk,  Dreher  in  der  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co., 
A.-G.  in  Kronach. 

Ehre  ihrem  Andenken  ! 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurde 
ausgezeichnet : 

Waldemar  Poersch,  Mitinhaber  und  Geschäftsführer  der  Porzellan-  und 
Tonwarenfabrik,  G.  m.  b.  H.  in  Coburg,  Rittmeister  der  Landwehr  und 
Führer  einer  Fuhrpark-Kolonne  auf  dem  westlichen  Kriegsschauplatz. 

Kriegsauszeichnungen.  Dem  Reisenden  der  Porzellanfabrik  Ph. 
Rosenthal  & Co.,  A.-G.  in  Selb,  Max  Jöhne,  Unteroffizier  im  Landsturm- 
infanterie-Bataillon Hof,  wurde  das  bayerische  Militärverdienstkreuz  dritter 
Klasse  mit  Krone  und  Schwertern  verliehen. 

Befördert  wurden  die  bereits  mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse 
Geschmückten,  Albert  Rose,  Mitinhaber  der  Porzellan-  und  Steingutfabrik 
von  Rose,  Schulz  & Co.  in  Creidlitz-Coburg,  Führer  einer  Fuhrpark-Kolonne 
des  3.  bayerischen  Armeekorps,  zum  Rittmeister,  und  Hermann  Pfeffer, 
Mitarbeiter  im  väterlichen  Geschäft  der  Porzellanfabrik  von  Fritz  Pfeffer 
in  Gotha,  zum  Leutnant  der  Reserve  im  6.  Thüringischen  Infanterie- 
Regiment  Nr.  95. 

Auszeichnung  für  treue  Mitarbeit.  Das  österreichische  Silberne 
Verdienstkreuz  wurde  in  Anerkennung  treuer  mehr  als  50-jähriger  Berufs- 
tätigkeit in  einem  Unternehmen  verliehen  dem  Hüttenmeister  der  Glas- 
hütte Unterreichenau  der  Montan-  und  Industrialwerke  vorm.  Joh.  Dav. 
Starck,  Franz  Stadler  sowie  dem  gleichfalls  dort  beschäftigten  Arbeiter 
Karl  Kogler. 

Mit  der  Medaille  in  Bronze  für  langjährige  treue  Dienste  der  Handels- 
und Gewerbekammer  Reichenberg  wurden  ausgezeichnet  Hausverwalter 
Josef  Ernst  bei  der  Glasraffinerie  Tschernich  & Co.  in  Haida  und  Packer 
Franz  Altmann  bei  der  Glas-  und  Metallwarenfabrik  Brüder  Rachmann 
in  Haida. 

Auszeichnung.  Der  Firma  Oesterreichiche  Porzellanfabriken  G. 
Robreeht,  Mildeneichen  und  Raspenau,  Post  Haindorf  in  Böhmen,  wurde 
von  der  k.  k.  Statthalterei  in  Böhmen  die  Auszeichnung  zuteil,  den  kaiser- 
lichen Adler  im  Schild  und  Siegel  führen  zu  dürfen. 

Die  Heilanstalten  der  deutschen  Berufsgenossenschaften  und 
Krankenkassen.  Als  eine  wichtige  Neuerung  bringt  die  neueste,  infolge 
der  Kriegswirren  verspätet  erschienene  Statistik  der  Heilbehandlung  bei 
den  Landesversicherungsanstalten,  die  das  zweite  Beiheft  zu  den  Amtlichen 
Nachrichten  des  Reichsversicherungsamts  bildet,  eine  Nachweisung  über 
die  eigenen  Heilanstalten  der  Berufsgenossenschaften  und  der  Kranken- 
kassen. Die  neue  Nachweisung  über  den  Bestand  an  Heilanstalten  dieser 
Versicherungsträger,  die  Betriebskosten  usw.  ist  umso  wertvoller,  weil  die 
Reichsversicherungsordnung  eine  engere  Verbindung  zwischen  dem  Reichs- 
versicherungsamt und  den  Krankenkassen  hergestellt  hat.  Es  bestehen 
6 Heilanstalten  der  Berufsgenossenschaften,  23  der  Ortskrankenkassen, 
9 der  Krankenkassenverbände,  20  der  Betriebskrankenkassen,  48  der  Knapp- 
schaftsvereine. Von  den  32  beteiligten  Ortskrankenkassen  oder  Verbänden 
entfallen  6 auf  Groß-Berlin,  je  2 auf  Breslau  und  München,  9 auf  das 
Königreich  Sachsen  und  3 auf  Württemberg.  Von  den  20  Betriebskranken- 
kassen haben  15  ihren  Sitz  in  Preußen  (meist  Oberschlesien),  2 in  Bayern, 
3 in  Elsaß-Lothringen.  Die  48  knappschaftlichen  Heilanstalten  gehören 
bis  auf  9 sämtlich  preußischen  Vereinen  Es  bestehen  sonach  100  Heil- 
anstalten von  Krankenkassen.  Davon  sind  vier  Lungenheilstätten,  nämlich 
Miillrose  (Allgemeine  Ortskrankenkasse  der  Stadt  Berlin),  Schonstett  und 
Kirchseeon  (Allgemeine  Ortskrankenkasse  München),  und  Dannenfels  (Be- 
triebskrankenkasse der  Badischen  Anilin-  und  Sodafabrik  in  Ludwigshafen). 

Angestelltenversieherung  und  Heilverfahren.  Die  Reichsversiche- 
rungsanstalt macht  folgende  Mitteilung : 

„In  den  Kreisen  der  Versicherten  besteht,  wie  die  vielen  an  die 
Reichsversicherungsanstalt  gerichteten  Anfragen  erkennen  lassen,  immer 
noch  nicht  die  wünschenswerte  Klarheit  darüber,  in  welcher  Weise  das 
Direktorium  der  Reichsversicherungsanstalt  den  infolge  des  Kriegsausbruchs 
eingetretenen  Verhältnissen  auf  dem  Gebiet  des  Heilverfahrens  Rechnung 
getragen  hat.  Nachdem  in  der  ersten  Zeit  nach  der  Kriegserklärung  die 
Durchführung  des  Heilverfahrens  insofern  eine  Einschränkung  erfahren 
mußte,  als  Heilverfahren  nur  in  den  Fällen  gewährt  wurden,  in  denen  es 
sich  um  tuberkulöse  Erkrankungen  der  Lunge  handelte,  wurde  diese  durch 
die  damaligen  Verhältnisse  gebotene  Einschränkung  sogleich  aufgehoben, 


nachdem  die  inzwischen  angestellten  Erhebungen  hinsichtlich  der  Frage 
der  ärztlichen  Versorgung  der  Patienten  und  der  Anzahl  der  zur  Ver- 
fügung stehenden  Sanatorien  usw.  ein  zufriedenstellendes  Ergebnis  auf- 
gewiesen hatten. 

Seit  dem  bereits  längere  Zeit  zurückliegenden  Zeitpunkt  wird 
also  das  Heilverfahren  wieder  in  dem  vor  dem  Ausbruch  des  Krieges  be- 
stehenden Umfange  durchgeführt.“ 

Erleichterungen  auf  dem  Gebiet  des  gewerblichen  Rechts- 
schutzes im  Ausland.  Der  Stellvertreter  des  Reichskanzlers  gibt  unter 
dem  20.  Februar  1915  auf  Grund  des  § 3 der  Verordnung  des  Bundesrats, 
betreffend  vorübergehende  Erleichterungen  auf  dem  Gebiet  des  Patent-, 
Gebrauchsmuster-  und  Warenzeichenrechts,  vom  10.  September  1914  be- 
kannt, daß  in  Belgien,  Oesterreich,  Ungarn  und  Portugal  sowie  zurzeit  in 
Frankreich  deutschen  Reichsangehörigen  gleichartige  Erleichterungen  ge- 
währt werden. 

Neue  Bestimmungen  über'  Warenzeichen  in  Argentinien.  Der 
Finanzminister  bat  verfügt,  daß  Marken,  die  ganz  oder  zum  Teil  aus  den 
Unterscheidungszeichen  (Wappenschildern,  Figuren  usw.)  bestehen,  die  die 
Nationen  gebrauchen,  in  Zukunft  nicht  eingetragen  werden  sollen 

Altertumsfand.  Bei  Aufräumungsarbeiten  im  Dom  zu  Frauenburg 
in  Ostpreußen  fand  man  ein  bisher  unbekanntes  römisches  Goldglas.  Es 
ist  wohl  zusammen  mit  den  Reliquien,  die  Bischof  Spemlik  für  seine  an 
der  Kathedrale  erbaute  Kapelle  1734  aus  Rom  besorgte,  nach  Frauenburg 
gekommen.  Das  Glas  zeigt  gleichförmige  Bilduisse  von  Petrus,  Paulus 
und  den  vier  Heiligen,  als  Mittelstück  den  Kopf  des  Johannes. 

Zuwendungen  an  das  Nordböhmische  Gewerbemuseum  in 
Reichenberg.  Als  Geschenk  wurden  dem  Museum  von  Baron  Adolf 
Bachofeu  von  Echt  in  Wien  drei  Porzellanfiguren  übergeben,  darstellend 
den  Erzherzog-Thronfolger  Karl  Franz  Josef,  Generalstabschef  Conrad  von 
Hötzendorf  und  Generalfeldmarschall  von  Hindenburg.  Die  Figuren  sind 
von  Bildhauer  Powolny  ausgeführt. 

„Made  in  Germany.“  Nach  Gera  waren  mit  einer  Liebesgaben- 
spende der  Deutsch-Amerikaner  auch  einige  Kisten  Puppen  gelangt.  Die 
aus  Cincinnati  stammende  Sendung  trug  die  bekannte  Ursprungsbezeich- 
nung „Made  in  Germany“.  Einer  der  bei  der  Gabenverteiiung  mit- 
wirkenden Dame  kamen  nun  die  Puppen  recht  bekannt  vor,  und  ein  Vergleich 
ergab,  daß  sie  aus  der  Roschützer  Porzellanfabrik  stammten.  Sie  haben 
also  zweimal  den  Weg  über  den  Atlantischen  Ozean  gemacht,  ehe  sie,  in 
unmittelbarer  Nähe  ihres  Ursprungsortes,  als  Weihnachtsgabe  in  die  Hände 
der  deutschen  Kinder  gelangten. 


Handel  und  Verkehr. 

Neue  Aus-  und  Durchfuhrverbote.  Es  wurde  weiter  verboten  die 
Ausfuhr  und  Durchfuhr  von  : 

Magnesit  (natürliche  kohlensaure  Magnesia),  auch  gebrannt,  der 
Nr.  227  b des  statistischen  Warenverzeichnisses, 

Magnesitwaren  (feuerfeste  Waren  aus  gebranntem  Magnesit)  der 
Nrn.  724  und  725  des  Zolltarifs, 

Schwerspat  (natürlicher,  schwefelsaurer  Baryt),  auch  gepulvert  oder 
gemahlen,  der  Nr.  232  a des  statistischen  Warenverzeichnisses, 

Kieselgur. 

Ursprungszeugnisse  bei  der  Einfuhr  nach  Deutschland.  Für 
Boden-  und  Gewerbeerzeugnisse,  deren  Ein-  und  Durchfahr  nach  Maßgabe 
der  Bekanntmachung  des  Reichskanzlers  betr.  Ein-  ucd  Durchfuhr  von 
Erzeugnissen  feindlicher  Länder  verboten  ist,  hat  künftig  der  Verfügungs- 
berechtigte bei  der  Eingangszollstelle  schriftlich  zu  erklären,  daß  die  ein- 
geführten Erzeugnisse  nicht  aus  Frankreich  oder  Großbritannien  oder  deren 
Kolonien  oder  Schutzgebieten  stammen.  Die  Richtigkeit  dieser  Erklärung 
ist  durch  behördliche,  nötigenfalls  in  beglaubigter  Uebersetzuug  beizu- 
bringende Zeugnisse  des  Herstellungslandes  oder  in  anderer  Weise  (Vor- 
legung von  Frachtbriefen,  Schiffspapieren,  Rechnungen,  kaufmännischen 
Schriftwechseln  oder  dergl.)  glaubhaft  nachzuweisen.  Vou  der  Vorlage 
des  besonderen  Nachweises  kann  Abstand  genommen  werden,  wenn  die 
Zollabfertigungsstellen  es  für  zweifellos  halten,  daß  die  Ware  nicht  ans 
Frankreich  oder  Großbritannien  stammt. 

Zolltarifauskunft  in  Deutschland.  Die  Auskunft  29/15  betrifft 
Tierfiguren  (Hunde  in  sitzender  Stellung)  aus  mattiertem  oder  gefärbtem 
Glas  mit  aus  Glasflüssen  hergestellten  Augen  und  einem  Halsband  aus  ver- 
goldetem Tombak  (Kupfer  83,6  °/0,  Zink  14,4%).  Der  Metallbestandteil 
(Halsband)  kann  wegen  seiner  Ausdehnung  und  Wirkung  auf  das  Auge 
des  Beschauers  im  Verhältnis  zu  der  Größe  der  Tierfigur  nicht  als  ganz 
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unwesentlich  im  Sinne  der  Vorbemerkung  11b  zum  W.  V.  angesehen 
werden.  Waren  von  Beschaffenheit  der  Probe  sind  als  Luxusgegenstande 
(Nippsachen)  teilweise  aus  vergoldetem  unedlen  Metall  in  wesentlicher 
Verbindung  mit  Glas  nach  T.-Nr.-  884  mit  175  Ji,  vertragsmäßig  100  Jt 
für  1 dz  zu  verzollen.  (W.  V.  Stichwort  „Luxusgegenstände“  Ziffer  1 und 
Anmerkung  sowie  Vorbemerkung  10  Abs.  2.)  Verwendungszweck : Galanterie- 
ware. Herstellungsland:  Oesterreich-Ungarn.  [Berlin,  8.  7.  14.J 

Postfrachtstücke  nach  Oesterreich  (ausschließlich  Galizien  und 
der  Bukowina)  können  von  jetzt  ab  wieder  bis  zum  Gewicht  von  50  kg 
versandt  werden.  Nach  Galizien  und  der  Bukowina  bleibt  der  Paket- 
verkehr noch  eingestellt,  nach  Dalmatien  das  Höchstgewicht  auf  20  kg 
beschränkt. 

Tarifnachricht.  Für  den  Ostdeutsch  - Oesterreichischen  Verkehr 
wurden  der  Ausnahmetarif  72  B des  Tarifheftes  1 und  der  Ausnahmetarif  72  A 
des  Tärifheftes  2 mit  Gültigkeit  vom  1.  März  1915  wie  folgt  ergänzt: 

Mit  Schamotteziegeln  (Schamottesteinen)  kann  Schamottemörtel  bis 
zum  Höchstgewicht  von  800  kg  unter  Anwendung  dieses  Ausnahmetarifs 
zusammengeladen  werden.“ 

Umrechnung  für  österreichische  Währung  im  Güterverkehr. 
Vom  1 März  1915  ab  beträgt  der  Erhebungs-(Umrechnungs)-Kurs  für 
österreichische  Währung  M 78,50  für  100  K.  Die  auf  Sendungen  aus 
Deutschland  haftenden  Nachnahmen  der  Absender  sind  zum  Auszahlungs- 
(Nachnahme)-Kurs  von  100  K = M 76,50  umzurechnen. 

Paßpflicht  für  deutsche  Auslandsreisende.  Zur  Heise  nach  Däne- 
mark, Schweden  und  Norwegen  bedürfen  deutsche  Staatsangehörige  eines 
Reisepasses,  auf  den  eine  Photographie  des  Inhabers  aus  der  neuesten  Zeit 
aufgeklebt  sein  muß.  Der  Stempelabdruck  der  ausstellenden  Behörde  muß 
zur  Hälfte  auf  die  Photographie  gesetzt  werden.  Der  Paß  bedarf  der 
konsularischen  Visierung.  Im  Verkehr  nach  den  Niederlanden  ist  der 
gleiche  Paß  erforderlich  ; außerdem  ist  der  Paß  aber  noch  notariell  zu  be- 
glaubigen. 

Pas  deutsche  ßeichsschuldbuch.  Die  Einrichtung  des  Reichs- 
schuldbuches  ist  für  diejenigen  bestimmt,  die  Gelder  in  Deutscher  Reichs- 
anleihe anlegen  wollen,  aber  nicht  geneigt  sind,  für  die  Aufbewahrung 
von  Wertpapieren  und  die  Einkassierung  von  Zinsscheinen  selbst  Sorge 
zu  tragen.  Die  Schuldbuchgläubiger  erhalten  keine  Wertpapiere  und  keine 
Zinsscheine,  sondern  haben  eine  verzinsliche  Bachforderung  an  das  Reich. 
Ihr  Recht  beruht  lediglich  auf  der  Eintragung  im  Schuldbuch,  so  daß  sie 
gegen  die  Gefahr  geschützt  sind,  durch  Verlust  oder  Vernichtung  von 
Schuldverschreibungen  oder  Zinsscheinen  Schaden  zu  erleiden.  Die  ^in_ 
tragung  in  das  Reichsschuldbuch  erfolgt  gebührenfrei.  Die  Zinsen  er- 
halten die  Buchgläubiger  jeweils  einige  Tage  vor  Fälligkeit  ohne  beson- 
deren Antrag  durch  die  Post  zugesandt.  Sie  können  aber  auch  falls  sie 
dies  vorziehen  und  einen  entsprechenden  Antrag  stellen,  die  Zinsen  bei 
den  Reichsbankanstalten  oder  bei  öffentlichen  Kassen  erheben  oder  sie 
ihrer  Sparkasse  oder  Genossenschaft  überweisen  oder  übersenden  lassen 
oder  durch  Vermittelung  eines  Bankhauses  usw.  in  Empfang  nehmen. 

Um  zur  Benutzung  des  Schuldbuches  anzuregen,  pflegen  bei  der  Auf- 
legung von  Anleihen  den  Zeichnern,  die  die  Eintragung  ins  Schuldbuch 
beantragen  und  sich  verpflichten,  ihre  Forderung  während  einer  gewissen 
Sperrfrist  im  Schuldbuch  stehen  zu  lassen,  Vorzugsbedingungen  bewilligt  zu 
werden.  Auch  bei  der  jetzt  aufgelegten  Kriegsanleihe  wird  den  Schuld- 
buchzeichnern, die  sich  einer  Sperre  bis  zum  15.  April  1916  unterwerfen, 
eine  Preisermäßigung  von  20  Pfg.  (98,30  statt  98,60)  für  je  M 100  Nenn- 
wert gewährt.  Für  die  Schuldbuchzeichner  werden  besondere  Zeichnungs- 
scheine (auf  rotem  Papier)  ausgegeben,  die  zugleich  die  Angaben  enthalten, 
welche  der  Zeichner  machen  muß,  damit  die  Eintragung  in  das  Schuld- 
buch bewirkt  werden  kann.  , . , 

Zunächst  erhält  der  Schuldbuchzeichner  weder  Wertpapiere  noch 
Zinsscheine.  Er  kann  aber  später  nach  Ablauf  der  Sperrfrist,  wenn  er 
aus  irgendeinem  Grunde  Wertpapiere  zu  erhalten  wünscht,  seine  Forde- 
rung im  Schuldbuch  löschen  und  sich  dafür  Anleihestucke  nebst  Zins- 
scheinen im  gleichen  Nennbetrag  ausreichen  lassen.  Es  bedarf  dazu  nur 
eines  beglaubigten  Antrages  an  die  Reichsschuldenverwaltung  und  der  Ent- 
richtung einer  kleinen  Gebühr  (75  Pfg.  für  je  Jt  1000,  mindestens  aber 
Ji  2).  Es  sei  indessen  darauf  hingewiesen,  daß  das  Schuldbuch  seiner 
ganzen  Einrichtung  nach  nur  für  solche  Gläubiger  bestimmt  ist,  die  ihr 
Geld  auf  längere  Dauer  in  deutscher  Reichsanleihe  anlegen  wollen  und 
die  Absicht  haben,  ihre  Forderungen  bis  auf  weiteres  im  Schulduch  zu 
belassen.  Solchen  Zeichnern  kann  die  Benutzung  des  Schuldbuches  drin- 
gend empfohlen  werden.  Dagegen  werden  diejenigen  Zeichner  die  von 
vornherein  die  Absicht  haben,  sich  die  Stücke  schon  bald  nach  Ablauf 
der  Sperrfrist  ausreichen  zu  lassen,  gut  tun,  von  der  Benutzung  des  bchulü- 

buches  überhaupt  abzusehen.  ......  „ . , u 

Die  Eintragung  geschieht  erst,  nachdem  die  Anleihe  voll  bezahlt  ist. 
Ueber  die  erfolgte  Eintragung  erhält  der  Gläubiger  von  der  Reichsschulden- 
verwaltung  eine  Benachrichtigung, . die  aber  nicht  die  Eigenschaft  eines 
Wertpapiers  hat  und  deren  Verlust  oder  Beschädigung  deshalb  keinen 
Schaden  bringt.  Bei  der  gewaltigen  Größe  des  Anleihegeschaftes  wird 
die  Durchführung  der  Eintragungen  natürlich  geraume  Zeit  beanspruchen, 
und  es  kann  daher  geschehen,  daß  der  Zeichner  erst  nach  Monaten  in  den 
Besitz  der  Benachrichtigung  kommt.  Irgendwelche  Nachteile  erwachsen 
ihm  hierdurch  nicht.  Alle  Mitteilungen  der  Reichsschuldenverwaltung  er- 
folgen als  portopflichtige  Dienstsache,  nur  die  jeweilige  Uebersendung  der 
Zinsen  geschieht  portofrei  im  Postscheckverfahren. 

Falsche  2 Kronen-Noten.  Es  befinden  sich  z.  Zt.  falsche  2 Kronen- 
Noten  im  Umlauf,  deren  wichtigste  Merkmale  sind:  1.  Die  Ausführung 

des  Blaubildes  ist  mangelhaft,  der  Gesichtsausdruck  bei  der  falschen  Note 
härter  als  auf  der  echten,  die  Guillocherosette  der  Ziffer  weniger  ausge- 
füllt und  abweichend  in  den  Linien.  2.  Der  braune  Unterdrück  auf  der 
Vorderseite  zeigt  wagerechte  geradlinige  Schraffierung,  während  er  aut  der 
echten  aus  Wellenlinien  besteht.  Im  Text  sind  folgende  Fehler:  a)  Aut 

der  linken  Seite  oben,  wo  die  Wertbezeichnung  der  Note  in  den  Landes- 
sprachen  angegeben  ist,  steht  in  der  drittletzten  Zeile  „Dvue  Krone  Jjta^ 
„Dvije  Krune“.  b)  Rechts  im  ungarischen  Notentext  fehlt  nach  dem  Wort 


„Buda“  der  Trennungsstrich  „Buda-“.  c)  In  dem  Wort  „KORMANYZO 
fehlt  der  Akzent  auf  dem  Buchstaben  „A“  und  im  Wort  „Fötancsos“  ist 
auf  dem  „ö“  nur  ein  Strich,  d)  Das  Falschstück  ist  auf  der  deutschen 
Seite  vom  3.,  auf  der  ungarischen  Seite  dagegen  vom  5.  August  datiert. 

Londoner  Messe.  Der  Köln.  Ztg.  wird  aus  Christiania  mitgeteilt, 
daß  nach  einem  Bericht  des  britischen  Konsulats  das  englische  Handels- 
ministerium sich  entschlossen  hat,  vom  10.  bis  22.  Mai  eine  Londoner 
Messe,  ähnlich  der  Leipziger  Messe,  in  der  Agricultnr-Hall  zu  veranstalten 
für  Spielwaren,  Galanteriewaren,  Porzellan,  Glaswaren,  Messer,  Plattie- 
rungen, Uhren,  Bijouteriewaren,  Knöpfe,  Stecknadeln,  Papier-  und  Schreib- 
waren. 

Das  neue  deutsche  Reichsgesetz  über  die  Konkurrenzklausel. 
Das  jahrelang  und  heftig  umstrittene  Gesetz  über  die  Abänderung  der 
Konkurrenzklausel  ist  mit  Beginn  dieses  Jahres  in  Kraft  getreten.  Es 
weicht  erheblich  von  den  früheren  Bestimmungen  ab  und  ist  für  das  ganze 
Handelsgewerbe  wichtig.  Für  die  im  Handelsgewerbe  Beschäftigten  ist  es 
günstiger  als  das  frühere  Gesetz.  Alle  Vereinbarungen  zwischen  Kauf- 
mann und  Gehilfen,  die  diesen  nach  Beendigung  des  Dienstverhältnisses 
in  seiner  gewerblichen  Tätigkeit  beschränken  wollen,  sind  ungültig,  wenn 
der  Gehilfe,  natürlich  auch  die  Gehilfin,  aus  dem  Arbeitsvertrag  nicht 
mehr  als  M 1500  jährlich  bezieht.  Auf  diese  gering  bezahlten  Kräfte 
erstreckt  sich  also  das  Gesetz  überhaupt  nicht.  Ungültig  sind  auch  alle 
Vereinbarungen  über  Beschränkungen  der  gewerblichen  Tätigkeit  der 
Handlungsgehilfen  nach  Beendigung  des  Dienstverhältnisses,  wenn  der 
Gehilfe  zur  Zeit  des  Vertragsabschlusses  minderjährig  war,  wenn  sich  der 
Prinzipal  die  Erfüllung  auf  Ehrenwort  oder  unter  ähnlichen  Versicherungen 
versprechen  läßt,  wenn  ein  Dritter  an  Stelle  des  Gehilfen  die  Verpflichtung 
übernimmt,  daß  dieser  sich  nach  Beendigung  des  Dienstverhältnisses  in 
seiner  gewerblichen  Tätigkeit  beschränken  werde,  wenn  die  Vereinbarung 
nicht  schriftlich  erfolgt,  wenn  der  Prinzipal  es  unterließ,  eine  von  ihm 
unterschriebene,  die  Vereinbarung  enthaltende  Urkunde  dem  Gehilfen  aus- 
zuhändigen, und  schließlich  — eine  sehr  wichtige  Bestimmung  — wenn 
sich  der  Prinzipal  nicht  verpflichtet,  für  die  Gültigkeitsdauer  der  Kon- 
kurrenzklausel dem  Gehilfen  eine  Entschädigung  zu  zahlen,  die  für  jedes 
Jahr  mindestens  die  Hälfte  des  von  dem  Gehilfen  zuletzt  bezogenen  ver- 
tragsmäßigen Gehalts  und  anderer  vertragsmäßigen  Leistungen  des  Prinzi- 
pals an  ihn  beträgt.  ■ ...  , • 

Diese  letztere  Bestimmung  ist  einschneidend  und  wird  schon  allein 
dazu  führen,  daß  Abmachungen  auf  Grund  dieses  Gesetzes  stark  beschrankt 
werden.  Ist  nur  eine  der  hier  angeführten  Bedingungen  nicht  erfüllt,  so 
genügt  dies  für  die  Ungültigkeit  der  Konkurrenzklausel.  Sie  ist  auch, 
wie  nach  den  früheren  gesetzlichen  Bestimmungen  ungültig,  wenn  sie 
nicht  zum  Schutz  eines  berechtigten  geschäftlichen  Interesses  dient;  das 
gleiche  tritt  ein,  wenn  sie  trotz  der  gewährten  Entschädigung  nach  Urt 
Zeit  oder  Sache  eine  unbillige  Erschwerung  des  Fortkommens  des  Gehilfen 
enthält.  Hier  haben  natürlich  die  Gerichte  zu  entscheiden.  Wichtig  ist, 
daß  keine  Konkurrenzklausel  sich  über  mehr  als  zwei  Jahre  nach  Beendi- 
gung des  Dienstverhältnisses  erstrecken  darf. 

Für  die  Nichtinnehaltung  der  Klausel  gibt  es  ziemlich  strenge  Straf- 
bestimmungen. So  kann  der  Gehilfe  unter  Umständen  mit  Gefängnis  be- 
straft, der  Prinzipal  jedoch  nur  mit  Geld  in  Anspruch  genommen  werden. 
Die  neuen  Bestimmungen  gelten  auch  für  die  vor  dem  Beginn  dieses 
Jahres  abgeschlossenen  Klauseln,  doch  haben  die  Prinzipale  bis  zum 
nächsten  1.  April  Zeit,  die  früheren  Vereinbarungen  dem  Gesetz  anzupassen. 

Uebersendung  von  Katalogen  für  Spanien.  Neuerdings  wird  auf 
die  Vorteile  hingewiesen,  die  ein  einheitlicher,  die  gesamte  Ausfuhrindustne 
umfassender  Katalog  (als  Katalog  könnte  etwa  der  vorzüglich  ausgeführte 
und  reich  illustrierte,  bekannte  amerikanische  Katalog  für  Ausfuhr  dienen) 
für  die  deutsche  Ausfuhr  haben  würde.  Ein  derartiger  Katalog  in  spanischer 
Sprache,  sachgemäß  an  die  Interessenten  verteilt,  wird  nicht  nur  wesentlich 
zur  Hebung  der  deutschen  Ausfuhr  beitragen,  sondern  auch  als  Damm 
gegen  das  Eindringen  fremder  Konkurrenz  in  die  von  Deutschland  er- 
oberten und  beherrschten  Märkte  dienen. 

(Bericht  des  deutschen  Konsulats  in  Sevilla). 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Die  Porzellanindustrie  nnd  Feinkeramik  in  Oesterreich  hat 
sich  nach  der  bei  Kriegsausbruch  schnell  in  Erscheinung  getretenen  all- 
gemeinen Geschäftsstockung  langsam  wieder  etwas  erholt.  Natürlich  kann 
von  einem  flotten  Geschäftsgang  nicht  die  Rede  sein,  immerhin  aber  ver- 
stand man  es,  sich  den  Absatz  für  verschiedene  Erzeugnisse  zu  sichern, 
so  daß  es  also  zu  einer  völligen  Lahmlegung  der  Betriebe  nicht  kam. 
Eine  sogar  flott  zu  nennende  Beschäftigung  wiesen  insbesondere  die  Be- 
triebe auf,  welche  Pfeifen,  Zigarrenspitzen  und  ähnliche  Bedarfsartikel 
fabrizieren  und  sofort  die  Gelegenheit  benutzten,  zeitgemäße  jJDekore 
oder  Reliefmuster  auf  den  Markt  zu  bringen.  Auch  derartige  Nippes 
haben  eine  verhältnismäßig  große  Umsatzziffer  erreicht.  In. billigen  Por- 
zellanwaren, wie  Knöpfen  und  Perlen,  beschränkt  sich  das  Geschäft  auf 
kleinere  Vermittelungsaufträge.  Weiter  wären  noch  zu  nennen  sogenannte 
Porzellanbierzipfel  mit  patriotischer  Ausschmückung,  die  in  größeren 
Quantitäten  abgesetzt  werden. 

Aus  dem  Gablonzer  Glasindustrie-Bezirk.  In  Antoniwald  fand 
die  Vollversammlung  der  Musterschutzvereinigung  der  Flakoninteressenten 
statt.  Nach  dem  Tätigkeitsbericht  des  Sekretärs  wurden  in  der  Zeit  vom 
1.  Februar  1914  bis  1.  Februar  1915  273  Muster  neu  registriert.  An 
Registrierungsgebühren  wurden  467  K,  an  Jahresbeiträgen  599  K einge- 
nommen, ferner  wurden  der  Vereinigung  eine  Subvention  der  Handels-  und 
Gewerbekammer  in  der  Höhe  von  200  K und  eine  Subvention  desjMiniste- 
riums  für  öffentliche  Arbeiten  im  Betrag  von  398  K zugewiesen.  Der 
Bericht  über  die  geleistete  Vorarbeit  zur  Gründung  einer  Gewerbegenossen- 
schaft wurde  zur  Kenntnis  genommen.  Von  den  Mitgliedern  wurde  ernstlich 
Klage  geführt,  daß  die  gegenwärtige  Zeit  von  Außenseitern  benutzt  wird, 
durch  Lohndruck  und  Preisunterbietungen  der  Vereinigung  zu  schaden. 
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Nur  durch  einigen  festen  Zusammenschluß  kann  dem  unlauteren  Wett- 
bewerb begegnet  werden. 

Das  Hohl-  und  Kristallglasgeschäft  in  Oesterreich  konnte  trotz 
wesentlicher  Besserung  der  allgemeinen  Geschäftslage  noch  immer  nicht 
die  erhoffte  Wendung  zu  umfangreicher  Beschäftigung  erzielen.  In  feineren 
Schliff-  und  Preßglassachen  erstrecken  sich  die  Aufträge  nur  noch  auf  den 
Inlandmarkt  und  einige  weniger  in  Betracht  kommende  neutrale  Plätze. 
Das  Ueberseegeschäft  liegt  noch  immer  brach,  und  selbst  die  Anbahnung 
von  Geschäftsverbindungen  durch  Vermittelung  der  neutralen  Staaten  blieb 
ohne  greifbare  Erfolge.  Der  wirtschaftliche  Tiefstand,  der  sich  in  allen 
Staaten  der  Welt  bemerkbar  macht,  hat  durchgehends  zu  umfangreicher 
Einschränkung  der  nicht  unbedingt  notwendigen  Ausgaben  geführt  und 
die  Folgeerscheinung  ist,  daß  namentlich  die  österreichische  Luxus-  und 
Glaskurz  Warenindustrie  unter  diesen  Verhältnissen  schwer  zu  leiden  hat. 
In  Tafel-  und  Bauglas  ist  die  Allgemeinlage  als  etwas  günstiger  zu  be- 
zeichnen, doch  darf  man  sich  nicht  verhehlen,  daß  auch  hier  große 
materielle  Opfer  gebracht  werden  müssen,  um  die  Betriebe  nur  einiger- 
maßen aufrecht  zu  erhalten.  Ohne  Zweifel  würden  die  Unternehmer  die 
durch  den  Krieg  hervorgerufene  Krise  viel  leichter  überwinden,  wenn  in 
Oesterreich  das  Finanzwesen  nicht  völlig  unterbunden  wäre.  Nirgends 
sind  Vorsichtsmaßnahmen  getroffen,  welche  eine  Erschließung  finanzieller 
Hilfsquellen  zur  Erhaltung  der  Industrie  vorsehen,  und  die  dadurch  ge- 
schaffene Zwangslage  führte  zur  Ratlosigkeit  und  Unsicherheit,  so  daß 
selbst  Großbetriebe  mit  Vorsicht  Weiterarbeiten  und  zeitweite  die  Arbeits- 
zeit verkürzt  haben. 

Aufnahme  der  Spielwarenfabrikation  in  England.  Nach  dem 
Bericht  des  Konsuls  der  Vereinigten  Staaten  von  Amerika  in  Burslem  hat 
man  in  Stoke  on  Trent  mit  der  Herstellung  von  Porzellanspielwaren,  ins- 
besondere von  Teeservicen  begonnen.  Der  Versuch  soll  an  und  für  sich 
geglückt  sein,  doch  stellt  sich  die  Fabrikation  erheblich  teurer  als  die 
bisher  bezogene  deutsche  Ware.  Da  nun  aber  hier  der  Preis  den  Aus- 
schlag gibt,  so  dürfte  die  angebliche  bessere  Qualität  für  den  Wettbewerb 
kaum  von  ernstlicherer  Bedeutung  werden. 

Auch  die  Fabrikation  von  Puppen  wurde  aufgenommen.  Eine  Por- 
zellanfabrik, welche  die  Herstellung  von  Puppenköpfen  eingeführt  hat, 
soll  auf  die  einzelnen  Muster  Aufträge  zu  je  10  000  Stück  erhalten  haben. 
Mit  größeren  Schwierigkeiten  hatte  die  Beschaffung  der  für  die  Köpfe 
benötigten  Augen  zu  kämpfen,  deren  Herstellung  in  der  erforderlichen 
kleinen  Ausführung  schließlich  ein  Fabrikant  künstlicher  Glasaugen 
übernahm. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Ilmenauer  Porzellanfabrik  A.-G.,  Ilmenau.  Die  ordentliche 
Generalversammlung  findet  am  16.  3.  15,  vorm.  11  Uhr,  in  Ilmenau,  im 
Geschäftssitzungszimmer,  statt. 

Meißener  Ofen-  und  Porzellanfabrik  (vorm.  C.  Teichert), 
Meißen.  Die  43.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  22.  3.  15, 
nachm.  372  Uhr,  in  Meißen,  im  Fabrikgebäude,  statt. 

Porzellanfabrik  Limbach,  A.-G.,  Limbach  bei  Alsbach  in  Thür. 
Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14 : Reingewinn  M 44  509 ; Divi- 
dende 6°/o- 

Steingutfabrik  Colditz,  A.-C.,  Colditz.  Auszug  aus  der  Bilanz 
vom  31.12.  14:  Reingewinn  J6  149  571;  Verwendung  nicht  bekannt 

gegeben. 

Sächsische  Ofen-  und  Schamottewaren-Fabrik  (vorm.  Ernst 
Teichert),  Meißen.  Die  42.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am 
24.  3. 15,  nachm.  372  Uhr,  in  Meißen,  im  Ausstellungssaal  der  Fabrik,  statt. 

Pommerscher  Industrie- Verein  auf  Aktien,  Stettin.  Die  ordent- 
liche Generalversammlung  findet  am  13.  3.  15,  mittags  12  Uhr,  in  Stettin, 
im  Geschäftslokal,  Bollwerk  3,  statt. 

Hohlglashüttenwerke  Ernst  Witter,  A.-G„  Unterneubrunn.  Aus- 
zug aus  der  Bilanz  vom  31. 12.  14.  Reingewinn  M 36  551 ; Dividende  8°/o- 

Balnea,  A.-G.  für  Reiseandenken  und  Photochrombilder,  Nürn- 
berg. Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.8.  14:  Reingewinn  M 41418; 

Verteilung  nicht  veröffentlicht. 

Sächsische  Emaillier-  und  Stanzwerke,  vorm.  Gebr.  Gnüchtel, 
A.-G.,  Lauter  i.  S.  Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am 
18.3.  15,  vorm.  11  Uhr,  in  Leipzig,  im  Geschäftslokal  der  Allgemeinen 
Deutschen  Kredit-Anstalt,  Abteilung  Becker  & Co.,  statt. 

Birkenfelder  Feldspatwerke,  A.-G.,  Ellweiler.  Nachdem  durch 
Beschluß  der  Generalversammlung  vom  20. 11.  14.  die  Gesellschaft  aufge- 
löst ist,  werden  die  Gläubiger  der  Gesellschaft  nochmals  auf  ge  fordert,  ihre 
Ansprüche  anzumelden. 

Plattenlager  Albertwerke  Offstein-Klingenberg,  G.  m.  b.  H., 
München.  Die  bisher  Plattenlager  Albertwerke,  G.  m.  b.  H.,  lautende 
Firma  wurde  wie  vorstehend  abgeändert  und  deren  Sitz  von  Hamburg 
nach  München  verlegt.  Gegenstand  des  Unternehmens  ist  der  Vertrieb 
der  Erzeugnisse  der  Tonindustrie  Offstein  Albertwerke,  G.  m.  b.  H.,  früher 
in  Frankfurt  a.  M.,  jetzt  in  Worms,  und  der  Vertrieb  der  Erzeugnisse  der 
Tonindustrie  Klingenberg  Albertwerke,  G.  m.  b.  H.,  früher  in  Frankfurt  a.  M., 
jetzt  in  Klingenberg.  Das  Stammkapital  beträgt  M 20  000.  Geschäfts- 
führerin ist  Baronin  Katinka  von  Oheimb,  Berlin. 

Geschäftsaufsicht  in  Oesterreich.  Die  beantragte  Stellung  unter 
Geschäftsaufsicht  wurde  bewilligt  der  Firma  Eberhart  & Co.,  Porzellan- 
fabrik in  Meierhöfen  bei  Karlsbad.  Aufsichtsperson  ist  Kaufmann  Jacques 
Regenstreif,  Karlsbad. 

Geschäftliche  Auskünfte.  Ueber  die  Einfuhr  deutscher  Erzeug- 
nisse nach  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika  und  die  damit  zusammen- 


hängenden Verhältnisse  erteilt  das  Verkehrsbureau  der  Aeltesten  der  Kauf- 
mannschaft von  Berlin  vertrauliche  Auskunft. 

Das  Verkehrsbureau  der  Berliner  Handelskammer  gibt  vertrauliche 
Auskunft  über  eine  dänische  Handelsunternehmung  in  Kopenhagen. 

In  der  Exportabteilung  der  Niederösterreichischen  Handels-  und 
Gewerbekammer  liegen  aus  unter  Z.  55832  eine  Liste  von  Firmen  in 
Mailand  und  Umgebung,  die  fallit  geworden  sind  oder  einen  Ausgleich 
anstreben,  und  unter  Z.  55  856  eine  vertrauliche  Auskunft  über  eine 
Madrider  Firma. 

Zwangsverwaltung  ausländischer  Firmen  in  Deutschland.  Die 
zwangsweise  Verwaltung  wurde  über  folgende  Hamburger  Firmen  ange- 
ordnet : 

Pilkington  Prothers  & Co.,  G.  m.  b.  H.,  Glockengießerwall  23, 
Zwangsverwalter  Barthold  Blum  i.  Fa.  Lion  & Blum,  Rödingsmarkt  38. 

The  Crown  Cork  Co.  Ltd.,  Alter  Teichweg  11,  Zwangsverwalter 
C.  Grönwoldt  i.  Fa.  Anders  Peterson,  Hohe  Bleichen  16. 

Aufhebung  einer  staatlichen  Ueberwachung  in  Oesterreich. 
Die  über  die  Erste  Böhmische  Glasindustrie-A.-G.  verhängte  besondere 
staatliche  Ueberwachung  wurde  aufgehoben. 


Submissionen. 

9.  3.  15.  Königl.  Eisenbahndirektion  Altona.  980  Tafeln  Milchglas, 
10  850  qm  klares  Glas,  100  qm  mattgeschliffenes  Glas,  220  qm  weißes 
Ueberfangglas,  330  Tafeln  belegtes  Spiegelglas  und  10150  Glasglocken 
und  Kuppellaternen.  Bedingungen  werden  vom  Zentralbureau  gegen  Zah- 
lung von  50  Pfg.  bar  abgegeben. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Müller  & Burkhardt,  Gundelsdorf  bei  Kronach.  Der  Gesellschafter 
Erwin  Müller  ist  gestorben,  als  weitere  Gesellschafter  sind  die  Privatiers- 
eheleute Karl  und  Elise  Müller  ein  getreten.  Zur  Vertretung  berechtigt 
sind  nur  Erasmus  und  Karl  Müller,  und  zwar  jeder  für  sich  allein. 

Carl  Untucht  & Co.,  Magdeburg.  Agathus  Behrends  hat  Gesamt- 
prokura mit  einem  anderen  Prokuristen. 

Ernst  Wilhelm  jun.,  Oberweißbach.  Inhaber  ist  Glaswarenfabrikant 
Ernst  Wilhelm  jun.  Klara  Wilhelm,  geh.  Schneider,  hat  Prokura. 

Glühlampenfabrik  Reisholz  bei  Düsseldorf  G.  m.  b.  H.,  Reisholz. 
Der  Geschäftsführer  Hermann  Niermann  ist  ausgeschieden,  Kaufmann 
Heinrich  Jurkutat  wurde  als  solcher  bestellt. 

Wm.  Wilson  G.  m.  b.  H.,  Vallendar  und  Siershahn.  Die  Zweig- 
niederlassung Siershahn  wurde  unter  der  Firma  Wm.  Wilson  G.  m.  b.  H. 
Siershahn,  wohin  der  Gesellschaftssitz  verlegt  ist,  zur  Hauptniederlassung 
erhoben.  Der  Geschäftsführer  Willem  Kaspar  Jan  Wilson  ist  gestorben, 
Kaufmann  Josef  Herrig  nunmehr  alleiniger  Geschäftsführer. 

G.  Koetschau  Nachf.,  Jena.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Wilhelm  Richter,  Jena.  Inhaber  ist  Kaufmann  Wilhelm  Richter. 

F.  A.  Limberg,  Münster  i.  W.  Der  Gesellschafter  Kaufmann  Emil 
Huschenbett  ist  ausgeschieden,  Winold  Hartmann  nunmehr  Alleininhaber. 

Karl  Kühnei,  Ofenbaugeschäft,  Inh.  Auguste  verehel.  Kühnei,  Copitz- 
Inhaberin  ist  Auguste  Emilie  Kühnei,  geb.  Bretschneider.  Ofenbauer  Karl 
Wilhelm  Kühnei  hat  Prokura. 


Oesterreich. 

Erste  Oesterreichische  Magnesiawerke  Gebrüder  Kohn,  Trautenau. 
Die  Firma  ist  erloschen. 

J.  Kummer  & Comp.,  Glasfabrik,  Aibl,  Steiermark.  Die  Prokura  des 
Karl  Ettmayer  ist  erloschen. 

Markauscher  Glasfabrik  und  Manufaktur  Stefan  Baudisch  Sohn  A. 
Baudisch,  Markausch.  Arnold  Baudisch  ist  gestorben.  Das  Geschäft  wird 
während  der  Dauer  der  Verlassenschaftsabhandlung  durch  den  Fabrikanten 
Robert  Schicketanz,  Schatzlar,  als  Vormund  der  minderjährigen  Kinder, 
fortgeführt. 

Robert  Rhomberg,  Glas-  und  Porzellanwarenhandlung,  Dornbirn. 
Robert  Rhomberg  ist  gestorben,  Witwe  Maria  Rhomberg  nunmehrige 
Inhaberin. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

H.  66  956.  Zickzackofen  für  keramische  Waren,  bei  dem  die  End- 
kammern des  Brennkanals  durch  einen  über  oder  unter  den  übrigen  Kam- 
mern hindurchgeführten  schürbaren  und  besetzbaren  Verbindungskanal  ver- 
bunden sind.  Oskar  von  Horstig,  Saarbrücken,  Beethovenstr.  29.  2.  7.  14. 

J.  16  092.  Verfahren  der  Herstellung  eines  feuerbeständigen  und 
elektrisch  isolierenden  Glimmersteins  aus  Glimmer  und  Ton.  Chr.  Ing- 
valdsen,  Saaheim,  Norwegen.  7.  10.  13.  Norwegen.  8.  10.  12. 

S.  40  928.  Steingutware,  wie  Waschtische,  Spülbecken,  Wannen. 
Spezialfabrik  für  gesundheitstechnische  Einrichtungen,  Emil  Katzenberger, 
München.  22. 12.  13. 


Erteilungen. 

282  913.  Verfahren  zur  Darstellung  von  Flußsäure  aus  Flußspat  und 
Schwefelsäure  unter  Erhitzen.  Dr.  C.  Frhr,  v.  Girsewald,  Berlin-Halensee, 
Karlsruherstr.  29.  5.  8.  13, 
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282  990.  Pressen  zur  Herstellung  von  Eckstücken  aus  keramischer 

Masse  mit  zwei  beweglichen,  einheitlichen  Winkelstempeln.  Paul  Kaehler, 
Berlin,  Genterstr.  61.  26.  9.  11. 

284  036.  Selbsttäige  Flascheneintragevorrichtung.  Bertriebsgesell- 
schaft  für  automatische  Flaschen-Transportvorrichtungen  Patente  Mühlig- 
Brauer,  G.  m.  b.  H.,  Teplitz,  Böhmen.  19.  12.  13. 

283  081.  Hanger  zur  Erzeugung  von  Galvanoschablonen  für  die 
keramische  und  Email-Industrie.  Henry  Welte,  Znaim,  Oesterreich.  17. 1.  14. 


Beschreibungen. 

Selbstlätige  Presse  zur  Herstellung  von  Platten,  z.  B.  Fliesen 
oder  dergl.  nach  Patent  266  776.  Der  Abstand  zwischen  den  einzelnen 
das  Aufschütten  des  Preßgutes  in  der  Form  schichtenweise  bewirkenden 
Füllbechern  ist  so  bemessen,  daß  jedesmal  nach  dem  Vorübergang  eines 
Füllbechers  über  der  Preßform  ein  Niedergehen  des  Preßstempels  erfolgen 
kann,  wodurch  ein  Breitdrücken  des  einseitig  gehäuft  aufgeschütteten 
Preßgutes  bewirkt  wird,  um  eine  möglichst  gleichmäßige  Dichte  der  Platte 
zu  erzielen.  D.  B.  P.  281  385.  1.  7.  13.  Zusatz  zu  Pat.  266  776.  Bein- 

hold Girndt,  Grohn-Vegesack. 

Verfahren  zum  Walzen  von  Glasplatten,  indem  die  Bänder  der 
wie  üblich  gewalzten  Platten  abgeschnitten  werden,  so  lange  sie  noch 
warm  und  weich  sind,  zwecks  Vermeidung  oder  Herabsetzung  der  Gefahr 
des  Springens.  D.  E.  P.  281  404.  5.  2.  14.  Herzogenrather  Spiegelglas- 

und  Spiegel-Fabrik  Bicheroux,  Lambotte  & Cie.,  G.  m.  b.  H.,  Herzogenrath 
bei  Aachen. 

Glasschmelzofen  mit  einem  an  die  Wanne  angeschlossenen 
Vorschmelzofen,  der  mit  dem  Wannenofen  durch  einen  Kanal  verbunden 
ist,  durch  welchen  das  aus  der  Wanne  abziehende  Heizgas  dem  Vorrchmelz- 
ofen  und  das  vorgeschmolzene  Glas  der  Wanne  zuströmt.  D.  B.  P.  281416. 
27.  10.  12.  Emil  Hatscher,  Wevelinghoven,  Kreis  Grevenbroich,  Bheinland. 

Maschine  zum  Einsetzen  der  Halterungsdrähte  in  die  Glaslinsen 

der  Mitteltragstützen  elektrischer  Glühlampen,  bei  welcher  radial  zur  Linse 
geführte  Schieber  (je  einer  für  jeden  Halterungsdraht)  gleichzeitig  gegen 
die  Glaslinse  hin  bewegt  werden,  dabei  die  durch  sie  hindurchgehenden 
Halterungsdrähte  von  einer  Vorratsrolle  abziehen  und  mitnehmen  und  mit 
den  aus  den  Schiebern  herausragenden  Enden  in  die  Linse  stoßen,  worauf 
die  Halterungsdrähte  in  der  erforderlichen  Länge  abgeschnitten  und  die 
Schieber  unter  Freigabe  der  Drähte  in  die  Ausgangslage  zurückbewegt 
werden,  so  daß  die  Enden  der  Drähte  wieder  aus  den  Schiebern  heraus- 
treten. ’ In  jedem  Schieber  ist  eine  Platte  mit  totem  Gang  in  radialer 
Bichtung  angeordnet,  an  welcher  das  zur  Hin-  und  Herbewegung  des 
Schiebers  dienende  Organ  angreift,  und  welche  auf  eine  im  Schieber  an- 
geordnete Klemmbacke  derart  wirkt,  daß  der  Halterungsdraht  durch  die 
Verschiebung  der  Platte  im  Schieber  bei  Beginn  der  Einwärtsbewegung 
des  letzteren  festgeklemmt,  bei  Beginn  der  Auswärtsbewegung  hingegen 
freigegeben  wird.  D.  B.  P.  281  468.  14.5.13.  Johann  Kremenezhy,  Wien. 

Spiegel  für  Scheinwerfer  aus  geschmolzenem  Quarz  mit  Metall- 
belag. D ß.  P.  281  505.  29.  8.  12.  Optische  Anstalt  C.  P.  Goerz,  A.-G., 
Berlin-Friedenau. 

Körper  und  Ueberzüge  aus  Glas,  Metall  und  anderen  schmelz- 
baren Stoffen.  Vorrichtung  zum  Ausüben  des  Verfahrens  nach  Patent 
252  423,  gekennzeichnet  durch  eine  den  Vorschub  des  stabförmigen 
schmelzbaren  Körpers  bewirkende  Vorrichtung,  welche  durch  zur  Ver- 
brauchsstelle strömendes  Gas  angetrieben  wird.  D.  B.  P.  281532.  6. 11.  12. 
Zus.  zu  Pat.  252  423.  Metallisator,  G.  m.  b.  H.,  Berlin. 

Presse  zur  Herstellung  von  Perlen,  Kugeln,  Oliven  oder  anderen 

Gegenständen  aus  gehärtetem  Gips  mit  einer  feststehenden  oberen  und 
einer  beweglichen  unteren  Platte  zur  Aufnahme  der  geteilten  Formen, 
welche  letztere  einen  durch  sämtliche  Formen  laufenden  Schlitz  aufweisen, 
in  welchem  ein  schmaler,  der  Form  angepaßter  Auswerfer  liegt,  der  beim 
Abformen  in  die  Formhälften  der  oberen  feststehenden  Platte  beiderseits 
einklinkt  und  die  Formlinge  reihenweise  abzuheben  gestattet.  D.  B.  P. 
281544.  23.1.  14.  J.  Strauss,  Waldsasseu,  Bayern,  und  Franz  Lenhart, 
Konradsgrün,  Böhmen.  

Oesterreich. 

Aufgebote. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Glashohlkörpern,  besonders  von 
Körpern  großen  Inhalts,  durch  Pressen  in  einer  Vorform  und  Aufblasen 
des  gepreßten,  in  eine  Fertigform  übertragenen  Külbels.  In  den  Hohlraum 
des  gepreßten,  noch  in  der  Vorform  befindlichen  Külbels  wird  Druckluft 
eingeführt  und  darin,  ohne  das  Külbel  auszudebnen,  erhalten,^  bis  die 
Wandung  der  Höhlung  ausreichend  erhärtet  ist.  28.  4.  13.  Fairmount 
Glass  Works,  Indianapolis,  Indiana  (V.  St.  A.). 

Einrichtung  zur  Ausführung  des  vorbeschriebenen  Verfahrens, 
indem  der  bewegliche  Boden  von  einem  Hebel  durch  ein  Laufgewicht 
emporgedrückt  wird,  das  durch  einen  Lenkermechanismus  beim  Senken  des 
Bodens  selbsttätig  verschoben  wird,  um  den  dem  Druck  des  Külbels  ent- 
gegenwirkenden Widerstand  des  sinkenden  Bodens  allmählich  verringern 
zu  können.  29. 4.  13.  Fairmount  Glass  Works,  Indianapolis,  Indiana 

(V.  st.  A.). 

Form  zum  Blasen  vou  Glasballons  für  Säuretransport  u.  dgl., 
bei  welcher  derjenige  Teil,  der  den  an  den  Hals  anschließenden,  seitlich 
ausladenden  Teil  des  Ballons  formt,  sowohl  allen  Zwischenformen  als  auch 
der  Fertigform  gemeinsam  ist,  so  daß  die  in  der  einen  Zwischenform  ge- 
bildete Zone  des  Halsteiles  in  der  nächsten  Zwischenform  und  schließlich 
auch  in  der  Fertigform  keine  Aenderung  ihrer  Gestalt  mehr  erfährt.  12. 6. 13. 
Adolf  Schiller,  Begierungsbaumeister,  Schöneberg-Berlin. 

Glasblasmaschine,  die  eine  mit  einem  beweglichen  Boden  versehene 
Blasform  besitzt,  der  durch  einen  Flüssigkeitsbremszylinder  in  seiner  an- 
gehobenen Lage  nachgiebig  unterstützt  wird,  dessen  Widerstand  beim 
Blasen  allmählich  überwunden  wird,  yobei  Mittel  vorgesehen  sind,  durch 


welche  der  Widerstand  nach  dem  Beginn  der  Abwärtsbewegung  des  Form- 
bodens vermindert  wird.  2.  7.  13.  Fairmount  Glass  Works,  Indianapolis, 
Indiana  (V.  St.  A.). 

Glasblasmaschine  zur  Herstellung  von  großen  Glaskörpern,  Korb- 
flaschen u.  dgl , bei  welcher  für  den  Ständer  und  den  Drehtisch  Kugel- 
lager vorgesehen  und  die  Blasköpfe  an  einer  auf  einem  Kugellager  sich 
drehenden  Säule  angeordnet  sind.  Eine  hohle  Säule,  auf  welcher  die  Blas- 
köpfe sitzen,  ist  mit  Preßluft  gefüllt,  um  die  Blasköpfe  von  der  Säule  aus 
mit  der  zum  Blasen  nötigen  Druckluft  su  speisen,  wobei  die  Zuleitungs- 
rohre aus  der  Drehsäule  zu  den  Blasköpfen  und  die  Steuerungsvorrichtung 
für  die  Blasköpfe  von  dem  Tisch  aus  mit  der  Säule  gedreht  werden  können. 
26.  7.  13.  Fairmount  Glass  Works,  Indianapolis,  Indiana  (V.  St.  A.) 

Verfahren  zum  Entfärben  von  gelb  oder  braun  gefärbtem  Talk 
(Speckstein).  Derselbe  wird  mit  verdünnter  Salzsäure  oder  Schwefelsäure 
behandelt,  worauf  die  hierbei  gebildeten  Eisensalze  durch  Auswaschen  mit 
Wasser  entfernt  werden.  10.9.  13.  Dr.  Cornelius  Doelter,  k.  k.  Hofrat 
und  o.  ö.  Universitätsprofessor,  Wien. 


Erteilungen. 

68  577.  Verfahren  zur  Herstellung  eines  Trübungsmittels  für  weiße 
Emails.  Vereinigte  Chemische  Fabriken  Landau,  Kreidl,  Heller  & Co., 
Wien.  15.  5.  14.  

Löschungen. 

62  446.  Quarzpendel  für  Uhren. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

623  534.  Bilderrahmen  mit  schwarz  unterlegter  Glasplatte,  die  mit 
eingeätzten  Emblemen  versehen  ist.  A.  W.  Fiebeck,  Kiel,  Kirchhofsallee  30. 
16.  1.  15. 

623  594.  Fokus-Glühlampe.  Ed.  Liesegang,  Düsseldorf.  17.  12.  14. 
623  599.  Paraffinierte  Glasflasche  für  Wasserstoffsuperoxyd  Saccharin- 
Fabrik,  A.-G.,  vorm.  Fahlberg,  List  & Co.,  Magdeburg.  31.  12.  14. 

623  608.  Glaslinse  für  elektrische  Taschenlampen  und  Laternen. 
Joh.  Großmann,  Morchenstern,  Böhmen.  15.  1.  15. 

623  678.  Heizkörper  aus  Porzellan  für  elektrische  Bahnwagen.  Joseph 
Schachtel,  Charlottenbrunn.  21.  1.  15. 

623  685.  Elektrische  Buchstaben-  oder  Zahlen  - Glühlampe.  Hugo 
Zschocke,  Dresden-N.,  Sternstr.  15.  22.5.  14. 

623  692.  Trinkgefäß  in  Form  eines  42  cm-Geschosses,  mit  einem 
Henkel,  darstellend  ein  zerschossenes  Geschütz.  Helff  & Stein,  G.  m.  b.  H., 
Leipzig.  27. 10.  14. 

623  696.  Feldpoströhrenflasche.  Heinrich  Zuschlag,  Kiel,  Wiker- 
straße  54.  11. 12.  14. 

623  887.  Feldflasche.  Conrad  Gautsch,  Berlin,  Hufelandstr.  17.  6. 1. 15. 
623  935.  Sicherung  von  Gefäßverschlüssen  zur  Verhütung  des  Auf- 
schlagens der  Verschlüsse  an  die  Gefäße.  Bichard  Bults,  Berlin,  Dessauer- 

o+wn  fiß  91-!  Ofv  1 A. 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

497  768.  Fieberthermometer.  Otto  Friese,  Zerbst.  1.  2.  12. 

498  217.  Freistrahldüse  für  Sandblasapparate, 

498  220.  Tischroste. 

498  992.  Schutzhaube  für  Sandblasapparate. 

Frieda  Knacke,  geb.  Kühne,  Düsseldorf,  Geistenstr.  2.  7.  2.  12. 

501  814  und  501  815.  Flaschenverschluß.  Baltische  Korkenfabrik 
Eugen  Pfotenhauer  & Co.,  Kiel.  4.  3.  12. 

556  714.  Bodenbelag.  Walter  Piesch,  Unter  Themenau,  Nieder- 
österreich. 12.  2.  12. 


Muster-Register. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  November  1914. 

4.  E.  A.  Grimm,  Ilmenau.  Mokkatasse  454  dünn,  mit  Dekor 

Eisernes  Kreuz  in  Schwarz  und  Silber  mit  grünem  Lorbeer  und  Eichenlaub  • 
umrahmt,  darüber  die  Kaiserkrone  in  Gold,  Schale  2225  mit  Spruch  in 
schwarzer  Farbe.  3 Jahre. 

4.  Franz  Wittwer,  Altheide.  Muster  für  Schliff  oder  Pressung  auf 
Hohlglasartikel  jeder  Art,  Turin,  Edmund,  Gotha,  Tannhäuser  H,  Kriegs- 
teller 1914  IV,  V.  3 Jahre. 

6.  Gebr.  Metzler  & Ortloff,  Ilmenau.  Wandteller  3597,  3596, 

Vasen  3598,  3599,  3528 — 3539,  3578 — 3589,  Hunde  3495,  3496,  3499, 
3575,  3576,  3590,  3591,  Senfmenage  354,  Pfeffer-  und  Salzfaß  373,  Senf-  ; 
topf  374,  Likürservice  3594,  Aschenschalen  3595,  3600,  3601.  3 Jahre. 

6.  Elias  Palme,  Berlin.  Beleuchtungsgegenstände  1914,  1915. 

3 Jahre. 

6.  Auguste  Hesselbach,  Kitzingeu.  Plastische  Ausstattung  für  . 
Gläser,  Krüge,  Standgefäße  und  dergl.  1 Jahr. 

7 Wm.  Goebel,  Oeslau  bei  Coburg.  Puppenköpfe  10061,  1062,  I 

11058  A,  12803,  12804,  M/9161,  9881,  9891,  12810,  11002,  11099,  11155,  ; 
12991,  12994,  K/11002,  11099,  11155,  12991.  3 Jahre. 

7.  Max  Koesler,  Feinsteingutfabrik,  A.-G.,  Kodach.  Gegenstände 
aus  Steingut  5348—5350,  5542—5554,  5563—5567.  3 Jahre. 

-7.  Anonyme  Gesellschaft  der  vereinigten  Glashütten  von  Vallerys- 
thal  und  Portieux,  Vallerysthal.  Glaspressungen  1—10,  54—72.  3 Jahre. 

9.  Franz  Junckersdorf,  Dresden.  Malereien  auf  Glas  und  kera- 
mischen  Gegenständen  1001 — 1008.  1 Jahr. 

9.  Peill  & Sohn,  G.  m.  b.  H„  Düren.  Börner  3293,  3291,  Service 
3281  (Schliff  497),  3281  (Gravur  197),  3292,  3288  (Schliff  498),  je  bestehend 
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aus  Champagnerschale,  Römer,  Bowlenglas,  Rotweinglas,  Rheinweinglas, 
Morgenweinglas  und  Likörglas.  3 Jahre. 

11.  A.  H.  Pröschold,  Gräfenthal.  Porzellangegenstände  4473 — 4475, 
4447,  4492,  4494,  4494,  4496,  4497.  3 Jahre. 

12.  Conta  & Böhme,  Pößneck.  Porzellangegenstände  791 — 793,  815 
bis  817,  819,  821,  823,  825,  827,  829,  831,  832,  1398,  1402,  1404,  1405, 
1407,  1413,  1414,  1416,  1417,  9161,  9162,  9164,  9167  a— e,  9168-9171, 
9173,  9174,  7179,  4677—4679,  7965,  7966,  7969,  7971—7974,  551—564, 
555  m/Seitenstück,  5597,  5598,  3025  m/Seitenstück,  2045,  4099,  7709,  1063, 
1064,  6096,  6098.  3 Jahre. 

12.  Wächtersbacher  Steingutfabrik,  G.  in.  b.  H.,  Schlierbach. 
Plastisches  Erzeugnis  6233.  3 Jahre. 

12.  Kristallglaswerke  Gläsendorf  und  Hartau,  Ferdinand  Zeisberg  & Co., 
Hartau.  Ordensschliff  I 533,  II  535,  Schliffmuster  Lüttich  534,  Dora  536, 
neun  537,  Dorothea  538,  Stephan  539,  Sonnenblume  540.  3 Jahre. 

12.  Gebr.  Salzer,  Nürnberg.  Patriotische  Embleme  für  Brandmalerei 
auf  Bierkrüge  und  Glasseidel  220,  221.  3 Jahre. 

12.  'Emil  Günther  Stürtz,  Elgersburg.  Zimmerthermometer  53  mit 


patriotischen  Insignien  und  Abbildungen  deutscher  und  österreichischer 
Fürsten,  Generäle  usw.  3 Jahre. 

13.  August  Walther  & Söhne,  G.  m.  b.  H.,  Moritzdorf.  Preßglas- 
gegenstände, nämlich  Ascher  mit  eisernem  Kreuz  und  mit  Unterseeboot  U 9, 
Becher  mit  Verbrüderungsbildnis  (österreichischer  und  deutscher  Soldatj 
mit  und  ohne  Henkel,  Senfdose  in  Bombenform,  42  cm,  Teller  5000  mit 
Bildnis  des  Kaisers  Wilhelm  und  Kaisers  Franz  Josef,  sowie  mit  eisernem 
Kreuz  und  42  cm  Bombe.  3 Jahre. 

13.  Friedrich  Zickwolf,  Frankfurt  a.  M.  Aschenbecher  1914  aus 
Preßglas  oder  anderem  Material  in  Form  des  Eisernen  Kreuzes.  Auf  den 
Flanken  des  Kreuzes  sind  bildliche  Darstellungen,  bezw  die  Namen 
von  Zigaretten-Marken  oder  Zigarren-Marken  angegeben.  3 Jahre. 

13.  Schwarzenberger  Emaillierwerk  Moritz  Pilz,  Wildenau.  Flasche 
279  zum  Versand  von  Flüssigkeiten,  Kasten  mit  Deckel  280  zum  Versand 
von  Nahrungsmitteln,  emailliert,  mit  schwarz-weiß-roten  Streifen  und  Auf- 
schriften. 1 Jahr. 

16.  Karl  Haensel,  Lauscha.  Zigarrenspitzen  aus  Glas  230  und  231 
mit  Bildern  deutscher  Heerführer  und  Spruch.  3 Jahre. 


Fragekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

15.  Für  das  Schamottefutter  von  Porzellanbrennöfen  werden  hand- 
gestrichene Schamottesteine,  weiche  also  nicht  auf  einer  Maschine  nachgepreßt 
sind,  empfohlen,  da  diese  Steine  sich  besser  bewähren  sollen,  als  die  durch 
Maschine  gepreßten,  ist  dies  richtig  ? 

Erste  Antwort:  Bei  der  Auswahl  der  Schamotte-Futtersteine 
für  Porzellan-Glattbrandöfen  wird  man  vor  allen  Dingen  darauf  sehen 
müssen,  daß  die  nachgepreßten  Steine  nicht  sogenannte  Maschinensteine 
sind,  sondern  mit  der  Hand  vorgestrichen  wurden.  In  diesem  Fall  ver- 
dient der  nachgepreßte  Stein  den  Vorzug,  weil  er  dichter  ist  als  der 
Handstrichstein  und  dadurch  von  der  Flugasche  nicht  so  stark  angegriffen 
wird.  Trotz  dieser  Dichtigkeit  ist  er  aber  bei  geeigneter  Zusammen- 
setzung der  Masse  gegen  den  oft  erforderlichen  schroffen  Temperatur- 
wechsel im  Porzellanofen  unempfindlich.  Die  nachgepreßten  Steine  einer 
großen  Anzahl  von  Schamottefabriken  sind  mit  der  Maschine  hergestellt 
und  neigen  in  gewissen  Fällen  zum  Abstoßen  der  Köpfe.  Bei  der  Aus- 
wahl der  Futtersteine  für  Porzellanöfen  soll  man  von  vornherein  auch 
Fabrikate  aus  Rohkaolin  ausscheiden ; Steine  daraus  sind  zwar  ausreichend 
feuerfest,  zeigen  aber  die  unangenehme  Erscheinung,  daß  fast  nach  jedem 
Brand  eine  dünne  Schicht  abblättert.  Das  Abblättern  beginnt  gewöhnlich 
erst  dann,  wenn  die  Steine  durch  die  Flugasche  mit  einer  dünnen  Glas- 
schicht überzogen  sind. 

Zweite  Antwort;  In  den  bedeutenderen  Schamottefabriken 
werden  die  Ofenfuttersteine  mit  der  Hand  eingeformt  und  gestrichen,  nie 
gepreßt.  Es  ist  auch  leicht  verständlich,  daß  der  Preßdruck  die  'Homo- 
genität der  Masse  stören  kann  und  dann  Preßrisse  verursacht,  die  dem 
Auge  sofort  nur  selten  sichtbar  sind,  aber  nach  dem  Brand  deutlich  werden. 
Bei  dem  Einformen  mit  der  Hand  lagert  sich  die  Masse  ohne  Pressungen, 
wenn  ein  großer  Masseballen  geformt  und  kräftig  in  die  Holzform  ge- 
schlagen wird;  einzelne  Teile  beim  Formen  anzukleben  ist  verderblich. 
Man  trocknet  dann  die  Steine  unter  einem  Dach  an  der  Luft,  nicht  an 
der  Wärme  und  stellt  sie  zum  Brennen  am  Ofenfutter  ringsum  auf  bis 
zum  Feuereintritt,  zwischen  den  Feuerungen  bis  in  Augenhöhe ; natürlich 
muß  vom  Stein  bis  zum  ersten  Kranz  des  Einsatzes  eine  genügende 
Feuergasse  bleiben. 

Dritte  Antwort:  Die  Haltbarkeit  eines  Schamottefutters  für 

Oefen,  welche  höhere  Temperaturen  auszuhalten  haben,  dürfte  nicht  nur 
von  der  Art  der  Formgebung  der  Steine  abhängen,  vielmehr  sind  Güte  der 
Rohstoffe,  Korngröße  derselben  und  Sorgfalt  bei  der  Mischung  und  Be- 
arbeitung von  entscheidendem  Einfluß.  Sonst  aber  hat  man  im  allgemeinen 
die  Wahrnehmung  gemacht,  daß  ein  Nachpressen  mit  der  Maschine  die 
Haltbarkeit  der  Schamotteware  erhöht.  In  vielen  Schamottefabriken, 
welche  z.  B.  für  die  Oefen  der  Eisen-  und  Zinkindustrie  Futtersteine  her- 
steilen, werden  Steine  im  gewöhnlichen  Format  mit  der  Maschine  nach- 
gepreßt, während  größere  Steine  und  solche  besonderen  Formats,  also  mit 
einspringenden  Kanten  usw.,  öfters  mit  dem  Schlegel  kräftig  in  der  Form 
nachgeschlagen  werden.  Diese  Arbeit  würde  man  sich  zweifellos  ersparen, 
wenn  die  damit  gemachten  Erfahrungen  nicht  günstig  wären. 

Vierte  Antwort:  Es  ist  kein  Grund  vorhanden,  anzunehmen, 

daß  Schamottesteine  haltbarer  sein  sollen,  wenn  sie  mit  der  Hand  gefertigt 
und  nicht  maschinell  gepreßt  wurden.  Die  hohe  Widerstandsfähigkeit 
gegen  Hitze  und  sonstige  Einwirkungen  während  der  Befeuerung  wird 
durch  zweckmäßigste  Mischung  gebrannten  Tones  (Schamotte)  mit  rohem 
Bindeton  erreicht;  d.  h.  die  chemischen  Eigenschaften  des  Materials,  seine 
Korngröße,  das  richtige  Verhältnis  des  gebrannten  zum  rohen  Ton  usw., 
sind  in  Betracht  zu  ziehen,  um  Steine  von  mehr  oder  weniger  dichtem 
Gefüge  zu  erhalten.  Wohl  lassen  sich  die  Formlinge  mit  der  Maschine 
dichter  pressen,  als  es  der  Handformer  vermag,  so  daß  handgefertigte 
Steine  im  allgemeinen  poröser  sind  wie  die  ersteren;  die  Haltbarkeit  der 
Maschinensteine  wird  jedoch  durch  ihre  größere  Dichte  nicht  verringert, 
sondern  eher  erhöht.  Die  Erfahrung  hat  gezeigt,  daß  Handstrich-  und 
Maschinensteine  gleich  gut  im  Feuer  gestanden  haben. 

Fünfte  Antwort:  Es  ist  für  feuerfeste  Schamottesteine  immer 
notwendig,  daß  sie  durch  und  durch  gleichmäßig  und  sehr  dicht  gepreßt 
sind.  Dies  wird  aber  durch  Schlagen  in  Formen  und  Nachstreichen  mit 
der  Hand  viel  besser  erreicht,  als  durch  Pressen  mit  Maschinen.  Man  gibt 
deshalb  allgemein  den  handgestrichenen  Steinen  den  Vorzug. 

Sechste  Antwort:  Nach  den  bisherigen  spärlichen  Unter- 

suchungen und  sonst  bekannt  gewordenen  Erfahrungen  läßt  Bich  keine 
allgemein  zutreffende  Angabe  darüber  machen,  welche  Arbeitsweise  für 
die  Herstellung  von  Schamottesteinen  zum  Porzellanofenbau  die  empfehlens- 
wertere ist.  Offenbar  kommt  für  die  Haltbarkeit  der  Schamottesteine  des 
Ofenfutters  nicht  allein  die  Art  der  Herstellung  der  Steine,  sondern  auch 
die  physikalische  Beschaffenheit  des  Bindetones  und  des  Schamottekornes, 


aus  denen  die  Steine  gefertigt  werden,  in  Frage.  Man  kann  sagen,  daß 
in  dem  einen  Fall  durch  Handstrich,  im  anderen  Fall  durch  Nachpressen 
der  aus  der  Ziegelpresse  erhaltenen  Massebatzen  widerstandsfähigere  Scha- 
motte-Normalsteine erhalten  werden.  Ueber  derartige  Fragen  ist  von  Fall 
zu  Fall  durch  Vornahme  von  Vergleichsversuchen  zu  entscheiden.  Be- 
sondere Beachtung  verdient  dabei  die  Brenntemperatur  der  Schamotte  selbst. 


Glas. 

10.  Wir  bitten  um  Auskunft  darüber,  ob  eine  Ofenbrustmauer  von  un- 
gebrannten oder  gebrannten  Steinen  vorteilhafter  ist. 

Erste  Antwort:  Es  steht  ganz  außer  Frage,  daß  für  alle  Ofen- 

bauzwecke, so  auch  für  die  Brust-  oder  Ringmauer  der  Glasschmelzöfen 
ein  gebrannter  Schamottestein  besser  ist  als  wie  ein  roher.  Der  rohe 
Schamottestein  schwindet  stets  beim  Anfeuern  und  beim  Betrieb  des  Ofens 
stark  nach,  so  daß  sich  in  der  inneren  Ofenwand  starke  Fugen  bilden,  die 
immer  für  die  Lebensdauer  des  Ofens  von  Nachteil  sind.  Allerdings  trifft 
man  es  sehr  oft,  daß  die  Ringmauer  aus  rohen  Steinen  (zuweilen  nur  aus 
rohem  Ton  und  Sand  zu  gleichen  Teilen  hergestellt)  aufgemauert  wird. 
Diese  Steine  stellen  sich  natürlich  wesentlich  billiger  als  wie  gebrannte 
Steine  und  lassen  sich  auch  sehr  leicht  verarbeiten,  aber  sicherer  ist  die 
Verwendung  der  gebrannten  Steine  auf  jeden  Fall.  Vielleicht  schlagen 
Sie  den  goldenen  Mittelweg  ein,  indem  Sie  den  unteren  Teil  der  Ring- 
mauer, also  bis  in  die  Höhe  des  Hafenrandes  mit  hohen  Steinen  mauern 
lassen,  denn  infolge  der  geschützten,  durch  die  Häfen  gedeckten  Lage 
werden  die  unteren  Ringsteine  nicht  allzu  sehr  in  Anspruch  genommen. 
Demgegenüber  wäre  der  obere  Teil  der  Ringmauer  bis  zur  Höhe  des  Ge- 
wölbewiderlagers sowie  die  Hafentorwand  mit  dem  Hafentorbogen  mit 
Dinassteinen  genau  wie  das  Ofengewölbe  zu  mauern.  Man  trifft  die  vor- 
geschlagene Ausführung  jetzt  sehr  oft,  sie  stellt  sich  immer  noch  billiger, 
als  wenn  mit  lauter  gebrannten  Steinen  gemauert  worden  wäre  und  ist 
doch  haltbarer  als  diese. 

Zweite  Antwort:  Brustmauern  für  Schmelzöfen  lassen  sich  aus 

ungebranntem  wie  aus  gebranntem  Ofenzeug  gleich  dauerhaft  herstellen. 
Ungebrannte,  selbstgefertigte  Steine  verwendet  man,  um  sich  die  Kosten 
des  besonderen  Brennens  zu  ersparen ; sie  werden  also  beim  allmählichen 
Auftempern  des  Ofens  sozusagen  kostenlos  mitgebrannt.  In  diesem  Fall 
muß  mit  Rücksicht  auf  den  Bau  ihre  Schwindung  berücksichtigt  werden; 
sie  müssen  daher  sehr  gut  lufttrocken  sein.  Auf  größeren  Hütten  ist 
die  Herstellung  von  Ofenzeug,  selbst  noch  von  Hand,  immerhin  lohnend, 
schon  um  die  sich  stets  ergebenden  Schamotteabfälle  nutzbar  zu  machen. 
Das  so  gewonnene  Ofeumaterial  ist  für  manche  Glasfabriken  insofern  recht 
nutzbringend,  als  dadurch  der  Bau  der  Wannen-  und  Hafenöfen  ver- 
billigt wird.  Muß  man  die  Ofensteine  kaufen,  so  sind  sie  natürlich  nur 
gebrannt  zu  beziehen. 

Dritte  Antwort:  Es  ist  weder  üblich,  noch  ratsam,  die  Ofen- 

brustmauer aus  ungebrannten  Steinen  aufzumauern.  Zunächst  wäre  das 
Mauerwerk  ungemein  schwierig  aufzutempern  und  weiterhin  würden  durch 
die  Schwindung  beim  Ofenbetrieb  Senkungen  und  Gewölbebrüche  auftreten. 
Die  Steine  sollen  daher  scharf  durchgebrannt  sein. 

Vierte  Antwort:  Auf  Ihre  Frage  kann  ich  Ihnen  nur  den  Rat 
geben,  ungebranntes  Material  zu  nehmen,  und  zwar  Sandsteine,  die  Sie 
von  Ihrem  Hafenmacher  anfertigeh  lassen  aus  einer  Mischung  von  75% 
weißem  Glassand  und  25%  rohem  gemahlenen  Ton,  die  8 Tage  im  Ton- 
kasten gelagert  und  einen  Tag  um  den  andern  umgetreten  wurde.  Aber 
noch  viel  besser  und  vorteilhafter  ist  es,  wenn  Sie  die  ganzen  Seiten- 
mauern, auch  die  Stirnwände  bis  ans  Widerlager  der  Kappe  aus  Dinas- 
steinen mauern.  Die  erste  Reihe  auf  den  Bänken  legen  Sie  mit  guten 
Schamottesteinen,  die  Sie  aus  reinem  Hafenton,  etwa  150  mm  dick,  an- 
fertigen lassen,  und  zwar  deshalb,  weil  die  unterste  Reihe  mit  dem  Glas 
und  dem  Gemenge,  das  sich  an  den  Bänken  sammelt,  in  Berührung  kommt, 
so  daß  Dinassteine  leicht  zerstört  würden.  Ebenso  müssen  Sie  über  dem 
Glutloeh  einen  dicken  guten  Schamottestein  einsetzen  bis  zur  Ring- 
schwellenhöhe, weil  beim  Einlegen  immer  etwas  Gemenge  verschüttet 
wird.  Der  Stein  wird  nach  innen  etwas  keilförmig  gemacht  und  auch 
etwas  breiter,  damit  er  über  dem  Glutloch  Auflage  hat;  ist  derselbe  dann 
sehr  zerfressen,  so  kann  man  ihn  leicht  herausnehmen  und  einen  neuen 
einschieben,  was  beim  Hafeneinsetzen  geschieht.  Ein  solcher  Oberofen 
steht  5—6  Jahre.  Sie  brauchen  zu  einem  Ofen  mit  10 — 12  Häfen  ungefähr 
600  Dinassteine  in  Reichsformat  für  den  ganzen  Oberofeu ; weil  aber  die 
Wände  nach  innen  schräg  sind,  nimmt  man  öfter  eine  Reihe  Keilsteine. 

Fünfte  Antwort:  Ungebrannte  Steine,  u.  z.  Tonsandsteine,  be- 

stehend aus  je  1 Teil  rohem  Großalmeroder  Ton,  gebranntem  Großalme- 
roder Ton  und  gebranntem  Stadthagener  Sandstein  haben  sich  für  den 
Aufbau  der  Brustmauer  von  Flaschenglaswannen  sehr  gut  bewährt.  Der- 
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artige  Wannenblöcke  werden  auf  der  Hütte  selbst  hergestellt,  da  sie 
keinen  großen  Eisenbahntransport  unbeschadet  ertragen.  Sie  sind  von 
längerer  Lebensdauer  als  die  gebrannten  Scbamotteblöcke,  die  zudem  recht 
teuer  sind.  Bei  Bezug  der  letzteren  ist  darauf  zu  sehen,  daß  sie  hoch 
gebrannt  und  recht  dicht  sind. 

Sechste  Antwort:  Ob  man  gebrannte  oder  ungebrannte  Steine 

zum  Bau  der  Ringmauer  von  Hafenöfen  verwendet,  hängt  ganz  von  den 
örtlichen  Verhältnissen  ab.  Vorausgeschickt  sei  aber,  daß  sich  unge- 
branntes Ofenmaterial  bequemer  und  rascher  verarbeiten  läßt,  auf  der 
anderen  Seite  aber  bei  einer  Ringmauer  aus  ungebranntenSteinen  größere 
Fugen  sich  bilden.  Baut  man  z.  B.  Oefen,  deren  Betriebsdauer  nur  eine 
beschränkte  ist,  wie  bei  Boetiusöfen,  so  wählt  man  meistens  ungebrannte 
Steine ; allerdings  muß  ein  Ofen  aus  ungebranntem  Material  viel  vorsich- 
tiger getempert  werden,  wie  ein  solcher  aus  gebrannten  Steinen.  Handelt 
es  sich  dagegen  um  einen  Glasofen  von  längerer  Betriebsdauer,  so  wird 
man  die  Ringmauer  immer  aus  gebranntem  Material  ausführeu.  Um  das 
Schwinden  der  Steine  auf  ein  Mindestmaß  herabzudrücken  und  so  zu  ver- 
meiden, daß  sich  merkliche  Fugen  bilden  können,  brennt  man  das  Ofen- 
material zwei  Mal  recht  hoch.  Ein  festes  Zusammenarbeiten  und  sorg- 
fältiges Aufreiben  der  Steine  ist  beim  Aufmauern  natürlich  unerläßlich. 

Siebente  Antwort:  Die  Verwendung  von  gebrannten  oder  un- 

gebrannten Steinen  zur  Stirnmauer  an  Schmelzöfen  richtet  sich  sozusagen 
nach  örtlichen  Gebräuchen.  Beides  hat  sich  gut  bewährt,  jedoch  sind  die 
gebrannten  Steine  dauerhafter  und  widerstandsfähiger,  und  man  findet  sie 
daher  in  modernen  Betrieben  fast  ausschließlich.  Gebrannte  Steine  eignen 
sich  eben  zu  allen  Zwecken,  während  die  Verwendbarkeit  von  ungebranntem 
Material  sehr  beschränkt  ist. 

11.  Ist  die  Anschaffung  eines  registrierenden  Pyrometers  für  eine 
Siemens’sche  Schwarzglas-Wanne  und  einen  Weißglas-Ofen  mit  Oelfeuerung  als 
Kontrollmittel  empfehlenswert  oder  gar  notwendig  ? Sind  die  neuesten  Pyro- 
meter ganz  zuverlässig? 

Erste  Antwort:  Die  Anschaffung  eines  Pyrometers  für  eine 
Schwarzglaswanne  oder  einen  Weißglasofen,  gleichviel,  ob  mit  Oel-  oder 
Gasheizung,  ist  zwar  nicht  unbedingt  notwendig,  aber  jedenfalls  sehr 
empfehlenswert.  Den  optischen  Pyrometern  kommt  der  Vorzug  der  größeren 
Haltbarkeit  zu,  wie  ihnen  auch  eine  sehr  bequeme  und  vielseitige  An- 
wendungsmöglichkeit zuzusprechen  ist.  Hingegen  bleibt  man  bei  Be- 
nutzung derselben  immer  von  der  Handhabung  durch  die  Arbeiter  ab- 
hängig. Die  registrierenden  Pyrometer  mit  Thermoelementen  nach  Le 
Chatelier  haben  den  Vorzug,  daß  sie  ganz  unabhängig  von  dem  mit  der  Be- 
obachtung betrauten  Arbeiter  die  Temperaturen  anzeigen  und  aufschreiben. 
Solche  Apparate  sind  sehr  empfindlich  und  lassen  es  beispielsweise  sofort 
erkennen,  zu  welchen  Zeiten  eingelegt  worden  ist;  der  hierbei  eintretende 
Temperaturrückgang  wird  gewöhnlich  bei  Einlage  größerer  Gemenge- 
rationen durch  ein  Sinken  um  60 — 75°  angezeigt.  Bei  laufenden  Wannen 
beträgt  die  Temperatur  im  Gemengeschmelzraum  gewöhnlich  1350°,  während 
im  Schaffraum  eine  solche  von  1150 — 1180°  herrscht.  Auch  heim  Hafen- 
ofenbetrieb schützt  ein  Pyrometer  vor  Ueberhitzung  der  Häfen  und  stellt 
einen  sicheren  Behelf  zur  Erzeugung  eines  gut  ausgeschmolzenen  Glases  dar. 

Zweite  Antwort:  Wenn  auch  die  geübten  Augen  des  Betriebs- 

leiters, der  Schmelzer  und  der  Schürer  an  der  Ofenfarbe  die  Temperatur- 
höhe soweit  genügend  ahschätzen  können,  wie  es  für  ihre  Zwecke  nötig 
ist,  so  ist  es  in  den  meisten  Fällen  doch  besser,  Meßinstrumente  zur  Fest- 
stellung höherer  Temperaturen  zur  Hand  zu  haben,  weil  sie  doch  noch 
zuverlässiger  sind.  Neuzeitlich  eingerichtete  Betriebe  sind  deshalb  mehr- 
fach zur  Aufstellung  von  Pyrometern  übergegangen.  Namentlich  über- 
wacht man  damit  gern  die  Kühlöfen  regelmäßig,  während  die  Benutzung 
an  Schmelzöfen  meist  nur  in  einzelnen  besonderen  Fällen  erfolgt.  Am 
bekanntesten  ist  das  Wanner’sche  Pyrometer  zu  Bestimmungen  von  Tem- 
peraturen von  600 — 2000 0 C.,  auch  das  Pyrometer  nach  Le  Chatelier  wird 
viel  benutzt,  namentlich  als  Registrierapparat.  Es  sei  auch  noch  a,uf  die 
bekannten  Segerkegel  hingewiesen,  mit  denen  sich  auf  billigste  Weise  die 
Temperaturen  annähernd  feststellen  lassen. 

Dritte  Antwort:  Die  Benutzung  eines  Pyrometers ■ ist  zwar 

keine  zwingende  Notwendigkeit,  aber  doch  immer  von  größtem  Vorteil  für 
einen  Ofenhetrieb  und  kann  nicht  warm  genug  empfohlen  werden.  Jede 
Temperaturschwankung  in  der  Wanne  läßt  sich  mit  dem  Pyrometer  sofort 
feststellen,  und  man  kann  daher  dem  Steinigwerden  und  Entglasen  durch 
schärferes  Feuer  rechtzeitig  Vorbeugen.  Für  derartige  Messungen  im  Ofen 
selbst  ist  jedoch  ein  registrierendes  Pyrometer  nicht  nötig,  auch  schlecht 
anzubringen;  es  genügt  für  eine  regelmäßige  Kontrolle  ein  optisches  Pyro- 
meter nach  Wanner  vollkommen.  Dagegen  sind  die  registrierenden  Pyro- 
meter empfehlenswert,  um  durch  ständige  Messung  unter  und  über  den 
Regeneratoren  die  Wirkungsweise  der  gesamten  Ofenanlage  kontrollieren 
zu  können.  An  der  Hand  dieser  Messungen  läßt  sich  mit  Leichtigkeit  die 
zweckmäßigste  Länge  der  Gaswechselperioden  bestimmen  und  viel  unnütz 
verfeuertes  Heizmaterial  ersparen.  Bei  Neuanlagen  von  Oefen  sollten 
Pyrometer  immer  angebracht  werden,  da  Fehler  in  der  Beheizung  sehr 
häufig  in  falscher  Dimensionierung  der  einzelnen  Ofenteile  zu  suchen  sind 
und  dann  nur  die  Temperaturmessupg  an  verschiedenen  Punkten  der  Ofen- 
anlage Aufschluß  über  den  Sitz  des  Uebels  gibt.  Die  selbstregistrierenden 
Pyrometer  machen  von  einem  Beobachter  unabhängig  und  sind  daher  be- 
quemer, erfordern  aber  mehr  Pflege  und  sind  kostspieliger  als  die  Ablese- 
pyrometer, die  ebenfalls  fest  in  der  Ofenanlage  angebracht  und  durch  Fern- 
leitung mit  dem  Betriebsbureau  verbunden  werden,  woselbst  das  die  Tem- 
peratur anzeigende  Galvanometer  durch  einen  Druckschalter  in  Tätigkeit 
gesetzt  werden  kann.  Die  von  den  Spezialfirmen  angefertigten  Instrumente 
sind  absolut  zuverlässig  und  durchaus  empfehlenswert. 

Vierte  Antwort:  Die  Anschaffung  eines  registrierenden  Pyro- 

meters halte  ich  nicht  für  nötig,  weil  ein  solches  dem  Schmelzprozeß 
nichts  nützt,  es  sei  denn,  Sie  wollen  der  Wissenschaft  halber  die  Tempe- 
ratur im  Ofen  ab  und  zu  feststellen.  Der  beste  Temperaturmesser  für  die 
Glasschmelzöfen  bleibt  das  Auge  des  geübten,  praktischen  Glasschmelzers 
und  des  fachmännischen  Betriebsleiters  und  Hüttenmeisters.  Ich  bin  fest 
überzeugt,  daß,  wenn  Sie  an  Ihrem  Hafenofen  ein  Registrier-Pyrometer 
anbringen  und  Ihrem  Schmelzer  befehlen  würden,  nur  danach  den  Ofen 
zu  regulieren  und  auf  die  höchste  Temperatur  zu  bringen,  derselbe  mehr 


Häfen  herunterschmelzen  würde  als  ohne  einen  solchen  Temperaturmesser. 
Praktischer  wäre  es,  an  Stelle  eines  Pyrometers  am  Schornstein  einen 
Zugmesser  anzuhringen,  und  zwar  deshalb,  weil  sich  der  Luftzug  im 
Schornstein  sehr  oft  ändert.  Der  Schmelzer  hat  seine  bestimmten  Zeichen, 
wie  weit  er  die  Luftklappe  offen  halten  darf;  übersieht  er  sie  aber  ein- 
mal, dann  kommt  es  vor,  daß,  wenn  der  Schornstein  mit  einem  Mal  mehr 
zu  ziehen  anfängt,  und  zwar  gerade  beim  Blankschüren,  dadurch  im  Ofen 
eine  Stichflamme  entsteht,  infolge  welcher  die  Häfen  leicht  aufschlitzen. 
Manchmal  genügt  schon  1/i—1l2  Stunde,  und  das  Unglück  ist  geschehen. 

Fünfte  Antwort:  Die  Anwendung  der  Pyrometer  in  der  Glas- 
industrie zur  Kontrolle  der  Oefen  ist  nur  zu  empfehlen.  Für  die  Schmelz- 
öfen eignen  sich  die  optischen  Pyrometer  der  Firma  Dr.  R.  Hase  in  Han- 
nover, Josephstr.  26,  und  Carl  G.  Meier  in  Hannover,  Gr.  Düwelstr.  16, 
und  für  die  Kammern,  Kanäle  und  Kühl-  sowie  Temperöfen  die  elektri- 
schen Pyrometer  der  Firmen  W.  C.  Heräus  in  Hanau,  Paul  Braun  & Co. 
in  Berlin  N.  113  und  Siemens  & Halske,  A.-G.  in  Berlin-Nonnendamm. 

Sechste  Antwort:  Jedenfalls  ist  die  Anbringung  eines  registrie- 
renden Pyrometers  sowohl  beim  Wannen-  wie  beim  Hafenofen  zu  empfehlen. 
Mit  Hilfe  des  selbsttätigen  Meßinstrumentes  erhält  man  stets  ein  klares 
Bild  über  die  Wärmeverhältnisse  eines  Schmelzofens.  Man  ist  somit  in 
der  Lage,  Betriebsstörungen,  die  ihre  Ursache  in  der  schwankenden  Tem- 
peratur im  Schmelzofen  haben,  festzustellen.  Ebenso  ergibt  sich  aus  dem 
Diagramm  ein  genaues  Bild  über  die  Zuverlässigkeit  der  Schürer  und 
Schmelzer.  Die  neuesten  thermoelektrischen  Pyrometer  zeigen  die  Tem- 
peraturen ganz  genau  an ; soll  dagegen  die  Temperatur  eines  Schmelz- 
ofens nur  von  Zeit  zu  Zeit  und  an  verschiedenen  Stellen  desselben  fest- 
gestellt werden,  so  ist  das  optische  Pyrometer  von  Wanner  zu  empfehlen. 

Siebente  Antwort:  Die  Anschaffung  eines  registrierenden  Pyro- 
meters kann  allenfalls  zur  bequemeren  Leitung  des  Betriebes  empfohlen 
werden,  aber  notwendig  ist  sie  nicht.  Pyrometer  sind  besonders  bei  Kühl- 
öfen angebracht,  wo  die  Temperatur  an  verschiedenen  Stellen  eine  be- 
stimmte Höhe  nicht  übersteigen  darf. 


Neue  Fragen. 

Keramik. 

16.  Unsere  Porzellanmasse  für  elektrotechnische  Stanzartikel  wird  in 
der  üblichen  Weise  mit  Stanzöl  versetzt;  wir  machen  aber  die  Wahrnehmung, 
daß  die  gestanzten  Stücke  an  den  Matrizen  hängen  bleiben  und  nur  schwer 
loslassen.  Woran  liegt  dies  ? Ist  das  fette  Oel  vielleicht  schuld?  Welche 
Zusätze  erfordert  es  dann  ? 

17.  Welches  ist  die  beste  Methode,  um  auf  bereits  verschrühten  Wand- 
platten Ornamente  in  ganz  dünnen  Linien  aus  gefärbten  Massen  aufzutragen? 
Bei  Zuhilfenahme  eines  Pinsels  oder  eines  ausgezogenen  Glasröhrchens,  durch 
dessen  dünne  Oeffnung  die  Masse  durchgedrückt  wird,  werden  die  Linien  zu 

breit  und  zu  plump.  , , , , . 

18.  Wieviel  Prozent  la,  Ha  und  lila  Fliesen  liefert  durchschnittlich  der 
Giattb^and  von  weißen  Wandplatten  in  einem  gut  geleiteten  Betrieb? 

Glas. 

12.  Fragesteller  hat  zum  Aufbau  eines  sechshäfigen  Tafelglasofens  von 
einer  Schamottefabrik  eine  größere  Anzahl  Bankplatten  bezogen  und  solche 
mangels  geeigneten  Raumes  lange  Zeit  im  Freien  Hegen  lassen.  Die  aus 
diesen  Platten  hergestellten  Bütten  waren  bereits  nach  7 Monaten  derartig 
zusammengeschmolzen,  trotzdem  kein  Hafenbruch  vorlag,  daß  der  Ofen  gelöscht 
und  erneuert  werden  mußte.  Von  der  Schamottefabrik  wird  nun  jeder 
Schadenersatz  mit  dem  Hinweis  abgelehnt,  daß  der  frühzeitige  Ruin  der  Bütten 
durch  die  ungeeignete  Lagerung  der  Bankplatten  verursacht  worden  sei. 
SchamottemateriaC  namentlich  Platten,  seien  in  trockenen  warmen  Räumen 
aufzubewahren  und  nicht  Nässe  und  Frost  auszusetzen,  da  hierdurch  die  Halt- 
barkeit stark  leide.  Hat  die  Schamottefabrik  recht? 

13.  Wer  liefert  transportable  Einbrennöfchen  mit  Oelfeuerung  und  das 

dazu  gehörige  Oel  ? 

Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Die  Veröffentlichung  dieser  Anfragen  geschieht  kostenlos  für 
unsere  Abonnenten. 

Die  Namen  der  Fragesteller  werden  nach  heiner  Seite  hin 
genannt  and  anonyme  Zuschriften  nicht  berücksichtigt. 

Anfragen  und  Antworten,  die  nicht  bis  Dienstag  Mittag  ln 
unseren  Händen  sind,  können  in  der  betreffenden  Wochenn ummer 
keine  Aufnahme  mehr  finden. 

Den  Offertbriefen,  Preislisten,  Zirkularen  etc.,  die  mit  der 
der  Krage  voraus tehenden  Chiffre  versehen  sein  müssen,  und 
auf  die  nachstehenden  Fragen  hei  der  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal  zur  Weiterbeförderung  eingehen,  sind  20  Pfg.  in 
Briefmarken  beiznfügen. 

W.  8 in  D.  Wer  liefert  Hochdruck-Wasserstaudsröhren  in  gelblicher 
oder  bräunlicher  Färbung  ähnlich  den  „Vigor“-Röhren  ? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

B»Ie  Nachfrage  nach  einzelnen  besonders  Interessanten, 
älteren  Nummern  des  Sprechsaal,  hat  ln  letzter  Zelt  einen  solchen 
Umfang  angenommen,  daß  wir  gezwungen  sind,  den  Preis  für 
Jede  solche  Nummer  auf  M.  1—  festzusetzen. 

Einzelne  im  Abonnement  abhanden  gekommene  Nummern 
liefern  wir,  soweit  solche  noch  vorhanden,  zur  Komplettierung 
des  letzten  Jahrgangs,  wie  bisher  kostenlos  nach.  _ , , 

F7G7i.  St.  Die  Menge  der  Verfiüssigungsmittel,  die  eine  Schamotte- 
gießmasse zur  Verarbeitung  erfordert,  läßt  sich  nicht  ohne  weiteres  an- 
geben ; sie  hängt  von  so  vielen  Umständen  ab  (Korngröße  der  Schamotte, 
Art  des  Tones. usw.),  daß|nurJ)Versuche?Aufschluß .zu  geben^vermögen. 
Wenden  Sie  sich  an  Dr.  Weber  & Komp,  in  Schwepnitz  i.  Sa. 

Nach"  dem*  von  Ihnen  angegebenen^  Verfahren*  wird  Kristallglas  auch 
in  ‘Deutschland"  bearbeitet,  wir  können  Ihnen  aber  aus  naheliegenden 
Gründen  die  betreffenden  Firmen  nicht  namhaft  machen. 


48.  Jahrgang.  Coburg,  den  11.  März  1915.  Nummer  10. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 


Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  heramilcher  Gemerhe  in  Deutichland,  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deutichlands,  die  Töpferei-Berufsgenoflenlchaff  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-Berufsgenoilenlchaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  ölterreidiilchen  Porzellanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzellan- 
Hidultriellen  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  öfierreichiichen  Tonmarenfabriken  in  Tepfib,  den  Verband  deutlcher  Porzellanfabriken  zur  Wahrung 
keramifcher  Infereffen  G.  m.  b.  B.,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  ß.,  die  Vereinigung  Deutlcher  ßohlglasfabriken  G.  m.  b.  ß.,  den  Verband  Deuifdier 
Glas-,  Porzellan-  und  buxusmaren-ßandler,  E.  G.  m.  b.  ß.  in  Dürnberg,  den  Verein  deutlcher  [Dedizinglas-  und  Flakonhütten,  den  SchubDerband  Deutlcher  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fl.,  den  flrbeifgebernerband  Deutlcher  Tafelglashütten,  den  Verband  Deutlcher  Beleuchfungsglashütten,  den  Verein  rheiniicher  Tafelglas- 
hütten  Saar  und  Pfalz  m.  b.  ß.  in  5ulzbach  a.  d.  5aar,  den  Verein  Berliner  ffluiterläger  in  Glas,  Keramik,  (Iletall-,  Kurz-  und  Spielmaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Si&e  in  beipzig,  den  Verein  für  Werkmeiiter  und  Induitriebeamfe  für  Böhmen  mit  dem  Si&e  in  flltrohlau,  den  Verein 

für  Werkmeiiier  und  Induitriebeamfe  für  Ghodau  und  Umgegend. 


•«gründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868. 
•rscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags. 


Prämiiert:  Brüssel  1»88  Goldene  Medaille. 
Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille. 
Prämiiert : Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis. 


Fernsprechanschluß  Nr.  59. — Telegr. -Adresse:  Sprechsaal. 
Postscheckkonto  : Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 


Bezugspreis:  Für  Deutschland  und  Oesterreich -Ungarn  M.  8, — , für  das  Ausland  M.  8,50  das  Quartal.  — Anzeigen:  Die  50  mm  breite  Borgiszeile  25  Stellenangebote 

die  40  mm  breite  Petitzeile  25  Stellengesuche  die  40  mm  breite  Petitzeile  20  — Anzeigen,  die  nicht  spätestens  bis  Dienstag  Mittags  hier  einlaufen,  können  m 

der  betreffenden  Wochennummer  keine  Aufnahme  mehr  finden. 


Mitglied  von : Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  — Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 


Zur  chemischen  Kenntnis 
einiger  tertiärer  und  vortertiärer  Tone. 

Von  Hans  Möller! 

(Schluß.) 

2.  Durch  Schwefelsäure  zersetzbare  Anteile. 
Komplex  B. 

Gewichts-Prozente.  Molekular-Quotienten. 


Si02  7,70  0,1283 

A1203  10,72  0,1051 

Fe2Os  1,39  0,0087 

CaO  0,64  0,0114 

MgO  1,06  0,0265 

K>0  1,58  0,0168 


Es  verhält  sich  ALj03  : Si02  ==  1 : 1,22.  Die  Summe  der 
Molekularquotienten  der  Basen  ist  geringer  als  der  Molekular- 
quotient von  A1203.  Das  Verhältnis  von  A1203  zu  den  Basen  ist 
1 : 0,52.  Ferner  verhält  sich  K20  : A1203 : Si02  = 0,16  : 1 : 1,22. 

Ton  aus  dem  Dogger  der  Tongrube  von  Gerzen  bei  Alfeld 
an  der  Leine,  Provinz  Hannover. 

1.  Durch  Salzsäure  zersetzbare  Anteile. 

Die  Behandlung  des  Tones  mit  konzentrierter  Salzsäure 
(spez.  Gew.  1,19)  und  darauf  folgendem  Digerieren  mit  Natron- 
lauge (2  N)  ergab  folgende  Resultate : 

Komplex  A 1. 

Gewichts-Prozente.  Molekular-Quotienten. 


Si02 

2,01 

0,0335 

AlaOj 

2,30 

0,0225 

Fe203 

3,20 

0,0200 

CaO 

4,61 

0,0823 

MgO 

1,41 

0.0352 

k2o 

0,58 

0,0062 

NajO 

0.50 

0,0081 

Komplex  A 2. 

Gewichts-Prozente.  Molekular-Quotienten. 

Si02 

7,48 

0,1243 

ai2o3 

0,25 

0,0025 

Fe208 

0,58 

0,0036 

CaO 

0,39 

0,0070 

MgO 

0,67 

0,0167 

Komplex  A. 

Gewichts-Prozente.  Molekular-Quotienten. 

Si02 

9,47 

0,1578 

ai203 

2,55 

0,0250 

Fe203 

3,78 

0,0236 

CaO 

5,00 

0,0893 

MgO 

2,08 

0,0520 

k2o 

0,58 

0,0062 

Na20 

0.50 

0,0081 

Es 

verhält  sich 

A1203 : Si02  = 1 : 6,29. 

Addiert  man 

die 

Molekularquotienten 

von  A1303.  Fe203  und 

den  Basen,  so 

er- 

hält  man  die  Summen  0,0486  und  0.0863, 

also  mehr  Basen. 

2.  Durch  Schwefelsäure  zersetzbare  Anteile. 

Komplex  B. 

Gewichts-Prozente.  Molekular-Quotienten. 

Si02 

28.94 

0,4823 

A1203 

17.38 

0,1704 

Pe2^3 

2,91 

0.0182 

CaO 

0,24 

0,0043 

MgO 

0,84 

0,0210 

K,0 

2,22 

0.0236 

Es 

verhält  sich 

A12Os  : Si0.2  = 1 : 2,82. 

Die  Summe 

der 

Molekularquotienten  der  Basen  ist  geringer  als  der  Molekular- 
quotient für  A^O^  Das  Verhältnis  von  A1203  zu  den  Basen  ist 
1 : 0,29.  Ferner  verhält  sich  K20  : A1203 : Si0.2  ==  0,14  : 1 : 2,82. 

Roter  Salzton  des  oberen  Zechsteins  aus  dem  Bohrloch 
„Hardisleben“  bei  Buttstädt  in  Sachsen -Weimar. 

1.  Durch  Salzsäure  zersetzbare  Anteile. 

Die  Behandlung  des  Tones  mit  konzentrierter  Salzsäure 
(spez.  Gew.  1,19)  und  darauf  folgendem  Digerieren  mit  Natron  - 
lauge (2  N)  ergab  folgende  Resultate : 


86  Nr.  10. 

Si02 

Komplex  A 1. 
Gewichts-Prozente. 

1,36 

ai,o3 

7,58 

Fe.,03 

5.66 

CaO 

0,73 

MgO 

4,98 

K./O 

1,70 

Na20 

0.50 

SiO., 

Komplex  A 2. 
Gewichts-Prozente. 

15,40 

ai,ö3 

0,62 

Fe,Os 

0,22 

CaO 

0,23 

MgO 

0,22 

Si0.2 

Komplex  A. 
Gewichts-Prozente. 
16,76 

ai,o3 

8,20 

Re-A 

5,88 

CaO 

0,96 

MgO 

5,20 

K.,0 

1,70 

Na,0 

0,50 

Es  verhält  sich 

A1,03  : Si02  = 1 

Molekularquotienten 

von  A1203,  Fe20. 

hält  man  die  Summen  0,1171  und 

Basen  ist  hier  größer. 

2.  Durch  Schwefelsäure  zers 

SiO, 

Komplex  B. 
Gewichts-Prozente. 
26,07 

alo3 

12,64  . 

Fe,,03 

2,03 

CaO 

0,63 

MgO 

1,37 

■ K20 

3,26 
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Molekular-Quotienten. 

0,0226 

0,0743 

0,0354 

0.0130 

0.0245 

0,0181 

0,0081 


Molekular-Quotienten. 

0,2566 

0,0061 

0,0014 

0.0041 

0,0055 


2^3 


Molekular-Quotienten. 

0.2793 

0,0804 

0.0367 

0.0171 

0,1300 

0.0181 

0,0081 

. Addiert  man 
den  Basen,  so 
Die  Anzahl 


3,46 

und 

0,1669 


die 

er- 

der 


Es  verhält  sich 
Molekularquotienten 
Das  Verhältnis  A1203 


Molekular-Quotienten. 

0,4315 
0,1239 
0,0127 
0,0112 
' 0,0342 
0,0347 

: 3,49.  Die  Summe  der 
der  Basen  ist  geringer  als  der  für  A1203. 
den  Basen  ist  1 : 0,65. 


ALA 


SiOo 


1 


zu 


e)  Vergleich  der  einzelnen  durch  die  verschiedenen  Säuren 
zersetzbaren  Anteile  und  der  erhaltenen  Werte  nebst  Schluß- 
folgerungen. 

Von  den  beiden  Komplexen  van  Bemmelens,  dem  Salz- 
säure-löslichen A und  dem  Schwefelsäure-löslichen  B kann  der 
erstgenannte  enthalten:  Die  Ausfüllungen  von  Kieselsäuie,  Ton- 
erde5 und  Eisenoxyd,  welche  hei  den  Umsetzungen  in  den 
Böden  und  im  Wasser  stattfinden,  ferner  die  Ueberreste  salz- 
säurelöslicher Silikatmineralien  in  kristalliner  und  kolloidaler 
Form  , der  letztgenannte  in  der  Hauptsache  die  Feldspatreste, 
die  glimmey ähnlich  zusammengesetzten  Reste  und  den  Kaolin,  da- 
neben aber  auch  etwas  Feldspat  selbst. 

Stremme  und  Aarnio  hatten  für  den  erstgenannten  ein 
Schwanken  im  V erhältnis  der  Tonerde  zur  Kieselsäure  von 
1 A1203  : 0,8  Si02  bis  1 A1203  : 14,07  Si02,  für  den  letztgenannten 

entsprechend  1 : 2 bis  1 : 4,10.  _ . 

Die  Berechnungen  der  Molekularzahlen  für  den  Ivomplex  A 

ergaben:  Tone  A1.0.  : SiO, 

Bohnei'zton  Fluorn • ■ J : ^45 

Helmstedter  Ton 1 : 

Rupelton  Flörsheim 1 : V”4 


Bnpelton  Hennsdorf  1 : j>,33 

Braunkohlenton  „Alt  Zscherben“  _ J : 

■Rroiml/nlilpiitfin  Gnadenreich“  (Liegendes)  . . . 1 : 5,33 


Braunkohlenton  „Gnadenreich“  (Liegendes) 

Braunkohlenton  „Gnadenreich“.  (Hangendes)  . . . 1 : 4,29 

Doggerton  Gerzen 1 : 

Roter  Salzton,  Zechstein 1 : 3,4b 

Die  Verhältniszahlen  bewegen  sich  also  zwischen  1 : 2,89 
bis  1 : 9,88.  Der  Durchschnitt  beträgt  1 : 5,16.  Rechnet  man  aber 
die  infolge  ihres  hohen  Humusgehaltes  unsichere  Bestimmung 
der  Braunkohlentone  von  Alt  - Zscherben  und  Gnadenreich 
(Hangendes)  nicht  mit,  so  erhält  man  im  Durchschnitt  1 : 4,61. 

Die  Berechnung  der  Molekularzahlen  für  den  Komplex  B ei  gab. 

Tone  A1A  : Si02 

Bohnerzton  Fluorn 1 • ^>'31 

Helmstedter  Ton  . 

Rupelton  Flörsheim 

Rupelton  Hermsdorf 

Braunkohlenton  „Alt  Zscherben“  , . . , 

Brauukohlenton  „Gnadenreich“  (Liegendes) 

Braunkohlenton  „Gnadenreich“  (Hangendes) 

Doggerton  Gerzen  

Roter  Salzton,  Zechstein 


1,92 

1,86 

2,35 

1.23 

2,15 

1,22 

2,82 

3,49 


Hier  fallen  die  beiden  humusreichen  Braunkohlentone  durch 
ihre  niedrige  Kieselsäurezahl  besonders  auf,  und  zwar  ist  diese  so 
niedrig,  wie  bisher  noch  von  keinem  Feldspatrest  bekannt  ist.  Da- 
her dürften  sie  aus  der  Betrachtung  auszuschalten  sein.  Bei  den 
übrigen  Tonen  nähert  sich  die  Zahl  meistens  dem\Y  ei’te  1 : 2,  kommt 
also  dem  Kaolin  nahe.  Nur  die  Tone  aus  dem  Dogger  und  demZech- 
stein  sind  mehr  dem  Kaliglimmer  in  der  Zusammensetzung  ähnlich. 

In  ganz  verschiedener  Weise  binden  sich  an  die  Tonei  ae 
die  Basen  CaO,  MgO,  K20,  Na20  in  den  beiden  Komplexen.  Ganz 
allgemein  hat  man  sich  gewöhnt,  von  einer  Bindung  der  Basen 
an  die  Tonerde  zu  sprechen  oder  wenigstens  diese  als  die 
Grundlage  der  Berechnung  anzusehen,  obwohl  zum  mindesten 
im  Komplex  A eine  Absorption  der  Basen  an  Kieselsäure  und 
Eisenoxyd  in  Frage  kommt.  Doch  ist  die  Anknüpfung  an  die 
Tonerde  berechtigt,  weil  diese  den  beständigsten,  am  wenigsten 
Umwandlungen  ausgesetzten  Teil  der  Tone  darstellt.  Ich  gebe 
nachstehend  sowohl  das  Verhältnis  von  A1203  zur  Basensumme, 
wie  das  von  Si02  + A1203  + Fe203  zur  Basensumme  an. 

Komplex  A.  Komplex  B. 
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Durchschnitt  lohne  die  humusreichen 

Braunkohlentone) 

Die  beiden  humusreichen  Braunkohlentone  schließe  ich 
auch  hier  von  der  Betrachtung  aus,  da  sicherlich  ein  erheb- 
licher Teil  der  Basen  vom  Humus  absorbiert  sein  durfte.  Die 
höchsten  Werte  in  A zeigen  sowohl  bei  A1.,03:  Basensumme 
wie  bei  Si02  + Sesquioxyde:  Basensumme  der  Rupelton  von 
Hermsdorf  wie  der  Doggerton,  also  zwei  ausgesprochen  marine 
Tone  Am  niedrigsten  sind  der  Braunkohlenton  aus  dem 
Lieger,  den  der  Grube  „Gnadenreich“,  der  Bohnerzton  von 
Fluorn  und  der  rote  Tön  von  Helmstedt,  also  die  drei  limnischen 
bezw.  terrestrischen  Tone.  Der  Rupelton  von  Flörsheim  und 
der  rote  Salzton  stehen  im  Verhältnis  von  Al  A zur  Basensumme 
zwar  den  limnischen  Tonen  näher,  sind  aber  höher  als  diese. 
Der  rote  Salzton  ist  aber  im  Verhältnis  Si02  + Sesquioxyde  zur 
Basensumme  den  marinen  Tonen  näher,  während  der  Rupelton 
von  Flörsheim  auch  hier  sich  an  die  terrestrischen  Tone  an- 
schließt. Das  Uebergewicht  der  marinen  Tone  ist  erklärlich, 
wenn  man  bedenkt,  daß  der  Komplex  A die  stark  absorbie- 
renden Kolloide  enthält  und  diese  aus  Salzwasser  wesentlich 
mehr  absorbieren  können,  als  aus  Süßwasser. 

Im  Komplex  B ist  die  Reihenfolge  von  den  höheren  zu- 
den  niederen  für  A1.203 : Basensumme : ■ . 

Bohnerzton,  Salzton,  Rupeltone,  Braunkohlenton  (G.  L.), 
Doggerton,  Hemstedter  Ton. 

Für  Si02  + Sesquioxyde  : Basensumme  : 

Bohnerzton,  Rupeltone,  Salzton,  Braunkohlenton  (G.  L.),  Helm- 
stedter Ton,  Doggerton. 

Hier  ist  also  nicht  in  gleicher  Weise  zwischen  marinen 
und  terrestrischen  bezw.  limnischen  Tonen  zu  scheiden,  sondern 
hier  dürfte,  da  die  Feldspatreste  nicht  in  gleicher  Weise  Basen 
aufnehmen  wie  die  Allophanoide,  die  ursprüngliche  Auslaugung 
noch  zu  erkennen  sein.  Der  Helmstedter  Ton  wird  von  Harbort 
als  ein  tropisches  Verwitterungsprodukt  angesehen  und  ist  in 
der  Tat  stark  ausgelaugt,  wie  es  viele  tropische  Böden  zu  sein 
pflegen.  Dann  wäre  der,  den  Gegensatz  zum  Helmstedter  Ion 
bildende  Bohnerzton  wahrscheinlich  nicht  mit  dem  Helmstedter 
gleichaltrig,  da  während  der  Eocänzeit  in  Deutschland  humides 
tropisches  Klima  geherrscht  hat,  sondern  jünger  und  zu.  einer 
Zeit  gebildet,  in  welcher  die  Auslaugung  nicht  in  gleicher 
Weise  fortschreiten  konnte,  d.  h.  zu  einer  Zeit  mit  mehr  ge- 
mäßigtem Klima.  Etwas  Äehnliches  hätte  für  den  roten  fealz- 
ton  zu  gelten.  In  der  Tat  nehmen  zur  Zeit  Lachmann  und 
Arrhenius  für  den  Zechstein  ein  gemäßigtes  Klima  an. 

Was  die  Größe  der  ganzen  Komplexe  A und  B angeht,  so 
ist  mit  Ausnahme  der  beiden  humusfrei  gemachten  Braun- 
kohlentone stets  der  Komplex  B größer  als  der  Komplex  A. 
Nur  bei  einem  Ton  von  Fünen  und  einem  roten  Bauxitton 
vom  Vogelsberg  fanden  Stremme  und  Aarnio  einen  größeren 
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Komplex  A.  Wenn  ich  die  Werte  für  die  Hygroskopizität  mit 
den  einzelnen  anderen  Daten  vergleiche,  so  erhalte  ich  bei 
4 von  7 Tonen  eine  gewisse  Uebereinstimmung  zwischen  der 
Menge  der  salzsäurelöslichen  Kieselsäure  und  den  Hygro- 


skopizitätszahlen. 

Es  sind  dies : 

Si0.2  in  HCl  Hygr. 

Bohnerzton  8,06  7,45 

Rupelton  Flörsheim  9,67  11,38 

Rupelton  Hermsdorf  10,69  10,03 

Ton  aus  dem  Dogger  9,47  7,48 

dagegen  zeigen  die  übrigen: 

Helmstedter  Ton  5,55  9,86 

Braunkohlenton  (G.  L.)  10,96  3,14 

Roter  Salzton  16,76  11,07 


In  gleicher  Weise  haben  Stremme  und  Aarnio  bei  4 von 
5 Tonen  eine  ungefähre  Uebereinstimmung  der  Hygroskopizitäts- 
zahlen mit  denen  für  die  salzsäurelösliche  Kieselsäuee  fest- 
gestellt. Es  ist  demnach  nicht  unwahrscheinlich,  daß  recht 
häufig  die  Hygroskopizität  von  der  Menge  der  salzsäurelöslichen 
Kieselsäure  abhängt. 

Tabellarische  Uebersicht  über  die  Analysen  auf  Seite  88  u.  89. 


Aus  dem  Jahresbericht  der  Handels-  und 
Gewerbekammer  Eger  über  das  Jahr  1913. 

(Fortsetzung  von  Seite  67  in  Nr.  8.) 

Auch  dieser  Industriezweig  klagt  über  die  große  Konkur- 
renz der  reichsdeutschen  Fabriken.  Durch  den  schlechten  Ge- 
schäftsgang in  der  Elektroindustrie  sind  die  deutschen  Porzellan- 
fabriken erst  recht  auf  den  Export  angewiesen  und  die  V erhält- 
nisse  gegenwärtig  derartig,  daß  Oesterreich-Ungarn  auf  Schritt 
und  Tritt  mit  den  reichsdeutschen  Fabriken  zu  kämpfen  hat. 
So  vermag  sich  Deutschland  das  für  die  Erzeugung  von  Stanz- 
artikeln unbedingt  notwendige  Stanzöl  um  100 — 200  °/0  billiger 
zu  beschaffen.  Ebenso  stellt  sich  die  Anschaffung  der  kera- 
mischen Stanzmaschinen,  Pressen,  Matrizen,  Supporte  usw.  in 
Deutschland  bei  weitem  billiger.  Die  österreichischen  Porzellan- 
isolatorenfabriken sind  genötigt,  da  Oesterreich  fast  gar  keine 
Stahlmatrizenerzeugung  besitzt,  eigene  Matrizenschlossereien  zu 
halten,  wodurch  die  Regiekosten  ganz  bedeutend  erhöht  werden. 
In  den  Vereinigten  Staaten  von  Nordamerika  ist  wohl  der  Zoll- 
satz auch  für  das  Elektroporzellan  reduziert  worden,  aber  in  so 
geringem  Maß,  daß  auch  jetzt  noch  eine  Ausfuhr  von  Porzellan- 
Isoliermaterialien  nach  denVereinigten  Staaten  fast  ausgeschlossen 
ist.  Es  gehen  wohl  hier  und  da  kleine  Mengen  dorthin,  allein 
für  einen  Export  kommen  diese  Zahlen  fast  gar  nicht  in  Betracht. 
Es  wird  nicht  allgemein  bekannt  sein,  daß  die  Isolatoren-Fabri- 
kation  in  den  Vereinigten  Staaten  von  Nordamerika  auf  einer 
großen  Höhe  steht.’  Die  Vereinigten  Staaten  haben  einen  sehr 
großen  Bedarf  in  Porzellan-Isoliermaterialien,  worauf  in  den 
letzten  Jahren,  begünstigt  durch  enormen  Zollschutz,  das  Ent- 
stehen gewaltiger  Fabriken  nur  für  Elektroporzellan  zurück- 
zuführen ist.  Ueberdies  können  die  amerikanischen  Fabriken 
nach  Canada,  welches  gleichfalls  einen  großen  Bedarf  hat,  in- 
folge des  großen  Frachtvorsprunges  billiger  liefern,  als  die 
österreichischen  Fabriken,  ja  in  einzelnen  Fällen  machen  die 
amerikanischen  Fabriken  den  österreichischen  sogar  in  Spanien 
und  Italien  Konkurrenz,  wo  sie  bei  einigen  größeren  Zentralen 
die  Isolatorenlieferungen  erstanden  haben.  Allerdings  ist  das 
amerikanische  Elektroporzellan  qualitativ  minderwertig,  aber 
einigen  Kunden  genügt  auch  diese  Qualität.  Für  elektrische 
Porzellanartikel  besteht  ein  deutsch-österreichisches  Kartell, 
welches  eine  Anzahl  von  Porzellanfabriken  umfaßt.  Da  keine 
andere  Porzellanfabrik  in  das  Kartell  aufgenommen  wird,  kann 
sich  daher  die  Zahl  der  kartellierten  Fabriken  nicht  vermehren. 
In  Oesterreich  sind  bis  auf  eine  Firma  alle  Porzellanfabriken 
der  elektrotechnischen  Branche  kartelliert. 

Bezüglich  der  Arbeits-  und  Lohnverhältnisse  gilt  das  bereits 
Gesagte.  Von  einer  Arbeitseinstellung,  die  allerdings  nur  vor- 
übergehend war,  berichtet  bloß  eine  Porzellanfabrik.  Für  die 
Herstellung  von  Porzellanisolatoren  (Glocken)  und  Hochspan- 
nungsartikeln besteht  eine  eigene  Kategorie  von  gelernten  Arbei- 
tern, die  Isolatorendreher.  Diese  Arbeiter,  von  denen  nur  ein 
kleiner  Teil  österreichischer  Staatsangehörigkeit  ist,  und  die 
durchweg  organisiert  sind,  haben  es  zu  verhindern  gesucht, 
daß  trotz  erhöhter  Produktion  ungelernte  und  unorganisierte 
Arbeiter  im  Betrieb  neu  aufgenommen  werden,  um  dadurch 
bedeutend  höhere  Löhne  für  sich  zu  erzielen.  Dieses  Unter- 
nehmen hat  sich  daher  genötigt  gesehen,  fast  die  gesamte  orga- 
nisierte Arbeiterschaft  zu  kündigen  und  neue  Kräfte  anzulernen, 
so  daß  sie  heute  bereits  über  ein  großes  Kontingent  gelernter, 
nicht  organisierter  Arbeiter  verfügt. 

Auch  die  elektrotechnische  Porzellanindustrie  klagt  über  die 


ungeregelten  Bahn-  und  Wasserexporttarife,  die  es  unmöglich 
machen,  mit  Deutschland  gleichen  Schritt  zu  halten.  Angeblich 
sollen  nicht  einmal  für  den  Export  nach  den  Balkanländern  die 
nötigen  Schiffsräume  zur  Verfügung  stehen.  Der  österreichi- 
sche Lloyd,  welcher  geschaffen  wurde,  um  der  deutschen  Schiff- 
fahrts-Gesellschaft Konkurrenz  zu  schaffen  und  zu  diesem  Zweck 
von  der  Regierung  unterstützt  wird,  ist  von  der  deutschen 
Industrie  oft  derart  in  Anspruch  genommen,  daß  für  die  öster- 
reichische Industrie  fast  gar  kein  Schiffsraum  mehr  bleibt  und 
wenn  vorhanden,  oft  14  Tage  vorher  bestellt  werden  muß.  In 
dieser  Beziehung  ist  der  dringende  Wunsch  nach  einer  ent- 
sprechenden Regelung  laut  geworden.  Ferner  klagt  die  elektro- 
technische Porzellanbranche  des  Bezirks  über  die  vielen  Schwierig- 
keiten, die  ihr  von  den  Steuer-  und  Zollbehörden  bei  der  zoll- 
freien Einfuhr  von  Gips  und  dem  steuerfreien  Bezug  von  Benzin 
bereitet  werden.  Bei  steuerfreien  Bezügen  von  Gips  muß  ge- 
wöhnlich diejenige  Einfuhrstation  benutzt  werden,  welche  der 
Finanzbehörde  angibt  und  für  welche  dann  die  Bewilligung  er- 
teilt wird.  Kommt  es  nun  vor,  daß  eine  billigere  oder  bessere 
Qualität  von  Gips  bezogen  wird,  welche  eine  andere  Einfuhr- 
station bedingt,  so  muß  um  die  Bewilligung  der  Aenderung 
der  Station  bei  der  Finanzbehörde  nachgesucht  werden.  Da  oft 
Wochen  vergehen,  bevor  die  Bewilligung  der  Finanzbehörde 
erfolgt,  bleibt  das  Gipsmaterial,  das  oft  dringend  benötigt  wird,  an 
der  Zollgrenze  liegen,  bis  nach  mehrfachem  telegraphischen  Er- 
suchen die  Bewilligung  zur  Freigabe  der  Sendung  erfolgt.  Abge- 
sehen davon,  daß  die  Firmen  dadurch  in  ihrer  Produktion  gehemmt 
werden,  erleiden  sie  überdies  durch  die  Entrichtung  von  Wagen- 
standgeldern usw.  eine  ganz  überflüssige  Schädigung.  Es  wurde 
daher  der  Wunsch  geäußert,  daß  die  Finanzbehörden  wenigstens 
die  Grenzstationen  für  Deutschland  verständigen,  daß  die  zoll- 
freie Einfuhr  von  Formgips  an  die  oder  jene  Firma  bewilligt 
ist,  womit  alle  Weiterungen  und  Auslagen  vermieden  würden. 
Was  die  steuerfreien  Benzinbezüge  betrifft,  bestehen  gleich- 
falls derartige  Schwierigkeiten,  daß  sich  die  elektrotechnische 
Porzellanindustrie  genötigt  sah,  fertiges  Stanzöl  zu  beziehen, 
obwohl  hierdurch  die  Herstellungspreise  eine  ziemliche  Belastung 
erfahren.  Nach  den  Steuervorschriften  ist  der  Produzent  ver- 
pflichtet, eine  genaue  Buchung  jeder  einzelnen  Entnahme  (Ver- 
wendung) des  Benzins  vorzunehmen,  wie  auch  das  Gewicht  und 
die  Stückzahl  der  erzeugten  Fabrikate  zu  notieren.  Diese  ge- 
nauen Buchungen  (von  der  Buchung  der  Stückzahl  der  Fabi'i- 
kate  wurde  bereits  stillschweigend  abgegangen)  sind,  wie  eine 
Firma  bekannt  gibt,  schwierig  durchzuführen.  Das  Benzin 
wird  faßweise  derart  in  Verwendung  genommen,  daß  bei  Oeff- 
nung  des  Fasses  ein  Gewichtsteil  vom  Benzin  entnommen  und 
sodann  wieder  mit  einem  Fettöl  zugefüllt  wird.  Von  diesem 
Versatz  entnehmen  die  Stanzer  für  ein  gewisses  Quantum  Stanz- 
masse ein  gewisses  Quantum  versetztes  Benzin.  Diese  einzelnen 
Entnahmen  müssen  nun  gebucht  werden.  Auch  wird  das  Benzin 
beim  Gewindebohren  der  Isolatoren  verwendet.  In  Oesterreich 
fehlt  es  an  Metallwarenfabriken,  welche  sich  mit  der  Montierung 
von  elektrotechnischen  Porzellanartikeln  und  Apparaten  befassen, 
was  gewiß  für  die  Porzellanindustrie  dieser  Branche  von  großer 
Wichtigkeit  wäre.  Die  meisten  montierten  Porzellanartikel 
werden  von  Deutschland  bezogen  (Lüdenscheid  und  anderen 
Industrieorten).  Einen  Beweis,  daß  Oesterreich  in  diesen  Ar- 
tikeln selbst  leistungsfähig  ist,  bildet  die  Tatsache,  daß  die 
deutschen  Metallwarenfabriken,  welche  sich  mit  der  Montierung 
von  Porzellanartikeln  befassen,  die  Metallteile  nach  Oesterreich 
zur  Montierung  senden,  die  sodann  auf  das  österreichische  Por- 
zellan montiert  werden,  um  den  hohen  Zoll  für  montierte  Ar- 
tikel zu  umgehen. 

Die  Steingut-Industrie  arbeitete  im  abgelaufenen  Berichts- 
jahre unter  gleichen  Verhältnissen  wie  die  Porzellanindustrie. 
Ein  großer  Teil  der  Porzellanarbeiter  wurde  in  Steingutfabriken 
übernommen.  Der  Geschäftsgang  war  im  allgemeinen  nicht  zu- 
friedenstellend, insbesondere  bei  den  Fabriken,  die  Luxuswaren 
erzeugen.  Bei  rückgängigen  Konjunkturen,  wie  dies  im  Jahre 
1913  der  Fall  war,  war  auch  das  Publikum  weniger  Käufer  für 
Luxusware,  die  hauptsächlich  von  den  Steingutfabriken  des 
Kammerbezirks  geliefert  wird.  Nur  durchbrochene  Fayence- 
artikel waren  in  ziemlicher  Nachfrage  ebenso  weiße  Nippes,  die 
in  größeren  Quantitäten  nach  Uebersee  versandt  wurden.  Die 
billigen  Luxusgegenstände  wurden  durch  das  jetzt  sehr  in  Mode 
stehende  Schliffglas  etwas  verdrängt,  doch  scheint  diese  Mode 
nur  vorübergehend  zu  sein.  Eine  einzige  Steingutfabrik  im 
Kammerbezirk  fabriziert  Wasserleitungsartikel.  Die  allgemein 
ungünstige  Geldlage  hat  sich  ebenso,  wie  in  allen  Zweigen  auch 
in  diesem  Industriezweig  fühlbar  gemacht,  so  daß  vielfach  über 
schleppende  Zahlung  geklagt  wurde.  Der  Zollsatz  nach  den 
Vereinigten  Staaten  wurde  allerdings  heruntergesetzt,  und  man 
erwartet  einen  Aufschwung  der  Ausfuhr  nach  den  Vereinigten 
Staaten,  wobei  jedoch  nicht  zu  übersehen  ist,  daß  die. Steingut- 
fabriken des  Handelskammerbezirkes  sich  auf  einen  schweren 
Konkurrenzkampf  mit  der  hochentwickelten  Steingutindustrie 
der  Vereinigten  Staaten  gefaßt  machen  müssen.  Dagegen  be- 
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0,0121 

1,03  | 

0,0257 

0,33 

0,0035 

Bohnerzton 

a2 

NaOH 

6*10 

0,1016 

0,58 

0,0057 

0,18 

0,0010 

0,60 

0,0107 

0,26 

0,0065 

Fluorn 

Württembergischer  Schwarzwald 

A 

HCl -f-  NaOH 

8,06 

0,1343 

4,33 

0,0425 

7,06 

0.0441 

1,28 

0,0229 

1,29 

0,0322 

0,33 

0,0035 

B 

h2so4 

14,95 

0,2491 

10,91 

0,1070 

0,12 

0,0007 

1,14 

0,0204 

1,28 

0,0320 

2,28 

0,0243 

A, 

HCl 

1,91 

0,0318 

2,50 

0,0245 

22,40 

0,1400 

0,33 

0,0059 

0,24 

0,0060 

0,22 

0,0023 

Heluistedter  Ton 

a2 

NaOH 

3*64 

0,0606 

0,76 

0,0075 

0,22 

0,0014 

0,24 

0,0043 

0,70 

0,0175 

1 

ILelmstedter  Tonwerke 

A 

HC'i  + NaOH 

5,55 

0,0925 

3,26 

0,0320 

22,62 

0,1414 

0,57 

0,0102 

0,94 

0,0235 

0,22 

0,0023 

B 

H2S04 

20,18 

0,3363 

17,78 

0,1743 

2,40 

0,0150 

0,44 

0,0079 

0,81 

0,0202 

1,72 

0,0l88 

Rupelton,  Flörsheim 

Ai 

a2 

HCl 

NaOH 

2,23 

7,44 

0,0371 

0,1240 

2,52 

0,38 

0,0247 

0,0037 

3,14 

0,18 

0,0196 

0,0011 

1,62 

0,06 

0,0289 

0,0011 

2,11 

0,17 

0,0527 

0,0042 

0,39 

0,0041 

Mainzer  Becken 

A 

HCl  4 NaOH 

9,67 

0,1611 

2,90 

0,0284 

3,32 

0,0207 

1,68 

0,0300 

2,28 

0,0570 

0,39 

0,0041 

B 

H2S04 

15,85 

0,2641 

14,44 

0,1416 

3,36 

0,0201 

0,93 

0,0166 

1,35 

0,0337 

2,05 

0,0218 

A, 

HCl 

2,38 

0,0396 

3,20 

0,0314 

3,80 

0,0237 

8,58 

0,1532 

2,55 

0,68 

0.0637 

0,81 

0,0086 

Bupelton,  Hermsrlorf  bei  Berlin, 

a2 

NaOH 

8,31 

0,1385 

0,20 

0,0020 

0,18 

0,0011 

0,22 

0,0039 

0,0170 

Neue  Tongrube  1912 

A 

HCl  4 NaOH 

10,69 

0.1781 

3,40 

0,0333 

3,98 

0,0249 

8 80 

0,1571 

3,23 

1,04 

0,0807 

0,81 

0,0086 

B 

h2so4 

1741 

0,2868 

12,40 

0,1216 

1,53 

0,0096 

0,67 

0.0120 

0,0260 

2,83 

0, Ortöl 

A, 

HCl 

1,43 

0,0238 

0,70 

0,0069 

0,73 

0,0046 

0,47 

0,0084 

0,21 

0 0052 

0,24 

- 

0,0025 

Braunkohlenton,  Grube  „Alt- 

a2 

NaOH 

5,14 

0,0856 

0,43 

0,0042 

0,44 

0,0027 

0,31 

0,0055 

0,67 

0,0167 

Zscherben“  b.  Halle  a.  Saale, 
sehr  humusreich 

A 

B 

HCl  4 NaOH 
H2S04 

6,57 

11,30 

0,1095 

0,1883 

1,13 

15,59 

0,0111 

0,1528 

1,17 

0,87 

0,0073 

0,0054 

0,78 

0,49 

0,0139 

0,0088 

0,88 

0,65 

0,0220 

0,0162 

0,24 

1,67 

0,0025 

0,0177 

Aj 

HCl 

2,78 

13,96 

1,02 

0,47 

0,26 

0,24 

0,0025 

Derselbe  Ton 

a2 

NaOH 

17,45 

0,99 

0,29 

0,30 

0,11 

Humus  mit  (NH4)N03  vertrieben 

A 

HCl  4 NaOH 

20,23 

0,3371 

14,95 

0, 1466 

1,31 

0,0082 

0,77 

0,0138 

0,37 

0,0092 

0,24 

0,0025 

B 

h2so4> 

12^31 

0,2051 

8,59 

0,0842 

0,29 

0,0018 

0,35 

0,0062 

0,39 

0,0097 

2,29 

A, 

HCl 

1,07 

0,0178 

1,17 

0,0115 

0,87 

0,0054 

0,34 

0,0061 

0,36 

0,0090 

0,26 

0,0028 

Braunkohlenton,  Grube  „Gnaden- 

a2 

NaOH 

8,99 

0,1498 

1,87 

0.0183 

0,29 

0,0018 

0,55 

0,0098 

0,27 

j 0,0067 

\ 

reich“  b.  Fürstenwalde  a.  Spree, 
Liegendes 

A 

B 

HCl  4 NaOH 

h2so4 

10,06 

15,81 

0,1676 

0,2635 

3,04 

12,41 

0,0298 

0,1217 

1,16 

0,87 

0,0072 

0,0054 

0,89 

0,51 

0,0159 

0,0091 

0,63 

0,35 

1 0.0157 
0,0087 

0,26 

3,30 

0,0028 

0,0351 

HCl 

1,30 

0,0216 

1,65 

0,0162 

5,69 

0,0356 

0,17 

0,0030 

0,35 

0,0087 

0,14 

0,0015 

Braunkohleuton,  Grube  „Gnaden- 

a2 

NaOH 

5,20 

0,0866 

0,91 

0,0089 

0,44 

0,0027 

0,22 

0,0039 

0,41 

0,0102 

reich“  b.  Fürstenwalde  a.  Spree, 
Hangendes,  sehr  humusreich 

A 

B 

HCl  4 NaOH 
H2S04 

6,50 

7,70' 

0,1083 

0,1283 

2,56 

10,72 

0,0251 

0,1051 

6.13 

1,39 

0,0383 

0,0087 

0,39 

0,64 

0,0070 

0,0114 

0,76 

1,06 

'0,0190 

-0,0265 

■ 

0,14 

1,58 

0,0015 

0,0168 

Derselbe  Ton 

Ai 

A, 

HCl 

NaOH 

1,75 

21,21 

11,78 

1,47 

9,15 

0,22 

0,15 

0,43 

0,73 

0,38 

1,32 

0,0140 

Humus  mit  (NH4)N03  vertrieben 

A 

B 

HCl  4 NaOH 
H„S04 

22,96 

14,89 

0,3826 

0,2481 

13,25 

5,94 

0,1299 

0,0582 

9,37 

3,63 

0,0586 

0,0227 

0,58 

2,08 

0,0104 

0,0371 

1,11 

0,67 

0,0277 

0,0167 

1,32 

2,82 

0,0140 

0,0300 

A . 

HCl 

: 2,01 

0,0335 

2,30 

0.0225 

3,20 

0,0200 

4,61 

0,0823 

1,41 

0,0352 

0,58 

0,0062 

Ton  aus  dem  Dogger, 

AAl 

A‘2 

NaOH 

7*46 

0,1243 

0,25 

0,0025 

0,58 

0,0036 

0,39 

0,0070 

0.67 

0,0167 

Tongrube  Gerzen 
b.  Alfeld,  Provinz  Hannover 

A 

B 

HCl  4 NaOH 
H2S04 

9,47 

28,94 

0,1578 

0,4823 

2,55 

17,38 

0,0250 

0,1704 

3,78 

2,91 

0,0236 

0,0182 

5,00 

0,24 

0,0893 

0,0043 

2,08 

0,84 

0,0520 

0,0210 

0,58 

2,22 

0,0062 

0,0236 

— — 

A . 

HCl 

1,36 

0,0226 

7,58 

0,0743 

5,66 

0,0354 

0,73 

0,0130 

4,98 

0,1245 

1,70 

0,0181 

Eoter  Salzton,  Bohrloch  „Hardis- 

a2 

NaOH 

15^40 

0,2566 

0,62 

0,0061 

0,22 

0,0014 

0,23 

0,0041 

0,22 

0.0055 

1 

leben“  bei  Buttstädt,  S.-Weimar. 
Längere  Zeit  in  Wasser  aufbewahrt 

. A 
B 

HCl  4 NaOH 
H2S04 

16,76 

26,07 

0,2793 

0,4345 

8,20 

12,64 

0,0804 

0,1239 

5,88 

2,03 

0,0367 

0,0127 

0,96 

0,63 

0,0171 
- 0,0112 

5,20 

1,37 

0,1300 

0,0342 

1,70 

3,26 

0,0181 
\ 0,0347 

! . 

absichtigt  man  in  anderen  Ländern,  erhöhte  Zolltarife  für  Stein- 
gut einzuführen,  und  es  ist  nicht  ausgeschlossen,  daß  bei  Er- 
neuerung der  Zollverträge  vielleicht  das  eine  oder  andere  Land 
für  die  Steingutindustrie  verloren  geht.  In  Steingutgebrauchs- 
artikeln konnten  die  österreichischen  Fabriken  gegenüber  den 
großen,  mit  den  modernsten  Hilfsmitteln  eingerichteten  Fabri- 
ken Deutschlands  nicht  in  Konkurrenz  treten. 

Mit  der  Herstellung  von  Porzellannippes,  Porzellanköpfen 
und  Biskuit-Kurbelpuppenköpfen  befaßt  sich  nur  ein  Unter- 
nehmen im  Kammerbezirk.  Seit  Jahren  geht  der  Absatz  in 
diesem  Artikel  im  Inland  immer  weiter  zurück.  Der  Grund 
liegt  ausschließlich  darin,  daß  der  Artikel  durch  den  im  Handels- 
vertrag zwischen  Deutschland  und  Oesterreich  festgesetzten 
Zoll  zu  wenig  geschützt  ist,  und  daß  es  daher  infolge  des  nied- 
rigen Zollsatzes  auf  Porzellanköpfe  leicht  ist,  große  Quantitäten 
von  Deutschland  nach  Oesterreich  einzuführen  und  damit  den 


Absatz  inländischer  Erzeugnisse  vollständig  zu  verdrängen.  Um  . 
die  angelernten  Leute  beschäftigen  zu  können,  war  die  oster-  I 
reichische  Puppenkopfindustrie  gezwungen,  die  Puppenkopte 
zu  exportieren,  wobei  der  Absatz  allerdings  nur  auf  Kosten 
des  Verdienstes  ein  Steigen  erfuhr.  Italien  und  Spanien,  in 
welchen  beiden  Ländern  heute  auch  schon  Puppenkopie  fabri-  | 
ziert  werden,  stehen  für  den  Export  von  österreichischer  Ware 
nur  zum  geringen  Teil  offen.  Die  in  beiden  Ländern  be  in 
liehe  Puppenkopfindustrie  hat  sich  durch  hohen  Zoll  bedeutend 
geschützt.  Italien  erhebt  auf  Puppenköpfe,  Biskuit  bemalt, 

35  L Zoll,  Spanien  50  Gold-Pes.  für  1 dz  brutto  für  netto  mit 
20  °/n  Taravergütung.  Infolge  der  bestehenden  Tarife  der  Staats- 
bahnen versendet  die  Fabrik  ihre  Güter  nicht  mehr  durch  die 
Station  Buchau,  sondern  mittels  Lastauto  von  Karlsbad  aus. 

Die  Porzellanmalereien  im  Handelskammergebiet  waren 
nur  sehr  schwach  beschäftigt.  Sie  begründen  den  schlechten 
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über  die  Analysen. 


N; 

Gew. 

% 

Molekular-"^ 

Quotient 

Summe 

A1208 

Si02 

( 

Gew. 

% 

O 

Molekular-'* 

Quotient 

H 

Gew 

% 

^ -4-3 

cs  a 
<u 

-ü  1 

Glüh- 

verlust 

Rück- 

stand 

Gesamt- 

summe 

B : A 

Hygro- 
skopizität j 

Untersuchte  Tone  ^ 

0,35 

0,35 

0,0056 

0,0056 

22,70 

30,68 

1:3,15 

1:2,31 

0,31 

0,0070 

2,77 

0,1539 

4,60 

38,70 

99,76 

1 : 0,74 

7,45 

A,  HCl 

ßohuerzton  A,  NaOH 

Fluorn 

Württembergischer  Schwarzwald  A HCl-)- NaOH 

B HtS04 

0,69 

0,69 

0,0111 

0,0111 

33,85 

43,33 

1:2,89 

1:1,92 

0,00 

— 

2,42 

0,1344 

7,47 

13,01 

100,08 

1 : 0,78 

9,86 

A,  ' HCl 

Helmstedter  Ton  A.,  NaOH 

Helmstedter  Tonwerke 

A HCl  + NaOH 
B H2S04 

0,46 

0,46 

0,0074 

0,0074 

20,70 

37,98 

1 : 5,64 
1 : 1,86 

2,10 

0,0477 

5,32 

0,2956 

8,71 

25,50 

100,31 

1 : 0,55 

11,33 

A,  HCl 

Rüpelton,  Flörsheim  A2  NaOH 

Mainzer  Becken 

A HCl  + NaOH 
B H2S04 

0,59 

0,59 

0,0095 

0,0095 

31,50 

35,68 

1 : 5,33 
1:2,35 

6,18 

0,1405 

4,23 

0,2350  . 

7,04 

15,51 

100,14 

1:0,88 

10,03 

A,  HCl 

Rupelton,  Hennsdorf  bei  Berlin,  A2  NaOH 

Neue  Tongrube  1912 

A HCl  4- NaOH 
B H2S04 

0,18 

0,18 

0,0029 

0,0029 

10,95 

30,57 

1 : 9,88 
1 : 1,23 

0,54 

0,0123 

4,55 

0,2528 

Humus: 

17,17 

2,23 

34J23 

100,24 

1 : 0,36 

7,23 

A,  HCl 

Bräunkohlenton,  Grube  „Alt-  A2  NaOH 

Zscherben“  b.  Halle  a.  Saale, 

sehr  humusreich  A HCl  4 NaOH 

B H2S04 

0,95 

0,95 

0,0153 

0,0153 

38,82 

24,22 

1:2,29 
1 : 2,41 

0,36 

0,0082 

0,19 

0,0089 

1,36 

35,00 

99,95 

1 : 1,60 

1,89 

A,  HCl 

Derselbe  Ton  A2  NaOH 

Humus  mit  (NH4)N03  vertrieben 

A HCl  4 NaOH 
B H2S04 

0,22 

0,22 

0,47 

0,47 

0,0035 

0,0035 

16,26 

33,25 

1 : 5,33 
1:2,15 

0,00 

— 

2,13 

0,1183 

7,81 

40,84 

100,29 

1 : 0,49 

3,14 

A,  HCl 

Braunkohlenton,  Grube  „Gnaden-  A2  NaOH 

reich“  b.  Fürstenwalde  a Spree, 

Liegendes  A HCl  4 NaOH 

B H2S04 

0,0076 

0,0076 

16,97 

23,09 

1 : 4,29 
1:1,22 

0,00 

— 

11,02 

0,6109 

Humus : 

21,66 

4,97 

22,42 

* 

100,13 

1 : 0,73 

11,57 

A,  HCl 

Braunkohlenton,  Grube  „Gnaden-  A2  NaOH 

reich“  b.  Fürstenwalde  a.  Spree, 

Hangendes,  sehr  humusreich  A HCl  4 NaOH 

B H2S04 

0,38 

0,38 

0,0061 

0,0061 

48,97 

30,03 

1 : 2,93 
1:4,24 

0,00 

— 

0,74 

0,0411 

3,50 

16,91 

100,15 

1 : 1,63 

5,13 

At  HCl 

Derselbe  Ton  A2  NaOH 

Humus  mit  (NH4)N03  vertrieben 

A HCl  4 NaOH 
B H2S04 

0,50 

0,50 

0,0081 

0,0081 

23,96 

52,53 

1 : 6,29 
1 : 2,82 

3,05 

0,0693 

4,63 

0,2574 

8,60 

7,55 

100,32 

1 : 0,46 

7,48 

Aj  HCl 

Ton  aus  dem  Dogger,  A2  NaOH 

Tongrube  Gerzen 

b.  Alfeld,  Provinz  Hannover  A HCl  4 NaOH 

B H2S04 

0,50 

0,50 

0,0081 

0,0081 

39,20 

46,00 

1 : 3,46 
1:3,49 

0,28 

0,0064 

3,83 

0,2128 

6,95 

4,05 

100,31 

1 : 0,85 

11,07 

A,  HCl 

Roter  Salzton,  Bohrloch  „Hardis-  A2  NaOH 

leben“  bei  Buttstädt,  S. -Weimar. 

Längere  Zeit  inWasser  aufbewahrt.  A HCl  4 NaOH 

B H2S04 

Geschäftsgang  damit,  daß  auf  den  Märkten  von  Seiten  der  Aus- 
schußhändler und  Marktleute  spottbillige  Waren  auf  den  Markt 
geworfen  werden  und  somit  das  Geschäft  sehr  verdorben 
wird.  Nur  dadurch,  daß  die  Porzellanmalereien  auch  Glas- 
Galanteriewaren  und  Lampen  führen,  wird  ihr  Fortbestehen  er- 
möglicht. Die  Pfeifenmalerei  geht  langsam  zurück,  da  die  Por- 


zellanpfeifen durch  die  unzerbrechlichen  Holzpfeifen  immer 
mehr  verdrängt  werden.  Nur  diejenigen  Malereien,  welche  in 
Luxusgegenständen  arbeiteten,  erfreuten  sich  im  allgemeinen 
eines  ganz  guten  Geschäftsganges.  Das  Hauptabsatzgebiet  der 
Porzellanmalerei  ist  Oesterreich-Ungarn. 

(Fortsetzung  folgt). 


Wirtschaftlich- gewerblicher  TeiL 


Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben: 

Von  Angehörigen  der  Porzellanfabrik  Lorenz  Hntschenreuther,  A.-G. 
in  Selb : 

Georg  Summa,  Porzellanmaler;  Christian  Purucker,  Porzellanmaler; 
Andreas  Richter,  Porzellanmaler ; Nicol  Kuhn,  Maurer ; Lorenz  Reuter, 


Formengießer ; Adam  Grüner,  Tonarbeiter  ; Johann  Brehm,  Porzellanbrenner, 
und  Johann  Grötsch,  Porzellandreher. 

Weiter  gibt  die  Firma  G.  Bihl  & Comp.  vorm.  Robert  Hankes  Nachf., 
G.  m.  b.  H.  in  Dux,  bekannt,  daß  der  bisher  bei  ihr  beschäftigte  Porzellan- 
maler Wenzel  Mocker  auf  dem  nördlichen  Kriegsschauplatz  den  Anstren- 
gungen des  Feldzugs  erlag. 

Ehre  ihrem  Andenken  I 
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Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurde 


Das  Eiserne  Kreuz. 

aU  K Carl  Christen,  Porzellanbrenner  der  Poizellanfabrik  Lorenz  Hutschen- 
reuther,  A.-G.  in  Selb. 

Kriegsauszeichnungen.  Von  dem  bayerischen  Militär-Verdienstkreuz 
wurde  verliehen  die  zweite  Klasse  mit  Schwertern  dem  Oberdreher  Wilhelm 
Schmidt  die  dritte  Klasse  mit  der  Krone  und  Schwertern  dem  Prokuristen 
Wilhelm  Wildfeuer  und  die  dritte  Klasse  mit  Schwertern  dem  kaufmänni- 
schen Beamten  Hermann  Schellenberger,  sämtlich  in  der  Porzellanfabri 
Lorenz  Hutschenreuther,  A.-G.  in  Selb.  ..  , . . _ 

Der  bereits  mit  dem  Eisernen  Kreuz  und  der  wurttembergischen 
Militär-Verdienstmedaille  in  Gold  ausgezeichnete  Porzellanfabrikbesitzer 
Richard  G.  Pfeiffer,  in  Firma  Württembergische  Porzellan -Manufaktur 
C.  M.  Bauer  & Pfeiffer  in  Schorndorf,  wurde  zum  Rittmeister  im  wurttem- 
bergischen Reserve-Kavallerie-Regiment  Nr.  20  befördert. 

Dienstiubiläum.  Der  in  der  Porzellanfabrik  Neuhaus,  Kreis  Sonne- 
berg, an  gestellte  Werkmeister  August  Heß  beging  am  Sonnabend,  den 
6.  März,  sein  25-jähriges  Dienstjubiläum.  In  Anbetracht  der  ernsten  Zeit 
wurde  von  einer  größeren  Feier  Abstand  genommen  und  nur  im  Kreise  der 
versammelten  Beamten  des  Werkes  des  Tages  in  schlichter  würdiger  Weise 
gedacht.  Während  der  frühere  Chef  des  Werkes,  Herr  Armand  Marseille, 
den  Jubilar  durch  Ueberreichung  einer  kostbaren  Uhr  auszeichnete,  wurde 
hm  von  der  jetzigen  Direktion  ein  namhafter  Geldbetrag  ausgehandigt. 

Patentanmeldung  und  Gebührenzahlung  in  Belgien.  Nach  dem 
belgischen  Gesetz  vom  24.  Mai  1854  (Artikel  17)  ist  das  Gesuch  um  Er- 
teilung eines  Patents  entweder  auf  der  Kanzlei  eines  der  neun  Provinzia  - 
gouvernements  (greife  de  Tun  des  gouvernements  provinciaux)  oder  auf 
dem  Bureau  eines  commissariat  d’arrondissement  einzureichen  Wenn  auc 
an  die  Stelle  der  Provinzialgouverneure  jetzt  die  deutschen  Militargouver- 
neure  mit  den  ihnen  zugeteilten  Präsidenten  der  Zivilverwaltungen  ge- 
treten sind,  so  ist  doch  die  innere  Organisation  der  Provinzialverwaltungen 
die  alte  geblieben ; der  an  der  Spitze  der  oben  genannten  Kanzlei  stehende 
Greffier  ist  weiter  in  Tätigkeit,  und  Patentanmeldungen  können  nach  wie 
vor  bei  ihm  eingereicht  werden.  Die  commissaires  d arrondissement  haben 
an  mehreren  Orten  ihr  Amt  niedergelegt,  an  ihre  Stelle  sind  zwai : Kreis- 
chefs“, aber  mit  anderen  Funktionen  getreten;  es  empfiehlt  sich  daher 
nicht,  die  Anmeldung  bei  diesen  vorzunehmen,  sondern  lediglich  aut  den 
Kanzleien  der  Provinzialverwaltungen.  Die  Patentgebuhren  werden  wie 
früher  bei  dem  receveur  de  l’enregistrement  eingezahlt;  der  für  Brussel 
zuständige  receveur  ist  der  receveur  des  produits  divers,  rue  de  Musee  4. 


Das  zweite  Kriegssemester  der  Handelshochschule  Berlin.  Das 
Vorlesungsverzeichnis  für1  das  kommende  Sommersemester  ist  soeben  er- 
schienen (Verlag  von  Georg  Reimer,  Berlin).  Trotz  des  Krieges  weisen 
alle  Gebiete  die  gewohnte  Ausdehnung  auf.  Auch  die  im  Felde  stehenden 
Dozenten  haben  Vorlesungen  angekündigt,  doch  ist  zum  Teil  für  ihre  Ver- 
tretung bei  Fortdauer  des  Krieges  Sorge  getragen.  Als  neu  smd  zu^r- 
wähnen  eine  einstündige  Vorlesung  des  Professors  Dr.  von  Bortkiewicz 
über  „Volkseinkommen  und  Volksvermögen“,  und  eine  zweistündige  Vor- 
lesung des  Lic.  Dr.  Rohrbach  über  „Entstehung  und  Politik  der  großen 
Ueberseemächte,  insbesondere  Englands,  vom  17.  Jahrhundert  an  bis  zur 
Gegenwart“.  Auch  der  Abschnitt  * Allgemeine  wissenschaftliche  Ausbil- 
dung“ weist  einige  neue  Vorlesungen  auf:  Geheimrat  Dr.  Jessen  behandelt 

die  „Geschichte  und  Formenlehre  des  Kunstgewerbes  seit  der  Renaissance  , 
Prof.  Dr.  Frischeisen-Köhler  spricht  über  „Die  Philosophie  der  Kultur  , 
Prof.  Dr.  Hermann  über  „Lesen  und  Bildung“,  Prof.  Dr.  Marcuse  über 
„Naturwissenschaft  und  Technik  in  ihrer  allgemeinen  Bedeutung  für  die 
Kriegsführung“. 


Handel  und  Verkehr. 

Aus-  und  Durchfuhrverbote.  Die  Aus-  und  Durchfuhr  wurde 
weiter  verboten  für 

Thermosflaschen.  , . 

Das  Verbot  der  Ausfuhr  und  Durchfuhr  von  elektrischen  Glühlampen 
wurde  aufgehoben;  die  Ausfuhr  und  Durchfuhr  von  Bestandteilen  von 
Glühlampen  (Kolben,  Sockeln,  Glühdraht,  hergerichteten  Glasstabchen  und 

Glasröhren)  bleibt  verboten.  /T,  . , , , T 

Nach  einer  Verfügung  des  Reichskanzlers  (Reichamts  des  Innern) 
vom  25  Februar  1915  fallen  nicht  unter  das  Verbot  der  Ausfuhr  und 
Durchfuhr  von  Verband-  und  Arzneimitteln  sowie  von  ärztlichen  Instru- 
menten und  Geräten:  . ..  , 

Tropfspitzen  aus  Glas,  Tropfgläser,  je  ohne  Gummiteile;, 

Dilatoren  aus  Glas; 

Färbeküvetten  aus  Glas,  für  Mikroskopie; 

Glasklötze  (sogen.  Embryoschalen); 

Katheter  aus  Glas,  für  Frauen; 

Spekula  (Mutterspiegel,  Sch.eidenspiegel)  aus  Glas. 

Postpakete  nach  den  Kanarischen  Inseln  können  von  jetzt  ab 
auf  dem  Weg  über  die  Schweiz  und  Italien  (ohne  Vermittelung  der  spani- 
schen Postverwaltung)  unmittelbar  bis  zu  den  Inseln  befördert  werden. 
Nähere  Auskunft  erteilen  alle  Postanstalten. 


Postpakete  im  Verkehr  zwischen  Oesterreich  und  Spanien 
Der  Postpaketverkehr  mit  Spanien,  einschließlich  der  Balearen  und  der 
Kanarischen  Inseln  auf  dem  Wege  über  Italien  ist  wieder  eröffnet  worden. 
Die  Gebühr  für  ein  Postpaket  nach  Spanien  betragt  2 K,  nach  den 
Balearen  und  den  Kanarischen  Inseln  2 K 25  h. 


Anzeigepflicht  für  feindliche  Guthaben  in  Oesterreich.  Eine 
mit  dem  Tage  ihrer  Bekanntmachung  in  Kraft  getretene  Verordnung  des 
Gesamtministeriums  vom  1.  März  1915  über  die  Anzeige  von  auf  Geld  oder 
Wertpapiere  lautenden  Guthaben  und  Forderungen  der  Angehörigen  Groß- 
britanniens, Frankreichs  und  Rußlands,  dann  der  Personen,  tdie  in  diesen 
Gebieten  ihren  Wohnsitz  (Sitz)  haben,  lautet: 


Auf  Grund  des  § 1 der  Kaiserlichen  Verordnung  vom  16.  Oktober 
1914  betreffend  Vergeltungsmaßregeln  auf  rechtlichem  und  wirtschaftlichem 
Gebiet  anläßlich  der  kriegerischen  Ereignisse,  wird  verordnet,  wie  folgt : 

Alle  auf  Geld  oder  Wertpapiere  lautenden  Guthaben  und  Forderungen 
ieder  Art,  welche  Angehörigen  Großbritanniens  samt  Irland,  Frankreichs 
und  Rußlands  einschließlich  deren  Kolonien  und  Besitzungen,  dann  Per- 
sonen, die  in  diesen  Gebieten  ihren  Wohnsitz  (Sitz)  haben,  gegen  im  In- 
land tätige  Unternehmungen,  öffentliche  Verwaltungskörper,  sonstige  Körper- 
schaften und  Einzelpersonen  zustehen,  müssen  von  diesen  dem  Finanz- 
ministerium binnen  14  Tagen  angezeigt  werden. 

Der  Anzeigepflicht  unterliegen  nicht: 

1 Guthaben  und  Forderungen,  die  kleiner  sind  als  500  Kronen, 
500  Franken,  20  Pfund  oder  200  Rubel;  bei  wiederkehrenden  Leistungen 
(Renten,  Unterhaltsbeiträgen  usw.)  ist  der  Jahresbetrag  der  Schuld  maß- 
gebend , und  Ror(ierangen  Von  Angehörigen  der  im  § 1 ge- 

nannten Staaten,  die  im  Inland  ihren  Wohnsitz  (Sitz)  haben; 

3 Ansprüche,  die  für  Angehörige  dieser  Staaten  am  Betrieb  ihrer 
im  Inland  befindlichen  Niederlassungen  entstanden  und  im  Inland  zu  er- 

Die  Anzeigen  haben  in  tabellarischer  Form  Name  und  Adresse  des 
Gläubigers  und  der  Verpflichteten,  den  geschuldeten  Betrag  und  den  Rechts- 
grund des  Anspruches  zu-  enthalten.  Sie  sind  auf  dem  Umschlag  mit  dem 
Vermerk  „über  amtliche  Aufforderung“  zu  bezeichnen  und  genießen  Stempel- 

und  Portofreiheit  ....  . 

Unterlassungen  der  Anzeige,  unvollständige  und  unwahre  Angaben 
werden,  sofern  nicht  die  strengeren  Strafbestimmungen  des  § 2 der  Kaiser- 
lichen Verordnung  vom  10.  Oktober  1914  Anwendung  finden,  gemäß  der 
Ministerial-Verordnung  vom  30.  September  1857  bestraft. 


Die  Delkrederebürgschaft  des  Handlungsagenten.  Die  Handels- 
kammer zu  Berlin  hat  über  die  Frage  der  Haftung  des  Agenten  aus  dem 
von  ihm  übernommenen  Delkredere  das  nachstehende  Gutachten  erstattet. 

Der  Handelsagent  kann  nach  Handelsgebrauch  bei  Uebernahme  des 
Delkredere  von  dem  Geschäftsherrn  nicht  ohne  weiteres  als  Bürge  in 
Anspruch  genommen  werden,  und  zwar  auch  dann  nicht,  wenn  er  Voll- 
kaufmann ist.  Die  Uebernahme  des  Delkredere  seitens  eines  Handelsagenten 
ist  handelsüblich  einer  Ausfalls-  oder  Schadloshaltungsbürgschaft  gleich- 
zuachten,  so  daß  der  Geschäftsherr  zunächst  gegen  den  Kunden  klagbar 
werden  muß.  Für  die  obigen  Fragen  ist  es  unerheblich,  ob  der  Schuldner 
im  In-  oder  Ausland  ansässig  ist. 


Arbeiten  der  Zentralstelle  für  Interessenten  der  Leipziger 
Masterlager-Messen.  Die  Zentralstelle  hat  während  der  Leipziger  Früh-  I 
jahrsmesse  vom  1.  bis  4.  März  1915  eine  Geschäftsstelle  im  Städtischen 
Kaufhaus,  II.  Obergeschoß,  Zimmer  146/147,  unterhalten.  Die  Geschäfts- 
stelle  ist  sowohl  von  Ausstellern  wie  von  Einkäufern  zur  Anbringung  von 
Wünschen  und  Beschwerden  wie  für  Anfragen,  welche  die  Messe  betrafen, 
verhältnismäßig  viel  in  Anspruch  genommen  worden.  Besonders  lebhaft 
war  der  Besuch  der  Zeitungskorrespondenten,  die  zum  Teil  auf  Veranlas- 
sung der  Zentralstelle  zum  ersten  Mal  an  der  Messe  lebhaften  Anteil  ge- 
nommen haben.  . ...  j 

Am  3.  März  fand  eine  Vorstandssitzung  statt,  in  der  die  vorliegenden 
Anträge  besprochen  und  die  Tagesordnung  für  die  Mitgliederversammlung 
aufgestellt  wurde.  In  dieser  Mitgliederversammlung  wurde  über  den  Termifi 
der  Leipziger  Herbstmesse  gesprochen.  Ohne  daß  eine  Festlegung  erfolgte, 
war  die  Ansicht  doch  im  allgemeinen  die,  daß  der  übliche  Termin  der 
geeignetste  sein  werde.  Sobald  die  politische  Lage  geklart  ist,  wird 
hierüber  noch  eine  Rundfrage  an  die  der  Zentralstelle  angeschlossenen 
Verbände  erfolgen.  Ferner  wurde  beschlossen,  den  Rat  der  Stadt  Leipzig 
zu  ersuchen,  für  die  Folge  alle  die  Messe  betreffenden  Angelegenheiten 
gemeinsam  mit  der  Zentralstelle  zu  erledigen.  Die  längste  Erörterung 
knüpfte  sich  an  die  Verhinderung  des  Einzelverkaufs  an  Privatleute  auf 
der  Messe.  Es  wurde  dabei  darauf  hingewiesen,  daß  Leipzig  im  Verhältnis  . 
zu  seiner  Einwohnerzahl  und  zur  Wohlhabenheit  seiner  Bewohner  der 
schlechteste  Platz  in  Deutschland  für  den  Zwischenhandel  genannt  werden 
muß  und  es  herrschte  darüber  allgemeine  Einstimmigkeit  unter  den  An- 
wesenden, daß  der  Uebelstand  des  Einzel  Verkaufs  an  Privatleute  wahrend 
der  Leipziger  Messe  abgestellt  werden  müsse.  Man  kam  dabei  zu  dem  Ergebnis, 
zunächst  vom  Rat  der  Stadt  Leipzig  die  Verhängung  von  Ordnungsstrafen  und 
die  Anstellung  von  geeignetem  Kontrollpersonal  zu  verlangen.  Betreffs  der  vom 
Verband  der  Meßkaufhausinhaber  veranstalteten  Ausstellung  für  Ersatz  von 
Waren  in  Feindesland  war  man  allgemein  der  Ansicht,  daß  die  Ausstellung 
der  deutschen  Industrie  mehr  schaden  als  nützen  werde.  Der  Messe  müsse 
unbedingt  ihr  internationaler  Charakter  gewahrt  werden,  und  die  Meßkauf- 
hausinhaber sollten  derartige  Veranstaltungen  lieber  den  berufenen  Stellen 
überlassen.  Die  Zentralstelle  wurde  beauftragt,  Mittel  und  Wege  zu 
finden,  um  weiteren  Erhöhungen  der  Musterlagermieten  und  der  Preise  in  l 
Hotels  und  Restaurants  entgegen  zu  wirken.  Der  Antrag  eines  Verbands- 
vorstandes, nur  Verbände  als  Mitglieder  zuzulassen,  wurde  nicht  ange- 
nommen, da  viele  Häuser  von  großer  Bedeutung  keinem  Verband  ange- 
hörten und  auch  verschiedene  Industrien  zu  keiner  festen  Organisation 
gekommen  seien.  Es  wurde  angeregt,  daß  die  Vorstände  der  Verbände 
ihre  Mitglieder  zum  Beitritt  veranlassen  möchten,  um  hierdurch  auch  uer 
Gefahr,  eventuell  durch  die  Einzelmitglieder  majorisiert  zu  werden,  ent- 
gegenwirken zu  können.  . „ , 

Am  Donnerstag,  den  4.  März,  fand  gemeinsam  mit  dem  Rat  der 
Stadt  Leipzig,  dem  Meßausschuß  der  Handelskammer  und  dem  Verband 
der  Kaufhausinhaber  eine  Beratung  unter  dem  Vorsitz  des  Oberbürger- 
meistern der  Stadt  Leipzig,  Dr.  Dittrich,  statt  Die  Anträge  der  Zentral- 
stelle auf  Ausschluß  des  Privatpublikums,  auf  die  Behandlung  aller  die 
Messe  betreffenden  Fragen  im  Einvernehmen  mit  der  Zentralstelle,  and  auf 
die  Gewährung  eines  leicht  erreichbaren  Geschäftslokales  für  die  Zentral 
stelle  wurden  genehmigt. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 
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Ein-  und  Ausfuhr  von  Keram- 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

md  Glaswaren  in  England.  Während  des  Jahres  1914  wurden  eingeführt  in  den  Monaten 


Januar-Juni 

Januar-September 

1913 

1914  . 

1913 

1914 

Menge : 

Zentner 

21  253 

21  527 

32  294 

27  393 

949 

5 146 

1 042 

5 664 

18  207 

22  862 

27  534 

28  656 

96 

422 

233 

497 

14  975 

15  578 

22  747 

18  594 

164  573 

198  643 

250  090 

238  765 

586 

403 

806 

529 

168  651 

217  417 

263  889 

278  252 

608  478 

604  297 

894  153 

722  939 

248  861 

167  232 

359  735 

198  673 

457  107 

493  999 

712  586 

645  923 

983  179 

976  941 

1 428  441 

1 180  385 

1 394 

1 068 

2 277 

1 268 

6 011 
7 411 
2 919 
5 769 
7 813 
31  618 
698 


7 905 
10  075 
3,666 
1 183 
6 995 
19  426 
238 


Porzellan,  Fritten-  und  Biskuit-Porzellan 

Fußbodenplatten 

Andere  Platten 

Spülwaren 

Isolierartikel,  Türschilder  und  Gefäße  für  die  chemische  Industrie 
Anderes  Steingut  (einschließlich  Semi-Porzellan  und  Majolika)  . . 

Jet,  Rockingham  usw 

Rotes,  braunes  und  gelbes  Steinzeug 

Fensterglas 

Tafelglas 

Kristallglas,  glatt,  geschliffen  und  verziert 

Flaschen 

Nicht  näher  bezeichnete  Glaswaren 

Die  Ausfuhr  betrug: 

Porzellan,  Fritten-  und  Biskuit-Porzellan  ......... 

Andere  Arten  Porzellan 

Fenster-  und  Spiegelglas 

Tafelglas 

Kristallglas,  glatt,  geschliffen  und  verziert 

Flaschen 

Nicht  näher  bezeichnete  Glaswareu 

An  britischen  Erzeugnissen  wurden  ausgeführt  Porzellan,  Steingut  und  Tonwaren 

nach  Deutschland  . . 

„ Frankreich  

„ den  Vereinigten  Staaten 

„ Brasilien 

„ Argentinien 

„ Britisch-Südafrika 

„ Britisch-Ostindien 

„ Australien 

„ Neuseeland 

„ Kanada 

„ den  übrigen  Ländern  . 

Die  Ausfuhr  verteilte  sich  auf  folgende  Warengattungen  : 

Porzellan-,  Fritten-  und  Biskuitporzellan 

Fußbodenplatten  . . t 

Andere  Platten 

Spülwaren  . 

Isolierartikel,  Türschilder  und  Gefäße  für  die  chemische  Industrie 
Anderes  Steingut  (einschließlich  Semi-Porzellan  und  Majolika)  . 

Jet,  Rockingham  usw 

Rotes,  braunes  und  gelbes  Steinzeug 

Glaswaren  gingen 

nach  Britisch-Südafrika 

„ anderen  Ländern 

darunter : 

Tafelglas 

Kristallglas 

Flaschen Groß 

Nicht  näher  bezeichnete  Glaswaren  


Januar- Juni 
1913  I 1914 


Januar-Septernber 
1913  1914 


Wert:  £ 


9 769 
9 360 
5 955 
8 007 
10  482 
49  205 
1-184 


9 312 
13  024 
4 778 
1 439 
9 410 
281286 
423 


109  657 
729 
11  426 
272 
24  431 
332  633 

1 239 
37  256 

343  396 
299  465 
626  335 
411  000 

2 971 

31  917 
14  204 
1 620 
8 339 
23  498 
17  914 
581 


106  827 
2 032 
15  117 
826 
25  862 
391  863 
555 
47  312 
348  551 
206  143 
666  950 
414  489 
1503 

41  774 
10  850 
1 989 
1 734 
20  201 
10  576 
205 


163  301 
830 
18  703 
600 
38  135 
505  894 
1 651 
55  900 
511  267 
438  664 
988  797 
597  570 
3 744 

52  277 
18  986 
3 147 
11  635 
34  088 
29  247 
932 


138  287 
2 645 
19  751 
1 103 
30  611 
471  472 
851 
61  992 
419  975 
245  373 
850  651 
506  304 

1 798 

50  969 
18  919 

2 885 
2 198 

28  140 
15  866 
343 


18  238 

15  698 

26  405 

20  542 

30  457 

31  395 

45  808 

38  632 

47  720 

40  816 

68  515 

54  792 

56  690 

49  448 

86  529 

63  231 

136  197 

135  666 

193  675 

200  446 

205  213 

214  746 

309  000 

322  831 

208  020 

127  938 

301  427 

149  768 

157  157 

95  897 

224  106 

117  979 

276  312 

363  564 

446  329 

534  002 

165  340 

159  024 

256  579 

210  444 

78  505 

68  780 

113  939 

89  590 

71  141 

64  346 

102  813 

87  003 

207  763 

217  346 

302  544 

288  638 

135  148 

133  198 

202  210 

185  648 

148972 

138  976 

203  931 

211  371 

164  818 

159  310 

242  103 

242  974 

41  548 

39  830 

64  791 

59  866 

60  072 

50  274 

93  416 

82  233 

313  018 

191  438 

444  675 

280  457 

254  239 

183  624 

378  916 

259  571 

609  739 

498  840 

899  400 

679  050 

407  302 

363  809 

614  443 

492  418 

9 093 

8 769 

14  867 

12  856 

89  605 

89  405 

149  396 

129  627 

39  896 

27  240 

62  284 

38  110 

35  167 

25  914 

54  893 

35  504 

89  897 

78  519 

130  883 

114  196 

92  220 

81  924 

136  732 

117  530 

200  793 

155  059 

286  240 

212  130 

290  043 

233  964 

426  401 

316  400 

27  383 

21486 

43  235 

27  934 

26  075 

36  521 

41  645 

48  106 

726  085 

606  356 

1 062  955 

841  361 

974  074 

848  411 

1 448  744 

1 189  036 

4 173 

524 

5 072 

876 

3 772 

744 

4 741 

1025 

988  712 

940  939 

1 460  095 

1 321  059 

196  621 

188  188 

293  371 

265  676 

52  207 

39  868 

84  375 

63  847 

— 

— 

870  144 

843  015 

1 276  041 

1 157  530 

133  272 

129  072 

183  849 

168  881 

215  806 

217  253 

303  980 

286  890 

41  324 

38  724 

62  247 

53  952 

150  578 

146  075 

230  051 

206  624 

484  544 

460  252 

714  857 

657  415 

300  357 

282  417 

445  684 

401  747 

319  766 

285  467 

475  291 

385  758 

255  610 

237  138 

380  701 

326  116 

Geschäftliche  Mitteilungen. 

Vereinigung  deutscher  Spülwaren-  und  Sanitätsgeschirr fabriken, 
G.  m.  b.  H.,  Bonn.  Auf  Grund  des  Beschlusses  der  Gesellschafterver- 
sammlung vom  5. 1.  15  wurde  das  Stammkapital  um  M 4000  auf  M 36  000 
erhöht. 

Roschützer  Porzellanfabrik  Unger  & Schilde,  A.-G.,  Roschütz 
i.  Thür,  bei  Gera,  Reuß.  Die  16.  ordentliche  Generalversammlung 
findet  am  27.  3.  15,  nachm.  4 Uhr,  in  Gera,  im  Hotel  Frommater,  statt. 

H.  Schomburg  & Söhne,  A.-G.,  Margarethenhütte,  Post  Groß- 
dubrau  i.  S.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  30.  9.  14:  Reingewinn  M 61 107  ; 

Dividende  3 % ; Zuweisung  an  ein  Kriegsreservekonto  M 20  000 ; Beamten- 
und  Arbeiterunterstützungsfonds  abzüglich  JL  3704  gezahlter  Unterstützungen 
Ji  74934.  . 

Nach  dem  Geschäftsbericht  mußte  die  Gesellschaft  im  zweiten  und 
dritten  Viertel  des  Jahres  teilweise  ganz  erhebliche  Betriebseinschränkungen 
vornehmen.  Die  Preise  für  Hochspannungs-  und  Niederspannungsartikel 
haben  einen  erheblichen  Rückgang  erfahren.  Ueber  die  Aussichten  schreibt 
die  Verwaltung:  Die  Betriebe  unserer  beiden  Fabriken  werden  zur  Zeit 
mit  den  uns  noch  zur  Verfügung  stehenden  Arbeitern  aufrecht  erhalten, 
und  wir  sind  für  die  nächste  Zeit  genügend  mit  Aufträgen  versehen,  doch 
kann  augenblicklich  noch  nicht  gesagt  werden,  ob  sich  nicht  eine  vorüber- 
gehende weitere  Einschränkung  eines  unserer  Betriebe  notwendig  macht. 

A.-G.  der  Gerresheimer  Glashüttenwerk,  vorm.  Ferd.  Heye, 
Düsseldorf-Gerresheim.  Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am 
25.  3.  15,  vorm.  II1/*  Uhr,  in  Düsseldorf,  im  Hotel  Breidenbacher  Hof,  statt. 

Oldenburgische  Glashütte,  A.-G.,  Oldenburg  i.  Gr.  Die  ordent- 
liche Generalversammlung  findet  am  25.  3.  15,  nachm.  4 Uhr,  in  Bremen, 
im  Bureau  des  Rechtsanwalts  und  Notars  Edzard,  Stintbrücke  1,  statt. 

Rheinische  Spiegelglasfabrik,  Eckamp  bei  Ratingen.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Reingewinn  Ji  712  529  j Dividende  10°/o. 


Der  Geschäftsbericht  hebt  hervor,  daß  der  Spiegelglasabsatz  während 
der  ersten  7 Monate  des  Jahres  1914  im  ln-  und  Auslandmarkt  wenig 
zufriedenstellend  war.  Durch  die  Verkäufe  einer  neuen  inländischen 
Spiegelglasfabrik  (gemeint  ist  die  von  den  Gerresheimer  Glashüttenwerken 
angekaufte  Spiegelglasfabrik  Reisholz,  A.-G.)  wurde  Unsicherheit  im  Markt 
hervorgerufen,  welche  die  Händler  zur  Zurückhaltung  veranlaßte.  Tech- 
nische Verbesserungen  steigerten  die  Erzeugungsfähigkeit  der  Spiegelglas- 
fabriken, so  daß  bei  der  unzulänglichen  Aufnahmefähigkeit  des  Marktes 
die  bisherigen  Betriebseinschränkungen  noch  erhöht  werden  mußten.  Nach 
Kriegsausbruch  stockte  der  Absatz  fast  gänzlicb,  so  daß  trotz  starker 
Einschränkung  der  Herstellung  noch  bedeutende  Mengen  auf  Lager  ge- 
nommen werden  mußten.  In  den  Verkaufspreisen  sind  wesentliche  Aende- 
rungen  nicht  eingetreten. 

Deutsch-Oesterreichische  Kaolinwerke  A.-G.,  Berlin.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  31.8.  14:  Reingewinn  M 72  094,  von  denen  nach 
Abzug  der  gesetzlichen  und  satzungsgemäßen  Leistungen  M 57  594  auf 
neue  Rechnung  vorgetragen  werden  sollen. 

Im  Geschäftsbericht  heißt  es : 

Die  im  vorjährigen  Bericht  angekündigte  Kapitalerhöhung  um 
M 500  000  ist  im  Frühjahr  1914  durchgeführt  worden,  so  daß  das  voll 
und  bar  eingezahlte  Aktienkapital  der  Gesellschaft  gegenwärtig  M 1 250  000 
beträgt.  Das  Kapital  der  ersten  österreichischen  Tochtergesellschaft, 
welches  ursprünglich  K 50  000  betragen  hat,  wurde  im  abgelaufenen  Ge- 
schäftsjahr auf  K 200  000  erhöht,  um  ein  besseres  Verhältnis  zum  Umfang 
der  österreichischen  Werke  herzustellen.  Um  einen  bestimmten  Teil  dieser 
Werke  besser  ausnutzen  zu  können,  wurde  ferner  deren  Ausbau  in  Angriff 
genommen  und  im  Zusammenhang  damit  eine  zweite  österreichische 
Tochtergesellschaft  ins  Leben  gerufen,  deren  Kapital  vorläufig  mit  K 50  000 
bemessen  wurde  und  deren  sämtliche  Anteile  sich  gleichfalls  im  Besitz 
der  Gesellschaft  befinden.  Die  Geschäftsführung  der  neu  gegründeten 
Gesellschaft  erfolgt  gemeinsam  mit  der  Leitung  der  Geschäfte  der 
Aktiengesellschaft  und  der  bereits  früher  bestandenen  österreichischen 
Tochtergesellschaft.  Die  letztere  hat  in  den  ersten  zehn  Monaten  des  ab- 
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gelaufenen  Geschäftsjahres  vollkommen  befriedigend  gearbeitet  und  die 
Erwartungen  erfüllt,  welche  in  die  Entwickelung  des  Unternehmens  gesetzt 
wurden.  Seit  Juli  1914  allerdings  hat  das  Geschäft  nahezu  gänzlich  auf- 
gehört und  seit  damals  mußte  sich  die  Geschäftstätigkeit  darauf  be- 
schränken, die  Anlagen  instand  zu  halten,  die  geringen  vorliegenden  Liefe- 
rungen zu  erledigen  und  alle  Vorkehrungen  zu  treffen,  nm  das  Unter- 
nehmen für  bessere  Zeiten  bereit  zu  halten,  welche  hoffentlich  nicht  allzu 
lange  auf  sich  warten  lassen.  Die  neugegründete  Gesellschaft  hat  auf  ; 
eine  Geschäftstätigkeit  im  abgelaufenen  Jahre  noch  nicht  hinzuweisen, 
ihre  Tätigkeit  beschränkte  sich  darauf,  eine  Anzahl  von  Objekten  zu  er- 
werben, welche  für  den  geplanten  Ausbau  der  Werke  erforderlich  sind 
und  größere  Anlagen  und  Baulichkeiten  vorzubereiten,  deren  Errichtung 
mit  dem  Erweiterungsprogramm  zusammenhängt.  Die  für  dieses  Programm 
erforderlichen  Kapitalien  wurden  zunächst  im  Wege  einer  hypothekarischen 
Belastung  der  Werke  beschafft.  Zur  Vollendung  dieses  Programms  wird 
voraussichtlich  noch  die  Aufbringung  eines  Betrags  von  etwa  M 4— 500  000 
notwendig  sein,  welche  Mittel  entweder  im  Wege  einer  weiteren  Kredit- 
operation oder  durch  eine  weitere  Kapitalerhöhung  beschafft  werden  sollen , 
die  diesbezüglichen  Maßnahmen  wurden  durch  den  Eintritt  der  kriegeri- 
schen Verwickelungen  hinausgeschoben,  und  hierauf  ist  es  zurückzuführen, 
daß  endgültige  Beschlüsse  über  die  Art  dieser  weiter  erforderlichen 
Kapitalbeschaffung  bis  zur  Stunde  noch  nicht  gefaßt  wurden.  Die  be- 
schlossene Erweiterung  beztv.  der  Ausbau  der  österreichischen  Werke  stellt 
eine  dringende  Notwendigkeit  für  das  Gedeihen  der  Gesellschaft  dar,  zu- 
sammenhängend mit  der  Gestaltung  der  österneichischen  Kaolinindustrie, 
welche  durch  das  Eingreifen  einer  sehr  finanzkräftigen  Syndikatsgruppe 
eine  Entwickelung  genommen  hat,  die  sich  früher  nicht  voraussehen  ließ. 
Durch  die  geplante  und  in  Angriff  genommene  Ausgestaltung  der  Werke 
erscheint  das  Unternehmen  für  alle  Zeiten  völlig  unabhängig  gemacht 
und  völlig  gerüstet,  auch  etwaigen  Konjunkturschwankungen  und  Kon- 
kurrenzkämpfen wirksam  und  erfolgreich  zu  begegnen.  Die  Auszahlung 
einer  Dividende  für  das  abgelaufene  Geschäftsjahr  wird  nicht  vorgeschlagen, 
um  die  Mittel  der  jungen  Gesellschaft  dadurch  nicht  zu  schwächen,  in 
Anbetracht  der  Tatsache,  daß  auch  das  laufende  Geschäftsjahr  unter  dem 
Zeichen  des  Krieges  begonnen  hat  und  die  abgelaufenen  Monate  des  Ge- 
schäftsjahres 1914/15  infolge  der  aufs  Aeußerste  verringerten  Geschäfts- 
tätigkeit Verluste  bringen.  Das  Bestreben,  den  inneren  Wert  des  Gesell- 
schaftsvermögens ungeschmälert  zu  erhalten,  ist  unter  den  gegenwärtigen 
Verhältnissen  nur  auf  Kosten  des  momentanen  Erträgnisses  zu  verwirk- 
lichen. Jedoch  wird  der  Hoffnung  Ausdruck  gegeben,  durch  eine  baldige 
siegreiche  Beendigung  des  Krieges  die  neuerliche  Entfaltung  einer  ein- 
träglichen Geschäftstätigkeit  zu  ermöglichen. 

Hierzu  sei  noch  bemerkt,  daß  die  Gesellschaft  bisher  Kaolinfelder  im 
Fichtelgebirge  auf  der  böhmischen  Seite  besaß  und  neuerdings  Kaolinfelder 
in  Sachsen  und  Bayern  erworben  hat.  Eine  Fabrikation  betreibt  sie  nicht, 
sondern  sie  tritt  als  Geldgeberin  ihrer  beiden  Karlsbader  Tochtergesell- 
schßften  auf,  deren  sämtliche  Anteile  sie  besitzt,  nämlich  der  Kaolinwerke 
vorm.  Hermann  Camill  Schwalb  & Co.,  G.  m.  b.  H.  und  der  Zettlitzer 
Kaolinbergbau  und  Schlämmerei  G.  m.  b.  H. 

Meißener  Ofen-  und  Porzellanfabrik  (vorm.  C.  Teichert),  Meißen. 
Anszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Reingewinn  Ji  8572;  Dividende 
gelangt  nicht  zur  Verteilung. 

Nach  dem  Rechenschaftsbericht  war  der  Geschäftsgang  schon  im 
ersten  Halbjahr  wegen  der  ungünstigen  Verhältnisse  auf  dem  Baumarkt 
kein  lebhafter.  Im  zweiten  Halbjahr  ruhte  er  infolge  des  unerwartet  aus- 
gebrochenen  Krieges  fast  ganz,  zumal  die  Art  des  Betriebs  und  der  Er- 
Zeugnisse  des  Unternehmens  eine  Beteiligung  an  Kriegslieferungen  aus- 
schließt. Die  Betriebsleitung  mußte  sich  während  der  Kriegsmonate  in 
der  Hauptsache  darauf  beschränken,  die  nötige  Fürsorge  für  die  Arbeiter 
zu  treffen;  es  ist  bisher  auch  möglich  gewesen,  sie  in  einem  den  Verhält- 
nissen Rechnung  tragenden  Umfang  weiter  zu  beschäftigen.  Die  Preise 
im  Wandplattengeschäft  sind  seit  der  im  letzten  Geschäftsbericht  erwähnten 
vorläufigen  Aufhebung  der  Verbandspreise  unbefriedigend  geblieben.  Eine 
Besserung  ist  im  Hinblick  auf  die  vorhandenen  großen  Vorräte  und  auf 
die  allgemeine  Lage  kaum  zu  erwarten. 

Ad.  Deidesheimer  A.-G.j  Neustadt  a.  H.  Die  ordentliche  General- 
versammlung findet  am  27.  3.  15,  nachm.  3%  Uhr,  in  Neustadt  a.  H.,  in 
den  Geschäftsräumen  der  Gesellschaft  statt.  Auf  der  Tagesordnung  steht 
u.  a.  Umwandlung  von  Stammaktien  in  Vorzugsaktien  durch  Aufzahlung 
von  25  % ; Herabsetzung  des  Aktienkapitals  durch  Zusammenlegung  der 
Stammaktien. 

Greppiner  Werke,  Greppin.  Di014.  ordentliche  Generalversammlung 
findet  am  27.3.  15,  vorm.  UP/2  Uhr,  auf  den  Greppiner  Werken,  Kreis 
Bitterfeld,  statt. 

Max  Kray  & Co.  und  Glashüttenwerke  Kamenz,  A.-G.,  Kamenz. 
Am  31.3.  15,  nachm.  I1/»  Uhr,  findet  in  Berlin,  im  Geschäftslokal  der 
Gesellschaft,  Boeckhstr.  7,  eine  außerordentliche  Generalversammlung  statt 
mit  folgender  Tagesordnung:  Abkürzung  der  Gesellschaftsfirma  in  Max 

Kray  & Co.,  A.-G.  Verlegung  des  Sitzes  der  Hauptniederlassung  der  Gesell- 
schaft nach  Berlin.  Umwandlung  der  Kamenzer  Hauptniederlassung  in 
eine  Zweigniederlassung.  Entsprechende  Abänderung  der  §§  1 und  2 des 
Gesellschaftsvertrags,  ferner  dahin,  daß  der  Gegenstand  des  Unternehmens 
ausgedehnt  wird  auf  die  Herstellung  von  Gegenständen  der  Metallbearbei- 
tung aller  Art. 

E.  Wunderlich  & Co.,  A.-G.,  Altwasser  i.  Schl.  Auszug  aus 
der  Bilanz  vom  31.10.  14:  Reingewinn  Ji  144  420;  Dividende  7%. 

Kristall-,  Glas-  und  Porzellanwaren-Gesellscliaft  m.  b.  H., 
Berlin.  Die  Liquidation  ist  beendet,  die  Firma  erloschen. 

Geschäftsaufsicht  in  Oesterreich.  Die  beantragte  Stellung  unter 
Geschäftsaufsicht  wurde  am  13.  2.  15  bewilligt  dem  Baumeister  Josef 
Tischler,  in  Firma  Spezialgeschäft  für  Feuerungsanlagen  und  Ofenbauten 
für  die  keramische  Industrie  Josef  Tischler,  Teplitz  (Aufsichtsperson  Hugo 
Halirz,  städtischer  Bauingenieur,  Teplitz),  und  unter  dem  20.2.  15  dem 


1916.  (48.  Jahrgang.) 

Glaswarenfabrikanten  Josef  Posselt,  Neudorf  a.  d.  N.  (Aufsichtsperson 
Wilhelm  Wildner,  Landwirt,  Neudorf). 

Konkursnachrichten,  a)  = Tag  der  Konkurseröffnung;  b)  = Ver 
Walter ; c)  = Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin) ; j 

e)  ==  Allgemeiner  Prüf ungstermin ; f)  = Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

Therese  verehel.  Höriscb,  geb.  Gerathewohl,  Inhaberin  einer  Ofen-  , 
Setzerei  und  Händlerin  mit  Oefen,  Dresden,  Wachsbleichste  41.  a)  1.  3.  15, 
vorm  11%  Uhr;  b)  Vizelokalrichter.  Krumhaar,  Steinstraße  9;  c und 

f)  27.  3.  15;  d)  31.3.  15;  e)  14.  4.  15.  . 

Nachlaß  des  verstorbenen  Töpfermeisters  Victor  Stellmach,  Dirschau. 
a)  3.  3.  15;  b)  Rechtsanwalt  Menzel;  c und  f)  30.  4.  15;  d und  e)  29.  3.  15. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

C.  Tielsch  & Co.,  Neu-Altwasser  und  Zweigniederlassung  Järischau, 
Kreis  Striegau.  Kaufmann  Reinhold  Mose  hat  Gesamtprokura  mit  einem 
anderen  Prokuristen. 

Geber  & Kühn,  Gillersdorf.  Die  Firma  ist  erloschen. 

A.  Blumberg,  Velten.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Tonwerk  Schopfheim  A.-G.,  Schopfheim.  August  Winterhaider  ist 
als  Vorstand  ausgeschieden,  an  seiner  Stelle  wurde  Kaufmann  Sebastian 
Krämer  als  Vorstand  bestellt. 

Julius  Kaehler,  Ofen-,  Ton-  und  Zementwarenfabrik,  Neidenburg. 
Der  bisherige  Gesellschafter  Hermann  Kaehler  ist  Alleininhaber. 

Gesellschaft  für  Bau-,  Dekoration-,  Profan-  und  Kirchenmalerei 
G.  m.  b.  H , Köln.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Carl  Heckert,  Schilderfabrik,  Berlin.  Inhaber  ist  jetzt  Fabrikbesitzer 
Max  Heckert,  Charlottenburg. 

Rohstoffverein  der  Krugbäcker  eingetragene  Genossenschaft  mit  un-  1 
beschränkter  Nachschußpflicht,  Mogendorf.  An  Stelle  des  zur  Fahne  ein- 
berufenen  Krugbäckers  Alwin  Ströder  ist  bis  zu  dessen  Wiederkehr  der 
Krugbäcker  Karl  Gustav  Remy  Obmann  des  Vorstandes. 

Gg.  Leykauf,  Nürnberg.  Buchhalterin  Christine  Michel  hat  Einzel- 
prokura. 

Baumstark  & Geiger,  Mannheim.  Die  Prokura  des  Julius  Geiger  ist 
erloschen. 

Langensiepen  & Bätzel,  Bielefeld  Kaufmann  Albert  Heim  ist  aus 
der  Gesellschaft  ausgeschieden.  


Oesterreich. 

Franz  Klaus,  Glaserei,  Glashandel  und  Galanteriewarenhandel,  Reichen- 
barg.  Der  bisherige  Inhaber  Franz  Klaus  ist  gestorben.  Nunmehrige  In- 
haberin ist  Glasermeisterswitwe  Anna  Klaus. 


Schweiz. 

G.  Tissot  & Cie.,  Societe  genevoise  de  verres  ouvres  et  ceramique 
d’art,  Herstellung  von  Glasfenstern,  Verglasungen  und  Kunstkeramiken, 
Petit  Saconnex,  Kanton  Genf.  Persönlich  haftender  Gesellschafter  ist 
Josef  Gaston  Tissot.  Es  ist  eine  Kommanditistin  vorhanden. 


Bücherschau.*) 

Handbach  der  Mineralchemie.  Herausgegeben  von  Hofrat  Prof. 
Dr  C.  Doelter,  Vorstand  des  Mineralogischen  Instituts  an  der  Universität 
Wien.  Band  II,  Lieferung  7.  Dresden  und  Leipzig  1915.  Verlag  von 
Theodor  Steinkopff.  (Preis  Ji  6,50  pro  Lieferung.) 

Die  Lieferung  bringt  zunächst  den  Schluß  des  Abschnitts  über 
chromhaltige  Tonmineralien,  streift  kurz  die  Wismut-  und  Uransilikate 
und  geht  dann  über  zu  den  Silikaten  der  seltenen  Erden  Es  folgt  nun 
das  ausgedehnte  Gebiet  der  komplexen  Silikate  von  Aluminium  mit  ein- 
wertigen Alkalimetallen,  wobei  auch  die  künstlich  dargestellten,  in  der 
Natur  nicht  bekannten  Sodalithe,  sowie  das  künstliche  Ultramarin  berück- 
sichtigt sind  und  besonderes  Interesse  verdienen.  Mit  dem  wichtigen 
Natrolith  aus  der  Amphibolgruppe  schließt  die  Lieferung.. 

Es  ist  wohl  unnötig,  zu  betonen,  daß  auch  diese  Lieferung  des  hier 
immer  gern  erwähnten  Werkes  sich  den  erschienenen  lückenlos  aureiht 
und  inhaltlich  auf  derselben  Höhe  steht,  so  daß  sie  die  Freunde  des 
Buches  voll  befriedigen  wird. 

Deutscher  Ziegler-Kalender  für  das  Jahr  1915.  Herausgegeben 
von  der  Schriftleitung  der  Deutschen  Töpfer-  und  Ziegler- Zeitung. 
37.  Jahrgang.  2 Teile.  Verlag  von  Wilhelm  Knapp,  Halle  a.  S.  [M  1,20.) 

Die  Ziegler  brauchen  auch  in  diesem  Jahr  des  gewohnten  Taschen- 
buchs nicht  zu  entraten,  denn  der  beliebte  Ziegler-Kalender  liegt  in  der 
bekannten  guten  inneren  und  äußeren  Ausstattung  vor.  Der  erste  Ten 
enthält  das  übliche  Kalendarium  und  der  zweite  in  alphabetischer  Anord- 
nung sachgemäße  Ausführungen  über  keramische  Fragen.  Einer  besonderen 
Empfehlung  bedarf  dieser  Fachkalender  nicht  mehr. 

*)  Die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  liefert  die  hier  besprochenen 
Bücher  zu  den  angegebenen  Original  - Ladenpreisen  postfrei  innerhalb 
Deutschlands  und  Oesterreich-Ungarns.  Bei  Sendungen  nach  dem  Auslande 
erhöht  Bich  der  Buchpreis  um  10%  (für  das  Auslandporto)  zuzugnch 
20  Pfg.  Einschreibgebühr.  Der  Bestellung  ist  gleichzeitig  der  Betrag 
durch  Postanweisung  beizufügen. 
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Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

D.  31 219.  Kindersaugflasche.  Franz  Dussa,  Buchelsdorf,  Kreis 
Nainslau.  27.  7.  14. 

M.  57  555.  Verfahren  zur  Aufbereitung  von  Graphittiegelscherben. 
Maschinenbau-Anstalt  Humboldt,  Köln-Kalk.  22.  1.  15. 


Erteilungen. 

288  122.  Unter  dem  Betriebsdruck  sich  selbsttätig  einstellende 
Schnecke  insbesondere  für  Tonreiniger  mit  Stabzylinder.  Michael  Bohn, 
Nagykikinda,  Ungarn.  19.  10.  13, 

283  123.  Vorrichtung  zum  Aussondern  von  Steinen  aus  Ton,  Lehm 
od.  dgl.  mittels  mit  Spiralen  versehener  Walzen.  E.  Müllenbach,  Meißen. 
19.  3.  14. 

283  136.  Elektrolytische  Vorrichtung  mit  flüssiger  Anode,  bei  der 
Anode  und  Kathode  unmittelbar  durch  die  Lösungsflüssigkeit  miteinander 
in  Verbindung  stehen.-  Schott  & Gen.,  Jena.  11.  11.  13. 

283  178.  Verschluß  für  Gefäße  aller  Art.  Max  von  der  Heyden, 
Berlin-Schöneberg,  Hähnelstr.  6.  1.  5.  14. 

Beschreibungen. 

Deckelgefäß,  dessen  mit  Ausgleichsgewicht  versehener  Deckel  mittels 
einer  in  der  Bohrung  des  Gefäßhenkels  verschiebbar  geführten  und  unter 
Federdruck  stehenden  Stange  selbsttätig  geöffnet  und  geschlossen  wird. 
Die  Stange  endigt  in  einem  vorteilhaft  mit  Rollen  versehenen,  geschlossenen 
Bügel,  der  über  den  vorstehenden  Deckelgriff  mit  Spiel  faßt,  so  daß  ein 
Oeffnen  des  Deckels  auch  ohne  Aufheben  des  Gefäßes  möglich  ist.  D.  R.  P. 
281  568.  6.  12.  13.  Noelle  & Hueck,  G.  m.  b.  H.,  Lüdenscheid. 

Trockenvorrichtung.  Ein  im  Innern  eines  Behälters  schwingend 
gelagerter,  an  seinem  vorderen  Ende  mit  einer  Platte  versehener  Hebel 
wird  durch  die  Umdrehungen  eines  Ventilators  infolge  der  eintretenden 
Luftströmung  in  der  Schwebe  gehalten,  während  der  Hebel  sich  bei  einer 
Störung  oder  beim  Versagen  des  Ventilators  sofort  senkt,  gegen  einen 
Kontaktklotz  legt  und  dadurch  den  Kontakt  zwischen  einer  elektrischen 
Leitung  herstellt,  wodurch  ein  Alarmzeichen  zur  Auslösung  gebracht  wird. 
D.  R.  P.  281  646.  16.  9.  13.  G.  Kühnert  & Co.,  Ernstthal  bei  Lauscha,  S.-M. 

Oesterreich. 

Aufgebote. 

Arbeitsschrank  für  Farbenspritzvorrichtungen  mit  Farbsammler 
und  schrägstehenden,  während  des  Arbeitsganges  mit  einer  Spülflüssigkeit 
berieselten  Wänden.  Die  von  den  Wänden  abfließende  Spülflüssigkeit  spült 
vor  dem  Eintritt  in  die  Ablaufrinne  die  zu  diesem  Zweck  in  an  sich 
bekannter  Weise  mit  Gefälle  angeordnete  Arbeitsplatte  ab.  11.  11.  13. 
Mariahilfer  Metallmöbel-Erzeugung  H.  Hoffmann,  Wien. 

Einmachgefäß.  Auf  einem  inneren  Ansatz  ist  ein  vom  Gefäßdeckel 
unabhängiger  und  in  keiner  festen  Verbindung  mit  ihm  stehender  Einsatz 
angebracht,  der  durch  einen  sich  auf  seinen  oberen  Rand  legenden  vor- 
springenden Fuß  des  Deckels  in  seiner  Lage  festgehalten  wird.  6. 12.  13. 
Lydia  Burkhardt,  Private,  und  Johann  Burkhardt, Betriebsbeamter,  beide  in  Jena. 

Erteilungen. 

68  705.  Nicht  wieder  füllbare  Flasche.  William  Jakob  Beisei, 
Fabrikant,  Brooklyn  (V.  St.  A.).  15.  11.  14. 


68  714.  Elektrische  Glühlampe.  Westinghouse  Metallfaden-Glüh- 
lampenfabrik, G.  m.  b.  H.,  Wien.  15.  11.  14. 

Löschungen. 

30  770  und  Zus.-Pat.  34  497.  Glasblasmaschine. 

50  877.  Glasblasmaschine. 


Musterregister. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  November:  1914. 

17.  C.  Tielsch  & Co.,  Neu- Altwasser.  Für  die  Geschirre  Rostock, 
nämlich  Kaffeekanne  5987,  Sahnekanne  5990,  Tasse  513  und  Gemüsetonne 
5994  wurde  die  Schutzfrist  um  weitere  3 Jahre  verlängert. 

17.  R.  M.  Krause,  Schweidnitz.  Plastische  Erzeugnisse  6809  — 6820. 
3 Jahre 

19.  Schäfer  & Vater,  Rudolstadt.  Porzellangegenstände  9799—9859, 
9865—9888,  9900—9904,  9927,  9930—9951,  9954—9956,  9860—9864. 

3 Jahre. 

21.  Müller  & Burkardt,  Gundelsdorf  bei  Kronach.  Porzellanfiguren 
1260,  1261,  1266,  1270,  1274,  1278,  1281,  1284.  2 Jahre. 

24.  Kristallglasfabrik  Frauenau,  J.  Gistl,  Frauenau.  Römer  1099 
bis  1101,  1103—1114,  1119—1121,  Trinkglasgarnituren  265,  267,  268, 
Traubenspüler  106 — 109,  117,  118,  120 — 123,  Kognakflasche  669,  Finger- 
schalen 49,  51— 54,  150—152,  Rahmsätze  117— 119,  Bowlensätze  215— 220, 
Likörsätze  117—126,  Pokale  127,  129,  132,  134,  135,  138,  140,  143,  144, 
Aschenschalen  81 — 83,  Bowlenkanndl  698,  Seifenschale  143,  Sektkelche 
145,  146,  Butterglocke  mit  Teller  244,  Vasen,  dunkelblau,  700—722, 
Käseglocken  49,  50,  Kognakschalen  106 — 109,  656,  657,  696,  697,  Kognak- 
schälchen 699 — 704,  Rotweinkelche  676 — 681,  Henkelbecher  41,  42,  53 — 55, 
Teedosen  114,  122 — 125,  Bowlenkrüge  150 — 154,  Wassersätze  69,  70,  146 
bis  149,  153—158,  Sturzflaschen  106—109,  117,  126,  128,  Eissätze  20,  21, 
Seidel  575—583,  585—589,  Weinkannen  242—249,  Eiergläser  41,  118  bis 
120,  Sportlikör  666—670,  673—675,  Limonadenbecher  99,  102,  110,  Bier- 
becher und  Biertulpen  97,  98,  108,  109,  111 — 116,  Melange  147 — 149. 
3 Jahre. 

25.  Königliche  Porzellanmanufaktur,  Meißen.  Figuren,  Gruppen, 

Tiere,  Wandleuchter,  Lampenfuß  U 141x,  V 145,  D/206,  /267,  /272 — 275, 
/281,  /290,  /300,  E/201,  /225— 228,  /231— 234,  Weihnachts-,  Oster-  und 
Neujahrsschalen  D/296,  /297,  E 235.  15  Jahre. 

25.  F.  Losky,  Oranienhütte  bei  Seitenberg.  Nach  oben  sich  ver- 
engende achteckige  Schale  aus  Kristallglas  mit  Schliff  40.  3 Jahre. 

26.  Hertwig  & Endert,  Dörnfeld.  Plastische  Erzeugnisse  911— 919. 
3 Jahre 

26.  Franz  Grohmann,  Großokrilla.  Becher  3233  mit  Landsturm- 
Kreuz,  3234  mit  Rotem  Kreuz,  Henkelbecher  3235  mit  Märchenbild  Fuchs, 
3236  mit  Märchenbild  Rotkäppchen.  3 Jahre. 

27.  Gebr.  Heubach  A.-G.,  Lichte.  Porzellan-Nippes,  nämlich  Hasen- 
figuren auf  Ei,  gekleidet  9654/2,  9663/3,  desgl.  auf.  Eidose,  gekleidet 
9664/3,  9672/3,  Kinder,  gekleidet  9698/4,  9743/4,  9744/4.  Soldaten  9716 
bis  9718/2.  3 Jahre. 

28.  Rieh.  Hengstenberg,  Eßlingen.  Senftöpfe  T9a,  11,  Senfgläser 
G 20,  20  a.  3 Jahre. 

28.  Schlesische  Spiegelglas-Manufaktur  Carl  Tielsch  G.  m.  b.  H., 
Altwasser.  Plastische  Glasmuster  Flora  I — III.  3 Jahre. 


Fragfekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

16.  Unsere  Porzellanmasse  für  elektrotechnische  Stanzartikel  wird  in 
der  üblichen  Weise  mit  Stanzöl  versetzt;  wir  machen  aber  die  Wahrnehmung, 
daß  die  gestanzten  Stücke  an  den  Matrizen  hängen  bleiben  und  nur  schwer 
loslassen.  Woran  liegt  dies?  Ist  das  fette  Oe!  vielleicht  schuld?  Welche 
Zusätze  erfordert  es  dann  ? 

Erste  Antwort:  Wenn  die  gestanzten  Stücke  an  der  Matrize 

hängen  bleiben,  so  ist  eben  Ihre  Stanzmasse  zu  schmierig  und  klebrig. 
Die  Ursache  kann  in  einem  zu  hohen  Gehalt  an  Wasser  liegen,  vielleicht 
auch  in  zu  reichlichem  Zusatz  von  fettem  Oel.  Es  lassen  sich  ohne 
Kenntnis  der  Zusammensetzung  der  Masse  und  der  Gestalt  der  betreffenden 
Körper  keine  genauen  Mischungsverhältnisse  für  die  Flüssigkeiten  an- 
geben, sondern  der  richtige  Versatz  muß  ausprobiert  werden.  Im  allge- 
meinen pflegt  man  auf  100  kg  getrocknete  und  gut  pulverisierte  Masse 
etwa  15  kg  Wasser,  2l/2  kg  Solaröl  (Petroleum)  und  % kg  fettes  Oel  zu- 
zugeben. Auf  ein  sorgfältiges  Vermengen,  am  besten  mit  Hilfe  einer 
Mischmaschine,  ist  gut  zu  achten. 

Zweite  Antwort:  Der  gerügte  Fehler  kann  sowohl  an  den 

Matrizen,  wie  am  Stanzöl  liegen.  Das  erstere  ist  der  Fall,  wenn  die 
Matrizen  etwas  angerostet  sind  und  ihre  Oberfläche  daher  rauh  erscheint. 
Die  rauhen  Stellen  sind  aber  oft  so  klein,  daß  man  sie  mit  bloßem  Auge 
nicht  wahrnimmt ; man  hilft  sich,  indem  man  etwas  fein  pulverisierte  Soda 
in  die  Form  streut,  wobei  das  Pulver  selbst  an  den  kleinsten  rauhen 
Stellen  hängen  bleibt  und  diese  sichtbar  macht.  Ein  sorgfältiges  Nach- 
arbeiten und  Polieren  der  Matrizen  ist  dann  unbedingt  nötig.  Ferner 
kann,  und  das  ist  die  gewöhnliche  Ursache  des  Fehlers,  die  Stanzmasse 
zu  fett  sein.  Ein  Oel,  das  diesen  Uebelstand  vermeidet  und  empfohlen 
werden  kann,  ist  folgendermaßen  zusammengesetzt: 


Rüböl 0,2  Gew.-T. 

Solaröl 1 — 1,5  „ 

Wasser 3 „ 


Diese  drei  Bestandteile  werden  miteinander  durchgeschüttelt,  worauf 
man,  noch  ehe  sie  sich  wieder  entmischen,  15  Gew.-T.  davon  zu  100  Gew.-T. 


Wasser  gibt  und  mit  dieser  Mischung  die  Stanzmasse  durchfeuchtet. 
Diese  wird  dann  mit  der  Hand  gut  durchgearbeitet  und  durch  ein  Sieb 
von  15  Maschen  auf  25  mm  getrieben. 

Dritte  Antwort:  Es  kommt  ganz  darauf  an,  welchen  Kaolin 
Sie  verwenden  und  wie  er  in  der  Masse  gemagert  ist,  denn  manche 
Kaoline  haben  mit  Stanzölen  gemischt  eine  größere  Klebfähigkeit.  Auch 
sind  die  Stanzöle  sehr  verschieden,  so  daß  selbst  eine  bisher  bewährte 
Marke  bei  Neubezug  andere  Eigenschaften  aufweisen  kann.  Versuchen 
Sie,  durch  Zusatz  von  Petroleum  das  fette  Oel  magerer  zu  machen ; er- 
zielen Sie  damit  kein  gutes  Ergebnis,  so  nehmen  Sie  eine  andere  Oel- 
marke.  Von  großem  Einfluß  ist  auch  die  Temperatur,  bei  welcher  die 
Masse  verstanzt  wird,  d.  h.  wie  die  Räume  beheizt  sind,  in  denen  Sie 
arbeiten.  Das  Hauptaugenmerk  ist  aber  auf  den  Kaolin  zu  richten,  bezw. 
auf  dessen  Plastizität. 

Vierte  Antwort:  Es  läßt  sich  ohne  die  Angabe  Ihres  Oel-  und 

Wasserzusatzes  zur  Masse  nur  schwer  beurteilen,  woran  der  Fehler  liegt ; 
ein  zu  fettes  Oel,  aber  auch  ein  zu  reichlicher  Wasserzusatz  kann  schuld 
sein.  Die  folgende  Mischung  wird  mit  gutem  Erfolg  angewendet:  Auf 

100  Gew.-T.  trockene  gepulverte  Masse  0,5  Gew.-T.  Rüböl,  2,5  Gew.-T. 
Petroleum  und  9 Gewl-T.  Wasser.  Gewöhnlich  liegt  der  Fehler  daran, 
daß  die  zur  Verarbeitung  bestimmte  Masse  schon  zu  naß  gepulvert  wird 
und  dann  einen  noch  reichlichen  Wasserzusatz  erhält.  Eine  allzu  große 
Glätte  der  Matrize  wirkt  auch  ungünstig,  ein  leichtes  Anrauhen  mit 
Schmirgelleinwand  ist  dann  ganz  vorteilhaft. 

Fünfte  Antwort:  Das  Hängenbleiben  von  Stanzartikeln  an  den 

Matrizen  kann  verschiedene  Ursachen  haben.  So  tritt  es  ein,  wenn  das 
Stanzölgemisch  nicht  die  richtige  Zusammensetzung  hat,  insbesondere, 
wenn  es  zu  fett  ist;  ein  Verhältnis  von  1 Gew.-T.  Rüböl  zu  5 Gew.-T. 
Petroleum  und  25—30  Gew.-T.  Wasser  hat  sich  für  Porzellanmassen  gut 
bewährt.  Dieses  Gemisch  muß  in  der  Masse  gleichmäßig  verteilt  werden, 
wozu  eine  Misch-  und  Schleudermühle  am  besten  geeignet  ist.  Bei  zu 
großem  Zusatz  des  Stanzölgemisches  zur  Masse  wird  diese  zu  klebrig  und 
bleibt  an  den  Matrizen  hängen;  in  der  Regel  sind  8 — 10%  vollkommen 
ausreichend.  Der  Fehler  kann  aber  auch  auf  eine  schlechte  Beschaffenheit 
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iler  Matrizen  selbst  zurückgeführt  werden;  wenn  nämlich  deren  Oberfläche 
nicht  vollständig  glatt  und  blank  ist,  also  nicht  sauber  gehalten  wird, 
lassen  sieh  die  Stanzartikel  nur  schlecht  herausnehmen.  Lin  Putzen  der 
Matrizen  mit  einem  schwach  mit  Stanzöl  befeuchteten  Lappen  ist  von  Zei 
zu  Zeit  unbedingt  erforderlich. 

17.  Welches  ist  die  beste  Methode,  um  auf  bereits  verschrühten  Wand- 
platten Ornamente  in  ganz  dünnen  Linien  aus  gefärbten  Massen  aufzutragen . 

Bei  Zuhilfenahme  eines  Pinsels  oder  eines  ausgezogenen  Glasrohrchens,  durch 
dessen  dünne  Oeffnung  die  Masse  durchgedrückt  wird,  werden  die  Limen  zu 

breit  und  zu  plump.  . . , , 

Erste  Antwort:  Das  Aufträgen  dünner  Limen  aus  gefärbter 
Masse  auf  verschrühte  Steingutplatten  geschieht  entweder  aus  Metalltuben 
mit  feiner  Röhrchenöffnung  oder  aus  Gummiballons,  welche  mit  einem 
aufgeschraubten,  in  eine  feine  Spitze  endigenden  Metallrohrchen  ver- 
sehen sind.  Aber  auch  ein  Glasröhrchen,  das  fein  genug  ausgezogen  ist, 
muß  genügen.  Daß  Ihre  Masse  auseinanderläuft,  scheint  an  ihr  selbst  zu 
liegen;  dieselbe  muß  zähe,  gummiartig  und  ziemlich  dick  eingestellt  sein, 
was  Sie  wohl  durch  Zusatz  von  etwas  Wasserglas  und  Dextrin  erreichen 
werden.  Sehen  Sie  darauf,  daß  der  Farbschlicker  so  konzentriert  wie 

mogh Christ,  t e Antwort.  Wenn  das  Aufträgen  einer  pastosen  Masse 
auf  verschrühte  Wandplatten  mit  dem  Pinsel  noch  zu  breite  Limen  liefert, 
so  bliebe  noch  der  Versuch,  die  gefärbte  Masse  mittels  eines  Gummi- 
stempels aufzubringen.  Zu  dem  Zweck  wäre  die  letztere  mit  einer  Mischung 
von  Wasser  und  Glyzerin  zu  einem  dünnen  Brei  anzumachen;  sie  bleibt 
dann  gut  an  dem  aus  Gummi  scharf  geschnittenen  Ornament  haften  und 
kann  durch  ganz  leichtes  Auflegen  auf  die  verschrühten  Platten  übertragen 
werden  Natürlich  muß  die  Farbmasse  erst  gut  getrocknet  sein  ehe  sie 
aufgebrannt  wird,  da  sonst  das  schnell  verdampfende  Glyzerin  Aufblähungen 
verursacht.  Der  durch  das  Trocknen  entstandene  Zeitverlust  wird  durch 
die  Massenarbeit,  die  durch  das  Aufstempeln  geleistet  werden  kann,  wieder 

ausgeglichen  g Antwort.  Ich  rate  Ihneil)  die  Linien  mit  Stanniolschablonen 
aufzutragen  und  sie  an  den  Stellen  der  Verbindungsstege,  wo  sie  aus- 
bleiben  mit  der  Hand  mit  einem  ganz  feinen  Pinsel  nachzuziehen.  Natür- 
lich müssen  Sie  auch  vor  dem  Schablonieren  die  rechte  Homogenität  der 
Farbe  probieren  und  die  in  der  Steingutindustrie  üblichen  breiten  Borsten- 
schablonierpinsel  verwenden.  Dextrin  macht  die  Farbe  klebriger,  Glyzerin 
flüssiger.  Die  Schablone  wird  linksseitig  etwas  eingefettet  und  sauber 
abgenutzt.  Meist  genügt  es,  die  Farbe  allein  mit  Wasser  und  etwas  Essig 
aufzumischen ; nach  der  gewünschten  Stärke  der  Linien  richtet  sich 
auch  die  Dicke  des  Stanniols.  Natürlich  muß  die  Arbeit  von  Personen  aus- 
geführt werden,  die  im  Schablonieren  geübt  sind,  denn  so  ohne  weiteres 
kann  nicht  jeder  in  dieser  Technik  arbeiten. 

Vierte  Antwort:  Vielleicht  eignet  sich  für  Ihren  Zweck  eines 

der  bekannten  Umdruckverfahren.  In  diesem  Fall  wäre  das  gewünschte 
Ornament  zunächst  in  eine  Metallplatte  entsprechend  zu  ätzen  oder  zu 
gravieren  und  die  letztere  dann  derart  mit  der  Farbe  zu  uberstreichen, 
daß  die  Gravur  ganz  damit  ausgefüllt  ist,  worauf  die  übrige  Farbe  von 
der  Metallplatte  mit  einem  Kautschukwischer  sorgfältig  entfernt  wird. 
Darauf  wäre  mit  einem  geeigneten  Umdruckpapier  die  Zeichnung  von  der 
Platte  abzunehmen  und  auf  die  Wandplatte  zu  übertragen.  Für  jeden 
Umdruck  müßte  natürlich  die  geätzte,  bezw.  gravierte  Platte  mit  frischer 
Farbe  versehen  werden.  Durch  einiges  Probieren  werden  Sie  bald  heraus- 
gefunden haben,  wie  die  Umdruckfarbe  einzustellen  ist,  um  saubere  Ab- 
züge zu  erhalten. 

Fünfte  Antwort:  Dünne  Zwischenstege  sowohl  aus  farblosen 

als  auch  aus  gefärbten  Massen  lassen  sich  von  dem  Maler  mit  dem  Pinsel, 
dem  Glasröhrchen  oder  der  Gießbüchse  in  jeder  gewünschten  Stärke  auf 
verschrühte  Wandplatten  auftragen,  wenn  der  Malschlicker  nur  die  rich- 
tige Zähigkeit  bat.  Da  Sie  die  Zusammensetzung  dieser  Masse  nicht 
angeben,  so  ist  es  natürlich  schwer  zu  sagen,  worin  das  Mißlingen  seinen 
Grund  hat.  Vielleicht  versuchen  Sie  zunächst,  eine  geringe  Menge  unge- 
brannten Tones  dem  Versatz  zuzumischen,  damit  er  aus  dem  Pinsel,  dem 
Glasröhrchen  oder  der  Gießbüchse  gleichmäßig  ausfließt.  Sonst  kann  man 
dasselbe  auch  ohne  Aenderung  des  Versatzes  erreichen,  wenn  man  zu 
dessen  Anrühren  statt  des  Wassers  eine  mehr  oder  minder  konzentrierte 
Lösung  von  Zucker,  Dextrin,  Sirup  oder  dergl.  benutzt.  Sollten  Ihre 
Platten  aber  vielleicht  zu  hart  verschrüht  sein,  so  daß  sie  die  aufgetragenen 
Stege  zu  langsam  ansaugen,  ihnen  also  Zeit  lassen  sich  auszubreiten,  so 
wäre  zu  versuchen,  ob  nicht  ein  etwas  niedrigerer  Schrühbrand  Abhilfe 
schafft,  der  selbstverständlich  nicht  so  gering  sein  darf,  daß  bei  dem 
nachfolgenden  Glasurbrand  Haarrisse  entstehen. 

Sechste  Antwort:  Um  auf  verschrühte  Wandplatten  Ornamente 

in  ganz  dünnen  Linien  aus  gefärbten  Massen  aufzutragen,  benutzt  man 
mit  Vorteil  die  für  derartige  Zwecke  besonders  konstruierten  Aerographen. 

18.  Wieviel  Prozent  I a,  lla  und  lila  Fliesen  liefert  durchschnittlich  der 
Glattbrand  von  weißen  Wandplatten  in  einem  gut  geleiteten  Betrieb  ? 

Erste  Antwort:  Das  Ergebnis  eines  Glattbrandes  in  einer  Wand- 

plattenfabrik, in  der  alle  Bedingungen  zu  einer  guten  Fabrikation  gegeben 
sind,  wie  gute  Rohmaterialien,  tüchtige  geschulte  Arbeiter,  leistungsfähige 
Maschinen  und  tadellose  Oefen,  beträgt  an  I.  Wahl  50  60°/0,  an  II.  Wahl 

40— 45  o/o  und  an  III.  Wahl  oder  Ausschuß  5— 10%. 

Zweite  Antwort:  Ihre  Frage  läßt  sich  nur  schwer  beantworten, 

wenn  man  die  Verhältnisse  nicht  kennt,  unter  denen  Sie  arbeiten,  denn 
das  allgemeine  Ergebnis  hängt  zunächst  von  der  Masse,  der  Arbeitsweise, 
dem  Persona],  den  technischen  Hilfsmitteln,  den  Oefen  und  der  Brenu- 
weise  ab,  wozu  dann  die  Art  der  Sortierung  tritt.  Im  allgemeinen  ist  ein 
Resultat  von  40-45%  I.  Wahl,  45-^50%  II.  Wahl  und  5—15%  III.  Wahl 
noch  als  günstig  zu  bezeichnen. 


Glas. 


12.  Fragesteller  hat  zum  Aufbau  eines  sechshäfigen  Tafelglasofens  von 
einer  Schamottefabrik  eine  größere  Anzahl  Bankplatten  bezogen  und  solche 
mangels  geeigneten  Raumes  lange  Zeit  im  Freien  liegen  lassen.  Die  aus 
diesen  Platten  hergestellten  Bütten  waren  bereits  nach  7 Monaten  derartig 


zusammengeschmolzen,  trotzdem  kein  Hafenbruch  vorlag,  daß  der  Ofen  gelöscht 
und  erneuert  werden  mußte.  Von  der  Schamottefabrik  wird  nun  jeder 
Schadenersatz  mit  dem  Hinweis  abgelehnt,  daß  der  frühzeitige  Ruin  der  Bütten 
durch  die  ungeeignete  Lagerung  der  Bankplatten  verursacht  worden  sei. 
Schamottematerial,  namentlich  Platten,  seien  in  trockenen  warmen  Raumen 
aufzubewahren  und  nicht  Nässe  und  Frost  auszusetzen,  da  hierdurch  die  Halt- 
barkeit stark  leide.  Hat  die  Schamottefabrik  recht? 

Erste  Antwort:  Bei  sechshäfigen  Tafelglasöfen  werden  immer 

die  Feuerzüge  im  Ofengesäß  mehr  angegriffen  als  wie  bei  größeren  Oefen, 
weil  eben  bei  jenen  der  Weg,  den  die  Flammen  durch  den  Ofen  zuruck- 
zulegen  haben,  sehr  kurz  ist.  Bei  der  großen  Weite  der  Tafelglashafen 
ergibt  sich,  daß  ein  sechshäfiger  Ofen  fast  eben  so  lang  als  wie  breit  ist. 

Es  ist  also  zunächst  eine  sehr  große  Flamme  nötig,  um  den  breiten  O en 
hinreichend  anzufüllen.  Bei  der  verhältnismäßig  geringen  Länge  des  Ofens 
sind  dann  die  Flammen  meistens  viel  zu  wenig  abgebrannt,  also  zu  wenig 
ausgenützt,  wenn  sie  abziehend  in  die  gegenüberliegenden  Bütten  meder- 
stürzen,  und  mit  der  vorzeitigen  Zerstörung  der  Bütten  ist  daher  auch 
immer  eine  Verschwendung  von  Brennmaterial  verbunden,  ln  diesem  Falle 
sind  die  Bütten  meistens  von  oben  aus  breit  ausgeschmolzen.  Vielfach 
wird  auch  bei ' der  Konstruktion  der  Bütten  gesündigt.  Wenn  beispiels- 
weise die  letzteren  von  den  Gas-  und  Luftausströmungen,  also  von  unten 
aus  breit  ausschmelzen,  so  ist  sicher  die  Bauart  der  Brenner  schuld,  an 
dem  Hebel.  Wenn  hingegen,  wie  Sie  angeben,  die  Bütten  erst  nach  etwa 
7 Monaten  vollständig  zusammengeschmolzen  sind,  so  kann  von  einem 
schlechten  Ofenmaterial  nicht  gesprochen  werden ; denn  wenn  das  Schamotte- 
zeug wirklich  schlecht  gewesen  wäre,  so  hätte  der  Betrieb  sicher  nicht 
7 Monate  hindurch  aufrecht  erhalten  werden  können.  Ebenso  scheint  die 
Lagerung  der  Steine  im  Freien  nicht  den  raschen  Verbrauch  derselben  zu 
verschulden.  Allerdings  ist  eine  trockene  Lagerung  der  Steine  vorzuziehen, 
denn  bei  sehr  starkem  Frost  können  sie  freilich  Schaden  erleiden,  wenn  sie 
durch  und  durch  mit  Wasser  durchtränkt  waren.  Wenn  dies  nun  aber 
bei  Ihrem  Material  zugetroffen  hätte,  so  hätten  Sie  es  sicher  schon  beim 
Bearbeiten  der  Steine  wahrnehmen  müssen,  da  diese  mindestens  stark  zer- 
bröckelt,  wenn  nicht  gar  ganz  gerissen  gewesen  wären. 

Zweite  Antwort:  Ohne  die  beanstandeten  Bankplatten  gesehen 

und  untersucht  zu  haben,  kann  man  nicht  entscheiden,  ob  die  Platten 
nicht  etwa  auch  bei  der  von  der  Schamottefabrik  geforderten  Behandlung 
zusammengeschmolzen  wären.  So  kann  man  nur  sagen,  daß  die  Schamotte- 
fabrik im  wesentlichen  reght  hat,  denn  es  ist  einleuchtend,  daß  die 
porösen  Platten,  der  Nässe  ausgesetzt,  diese  einsaugen.  Beim  krost  ge- 
friert das  Wasser  in  den  Poren,  dehnt  sich  dabei  aus  und  stört  den 
inneren  Zusammenhalt  des  feuerfesten  Materials,  . bis  dieses  ganz  mürbe 
geworden  ist.  Das  nachdringende  Wasser  setzt  diesen  Vorgang  fort,  und 
endlich  finden  sich  im  Kern  der  Platte  zersetzte  sandige  Material- 
partien, die  keineswegs  mehr  feuerfest  sind,  in  der  Hitze  an  der  Dutte 
schmelzen  und  schließlich  die  ganze  Schamottemasse  in  Mitleidenschaft 
ziehen.  Es  braucht  nur  noch  der  Fall  zu  sein,  daß  das  Wasser,  aas  die 
Platten  aufnehmen,  verunreinigt  ist,  dann  sind  von  vornherein  die  Be- 
dingungen gegeben,  die  zu  einem  raschen  Verschmelzen  der  Platten 
führen  müssen.  Es  ist  also  ziemlich  sicher,  daß  die  Schuld  auf  Ihrer 
Seite  liegt  und  die  Schamottefabrik  recht  hat. 

Dritte  Antwort:  Schamottesteine  dürfen  allerdings  Witterungs- 

einflüssen und  schroffen  Temperaturschwankungen  nicht  ausgesetzt  werden, 
wenn  eie  ihre  volle  Haltbarkeit  und  Widerstandskraft  bewahren  sollen, 
die  bei  starker  Nässe  und  feuchter  Kälte  entschieden  vermindert  werden. 
Ein  gelegentlicher  Sprühregen  und  trockener  Frost  schaden  nicht ; gefährlich 
ist  nasses  Wetter  mit  einsetzeuder  Kälte.  In  Ihrem  Fall  kommt  es  darauf 
an  zu  welcher  Jahreszeit  die  Freilagerung  erfolgte,  wie  lange  und  in 
welchem  Umfang  die  Platten  ungeschützt  Regen  und  Frost  ausgesetzt 
waren,  in  welchem  Zustand  (ob  zuvor  wieder  getrocknet)  sie  verlegt  sind 
und  ob  die  Auftemperung  langsam  oder  rasch  erfolgte.  Ihrer  Fragestellung 
nach  gilt  für  erwiesen,  daß  die  Platten  Nässe  und  Frost  erlitten.  Darauf 
wird  die  Schamottefabrik  das  schlechte  Halten  des  Materials  zuruckfuhren, 
und  zwar  wahrscheinlich  auch  mit  Recht,  während  es  Ihnen  wohl  kaum 
möglich  sein  wird,  hinterher  von  Fabrikationsfehlern  herrührende  Mangel 
nachzuweisen,  selbst,  wenn  solche  Vorgelegen  haben  sollten.  Können  Sie 
in  friedlicher  Vereinbarung  nichts  erreichen,  dann  ist  bei  der  Aussichts- 
losigkeit einer  gerichtlichen  Austragung  für  Sie  von  einer  solchen  abzurateu. 

Vierte  Antwort:  Man  hat  schon  lange  die  Erfahrung  gemacht, 
daß  Scham ottemateria),  das  längere  Zeit  im  Freien  liegt  und  so  jeglicher 
Witterung  ausgesetzt  ist,  verdirbt.  Durch  Regen  oder  Schnee  nehmen  die 
Platten  Wasser  auf,  welches  durch  die  Poren  tief  eindringt,  im  Ofen  ver- 
dampft und  dadurch  das  Material  auflockert.  Nach  mehreren  Schmelzen 
schon  treten  Risse  auf,  die  immer  größer  werden,  und  schließlich  entstehen 
durch  die  Einwirkung  von  Glas  und  Gemenge  tiefe  Furchen,  welche  ein 
allmähliches  Zerbröckeln  der  Platten  hervorrufen.  Auf  diese  Weise  wird 
die  ganze  Bütte  sehr  früh  zerstört.  Feuchte  Platten  dürfen  beim  Bau 
eines  Glasofens  nicht  verwendet  werden  und  noch  viel  weniger  solche,  die 
naß  dem  Frost  ausgesetzt  waren. 

Fünfte  Antwort:  Wenn  die  Büttensteine  zusammengeschmolzen 

sind,  so  ist  wohl  in  erster  Linie  die  Zusammensetzung  der  Masse  daran 
schuld.  Haben  sie  dann  noch  lange  im  Freien  gelegen,  so  haben  sie 
zweifellos  unter  den  Witterungseinflüssen,  namentlich  Frost,  sehr  gelitten 
und  waren  dadurch  wohl  schneller  dem  Ofenfeuer  und  dem  Herdglas  ver- 
fallen Uebrigens  stehen  Bütten  in  Tafelglasöfen  nicht  länger  als  % Jahre, 
während  Schlitzöfen  doppelt  so  lange  halten ; doch  spricht  hierbei  auch  das 
Brennmaterial  mit.  Achten  Sie  aber  besonders  darauf,  daß  der  Schmelzer 
nicht  etwa  die  Galle  über  die  Hafenränder  weg  in  die  Bütten  schwappt, 
denn  diese  werden  dadurch  innerhalb  einiger  Monate  ganz  zerstört. 

Sechste  Antwort:  Die  Schamottefabrik  hat  recht.  Derartige 

Ofensteine  müssen  unbedingt  unter  Dach  und  trocken  lagern.  Es  ist  doch 
nur  natürlich,  daß  Schamottesteine,  die  längere  Zeit  aller  Witterung  aus- 
gesetzt sind,  einmal  sich  voll  Wasser  saugen,  das  andere  Mal  wieder 
trocken,  schließlich  durch  große  Sonnenwärme  sogar  warm  werden,  sozu- 
sagen in  einer  fortwährenden  Bewegung  bleiben,  die  zuletzt  zum  Murbe- 
werden  führt.  Ein  gut  gebrannter  Schamottestein  klingt  hell,  wenn  e,r  aus 
dem  Brennofen  kommt;  liegt  er  aber  längere  Zeit  im  Freien,  so  gib,  er 
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bald  einen  dumpfen  Klang,  wenn  mit  einem  Hammer  dagegen  geschlagen 
wird;  der  Stein  ist  vollkommen  „taub“  geworden.  Sie  haben  sich  also 
die  Unannehmlichkeiten  selbst  zuzuschreiben. 

Siebente  Antwort:  Das  Lagern  größerer  Schamottesteine  im 

Freien,  wo  diese  allen  Witterungseinflüssen  ausgesetzt  sind,  ist  stets  von 
Nachteil.  Es  reichern  sich  dann  im  Laufe  der  Zeit  in  den  Poren  der 
Steine  nicht  allein  die  vom  Regen  und  Schnee  aus  der  Luft  anfgenom- 
menen  Staub-  und  Säureteilchen  an,  sondern  die  Steine  erleiden  im  Winter 
auch  durch  das  Gefrieren  des  aufgesogenen  Wassers  eine  Zerstörung  des 
Gefüges,  die  zu  Rissen  und  Sprüngen  führt.  Die  Folge  davon  ist,  daß  die 
Steine  bei  der  späteren  Verwendung  durch  die  Ofengase  und  den  Gemenge- 
staub viel  stärker  in  Mitleidenschaft  gezogen  werden,  als  wenn  sie  bei 
trockener  Lagerung  ihre  ursprüngliche  Beschaffenheit  behalten  hätten.  Ein 
weiterer  Nachteil  des  freien  Lagerns  besteht  darin,  daß  das  von  größeren 
Schamottesteinen,  wie  Bankplatten,  aufgenommeue  Wasser  aus  dem  Innern 
nicht  gerade  leicht  entweicht,  weshalb  solche  Platten  entweder  vor  dem 
Gebrauch  durch  langsames  Erwärmen  getrocknet  werden  müssen  oder  der 
damit  erbaute  Ofen  besonders  vorsichtig  angetempert  werden  muß.  Risse 
und  Sprünge  sind  sonst  unvermeidlich.  Die  Sehamottefabrik  hat  also  recht. 

Achte  Antwort:  Man  sollte  es  nicht  für  möglich  halten,  daß 

«in  Glasfabrikant  das  Schamottematerial  für  den  Bau  eines  Oberofeus  einer 
Gasofenanlage  lange  Zeit  im  Freien  liegen  läßt.  Schamottematerial  und 
Häfen  sind  stets  durchaus  trocken  und  frostfrei,  möglichst  bei  gleicher 
Temperatur  aufzubewahren.  Es  liegt  doch  klar  auf  d*r  Hand,  daß  durch 
die  Witterungseinflüsse  das  Schamottematerial  Veränderungen  erleidet, 
welche  die  Haltbarkeit  ungünstig  beeinflussen.  Werden  Bankplatten  im 
Freien  gelagert,  so  werden  sie  durch  die  Einwirkung  der  Niederschläge 
mürbe,  d.  h.  sie  saugen  soviel  Feuchtigkeit  auf,  daß  ihre  mechanische 
Festigkeit  bedeutend  herabgemindert  wird.  Wird  nun  ein  solcher  Ofen- 
■stein,  dessen  Poren  mit  Feuchtigkeit  angefüllt  sind,  erwärmt  und  erhitzt, 
•so  verwandelt  sich  die  Feuchtigkeit  in  Dampf  von  entsprechender  Spannung. 
Die  Expansionskraft  des  Dampfes  bewirkt  nun  eine  Trennung  der  einzelnen 
Bchamotteteilchen  voneinander,  die  für  das  Auge  in  Gestalt  von  Rissen  sichtbar 
wird.  Diese  schadhaften  Stellen  der  Ofensteiue  bilden  dann  günstige  Angriffs- 
punkte nicht  nur  für  die  Flamme,  sondern  auch  für  die  beim  Einlegen 
umherfliegenden  Gemengeteilchen,  welche  den  Zerstörungsprozeß  beschleu- 
nigen und  mit  der  Flamme  das  Zusammenschmelzen  des  Ofenmaterials 
herbeiführen.  Die  Schamottefabrik  hat  also  vollständig  recht,  wenn  sie 
keinen  Schadenersatz  leisten  will. 

Neunte  Antwort:  Mit  dem  Ablehnen  eines  Schadenersatzes  ist 

die  Schamottefabrik  in  ihrem  Recht.  Denn  es  ist  doch  in  der  Hütten- 
praxis seit  jeher  bekannt,  wie  man  Schamottematerial  aufbewahrt.  Die 
Aufbewahrung  von  ungebrannten  Schamottesteinen  geschieht  in  einem 
ständig  warmen  Raum.  Für  gebrannte  Steine  ist  es  nicht  nötig,  daß  der 
Raum  erwärmt  ist,  jedoch  muß  er  trocken  sein  und  die  Steine  vor 
Witterungseinflüssen  schützen.  Nach  dem  längeren  Lagern  der  Bank- 
platten  im  Freien  wäre  selbst  vor  Verwendung  derselben  ein  Urteil  über 
deren  ursprüngliche  Güte  kaum  möglich  gewesen.  Außer  Hafenbruch 


trägt  auch  der  Gemengestaub  viel  zur  frühzeitigen  Zerstörung  des  Ofen- 
baumaterials bei,  und  umsomehr,  je  trockener  das  Gemenge  beim  Ein- 
legen ist. 

Zehnte  Antwort:  Wenn  Sie  die  Schamotte-Bankplatten  längere 

Zeit  draußen  im  Freien  bei  Regen  und  Frost  liegen  hatten,  dam  hat  die 
Schamottefabrik  recht.  Eine  derartige  Behandlung  beeinflußt  nie  Haltbar- 
keit der  Steine  sehr  stark,  was  Sie  als  Fachmann  wissen  sollten ; selbst 
wenn  der  Ofen  gebaut  wird,  ist  darauf  zu  achten",  daß  das  Schamottezeug 
möglichst  wenig  naß  gemacht  wird,  namentlich  wenn  man  im  Winter 
baut.  Dasselbe  gilt  auch  für  Dinassteine,  die  ebenfalls  stets  in  eiuern 
trockenen  Raum  aufbewahrt  werden  müssen.  Ich  würde  Ihuen  raten,  sich 
mit  Ihrem  Lieferanten  auf  gütlichem  Wege  zu  einigen,  denn  vor  Gericht 
würden  Sie  den  Kürzeren  ziehen,  wenn  Fachmänner  als  Sachverständige 
zu  Rate  gezogen  werden. 

13.  Wer  liefert  transportable  Einbrennöfchen  mit  Oelfeuerung  und  das 
dazu  gehörige  Oei? 

Wenden  Sie  sich  an  A.  Beyer,  Technisches  Bureau,  in  Hannover, 
Podbielskistraße  328,  oder  Hütteningenieur  Max  von  Reiboldt  in  Coburg. 


Nene  Fragen. 

Keramik. 

19.  Wer  liefert  Dampftrockenapparate  sowie  Trockentische  zum  Trocknen 
keramischer  Farben  ? 

Glas. 

74.  Seit  vielen  Jahren  stellen  wir  unsere  Häfen  aus  ein  und  derselben 
Masse  her,  und  die  Leute  sind  seit  20  Jahren  dieselben.  Die  Häfen  haben 
stets  gut  gehalten  im  Ofen  und  auch  beim  Trocknen  haben  sich  nie  Uebel- 
stände  gezeigt.  Seit  einiger  Zeit  erhalten  nun  die  Häfen  beim  Trocknen  nach 
ca.  4 — 6 Wochen  kleine  Hisse,  die  nach  einigen  Tagen  das  vollständige  Zer- 
reißen bewirken.  Trotzdem  wir  schon  alles  Mögliche  versucht  haben,  können 
wir  das  Uebel  nicht  beseitigen;  woran  Hegt  das? 

15.  Wer  gibt  Anleitung  oder  liefert  Pläne  zum  Neubau  einer  modernen 
Glasschleiferei  ? 

Briefkasten  der  Redaktion. 

Die  Narbttage  nach  einzelnen  besonders  Interessanten, 
Clteren  Nummern  des  Sprechsaal,  hat  in  letzter  Zeit  einen  solchen 
Umfang  angenommen,  daß  wir  gezwungen  sind,  den  Preis  fttr 
Jede  solche  Nummer  auf  91.  1 — festzusetzen. 

Einzelne  Im  Abonnement  abhanden  gekommene  Nummern 
liefern  wir,  soweit  solche  noch  vorhanden,  zur  Komplettierung 
des  letzten  Jahrgangs,  wie  bisher  kostenlos  nach. 

L.  K.  i.  F.  Oefen  zum  G'ühen  von  Farbkörpern  bauen  die  im  An- 
zeigenteil genannten  Spezialofenbaufirmen  Lesen  Sie  auch  die  Antworten 
zu  Frage  132  in  Nr.  35  des  Sprechsaal  1912. 


Der  Gasbrand  der  Porzellan-  u.  Steingut  sign 

ein  gelöstes  Problem. 


1 Sicherer  Brand*  - Die  Verwendung  von  hochwertigem 
| Brennmaterial  keine  Notwendigkeit  mehr.  - Bedeutende 
Kohlenersparnis.  - Rauchfreie  Verbrennung.  :: 


= •• 

= •• 


Man  verlange  unverbindliche  Auskünfte  oder  Ingenieurbesuch. 

Gasgenerator  und  Braunkohlenverwertung  e.  m.  x h. 

Fernsprecher  12324.  Leipzig  Zentralstraße  7 — 9. 
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Katifgesuche 

Behelligungen 


Gebrauchte  Säcke 

zu  kaufen  gesucht. 

Angebote  unter  K 231  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal 


Zwecks  umwälzender  Erfindung  in  der  Rohspiegelglas- 
fabrikation wird  ein 

Kapitalist  gesucht. 


Angebote  unter 

Berlin  SW. 


wünscht  handgemachte, 
gedeckte  Glashäfen  fol- 
gender Dimensionen  zu 
kaufen:  Länge  U5  cm, 
Breite  75  bis  80  cm. 
Antwort  an  [29  c 


I 


Welche  Kristallglashütte  würde 
einem  schwer  verwundet  danie 
der  liegenden  Landwehrmann 

8-10  farbige  Römer, 

die  als  Geschenk  für  Pflege- 
schwestern bestimmt  sind,  billig, 
event.  zu  Fabrikpreisen,  abgeben? 
Angebote  unter  K 242  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


H 12  743  befördert  Rudolf  Mosse, 

[29  c 


Für  Oesterreich-Ungarn 

übernimmt  tüchtiger  Kaufmann,  der  regelmäßig  seit 
20  Jahren  die  Monarchien  bearbeitet,  die  Vertretung 
nur  leistungsfähiger  Gebrauchs-  oder  Luxuswaren- 
Porzellanfabrik  und  Preßglashütte.  Erste  In 
dustrie-  und  Bank-Empfehlungen.  Angebote  unter  H 166 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Charaktervoller,  ernster  Mann 
aus  der  Geschirrbranche,  allein- 
stehend u.  sehr  verträglich,  guter 
Verkäufer,  zuverlässige  Arbeits- 
kraft, sucht  sich  trotz  der 
Kriegszeit  an  einer  Porzellan- 
fabrik  in  Bayern  mit  vorerst 
kleinerem  Kapital 

zu  beteiligen. 

Vertrauensvolle  Angebote  unter 
K 250  an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal  erbeten. 


Wer  liefert 

Glasstöpsel- 

Einbohrmaschinen? 

Angebote  mit  Abbildungen  und 
Preis  bald  unter  K 245  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Verschiedenes 


Goldschmier e,  goldhaltige 
Lappen,  Asche,  Stupfer  etc. 
werden  ausgeschmolzen  und  das  Gramm 
Feingold  nach  Goldkurs  angekauft,  also 
höchste  Zahlung.  Sofort  Kasse,  reellste 
Bedienung.  Viele  schriftl.  Anerkenn- 
ungen u.  Empfehlg.  d.  In-  u.  Auslands. 
IH. Köhler,  Dresden,  W ettinerstr.20. 


Ve  r k ä u f e 


EXPORT! 

)ie  Glashütte  Olten 

ist  unter  günstigen  Bedingungen 

mit  kompletter  Einrich- 
tung zu  verkaufen.  Sehr 
günstige  Gelegenheit  für 
Export-Firmen.  Angebote 
erbeten  an  £<oi 

Schweiz.  Glaswerke  Ollen  (Schweiz), 


Goldschmiere, 

goldhalt.  Lappen,  Gold 
flaschen  n.  Sil  berat»  falle 

kauft  zu  hohen  Preisen  bei  pünkt- 
licher und  reeller  Bedienung  [40 

Oscar  Bottmann.  Stadtilm  (Thüringen). 


Goldschmiere,  Goldlappen,  Goldasche, 
sowie  alle  Goldreste 

kauft  zu  höchsten  Preisen  bei 
sofortiger  Zahlung 
Alh«rtliiihe.TiirTi-Tenlitz.Böhm 


J f|  A r zar  Königl.  Preuß. 
| II  V !■  Klassen-Lotterie 
LUIIL  za  haben  bei 
Lotterie-Einn.  Graf,  Coburg. 


Eine  Partie 
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prima  Qualität, 

ist  unter  Tagespreis  gegen  so- 
fortige Kasse  abzugeben.  An- 
fragen unter  K 241  durch  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Mehrere  Waggonladungen 

EiamachhäfeR 

in  bevorzugter  Qualität  hat  noch 
abzugeben 

Paderborner  Glasfabrik,  G.  in.  b.  II., 

Paderborn.  [723 


Einige  Ladungen  kaukasischer 

Braunstein 


Holländisches 

Schamoltewerk 

sucht  Tonlieferanten,  welche 
verschiedene  Tonsorten  von 
Segerkegel  28  bis  35/36  unter 
Garantie  liefern  wollen.  An- 
gebote mit  Muster  und  Preis 
frei  Schiff  oder  Waggon 
unter  K 246  an  die  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal. 

Angebote  von  Zwischen- 
personen nicht  erwünscht. 

Es  wird  nur  mit  der  Grube 
selbst  verhandelt.  [29c 


Wer  liefert 


zur  Unterglasur  - Malerei  zum 
Wiederverkauf?  Muster,  resp. 
Zeichnungen  mit  Preisangabe 
erbeten  an  W.  Schulz,  Ober- 
neukirch  i.  L.  251. [732 

Ein  äußerst  tüchtiger  Fach- 
mann sucht  für  seine  im  vollen 
Betrieb  befindliche  Kristallglas- 
Raffinerie  für  die  Erzeugung  von 
feinen  Blei-  und  Hartkristallglas- 
Artikeln 

stillen  Teilhaber 

mit  einer  Einlage  von  5 Mille 
gegen  entsprechende  Sicherheit 
und  10°/0-ige  Verzinsung  als 
Gewinnanteil.  Angebote  unter 
J 200  an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


Vertrefungen 


Für  Glasfabriken. 

Langjährig  eingeführter  Ver- 
treter mit  großem  Musterlager 
sucht  für  Rheinland,  Westfalen 
und  Mitteldeutschland 

Vertretung 

leistungsfähiger  Hütten  in  Hohl- 
und  Preßglas,  Konservengläser 
usw.  Angebote  unter  K 249 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 

Vertreter  gesucht 

Für  billige,  leichtverkäufliche, 

durchbrocheneFayencen, Teller, 

Körbchen  usw.  suche  ich  je 
einen  tüchtigen  Vertreter  für 
Dänemark,  Schweden 
und  Rolland, 
der  die  Länder  regelmäßig  be- 
reist. Angebote  unterK233  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Porzellanfabrik  in  Gebrauchs- 
geschirr sucht  gut  eingeführten 

um 

für  Schweden-Norwegen,  Däne- 
mark und  die  Niederlande. 
Angebote  unter  K 240  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Kumte  mit  Firmendruck 

h liefert  die 

Buchdruckerei  Cobnrger  Tageblatt. 


Spezial-Rezepte 

für  auf  billigstem  Wege  herzu- 
stellendes rein  weißes 

Beleuchtungs-,  Preß-,  Becher-, 
Spiegel-  und  Tafelglas, 

bei  welchem  weder 

Pottasche,  Salpeter  noch  lottmon 

verwendet  wird,  sind  abzugeben. 
Angebote  unter  H 171  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 
Gebe  vollständige 

Bauzeichnang 

I einer  belgischen  Tafelglas-Wanne , 

wie  solche  in  Jamet,  Belgien,  ge- 
lbaut sind,  billigst  ab.  Leistung 
monatlich  über  60000  qm.  An- 
gebote unter  J 216  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Hin  litonalnp  der keram. u. der mas-maastrle 

Allo  Lllöl  dllll  liefert  zu  Ladenpreisen 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Wascherz,  ca.  8O°/0  Mn02 
sind  ab  Hamburg  gegen  Kasse 
abzugeben.  Angebote  unter  K 247 
an  die  Geschäftsstelle  des 

Sprechsaal. 

Zn  verkaufen: 

50—60  Stock  la.  Hüten 

aus  erstklassigem  Material  her- 
gestellt u.  feuerbeständig,  sowie 

ii.  andere  Materialien, 

wie  Casseler  und  Meißener  Ton, 
roh  und  gebrannt,  gibt  eine 
schlesische  Glashütte  preiswert 
ab.  Angebote  unter  K 248  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Hngclflintstcfnc, 

TromnelnihUafntter, 

ftf  Feuerstein,  -W 

auch  gebrannt  und  gemahlen. 

Georg  Schassler,QIdenburg,Gr. 


Willi.  Kaselitz  Nachf. 

Gips  -Werke 

■ Niedersachswerfen  a.  Harz.  - 

Spezialität:  Modell-  und  Fortntu-Gips 

' für  Porzellan-,  Steingut-  und  Tonwaren-Fabnken. 

Neuheit:  M tranz.  Art:  Röstjips 

für  Falzziegel-  und  Wandplatten-Fabriken. 

Marmorzement.  Alabastergips-  Marienglas. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 

Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  tseramifcher  Gemerke  in  Deutlchland,  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deuilcblands,  die  Töpferei-Berufsgenolienfdiaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-Berufsgenolfenfchaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  ölterreichiicfien  Porzellanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzellan- 
induftrieilen  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  ölterreichiicfien  Tonmarenfabriken  in  Tepliö,  den  Verband  deutlcher  Porzeliantabriken  zur  Wahrung 
keramifdier  Interelfen  G.  m.  b.  5,,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  in.  b.  5.,  die  Vereinigung  Deutlcher  ßohlgfasfabriken  G.  in.  b.  ß.,  den  Verband  Deutlcher 
Glas-,  Porzellan-  und  huxusmaren-ßändler,  E.  G,  in.  b.  ß.  in  Dürnberg,  den  Verein  deutlcher  flledizinglas-  und  Ffakonhütfen,  den  Sdiu&Derband  Deutlcher  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fl.,  den  flrbeitgebemerband  Deutlcher  Tafelglashütten,  den  Verband  Deutlcher  Beleuchtungsglashütten,  den  Verein  rheinifcher  Tafefylas- 
hütten  Saar  und  Pfalz  m.  b.  ß.  in  Sulzbach  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  fltufterläger  in  Glas,  Keramik,  (Detail-,  Kurz-  und  Spielroaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Siös  in  heipzig,  den  Verein  für  Werkmeifter  und  Induftriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Sifte  in  flftrohfau,  den  Verein 

für  Werkmeifter  und  Induftriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend. 
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Antimonoxyd  als  Entfärbungs- 
und Läuterungsmittel  bei  der  Glasschmelze. 

Von  2)r.ä$ng.  Ludwig  Springer,  Zwiesel  im  bayer.  Wald. 

(Nachdruck  verboten.) 

Immer  wieder  tauchen  in  dem  Fragekasten  des  Sprechsaal 
Anfragen  auf  über  den  Gebrauch  und  Wert  des  Antimonoxyds 
bei  der  Glasschmelze;  besonders  in  der  jetzigen  Kriegszeit  bei 
der  Knappheit  der  meisten  Metalle  ist  für  diejenigen,  welche 
ohne  Antimonoxyd  nicht  auskommen  zu  können  glauben,  die 
Frage  nach  dem  Wert  und  eventuellem  Ersatz  von  Antimonoxyd 
aktuell  geworden.  Deshalb  dürfte  eine  zusammenfassende  und 
eingehende  Besprechung  über  den  Wert  des  Antimonoxyds  als 
Entfärbungs-  und  Läuterungsmittel  bei  der  Glasschmelze  wohl 
am  Platze  sein.  Der  Aufsatz  bildet  zugleich  noch  eine  Ergän- 
zung zu  meiner  Abhandlung  über  ‘„Die  Verwendung  der  selte- 
neren Glasoxyde  bei  der  Glasfabrikation“  (siehe  Sprechsaal  1913, 
Nr  32 — 35);  dabei  soll  aber  von  einer  näheren  Besprechung 
des  Antimons  als  Färbungsmittel  in  Bleigläsern  und  als  Trü- 
bungsmittel in  Gläsern  und  Emails  abgesehen  werden. 

Da  ist  es  nun  gleich  sehr  interessant,  was  schon  H.  Benrath 
(1875)  in  seinem  bekannten  Buch  über  den  Wei  t des  Antimons 
bei  der  Glasschmelze  sagt:  „Von  manchen  Hütten,  so  nament- 
lich böhmischen,  werden  Antimonpräparate,  angeblich  als  Ent- 
färbungsmittel, benutzt. Ist  diesen  hier  überhaupt  eine  Wir- 
kung zuzuschreiben,  so  könnte  es  höchstens  die  einer  Erhöhung 
des  Glanzes  der  Ware  sein,  die  Knapp  beobachtet  haben  will; 
ich  habe  auch  in  dieser  Beziehung  keinen  wesentlichen  Unter- 
schied wahrnehmen  können.“  Dann  bemerkt  er  noch,  daß  er 
in  Alkalikalkgläsern  mit  reinem  Antimonoxyd  selbst  bei  einem 
Zusatz  von  5 °/0  absolut  keine  Färbung  erhalten  hat  und  daß 
eventuell  beobachtete  Färbungen  einem  Schwefelgehalt  des 
Antimonoxyds  zugeschrieben  werden  müssen.  E.  Tscheuschner 
erwähnt  in  seinem  Buch  (1885)  das  Antimonoxyd  nur  als  Fär- 
buDgsmittel  für  Bleikristallglas  und  Schmelzfarben;  bezüglich 
der  beobachteten  Färbung  von  gewöhnlichem  Glas  schließt  er 
sich  der  Meinung  Benraths  an,  als  Entfärbungs-  und  Läuterungs- 
mittel hat  er  das  Antimon  überhaupt  nicht  erwähnt.  Ferner 
findet  6ich  weder  bei  Benrath  noch  bei  Tscheuschner  jemals  in 


den  zahlreichen  Glassätzen  für  weißes  Hohlglas,  Tafelglas  und 
Spiegelglas  das  Antimon  als  Entfärbungs-  oder  Läuterungs- 
mittel ; nur  bei  der  Entfärbung  für  Bleiglas  erwähnt  Tscheuschner 
merkwürdigerweise  auch  Antimonoxyd  in  Verbindung  mit  Kobalt 
und  Nickel. 

Wenn  wir  dann  weiter  die  im  letzten  Jahrzehnt  des  vorigen 
und  im  ersten  Jahrzehnt  dieses  Jahrhunderts  erschienenen 
Bücher  über  die  Glasindustrie  durchblättern,  so  finden  wir  über 
das  Antimonoxyd  meist  nur  ähnliche  Ansichten  wie  in  den 
beiden  vorgenannten  Werken.  So  haben  W.  Mertens  (Fabri- 
kation und  Raffination  des  Glases)  und  R.  Gerner  (Glasfabri- 
kation) das  Antimon  als  Entfärbungs-  und  Läuterungsmittel  des 
Glases  überhaupt  nicht  erwähnt,  auch  nicht  in  Glassätzen.  In 
dem  Buch  „Der  praktische  Glasschmelzer“  heißt  es  zwar: 
„Antimonoxyd  wird  häufig  zum  Entfärben  des  Kristallglases 
angewendet;  wieweit  es  sich  zu  diesem  Zweck  eignet,  wird  im 
Abschnitt  über  Entfärbungsmittel  des  Glases  näher  in  Erwägung 
gezogen.“  Allein  in  diesem  Kapitel  sucht  man  vergebens  nach 
der  angekündigten  Besprechung,  wie  auch  in  den  250  Glas- 
rezepten das  Antimon  nirgends  als  Zusatz  erwähnt  wird. 

Eine  andere  Meinung  von  dem  Wert  des  Antimonoxyds 
bei  der  Glasschmelze  hat  H.  Schnurpfeil;  seine  Ansicht  ist 
seinem  Aufsatz  „Die  Entfärbungsmittel  des  Glases  und  ihre 
Wirkung“  (Sprechsaal  1905,  Nr.  33),  sowie  seinem  Buch  „Die 
Schmelzung  der  Gläser“  (1906)  zu  entnehmen.  Da  heißt  es  an 
einer  Stelle  nach  der  Besprechung  der  färbenden  Wirkung  des 
Antimonoxyds:  „Neben  der  färbenden  Eigenschaft  ist  die  ent- 

färbende und  den  Glasglanz  erhöhende  Wirkung  des  Antimon- 
oxyds weit  geschätzt;  doch  sieht  man  auf  vielen  Hütten  dieses 
Metall  nicht  gern,  weil  ihm,  und  auch  mit  Recht,  eine  vorzeitige 
Zerstörung  und  Durchlöcherung  der  Glashafenböden  zuge- 
schrieben wird.“  An  einer  anderen  Stelle  ist  davon  die  Rede, 
daß  das  Uebel  der  Ueberfärbung  des  Glases  mit  Kobaltoxyd 
durch  eine  minimale  Zugabe  von  Federweiß  und  Antimon  be- 
hoben werden  kann,  indem  das  Blau  des  Kobalts  durch  das 
leichte  Antimongelb  paralysiert  wird.  Schließlich  heißt  es  von 
dem  Antimonoxyd  als  Entfärbungsmittel:  „Eine  besondere 

Wirkung  ist  diesem  Metall  wohl  kaum  zuzuschreiben ; in  der  Regel 
nimmt  man  zur  Entfärbung  auf  100  kg  Sand  etwa  220 — 250  g 
Antimon  mit  ebensoviel  Mangan“.  Wegen  der  Hafenschädi- 
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gungen  geht  man  aber  gern  von  diesem  Entfärbungsstoff  ab 
und  ersetzt  ihn  durch  Selen.  Für  Wannenöfen  empfiehlt  sich 
Antimon  besser,  da  dasselbe  dem  Wannenboden  kaum  schaden 
kann.  . . . „Um  den  Glasglanz  in  den  Wannenofenbassins  zu 
erhöhen,  gestaltet  sich  hier  eine  Verwendung  des  Antimonoxyds 
sehr  günstig“.  Entsprechend  diesen  Anschauungen  findet  sich 
bei  H.  Schnurpfeil  das  Antimonoxyd  in  kleiner  Menge  als  Zusatz 
bei  der  Glasschmelze  — meist  in  Verbindung  mit  Braunstein 
und  Kobaltoxyd,  aber  auch  für  sich  allein  — in  vielen  der  411 
Rezepte,  und  zwar  für  alle  möglichen  weißen  Glassorten. 

Im  Gegensatz  zu  diesen  Meinungen  über  den  Wert  des 
Antimonoxyds  bei  der  Glasschmelze  muß  es  uns  sehr  zu  denken 
geben,  daß  die  drei  neuesten  und  im  allgemeinen  als  gut  an- 
erkannten Werke  auf  dem  Gebiet  der  Glasindustrie  das  Antimon- 
oxyd als  Entfärbungs-  und  Läuterungsmittel  überhaupt  nicht 
besprechen.  In  dem  großen  Werk  von  R.  Dralle,  Die  Glas- 
fabrikation, mit  seiner  so  ausführlichen  Besprechung  der  Glas- 
Rohmaterialien,  sind  in  den  Abschnitten  „Färbungs-  und  Ent- 
färbungsmittel“, ebenso  „Läuterungsmittel“  Antimon-Verbin- 
dungen mit  keinem  Wort  erwähnt.  Ebensowenig  bespricht 
R.  Hohlbaum  in  seinem  bekannten  Buch,  das  sich  alleidings 
auf  Hohlglas  beschränkt,  das  Antimon  und  führt  es  auch  in 
keinem  seiner  Glassätze  an.  Nur  bei  B.  Müller  (Chemische 
Technologie  des  Glases)  finden  wir  die  kurze  Bemerkung . »Bin 
früher  viel  gepriesenes  und  auch  heute  noch  vereinzelt  ange- 
wendetes Entfärbungsmittel  ist  das  Antimon  in  verschiedenen 
Verbindungen;  es  dürfte  indes  mehr  läuternd  als  entfärbend 
wirken.“  Aehnlich  spricht  sich  H.  Schall  in  einem  Artikel 
„Entfärbungsmittel  für  Glas“  (Keram.  Rundschau  1910,  Nr.  13) 
aus:  „Gelegentlich  findet  man  auch  das  Antimonoxyd  als  Ent- 

färbungsmittel empfohlen;  inwieweit  dieses  sich  bewährt,  da- 
rüber liegen  mir  keine  praktischen  Erfahrungen  vor." 

Damit  kommen  wir  bei  unserer  Umschau  in  der  Glaslite- 
ratur über  den  Wert  des  Antimonoxyds  von  den  in  Büchern 
niedergelegten  Ansichten  zu  den  in  Fachzeitschriften  vertretenen 
Meinungen ; natürlich  ist  es  unmöglich,  hier  die  gesamte  Lite- 
ratur zu  berücksichtigen,  weshalb  ich  mich  auf  den  Sprechsaal 
der  letzten  10  Jahre  und  die  Keramische  Rundschau  der  letzten 
5 Jahre  beschränken  muß.  Eine  größere  Abhandlung  über  das 
Antimonoxyd  ist  nirgends  veröffentlicht,  nur  in  dem  Fragekasten 
der  Zeitschriften  zerstreut  finden  sich  vereinzelte,  aber  sehr 
interessante  Angaben. 

In  der  Keramischen  Rundschau  findet  sich  außer  der  schon 
ex’wähnten  Notiz  noch  eine  Anfrage  im  Jahrgang  1911,  Nr.  21, 
über  das  beste  Entfärbungsmittel  für  Weißglas  in  der  Wanne. 
Während  im  allgemeinen  je  nach  der  Glasart  Braunstein,  Selen 
oder  Nickeloxyd  empfohlen  wird,  finden  sich,  abgesehen  von 
einer  kürzeren  Bemerkung,  nur  in  einer  Antwort  einige  nähere 
Angaben  über  Antimonoxyd:  „Wir  haben  Gegenden  wie 

Thüringen,  die  nur  mit  Braunstein  in  Verbindung  mit  Antimon 
oder  Kobalt  entfärben.  In  Schlesien  dagegen  gebraucht  man 
ausschließlich  Nickeloxyd,  in  anderen  Gegenden  Selen.  Wieder 
andere  Fabriken  benutzen  ein  Gemisch  von  Braunstein,  Selen, 
Wismut,  Nickel  und  arseniger  Säure.“  Im  Anschluß  hieran  sei 
gleich  noch  erwähnt,  daß  im  Sprechsaal  1914,  Nr.  4,  auf  die 
Frage  nach  dem  besten  Entfärbungsmittel  bei  Wannenbetrieb 
und  Sulfatverwendung  für  Tafelglas  unter  14  Antworten,  welche 
alle  möglichen  Entfärbungsmittel  angeben,  nicht  ein  einziges 
Mal  das  Antimonoxyd,  auch  nicht  in  Verbindung  mit  Braun- 
stein und  Kobalt,  genannt  wird.  Ferner  ist  im  Sprechsaal  1912, 
Nr.  18,  auf  die  Frage  nach  einem  Entfärbungsmittel  für  ganz 
kristallreine  Glasstäbe  unter  den  10  Antworten  nur  eine  einzige, 
welche  2—3  g Nickeloxyd  mit  15—20  g Antimonoxyd  auf  100  kg 
Sand  empfiehlt.  Ebenso  lautet  im  Sprechsaal  1912,  Nr.  45,  auf 
die  Frage  nach  dem  besten  Entfärbungsmittel  für  Bleiglas  in 
offenen  Häfen  unter  den  10  Antworten  nur  eine  einzige:  „Das 
beste  Entfärbungsmittel  für  Bleiglas  ist  und  bleibt  doch  der 
Braunstein  in  Verbindung  mit  Antimon“;  zugleich  wird  dann 
ein  Entfärbungsmittel  aus  200  g Borax,  100  g Antimon  regulus, 
220  g Braunstein  und  1/4 — 1/2  g Kobaltoxyd  auf  100  kg  Sand 

empfohlen.  . 

Nach  diesen  kurzen,  aber  immerhin  beachtenswerten  Notizen 
nun  zu  den  eigentlichen  Anfragen  im  Sprechsaal  über  den 
Gebrauch  des  Antimonoxyds  bei  der  Glasschmelze! 

Im  Sprechsaal  1906,  Nr.  1,  findet  sich  die  Anfrage:  „Können 
Sie  uns  näheres  über  die  Entfärbung  der  Glasmasse  durch 
Antimon  mitteilen?  Wieviel  davon  wird  per  Hafen  angewandt  ? 
Geschieht  die  Entfärbung  mit  Antimon-Metall,  Antimonoxyd 
oder  Antimon-Regulus?“  — Die  hierauf  eingelaufenen  Ant- 
worten weisen  zunächst  mit  Recht  darauf  hin,  daß  Antimon- 
Metall  und  Antimon-Regulus  ein  und  dasselbe  sind,  nämlich 
metallisches  Antimon,  im  Gegensatz  zum  Antimonoxyd  und 
Schwefelantimon  fauch  Antimonium  crudum  genannt).  Während 
sich  nach  der  Meinung  der  einen  Antimon-Metall  besser  be- 
währt, empfehlen  andere  das  Oxyd;  meist  wird  die  gleiche 
Menge  Antimon  und  Braunstein,  eventuell  mit  einem  kleinen 
Koballzusatz  angegeben.  Während  die  einen  dem  Antimon  als 


Entfärbungsmittel  nur  eine  untergeordnete  Bedeutung  bei- 
messen, finden  andere  die  entfärbende  Wirkung  desselben, 
besonders  im  Verein  mit  Braunstein  und  Kobaltoxyd,  als  aner- 
kannt;  wieder  anderen  gilt  es  mehr  als  Läuterungsmittel,  noch 
andere  schreiben  ihm  auch  eine  Glanzerhöhung  des  Glases  zu. 
Also  hier  sehr  widersprechende  Meinungen  über  den  Wert  der 
Antimonpräparate! 

Im  Sprechsaal  1911,  Nr.  23,  wird  folgende  Anfrage  be- 
antwortet: „Auf  einigefi  Hütten  wird  anstatt  des  Pottasche- 

glases das  sog.  Antimonglas  erzeugt.  Man  verwendet  gewöhn- 
lich dafür.  Antimon -Regulus,  Braunstein  und  Salpeter  ln 
welchen  Mengen  werden  diese  Substanzen  eingeführt?“  — Die 
meisten  Antworten  sind  natürlich  mit  vollem  Recht  der  An- 
sicht, daß  es  ein  Antimonglas  im  Gegensatz  zum  Pottascheglas 
nicht  gibt,  da  das  Antimon  und  seine  Verbindungen  keinen 
Ersatz  für  Pottasche  bilden  und  im  allgemeinen  in  größerer 
Menge  bei  der  Glasschmelze  nicht  verwendet  werden.  Auch 
ein  mit  Antimon  entfärbtes  Glas  kann  man  nicht  als  Antimon- 
glas ansprechen,  ebensowenig  wie  man  ähnlich  . von  einem 
Braunstein-  oder  Nickelglas  reden  kann.  Sonst  ist  in  allen 
Antworten  der  Wert  des  Antimonoxyds  sowohl  zur  Läuterung 
als  auch  Entfärbung  des  Glases  anerkannt  und  es  werden  dem- 
entsprechende Vorschriften  gegeben. 

Schon  ein  wesentlich  anderes  Urteil  über  den  Wert  des 
Antimonoxyds  erhalten  wir,  wenn  wir  die  Antworten  vergleichen 
auf  die  interessante  Anfrage  im  Sprechsaal  1913,  Nr.  23 : „Ein 
schwach  bleihaltiges  Alkalikalkglas  wird  öfter  steinig,  rampig 
und  windig.  Der  Hüttenmeister  behauptet,  dies  sei  auf  die 
Weglassung  der  früher  zugesetzten  150  g Antimon  (auf  300  kg 
Sand)  zurückzuführen,  während  wir  der  Ansicht  sind,  daß  Anti- 
mon in  so  geringen  Mengen  keinen  Einfluß  auf  den  Fehlei 
haben  kann.  Wer  hat  recht?“  — In  diesem  Fall  kommt  also 
vor  allem  die  Wirkung  des  Antimonoxyds  als  Läuterungsmittel 
in  Betracht.  Von  den  auf  diese  Anfrage  eingelaufenen  8 Ant- 
worten gibt  nur  eine  dem  Hüttenmeister  mit  seiner  Wert- 
schätzung des  Antimons  unbedingt  recht,  indem  es  heißt: 

, Antimon  übt  bereits  in  solchen  kleinen  Mengen  eine  vorzüg- 
liche Wirkung  aus  auf  die  Läuterung  und  gibt  dem  Glas  oben- 
drein einen  guten  Klang.“  Eine  zweite  Antwort  gibt  beiden 
Parteien  bedingt  recht  und  meint,  Antimon  begünstige  die 
Läuterung,  aber  ein  solch  kleiner  Zusatz  könne  die  genannten 
Fehler  nicht  verhindern,  es  müßten  vielmehr  andere  Betriebs- 
fehler vorliegen.  , 

Weitere  Antworten  wollen  wenigstens  die  entlarDenae, 
weniger  die  läuternde  Wirkung  des  Antimons  gelten  lassen  ; so 
heißt  es  z.  B. : „Daß  die  sich  zeigenden  Fehler  von  dem  Entzug 
der  kleinen  Menge  Antimon  herrühren,  ist  nicht  richtig,  denn 
letzteres  dient  nur  als  Entfärbungsmittel,  sonst  hat  es  keinen 
Zweck,“  oder:  „Die  Annahme  des  Hüttenmeisters  trifft  nicht  zu; 
ein  gutes  und  reines  Glas  kann  auch  ohne  Antimon  erschmolzen 
werden;  Antimonoxyd  wird  in  den  meisten  Fällen  nicht  als 
flußbeförderndes  Mittel,  sondern  nur  zur  Gelbfärbung  (Neapel- 
gelb) oder  zur  Entfärbung  angewandt,  wobei  es  in  bleifreien 
Glasflüssen  ohne  Wirkung  bleibt.“  Oder:  „Wenn  auch  dem 

Antimonoxyd  neben  einer  in  Gegenwart  von  ^leioxyd  ent- 
färbenden eine  die  Glasschmelze  läuternde  Wirkung  zuzu- 
sprechen  ist,  so  können  doch  in  diesem  Fall  genannte  Fehler 
nicht  hiervon  verursacht  werden.“ 

Andere  Antworten  schließlich  sprechen  dem  Antimonoxyd 
jede  Wirkung  als  Läuterungs-  und  Entfärbungsmittel  ab.  „Gewiß 
ist,  daß  der  Wegfall  des  geringen  Quantums  von  Antimon  in 
keiner  Weise  die  Steine,  Rampen  und  Winden  verschuldet. 
Oder:  , Wissenschaft  und  Praxis  sind  sich  heute  wohl  einig 

darin,  daß  die  Bedeutung  des  Antimons  für  die  Glasfabrikation 
nicht  erheblich  ist,  während  sie  früher  recht  hoch  geschätzt 
wurde.  Die  Wirkung  des  Antimons  als  Schmelz-  wie  auch  als 
Färbemittel  ist  nur  schwach.  Bei  genauen  Beobachtungen  im 
Betrieb  hat  sich  eine  nennenswerte  Förderung  des  Schmelz- 
prozesses durch  Antimon  nicht  ermitteln  lassen  usw.  — 
allgemeinen  gehen  also  hier  die  Meinungen  dahin,  daß  dem 
Antimon  keine  besondere  läuternde  und  entfärbende  Wirkung 
zukommt.  (Schluß  kW 


Der  Einfluß 

der  Steingutglasur-Zusammensetzung  auf  die 
Entwickelung  der  Unterglasurfarben. 


Von  Karl  Jacob. 


(Vortrag,  gehalten  auf  der  II.  Hauptversammlung 
der  Technisch -wissenschaftlichen  Abteilung  des  Verbandes 
keramischer  Gewerke  in  Deutschland.) 


Es  gibt  in  der  Steingutindustrie  Betriebe,  die,  der  Art  ihrer 
Erzeugnisse  entsprechend,  auf  eine  Verzierung  durch  Farben 
verzichten  können  oder  wenigstens  mit  einer  kleinen  Farben- 
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auswahl  auskommen.  Es  handelt  sich  dabei  z.  B.  nicht  selten 
nur  um  blaue  oder  schwarze  Unterglasurfarben,  die  zum  An- 
bringen einer  Wortmarke  oder  eines  Firmenstempels  dienen. 
Wenn  nun  auch  von  den  Bestellern  bezüglich  der  Tönung  dieser 
Farben  zuweilen  Bedingungen  gestellt  werden,  so  bietet  es 
doch  keine  Schwierigkeiten,  diese  Wünsche  zu  erfüllen,  denn 
unter  den  von  den  Fabriken  keramischer  Farben  angebotenen 
blauen  und  schwarzen  Unterglasurfarben  wird  bald  eine  Farbe 
gefunden  sein,  die  unter  Beibehaltung  der  eingeführten  Glasur 
und  Brennweise  wunschentsprechende  Ergebnisse  liefert. 

Schwieriger  wird  die  Aufgabe  aber,  wenn  eine  reichere 
Farbenpalette  eingeführt  werden  soll.  Dann  wird  es  nicht  selten 
Vorkommen,  daß  manche  Farbe  nach  dem  Brande  ganz  anders 
erscheint,  als  man  erwartet  hatte.  Man  möchte  z.  B.  ein  schönes 
Viktoriagrün  unter  Glasur  haben  und  erhält  statt  dessen  eine 
ockerbraune  Farbe.  Versuche  mit  anderen  Glasuren  ergeben 
womöglich  statt  des  hellen  Viktoriagrün  dunkelchromgrüne 
Farben. 

Um  zum  Ziel  zu  gelangen,  beginnt  dann  oft  ein  mehr  als 
umfangreiches  Versuchen;  denn  greifbare  Anhaltspunkte,  d.  h. 
Zahlenangaben  bezw.  Segerformeln  für  die  Zusammensetzung 
von  Glasuren,  die  zur  Entwicklung  der  Farben  gut  geeignet 
erscheinen,  sind  meines  Wissens  in  der  Literatur  über  Keramik 
kaum  enthalten.  Bei  den  Angaben  werden  aber  meist  nur 
Sonderfälle  berücksichtigt. 

In  vorliegender  Arbeit  handelt  es  sich  allerdings  ebenfalls 
nur  um  eine  kleine  Auswahl  von  Farben,  die  bezüglich  ihres 
Verhaltens  unter  verschiedenen  Glasuren  beobachtet  wurden. 
Vielleicht  geben  aber  meine  Ausführungen  Veranlassung  zu 
weiteren  Versuchen,  die  schließlich  zu  einer  Klärung  des  inter- 
essanten und  umfangreichen  Gebietes  der  keramischen  Farben- 
technik führen  könnten.  i 

Es  ist  bekannt,  daß  die  Zusammensetzung  der  Unter- 
glasurfarben, die  Art  des  Brandes  und  die  Zusammensetzung 
der  Glasuren  auf  den  Farbenton  der  Unterglasurfarben  von  Ein- 
fluß sind.  Versetzen  wir  uns  nun  einmal  in  den  Betrieb  einer 
Steingutfabrik,  in  der  bunt  verzierte  Ware  hergestellt  wird.  Es 
werden  vor  allem  wegen  der  Farben  die  hierfür  bis  jetzt  un- 
entbehrlichen bleihaltigen  Glasuren  verarbeitet,  die  im  oxydie- 
renden, keinesfalls  im  reduzierenden  Feuer  eingebrannt  werden 
müssen.  Die  Unterglasurfarben  werden  in  den  seltensten  Fällen 
selbst  hergestellt,  sondern  von  den  Farbenfabriken  bezogen. 
Es  bleibt  also  für  die  Herstellung  von  mit  Unterglasurfarben 
verzierter  Ware  die  Hauptsache,  eine  passende  Glasur  zu  er- 
mitteln, die  für  eine  reichhaltige  Farbenauswahl  geeignet  ist. 

Seger1)  sagt  nun  mit  Bezug  auf  den  Einfluß  der  Glasur 
auf  die  Farbentönung,  daß  nicht  nur  die  größere  oder  geringere 
Schmelzbarkeit  der  Glasur  hierfür  maßgebend  ist,  sondern  auch 
die  Stoffe,  die  sie  als  Flußmittel  enthält,  Alkalien,  Kalk,  Blei- 
oxyd, Borsäure  usw.  verhalten  sich  hier  sehr  verschieden  in 
Bezug  auf  die  Farbennüancen,  welche  ein  und  dieselbe  Farbe 
unter  der  Glasur  gibt.  Man  wird  bei  Anwendung  von  Farben 

*)  Segers  gesammelte  Schriften,  2.  Aufl.  Berlin  1908,  S.  532. 


deshalb  stets  die  Beschaffenheit  der  Glasur  im  Auge  haben 
müssen.  Beispiele  hierfür  sind  leider  von  Seger  nicht  ver- 
öffentlicht worden. 

Faßt  man  den  Begriff  Farbennüance  weiter,  dann  kommt 
man  zu  den  vorhin  als  Beispiel  erwähnten  krassen  Unterschie- 
den in  der  Farbenentwickelung  ein  und  derselben  Farbe  unter 
verschiedenen  Glasuren.  Von  den  feineren  Farbenunterschieden 
soll  in  der  vorliegenden  Arbeit  abgesehen  werden,  denn  es 
dürfte  bei  der  großen  Anzahl  der  käuflichen  Unterglasurfarben 
nicht  schwer  fallen,  die  gewünschte  besondere  Tönuog  zu  er- 
halten, wenn  die  vorhandene  Glasur  überhaupt  für  Unterglasur- 
farben verwendbar  ist. 

Ich  habe  nun  bei  allen  mir  vorgekommenen  Glasuren  ge- 
funden, daß  sie  sich  im  allgemeinen  zum  Erreichen  aller  ge- 
wünschten Unterglasurfarbentöne  eignen,  wenn  sie  viktoriagrüne 
und  pinkrote  Unterglasurfarben  gut  entwickeln.  Bekanntlich 
gehören  diese  beiden  Farben  zu  den  empfindlichsten  und 
schwierigsten  sowohl  in  der  Herstellung  als  auch  im  Gelingen. 

Die  besonders  durch  die  Fachpresse  bekannt  gewordenen 
Klagen  über  grüne  und  rote  Unterglasurfarben  für  Steingut  be- 
ziehen sich  hauptsächlich  auf  das  Ablaufen  der  Farben,  Braun- 
werden des  Viktoriagrün  und  Verblassen  des  Pinkrot.  Als  Gegen- 
mittel werden  empfohlen : Herabsetzung  des  Borsäure-  bezw. 
Boraxgehaltes  der  Glasur  und  Erhöhung  des  Kaolinzusatzes  zur 
Verminderung  der  Dünnflüssigkeit  der  Glasur.  Es  wird  auch 
angeraten,  den  Boraxgehalt  zu  vermindern  und  dafür  den 
Bleioxydgehalt  zu  erhöhen.  Alle  diese  Vorschläge  beruhen 
auf  der  Erfahrung,  daß  zu  leichtflüssige  Glasuren  die  Farben 
durch  zu  weit  gehende  Lösung  zerstören,  und  daß  besonders 
ein  zu  hoher  Borsäure-  und  Boraxgehalt  schädlich  wirkt.  Diese 
Ansicht  ist  allgemein  verbreitet.  Eine  Erhöhung  des  Kaolin- 
gehaltes der  Glasur  wird  man  aber  nicht  ohne  weiteres  empfeh- 
len können.  Er  wird  zwar  in  vielen  Fällen  die  Leichtflüssig- 
keit der  Glasuren  verringern,  dafür  aber  den  Farbenton  der 
Unterglasurfarben  unerwünscht  verändern. 


Tabelle  1.  (Segerkegel  4 — 5.) 


PbO 

CaO 

k2o 

Na20 

A1203 

b203 

SiO, 

R203 

Viktoria- 

grün 

Pinkrot 

1 

0,40 

0,40 

0,09 

0,11 

0,35 

0,42 

3,15 

0,77 

dunkel 

chrom- 

blaß 

violett 

grün 

2 

0,40 

0,40 

0,09 

0,11 

0,22 

0,42 

2,89 

0,64 

7? 

77 

3 

0,45 

0,25 

0,15 

0,15 

0,22 

0,30 

2,42 

0,52 

77 

77 

4 

0,40 

0,48 

0,07 

0,05 

0,30 

0,10 

2,73 

0,40 

gutes 

Viktoria- 

gutes 

Pinkrot 

grün 

5 

0,33 

0,55 

0,07 

0,05 

0,25 

0,10 

2,70 

0,35 

77 

77 

6 

0,40 

0,51 

0,07 

0,02 

0,28 

0,04 

2,80 

0,32 

77  • 

77 

Bevor  ich  aber  auf  Einzelheiten  eingehe,  möchte  ich 
die  in  Tabelle  1 zusammengestellten  Glasuren  miteinander 


Tabelle  2.  (Segerkegel  4—5.) 


PbO 

O 

03 

o 

o 

M 

o 

03 

|Z5 

BaO 

1 

0,40 

0,40 

0,15 



0,05 

2 

0,40 

0,40 

0,15 

— 

0,05 

3 

0,40 

0,40 

0,15 

— 

0,05 

4 

0,40 

0,40 

0,15 

- 

0,05 

5 

0,40 

0,40 

0,15 

— 

0,05 

6 

0,40 

0,45 

0,15 

— 

— 

7 

0,40 

0,45 

0,15 

— 

— 

8 

0,40 

0,45 

0,15 

. 

— 

9 

0,40 

0,45 

0,15 

— 

— 

10 

0,40 

0,45 

0,15 

— 

— 

11 

0,38 

0,43 

0,14 

— 

0,05 

12 

0,38 

0,43 

0,14 

— 

0,05 

13 

0,40 

0,40 

0,15 

— 

0,05 

14 

0,40 

0,40 

0,15 

0,05 

— 

15 

0,40 

0,40 

0,20 

— 

— 

16 

0,45 

0,40 

0,15 

— 

— 

17 

0,45 

0,30 

0,15 

0,10 

— 

18 

0,45 

0,35 

0,15 

0,05 

— 

19 

0,45 

0,40 

0,15 

— 

— 

20 

0,45 

0,40 

0,15 

— 

— 

21 

0,45 

0,40 

| 0,15 

— 

o 


O 

Ph 


Viktoriagrün 


Pinkrot 


2) 

1 

Wiv 

o 

m 

o 

M 

la 

0,33 

2,76 

0,53 

2a 

0,33 

2,86 

0,43 

3a 

0,33 

2,90 

0,39 

4a 

0,33 

2,93 

0,36 

5a 

0,33 

2,96 

0,33 

6a 

0,32 

2,95 

0,32 

7a 

0,32 

2,95 

0,35 

8a 

0,32 

2,95 

0,38 

9a 

0,32 

2,95 

0,42 

10a 

0,32 

2,95 

0,52 

lla 

0,29 

2,77 

0,29 

12a 

0,29 

2,77 

0,39 

13a 

0,30 

2,90 

0,40 

14a 

0,30 

2,90 

0,40 

15a 

0,30 

2,90 

0,40 

16a 

0,30 

2,90 

0,40 

17a 

0,29 

2,57 

0,59 

18a 

0,29 

2,57 

0,59 

19a 

0,29 

2,57 

0,59 

20a 

0,29 

2,72 

0,44 

21a 

0,29 

2,86[  0,29 

Viktoriagrün 


Pinkrot 


0,25 

0,25 

0,25 

0,25 

0,25 

0,25 

0,25 

0,25 

0,25 

0,25 

0,24 

0,24 

0,25 

0,25 

0,25 

0,25 

0,22 

0,22 

0,22 

0,22 

0,22 


0,20 

0,10 

0,06 

0,03 


0,03 

0,06 

0,10 

0,20 


0,10 

0,10 

0,10 

0,10 

0,10 

0,30 

0,30 

0,30 

0,15 


2,60 

2,60 

2,70 

2,74 

2,77 

2,80 

2,80 

2,80 

2,80 

2,80 

2,67 

2,67 

2,80 

2,80 

2,80 

2,80 

2,42 

2,42 

2,42 

2,57 

2,72 


0,45 

0,35 

0,31 

0,28 

0,25 

0,25 

0,28 

0,31 

0,35 

0,45 

0,24 

0,34 

0,35 

0,35 

0,35 

0,35 

0,52 

0,52 

0,52 

0,37 

0,22 


gelblich  braun 
abgeronnen 


viktoriagrün 


Spur  viktoriagrün,  bräunl 
braun 

77 

viktoriagrün 


dunkelchromgrün,  stark 
abgeronnen 

fast  wie  18,  einige  Viktoria 
grüne  Flecke 

fast  viktoriagrün, bräunlich 
viktoriagrün,  etwas  grau 


blaß  violett 
abgeronnen 

77 

fast  pinkrot 

77 

pinkrot 


ziemlich  pinkrot 

77 

pinkrot 


Spur  violett,  stark 
abgeronnen 

7? 

fast  wie  18, 
Spur  pinkrot 
fast  pinkrot 
pinkrot 


wie  1 — 4 


gelbbraun 
wie  6 — 9 


braune  Ränder 
fast  wie  11 
braun 

77 

viktoriagrün,  etwas  grau 


wie  17 


wie  21 


blaß  violett 


fast  pinkrot 
wie  6 — 9 


hell  violett 

pinkrot 

violett 

77 

pinkrot,  etwas  grau 


wie  17 


fast  pinkrot 


* D;e  Glasuren  1 a bis  21  a wurden  dadurch  erhalten,  daß  zu  den  Glasuren  1 bis  21  einige  Gewichtsteile  Zettlitzer  Kaolin  zugesetzt  wurden. 
Es  sind  deshalb  nur  die  dadurch  bedingten  Aenderungen  des  Tonerde-,  Kieselsäure-  und  R803-Gehaltes  sowie  der  Einfluß  auf  die  Entwicklung  der 
Unterglasurfarben  verzeichnet. 
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vergleichen.  Es  handelt  sich  um  Glasuren,  die  durchschnittlich 
bei  etwa  Segerkegel  5 gebrannt  wurden.  Es  findet  sich  dort  neben 
den  Glasuren  1—3  verzeichnet,  daß  unter  diesen  Glasuren  so- 
wohl Viktoriagrün  als  auch  Pinkrot  zerstört  werden.  Viktoria- 
grün ist  dunkelchromgrün  geworden  und  Pinkrot  blaßviolett; 
beide  Farben  sind  abgelaufen.  Die  Glasuren  4—6  eignen  sich 
zum  Ueberziehen  der  beiden  genannten  Farben  gut.  Vergleicht 
man  diese  Glasuren  4—6  mit  den  ersten  drei,  so  fällt  vor  allem 
der  wesentlich  niedrigere  Borax-  bezw.  Borsäuregehalt  auf,  wie 
auch  die  bedeutende  Erhöhung  des  Kalkgehaltes.  Wir  sehen 
auch,  daß  die  äquivalenten  Mengen  der  Sesquioxyde  (B203  + 
A12Os)  von  0,77  bis  0,32  Aequivalente  abnehmen. 

Vor  längerer  Zeit  führte  ich  nun  eine  größere  Anzahl  von 
Glasurversuchen  aus,  um  dadurch  eine  zum  Ueberziehen  hell- 
grüner und  pinkroter  Unterglasurfarbenverzierungen  geeignete 
Glasur  zu  erhalten,  gleichzeitig  aber  auch  die  Veränderung  der 
Farben  unter  Glasuren  verschiedener  Zusammensetzung  zu  be- 
obachten. Die  Glasuren  sind  in  Tabelle  2 vereinigt  und  ver- 
teilen sich  auf  die  Platten  A— D.  (Die  Platten  wurden  im 

farbigen  Lichtbild  gezeigt  und  waren  auch  ausgelegt.  D.  Red.) 
Es  handelte  sich  bei  meinen  Versuchen  um  sogenanntes  elfen- 
beingelbes Steingut,  das  im  Glattbrand  einer  Temperatur  aus- 
gesetzt wurde,  die  etwa  dem  Schmelzpunkt  von  Segerkegel  5 
entsprach.  Bei  dem  eisenoxydhaltigen  Schei’ben  und  dex  ver- 
hältnismäßig hohen  Brenntemperatur  sind  die  Vorbedingungen 
zur  Erlangung  brauchbarer  viktoriagrüner  und  pinkroter  Unter- 
glasurfarbenverzierung nicht  gerade  günstig.  (Schluß  folgt.) 


Aus  dem  Jahresbericht  der  Handels-  und 
Gewerbekammer  Eger  über  das  Jahr  1913. 

(Fortsetzung.) 

Wie  fast  in  allen  Industi’iezweigen,  so  herrschte  auch  in 
der  Glasindustrie  im  abgelaufenen  Geschäftsjahr  eine  allgemeine 
Geschäftsstille.  Die  schon  im  Jahre  1912  zum  Teil  schwach 
beschäftigten  Glasfabriken  des  Kammerbezirks,  die  von  Monat 
zu  Monat  auf  eine  Besserung  der  Absatzverhältnisse  hofften, 
wurden  in  ihrer  Erwartung  sehr  getäuscht.  Wenn  erfreulicher- 
weise die  Glasfabriken  des  Kammersprengels  von  Insolvenzen, 
welche  in  dieser  Industrie  im  allgemeinen  wiederholt  vorkamen, 
nicht  betroffen  wurden,  so  ist  dies  ausschließlich  auf  ihre  gute 
finanzielle  Fundierung  zurückzuführen.  Doch  berichten  über- 
einstimmend sämtliche  Betriebe  des  Bezirks,  daß  die  Produktion 
namentlich  im  zweiten  Halbjahr  bedeutend  eingeschränkt  werden 
mußte,  da  der  Absatz  infolge  der  Kriegswirren  im  Inland  selbst 
stark  in  Mitleidenschaft  gezogen  wurde  und  die  kriegführenden 
Länder  andererseits  wenig  abriefen. 

Von  allen  Zweigen  der  Glasindustrie  wurde  am  meisten 
die  Tafelglasbranche  in  Mitleidenschaft  gezogen.  Infolge  der 
anhaltend  schlechten  Geldverhältnisse  und  der  dadurch  beding- 
ten geringen  Kaufkraft  war  die  Bautätigkeit  fast  überall  zum 
großen  Teil  lahmgelegt,  in  einzelnen  Gebieten  sogar  gänzlich 
unterbunden.  Der  durch  verringerte  Bautätigkeit  bedingte 
Minderbedarf  an  Tafelglas  verursachte  neben  dem  unterbunde- 
nen Export  nach  den  Balkanstaaten,  die  ein  Hauptabsatzgebiet 
für  die  österreichische  Glasindustrie  bilden,  ein  sehr  starkes 
Anwachsen  der  Lagerbestände  in  diesem  Industriezweig.  An- 
gesichts dieser  überaus  mißlichen  Verhältnisse  sahen  sich  die 
Glasfabriken  vor  die  Notwendigkeit  gestellt,  Betriebseinschrän- 
kungen bis  zu  40  °/0  vorzunehmen.  Andererseits  waren  sie  ge- 
nötigt, für  die  freiwerdenden  Quantitäten  entferntere  Export- 
absatzgebiete aufzusuchen.  Wenn  auch  erfreulicherweise  die 
Anbahnung  neuer  Beziehungen  mit  überseeischen  Gebieten  ge- 
lungen ist,  so  war  dies  doch  nur  unter  Aufwendung  empfind- 
licher Preisopfer  möglich,  die  das  Gesamtergebnis  des  Jahres 
1913  noch  weiter  herabgedrückt  haben.  Die  haxxptsäch- 
lichste  Ursache  des  Niedergangs  der  Tafelglasindustrie  wird 
der  Unmöglichkeit  einer  Erhöhung  der  Preise  zugeschrieben, 
die  sich  gegenwärtig  an  einer  Grenze  befinden,  welche  die  Ein- 
fuhr von  Tafelglas  unmöglich  macht.  Selbst  die  kleinste  Preis- 
erhöhung würde  den  ausländischen  Fabriken,  deren  viele  sich 
unmittelbar  an  den  Grenzen  Oesterreichs  befinden  und  die  da- 
her frachtlich  sehr  günstig  für  den  Export  nach  dort  liegen,  die 
Möglichkeit  bieten,  den  österreichischen  Markt  mit  Tafelglas  zu  be- 
schicken, was  für  die  heimische  Industrie  zu  einer  Katastrophe 
führen  könnte. 

In  der  Flaschenindustrie  hatte  es  zu  Beginn  des  Jahres  den 
Anschein,  als  wollte  sich  eine  recht  rege  Nachfrage  einstellen, 
die  einzelnen  Werke  waren  mit  Bestellungen  für  den  inländi- 
schen Markt  reichlich  versehen  und  nahmen  teilweise  Vergröße- 
rungen ihrer  Beti’iebe  vor,  um  selbst  den  gesteigertsten  An 
forderungen  der  Kundschaft  genügen  zu  können.  Leider 
erfüllten  sich  die  gehegten  Hoffnungen  nicht,  denn  schon  im  Mai 
trat  eine  regnerische,  kalte  und  für  das  Flaschengeschäft  höchst 
abträgliche  Witterung  ein,  die  fast  den  ganzen  Sommer  über 


anhielt  und  zur  Folge  hatte,  daß  auf  die  getätigten  Abschlüsse 
nur  unzulängliche  Abforderungen  erfolgten.  Der  knappe  Geld- 
stand und  die  durch  die  herrschenden  Kriegswirren  bedingte 
unsichere  Lage  dei’  allgemeinen  V erhältnisse  ti’ugen  dazu  bei, 
um  in  das  Geschäft  keinen  richtigen  Zug  kommen  zu  lassen, 
während  das  Auftreten  zweier  neuer  Konkurrenzen  die  Kund- 
schaft beunruhigte  und  veranlaßte,  jeweilig  nur  den  unbedingt 
nötigen  Bedarf  zu  decken.  Auch  der  Rückgang  des  Bierkon- 
sums im  vei’gangenen  Jahr  hat  einen  größeren  Rückgang  in 
der  Flaschenfabrikation  zur  Folge  gehabt.  Das  Exportgeschäft 
speziell  nach  den  Balkanstaaten  war  durch  die  politischen  Ver- 
hältnisse sehr  ungünstig  beeinflußt  und  der  Verkehr  mit  der 
Balkankundschaft  teilweise  wochenlang  unterbrochen.  Infolge- 
dessen war  auch  der  Transport  der  verkauften  Waren  ein 
schwieriger  und  bedeutend  verteuerter.  In  dem  Bestreben,  die 
Herstellungskosten  zu  verbilligen,  hat  eine  nordböhmische  Hütte 
eine  weitere  Owensmaschine,  die  6.  in  Oesterreich,  aufgestellt. 
Die  Owensmaschinen  ai'beiten  nach  wie  vor  zu  vollster  Zufrieden- 
heit und  liefern  in  jeder  Beziehung  tadellose  Fabrikate,  die 
seitens  der  Kundschaft  mit  Vorliebe  genommen  und  in  vielen 
Fällen  direkt  verlangt  werden.  Die  Einführung  dieser  Maschi- 
nen schreitet  aber  nur  langsam  vorwärts,  da  namentlich  unter 
den  gegenwärtigen  Verhältnissen  mehr  denn  je  Rücksicht  da- 
rauf genommen  wird,  daß  neue  Maschinen  nur  nach  Maßgabe 
des  Bedarfs  und  der  freiwerdenden  Arbeitskräfte  aufgestellt 
werden.  Es  dürften  deshalb  im  kommenden  Berichtsjahre  nur 
weitere  2 bis  3 Owensmaschinen  zur  Aufstellung  gelangen.  Das 
Flaschenkartell,  welches  zwischen  den  größten  Firmen  der  Bran- 
che seit  dem  Jahre  1907  besteht  und  die  Ausnützung  der  Owens-  . 
patente  bezweckt,  besteht  unverändert  weiter,  nachdem  die  im 
Frühjahr  aufgetauchten  Differenzen  gütlich  beigelegt  werden 

konnten.  ... 

Von  Arbeiterschwierigkeiten  blieb  die  Flaschenindustrie  im 
abgelaufenen  Geschäftsjahre  nicht  verschont.  Von  allen  Be- 
trieben hatte  namentlich  die  im  Kammerbezirk  gelegene  Neu- 
sattler Fabrik  solche  durchzumachen.  Die  Differenzen  ei’gaben 
sich  hauptsächlich  infolge  der  ministeriell  verfügten  Aenderung 
der  Arbeitspausen  während  der  Tag-  und  Nachtschicht.  Die 
Arbeiterschaft,  soweit  sie  der  sozialdemokratischen  Organisation 
Gefolgschaft  leistet,  war  mit  der  von  dem  Arbeitgeberverband 
der  Flaschenfabriken  Oesterreich-Ungarns  festgesetzten  Schicht- 
dauer und  der  damit  für  Neusattl  erfolgten  Verkürzung  der 
effektiven  Arbeitszeit  um  drei  Viertelstunden  nicht  zufrieden, 
sie  verlangte  vielmehr  trotz  der  wenig  günstigen  Geschäftslage 
eine  weitere  Verringerung  der  Arbeitszeit,  die  nicht  zugestanden 
werden  konnte.  Die  Bewegung  endete  schließlich  damit,  daß 
sich  die  Fabrik  veranlaßt  sah,  einen  Teil  der  Arbeiterschaft, 
welcher  sich  mit  den  gegebenen  Verhältnissen  nicht  einver- 
standen erklärte,  außer  Arbeit  zu  setzen,  besonders  da  Mangel 
an  Beschäftigung  eingetreten  war. 

Die  Rohmaterialien  Glaubersalz,  Kalk,  Schmelzsand,  Schleif- 
sand und  Gips,  Kohle  und  Soda  wurden  nach  wie  vor  zum 
großen  Teil  aus  dem  Inland,  zum  kleinen  Teil  aus  dem  Ausland, 
und  zwar  dem  benachbarten  Bayern  und  Sachsen  bezogen. 
Die  Preise  sind  annähernd  gleich  geblieben,  bis  auf  Glauber- 
salz, Bretter  und  Stroh,  welche  eine  Erhöhung  im  Preise,  Pott- 
asche und  Salpeter,  die  sogar  eine  Ermäßigung  von  10— 15  °/0  er- 
fuhren. Einen  außergewöhnlich  hohen  Preis  verzeichnete  das 
wichtige  Rohmaterial  Soda.  Die  Preisdifferenz  gegen  Deutsch- 
land und  die  anderen  Staaten  beträgt  etwa  30—35  °/0. 

Die  Preise  für  die  Fabrikate  selbst  hatten  im  abgelaufenen 
Jahre  eher  eine  fallende  als  steigende  Tendenz,  wenigstens  soweit 
das  Exportgeschäft  in  Frage  kam.  Im  Inland  sind  die  Preise 
meist  unverändert  geblieben.  Eine  kleine  Erhöhung  im  Preise 
erfuhr  nur  das  Rohglas,  was  auf  den  guten  Wasserstand  des 
abgelaufenen  Jahres  zurückgeführt  wird,  der  es  jedem  Werk- 
besitzer ermöglichte,  seine  Wasserkräfte  auszunützen. 

Die  Zahlungs-  und  Kreditvei’hältnisse  in  der  Glasindustrie 
waren  insbesondere  in  Galizien  und  Ungarn  schlecht.  Für  eine 
geordnete  Basis  der  Kreditgewährung  sorgt  allerdings  die  seit 
Jahren  bestehende  Zentralverkaufsorganisation.  Doch  mußten 
die  Glasfabriken  in  den  beiden  vorgenannten  Ländern  selbst 
bei  zuverlässigen  Kunden  mit  einer  mehrmonatlichen  Veilänge- 
rung  des  Zieles  rechnen.  Von  einem  großen  Teil  der  Kund- 
schaft in  den  Balkanstaaten  wurde  von  den  gesetzlich  verfüg- 
ten Moratorien  vielfach  Gebrauch  gemacht,  doch  sind  wider 
Erwarten  nach  Ablauf  der  Moratorien  die  Zahlungen  ganz  gut 
eingelaufen,  und  wenn  von  dem  Zinsenverlust  abgesehen  wird, 
ist  der  Verlust  durch  nicht  eingegangene  Forderungen  im  äll- 
gemeinen  nicht  beträchtlich  gewesen.  Insofern  war  der  Ein- 
sans  von  allen  Balkanstaaten  bedeutend  bessei’,  als  man  ex- 
wartet  hatte.  (Schluß  folgt.) 
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Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben: 

Hermann  Pfeffer,  Ritter  des  Eisernen  Kreuzes,  Mitarbeiter  im  väter- 
lichen Geschäft,  der  Porzellanfabrik  von  Fritz  Pfeffer  in  Gotha.  Der  erst 
kürzlich  zum  Leutnant  der  Reserve  im  6.  Thüringischen  Infanterie-Regi- 
ment Beförderte  fiel  am  6.  März  in  den  Kämpfen  an  der  Pilica  in  Nordpoleu. 

Hermann  Hirsch,  Einjähriger  Kriegs- Freiwilliger,  Sohn  des  Glasfabrik- 
besitzers Adolf  Hirsch  in  Weißwasser,  O.-L. 

Karl  Pink,  Glasschneider  in  der  Glasgroßhandlung  von  Breitbarth  & 
Halfar  in  Breslau,  Musketier  im  Infanterie-Regiment  Nr.  63,  fiel  in  den 
Kämpfen  um  Rheims. 

Ehre  ihrenr  Andenken  I 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurde 
ausgezeichnet : 

Johann  Braun,  Maschinist  der  Porzellanfabrik  von  Christian  Seitmann 
in  Weiden,  Pionier  im  3.  bayerischen  Pionier-Bataillon. 

Kriegsauszeichnung.  Dem  Mitinhaber  des  Kunstgewerbehauses 
L.  Ostermayr  in  Nürnberg,  Konsul  Hans  Ostermayr,  z.  Zt.  als  Hauptmann 
der  Reserve  im  14.  bayerischen  Infanterie-Regiment,  der  sich  bereits  das 
Eiserne  Kreuz  zweiter  Klasse  erworben,  wurde  nunmehr  auch  der  baye- 
rische Militärverdienstorden  vierter  Klasse  mit  Schwertern  verliehen. 

GescbäftsjuMläum.  Am  1.  März  konnte  die  Firma  Paepcke  & Schäfer, 
Manufaktur  dekorierter  Porzellane  in  Haida  in  Böhmen,  auf  ihr  fünfzig- 
jähriges Bestehen  zurückblicken.  Das  Unternehmen  wurde  am  1.  März  1865 
von  Herrn  Paul  Paepcke  sen.,  jetzt  in  Dresden,  und  dem  vor  Jahren  ver- 
storbenen Herrn  Johannes  Schäfer  gegründet,  deren  Energie  und  Umsicht 
es  gelang,  das  Geschäft  trotz  anfänglicher  Hindernisse  durch  zwei  gewal- 
tige Kriege  zu  heben  und  ihm  in  der  Branche  einen  guten  Ruf  zu  sichern. 
Nach  30-jähriger  Leitung  zogen  sich  die  Gründer  in  den  Ruhestand  zurück 
und  übergaben  die  Firma  ihrem  Sohn,  bezw.  Neffen,  Paul  Paepcke 
jun.  und  dem  damaligen  Prokuristen  und  langjährigen  Mitarbeiter 
Ernst  Kraushaar,  die  der  Firma  dann  gemeinsam  weitere  18  Jahre  vor- 
standen, bis  sich  letzterer  vor  zwei  Jahren  genötigt  sah,  zunehmender 
Altersbeschwerden  wegen  von  seiner  Tätigkeit  zurückzutreten.  Die  Firma 
begeht  ihr  50-jähriges  Jubiläum  in  einer  kriegerischen  Zeit,  wie  sie 
Handel  und  Wandel  noch  nie  verspürten.  Dem  Ernst  dieser  Zeit  ange- 
messen, vereinten  sich  Chef  und  Angestellte  zu  einer  nur  schlichten,  aber 
umso  eindrucksvolleren  Gedenkfeier  in  den  geschmückten  Kontorräumen, 
wobei  aller  derer  herzlich  gedacht  wurde,  die  der  Firma  einst  nahe  standen 
und  ihr  ihre  Tätigkeit  widmeten. 

Aufrechterhnlten  der  Anwartschaft  hei  der  Angestelltenver- 
sicherung. Für  die  bisher  versicherten,  teilweise  noch  stellenlosen  An- 
gestellten dürfte  es  von  besonderer  Wichtigkeit  sein,  die  gesetzlichen  Be- 
stimmungen zu  erfahren,  die  ihnen  für  diese  Zeit  eine  Sicherheit  zur  Ver- 
hinderung des  Erlöschens  der  Anwartschaft  gewähren.  Einen  solchen 
Schutz  bietet  der  § 50  des  Gesetzes,  der  folgendermaßen  lautet: 

„Die  Anwartschaft  lebt  wieder  auf,  wenn  der  Versicherte  innerhalb 
des  dem  Kalenderjahre  der  Fälligkeit  der  Beiträge  oder  der  Anerkennungs- 
gebühr folgenden  Kalenderjahrs  die  rückständigen  Beiträge  nachzahlt. 

Ist  eine  Anwartschaft  während  der  Wartezeit  erloschen,  so  kann  die 
Reichsversicherungsanstalt  auf  Antrag  die  rückständigen  Beiträge  stunden. 
Der  Antrag  muß  vor  Ablauf  der  im  Abs.  1 bezeichneten  Frist  gestellt 
werden.  Spätere  Pflichtbeiträge  können,  soweit  sie  nicht  gemäß  § 49  er- 
forderlich sind,  auf  die  gestundeten  Beträge  angerechnet  werden.  Durch 
die  Anrechnung  lebt  die  Anwartschaft  wieder  auf.“ 

Hiernach  kann  dem  Versicherten  beim  Erlöschen  der  Anwartschaft 
während  der  Wartezeit  Stundung  der  rückständigen  Beiträge  durch  die 
Reichsversicherungsanstalt  gewährt  werden,  wobei  spätere  Pflichtbeiträge, 
soweit  sie  nicht  gemäß  § 49  erforderlich  sind,  auf  die  gestundeten  Be- 
träge angerechnet  werden  können.  Erforderlich  ist  allerdings,  daß  der 
Versicherte  in  der  in  § 50  Abs.  1 a.  a.  0.  angegebenen  Frist  einen  Stun- 
dungsantrag bei  der  Reichsversicherungsanstalt  stellt. 

Zur  Eintragung  von  Warenzeichen  in  Ecuador.  Das  ecuado- 
rianische  Markenschutzgesetz  vom  28.  Oktober  1908  ist  durch  Gesetz  vom 
14.  September  1914  in  einigen  Punkten  abgeändert  und  u.  a.  sein  Artikel  23 
durch  Artikel  7 des  Aenderungsgesetzes  dahin  ergänzt  worden,  daß  für 
jede  der  zwölf  vorgeschriebenen  Bekanntmachungen  eine  Gebühr  von  1 Sucre 
(2  Ji)  erhoben  wird.  Infolgedessen  ist  die  dem  Konsulatssekretär  für  die 
Vermittelung  der  Eintragung  von  Warenzeichen  deutscher  Firmen  zu  zah- 
lende Vergütung  von  80  auf  90  Sucres  (9  Pfund  Sterling)  erhöht  worden. 

Ueber  die  wirtschaftliche  Bedeutung  Belgiens  und  die  Bevor- 
zugung ausländischer  kunstgewerblicher  Waren  gegenüber  den 
deutschen  Erzeugnissen  hielt,  einer  Einladung  des  Fachverbandes  für 
die  wirtschaftlichen  Interessen  des  Kunstgewerbes  e.  V.  folgend,  am 
Dienstag,  den  9.  März  1915,  in  der  Handelskammer  zu  Berlin  Herr  Kunst- 
keramiker Hans  Ludwig  Beck  aus  München  einen  sehr  interessanten  Vor- 
trag in  zwei  Teilen.  J* 

Redner  erwies  sich  als  guter  Kenner  der  Auslands-Verhältnisse  und 
schilderte  im  ersten  Teil  seines  Vortrags  den  Volksreichtum,  die  lebhafte 
Industrie,  die  wertvollen  Erz-  und  Kohlenlager  Belgiens  sehr  anschaulich, 
ferner  die  Bedeutung  der  Spitzenklöppeleien,  der  Seebäder  und  besonders 
der  zahlreichen  belgischen  Kunstschätze.  Darauf  behandelte  er  die  Ar- 
beiter und  wies  auf  den  verschmitzten  Volks-Charakter  in  den  gemischten 
Landesteilen  hin,  dessen  Hinterlist  unseren  braven  Truppen  besonders 
fühlbar  wurde.  Alsdann  kam  der  Vortragende  auf  die  große  Bedeutung 
des  Kongo-Staates  zu  sprechen,  der  zu  den  wertvollsten  Kolonien  gehört, 
und  erörterte  die  Verblendung  der  belgischen  Staatsleiter,  die  zu  dem 
unheilvollen  Krieg  so  viel  beigetragen  hat. 

Im  zweiten  Teil  seiner  Ausführungen  entwickelte  Herr  Beck  die 
Eigenart  des  deutschen  K unstgewerbes  und  der  Kunstindustrie.  Er  geißelte 
treffend  die  verwerfliche  Sucht,  fremdländische  Waren  den  deutschen  Er- 
zeugnissen vorzuziehen  die  er  neben  der  eigenen  Mißachtung  als  eine 


e werblicher  Teil. 

üble  Krankheit  bezeichnete  und  wies  nach,  welch  großer  wirtschaftlicher 
Schade  für  das  deutsche  Volk  daraus  entspringt.  Die  deutsche  Eigenart 
mit  ihren  vielfachen  Vorzügen  ist  dadurch  — besonders  im  Kunstgewerbe 
— auf  das  schwerste  getroffen  worden.  Der  internationale  Güteraustausch 
ist  im  Zeichen  des  Weltverkehrs  unentbehrlich  — aber  der  Deutsche  sollte 
doch  so  viel  Vaterlandsgefühl  äußern,  daß  er  nicht  gar  noch  für  auslän- 
dische Erzeugnisse  Reklame  macht ! Es  sei  leider  sogar  von  einflußreichen 
Leuten  und  Vertretern  deutscher  Behörden  das  Ausland,  besonders  Eng- 
land, in  unzähligen  Vorträgen,  Aufsätzen  usw.  als  Muster  hingestellt 
worden,  und  die  Gewerbetreibenden  empfahlen  englische  Stoffe,  Hüte,  Li- 
moger  Porzellan;  aus  Baccaratkelchen  trank  man  mit  Vorliebe  deutschen 
Wein,  kaufte  französische  Möbel,  Ausstattungen,  Gemälde  usw.,  während 
unsere  heimischen  Künstler  und  Kunstgewerbler  das  Nachsehen  hatten. 
Ungezählte  Millionen  haben  wir  dadurch  alljährlich  verloren,  obgleich  wir 
dem  Ausland  in  vielen  Beziehungen  auf  diesen  Gebieten  mindestens  gleich- 
wertig, wenn  nicht  überlegen  sind. 

Reder  schloß  mit  der  ernsten  Mahnung,  hier  einmal  dem  Engländer 
zu  folgen,  der  grundsätzlich  nur  englische  Erzeugnisse  erstehe  und  ver- 
brauche. Der  Jugend  und  namentlich  auch  den  Frauen  müsse  klargemacht 
werden,  welches  Unrecht  in  der  Bevorzugung  ausländischer  Ware  liege, 
nicht  nur  bei  den  Modesachen,  sondern  auch  bei  allen  anderen  Artikeln. 
Die  Frauenvereine  und  die  Schulen  könnten  gerade  hier  durch  Belehrung 
viel  gutes  leisten  — mit  Freuden  würden  die  deutschen  Fabrikanten  und 
Kunstgewerbetreibenden  ihr  Bestes  bieten,  wenn  man  endlich  der  deutschen 
Arbeit  gebe,  was  ihr  gebührt. 

Zum  Schluß  sprach  Redner  die  Hoffnung  aus,  daß  nach  Beendigung 
des  gewaltigen  Völkerringens  den  großen  Leistungen  unserer  Truppen  auch 
eine  innere  Sicherung  des  wirtschaftlichen  Lebens  folgen  und  unter  Ver- 
meidung aller  Sonderinteressen  die  deutsche  Arbeit  in  mustergiltiger  Ge- 
schlossenheit aufmarschieren  und  dem  deutschen  Namen  zur  Ehre  gereichen 
werde  zum  Wohle  unseres  Vaterlandes. 


Handel  und  Verkehr. 

Außerkrafttreten  des  Handelsvertrags  zwischen  Deutschland 
und  Guatemala.  Der  Freundschafts-,  Handels-,  Schiffahrts-  und  Konsular- 
vertrag zwischen  Deutschland  und  Guatemala  vom  20.  September  1887  ist 
von  der  Regierung  des  Freistaats  Guatemala  gekündigt  worden  und  mit 
Ablauf  des  14.  März  1915  außer  Kraft  getreten. 

Ursprungszeugnisse  für  Sendungen  nach  Luxemburg.  Amtlich 
wird  darauf  hingewiesen,  daß  das  Großherzogtum  Luxemburg  hinsichtlich 
der  für  den  Kriegszustand  erlassenen  Aus-  und  Durchfuhrverbote  als  Aus- 
land zu  betrachten  ist  und  daher  Ausfuhrsendungen  nach  luxemburgischen 
Stationen  nur  unter  Beigabe  von  zwei  Ausfuhrerklärungen  angenommen 
werden  dürfen. 

Neue  Vorschriften  für  Konsulatsfakturen  in  den  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika.  Nach  den  vor  einiger  Zeit  in  Kraft  getretenen 
Vorschriften  der  amerikanischen  Zollbehörde  für  die  Ausfertigung  von 
Konsulatsfakturen  bei  Verladungen  nach  den  Vereinigten  Staaten,  neuer- 
dings auch  den  Philippinen,  Portorico,  sowie  Hawaii,  soll  für  statistische 
Zwecke  eine  Aufstellung  aller  nach  den  Vereinigten  Staaten  importierten 
Warengattungen  geführt  werden.  Die  Konsulatsbeamten  sollen  nun  die 
Exporteure  veranlassen,  die  Mengen  und  Werte  aller  Waren  in  ihren  Fak- 
turen, unter  Anwendung  der  in  der  Liste  enthaltenen  Bezeichnungen 
anzugeben.  Gewichte  müssen  in  der  Maßeinheit,  die  im  Zolltarif  vor- 
gesehen, angegeben  werden,  z.  B.  in  amerikanischen  Pfund,  Tons,  Dutzend 
usw.  Wenn  die  Faktura  mehrere  Arten  von  Waren  enthält,  so  muß  eine 
Aufstellung  der  verschiedenen  Arten,  nebst  Angaben  der  Gewichte,  gemacht 
werden.  Enthält  eine  Faktura  mehrere  Rubriken  von  einer  und  derselben 
Warengattung,  so  müssen  diese  Rubriken  zusammengefaßt  werden,  so  daß 
die  Gesamtheit  einer  jeden  Gattung,  ihre  Gesamtmenge  und  der  Gesamt- 
wert ersichtlich  sind.  Die  neuen  Fakturen  entsprechen  den  Vorschriften 
des  im  vorigen  Jahre  in  Kraft  getretenen  Zolltarifs.  Sie  treten  erst  jetzt 
in  Kraft,  weil  die  Importeure  gegen  die  Neuerung,  die  sie  zur  Preisgabe 
von  Geschäftsgeheimnissen  nötigt,  Einspruch  erhoben  hatten.  Die  ameri- 
kanische Zolltarif behörde  erhofft  mit  Hilfe  der  neuen  Vorschriften  die  Ein- 
fuhr noch  schärfer  als  bisher  überwachen  und  Zollhinterziehungen  verhüten 
zu  können. 

Brief-  und  Telegrammverkehr  nach  dem  nicht  feindlichen 
Ausland.  Die  hierfür  geltenden  Vorschriften  werden  mit  Wirkung  vom 
20.  März  ab  wie  folgt  geändert: 

Die  offen  einzuliefernden  Briefsendungen  nach  dem  Ausland  sind 
allgemein  nur  noch  in  deutscher,  italienischer,  spanischer,  französischer 
oder  englischer  (nach  dem  besetzten  Teil  von  Belgien  nur  in  deutscher, 
flämischer  oder  französischer)  Sprache  zulässig.  Bei  Briefsendungen  nach 
der  Türkei  ist  auch  die  spanische  Sprache  ausgeschlossen.  Nach  dem 
Ermessen  der  militärischen  Prüfungsstellen  können  indes  Kataloge  und 
Nachrichten,  deren  Verbreitung  im  Ausland  im  Interesse  des  Deutschen 
Reiches  liegt,  sowie  ähnliche  Sendungen  auch  in  anderen  als  den  vor- 
genannten Sprachen  zur  Absendung  freigegeben  werden.  Bei  solchen  Sen- 
dungen sowie  bei  Sendungen  in  italienischer  und  spanischer  Sprache  muß 
indes  mit  Verzögerungen  bei  der  Weiterleitung  in  das  Ausland  gerechnet 
werden.  Mit  der  Annahme  von  Sendungen,  die  in  anderen  als  den  vor- 
stehend namentlich  bezeichneten  Sprachen  abgefaßt  sind,  übernimmt  die 
Postverwaltung  keine  Gewähr  für  ihre  Weiterbeförderung  in  das  Ausland. 

Privattelegramme  nach  dem  Ausland  sind,  wenn  die  an  der  Beförde- 
rung beteiligten  auswärtigen  Verwaltungen  nicht  noch  weitergehende  Be- 
schränkungen vorschreiben,  worüber  der  Absender  sich  zu  vergewissern 
hat,  in  offener  deutscher,  italienischer,  spanischer,  französischer  oder 
englischer  (solche  nach  dem  besetzten  Teil  von  Belgien  und  nach  Luxem- 
burg nur  in  offener  deutscher)  Sprache  zulässig.  Den  Telegrammen  in 
fremden  Sprachen  ist  vom  Absender  eine  deutsche  Uebersetzung  auf  be- 
sonderem Blatt  beizufügen. 
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Aus  Gründen  der  Beschleunigung  ist  dem  Absender  zu  empfehlen, 
Telegramme  in  fremden  Sprachen  bei  dem  Hauptamt  des  Orts  aufzuliefern. 
Wo  Zweiganstalten  durch  Rohrpost  an  das  Hauptamt  angeschlossen  sind, 
kann  die  Auflieferung  auch  da  erfolgen. 

Zwangsweise  Verwaltung  russischer  Unternehmungen.  Eine 
mit  dem  gleichen  Tage  in  Kraft  getretene  Bekanntmachung  des  Stellver- 
treters des  Reichskanzlers  vom  4.  März  1915  erklärt  auf  Grund  des  § 9 
der  Verordnung  vom  26.  November  1914,  betreffend  die  zwangsweise  Ver- 
waltung französischer  Unternehmungen  die  Vorschriften  der  Verordnung 
vom  26.  November  1914  im  Wege  der  Vergeltung  auch  auf  Unternehmungen, 
deren  Kapital  ganz  oder  überwiegend  russischen  Staatsangehörigen  zusteht, 
für  anwendbar. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Zur  Lage  der  Keram-,  Glas-  und  Emailindustrie  in  Deutschland. 
Nach  den  auf  Berichten  aus  Industriekreisen  beruhenden  Mitteilungen  des 
Reichs-Arbeitsblattes  über  den  Monat  Januar  1915  hat  die  Porzellan- 
industrie keine  nennenswerte  Aenderung  der  nicht  genügenden  Geschäfts- 
lage zu  verzeichnen.  ..  „„ 

Die  Steingutherstellung  zeigt  keine  wesentliche  Veränderung  ihres 
Beschäftigungsgrades.  Die  Beschäftigung  betrug  ungefähr  die  Hälfte  der 
im  gleichen  Monat  des  Vorjahrs  betragenden  Erzeugung. 

Die  Herstellung  optischer  Gläser  hatte  einen  noch  höheren  Umsatz 
als  im  Vormonat.  Der  Geschäftsgang  wird  wegen  der  großen  Aufträge 
für  Kriegsbedarf  des  deutschen  Heeres  wie  der  Flotte  als  sehr  gut  be- 
zeichnet Der  Umsatz  ist  auch  um  etwa  die  Hälfte  höher  als  im  Vorjahr 
um  die  gleiche  Zeit.  Die  Herstellung  von  Beleuchtungsgläsern  hatte  be- 
friedigend zu  tun.  Der  Auftragseingang  aus  dem  Inlandsgeschäft  war  um 
etwa  Vio  größer  als  im  Vorjahr  um  die  gleiche  Zeit.  Insgesamt  aller- 
dings betrug  der  Umsatz  nur  etwa  % des  früheren.  Die  Verfertigung 
von  Elektrizitätszählern  und  Quecksilberdampfschalen  war  auch  im  Januar 
noch  sehr  gut  beschäftigt,  obschon  der  Umsatz  etwas  geringer  als  im 
Vormonat  ausfiel.  Hinsichtlich  der  Röhrengläser  zeigt  sich  eine  kleine 
Verbesserung  des  guten  Beschäftigungsgrades.  Die  Herstellung  von  Labo- 
ratoriümsgläsern  fiel  um  etwa  3/io  geringer  als  im  Vormonat  aus. 

Die  Konservengläserindustrie  hatte  befriedigend  zu  tun  und  zeigte 
im  Vergleich  zum  Vormonat  eine  weitere  Besserung;  es  fehlte  an  gelern- 
ten Glasmachern.  . , „ 

Die  Fensterglasindustrie  berichtet  über  eine  Verminderung  der  Ge- 
samtproduktion um  etwa  die  Hälfte  der  üblichen  Menge.  Die  Lage  wird 
im  ganzen  als  nicht  befriedigend  bezeichnet,  da  die  Gestehungskosten  ge- 
stiegen sind,  während  eine  Erhöhung  der  Verkaufspreise  noch  nicht  er- 
reicht wurde.  . x ... 

Die  Herstellung  von  Thermometern  und  Glasmstrumenten  für  Chirurgie 
und  Krankenpflege  klagt  über  nicht  befriedigende  Tätigkeit.  Dem  Vor- 
monat gegenüber  ist  eine  Verschlechterung  eingetreten. 

Die  Arbeitslosenziffer  von  3 Arbeiterverbänden  der  Industrie  der 
Steine  und  Erden  betrug  Ende  Januar  14,6  % gegen  24,9  Ende  Dezember 
1914. 

Die  Emaillierwerke  weisen  unverändert  befriedigende,  zum  Teil  gute 
Lage  auf.  Daß  eine  Belebung  des  Inlandmarktes  eingetreten  ist,  wird 
hervorgehoben.  Auch  wird  über  Lohnerhöhungen  berichtet.  Ueberarbeit 
war  in  den  Bearbeitungswerkstätten  für  Heereslieferungen  erforderlich. 

Ein-  und  Ausfuhr  von  Keram-  und  Glaswaren  in  Oesterreich- 
Ungarn.  Es  betrugen  während  der  Monate  Januar  bis  einschließlich 


Tonwaren 


Einfuhr: 


Glas  und  Glaswaren  . 
Darunter  Hohlglas  . . 

Tafelglas  . . 

Ausfuhr : 


Tonwaren 

Glas  und  Glaswaren  . 
Darunter  Hohlglas  . . 

Tafelglas  . . 


h Werten  (W)  in  1000  Kronen  di 
1913  1914 

. . M 

1 136  228 

991  945 

W 

4830 

4 414 

. . M 

57  538 

42  360 

W 

4 615 

4 665 

. . M 

31  669  , 

21539 

W 

836 

732 

. . M 

14  909 

9 528 

W 

838 

574 

. . M 

467  232 

462  618 

W 

13  742 

12  784 

. . M 

478  347 

526  710 

W 

41919 

40  510 

. . M 

359  461 

361  763 

W 

18145 

18  121 

. . M 

51  597 

99  782 

W 

1403 

2 477 

Geschäftliche  Mitteilungen. 

Richard  Eckert  & Co.,  A.-G.,  Volkstedt-Rudolstadt.  Die  ordent- 
liche Generalversammlung  findet  am  22.3.  15,  nachm.  3'/2  Uhr,  in  Volk- 
stedt, im  Hotel  zum  Löwen,  statt.  Auf  der  Tagesordnung  steht  u. 
Kapitalbeschaffung  oder  Liquidation. 

Porzellanfabrik  Tirschenreuth,  A.-G.,  Tirschenreuth.  Die  23. 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  10. 4.  15,  vorm.  10  Uhr,  in 
München,  im  Generalversammlungslokal  des  Kgl.  Notariats  München  11, 
Neuhauserstr.  6,  statt. 

Porzellanfabrik  Waldsassen,  Bareuther  & Co.,  A.-G.,  Wald- 
sassen. Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  15.  4.  15,  nachm. 
4 Uhr,  in  Waldsassen,  im  Sitzungszimmer  der  Gesellschaft,  statt. 

Tonwerk  Kolbermoor,  Steinbeis  & Genossen,  A.-G.,  Kolbermoor. 
Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  31.  3.  15,  nachm.  4n/i  Uhr, 
in  Kolbermoor,  im  Verwaltungsgebäude  der  Fabrik,  statt. 


Schillerwerk  Godesberg,  A.-G.,  Godesberg  am  Rhein.  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  12. 4.  15,  nachm.  5 Uhr,  in 
Godesberg,  im  Sitzungssaal  der  Gesellschaft,  Friesdorferstr.  125,  statt. 

Radebeuler  Goß-  und  Emaillierwerke,  vorm.  Gebr.  Gebier, 
Radebeul.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  30.9.  14:  Reingewinn  Ji  401. 

Erste  Bayerische  Graphitbergbau-A.G.,  Untergriesbach.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  30.6.  14:  Verlustvortrag  M 174  196;  Verlustsaldo 
Ji  226  913. 

Diamant-Steingutwerke  Frankfurt  a.  M.,  G.  m.  b.  H.,  Frank- 
furt a.  M.  Das  Stammkapital  wurde  laut  Gesellschafterbeschluß  vom 
26.  2.  15  um  M 3000  auf  Ji  1 003  000  erhöht. 

Geschäftliche  Auskünfte.  Ueber  die  Handels-  und  Schiffahrtsver- 
hältnisse Tientsins  gibt  das  V erkehrsbureau  der  Berliner  Handelskammer 
vertrauliche  Mitteilungen  bekannt. 

In  der  Exportabteilung  der  Nieder-Oesterreichischen  Handels-  und 
Gewerbekammer  in  Wien  liegt  unter  Z.  56  006  eine  Liste  von  Firmen  in 
Rom  aus,  welche  in  letzter  Zeit  in  Konkurs  geraten  sind.- 

Geschäftsaufsicht  in  Oesterreich.  Die  beantragte  Stellung  unter 
Geschäftsaufsicht  wurde  bewilligt  unter  dem  27.  2.  15  dem  Ofensetzer 
Josef  Vojtech,  Königinhof  a.  d.  Eger.  (Aufsichtsperson:  Kaufmann  Gottheb 
Hroch,  Königinhof  a.  d.  E.),  und  unter  dem  1.3.  15  dem  Glasraffineur  und 
Exporteur  Anton  Görner,  Öberpreschkau.  (Aufsichtsperson:  Glasfabrikant 
Anton  Jilek,  Steinschönau). 

Konkurs  in  Rumänien.  Die  Glaswarenhandlung  von  Heinrich  Weisz 
in  Bukarest  ist  in  Konkurs  geraten. 


Firmenregister. 


Deutschland. 

Diamant-Steingut-Werke  Frankfurt  a.  Main,  G.  m.  b.  H.,  Frankfurt 
a.  M.  Die  Geschäftsführer  Henry  James  Johnson  und  Frederick  Georges 
Johnson  sowie  die  stellvertretenden  Geschäftsführer  Reginald  Tavernor 
Johnson  und  Robert  Lewis  Johnson,  sämtlich  in  Hanley,  sind  als  solche 
ausgeschieden. 

Walter  Müller,  Grenzhausen.  Frau  Erich  Müller,  Frieda  geb.  Rühle, 
hat  Prokura. 

Ad.  Deidesheimer,  A.-G.,  Neustadter  Mosaikplattenfabrik,  Neustadt 
a.  H.  Das  Vorstandsmitglied  Albert  Schneeweis  ist  ausgeschieden. 

Verkaufsstelle  der  Drahtglasfabriken  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Kaufmann 
Heinrich  Noppen  ist  an  Stelle  des  zu  den  Fahnen  einberufenen  Geschäfts- 
führers Victor  Göttge  zum  einstweiligen  Geschäftsführer  bestellt. 

J.  Bach,  Fürth,  Bayern.  Der  Gesellschafter  Kommerzienrat  Eduard 
Bach  ist  gestorben,  seine  Witwe  Lina  Bach,  Nürnberg,  als  vollberechtigte 
Gesellschafterin  ein  getreten. 

Deutsche  Fensterglas-A.-G.,  Berlin.  Die  Kaufleute  Julins  Alt  und 
Adolf  Koch  sind  aus  dem  Vorstand  ausgeschieden.  Hans  Modler  hat  Pro- 
kura gemeinsam  mit  einem  Vorstandsmitglied. 

Schlesische  Konservenglas-Gesellschaft  Malky  & Co.,  Breslau.  Die 
bisherige  Gesellschafterin  verehelichte  Kaufmann  Margarethe  Malky,  geb. 
Jungrichter,  ist  Alleininhaberin. 


Die  Prokura  des  Karl 


Oesterreich. 

Hruschauer  Tonwarenfabrik  A.-G.,  Hrnschau. 

Schmalz  ist  erloschen. 

Gessner,  Pohl  & Co.,  Müglitz.  Die  Gesellschaft  ist  in  Liquidation 
getreten.  Die  Liquidationsfirma  lautet  Gessner,  Pohl  & Co.  in  Liquidation. 
Liquidatoren  sind  die  bisherigen  Gesellschafter  Gustav  Gessner  und  Hans 
Pohl.  Jeder  von  ihnen  vertritt  die  Liquidationsfirma  selbständig. 

Jos.  Joh.  Lucke,  Gablonz  a.  N.  Die  Firma  ist  erloschen. 


Bücherschau/) 

Taschenbuch  für  Keramiker.  Herausgegeben  von  der  Keramischen 
Rundschau.  1915.  Berlin  NW.  21,  Verlag  Keramische  Rundschau,  G.  m.  b.  H. 
Preis  geb.  Ji  1,75. 

Dem  bekannten  und  beliebten  Kalender  bat  der  Krieg  weiter  nichts 
anhaben  können,  als  daß  er  dessen  Erscheinen  etwas  verzögert  hat.  Dies 
will  aber  überhaupt  in  der  jetzigen  Zeit  des  Wartens  nichts  sagen,  wenn 
man  nur  für  das  letztere  entschädigt  wird.  Beim  Taschenbuch  für  1915 
nun  ist  es  der  Fall,  denn  es  bringt  auch  diesmal  wieder  eine  Reihe  wert- 
voller Beiträge,  die  sich  den  bisher  veröffentlichten  würdig  anreihen.  Es 
sind  dies:  Herstellung  elektrotechnischer  Bedarfsartikel  aus  Porzellan, 
künstliche  Zähne,  Herstellung  von  Feuertonware,  Verwendung  von  Ziegel- 
tonen für  feinkeramische  Fabrikation,  Das  Glasieren  des  Scherbens,  Ein 
neues  Tiefdruckverfahren  und  Geätzte  Emailschilder.  Ueber  den  sonstigen 
Inhalt  erübrigt  sich  jede  Bemerkung,  denn  seiner  sorgfältigen  Zusammen- 
stellung verdankt  das  Taschenbuch  die  Beliebtheit,  deren  es  sich  bisher 
erfreute  und  weiter  erfreuen  wird. 


*)  Die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  liefert  die  hier  besprochenen 
Bücher  zu  den  angegebenen  Original  - Ladenpreisen  postfrei  innerhalb 
Deutschlands  und  Oesterreich-Ungams.  Bei  Sendungen  nach  dem  Auslande 
erhöht  sich  der  Buchpreis  um  10%  (für  das  Auslandporto)  zuzüglich 
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Patente. 

D eutsches  Reich. 

Anmeldaugen. 

B.  76  080.  Flasche  mit  Meßgefäß.  Otto  Bauersack,  Magdeburg, 
ßegierungsstr.  7 — 9.  21.  2.  14.  . 

V.  11 190.  Verfahren  zur  Herstellung  weißer  Emaillen.  Vereinigte 
chemische  Fabriken  Landau,  Kreidl,  Heller  & Co„  Wien.  24. 10.  12. 


Erteilungen. 

283  203.  Schutzring  zur  Zuführung  vollkommen  durchgeschmolzenen 
Glases.  Georg  Wilhem  Unger,  Achern  i.  ß.  13.  10.  10. 

283  204.  Verfahren  zur  Herstellung  eines  Weißfärbemittels  für  Email, 
Glas  und  Glasuren  unter  Verwendung  antimonhaltiger  Stoffe.  Dr.  Rudolf 
Rickmann,  Köln-Marienburg,  Am  Südpark  17.  5.  12.  11. 

283  265.  Flaschenverschluß,  bestehend  aus  einer  mit  Lappen  und 
Haltezungen  versehenen  Kappe.  Julius  Poths,  Hamburg,  Eichenstr.  60. 
29.4.  13.  


Beschreibungen. 

Verfahren  zur  Mattierung  von  Glasgegenständen  mit  unebener 
Oberfläche,  indem  der  Strahl  eines  Sandstrahlgebläses  derart  gegen  die  zu 
mattierende  unebene  Oberfläche  geführt  wird,  daß  er  nur  die  in  Richtung 
der  beabsichtigten  Abblendung  liegenden  Teile  der  Unebenheiten  der  Ober- 
fläche des  Gegenstandes  trifft.  D.  R.  P.  281  685.  30.  9.  13.  Siemens- 

Schuckert-Werke,  G.  m.  b.  H.,  Siemensstadt  bei  Berlin. 

Glühkörper  für  elektrische  Lampen,  Oefen  und  dergl.  aus 
reinem  oder  nahezu  reinem  Bor,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  er  aus 
amorphem  Bor  besteht,  das  rein  oder  oder  nahezu  rein  zusammengesintert 
und  dadurch  bei  gewöhnlicher  Temperatur  stromleitend  gemacht  wird. 
D.  R.  P.  281 700.  22.  8.  12.  Dr.  Emil  Podszus,  Berlin-Treptow. 

Glasplatte  mit  inneren  röhrenförmigen  Kanälen  zu  Lüftungs- 
und Isolationszwecken,  die  oben  und  unten  wechselseitig  mit  der  Außen- 
luft in  Verbindung  stehen.  D.  R.  P.  281728.  8.  10.  12.  Dr.  Hugo  Kratz, 
Dresden-W  achwitz. 

Saugflasche,  deren  Sauger  durch  Vorsprünge  am  Flaschenhals  fest- 
gehalten wird,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  Vorsprünge  von  prisma- 
tischer Form  sind,  welche  in  entsprechende,  im  Innern  des  Saugers  ange- 
brachte Vorsprünge  eingreifen.  D.  R.  P.  281748.  24.  10.  13.  Ernst 

Wahrlich,  Hamburg. 

Farbzerstäuber,  dessen  Ventilnadel  bis  nahe  an  ihr  hinteres  Ende 
von  einer  vollkommen  dichten,  aus  dem  Hauptkörper  hinten  herausragenden 
Führung  umgeben  ist  und  die  um  diese  Führung  herum  in  einem  abge- 
schlossenen Ringraum  angeordnete  Vorrichtung  zum  Bewegen  der  Nadel 
an  deren  aus  der  Führung  hinten  herausragendem  Ende  angreift.  D.  R.  P. 
281  759.  12.  6.  13.  Paul  Heinrich,  Leipzig-Lindenau. 

Elektrische  Metallfadenglühlampe,  deren  Glühfaden  in  Form  von 
Buchstaben,  Zahlen  oder  bildlichen  Darstellungen  auf  einer  undurchsich- 
tigen Platte  angeordnet  ist,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  der  für  die  Bil- 
dung des  Buchstabens  oder  dergl.  nicht  benötigte  Teil  des  Fadens  auf  der 
Rückseite  der  Platte  untergebracht  ist  und  ebenfalls  zur  Beleuchtung  be- 
nutzt wird.  D.  R.  P.  281 767.  28.  10.  13.  „Intensiv“  Lampenfabrik, 

G.  m.  b.  H.,  Berlin. 

Maximum-Thermometer,  namentlich  für  ärztliche  Zwecke,  dadurch 
gekennzeichnet,  daß  zwischen  Quecksilberbehälter  und  Kapillarröhrchen 
ein  Rückschlagventil  eingeschaltet  ist,  das  zwischen  sich  und  seinem  Sitz 
das  sich  ausdehnende  Quecksilber  vorbeitreten  läßt.  D.  R.  P.  281  878. 
3.  6.  14.  Wilhelm  Uebe,  Zerbst,  Anhalt. 


Gebrauchsmuster, 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

624  042.  Rutsche  zur  Beförderung  von  Flaschen  od.  dgl.  in  Ktihl- 
öfen  od.  dgl.  Vertriebsgesellschaft  für  automatische  Flaschen-Transport- 
Vorrichtungen  Patente  Mühlig-Brauer,  G.  m.  b.  H.,  Teplitz-Böhmen.  20. 11. 13. 

624  043.  Porzellanplatte  für  Isolationszwecke.  Wilh.  Quante,  Elber- 
feld, Uellendahlerstr.  10.  3.  14. 

624  064.  In  einen  Militärtrinkbecher  eingesetzte  Glasflasche  mit  ab- 
nehmbarer Becherverschraubung.  Fritz  Hausmann,  Beuel  a.  Rh.  9.  1.  15. 

624  119.  Trocken-Inhalator  von  Glas  zur  Inhalation  von  Arznei- 
mitteln. Joh.  Marquardt,  Rietheim  bei  Tuttlingen.  27.  7.  14. 

624  145.  Spucknapf  mit  gewölbter  dekorierter  Bodenfläche.  Willy 
Schelm,  Braunschweig,  Bahnhofstr.  15.  26.  1.  15. 

624  152.  Tintenfaß  mit  selbsttätigem  Zufluß.  Paul  Lehmann,  Muskau, 
Ober-Lausitz.  27.  1.  15. 

624  185.  Stichflammenbrenner  zum  Absprengen  und  Verschmelzen 
von  Glaswaren.  Wilhelm  Eichler,  Döbern,  N.-L.  20.  1.  15. 

624  187.  Schwarzglas-Gedenktafel  für  Bilder,  Malereien,  Zeichnungen, 
Photographien  usw.  mit  im  Glas  eingelegtem  Bild  oder  Gegenstand, 
welches  mit  einer  Umrahmung  aus  Metall,  Holz  usw.  versehen  ist 

624 188.  Schwarzglas-Rahmen  für  Bilder,  Malereien,  Zeichnungen, 
Photographien,  Spiegel  usw.  mit  im  Glas  eingelegtem  Bild  oder  Gegen- 
stand, welcher  mit  einer  Umrahmung  aus  Metall,  Holz  usw.  versehen  ist. 

Jakob  Knufmann  Nfg.,  Koblenz  a.  Rh.  21.  1.  15. 

624  259.  Klebstoffbehälterverschluß  mit  verstellbarer  Entnahmevor- 
richtung. Willy  Schulz,  Golßen,  N.-L.  3. 1.  15. 

624  304.  Infusions- Apparat  mit  beliebigem  Glasgefaß.  h.  & M. 
Lautenschläger,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  30. 1.  15.  _ 

624  317.  Muffelofen  für  Laboratorien.  Jean  Frisch  & Co.,  Düssel- 
dorf. 2.3.  14. 

624  380.  Unten  offene  Glocke  für  Beleuchtungs-Armaturen,  biemens- 
Schuckertwerke,  G.  m.  b.  H.,  Siemenstadt  bei  Berlin.  11.7.  14. 

624  388  und  624  389.  Verschlußdeckel  für  Konserven-  und  dergl. 
Gefäße.  Rudolph  Moll  & Co.,  Hamburg.  12.1.15. 

624  394.  Gefäß  mit  Nube  und  Falzdeckelverschluß  zum  Abdichten 
aus  Glas,  Porzellan,  Steinzeug  oder  allen  keramischen  Massen.  W.  Halden- 
wanger,  Spandau.  18. 1.  15. 

624  398.  Deckel  für  Einmachegläser.  Hermann  Tschackert,  Bark- 
hausen bei  Gnarrenburg.  21. 1.  15.  , , „ ^ „T.  , ^ 

624  400.  Flasche  mit  schräg  stehendem  Auslauf.  P.  Winde,  Berlin, 
Potsdamerstr.  86  a.  23.  1.  15. 

624  401.  Gefäß- Verschluß. 

624  402.  Gefäßdeckel  mit  Scharnier  und  Klappgriffverschluß. 

A.  Voß  sen.,  Hannover.  23.  1.  15. 

624  406.  Flaschenverschluß.  Otto  Cantzier,  Rathenow.  27.1.  15. 

624  438.  Seifenträger.  Max  Roesler,  Feinsteingutfabrik,  A.-G.,  Rodach. 
18. 1.  15.  

Verlängerung  der  Schutzfrist. 

498  679.  Geschliffener  Kristall.  L.  & 0.  Holub,  Friedrichsgrund- 

Langenbrück,  R.-B.  Breslau.  12.2.  12.  _ 

499  322.  Automatische  Pipette.  Adolf  Eichhorn,  Gehlberg.  14.2.  12. 

501  685.  Puppenkopf.  Kämmer  & Reinhardt,  Waltershausen.  10-12.  15. 

513  895.  Glasschale.  Brühler  Glashütte,  G.  m.  b.  H.,  Brühl  bei 

Köln.  27. 2.  12.  „ , u . . . 

519  261  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Schraubeninnengewinde. 
Brühler  Glashütte,  Glashütte,  G.  m.  b.  H.,  Brühl  bei  Köln.  28.  2 12. 

535  848.  Heizbarer  Spritzapparat.  Leipziger  Tangier-Mamer,  Alexander 
Grube,  Leipzig.  28.  10.  11. 


Fragekasten 

Keramik. 

19.  Wer  liefert  Dampftrockenapparate  sowie  Trockentische  zum  Trocknen 
keramischer  Farben? 

Trockenapparate  aller  Art  liefern  Möller  & Pfeifer  in  Berlin  W.  10, 
Petry  & Hecking  in  Dortmund,  M.  von  Reiboldt  in  Coburg. 


Glas. 

14.  Seit  vielen  Jahren  stellen  wir  unsere  Häfen  aus  ein  und  derselben 
Masse  her,  und  die  Leute  sind  seit  20  Jahren  dieselben.  Die  Häfen  haben 
stets  gut  gehalten  im  Ofen  und  auch  heim  Trocknen  haben  sich  me  Uebel- 
stände  gezeigt.  Seit  einiger  Zeit  erhalten  nun  die  Häfen  beim  Trocknen  nach 
ca.  4—6  Wochen  kleine  Risse,  die  nach  einigen  Tagen  das  vollständige  Zer- 
reißen bewirken.  Trotzdem  wir  schon  alles  Mögliche  versucht  haben,  können 
wir  das  Uebel  nicht  beseitigen ; woran  liegt  das  ? 

Erste  Antwort:  Die  Erscheinung,  daß  Ihre  Oefen  erst  nach 

4_6  Wochen,  vom  Tage  ihres  Aufformens  an  gerechnet,  zunächst  feine 
Risse  zeigen  und  dann  weiter  reißen,  bezw.  ganz  zerbersten,  ist  der  all- 
gemeine Verlauf  des  gefürchteten  Hafenreißens.  Wenn,  wie  Sie  behaupten, 
die  Zusammensetzung  Ihres  Hafenmaterials  nicht  geändert  wurde  und 
sonst  auch  gut  gearbeitet  worden  ist,  so  kann  der  Uebelstand  doch  wohl 
nur  an  kleinen  Aenderungen  bei  der  Behandlung,  die  sich  unbemerkt  ein- 
geschlichen haben,  liegen.  Haben  Sie  schon  genau  kontrolliert,  wie  hoch 
die  Temperatur  in  der  Hafenstube  früher  war  und  jetzt  ist?  Eine  Temperatur 
von  16—18°  C.  ist  für  eine  langsame  Trocknung  der  Hafen  vollständig 
genügend,  bei  größerer  Wärme  liegt  die  Gefahr  des  Reißens  nahe.  Be- 
hängen Sie  die  Häfen  rundum  mit  Sackleinwand  und  bedecken  Sie  die- 
selben mit  leichten  Holzdeckeln,  die,  um  dem  Wasserdunst  der  aus  den 
Häfen  aufsteigt,  einen  Abzug  zu  gewähren,  einen  kreisrunden  Ausschnitt 


des  Sprechsaal. 

I von  ca.  20  cm  Durchmesser  haben.  Derartig  geschützte  Häfen  werden 
nicht  so  leicht  reißen,  wenn  die  Tonmasse  nicht  allzu  naß  bezw.  weich 
eingeknetet  war.  In  heißen  Ländern  hat  Schreiber  dieses  sich  dadurch  vor 
dem  Reißen  der  Häfen  mit  Erfolg  geschützt,  daß  zwischen  den  frischen 
Häfen  auf  den  Fußboden  der  Hafenstube  fortgesetzt  Wasser  gesprengt 
wurde  Das  letztere  verdunstete  natürlich  in  kurzer  Zeit  und  dadurch 
wurde  die  Luft  der  Hafenstube  derart  mit  Feuchtigkeit  geschwängert,  daß 
ein  zu  schnelles  Trocknen  und  damit  verbundenes  Reißen  der  Häfen  ver- 
mieden wurde. 

Zweite  Antwort:  Nach  Ihrer  kurzen  Beschreibung  lassen  sich 

aus  der  Ferne  die  Ursachen  der  Rissebildung  in  Ihren  Häfen  nicht  sicher 
ergründen.  Es  kann  sich  die  chemische  Zusammensetzung  des  Tones  oder 
die  Korngröße  der  Schamotte  oder  die  Mischung  und  Behandlung  der  Masse 
geändert  haben.  In  den  Tonvorkommen  weichen  die  einzelnen  Schichten 
unter  sich  mitunter  doch  so  wesentlich  ab,  daß  es  Einfluß  auf  die  daraus 
gefertigten  Häfen  hat.  Größe  und  Form  der  verschiedenen  Körnungen  des 
rohen  wie  des  gebrannten  Tones  sind  wichtig,  so  daß  auf  zweckmäßige 
und  sich  gleichmäßig  bleibende  Maschenweite  der  Siebe  zu  achten  ist. 
Inniges  Annetzen,  gehöriges  Kneten,  genügendes  Mauken  sind  notwendig; 
Abweichungen  davon  werden  leicht  verhängnisvoll.  Beim  Hafenmachen, 
sowie  beim  rechtzeitigen  und  ordnungsmäßigen  Nachschlagen  kann  auch 
der  zuverlässige  Hafenmacher  nie  vorsichtig  genug  sein.  Höchst  wahr- 
scheinlich entstehen  die  sichtbaren  Risse  beim  Trocknen  aus  Haarrißchen, 
die  bald  nach  dem  Aufbau  der  Häfen  — nicht  erst  nach  Monatsfrist 
hervortreten,  aber  mit  dem  unbewaffneten  Auge  nicht  wahrgenommen 
werden.  Sobald  Sie  mit  gutem  Vergrößerungsglas  die  frischen  Häfen  sorg- 
fältig absuchen,  werden  Sie  die  Haarrisse  finden,  die  sich  bei  entsprechen- 
den Maßnahmen  (z.  B.  Nachschlagen)  gewöhnlich  noch  unschädlich  machen 
lassen,  wenn  sie  früh  genug  entdeckt  werden.  Haarrisse  bilden  sich  immer 
bei  zu  hoher  und  zu  trockener  Temperatur  der  umgebenden  Luft,  durch 
Zug,  Sonnenbestrahlung,  Erschütterung  u.  dgl.  Das  Trocknen  geht  zuerst 
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an  den  Außenpartien  vor  sich,  während  die  innere,  von  der  Luft  nicht 
berührte  Masse  langsamer  folgt;  infolgedessen  ziehen,  sich  die  äußeren 
Stellen  zusammen,  während  die  inneren  zunächst  noch  ihre  bisherige  Aus- 
dehnung beibehalten.  Erfolgt  nun  der  Trocknungsvorgang  zu  schroff,  so 
entwickeln  sich  aus  den  dadurch  hervorgerufenen  Spannungen  Haarrisse, 
die  sich  bald  erweitern.  Die  zweckmäßigste  Trockenwärme  liegt  bei  15 
bis  20°  C ; doch  die  Beobachtung  des  Thermometers  allein  genügt  nicht, 
auch  der  Feuchtigkeitsgehalt  der  Luft  des  Raumes,  in  welchem  der  frisch- 
gefertigte Hafen  steht,  ist  nach  aufgehängtem  Hygrometer  zu  verfolgen. 
Der  Neigung  zum  Reißen  begegnet  man,  indem  die  frischgefertigten  Häfen 
in  den  ersten  Wochen  mit  angefeuchtetem  Leinen  behängt,  bezw.  vor  den 
Einwirkungen  zu  trockener  Luft  geschützt  werden.  Beim  Trocknen  der 
Häfen  machen  zuweilen  auch  alte  Hafenmacher  noch  Fehler,  so  daß  es 
bei  der  Wichtigkeit  und  Bedeutung  desselben  angebracht  ist,  es  vom  Be- 
triebsleiter fortgesetzt  überwachen  zu  lassen. 

Dritte  Antwort:  Die  Ursache  dieser  Art  des  Hafenreißens 

liegt  sehr  nahe,  obwohl  es  nicht  leicht  ist,  ohne  nähere  Kenntnis  der 
Arbeitsweise  ein  bestimmtes  Urteil  zu  fällen.  Ich  nehme  an,  daß  die  Häfen 
innen  am  Boden  mit  dem  Reißen  beginnen,  und  zwar  erst  dann,  wenn  die 
Wände  schon  vollkommen  trocken  und  nur  die  Böden  noch  etwas  feucht 
sind.  Der  Riß  fängt  fast  in  der  Mitte  des  Bodens  an,  läuft  nach  der 
Wand  zu  und  geht  in  dieser  in  die  Höhe,  so  daß  der  Hafen  an  der  einen 
geite  2—8  cm  auseinander  steht.  Stimmt  diese  Beschreibung,  so  liegt 
der  Fehler  daran,  daß  die  Hafenstube  zu  trocken  geworden  ist  und  die 
Häfen  somit  zu  schnell  trocknen.  Die  Wände  werden  in  diesem  Fall  so 
vollkommen  ausgetrocknet,  daß  hier  schon  eine  starke  Schwindung  des 
Tones  eintritt;  dieses  Zusammenziehen  der  Wand  ist  aber  so  stark,  daß 
dfr  noch  feuchte  Boden  auseinander  gerissen  wird.  Heizen  Sie  also  die 
Hafeustube  nicht  viel,  damit  sie  nicht  wärmer  wird  als  20—22°  C.,  dann 
lassen  Sie  fleißig  Wasser  sprengen,  wenn  Häfen  zum  Trocknen  dastehen, 
und  bewahren  die  Hafenwände  durch  -Auflegen  von  nassen  Tüchern 
vor  zu  schnellem  Trocknen.  Hat  die  Hafenstube  die  richtige  Feuchtigkeit, 
so  darf  des  Guten  natürlich  nicht  zu  viel  getan  werden ; Regel  ist  aber, 
die  Häfen  lieber  etwas  zu  langsam  als  zu  schnell  zu  trocknen. 

Vierte  Antwort:  Ohne  dem  Tonlieferanten  nahe  treten  zu 

wollen  und  vorausgesetzt,  daß  Sie  tatsächlich  an  dem  Satz  nichts  ge- 
ändert haben,  auch  nicht  durch  Weglassung  eines  Ihnen  unscheinbar  er- 
scheinenden kleinen  Teiles  fremden  Tones,  der  mitunter  zur  Vermehrung 
oder  Verminderung  der  Fettigkeit  dem  Versatz  beigemengt  wird,  möchte 
ich  behaupten,  daß  der  Hafenton  jetzt  nicht  mehr,  dieselbe  Beschaffenheit 
hat  wie  früher.  Er  ist  wahrscheinlich  insofern  geringer  geworden,  als  er 
sandiger  ist  und  kreideähnlich  aussieht;  Sie  können  das  gut  feststellen, 
wenn  Sie  einen  Klumpen  rohen  grubenfeuchten  Tön  in  der  Sonne  besich- 
tigen und  dabei  etwa  finden,  daß  die  von  der  Sonne  beleuchtete  Stelle 
anstatt  glatt  zu  glänzen  fiimmerig  ist.  An  dem  so  früh  auftretenden 
Reißen  der  Häfen  ist  die  Bearbeitung  allein  sicher  nicht  schuld,  nament- 
lich wenn  jene,  wie  Sie  sagen,  zuletzt  vollständig  in  die  Brüche  gehen 
und  mit  dem  gleichen  Versatz  früher  haltbare  Häfen  erzielt  wurden. 

Fünfte  Antwort:  Wenn  Sie  seit  zwanzig  Jahren  unter  genau 

den  gleichen  Verhältnissen  wie  gegenwärtig  Häfen  tadellos  hergestellt 
haben  und  diese  nun  auf  einmal  kleine  Trockenrisse  bekommen,  so  kann 
dies  fast  nur  daran  liegen,  daß  in  der  Zusammensetzung  Ihrer  Tone  eine 
Veränderung  eingetreten  ist,  die  Sie  nicht  bemerkt  haben  und  auf  welche 
Sie  auch  Ihr  Lieferant  nicht  aufmerksam  gemacht  hat,  da  sie  ihm  selbst 
nicht  bekannt  geworden  ist.  Verschaffen  Sie  sich  eine  rationelle  Analyse 
Ihres  früheren  und  Ihres  jetzigen  Tones  und  ändern  Sie  den  Schamotte- 
zusatz entsprechend  dem  festgestellten  Unterschied  in  der  Tonsubstanz.  Das 
Entstehen  von  Trockenrissen  — um  solche  handelt  es  sich  wohl  nach 
Ihrer  Beschreibung  — kann  aber  auch,  abgesehen  von  der  obengenannten 
Ursache,  entweder  in  der  Methode  der  Herstellung  oder  in  jener  der  Trock- 
nung der  Häfen  zu  suchen  sein.  Im  ersten  Fall  handelt  es  sich  um  einen 
Fehler  beim  Anschleudern  der  Hafenmasse  an  die  Seitenwände.  Wirft 
nämlich  der  Hafenmacher  die  Masse  breit  und  massig  auf,  so  ent- 
stehen in  dem  Ton  kleine  Luftblasen,  die  beim  Trocknen  einbrechen. 
Die  Masse  muß,  um  dies  zu  vermeiden,  in  der  Form  eines  Keiles  mit 
der  Spitze  aufgeworfen  werden.  Hohlräume,  die  zu  Rissen  Anlaß 
geben,  entstehen  auch  beim  Verdunsten  der  Massefeuchtigkeit;  sie  wer- 
den vermieden  durch  tägliches  leichtes  Beklopfen  der  Hafenwände 
mit  der  Schlagkeule,  wobei  die  Hafenwandungen  ganz  dicht  werden.  Das 
Beklopfen  wird  solange  fortgesetzt,  bis  die  Masse  den  Schlägen  nicht 
mehr  nachgibt.  Die  Fehler,  die  bei  der  Trocknung  der  Häfen  gemacht 
werden,  liegen  zum  einen  in  der  ungleichen  Temperatur  der  Hafenstuben, 
die  nicht  unter  15 » sinken  und  nicht  über  25 0 steigen  soll,  und  vor  allem 
in  der  ungenügenden  Ventilation  des  Trockenraumes.  Die  genaueste 
Regulierung  der  Temperatur  ist  zwecklos,  wenn  nicht  für  eine  fortwährende 
Erneuerung  der  frischen  Luft  und  für  eine  Abführung  der  feuchten  Aus- 
dünstung der  Häfen  Sorge  getragen  wird.  Geschieht  dies  nicht,  so  bleiben 
feuchte  Stellen  in  der  Hafenmasse,  die  natürlich  beim  Trocknen  langsamer 
schwinden  als  die  weniger  feuchten,  die  dann  infolge  der  ungleichen 
Schwindzerrung  reißen.  Es  ist  wahrscheinlich,  daß  Ihre  Mißerfolge  auf 
einem  dieser  Fehler  beruhen. 

Sechste  Antwort:  Obgleich  Sie  den  Ton  immer  aus  derselben 

Grube  beziehen,  so  ist  damit  noch  laDge  nicht  gesagt,  daß  er  auch  immer 
derselbe  ist ; man  muß  daher  das  Material  immer  kontrollieren  und  etwaigen 
AenderuDgen  Rechnung  tragen.  Vorsichtige  Fabrikanten  verlangen  daher 
zu  jeder  Ladung  Rohton  die  genaue  Analyse,  um  ihren  Hafenversatz  ent- 
sprechend zu  ändern.  Nach  Ihrer  Schilderung  des  Fehlers  liegt  die  Mög- 
lichkeit sehr  nahe,  daß  der  Rohton  zu  fett  geworden  ist,  was  sich  dann 
auf  den  ganzen  Hafenversatz  erstreckt ; natürlich  kann  auch  der  umgekehrte 
Fall  eingetreten  sein,  daß  der  Rohton  magerer  geworden  ist.  Eine  weitere 
Fehlerquelle  liegt  darin,  daß  beim  Putzen  des  Tones  nicht  genügende 
Sorgfalt  herrscht  oder  daß  eine  Veränderung  in  der  Hafenstube  oder  dem 
Trockenraum  eiDgetreten  ist.  Vielleicht  wurde  eine  neue  Hafenstube  oder 
ein  neuer  Trockenraum  gebaut,  oder  es  sind  Aenderungen  in  diesen  Räumen 
vorgenommen  worden,  so  daß  sich  die  Ventilationsverhältnisse  anders  ge- 
stalten oder  Zug  und  Sonne  nunmehr  ungünstig  wirken.  Möglicherweise 
werden  die  Bäume  anders  geheizt,  so  daß  die  Trocknung  der  Häfen  anders 


vor  sich  geht  wie  früher.  Zur  genauen  Ermittelung  der  Fehlerquelle 
müßte  man  die  örtlichen  Verhältnisse  kennen. 

Siebente  Antwort:  Der  Fehler  läßt  sich  eigentlich  schlecht 

erklären.  Wenn  in  der  Masse  und  deren  Zusammenstellung  keine  Ver- 
änderung eingetreten  und  sonst  die  Arbeitsweise  auch  dieselbe  geblieben, 
das  Resultat  jedoch  schlechter  gegen  früher  geworden  ist,  so  muß  doch 
irgendwo  die  Ursache  liegen  und  auch  zu  finden  sein.  Vielleicht  haben 
Sie  nach  und  nach,  wie  so  manche  Hütte,  die  Häfen  größer  gemacht,  so 
daß  die  Zusammensetzung  der  Masse  selbst  und  die  Arbeitsweise  wohl  für 
die  kleinen  Dimensionen  genügten,  nicht  aber  für  größere.  Ferner  haben 
Sie  vielleicht  an  der  Hafenstube  bauliche  Veränderungen  vorgenommen, 
wodurch  jetzt  die  Häfen  während  des  Trocknens  möglicherweise  geringer, 
nicht  beachteter  Zugluft  ausgesetzt  sind.  Die  Temperatur  in  der  Hafen- 
stube soll  immer  gleichmäßig  sein  und  etwa  18—20°  C.  betragen.  Das 
Reißen  hat  stets  seinen  Grund  darin,  daß  die  äußeren  Partien  des  Hafen- 
körpers beim  Trocknen  sich  zusammenziehen,  während  die  inneren,  noch 
feuchten,  ihr  ursprüngliches  Volumen  beibehalten.  Schließlich  wäre  das 
Rohmaterial  zu  untersuchen,  das  vielleicht  infolge  veränderter  Gewinnungs- 
weise und  mangelnder  Arbeitskräfte  während  des  Krieges  seine  Beschaffen- 
heit geändert  haben  kann. 

Achte  Antwort:  Der  Fehler  läßt  sich  nur  schwer  beurteilen, 

wenn  man  die  örtlichen  Verhältnisse  nicht  kennt.  Meistens  entsteht  er, 
wenn  die  Häfen  während  des  Trocknens  Luftzug  bekommen,  z.  B.  wenn 
die  Tür  der  Hafenstube  lange  offen  steht  oder  die  Fenster  manchmal  ge- 
öffnet werden,  um  die  feuchte  Luft  entweichen  zu  lassen.  Wahrscheinlich 
haben  Sie  doch  oben  an  der  Decke  der  Hafenstube  an  einer  oder  mehreren 
Stellen  zur  Ventilation  Abzüge  angebracht,  welche  mit  Schiebern  versehen 
sind.  Kommt  es  nun  vor,  daß  die  Türen  länger  offen  stehen  müssen,  so 
sind  währenddem  die  Schieber  geschlossen  zu  halten  und  die  Häfen  mit 
Tüchern  zu  behängen,  damit  sie  keinen  Zug  bekommen.  Ueberhaupt  sollen 
die  Häfen  beim  Trocknen  während  der  ersten  2 — 3 Wochen  stets  mit 
leichten  Tüchern  behängen  und  auch  jeden  Tag,  sobald  sie  fertig  sind, 
einmal  nachgeschlagen  werden.  Aber  auch  hierbei  ist  vorsichtig  zu  ver- 
fahren • die  Schläge  dürfen  nicht  zu  stark  geführt  werden,  und  je  mehr 
der  Hafen  trocknet,  desto  schwächer  müssen  die  Schläge  sein,  denn  wenn 
der  Hafen  trockener  und  dann  noch  stark  nachgeschlagen  wird,  entstehen 
ganz  feine  Risse,  die  dann  später  auseinander  gehen.  Die  Hafenmasse  soll 
zum  Verarbeiten  nicht  zu  weich,  aber  auch  nicht  zu  hart  sein,  wie  denn 
auch  beim  weiteren  Bearbeiten  kein  Wasser  gebraucht  werden  darf.  Wenn 
Ihr  Hafensatz,  wie  Sie  schreiben,  sich  viele  Jahre  gut  bewährt  hat,  so 
liegt  es  jetzt  keinesfalls  an  ihm,  daß  Ihre  Häfen  rissig  werden,  sondern 
allein  an  der  Behandlung. 

15.  Wer  gibt  Anleitung  oder  liefert  Pläne  zum  Neubau  einer  modernen 
Glasschleiferei? 

Anleitung  oder  Pläne  zum  Neubau  einer  Schleiferei  liefern  laut 
Meldung  Geiler  & Kalkow  in  Deuben-Dresden,  Ingenieur  Hugo  Knoblauch 
in  Freiberg  i.  Sa , Hütteningenieur  M.  von  Reiboldt  in  Coburg,  Benno 
Schwarz  in  Fürth  i.  Bay.,  Herrenstr.  105. 


Neue  Fragen. 

Glas. 

16.  Ich  interessiere  mich  für  die  Frage  No.  12,  wie  auch  für  die  da- 
rauf eingegangenen  Antworten,  und  zwar  umsomehr,  als  ich  erst  kürzlich  beim 
Besuche  einer  renommierten  Schamottefabrik  sämtliche  Hafenbankplatten  ohne 
jeglichen  Schutz  gegen  Regen  und  Schnee  im  Freien  gelagert  fand.  Die  Steine 
waren  im  Fabrikhof  zusammengestellt  und  hatten  als  Unterlage  je  2 ca.  20  cm 
breite  und  3 cm  starke  Bretterstücke.  Auf  meine  an  den  mich  begleitenden 
Betriebsleiter  gerichtete  Frage,  ob  die  Lagerung  im  Freien  den  Steinen  nicht 
schädlich  und  von  nachteiligem  Einfluß  auf  deren  Haltbarkeit  sei,  erhielt  ich 
den  Bescheid,  daß  dies  den  Steinen  nichts  schade.  Alle  mir  bekannten  Abhand- 
lungen über  Herstellung  von  Schamottefabrikaten,  namentlich  von  Dr.  Bischof 
in  seinem  Buche  „Die  feuerfesten  Tone“  und  im  „ Handbuch  der  gesamten 
Tonwarenindustrie“  von  B.  Kerl  schreiben  ausdrücklich  die  trockene  Aufbewahrung 
der  feuerfesten  Steine  als  ganz  unerläßliche  Bedingung  für  ihre  Haltbarkeit 
vor.  Kann  nun  eine  Schamottefabrik,  welche  in  ganz  unbegreiflicher  Weise 
diese  doch  so  selbstverständliche  Vorkehrung  nicht  getroffen  hatte,  für  den 
einer  Glashütte  durch  Lieferung  derartig  regelwidrig  gelagerter  Hafenbank- 
platten zugefügten  Schaden  haftbar  gemacht  werden  oder  nicht? 

17.  Wer  liefert  Poliermasse  aus  Säurestoff  zum  Polieren  von  Spiegelglas  ? 

18.  Ich  habe  einen  Siemens-Regenerativ-Ofen  mit  Holzfeuerung : läßt 
sich  das  Gas  nun  auch  zum  Absprengen  und  Verschmelzen  der  Mundränder 
und  zum  Einbrennen  von  Goldrändern  verwenden  (Bornkessel-Brenner)  ? Wer 
baut  entsprechende  Anlagen  ? Es  gehen  zwei  Abspreng-  und  zwei  Verschmelz- 
maschinen; Dampf  kraft  ist  vorhanden.  Gibt  es  sonst  noch  Ersatzmittel  zum 
Verschmelzen  außer  Gasolin?  Leuchtgas  kommt  nicht  in  Frage,  da  in  der 
Nähe  keine  Anlage  vorhanden  ist. 

Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Die  Veröffentlichung  dieser  Anfragen  geschieht  kostenlos  für 
unsere  Abonnenten. 

Die  Kamen  der  Fragesteller  werden  nach,  keiner  Seite  hin 
genannt  und  anonyme  Zuschriften  nicht  berücksichtigt. 

Anfragen  und  Antworten,  die  nicht  bis  Dienstag  mittag  ln 
unseren  Händen  sind,  können  in  der  betreffenden  Wochennummer 
keine  Aufnahme  mehr  finden. 

Den  Offertbriefen,  Preislisten,  Zirkularen  etc.,  die  mit  der 
der  Frage  voranstehenden  Chiffre  versehen  sein  müssen,  und 
auf  die  nachstehenden  Fragen  bei  der  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal  zur  Weiterbeförderung  eiugehen,  sind  20  Pfg.  in 
Driefmarken  beizufllgen. 

Anfragen. 

B.  9 in  G.  Wer  liefert  billige  Porzellanplatten,  13x18  cm,  zum 
Bemalen  ? 

L.  10  in  B.  Wer  liefert  kleine  Linsen  für  elektrische  Taschen- 
lampen? 

S.  11  in  U.  Wer  liefert  die  Kunstverglasüngen  Marke  „Claro“  ? 


Nummer  12. 


48.  Jahrgang.  Coburg,  den  25.  März  1915. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 

Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  fceramilcfier  Gemerke  in  Deutfchland;  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deutlchlands,  die  Töpferei-BerufsgenoIIenlchaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-BerufsgenoIIenlchaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  öfterreicbiichen  Porzellanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzellan- 
induftriellen  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  öfterreichifcben  Tonmarenfabriken  in  Teplik,  den  Verband  deutldier  Porzellanfabriken  zur  Wahrung 
keramilcber  Intereffen  G.  m.  b.  ß„  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  ß„  die  Vereinigung  Deuffcher  ßohlglasfabriken  G.  m.  b.  5.,  den  Verband  Deutldier 
Glas-,  Porzellan-  und  buxusmaren-ßändler,  E.  G.  m.  b.  ß.  in  Dürnberg,  den  Verein  deutlcher  medizinglas-  und  Flakonhütten,  den  Schutjoerband  Deutldier  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fl.,  den  Arbeitgebemerband  Deutfcher  Tafelglashütten,  den  Verband  Deutlcher  Beleudifungsglashütten,  den  Verein  rheinildier  Tafefglas- 
hütfen  Saar  und  Pfalz  m.  b.  ß.  in  Sulzbach  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  (Ilulterläger  in  Glas,  Keramik,  (Tletall-,  Kurz-  und  Spielroaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Siöe  in  Leipzig,  den  Verein  für  Werkmeilter  und  Indultriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Sitje  in  Allrohlau,  den  Verein 

für  Werkmeilter  und  Indultriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend. 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  J ahre  1868. 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags. 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille. 
Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille. 
Prämiiert : Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis. 
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der  betreffenden  "Wochennummer  keine  Aufnahme  mehr  finden. 


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  — Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 


Die  Kriegsmesse  in  Leipzig. 

Wir  baten  Herrn  Generaldirektor  Ph.  Rosenthal  um  einen 
Bericht  über  die  Frühjahrsmesse,  worauf  wir  die  folgenden 
Mitteilungen  erhielten: 

Die  Kriegsmesse  war  verhältnismäßig  gut  besucht.  Der 
Appell  an  die  Vaterlandsliebe  war  nicht  ungehört  verhallt. 
Ungefähr  60  °/0  der  Aussteller  waren  zur  Stelle  und  ein  großer 
Teil  der  inländischen  Einkäufer.  Das  neutrale  Ausland  war 
auch  vertreten,  besonders  gut  Skandinavien,  Holland  und  die 
Schweiz.  Aber  auch  Amerika  blieb  nicht  unvertreten,  wenn 
auch  einige  große  Häuser  nur  die  Leiter  ihrer  deutschen  Ein- 
kaufshäuser entsandt  hatten. 

Die  von  vielen  Besuchern  der  Messe  als  eine  Art  von 
Uebelstand  beklagte  Entwickelung,  daß  Fabrikanten-  und  Ein- 
käuferverbände während  der  Meßtage  ihre  Versammlung  ab- 
halten, erfuhr  durch  den  Krieg  keine  Unterbrechung,  aber  sie 
wurde  dieses  Mal  als  angenehm  empfunden,  weil  diese  Ver- 
sammlungen sicherlich  manch  einen  mit  bestimmt  haben  wer- 
den, die  Messe  zu  besuchen.  Zum  ersten  Male  tagte  auf  der 
Messe  die  neu  gegründete  „Zentralstelle  für  Interessenten  der 
Leipziger  Musterlager-Messen“,  deren  Vorstand  dann  auch  eine 
gemeinsame  Beratung  mit  dem  Rat  der  Stadt  Leipzig  und  dem 
Meßausschuß  abhielt.  Alle  zur  Besprechung  gebrachten  Ange- 
legenheiten wurden  in  dieser  gemeinsamen  Sitzung  in  befriedi- 
gender Weise  erledigt.  Der  wichtigste  Punkt  war  die  Verhin- 
derung des  Verkaufs  der  Meßmuster  an  das  Privatpublikum. 
Wenn  auch  unsere  Industrien  an  diesem  Unfug  in  weit  ge- 
ringerem Umfang  als  andere  beteiligt  sind,  so  ist  es  doch  er- 
freulich, daß  die  Zentralstelle  auch  bei  dieser  mehr  den 
Zwischenhandel  betreffenden  Angelegenheit  so  schnell  positive 
Arbeit  geleistet  und  die  oft  behandelte  Frage  ihrer  Lösung  ein 
gutes  Stück  näher  gebracht  hat. 

Von  allen  auf  der  Messe  vertretenen  Industrien  hatten  die 
Keramik  und  die  Glasindustrie  mit  am  stattlichsten  ausgestellt, 
da  ihre  Rohstoffe  durch  die  ungewöhnlichen  Marktverhältnisse 
nicht  getroffen  waren  und  die  Fabrikanten  das  ruhige  Geschäft 
gern  beleben  wollten.  Die  Umsätze  übertrafen  im  allgemeinen 
wohl  die  Erwartungen,  wenn  auch  die  Ergebnisse  bei  den  ver- 
schiedenen Ausstellern  recht  verschieden  waren.  Durchweg 


konnte  man  die  Beobachtung  machen,  daß  Tafelservice,  bessere 
Gebrauchsgeschirre,  kurz  alle  für  Einrichtungen  bestimmten 
Artikel  nur  sehr  wenig  gefragt  wurden.  Selbst  außergewöhn- 
lich preiswerte  Artikel,  die  von  nicht  wenigen  Fabriken  be- 
mustert waren,  verfehlten  ihren  Zweck. 

Weit  besser  war  das  Geschäft  in  Einzelartikeln,  auch  in 
solchen,  die  hauptsächlich  für  Geschenke  benutzt  werden,  so- 
weit sie  die  mittlere  Preislage  nicht  überschritten.  Neben  den 
Gebrauchs-  und  Luxusporzellan-,  Steingut-  und  Majolikafabriken 
brachten  auch  verschiedene  Glasfabriken  in  diesen  Geschenk- 
artikeln besonders  hübsche  und  preiswerte  Neuheiten. 

Geradezu  unübersehbar  war  das  Angebot  in  solchen 
Artikeln,  die  auf  den  Krieg  Bezug  haben.  Kaum  eine  Fabrik 
gab  es,  die  nicht  das  eine  oder  das  andere  in  diese  Kategorie 
gehörige  Muster  gebracht  hätte.  Viele  Fabriken  hatten  darum 
sogar  gleich  ganze  Serien  zur  Stelle.  Besonders  das  Eiserne 
Kreuz  sah  man  immer  wieder  als  Ornament  angewandt.  Von 
den  führenden  Persönlichkeiten  mußte  natürlich  Hindenburg  am 
meisten  herhalten.  Leider  ließen  so  viele  dieser  Andenken-  oder 
Erinnerungsartikel  schon  in  den  Entwürfen  alles  zu  wünschen 
übrig,  ein  großer  Teil  auch  in  der  Ausführung.  Die  besseren 
Muster,  die  größtenteils  wohl  auch  schon  von  den  Reisenden 
mit  Erfolg  vorgelegt  worden  waren,  wurden  leidlich  gekauft. 

Ohne  zu  übertreiben,  kann  man  wohl  von  einem  mehr  als 
befriedigenden  Erfolg  dieser  denkwürdigen  Kriegsmesse  sprechen. 
Hätte  man  in  den  ersten  Monaten  des  Krieges  irgend  jemand 
aus  Industriellen-  oder  Händlerkreisen  über  die  Abhaltung  der 
Frühjahrsmesse  gefragt,  so  würde  keiner  geglaubt  haben,  daß 
ein  derartiger  Erfolg  in  einem  nach  allen  Seiten  hin  krieg- 
führenden  Land  überhaupt  möglich  sein  würde.  Darin  allein 
ist  ein  großer  Erfolg  zu  erblicken. 

Die  meisten  Aussteller  waren  zur  Messe  gekommen,  um 
für  die  gesunde  Kraft  der  deutschen  Industrie  Zeugnis  abzu- 
legen, sie  werden  darum  die  erhaltenen  Aufträge  mit  doppelter 
Freude  gebucht  haben.  Nicht  minder  wichtig  ist  aber  der  Ein- 
druck der  gut  besuchten  Messe  auf  die  Einkäufer  des  neutralen 
Auslands  einzuschätzen,  die  sich  in  Leipzig  davon  überzeugen 
konnten,  daß  die  deutschen  Fabrikanten  so  rührig  sind,  wie  nur 
je  zuvor  und  daß  es  in  unserem  deutschen  Vaterland  weder  an 
Lebensmitteln,  noch  an  kräftigen  Soldaten  fehlt. 


106  — Nr.  12. 

Antimonoxyd  als  Entfärbungs- 
und Läuterungsmittel  bei  der  Glasschmelze. 

Von  3>r.=$ng.  Ludwi g Springer,  Zwiesel  im  bayer.  Wald. 

(Schluß.) 

Neue  Einblicke  in  die  Ansichten  über  den  Wert  des  Anti- 
mons eröffnen  uns  die  zwei  jüngsten,  anläßlich  der  Beschlag- 
nahme des  Antimons  für  Kriegszwecke  gestellten  Anfragen. 

Da  findet  sich  im  Sprechsaal  1914,  Nr.  47  und  48  folgende 
Anfrage  beantwortet:  „Wir  schmelzen  Weißhohlglas  ...  . Gibt 

es  nun  einen  Ersatz  für  Salpeter  und  Antimon,  da  wir  bei 
Weglassung  von  einem  der  beiden  das  Glas  nicht  blank  be- 
kommen?“ 

•Auch  hier  kommt  das  Antimon  vor  allem  als  Läuterungs- 
mittel in  Frage.  Ein  Teil  der  Antworten  spricht  dem  Antimon 
eine  gewisse  läuternde  Wirkung  nicht  ab,  obwohl  es  leicht 
durch  andere  Läuterungsmittel  ersetzt  werden  könne.  „Obwohl 
Salpeter  und  Antimon  den  Schmelzvorgang  befördern,  so  kann 
man  sie  doch  entbehren,  wenn  der  Ofen  heiß  geht  und  gründlich 
geblasen  wird.“  „Antimon  trägt  zur  Reinigung  und  Homogeni- 
sierung des  Glases  bei,  läßt  sich  aber  nebst  Salpeter  durch 
Arsenik  bezw.  Borsäure  ersetzen.“  Der  andere  Teil  der  Ant- 
worten dagegen  erkennt  dem  Antimon  keine  besondere  Bedeu- 
tung zu:  „Antimon  hat  nicht  den  angenommenen  Einfluß  auf 

die  Läuterung  des  Glases  und  kann  daher  ruhig  wegbleiben; 
es  wirkt  nur  auf  die  Abfärbung  und  muß  daher  durch  Braun- 
stein ersetzt  werden.“  „Das  Antimon  ist  leicht  entbehrlich,  da 
seine  Wirkung  vielfach  überschätzt  wird.“  „Antimon  ist  von 
schwacher  Wirkung  und  kann  ohne  weiteres  wegbleiben.“ 

Speziell  nur  nach  dem  Ersatz  von  Antimonoxyd  ist  gefragt 
im  Sprechsaal  1915,  Nr.  7,  wo  dasselbe  in  einem  Sodakalkglas 
in  einer  Menge  von  1,5  kg  neben  225  g Braunstein  und  einer 
Prise  Kobaltoxyd  auf  250  kg  Sand  angewendet  ist.  Auch  hier 
erhalten  wir  einige  beachtenswerte  Aufschlüsse  über  den  Wert 
des  Antimons,  die  aber  hier  nicht  mehr  näher  aufgeführt  werden 
sollen,  da  sie  ja  jedem  Leser  noch  zur  Hand  sein  werden.  Zu- 
sammenfassend läßt  sich  jedoch  darüber  sagen : Die  einen 

schreiben  dem  Antimonoxyd  mehr  eine  läuternde  Wirkung  zu, 
ja  schätzen  es  manchmal  sogar  sehr  hoch  ein;  andere  lassen  es 
mehr  als  Entfärbungsmittel  gelten,  wenigstens  für  Bleigläser; 
wieder  andere  erkennen  dem  Antimonoxyd  keinen  besonderen 
Wert  zu,  ja  bezeichnen  seinen  Zusatz  speziell  in  diesem  Fall 
als  „geradezu  sinnlos“  und  meinen,  es  wird  am  besten  durch 
eine  „sorgfältige  Schmelze  und  — guten  Willen“  ersetzt. 

Als  Endresultat  unserer  Umschau  in  der  Glasliteratur  über 
den  Wert  von  Antimon- Verbindungen  als  Läuterungs-  und  Ent- 
färbungsmittel bei  der  Glasschmelze  können  wir  feststellen : 
Von  manchen  Autoren  wird  noch  die  Eigenschaft  des  Antimon- 
oxyds usw.  als  Läuterungs-  und  Entfärbungsmittel  anerkannt, 
wenn  ihm  auch  für  diese  Zwecke  meist  keine  besondere  Wir- 
kung zugeschrieben  wird;  doch  lassen  sich  auch  viele  und  ge- 
wichtige Stimmen  vernehmen,  welche  dem  Antimon  jeden  Wert 
als  Läuterungs-  und  Entfärbungsmittel  absprechen.  Wie  soll 
man  sich  nun  gegenüber  diesen  immerhin  noch  etwas  verschie- 
denen Meinungen  ein  selbständiges  Urteil  bilden?  Wir  kommen 
in  Uebereinstimmung  mit  vielen  gewichtigen  Autoren  der  neuesten 
Zeit  auf  Grund  von  Ueberlegungen  über  das  chemische  Ver- 
halten des  Antimonoxyds  und  gestützt  auf  Laboratoriumsver- 
suche  zu  der  Ansicht,  daß  dem  Antimonoxyd  jeder  besondere 
Wert  sowohl  als  Läuterungsmittel  wie  als  Entfärbungsmittel 
abgesprochen  werden  muß. 

Zum  Beweis  für  diese  Behauptungen  betrachten  wir  einmal 
das  chemische  Verhalten  des  Antimonoxyds,  und  zwar  zunächst 
einmal  bezüglich  seiner  angeblichen  Eigenschaft  als  Läuterungs- 
mittel. Soll  es  ähnlich  wie  Arsenik  als  Läuterungsmittel  wirken, 
so  muß  es  auch  die  entsprechenden  Eigenschaften  haben. 
Arsenik  übt  sowohl  in  mechanischer  als  auch  in  chemischer 
Beziehung  eine  läuternde  Wirkung  aus  (siehe  R.  Dralle,  „Die 
Glasfabrikation“,  I.  B.  S.  186);  Arsenik  (Arsentrioxyd : As203) 
ist  eine  leicht  flüchtige  Substanz,  welche  beim  Erhitzen  unter 
gewöhnlichen  Umständen  ohne  Zersetzung  leicht  und  vollständig 
flüchtig  geht  (Versuch  in  einem  Probegläschen!) ; bei  der  Gegen- 
wart von  reduzierenden  Substanzen,  wie  Kohle  oder  Schwefel, 
tritt  ein  Zerfall  in  Arsen  und  Sauerstoff  ein,  welch  beide  aber 
ebenfalls  leicht  flüchtig  sind.  Ein  Stück  Arsenik,  in  den  Glas- 
hafen geworfen,  verdampft  also  mit  großer  Geschwindigkeit, 
wobei  die  aufsteigenden  Blasen  den  Glasfluß  heftig  durchrühren 
und  so  zu  dessen  Homogenisierung  beitragen.  Infolge  der  hohen 
Flüchtigkeit  des  Arseniks  bleibt  hiervon  nur  selten  etwas  im 
Glas  zurück,  außer  wenn  es  in  Bleigläsern  in  großer  Menge 
(etwa  15  kg  auf  100  kg  Sand,  meist  neben  Knochenasche)  unter 
Bildung  von  arsensaurem  Blei  getrübte  Emailgläser  liefert. 
Neben  dieser  mechanischen  Läuterung  macht  sich  aber  beim 
Arsenik  auch  eine  chemische  Wirkung  geltend  ; wenn  er  in 
Arsen  und  Sauerstoff  zerfällt,  so  vollzieht  letzterer  ähnlich  wie 
der  Sauerstoff  des  Salpeters  durch  seine  Oxydationswirkung 
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eine  Reinigung  des  Glasflusses  von  färbenden,  unansehnlichen 
Beimengungen. 

Wie  steht  es  nun  mit  allen  diesen  Eigenschaften  beim  met. 
Antimon  und  beim  Antimonoxyd,  welches  die  dem  Arsenik 
analoge  Sauerstoff- Verbindung  des  Antimons  (Antimontrioxyd : 
Sb203)  ist?  Erhitzen  wir  Antimonmetall  für  sich  allein,  so 
schmilzt  es,  ohne  sich  aber  wie  das  Arsen  zu  verflüchtigen ; 
erst  bei  höherer  Temperatur  verdampft  es.  Bei  starkem  Er- 
hitzen an  der  Luft  verbrennt  der  nach  dem  Schmelzen  ent- 
stehende Antimondampf  zu  Antimonoxyd,  welcher  sich  als 
weißer  Rauch  erhebt,  aber  viel  schwerer  flüchtig  geht  wie 
Arsenik.  Daraus  ergibt  sich  schon,  daß  Antimonmetall  schwerer 
flüchtig  ist  wie  Arsenik,  aber  doch  noch  leichter  als  Antimon- 
oxyd selbst;  also  müßte  man  dem  metallischen  Antimon  aus 
diesem  Grunde  wenigstens  als  Läuterungsmittel  noch  den  Vor- 
zug geben  gegenüber  dem  Antimonoxyd,  was  auch  tatsächlich 
in  der  Literatur  manchmal  der  Fall  ist. 

Das  Antimonoxyd  selbst  wird  beim  Erhitzen  gelb,  schmilzt 
dann  und  kann  bei  Luftabschluß  verflüchtigt  werden;  allein 
beim  Erhitzen  an  der  Luft  ist  das  Antimontrioxyd  nicht  be- 
ständig, sondern  wandelt  sich  in  Antimondioxyd  um,  welches 
sehr  glühbeständig  ist.  Also  besonders  das  Antimonoxyd  ist 
schwer  flüchtig;  die  angegebene  Zersetzung  tritt  wohl  bei  der 
Glasschmelze  nicht  ein,  da  sich  das  Antimonoxyd  (wahrschein- 
lich als  Säure)  rasch  mit  anderen  Glasoxyden  verbindet  (ob  sich 
hier  auch  Antimonpentoxyd  bildet,  was  in  der  Emailindustrie  wegen 
der  behaupteten  Ungiftigkeit  dieser  Verbindung  wichtig  ist,  hat 
hier  keine  Bedeutung).  Also  schon  aus  diesen  Ueberlegungen 
dürfen  wir  nur  eine  geringe  Flüchtigkeit  und  damit  schwache 
Läuterung  des  Antimonoxyds  annehmen. 

Der  wirklich  praktische  Beweis  hierfür  ist  aber  dadurch 
erbracht,  daß  man  ja  tatsächlich  Antimongläser  herstellen  kann. 
Damit  ist  natürlich  nicht  das  Antimonglas  einer  unserer  An- 
fragen gemeint,  sondern  Gläser,  welche  Antimon  in  größerer 
Menge  enthalten.  So  hat,  wie  eingangs  erwähnt,  schon  Benrath 
Alkalikalkgläsern  5°/0  Antimonoxyd  zugesetzt;  und  für  das 
Jenaer  Zylinderglas  wird  die  Zusammensetzung  angegeben  zu 
66  °/0  Kieselsäure,  24  °/0  Borsäure,  6°/0  Natron  und  4 °/0  Antimon- 
oxyd (wobei  allerdings  nicht  ersichtlich  ist,  welches  Antimon- 
präparat zur  Schmelze  verwendet  wurde).  Ferner  wird  das 
Antimonoxyd  in  der  Emailindustrie  als  Weißtrübungsmittel  ver- 
wendet, wobei  es  also  auch  im  Email  verbleiben  muß.  Aus 
allen  diesen  Beispielen  ersehen  wir,  daß  das  Antimonoxyd  bei 
weitem  nicht  so  stark  flüchtig  sein  kann  wie  Arsenik,  also  auch 
keine  besondere  läuternde  Wirkung  ausüben  kann.  In  völlig 
einwandfreier  Weise  aber  würden  wir  darüber  orientiert  sein, 
wenn  einmal  im  großen  einige  Glasschmelzen  mit  einem  Zusatz 
von  bestimmten,  genau  abgemessenen  Antimonoxydmengen  ge- 
macht und  dann  hernach  die  fertigen  Gläser  auf  ihren  Antimon- 
gehalt hin  quantitativ  untersucht  würden;  würde  alles  oder  der 
größte  Teil  des  Antimons  im  fertigen  Glase  wieder  gefunden, 
so  hätte  das  Antimonoxyd  als  Läuterungsmittel  keinen  Wert. 
Verfasser  hat  sich  seit  dem  Auftreten  der  Frage  nach  dem  Er- 
satz von  Antimon  hiermit  zu  beschäftigen  begonnen ; leider 
können  Versuche  im  großen  jetzt  nicht  gemacht  werden.  Allein 
einige  Laboratoriums  versuche,  wobei  gewöhnliche  Natronkalk- 
gläser unter  Zusatz  von  bestimmten  Mengen  Antimonoxyd  ge- 
schmolzen wurden,  haben  ergeben,  daß  demselben  keine  sicht- 
bare läuternde  Wirkung  zukommt  und  daß  sich  im  fertigen 
Glase  nach  dem  Auflösen  desselben  in  Flußsäure  das  Antimon 
in  großen  Mengen  mit  Schwefelwasserstoff  als  roter  Nieder- 
schlag von  Schwefelaniimon  wiederfindet.*) 

Es  ist  ja  möglich,  daß  bei  größeren  Mengen  Antimonoxyd 
ein  Teil  flüchtig  geht  und  läuternd  wirkt ; aber  gerade  bei  den 
kleinen  Quantitäten,  wie  sie  in  den  Glassätzen  sich  finden,  ist 
dies  wohl  ausgeschlossen.  Deshalb  dürfen  wir  wohl  schon 
nach  diesen  Ueberlegungen  und  Tatsachen  dem  Antimonoxyd 
als  Läuterungsmittel  keinen  besonderen  Wert  zuerkennen. 

Und  wie  steht  es  nun  mit  dem  Antimonoxyd  als  Entfär- 
bungsmittel? Hier  können  wir  im  allgemeinen  von  folgender 
Ueberlegung  ausgehen:  Alle  bekannteren  Entfärbungsmittel, 

wie  Braunstein,  Nickeloxyd  und  Selen,  wirken  ja  hauptsächlich 
dadurch,  daß  sie  dem  Glas  tatsächlich  eine  schwache  Färbung 
verleihen,  welche  andere  durch  Verunreinigungen  hervorgerufene 
Färbungen  paralysiert;,  zudem  sind  alle  die  bekannteren  Ent- 
färbungsmittel, in  größerer  Menge  angewandt,  zugleich  wichtige 
F'ärbungsmittel.  Wie  verhalten  sich  nun  Antimon- Verbindungen 
in  diesem  Punkt?  Es  ist  eine  bereits  bekannte  und  durch  Ver- 
suche festgestellte  Tatsache,  daß  Antimonoxyd  bleifi’eien  Gläsern, 

*)  Verfasser  steht  mit  seinen  Versuchen,  besonders  mit  der  quanti- 
tativen Bestimmung  des  Antimons  im  fertigen  Glas,  erst  im  Anfang, 
ebenso  mit  Versuchen  über  den  Wert  von  Antimon-Verbindungen  als  Ent- 
färbungs-  und  Färbungsmittel  und  möchte  durch  eine  Reihe  von  Versuchen 
diese  wichtige  Frage  einmal  endgültig  entscheiden ; trotzdem  aber  glaubte 
er,  die  Meinungen  der  anderen  Autoren,  seine  eigene  Ansicht  und  Andeu- 
tungen über  seine  Versuche  wegen  der  jetzigen  Aktualität  des  Themas  bereits 
heute  bekannt  geben  zu  müssen. 
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selbst  in  verhältnismäßig  großer  Menge  zugesetzt,  keine  Färbung 
erteilt.  So  hat,  wie  bereits  erwähnt,  schon  Benrath  mit  5 /0 
Antimonoxyd  auf  das  Gemenge  in  einem  gewöhnlichen  Alkali- 
kalkglas keine  Färbung  erhalten;  auch  Verfasser  selbst  hat  bei 
den  schon  erwähnten  Laboratoriumsversuchen  in  einem  ge- 
wöhnlichen Natronkalkglas  nicht  einmal  mit  20  g Antimonoxyd 
auf  150  g Sand  (etwa  10  °/0  Antimonoxyd  im  fertigen  Glas) 
auch  nur  die  geringste  Färbung  erzielt.  Diese  Beobachtungen  j 
drängen  uns  zu  dem  Schluß:  Wenn  Antimonoxyd  in  größeren 

Mengen  nicht  als  Färbungsmittel  wirkt,  dann  dürfte  es  auch  in 
kleineren  Quantitäten  in  gewöhnlichen  bleifreien  Gläsern  nicht 
als  Entfärbungsmittel  gelten.  (Es  käme  höchstens  noch  eine 
Art  chemische  Entfärbung,  wie  z.  B.  manchmal  beim  Braunstein, 
in  Betracht). 

Und  in  bleihaltigen  Gläsern?  Bekanntlich  soll  Antimon-  j 
oxyd  in  größerer  Menge  Bleigläser  infolge  Bildung  von  gelbem  ! 
antimonsaurem  Blei  (Neapelgelb)  eine  gelbe  Färbung  erteilen. 
Allein,  Verfasser  hat  bei  seinen  Versuchen,  z.  B.  mit  einem 
reinen  Kalibleiglas  mit  5 g Antimonoxyd  auf  150  g Sand,  noch  | 
keine  Spur  einer  Gelbfärbung  erhalten,  und  erst  mit  20  g 
Antimonoxyd  wurde  im  gleichen  Satz  eine  ganz  schwach  gelb- 
liche Färbung  erzielt.  War  es  also  von  vornherein  nicht  aus- 
geschlossen, daß  Antimonoxyd  wenigstens  in  bleihaltigen  Gläsern 
■als  Entfärbungsmittel  gelten  könnte,  so  dürfte  die  Tatsache,  daß 
Antimonoxyd  erst  in  großen  Mengen  Bleigläser  gelb  färbt, 
auch  den  Wert  des  Antimonoxyds  als  Entfärbungsmittel  in 
Bleigläsern  stark  herabsetzen.  Versuche  über  die  Wirkung 
von  anderen  Antimonverbindungen,  besonders  Schwefelantimon, 
welchem  ja  sicher  eine  färbende  und  damit  wohl  auch  ent- 
färbende Wirkung  zukommt,  müssen  erst  noch  gemacht  werden. 
Leider  sind  aus  der  Glasindustrie  keine  Schmelzen  bekannt 
geworden,  wo  Antimon  oder  Antimonoxyd  allein  ohne  Braun- 
stein als  Entfärbungsmittel  angewendet  wurde;  deshalb  muß 
wohl  bei  allen  diesen  Rezepten  die  entfärbende  Wirkung  allein 
dem  Braunstein  zugeschrieben  werden. 

Es  wäre  jedenfalls  interessant  und  wichtig,  wenn  die  Glas- 
fabrikanten, welche  noch  an  dem  Wert  des  Antimonoxyds  als 
Entfärbungs-  und  Läuterungsmittel  festhalten,  sich  selbst  ein- 
mal — natürlich  nach  dem  Krieg  — von  dem  Wert  desselben 
überzeugen  würden.  Solche  V ersuche  lassen  sich  jedenfalls 
leicht  ohne  Betriebsstörung  ausführen,  so,  wenn  einmal  bei  der 
Verwendung  von  Antimonoxyd  als  Läuterungsmittel  dasselbe 
weggelassen  wird  und  dann  im  Fall,  daß  das  Glas  wirklich 
nicht  blank  werden  sollte,  mit  Arsenik  usw.  nachgeholfen  wird; 
oder  wenn  Antimonoxyd  mit  Braunstein  und  Kobaltoxyd  als 
Entfärbungsmittel  wirken  soll,  daß  dann  das  Antimonoxyd  ohne 
sonstige  Aenderung  direkt  weggelassen  wird,  was  sicher  ohne 
jeden  Schaden  geschehen  kann.  — Dann  aber  sollten  solche 
Beobachtungen  und  Versuche  nicht  der  Vergessenheit  über- 
lassen sein,  sondern  zum  allgemeinen  Nutzen  veröffentlicht 
werden;  auch  Verfasser  wäre  für  derartige  Mitteilungen  sehr 
dankbar. 


Der  Einfluß 

der  Steingutglasur-Zusammensetzung  auf  die 
Entwickelung  der  Unterglasurfarben. 

Hon  Karl  Jacob. 

(Vortrag,  gehalten  auf  der  II.  Hauptversammlung 
der  Technisch -wissenschaftlichen  Abteilung  des  Verbandes 
keramischer  Gewerke  in  Deutschland.) 

(Schluß.) 


Ich  möchte  nun  mit  einigen  Worten  auf  die  Versuche  ein- 
gehen,  die  zur  Aufstellung  der  Tabelle  2 führten.  Dabei  muß 
ich  vorausschicken,  daß  unter  sämtlichen  Glasuren  der  Tabellen 
1 und  2 dieselben  grünen  und  roten  Unterglasurfarben  ver- 
wendet worden  sind. 

Das  benutzte  Viktoriagrün  ist  mir  seiner  Zusammensetzung 
nach  nicht  bekannt;  es  stammt  aus  einer  Farbenfabrik.  Allge- 
mein wird  für  Viktoriagrün  die  Zusammensetzung  nach  Tenax 
angegeben ; sie  lautet : 

Doppeltchromsaures  Kali  ...  36  Gew.-T. 

Chlorcalcium  (geschmolzen)  . . 12  „ 

Quarz 20  „ 

Marmor 20  „ 

Flußspat 12  » 

Einzelne  der  versuchten  Glasuren  sind  gelegentlich  auf 
Viktoriagrün  anderer  Herkunft  aufgeschmolzen  worden,  wobei 
sich  eine  Uebereinstimmung  mit  den  vorliegenden  Ergebnissen 
zeigte. 

Es  könnte  nun  vielleicht  der  Einwand  laut  werden,  daß  die 
Farben  trotz  verschiedener  Bezugsquelle  doch  von  gleicher  Her- 
kunft sein  könnten,  und  daß  ich  in  dem  Glauben,  Farben  von 
abweichender  Herstellungsart  zu  benutzen,  getäuscht  worden 
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sei.  Diese  Bedenken  habe  ich  mir  selbst  vorgelegt  und  glaubte, 
sie  dadurch  zerstören  zu  können,  daß  ich  Farben  namhafter  in- 
und  ausländischer  Farbenfabriken  benutzte,  deren  Ruf  wohl  da- 
für bürgt,  daß  sie  nach  eigenen  Verfahren  arbeiten.  Außerdem 
stimmten  die  Farben  in  der  feineren  Abstufung  nicht  genau 
überein,  so  daß  mit  größter  Wahrscheinlichkeit  Farben  ver- 
schiedener Zusammensetzung  Vorlagen. 

Den  verwendeten  pinkroten  Farbkörper  habe  ich  durch 
Glühen  folgender  Mischung  erhalten: 

Zinnoxyd 60  Gew.-T. 

Kreide  . 31  „ 

Quarz *3  » 

Kaolin 3 „ 

Bleichromat . • 3 „ 

Auf  Platte  A sind  die  barythaltigen  Glasuren  1 — 5 verwendet; 
der  BaO-Gehalt  beträgt  bei  allen  0,05  Aequivalente.  Die  Gla- 
suren 1 — 5 und  la — 5 a unterscheiden  sich  voneinander  im 
wesentlichen  nur  durch  den  Borsäure-  und  Tonerdegehalt,  also 
durch  die  Menge  der  Sesquioxyde.  Es  zeigt  sich  nun,  daß  das 
Viktoriagrün  unter  keiner  der  barythaltigen  Glasuren  zur  rich- 
tigen Entwickelung  inbezug  auf  den  Farbenton  gekommen  ist. 
Vielmehr  ist  eine  gelblichbraune  Farbe  entstanden,  die  große 
Neigung  zum  Abrinnen  zeigt;  nur  unter  der  kaolinreichen 
Glasur  5 a ist  das  Braun  nicht  abgeronnen.  Pinkrot  ist  gegen  die 
Glasuren  1 — 5 widerstandsfähiger  als  Viktoriagrün.  Unter  den 
Glasuren  mit  höherem  Borsäuregehalt  wurde  es  allerdings  er- 
heblich angegriffen.  Bei  den  Glasuren  3 — 5 zeigt  sich  aber 
eine  steigende  Besserung,  so  daß  unter  der  borsäurefreien 
Glasur  5 das  Pinkrot  ziemlich  brauchbar  entwickelt  ist.  Unter 
den  Glasuren  la — 5a  ist  ein  wesentliches  Verblassen  des  Rot 
zu  beobachten;  der  Kaolinzusatz  zur  Glasur  hat  auch  das  Rot 
unter  5 a ungünstig  beeinflußt. 

Bevor  ich  in  der  Reihenfolge  der  Glasuren  mit  der  Be- 
sprechung fortfahre,  nenne  ich  die  ebenfalls  barythaltigen  Gla- 
suren 11 — 13,  die  auf  Platte  C zu  sehen  sind.  Bei  den  Glasuren 
11  und  12  ist  vor  allem  eine  Erhöhung  des  Kalkgehaltes  auf 
Kosten  des  Bleioxydgehaltes  eingetreten.  Nach  den  Beispielen 
der  Tabelle  1 ist  auch  hier  zu  erwarten,  daß  der  höhere  Kalk- 
gehalt der  Glasuren  einen  günstigen  Einfluß  auf  die  Entwicke- 
lung der  Unterglasurfarben  ausübt.  Der  günstige  Einfluß  des 
höheren  Kalkgehaltes  macht  sich  hier  auch  durch  die  geringere 
Zerstörung  des  Viktoriagrün  bemerkbar.  Unter  der  borsäure- 
freien Glasur  11  ist  eine  Spur  von  Viktoriagrün  zu  bemerken, 
obzwar  die  Farbe  im  allgemeinen  schmutzig  bräunlich  verfärbt 
ist.  Eine  Erhöhung  des  Kaolingehaltes  der  Glasur  änderte 
nicht  viel,  wie  Glasur  11a  zeigt.  Der  höhere  Kalkgehalt  der 
Glasur  machte  sich  auch  für  die  Entwickelung  des  Rot  günstig 
bemerkbar,  und  wir  finden  beim  Vergleichen  von  Glasur  11 
und  12  mit  Glasur  2,  daß  unter  diesen  Glasuren  das  Pinkrot 
besser  entwickelt  ist.  Unter  Glasur  12  und  13,  die  sich  von 
der  borsäurefreien  Glasur  11  durch  ihren  Borsäuregehalt  unter- 
scheiden, erscheint  eine  gute  braune  Unterglasurfarbe  statt  des 
Viktoriagrün ; das  Pinkrot  ist  etwas  blaß  mit  einer  Neigung  zu 
Violett. 

Nach  Erhöhung  des  Kaolingehaltes  der  Glasuren  11— 13  ist 
eine  merkliche  Veränderung  im  Verhalten  des  Viktoriagrün 
nicht  feststellbar;  es  wurde  gleichfalls  braun.  Das  Pinkrot  ist 
unter  der  borsäurefreien  Glasur  11a  leidlich  gut  entwickelt, 
hat  aber  etwas  Schleier  und  wird  unter  den  borsäurehaltigen 
Glasuren  12  a und  13  a fast  dunkelviolett. 

Auf  Platte  B sind  die  Glasuren  6—10  und  6 a— 10  a aufge- 
brannt; sie  unterscheiden  sich  von  den  soeben  genannten  durch 
das  Fehlen  von  Baryt  und  durch  den  höheren  Kalkgehalt.  Wie 
aus  der  Tabelle  und  den  Proben  ersichtlich  ist,  übt  ein  Gehalt 
bis  0,2  Aequivalente  Borsäure  in  der  Glasur  keinen  schädlichen, 
sondern  eher  einen  günstigen  Einfluß  auf  die  Entwickelung  der 
viktoriagrünen  und  pinkroten  Farben  aus.  Dies  liegt  offenbar 
an  der  dadurch  bedingten  Zunahme  der  Flüssigkeit  der  Glasuren, 
die  dann  durch  teilweise  Lösung  der  Farben  diesen  erst  die 
Leuchtkraft  verleihen.  Eine  Erhöhung  des  Kaolingehaltes  der 
Glasuren  änderte  daher  nur  wenig,  wie  die  Farben  unter  den 
Glasuren  6 a — 9 a zeigen.  Unter  10  a ist  dagegen  ein  schmutziges 
Viktoriagrün  mit  braunen  Rändern  und  ein  blasses  Violett  statt 
Pinkrot  entstanden. 

Wir  kommen  nun  wieder  zu  Platte  C,  auf  der  noch  die 
Glasuren  14 — 16  und  14a — 16  a zu  sehen  sind.  Diese  Glasuren  sind 
unter  Zugrundelegung  von  Glasur  9 dadurch  gebildet,  daß  ein  Teil 
des  Kalkgehaltes  (0,05  Aequivalente)  der  Reihe  nach  durch 
Natron,  Kali  und  Bleioxyd  ersetzt  wurde.  Unter  14 — 16  sind 
sowohl  Viktoriagrün  als  auch  Pinkrot  gut  entwickelt.  Ein 
Kaolinzusatz,  wie  er  bei  14  a — 16  a verwendet  wurde,  hatte  zur 
Folge,  daß  das  Viktoriagrün  etwas  grau  und  das  Pinkrot  weniger 
farbkräftig  erschien.  Der  Ersatz  des  Kalkes  durch  die  ge- 
nannten Basen  ist  also  wenigstens  in  diesem  Falle  nicht  günstig. 

Die  Farben  unter  den  Glasuren  17 — 21  auf  Platte  D mit 
den  dazu  gehörigen,  etwas  tonerde-  und  kieselsäurereicheren 
Glasurversätzen  bieten  im  Vergleich  zu  den  bis  jetzt  gezeigten 
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Proben  ein  anderes  Bild,  und  zwar  vor  allem  in  dem  Verhalten 
des  Viktoriagrün.  Während  sich  dieses  unter  ungeeigneten, 
vor  allem  barythaltigen  Glasuren  in  Braun  verwandelt  hat,  er- 
scheint es  hier  unter  den  Glasuren  17 — 19  und  17a— 20  a als 
dunkles  Chromgrün,  das  außerdem  stark  abgelaufen  ist.  Eine 
Erhöhung  des  Kalkgehaltes  mit  gleichzeitiger  Verringerung  der 
Borsäure  bis  zur  völligen  Aufhebung  führt  schließlich  unter 
Glasur  21  zu  einem  hellen  Viktoriagrün,  das  allerdings  wegen 
seines  grauen  Schleiers  noch  nicht  einwandfrei  ist.  Die  ent- 
sprechenden a-  Glasuren  verhalten  sich  ähnlich. 

In  welcher  Weise  sich  Pinkrot  unter  den  Glasuren  17 — 21 
verhält,  ist  aus  der  Tabelle  zu  ersehen ; es  ist  nur  unter  21  und 
21a  fast  gut. 

Vergleicht  man  nun  die  Ergebnisse  der  Versuche  in  Tabelle 
1 und  2 miteinander,  dann  ergeben  sich  die  folgenden  sechs 
Punkte : 

1.  Der  viktoriagrüne  Unterglasurfarbkörper  ist  wesentlich 
empfindlicher  gegen  die  Einwirkung  der  Glasur,  als  das  Pinkrot. 

2.  Von  einer  Verwendung  von  Baryt  soll  man  zur  Her- 
stellung von  solchen  Glasuren  ganz  absehen,  die  für  eine  Ware 
verwendet  werden  sollen,  die  mit  Unterglasurfarben  verziert 
wird.  Denn  erstens  ist  Baryt  in  der  Glasur  der  Entwickelung 
dieser  Unterglasurfarben  nicht  dienlich,  und  dann  liegt  bei  der 
Verwendung  bleihaltiger  Glasuren,  die  für  farbige  Verzierungen 
bisher  unentbehrlich  sind,  kein  Zwang  vor,  Barium  in  irgend 
einer  Form  zu  verwenden,  da  genügend  andere  Stoffe  zur  Ver- 
fügung stehen. 

Wenn  nun  auch  keine  Notwendigkeit  besteht,  Baryt  in 
Glasuren  zu  verwenden,  so  möchte  ich  doch  hier  des  wissen- 
schaftlichen Interesses  halber  eine  Beobachtung  einschalten, 
die  ich  bei  Verwendung  eines  grünen  Farbkörpers  sowohl  unter 
als  auch  in  einer  bleifreien  barythaltigen  Glasur,  d.  h.  als  far- 
bige Glasur  gemacht  habe. 

Die  Mischung 

Kaliumbichromat 36  Gew.-T. 

Quarz 20  „ 

Kreide 25  ,, 

Flußspat 12  „ 

ergab  bei  SK  5 gebrannt,  einen  kräftig  grasgrünen  Farbkörper, 
der,  z.  B.  unter  Glasur  5 der  Tabelle  1,  bei  SK  5 gebrannt, 
vorzüglich  entwickelt  wurde  und  auch,  mit  dieser  barytfreien 
Glasur  gemischt,  eine  kräftig  grüne  Glasur  lieferte. 

Dasselbe  Ergebnis  wurde  auch  zufriedenstellend  erreicht 
bei  Verwendung  einer  bleifreien  und  barythaltigen  Glasur,  der 
folgende  Segerformel  zukommt: 

0,27  K,0 ) 

0,62  CaO  \ 0,62  A1,03 . 0,42  B.,03 . 4,25  Si02 
0,11  BaOJ 

In  sehr  dünnen  Lagen  machte  sich  allerdings  bei  der  grünen 
Farbe  unter  der  bleifreien  Glasur  eine  Neigung  zur  Bräunung 
bemerkbar.  Vollständig  einwandfrei  ist  die  Glasur  also  nicht; 
ihre  annähernde  Uebereinstimmung  mit  der  Bleiglasur  in  der 
Einwirkung  auf  die  genannte  grüne  Farbe  ist  aber  immerhin 
lehrreich.  Im  übrigen  hat  diese  Glasur  mit  allen  bleifreien 
Glasuren  die  bekannten  Mängel  gemein,  und  es  machen  sich 
die  geringsten  Unregelmäßigkeiten  im  Ofenbetrieb  unangenehm 
bemerkbar. 

3.  Borsäure  vermehrt  den  zerstörenden  Einfluß  des  Baryts 
wesentlich.  Die  Borsäure  unterstützt  aber  in  kalkreichen 
Glasuren,  wie  z.  B.  den  Nrn.  6 — 10  mit  0,45  Aequivalenten  CaO, 
die  günstige  Entwickelung  viktoriagrüner  und  pinkroter  Unter- 
glasurfarben. Die  Glasuren  enthielten  bis  0,20  Aequivalente 
B203.  Fällt  aber  der  Kalkgehalt  auf  0,40  Aequivalente,  dann 
dürfte  ein  Borsäuregehalt  von  0,1  Aequivalenten  die  Höchst- 
grenze sein. 

4.  Ein  hoher  Kalkgehalt  der  Glasur  (nach  den  vorliegen- 
den Versuchen  mindestens  0,40  Aequivalente  CaO)  ist  für  die 
Entwickelung  viktoriagrüner  und  pinkroter  Unterglasurfarben 
günstig. 

5.  Die  Erhöhung  des  Kaolingehalts  der  Glasuren  hat  sich 
in  keinem  Falle  als  günstig  für  die  Entwickelung  der  verwen- 
deten Unterglasurfarben  erwiesen.  Am  deutlichsten  machte  sich 
ihr  Einfluß  auf  Pinkrot  bemerkbar,  das  unter  den  meisten, 
durch  Erhöhen  des  Kaolingehalts  erhaltenen  Glasuren  violett 
wurde. 

6.  Vergleicht  man  die  Glasuren  nach  der  Zusammen- 
setzung des  R203-Gehalts  miteinander,  so  findet  man,  daß  bei 
den  Glasuren,  in  denen  der  B203-Gehalt  höher  ist,  als  der 
Al203-Gehalt,  das  Viktoriagrün  dunkelchromgrün  geworden  ist. 
Es  sind  dies  die  Glasuren  1 — 3 der  Tabelle  1 und  die  Glasuren 
17 — 19  der  Tabelle  2.  Bei  den  Glasuren,  in  denen  der  Bor- 
säuregehalt niedriger  ist,  als  der  Tonerdegehalt,  ist  das  Viktoria- 
grün, wenn  es  nicht  den  gewünschten  Farbenton  erlangt,  braun 
geworden. 

Die  Summe  der  äquivalenten  Mengen  der  Sesquioxyde 


- 

1915.  (48.  Jahrgang.) 

allein  für  das  Verhalten  der  Glasuren  zu  den  Farbkörpern  ver- 
antwortlich zu  machen,  scheint  wenig  empfehlenswert  zu  sein, 
da  sich  der  R203-Gehalt  der  sowohl  für  Viktoriagrün  als  auch 
für  Pinkrot  gut  geeigneten  Glasuren  in  großen  Abständen,  und 
zwar  zwischen  0,22  und  0,45  Aequivalenten  R203  bewegt.  Die 
Grenzen  lassen  sich  wahrscheinlich  auch  noch  weiter  stecken, 
so  daß  diese  Zahlenangabe  wohl  kaum  genügende  Anhalts- 
punkte für  Glasurversuche  bieten  dürfte.  Die  vorhin  genannte 
bleifreie  Glasur,  die  mit  dem  angegebenen,  dem  Viktoriagrün 
ähnlichen  Farbkörper  günstige  Ergebnisse  zeitigte,  hat  sogar 
einen  R203-Gehalt  von  1,04  (A1203  + B203). 

Im  Mittel  ergibt  sich  zwar  aus  den  Glasuren  der  Tabelle  1 
und  2 ein  R.203-Gehalt  von  0,33  Aequivalenten,  von  dem  die 
besten  mir  bekannten  Glasuren  nicht  wesentlich  abweichen;  es 
handelt  sich  dabei  wohl  um  Glasuren,  die  bei  etwa  SK  5 ge- 
brannt wurden,  als  auch  um  solche  für  SK  2.  Einige  der  letzt- 
genannten Glasuren  sind  in  Tabelle  3 zusammengestellt.  Ueber 
die  ungefähren  Grenzzahlen  des  R203-Gehaltes  für  die  bei  SK  2 
brauchbaren  Glasuren  kann  ich  keine  Anhaltspunkte  geben,  da 
ich  hierüber  keine  Versuche  ausgeführt  habe. 


Tabelle  3.  (Segerkegel  2.) 


PbO 

CaO 

k2o 

Na2ojAl203 

B203 

SiO, 

R2  03 

Viktoria- 

grün 

Pinkrot 

1 

0,40 

0,49 

0,07 

0,04 

0,26 

0,09 

2,35 

0,35 

gut 

gut 

2 

0,41 

0,45 

0,10 

0,04 

0,24. 

0,08 

2,28 

0,32 

11 

11 

3 

0,42 

0,44 

0,10 

0,04 

0,24 

0,08 

2,23 

0,32 

11 

11 

Recht  lehrreich  wäre  es  aber  vielleicht,  zu  hören,  ob  auch 
von  anderer  Seite  beobachtet  wurde,  daß  das  Ueberwiegen  der 
Borsäureäquivalente  über  die  Tonerdeäquivalente  und  umgekehrt 
von  besonderem  und  stets  gleichartigem  oder  wenigstens  ähn- 
lichem Einfluß  auf  Viktoriagrün  ist,  wie  vorhin  erwähnt  wurde. 

Da  dem  Kalkgehalt  in  Glasuren,  die  den  besprochenen 
Zwecken  dienen  sollen,  unzweifelhaft  eine  besondere  Bedeutung 
zukommt,  wäre  es  ferner  recht  lohnend,  zu  ermitteln,  ob.  sich 
eine  untere  Grenze  für  den  Kalkgehalt  feststellen  läßt.  Die  in 
den  Tabellen  1 und  2 aufgeführten  Glasuren  haben  fast  alle 
(mit  Ausnahme  der  Nrn.  3,  17  und  18)  einen  Kalkgehalt  von 
nicht  unter  0,40  Aequivalenten  CaO,  steigend  bis  sogar  auf 
0,55  CaO.  Es  handelt  sich  dabei  um  Glasuren,  die,  bei  etwa 
SK  5 gebrannt,  gute  Ergebnisse  lieferten.  Vergleicht  man 
damit  die  in  der  Tabelle  3 aufgeführten  Glasuren,  deren  Gar- 
brand bei  SK  2 erfolgte  und  gute  Ergebnisse  lieferte,  so  findet 
man  auch  da  einen  Kalkgehalt,  der  über  0,40  Aequivalente 
CaO  liegt. 

Würde  man  zu  solchen  Versuchen  beispielsweise  von  den 
Glasuren  6 — 10  der  Tabelle  2 ausgehen,  dann  ließe  sich  bei 
dieser  Gelegenheit  auch  ermitteln,  welchen  Einfluß  der  gegen- 
seitige Ersatz  von  PbO,  K20  und  CaO  in . der  Glasur  auf  die 
Farben  ausübt. 

Jedenfalls  ist  zu  erwarten,  daß  sich  durch  eine  größere 
Reihe  systematischer  Versuche  gewisse  Bedingungen  finden 
lassen  werden,  die  beim  Zusammensetzen  von  Glasuren  zu  be- 
achten sind,  wenn  diese  sich  zu  guter  Entwickelung  viktoria- 
grüner und  pinkroter  Unterglasurfarben  eignen  sollen. 

Sind  die  Glasuren  dazu  brauchbar,  dann  ist  im  allgemeinen 
anzunehmen,  daß  sie  sich  auch  für  andere  Farben  eignen;  um- 
gekehrt ist  das  aber  selten  der  Fall,  wenn  nicht  von  vornherein 
auf  hellgrüne  und  pinkrote  Farben  Rücksicht  genommen 
worden  ist. 

Werden  diese  Versuche  vor  allem  mit  Glasurrohstoffen 
ausgeführt,  die  in  den  Fabrikbetrieben  eingeführt  sind,  dann 
werden  sie  meines  Erachtens  eines  willkommenen  praktischen 
Wertes  nicht  entbehren. 

Bevor  ich  schließe,  sei  nun  ein  Teil  der  besprochenen  Ver- 
suche in  farbigen  Lichtbildern  vorgeführt.  Es  handelt  sich  da-  j 
bei  um  die  Versuche,  die  zu  Tabelle  2 führten. 

Daß  ich  in  der  Lage  bin,  die  farbigen  Lichtbilder  vorzu- 
führen, die  als  Dreifarbenphotographien  hergestellt  sind,  ver- 
danke ich  nach  dem  gütigen  Vorschlag  des  Herrn  Geheimrat 
Witt  der  besonders  schätzbaren  Hilfe  des  Herrn  Geheimrat 
Miethe,  in  dessen  photochemischem  Laboratorium  die  Bilder 
von  Herrn  Dr.  Lehmann  hergestellt  worden  sind.  Allen  diesen 
Herren  sage  ich  auch  an  dieser  Stelle  meinen  verbind- 
lichsten Dank. 

Zum  Schluß  noch  eine  kurze  Bemerkung.  Meine  Ausfüh- 
rungen sollten  lediglich  bezwecken,  eine  Anregung  zu  weiteren 
und  eingehenderen  Versuchen  zu  geben.  Sollte  die  Technisch- 
wissenschaftliche Abteilung  des  V erbandes  keramischer  Gewerke 
sich  dazu  entschließen,  diese  Anregung  zu  unterstützen,  dann 
wäre  der  Zweck  meiner  Ausführungen  erfüllt.  — 

In  der  Diskussion  teilte  Herr  Kammerrat  Dr.  Ehrlich  mit, 
daß  Eisen  in  Metall-  oder  Oxydform  in  Viktoriagrün  braune 
Verfärbungen  hervorrufe,  während  gelöste  Eisenverbindungen 


SPRECHSAAL  — COBURG. 


Nr.  12.  — 109 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

keine  Störungen  bewirken.  Herr  Tostmann  kann  sich  der  An- 
sicht, daß  Glasuren,  die  Pink  und  Viktoriagrün  gut  entwickeln, 
auch  für  alle  anderen  Unterglasurfarben  passend  sind,  nicht 
anschließen.  Nach  seinen  Erfahrungen  kann  man  die  Unter- 
glasurfarben in  zwei  Gruppen  teilen.  Glasuren,  die  für  Pink, 
Viktoriagrün  und  Gelb  gut  geeignet  sind,  greifen  Blau,  Schwarz, 
Braun  und  Chromgrün  meist  ziemlich  stark  an.  Für  die  letzt- 
genannten Farben  seien  stark  tönerdehaltige  Glasuren  zu 
empfehlen.  Ein  von  ihm  vielfach  verwendetes,  sehr  beständiges 
Viktoriagrün  enthalte  i.  H.  10  Teile  Bariumkarbonat,  und  eine 
Porzellanglasur  von  der  Formel: 


0,5  A1203 . 4 Si02 


0,30  K,0 
0,24  CaO 
0,23  BaO 
0,23  SrO 

habe  mit  Pink  und  Viktoriagrün  sehr  sichere  farbige  Glasuren 
ergeben.  In  diesen  Fällen  kämen  allerdings  andere  Verhältnisse 
in  Betracht,  wie  die  in  dem  Vortrag  behandelten.  Der  Anregung 
Jacobs,  daß  die  Technisch-wissenschaftliche  Abteilung  den  Einfluß 
der  Glasurzusammensetzung  auf  die  Entwickelung  der  Unterglasur- 
farben weiter  erforschen  möge,  schließe  er  sich  an,  da  es  sich 
hier  um  eine  für  die  Steingutindustrie  sehr  wichtige  Frage  handle. 


Wirtschaftlich-gewerblicher  Teil. 
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Glasmachermeister  Otto  Hirche, 

Glasmachermeister  Christian  Büttner, 

Glasmachermeister  Richard  Schaller, 

Glasmachergehülfe  Richard  Mücke  und 
Glasmachergehülfe  Oskar  Wolff, 

sämtlich  von  der  Firma  Franz  Barth,  Glashüttenwerke  Angustahütten  in 
Wiesau,  Kreis  Sagan. 

Ehre  ihrem  Andenken ! 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurde 
ausgezeichnet : 

Glasmachermeister  Julius  Schaller  und 
Glasmachermeister  Franz  Weßely, 

beide  von  der  Firma  Franz  Barth,  Glashüttenwerke  Augustahütten  in 
Wiesau,  Kreis  Sagan. 

Geschäftsjubiläum.  Auf  ein  50-jähriges  Bestehen  kann  die  wohl- 
bekannte  Firma  J.  C.  L Harms,  Porzellan,  Kristall,  Haus-  und  Küchen- 
geräte in  Hamburg,  zurückblicken  Am  8.  März  1865  eröffnete  der  im 
Jahre  1906  verstorbene  Begründer  der  Firma  an  der  Slamatjenbrücke  ein 
Großlager  von  Steingut  und  Glas  in  bescheidenem  Umfang.  Durch  rast- 
losen Fleiß  und  umsichtige  Führung  des  Gründers,  der  auch  auf  kommunal- 
politischem Gebiet  vielfach  tätig  war  und  bei  der  Errichtung  der  Ham- 
burger Detaillistenkammer  mit  an  erster  Stelle  stand,  hat  sich  das  Geschäft, 
das  jetzt  von  den  Söhnen  weitergeführt  wird,  stetig  vergrößert. 

Erleichterungen  auf  dem  Gebiet  des  Patent-,  Gebrauchsmuster- 
und  Warenzeichenrechts  im  Ausland.  Der  Stellvertreter  des  Reichs- 
kanzlers gibt  unter  dem  12  März  1915  auf  Grund  des  § 3 der  Verordnung 
des  Bundesrats,  betreffend  vorübergehende  Erleichterungen  auf  dem  Gebiet 
des  Patent-,  Gebrauchsmuster-  und  Warenzeichenrechts,  vom  10.  September 
1914  bekannt,  daß  in  Schweden  deutschen  Reichsangehörigen  gleichartige 
Erleichterungen  gewährt  werden. 

Ausstellung  von  Kriegs-Erinnerungsgegenständen  in  Keichen- 
berg.  Eine  solche  ist  nunmehr  auch  vom  Nordböhmischen  Gewerbe- 
Museum  veranstaltet  worden.  Beteiligt  daran  sind  u.  a.  die  Firmen: 

K.  k.  Fachschule  für  Tonindustrie  in  Znaim : Arbeiten  nach  Ent- 
würfen von  Karl  Heiker,  Rudolf  Vybyran,  Schufinsky  und  Josef  Dolezal ; 

Keramische  Werkgenossenschaft  in  Wien,  VI.  Bezirk,  Mollard- 
gasse  85a:  Stürmender  Dragoner,  Verwundeter; 

Johann  Oertel  & Cie.  in  Haida:  Schwarz-Gelbe  Ueberfangvasen,  be- 
malte Becher,  Becher  „Viribus  unitis“,  Pokal  mit  Deckel,  zum  Teil  nach 
Entwürfen  von  Prof.  Hoffmann-Wien  ; 

Josef  Lenhardt  in  Steinschönau:  Bemalte  Becher  „1914“,  „Im  Sturm“ 
usw.  nach  Entwürfen  der  k.  k.  Fachschule  für  Glasindustrie  in  Steinschönau; 

Karl  Lorenz  jun.  in  Steinschönau:  Glasbecher  „Am  Mut  hängt  der 
Erfolg“, 

ferner  Gablonzer  KriegS-Erinnerungs-Bijouterien  der  mannigfach- 
sten Art. 


Handel  und  Verkehr. 

Aus-  und  Durchfuhrverbot.  Die  Aus-  und  Durchfuhr  wurde 
weiter  verboten  für 

Schmirgelschleifsteine  und  gemahlenen  Schmirgel. 

Zolltarifänderungen  in  Island.  Leere  Flaschen  sind  mit  10  Oere 
für  50  kg  zu  verzollen,  Oefen  und  Herde  mit  25  Oere  für  50  kg.  Ton- 
röhren bleiben  zollfrei. 


Postverhehr  nach  Belgien.  Im  Verkehr  aus  Deutschland  nach 
dem  von  deutschen  Truppen  besetzten,  noch  nicht  in  deutsche  Verwaltunng 
genommenen  Teile  Belgiens,  der  westlich  einer  Linie  etwa  von  Werwick 
(französische  Grenze!  über  Kortrijk  (Courtrai) — Renaix— Gramont — Ninove — 
Aalst  (Alost) — Dendermonde  (Termonde)  nordwärts  bis  zur  holländischen 
Grenze  liegt  — die  genannten  Orte  inbegriffen  — , sind  von  jetzt  an  ge- 
wöhnliche, frankierte,  offene  Briefe  unter  folgenden  Bedingungen  zur  Be- 
förderung zuzulassen:  Die  Briefe  können  in  deutscher,  flämischer  oder 

französischer  Sprache  abgefaßt  sein,  dürfen  aber  keinerlei  Mitteilungen 
militärischer  oder  politischer  Art  enthalten.  Sie  müssen  in  doppeltem 
Umschlag  aufgeliefert  werden,  wovon  der  innere  die  Adresse  des  Empfängers 
unter  Hinzufügung  des  nächstgelegegen  Etappenorts  tragen  und  der  äußere 
„an  die  Etappeninspektion  Gent  in  Brüssel  postlagernd“  gerichtet  sein 
und  auf  der  Rückseite  die  Adresse  des  Absenders  ergeben  muß.  Ads  solche 
Etappenorte  kommen  z.  Zt.  in  Betracht:  Gent,  Thielt,  Kortrijk,  Aalst, 

Eecloo,  Deynze,  Beernem,  Oudenaerde,  Geraerdsbergen,  Dendermonde,  Lokeren, 
St.  Nicolas  und  Ertvelde.  Die  Etappen-Inspektion  sorgt  für  Weiterbeförde- 
rung der  Briefe  an  die  Etappenkommandanturen,  wo  sie  von  den  Empfängern 
abzuholen  sind.  Geschieht  die  Abholung  nicht  innerhalb  10  Tagen,  so 
werden  die  Briefe  den  Bürgermeisterämtern  der  Etappenorte  zur  Verfügung 
gestellt.  Die  Frankierung  der  Sendungen  hat  nach  denselben  Sätzen  wie 
bei  solchen  nach  Brüssel,  Antwerpen  usw.  zu  erfolgen.  Die  Vermittelung 
der  Postbeförderung  durch  die  Etappeninspektion  in  Gent  geschieht  vor- 
erst versuchsweise  und  auf  jederzeitigen  Widerruf ; auch  kann  das  belgische 
Gebiet,  worauf  sich  die  Vermittelung  erstreckt,  unter  Umständen  wieder 
Einschränkungen  erfahren. 

Vorübergehende  Einstellung  des  Postanweisungs-  usw.  Verkehrs 
mit  Oesterreich.  Der  Postanweisungs-,  Postauftrags-  und  Nachnahme- 
verkehr mit  Oesterreich  nebst  Bosnien-Herzegowina  und  Liechtenstein  wurde 
auf  Veranlassung  der  österreichischen  Postverwaltung  wegen  Schwankungen 
des  Kurses  der  österreichischen  Währung  vorübergehend  eingestellt.  In 
dem  Verkehr  mit  Ungarn  bleiben  die  Dienstzweige  bestehen. 

Eisenbahnfrachten  in  Belgien.  Mit  dem  17.  März  1915  ist  auf 
den  unter  deutscher  Verwaltung  stehenden  belgischen  Bahnen  ein  neues 
Tarifsystem  in  Kraft  getreten,  das  außer  einer  dritten  Zehntonnenklasse 
für  alle  Klassen  Frachtsätze  für  halbe  Ladungen  von  mindestens  5 Tonnen 
vorsieht.  Die  neue  dritte  Ladungsklasse  stellt  eine  erhebliche  Ermäßigung 
dar.  Sie  ist  hauptsächlich  bestimmt  für  Rohstoffe  und  Massengüter,  je- 
doch ausgenommen  Kohlen,  für  die  der  bisherige  Tarif  bis  auf  weiteres  in 
Geltung  bleibt.  Eine  erhebliche  Verbilligung  erfährt  auch  der  Stückgut- 
verkehr, sowohl  durch  Ermäßigung  der  Frachtsätze  wie  durch  Herab- 
setzung des  frachtpflichtigen  Mindestgewichts  von  100  auf  200  kg.  Allge- 
mein wird  das  der  Frachtberechnung  zugrunde  zu  legende  Gewicht  künftig 
nicht  mehr  auf  100  kg  (Wagenladungen),  sondern  auf  10  kg  abgerundet. 
In  die  neuen  Frachtsätze  sind  durchweg  die  Abfertigungsgebühren  ein- 
gerechnet. Dadurch  treten  in  allen  Tarifklassen  im  Nahverkehr,  in  der 
Klasse  1 auch  auf  größere  Entfernungen,  Frachterhöhungen  ein.  Die  Er- 
höhungen werden  jedoch  aufgewogen  durch  die  zahlreichen  Ermäßigungen, 
die  der  neue  Tarif  bringt. 

Frachtfreiheit  für  Umzugsgut.  Auf  den  deutschen  Eisenbahnen 
wird  das  Umzugsgut  der  nach  Deutschland  übersiedelnden  Angehörigen 
von  reichsdeutschen  in  Oesterreich-Ungarn  wohnhaft  gewesenen  Kriegern 
frachtfrei  befördert,  wenn  die  Mittellosigkeit  der  Angehörigen  bescheinigt 
ist.  Die  frachtfreie  Beförderung  wird  ferner  ausgedehnt:  1.  auf  das 

Umzugsgut  der  nach  Deutschland  zur  dauernden  Niederlassung  übergesie- 
delten oder  übersiedelnden  Angehörigen  von  reichsdeutschen  Kriegern,  die 
in  anderen  außerdeutschen  Ländern  als  Oesterreich-Ungarn  ihren  Wohnsitz 
hatten ; 2.  auf  das  Umzugsgut  der  im  Ausland  wohnhaft  gewesenen 
deutschen  Reich  sangehörigen,  die  durch  den  Krieg  in  die  Notwendigkeit 
versetzt  wurden,  dauernd  Aufenthalt  in  Deutschland  zu  nehmen.  Die 
Hilfsbedürftigkeit  der  nach  Ziffer  1 und  2 in  Betracht  kommenden  Per- 
sonen muß  von  einer  Kaiserlich  Deutschen  Konsularbehörde  oder  von  der 
zuständigen  Polizeibehörde  des  früheren  oder  des  neuen  Wohnortes  oder 
von  dem  „Reichskommissar  zur  Erhörterung  von  Gewalttätigkeiten  gegen 
deutsche  Zivilpersonenn  in  Feindesland“  in  Berlin  W.  35,  Potsdamerstr.  38, 
nach  bestimmten  Mustern  bescheinigt  sein.  Das  im  Möbelwagen  auf  Eisen- 
bahnwagen beförderte  Umzugsgut  bleibt  von  der  frachtfreien  Beförderung 
ausgeschlossen.  Für  bereits  ausgeführte  Umzüge  werden  die  Frachtbeträge 
auf  Antrag  erstattet,  wenn  der  Frachtbrief  mit  der  vorgeschriebenen  Be- 
scheinigung der  Mittellosigkeit  belegt  ist. 

Aufhebung  (1er  Erhöhung  des  Wagenstandgeldes  in  Oesterreich. 
Wegen  außergewöhnlicher  Verkehrs  Verhältnisse  hatten  die  österreichischen 
Eisenbahnen  mit  Gültigkeit  vom  10.  Dezember  1914  das  Wagenstandgeld 
um  50°/o  erhöht.  Diese  Erhöhung  ist  nunmehr  aufgehoben  worden.  Da- 
gegen bleibt  die  seinerzeit  erfolgte  Herabsetzung  der  tarifmäßigen  Lade- 
tristen für  Regie-  und  Zivilgüter  noch  bis  auf  weiteres  bestehen. 
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Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Zur  Lage  der  Glasindustrie  Nordböhmens.  Wie  leicht  erklärlich, 
hat  der  geschwächte  Geschäftsgang  in  der  gesamten  Glasindustrie  auch 
zu  einer  Verminderung  des  Absatzes  in  Roh-  und  Stangenglas  geführt. 
Namentlich  Buntglas  ließ  sich  schwer  absetzen,  während  Stangenglas  in 
Kristall  und  verschiedenen  satten  Einzelfarben  zur  Herstellung  mannig- 
facher Industrieartikel  verlangt  wurde.  Im  allgemeinen  ist  aber  der  Um- 
satz um  mehr  als  % gesunken.  Wenn  es  aber  auch  mehrfach  zu  Löschungen 
einzelner  Hüttenöfen  kam,  so  erfolgten  doch  völlige  Betriebseinstellungen 
nur  in  einigen  wenigen  Fällen,  und  auch  diese  Betriebe  haben  ihre  Tätig- 
keit in  bescheidenem  Umfang  wieder  aufgenommen.  Die  Kompositions- 
glasbrennerei nimmt  nach  längerer  Geschäftsunterbindung  ihre  Tätigkeit 
ebenfalls  langsam  wieder  auf,  doch  scheint  hier  die  Lage  sich  nicht  so 
rasch  zum  Besseren  zu  wenden.  Ueberfanggläser  erzielten  ebenfalls  un- 
wesentliche Umsatzziffern,  aber  auch  hier  bessert  sich  die  Lage  zusehends. 
Die  völlige  Stockung  der  Glaskurz-  und  teilweise  auch  der  Hohlglaswaren- 
industrie steht  gegenwärtig  allerdings  einer  Entwickelung  des  Geschäfts- 
verkehrs noch  hindernd  im  Wege.  Die  Ausfuhr  ist  teilweise  unterbunden 
oder  doch  sehr  beschränkt. 

Die  Glasperlenindustrie  hat  unter  der  allgemeinen  schlechten  Handels- 
lage zu  leiden,  denn  wenn  auch  einzelne  Anfragen  auswärtiger  Geschäfts- 
freunde einlangen,  so  ist  doch  die  Annahme  bestimmter  Lieferungstermine 
ausgeschlossen,  da  sich  ein  Teil  der  Arbeiter  im  Felde  befindet,  ein  weiterer 
Teil  anderen  Erwerbsquellen  zugewendet  hat.  Seit  einiger  Zeit  findet  die 
schwarze  Schmelzperle  für  Stickornamente  und  Perlbesätze  wieder  größere 
Beachtung,  und  dieser  Umstand  läßt  erwarten,  daß  man  alsbald  wieder 
größere  Absätze  in  schwarzen  Schmelzperlen  erzielen  wird.  Die  Hohl- 
glasperle wäre  unstreitig  noch  im  abgelaufenen  Wirtschaftsjahr  1914 
wieder  stark  in  Aufnahme  gekommen,  da  die  Lagerbestände  in  den  verschie- 
denen Absatzgebieten  ziemlich  aufgebracht  und  neues  Interesse  für  Gold- 
und  Silberhohlperlen  wieder  vorhanden  war.  Auch  hier  hat  der  Krieg  zu 
einer  unerwarteten  Unterbindung  des  Geschäfts  geführt.  Gegenwärtig 
werden  von  japanischen  Perlenfabrikanten  die  größten  Anstrengungen  ge- 
macht, die  Beziehungen  mit  den  Glasperlenabnehmern  in  Indien  usw.  auf- 
zunehmen, um  den  österreichischen  Konkurrenten  kaltzustellen.  Die  Er- 
fahrungen, welche  die  Abnehmer  mit  den  japanischen  Erzeugnissen  bereits 
gemacht  haben,  werden  aber  sicherlich  zu  größter  Vorsicht  mahnen,  denn 
es  ist  erwiesen,  daß  die  Kundschaft  trotz  der  Preisunterbietung  sogar 
noch  immer  die  Glasperlen  aus  dem  Isergebirge  und  die  Hohlglasperlen 
aus  dem  deutschen  Fichtelgebirge  bevorzugen. 

Die  Schwarzglasindustrie  im  Isergebirge,  welche  sich  besonders  mit 
der  Herstellung  von  Trauerschmuckartikeln  und  Aufputzsachen  beschäftigt, 
hatte  lange  vor  Kriegsbeginn  schwere  Krisen  zu  überstehen,  da  die  Mode 
den  Industrieerzeugnissen  nicht  günstig  war.  Bei  Ausbruch  des  Krieges 
kam  es  zu  einer  völligen  Stockung  dieses  Industriezweiges,  von  der  sich 
die  Branche  nur  langsam  erholte.  In  Trauerschmuckartikeln,  wie  Broschen, 
Anhängern  und  Anstecknadeln  liefen  einzeln  kleine  Aufträge  ein,  dagegen 
blieb  die  Nachfrage  nach  den  Löthsteinartikeln  auch  in  diesem  Frühjahr 
wieder  aus.  Offenbar  wird  sich  der  Absatz  in  Schwarzglasartikeln  nur  in 
sehr  bescheidenen  Grenzen  halten. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Ilmenauer  Porzellanfabrik  A.-G.,  Ilmenau.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31.12.  14:  Verlust  M 79  610;  Kriegsreservekonto  M 20178. 

Porzellanfabrik  Tirschenreuth,  A.-G.,  Tirschenreuth.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Reingewinn  jt  334  656 ; Dividende  10%; 
Spar-  und  Pensionskasse  M 22  818,  neue  Zuweisung  M 6000;  Zuweisung 
zur  allgemeinen  Kriegsfürsorge  M 30  000;  Ausgaben  für  Beamten-  und 
Arbeiterversicherung  M 16  014,  für  Steuern  und  Versicherungen  M 52  238. 

Im  Bericht  des  Vorstandes  heißt  es: 

Während  der  Geschäftsgang  bis  Ende  Juli  1914  recht  zufrieden- 
stellend war,  brachte  der  Ausbruch  des  Weltkrieges  eine  vorübergehende 
Geschäftsstockung,  und  erst  nach  und  nach  gelang  es,  den  Absatz  wieder 
zu  beleben.  Die  Fabrikleitung  war  bestrebt,  die  Arbeiter  tunlichst  zu 
beschäftigen,  obwohl  die  dafür  gemachten  Aufwendungen  keinerlei  Fabri- 
kations-Ueberschuß  erwarten  ließen.  Der  gegenüber  dem  Vorjahr  erheb- 
liche Minderumsatz  blieb  naturgemäß  nicht  ohne  Wirkung  auf  den  Gewinn. 
Da  sich  eine  wesentliche  Besserung  der  Absatzmöglichkeiten  für  die 
Industrie  kaum  vor  Beendigung  des  Krieges  erhoffen  läßt,  ist  es  gegen- 
wärtig noch  unmöglich,  irgend  welche  Voraussetzungen  bezüglich  der  Ge- 
staltung des  neu  begonnenen  Geschäftsjahres  zu  machen. 

Porzellanfabrik  Günthersfeld,  A.-G.,  Gehren.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31. 12.  14:  Reingewinn  Ji  13  533,  von  denen  nach  Abzug 
der  satzungs-  und  vertragsgemäßen  Rückstellungen  JL  11 888  auf  neue 
Rechnung  übertragen  werden. 

Mosaikplatten-  und  Schamottewerke  Unterwiederstedt  A.-G., 
Unterwiederstedt.  Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am 
10. 4.  15,  nachm.  4 Uhr,  in  Dresden,  im  Hotel  Stadt  Gotha,  statt.  Auf 
der  Tagesordnung  steht  u.  a.  ein  Antrag  zur  Beseitigung  der  Unter- 
bilanz und  Vornahme  von  Extraabschreibungen  durch  Herabsetzung  des 
Aktienkapitals  um  M 250  000  durch  Zusammenlegung  der  Aktien  im 
Verhältnis  von  2:1  und  Beschaffung  neuer  Betriebsmittel  durch  Ausgabe 
von  nom.  Ji  100  000  Vorzugsaktien. 

Scheidhauer  & Giessing,  A.-G.,  Duisburg.  Am  10.  4.  15,  mittags 
12  Uhr,  findet  in  Duisburg-Wanheimerort,  im  Bureau  der  Gesellschaft, 
eine  außerordentliche  Generalversammlung  statt  mit  folgender  Tagesord- 
nung : Zuwahl  eines  fünften  Aufsichtsratsmitglieds.  Abänderung  des  § 9 
Abs.  3 Satz  4 der  Satzungen:  „Nach  dem  Ermessen  des  Vorsitzenden 

oder  seines  Stellvertreters  können  Beschlüsse  des  Aufsichtsrats  auch  durch 
Einholung  schriftlicher,  telephonischer,  telegraphischer  oder  mündlicher 
Erklärungen  gefaßt  werden,  ohne  daß  sich  der  Aufsichtsrat  versammelt.“ 


Tonwerke  Sandern,  Sandern.  Die  26.  ordentliche  Generalver- 
sammlung findet  am  15.  4.  15,  nachm.  37a  Uhr,  in  Freiburg  i'.  Br.,  im 
Parkhotel  Hecht,  statt. 

Deutsche  Spiegelglas-A.-G.,  Freden.  Die  Generalversammlung 
findet  am  14.4.  15,  vorm.  ID/2  Uhr,  in  Hannover,  in  Kastens  Hotel  > 
(Georgshalle),  statt. 

Glas-  und  Spiegel-Manufaktur,  Gelsenkirchen-Schalke.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14 : Reingewinn  Ji  647  077,  Dividende  6 % ; 
Zuweisung  zum  Beamten-  und  Arbeiter-Unterstützungsfonds  M 15  000; 
Beamten-  und  Arbeiter-Unterstützungskonto  Ji  181  272. 

Nach  dem  Jahresbericht  hat  die  ungünstige  Lage  des  Baumarktes 
schon  in  den  ersten  7 Monaten  des  verflossenen  Jahres  den  Absatz  der 
Erzeugnisse  des  Unternehmens  so  ungünstig  beeinflußt,  daß  bereits  Ende 
Juli  1914  der  Gewinn  hinter  dem  des  Vorjahres  zurückgeblieben  war.  ; 
Durch  den  Ausbruch  des  Krieges  war  man  gezwungen,  die  Her- 
stellung von  Spiegelglas  sofort  einzustellen.  Eine  Wiederaufnahme  des 
Betriebes  ist  bisher  infolge  Arbeitsmangel  nicht  möglich  gewesen.  Die 
wenigen  Aufträge,  die  seit  Kriegsbeginn  für  den  deutschen  Markt  ein- 
gegangen sind,  konnten  vom  Lagerbestand  ausgeführt  werden.  Der  Aus- 
fuhrmarkt stockte  vom  Tage  der  Mobilmachung  an  vollständig.  Die  bereits 
fertig  gemachten  Ausfuhraufträge  wurden  zunächst  sistiert  und  dann 
annulliert.  Die  letzten  5 Monate  des  vergangenen  Jahres  haben,  wenn 
auch  mäßige,  Betriebsverluste  ergeben.  Ueber  die  Aussichten  des  laufen- 
den Jahres  kann  einstweilen  nichts  gesagt  werden,  da  diese  ganz  von  der 
Dauer  und  dem  Ausgang  des  Krieges  abhängen.  Sei  man  nicht  in  der 
Lage,  die  Spiegelglasfabrik  wieder  zu  treiben,  so  müsse  damit  gerechnet 
werden,  daß  ein  Gewinn  nicht  erzielt  würde.  Die  Forderung  der  Gesell- 
schaft bei  der  Internationalen  Spiegelglaskonvention  in  Brüssel  beträgt 
Ji  76  793,  ist  von  allen  Beteiligten  gewährleistet  und  wird  mit  47 2% 
verzinst. 

Wie  die  Verwaltung  in  der  Generalversammlung  mitteilte,  ist  der 
Rückgang  im  Erträgnis  eine  Folge  der  Schwierigkeiten,  die  der  Bildung 
eines  Verbandes  in  der  Spiegelglasindustrie  ensgegenstehen.  Da  wenig 
gebaut  und  jeder  Luxus  vermieden  wird,  stockt  der  Absatz  von  Glas  sehr 
erheblich. 

Spiegelglasfabrik  Reisholz,  Dusseldorf-Gerresheim.  Auszug  aus 
der  Bilanz  vom  31.  8.  14:  Reingewinn  Ji  1710. 

Zwickauer  Schmelzfarbenfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Zwickau.  Gegen- 
stand des  Unternehmens  ist  der  Weiterbetrieb  der  bisherigen  Firma 
Zwickauer  Schmelzfarbenfabrik  Hilmar  Tischer  in  Zwickau.  Das  Stamm- 
kapital beträgt  Ji  30  000.  Geschäftsführer  ist  Chemiker  Hilmar  Tischer. 

Ausgleichsverfahren  in  Oesterreich.  Der  von  dem  Glasfabrikanten 
Konstantin  Kopp  in  Setten  z abgeschlossene  Ausgleich  ist  bestätigt  worden. 

Geschäftliche  Auskünfte.  In  der  Exportabteilung  der  Niederöster- 
reichischen  Handels-  und  Gewerbekammer  in  Wien  liegen  aus  unter  Z.  56110 
und  Z.  56223  Listen  von  Firmen  in  Mailand  und  Umgebung,  die  fallit  geworden 
sind  oder  einen  Ausgleich  anstreben,  unter  Z.  56  201  eine  Liste  von  Firmen  im 
Bezirk  Rom,  welche  in  der  letzten  Zeit  in  Konkurs  geraten  sind,  und  unter  ' 
Z.  56  204  eine  vertrauliche  Auskunft  über  eine  Vertreterfirma  in  Lissabon. 

Im  kommerziellen  Bureau  des  Oesterreichischen  Handelsmuseums  in 
Wien  können  Nachrichten  über  Fallimente  im  Ausland  eingesehen  werden. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

. Wessel’s  Wandplattenfabrik  Louis  Wessel,  Bonn.  Inhaberin  ist  jetzt 
die  Witwe  des  verstorbenen  Kommerzienrats  Karl  Ludwig  Wilhelm,  ge- 
nannt Louis  Wessel,  Olga  geb.  Hayen.  Die  Prokura  des  Fabrikanten 
Willy  Wessel  bleibt  bestehen. 

Verein  Rheinischer  Tafelglashtitten  Saar  und  Pfalz  m.  b.  H.,  Sulz- 
bach. Kaufmann  Karl  Groß  hat  Gesamtprokura  mit  einem  der  beiden 
anderen  Prokuristen  Jean  Wiesenecker  oder  Fritz  Beißel.  Die  Gesamt- 
prokura des  Kaufmanns  Berthold  Kolbe  ist  erloschen.  Der  Geschäftsführer 
Karl  Scheimeister  ist  ausgeschieden. 

Dorstener  Glashütte,  Dorsten.  Die  Gesellschaft  ist  in  zwangsweise 
Verwaltung  genommen.  Zwangsverwalter  ist  Fabrikbesitzer  Heinrich 
Schürholz,  Hervest-Dorsten.  Der  bisherige  Direktor  Arthur  Dittrichs  hat 
Prokura,  jedoch  mit  der  Einschränkung,  daß  zur  Veräußerung  und  Be- 
lastung von  Grundstücken  die  Zustimmung  des  Verwalters  erforderlich  ist. 


Oesterreich. 

Erstes  österreich-ungarisches  Glasbiegewerk  W.  Bednar,  Anstalt  für 
Glastechnik,  Wien.  Olga  Bednar  hat  mit  der  Gesellschafterin  Katharina 
Ullwer  gemeinsam  Prokura. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

M.  54  034.  Streckofen  für  Tafelglaswalzen.  Montan-  und  Industrial- 
werke vorm.  Joh.  Dav.  Starck,  Kasniau  bei  Pilsen.  25.  10.  13.  Oester- 
reich 15.  4.  13. 

0.  9272.  Verfahren  zur  Herstellung  einer  spitzenlosen  elektrischen  , 
Glühlampe.  Omega-Werke,  G.  m.  b.  H.,  Leutzsch  bei  Leipzig.  2.9.  14. 


Erteilungen. 

283  431.  Oberlichtplatte  aus  Glas  mit  wellenförmig  oder  gebrochen 
gestalteter  Lichtauffangfläche  und  mit  Prismenreihen  an  der  Lichtabgabe- 
seite. Rudol  Heutsohel,  Leipzig,  Sophienstr.  38.  6.  9.  13. 


1915.  (48.  Jahrgang.)  SPRECHSAAL  — CQBURQ. 

Frca.g-eka.sten 


Glas. 

16.  Ich  interessiere  mich  für  die  Frage  No.  12,  wie  auch  für  die  da- 
rauf eingegangenen  Antworten,  und  zwar  umsomehr,  als  ich  erst  kürzlich  beim 
Besuche  einer  renommierten  Schamottefabrik  sämtliche  Hafenbankplatten  ohne 
jeglichen  Schutz  gegen  Hegen  und  Schnee  im  Freien  gelagert  fand.  Die  Steine 
waren  im  Fabrikhof  zusammengostellt  und  hatten  als  Unterlage  je  2 ca.  20  cm 
breite  und  3 cm  starke  Bretterstücke.  Auf  meine  an  den  mich  begleitenden 
Betriebsleiter  gerichtete  Frage,  ob  die  Lagerung  im  Freien  den  Steinen  nicht 
schädlich  und  von  nachteiligem  Einfluß  auf  deren  Haltbarkeit  sei,  erhielt  ich 
den  Bescheid,  daß  dies  den  Steinen  nichts  schade.  Alle  mir  bekannten  Abhand- 
lungen über  Herstellung  von  Schamottefabrikaten,  namentlich  von  Dr.  Bischof 
in  seinem  Buche  „Die  feuerfesten  Tone“  und  im  „ Handbuch  der  gesamten 
Tonwarenindustrie“  von  B.  Kerl  schreiben  ausdrücklich  die  trockene  Aufbewahrung 
der  feuerfesten  Steine  als  ganz  unerläßliche  Bedingung  für  ihre  Haltbarkeit 
vor.  Kann  nun  eine  Schamottefabrik,  welche  in  ganz  unbegreiflicher  Weise 
diese  doch  so  selbstverständliche  Vorkehrung  nicht  getroffen  hatte,  für  den 
einer  Glashütte  durch  Lieferung  derartig  regelwidrig  gelagerter  Hafenbank- 
platten zugefügten  Schaden  haftbar  gemacht  werden  oder  nicht? 

Erste  Antwort:  Die  Lagerung  von  Hafenbankplatten  in  der  von 
Ihnen  besuchten  Schamottefabrik  steht  gar  nicht  so  sehr  im  Widerspruch 
mit  der  von  allen  Seiten  aufgestellten  Forderung  des  trockenen  Lagerns. 
Gerade  durch  das  Auftürmen  der  Platten  mit  dazwischen  gelegten  Holz- 
scheiten wird  ein  reichliches  Umstreichen  derselben  mit  Luft  und  damit 
eine  sehr  gute  Austrocknung  der  Platten  erzielt.  Die  oberste  Platte 
eines  Stoßes  wird,  als  Decke  für  die  übrigen,  freilich  in  außerordentlicher 
Weise  beansprucht.  Die  Firma  würde  aber  sicherlich  nicht  diese  Art  der 
Lagerung  vornehmen,  wenn  sie  Schwierigkeiten  mit  ihrer  Kundschaft  be- 
käme. Die  Frage,  ob  die  erwähnte,  nach  allgemeinem  fachmännischen 
Urteil  ungeeignete  Lagerung,  als  Ursache  späteren  Bruches,  zur  Haftbar- 
macbung  für  eventuellen  Schaden  berechtigt,  ist  aber  doch  zu  verneinen. 
Das  Schamottewerk  wird  wohl  für  seine  Platten  Garantien  für  die  Halt- 
barkeit bei  sachgemäßer  Behandlung  im  Ofen  geben  und  auch  in  der  Lage 
sein,  diese  Garantien  zu  beweisen.  Ferner  wird  ein  vorsichtiger  Ver- 
braucher es  stets  erst  mit  einer  Probelieferung  versuchen,  bei  der  ein 
Mißerfolg  natürlich  nur  dann  zu  Schadenersatzansprüchen  berechtigt,  wenn 
dies  mit  dem  Lieferanten  vereinbart  war.  Auf  alle  Fälle  sind  eben  feuer- 
feste Materialien  von  so  einschneidend  wichtigem  Verwendungszweck  Er- 
zeugnisse, die  man  nicht  ohne  weiteres  auf  Treu  und  Glauben  kauft,  son- 
dern Dinge,  die  im  Wege  des  Kaufvertrags  gehandelt  werden,  in  welchem 
natürlich  alle  Haftverpflichtungen  genau  vorgesehen  sind.  Erfüllen  die 
gelieferten  Bankplatten  die  in  bezug  auf  Feuerfestigkeit  eingegangenen 
Haftverpflichtungen  nicht,  so  kann  allerdings  die  unsachgemäße  Lagerung 
als  Beweis  für  die  schlechte  Qualität  mit  angeführt  werden;  sie  aber  bei 
einem  vorbehaltlosen  Kauf  als  Beanstandungsmoment  auszuspielen,  er- 
scheint nicht  angängig. 

Zweite  Antwort:  Die  Frage,  ob  das  Lagern  der  gebrannten 
Schamottewaren  im  Freien  für  dieselben  von  Nachteil  sein  kann,  muß  zwar 
unbedingt  bejaht  werden,  weil  das  Material  dadurch  wohl  niemals  besser, 
„unter  gewissen  Umständen“  aber  schlechter  wird.  Es  wäre  jedoch  sehr  un- 
recht, wenn  man  kurzerhand  daraufhin,  daß  das  Schamottematerial  im  Winter 
im  Freien  gelagert  hatte,  erklären  würde,  daß  es  dadurch  auf  alle  Fälle 
Schaden  gelitten  haben  muß.  Es  kommt  hier  doch  in  erster  Linie  darauf 
an,  ob  die  Steine  zu  der  Zeit,  während  welcher  sie  draußen  lagen,  großen 
Frösten  ausgesetzt  und  vorher  sehr  naß  geworden, ' dann  auch,  ob  sie 
ziemlich  dicht  oder  stark  porös  waren.  Jedenfalls  wird  es  Ihnen  schwer 
werden,  dem  Steinlieferanten  naehzuweisen,  daß  die  Lagerung  der  Steine 
im  Freien  den  raschen  Verbrauch  derselben  verschuldet  hat  und  er  dafür 
schadenersatzpflichtig  ist.  Mit  Hecht  wird  man  Ihnen  entgegenhalten 
können,  daß  die  Steine  stark  mit  kleiuen  Rissen  durchsetzt  gewesen  wären, 
falls  sie  wirklich  durch  den  Frost  Schaden  gelitten  hätten.  In  diesem 
Falle  wäre  es  aber  ein  unverzeihlicher  Fehler  gewesen,  wenn  Sie  seitens 
Ihrer  Maurer  nicht  schon  auf  diesen  Fehler  aufmerksam  gemacht  worden 
Wären,  der  ihnen  nicht  entgehen  konnte.  Die  durch  das  Lagern  im  Freien 
in  den  Stein  eingedrungene  Feuchtigkeit  tut  der  Haltbarkeit  desselben 
sonst  keinen  Abbruch,  denn  beim  Vermauern  wird  das  Material  ja  auch 
mit  Wasser  begossen,  um  die  notwendige  Bindung  mit  dem  Mörtel  zu 
erzielen.  Dafür  haben  Sie  eben  beim  Antempern  des  Ofens  darauf  zu 
achten,  daß  die  Temperatur  ganz  allmählich  gesteigert  wird,  so  daß  das 
Wasser  im  Ofenbaumaterial  Zeit  gewinnt,  zu  entweichen,  ohne  daß  der 
Stein  reißt. 

Dritte  Antwort:  Man  trifft  es  ja  oft,  daß  auf  Schamottefabriken 

Hafenbankplatten  vorübergehend  im  Freien  lagern.  Wird  ein  Ofen  aus- 
genommen, so  werden  die  Platten  zunächst  im  Freien  aufgestapelt,  damit 
sie  von  dem  anhaftenden  Ofenschmutz  gereinigt  werden,  und  dies  geschieht 
auch  sonst  vorübergehend,  wenn  die  Lagerräume  angefüllt  sind.  Sobald 
aber  in  den  Schuppen  Platz  ist,  wird  wohl  jeder  Betriebsleiter  darauf  be- 
dacht sein,  das  Hafenofen-  und  Wannenmaterial  so  bald  wie  möglich  unter 
Dach  und  Fach  zu  bringen,  damit  es  vor  dem  Versand  wieder  austrocknet. 
Wenn  Ihnen  nun  ein  Betriebsleiter  erklärt  hat,  daß  eine  Lagerung  der 
Hafenbankplatten  bei  Regen  und  Schnee  keinen  nachteiligen  Einfluß  auf 
die  Haltbarkeit  der  Stücke  habe,  so  ist  diese  Aeußerung  einfach 
nicht  zu  verstehen  und  wohl  auch  ganz  gedankenlos  erfolgt.  Allerdings 
kommt  es  auch  auf  großen  Schamottefabriken  vor,  daß  sich  eine  Bestel- 
lung aus  verschiedenen  Ofenbränden  zusammensetzt;  das  Material  wird 
dann  bis  zur  Verladung  im  Freien  aufgestapelt,  wobei  es  nichts  schadet, 
wenn  es  einmal  naß  wird,  was  ja  oft  gar  nicht  zu  vermeiden  ist.  Nur 
ein  wiederholtes  Naß-  und  Trockenwerden  sowie  Frost  und  der  längere 
Einfluß  der  Atmosphärilien  beeinträchtigen  die  Haltbarkeit  der  Schamotte- 
waren. Wenn  Sie  der  Schamottefabrik  nachweisen  können,  daß  die  Halt- 
barkeit der  Hafenbankplatten  durch  die  Art  der  Lagerung  schon  vor  dem 
Versand  in  Frage  gestellt  war,  so  dürfte  eine  Schadenersatzforderung  an 
jene  nicht  unbegründet  sein. 

Vierte  Antwort:  Wie  aus  sämtlichen  10  Antworten  auf  Frage  12 
hervorgeht,  herrscht  bei  den  Verbrauchern  von  Schamotteplatten  vollstän- 


des  Sprechsaal. 

dige  Uebereinstimmnng  darüber,  daß  Haltbarkeit  und  Widerstandskraft 
von  Schamottewaren  durch  Witterungseinflüsse  und  schroffe  Temperatur- 
schwankungen zweifellos  leiden.  Diese  Tatsache  ist  auch  genügend  er- 
klärt und  begründet,  so  daß  sich  der  Schluß  ergibt,  jener  Betriebsleiter 
der  Schamottefabrik  hat  absichtlich  aus  irgendwelchen  Gründen  eine  seiner 
eigenen  Ueberzeugung  und  Erfahrung  widersprechende  Auskunft  gegeben 
oder  er  war  kein  Fachmann.  Außer  den  Verbrauchern  von  Schamotte- 
steinen werden  auch  die  Fabrikanten  der  letzteren  ausnahmslos  bestätigen, 
daß  eine  dauernde  Lagerung  des  Materials  im  Freien  bei  jedem  Wetter 
nachteilig  ist.  Es  besteht  aber  auch  die  Möglichkeit,  daß  die  freie  Lage- 
rung auf  der  betreffenden  Schamottefabrik  nur  vorübergehend  erfolgte,  wie 
es  in  jeder  Fabrik  vorkommt  und  während  der  günstigen  Jahreszeit  auch 
ohne  Folgen  bleibt.  Hierüber  müßte  Gewißheit  herrschen.  Hat  aber  die 
Fabrik  wirklich  gegen  alle  sonstige  Erfahrung  hinsichtlich  des  Lagerns 
geradezu  unerhört  gehandelt,  so  wird  es  immerhin  nicht  ganz  leicht  sein, 
mit  Schadenersatzansprüchen  gerichtlich  durchzudringen,  weil  die  Fabrik 
vielleicht  versuchen  würde,  die  scheinbare  Richtigkeit  ihrer  Behauptung 
daher  abzuleiten,  daß  ihre  übrigen  Abnehmer  — die  etwa  zufällig  nicht 
reklamierten  — zufrieden  gewesen  sind,  Geschah  das  Lagern  aber  all- 
gemein und  fortwährend  in  der  beschriebenen  fahrlässigen  und  falschen 
Weise,  dann  werden  Sie  nicht  der  einzige  und  erste  sein,  der  klagt. 

Fünfte  Antwort:  Ich  habe  selbst  auch  beim  Ofenbau  Bank- 

platten in  einzelnen  Stücken  verwenden  müssen,  welche  im  Freien  ge- 
lagert hatten,  und  zwar  deshalb,  weil  die  guten  Steine  nicht  ausreichten ; 
aber  trotzdem  das  ganze  Material  von  ein  und  derselben  Qualität  war, 
so  waren  doch  schon  nach  4 Monaten  die  Steine  zerstört.  Uebrigens 
brauchen  Bankplatten,  welche  lange  Zeit  im  Freien  bei  Regen  und  Frost 
lagerten,  nicht  erst  vermauert  zu  werden,  da  sie  schon  von  selbst  an  der 
Luft  zerfallen,  was  wohl  auch  ein  Betriebsleiter  einer  Schamottefabrik 
weiß.  Wenn  also  eine  Schamottefabrik  ihre  vielleicht  guten  Bankplatten 
so  unvorsichtig  lagert,  dann  ist  sie  auch  unbedingt  für  den  Schaden  ver- 
antwortlich, der  einer  Glasfabrik  durch  Verwendung  der  Platten  erwächst. 

Sechste  Antwort:  Daß  Hafenbankplatten  durch  längeres 

Lagern  im  Freien  unbedingt  leiden  und  weniger  haltbar  im  Feuer  sind, 
als  trocken  gelagerte,  ist  in  der  Praxis  längst  erwiesen,  und  keiner  Hütte 
wird  es  einfallen,  ihre  selbst  angefertigten  Steine  ins  Freie  zu  stellen. 
Wenn  es  nun  eine  Schamottefabrik  tut,  so  ist  das  entschieden  ein  Fehler, 
der  zu  unangenehmen  Folgen  führen  kann.  Ich  habe  auch  Ofenbausteine 
in  zwei  Schamottefabriken  gesehen,  sie  lagerten  aber  alle  unter  Dach, 
wenn  auch  sonst  in  offenen  Schuppen.  Vor  allen  Dingen  kommt  es  aber 
darauf  an,  wie  lange  das  Im-Freien-liegen  dauerte  und  wie  während  dieser 
Zeit  die  Witterung  war;  wenn  ein  Schamottestein  im  Sommer  ein-  oder 
zweimal  naß  und  wieder  trocken  wird,  so  schadet  ihm  dies  nicht  viel, 
liegt  er  aber  einen  Winter  über  draußen,  so  ist  er  für  eine  Büttenanlage 
nicht  mehr  geeignet,  denn  dann  hat  er  Schaden  gelitten.  Ob  man  aber 
nach  einer  7-monatlichen  Arbeitsdauer  dem  Schamottematerial  die  Schuld 
geben  kann,  daß  die  Bütten  verschmolzen  sind,  ist  doch  sehr  zweifelhaft, 
denn  es  ist  nur  zu  sehr  bekannt,  daß  man  bei  verkehrter  Ofenstellung 
eine  Bütte  in  viel  kürzerer  Zeit  ganz  in  Grund  und  Boden  schmelzen 
kann.  Die  Aussicht  auf  Erfolg  ist  also  bei  einer  Klage  sehr  zweifelhaft. 

Siebente  Antwort:  Ihre  Angabe  über  die  Lagerung  von  Scha- 
mottematerial im  ungeschützten  Fabrikhof  einer  Schamottefabrik  ist  merk- 
würdig und  zeugt  von  einer  großen  Gedankenlosigkeit  des  Schamottefabri- 
kanten. Da  Sie  jedenfalls  für  die  Wahrheit  Ihrer  Aussage  in  diesem  Fall 
einstehen,  so  muß  man  selbstverständlich  von  nun  an  im  allgemeinen  mit 
dieser  Fehlerquelle  rechnen.  Man  kann  daher  der  Glashütte,  um  welche 
es  sich  in  der  Frage  Nr.  12  handelte,  nur  dringend  raten,  alle  Hebel  in 
Bewegung  zu  setzen  und  nachzuforschen,  wie  die  Bankplatten  beim  Liefe- 
ranten gelagert  waren.  Sollte  sich  in  diesem  Fall  eine  derartige,  allen 
Erfahrungen  hohnsprechenden  Lagerung  feststellen  lassen,  so  wäre  die 
Schamottefabrik  zu  einem  Schadenersatz  verpflichtet. 

Achte  Antwort:  Zweifellos  ist  die  Haltbarkeit  des  Schamotte-' 

Steines  gegen  Witterungseinflüsse  beim  Lagern  in  erster  Linie  im  Brennen 
begründet.  Ofensteine  können  nie  scharf  genug  gebrannt  werden ; be- 
kanntlich zeigt  aber  jeder  größere  Ofenstein  scharf  und  minder  scharf 
gebrannte  Stellen,  je  nachdem  von  welcher  Seite  er  das  Feuer  bekommen 
hat.  Ich  habe  nun  selbst  die  Beobachtung  gemacht,  daß  die  Steine  immer 
an  der  weichsten  Seite  zuerst  rissig  werden  und  abblättern,  sobald  sie 
längere  Zeit  im  Freien  bei  Nässe  und  Frost  gelegen  und  dann  wieder 
Sonnenwärme  bekommen  haben.  Es  ist  also  töricht,  solches  Steinmaterial 
noch  zum  Bau  eines  Glasofens  zu  verwenden.  In  der  Schamottefabrik 
liegen  die  Verhältnisse  ja  so,  daß  diese  die  Steine  bald  weiterverkauft 
und  sie  daher  wohl  nicht  lange  im  Freien  lagern  läßt;  es  wäre  aber  ver- 
werflich, wenn  die  Fabrik  die  Steine  im  Freien  überwinterte.  Ob  Schaden- 
ersatzpflicht seitens  des  Steinlieferanten  vorliegt,  läßt  sich  jedoch  schwer 
beurteilen,  denn  es  ist  schließlich  Sache  des  Käufers,  von  wem  und  wie 
er  das  Brennmaterial  kauft ; er  ist  möglicherweise  selbst  verpflichtet,  das 
Material  bei  Abnahme  zu  prüfen. 

17.  Wer  liefert  Poliermasse  aus  Säurestoff  zum  Polieren  von  Spiegelglas  ? 
Meldungen  sind  nicht  eingegangen.  — Wenn  es  sich  nur  um  sog. 

Polier-,  also  Flußsäure  handelt,  so  wenden  Sie  sich  an  die  im  Anzeigenteil 
genannten  chemischen  Fabriken. 

18.  Ich  habe  einen  Siemens-Regenerativ-Ofen  mit  Holzfeuerung ; läßt 
sich  das  Gas  nun  auch  zum  Absprengen  und  Verschmelzen  der  Mundränder 
und  zum  Einbrennen  von  Goldrändern  verwenden  (Bornkessel-Brenner)?  Wer 
baut  entsprechende  Anlagen  ? Es  gehen  zwei  Abspreng-  und  zwei  Verschmelz- 
maschinen ; Dampfkraft  ist  vorhanden.  Gibt  es  sonst  noch  Ersatzmittel  zum 
Verschmelzen  außer  Gasolin  ? Leuchtgas  kommt  nicht  in  Frage,  da  in  der 
Nähe  keine  Anlage  vorhanden  ist. 

Erste  Antwort:  Prinzipiell  läßt  sich  das  bei  der  Holzvergasung 

erzeugte  Gas  selbstverständlich  zur  Speisung  von  Abspreng-  und  Ver- 
schmelzmaschinen verwenden,  aber  nur  nach  vorheriger  Reinigung,  da 
sonst  die  feinen  Düsen  der  Brenner  durch  die  vom  Gas  mitgeführte  Flug- 
asche und  den  im  Gas  enthaltenen  Teer  sofort  verstopft  würden.  Sie 
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müßten  aber  das  Gas,  nachdem  es  Reiniger  und  Teerabscheider  passiert 
hat,  in  einem  Gasometer  auffangen  und  von  dort  den  Verbrauchsstellen 
zuleiten,  eine  Anlage,  die  immerhin  sehr  kostspielig  wäre.  Es  käme  dann 
außer  den  Gasolinapparaten  nur  noch  Blaugas  in  Frage,  ein  Gas,  das  in 
verflüssigtem  Zustand  in  Stahlzylindern,  ähnlich  der  Kohlensäure,  versandt 
wird.  Diese  Zylinder  werden  einfach  an  das  fest  montierte  Leitungsnetz 
angeschlossen  und  nach  Verbrauch  ihres  Gasinhaltes  mit  ein  paar  Hand- 
griffen gegen  gefüllte  ausgewechselt.  Das  Gas  hat  eine  hohe  Heizkraft 
und  ist  ungefährlich  bei  nur  einigermaßen  richtiger  Behandlung.  Die  mit 
Gas  gefüllten  Bomben  werden  überall  hin  versandt.  Die  Erzeugung  des 
Gases  und  die  Installation  von  Gasanlagen  geschieht  durch  die  Blaugas- 
werke in  Augsburg. 

Zweite  Antwort:  Die  Verwendungsmöglichkeit  von  aus  Holz 

gewonnenem  Generatorgas  zum  Beheizen  der  Abspreng-  und  Verschmelz- 
maschinen  scheint  sehr  fraglich,  weil  bekanntlich  die  gewöhnlichen  Gene- 
ratorgase viel  zu  sehr  mit  Kohlensäure,  Stickstoff  und  Wasserdampf  durch- 
setzt sind.  Zunächst  könnte  ja  ein  Versuch  gemacht  werden,  dahingehend, 
daß  man  möglichst  den  ganzen  vorhandenen  Wasserdampf  des  Gases  durch 
Kondensation  entfernt,  wenigstens  soweit  eben  das  Gas  für  den  Betrieb 
der  Bornkesselbrenner  bestimmt  ist.  Dm  den  Gasen  den  für  diesen  Zweck 
nötigen  Druck  zu  erteilen,  wäre  es  zweckmäßig,  ein  Gebläse  zwischen 
dem  Kondensationsapparat  und  den  Brennern  einzuschalten.  Mit  der  Kon- 
densation der  Generatorgase  könnte  auch  gleichzeitig  die  Reinigung  der- 
selben verbunden  werden.  Falls  sich  dann  die  gereinigten,  vom  Wasserdampf 
befreiten  Gase  als  nicht  heizkräftig  genug  erweisen  sollten,  so  wäre  mit 
der  in  Vorschlag  gebrachten  Einrichtung  absolut  nichts  verloren,  sondern 
es  ließe  sich  durch  Anlage  einer  kleinen  Leuchtgasanstalt  Ersatz  für  das 
Gasolin  schaffen.  Gerade  bei  Vorhandensein  von  Holz  bietet  die  Gewin- 
nung eines  dem  Leuchtgas  ähnlichen  Gasgemisches  zur  Beheizung  von 
Verschmelzbrennern  keine  Schwierigkeiten.  Man  erzeugt  aus  Holz  in 
einer  von  außen  beheizten  Schamotteretorte  das  Gas,  reinigt  es,  was  bei 
Holzgas  keine  Schwierigkeiten  bereitet,  und  kann  es  sofort,  genau  wie 
Leuchtgas  verwenden. 

Ingenieur  Hugo  Knoblauch  in  Freiberg  i.  Sa.  richtet  entsprechende 
Anlagen  ein. 

Dritte  Antwort:  Außer  Gasolin  kommen  zum  Absprengen  und 

Verschmelzen  der  Mundränder  noch  Spiritus,  Petroleum  und  dergl.  in 
Frage.  Verschiedene  Glasfabriken  verwenden  zum  Absprengen  und  Ver- 
schmelzen Generatorgas.  Um  dieses  für  solche  Zwecke  nutzbar  zu  machen, 
muß  es  gereinigt  werden,  damit  sich  die  Brenner  nicht  verstopfen;  auch 
empfiehlt  es  sich,  einen  Druckregler  einzuschalten.  Die  beste  Auskunft 
wird  Ihnen  der  Konstrukteur  der  Bornkessel-Brenner  geben. 

Vierte  Antwort:  Ohne  weiteres  lassen  sich  Generatorgase  ge- 

wöhnlich nicht  auch  an  den  Verschmelz-  und  Einbrennmaschinen  verwen- 
den, sondern  sie  müssen  zuvor  gereinigt  und  unter  Druck  gesetzt  werden. 
An  Stelle  von  Leuchtgas,  Gasolin,  Benzin  sind  manche  Glasfabriken  während 
der  Kriegszeit  darauf  gekommen,  sich  aus  Koks  mit  Kleingeneratoren  der 
Dellwik-Fleischer  Wassergas- Gesellschaft  m.  b.  H.  in  Frankfurt  a.  Main, 
Marienstr.  5,  billiges,  heißbrennendes  Wasser-Gas  zu  beschaffen.  Die  An- 
lagen sollen  billig  sein  und  die  Verbrauchskosten  sich  gegenüber  etwa 
60 — 80  Pfg.  bei  Benzin,  nur  auf  6 — 10  Pfg.  bei  Koks  belaufen.  Die  Ge- 
winnung des  Wassergases  aus  Koks  vollzieht  sich  in  einfacher  und  unge- 
fährlicher Art.  Wenden  Sie  sich  an  die  genannte  Firma  unter  Angabe 
Ihres  bisherigen  Verbrauchs,  sowie  dessen,  ob  Ihnen  Dampfkraft  oder 
elektrischer  Strom  zur  Verfügung  steht.  Eine  Anzahl  solcher  Anlagen 
sollen  sich  bereits  praktisch  in  normaler  Zeit  bewährt  haben,  so  daß  sie 
namentlich  häufiger  die  Benzinvergasungen  dauernd  ersetzten. 

Fünfte  Antwort:  Das  Anlaufen  der  Gläser  beim  Verschmelzen 

der  Ränder  mit  Holzgas  würde  wegfallen,  auch  beim  Sprengen,  aber  Sie 
erzielen  den  starken  Druck  aus  dem  Generator  nicht,  der  zu  einer  starken 
Stichflamme  nötig  isi,  denn  selbst  bei  Ueberdruck  im  Generator  sowie  im 
Gassammelkanal  genügt  der  Druck  noch  nicht  zu  einer  Stichflamme.  Nun 
werden  Sie  aus  eigener  Erfahrung  wissen,  daß,  wenn  gar  kein  Druck  vor- 
handen ist,  die  Flamme  zurücksrhlägt  und  im  Brennapparat  eine  Gas- 
explosion verursacht,  wie  sie  auch  gn  Generator  vorkommt.  Wenn  Sie 
kein  Leuchtgas  zur  Verfügung  haben,  dann  können  Sie  nur  Gasolin  oder 
dergl.  anwenden.  Bezüglich  des  Einbrennens  von  Goldrändern  ist  daran 
zu  erinnern,  daß  jede  reduzierend  wirkende  Flamme  für  den  Goldrand 
schädlich  ist;  Sie  können  dies  schon  beim  Einbrennen  von  Goldrändern  in 
der  Muffel  beobachten,  sobald  die  Wandungen  der  letzteren  nicht  ganz 
dicht  sind.  Inwieweit  sich  nun  Holzgas  für  diesen  Zweck  eignet,  habe 
ich  nicht  feststellen  können. 

Sechste  Antwort:  Diese  Frage  ist  schon  sehr  oft  besprochen 
worden.  Daß  es  möglich  ist,  Generatorgas  zum  Sprengen  und  Verschmel- 
zen zu  verwenden,  ist  ja  richtig,  aber  das  Gas  muß  gereinigt  und  unter 
Druck  zu  den  Maschinen  geleitet  werden.  Ob  nun  aber  die  Kosten  einer 
solchen  Anlage  dabei  herauskommen  ist  eine  Frage,  die  erst  in  der 
Praxis  gelöst  werden  muß ; bis  jetzt  habe  ich  eine  derartige  Arbeitsweise 
noch  nicht  kennen  gelernt.  Ein  kleine  Sauggasanlage  würde  meines 
Erachtens  besser  sein,  weil  sie  vor  allem  unabhängig  vom  Ofen  ist  uud 
gut  angelegt  auch  gut  funktioniert. 

Siebente  Antwort:  Zum  Absprengen  und  Verschmelzen  der 

Mundstücke,  sowie  zum  Einbrennen  von  Goldrändern  läßt  sich  das  Holz- 
gas ebenso  wie  anderes  Gas  verwenden,  allerdings  benötigt  man  dafür 
eine  besondere  Anlage. 

Achte  Antwort:  Ob  sich  das  Holzgas  für  Verschmelz-  und  Ab- 

sprengmaschinen  verwenden  läßt,  kann  nur  ein  Versuch  entscheiden,  doch 
ist  ein  gutes  Resultat  ziemlich  unwahrscheinlich.  Wenn  Sie  nun  kein 
Gasolin  mehr  auftreiben,  so  versuchen  Sie  es  einmal  mit  gereinigtem 
Petroleum,  sogenanntem  Salonöl,  das  noch  zu  haben  ist;  damit  können  Sie 
die  Verschmelzmaschine  ganz  gut  bedienen,  während  für  die  Abspreng- 
maschine  Karbidgas  genügt  und  sich  auch  bewährt. 

Neunte  Antwort:  Ein  Ersatzmittel  für  Gasolin  und  geeignete 

Apparate  dazu  liefert  Wilhelm  Eichler  in  Döbern,  N.-L.,  welchem  auch 
Brenner  zu  diesem  Zweck  geschützt  sind  (vergl.  Gebrauchsmuster  Nr.  624  185 
in  Nr.  11  des  Sprechsaal). 
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.Neue  Fragen. 

Keramik. 

20.  Unsere  Masse  für  elektrotechnisches  Porzellan  besteht  aus  : 
Quarzspat  von  Strobel  (56  % Feldspat,  30  % Quarz, 

74%  Tonsubstanz)  45% 

Kemmlitzer  Kaolin  19  % 

Dölauer  Kaolin 24°l0 

Liebauer  Ton  6 % 

Glattscherben 6 % 

Diese  Masse  ist  spröde,  verarbeitet  sich  in  der  Dreherei  sehr  schlecht 

und  ist  scheinbar  für  den  genannten  Zweck  nicht  widerstandsfähig  genug;  sie 
sollte  eine  steinerne  Struktur  zeigen  und  vollkommen  homogen  sein.  Wie  ist 
die  Masse  umzuändern  ? 

21.  Wir  verwenden  zum  endgültigen  Feinmahlen  von  Glasurfarben,  die 
auf  Trommelnaßmühlen  vorgemahlen  sind  und  die  wir  in  hochfeiner  Mahlung 
benötigen,  Naßmahlgänge  mit  Oberläufer.  Wenn  uns  letztere  nun  auch  bezüglich 
der  Feinheit  der  Mahlung  befriedigen,  so  genügt  uns  jedoch - nicht  deren  Lei- 
stung, da  sie  zu  wenig  feines  Mahlgut  liefern.  Welche  andere  Maschine 
könnte  bei  größerer  Leistung  und  gleicher  Mahlfeinheit  als  Ersatz  für  genannte 
Mahlgänge  bei  einer  Tagesproduktion  von  ca.  1000  kg  in  Betracht  kommen  ? 
Mit  Trommelnaßmühlen  allein  können  wir  die  benötigte  Mahlfeinheit  nicht  er- 
zielen. 

22.  Ich  möchte  eine  kleine  Probiermuffel  für  Schmelzmalerei  aufstellen. 
Welches  System  ist  für  diesen  Zweck  das  geeignetste  ? Gibt  es  derartige 
Muffeln  für  elektrische  Beheizung,  und  wie  haben  sich  solche  in  der  Praxis 
bewährt  ? 


Glas. 

19.  Gibt  es  moderne  Holzvergasungsanlagen  für  Tafelglas-Strecköfen  ? 
Wer  baut  sie,  und  wie  stellen  sich  die  Betriebskosten  für  einen  Streckofen,  an 
dem  in  24  Stunden  500  qm  Nut  glas  gestreckt  werden  ? 

20.  Wir  betreiben  einen  Büttenofen  für  Spiegelrohglas  mit  Holzgas. 
Es  wird  gemischt  weiches,  hartes  und  Stock-Holz  vergast.  Der  Ofen  faßt 
6 Häfen  von  116  cm  äußerem  Durchmesser  und  hat  liegende  Kammern.  Ist 
dem  Büttenofen  ein  solcher  mit  Schlitzfeuerung,  bei  dem  sich  Gas  und  Luft 
erst  im  Ofen  selbst  vereinigen,  vorzuziehen?  Wenn  ja,  wieviel  Gas-  und  Luft- 
schlitze sind  am  zweckmäßigsten  ? 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Die  Vertffentllchnng  dieser  Anfragen  geschieht  kostenlos  für 
unsere  Abonnenten. 

Die  Kamen  der  Fragesteller  werden  nach  keiner  Seite  hin  . 
genannt  und  anonyme  Zuschriften  nicht  berücksichtigt. 

Anfragen  und  Antworten,  die  nicht  bis  Dienstag  mittag  ln 
unseren  Händen  sind,  können  ln  der  betreffenden  Wochennummer 
keine  Aufnahme  mehr  finden. 

Den  Offertbriefen,  Preislisten,  Zirkularen  etc.,  die  mit  der 
der  Frage  voranstehenden  Chiffre  versehen  sein  müssen,  und 
auf  die  nachstehenden  Fragen  bei  der  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal  zur  Weiterbeförderung  eingehen,  sind  20  Pfg.  ln 
Rriefmarken  beienfllgen. 

Anfragen. 

M.  12  in  D.  Wer  liefert  die  unverbrennbare  zelluloidähnliche 
Masse  „Cellon“? 

G.  13  iu  V.  Wer  liefert  Büsten,  Figuren,  'Sparköpfe  und  dergl.  von  : 
deutschen  Heerführern  in  feldgrauer  Uniform? 

L.  14  in  F.  Wer  fabriziert  sogen.  Schützengraben-Spione? 


Antworten. 

B.  9 in  G-  Die  Glashüttenwerke  von  Michael  Trassl  in  Immenreutb, 
Bayern,  empfehlen  für  den  genannten  Zweck  Milchglasplatten. 

L.  10  in  B.  Linsen  für  elektrische  Taschenlampen  liefert  nach  ihrer 
Meldung  die  Firma  Alfred  Brandt  & Co.  in  Berlin  SW.  68,  Alexandrinern  4 
straße  105/106. 


Briefkasten  der  Redaktion. 

Die  Kaehfrago  nach  einzelnen  besonders  interessanten, 
älteren  Kümmern  des  Sprechsaal,  hat  ln  letzter  Zelt  einen  solchen 
Umfang  angenommen,  dafl  wir  gezwungen  sind,  den  Preis  für 
Jede  solche  Kummer  auf  91.  1—  festzusetzen. 

Einzelne  im  Abonnement  abhanden  gekommene  Kammern 
liefern  wir,  soweit  solche  noch  vorhanden,  zur  Komplettierung 
des  letzten  Jahrgangs,  wie  bisher  kostenlos  nach. 

E.  E.  in  S.  Sie  wünschen  von  uns  eine  „möglichst  genaue  der 
Wirklichkeit  entsprechende“  Angabe  über  die  Höhe  der  Produktion  wie 
des  Verbrauchs  von  Porzellanleuchtern  im  Inlande.  Wir  erhalten  und  be- 
antworten zwar  manche  recht  sonderbare  Anfrage,  aber  eine  derartige  ist 
uns  denn  doch  nicht  vorgekommen.  So  weit  geht  die  Statistik  nicht,  daß 
sie  über  jeden  einzelnen  Gegenstand  der  Fabrikation  — und  wie  viele 
verschiedene  Arten  Leuchter  kämen  hier  in  Frage  — Auskunft  gibt ; auch 
eine  selbst  nur  irgendwie  annähernde  Schätzung  ist  in  diesem  Falle  voll- 
ständig unmöglich. 

A.  L.  i.  P.  Wenn  die  Wannenblöcke  noch  gut  sind,  so  brauchen 
Sie  dieselben  Dicht  zu  erneuern,  wenn  die  Wanne  wieder  in  Betrieb  ge- 
setzt wird ; das  Anwärmen  muß  aber  äußerst  langsam  erfolgen.  — Lesen 
Sie  die  Antworten  zu  Frage-  112  in  Nr.  37  und  38  des  Sprechsaal  1914. 


Anfoanpn  können  nur  berücksichtigt  werden,  wenn 
wnirdgcii  denselben  Porto  für  die  Antwort  beigefügt 
wird. 

Redaktion  und  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Coburg,  den  1.  April  1915. 
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Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas*  und  verwandten  Industrien. 


flmllidie  Zeitung  für  den  Verband  beramildier  Geinerke  in  Deutlchland,  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deutfchtands,  die  Töpferei-Berufsgenoilenlchaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Gtas-Berufsgenoflenidiaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  ölterreidiiichen  Porzelianfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzellan- 
indultriellen  non  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  öiterreicbiidien  Tonmarenfabriken  in  Teptib,  den  Verband  deuticber  Porzelianfabriken  zur  Wahrung 
keramilcher  Intereiien  G.  m.  b.  5,,  die  Vereinigten  Steingulfabriken  G.  ra.  b.  B.,  die  Vereinigung  Deuticber  ßohlgtasfabriken  G.  m.  b.  5.,  den  Verband  Deuticber 
Glas-,  Porzellan-  und  huxusmaren-ßändler,  E.  G.  m.  b.  ß.  in  Ilürnberg,  den  Verein  deuticber  füedizinglas-  und  Flakonbütten,  den  ScbubDerband  Deuticber  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fl.,  den  flrbeitgebemerband  Deuticber  Tafelglashüften,  den  Verband  Deuticber  Beleuchtungsglasbütten,  den  Verein  rheiniicher  Tafefglas- 
Mitten  5aar  und  Pfalz  m.  b.  ß.  in  Sulzbad]  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  [Duiterläger  in  Glas,  Kerbmik,  iTletali-,  Kurz-  und  5pielinaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sibe  in  Leipzig,  den  Verein  für  Werkmeiiter  und  Induitriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Sifee  in  flitrobiau,  den  Verein 

für  Werkmeiiter  und  Induitriebeamte  für  Cbodau  und  Umgegend. 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868.  Prämiiert,  Brüssel  18^  Goldene  Medaille.  Fernsprechansehluß  Nr.  59.  — Telegr. -Adresse:  Sprechsaal. 

Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags.  Süert:  BugraLeipzTg  ÄTerSÄ  Postscheckkonto : Leipzig  Nr.  16719  - Nürnberg  Nr  4747. 


Bezugspreis:  Eür  Deutschland  und  Oesterreich  - Ungarn  M.  ö,— , für  das  Ausland  M 3,50  das  Quartal.  — Anzeigen:  Die  50  mm  breite  Borgiszeile  25  Stellenangebote 
die  40  mm  breite  Petitzeile  25  *).  Stellengesuche  die  40  mm  breite  Petitzeile  20  *S-  — Anzeigen,  die  nicht  spätestens  bis  Dienstag  Mittags  hier  einlaufen,  können  in 

der  betreffenden  Wochennummer  keine  Aufnahme  mehr  linden. 


Mitglied  von : Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  — Dentscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentnm. 


Keramische  Arbeitsmassen. 

Von  Dr.  W.  P ukall. 

(Nachdruck  verboten.) 

Beim  Studium  der  Seger’schen  ’)  Arbeiten  begegnet  man  zu- 
weilen einem  von  ihm  angewandten  eigenartigen  Verfahren.  Zur 
Herstellung  billiger  Ziegelsteinglasuren  pflegt  er  die  aus  der  Ana- 
lyse des  Tones  abgeleitete  chemische  Formel  für  100  Gew.-T.  ent- 
weder direkt  oder  vermehrfacht  zur  Glasurberechnung  zu  ver- 
wenden, indem  er  dem  Ton  geeignete,  die  Schmelzbarkeit  beför- 
dernde Stoffe  hinzufügt  und  das  Ganze  zur  Segerformel  ergänzt. 
Dieser  Gedanke  erscheint  so  überaus  fruchtbar,  daß  der  Verfasser 
alsbald  Gelegenheit  nahm,  ihn  für  die  Zwecke  der  Industrie  weiter 
auszubauen,  und  ihn  so  der  Vergessenheit  zu  entreißen.Bin  Ver- 
such dazu  findet  sich  bereits  in  dem  Werkchen  „Keramisches 
Rechnen  auf  chemischer  Grundlage1 2),  dessen  erste  Auflage 
im  Jahre  1907  erschien.  Es  ist  ihm  dort  ein  ganzes  Kapitel: 
„Deutung  und  Ausnutzung  chemischer  Analysen  von  Rohmate- 
rialien für  keramische  Zwecke“  gewidmet.  Darin  wurde  gezeigt, 
wie  man  aus  allerlei  billig  zu  beschaffenden  Stoffen,  durch  oft 
nur  geringwertige  Zutaten,  Glasuren  von  großer  Brauchbarkeit 
zu  erstellen  vermag.  Die  Idee  ist  seitdem  vielfältig  nachgeprüft 
worden  und  hat  nicht  in  einem  einzigen  Fall  versagt.  Man  er- 
hielt im  Gegenteil  nicht  selten  viel  schönere  Ergebnisse,  als 
sie  auf  dem  üblichen  Wege  zu  erhalten  sind,  insbesondere  auch 
in  Hinsicht  auf  die  Entwickelung  von  farbigen  Wirkungen. 
Bei  näherem  Zusehen  kann  dieses  Ergebnis  ja  auch  nicht  Wunder 
nehmen.  Im  Grunde  genommen  sind  doch  auch  die  Tone 
nichts  weiter  als  Anhäufungen  derjenigen  Stoffe,  welche  bei 
der  keramischen  Arbeit  eine  ständige  Rolle  spielen,  also  von 
Kieselsäure,  Tonerde,  den  alkalischen  Erden  und  den  Alkalien. 
Hinzu  tritt  noch  mehr  oder  weniger  Eisenoxyd  bezw.  Eisen- 
axydul,  welches  in  ihnen  meist  feiner  verteilt  ist,  als  es  durch 
den  üblichen  Mahlprozeß  in  bisher  von  ihm  freien  Stoffen  ver- 
leih werden  kann.  Lediglich  die  Bildsamkeit  ist  es,  welche  die 
Tone  zu  einer  besonderen  Gruppe  von  Erdarten  stempelt;  aber 
luch  von  dieser  ist  bei  den  Glasuren,  namentlich  wenn  sie  znm 
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Glasieren  unverglühter  Scherben  dienen  sollen,  ein  gewisser 
Anteil  kaum  entbehrlich. 

Bei  der  Zusammensetzung  von  Glasuren  gilt  es  erfahrungs- 
gemäß als  selbstverständlich,  daß  man  die  Versatzstoffe  durch 
den  Mahlprozeß  innigst  miteinander  vermischt.  Bei  den  Massen, 
wenigstens  bei  den  gröberen,  legt  man  auf  diesen  Umstand 
kein  so  großes  Gewicht  oder  wenn  doch,  so  pflegt  man  die 
Tone  durch  den  Schlämmprozeß  vorher  von  den  gröberen, 
störenden  Bestandteilen  zu  befreien.  In  meinem  Aufsatz  über 
„Bunzlauer  Feinsteinzeug“  3)  habe  ich  mich  zu  zeigen  bemüht, 
daß  es  sich  dabei  nicht  selten  um  Stoffe  handelt,  welche 
man  später  im  feingemahlenen  Zustand  wieder  zusetzen 
muß.  Wohlfeiler  wäre  es,  sie  von  vornherein  gleich  darin 
zu  belassen  und  sie  eben  durch  den  Mahlprozeß  soweit 
zu  zerkleinern,  daß  sie  nicht  mehr  schädlich  und  störend, 
sondern  nur  mehr  nutzbringend  wirken  können.  Zugleich  wurde 
darauf  hingewiesen,  daß  auch  die  üblichen  Schädlinge  durch 
den  Mahlprozeß  so  fein  verteilt  und  verdünnt  würden,  daß  ihre 
schädigende  Wirkung  vom  Auge  nicht  mehr  wahrgenommen 
werden  kann,  also  praktisch  verschwindet.  Wenn  man  von 
einigen  Rohkaolinen,  welche  einen  sehr  groben  Schlämmrück- 
stand besitzen,  absieht,  so  sind  die  allermeisten  Rohstoffe 
mit  so  wenig  groben  Beimengungen  versehen,  daß  sie  sich  in 
der  Kugelmühle  — richtige  Beschickung  vorausgesetzt  — ■ in 
weniger  als  12  Stunden  in  feinstes,  das  9200-Maschensieb  leicht 
passierendes  Mahlgut  verwandeln  lassen.  Ist  das  aber  der  Fall, 
dann  ist,  wie  an  Ort  und  Stelle  näher  ausgeführt  wird,  nicht 
einzusehen,  warum  man  die  keramischen  Arbeitsmassen  nicht 
auf  diesem  Weg  mit  allen  ihren  Zuschlägen  darstellt  und  so 
viel  einfacher  und  sicherer  zum  Ziel  kommt,  vielleicht  auch 
billiger.  Wenn  das  geschilderte  Verfahren  auch  hier  und  da 
in  der  Porzellanindustrie  ausgeübt  werden  mag,  so  ist  es  doch 
nicht  allgemein  verbreitet  und  vor  allen  Dingen  nicht  in  der 
übrigen  Industrie.  Nun  ist  aber  die  Massemischung  in  der 
Kugelmühle  eine  der  idealsten.  Von  einer  möglichst  innigen 
Massemischung  hängt  aber  wiederum  die  Güte  des  Erzeugnisses 
ab.  Daraus  folgt  dann  aber  ganz  von  selber,  daß  durch  die 
Massemahlung  ein  Fortschritt  auf  der  ganzen  Linie  erzielt 
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werden  kann  und,  weil  auch  die  Tonindustrie  wie  alle  anderen 
Industrien  des  Fortschritts  bedarf,  auch  allmählich  erzielt  werden 
muß.  Bedenkt  man  ferner,  daß  immer  gleichmäßig  fein  ge- 
mischte Stoffe  stets  auch  nur  ein  und  dieselbe  Umwandlung 
im  Feuer  erleiden  können  und  immer  dasselbe  Endergebnis 
liefern  müssen,  so  |sieht  man  auch  leicht  ein,  daß  man  erst 
dann  den  im  Feuer  sich  vollziehenden  Prozeß  völlig  in  die 
Hand  bekommt  und  ihn  beliebig  zu  leiten  imstande  ist. 

Ist  man  erst  soweit,  dann  läßt  sich,  wie  ich  weiter 
unten  zu  zeigen  hoffe,  die  Segersche  Idee  von  den  Glasuren 
auch  auf  die  Massen  übertragen  und  dann  gewinnt  sie,  im 
Verein  mit  der  gar  nicht  genug  zu  schätzenden  Segerformel, 
einen  ganz  hervorragenden  Wert  für  die  gesamte  Tonindustrie. 

Eine  Umschau  in  dieser  letzteren  zeigt,  daß  insbesondere 
die  Kleinindustrie  an  manchen  Stellen  seit  Jahrhunderten  an 
ein  und  derselben  Scholle  haftet  und  ebensolange  genau  ein 
und  dasselbe  Erzeugnis  schlecht  und  recht  zuwege  gebracht 
hat  und  bringt,  angeblich,  weil  das  vorhandene  Tonmaterial 
eben  nichts  anderes  hergäbe.  Man  sollte  erwarten,  daß  sich  in 
solchen  Gegenden  ein  großer  Wohlstand  hätte  ansammeln 
müssen,  aber  man  beobachtet  das  gerade  Gegenteil.  Die  Ur- 
sache ist  nicht  schwer  zu  erraten.  Der  Konkurrenzkampf  aller 
gegen  alle,  der  mit  der  Zeit  stockende  Absatz  und  anderes 
führten  den  schließlichen  Verfall  herbei.  _ 

Aber  die  Behauptung,  daß  der  angewandte  Rohstoff  nichts 
weiter  hergäbe  als  eben  das  gefertigte  Erzeugnis,  ist  grund- 
falsch. Die  Rohstoffkenntnis,  welche  durch  die  Naturwissen- 
schaften vermittelt  wird,  und  die  Maschinenkraft,  welche  gegen- 
wärtig auch  dem  Kleinbetrieb  zur  Verfügung  stehen,  lehren 
ein  Anderes.  Dieses  Andere  soll  weiter  unten  ebenfalls  eine 
noch  nähere  Beleuchtung  erfahren,  denn  berührt  ist  diese  Frage 
eben  auch  schon  in  dem  oben  angezogenen  Aufsatz  des  Ver- 
fassers  ^ 

Die  leitende  Idee  gründete  sich  auf  die  folgende  Ueber- 
legung:  Wenn  ein  hinreichend  bildsamer,  gleichmäßig  aus- 

fallender und  zugleich  in  großer  Menge  auftretender  Ton- 
rohstoff irgendwo  zur  Verfügung  steht,  so  muß  es  auf  Grund 
chemisch-technischer  Erwägungen  und  mit  Hilfe  des  Mahl- 
verfahrens möglich  sein,  je  nach  der  Zusammensetzung  des 
betreffenden  Rohstoffes  durch  geeignete  Zusätze  nicht  bloß 
eines,  sondern  eine  ganze  Reihe  von  Erzeugnissen  daraus  zu 
gewinnen.  Findet  doch  z.  B.  auch  das  Roheisen  nicht  lediglich 
als  solches  Verwendung,  sondern  nimmt  unter  der  Hand  des 
kundigen  Hüttenmannes  mancherlei  veredelte  Gestalt  an,  welche 
seine  eigentliche  Herkunft  absolut  nicht  mehr  erkennen  laßt, 
die  aber  doch  ohne  sein  Zutun  nicht  hätte  herbeigeführt  werden 
können.  Die  erforderlichen  Zusätze  zu  dem  gegebenen  Ton- 
rohstoff müssen  natürlich  leicht  und  sicher  ermittelt  werden 
können.  Das  setzt  wiederum  eine  eingehende  Kenntnis 
bewährter  Massezusammensetzungen  oder  doch  wenigstens  in 
der  Praxis  als  unbedingt  brauchbar  erkannter  Erzeugnisse 
voraus.  Die  keramische  Literatur  liefert  nun  zwar  reichlich 
Analysen  von  Porzellanen  aller  Art,  aber  schon  sehr  viel 
weniger  solche  von  bewährten  Steingutmassen.  Recht  spärlich 
hingegen  sind  solche  von  brauchbaren  Steinzeug-,  Fayence- 
und  Irdenwaren  und  den  verschiedenen  Baustoffen  vertreten. 
An  eine  Herbeischaffung  des  großen  erforderlichen  Analysen- 
materials durch  eigene  Tätigkeit  ist  gar  nicht  zu  denken,  so 
daß  die  Arbeit  nicht  geleistet  werden  könnte,  wenn  nicht  ein 
anderer  recht  gangbarer,  wenn  auch  indirekter  Weg  in  dieses 
Gebiet  einzudringen  sich  darböte.  Dieser  ergibt  sich  aus 
der  einfachen  Tatsache,  daß  das  Verhältnis  zwischen  Sauren 
und  Basen  bei  den  Tonen  zwischen  0,5:1  bis  3 : 1 liegt.  Be- 
achtet man  ferner,  daß  in  den  Rahmen  0,5  : 1 bis  1:1  lediglich 
die  besten  Kaoline  und  die  kieselsäurearmen,  feuerfesten  ione 
fallen  und  in  denjenigen  des  Verhältnisses  2 : 1 bis  3 : 1 die 
mageren  Ziegeltone,  so  verringert  sich  das  Feld  für  diejenigen 
Tone,  welche  in  der  feineren  Keramik  Verwendung  finden,  aut 
das  Verhältnis  von  1:1  bis  2:1.  Die  aus  nahezu  reiner  lon- 
substanz  bestehenden  und  die  tonsubstanzreichen  Tone,  welche 
aus  dem  letzterwähnten  Rahmen  herauszufallen  scheinen,  gelangen 
insofern  dennoch  hinein,  weil  sie  ja  niemals  für  sich,  sondern 
immer  nur  im  Versatz  mit  Feldspat  und  Quarz  verarbeitet  zu 
werden  pflegen,  da  sie,  für  sich  verwendet,  brauchbare 
Arbeitsmassen  eben  nicht  zu  liefern  vermögen.  Wenn 
man  aber  die  Analysen  anerkannt  brauchbarer  Porzellane 
oder  Steingute  auf  das  Verhältnis  zwischen  Säuien  un 
Basen  hin  untersucht,  so  findet  man  fast  ausnahmslos, 
daß  es  sich  zwischen  (1-2) : 1 bewegt.  Außerhalb  dieses 
Rahmens  bleiben  also  nur  noch  einige  minderwertige  Ziegel- 
tone  auf  der  einen  und  die  besten,  weil  kieselsäurearm,  hoch 
feuerfesten  Tone  auf  der  anderen  Seite.  Die  ersteren  stören 
wenig  und  die  letzteren  kommen,  wenn  für  sich  verarbeitet, 
wohl  ausschließlich  für  Schamottewaren  in  Betracht,  welche  ein 
eigenes  Reich  bilden.  Ob  nun  also  bei  den  übrigen  die  Ar- 
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beitsmasse  aus  dem  Naturton  direkt,  d.  h.  ohne  jeden  Zusatz 
gebildet  oder  ob  sie,  wie  beim  Steingut,  Steinzeug  und  Por- 
zellan durch  künstliche  Aufbereitung  hergerichtet  wird,  immer  p 
— von  ganz  wenigen  Ausnahmen  abgesehen  — fällt  das  Ver- 
hältnis zwischen  Säuren  und  Basen  in  den  Rahmen  von  1 1 

bis  2:1.  Bemerkt  muß  noch  werden,  daß  außer  dem  RO,  auch 
die  Tonerde  den  Basen  zugezählt  worden  ist. 

(Fortsetzung  folgt). 


Der  Kriegszustand  und  der  Außenhandel 
in  der  Glasindustrie. 

(Nachdruck  verboten.) 

Ein  halbes  Jahr  Weltkrieg!  Wenn  es  nach  den  vielen 
unserer  Gegner  gegangen  wäre,  läge  heute  das  deutsche  Wirt- 
schaftsleben, die  Betätigung  einer  jeden  Industrie,  des  Außen- 
handels usw.  schwach  und  unfähig  zu  irgend  welcher  Leistung 
am  Boden.  Der  Weltkrieg  hat  uns  belehrt,  daß  sich  unsere 
Volkswirtschaft  der  veränderten  wirtschaftlichen  Lage  anpassen 
kann.  Ist  auch  der  Verkehr  am  Weltmarkt  eingeschränkt,  so 
vollzieht  er  sich  doch  noch  mit  einer  Lebhaftigkeit,  die  als 
»uter  Beweis  für  die  Widerstandskraft  unseres  wirtschaftlicher 
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Lebens  gelten  kann.  Die  geographisch  ungünstige  Lage  Deutsch- 
lands und  Oesterreich-Ungarns  bildete  von  vornherein  in  der 
- - - ^ t —--ui:,. — Die  Gegner" 


Rechnung  der  Feinde  einen  wichtigen  Posten.  - 

sehen  heute,  daß  sie  sich  verrechnet  haben.  Ein  wirtschaft- 
liches und  finanzielles  Durchhalten  kann  nicht  bezweifelt  werden. 
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Engere  Bahnen  als  sonst,  aber  trotzdem  noch  freie,  sind  dem 

— - • - - • . ^ Der  starke  Bedarf  der  Heeres- 

te  Belebu 
ht.  Vieh 

gleich,  ob  große,  mittlere  oder  kleinere 
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Wirtschaftsleben  vorgezeichnet,  i/«  — --  — - 

Verwaltung  hat  für  verschiedene  Industrien  eine  Belebung  und 
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eine  Verbesserung  des  Arbeitsmarktes  gebracht.  Viele  Indu 
strien,  ganz  gleich,  ob  große,  mittlere  oder  kleinere  Untei 
nehmungen,  haben  sich  einer  bisher  noch  fremden  Beschäftigung, 
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der  Herstellung  von  Kriegsmaterialien,  gewidmet.  Die  fechlag-  * 
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kraft  unseres  Heeres  hat  die  Industriegebiete  in  

und  im  Rheinland  vor  feindlichem  Einbruch  geschützt  und  so 

die  Weiterarbeit  dieser  Gebiete  gesichert.  In  England  und 
— ~.  • t T._  tt  Ti — i — Jac  gmoitao  auf  die  Industrien 


Rußland  sind  die  Wirkungen  des  Krieges 


viel  mehr  zu  spüren,  als  bei  uns.  In  England  wegen  der  starken 
Abhängigkeit  vom  Weltmarkt,  in  Rußland  wegen  schlechter, 
finanzieller  Organisation.  In  Rußland  haben  allein  in  einem 
Erwerbszweig  von  532  Fabriken  mit  487  000  Arbeitern  125  Fabriken 
mit  240  293  Arbeitern  ihren  Betrieb  verkürzt,  9 Fabriken  mij| 
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Erwerbszweig  von  532  Fabriken  mit  487  000  Arbeitern  125  Fabriken 
mit  240  293  Arbeitern  ihren  Betrieb  verkürzt,  9 Fabriken  mit 
4057  Arbeitern  den  Betrieb  gänzlich  eingestellt,  während  12. 
Unternehmungen  mit  7462  Arbeitern  die  Produktion  erhöhen 
konnten.  Die  wirtschaftliche  Lage  ist  in  Deutschland  günstig. 


Die  Aunennanueiseigeuiiiooc  ~ rT  , 

dings  nicht  bekannt  gegeben  worden.  Einer  eingehenden  Unter- 
suchung über  den  Außenhandel  in  der  Glas-Industrie  und  über 
den  Kriegszustand  sind  also  von  vornherein  bestimmte  Grenze- 

Ö Zunächst  sei  im  allgemeinen  betont,  daß  für  das  erste  Halb 
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iahr  1914  die  Ausfuhr  mit  5116  Mülionen  Mark  zu  bewerten  ist, 
gegen  4997  Millionen  Mark  in  den  ersten  6 Monaten  1913.  Ein 
Aufschwung  ist  hier  unverkennbar.  Es  handelt  sich  um  a 


nähernd  120  Millionen  Mark  mehr  Absatz. 

Auch  für  die  Glas-Industrie  und  ihren  Außenhandel  l 
unser  Verbündeter  auf  politischen  Gebieten,  Oesterreich-Ungarn, 
zuerst  als  Absatzgebiet  zu  würdigen. 

Unser  Absatz  in  Oesterreich-Ungarn  betrug  in  den  ersten ) 

Halbjahren  10,4  1913 

Hohlglas,  naturfarbig  . . 

Hohlglas,  weiß 

Lampengläser 

Hohlglas,  geschliffen,  T.- 

Nr.  739  b 

Glas,  bemalt  usw 

Unseren  Beziehungen  zu  Oesterreich-Ungarn  kommt  zugute, 
daß  das  Deutsche  Reich  mit  diesem  Staat  schon  seit  seiner 
Begründung  eng  verbunden  war.  Diese  innefe  Gemein- 

schaft beider  Staatswesen  fand  schon  seinen  deutlichsten  Aus- 


1914 

1913 

12  451 

18  336 

dz 

3195 

4 061 

?? 

3 759 

5 700 

1329 

2 120 

» 

288 

218 

schau  neiaer  öiaaiswescu  ‘»»u  , , 

druck  in  dem  postalischen  Uebereinkommen,  auf  Grund  dessen 
ganz  Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn  als  ein  einheitliches 
Gebiet  behandelt  und  Briefe  sowie  Telegramme  von  Berl: 
nach  Frankfurt  a.  O zu  demselben  Satze  befördert  werden,  w 


nach  rranKiuri  a.  zu  - --  . 

Sendungen  von  dem  nördlichsten  Zipfel  Deutschlands  nach  de 
südlichsten  Grenzmark  der  verbündeten  Doppelmonarchie. 

Ihren  direkten  wirtschaftlichen  Ausdruck  haben  diese  en 
Beziehungen  zwischen  den  beiden  Ländern  naturgemäß 
Warenaustausch  gefunden.  Die  Ausfuhr  nach  Oesterreic 
Ungarn  ist  größer  als  die  Einfuhr,  unsere  Ausfuhr  im  Jah 
1913  war  mit  1105  Mül.  Mark  bewertet.  Die  Verhandlung 
über  die  Erneuerung  des  Handelsvertrags  zwischen  Deutschlai 
und  Oesterreich-Ungarn  standen  bei  Kriegsausbruch  unmittelb 
bevor,  und  es  ist  auch  außer  Zwetfel,  daß  nach  dem  Krieg  e 
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Handelsvertrag  zu  stände  kommt,  der  den  wirklichen  Interessen 
beider  Länder  gerecht  wird. 

Unsere  Glasindustrie  hat,  wie  wir  gesehen  haben,  an  der 
Ausfuhr  nach  Oesterreich-Ungarn  lebhaften  Anteil. 

Auch  unseres  anderen  südlichen  Nachbars,  der  Schweiz, 
gedenkt  man  bei  der  Ausfuhr  oft  und  gern,  nachdem  nach 
vielen  feindlichen  oder  neutralen  Gebieten  die  Versendung 
eingestellt  oder  (bei  am  Krieg  unbeteiligten  Ländern)  ver- 
mindert ist. 

Unser  Absatz  in  der  Schweiz  betrug  in  den  ersten  Halb- 
jahren 


Apparate  und  Instrumente 

1914 

1913 

aus  Glas  

366 

732 

dz 

Glaswaren  T.-Nr.  767  c . . 

733 

610 

11 

Glaslinsen,  geschliffen  . . 

112 

91 

11 

Uhrgläser 

205 

226 

11 

Drahtglas 

1 442 

833 

11 

Spiegelglas,  belegt  .... 

297 

674 

11 

Es  ist  anzunehmen,  daß  unsere  Ausfuhr  nach  diesem  Ge- 
biet dann,  wenn  besondere  Bemühungen  zu  ihrer  Erhöhung 
gemacht  werden,  noch  überaus  beträchtlicher  wird.  In  einem 
sehr  großen  Teil  der  Schweiz  ist  nicht  die  geringste  Abneigung 
gegen  deutsches  Fabrikat,  deutsche  Einfuhr  und  deutschen 
Handel  zu  bemerken,  und  diesen  Umstand  muß  man  auszunutzen 
verstehen  in  einer  Zeit,  wo  der  Verkehr  mit  vielen  anderen 
verschiedenen  Absatzgebieten  daniederliegt. 

Wie  steht  es  mit  unserem  Absatz  im  Levantegeschäft? 
Von  den  Balkanländern  scheidet  das  feindliche  Serbien  von 
vornherein  aus,  die  Versendung  nach  Persien  ist  wohl  durch- 
weg eingestellt.  (Das  Sekretariat  der  Handelskammer  Stuttgart 
verbreitete  übrigens  eine  Mitteilung,  die  für  die  am  Handel 
mit  Persien  beteiligten  Firmen,  auch  für  die  Zeit  nach  dem 
Kriege,  von  Interesse  sein  dürfte.  „Manche  orientalische  Firmen 
in  Persien  schädigen  europäische  Firmen  durch  folgendes  Ver- 
fahren: Sie  machen  eine  kleine  Bestellung,  die  sie  pünktlich 
bezahlen,  dann  allmählich  größere,  die  ebenfalls  alle  richtig 
beglichen  werden,  und  schrauben  den  Wert  ihrer  Bestellungen 
langsam  bis  zur  Höhe  von  Ji  30 — 40000  hinaus.  Das  dauert 
einige  Jahre.  Im  Verlauf  dieser  Zeit  sind  sie  bei  den  euro- 
päischen Lieferanten  in  den  Ruf  anständiger  und  „guter“  Kun- 
den gekommen.  Alsdann  holen  sie  aus  zu  dem  „großen  Coup“. 
Dieser  besteht  darin,  daß  sie  sich  Warenposten  im  Wert  von 
großen  Summen  ohne  Nachnahme  zuschicken  lassen  und  dann 
den  Konkurs  anmelden  oder  verschwinden.“  Vor  direktem  Ge- 
schäftsverkehr mit  Persien  ohne  einen  europäischen  Vertreter 
am  Platze  ist  also  nach  wie  vor  dringend  zu  warnen.) 

Ueber  die  bisherigen  Ergebnisse  unserer  Ausfuhr  wurde 
ermittelt : 

1.  Halbjahr 

Hohlglas,  naturfarbig:  1914  1913 

Griechenland 8325  3559  dz 

Türkei 4120  3412  „ 


Lampengläser : 

Dänemark  .... 

415  dz 

410 

dz 

Türkei 

. 7026 

3436  „ 

Norwegen  . . . 

. 354  „ 

586 

11 

Aegypten 

. 3847 

1727  „ 

Schweden  .... 

. 833  „ 

609 

11 

Hohlglas  der  Tarif-Nr.  739  b: 
Türkei 

. 1952 

1412  „ 

Hohlglas,  Nr.  739  b: 
Dänemark  ... 

. 1789  „ 

1745 

11 

Sehweden  .... 

. . 426  „ 

155 

11 

Auch  in  Aegypten  ist  natürlich 

ein  weiteres  Geschäft  erst 

Norwegen  .... 

. . 401  „ 

342 

11 

für  die  Zeit  nach  dem  Kriege  zu  erwarten.  Selbst  wenn  es 
England  gelingen  sollte,  dort  seinen  politischen  Einfluß  voll 
aufrecht  zu  erhalten,  so  wird  doch  eine  Ausschließung  unserer 
Fabrikate  vom  dortigen  Markt  nicht  gelingen. 

Sehen  wir  die  Statistiken  der  drei  Balkanstaaten  Bulgarien, 
Serbien  und  Rumänien  an,  so  finden  wir  das  Ergebnis,  daß  von 
dem  Import  dieser  Länder  im  Jahre  1902  für  95,5  Millionen 
Franken  Waren  aus  Deutschland,  für  75,4  Millionen  Franken  aus 
England  stammten,  während  sich  daß  Bild  im  Jahre  1908  be- 
reits derartig  verschoben  hat,  das  die  englische  Einfuhr  mit 
98,8  Millionen  zurückgeblieben  war,  während  Deutschland  seinen 
Import  auf  einen  Wert  von  183  Millionen  Franken  steigern 
konnte.  Es  ist  interessant,  einer  Erklärung  für  diesen  Umstand 
zu  suchen,  und  wir  finden  sie  in  der  Wochenschrift  „The  Near 
- East“ : „Ich  verzeichne,  daß  einige  der  alten  Anklagen  gegen 
englische  Firmen  beständig  wiederholt  werden.  Im  Balkanhan- 
del erweisen  sie  sich  als  wenig  unternehmungslustig  und  zei- 
gen Mangel  an  Energie.  Sie  scheinen  die  lokale  Praxis  langen 
Kredits  nicht  zu  kennen  und  sind  mit  den  Bedürfnissen  des 
lokalen  Marktes  nicht  vertraut.  Mögen  diese  Allegations  wahr 
sein  oder  nicht,  sicher  ist,  daß  viel  zu  wenig  englische  Firmen 
ihre  Reisenden  nach  Serbien,  Bulgarien  und  Griechenland  senden.“ 
Der  Grund  für  die  Bevorzugung  unserer  Fabrikate  in  Griechen- 
land ist  einem  griechischen  Leiter  zufolge  der:  „Deutsche 

Agenten  besuchen  uns  täglich;  sie  studieren  unsere  Erforder- 
nisse und  geben  genau  das,  was  wir  brauchen.  Sie  über- 
schwemmen uns  mit  Katalogen  in  Französisch  oder  Deutsch, 


in  nicht  seltenen  Fällen  sogar  in  Griechisch.  Die  Preise  sind 
ausnahmslos  mit  Lieferung  für  Athen  berechnet.  Gewicht  und 
Preis  sind  im  metrischen  System  gegeben,  so  daß  wir  bis  auf 
den  Lepta  berechnen  können,  wieviel  wir  zu  zahlen  haben, 
und  was  das  Beste  ist,  die  Stücke  werden  zu  leichten  Bedin- 
gungen geliefert,  zahlbar  in  3,  6,  9 sogar  12  Monaten.  Eng- 
lische Firmen  bestehen  allgemein  auf  Kasse  gegen  Papiere ; 
dann  sind  die  Lokalagenten  deutscher  Firmen  viel  ausdauern- 
der als  Engländer.“ 

Es  ist  klar,  weshalb  wir  England  im  Wettbewerb  auf  dem 
Weltmarkt  den  Rang  ablaufen,  durch  größere  Sprachkenntnisse, 
Unternehmungs-  und  Bildungslust  des  kaufmännischen  Nach- 
wuchses, bessere  Organisation,  Anpassungsfähigkeit  und  Ge- 
wandtheit im  persönlichen  Verkehr. 

Es  hat  sich  weiter,  namentlich  seit  Gründung  der  Deutschen 
Levante-Linie  ein  gewaltiges  Anschwellen  der  deutsch-levanti- 
nischen  Handelsbeziehungen  geltend  gemacht,  ist  doch  allein 
die  Ausfuhr  nach  der  Türkei  der  deutschen  Reichsstatistik  zu- 
folge von  ^11713  im  Jahre  1888  auf  dt  112  800000  in  1911  ge- 
stiegen. Während  Großbritanniens  Einfuhr  von  942  247  000 
Regierungspiastern  im  Jahr  1908 — 09  auf  820  513  000  im  Jahre 
1910/11  sank,  hatte  Deutschland  in  der  gleichen  Zeit  ein  An- 
wachsen von  193  567  000  auf  329  073000  Regierungspiaster  zu 
verzeichnen.  Es  ist  zwar  schwierig,  sich  nach  der  türkischen 
Statistik  ein  Bild  zu  machen  von  der  Anteilnahme  der  einzelnen 
Länder  an  der  Gesamteinfuhr  der  Türkei,  die  sich  übrigens  nach 
Ausführungen  von  Otto  Hoberg  in  der  deutschen  Levante-Zeitung 
in  den  letzten  25  Jahren  von  10  Millionen  Pfund  Sterling  bis 
zu  25  Millionen,  also  um  150  Prozent,  vorwärts  entwickelt  hat. 
Indessen  kann  man  annehmen,  daß  sich  die  Anteile  für  Deutsch- 
land und  Oesterreich  in  den  letzten  25  Jahren  von  zusammen 
18  auf  42  Prozent  (21  und  21)  steigerten,  der  Italiens  von  3 auf  12, 
während  die  Prozentsätze  Englands  von  61  auf  35,  Frankreichs 
von  18  auf  11  gesunken  sind.  In  Persien  fiel  Englands  Anteil 
an  der  Einfuhr  von  132  302  000  Krans  im  Jahre  1906/07  auf 
86  382  000  Krans  im  Jahre  1912/13,  während  Deutschland  den 
Import  im  gleichen  Zeiträume  von  8 335  000  Krans  auf  21388  000 
Krans  vermehren  konnte.  Selbst  in  Aegypten,  in  dessen  Handel 
Deutschland  jetzt  den  zweiten  Platz  einnimmt,  tragen  die  engli- 
schen Ziffern  keinen  Monopolcharakter  mehr. 

Das  im  Norden  an  Deutschland  grenzende  Dänemark  und 
die  ebenfalls  benachbarten  schwedischen  und  norwegischen 
Gebiete  bilden  in  ihrer  Gesamtheit  ein  Absatzgebiet,  dessen 
Aufnahmefähigkeit  durch  den  Krieg  bisher  nur  wenig  beeinflußt 
ist  und  wahrscheinlich  auch  in  Zukunft  nur  wenig  beeinträch- 
tigt wird.  In  politischer  Hinsicht  handelt  es  sich  ja  um  neu- 
trale Staaten,  die  übrigens  in  den  letzten  Monaten  durch  den 
Mund  führender  Persönlichkeiten  eher  Gefühle  der  Freundschaft 
als  der  Abneigung  Deutschland  gegenüber  versicherten. 

Unsere  Ausfuhr  betrug: 


1.  Halbjahr 


1914 


1913 


Dem  Außenhandelsverkehr  mit  diesen  Gebieten  wird  vor 
allem  eine  Erweiterung  und  Verbesserung  unseres  Auslands- 
Nachrichtendienstes  zugute  kommen,  der  seine  Tätigkeit  nach 
und  nach  über  die  ganze  Welt  ausdehnen  und  vor  allen  Dingen 
die  entstellten  Nachrichten  und  Angriffe  gegen  Deutschland  in 
geeigneter  Form  erwidern,  durch  geschickte  Verbreitung  von 
Artikeln,  die  Kenntnis  von  dem  Stand  der  deutschen  Gewerbe 
und  von  unseren  Errungenschaften  im  Ausland  verbreiten  will. 
In  Norwegen,  Schweden  und  Dänemark  ist  noch  manche  Auf- 
klärung in  politischer  und  gewerblicher  Hinsicht  erforderlich. 

Mit  ganz  besonderer  Aufmerksamkeit  sind  die  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika  als  Absatzgebiet  zu  beachten,  um  von 
vornherein  die  beabsichtigte  Verdrängung  vom  dortigen  Markt 
durch  die  englische  Konkurrenz  unmöglich  zu  machen.  Durch 
Errichtung  einer  deutsch-amerikanischen  Handelskammer  ist  die 
Sicherheit  für  weitgehende  Unterstützung  unserer  Interessen  in 
den  Vereinigten  Staaten  selbst  geboten. 

Unser  Absatz  betrug  in  den  ersten  Halbjahren 


1914 

1913 

Tafelglas 

. . . 1245 

375 

dz 

Hohlglas,  naturfarbig 

. . . 8830 

57  73 

11 

Butzenscheiben  . . . 

...  461 

534 

11 

Spiegelglas,  .gegossen 

. . . 8643 

3249 

11 

Spiegelglas,  geblasen 

...  592 

1380 

11 

Tafelglas,  gefeldert 

. . . 1144 

1197 

11 

Es  läßt  sich  natürlich  nicht  mit  Sicherheit  übersehen  und 
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sagen,  ob  und  in  welchen  Landesteilen  oder  in  welchen  Be- 
trieben durch  Einziehung  der  Arbeiter  zum  Heeresdienst,  durch 
MaDgel  an  Rohmaterial  oder  durch  andere  Umstände  das 
Interesse  an  der  Ausfuhr  geschwächt  und  herabgesetzt  wird. 


Soviel  ist  sicher,  daß  es  sich  nicht  empfiehlt,  in  schwierigen  Zeiten 
mit  den  ausländischen  Abnehmern  in  befreundeten  Gebieten 
vollständig  zu  brechen ; die  spätere  Eroberung  des  Marktes  er- 
fordert dann  besondere  Opfer.  


Wirtschaftlich- ge  werblicher  Teil. 


Korrespondenzen. 

Otto  N.  Witt  f.  Am  23.  März  verschied  einer  der  hervorragendsten 
Vertreter  der  chemischen  Technologie,  Geh.  Reg.-Rat  Prof.  Dr.  Otto  N. 
Witt  an  einem  Schlaganfall.  Als  Nachfolger  von  Prof.  Weber  übernahm 
er  1887  den  Lehrstuhl  für  Chemische  Technologie  an  der  Kgl.  Technischen 
Hochschule  in  Charlottenburg,  den  er  bis  zu  seinem  Ende  inne  hatte, 
eine  Stellung,  die  ihm  auch  Gelegenheit  bot,  der  Keramik  näher  zu  treten. 
Dßr  letzteren  hat  nun  Prof.  Witt,  namentlich  in  den  letzten  Jahren,  viel 
Interesse  entgegengebracht,  was  auch  daraus  erhellt,  daß  einige  treffliche 
keramische  Arbeiten  aus  seinem  Institut  hervorgingen  und  daß  er  selbst 
das  Amt  eines  II.  Vorsitzenden  der  Technisch- wissenschaftlichen  Abteilung 
des  Verbandes  keramischer  Gewerke  in  Deutschland  übernahm. 

Auch  unseren  Lesern  ist  der  Heimgegangene  durch  verschiedene  Vor- 
träge bekannt  geworden,  die  er  bei  festlichen  Tagungen  des  Deutschen 
Vereins  für  Ton-,  Zement-  und  Kalkindustrie  und  in  der  Technisch- wissen- 
schaftlichen Abteilung  gehalten  hat  und  in  denen  er  sich  als  der  bekannte 
glänzende  Meister  des  Wortes  zeigte,  eine  Eigenschaft,  die  ihn  im  Verein 
mit  einem  bedeutenden  Wissen  in  der  ganzen  wissenschaftlichen  Welt 
berühmt  gemacht  hat.  Es  war  tatsächlich  eine  Freude  und  ein  Genuß, 
den  Mann  am  Rednerpult  zu  sehen  und  seinen  geistvollen,  mit  feinem 
Humor  durchsetzten  Ausführungen  zu  lauschen,  die  als  Ausdruck  einer 
kraftvollen  Persönlichkeit  die  Zuhörer  von  Anfang  bis  zu  Ende  fesselten. 

Witt’s  ureigenstes  Gebiet  waren  die  organischen  Farbstoffe,  deren 
Theorie  er  weiter  ausbaute  und  die  er  durch  die  technisch  wichtigen  Azo- 
farbstoffe vermehrte ; aber  auch  sonst  war  dem  Verstorbenen  kein  Gebiet 
fremd  wie  es  aus  seinen  Arbeiten  und  Beiträgen  in  den  „Berichten  der 
Deutschen  Chemischen  Gesellschaft“,  in  der  von  ihm  begründeten  und  viele 
Jahre  geleiteten  Zeitschrift  „Prometheus“,  in  der  „Chemischen  Industrie  , 
sowie  in  den  3 Bänden  „Narthekion“,  Nachdenkliche  Betrachtungen  eines 
Naturforschers,  hervorgeht.  (Geheimrat  Witt  war  auch  ein  bekannter 

Orchideenzüchter.)  ,.  . 

Mit  Witt  ist  eine  markante  Persönlichkeit  dahingegangen,  die  in 
den  Reihen  der  Wissenschaftler  eine  merkliche  Lücke  hinterläßt;  aber 
auch  die  Keramik  verliert  in  ihm  einen  Förderer,  namentlich  die  Technisch- 
wissenschaftliche Abteilung,  so  daß  dem  Heimgegangenen  gleichfalls  in 
der  keramischen  Industrie  ein  dankbares  Andenken  gesichert  ist. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starb: 

Willi  Hager,  Schüler  des  dritten  Jahrganges  der  k.  k.  keramischen 
Fachschule  in  Teplitz,  Sohn  des  Obermalers  Gottfried  Hager  in  Eichwald. 
Er  fiel  als  Kriegsfreiwilliger  bei  Apremont  in  Frankreich. 

Ehre  seinem  Andenken. 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse 

wurden  ausgezeichnet:  . _ i i 

Dr.  iur.  Kurt  Richter  von  der  Firma  F.  Ad.  Richter  & Co.  in  Rudol- 
stadt, Oberleutnant  der  Reserve.  Er  erhielt  gleichzeitig  die  Schaumburg- 
Lippesche  Kriegsauszeichnung.  ....  . 

Hans  Schumacher,  Mitarbeiter  im  väterlichen  Geschäft,  den  Werk- 
stätten für  Kunst  und  Kunstgewerbe,  Schumacher  & Co.  in  Osterode  a.  H., 
Leutnant  der  Reserve  und  Regiments- Adjutant  im  1.  Hannorschen  beld- 
Artillerie-Regiment  Nr.  10  (von  Scharnhorst). 

Dr  Adalbert  Zoellner,  Mitarbeiter  der  Porzellanfabrik  Ph.  Rosen- 
thal & Co.,  A.-G.  in  Selb,  Kriegsfreiwilliger  im  1.  bayerischen  Schneeschuh- 

Bataillon.  ....  . . 

Otto  Boiler,  Röhrenzieher  bei  der  Moosbrunner  Glasfabnks-A.-G.  in 
Steinabrückl,  N.-Oe.,  Gefreiter  im  241.  Reserve-Infanterie-Regiment. 

Auszeichnung  für  treue  Mitarbeit.  Die  Ehrönmedaille  für  40- 
jährige  treue  Dienste  wurde  verliehen  dem  Hausverwalter  der  Glasraffinerie 
Tschernich  & Co.  in  Haida,  Josef  Ernst. 

Jubiläum.  Am  1.  April  sind  es  25  Jahre,  daß  Herr  Hans  Weichelt 
in  die  Firma  Vereinigte  Hohenbockaer  Glassandgruben  von  H.  Weichelt  & Co. 
in  Dresden  eintrat  und  die  Leitung  derselben  übernahm,  seit  welcher  Zeit 
das  Unternehmen  einen  hohen  Aufschwung  zu  verzeichnen  hat. 

Anrechnung  militärischer  Dienstleistungen  in  der  Angestellten- 
versicherung. Nach  einer  Bekanntmachung  des  Stellvertreters  des  Reichs- 
kanzlers vom  18  März  1915  hat  der  Bundesrat  auf  Grund  des  § 3 des 
Gesetzes  über  die  Ermächtigung  des  Bundesrats  zu  wirtschaftlichen  Maß- 
nahmen usw.  vom  4.  August  1914  folgende  Verordnung  erlassen : 

Die  auf  Militärdienstzeiten  bezüglichen  Vorschriften  des  § 51,  Nr.  1, 
2 s 54  Abs.  1 des  Versicherungsgesetzes  für  Angestellte  vom  20.  Dezember 
1911  gelten  entsprechend  für  Militärdienstzeiten,  die  während  des  gegen- 
wärtigen Krieges  in  österreich-ungarischen  Diensten  zurückgelegt  worden 
sind  oder  noch  werden. 

Oesterreichische  Kriegskeramik.  Eine  kleine  Ausstellung  in  den 
Räumen  der  Wiener  Werkstätte  zeigt  interessante  Erzeugnisse  der  kera- 
mischen Produktion  Gmundens,  die  aus  der  Zeitstimmung  hervorgewachsen 
sind.  Franz  Schleiß  hat  eine  Reihe  von  militärischen  Typen  und  die  füh- 
renden Persönlichkeiten  des  Weltkrieges  keramisch  festzuhalten  versucht. 
Er  gibt  der  Nachwelt  damit  kunstgewerbliche  Produkte,  die  einstens  die- 
selbe Rolle  spielen  könnten  wie  die  heute  hochgeschätzten  Statuetten  und 
Büsten  der  kaiserlichen  Porzellan-Manufaktur,  welche  Persönlichkeiten  und 
Typen  ihrer  Zeiten  darstellen.  Franz  Schleiß  hat  mit  seinen  Mitarbeitern 
Emilie  Schleiß  und  Professor  Powolny  wohl  getroffene  Statuetten  des  Erz- 
herzogs Karl  Franz  Josef,  des  Generalstabschefs  Freiherrn  Conrad  von 
Hötzendorf,  des  General- Feldmarschalls  von  Hindenburg,  alle  drei  in  Elfen- 
beinglasur, hergestellt.  Voll  künstlerischen  Reizes  sind  die  teils  schwarz- 


weißen, teils  farbigen  Typen  eines  stürmenden  österreichischen  Fahnen- 
trägers und  eines  schußbereiten  österreichischen  Infanteristen;  letzterer 
gehört  zum  Besten,  was  die  Gmundener  Keramik  bis  jetzt  hervorgebracht 
hat.  Auch  eine  Anzahl  von  Gebrauchsfayencen  mit  Zinnglasur,  in  welche 
farbig  hineingemalt  ist,  wie  Schalen,  Dosen,  durchbrochene  Körbchen, 
Krüge,  Kerzenleuchter,  die  bald  den  Doppeladler,  bald  das  Eiserne  Kreuz 
aufweisen,  wirkt  geschmackvoll  und  individuell.  Das  beste  Stück  hiervon 
scheint  ein  mit  Trophäen  und  Eichenlaub  bemalter  Krug  zu  sein,  der  an 
alte  Muster  erinnert  und  einem  Vergleich  damit  standhält.  Alle  diese 
keramischen  Gegenstände  sind  eigenartig  und  persönlich.  Der  Kaiser  hat 
die  den  Infanteristen  in  Felduniform  darstellende  Steingutstatuette  entgegen- 
genommen und  für  diese  Widmung  seinen  Dank  sowie  seine  lobende  An- 
erkennung der  Fortschritte  der  oberösterreichischen  keramischen  Industrie 
ausdrücken  lassen. 

Unterbringung  von  Kriegsinvaliden.  Der  Deutsche  Industrie- 
schutzverband, Sitz  Dresden,  (Geschäftsführer  Direktor  Grützner)  hat  eine 
Stelle  zur  Unterbringung  von  Kriegsinvaliden  errichtet.  Aus  den  Kreisen 
seiner  über  5300  Mitgliedsbetriebe  liegt  eine  große  Anzahl  von  Angeboten 
freierstellen  vor.  Die  Arbeit  suchenden  Invaliden  wollen  sich  an  den 
Deutschen  Industrieschutzverband,  Dresden-A.,  Sidonienstr.  25,  I,  wenden. 
Auch  können  Nichtmitglieder  des  Verbandes,  die  Kriegsinvaliden  in  ihre 
Betriebe  aufnehmen  wollen,  sich  dort  melden.  Die  Vermittelung  erfolgt 
kostenlos. 


Handel  und  Verkehr. 


Zolltarifausk  unft  in  Deutschland.  Die  Auskunft  40/15  betrifft 
zylindrische  Flaschen  mit  kurzem  Hals,  wie  sie  gewöhnlich  im  Handel 
mit  Branntwein  benutzt  werden.  Sie  sind  zwar  mit  einigen  Schlieren  und 
Bläschen  durchsetzt,  aber  im  ganzen  von  klarer,  durchsichtiger  Beschaffen- 
heit und  haben  eine  fast  wasserhelle,  nur  schwach  ins  Grünliche  spielende 
Farbe,  die  infolgedessen,  entsprechend  der  Angabe  des  Antragstellers,  als 
halb  weiß  zu  bezeichnen  ist.  Waren  von  Beschaffenheit  der  Proben  sind 
als  halbweiße  durchsichtige,  weder  gepreßte  noch  geschliffene  Glasflaschen 
nach  Tarifnr.  737  mit  M 8 für  1 dz  Rohgewicht  zollpflichtig.  (W.  V. 
Stichwort  „Glasflaschen“  Ziffer  1 a Abs.  2).  Verwendungszweck:  Befüllen 

mit  Branntwein.  Herstellungsland : Holland.  [Münster  i.  W.,  29.  7.  14]. 

Briefe  nach  Salonik.  In  Salonik  gehen  noch  vielfach  Briefsendungen 
ein,  in  deren  Aufschrift  als  Bestimmungsland  „Türkei“  anstatt  „Griechen- 
land“ angegeben  ist.  Derartige  Sendungen  werden  am  Bestimmungsort 
in  letzter  Zeit  nicht  mehr  den  Empfängern  ausgeliefert,  sondern  als  un- 
bestellbar behandelt.  Es  empfiehlt  sich  daher,  auf  eine  richtige  Bezeich- 
nung des  Bestimmungslandes  zu  achten. 

Briefe  und  Schachteln  mit  Wertangabe  nach  Nord-Borneo.  . 
Die  britische  Kolonie  Nord-Borneo  tritt  vom  1.  April  1915  an  dem  am 
26.  Mai  1906  in  Rom  abgeschlossenen  internationalen  Uebereinkommen, 
betreffend  den  Austausch  von  Briefen  und  Schachteln  mit  Wertangabe, 
bei.  Dieser  Beitritt  bezieht  sich  jedoch  nur  auf  den  Austausch  von  Briefen  ; 
mit  deklariertem  Wert. 

Pakete  von  Oesterreich  nach  Rumänien  und  Rußland.  Der  - 
Paketverkehr  von  Oesterreich  nach  Rumänien  und  Rußland  wurde  wieder 
aufgenommen. 

Gebührenermäßigung  im  Telegraphenverkehr  zwischen  Oester- 
reich und  Rußland.  Für  Telegramme  aus  Oesterreich  nach  Rußland, 
die  bis  auf  weiteres  über  Ungern — Rumänien  befördert  werden,  beträgt 
die  Gebühr  von  jetzt  ab  nicht  mehr  38  Heller,  sondern  nur  29  Heller  für 
das  Wort  mit  einer  Grundtaxe  von  60  Heller  für  das  Telegramm. 

Güterverkehr  nach  Belgien.  Der  deutsche  Eisenbahnverwaltungs- 
rat in  Brüssel  gibt  bekannt,  daß  bis  auf  weiteres  versuchsweise  Stückgut 
■und  Wagenladungen  von  Deutschland  nach  den  Stationen  der  dem  öffent- 
lichen Verkehr  übergebenen  Strecken  Belgiens  zur  Beförderung  zugelassen 
werden,  ohne  daß  es  einer  besonderen  Genehmigung  des  V erwaltungsrats 
oder  einer  Linienkommandantur  bedarf.  Ausfuhrverbote  sind  jedoch  auch 
weiterhin  zu  beachten.  Der  Frankaturzwang  für  die  belgischen  Strecken 
und  das  Verbot  einer  Nachnahmebelastung  bleiben  bestehen,  so  daß  a11® 
Sendungen  von  Deutschland  nur  mit  der  Vorschrift  „frei  Fracht  i*nd  Zoll 
angenommen  werden  dürfen.  Ein  Verzeichnis  der  belgischen  Eisenbahn- 
strecken, welche  dem  öffentlichen  Verkehr  übergeben  sind,  kann  auf  den 
Geschäftsstellen  der  Handelskammern  eingesehen  werden. 

Umrechnung  für  österreichische  Währung  im  Güterverkehr. 
Vom  1.  April  1915  ab  ist  der  Erhebungs-(Umrechnungs-)Kurs  für  öster- 
reichische Währung  auf  76  M für  100  Kronen  festgesetzt.  Die  auf  Sen- 
dungen aus  Deutschland  haftenden  Nachnahmen  der  Absender  sind  zum 
Auszahlungs-(Nachnahme-)Kurs  von  100  Kronen  = 74  M umzurechnen. 

Bargeldloser  Ausgleich  im  Postscheckverkehr.  Der  zwischen 
den  Postscheckämtern  in  Berlin,  Breslau,  Köln,  Frankfurt  (Main),  Ham- 
burg, Hannover,  Karlsruhe  (Baden)  und  Leipzig  und  den  AbrechnuDgs- 
stellen  der  ßeichsbank  bestehende  bargeldlose  Zahlungsausgleich  weist  für 
das  Jahr  1914  trotz  des  Krieges  gegenüber  dem  Jahr  1913  noch  eine 
Zunahme  auf.  In  den  Abrechnungsverkehr  gelangten  rund  558  000  Schecks 
im  Betrag  von  mehr  als  4,8  Milliarden  Mark. 
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Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Ans  dem  Gablonzer  Industriebereich-  Die  Kompositionsglas- 
fabrikation hatte  gleich  bei  Kriegsbeginn  unter  einer  empfindlichen  Unter- 
bindung des  Geschäftsverkehrs  zu  leiden.  Insbesondere  trat  durch  über- 
eilte Annullierung  der  Aufträge  in  verschiedenen  Ziersteiusachen  eine  un- 
erwartete Stockung  ein,  welche  erst  allmählich  wieder  beseitigt  wurde, 
als  verschiedene  Aufträge  auf  Knöpfe  aus  Kompositionsglas  einlangten 
Natürlich  ist  auch  jetzt  von  einem  geregelten  Absatz  in  .Rohkompositions- 
glas nicht  die  Rede,  und  die  meisten  Hütten  kommen  in  der  Woche  höch- 
stens zu  ein  oder  zwei  Schmelzen.  Da  für  gefärbte  Nadelköpfe  mit  Vor- 
liebe Kompositionsglas  verwendet  wird,  so  waren  einige  Sattfarben  wie 
Rot,  Milchweiß,  Schwarz,  Gelb  und  Blau  etwas  bevorzugt.  In  neuerer 
Zeit  ist  man  zur  Herstellung  von  Kameesteinen  übergegangen.  Die  Um- 
satzziffer in  dem  Rohmaterial  ist  nachweisbar  um  mehr  als  2/s  gesunken. 
Man  hofft  aber  allgemein,  daß  eine  nach  dem  Kriege  günstig  einsetzende 
Geschäftsperiode  den  Ausfall  wett  machen  wird. 

Die  Produktivgenossensehaft  der  Kristallglasdrucker,  die  infolge  der 
beträchtlichen  Anhäufung  der  Lagerbestände  in  verschiedenen  Beleuch- 
tungsglassachen zu  einer  umfangreichen  Beschränkung  der  Arbeitszeit,  ja 
sogar  zu  einem  vorübergehenden  Stillstand  der  Betriebe  gezwungen  war, 
kann  seit  den  letzten  Kriegswochen  überhaupt  kaum  noch  irgendwelche 
nennenswerte  Betätigung  entwickeln,  da  die  geringe  Nachfrage  nach 
Kristallglaswaren  nicht  im  Verhältnis  zur  Produktivität  der  Mitglieder 
steht.  Ein  großer  Teil  der  Glasdrucker  hat  sich  daher  notgedrungen 
anderen  Erwerb  gesucht  oder  als  Erdarbeiter  anwerben  lassen,  während 
eine  Anzahl  Meister  bereits  im  Felde  steht.  Viele  Heimarbeiter,  meistens 
Frauen  und  Kinder,  die  durch  Ketteln  oder  Lampenarbeit  noch  einigen  Ver- 
dienst fanden,  sind  damit  ebenfalls  erwerbslos  geworden. 

Die  Glasindustrie  in  Belgien.  Ein  Berichterstatter  des  Berliner 
Tageblatts  hatte  kürzlich  Gelegenheit,  in  Brüssel  durch  die  deutsche 
Zivilverwaltung  über  die  derzeitige  Lage  der  belgischen  Industrie  Näheres 
zu  erfahren.  Danach  liegt  die  Glasindustrie  vorläufig  noch  fast  ganz 
still,  stellenweise  hat  man  mit  der  Herstellung  von  Gebrauchsglas  wieder 
begönnen.  Den  Gesamtwert  der  belgischen  Glaserzeugung  berechnet  man 
auf  100  Millionen  Franken  jährlich.  Im  Frieden  arbeiten  jährlich  76 
Fabriken  mit  35  000  Arbeitern. 

Wie  jedoch  nunmehr  gemeldet  wird,  gestattete  eine  stärkere 
Nachfrage  den  belgischen  Glasfabriken,  einen  guten  Teil  ihrer  Vorräte 
nach  Holland  auszuführen  und  so  günstigere  Bedingungen  zu  schaffen  für 
die  Wiederaufnahme  der  Betriebe,  besonders  da  die  Preise  für  alle  Waren- 
gattungen höher  als  vor  Kriegsbeginn  sind.  Die  Nachfrage  hält  an,  aber 
der  Mangel  an  Rohstoffen  ist  ein  starkes  Hindernis  für  eine  Betriebsauf- 
nahme größeren  Umfangs. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Buckauer  Porzellan-Manufaktur,  A.-G.,  Magdeburg- Buckau. 
Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  24.  4.  15,  nachm.  4 Uhr, 
in  Buckau,  im  Geschäftshaus,  Coquistraße  2/3,  statt.  Auf  der  Tagesord- 
nung stehen  u.  a. : Herabsetzung  des  Grundkapitals  durch  Zusammenlegung 
von  drei  Aktien  zu  einer. 

Porzellanfabrik  Tirschenreuth,  A.-G.,  Tirschenreuth.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Reingewinn  Ji  334  656 ; Dividende  10% ; 
Spar-  und  Pensionskasse  M 222818,  neue  Zuweisung  Jl  6000;  Zuweisung 
zur  allgemeinen  Kriegsfürsorge  M 30000;  Ausgaben  für  Beamten-  und 
Arbeiterversicherung  M 16  014,  für  Steuern  und  Versicherungen  M 52  238. 

Im  Bericht  des  Vorstandes  heißt  es: 

Während  der  Geschäftsgang  bis  Ende  Juli  1914  recht  zufrieden- 
stellend war,  brachte  der  Ausbruch  des  Weltkrieges  eine  vorübergehende 
Geschäftsstockung,  und  erst  nach  und  nach  gelang  es,  den  Absatz  wieder 
zu  beleben.  Die  Fabrikleitung  war  bestrebt,  die  Arbeiter  tunlichst  zu 
beschäftigen,  obwohl  die  dafür  gemachten  Aufwendungen  keinerlei  Fabri- 
kations-Ueberschuß  erwarten  ließen.  Der  gegenüber  dem  Vorjahr  erheb- 
liche Minderumsatz  blieb  naturgemäß  nicht  ohne  Wirkung  auf  den  Gewinn. 
Da  sich  eine  wesentliche  Besserung  der  Absatzmöglichkeiten  für  die 
Industrie  kaum  vor  Beendigung  des  Krieges  erhoffen  läßt,  ist  es  gegen- 
wärtig noch  unmöglich,  irgend  welche  Voraussagungen  bezüglich  der  Ge- 
staltung des  neu  begonnenen  Geschäftsjahres  zu  machen. 

• 

Richard  Eckert  & Co.,  A.-G.,  Rudolstadt- Volkstedt.  In  der  am 
22.  3.  15  stattgehabten  Generalversammlung  wurde  einstimmig  beschlossen, 
von  einer  Liquidation  abzusehen,  da  die  Verhältnisse  der  Gesellschaft  hin- 
reichend günstig  sind,  um  nach  Beendigung  des  Krieges  eine  gedeihliche 
Entwickelung  zu  gewährleisten.  Die  Firma  hat  bedeutende  Außenstände, 
deren  Eingang  infolge  des  Krieges  schleppend  ist.  Bankdirektor  Carl 
Bertina,  Coburg,  wurde  neu  in  den  Aufsichtsrat  gewählt. 

Tonwaren-Industrie  Wiesloch,  A.-G.,  Wlesloch.  Die  ordentliche 
Generalversammlung  findet  am  23.  4.  15,  vorm.  10  Uhr,  in  Wiesloch,  im 
Geschäftslokal,  statt. 

Erste  Schattauer  Tonwarenfabrik  A.-G.  (vorm.  C.  Schiimp), 
Wien.  Die  17.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  21.  4 15, 
nachm.  4 Uhr,  in  Wien,  im  Bureau  der  Gesellschaft,  1.,  Seilergasse  14, 
statt. 

Sächsische  Tonwarenfabrik  für  Chemische  Industrie,  Gebr. 
Lobe  & Byczkowski,  G.  m.  b.  H.,  Brandis.  Gegenstand  des  Unter- 
nehmens ist  die  Errichtung,  die  Erwerbung  und  der  Betrieb  von  Ton-  und 
Steinzeugwerken  sowie  von  Brannkohlengruben.  Insbesondere  bezweckt 
die  Gesellschaft  den  Erwerb  und  den  Fortbefrieb  der  bisher  von  der 
Aktiengesellschaft  Sächsische  Tonwerke  in  Brandis  betriebenen  Tonindustrie 
sowie  des  damit  verbundenen  Braunkohlenwerks  „Gottes  Segen“.  Die  Ge- 
sellschaft kann  ähnliche  Betriebe  kaufen,  pachten  oder  sich  an  solchen  be- 
teiligen. Das  Stammkapital  beträgt  Jl  25  000.  Geschäftsführer  sind  die 
Baumeister  Louis  Löbe  und  Albin  Löbe,  beide  in  Leipzig-Plagwitz,  sowie 
Fabrikdirektor  Johann  Byczkowski  in  Brandis.  Je  zwei  von  ihnen  ver- 
treten die  Gesellschaft  gemeinschaftlich. 


A.-G.  Glakhüttenwerke  Adlerhütten,  Penzig  bei  Görlitz.  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  19.  4.  15,  mittags  12  Uhr,  in 
Berlin,  im  Sitzungssaal  des  Bankhauses  S.  Bleichröder,  Behrenstr.  62,  statt. 

Glasfabrik  A.-G.,  Brockwitz,  Bez.  Dresden.  Die  ordentliche 
Generalversammlung  lindert  am  20.  4.  14,  nachm.  3'/2  Uhr,  in  Meißen,  iin 
Hamburger  Hof,  statt. 

Glasindustrie  Schreiber  A.-G.,  Fürstenberg  a.  0.  Die  ordent- 
liche Generalversammlung  findet  am  21.4.  15,  vorm.  10  Uhr,  in  FUrsten- 
berg  a.  0.,  im  Geschäftslokal,  statt. 

Gebr.  Stoevesandt,  Kommanditgesellschaft  auf  Aktien,  Rinteln. 
Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Reingewinn  Jl  39  594;  Verwen- 
dung nicht  bekannt  gegeben ; Rückstellung  für  Kriegsverluste  Jl  50  000. 

Von  der  4Vä%-igen  Anleihe  wurden  die  Anteilscheine  Nr.  23,  44,  52, 
92,  159,  321  und  337,  von  der  5%-igen  Anleihe  die  Anteilscheine  Nr.  21, 
171,  206,  235  und  243  zur  Rückzahlung  mit  je  M 1000  vom  2.  1.  16  ab 
ausgelost. 

F.  Küppersbusch  & Söhne  A.-G.,  Gelsenkirchen  II.  Die 
17.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  24. 4.  15,  vorm.  10  Uhr, 
in  Essen-Ruhr,  im  Hotel  Kaiserhof,  statt. 

Sächsische  Emaillier-  und  Stanzwerke  vorm.  Gebr.  Gnüchtel 
A.-G.,  Lauter  i.  S.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Reingewinn 
Jl  250  415;  Dividende  10°/o- 

Der  Geschäftsbericht  erwähnt  die  Bedeutung  des  Erwerbs  des  seit 
dem  Jahre  1884  in  Lauter  betriebenen  Stanz-  und  Emaillier werks  Gustav 
Gnüchtel,  verbunden  mit  Spankorbfabrikation.  Durch  diesen  Ankauf  wurde 
nicht  allein  , eine  beträchtliche  Wertsteigerung  der  Werksanlagen  erreicht, 
sondern  zugleich  eine  wesentliche  Erhöhung  der  Produktionsmöglichkeit 
erzielt,  die  für  die  fernere  Entwickelung  der  Gesellschaft  von  Bedeutung 
sein  wird.  Der  Erwerb  konnte  ohne  Erhöhung  des  Aktienkapitals  oder 
Beleihung  des  Besitzes  durchgeführt  werden.  Die  Verwaltung  hofft,  für 
das  laufende  Jahr  wiederum,  ein  günstiges  Resultat  vorlegen  zu  können. 

Deutsch-Oesterreichische  Kaolinwerke  A.-G.,  Berlin.  Unter 
Bezugnahme  auf  den  in  Nr.  10  v.  d.  J.  veröffentlichten  Geschäftsbericht 
schreibt  uns  die  Gesellschaft,  daß  die  in  dem  Schlußsatz  enthaltenen  Mit- 
teilungen, die  dem  Handelsstiel  einer  Tageszeitung  entstammen,  den  Tat- 
sachen nicht  entsprechen.  Weder  die  Gesellschf  t noch  ihre  östereichi- 
schen  Tochtergesellschaften  besitzen  Kaolinfelder  im  Fichtelgebirge  oder 
haben  solche  in  Sachsen  und  Bayern  erworben.  Der  gesamte  Besitz  des 
Unternehmens  an  Kaolinfundstätten  und  Aufbereitungsanlagen  befindet 
sich  im  Karlsbader  Bezirk. 

Westdeutsche  Kristall-Sandwerke,  G.  m.  b.  H.,  Düsseldorf. 

Die  Gesellschaft  ist  durch  Gesellschafterbeschluß  vom  13.  3.  15  aufgelöst. 
Der  bisherige  Geschäftsführer  Rentner  Bernhard  Mohnke,  Essen,  wurde 
zum  Liquidator  bestellt. 

Deutsche  Steinzeugwarenfabrik  für  Kanalisation  und  Chemische 
Industrie,  Friedrichsfeld  in  Baden.  Die  ordentliche  Generalversamm- 
lung findet  am  24.  4.  15,  nachm.  3x/2  Uhr,  in  Friedrichsfeld  in  Baden,  im 
Geschäftslokal,  statt. 

Franz  Ähren,  G.  m.  b.  H.,  Düsseldorf.  Gegenstand  des  bisher 
in  Porz  a.  Rh.  betriebenen  Unternehmens  ist  der  Betrieb  einer  Glasgroß- 
handlung und  Ausführung  von  Verglasungen  jeder  Art,  insbesondere  die 
Fortführung  des  unter  der  Firma  Franz  Ähren  betriebenen  Handelsgeschäfts. 
Das  Stammkapital  beträgt  M 20  000.  Geschäftsfürer  sind  die  Kaufleute 
Fritz  Lühl  und  Theodor  Kockerols.  Beide  vertreten  die  Gesellschaft  ge- 
meinschaftlich. 

American  Crystall  Glass  Co.,  G.  m b.  H.,  Wiesbaden.  Die 
Zweigniederlassung  in  Wiesbaden  ist  aufgehoben. 

Wiederaufnahme  des  Betriebs.  Die  Erlaucht  Graf  Harrach’sche 
Glasfabrik  in  Neuwelt  in  Böhmen  hat  mit  dem  15.  März  den  Ofenbetrieb 
wieder  aufgenommen. 

Gescbäftsverlegungen.  Der  Sitz  der  Firma  Neue  Prismen-Industrie 
H.  Muß  & Co.  in  Berlin-Schöneberg  befindet  sich  jetzt  in  Berlin-Friedenau. 

Patentanwalt  Dr.  Gustav  Rauter  hat  seine  Geschäftsräume  nach 
Berlin  W.  9,  Potsdamerstr.  131  (Ecke  Eichhornstraße)  verlegt. 

Geschäftliche  Auskünfte.  Das  Bureau  der  Nachrichten  für  Handel 
und  Industrie  im  Reichsamt  des  Innern,  Berlin  NW.  6,  Luisenstr.  33/34, 
gibt  deutschen  Interessenten  eine  Firma  in  den  Vereinigten  Staaten  von 
Amerika  (Verkehrssprache:  Englisch  oder  Deutsch)  bekannt,  die  zu  be- 
ziehen wünscht:  Feuerbeständigen  Zement  zur  Verwendung  als  Anstrich- 
masse zum  Schutz  von  feuerfesten  Ziegeln  in  Stahl-  und  Eisen-,  Messing-, 
Glas-Schmelzöfen,  Kupolöfen,  Metall-Schmelzöfen  und  Kesselfeuerung,  ferner 
für  die  Reparatur  von  Sprüngen  und  Löchern  in  Kohlengas-Retorten  und 
zur  Vermeidung  des  Anhaftens  von  Metallschlacken  an  Wassergas-Gene- 
ratoren. Der  Anfrage  ist  eine  mit  Adresse  und  Marke  zu  10  Pf.  (Berlin 
5 Pf.)  versehener  Briefumschlag  an  das  Bureau  der  Nachrichten  beizufügen. 

Ueber  eine  zweifelhafte  ausländische  Firma  in  Kopenhagen,  die  im 
Handelsregister  nicht  eingetragen  ist,  gibt  das  Zentralbureau  der  Aeltesten 
der  Kaufmannschaft  von  Berlin  nähere  Aukunft. 

In  der  Exportabteilung  der  Niederösterreichischen  Handels-  und 
Gewerbekammer  in  Wien  liegt  unter  Z.  56  304  eine  Liste  von  Firmen  in 
Mailand  und  Umgebung  aus,  welche  fallit  geworden  sind  oder  einen  Aus- 
gleich anstreben. 

Konkursnachricht.  Der  Konkurs  über  das  Vermögen  des  Töpfer- 
meisters Richard  ßucksch  in  Breslau  ist  aufgehoben. 

Konkurs  in  Oesterreich.  Theodor  Hess  in  Firma  Wolff  & Hess, 
Haida.  Konkurseröffnung:  16.  3 15;  Konkurskommissar:  Landgerichts- 
rat Johann  Sieber,  Vorsteher  des  k.  k.  Bezirksgerichts  Haida;  Massever- 
walter: Dr.  Friedrich  Fritsch;  Anmeldefrist:  27.  4.  15;  Prüfungstermin; 
11.  5.  15. 
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Firmenregister. 

Deutschland. 

Porzellanfabrik  Günthersfeld  A.-G.,  Gehren.  Kommerzienrat  Oskar 
Engelhardt  ist  aus  dem  Vorstand  ausgeschieden.  Der  bisherige^  Prokurist 
Fabrikdirektor  Richard  Degenring  wurde  als  Vorstand  bestellt.  Albin 
Frey  tag  und  Arno  Möller  haben  gemeinschaftlich  Prokura. 

Ilmenauer  Porzellanfabrik  A.-G.,  Ilmenau.  Kaufmann  Hermann 
Hörnlein  hat,  auch  für  das  Zweiggeschäft  in  Stadtilm,  Prokura  in  Gemein- 
schaft mit  einem  Prokuristen  oder  einem  Vorstandsmitglied. 

Franz  Ant.  Mehlem,  Bonn.  Kaufmann  August  Arnolds  hat  Prokura. 

Paulus  & Thewalt,  Höhr.  Fräulein  Anna  Paulus  hat  Einzelprokura. 

Schamotte-  und  Klinkerfabrik  Waldsassen  A.-G.,  Waldsassen.  Fabrik- 
direktor Johannes  Aßmann  ist  weiteres  Vorstandsmitglied  mit  der  Befugnis, 
die  Gesellschaft  allein  zu  vertreten. 

Siegersdorfer  Werke  vorm.  Fried.  Hoffmann  A.-G.,  Siegersdorf.  Das 
Vorstandsmitglied  Friedrich  Böttger  ist  gestorben.  Der  Vorstand  besteht 
jetzt  nur  noch  aus  dem  Generaldirektor  Bonfils 

Tonwerk  Ratingen,  Fabrik  feuerfester  und  säurebeständiger  Produkte, 

G.  m.  b.  H.,  Ratingen.  Die  Geschäftsführer  Karl  Besta  und  Dietz  sind 
ausgeschieden. 

W.  Hibbeln,  Glashüttenwerke,  Radeburg  i.  S.  Die  Firma  ist  er- 
ioschem  ebauer  Glashüttenwerke  R.  & G.  Haensel,  Liebau.  Die  Firma  ist 

erlöschen.  _ 

Glasfabrik  Robert  Greiner,  Rauscha.  Die  Prokura  des  Buchhalters 

Alfred  Müller  ist  erloschen. 

Radebeuler  Guß-  und  Emaillier-Werke,  vorm.  Gebr.  Gebier,  Radebeul. 
Ingenieur  Carl  Constanz  Henning,  Oharlottenburg,  wurde  zum  Mitglie 
desL  Vorstands  bestellt.  .... 

Westerwälder  Tonindustrie  G.  m.  b.  H.,  Breitscheid  (Dillkreis).  Au 
Stelle  des  Kaufmanns  Felix  Heimes  wurden  Fabrikdirektor  Heinrich  Dombo 
und;  der  bisherige  Prokurist  Kaufmann  Hans  Karl  zu  Geschäftsführern 
bestellt. 

Köln-Frechener  Kristall-Sandwerke  G.  m.  b.  H.,  Koln-Bayenthal. 
Ingenieur  Otto  Lindemann  wurde  zum  weiteren  Geschäftsführer  bestellt. 

G.  Wunderlich  & Co.,  Coswig  i.  S.  Kaufmann  Siegmund  Johann 
Lindner  hat  Prokura. 

A.-G.  für  pharmazeutische  Bedarfsartikel,  vorm.  Georg  Wenderoth, 
CasseL  Die  Prokura  des  Kaufmanns  Fritz  Liebau  ist  erloschen.  Kauf- 
mann Heinrich  Koch  hat  Prokura  in  Gemeinschaft  mit  einem  Vorstands- 
mitglied oder  einem  anderen  Prokuristen. 

Gampe  & Co.,  Berlin.  Max  Schlüter,  Charlottenburg,  hat  Gesamt- 
prokurä  mit  einem  persönlich  haftenden  Gesellschafter. 

Alfelder  Spiegelscheiben-Einkaufs-Genossenschaft,  eingetragene  Ge- 
nossenschaft mit  beschränkter  Haftpflicht,  Alfeld.  Für  die  Dauer  der 
Einberufung  des  Wilhelm  Retzlaff  zu  den  Fahnen  wurde  Heinrich  Wiegand 
zum  stellvertretenden  Vorstandsmitglied  bestellt. 

Hermann  Franzen,  Düsseldorf.  Frau  Hermann  Franzen,  Eva  geb. 
Faßbender,  hat  Einzelprokura. 

Otto  Frilling,  Eisen-,  Porzellan-,  Email-  und  Kolonialwaren,  Lastrup 
i 0 Inhaber  ist  Kaufmann  Otto  Heinrich  Frilling. 

’ Paul  & Stäglich  G.  m.  b.  H.,  Dresden.  Die  Kaufleute  Wilhelm 
Heinrich  Mühlberg  und  Curt  Walter  Paul  haben  Gesamtprokura. 

Oesterreich. 

W J Rohrbecks  Nachfolger,  Handel  mit  physikalischen  und  chemi- 
schen Apparaten  und  Gerätschaften,  Wien.  Der  bisherige  Kollektiv- 
prokurist5 Julius  Horak  hat  nunmehr  Einzelprokura.  Die  Gesellschafter 
Hermann  Obermayer  und  Benno  Neumann  zeichnen  gemeinsam  oder  je  mit 
dem  Prokuristen  Julius  Horak.  

Schweiz. 

Joh.  Fäh’s  Erben,  Glaswarenhandlung  en  gros  und  en  detail,  Rapperswil. 
Frieda  Fäh  ist  ausgeschieden.  Die  Gesellschaft  wird  nun  vertreten  durch 
Frau  Babette  Fäh-Zweifel. 

Bücherschau.  *> 

Dekorative  Glasmalerei  (Unterglasmalerei  und  Malerei  auf  Glas) 
in  ihrem  Gesamtumfang  dargestellt  von  C.  J.  Stahl.  Mit  21  Abbildungen. 
Wien  und  Leipzig,  1915.  A.  Hartlebens  Verlag.  (Preis  geh.  Ji  4,—, 

geb’  "ü er  ^bekannte  Verlag  bietet  mit  dem  vorliegenden  354.  Band  seiner 
Chemisch-Technischen  Bibliothek  eine  Neuerscheinung,  für  die  ohne  Zweifel 
in  vielen  Kreisen  Interesse  vorhanden  ist,  umso  mehr  als  der  dann  be- 
handelte Gegenstand  als  selbständiger  Kunstzweig  in  der  neuesten  Zeit 
eine  achtunggebietende  Stellung  auf  dem  Gebiet  des  Kunstgewerbes  ein- 
nimmt Die  dekorative  Glasmalerei  nämlich  hat  als  Spezialzweig  der 
Dekorationsmalerei  durch  die  moderne  Dekorationskunst  eine  ihrer  Ver- 
gangenheit würdige  Wiederbelebung  erfahren,  die  durch  die  Errungen- 
schaften auf  dem  Gebiet  der  Mal-  und  Farbentechnik  besonders  begünstigt 
wurde.  Einen  Ueberblick  über  die  Unterglasmalerei  und  das  Malen  auf 
Glas,  sowie  über  die  dabei  in  Betracht  kommenden  Hilfstechmken  will 
nun  das  Buch  geben,  eine  Aufgabe,  die  der  Verfasser  mit  vielem  Geschick 

*)  Die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  liefert  die  hier  besprochenen 
Bücher  zu  den  angegebenen  Original  - Ladenpreisen  postfrei  innerhalb 
Deutschlands  und  Oesterreich-Ungams.  Bei  Sendungen  nach  dem  Auslande 
erhöht  sich  der  Buchpreis  um  10%  (für  das  Auslandporto)  zuzüghch 
20  Pfg.  Einschreibgebühr.  Der  Bestellung  ist  gleichzeitig  der  Betrag 
durch  Postanweisung  beizufügeu, 


gelöst  hat.  Gar  vielseitig  ist  nämlich  die  dekorative  Glasmalerei,  da  sie 
außer  dem  eigentlichen  Malen  mit  Farben  alle  übrigen  Glasveredelungs- 
verfahren sich  dienstbar  macht,  um  die  Wirkung  der  Malerei  zu  erhöhen, 
ein  Umstand,  dem  die  Anlage  des  Buches  vollauf  Rechnung  tragt.  Es 
würde  zu  weit  führen,  den  Inhalt  des  letzteren  auch  nur  kurz  hier  anzu- 
geben; nur  so  viel  sei  gesagt,  daß  es  dem  Verfasser  gelang,  alles  kurz 
zusammenzustellen,  was  zur  Ausübung  der  dekorativen  Glasmalerei  notig 
ist,  und  dadurch  ein  Werk  zu  schaffen,  das  nicht  nur  den  Glasdekorateur 
bei  seiner  Arbeit  wirksam  unterstüzt,  sondern  auch  denjenigen  gute  Dienste 
leisten  wird,  die  irgendwie  dem  genannten  Kunstzweig  nahe  stehen. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

B.  76  863.  Vorrichtung,  um  aufgetragenes  Email  in  wolkige  Form 
zu  bringen.  Gebrüder  Baumann,  Amberg,  Oberpfalz,  Bayern.  21. 4.  14. 

G.  39  909.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glasgegenstanden  mit 
innerhalb  der  Wandung  eingeschmolzenen  Glasmalereien.  .Robert  Gebert, 
Turn,  und  Hermann  Posselt,  Kosten,  Böhmen.  5 9.  13. 

K.  55  670.  Verfahren  zur  Herstellung  weißer  Emails  und  Glasuren 
mit  Hilfe  von  Zirkonverbindungen.  Ernst  Könnemann,  Blankenburg  a.  Harz. 
28.7.  13.  

Erteilungen. 

283  474.  Maschine  zum  wellenförmigen  Beschneiden  der  Enden  von 
Tonröhren.  Jens  K.  Jensen,  Klützow  i.  P.  6. 10.  12. 

283  504.  Verfahren  zur  Herstellung  weißer  Emaillen  mit  Hilfe  von 
Zirkonverbindungen;  Zus.  zu  Pat.  274  860.  Vereinigte  chemische  Fabriken 
Landau,  Kreidl,  Heller  & Co.,  Wien.  23.  6.  11.  , 

283  507  Tintenfaß  mit  besonderer  Eintauchöffnung  und  Regelung 
des  Tintenstandes  in  der  Eintauchöffnung  durch  einen  Tauchkolben.  Frank 
Merwin,  Ashley,  New  York.  4.1.  14.  . ,. 

283  547.  Absatzweise  arbeitende,  automatische  Glasblasemaschine. 
Heinrich  Severin,  Sasbach  bei  Achern.  21.3.  13. 

Beschreibungen. 

Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Metallüberzügen  auf  beliebi- 
gem Material  in  kontinuierlichem  Betrieb  mittels  iu  flüssigem  Zustan 
durch  einen  Strahl  hoch  gepreßten  und  überhitzten  Dampfes  oder  Gases 
zerstäubten  Metalles,  gekennzeichnet  durch  zwei  oder  mehrere  zylindrisc  , 
am  Mantel  mit  je  einer  durch  Schieber  verschließbaren  Eintrag-  bezw. 
Entleernngsöffnnng  versehene  Schmelzgefäße,  sowie  durch  ein  allseits  ge- 
schlossenes, gex  einschaftliches,  das  geschmolzene  Metall  zur  Zerstaubungs- 
düse  leitendes  Sammelgefäß,  in  dessen  Decke  zylindrische  an  der  tiefsten 
Stelle  mit  je  einer  der  Eintragöffnung  der  Schmelzgefaße  gleichen  Oefl- 
nung  versehene  Lager  ausgebildet  sind,  in  welchen  die  Schmelzgefaße  um 
ihre  horizontal  liegende  Achse  drehbar  gelagert  sind,  um  die  fernen 
Schmelzgefäße  behufs  kontinuierlichen  Betriebes  abwechselnd  beschicken 
und  abwechselnd  unmittelbar  in  den  Sammelbehälter  entleeren  zu  können. 
D R.  P.  281  888.  30.  9.  13.  Georg  Gabrys,  Budapest. 


Oesterreich. 

Aufgebote. 

Einrichtung  zum  Formen  eines  FJaschenkopfes  an  Flaschenblas- 
maschinen, bei  der  die  Tragstange  für  den  Dorn  der  Vorblasvorrichtung 
mit  einem  in  einer  ansteigenden  Nut  geführten  Gewindezahn  versehen  und 
als  Hahnkegel  ausgebildet  ist,  so  daß  durch  Verdrehen  der  Stange  ent- 
weder ein  sicherer  Abschluß  der  Formmündung  oder  ein  Absperren  oder 
ein  Oeffnen  des  Preßluftkanals  bewirkt  werden  kann.  2.4.  14.  Jakob 
Weiß.  Formenfabrikant,  Wien.  

Erteilungen. 

68  720.  Einrichtung  zum  gleichmäßigen  Erwärmen  der  zum  Sprengen 
von  Glas  dienenden  Eisen.  Adolf  Wagner,  Glashüttenbesitzer,  St.  Ingbert. 

68  718.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Heizkörpern  für  Zentral- 
heizungen oder  dergl.  aus  keramischen  Massen.  Rudolf  Theumer,  Zivil- 
ingenieur,  Wien.  15.  11.  14.  ...  - 

68  729.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Mosaiken.  Giovanni  Battista ; ^ 

Gianotti,  Fabrikant,  Mailand.  15.  11.  14.  « , .. 

68  730.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Schmucksteinen.  Rudoii 
Schöffel,  Glaswarenerzeuger,  Morchenstem,  Böhmen.  15. 11.  14. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

624  493.  Lösbare  Saugdochtspindelführung  zum  Zweck  der  Entfer- 
nung angesammelter  Glassplitter  bei  Flaschenblasmaschinen.  Fr.  Wilhelm 
Kutzscher,  Deuben-Dresden.  11. 1-  15.  ...  ,, 

624  597.  Metall-Grab-Platten,  hergestellt  aus  Sandstrahlgeblase-Ma- 
trizen. Kadner  & Lehmann,  Deuben,  Bezirk  Dresden.  14.12.  14. 

624  696  Isolierende  Verkleidung  von  Stromschienen  elektrischer 
Bahnen.  Porzellanfabrik  Kahla,  Filiale  Hermsdorf-Klosterlausnitz,  Herms- 

d°rf’  624  698. 4 Luftdrucktintenfaß.  Friedrich  Hübner,  Ober-Mois  bei  Löwen- 1 

b6rg  624699.  ^Verschluß  für  Flaschen  mit  klebrigem  Inhalt.  Dr.  Carl 
Edmund  Pretzsch,  Dresden,  Großenhainerstr.  156.  25.5.  14. 
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624  711.  Gefäß  zur  Füllung  mit  ca.  25  g aller  Arten  von  Spiri- 
tuosen, Likören,  Dessert-  und  Südweinen.  Carl  Greve,  Coblenz,  Schenken- 
dorfstr.  8.  23. 10.  14.  . 

624  724.  Starbrillenglas  lentikulärer  Schleifart.  Optische  Anstalt 
G.  ßodenstock,  München.  25. 1.  15. 

624  888.  Glas-Tube.  Marie  Siegel,  geb.  Fäßer,  Lehnin,  und  Gustav 
Gohle,  Charlottenburg,  Augsburgerstr.  29.  5.  2.  15. 

624  934.  Blau- Glas-Tube  mit  Einsteckkork  und  Hütchen,  sowie  schwach 
konischem  Langschnitt-Schiebekork  mit  aufgeleimter  Kunstkorkscheibe. 
Carl  le  Bret,  Charlottenburg,  Kantstr.  129.  12.2.  15. 

624  937.  Feldflasche.  Alexander  Eoniger,  Gablonz  a.  N.  5.  2.  15. 
Oesterreich  20. 1.  15. 

624  998.  Artilleriemunitions- Verpackungsgefäß.  Neustädter  Emaillier- 
werke H._,Ulbricht  & Co.,  Neustadt,  i.  S.  6.  2.  15. 

Verlängerung  der  Schutzfrist. 

502  773.  Thermometerhülse.  C.  Stiefenhofer,  München.  1.3.  12. 


Muster-Register. 

Oesterreich. 

Eintragungen  im  November  1914. 

2.  Eoman  Mai,  Gablonz  a.  d.  N.  Glaskreuz.  1 Jahr. 
2.  Gebr.  Feix,  Albrechtsdorf.  2 Glasteile.  1 Jahr. 


4.  A.-G.  der  Emaillierwerke  und  Metallwarenfabriken  Austria,  Wien. 
3 emaillierte  Metallwaren.  3 Jahre. 

7.  Rakonitzer  Schamottewaren-,  Mosaikplatten-  und  Ofenfabrik, 
Johann,  Fürst  von  Liechtenstein,  Rakonitz.  Mosaikpflasterstein  mit  Unter- 
lage. 3 Jahre. 

7.  Carl  Dolezel,  Mödling  bei  Wien.  Taschenfläschchen  in  einer 
Gewehrpatrope.  3 Jahre. 

9.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  8 Glasknöpfe.  1 Jahr. 

11.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  2 Glasknöpfe.  2 Jahre. 

11.  Rakonitzer  Schamottewaren-,  Mosaikplatten-  und  Ofenfabrik, 
Johann,  Fürst  von  Liechtenstein,  Rakonitz.  10  Reklamevignetten.  3 Jahre. 

12.  Rudolf  Marschall,  Wien.  12  Kriegsgläser,  Kriegskrüge  und 
Kriegsbecher.  3 Jahre. 

12.  Joh.  Großmann,  Morchenstern.  Linse  für  elektrische  Taschen- 
lampen. 3 Jahre. 

19.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  Glasknopf.  1 Jahr. 

19.  Eduard  Dreßler,  Gablonz.  Briefleger.  1 Jahr. 

20.  Gebr.  Feix,  Albrechtsdorf.  3 Glassteine.  1 Jahr. 

23  R.  B.  Markowsky,  Langenau  bei  Haida.  5 Dekore  für  Hohl- 
und  Tafelglas.  2 Jahre. 

24.  Lorit-Gesellschaft,  Decker  & Co.,  G.  m.  b.  H.,  Wien.  Flasche. 
3 Jahre 

28.  Gebrüder  Feix,  Albrechtsdorf.  Gipsmodell,  Glasteil.  3 Jahre. 

30.  Glashüttenwerke  vorm.  J.  Schreiber  & Neffen,  Wien.  Aschen- 
schale. 3 Jahre. 


Fragekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

20.  Unsere  Masse  für  elektrotechnisches  Porzellan  besteht  aus: 
Quarzspat  von  Strobel  (56  % Feldspat,  30  % Quarz, 


14°l0  Tonsubstanz) 45% 

Kemmlitzer  Kaolin  19  % 

Dölauer  Kaolin 24  % 

Liebauer  Ton 6 % 

Glattscherben 6 % 


Diese  Masse  ist  spröde,  verarbeitet  sich  in  der  Dreherei  sehr  schlecht 
und  ist  scheinbar  für  den  genannten  Zweck  nicht  widerstandsfähig  genug;  sie 
sollte  eine  steinerne  Struktur  zeigen  und  vollkommen  homogen  sein.  Wie  ist 
die  Masse  umzuändern  ? 

Erste  Antwort:  Mit  Zettlitzer  Kaolin  sind  Massen  mit  48% 

Tonsubstanz  und  52%  Kurzmitteln  gut  drehbar.  Da  die  sächsischen 
Kaoline  allgemein  sehr  plastisch  sind  und  der  Liebauer  Ton  sicher  auch 
ein  fetter  Ton  ist,  so  ist  nicht  ersichtlich,  warum,  sich  Ihre  Masse  zum 
Drehen  nicht  eignen  soll.  Jedenfalls  ist  ihre  Mahlung  ungenügend; 
man  mahlt  Porzellanmassen,  bis  sie  restlos  durch  ein  Sieb  mit  34  Maschen 
für  den  laufenden  cm  gehen.  Wollen  Sie  einen  festeren  Scherben  erzielen, 
der  nicht  viel  teurer  ist,  als  Ihr  bisheriger,  so  rate  ich  Ihnen,  einmal  den 
sehr  plastischen  Saazer  Kaolin  zu  versuchen.  Dieser  ist  wie  Zettlitzer 
zusammengesetzt  und  wäre  also  dementsprechend  in  Ihre  Masse  einzu- 
rechnen. 

Zweite  Antwort:  Im  Grund  genommen  ist  an  Ihrer  Masse 

nichts  auszusetzen,  und  man  kann  daher  nur  annehmen,  daß  sie  nicht  fein 
genug  gemahlen  und  nicht  hoch  genug  gebrannt  wird.  Versuchen  Sie 
zunächst  eine  feinere  Mahlung  und  lassen  Sie  die  Masse,  nach  Entnahme 
derselben  aus  der  Filterpresse,  einige  Wochen  im  Massekeller  lagern. 
Sollte  dies  in  Verbindung  mit  höherem  Brennen  der  Ware  nicht  helfen, 
so  wäre  z.  B.  der  Kemmlitzer  Kaolin  versuchsweise  auf  Kosten  des  Quarz- 
spats auf  24  o/0  zu  erhöhen.  Da  die  Zusammensetzung  der  tonigen  Be- 
standteile nicht  angegeben  ist,  läßt  sich  nicht  entscheiden,  ob  die  Masse  über- 
haupt genügend  Tonsubstanz  enthält;  möglicherweise  liegt  hier  der  Fehler. 
Stellen  Sie  auf  Grund  der  Ihnen  jedenfalls  bekannten  rationellen  Analysen 
den  Tonsubstanzgehalt  der  Masse  fest  und  trachten  Sie  danach,  einen  Ge- 
halt an  letzterer  von  48—52  % zu  erzielen  bei  etwa  22 — 18%  Feldspat 
und  etwa  30%  Quarz. 

Dritte  Antwort:  Die  Sprödigkeit  Ihrer  Masse  beim  Drehen 

können  Sie  durch  längeres  Mauken  (mindestens  4 Wochen)  beseitigen  oder 
aber  durch  Verwendung  eines  plastischen  Tones  im  Versatz,  z.  B.  von 
Löthain-Meißen,  Wildstein  usw.  oder,  wenn  es  nicht  genau  auf  die  Farbe 
des  Scherbens  ankommt,  vom  Westerwald  oder  von  Halle,  wobei  natürlich 
die  Feuerbeständigkeit  des  Materials  in  Betracht  zu  ziehen  ist.  Erhöhen 
Sie  die  Tonsubstanz  im  Versatz  durch  Zugabe  einer  größeren  Menge  Ton, 
so  wäre  demgemäß  vom  Kaolin  abzubrechen.  Folgende  Versätze  ergeben 
bei  Zugrundelegung  der  Ihnen  zur  Verfügung  stehenden  Materialien  und 
bei  genügender  Lagerung  der  Masse  ein  homogenes,  gut  gesintertes,  allen 
Ansprüchen  der  elektrotechnischen  Branche  entsprechendes  Porzellan: 


E- 
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I. 

Quarzspat 45  Gew.-T. 

Kemmlitzer  Kaolin  .16  „ 

Dölauer  Kaolin  ...  24  „ 

Löthain-Meißner  Ton 

I,  dunkel  ....  11  „ 

Glattscherben  ...  6 „ 

Magnesit 2 „ 


II. 

Quarzspat . . . . 

Kemmlitzer  Kaolin 
Dölauer  Kaolin  . . 

Hallescher  Ton  . . 

Glattscherben  . . 

Magnesit  . . . . 


45  Gew.-T. 
18 

24  „ 

10  „ 

5 „ 

17*  » 


21.  Wir  verwenden  zum  endgültigen  Feinmahlen  von  Glasurfarben,  die 
auf  Trommelnaßmühlen  vorgemahlen  sind  und  die  wir  in  hochfeiner  Mahlung 
benötigen,  Naßmahlgänge  mit  Oberläufer.  Wenn  uns  letztere  nun  auch  bezüglich 
der  Feinheit  der  Mahlung  befriedigen,  so  genügt  uns  jedoch  nicht  deren  Lei- 
stung, da  sie  zu  wenig  feines  Mahlgut  liefern.  Welche  andere  Maschine 
könnte  bei  größerer  Leistung  und  gleicher  Mahlfeinheit  als  Ersatz  für  genannte 
Mahlgänge  bei  einer  Tagesproduktion  von  ca.  1000  kg  in  Betracht  kommen  ? 


Mit  Trommelnaßmühlen  allein  können  wir  die  benötigte  Mahlfeinheit  nicht  er- 
zielen. 

Zur  Entlastung  Ihrer  Naßmahlgänge,  sowie  zur  Erhöhung  der  Pro- 
duktion dürfte  es  sich  empfehlen,  den  letzteren  eine  Mörsermühle  vorzu- 
schalten, die  selbst  schon  eine  beträchtliche  Menge  „Feinstes“  liefert,  so 
daß  die  Farben  nicht  so  lange  auf  dem  Naßmahlgang  zu  verbleiben 
brauchen.  Im  übrigen  erzielt  man  auch  auf  Naßtrommelmühlen  feinste 
Mahlung,  wenn  die  Beschickung  mit  Mahlgut  und  Trommelsteinen  in 
richtigem  Verhältnis  steht,  ein  Umstand,  dem  vielfach  nicht  genügend 
Beachtung  geschenkt  wird. 

22.  Ich  möchte  eine  kleine  Probiermuffel  für  Schmelzmalerei  aufstellen. 
Welches  System  ist  für  diesen  Zweck  das  geeignetste  ? Gibt  es  derartige 
Muffeln  für  elektrische  Beheizung,  und  wie  haben  sich  solche  in  der  Praxis 
bewährt  ? 

Erste  Antwort:  Als  Probiermuffel  für  Schmelzmalereizwecke 

würde  sich  ein  kleiner  transportabler  Muffelofen  entweder  für  Leuchtgas- 
oder Kohlenheizung  empfehlen.  Die  elektrische  Beheizung  ist  sehr  teuer 
und  erscheint  nicht  so  zweckmäßig,  weil  in  der  Praxis  in  der  Hauptsache 
auch  mit  Kohlenfeuerung  gearbeitet  wird.  Es  dürfte  Ihnen  doch  bekannt 
sein,  daß  die  Zusammensetzung  der  Feuergase  auf  den  Ausfall  der  Male- 
reien einen  Einfluß  ausübt,  und  darum  ist  es  angebracht,  auch  Versuche 
unter  ähnlichen  Verhältnissen  wie  in  der  Praxis  auszuführen.  Den  Vorzug 
verdienen  Muffelöfen,  welche  mit  überschlagender  Flamme  arbeiten;  sie 
werden  gleichmäßig  erwärmt  und  brauchen  wenig  Brennmaterial,  ganz 
gleich,  ob  es  sich  um  Gas-,  Holz-  oder  Kohlenheizung  handelt. 

Zur  Lieferung  solcher  transportablen  Muffelöfen  empfiehlt  sich  die 
Firma  H.  T.  Padelt  in  Leipzig-Schleußig. 

Zweite  Antwort:  Für  den  angefragten  Zweck  empfiehlt  das 

Laboratorium  für  Tonindustrie  in  Berlin  NW.  21  den  Versuchsmuffelofen 
nach  Heinecke  und  den  Versuchskapselofen  nach  Seger  für  Gasheizung. 

DritteAntwort:  Probiermuffeln  für  elektrische  Beheizung  liefern 
W.  C.  Heraeus  G.  m.  b.  H.  in  Hanau,  die  Deutsche  Gold-  und  Silberscheide- 
anstalt in  Frankfurt  a.  M. 


<.  Glas. 

19.  Gibt  es  moderne  Holzvergasungsanlagen  für  Tafelglas-Strecköfen  ? 
Wer  baut  sie,  und  wie  stellen  sich  die  Betriebskosten  für  einen  Streckofen,  an 
dem  in  24  Stunden  500  qm  Nutglas  gestreckt  werden  ? 

Erste  Antwort:  Das  Holzgas  sowohl  wie  auch  die  direkte  Holz- 

feuerung sind  zur  Beheizung  von  Tafelglasstrecköfen  sehr  gut  geeignet. 
Ja  man  bevorzugt  sogar  das  Holzgas  für  diesen  Zweck,  denn  man  arbeitet 
damit  sehr  angenehm ; es  ergibt  eine  sehr  reine  Flamme,  und  mißliche 
Beschläge  auf  der  Oberfläche  des  Glases  werden  vermieden,  was  besonders 
bei  Gläsern  für  Spiegelbelag  oder  für  photographische  Zwecke  wesentlich 
ist.  Bis  vor  kurzem  hat  man  sogar  in  Sachsen  und  in  Schlesien  die 
Strecköfen  für  besseres  Tafelglas  mit  Holzgas  beheizt,  bis  zuletzt  der 
Holzpreis  speziell  in  Sachsen  für  diesen  Zweck  fast  unerschwinglich 
wurde ; jetzt  werden  alle  Strecköfen  mit  Braunkohle  beheizt.  Ob  und 
inwieweit  sich  für  Ihre  Verhältnisse  das  Holzgas  teurer  stellen  wird  wie 
Kohlengas,  das  kann  man  nur  nach  Bekanntgabe  Ihrer  Preise  feststellen. 
Jedenfalls  lassen  sich  500  qm  Nutglas  mit  Leichtigkeit  in  einem  mit  Holz- 
gas beheizten  Streckofen  strecken. 

Zum  Bau  solcher  Strecköfen  empfiehlt  sich  Hugo  Knoblauch,  Ingenieur 
in  Freiberg  i.  Sa. 

Zweite  Antwort:  Die  modernsten  Holz  Vergasungsanlagen  sind 
die  mit  ganz  einfachem  horizontal  drehbaren  Flachrost  ausgestatteten 
Druckgaserzeuger.  Um  dem  Streckofen  möglichst  reines  Gas  zuzuführen, 
schaltet  man  noch  einen  einfachen  Gasreiniger  ein,  da  durch  das  Reinigen 
gleichzeitig  die  Heizkraft  des  Gases  erhöht  wird.  Wenn  der  Streckofen 
in  24  Stunden  nur  500  qm  Nutglas  liefern  soll,  so  ist  das  nicht  rationell. 
Am  Wirtschaftlichsten  stellt  sich  der  Betrieb  eines  gut  konstruierten  Streck- 
ofens, wenn  an  demselben  in  3 Schichten  zu  je  8 Stunden  gearbeitet  wird. 
Ein  Strecker  mit  Gehilfen  streckt  an  einem  solchen  Ofen  pro  Schicht  be- 
quem 210  qm  % Tafelglas.  Um  die  Betriebskosten  feststellen  zu  können, 
muß  man  die  einschlägigen  Verhältnisse  und  die  Gattung  des  zu  ver 
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gasenden  Holzes  kennen.  Bei  der  Vergasung  von  böhmischer  Braunkohle 
benötigt  man  zum  Streckprozeß  für  1 qm  Tafelglas  4 kg  Kohle. 

Entsprechende  Holzvergasungsanlagen  und  Strecköfen  baut  Hütten- 
ingenieur Max  von  Beiboldt  in  Coburg. 

Dritte  Antwort:  Die  Strecköfen  mit  Holzgasheizung  haben  den 
Vorteil,  daß  die  Tafeln  gar  nicht  anlaufen;  hier  in  Deutschland  dürften 
aber  solche  nur  ganz  vereinzelt  vorhanden  sein,  da  sich  die  Holzpreise 
im  ‘allgemeinen  höher  stellen  dürften  als  Kohle  oder  Briketts.  Der  Ver- 
brauch an  Holz  für  einen  Holzgaserzeuger  zu  einem  Streckofen  richtet 
sich  nach  der  Qualität  des  Holzes  und  würde  sich  in  24  Stunden  auf  un- 
gefähr 8 — 10  cbm  stellen;  Sie  können  aber  auch  teilweise  mit  dem  Holz 
zusammen  Abfälle  verwenden,  z.  B.  Holzrinde  und  Sägespäne. 

Den  Bau  von  Holzvergasungsanlagen  und  Strecköfen  übernimmt 
Joh.  Baldermann  in  Badeberg  i.  S. 

Viert  e Antwort:  Für  Tafelgas-Strecköfen  hat  man  bislang  die 

direkte  Holzfeuerung  einer  Holzgasfeuerung  wegen  der  einfacheren  Hand- 
habung und  des  billigeren  Betriebs  vorgezogen.  Haben  Sie  aber  die  Absicht, 
mit  Holzgas  zu  strecken,  so  müssen  Sie  sich  erst  Gewißheit  darüber  ver- 
schaffen, ob  die  Holzgase  zum  Streckofen  geeignet  sind.  Während  der 
Glasofen  mit  jedem  Gas  befeuert  werden  kann,  braucht  der  Streckofen 
eine  lange  milde  Flamme,  wie  man  sie  bisher  nur  mit  gasreichen  böh- 
mischen Kohlen,  Steinkohlen  oder  mit  direkter  Holzfeuerung  erzielte.  Die 
reinen  Brennmaterialunkosten  für  einen  Streckofen  mit  direkter  Holzfeue- 
rung stellen  sich  nach  mitteldeutschen  Verhältnissen  auf  25—30  M pro 
Tag,  je  nachdem,  ob  ununterbrochen  gestreckt  wird,  d h.  in  2 Schichten 
mit  oder  in  3 Schichten  ohne  wesentliche  Pausen. 

20.  Wir  betreiben  einen  Büttenofen  für  Spiegelrohglas  mit  Holzgas. 
Es  wird  gemischt  weiches,  hartes  und  Stock-Holz  vergast.  Der  Ofen  faßt 
6 Häfen  von  116  cm  äußerem  Durchmesser  und  hat  liegende  Kammern.  Ist 
dem  Büttenofen  ein  solcher  mit  Schlitzfeuerung,  bei  dem  sich  Gas  und  Luft 
erst  im  Ofen  selbst  vereinigen,  vorzuziehen  ? Wenn  ja,  wieviel  Gas-  und  Luft- 
schlitze sind  am  zweckmäßigsten  ? 

Erste  Antwort:  Wie  schon  oft  bemerkt,  ist  ein  Schmelzofen 

für  Tafelglas  mit  nur  sechs  Häfen,  obwohl  man  deren  nicht  wenige  trifft, 
inbezug  auf  die  Feuerverteilung  und  Haltbarkeit  nicht  besonders  günstig, 
weil  das  Verhältnis  zwischen  Breite  und  Länge  des  Ofens  nicht  den  Er- 
fordernissen einer  guten  Flammenentfaltung  entspricht.  Ein  Ofen  mit 
sechs  Häfen  von  116  cm  äußerem  Durchmesser  wird  ca.  4 m lang  und 
und  3,30  m breit  sein,  ist  also  mit  Bücksicht  auf  seine  beträchtliche 
Breite  sehr  kurz.  Dies  bedingt,  daß  zur  Ausfüllung  des  breiten  Ofens 
eine  sehr  große  Flamme  nötig  ist,  was  aber  den  Uebelstand  hat,  daß  diese 
große  Flamme  auf  dem  kurzen  Weg  durch  den  Ofen  nicht  Zeit  genug 
findet,  normal  abzubrennen,  während  man  fast  mit  demselben  Feuer  auch 
einen  achthäfigen  Ofen  abschmelzen  könnte.  Es  ergibt  sich  auch  noch 
der  Uebelstand,  daß  die  zu  früh  abziehende  Flamme  gewöhnlich  die  Bütten 
vorzeitig  zerstört.  Falls  Sie  keine  zwingenden  Gründe  haben,  von  Ihren 
offenen  Bütten  abzugehen,  so  wäre  Ihnen  zu  raten,  sie  ruhig  beizubehalten, 
denn  bei  Schlitzbütten,  die  bekanntlich  viel  mehr  Baum  in  der  Ofenlänge 
benötigen,  würde  nicht  viel  gewonnen.  Bei  sechshäügen  Oefen  hilft  man 
sich  häufig  dadurch,  daß  man  zwei  Schlitze  für  die  Luft  und  in  der  Mitte 
einen  Schlitz  für  das  Gas  vorsieht,  der  dann  natürlich  größer  werden  muß ; 
auf  diese  Weise  gewinnt  man  bei  jeder  Bütte  ca.  30  cm.  Bei  längeren 
Oefen  versieht  man  die  Bütten  mit  je  zwei  oder  drei  Gas-  und  Luft- 
schlitzen. Bei  Anordnung  eines  Knoblauch’schen  Wechselapparates  kann 
man  dann  die  Gas-  und  Luftschlitze  ganz  nach  Belieben  vertauschen. 

Zweite  Antwort:  Aus  der  Frage  geht  hervor,  daß  Sie  über  die 
Bezeichnung  Büttenofen  und  Schlitzofen  sich  nicht  im  klaren  sind,  wes- 
halb Ihnen  der  Artikel  in  Nr.  3 des  Sprechsaal  1914  „Kennzeichen  des 
Schlitzofens  und  Merkmale  des  Büttenofens“  zur  Durchsicht  empfohlen 
sei.  Zunächst  ist  zu  bemerken,  daß  ein  Glasschmelzofen  mit  liegenden 
Kammern  stets  als  Schlitzofen  konstruiert  werden  muß;  Gas  und  Luft 
verlassen  die  Begenerativkammern  an  den  Stirnseiten,  mischen  sich  in  der 
Glastasche  und  treten  zur  Flamme  entwickelt  durch  den  Feuerschlitz  in 
den  Oberofen.  Beim  Büttenofen  verlassen  Gas  und  Luft  die  Begenerativ- 
kammern an  den  Längsseiten,  treten  getrennt  durch  die  Bütten  in  den 
Oberofen  und  vereinigen  sich  erst  hier  zur  Flamme ; daher  die  Bezeichnung 
Gasbütte  und  Luftbütte.  Ein  Büttenofen  muß  wenigstens  auf  jeder  Seite 
2 Gasbütten  und  2 Luftbütten  haben,  um  eine  innige  Mischung  von  Gas 
und  Luft  zu  erzielen.  Anzahl  und  Dimensionen  der  Bütten  werden  aber 
bestimmt  durch  die  Größenverhältnisse  des  Oberofens,  sowie  die  Beschaffen- 
heit des  Brennstoffes.  Wollen  Sie  den  Schlitzofen  zum  Büttenofen  um- 
bauen, so  muß  der  ganze  Unterbau  neu  errichtet  werden,  denn  beim 
Büttenofen  müssen  die  Kammern  als  stehende  Kammern  konstruiert  und 
in  der  Längsachse  zum  Oberofen  angeordnet  werden.  Für  hart  einge- 
schmolzene Gläser  wählt  man,  wenn  es  die  Terrain  Verhältnisse  gestatten, 
gern  das  Büttensystem. 

Dritte  Antwort:  Ein  Schlitzofen  ist  Ihrem  Büttenofen  vorzu- 

ziehen ; die  Gasflamme  verteilt  sich  gleichmäßiger  im  Ofen,  außerdem 
schmelzen  die  Bütten  nicht  so  schnell  aus,  weil  sich  Luft  und  Gas  erst 
über  den  Bänken  mischen  und  die  Schlitzsteine  gleichzeitig  eine  starke 
Verankerung  für  die  Bütten  bilden.  Ein  Schlitzofen  bietet  noch  den  Vor- 
teil, daß  Sie  Ihren  6-häfigen  Ofen  leicht  mit  8 Häfen  versehen  können; 
der  Mehrverbrauch  an  Feuerung  würde  dabei  nicht  mehr  als  8 — 10°/0  be- 
tragen, und  Sie  könnten  um  33%  mehr  Ware  erzeugen,  während  die  Be- 
dienung des  Ofens  nicht  mehr  kostet.  Das  Glas  in  den  Häfen  schmilzt 
bei  einem  Schlitzofen  mit  8 Häfen  ebenso  gleichmäßig  wie  bei  6 Häfen, 
was  beim  Büttenofen  weniger  der  Fall  sein  dürfte,  weshalb  man  bei  Tafel- 
glas meistens  nur  6-häfige  Büttenöfen  baut.  Bei  einem  Schlitzofen  sind 
an  jedem  Ende  des  Ofens  2 Luft-  und  2 Gasschlitze,  und  zwar  abwechselnd 
ein  Luft-  und  ein  Gasschlitz  vorzusehen. 

Vierte  Antwort:  Es  ist  nicht  zu  empfehlen,  für  Holzgasfeuerung 
Schlitzöfen  zu  bauen ; letztere  nimmt  man  nur  bei  Brennstoffen,  deren  Gas 
intensiv  und  schnell  brennt,  z.  B.  bei  böhmischen  Kohlen  und  Stein- 
kohlen. Während  dieses  Gas  nach  Austritt  aus  den  Schlitzen  sofort  scharf 
brennt,  liefern  Holz,  Torf  oder  Lausitzer  bezw.  mitteldeutsche  Braunkohlen 
ein  weniger  intensiv  brennendes  Gas,  das  bei  Schlitzöfen,  ohne  richtig  zu 
verbrennen,  durch  die  Abzugsschlitze  teilweise  unverbrannt  abziehen  und 
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wahrscheinlich  in  der  jeweiligen  Abzugskammer  noch  Schaden  anrichten 
würde.  Im  Büttenofen  hingegen  vollzieht  sich  der  Verbrennungsprozeß 
schon  in  der  Bütte,  wodurch  diese  freilich  einen  schnelleren  Verbrauch 
aufzuweisen  hat  und  viel  schneller  abschmilzt  als  bei  der  Schlitzfeuerung, 
dafür  aber  aber  eine  volle  Ausnutzung  der  Brenngase  gewährleistet. 

Fünfte  Antwort:  Für  einen  Schmelzofen  mit  nur  6 Häfen  von 
116  cm  Durchmesser  eignet  sich  das  Schlitzsystem  nicht,  der  Ofen  ist  zu 
kurz ; das  letztere  kommt  nur  für  größere  Oefen  in  Betracht,  welche 
innen  5 — 6 m lang  sind,  während  ein  Ofen  mit  6 Häfen  kaum  4 m lang 
wird.  Wollen  Sie  aber  trotzdem  Schlitze  anbringen,  so  wären  2 Gas-  und 
2 Luftschlitze  von  etwa  20  cm  lichter  Weite  nebeneinander  vorzusehen 
mit  3 Zwischenwänden  von  je  6 cm  Stärke;  der  ganze  Brenner  würde 
also  1 m lang  werden.  Sie  werden  aber  häufig  Beparaturen  haben,  weil 
die  Scheidewände  der  Schlitze  bald  abschmelzen,  was  bei  einer  Bütte 
weniger  der  Fall  ist. 

Sechste  Antwort:  Ein  Schlitzofen  ist  da  unbedingt  zu 

empfehlen,  wo  hochwertiges  Heizgas,  wozu  auch  teilweise  Holzgas  ge- 
hört, zur  Verfügung  steht  und  wo  man  viel  Wert  auf  eine  gleichmäßige 
Verteilung  der  Flamme  und  folglich  auf  einen  gleichmäßigen  Ofengang 
legt,  z.  B.  bei  größeren  Schleif-  und  Hohlglasöfen  von  etwa  6 m lichter 
Länge  und  entsprechender  Breite.  Die  Büttenöfen  haben  bekanntlich  den 
Fehler,  daß  die  entwickelte  Hitze  zu  örtlich,  an  den  zunächst  der  Bütte 
stehenden  Häfen  wirkt,  was  bei  Verwendung  von  aus  guter  Steinkohle, 
Briketts  und  Hartholz  erzeugtem  Gas  sehr  leicht  zu  Hafenbruch  und  un- 
regelmäßig verlaufender  Schmelze  führt,  ein  Fehler,  der  bei  den  Schlitz- 
öfen, sachgemäße  Konstruktion  vorausgesetzt,  durch  die  gleichmäßig  verteilte 
Flamme  im  Ofen  vermieden  wird.  Demgegenüber  steht  der  Vorzug  des 
Büttenofens,  daß  man  selbst  bei  Verwendung  schlechteren  Materials  und  des 
daraus  erzeugten  minderwertigeren  Gases  noch  einen  genügend  heißen  Ofen- 
gang erzielt,  um  ein  gutes  Glas  abzuschmelzen.  Der  angegebenen  Hafengröße 
von  116  cm  äußerem  Durchmesser  entsprechend  dürfte  Ihr  Ofen  etwa 
3,80x3  m lichte  innere  Abmessungen  haben,  die  für  einen  Büttenofen 
ganz  geeignet  erscheinen.  Etwas  anderes  ist  es,  wenn  Sie  Ihren  Ofen 
umbauen  und  etwa  auf  8 Häfen  vergrößern  wollen;  in  diesem  Fall  würde 
ich  Ihnen  unbedingt  zum  Bau  eines  Schlitzofens  raten,  der  vorteilhaft  mit 
stehenden  Kammern  und  je  3 Gas-  und  2 Luftschlitzen  derart  zu  versehen 
wäre,  daß  der  erste  und  letzte  Schlitz  ein  Gasschlitz  ist. 


Neue  Fragen. 

Keramik. 

23.  Wir  verwandten  bisher  für  unsere  Scharffeuermuffeln  teils  Brüxer, 
teils  Osseger  Braunkohle,  bekamen  aber  nun  ein  günstiges  Angebot  in  Dass- 
nitzer  Gasflammkohle,  die  uns  als  gleichwertig  geschildert  wird.  Ist  dem  so 
und  die  Schlackenbildung  nicht  zu  groß? 

24.  Wer  liefert  Gießbüchsen,  mit  denen  sich  feine  und  auch  starke 
Linien  erzielen  lassen  ? 


Glas. 

21.  Welches  ist  die  beste,  leistungsfähigste  und  billigste  Einrichtung 
zum  Einschmelzen  und  Biegen  der  Ränder  bei  dünnwandigen  Gläsern?  Ist  es 
vielleicht  die  mit  Generatorgas  gespeiste  Trommel  oder  eine  Petroleumver- 
' schmelzmuffel  ? 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Die  Veröffentlichung  dieser  Anfragen  geschieht  kostenlos  für 
unsere  Abonnenten. 

l>le  Namen  der  Fragesteller  werden  nach  keiner  Seite  bin 
genannt  and  anonyme  Zuschriften  nicht  berücksichtigt. 

Anfragen  und  Antworten,  die  nicht  bis  Dienstag  mittag  ln 
unseren  Händen  sind,  können  ln  der  betreffenden  Wochennummer 
keine  Aufnahme  mehr  finden. 

- Den  Offertbriefen,  Preislisten,  Zirkularen  etc.,  die  mit  der 
der  Frage  voranstehenden  Chiffre  versehen  sein  mllssen,  und 
anf  die  nachstehenden  Fragen  bei  der  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal  zur  Weiterbeförderung  eingehen,  sind  30  Pfg.  ln 
Briefmarken  beiznfUgen. 

Anfragen. 

M.  15  in  E.  Wer  liefert  Flascheneinsätze  für  Thermosflaschen? 


Antworten. 

B.  9 in  G.  Porzellanplatten  in  der  Größe  von  13X18  cm  liefert 
W.  Haldenwanger  in  Spandau. 

L.  10  in  B.  Linsen  für  elektrische  Taschenlampen  liefert  Heinrich 
Heyer  in  Gablonz  a.  N , Böhmen,  Gebirgsstraße  89. 

M.  12  in  D.  Cellon  liefert  die  Bheinisch-Westfälische  Sprengstofi- 
A.-G.  in  Köln. 

G.  13  in  V.  Büsten  deutscher  Heerführer  in  Feldgrau  liefern  die 
Porzellanfabrik  von  Joh.  Chr.  Eberlein  in  Pößneck  in  Thüringen  und 
Müller  & Burckhardt  in  Gundelsdorf  bei  Kronach,  Bayern. 

L.  14  in  F.  Beobachtungsspiegel  für  Schützengräben  liefert  Max 
Offenbacher  in  Fürth  i.  B. 


Briefkasten  der  Redaktion. 

Die  Nachfrage  nach  einzelnen  besonders  Interessanten, 
älteren  Nummern  des  Sprechsaal,  hat  ln  letzter  Zelt  einen  solchen 
Umfang  angenommen,  dafi  wir  gezwungen  sind,  den  Preis  für 
Jede  solche  Nummer  auf  H.  1—  festzusetzen. 

Einzelne  Im  Abonnement  abhanden  gekommene  Nummern 
liefern  wir,  soweit  solche  noch  vorhanden,  zur  Komplettierung 
des  letzten  Jahrgangs,  wie  bisher  kostenlos  nach. 

F.  P.  in  F.  Terpinol  liefert  die  Chemische  Fabrik  Uerdingen, 
Lienau  & Co.  G.  m.  b.  H.  in  Uerdingen,  Bheinland,  E.  de  Haen,  chem. 
Fabrik  „List“,  G.  m.  b.  H.  in  Seelze  b.  Hannover. 

L.  F.  in  F.  Die  Fa.  Jos.  Vögele  in  Mannheim,  Abtlg.  Memagwerk, 
liefert  auch  Trockeneinrichtungen  für  Farben. 


48.  Jahrgang. 


Coburg,  den  8.  April  1915. 


Nummer  14. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 

PImllidie  Zeitung  für  den  \7erband  fieramilcfier  Gemerke  in  Deutfchland,  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deutldilands,  die  Töpferei-Berufsgenoltenldiaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-Berufsgenolfenldiaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  ölterreicbilchen  Porzellanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzeilan- 
induftriellen  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  ölterreidiilcben  Toninarenfabriken  in  Tepliö,  den  Verband  deutlcher  Porzellanfabriken  zur  Wahrung 
keraraildier  Interellen  G.  m.  b.  B.,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  B.,  die  Vereinigung  Deutlcher  Bohlgtasfabriken  G.  m.  b.  B.,  den  Verband  Deutlcher 
Glas-,  Porzellan-  und  buxusinaren-Bändler,  E.  G.  ra.  b.  B.  in  Dürnberg,  den  Verein  deutlcher  medizinglas-  und  Flakonhütten,  den  SchubDerband  Deutlcher  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fl.,  den  flrbsitgebemerband  Deutlcher  Tafelglashütten,  den  Verband  Deutlcher  Beleuchtungsglashütten,  den  Verein  rheinilcher  Tafelglas- 
hütten Saar  und  Pfalz  m.  b.  B.  in  Sulzbach  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  IHuIterläger  in  Glas,  Keramik,  [Detail-,  Kurz-  und  Spielmaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sitje  in  beipzig,  den  Verein  für  Werkmeilter  und  Indultriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Sibe  in  flltrohlau,  den  Verein 

für  Werkmeilter  und  Indultriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend. 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  J ahre  1868. 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags. 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille. 
Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille. 
Prämiiert:  Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis. 


Eemsprechanschluß  Nr.  59. —Telegr. -Adresse : Sprechsaal. 
Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 


Beznesirreis  • Für  Deutschland  und  Oesterreich  - Ungarn  Jt  8,-,  für  das  Ausland  M 3,50  das  Quartal.  - Anzeigen:  Die  50  mm  breite  Borgiszeile  25  -4  Stellenangebote 

die  40  mm  breite  Petitzeile  25  Stellengesuche  die  40  mm  breite  Petitzeile  20  -J.  — Anzeigen,  die  nicht  spätestens  bis  Dienstag  Mittags  hier  emlaufen,  können  in 

der  betreffenden  Wochennummer  keine  Aufnahme  mehr  finden.  ^ 

Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  — Deutscher  Schntzverband  für  geistiges  Eigentum. 


Tüpferti-Bcrnfsgtnossenschaft,  Station  VI. 

Sektionsversammlung. 

Die  diesjährige  Sektionsversammlung,  zu  welcher  die 
Mitglieder  der  Sektion  VI  gemäß  § 24  Abs.  2 der  Satzung 
vom  27.  Juni  1912  hierdurch  eingeladen  werden,  findet 
statt  am 

jtfontag,  den  10.  jYiai  1915  Vormittags  11  Uhr, 

k - - 

im  Hotel  zum  Löwen  in  Rudolstadt. 

V 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftsbericht. 

2.  Abnahme  der  Jahresrechnung  für  1914. 

3.  Wahl  eines  Ausschusses  zur  Prüfung  der  Jahresrechnung 
von  1915. 

4.  Festsetzung  des  Haushaltplans  für  1916  und  Abänderung 

des  Haushaltplans  für  1915. 

. 

5.  Sonstiges. 

Anträge  von  Sektionsmitgliedern  müssen  spätestens  eine 
Woche  vor  dem  Versammlungstag  schriftlich  eingereicht 
werden. 

• 

Rudolstadt,  den  1.  April  1915. 

Der  Vorstand  der  SeKtion  VI  der  Töpferei-Bcruisgenossenschaft. 

Alfred  Beyer,  Kommeizienrat,  Vorsitzender.  [747 


Keramische  Arbeitsmassen. 

Von  Dr.  W.  Pnkall. 

(Fortsetzung.) 

Die  Hauptbestandteile  der  natürlichen,  wie  der  künstlichen 
Arbeitsmassen  sind  : Kieselsäure  Tonerde  (Tonsubstanz),  Quarz, 

Feldspat,  sodann  Eisenoxyd,  kohlensaurer  Kalk  und  feldspat- 
artige Mineraltrümmer.  Im  RO,  d.  h.  unter  den  Flußmittel- 
basen spielen  Kalium-  (K20)  und  Calciumoxyd  (CaO)  stets  die 
Hauptrolle,  daneben  kleine  Mengen  von  Natrium-  (Na20)  und 
Magnesiumoxyd  (MgO),  von  denen  jedoch  das  erstere  in  seiner  Wir- 
kung mit  demjenigen  des  Kaliums,  das  letztere  aber  mit  jenem 
des  Calciums  nahezu  gleichgesetzt  werden  kann.  Eine  geringe 
Schwierigkeit  verursacht  die  Stellung  des  Eisenoxyds,  weil  es 
je  nach  der  Zusammensetzung  der  Feuergase  bald  als  solches, 
bald  zu  Eisenoxydul  reduziert  aufzutreten  vermag.  In  der 
letzteren  Form  ist  es  bekanntlich  eines  der  besten  Flußmittel 

und  muß  dem  RO  beigesellt  werden ; in  ersterer  Form  wirkt 
es  zwar  ebenfalls  verflüssigend,  indessen  in  viel  gemäßigterer 
Form,  wie  das  ja  auch  in  der  Formel  durch  seine  Stellung  zu 
den  R.,03  zum  Ausdruck  gebracht  zu  werden  pflegt.  Die  er- 
wähnte Schwierigkeit  erscheint  aber  nicht  sehr  wesentlich,  so- 
bald man  erwägt,  daß  das  Oxyd  als  solches  ja  fast  nur  bei  den 
niederen  Brenntemperaturen,  etwa  bis  zur  Goldschmelzhitze, 
unversehrt  bleibt,  bei  den  höheren  abei’,  teils  durch  die  Wir- 
kung der  Wärme,  teils  durch  die  reduzierenden  Einwirkungen 
der  Feuergase,  durch  das  Oxyduloxyd  hindurch,  in  das  Oxydul 
übergeführt  wird.  Je  nach  der  Brenntemperatur  der  Ware 
kann  man  es  daher  recht  gut,  bald  als  solches  (Fe203),  bald, 
und  zwar  in  den  meisten  Fällen,  als  Flußmittelradikal  (FeO) 
in  Ansatz  bringen. 

Weil  nun  aber  der  wertvollste  Teil  der  keramischen  Ar- 
beitsmassen aus  eisenoxydarmen  oder  fast  eisenoxydfreien  Roh- 
stoffen zusammengesetzt  wird,  so  kommt  das  Eisenoxyd  erst 
in  zweiter  Linie  in  Betracht.  Als  ausschlaggebend  für  die 
Frittung  des  weißbrennenden  Scherbens  treten  also  lediglich 
die  Alkalien  mit  Kaliumoxyd  im  Vordergrund  und  die  alkali- 
schen Erden  mit  dem  Calciumoxyd  an  der  Spitze  in  die  Er- 
scheinung. Das  Verhältnis  zwischen  diesen  beiden  Hauptfluß- 
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mittein  ist  natürlich  ein  schwankendes,  denn  bald  überwiegt 
das  eine,  bald  das  andere.  Wenn  man  aber  die  Bestand- 
teile des  RO  einer  größeren  Anzahl  von  Tonen  und  Arbeits- 
massen miteinander  vergleicht  und  dabei  vorhandenes  Eisen- 
oxydul ebenfalls  den  alkalischen  Erden  beigesellt,  so  findet 

man,  daß  bei  der  Mehrzahl  das  RO  in  seinem  Aufbau  sich  den 
folgenden  Verhältnissen  nähert: 

, _ / 0,7  Alkalien 

i.  ßu  \o,3  alkalische  Erden,  einschl.  Eisenoxydul 
o An  — / °>7  alkalische  Erden,  einschl.  Eisenoxydul 
d'  KU  10,3  Alkalien 

Setzt  man  nun  für  Alkalien  K20  und  für  alkalische  Erden,  zu- 
nächst mit  Ausschluß  des  Eisenoxyduls,  CaO,  so  verwandeln 
sich  die  beiden  Radikale  in 


1.  RO 


äo={o; 


3 SS und  2- &0 


=/°. 

10, 


7 CaO 
,3  K20 


Wenn  man  diese  Annahmen  als  zulässig  erachtet,  so  ist  man 
unter  Berücksichtigung  des  weiter  oben  festgestellten  Verhält- 
nisses zwischen  saueren  und  basischen  Bestandteilen  bei  sämt- 
lichen keramischen  Arbeitsmassen  ohne  weiteres  in  der  Lage, 
zunächst  für  weißbrennende  Scherben,  eine  Art  Schema  für 
sämtliche  in  der  Keramik  vorhandenen  und  möglichen  Masse- 
zusammensetzungen zu  gewinnen,  aus  welchem  nur  einige 
wenige  abweichend  aufgebaute,  wie  einige  minderwertige 
Ziegel-  sowie  andererseits  die  Schamottewaren  herausfallen, 
wovon  schon  weiter  oben  die  Rede  war.  Es  bleibt  nur 
noch  übrig,  den  Anfang  und  das  Ende  bezüglich  der  Feuer- 
beständigkeit der  in  Betracht  kommenden  Arbeitsmassen  fest- 
zustellen. In  meinem  Werkchen  „Keramisches  Rechnen“  5)  habe 
ich  durch  die  Nebeneinanderstellung  einiger  bekannter  Tonvor- 
kommen in  der  von  der  chemischen  Analyse  abgeleiteten  Seger- 
formel  — die  rationelle  Analyse  kann  hier  wegen  ihrer  Un- 
genauigkeit nicht  in  Frage  kommen  — gezeigt,  daß  man  ohne 
weiteres  in  der  Lage  ist,  aus  eben  der  genannten  Formel  die 
ungefähre  Feuerfestigkeit  der  Tone,  selbstverständlich  auch  der 
Arbeitsmassen,  direkt  abzulesen.  Die  Reihe  beginnt  mit  dem 
leichtschmelzbaren,  in  der  Industrie  indessen  eine  Rolle  spielen- 
den Veltener  Ton,  welchem  nach  einer  Segerschen  Analyse') 
die  Formel : 

1,686  Si02 . 0,275  A1203  . RO 

zukommt.  Das  Verhältnis  zwischen  Säuren  und  Basen  in 
diesem  Ton  ist  0,92  : 1 oder  nahezu  1:1. 

Die  höchste  Stufe  der  Feuerbeständigkeit  keramischer 
Waren  wird  beim  Feldspatsteingut  zu  suchen  sein.  Eine 
mittlere  Segerformel  wurde  durch  Rechnung  aus  5 englischen 
Steingutmassen  nach  Tenax7)  gewonnen.  Sie  ergab  das  fol- 
gende Bild : 

30,02  Si02 . 6,86  A1203  . RO. 

In  der  Abrundung  ergibt  das  etwa  die  Grenzen,  wenigstens 
bezüglich  des  Tonerdegehalts : 

1.  2 Si02 . 0,33  A1203  . RO 

2.  30  Si02 . 7,00  A1203  . RO. 

Läßt  man  nun,  von  der  unteren  Grenze  der  Feuerbestän- 
digkeit beginnend,  die  Menge  der  Tonerde  bei  gleichbleiben- 
dem RO  ständig  etwa  um  0,33  Mol.  wachsen,  desgleichen  die 
Kieselsäure  so,  daß  zunächst  das  Verhältnis  zwischen  Säuren 
und  Basen  das  gleiche  bleibt,  bis  zur  Deckung  mit  der  unter  2. 
angegebenen  Tonerdegrenze,  so  muß  man,  in  starker  Annähe- 
rung, alle  diejenigen  keramischen  Massen  treffen,  welche  eben 
dem  gewählten  Verhältnis  zwischen  der  Kieselsäure  und  den 

Basen  und  einem  annähernd  zusammengesetzten  RO  ent- 
sprechen. Betrug  das  erwähnte  Verhältnis  etwa  1:1,  so  liegt 
nichts  im  Whg,  eine  zweite  Reihe  mit  dem  Verhältnis  etwa 
von  1,2  : 1,  endlich  von  1,4,  1,6,  1,8  und  2 : 1 folgen  zu  lassen. 
Es  sind  das  der  Zahl  nach  je  21,  zusammen  also  126  Massen, 
sofern  etwa  als  Flußradikal 

da  _ / 0,7  CaO 
KU  ~ \ 0,3  K20 

gewählt  wurde.  Bei  der  Umschaltung  der  Werte,  also  im  Fall 

r°={o:3c£ 

fallen,  sofern  das  K20  aus  Feldspat  berechnet  werden  soll,  die 
ersten  beiden  Glieder  aus,  so  daß  nur  noch  19  übrig  bleiben. 
Man  gewinnt  dann,  unter  sonst  gleichbleibenden  Bedingungen, 
eine  neue  Anzahl  von  6 X 19  = 114,  zusammen  also  126  + 114  = 240 

Stück.  Erfährt  das  RO  z.  B.  durch  Einführung  von  FeO  eine 
Aenderung,  so  entstehen  natürlich  neue  Massereihen  usw. 

Die  Umwandlung  der  Formeln  in  die  entsprechenden  Ver- 
sätze erfolgt  in  der  bekannten  Weise,  wobei  als  Versatz- 
materialien natürlich  zunächst  bester  Zettlitzer  Kaolin,  reinster 


5)  W.  Pukall,  Keram.  Rechnen,  S.  123. 
e)  „ Keram.  Rechnen,  S.  122. 

7)  Tenax,  Die  Steingut-  und  Porzellanfabrikation,  Leipzig  1879,  S.  44. 


Feldspat,  reinster  Quarz  und  Marmormehl  in  feinster  Mahlung 
zur  Verwendung  kommen.  Das  Verformen  dieser  Massen  gibt 
bereits  einigen  Aufschluß  über  die  Bildsamkeit.  Brennt  man 
sie  nun  bei  verschiedenen  Temperaturen  etwa  in  den  Intervallen 
Silberschmelzhitze,  SK  1,  4,  7,  9,  12,  14  und  16,  so  wird  man 
leicht  diejenigen  erkennen,  für  welche  die  gewählte  Temperatur 
bereits  Schmelzung  herbeiführte,  welche  bei  ihr  den  Garpunkt 
erreichten  und  bei  welchen  sie  zur  Herbeiführung  der  Gare 
nicht  ausreichend  war.  Man  wird  des  weiteren  leicht  zu  unter- 
scheiden vermögen,  was  nach  seinen,  durch  den  Brennprozeß 
erlangten  Eigenschaften  der  einen  oder  der  anderen  Gattung 
der  bekannten  und  gebräuchlichen  Scherben  hinzuzuzählen  ist. 

Ist  man  im  Besitz  einer  solchen  Skala,  so  ist  es  ein  Leichtes, 
jeden  gegebenen  und  nach  seiner  chemischen  Zusammensetzung 
bekannten  Ton  oder  jede  gegebene  Arbeitsmasse  in  dieselbe 
einzuordnen  und  das  vermutliche  Verhalten  im  Feuer,  voraus- 
gesetzt natürlich,  daß  sie  sich  im  feingepulverten  Zustand  be- 
finden, daraus  abzulesen.  Umgekehrt  ist  es  möglich,  eine  be- 
liebige Masse  der  Skala,  welche  aus  irgend  einem  Grund  er- 
strebenswert erscheinen  mag,  aus  gegebenen  Rohstoffen,  welche 
ihrer  chemischen  Zusammensetzung  nach  bekannt  sind  und  sich 
in  gleicher  Körnung  befinden,  zusammenzusetzen.  Dabei  ist  es 
selbstverständlich  nicht  notwendig,  die  gegebene  Formel  ab- 
solut genau  nachzuahmen.  Die  einzelnen  Kegel  bilden  ja  doch 
nur  in  gleichen  Abständen  angeordnete  Pfeiler  in  dem  ganzen 
System.  Eine  starke  Annäherung  wird  in  den  allermeisten 
Fällen  genügen,  sofern  sich  eine  völlige  Deckung  nicht  er- 
reichen läßt. 

Man  wird  nun  mit  Recht  einwerfen  können,  daß  es  höchst 
umständlich  sei,  so  viele  Massen  darzustellen  und  bei  den  er- 
wähnten Hitzegraden  zu  brennen.  Es  ist  aber  keineswegs  daran 
gedacht  worden,  diese  Massen  in  großen  Mengen  zuzubereiten. 
Einige  Probekörper  in  Form  der  bekannten  Segerkegel  genügen 
vollständig.  Hat  man  hinreichende  Mengen  von  Zettlitzer  Kaolin, 
Quarz  und  Feldspat  in  feingemahlenem  Zustand  und  durch  ein 
9200-Maschensieb  gesiebt  vorrätig,  so  ist  das  kleine  Quantum  Masse, 
welches  zu  ca.  10  Kegeln  gehört,  sehr  schnell  zusammengewogen 
und  auf  der  Glasplatte  innigst  gemischt.  Nach  der  Entfernung 
des  überschüssigen  Wassers  kann  die  Kegelfabrikation  ohne 
jeden  sonstigen  Zusatz  alsbald  beginnen.  Die  Arbeit  ist  dann 
in  verhältnismäßig  sehr  kurzer  Zeit  erledigt. 

Wegen  der  örtlichen  Verhältnisse  konnten  Brennversuche 
vorläufig  nur  bei  den  Schmelztemperaturen  der  SK  7 und  12 
ausgeführt  werden.  Andere  bei  SK  14  und  16  wurden  durch 
die  gütige  Vermittelung  des  Vorstehers  der  chemisch- technischen 
Versuchsanstalt  bei  der  Königlichen  Porzellan-Manufaktur  in 
Charlottenburg,  Herrn  Prof.  Marquardt,  in  den  Oefen  der  er- 
wähnten Manufaktur  ausgeführt.  Die  nachfolgenden  Tabellen 
werden  über  das  Ergebnis  nähere  Aufschlüsse  zu  geben  im- 
stande sein: 


f 0,7  CaO 
\ 0.3  K,D 


Brenntemperatur: 

3^7 


SiO, 

8,0:1 


1 


D 


<31 
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3,00  3.33  3.07 
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Figur  1. 

Zur  Erläuterung  der  Figur  1 möge  das  folgende  dienen: 
S : B bedeutet  das  Verhältnis  der  sauren  (S)  zu  den  basischen  (B) 
Bestandteilen,  welches  in  der  senkrechten  Rubrik  durch  die  Zahlen: 
1,0:1,  1,2:1,  usw.  zum  Ausdruck  kommt.  Die  Zahlen  der  ober- 
sten wagrechten  Reihe  0,33,  0,67, 1,00. . .)  geben  den  Tonerdegehalt, 
diejenigen,  welche  die  Formel  Si02  an  der  Stirn  führen,  den 
Kieselsäuregehalt  der  Einzelkegel  an,  bezogen  auf  je  1 Mol. 

des  über  der  Figur  namhaft  gemachten  RO.  Die  Kegelreihen 
sind  leicht  kenntlich.  Ihr  Verhalten  bei  der  über  jeder  Figur 
angegebenen  Brenntemperatur  ist,  so  gut  es  angeht,  durch  die 
Zeichnung  ersichtlich  gemacht.  Die  in  einen  größeren  oder 
geringeren  Grad  der  Schmelzung  geratenen  oder  ganz  nieder- 
gegangenen verraten  sich  durch  ihre  Form.  Von  den  aufrecht 
stehengebliebenen  bedeuten  weißgebliebene  Porzellancharakter, 
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gekreuzt  schraffierte  bezeichnen  Halbporzellan,  einseitig  schraf- 
fierte tragen  die  Merkmale  des  Feinsteinzeugs  und  die  schwarzen 
diejenigen  des  Steinguts.  Jeder  Kegel  ist  außerdem  mit  der 
laufenden  Nummer  bezeichnet  (1 — 126). 

Diese  Bezeichnungen  gelten  auch  für  die  nachfolgenden 
Tabellen,  zu  deren  Vereinfachung  die  sich  gleichbleibendon 
Kieselsäurezahlen  (Si02)  in  Fortfall  kommen.  Aus  der  Ton- 
erdezahl (A1203)  und  der  laufenden  Nummer  wird  man  den 
jeweiligen  Kieselsäuregehalt  bei  den  Tafeln  1 oder  2 stets  leicht 
zu  ermitteln  im  stände  sein.  — 

Zu  dem  Brennergebnis  bei  SK  7 selber  sei  als  auffällig 
zunächst  bemei'kt,  daß  die  Kegel  der  zweiten  Vertikalreihe  in 
Tafel  1,  trotz  höheren  Kiesel-  und  Tonerdegehalts,  durchweg 
leichter  schmolzen,  als  diejenigen  der  ersten  Reihe.  In  der 
ersten  Horizontalreihe  war  3.  noch  stark  kantendurchscheinend, 
aber  auch  noch  etwas  porös.  Alle  übrigen  zeigten  den  Charakter 
von  hai’tem  Steingut.  Sie  unterscheiden  sich  äußerlich  kaum 
voneinander  und  werden  vom  Stahl  nicht  geritzt. 

In  der  zweiten,  dritten  und  vierten  Horizontalreihe  zeigen 
die  Kegel  24,  45  und  66  durchaus  Porzellancharakter.  Sie  sind 
dicht  und  hochtransparent  bei  voller  Schärfe  der  Kanten.  Die 
unmittelbar  darauf  folgenden  zeigen  nur  etwas  Kantendurch- 
schein,  der  sich  zugunsten  des  Steingutcharakters  sehr  bald 
verliert.  Von  den  Steingutkegeln  gilt  das  bereits  von  der  ersten 
Horizontalreihe  Gesagte. 

In  den  beiden  letzten  Reihen  zeigt  sich  bei  den  Kegeln 
der  dritten  Vertikalreihe  der  graublaue  Charakter  des  Fein- 
steinzeugs mit  Kanten  durchschein,  welcher  letztere  sich  dann 
aber  beim  schnellen  Uebergang  in  das  Steingut  nach  und  nach 
verliert.  Von  den  Steingutmassen  gilt  durchweg  das  bereits 
weiter  oben  Erwähnte.  (Forsetzung  folgt.) 


Aus  dem  Jahresbericht  der  Handels-  und 
Gewerbekammer  Eger  über  das  Jahr  1913. 

(Schluß  von  Seite  100  in  Nr.  11.) 

Im  Ausland  begegnet  die  österreichische  Tafelglasindustrie 
vor  allem  der  belgischen  Konkurrenz,  die  vermöge  ihrer  gün- 
stigen Lage  den  Weltmarkt  beherrscht.  Fast  9/10  alles  nach  der 
Türkei  gehenden  Fensterglases  wird  von  Belgien  exportiert. 
Man  gab  ehemals  dem  belgischen  Glas  den  Vorzug,  weil  es 
bei  gleichen  Preisen  etwas  dicker  ist,  und  weniger  Linsen  und 
sonstige  Unreinigkeiten  aufweist,  als  das  andere,  und  weil  auch 
die  Verpackung  kräftiger  war.  Auf  gute  Verpackung  gibt  der 
Händler  sehr  viel,  schon  aus  dem  Grund,  weil  der  Erlös  aus 
den  Kisten  vielfach  seinen  Hauptgewinn  ausmacht.  Erfreulicher- 
weise bereiten  österreichische  Glashütten  durch  die  Verbesse- 
rung ihrer  Fabrikation  und  bessere  Ausgestaltung  der  Verpak- 
kung  den  Belgiern  eine  scharfe  Konkurrenz,  wozu  auch  viel  der 
Umstand  beiträgt,  daß  die  Reise  von  Triest  nach  Konstantinopel 
nur  6 Tage,  dagegen  von  Antwerpen  3 Wochen  dauert,  was  zur 
Folge  hat,  daß  der  Bruch  bei  der  zunehmenden  Sorgfalt,  die 
der  österreichische  Lloyd  den  Glastransporten  angedeihen  läßt, 
ein  sehr  geringer  ist.  In  Flaschenglas  behauptet  Oesterreich 
in  Griechenland  trotz  der  scharfen  Konkurrenz  Frankreichs  und 
Deutschlands  noch  immer  den  ersten  Platz.  Ferner  beherrscht 
Oesterreich-Ungarn  auch  in  ganz  Korfu  den  Markt  in  Glaswaren. 

In  Oesterreich  selbst  bereiten  wiederum  die  ungarischen 
Glasfabriken  in  einzelnen  Artikeln  infolge  ihrer  Billigkeit  eine 
große  Konkurrenz.  Der  ungarische  Staat  gewährt  den  unga- 
rischen Fabriken  alle  möglichen  Erleichterungen,  darunter  vor 
allem  Frachtbegünstigungen  und  Staatssubventionen,  während 
im  österreichischen  Staat  Frachterhöhungen  auf  der  Tagesord- 
nung stehen.  Ein  Umstand,  der  das  Exportgeschäft  nach  den 
Balkanländern,  nach  Bulgarien  und  Serbien  gegenwärtig  unge- 
mein erschwert,  ist  der,  daß  die  Devisenkurse  dieser  Länder  oft 
ganz  willkürlich  festgesetzt  werden  und  von  ihrer  außergewöhn- 
lichen Höhe  bis  heute  noch  nichts  oder  nur  wenig  eingebüßt 
haben. 

Der  Einfluß,  den  die  Verbilligung  des  Zolles  in  den  Ver- 
einigten Staaten  auf  die  Glasindustrie  nehmen  wird  (Herab- 
setzung von  60  °l o auf  45  °/0),  läßt  sich  heute  noch  nicht  über- 
sehen. Es  ist  aber  wohl  anzunehmen,  daß  sich  das  Geschäft 
nach  diesem  Lande  heben  wird.  Doch  darf  hierbei  nicht  über- 
sehen werden,  daß  die  Vereinigten  Staaten  dem  Inlande  in  ge- 
wissen Glassorten  selbst  die  größte  Konkurrenz  machen.  Ameri- 
kanischer Bleischliff  ist  heute  in  Deutschland  und  Oesterreich 
vielfach  anzutreffen,  und  zwar  nur  infolge  der  billigen  Preise, 
zu  welchen  das  amerikanische  Glas  in  Europa  verkauft  wird. 


Sämtliche  Glasfabriken  beklagen  sich  über  schlechte  Tele- 
phonverhältnisse, sowie  über  ungünstige  Postverbindung  nach 
dem  Inlande. 

Bei  allem  dem  wird  der  Export  der  Glaswaren  des  Kammer- 
bezirks noch  durch  den  Mangel  an  Wasserstraßen  sehr  ungün- 
stig beeinflußt,  da  die  Vorfrachten  nach  Triest  allein  über 
200  K betragen,  während  die  belgischen  Fabriken  nur  mit  40 
bis  50  Franken  zu  rechnen  haben. 

Der  Export  von  feinen  und  feinsten  Glasgegenständen  er- 
fuhr keinerlei  Einschränkung  im  Absatz,  der  nach  Rußland  so- 
gar in  feineren  und  leichteren  Erzeugnissen  gegen  das  Jahr  1912 
eine  bedeutende  Erhöhung  aufwies,  während  sich  die  Ausfuhr  nach 
Deutschland,  Frankreich  und  Italien  nicht  unerheblich  für  Waren 
in  mittlerer  Preislage  verminderte.  Dpt  Umsatz  im  Inland  selbst 
war  nur  ein  geringer.  In  diesem  Industriezweig  wurde  beson- 
ders über  die  trostlosen  Transportverhältnisse  nach  Italien  ge- 
klagt, denn  4 — 5 Wochen  für  Frachtsendungen  nach  Mailand 
sind  ein  Mindesttermin. 

Mit  der  Herstellung  von  Glasinstrumenten  und  chirurgi- 
schen Artikeln  befaßt  sich  im  Kammerbezik  eine  Firma  in 
Komotau,  welche  zugleich  das  einzige  Unternehmen  von  Oester- 
reich ist.  Fabriziert  werden  hier  sämtliche  Arten  Thermometer, 
von  den  gewöhnlichen,  bis  zu  den  kompliziertesten  Instrumenten 
für  chemische  und  physikalische  Zwecke.  Die  Firma  be- 
richtet, daß  der  Absatz  in  dieser  Branche  im  abgelaufenem  Be- 
richtsjahr alles  zu  wünschen  übrig  ließ.  Wenngleich  die  all- 
gemeine wirtschaftliche  Depression,  die  das  gesamte  Geschäfts- 
leben beeinflußt  hat,  auch  diesen  Industriezweig  nicht  unberührt 
ließ,  so  war  doch  an  der  Absatzstockung  weniger  dieser  Um- 
stand schuld,  als  vielmehr  die  reichsdeutsche  Konkurrenz,  wel- 
che immer  mehr  und  mehr  den  österreichischen  Markt  erobert. 
Die  Zollsätze  für  Glasinstrumentenartikel  sind  äußerst  niedrig, 
wozu  noch  der  Umstand  hinzutritt,  daß  die  Waren  meist  nur 
aus  den  Heimbetrieben  kommen,  mit  welchen  eine  Fabrikiudu- 
strie  nicht  konkurrieren  kann.  Der  allgemein  schlechte  Ge- 
schäftsgang auch  in  Deutschland  brachte  naturgemäß  noch  in- 
tensivere Angebote  nach  Oesterreich  und  hatte  eine  Unter- 
bietung im  Preise  und  in  der  Gewährung  von  Zahlungsbedin- 
gungen zur  Folge,  wie  man  sie  früher  von  reichsdeutschen 
Firmen  nicht  gewohnt  war.  Thermometer  für  technische,  medi- 
zinische und  auch  sonstige  Zwecke  sind  z.  B.  gegen  offenes 
Ziel  bis  zu  einem  Jahr  verkauft  worden.  Bei  allem  dem  bezog 
der  österreichische  Staat  selbst,  wenn  auch  aus  zweiter  Hand, 
für  seine  Betriebe  die  Instrumente  aus  dem  Ausland. 

Allem  Anschein  nach  wird  die  Glasperle,  dieser  wichtigste 
Exportgegenstand  der  nordböhmischen  Glasindustrie,  welcher 
seit  Jahren  unter  der  Ungunst  der  Modeverhältnisse  und  schließ- 
lich auch  unter  der  rasch  aufgeschossenen  japanischen  Kon- 
kurrenz viel  zu  leiden  hatte,  wieder  starke  Nachfrage  finden, 
da  der  Artikel  nicht  nur  im  Orient,  sondern  auch  in  England 
und  Amerika  neuerlich  großes  Interesse  findet.  Die  Glasperlen 
werden  einesteils  zu  Perlenbehängen  vereint  für  Beleuchtungs- 
artikel stark  verwendet,  andererseits  kommt  die  Perlenstickerei 
in  Mode,  die  eine  ausgiebige  Verwertung  der  Perlen  garantiert. 
Für  Beleuchtungskörper  werden  zumeist  Schmelzperlen  in  durch- 
scheinenden Farben  genommen,  dabei  finden  aber  auch  die 
„Hackperlen“  mit  Silbereinzug  Verwendung,  und  zwar  als 
Stickereiverzierung  bei  Perlfransenbesätzen.  Mit  der  Herstel- 
lung von  massiven  Glasperlen,  Kolliers,  Bracelets,  Rosen- 
kränzen usw.  befaßt  sich  im  Kammerbezirk  nur  eine  Firma, 
nach  deren  Berichten  die  Produktionstätigkeit  im  verflossenen 
Jahr  gleich  der  im  Vorjahr  blieb,  der  Absatz  aber  geringer 
war  infolge  der  bekannten  Verhältnisse  auf  dem  Balkan.  Die 
Rohmaterialien  für  diese  Industrie  werden  fast  durchweg  aus 
dem  Inland,  nur  Flußspat  aus  dem  Ausland  (Bayern)  bezogen. 
Der  Preis  blieb  auch  in  diesen  Materialien  und  ebenso  in  den 
fertigen  Fabrikaten  gleich.  Die  Firma  ist  ausschließlich  auf 
die  Arbeit  in  den  Wintermonaten  angewiesen,  da  die  von  ihr 
beschäftigten  Arbeiter  in  den  Sommermonaten  benachbarte 
Kurorte  aufsuchen. 

Die  Glasschleifereien,  welche  das  Rohmaterial,  und  zwar 
das  Rohglas  aus  dem  Ausland  beziehen,  berichten,  daß  der 
Absatz  in  Schwarz-  und  buntem  Massivglas  wesentlich  gefallen 
ist.  Dieser  Industriezweig  erblickt  eine  Schädigung  seiner 
Interessen  vor  allem  darin,  daß  ausländische  Fabriken  trotz 
des  Zolles  billiger  offerieren  als  die  inländischen  Fabriken, 
was  nur  darauf  zurückzuführen  sei,  das  die  ausländischen  Fabri- 
ken das  Rohglas  viel  billiger  beziehen  als  die  inländischen. 
Es  sollten  daher  gravierte  Tafeln  einen  viel  höheren  Zollschutz 
erhalten. 


Korrespondenzen. 


Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben: 

Dr.  Franz  Zilkens,  Chemiker  und  Leiter  der  Ichendorfer  Glashütte, 
G m.  b.  H.  in  Köln-Ichendorf,  Leutnant  der  Landwehr. 

Moritz  Schüler,  Wilh.  Kühnast.  Otto  Hoppe,  Wilh.  Born,  Paul 
Mietsch  und  Herrn.  Richter,  sämtlich  bisher  in  der  Annaburger  Steingut- 
fabrik A.-G.  in  Annaburg,  Bez.  Halle; 

Robert  Krauße  und  Max  Hartung,  beide  bisher  Porzellanformer  in 
der  Porzellanfabrik  von  Carl  Schneiders  Erben  in  Grafenthal  1.  lhur. 

Ehre  ihrem  Andenken  1 


Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurden 


Das  Eiserne  Kreuz, 
ausgezeichnet  Sohn  deg  Kommerzienrats  Gretschel  in  Triptis, 

LeUtnaFrta nz^Bfchmnn,  Geschäftsleiter  des  Berliner  Musterlagers  der  Firma 
Villerov  & Boch,  Vizefeldwebel  im  Landwehr-Infanterie-Regiment  Nr.  1»  , 
Herrn.  Nestler,  Georg  Solero,  Albert  Hinz  und  Richard  Schmidt, 
sämtlich  von  der  Annaburger  Steingutfabrik,  A.-G.  in  Annaburg,  Bez.  Halle. 

Ordensverleihung.  Dem  Porzellanmaler  August  Pabst  in  Steinheid 
wurde  die  dem  Herzogl.  Sachsen-Ernestinischen  Hausorden  angereihte 
Verdienstmedaille  in  Silber  verliehen. 


Handel  und  Verkehr. 

Aus-  und  Durchfuhrverbote.  Die  Aus-  und  Durchfuhr  wurde  weiter 

verboten  für:  . 

Silika-  und  andere  feuerfeste  Steine. 

Aufgehoben  wurde  das  Verbot  für:  . . 

Glasurfarbe  aus  Chrom-,  Eisen-  und  Kobaltoxyd  zum  Vermischen  mit 
farbloser  Glasur  oder  Schmelz,  sowie  Email-  und  Tonmassen, 

Z^ur  Begegnung  von  Zweifeln  wird  darauf  hingewiesen  daß  Porzellan- 
isolatoren, die  für  Telephonie-  und  Telegraphieleitungsanlagen  bestimmt 
sind  unter  das  Verbot  der  Ausfuhr  und  Durchfuhr  fallen.  Die  Ausfuhr 
und’ Durchfuhr  von  Porzellanisolatoren  für  Starkstromanlagen  ist  dagegen 
nicht  verboten 


Ausfuhrzoll  in  Bulgarien.  In  Bulgarien  ist  u.  a.  ein  Ausfuhrzoll 

eingeführt  worden  für  Zollsatz 

dpr  Waren  Einheit 


Frank 


Bezeichnung  der  Waren 
28.  Feuerfeste  Tonerde  für  Fayence,  Porzellan  und  1Q() 

Anmerkung?  Als  solche  Tonerde  gilt  die  bei  den  Dörfern  Torlak 
(Kreis  Rasgrad)?  Bukow-Lak  und  Opanetz  (Kreis  Plewna)  Schumno  Bocht- 
schilar  und  Usul-Kiö  (Krei3  Schumla)  und  an  anderer  Stelle  geforderte. 

Briefe  nach  dem  feindlichen  Ausland.  Personen,  die  durch  Ver- 
mittelung der  deutschen  Gesandtschaften  und  Konsulate  im  neutralen  Aus- 
land Briefe  nach  dem  feindlichen  Ausland  befördern  lassen  wollen,  werden 
darauf  aufmerksam  gemacht,  daß  es  sich  empfiehlt  die  Korrespondenz 
möglichst  kurz  zu  fassen  und  mit  dem  Namen  und  der  Adresse  des  Ab 
senders  zu  versehen 


Preisänderung  für  Antwortscheine  in  Oesterreich.  Der ^Ver- 
kaufspreis für  Antwortscheine  (Coupon  reponse)  ist  ab  1.  April  1915 
33  h für  das  Stück  festgesetzt. 

Sicherer  Verschluß  der  Auslandspakete  bei  der  Post.  Fremde 
Postverwaltungen  haben  in  letzter  Zeit  eine  Anzahl  Postpakete  von  der 
Weiterbeförderung  ausgeschlossen,  weil  sie  nicht  ordnungsmäßig  durch 
Lacksiegel  Bleisiegel  oder  ähnliche  Mittel  verschlossen  gewesen  si  . 
Nach  den’  bestehenden  Bestimmungen  muß  jedes  Postpaket  aber  durch 
Lacksiegel,  Bleisiegel  oder  durch  ein  anderes  ÄlittelmiteigenemGeprage 
oder  Abzeichen  des  Aufgebers  verschlossen  sein.  Bei  Postpaketen  ohne 
Wertangabe  können  zum  Verschluß  Siegelmarken  verwendet  werden.  lieber 
die  mit  einzelnen  Ländern  bestehenden  Vorschriften  geben  die  Postanstalten 
Auskunft.  Auch  die  Pakete,  die  von  der  Zollbehörde  zur  Prüfung  des 
Inhalts  auf  die  Ausfuhrfähigkeit  geöffnet  worden  sind,  müssen  nach  der 
Wiederverpackung  neu  verschlossen  und  gesichert  werden  Falls 
Absender  zur  zollamtlichen  Prüfung  hinzugezogen  wird,  hat  er  selbst  die 
Verschlußmittel  wiederanzubringen.  Anderenfalls  müssen  die  Postanstalte 
wegen  Verschluß  usw.  das  Erforderliche  veranlassen 


Einstellung  des  Paketverkehrs  über  Italien.  Nach  einer  Mit- 
teilung der  italienischen  Postverwaltung  werden  aus  Deutschland  und 
Oesterreich  - Ungarn  herrührende  Postpakete  auf  italienischen  Damp  e 
durch  französische  Kreuzer  beschlagnahmt.  Demzufolge  wird  der  Post- 
paketverkehr mit  Griechenland,  Spanien  (einschließlich  der  Balearen  und 
der  Kanarischen  Inseln),  Libyen,  Kolumbien  und  den  Vereinigten  Staaten 
von  Amerika  auf  dem  Wege  über  Italien  neuerdings  bis  auf  weiteres  ein- 
gestellt. . . 

Verlängerung  Wechsel-  und  scheckrechtlicher  Fristen  in  Oester- 
reich. Die  Fristen  für  die  Präsentation  zur  Zahlung,  für  die  Protest- 
erhebung  und  für  die  Benachrichtigung  der  Vormänner  wurden  durch  Ver- 
ordnung des  Justizministers  vom  28.  März  1915  auch  für  die  Monate  April 
bis  Juni  1915  auf  10  Werktage  verlängert. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 


Zur  Lage  der  Keram-,  Glas-  und  Emailindustrie  in  Deutsch- 
land. Nach  den  auf  Berichten  aus  Industriekreisen  beruhenden  Mittei- 


lungen des  Reichs- Arbeits-Blattes  über  den  Monat  Februar  1915  hat  die 
Steingutfabrikation  eine  Besserung  ihrer  Geschäftslage  noch  nicht  zu 

verzeichnen.  „ . _ . . ,.  . . . • 

Ebenso  ist  auch  die  Lage  der  Porzellanindustrie  die  gleiche  wie  im 
Januar  geblieben.  Das  Ausfuhrgeschäft  ruht  mit  Ausnahme  eines  Landes 

noch  immer  fast  gänzlich.  . 

Die  Herstellung  optischer  Gläser  war  auch  im  Berichtsmonat  sehr 
gut  beschäftigt  Es  liegen  weiterhin  große  Aufträge  für  den  Bedarf  des 
Heeres  und  der  Flotte  vor,  so  daß  sich  der  Umsatz  des  Februar  um  etwa 
die  Hälfte  höher  als  im  Vorjahr  stellt.  Auch  die  Röhrengläserherstellung 
hatte  gut  zu  tun,  und  wenngleich  dem  Vormonat  gegenüber  ein  kleiner 
Rückgang  eintrat,  so  war  der  Umsatz  doch  um  etwa  20%  größer  als  nn 
Februar  1914.  Der  Absatz  von  Laboratoriumsgläsern  zeigt  ziemlich 
gleiche  Verhältnisse  wie  im  Vormonat.  Im  Hinblick  auf  die  Kriegslage 
ist  der  Absatz  an  Beleuchtungsgläsern  dem  Vormonat  gegenüber  be- 
friedigend. Die  Erzeugung  von  Elektrizitätszählern  und  Quecksilber- 
dampfschalen  ist  ebenso  groß  wie  im  Vormonat  ausgefallen;  der  Beschäf- 
tigungsgrad wird  als  sehr  gut  gekennzeichnet.  Die  Herstellung  von 
Konservengläsern  hatte  ebenso  wie  im  Vormonat  ausreichend  zu  tun. 

Im  übrigen  sind  die  Glasfabriken  nach  einer  zweiten  Betriebs-  und 
Arbeitslosenstatistik,  die  der  Schutzverband  Deutscher  Glasfabriken  für 
den  1.  Februar  1915  im  Anschluß  an  eine  erste  Erhebung  vom  15.  Sept. 
1914  veranstaltet  hat,  wesentlich  besser  beschäftigt  als  am  15.  Sept.  19  lö. 
Damals  waren  gegen  60»/0  der  Fabriken  außer  Betrieb,  am  1.  Februar  nur 
noch  25  o/o.  Voll  in  Betrieb  waren  im  September  nur  gegen  10  /0,  nach 
der  neueren  Aufnahme  20  »/„.  Daß  55o/0  nur  teilweise  in  Betrieb  sind, 
liegt  zum  Teil  am  Mangel  an  brauchbaren  gelernten  Arbeitern.  Am 

1.  Februar  sind  etwa  halb  so  viel  Arbeiter  beschäftigt  gewesen  als  in 
Friedenszeiten.  Zur  Fahne  einberufen  sind  26,5%  der  früheren  Arbeiterschaft. 

Die  Arbeitslosenziffer  von  drei  Arbeiterverbänden  der  Indastrie  aer 
Steine  und  Erden  betrug  Ende  Februar  13,4%  gegen  15,1%  Ende  Januar. 

Die  Emaillierwerke  berichten  infolge  von  Aufträgen  für  Kriegsbedarf 
und  sonstiger  lebhafter  Nachfrage  im  Inland  über  ebenso  guten  Geschäfts- 
gang wie  im  Vormonat.  In  einzelnen  Betrieben  sind  Lohnerhöhungen 
vorgenommen  worden.  Mit  Ueberstunden  mußte  auch  hier  in  den  mit 
Kriegsaufträgen  versehenen  Betrieben  gearbeitet  werden. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 


Porzellanfabrik  Schönwald,  Schönwald,  Oberfranken.  Die  17. 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  28.  4.  15,  vorm.  10  Uhr,  in 
Meiningen,  im  Sitzungssaal  der  Bank  für  Thüringen  vorm.  B.  M.  Strupp 
A.-G.,  statt. 


Porzellanfabrik  zu  Kloster  Veilsdorf.  Die  31.  ordentliche  General- 
versammlung findet  am  27.4.  15,  vorm.  10  Uhr,  in  Meiningen,  im  Sitzungs- 
saal der  Bank  für  Thüringen,  vorm.  B.  M.  Strupp,  A.-G.,  statt. 

Düsseldorfer  Tonwarenfabrik,  A.-G.,  Düsseldorf-Beisbolz.  Die 
15.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  22. 4.  15,  mittags  12  Uhr, 
in  Düsseldorf,  im  Sitzungssaal  des  Bankhauses  C.  G.  Trmkaus,  statt. 


Ullersdorfer  Werke,  Nieder-Ullersdorf.  - Die  ordentliche  General- 
versammlung findet  am  26.  4.  15,  nachm.  12%  Uhr,  in  Leipzig,  im  Ge- 
schäftszimmer des  Oberjustizrats  Dr.  Röntsch,  Markt  3,  II,  statt. 

Glasfabrik  zur  Glashütte  A.-G.  bei  Gnarrenburg,  Bez.  Bremen. 
Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  21.4.  15,  vorm.  10  unr, 
in  Gnarrenburg,  im  Dickmann’schen  Gasthause  statt.  Auf  der  Tagesord- 
nung steht  u.  a. : Beschaffung  von  neuen  Betriebsmitteln  oder  Verkauf 

der  Hütte,  wenn  Geldmittel  nicht  bewilligt  werden. 


Glashütte  vorm.  Gebr.  Siegwart  & Co.,  Stolberg  bei  Aachen. 
Die  41.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  23.  4.  15,  naenm. 
4 Uhr,  in  Köln,  im  Geschäftslokal  der  Rheinisch-W  estfalischen  Diskonto- 
Gesellschaft  Köln  A.-G.,  statt. 


Walter  Berger  & Cie.,  G ölzenbrück.  Auszug  aus  der  Bilanz 
vom  31.12.  14:  Reingewinn  M 147  145;  Verwendung  nicht  bekannt 

gegeben. 

Wittener  Glashütten  A.-G.,  Witten.  Die  ordentliche  Generalver- 
sammlung findet  am  29.  4.  15,  vorm.  U Uhr,  in  Witten,  im  Geschaftslokal, 
statt. 


Erste  Böhmische  Glasindustrie- A.-G.,  Wien.  Die  23.  ordentliche 
Generalversammlung  findet  am  14.  4.  15,  vorm.  10  /2  Uhr,  in  , 
den  Bureaus  der  Gesellschaft,  statt. 


Thüringische  Glas-Instrumenten-Fabrik,  Alt,  Eberhardt  & Jager, 
A.-G.,  Ilmenau.  Die  8.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am 
20.  4.  15,  nachm.  2%  Uhr,  in  Ilmenau,  im  Sächsischen  Hof,  statt 

Goschäftsverlegung.  Der  Sitz  der  Firma  Industriebedarf-Gesell- 
schaft Reichl  & Co.  wurde  von  Dresden  nach  Reichenberg  in  Böhmen 
verlegt.  Das  Geschäft  wird  dort  von  dem  bisherigen  alleinigen  Inhaber 
unter  seinem  Namen  Ludwig  Reichl  weitergeführt. 


Zwangsweise  Verwaltung  eines  französischen  IJnternehmens. 
Auf  Grund  der  Verordnung  vom  26.  November  1914  ist  für  die  Stein 
gutfabrik  Niederweiler,  A.-G.,  Niederweiler,  die  Zwangsverwaltung an- 
geordnet worden.  Als  Verwalter  wurde  Bankvorstand  Hoeppe,  Saarburg, 
bestellt. 


Geschäftliche  Auskünfte.  Im  Bureau  der  Niederosterreichischen 
Handels-  und  Gewerbekammer  in  Wien  liegen  aus  die  neuesten  Ernten  de 
in  Paris  sequestrierten  österreichischen  Firmen,  in  der  Exportabteilung ; der 
genannten  Kammer  unter  Z.  56  359  eine  Liste  von  Firmen  in  Rom,  welche 
in  Konkurs  geraten  sind. 
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Dem  Exportbureau  der  Handels-  und  Gewerbekammer  Reichenberg 
ist  ein  Verzeichnis  von  im  Januar  und  Februar  erfolgten  Zahlungsein- 
stellungen und  Konkursen  in  Spanien  zugegangen,  welches  Interessenten 
des  Kammerbezirkes  auf  Wunsch  übermittelt  wird.  (Zahl  3457). 

Konkursnachrichten . a)  — Tag  der  Konkurseröfinung ; b)  = Ver- 
walter ; c)  = Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin) ; 

e)  = Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  = Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

Sendenhorster  Stanz-  und  Emaillierwerk  G.  m.  b.  H,  Sendenhorst 
bei  Ahlen  i.  WeBtf.  a)  26.3.  15,  nachm.  4%  Uhr;  b)  Kaufmann  Walter 
Wülfing,  Ahlen,  Königstraße;  c und  f)  8.5.  15;  d)  22.4.  15;  e)  27.5.  15. 

Porzellanhändler  Berthold  Schmidtchen, Waldenburg  i.  Schl,  a)  26.  3. 15, 
mittags  12  Uhr ; b)  Kaufmann  Georg  Reichel ; c)  28.  4.  15 ; d und  e)  14.  5.  15  ; 

f)  26.  4.  15.  , „ , 

Im  Konkurs  über  das  Vermögen  des  Töpfermeisters  Hermann  Bittkau 
in  Stendal  ist  Schlußtermin  auf  den  27.  4.  15  bestimmt. 

Der  Konkurs  über  das  Vermögen  des  Kaufmanns  Franz  Josef  Böheim 
in  Ottendorf,  alleinigen  Inhabers  der  Firma  Hohl-  und  Preßglashüttenwerk 
Ottendorf-Okrilla  Heinr.  Plötz  & Co.  ist  aufgehoben, 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Durch  Rundschreiben  gibt  die  A.-G.  Glashüttenwerke  Adlerhütten, 
Penzig  bei  Görlitz,  bekannt,  daß  sie  ihrem  langjährigem  Mitarbeiter 
Herrn  Richard  Kaplan  Prokura  erteilt  hat  und  dieser  berechtigt  ist,  die 
Firma  mit  einem  der  Prokuristen  zu  zeichnen. 

Durch  Rundschreiben  gibt  die  Firma  Jacobowitz,  Sichel  & Co., 
G.  m.  b.  H.,  Hannover,  bekannt,  daß  ihr  Gesellschafter  uud  Mitbegründer 
Herr  Emil  Sichel,  Hannover,  nach  freundschaftlichem  Uebereinkommen 
ausgeschieden  und  seine  Vollmacht  als  Geschäftsführer  erloschen  ist. 

Weiter  teilt  Herr  Emil  Sichel  mit,  daß  er  sich  unter  der  Firma  Emil 
Sichel,  Hannover,  selbständig  gemacht  hat. 

Tafelglaswerk  Falkenhütte  Alfred  Pötzsch,  Flöha  i.  S.  Die  Prokura 
des  Buchhalters  Friedrich  Emil  Fehrmann  ist  erloschen. 

Thüringer  Glasindustrie  Schupp  & Ringelband,  Langewiesen.  Persön- 
lich haftende  Gesellschafter  sind  Frau  Ida  Schupp,  geb.  Schmidt,  und 
Kaufmann  Ernst  Ringelband.  Betriebsleiter  Otto  Schupp  hat  Prokura. 

Quarzsand  werk  Haselmühle  Inh.  Rauh  & Cie.,  Haselmühle.  Durch 
Gesellschafterbeschluß  vom  11. 1.  15  wurde  die  Gesellschaft  aufgelöst. 
Liquidator  ist  Maler  Ludwig  Greger,  Pressath. 


Oesterreich. 

Exportgesellschaft  Preißler,  Rößler  & Co.  in  Liqu.,  Gablonz  a.  N. 
Josef  Stecker,  Albrechtsdorf,  wurde  als  weiterer  Liquidator  ohne  Ver- 
tretungsbefugnis und  Berechtigung  zur  Firmazeichnung  bestellt. 

Schweiz. 

Fritz  Schmaßmann  & Cie.,  Glas-  und  Keramikwerke,  Aesch  bei  Basel. 
Die  an  Mathias  Schossig  und  Jacques  Schoch  erteilte  Kollektivprokura 
ist  erloschen.  Mathias  Schossig  hat  Einzelprokura. 


Bücherschau.  *>  x 

Einführung  in  die  allgemeine  und  anorganische  Chemie  auf 
elementarer  Grundlage.  Von  Dr.  Alexander  Smith,  Professor  der  Chemie 
und  Direktor  der  chemischen  Abteilung  an  der  Kolumbia- Universität 
New  York.  III.  Auflage.  Ueberarbeitet  und  ergänzt  von  Dr.-Ing.  J.  D’Ans. 
Karlsruhe  i.  B.  1914.  G.  Braunsche  Hofbuchdruckerei  und  Verlag.  Preis 
geb.  M 9, — . 

Schon  im  Jahre  1913  hatten  wir  Gelegenheit,  an  dieser  Stelle  (in 
Nr.  46)  auf  das  treffliche  Werk  hinzuweisen,  das  nun  wieder  in  III.  Auf- 
lage vorliegt.  Wenn  ein  Buch  in  so  kurzer  Zeit  eine  neue  Auflage  not- 
wendig macht,  so  ist  das  Beweis  genug  dafür,  daß  es  Anklang  gefunden 
und  seine  Existenzberechtigung  dargetan  hat,  und  ein  Hinweis  darauf 
genügt  eigentlich  schon  zur  Empfehlung.  Es  gewährt  aber  immer  be- 
sondere Befriedigung,  festzustellen  und  nachdrücklich  darauf  hinzuweisen, 
wenn  ein  Neuerscheinen  zugleich  auch  ein  Neubearbeiten  bedeutet,  durch 
welches  dem  Werk  der  Stempel  des  Zeitgemäßen  aufgedrückt  und  zugleich 
bezüglich  des  Inhalts  eine  Stelle  unter  den  neuzeitlichen  Erscheinungen 
eingeräumt  wird,  wie  es  bei  der  angezeigten  Einführung  in  die  Chemie 
ganz  besonders  der  Fall  ist.  Das  Buch  hat  nämlich  in  Dr.  J.  D’Ans  einen 
neuen  Bearbeiter  erhalten,  der  zwar  im  allgemeinen  in  den  Fußstapfen  des 
Verfassers  und  von  Dr.  E.  Stern,  der  die  beiden  ersten  deutschen  Ausgaben 
besorgte,  wandelt,  aber  eben  doch  der  neuen  Auflage  eine  besondere  Note 
zu  geben  verstand,  ohne  den  früheren  guten  und  eigenartigen  Charakter 
des  Werkes  irgendwie  zu  stören.  So  wurden  dem  heutigen  Stand  der 
Wissenschaft  entsprechend  zunächst  die  Kapitel  Wasserstoffperoxyd,  Kohlen- 
stoffverbindungen, Kolloide,  radioaktive  Elemente  umgearbeitet  und  dann 
kurze  neue  Abschnitte  über  Anwendungen  der  Phasenregel  und  über  die 
Werner’sche  Theorie  komplexer  Verbindungen  eingeschaltet.  Auch  sonst 
macht  sich  überall  die  teils  sichtende,  teils  ergänzende  Hand  des  Bearbei- 
ters bemerkbar  mit  dem  Streben  nach  möglichster  Klarheit  der  Darstel- 
lung, der  übrigens  auch  die  vermehrten  Abbildungen  zugute  kommen. 
(Verschiedene  technologische  Abschnitte,  u.  a.  Glas,  Kaolin  und  Ton,  sind 
leider  dürftig  geblieben ; Email  ist  gar  nicht  erwähnt !) 


*)  Die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  liefert  die  hier  besprochenen 
Bücher  zu  den  angegebenen  Original  - Ladenpreisen  postfrei  innerhalb 
Deutschlands  und  Oesterreich-Ungams.  Bei  Sendungen  nach  dem  Auslande 
erhöht  sich  der  Buchpreis  um  10%  (für  das  Auslandporto)  zuzüglich 
20  Pfg.  Einschreibgebühr.  Der  Bestellung  ist  gleichzeitig  der  Betrag 
durch  Postanweisung  beizufügen.  • 


Den  einzelnen  Kapiteln  blieben  die  „Uebungen“  angegliedert ; wir 
deuteten  aber  schon  bei  unserer  ersten  Besprechung  an,  daß  wohl  vielen 
auch  mit  den  „Lösungen“  gedient  wäre,  und  glauben  deshalb,  die  An- 
regung zur  Anfügung  der  letzteren  hier  vom  didaktischen  Standpunkt  aus 
wiederholen  zu  müssen,  weil  eben  durch  die  Lösungen  dem  Benutzer  des 
Buches,  namentlich  beim  Selbstunterricht,  gleichsam  eine  Kontrolle 
darüber  gegeben  wäre,  inwieweit  er  das  Gelernte  verstanden  hat.  Dies 
nur  nebenbei ! 

Allgemein  kann  der  neuen  Auflage  der  Smith’schen  Einführung 
in  die  allgemeine  und  anorganische  Chemie  nür  Lob  gespendet  werden, 
und  das  berechtigt  dazu,  sie  als  Lehr-  und  Nachschlagebuch  weitesten 
Kreisen  zu  empfehlen.  Auch  in  der  Keram-  und  Glasindustrie  wird  das 
Werk  unter  den  entsprechend  vorgebildeten  Herren  sich  viele  Freunde 
erwerben. 


Patente. 

Deutsches  Rcieh. 

Anmeldungen. 

C.  21  234.  Maschine  zum  Herstellen  von  Flaschen  verschlußstöpseln. 
Richard  Albert  Canfield,  Providence,  Rhode  Island,  V.  St.  A.  10. 11.  11. 

D.  30  322.  Thermometer.  Louis  Dreyfus,  Frankfurt  a.  M.,  Epp- 

steinerstr.  47.  9.  2.  14.  Frankreich  8.  12.  13. 

G.  40  703.  Verfahren  der  Herstellung  von  rauh  bleibendem  Boden- 
belag aus  Steinzeug.  Martin  Gotthard,  Sinzig  a.  Rh.  27.  12.  13. 

H.  65  282.  Verfahren  der  Herstellung  hochfeuerfester  keramischer 
Gegenstände  mit  Belag  als  höchstfeuerfesten  seltenen  Erden.  Hedwig 
Herzfeld,  geb.  Bauer,  Berlin,  Lutherstr.  48/49.  7.2.  14. 


Erteilungen. 

283  551.  Mehrfarbige  Rasterplatte  ganz  au3  Glas  zum  Zweck  der 
Herstellung  von  Photographien  in  natürlichen  Farben.  Dr.  Ernst  Mohr, 
Magdeburg-Sudenburg,  Halberstädterstr.  118  a,  und  Hermine  Wieland,  geb. 
Schmitz,  Hamm  i.  W.  28.  10.  13. 

283  557.  Arbeitstisch  für  Arbeiten  mit  Farbzerstäubern  und  dergl. 
Otto  Heinrich,  Chemnitz,  Bernsdorferstr.  66.  30.  4.  14. 

283  574.  Stallfußboden  aus  doppelten  Beton-  oder  Tonplatten- 
schichten. Johannes  Strache,  Berlin,  Bandesratsufer.  8.  29.  3.  14. 

283  632.  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Sammeln  von  vorbei- 
sprühender Farbe.  Rudolf  Koppisch,  Leipzig,  Hohestr.  51.  8 7.  14. 

283  691.  Flaschenbügel  Verschluß.  Richard  Kranke,  Göttingen,  Brau- 
weg 16.  30.  12.  13.  


Beschreibungen. 

Farbzerstäuber  mit  über  der  Farbdüse  sitzender  Luftdüse.  Die 
lose  im  Hauptkörper  sitzende  Farbdüse  und  die  lose  auf  der  Farbdüse 
sitzende  Luftdüse,  deren  beider  Aufsitzflächen  in  an  sich  bekannter  Weise 
so  gestaltet  sind,  daß  sie  die  Düsen  selbsttätig  zentrieren,  weiden  durch 
eine  auf  die  Luftdüse  drückende  Ueberwurfmutter  am  Hauptkörper  be- 
festigt. D.  R.  P.  281  889.  12.  6.  13.  Paul  Heinrich,  Leipzig-Lindenau. 

Glasgefäß  zur  Beobachtung  des  Farbtons  von  Flüssigkeiten 
oder  Lösungen,  insbesondere  für  Titrieranalysen,  gekennzeichnet  durch 
einen  bis  zu  einer  beliebigen  Höhe  der  inneren  oder  äußeren  Oberfläche 
sich  erstreckenden  Emailüberzug  von  dem  jeweiligen  Verwendungszweck 
angepaßter  Farbe.  D.  R.  P.  281 918.  9.  12.  13.  Jean  Frisch  & Co., 

Düsseldorf. 

Projektionsschirm  nach  Patent  271520,  bei  dem  als  Auflage 
mattierte  Glasperlen  dienen.  D.  R.  P.  281954.  13.1.  12.  Zus.  zu  Pat. 

271520.  Perlantino  0.  Ce.  Pe.  G.  m.  b.  H.,  Berlin. 

Vorrichtung  zum'  Schmelzen  von  Metallen  im  luftleeren  Raum, 
dadurch  gekennzeichnet,  daß  ein  an  sich  bekannter  Qaarzglastiegel  mit 
einem  Quarzglasdeckel  den  luftleer  zu  haltenden  Raum  bildet,  D.  R.  P. 
281  979.  8.  10.  12.  Fr.  Kämmerer  (Inh. : Fabrikant  Friedrich  Kämmerer), 
Pforzheim- 

Ofen  zur  Herstellung  von  Glasur-  und  Glasschmelzen,  bei 
welchen  das  Schmelzgut  in  einer  oberen  Wanne  vorgeschmolzen  wird  und 
durch  Bodenöffnungen  dieser  in  eine  unter  der  ersten  angeordnete  zweite 
Wanne  abläuft.  Der  Strom  der  Heizgase  wird  zunächst  über  die  obere 
Wanne  geleitet,  strömt  dann  zwischen  den  beiden  Wannen  hindurch  und 
gelangt  schließlich  unter  die  untere  Wanne,  deren  Ablauf  in  einen  tiefer 
liegenden  Sammelraum  mündet.  D.  R.  P.  281984.  17.6.  13.  Max 

Berndt,  Benrath  a.  Rh. 

Einrichtung  zum  Abstreichen  der  erstarrten  Glasteile  bei  Vor- 
herden zum  Ziehen  von  Glaszylindern  aus  der  geschmolzenen  Masse,  bei 
welcher  der  obere  Rand  des  Ziehgefäßes  im  ganzen  und  abdichtend  gegen 
den  unteren  Teil  zeitweilig  unter  den  Glasspiegel  gesenkt  werden  kann. 

Einrichtung  zum  Abstreichen  der  erstarrten  Glasteile  bei  Vorherden 
zum  Ziehen  von  Glaszylindern  mit  einer  Einrichtung,  um  das  Glas  im 
Herd  emporzudrängen  und  zeitweilig  über  den  Herdrand  zu  erheben,  z.  B. 
durch  einen  im  Herd  verschiebbaren  Boden.  D.  R.  P.  281  985.  12.  3.  13. 
- Stephan  Forgö,  Budapest. 

Vorrichtung  an  Flaschenblasmaschinen  zur  Ueberführang  von 
nach  unten  verjüngten  Flaschen  aus  der  Form  in  das  Lager  der  Ver- 
schmelzvorrichtung mit  einer  schiefen  Ebene,  auf  welcher  die  Flaschen 
mit  dem  Kopf  voran  gleiten,  nachdem  sie  aus  der  Form  getaumelt  sind, 
und  welche  unter  dem  Gewicht  der  Flasche  nach  unten  aussehwingt  unter 
Umkehrung  der  Gefällerichtung,  so  daß  die  Flaschen  mit  ihrer  Grundfläche 
nach  unten  in  das  Lager  der  Verschmelzvorrichtung  fallen.  D.  R.  P.  281  986. 
31.3.  14.  Glasfabriek  „De  Schie“,  Schiedam,  Holland. 

Führung  für  Glaserdiamanten  in  Gestalt  einer  mit  regelbarer 
Druckfeder  und  mit  einstellbarem  Gleitschuh  versehenen,  den  Diamaut- 
halter  aufnehmenden  und  beim  Schneiden  als  Handhabe  dienenden  Metall- 
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hülse.  Zur  Aufnahme  des  gewöhnlichen  Diamantschneiders  ist  die  Hülse 
leicht  zerlegbar  und  so  gestaltet  und  ausgeschnitten,  daß  nach  Einbringung 
des  Diamantschneiders  in  die  Hülse  die  gewohnte  Handhabung  des  Schneid- 
werkzeugs und  der  übliche  Gebrauch  des  Hammers  oder  Brechschlüssels 
möglich  ist.  D.  B.  P.  281987.  26.3.  12.  Johann  Pokorny,  Stuttgart. 


Gliih-  und  Brennofen  mit  fahrbarer  Glühkiste  oder  herausheb- 
barem Glühtopf,  deren  Luft-  oder  Gasinhalt  durch  ein  Flügelrad  oder 
dergl.  in  ständigen  Kreislauf  versetzt  wird.  D.  E.  P.  281 990.  4. 1.  14. 
Dr.  Otto  Busse,  Hettstedt  a.  Südharz. 


Gebrauchsmuster. 


Deutsches  Reich. 


Maschine  zum  Glasieren  von  Fliesen  und  dergl.,  bei  der  diese 
durch  eine  Transportvorrichtung,  an  der  sie  durch  an  derselben  befestigte 
Eahmen  in  geneigter  Lage  gehalten  werden,  unter  einem  mit  Austritts- 
mundsiück  versehenen  Vorratsbehälter  für  die  Glasurmasse  und  Uber  einem 
Sammelbehälter  hinbewegt  werden,  aus  dem  die  Masse  durch  eine  Pumpe 
in  jenen  zurückgedrüekt  wird,  und  der  durch  ein  Ueberlaufrohr  mit  dem 
Vorratsbehälter  verbunden  ist.  Die  zum  Halten  der  Fliesen  an  der  Trans- 
portvorrichtung dienenden  Eabmen  sind  an  dieser  leicht  abnehmbar  befes- 
tigt und  umfassen  die  Fliesen  rings.  Die  Eückleitung  ist  an  einer  Stelle, 
die  entgegengesetzt  zu  dem  Austrittsstutzen  und  in  an  sich  bekannter 
Weise  unterhalb  des  Flüssigkeitsspiegels  liegt,  etwa  tangential  und  mit 
einer  düsenartigen  Verengung  in  den  Vorratsbehälter  eingeführt,  so  daß  durch 
die  mittels  der  Pumpe  aus  dem  Sammelbehälter  in  den  Vorratsbehälter 
gedrückte  Masse  die  darin  enthaltene  Masse  in  Bewegung  gehalten  wird. 
D.  E.  P.  281994.  7.8.  13.  Arthur  Baarmann,  Meißen. 


Oesterreich. 

Aufgebote. 

Vorrichtung  zum  Verschmelzen  von  Glasstäbchen  an  ihren  Enden, 
indem  die  auf  eine  sich  drehende,  mit  radial  verlaufenden  Eillen  versehene 
Scheibe  aufgelegten  Glasstäbchen  durch  Vorbeigehen  an  einer  Scheibe  von 
dieser  in  die  richtige  Stellung  zurückgeschoben  werden  und  mit  ihren 
vorstehenden  Enden  in  die  Verschmelzhitze  gelangen  und  sich  hierauf  mit 
ihren  Enden  unter  einen  geeigneten  Stab  schieben,  der  die  Stäbchen  von 
der  Scheibe  abgleiten  läßt.  13.  5.  14.  Eudolf  Franz  Fellinghauer,  Glas- 
warenfabrikant, Morchenstern  (Böhmen). 


Erteilungen. 

68  806.  Selbsttätige  Glasblasmaschine.  The  Westlake  European 
Machine  Company,  Toledo  (V.  St.  A.).  1.  12.  14. 

68  807.  Vorrichtung  zum  Biegen  von  Glastafeln  nach  beliebigen 
Krümmungsprofilen.  A.-G.  der  Spiegel-Manufakturen  und  chemischen 
Fabriken  von  St.  Gobain,  Chauny  & Cirey,  Zweigniederlassung  Stolberg, 
Stolberg.  1.  12.  14. 


Eintragungen. 

625  051.  Dichtungsscheibe  aus  Papier,  Pappe,  Kork  öder  ähnlichen 
Stoffen  für  Flaschen.  Arthur  Lippmann,  Dresden,  Holbeinstr.  73.  1.2.  15. 

625  060.  Freistehende  Querwand  aus  Eisen  und  Schamotte  für  Feuer- 
züge mit  gewölbter  Vorderfläche,  zwecks  leichterer  Anpressung  der  Heiz- 
gase an  die  zu  erheizenden  Kesselwandungen.  Paul  A.  F.  Schulze,  Dresden, 
Südstr.  44.  4.2.  15. 

625  218.  Aufnahmebehälter  für  Glasgegenstände.  Becker  & Marx- 
hausen, Cassel.  9.  2 15. 

625  220.  Den  Flaschenrand  übergreifender  hygienischer  Flaschen- 
verschluß. Heinrich  Oetken,  Berlin,  Luxemburgerstr.  3.  9.2.  15. 

625  240.  Eegelbare  optische  Hohllinse  mit  Flüssigkeitsfüllung. 
Siemens-Schuckertwerke,  G.  m.  b.  H.,  Siemensstadt  bei  Berlin.  7.  2.  14. 

625  249.  Hohlspiegel.  Carl  Zeiß,  Jena.  2 4.  14. 

625  342.  Vorrichtung  zum  Befördern  von  Flaschen  und  sonstigen 
Gegenständen  von  der  Arbeitsstelle  nach  einer  höher  oder  tiefer  gelegenen 
Stelle  z.  B.  nach  der  in  den  Kühlofen  führenden  Eintragvorrichtung  mit- 
tels einer  auf-  und  abbewegbaren  zweiteiligen  und  sich  durch  Anschlag 
selbsttätig  öffnenden  und  schließenden  Form.  Vertriebsgesellschaft  für 
automatische  Flaschentransportvorrichtungen  Patente  „Mühlig-Brauer“  G. 
m.  b.  H , Teplitz,  Böhmen.  5.  9.  13. 

625  373.  Frischhalter  für  Brot.  Wittenberger  Steingutfabrik  G.  m. 
b.  H.,  Kleinwittenberg. 

625  474.  Versandflasche  mit  eingedrücktem  Gewindeverschlußring, 
für  Feldpostsendungen  und  dergl.  G Himmel,  Tübingen.  19.  10.  14. 

625  491.  Flaschenscheibe  mit  Innenschicht  von  besserer  Qualität. 
Continental-Caoutchouc-  und  Gutta-Percha-Compagnie,  Hannover. 

625  573.  Optische  Hohllinse  mit  Flüssigkeitsfüllung. 
Schuckertwerke,  G.  m.  b.  H.,  Siemensstadt  bei  Berlin.  7.  2 14. 

625  581.  Konservenglas.  Melitta  Bentz,  geb.  Liebscher,  Dresden, 
Marschallstr.  31.  20  7.  14. 

625  703.  Puppe  mit  innerer  Beleuchtung.  Geo  Borgfeldt  & Co., 
A.-G.,  Berlin.  11.1.  15. 

625  747.  Flaschenausguß.  Wilhelm  Holst  jun.,  Wandsbeck.  23.1.14. 

625  793.  Kipp-Gefäß  für  Flüssigkeiten,  insbesondere  für  Tinte. 
Alwin  Findeisen,  Magdeburg,  Königstr.  60.  18.  2.  15. 


: 


5 2.  15. 
Siemens- 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

502  707.  Filter-Nutsche.  Vereinigte  Lausitzer  Glaswerke  A.-G., 
Berlin.  8.  3.  12. 

504  248.  Flaschenverschlußkopf.  A.-G.  für  Glasindustrie  vorm. 
Friedr.  Siemens,  Dresden.  21.  3,  12. 


Fragekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 


20.  Unsere  Masse  für  elektrotechnisches  Porzellan  besteht  aus  : 


Quarzspat  von  Strobel  (56°/ 0 Feldspat,  30  % Quarz, 

14  o/0  Tonsubstanz) 45  % 

Kemmlitzer  Kaolin  75% 

Dölauer  Kaolin 24  °/0 

Liebauer  Ton ^ °i  o 

Glattscherben 6 % 

Diese  Masse  ist  spröde,  verarbeitet  sich  in  der  Dreherei  sehr  schlecht 

und  ist  scheinbar  für  den  genannten  Zweck  nicht  widerstandsfähig  genug;  sie 
sollte  eine  steinerne  Struktur  zeigen  und  vollkommen  homogen  sein.  Wie  ist 
die  Masse  umzuändern  ? 


Vierte  Antwort:  Um  eine  gute  Drehmasse  für  elektrotech- 

nisches Porzellan  zu  erhalten,  ändern  Sie  Ihren  Masseversatz  wie  folgt : 

Quarzspat  von  Strobel 56  Gew.-T. 

Dölauer  Kaolin 26  „ 

Kemmlitzer  Kaolin 19  » 

21.  Wir  verwenden  zum  endgültigen  Feinmahlen  von  Glasurfarben,  die 
auf  Trommelnaßmühlen  vorgemahlen  sind  und  die  wir  in  hochfeiner  Mahlung 
benötigen,  Naßmahlgänge  mit  Oberläufer.  Wenn  uns  letztere  nun  auch  bezüglich 
der  Feinheit  der  Mahlung  befriedigen,  so  genügt  uns  jedoch  nicht  deren  Lei- 
stung, da  sie  zu  wenig  feines  Mahlgut  liefern.  Weiche  andere  Maschine 
könnte  bei  größerer  Leistung  und  gleicher  Mahlfeinheit  als  Ersatz  für  genannte 
Mahlgänge  bei  einer  Tagesproduktion  von  ca.  1000  kg  in  Betracht  kommen  ? 
Mit  Trommelnaßmühlen  allein  können  wir  die  benötigte  Mahlfeinheit  nicht  er- 

Zweite  Antwort:  Daß  Sie  in  den  Trommelnaßmüblen  nicht  den 

gewünschten  Feinheitsgrad  erzielen,  liegt  daran,  daß  Sie  zu  viel  Mahlgut 
und  zu  wenig  Mahlsteine  in  die  Mühle  geben,  sonst  müßte  das  Gut  fein 
werden.  Es  sind  dem  Gewicht  nach  mindestens  doppelt  so  viel  Mahlsteine  zu 
nehmen  als  Mahlgut;  das  letztere  darf  in  feingemahlenem  Zustand  nur 
ein  Viertel  des  Mühleninhaltes  ausmachen.  Die  Tourenzahl  der  Muhle 
muß  so  bemessen  werden,  daß  weder  ein-  ruekweises  Schleifen,  was  auf 
zu  langsamen  Gang  deuten  würde,  noch  ein  hartes  Schlagen,  was  auf 
Schleudern  der  Steine  infolge  zu  rascher  Umdrehung  schließen  ließe,  ver- 
nehmbar ist.  Es  soll  vielmehr  ein  gleichmäßiges  dumpfes  Bollen  hörbar 
sein,  wenn  die  Mühle  ausgiebig  und  absolut  fein  mahlen  soll.  Ausgesucht 
kugelige  Mahlsteine,  am  besten  Berliner  Hartporzellankugeln,  beschleunigen 
den  Mahlprozeß.  In  Amerika  sind  die  sog.  Griffin-Mühlen  im  Gebrauch, 
die  in  Boston  von  der  Bradley  Company  hergestellt  werden  und  auf  dem 
Prinzip  der  Eeibschale  beruhen.  Ein  Mühlstein  zerreibt  das  Mahlgut  an 
den  Wänden  einer  Hartsteinpfanne ; der  bei  der  Zerkleinerung  gebildete 
feine  Staub  wird  durch  den  Luftzug  von  Windflügeln  in  der  Schwebe 
gehalten  und  fällt,  wenn  genügend  zerkleinert,  durch  ein  Sieb,  unter 
welchem  er  von  einem  Schneckentrieb  fortgeschafft  wird.  Die  Mühle  kann 


auch  naß  betrieben  werden.  Die  stündliche  Leistung  für  Glaspulver  be- 
trägt für  die  Feinheit  des  6400-Maschensiebes  1000  kg  in  der  Stunde  und 
es  sind  etwa  10  PS.  zum  Betrieb  nötig.  In  Deutschland  baut  das  Gruson- 
werk  Friedr.  Krupp  in  Magdeburg-Buckau  Feinmahlmaschinen,  die  sowohl 
in  bezug  auf  den  Feinheitsgrad,  wie  auf  die  Quantität  außerordentlich 
leistungsfähig  sind;  es  sind  schnellaufende  Schlagkreuz mühlen  mit  Wind- 
sichtung, die  auch  für  glasartige  Materialien  empfohlen  werden. 

22.  Ich  möchte  eine  kleine  Probiermuffel  für  Schmelzmalerei  aufstellen. 
Welches  System  ist  für  diesen  Zweck  das  geeignetste  ? Gibt  es  derartige 
Muffeln  für  elektrische  Beheizung,  und  wie  haben  sich  solche  in  der  Praxis 
bewährt  ? 

Zweite  Antwort:  Für  den  von  Ihnen  gewünschten  Zweck  gibt 

es  Muffelöfen  für  Gas-,  Kohlen-,  Holz-,  Petroleum-  und  auch  für  elektri- 
sche Heizung,  die  sich  alle  recht  gut  bewähren,  da  ja  keine  hohen  Tempe- 
raturen in  Betracht  kommen.  Wenn  es  sich  nur  um  eine  ganz  kleine 
Muffel  handelt,  die  Probezwecken  dienen  soll,  so  würde  sich  schon  eine 
elektrisch  beheizte  empfehlen,  da  sich  die  Temperaturen  in  ihr  bis  etwa 
1000°  mit  größter  Genauigkeit  von  Grad  zu  Grad  eiDStellen  lassen.  Der 
Betrieb  ist  aber  ziemlich  teuer,  und  zahlreiche  Hilfsapparate,  wie  Thermo- 
element, Galvanometer,  Vorschaltwiderstand  machen,  die  Anschaffung  kost- 
spielig, wie  auch  die  Wartung  des  Ofens  viel  Sorgfalt  erfordert.  Sachlich 
ist  gegen  die  Anwendung  der  elektrisch  beheizten  Muffelöfen  einzuwenden, 
daß  sie  nur  rein  oxydierendes  Feuer  gestatten  und  den  Verhältnissen  der 
Großpraxis,  für  welche  elektrische  Muffeln  wegen  ihrer  Kostspieligkeit 
nicht  in  Frage  kommen,  nicht  entsprechen.  Mehr  zu  empfehlen  sind  da- 
her Versuchsmuffelöfen  mit  Gasheizung,  die  mit  Leuchtgas  und  Druckluft 
betrieben  werden  und  sehr  widerstandsfähig  sind.  Die  Firma  P.  F.  Dujar- 
din  in  Düsseldorf  baut  solche  Oefen  nach  dem  System  Meker  mit  einer 
Temperaturleistung  bis  zu  1650®  C.  Die  Muffel  hat  bei  diesen  Oefen  ein 
Ausmaß  von  130X85X200  mm,  und  ein  Vorzug  derselbeu  ist  der,  daß  alle 
Teile  einzeln  erhältlich  und  leicht  auswechselbar  sind.  Eecht  gute  Besul- 
tate  hat  Einsender  übrigens  auch  mit  einem  mit  Petroleum  geheizten  Muffel- 
öfchen  der  Fa.  Barthel  in  Dresden  erzielt. 


Glas. 


19.  Gibt  es  moderne  Holzvergasungsanlagen  für  Tafelglas-Strecköfen  ? 
Wer  baut  sie,  und  wie  stellen  sich  die  Betriebskosten  für  einen  Streckofen,  an 
dem  in  24  Stunden  500  gm  Nut  glas  gestreckt  werden  ? 

Fünfte  Antwort:  Für  einen  Streckofen  eignet  sich  am  besten 
eine  gewöhnliche  Treppenrostschüttung,  welche  die  wenigste  Bedienung 
beansprucht  und  genügend  Gas  liefert.  Bedingung  ist  aber,  daß  das  Holz 
nicht  länger  als  20  cm  und  klar  gespalten  ist,  denn  je  länger  und  gröber 
das  Holz  gehalten  wird,  umso  größer  sind  die  Hohlräume,  welche  sichin  der 
Schüttung  bilden,  so  daß  nicht  nur  eine  ungenügende  Gasausbeute,  sondern 
auch  ein  teil  weises  Verbrennen  der  Gase  schon  in  der  Schüttung  stattfindet. 
Bei  günstiger  Lage  der  Fabrik  und  Ausnutzung  der  Vorteile  werden  für 
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einen  Streckofen  in  24  Stunden  etwa  5 rm  Holz  im  Mittel  gebraucht,  ein 
Quantum,  das  unter  Umständen  auch  bis  auf  rm  heruntergehen  kann. 
Danach  können  Sie  nun  die  Kosten  ungefähr  berechnen,  unter  Berück- 
sichtigung dessen,  daß  auch  noch  etwas  Lohn  für  Schüren  usw.  hinzu- 
kommt. Die  Streckung  kann  aber  auch  bis  auf  600  qm  Nutglas  erhöht 
werden,  während  500  qm  Kittglas  sich  bequem  strecken  lassen. 

Sechste  Antwort:  Holzvergasungsanlagen  findet  man  nur  in 
waldreichen  Gegenden,  wo  das  Holz  viel  billiger  ist  als  Kohle ; man  hat 
dann  aber  für  Schmelz-  und  Streckofen  nur  einen  gemeinschaftlichen 
Generator.  Holzgaserzeuger  nur  für  Strecköfen  dürfte  es  kaum  geben. 
Wo  man  zum  Tafelglasstrecken  keine  Kohle  verwendet,  um  das  Glas  vor 
Verunreinigungen  zu  schützen,  bedient  man  sich  der  direkten  Holzfeue- 
rung, die  sich  in  einer  Gegend,  wo  kein  Holzüberschuß  herrscht,  auch 
billiger  stellen  dürfte  wie  die  Vergasung. 

20.  Wir  betreiben  einen  Büttenofen  für  Spiegelrohglas  mit  Holzgas. 
Es  wird  gemischt  weiches,  hartes  und  Stock-Holz  vergast.  Der  Ofen  faßt 
6 Häfen  von  116  cm  äußerem  Durchmesser  und  hat  liegende  Kammern.  Ist 
dem  Büttenofen  ein  solcher  mit  Schlitzfeuerung,  bei  dem  sich  Gas  und  Luft 
erst  im  Ofen  selbst  vereinigen,  vorzuziehen?  Wenn  ja,  wieviel  Gas-  und  Luft- 
schlitze sind  am  zweckmäßigsten  ? 

Siebente  Antwort:  Ein  wesentlicher  Unterschied  im  Brennstoff- 

verbrauch besteht  zwischen  Bütten-  und  Scblitzofen  nicht,  aber  der  Schlitz- 
ten hat  den  Vorteil,  daß  man  leichter  eine  reduzierende  Flamme  im  Ofen 
erzielt,  was  gerade  bei  Glaubersalzschmelzen  von  Vorteil  ist,  namentlich 
bei  Holzgas.  Bei  Anlage  der  Schlitze  muß  jede  Ofenseite  je  zwei  Gas- 
und  je  zwei  Luftschlitze  erhalten,  und  zwar  vom  Vorrichter  und  der 
hinteren  Wand  angefangen  zunächst  einen  Luftschlitz,  dann  einen  Gas- 
schlitz usw.  Damit  die  Eckhäfen  gut  gehen,  muß  der  erste  Schlitz  mit 
der  äußeren  Kante  des  ersten  Hafens  anfangen. 

Achte  Antwort:  Ich  nehme  an,  daß  Sie  geblasenes  Spiegelroh- 

glas erzeugen,  denn  dafür  sprechen  die  Anzahl  der  Häfen,  sowie  die  an- 
gegebenen Dimensionen  derselben.  Für  diese  Art  der  Fabrikation  mit 
Holzgas  ist  ein  Büttenofen  einem  Schlitzofen  vorzuziehen,  weil  bei  ersterem 
doch  Gas  und  Luft  sich  oberhalb  des  Gesäßes  erst  vereinigen  und  zur 
Verbrennung;  gelangen.  Es  sind  rechts  und  links  je  5 Schlitze  anzuordnen, 
und  zwar  der  1.,  3.  und  5.  für  Luft,  der  2.  und  4.  für  Gas;  dabei  sind 
stehende  Kammern  den  liegenden  vorzuziehen. 

21.  Welches  ist  die  beste,  leistungsfähigste  und  billigste  Einrichtung 
zum  Einschmelzen  und  Biegen  der  Ränder  bei  dünnwandigen  Gläsern  ? Ist  es 
vielleicht  die  mit  Generatorgas  gespeiste  Trommel  oder  eine  Petroleumver- 
schmelzmuffel? 

Erste  Antwort:  Die  Art  und  Weise  des  Ein-  oder  Verschmelzens 
der  Bänder  richtet  sich  nach  der  Güte  der  Gläser.  Gewöhnliche  Gläser 
und  Preßgläser  werden  meistens  an  besonders  konstruierten  Trommeln  ver- 
schmolzen, welche  mit  einem  einfachen  Lufterhitzungsapparat  und  mit 
3 Werkstellen  zu  je  3 Einwärmlöchern  ausgestattet  im  Hüttengebäude  auf- 
gestellt werden.  Sollen  dagegen  feinere  Gläser,  Kristall-  und  mit  der 
Maschine  abgesprengte  'Gläser  verschmolzen  werden,  so  kommt  die  Ver- 
schmelzmuffel in  Betracht,  welche  in  der  Absprengerei  eingerichtet  wird. 
Am  billigsten  arbeiten  die  Verschmelzmuffeln  mit  Leuchtgas;  ist  dieses 
aber  nicht  vorhanden,  so  verwendet  man  Gasolin ; Petroleum  kommt  als 
Heizmaterial  erst  an  dritter  Stelle  und  erfordert  eine  besonders  Konstruk- 
tion. Sollen  dagegen  die  Gläser  nur  eingewärmt  werden,  um  den  Rändern 
eine  andere  Gestalt  zu  geben,  so  geschieht  dies  nur  in  der  Trommel, 
welche  meistens  mit  Generatorgas  und  seltener  mit  Petroleum  geheizt  wird. 

Zweite  Antwort:  Wenn  Sie  dauernd  Ränder  zu  verschmelzen 

haben,  so  ist  zu  einer  mit  Gasolin  oder  Petroleum  beheizten  Verschmelz- 
maschine zu  raten,  da  diese  in  jedem  geeigneten  Raum  aufgestellt  werden 
kann,  wie  natürlich  auch  eine  mit  Petroleum  beheizte  Muffel,  die  sich 
aber  etwas  teuer  in  der  Beheizung  stellen  würde.  Eine  Gasmuffel  ist 
billiger  im  Betrieb ; sie  braucht  für  den  besagten  Zweck  nicht  groß  zu 
sein,  kostet  also  auch  nicht  viel  Feuerung,  muß  aber  dafür  in  der  Hütte 


nahe  an  einer  gut  ziehenden  Esse  angelegt  werden,  wobei  auch  die  Luft- 
vorwärmung sehr  gut  sein  muß,  damit  die  Muffel  recht  heiß  geht. 

Dritte  Antwort:  Ihre  Frage  ist  etwas  unklar.  Es  muß  unter- 
schieden werden  zwischen  Biegen  der  Ränder  von  Gläsern,  dem  sogenann- 
ten Auftreiben,  und  dem  Einschmelzen,  womit  wohl  das  Verschmelzen  ge- 
meint ist.  Während  man  für  letzteres  die  bekannten  Verschmelzmaschinen 
hat,  die  bei  den  heutigen  Verhältnissen  am  besten  mit  gereinigtem  Petro- 
leum betrieben  werden,  so  ist  man  für  das  Auftreiben  noch  immer  auf  die 
Handarbeit  angewiesen,  entweder  am  Arbeitsloch  selbst  oder  bei  größeren 
Artikeln  an  besonderen  Auftreibtrommeln,  die  man  je  nach  Art  der  Feue- 
rung mit  Generatorgas  oder,  wenn  dieses  das  Anlaufen  der  Gläser  zur 
Folge  hat,  direkt  mit  Scheitholz  befeuern  wird. 

Vierte  Antwort:  Sie  hätten  in  Ihrer  Frage  angeben  müssen, 

wie  groß  Ihr  Betrieb  ist  bezw.  wie  viel  Personen  an  einem  Verschmelz- 
apparat arbeiten  sollen.  Wenn  z.  B.  2 — 3 Personen  zu  gleicher  Zeit 
verschmelzen,  dann  empfiehlt  es  sich,  eine  kleine  Verschmelztrommel  zu 
bauen,  welche  vom  Glasofen-Generator  aus  gespeist  wird  und  eine  rotie- 
rende Flamme  hat.  Für  einen  kleinen  Betrieb  dagegen,  in  dem  nur  ein 
Arbeiter  mit  dem  Verschmelzen  beschäftigt  wird,  genügt  eine  Petroleum- 
muffel. Noch  vorteilhafter  wäre  für  einen  Kleinbetrieb  ein  Verschmelz- 
Apparat  mit  Leuchtgas  oder  Gasolin. 

Fünfte  Antwort:  Ihre  Frage  läßt  sich  nur  dann  einwandfrei 

beantworten,  wenn  man  erfährt,  wie  groß  die  Gläser  sind.  Für  ganz 
kleine  Sachen,  z.  B.  für  Becher,  für  die  Ränder  der  Kochbecher  oder  der 
Kochflaschenhälse  wird  sich  eine  ganz  kleine  Muffel,  mit  Gasolin,  Petro- 
leum oder  Leuchtgas  beheizt,  am  günstigsten  erweisen,  weil  sie  bei 
richtiger  Ausführung  sehr  heiß  wird,  der  Glasmacher  aber  trotzdem 
keiner  großen  Wärme  ausgesetzt  ist  und  dabei  sehr  flott  arbeiten  kann. 
Hingegen  wird  sich  zum  Fertigarbeiten  größerer  Gläser  ganz  entschieden 
ein  kleiner  Trommelofen,  der  mit  Generatorgas  beheizt  wird,  billiger  im 
Betrieb  stellen.  In  diesem  Fall  müßten  aber  das  Gas  und  die  Luft  mit 
künstlichem  Druck  nach  dem  Trommelofen  getrieben  werden,  denn  nur 
dann  erreicht  man  bei  kleinen  Trommelöfen  denjenigen  hohen  Temperatur- 
grad, der  zum  flotten  Arbeiten  unbedingt  notwendig  ist. 

Sechste  Antwort:  Die  Firma  Paul  Bornkessel  in  Berlin  SO.  26 

liefert  Brenner  und  Einrichtungen  zum  Einschmelzen  und  Biegen  der  Ränder 
dünnwandiger  Gläser. 


lene  Fragen. 

Keramik. 

23.  Wir  verwandten  bisher  für  unsere  Scharffeuermuffeln  teils  Brüxer, 
teils  Osseger  Braunkohle,  bekamen  aber  nun  ein  günstiges  Angebot  in  Dass- 
nitzer  Gast lammkohle,  die  uns  als  gleichwertig  geschildert  wird.  Ist  dem  so 
und  die  Schlackenbildung  nicht  zu  groß  ? 

24.  Wer  liefert  Gießbüchsen,  mit  denen  sich  feine  und  auch  starke 
Linien  erzielen  lassen  ? 


Glas« 

22.  Welche  technischen  Gründe  rechtfertigen  die  allgemein  gebräuch- 
liche Verwendung  von  Sulfatgemenge  zur  Herstellung  von  Trockenplattenglas 
gegenüber  dem  schneller  schmelzenden  und  leichter  verarbeitbaren  Sodagemenge  ? 
Wie  wären  Sätze  mit  Sulfat  und  wie  solche  mit  Soda  zusammenzustellen? 

23.  Welches  ist  die  vorteilhafteste  Brennerkonstruktion  für  Hochflamm- 
öfen ? 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Antworten. 

M.  15  in  E.  Zur  Lieferung  von  Flascheneinsätzen  für  Thermos- 
flaschen empfiehlt  sich  die  Firma  Paul  Bornkessel  in  Berlin  SO.  26. 


Nachruf 


Auf  dem  Felde  der  Ehre  fiel  unser  Chef  und  Mitinhaber  der  Firma, 


Leutnant  der  Landwehr 


Während  der  ganzen  Zeit  seiner  arbeitsreichen  Tätigkeit  haben  wir  ihn  durch  seine  außergewöhn- 
lichen Geistes-  und  Herzenseigenschaften  schätzen  und  lieben  gelernt.  Seine  rastlose  Schaffensfreude,  sein 
Sinn  für  alles  Edle  und  Gute  werden  uns  stets  ein  leuchtendes  Vorbild  sein  und  sichern  ihm  ein  unaus- 
löschliches dankbares  Gedenken  in  unserem  Herzen. 


Die  Beamten  der  Firma  Ichendorfer  Glashütte  m.  b.  H 


Auf  dem  Felde  der  Ehre  ist  der  Leiter  der  Ichendorfer  Glashütte  m.  b.  H. 


Leutnant  der  ]Landwelir, 

lieben  Freund  und  Kollegen,  der  mit  regem  Eifer  an  unseren  Arbeiten 
un  gewußt  hat.  Dafür  werden  wir  ihm  allzeit  ein  dankbares,  ehrendes 

Vereinigung  deutscher  Hohlglasfabriken. 


Via  — Nr.  14. 
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!,  $1: 

Das  Eisenwerk  | 
Bernsdorf  0--L. 

Station  Straßgräbchen 

liefert  als  Spezialität: 

Sämtliche  Eisenteile 
und  Apparate  für  Gas- 
erzeuger, 

sowie  kompl.  Einrichtungen  für 
Glasschleifereien,  Sprengereien, 
y-  desgl.  Einrichtungen  für  Tafelglas- 
fabriken,  alsStrecköfen, >V  agen  usw. 

' — in  bester  u.sachgem.  Ausführung. 


Carl  Hauser,  Rodach  in  Thür. 


■ ß||P  zur Eönigl. Preuß. 
1 II  % ■ Klassen-Lotterie 
LUU  L zu  haben  bei 
Lotterie-Einn.  t.räf,  Coburg. 


Me  mit  Firmeidruck 

**  liefert  die 

Buchdrnckerei  Goburjrer  Tageblatt. 


Glanzgold 

Geiici'al Vertreter  I..  P Giil17ßl  .*^Lda  • 

für  Oesterreich  .Schlesien:  IJ II  y 1.  Bohrn.  ■ 


RIKGFREI! 

la.  12%-iges  usw. : 


■■■■= 


Hallesche  Porzellanerde 

fein  geschlämmt,  in  sich  immer  gleichbleibender  trockener 
Beschaffenheit  und  Qualität,  offeriert  billigst  und  bemustert 
kostenlos  unter  Beifügung  der  Analyse 

J.  G.  BOLTZE,  Salzmünde  a.  S. 


Der  Gasbrand  der  Porzellan-  u.  Steingutöfen 

ein  gelöstes  Problem. 


1 Sicherer  Brand.  - Die  Verwendung  von  hochwertigem 
| Brennmaterial  keine  Notwendigkeit  mehr.  - Bedeutende 
Kohlenersparnis.  - Rauchfreie  Verbrennung.  :: 


Man  verlange  unverbindliche  Auskünfte  oder  Ingenieurbesuch. 

Gasgenerator  und  Braunkohlenverwertnng  e. ».  t.  h. 

Leipzig  Zentralstraße  7 — 9. 


Fernsprecher  12324. 


48.  Jahrgang. 


Coburg,  den  15.  April  1915. 


Nummer  15. 


rift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 


Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  keramifcher  Gemerke  in  Deuffchland,  den  Verband  der  Glasindustrien  Deutlchlands,  die  Töpferei-Berufsgenoilenlchaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-BerufsgenoIIenlchaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  öiterreidiilchen  Porzellanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzelian- 
induftrietlen  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  öiterreidiilchen  Tonroarenfabriken  in  Teplib,  den  Verband  deuticher  Porzellanfabriken  zur  Wahrung 
keramifcher  Interelfen  G.  m.  b.  ß.,  die  Vereinigten  Sleingutfabriken  G.  m.  b.  ß.,  die  Vereinigung  Deuticher  ßohlglasfabriken  G.  m.  b.  ß.,  den  Verband  Deuticher 
Glas-,  Porzellan-  und  buxusmaren-ßändler,  E.  G.  m.  b.  ß.  in  nürnberg,  den  Verein  deuticher  medizinglas-  und  Flakonhüften,  den  Schuön'erband  Deuticher  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-A.,  den  Arbsitgebemerband  Deuticher  Tafelglashütten,  den  Verband  Deuticher  Beleuchtungsglashütten,  den  Verein  rheinilcher  T afefglas- 
hütten  Saar  und  Pfalz  m.  b.  ß.  in  Sulzbach  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  (Tlulterläger  in  Glas,  Keramik,  (Detail-,  Kurz-  und  Spielmaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sitje  in  Leipzig,  den  Verein  für  Werkmeilter  und  Indultriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  5ibe  in  Altrohlau,  den  Verein 

für  Werkmeilter  und  Indultriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend. 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  J ahre  1868. 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags. 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille. 
Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille. 
Erämiiert:  BugTa  Leipzig  1914  Silberner  Preis. 


Fernspreehanschluß  Nr.  59.  — Telegr.-Adresse:  Sprechsaal. 
Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 


Bezugspreis : Für  Deutschland  und  Oesterreich  - Ungarn  M.  8, — , für  das  Ausland  M.  3,50  das  Quartal.  — Anzeigen:  Die  50  mm  breite  Borgiszeile  25  -*(.  Stellenangebote 
• die  40  mm  breite  Petitzeile  25  Stellengesuche  die  40  mm  breite  Petitzeile  20  ..J.  — Anzeigen,  die  nicht  spätestens  bis  Dienstag  Mittags  hier  einlaufen,  können  m 

der  betreffenden  Wochennummer  keine  Aufnahme  mehr  finden. 


Mitglied  von  : Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  — Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 


Keramische  Arbeitsmassen. 

Von  Dr.  W.  P u ka  1 1. 

(Fortsetzung.) 

Die  Massenversätze  bestehen  durchweg  aus  vier  Roh- 
stoffen, wie  sie  schon  weiter  oben  erwähnt  wurden,  nämlich  aus 
Zettlitzer  Kaolin,  Feldspat,  Quarz  und  Marmormehl.  An  Stelle 
von  Felsquarz  wurde  Hohenbockaer  Sand  verwendet.  Wegen 
der  großen  Raumbeanspruchung  können  sämtliche  126  Versätze 
nicht  in  der  üblichen  Gestalt  zur  Entwickelung  gelangen.  Das 
Gleichbleiben  des  Versatzgewichtes  der  beiden  Rohstoffe  Feld- 
spat und  Marmor  in  allen  Versätzen  gestattet  aber  insofern 
eine  bedeutende  Vereinfachung,  als  dieselben  nur  einmal  auf- 
geführt zu  werden  brauchen.  Die  beiden  übrigen  lassen  sich 
tabellarisch  anordnen. 

Versatztafel  1: 

Allen  Versätzen  gemeinsam  sind  die  Gewichtsmengen: 


Feldspat 166,8 

Marmormehl 70,0 


Dazu  kommen  bei : 


Nr. 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  HoheDbocka 

7,74 

8,44 

95,46 

27,74 

180,60 

48,24 

265,74 

68,74 

353,46 

88,04 

438,60 

108,54 

JNr. 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

Zettlitzer  Kaolin  , . 
Sand  von  Hohenbocka 

523,74 

129,04 

611,46 
148  34 

696,60 
168  84 

781,74 

188,40 

869,46 

207,60 

954  60 
228,00 

Nr. 

13 

.14 

15 

16 

17 

18 

Zettlitzer  Kaolin  . . 
Sand  von  Hobenbocka 

1039,74 

248.40 

1127,46 

267,60 

1212,60 

288,00 

1297,74 

308.40 

1385,46 

327,60 

1470,60 

348,00 

Nr. 

19  ’ 

20 

21 

22 

23 

24 

Zettlitzer  Kaolin  . . 
Sand  von  Hohenbocka 

1555,74 

368,40 

1643,46 

387,60 

1728,60 

408,00 

7,74 

32,40 

95,46 

63,60 

180,60 

96,00 

Nr. 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

265  74 
128,40 

353,46 

159.60 

438,60 

192,00 

523,74 

224,40 

611,46 

255,60 

696,60 

288,00 

Nr. 

31 

32 

33 

34 

85 

36 

Zettlitzer  Kaolin  . . 
Sand  von  Hobenbocka 

781,74 

320,40 

869,46 

351,60 

954,60 

384,00 

1039,74 

416,40 

1127,46 

448,80 

1212,60 

480,00 

Nr. 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

1297,74 

512,40 

1385,46 

543,60 

1470,60 

576,00 

1555,74 

609,60 

1643,46 

639,60 

1728,60 

672,00 

Nr. 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

7,74 

56,40 

95.46 

99,60 

180,60 

144,00 

265,74 

188,40 

353,46 

231,60 

438,60 

276.00 

Nr. 

49 

50 

51 

52 

53 

54 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

523,74 
308  40 

611,46 

363,60 

696,60 

408,00 

781,74 

452,40 

869,46 

495,60 

954,60 

540,00 

Nr. 

55 

56 

57 

58 

59 

60 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

1039,74 

584,40 

1127,46 

627,60 

1212,60 

672,00 

1297,74 

716.40 

1385,46 

758,40 

1470,60 

80400 

Nr. 

61 

62 

63 

64 

65 

66 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

1555,74 

848,40 

1643,46 

891,60 

1728,60 

936,00 

7,74 
48  00 

95,46 

135.60 

180,60 

192.C0 

Nr. 

67 

68 

69 

70 

71 

72 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

265,74 

248,40 

353,46 

303,60 

438  60 
360,00 

523,74 

416,40 

611,46 

471,60 

696, 6U 
528,00 

Nr. 

73 

74 

75 

76 

77 

78 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

781,74 

584.40 

869,46 

639,60 

954,60 

696,00 

1039,74 

752,40 

1127,46 

808,80 

1212,60 
864  00 

Nr. 

79 

80 

81 

82 

83 

84 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

1297,74 

921,40 

1385,46 

975,60 

1470, 6ü 
1032,00 

1555,74 

1088,40 

1643,46 

1343,60 

1728,60 

1200,00 

Nr? 

85 

86 

87 

88 

89 

90 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

7,74 
104  40 

95,46 

151,60 

180,60 

240,00 

265,74 

248,40 

353,46 

315,60 

438,60 

444.00 

Nr. 

91 

92 

93 

94 

95 

96 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

523,74 

512,40 

611,46 

579.60 

696.60 

648,00 

781,74 

716.40 

869,46 

785,60 

954,60 

852,00 

Nr. 

97 

98 

99 

1U0 

101 

102 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

1039,74 

920,40 

1127,46 

987,60 

1212,60 

1056,00 

1297,74 

1112,40 

1385,46 

1191,60 

1470,60 

1260,00 

Nr. 

103 

1U4 

105 

106 

107 

1U8 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

1555,74 

1268,40 

1643,46 

1395,60 

1728,60 

1464,00 

7,74 

128,40 

95,46 

207,60 

180,60 

288,00 
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Nr. 

109 

110 

111 

112 

113 

114 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

265,74 

368,40 

353,46 

447,60 

438,60 

528,00 

523,74 

608,40 

611,46 

687,60 

696,60 

768,00 

Nr. 

115 

116 

117 

118 

119 

120 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

781,74 

848,40 

869,46 

927,60 

954,60 

1008,00 

1039,74 

1088,40 

1127,46 

1167,60 

1212,60 

1248,00 

Nr. 

121 

122 

123 

124 

125 

126 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

1297,74 

1328,40 

1385,46 

1407,60 

1470,60 

1488,00 

1555,74 

1568,40 

1643,46 

1647,60 

1728,60 

1728,00 

Aus  den  gegebenen  Versatzzahlen  lassen  sich  die  Werte 
für  100  Gew.-T.  durch  Umrechnung  leicht  feststellen. 

Bezüglich  der  Bildsamkeit  der  Massen  ist  zu  bemerken, 
daß“  diese  in  den  ersten  beiden  Vertikalspalten  der  Kegel- 
tafel, also  bei  den  Nrn.  1,2,  22,23,  43,44,  64,65,  85,86,  106,107, 
wegen  des  stark  herabgegangenen  Gehalts  an  Tonsubstanz  nur 
schwach  entwickelt  ist.  Von  da  ab  beginnt  eine  mäßige,  mittlere 
Plastizität,  welche  sich  etwa  bis  zu  der  Vertikalreihe  8,  29,  50, 
71,  92  und  113  erstreckt.  Die  nunmehr  in  jeder  Beziehung  be- 
friedigende Bildsamkeit  geht  bei  der  Vertikalreihe  16,  37,  58, 
79,  100,  121  in  den  Zustand  über,  welchen  man  mit  hochbildsam 
bezeichnen  kann.  Es  unterliegt  keinem  Zweifel,  daß  bei  An- 
wendung sehr  plastischer  Tone  auch  die  ersten  beiden  Glieder 
noch  hinreichend  bildsam  gemacht  werden  können.  Daß  sie 
in  dieser  Zusammenstellung  mit  einem  so  geringen  Gehalt  an 
Tonsubstanz  auftreten,  geht  aus  der  Berechnung  des  Alkalis 
aus  Feldspat  hervor,  während  es  in  Wirklichkeit  wohl  zum 
großen  Teil  in  der  Tonsubstanz  stecken  mag  oder  durch  alka- 
lische Erden  oder  Eisenoxydul  ersetzt  ist,  wie  das  ja  von  Seger 
durch  viele  Untersuchungen  von  Tonen  ähnlicher  Zusammen- 
setzung wiederholt  nachgewiesen  worden  ist. 


Figw-^2. 

Die  Kegeltafel  2 zeigt  den  Einfluß§der  Aenderung  des  RO 
im  Sinne  der  obigen  Formel  in  sehr  bemerkenswerter  Weise. 
Zunächst  mag  festgestellt  werden,  daß  die  ersten  beiden  Ver- 
tikalreihen wegen  des  hohen  Alkaligehalts  und  unter  Beibehal- 
tung der  gewählten  Versatzstoffe  sich  nicht  mehr  berechnen 
ließen,  weil  die  Entnahme  des  Alkalis  aus  Feldspat  in  allen 
Fällen  eine  zu  hohe  Tonerdezahl  ergeben  haben  würde. 

Auffällig  ist,  daß  der  Steingutcharakter,  welcher  in  der 
Tafel  1 so  stark  in  den  Vordergrund  trat,  hier  zugunsten  des 
grauen  Steinzeugs  so  erheblich  zurückgeht.  Während  die  erste 
Horizontalreihe  bis  in  die  höchsten  Glieder  hinauf  ganz  frei 
davon  bleibt,  zeigt  die  zweite  nur  in  den  beiden  Endgliedern 
die  charakteristischen  Merkmale  des  Steinguts.  Wenn  auch 
die  vorhergehenden  Glieder  ganz  in  derselben  Weise  wie  in 
den  folgenden  Reihen  sich  nach  rechts  hin  allmählich  aufhellen, 
d.  h.  aus  der  ausgesprochen  grauen  Farbe  allmählich  in  die 
weiße  übergehen,  so  tritt  doch  der  Einschnitt  zwischen  dem 
Steinzeug-  und  dem  Steingutcharakter  und  der  Uebergang  vom 
dichten  zum  porösen  Scherben  ganz  deutlich  in  die  Erscheinung. 
Bemerkenswert  bleibt  auch,  daß  die  graue  Steinzeugfarbe  mit 
dem  steigenden  Kieselsäuregehalt  sich  verstärkt,  um  dann  beim 
Uebergang  in  das  Steingut  ebenso  energisch  und  restlos  zu- 
gunsten der  weißen  Farbe  zu  verschwinden.  Ist  ja  doch  auch, 
wie  die  Tafel  deutlich  zeigt,  der  erhöhte  Kieselsäuregehalt  in 
den  Massen  bei  den  kieseisäure-  und  tonerdereicheren  Proben 
der  Entwickelung  des  Steingütcharakters  überaus  günstig. 

(Fortsetzung  folgt.) 
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Zur  Lage  der  österreichischen  Porzellan- 
Ges  chirr-Industrie. 


Man  schreibt  uns  aus  Oesterreich: 

Es  sei  hier  nicht  die  gegenwärtige,  durch  den  Krieg  ver- 
schärfte Lage  der  Porzellanindustrie  Oesterreichs  ins  Auge 
gefaßt,  sondern  die  Lage,  wie  sie  sich  in  den  letzten  Jahren, 
insbesondere  seit  der  Auflösung  der  in  den  Jahren  1908/09 
kurze  Zeit  bestandenen  Vereinigung  österreichischer  Porzellan 
fabriken  herausgebildet  hat. 

Die  österreichischen  Porzellanfabriken  arbeiten  unter  an- 
scheinend sehr  günstigen  Produktionsverhältnissen.  Die  wich- 
tigsten Rohmaterialien,  Kaolin  und  Kohle,  sowie  eine  geschulte 
Arbeiterschaft  sind  im  Lande,  die  Industrie  blickt  auf  eine  lang- 
jährige Tradition  zurück  und  ist  im  allgemeinen,  wenigstens  was 
die  länger  bestehenden  Fabriken  anbetrifft,  genügend  materiell 
fundiert,  um  auch  über  kritische  Zeiten  hinwegzukömmen.  Wenn 
daher  trotzdem  von  einer  offenen  Krise  in  der  Industrie  gesprochen 
werden  kann,  die  während  des  Krieges  allmählich  viele  schwache- 
Elemente  zum  Fall  gebracht  hat,  aber  auch  die  besser  fundierten 
Elemente  auf  das  schärfste  in  ihrer  Existenz  bedrohen  muß,  so 
steht  diese  Tatsache  in  einem  solchen  Mißverhältnis  zu  den 
Bedingungen,  unter  denen  die  Industrie  arbeiten  könnte,  daß 
es  an  der  Zeit  ist,  das  Versteckenspiel  und  die  Vogelstrauß- 
politik beiseite  zu  lassen  und  die  wahren  Ursachen,  so  schmerz- 
lich sie  auch  sind,  öffentlich  zu  erörtern. 

Man  kann  in  Oesterreich,  wo  die  ganze  Porzellanindustrie 
in  Böhmen  konzentriert  erscheint,  füglich  4 Gruppen  von  Fabriken 
unterscheiden : 

a)  Reine  Exportfabriken, 

b)  „ Inlandfabriken, 

c)  Gemischte  Betriebe  und 

d)  Topffabriken. 

Vorausgeschickt  sei,  daß  in  Oesterreich  nicht  wie  in 

Deutschland  eine  große  Steingutindustrie  besteht,  daß  also  hier 
mehr  als  in  Deutschland  die  Industrie  Gebrauchsindustrie  ist 
und  den  Charakter  einer  Luxusindustrie  fast  nicht  trägt.  In 
der  Tat  ist  auch  durch  den  Mangel  größerer  Städte,  sowie 
durch  den  geringen  Volkswohlstand,  namentlich  aber  durch  die 
geringen  Ansprüche,  die  der  Oesterreicher  an  die  Ausstattung 
seines  Heims  stellt,  das  bessere  Servicegeschäft  auf  wenige 
große  Firmen  beschränkt  geblieben,  die  zwar  Hervorragendes 
leisten,  aber  durch  die  Kleinheit  des  ihnen  zu  Gebote  stehen- 
den Marktes  weit  schwieriger  produzierten,  als  die  gleichweitigen. 
deutschen  Fabriken. 

Von  der  Lage  der  reinen  großen  Exportfabriken  unter 
Gruppe  a sei  nur  erwähnt,  daß  deren  Export  in  normalen  Zeiten 
hauptsächlich  nach  Amerika  (ungefähr  5 Millionen  Kronen  pro 
Jahr)  und  England  gerichtet  ist.  In  beiden  Ländern  stehen  die 
Fabriken  in  reger  Konkurrenz  mit  den  deutschen  und  anderen 
Fabriken.  Eine  Preispolitik  dieser  Fabriken  muß  sich  daher 
stets  nach  der  allgemeinen  Lage  der  Industrie  richten  und  ist 
autonom  nicht  durchzuführen.  Im  allgemeinen  konnten  diese 
Fabriken  die  seinerzeit  gemeinsam  mit  den  deutschen  Porzellan- 
fabriken aufgestellten  Minimalpreise  für  Nordamerika  und  Canada 
nicht  aufrecht  erhalten,  und  es  wird  heute  — um  z.  B.  einen 
Hauptartikel  zu  nennen  — das  100-teilige  amerikanische  Dinnerset 
dekoriert  bereits  von  K 19  per  Set  aufwärts  verkauft.  L 

Mit  der  zweiton  und  dritten  Gruppe  der  oben  erwähnten 
Fabriken  sollen  sich  nachstehende  Ausführungen  ausfühl  lieh 
befassen  und  deren  Mißstände  offen  aufdecken. 

Durch  Neu-  und  Zubauten,  sowie  durch  bessere  Ausnutzung 
der  bestehenden  Betriebe  ist  ein  Mißverhältnis  zwischen  Pro- 
duktion und  Absatz  eingetreten,  das  in  günstigsten  Zeiten 
natürlich  weniger  zutage  tritt,  als  in  Tagen  absteigender  Kon- 

J Seit  dem  Jahre  1907,  unterbrochen  durch  ein  kurzes  Auf- 
steigen im  Jahre  1911/12,  bewegt  sich  nun  unsere  Industrie 
auf  einer  solchen  absteigenden  Bahn.  Die  Annexionsknse 
1908/09  und  die  Balkankrise  1911/12  stellten  bereits  schwere 
Erschütterungen  des  Wirtschaftslebens  dar,  denen  endlich  der 
große  Kampf,  der  jetzige  Krieg,  folgte.  , . A T , 

Eine  kaufmännisch  wohlgeleitete  und  organisierte  Industrie 
hätte  nun  diesen  schweren  Erscheinungen  durch  eine  sach- 
gemäße Einschränkung  der  Produktion  bei  Aufrechterhaltung 
lohnender  Preise  den  Stachel  nehmen  können.  Anders  bei  uns 
Der  chaotische  Zustand,  der  mit  dem  Aufhören  der  Vereinigung 
eintrat  und  der  sich  äußerlich  schon  durch  das  Fehlen  jeder 
einheitlichen  Fakturierungsweise  (manche  Fabriken  rechnen 
Brutto-,  manche  Nettopreise,  manche  einen  prozentual  verschie- 
denen Aufschlag,  manche  geben  Rabatt,  manche  machen  sogar 
2 Aufschläge)  dokumentiert,  ließ  die  Anstrebung  einer  solchen 
Maßregel  von  vornherein  aussichtslos  erscheinen.  Im  Gegen- 
teil, jede  Fabrik  suchte  auf  Kosten  der  anderen  den  im  ganzen 
prozentual  geringeren  Umsatz  an  sich  zu  reißen  und  warf  jedw 
Kalkulationsbasis  über  Bord.  Zu  den  schon  bei  ganz  geringj 
fügig  erscheinenden  Abnahmen  gewährten  Waggonrabatten  (5 
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traten  Konsumskonti,  Bonifikationen  und  Kassaskontoerhöhungen, 
die  an  das  berühmte  Harakiri  der  Japaner  erinnern. 

So  gewährt  manche  Fabrik  heute  Kunden,  die  etwa  für 
K 50  000  pro  Jahr  von  ihr  beziehen,  außer  den  festgelegten 
Grundrabatten  schon  5 °/0  Waggonrabatt  und  bei  jedem  Einzel- 
bezug rund  1 5 °/0  Konsumskonto  ; dabei  ist  es  aber  nicht  ge- 
blieben, sondern  es  erfolgte  gleichzeitig  eine  starke  Herab- 
setzung des  Grundpreisniveaus. 

Eine  kurze  Zusammenstellung  möge  hier  zeigen,  wie  heute 
in  Oesterreich  ein  paar  Hauptartikel  für  größere  Abnehmer 
angestellt  werden,  wobei  die  entsprechenden  Preise  in  Heller 
für  die  zweite  Klasse  zum  Vergleich  daneben  gestellt  werden, 
ebenso  als  Vergleich  die  Preise,  wie  sie  vor  1907  in  Oesterreich 
bestanden. 


Deutscher  Preis 

Oesterr.  Nettopreis 
nach  Zu-  u.  Abrech- 
nung aller  Rabatte 
und  Aufschläge 

1 

Entsprech.  Preis  vor 
1908  in  Oesterreich 

Teller,  tief  oder  flach,  23  cm 

M 2,20  + 25  o/o  = Jf  2,75 
oder  nach  Abrechnung 
aller  Konsumskonti  = K 3 

K 1,80 

K 2,20 

Teller,  engl,  ger.,  23  cm, 
doppeltstark 

M 2,20  (wie  oben)  = K 3 

K 2,16 

K 2,60 

Teller,  einfach  dekoriert, 
2272  cm 

M 3 -j- 25%  nach  Abzug  all. 
Skonti  und  Rabatte  = K4 

K 2,30 

K 2,80 

Hotelteller,  doppeltstark, 

glatt  

M 2,20  (wie  oben)  = K 3 

K 2,40 

K 2,80 

Dabei  gelten  nach  den  neueren  Bestimmungen  der  deutschen 
Vereinigung  die  Preise  einschließlich  der  vierten  Wahl,  während 
diese  in  Oesterreich  heraussortiort  und  noch  mit  20  °/0  Extra- 
rabatt verkauft  wird. 


Deutsche  Preise 

Oesterr. 

Preise 

vor 

1908 

Tee-  oder  Kaffeetassen,  dünn 

M 3 -)—  25  °/o  = M 3,75 
oder  nach  Abzug  aller 
Skonti  K 4 das  Dutzend 

K 2,40 

K 3,84 

Tee-  oder  Kaffeetassen,  dünn, 
dekoriert 

M 4 + 25  °/o  = M 5,  nach 

Abzug  aller  Rabatte  und 
Skonti  K 5 

K 3,12 

K 4,08 

Speiseservice,  23-  oder  26- 
teilig 

M 12  -f-  25  % Zuschlag  = 

M 15,  nach  Abzug  aller 
Rabatte  usw.  K 15, 5Q 

K 8,80 

K 12,00 

Diese  wenigen  Beispiele  werden  zeigen,  auf  welches  Niveau 
der  österreichische  Fabrikant  bereits  schon  vor  dem  Krieg  an- 
gekommen  war.  Dazu  kommt  jedoch  noch,  daß,  während  die 
deutschen  Fabriken  bei  den  guten  Zahlungsverhältnissen  mit 
einer  gewissen  Sicherheit  auf  den  Eingang  ihrer  Fakturen 
rechnen  können,  in  Oesterreich  mit  einem  ziemlich  großen  Im- 
pegno  in  Galizien  und  Ungarn,  also,  bei  geringerer  Absatzfähig- 
keit, bei  prozentual  höheren  Regiequotienten  hier  noch  mit 
einer  größeren  Risikoprämie  gerechnet  werden  muß.  Auch  wird 
als  einfachste  Dekoration  der  in  Deutschland  weit  höher  be- 
wertete Girlandenbuntdruck  ohne  jeden  Preisaufschlag  geliefert. 

Analog  hatten  sich  auch  die  Verhältnisse  bereits  vor  dem 
Krieg  für  Töpfe  erzeugende  Fabriken  gestaltet. 

Während  noch  1907  der  Hauptpreis  für  den  Hauptartikel, 
den  ^-Seideltopf,  11 — 11%  h betrug  und  die  Preise  bis  Mitte 
1914  auf  8% — 9 h reduziert  wurden,  wurde  jeder  Versuch, 
Einigkeit  zu  schaffen,  mit  weiterer  Herabsetzung  beantwortet. 
Wie  verhalten  sich  nun  die  Produktionskosten  selbst  zu  diesen 
betändigen  Herabsetzungen  ? 

Angenommen,  daß  die  3 Hauptkomponenten,  die  den  Wert 
der  fertigen  Ware  darstellen,  Lohn,  Materialien  und  Regie 
(kaufmännische  und  Produktions-Regie)  sind,  so  wird  sich  bei 
einer  Kurrantgeschirrfabrik,  die  mittel  dekoriert,  das  Verhältnis 
ungefähr  wie  35  °/0  zu  35  : 30  gestalten,  wobei  in  den  letzteren 
3O°/0  auch  die  Gewinnquoten  enthalten  sind.  Man  kann  nun 
ruhig  annehmen,  daß  durch  die  allgemeine  Teuerung  seit  1907 
bis  zum  Kriegsbeginn  eine  10°/0-ige  Erhöhung  der  Löhne  ein- 
getreten ist,  was  auf  die  Endkosten  3,5  °/0  ausmacht.  Ebenso 
ist  eine  10°/0-ige  Preiserhöhung  der  Materialien  erfolgt,  indem 
in  Oesterreich  nicht  nur  die  Kohlenpreise  seit  dem  großen 
- Streik  1900  beständig  von  Schluß  zu  Schluß  gestiegen  sind, 
sondern  auch  die  Bahnfracht,  Holz-,  Papierpreise  und  alle  anderen 


Rohmaterialien  einen  durchschnittlichen  Aufschlag  von  10  °/o 
erfahren  haben,  was  also  ebenfalls  auf  den  Anteil  der  Mate- 
rialien im  Gesamt- Verkaufswert  der  Ware  berechnet,  3,5 °/0 
ausmacht. 

Was  endlich  die  Regien  betrifft,  so  sind  weder  die  kauf- 
männischen, noch  technischen  Gehälter  gesunken,  und  die  Ab- 
gaben für  Unfallversicherung,  Steuern  u.  dergl.  wurden  wesentlich 
erhöht.  Die  starke  Belastung  durch  die  Privätbeamten-Ver- 
sicherung  ist  hinzugekommen,  so  daß  auch  diese  Ausgaben  sich 
um  mindestens  10  °/0  und  damit  der  Anteil  an  dem  gesamten 
Verkaufspreis  um  weitere  3 °/0  erhöht  haben.  Alles  in  allem 
stiegen  also  selbst  bei  geringer  Annahme  die  Produktionskosten 
um  10  °/0,  um  welche  10  °/0  seit  1907  die  Fabriken  ihre  Preise 
hätten  erhöhen  müssen.  Der  Effekt  war  aber  bis  zum  Kriegs- 
beginn trotz  zahlloser  Enqueten,  Besprechungen,  unverbindlichen 
Aufschlagseinführungen  usw.  ein  Sinken  der  Preise  in  den  Ar- 
tikeln, die  das  Skelett  des  Absatzes  bilden,  um  25°/0. 

Seit  Beginn  des  Weltkrieges  hat  nun  die  Lage  eine  be- 
deutende Verschärfung  erfahren.  Zunächst  sind  ganz  große 
Exportgebiete,  wie  England,  Frankreich,  Belgien,  den  Export- 
fabriken verloren  gegangen.  Da  im  Anfang  die  Meinung  vor- 
herrschend war,  daß  der  Krieg  nur  von  kurzer  Dauer  sein 
würde,  haben  sich  'die  Fabriken  nicht,  wie  viele  deutsche 
Fabriken,  entschlossen,  den  Betrieb  ganz  einzustellen,  sondern 
haben  unter  dem  Einfluß  der  Behörde  weiter  gearbeitet;  ja 
einzelne  der  ExportfabrikeD,  die  bisher  dem  Inlandsmarkt  der 
unlohnenden  Preise  wegen  passiv  gegenüberstanden,  haben  sich 
sogar  noch  mit  Vehemenz  auf  diesen,  durch  den  vorübergehen- 
den Verlust  Galiziens  sehr  eingeschränkten  Markt  gestürzt.  Wie 
verhalten  sich  nun  die  Produktionsverhältnisse  seit  Kriegsbeginn  ? 

Die  Rohmaterialien  haben  stetig  und  heftig  angezogen. 
Mit  1.  Januar  wurden  rücksichtslos  die  Kohlenpreise  der  guten 
Marken  um  15 — 20  °/0  erhöht,  und  der  hohe  Markkurs  verteuerte 
alle  aus  Deutschland  bezogenen  Materialien  (Gold,  Buntdruck 
usw.)  ebenfalls  um  15  °/0.  Die  Arbeitslöhne  sind  zwar  noch 
gleich  geblieben,  aber  die  ziemlich  unverminderte  Regie  ist  im 
Verhältnis  der  durch  den  verminderten  Arbeiterstand  erzeug- 
ten Waren quantitäten  um  25 — 30  °/0  gestiegen. 

Ob  nun  eine  Fabrik  auf  Lager  arbeitet  oder  ob  sie  relativ 
beschränkt  expediert,  die  Gestehungskosten  sind,  mehr  noch 
durch  den  zweiten  Umstand,  als  das  Steigen  des  Regiequotien- 
ten, ungeheuer  gewachsen  und  erhöhen  sich  aus  den  obigen 
Angaben  durch  Materialsteigerungen  bereits  um  ca.  5 °/0,  durch 
Steigerung  des  Regiequotienten  um  8 °/0  (25 — 30  °/0  von  ca.  30  °/0), 
sind  also  im  Ganzen  ca.  13  °'0  höher  als  Vor  Kriegsbeginn. 
Dieses  Verhältnis  wird  sich  noch  ungünstiger  gestalten,  wenn 
nach  Friedensschluß  der  durch  die  Verluste  des  Krieges  zu 
gewärtigende  Leutemangel  in  Form  höherer  Arbeitslöhne  in 
Erscheinung  tritt. 

Die  Porzellanindustrie  Oesterreichs  hat,  dies  muß  offen  be- 
kannt werden,  unter  günstigen  Lohnverhältnissen  gearbeitet 
und  wird  daher  als  erste  Industrie  bei  Leutemangel  zu  Lohn- 
erhöhungen schreiten  müssen.  Nehmen  wir  nun  an,  daß  dies 
nur  10  °/0  betragen  wird,  so  kommt  noch  die,  sicher  sofort  nach 
dem  Kriege  als  Lohn  für  die  tadellose  Haltung  der  Sozialdemo- 
kratie zu  gewärtigende  Einführung  der  Sozialversicherung  hinzu. 
Dieselbe  macht  im  Regierungsentwurf  ca.  10  °,  0derLohnsumme  (5  °/0 
auf  den  Fabrikanten,  5 °/0  auf  den  Arbeiter)  aus,  wobei  eine 
Abwälzung  des  Anteiles  der  Arbeiterschaft  auf  die  Löhne  bei 
der  bestehenden  Teuerung  zu  erwarten  ist. 

Es  wird  also  die  Lohnsteigerung  ebenfalls  mit  15 — 20  °/0 
zu  veranschlagen  sein,  wobei  die  von  der  Regierung  bereits  heute 
lancierten  Fracht-Steuer-Gebühren,  postalischen  und  sonstigen 
Erhöhungen  gar  nicht  in  Rechnung  gezogen  sind.  Alles  in 
allem  wird  also  mit  18 — 20  °/0  Erhöhung  der  Gestehungskosten 
gegen  die  Zeit  vor  dem  Kriege,  oder  mit  einer  28 — 30  °/0-igen 
gegen  die  Zeit  vor  1907  zu  rechnen  sein. 

Sollen  die  österreichischen  Fabriken  dieser  Gefahr  blind- 
lings entgegen  laufen  und  weiter  die  Taktik  des  gegenseitigen 
Ausspielenlassens  durch  die  Kundschaft,  der  Jagd  nach  den  Auf- 
trägen, des  gegenseitigen  Unterbietens,  das  gerade  jetzt  den 
Höhepunkt  erreicht  hat,  indem  Preise,  die  trotz  all  dieser  Um- 
stände billiger  sind  als  vor  Kriegsbeginn,  der  Kundschaft  für 
längere  Zeit  bindend  an  die  Hand  gestellt  werden,  fortsetzen? 
Oder  soll  nicht  endlich  im  Interesse  einer  von  Natur  aus  be- 
günstigten Industrie,  im  Interesse  der  Arbeiterschaft  derselben, 
im  Interesse  auch  der  Händlerschaft,  deren  Lager  durch  bestän- 
dige Herabsetzungen  entwertet  werden,  eine  Stabilisierung  der 
Verhältnisse  erreicht  werden?  Wenn  diese  Stabilisierung  nicht 
schon  im  Zusammenschluß  erreicht  jwerden  kann,  so  muß  doch 
wenigstens  jeder  einzelne,  der  die  Grundlage  der  obigen  Aus- 
führungen am  eigenen  Leibe  erfahren  hat,  sich  endlich  das:,,  Bis 
hierher  und  nicht  weiter“  entgegenrufen  und  im  eigenen,  wie  im 
Gesamt-Interesse  von  einer  Art  des  Geschäftsbetriebes  Abstand 
nehmen,  der  der  Anfang  einer  Katastrophe  ist. 


132  — Nr.  15. 


SPRECHSAAL  — COBURG. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 


Wirtschaftlich-gewerblicher  Teil. 


Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben : 
von  Angestellten  und  Arbeitern  der  Firma  Villeroy  & Boch : 
aus  der  Steingutfabrik  Mettlach: 

die  Infanteristen  Nikolaus  Faber  und  Joh.  Anton  Trampert; 
aus  der  Mosaikfabrik  Mettlach: 

die  Infanteristen  Nikolaus  Leinen,  Nikolaus  Hoffmann,  August  Adams, 
Nikolaus  Behr,  Peter  Klos,  Nikolaus  Faßbender,  Peter  Uder  und  Jakob  Lackas ; 
aus  der  Fabrik  Wallerfangen: 

die  Infanteristen  Franz  Fritz,  Friedr.  Wilh.  Weitner,  Nikolaus  Treib 
und  Johann  Hirtz; 

aus  der  Fabrik  Merzig: 

die  Infanteristen  Mathias  Adam,  Johann  Pfeifer  und  Mathias  Kleber, 
Gefreiter  Nikolaus  Spuller  aus  Merchingen,  ferner  die  Infanteristen  Peter 
Kremer  und  Peter  Engel; 

vom  Mosaiklager  Dresden-Leipzig: 

Infanterist  Max  Bernstein ; 
vom  Mosaiklager  Hannover : 

Kriegsfreiwilliger  Carl  Kluge; 
vom  Mosaiklager  Metz: 

Kriegsfreiwilliger  Jakob  Weiß, 
weiter : 

Karl  Hermann,  kaufmännischer  Lehrling  in  der  Porzellanfabrik  von 
Siegmund  Paul  Meyer  in  Bayreuth,  Kriegsfreiwilliger; 

Ignaz  Etrich,  Matrizenschlosser,  und 
Anton  Slawisch,  Kapseldreher, 

beide  in  der  Porzellanfabrik  von  Theodor  Pohl  in  Schatzlar,  Böhmen 
Ehre  ihrem  Andenken. 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurde 
ausgezeichnet : 

Paul  Lieb,  Mitinhaber  der  Ofenfabrik  G.  Schwendtke  & Sohn  in 
Dyhernfurth,  Offizier-Stellvertreter  und  Führer  einer  Maschinen-Gewehr- 
Kompagnie. 

Kriegsauszeichnung.  Dem  Prokuristen  der  Firma  Aelteste  Volkstedter 
Porzellan-Fabrik  und  Porzellanfabrik  Unterweißbach  vorm.  Mann  & Porzelius 
A.-G.  in  Volkstedt,  Leutnant  der  Reserve  Richard  Junge,  der  schon  im 
Besitz  des  Eisernen  Kreuzes  zweiter  Klasse  und  des  schwarzburgischen 
Ehrenkreuzes  ist,  wurde  noch  von  dem  Großherzog  von  Sachsen  das  Ritter- 
kreuz zweiter  Klasse  mit  Schwertern  des  Großherzogi.  Sächsischen  Haus- 
ordens der  Wachsamkeit  und  vom  weißen  Falken  verliehen.  . — 

Weitere  Erleichterungen  auf  dem  Gebiet  des  Patent-  und  Ge- 
brauchsmusterrechts. Eine  Bekanntmachung  des  Stellvertreters  des 
Reichskanzlers  vom  31.  März  1915,  die  mit  dem  7.  April  1915  in  Kraft 
getreten  ist,  lautet: 

Der  Bundesrat  hat  auf  Grund  des  § 3 des  Gesetzes,  betreffend  die 
Ermächtigung  des  Bundesrats  zu  wirtschaftlichen  Maßnahmen  usw.,  vom 
4.  August  1914  folgende  Verordnung  erlassen: 

§ 1.  Die  durch  § 1 der  Verordnung,  betreffend  vorübergehende  Er- 
leichterungen auf  dem  Gebiet  des  Patent-,  Gebrauchsmuster-  und  Waren- 
zeichenrechts, vom  10.  September  1914  dem  Patentamt  erteilte  Befugnis 
zur  Stundung  von  Gebühren  wird  auf  die  im  § 8 Abs.  1 des  Gesetzes, 
betreffend  den  Schutz  von  Gebrauchsmustern,  vom  1.  Juni  1891  vorgesehene 
Gebühr  ausgedehnt.  Die  Stundungszeit  beginnt  mit  dem  Ablauf  der  ge- 
setzlichen Schutzfrist. 

§ 2.  Die  gestundeten  Gebühren  für  Patente  und  Gebrauchsmuster 
können  mit  Wirkung  vom  Ablauf  der  Stundungszeit  auf  Antrag  weiter 
gestundet  werden,  wenn  die  Löschung  noch  nicht  erfolgt  ist.  Der  Reichs- 
kanzler setzt  fest,  wann  die  ohne  genauere  Zeitbestimmung  bis  nach  der  t 
Beendigung  des  Krieges  gestundeten  Gebühren  spätestens  gezahlt  werden 
müssen. 

§ 3.  Ueber  die  Anträge  auf  Stundung  oder  Erlaß  von  Gebühren 
entscheidet  der  Präsident  des  Patentamts.  Die  Entscheidung  des  Prä- 
sidenten ist  endgültig. 

§ 4.  Die  Zeit,  für  welche  die  Bekanntmachung  der  Patentanmeldung 
ausgesetzt  werden  kann  (§  23  Abs.  4 des  Patentgesetzes  vom  7.  April  1891), 
wird  um  ein  Jahr  verlängert. 

Der  Anspruch  des  Patentsuchers  auf  die  Aussetzung  fällt  weg,  wenn 
der  Präsident  des  Patentamts  erklärt,  daß  sie  nicht  dem  öffentlichen  Interesse 
entspricht;  hierüber  befindet  der  Präsident  endgültig. 

Schadenfeuer.  Die  Porzellan-  und  Steingutfabrik  von  Rose,  Schulz 
& Co.  in  Coburg-Creidlitz  ist  in  der  Frühe  des  1.  Osterfeiertrags  von  einem 
Schadenfeuer  betroffen  worden,  durch  welches  der  am  Bahnhof  gelegene 
Hauptbetrieb  vollständig  zerstört  wurde.  Die  Vorbereitungsarbeiten  zu 
einem,  allen  Anforderungen  der  Neuzeit  entsprechenden  Neubau  sind  bereits 
in  Angriff  genommen.  Da  der  gesamte  Briefwechsel  ein  Raub  der  Flammen 
geworden,  so  ersucht  die  Firma  ihre  Kundschaft  um  nochmalige  Wieder- 
aufgabe der  gegebenen  Bestellungen.  Die  Fabrikation  ist  vorläufig  in  den 
Betrieb  II  verlegt  worden,  so  daß  die  vorliegenden  Aufträge  mit  nur  un- 
wesentlicher Verzögerung  zur  Ausführung  gelangen  werden. 


Handel  und  Verkehr. 

Verlängerung  der  Geltungsdauer  für  die  Zollzuschläge  in  Chile. 
Der  Präsident  der  Republik  ist  ermächtigt  worden,  die  Geltungsdauer  der 
mit  Gesetz  vom  J2.  Februar  1912  in  Form  von  Zuschlägen  eingeführten, 
zunächst  auf  3 Jahre  befristeten  Zollerhöhungen,  deren  Gültigkeit  mittels 
Gesetzes  vom  12.  Juli  1913  um  weitere  18  Monate  verlängert  worden  ist, 
bis  zum  1.  August  1918  auszudehnen. 

Wiederaufnahme  des  Postanweisungsverkehrs  zwischen  Oester- 
reich und  Deutschland.  Der  Verkehr  ist  in  beschränktem  Umfang  wieder 


aufgenommen  worden.  Der  Höchstbetrag  einer  Postanweisung  wird  bis 
auf  weiteres  mit  Ji  500  festgesetzt.  Ein  Absender  kann  an  ein  und 
demselben  Tag  nur  eine  Postanweisung  aufgeben. 

Zur  Einschränkung  des  Postpaketdienstes  über  Italien.  Die 
bereits  gemeldete  Einstellung  des  Versands  bezieht  sich  weiter  noch  auf 
die  Annahme  von  Postpaketen  nach  Argentinien,  Columbien,  Costa  Rica, 
den  italienischen  Kolonien  (Benadir,  Erythrea),  Niederländisch  Indien, 
Panama,  Paraguay,  Uruguay  und  Venezuela.  Die  in  der  letzten  Zeit 
nach  diesen  Ländern  abgesandten,  während  der  Beförderung  angehaltenen 
Pakete  werden  den  Absendern  wieder  zugestellt  werden.  Wegen  des 
Po3tfrachtstückverkehrs  erteilen  die  Postanstalten  Auskunft. 

Neue  Frachtermäßigungen.  Die  Fracht  für  unterwegs  ausgeladene 
Güter  kann  im  Erstattungswege  so  berechnet  werden,  als  ob  das  Gut  von 
der  ursprünglichen  Versandstation  ohne  Unterbrechung  nach  der  ursprüng- 
lichen Bestimmungsstation  befördert  worden  wäre. 

Für  Sendungen  nach  den  unteren  Donauländern  werden  für  die  Rück- 
beförderung die  billigen  Ausfuhrsätze  berechnet.  Ebenso  können  aus 
Billigkeitsgründen  für  andere  Ausfuhrsendungen  seitens  der  zuständigen 
Eisenbahndirektionen  den  Umständen  nach  für  die  Rücksendung  Fracht- 
ermäßigungen ausnahmsweise  gewährt  werden.  Nähere  Auskunft  erteilt 
das  Verkehrsbureau  der  Aeltesten  der  Kaufmannschaft  von  Berlin. 

Falsche  Hundertmarkscheine.  Seit  einiger  Zeit  sind  sehr  täu- 
schende Nachbildungen  der  alten  Reichsbanknoten  zu  100  M in  Umlauf 
gebracht  worden.  Diese  sind  besonders  daran  zu  erkennen,  daß  sie  auf 
der  linken  Hälfte  der  Schriftseite  an  Stelle  der  auf  den  echten  Noten  stark 
in  die  Augen  fallenden,  etwa  3 Finger  breiten,  roten  Faserung  nur  eine 
leichte  rötliche  Tönung  aufweisen  und  erst  bei  genauer  Prüfung  entweder 
ganz  kurze,  leicht  ablösbare  Fäserchen  oder  aber  Stellen  zeigen,  auf  denen 
solche  kleine  Fäserchen  gesessen  haben.  Hält  man  eine  echte  Note  gegen 
das  Licht,  so  tritt  die  große  Menge  der  roten  Fasern  auffallend  scharf 
hervor,  dagegen  ist  bei  einer  falschen  Note,  wenn  man  sie  ebenfalls  gegen 
das  Liebt  hält,  von  der  Faserung  so  gut  wie  nichts  zu  sehen.  Ferner  ist 
die  bedruckte  Fläche  von  Rahmenleiste  zu  Rahmenleiste  auf  beiden  Seiten 
in  der  Breite  3 — 4 mm  kürzer  als  bei  den  echten  Noten.  Auf  der  Bild- 
seite der  Nachbildungen  erscheinen  die  auf  den  echten  Noten  in  der 
Zeichnung  und  am  Rande  weiß  bleibenden  Stellen  leicht  bläulich  gestreift. 
Bei  den  bisher  angehaltenen  Stücken  ist  au  den  Stellen,  an  denen  die 
Schriftseite  rote  Stempel  und  Nummern  zeigt,  auf  der  Bildseite  ein  mehr 
oder  minder  starker  rötlicher  Schimmer.  Das  Reichsbankdirektorium  ver- 
spricht dem,  der  einen  wissentlichen  Verbreiter  dieser  Nachbildungen  der- 
gestalt anzeigt,  daß  er  zur  Untersuchung  gezogen  und  bestraft  werden 
kann,  eine  hohe  Belohnung 

Zur  Ausfuhr  nach  Russisch  Polen.  Die  bestehenden  Ausfuhrver- 
bote gelten  auch  für  die  Ausfuhr  nach  den  besetzten  Teilen  von  Russisch 
Polen  Ausnahmen  von  den  Ausfuhrverboten  können  auf  dem  üblichen 
Wege  bei  dem  Reichsamt  des  Innern  beantragt  werden.  Außer  der  Aus- 
fuhrbewilligung ist  noch  die  Genehmigung  zur  Einfuhr  nach  Russisch 
Polen  bei  der  „Wareneinfuhr-Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung“  in 
Posen  einzuholen.  Die  näheren  Bedingungen  für  die  Erteilung  der  Ge- 
nehmigung sind  unmittelbar  bei  dieser  Gesellschaft  zu  erfahren. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Griechenlands  Handel  mit  Deutschland  während  des  Krieges. 

Die  griechische  Zeitung  Hestia  schreibt: 

Es  ist  festzustellen,  daß  seit  Ausbruch  des  Krieges  deutsche  Waren 
ohne  Unterbrechung  nach  Griechenland  eingeführt  werden.  Der  Krieg 
hat  keine  Verspätungen  in  der  Lieferzeit  der  verschiedenen  Bestellungen 
verursacht,  im  Gegenteil,  man  hat  in  manchen  Fällen  schnellere  Lieferung, 
als  vereinbart,  beobachtet.  Ueberhaupt  ist  noch  kein  Verbrauchsartikel, 
den  Griechenland  aus  dem  deutschen  Markt  bezieht,  durch  Einfuhr  aus 
anderen  Ländern  verdrängt  worden. 

Der  Grund  der  Erfolge  der  deutschen  Kommissionäre  im  griechischen 
Markt,  wo  ihre  Häuser  durch  den  Krieg  wenig  beeinflußt  wurden,  liegt 
klar  auf  der  Hand.  Die  reisenden  Vertreter  der  Häuser  von  anderen  In- 
dustrieländern stehen  hinter  ihnen  an  Tüchtigkeit  und  Auffassungsfähig- 
keit über  die  Bedingungen,  unter  welchen  der  mit  Griechenland  geführte 
Handel  nutzbringend  ist,  erstaunlich  weit  zurück.  Die  deutschen  Firmen 
sind  infolge  stetiger  und  systematischer  Arbeit  über  alle  die  Einzelheiten 
des  Standes  des  griechischen  Marktes  am  besten  unterrichtet.  Die  anderen 
ausländischen  Firmen  bestehen  auf  der  Vorausbezahlung  des  ganzen  oder, 
eines  Teiles  des  Betrags  ihrer  Rechnungen  für  jede  Bestellung,  welche 
vereinbart  wird,  wogegen  die  Deutschen  die  Zchlung  ihrer  Rechnungen 
gegen  Empfang  der  Waren  selten  verlangen,  vielmehr  meistens  drei-  bis 
sechsmonatige  Frist  gewähren.  Hierbei  hilft  ihnen  die  vorzügliche  Kenntnis 
des  griechischen  Marktes,  denn  es  muß  bemerkt  werden,  daß  die  seitens 
der  englischen  Häuser  zur  Gewährung  von  Zahlungsfristen  gemachten 
Schwierigkeiten  in  keiner  Beziehung  zu  der  Zahlungsfähigkeit  und  kauf-- 
männischen  Sorgfalt  der  griechischen  Handelshäuser  stehen.  So  verlangte 
ein  englisches  Haus  von  einer  Athener  Papierhandlung  für  eine  Bestellung* 
welche  die  Summe  von  5—10  000  Drachmen  nicht  übersteigt,  sofortige 
Vorausbezahlung.  Infolgedessen  wurde  die  Bestellung  zurückgezogen. 

Wenn  die  Industrien  der  Deutschland  feindlichen  Länder  sich  den 
Krieg  nutzbar  machen  wollen,  um  die  deutschen  Waren  aus  dem  griechi- 
schen Markte  zu  verdrängen,  so  wäre  doch  die  Sache  sehr  einfach,  wenn 
sie,  um  mit  den  deutschen  Fabriken  zu  konkurrieren,  entsprechende  Preise 
und  Erleichterungen  bieten  würden.  Die  einfache  Wiederholung  der 
Psalmodie  über  die  Herrschaft  des  Meeres  und  die  Absperrung  des 
deutschen  Handels  hat  absolut  keine  Bedeutung,  wenn  dies  nicht  durch 
systematische  Konkurrenz  gegen  die  deutsche  Ware  im  fremden  Markt 
zur  Tatsache  wird. 
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Hierzu  macht  die  Redaktion  folgende  Bemerkung: 

Die  Hestia  hat  durch  ihren  Korrespondenten  in  London  einige  Kaut- 
schukartikel aus  dem  Markte  verlangt,  weil,  wie  bekannt,  die  Ausfuhr 
dieser  Artikel  aus  Deutschland  von  der  deutschen  Regierung  verboten  ist. 
Die  Ware  wurde  telegraphisch  bestellt,  und  ihre  Uebersendung  mit  Post- 
paket (es  handelte  sich  um  eine  Bestellung  von  300—350  Franken)  gegen 
Nachnahme  erbeten.  Darauf  lief  von  dem  Korrespondenten  in  der  eng- 
lischen Hauptstadt  folgendes  Telegramm  ein:  „Only  Cash  delivery  here 
Accepted“  (Das  Haus  nimmt  nur  bei  Barzahlung  an  und  Lieferung  in 

London).  _ , ..  , 

Das  sind  die  fruchtbringenden  Bemühungen  zur  Verdrängung  des 

deutschen  Handels! 


Geschäftliche  Mitteilungen. 


Porzellanfabrik  Limbachj  A.-GL,  Limbach.  Am  25  4.  15,  vorm 
11 1/4  Uhr,  findet  in  Coburg,  im  Bahnhofs  - Hotel,  eine  außerordentliche 
Generalversammlung  statt  zur  Vornahme  von  Neuwahlen  zum  Aufsichtsrat. 


Ad.  Deidesheimer,  A.-G.,  Neustadter  Mosaikplattenfabrik,  Neu- 
stadt a.  d.  Haardt.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14 : Rein- 
gewinn M 414. 

Sächsische  Ofen-  und  Schaniottewarenfabrik  (vorm.  Ernst 
Teichert),  Meißen.  Der  Gewinn  des  Geschäftsjahres  wird  zu  Abschrei- 
bungen verwendet.  Eine  Dividende  kommt  nicht  zur  Verteilung. 

Von  den  Teilschuldverschreibungen  der  Prioritätsanleihe  vom  Jahre 
1909  wurden  die  Nummern  367  484  380  551  99  502  112  271  408  2 443 
278  669  307  255  599  247  175  11  309  638  zur  Rückzahlung  vom  2. 1.  16 
ab  ausgelost. 

Schamotte-  und  Klinkerfabrik  Waldsassen,  A.-GL,  Waldsassen. 
Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Verlustsaldo  M 1672. 


W.  Hirsch,  A.-G.  für  Tafelglasfabrikation,  Radeberg  i.  Sa. 
Die  16.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  30.  4.  15,  nachm. 
4 Uhr,  in  Radeberg,  im  Sitzungszimmer  der  Gesellschaft,  statt. 

Sächsische  Glasfabrik,  Radeberg  i.  S.  Die  29.  ordentliche 
Generalversammlung  findet  am  28.  4.  15,  nachm.  33/i  Uhr,  in  Radeberg, 
in  der  Restauration  zur  Sächsischen  Glasfabrik,  statt. 


Oesterreichische  Glashütten-Gesellschaft,  Aussig.  Die  General- 
versammlung findet  am  30.  4.  15,  vorm.  11  Uhr,  in  Aussig,  im  Vereins- 
haus Ressource,  statt. 


Societe  Anonyme  des  Cristalleries  du  Val  St.  Lambert,  Val 
St.  Lambert.  . Auszug  aus  der 'Bilanz  vom  31.12.  14:  Reingewinn 

Frcs.  562  683,  Dividende  9%. 


Schramm  & Schupp  G.  m.  b.  H.,  Langewiesen.  Die  Gesellschaft 
ist  aufgelöst.  Der  bisherige  Geschäftsführer  Otto  Schupp  wurde  zum 
Liquidator  bestellt. 

Mitteldeutsche  Spiegelglaswarke,  G.  m.  b.  H.,  Brand-Erbisdorf. 
Die  ordentliche  Gesellschafterversammlung  findet  am  24.  4.  15,  nachm.  3 Uhr, 
in  Dresden,  im  Grand  Union  Hotel,  statt. 


Stanz-  und  EmaiUierwerke  vorm.  Carl  Thiel  & Söhne,  A.-G., 
Lübeck.  Die  16.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  27.  4.  15, 
vorm.  10V4  Uhr,  in  Lübeck,  im  Hause  der  Lübecker  Privatbank,  statt. 


Alfred  Gntmann,  A.-G.  für  Maschinenbau,  Hamburg.  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  28.  4.  15,  nachm.  3 Uhr,  in 
Hamburg,  im  Sitzungssaal  der  Mitteldeutschen  Privat-Bank;  statt. 


Chemische  Werke  Schuster  & Wilhelmy  A.-G.,  Reichenbach, 
Oberlausitz.  Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  29.  4.  15, 
vorm.  972  Uhr,  in  Görlitz,  im  Hotel  Vier  Jahreszeiten,  statt. 


Quarzsandwerk  Haslmühl  Inh.  Rauh  & Cie.,  Haslmühl,  Post 
Kirchenthumbach.  Nachdem  die  Gesellschaft  durch  Beschluß  vom  11.  1.  15 
aufgelöst  ist,  werden  die  Gläubiger  aufgefordert,  ihre  Ansprüche  bis  zum 
25.  4.  15  bei  dem  Liquidator  L.  Greger  anzumelden. 


Geschäftliche  Auskünfte.  Ueber  zweifelhafte  ausländische  Firmen 
in  Tetuan  de  las  Victorias  bei  Madrid  (Apotheken  und  Laboratoriums- 
einrichtungen), Täbris  (Persien)  (Import  europäischer  Waren),  Schanghai 
(Apotheker),  Helsingfors  (Finnland)  (Agenturen),  Rasdjelnaja  bei  Odessa 
(Verweigerung  der  Annahme  einer  Warensendung)  und  New  York  (Neu- 
heiten, Auskunfts-  und  Geschäftsvermittelungsbureau)  gibt  das  Zentral- 
bureau der  Aeltesten  der  Kaufmannschaft  von  Berlin  mündlich  oder  schrift- 
lich näheres  bekannt. 

Das  Verkehrsbureau  der  Berliner  Handelskammer  gibt  über  die 
Geschäftslage  im  Staate  Parana  (Brasilien)  vertrauliche  Auskunft. 

In  der  Exportabteilung  der  Niederösterreichischen  Handels-  und 
Gewerbekammer  in  Wien  liegt  unter  Z.  56  423  eine  Liste  von  Firmen  in 
Mailand  und  Umgebung,  die  fallit  geworden  sind  oder  einen  Ausgleich 
anstreben,  aus. 

Im  kommerziellen  Bureau  des  Oesterreichischen  Handelsmuseums  in 
Wien  können  Nachrichten  über  Fallimente  im  Ausland  eingesehen  werden. 


Konknrsnachricht.  Im  Konkurs  über  das  Vermögen  der  Firma 
Gebr.  Günther  in  Höhr  ist  Schlußtermin  auf  den  17.  4.  15  bestimmt. 


Firmenregister. 


Offenbacher  Emaillierwerk  Fabrik  für  Reflektoren  und  Beleuchtungs- 
artikel  Ferdinand  Wedel,  Offenbach  a.  Main.  Margarethe  Wedel,  geb. 
Schubö,  hat  Prokura. 

Steiner  Kaolin-  und  ToDwerke,  G.  m.  b.  H.,  Steine.  Gurt  Ruscher 
ist  als  Geschäftsführer  ausgeschieden.  Fabrikdirektor  Julius  Schrape  wurde 
als  solcher  bestellt. 

Vereinigte  Glassandwerke  Reichelt  & Co.,  Kommanditgesellschaft, 
Schmiedeberg  (Bez.  Halle).  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Der  persönlich 
haftende  Gesellschafter  Reichelt  ist  Liquidator. 


Oesterreich. 

Paul  Haack,  Glasbläsergewerbe  und  Handel  mit  Gebrauehsgegen- 
ständen für  chemische  und  medizinische  Zwecke,  Wien,  IX,  Gareiligasse  4. 
Der  bisherige  Kollektivprokurist  Fritz  Haack  hat  Einzelprokura.  Die 
Kollektivvertretungsbefugnis  des  Gesellschafters  Wilhelm  Haack  mit  dem 
Prokuristen  Fritz  Haack  bleibt  bestehen. 


Deutschland. 

Schumann  & Klett,  Ilmenau.  Kaufmann  Rolf  Knefeli  ist  als  Liqui- 
dator ausgeschieden. 

Sendlinger  optische  Glaswerke,  G.  m.  b.  H.,  München.  Dr.  Rudolf 
Steinheil  ist  als  Geschäftsführer  ausgeschieden. 


Schweiz. 

Kunz  & Co.,  Glasbläserei,  Universitätsstraße  15.  Unbeschränkt  haft- 
bare Gesellschafterin  ist  Henriette  Kunz,  geb.  Herzog,  Kommanditär 
Adolf  Herzog. 


Patente. 

Deutsches  Reieh. 


Anmeldungen. 

N.  15  577.  Verfahren  der  Herstellung  gut  wärmedurchlässiger  Steine 
für  Muffeln,  Retorten,  Rekuperatoren  usw.  Dr.  North,  Kommandit-Gesell- 
schaft,  Hannover.  24.  9.  14. 

R.  40  763  und  40  765.  Verfahren  der  Herstellung  dichter,  hochfeuer- 
fester Gegenstände  aus  Zirkondioxyd  Dr.  Otto  Ruff,  Danzig-Langfuhr, 
Heiligenbrunner  Weg  22.  2.  6.  14. 


ErteUungen. 

283  700.  Verfahren  zur  Herstellung  ein-  oder  mehrfarbiger  Verzie- 
rungen in  Relief-  oder  Stichmanier  auf  emaillierten  Flächen.  Albert 
Seiter,  Pforzheim  in  Baden,  Weiherstraße  7.  14.8.  13. 

283  791.  Verfahren  zur  Herstellung  von  kobalthaltigen  blauen 
Lüsterfarben  ohne  Gold  für  Glas,  Porzellan  oder  dergl.  Emil  Reinhold 
Eichler,  Dresden,  Winterbergstraße  21.  17. 10.  13. 

283  792.  Alkalihaltiges  Trübungsmittel  für  weiße  Emails  aus  den 
für  Trübungszwecke  geeigneten  Metall  Verbindungen  mit  Ausnahme  jener 
des  Zinns.  Vereinigte  chemische  Fabriken  Landau,  Kreidel,  Heller  & Co., 
Wien.  24.  8.  12.  Priorität  vom  4 11.  11  (Anmeldung  in  Oesterreich). 


Beschreibungen. 

Selbsttätige  Flaschenblasemaschine  nach  Patent  281 306,  bei 
welcher  der  Kolben  der  Säugpumpe  gleich  den  anderen  an  der  Formgebung 
mitwirkenden  Teilen  seinen  Antrieb  durch  ein  Uebertragungsgestänge  von 
einer  Nockenscheibe  einer  gemeinschaftlichen  Antriebswelle  erhält,  gekenn- 
zeichnet durch  eine  während  des  Ganges  der  Maschine  benutzbare  Ein- 
richtung zum  Verstellen  des  Drehpunktes  (oder  der  Drehpunkte)  des  Ge- 
stänges für  den  Saugkolben  in  solcher  Weise,  daß  der  Zeitraum  des 
Saugens  und  Vorblasens  ohne  Veränderung  seiner  Dauer  entsprechend  der 
Beschaffenheit  des  Glases  oder  der  Größe  der  Flaschen  verschoben  und  die 
Stärke  des  Saugens  und  Blasens  entsprechend  geändert  werden  kann. 

Flaschenblasemaschine,  bei  der  das  Antriebsgestänge  aus  einem  Winkel- 
hebel besteht,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  der  Drehzapfen  des  Winkel- 
hebels während  des  Maschinenganges  in  einem  Längsschlitz  eines  Lager- 
bockes gegen  die  Nockenscheibe  verschoben  und  in  jeder  Stellung  fest- 
gestellt werden  kann.  D.  R.  P.  282  069.  20.  7.  13.  Zus.  zu  Pat.  281306. 
Johann  Mainzer,  Soest  i.  Westf. 


Werkzeng  zum  Absprengen  von  Glaszylindern  mit  einem 
elektrisch  erhitzten  Draht  und  einer  Handhabe,  welche  am  vorderen  Ende 
eine  Klemme  für  das  feste  Drahtende,  daneben  eine  Führung  für  das  lau- 
fende Drahtende  und  eine  Einrichtung  zum  Nachspannen  des  Drahtes 
während  des  Erhitzens  trägt,  wobei  die  Klemme  und  die  Führung  zugleich 
die  Stromzuführungsstellen  des  Erhitzungsdrahtes  bilden.  Zwecks  Spannens 
kann  das  über  eine  Rolle  geführte  laufende  Drahtende  an  einem  Hebel 
leicht  lösbar  befestigt  werden,  der  durch  einen  Drücker  bewegt  wird, 
welcher  an  der  etwa  nach  dem  Umriß  eines  Revolvers  gestalteten  Hand- 
habe an  der  dem  Revolverhahn  entsprechenden  Stelle  angeordnet  ist,  so 
daß  der  Drücker  mit  einem  Finger  der  das  Werkzeug  haltenden  Hand  be- 
wegt werden  und  der  Draht  während  des  Erhitzens  nach  Gefühl  nach- 
gespannt werden  kann.  D.  R.  P.  282  070.  30.  4.  13.  Daniel  M.  Resslar 
und  Frank  Butler,  Mount  Vernon,  Ohio,  V.  St.  A. 


Vorrichtung  znm  Befördern  von  Flaschen  und  sonstigen  Gegen- 
ständen von  der  Arbeitsstelle  nach  einer  höher  oder  tiefer  gelegenen  Stelle, 
z.  B.  nach  der  in  den  Kühlofen  führenden  Eintragvorrichtung,  mittels 
einer  auf  und  ab  bewegbaren  zweiteiligen  und  sich  durch  Anschlag  selbst- 
tätig öffnenden  und  schließenden  Form.  Die  Form  besteht  aus  einem  stets 
in  senkrechter  Lage  verbleibenden  Teil  und  einem  umlegbaren  Teil,  welcher 
beim  Umlegen  die  in  der  Form  stehende  Flasche  mitnimmt  und  gleich- 
zeitig als  Rutsche  zum  unmittelbaren  Abgleiten  der  umgelegten  Flasche, 
z.  B.  in  die  Abführrinne,  dient.  D.  R.  P.  282  109.  6.  9.  13.  Vertriebs- 
Gesellschaft  für  automatische  Flaschentransportvorrichtungen  Patente  Mühlig- 
Brauer,  G.  m.  b.  H , Teplitz,  Böhmen. 


Flußsäurehehälter,  bestehend  aus  einem  nachträglich  zu  vulkani- 
sierenden Gemisch  aus  Kautschuk  und  einem  von  Fluorwasserstoffgas  nicht 
angreifbaren  und  dasselbe  nicht  durchlassenden  Stoff,  z.  B.  Paraffin. 
D.  R.  P.  282  128.  12.  7.  13.  Dr.  Heinrich  Traun  & Söhne,  vorm.  Har- 
burger  Gummi-Kamm  Co.,  Hamburg. 


- 
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Puppenkopf  mit  beweglichen,  mehrere  Augenbilder  aufweisen- 
den Augäpfeln.  Ein  zur  Verstellung  der  Augäpfel  dienendes . Gewichts- 
pendel ist  verschiebbar  mit  den  Augäpfeln  oder  der  Augäpfelbrücke  ver- 
bunden, derart,  daß  durch  Veränderung  des  Schwerpunktes  des  Gewichts- 
pendels gegenüber  der  Augendrehachse  eine  Verstellung  der  Augenbildlage 
inbezug  auf  die  Augenöfinungen  hervorgerufen  werden  kann  D.  K.  P. 
282  339.  22.11.  13.  Kämmer  & Keinhardt,  Waltershausen,  Gotha. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Eisenemaillen,  indem  dem  Email 
Verbindungen  der  Elemente  der  Cergruppe,  zweckmäßig  das  Ceroxyd  einzeln 
oder  in  Gemenge  bezw.  Verbindung  mit  anderen  Metallverbindungen,  ins- 
besondere der  seltenen  Erden,  als  Ersatz  für  Kobalt-  oder  Niekeloxyd  zu- 
gesetzt werden.  D.  E P.  282  348.  10.8.  12.  Vereinigte  chemische 

Fabriken  Landau,  Kreidl,  Heller  & Co.,  Wien. 

Maschine  zum  Anschleifen  von  Facetten  an  Brillengläsern  mit 
einem  das  zu  facettierende  Glas  aufnehmenden  vor-  und  rückwärts  schwingen- 
den Eahmen.  Die  zum  Festhalten  des  zu  bearbeitenden  Glases  dienenden 
Wellen  gestatten  eine  Einstellung  des  Glases  im  festgeklemmten  Zustand 
zur  Mittellage  durch  achsiale  Verschiebung  in  Lagerbüchsen,  die  sich 
nach  erfolgter  fester  Verbindung  mit  den  Achsen  durch  Gegenmuttern 
oder  dergl.  zusammen  mit  den  Achsen  drehen,  so  daß  die  Druckorgane 
gleichzeitig  auch  die  Einstellorgane  bilden  und  den  Antrieb  für  das  zu 
bearbeitende  Glas  vermitteln.  D.  E.  P.  282  349.  15.8.  13.  Otto  Schwarz, 

.Charlottenburg. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Glühbirnen,  insbesondere  für 
Taschenlampen,  indem  das  Glasrohr  zunächst  durch  Zusammendrücken  der 
Bohrenden  einen  zusammengeschmolzenen  Bing  erhält,  worauf  alsdann  in 
an  sich  bekannter  Weise  der  den  Glühfaden  tragende  Lampenfuß  mit  dem 
einen  Bohrende  verschmolzen,  während  das  andere  Ende  zur  Glocke  ge- 
formt wird.  D.  E.  P.  282  386.  28.1.  14.  Oskar  August  Böhm,  Berlin. 


Oesterreich. 

Aufgebote. 

Maschine  zur  Herstellung  von  Glashohlhörpern,  insbesondere 
Flaschen,  bei  welcher  die  Vorform  in  aufrechter  Stellung  in  das  geschmol- 
zene Glas  eingetaucht,  durch  Saugen  gefüllt  und  das  so  erzeugte  Külbel 
in  einer  Fertigform  aufgeblasen  wird.  An  einem  um  eine  senkrechte 
Achse  sich  drehenden  Träger  ist  im  Kreise  eine  Mehrzahl  von  Formsitzen, 
bestehend  aus  je  einer  auf  und  ab  beweglichen  Saugform  und  einer  zuge- 
hörigen Fertigform  an  geordnet,  die  der  Keihe  nach  mit  ortsfesten  Einrich- 
tungen zum  Auf-  und  Abbewegen  der  Vorformen  zum  Einsaugen  des 
Glases  in  die  Vorform  und  ortsfesten  Blaseköpfen  zum  Zusammenschluß 
gebracht  werden  können.  8.  5.  11.  Lewis  Steelmann,  Betriebsleiter,  Millville 
(New  Jersey  V.  St.  A. 

Preßform  zur  Herstellung  keramischer  Gefäße  ünd  ähnlicher 
Hohlkörper,  deren  aus  Feuchtigkeit  absorbierendem  Material  bestehende 
Futter  der  Formwandung  aus  mehreren  losen  Teilen  gebildet  ist,  die  von 
der  Formwandung  zusammengehalten  werden  und  zwecks  Freilegung  des 
Preßlings  mit  diesem  aus  der  zerleg-  oder  aufklappbaren  Form  entfernt 
werden  können.  21.  6.  12.  David  Grossley,  Fabrikant,  Trenton  (V.  St.  A.) 

Verfahren  zum  Schmelzen  von  Quarz  oder  ähnlichen  schwer 
schmelzbaren  Oxyden.  Das  Schmelzgut  wird  mit  Hilfe  leicht  verdampf- 
barer leitender  Stoffe,  wie  Natronlauge  oder  Kalilauge,  leitfähig  gemacht, 
in  einen  elektrischen  Stromkreis  als  Widerstand  eingeschaltet  und  so  zu 
einer  einheitlichen  Masse  zusammengeschmolzen.  2.  10.  iS.  Wilhelm 
Boehm,  Chemiker,  Berlin. 


Erteilungen. 

68  810.  Flaschenblasmaschine.  Johann  Mainzer,  Werkmeister,  Soest 

i.  Westf.  1. 12.  14. 

68  819.  Vorrichtung  zum  Bedrucken  von  Hohlgefäßen  auf  der  Stirn- 
und  Mantelfläche.  Wilhelm  Köhler  und  Georg  Köhler,  Kaufleute,  Aue 
i.  Erzgeb.  1. 12.  14. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

625  813.  Aus  Scheinwerferglas  hergestellte  Beleuchtungsgläser  für 
alle  ßeleuchtungsarten.  Otto  Schmidt,  Magdeburg -Wilhelmstadt,  Große 
Diesdorferstraße  28  a.  10.11.  14. 

625  819.  Elektrische  Glühbirne.  Georg  Wolf  G.  m.  b.  H.,  Berlin. 
12.12.  14. 

625  836.  Glühlampe  mit  Eeflektor.  „Saxonia“  Glühlampenfabrik, 
Heintz  & Kienäcker,  Eisenach.  16.  2.  15. 

625  849.  Kolben  für  Schmelzpunktbestimmung.  Willibald  Astfalck, 
Berlin-Wilmersdorf,  Westfälischeste  39.  18.  2.  15. 

625  892.  Knopf  aus  keramischen  Material.  Vereinigte  Magnesia 
Co.  und  Ernst  Hildebrand  A.-G.,  Berlin-Pankow.  23.  7.14. 

625  997.  Werkzeug  zum  Schneiden  von  Glas  oder  Bearbeiten  von 
Metallen.  Glühfadenfabrik  Aarau  A.-G.,  vorm.  Gmür  & Cie.,  Aarau, 
Schweiz.  10. 7.  14. 

Verlängerung  der  Schutzfrist. 

503  378.  Glühlampe  mit  Spiegelreflektor.  Alfons  Mauser,  Köln- 
Ehrenfeld.  13.  3.  12. 

504  419.  Puppenkopf  mit  beweglichen  Augen.  Eisenmann  & Co., 
Fürth  i.  B.  19.  3.  12. 

505  897.  Schamottebogen  als  Träger.  Fränkel  & Viebahn,  Leipzig- 
Kleinzschocher.  2.  4.  12. 

507  882.  Glasschale  mit  Metallbelag.  A.  Mauser,  Köln-Ehrenfeld, 
Venloerstr.  155.  1.  4.  12. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 


Musterregister. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  Dezember  1914. 

2.  Steingutfabrik  Schwarzwald  G.  m.  b.  H.,  Hornberg.  Aschen- 
oder Federnschale  1170.  3 Jahre. 

3.  Joh.  Chr.  Eberlein,  Pößneck.  Feldhaubitzen-Sparbüchse  Bertas 
Erfolge  7293:  3 Jahre. 

3.  Eheinische  Glaswerke  Weber  & Fortemps  m.  b.  H,  Köln.  Orna- 
mentglas 1124  a — c.  3 Jahre. 

4.  von  Schierholz’sche  Porzellanmanufaktur  Plaue  G.  m.  b.  H,  Plaue. 
Dekor  230,  Figuren  778 — 783.  3 Jahre. 

4.  Glashüttenwerke  Weißwasser  A.-G.,  Weißwasser  O.-L.  Kelch 
Germania,  optisch  gestreift,  1912.  3 Jahre. 

5.  Porzellanfabrik  Carl  Alberti,  Uhlstädt.  Kaffeegeschirr  814,  De- 

kore  6154—6158,  6161—6163.  5 Jahre. 

5.  E.  Goldschmidt,  Köln.  Becher  mit  dem  Bild  des  Kreuzers  Emden 
und  des  Kapitäns  zur  See  von  Müller  S C 595/1 — IV.  3 Jahre. 

8.  Porzellanfabrik  Waldsassen  Bareuther  & Co.  A.-G.,  Waldsassen. 
Geschirrform  734,  Dekore  3376—3381,  3385—3387,  5528-5534,  5536, 
5539,  5541,  5545,  5546,  5554,  10388—10390,  10392—10394,  10399. 
3 Jahre. 

8.  A.  H.  Pröschold,  Gräfenthal.  Porzellangegenstände  4515 — 4518, 
4499,  4451b,  4463.  3 Jahre. 

8.  Theodor  Paetsch,  Steingutfabrik,  Frankfurt  a.  0.  Flächenmuster. 
5157,  5159,  5160,  5167,  5173,  5175,  5176,  5178,  5179,  5181,  5182.  3 Jahre. 

10.  Carl  Schneiders  Erben,  Gräfenthal.  Porzellangegenstände  12538 
bis  12541  Einzelsachen,  12471—12473,  12477—12481,  12535,  12506  bis 
12511,  12515,  12517,  12519.  3 Jahre. 

12.  Mono-Werk  Eudolf  Chaste,  Magdeburg.  Flache  ovale  Flasche  175 
mit  scharfer  Brust  und  eckigem  abgekantetem  Grundriß.  An  der  oberen 
Brustmarke  ist  die  Mono-Schutzmarke  in  erhabener  Form  eingegossen  in 
Art  eines  Siegels,  auf  der  Kückseite  eine  Skala  zum  Abmessen  des  Inhalts. 
3 Jahre. 

17.  Eichard  Wolfram,  Wiesau.  Dekor  277  Feldmarschall  v.  Hinden- 
burg.  3 Jahre. 

17.  Dümler  & Breiden,  Höhr, 
seidel  1033,  1032,  1035,  1517,  1518. 

17.  Gebr.  Noelle,  Lüdenscheid. 

18.  Albert  Winkler,  Oberkotzau. 

Karton  und  Holzrahmen.  5 Jahre. 

19.  Porzellanfabrik  Lorenz  Hutschenreuther,  A.-G.,  Selb.  Dekor  907c. 
3 Jahre. 

19.  Porzellanfabrik  Ph.  Eosenthal  & Co.,  A.-G  , Selb,  Dekore  S. 
3276—3280.  3 Jahre. 

19.  Ernst  Mahler,  Nürnberg.  4 Aschenschalen  aus  Porzellan  mit 
charakteristischen  Tierköpfen.  3 Jahre. 

21.  Porzellanfabrik  Fraureuth  A.-G.,  Fraureuth.  Plakette  mit  Hoch- 
relief des  Kaisers,  Schmuckteller  mit  eisernem  Kreuz  auf  Kornblumen- 
kissen, Wandteiler  mit  Adler  und  Bildnis  des  Kaisers,  desgl.  mit  Bildnis 
des  Kaisers  und  des  Kronprinzen.  2 Jahre. 

21.  Porzellanfabrik  Ph.  Eosenthal  G Co..  A.'-G.,  Selb,  Dekore  1933 
bis  1936,  1941,  1942,  1982—1987,  1989,  1990,  1992,  1994—1996,  1998, 
2000,  2001,  2004—2006,  2043—2048,2050—5152,  5154,5161,5174—5179, 
5181—5184,  5186,  5187,  5189—5193.  3 Jahre.  Form  410  Bruno  Paul. 
15  Jahre. 

21.  Arnold  Wagner,  Berlin-Wilmersdorf.  Milchweiße  Glastuben  110 

bis  114.  3 Jahre. 

22.  A.-G.  Porzellanfabrik  Weiden.  Gebr.  Bauseher,  Weiden.  Kanten- 
dekore 4787,  4788,  4846—4851,  4853,  4885,  4886,  4943.  4944—4947,  4971, 
7511,  7512,  7518,  7521,  7546,  7547,  7550—7555,  7557,  7606,  7607,  7619, 
7628—7630,  7636,  7638,  7640,  7641,  7654,  7670—7673,  7676—7692,  7694, 
7698,  7699,  7701,  7703,  7706—7711,  7713,  7715,  7716,  7718,  7722,  7723, 
7725—7730,  7732,  7744—7752,  7754,  7757,  7759,  7765,  7767,  7777—7781, 
7783—7788,  7793,  7795,  7803,  S/4882,  4935,  4949,  Vignetten  23310  bis 
23312,  23314,  23316—23320,  23325—23327,  23331—2333,  23346—23349, 
23385,  23387—23391,  23813,  23295—23304,  23308.  3 Jahre. 

Für  die  Vignetten  7897,  8055  und  7905  wurde  die  Schutzfrist  bis 
auf  5 Jahre,  für  Muster  707  bis  auf  7 Jahre  verlängert. 

22.  H.  Bühl  & Söhne,  Großbreitenbach.  Aschenscbalen  2101 — 2103 
3 Jahre. 

22.  SchefflerÄ  Witschel,  Großenhain.  Glasehrentafeln  1 — 14.  3 Jahre. 

22.  Wetzel  & Ebersbach,  Zwickau.  Emaillierte  Feldpostflasche  495. 
3 Jahre. 


Bierkrüge,  Trinkbecher  und  Bier- 
3 Jahre. 

Taschenflasche  2616.  3 Jahre. 
Eunder  Porzellanteller  361  mit 


W ar  enzeichen-Eintr  agungen. 

Deutsches  Reich. 

Erklärung  der  Abkürzungen : G.  Geschäftsbetrieb ; W.  W aren-  j 

Verzeichnis;  (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

202153.  Paul  Fettke  Dresden.  G. : Glaswaren-  rHpIctpifl  3 
großhandlung.  W. : Einkochapparate,  Fruchtsaftgewin-  tUClölOIII  . 
nungs- Apparate,  Konservengläser,  Fruchtsaftflaschen  und  deren  Bestandteile. 
A.:  10.  2.  14. 

202  266.  Emil  Deckert,  Berlin.  G. : Schamotte- 
Warenhandlung.  W. : Schamottewaren  jeder  Art  und 
Form.  A. : 20.11.  14. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 
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Fragfekasten  des  Sprechsaal 

Keramik. 


23.  Wir  verwandten  bisher  für  unsere  Scharffeuermuffeln  teils  Brüxer, 
teils  Osseger  Braunkohle,  bekamen  aber  nun  ein  günstiges  Angebot  in  Oass- 
nitzer  Gasflammkohle,  die  uns  als  gleichwertig  geschildert  wird.  Ist  dem  so 
und  die  Schlackenbildung  nicht  zu  groß  ? 

Sie  hätten  die  spezielle  Marke  der  Dassnitzer  Kohle  angeben  sollen, 
die  Ihnen  als  Ersatz  für  Brüxer  oder  Osseger  Braunkohle  angeboten  wurde ; 
jedenfalls  kann  Ihnen  aber  gesagt  werden,  daß  z.  B.  die  Dassnitzer  „Adolf“- 
Gaskohle  ohne  Sehlackenbildung  verbrennt.  Es  gibt  außerdem  noch  ver- 
schiedene andere  Gaskohlen  im  Falkenauer  Revier,  mit  welchen  Sie  zweifel- 
los gleich  gute  Erfolge  erzielen  werden,  wie  mit  Brüxer  Marken. 

24.  Wer  liefert  Gießbüchsen,  mit  denen  sich  feine  und  auch  starke 
Linien  erzielen  lassen  ? 

Meldungen  sind  nicht  eingegangen. 


Glas. 

22.  Welche  technischen  Gründe  rechtfertigen  die  allgemein  gebräuch- 
liche Verwendung  von  Sulfatgemenge  zur  Herstellung  von  Trockenplattenglas 
gegenüber  dem  schneller  schmelzenden  und  leichter  verarbeitbaren  Sodagemenge  ? 
Wie  wären  Sätze  mit  Sulfat  und  wie  solche  mit  Soda  zusammenzusiellen? 

Erste  Antwort:  Die  photographische  Industrie  fordert  für  die 

besseren  Sorten  Trockenplatten  vor  allem  ein  wenig  lichtbrechendes, 
schlieren-  und  steinfreies,  durchaus  ebenes  und  gleichmäßig  dickes  Glas, 
weshalb  gewöhnlich  gegossenes  Spiegelglas  dafür  verwendet  wird.  Die 
billigeren  Plattensorten  stellen  keine  besonderen  Ansprüche  an  das  Glas, 
so  daß  man  für  diese  meistens  geblasenes  Spiegelglas  nimmt.  Da  nun  für 
ersteres  in  der  Regel  Sulfatglas  Verwendung  findet,  während  im  letzteren 
Fall  Sodaglas  üblich  ist,  so  erklärt  sich  daraus  die  schon  öfters  vertretene 
Ansicht,  daß  für  photographische  Trockenplatten  nur  Sulfat  genommen 
werden  dürfe.  Ob  übrigens  die  Verwendung  von  Sulfat  in  der  Glasindustrie 
überhaupt  gerechtfertigt  ist,  ist  eine  Frage,  die  schon  oft  und  lebhaft  er- 
örtert wurde;  vergleichen  Sie  nur  z.  B.  die  Ende  vorigen  Jahres  im 
Sprechsaal  erschienenen  diesbezüglichen  Abhandlungen  (S.  611,  650,  658). 
Tatsache  ist  jedenfalls,  daß  Wannenglas  ohne  Sulfat  bei  den  derzeitig 
bekannten  Ofenkonstruktionen  einfach  nicht  blank  zu  bekommen  ist,  so 
überzeugend  und  sachlich  ja  auch  berechtigt  verschiedene  Fachleute  dem 
reinen  Sodagemenge  das  Wort  reden.  — Einige  Gemengesätze  für  Sulfatglas, 
das  sich  sehr  gut  für  gegossene  Platten  verwenden  läßt,  sind: 


I. 


II. 


Sand  .... 

100  Gew.-T. 

Sand  . . 

. . . . 100  Gew.-T. 

Sulfat 

40 

Sulfat  . . 

....  42 

Kalkspat  .... 

37 

Kalkspat  . 

....  28 

Kohle 

2,5  „ 

Kohle  . . 

• • • • 2,5  „ 

Für  geblasenes 

Glas  eignen 

sich  folgende 

Gemengesätze,  die  nur 

Soda  enthalten : 

I. 

II. 

Sand 

100  Gew.-T. 

Sand  . . 

. . . . 100  Gew.-T. 

Soda  ...... 

45  „ 

Soda  . . 

...  38 

Pottasche  . . . . 

3 „ 

Kalkspat 

....  22 

Kalkspat 

20 

Salpeter  . 

5 „ 

Arsenik 

1,5  „ 

Arsenik  . 

• • • • 1,5  „ 

Als  Entfärbung  empfiehlt  es  sieb,  für  diese  Gläser  3 g grünes  Nickel- 
oxyd und  2 g Selen  pro  Gemenge  zu  nehmen. 

Zweite  Antwort:  Der  Grund,  warum  man  zur  Erzeugung  von 

Trockenplatten  für  photographische  Zwecke  nur  Sulfatgemenge  erschmilzt, 
liegt  darin,  daß  das  Glaubersalz  wesentlich  billiger  ist  als  wie  die  Soda, 
und  daß  man  sich  in  Tafelglashütten  nun  einmal  an  das  Sulfat  gewöhnt 
hat.  Der  Verwendung  von  Soda  für  denselben  Zweck  steht  außer  der 
Preisfrage  nichts  im  Weg.  Sie  irren  sich  aber,  wenn  Sie  glauben,  daß 
ein  mit  Soda  erschmolzenes  Glas  leichter  zu  verarbeiten  ist  als  ein  aus 
Glaubersalzgemenge  erzeugtes.  Wenn  Sie  den  Natrongehalt  im  Glas  nicht 
erhöhen,  so  bleibt  das  Glas  genau  so  starr  bei  der  Verarbeitung,  wie  bei 
Sulfatgemengen.  Hingegen  hätten  Sie  bei  der  Verwendung  von  Soda 
sicher  den  großen  Vorteil,  daß  das  Glas  reiner  ausfällt,  weil  die  bekannten 
Schwierigkeiten  der  Zerlegung  des  Glaubersalzes  bezw.  der  Galle  durch 
Kohle  hier  fortfallen.  Auf  jeden  Fall  ergibt  aber  die  Soda  ein  reineres, 
also  farbloseres  Glas,  und  dieser  Umstand  ist  es,  welcher  die  Benutzung 
von  Soda  gerade  für  Photoglas  empfehlenswerter  macht,  bei  dem  doch 
besonders  der  Farbstich  des  Glases  maßgebend  ist.  Es  kommt  also  nur 
darauf  an,  ob  die  Fabrikanten  der  Trockenplatten  diesen  Umstand  so  hoch 
einschätzen,  um  den  etwas  höheren  Preis  für  das  Sodaglas  zu  zahlen. 
Ein  jedes  nicht  zu  weich  eingestellte  Tafelglas  ist  auch  für  Trocken- 
platten geeignet ; Hauptsache  ist  nur,  daß  das  Glas  gut  gearbeitet  und 
gut  gestreckt  wird.  Der  folgende  Tafelglassatz  ergibt  anerkannt  gute 

Trockenplatten:  , 

Sand 166  kg 

Glaubersalz 80  „ 

Anthrazit  als  Reduktionsmittel  . . etwa  4 „ 

Kalkspat 50  „ 

Auf  Sodazusatz  um  gerechnet  würde  sich  der  Satz  wie  folgt  stellen : 

Sand 166  kg 

Soda 63  „ 

Kalkspat 50  „ 

Dritte  Antwort:  Die  allgemein  gebräuchliche  Verwendung  der 

Sulfatgemenge  zur  Erzeugung  von  Trockenplattengas  rechtfertigt  sich 
nicht  nur  aus  technischen,  sondern  auch  aus  ökonomischen  Gründen.  Jene 
bestehen  darin,  daß  das  Sulfatglas  von  festerer  Struktur  ist  wie  das  Soda- 
glas und  infolgedessen  auch  eine  größere  Widerstandsfähigkeit  gegen 
atmosphärische  Einflüsse  aufweist,  diese  ergeben  sich  daraus,  daß  Sulfat 
billiger  ist  wie  Soda.  Schließlich  lassen  auch  die  durch  die  höhere  Ein- 


schmelztemperatur bedingten  physikalischen  Eigenschaften  des  Sulfatglases 
dieses  zur  Verwendung  für  Trockenplatten  besonders  geeignet  erscheinen. 
Nachstehende  Sätze  geben  bei  heißem  Ofengang  und  sorgsamer  Schmelze 
gute  Trockenplatten: 


1. 


2. 


Sand 100  kg 

Soda  . . ' 38  „ 

Kreide 22  „ 

Salpeter 4 „ 

Arsenik 1,5  „ 


Sand  100  kg 

Sulfat 40  „ 

Soda 3.  „ 

Kreide 30  „ 

Salpeter 2 „ 

Arsenik 3 „ 

Kohle 2,5  „ 

Scherben. 

Vierte  Antwort:  Die  Gründe,  Sulfat  statt  Soda  in  der  Glas- 
schmelze zu  verwenden,  sind  vorwiegend  ökonomischer  Art ; das  erstere 
ist  in  Deutschland  ungefähr  halb  so  teuer  wie  das  letztere,  während  in 
Oesterreich  der  Preisunterschied  noch  größer  ist.  Die  technischen  Be- 
denken gegen  die  Glaubersalzschmelze  fallen,  sobald  in  modernen  Betrieben 
mit  der  nötigen  Vorsicht  und  Achtsamkeit  gearbeitet  wird.  (Lesen  Sie 
einmal  die  Artikel  über  Sulfat  und  Soda  in  Nrn.  43,  45,  48,  49  und  52 
des  Sprechsaal  1914.)  Das  teuere  Sodagemenge  schmilzt  zwar  schneller, 
bildet  fast  keine  Galle  und  greift  somit  Häfen  und  Ofen  weniger  an, 
läutert  leichter,  gibt  etwas  mehr  Glas  und  ist  in  der  Verarbeitung  milder 
als  Sulfatgemenge.  Das  letztere  ist  aber  ganz  bedeutend  billiger,  und  bei 
richtigem  Zusatz  von  Kohle  als  Reduktionsmittel  kann  man  ebenfalls  in 
heißgehendem  Ofen  einwandfreies  Glas  gallefrei  herstellen.  Ebenso  läßt 
sich  eine  Eigentümlichkeit  des  Glaubersalzglases,  das  sogen.  „Strak-sein“, 
durch  weicheres  Einstellen  des  Gemenges  beheben,  so  daß  es  sich  ebenso 
gut  wie  Sodaglas  verarbeiten  läßt.  Allerdings  ist  die  Sodaschmelze  etwas 
bequemer  als  die  mit  Sulfat,  aber  ein  verständiger  Schmelzer  arbeitet  sich 
auch  bald  auf  die  Sulfatschmelze  ein,  und  die  Glasmacher  gewöhnen  sich 
leicht  an  das  wenig  anders  geartete  Glas.  Wird  Soda  nicht  erheblich 
billiger  wie  bisher  angeboten,  dann  sollte  in  der  Glasfabrikation  weit 
mehr  noch  Glaubersalz  verwandt  werden.  Die  für  Sie  zweckmäßigsten 
Gemengesätze  lassen  sieh  nur  nach  Kenntnis  Ihrer  übrigen  Schmelz- 
materialien angeben. 

Fünfte  Antwort:  Nicht  nur  technische  Gründe,  sondern  haupt- 

sächlich der  Preis  rechtfertigt  die  fast  allgemeine  Verwendung  von  Sulfat- 
gemenge für  die  Trockenplattenerzeugung.  Wenn  Sie  in  Hafenöfen 
schmelzen,  so  ist  es  wohl  richtig,  daß  das  Sulfatgemenge  infolge  der 
Gallebildung  nachteilig  auf  die  Häfen  und  auch  auf  den  Ofen  einwirkt, 
doch  wird  dieser  Nachteil  sehr  häufig  überschätzt  und  steht  in  keinem 
Verhältnis  zu  den  höheren  Kosten  des  Sodagemenges.  Tatsache  ist  jeden- 
falls, daß  Soda  ungefähr  doppelt  so  teuer  ist,  wie  Sulfat,  und  daß  die 
Fabrikation  daher  bei  Verwendung  von  jener  kostspieliger  wird..  In  vielen 
Fällen  spielt  ja  auch  der  Ton  (Farbe  oder  Stich)  des  Glases  eine  Rolle; 
bei  Trockenplatten  scheidet  diese  Frage  aber  wohl  aus,  und  es  kann  auch 
behauptet  werden,  daß  die  Qualität  (Reinheit)  des  Glases  weniger  durch 
das  Gemenge,  als  durch  die  Behandlung  des  Ofens,  den  Verlauf  der 
Schmelze  und  die  Verarbeitung  der  Masse  beeinflußt  wird.  Ein  tüchtiger 
Schmelzer  wird  auch  mit  Sulfatgemenge  gutes  Glas  schmelzen  und  die 
Nachteile  der  Glasgalle  zu  vermindern  verstehen,  denn  ich  glaube,  daß 
vor  allem  ein  billiges  Gemenge  verwendet  werden  soll  Daß  aus  Soda 
geschmolzenes  Fensterglas  leicht  „erblindet“,  ist  ja  allgemein  bekannt, 
und  diese  Gefahr  ist  es  wohl  auch,  welche  die  Verwendung  jener  be- 
schränkt. Ein  Zusatz  von  Soda  zu  dem  Sulfatgemenge  empfiehlt  sich  aber 
dort,  wo  Wert  auf  hellere  Farbe  gelegt  wird. 

Nachstehend  einige  erprobte  Sätze: 


Sand  . 

Sulfatglas. 
1000 

kg 

Sand  . . 

Sulfat  . 

480 

Soda 

Kalk  . 

340 

Kalk  . , 

Koks  . 

. . 25 

Holzkohle 

Arsenik 

Sodaglas. 


1000  kg 
400  „ 

230  „ 

» 


Glas  mit  Soda  und  Sulfat. 


Sand 

Sulfat 

Soda 

Kalk 

Koks 


1000  kg 
380  „ 
60  „ 
340  „ 
20  „ 


Sechste  Antwort:  Zur  Herstellung  von  Trockenplatten  bedarf 

es  eines  vollkommen  reinen  Glases,  das  vor  allen  Dingen  nicht  eine  Snur 
von  Winden  hat ; ein  kleines  Bläschen  schadet  nicht  so  viel,  und  man  kann 
ihm  auch  beim  Schneiden  aus  dem  Wege  gehen,  einer  Winde  aber  nicht 
.Nun  gibt  e3  zu  Beginn  der  Arbeit  sehr  leicht  einige  Gispen  im  Glas  und 
zu  Ende  der  Arbeitszeit  leicht  einige  Winden ; die3e3  nicht  ganz  blanke 
und  daher  zu  Trockenplatten  nicht  geeignete  Glas  wird  als  Kittglas  ver- 
arbeitet, während  eine  zuweilen  sich  noch  ergebende  dritte,  oder  wenn 
das  Glas  ganz  schlecht  ist,  sogar  vierte  Sorte  als  sogen.  Gartenglas  ver- 
wendet wird.  Bei  Sodaglas  gibt  es  diese  Sortierung  nicht,  da  es  für 
Fensterglas  nicht  geeignet  ist.  Blasiges  und  windiges  Glas  entsteht  aber 
bei  Verwendung  von  Soda  ebenso,  wie  bei  Glaubersalz.  Dann  ist  auch 
Sodaglas  bei  der  Verarbeitung  an  der  Trommel  viel  mehr  dem  Anlaufen 
ausgesetzt  als  das  andere.  Schließlich  ist  auch  Sulfat  billiger  als  Soda, 
abgesehen  davon,  daß  man,  um  so  große  Häfen,  wie  es  die  Tafelglashäfen 
sind,  voll  reines  Sodaglas  zu  schmelzen,  dieselbe  Zeit  braucht,  als  wie  zu 
einer  Schmelze  mit  Sulfat. 

Siebente  Antwort:  Wenn  technische  Gründe  die  Erschmelzung 

der  Trockenplatten  aus  Sulfatgemenge  rechtfertigen  sollen,  so  sind  es  die, 
daß  Sulfatgemenge  billiger  sind.  Wer  nämlich  die  richtige  Behandlung 
der  Generatoren  sowie  des  Schmelzofens  und  das  Schmelzen  selbst  gut 
versteht,  kann  auch  aus  Sulfatgemenge  gute  Trockenplatten  erzeugen.  Es 
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gehören  allerdings,  da  dieses  Gemenge  sich  schwerer  arbeitet,  auch  gute 
Glasmacher  dazu.  Eine  Hütte,  bei  welcher  dies  alles  nicht  zutrifft,  ist 
für  Trockenplatten  auf  die  Sodagemenge  angewiesen,  die  allerdings  dem  Ver- 
wendungszweck des  Glases  besser  entsprechen.  Gute  Sätze  sind  folgende : 


Sulfatsätze : 

Sand 100  kg  Sand  ...  ....  100  kg 

Sulfat 35  „ Sulfat 40  „ 

Kalkstein 30  „ Kalkstein  ......  40  „ 

Kohle 2—2,5  „ Kohle. 3—4  „ 

Braunstein 8,5  „ Braunstein 2 „ 

Arsenik 0,5—1  „ Ars'fenik 0,5  „ 

Sodasätze : 

Sand  . 100  kg  Sand 100  kg 

Soda,  90<>/0-ig 34  „ Soda,  90%-ig 34  „ 

Kalkstein 38  „ Kreide  ; 35  „ 

Braunstein 0,3  „ Braunstein 0,3  „ 

Arsenik 0,5  „ Arsenik 0,5  „ 


Achte  Antwort:  Technische  Gründe  kommen  hier  eigentlich 

nicht  in  Frage,  da  sich  Sulfatglas  ebenso  gut  wie  Sodaglas  für  Walzen 
zu  Trockenplatten  verarbeiten  läßt ; der  Unterschied  ist  nur  der,  daß  es 
bei  letzterem  vorkommt,  daß  es,  wenn  es  im  Ofen  während  der  Verarbei- 
tung zu  kalt  wird,  anfängt,  rauh,  also  trübe  zu  werden,  was  bei  Sulfat- 
glasweniger zu  befürchten  ist.  Würde  aber  eine  Trockenplatte  aus  solcher, 
kaum  wahrnehmbar  trüber  Scheibe  hergestellt,  so  kommt  das  Negativ  nicht 
scharf  genug  heraus,  sondern  schleierig,  was  für  den  Photographen  sehr 
unangenehme  Folgen  hat,  der  den  Fehler  nicht  erkennen  kann,  weil  die 
Platte  einen  Ueberzug  trägt.  Bei  Trockenplatten  kommt  es  in  technischer 
Beziehung  hauptsächlich  darauf  an,  daß  sie  so  dünn  wie  möglich  gearbeitet 
werden,  weil  dadurch  die  Lichtabsorption  und-brechung  bis  aufs  äußerste  ab- 
geschwächt wird  und  dadurch  alle  Konturen  auf  der  Photographie  recht 
scharf  werden.  Wichtig  ist  ferner,  daß  die  Platten  sehr  gut  ausgestreckt, 
gleichmäßig  stark  und  nicht  wellig  werden,  wohingegen  ein  kleines  Bläs- 
chen in  der  Platte  nicht  stört  und  beim  Betouchieren  sehr  leicht  sich  be- 
seitigen läßt. 

Nachstehend  gebe  ich  Ihnen  zwei  gute  Gemengesätze  an,  die  ich 
mit  gutem  Erfolg  jahrelang  geschmolzen  habe: 


II. 


Sand 105  kg 

Sulfat 45  „ 

Marmormehl  ......  20  „ 

Holzkohle 3,5 — 4 

Anthrazit,  fein  gemahlen  3 — 2,5 


Sand  . . . 

Sulfat  . . 

Soda  . . . 

oder  Marmormehl 
Holzkohle  . 
oder  Anthrazit  . 


. 105  kg 

. 40  „ 

■ 4 „ 

. 20  „ 

3 — 3,5  „ 
2,5—3  „ 


Bei  beiden  Gemengen  muß  man  so  verfahren,  daß  man  Kohle  oder 
Anthrazit  zuerst  abwiegt  und  mit  der  bestimmten  Menge  Sulfat  durch- 
mischt, worauf  erst  Sand  und  Marmormehl  zugegeben  werden.  Wenn 
nämlich  die  Kohle  zuerst  mit  dem  Sulfat  gemischt  wird,  geht  die  Reduk- 
tion des  letzteren  besser  vor  sich,  und  die  Galle  kommt  schneller  heraus. 

Neunte  Antwort:  Technische  Gründe  allein  sind  es  nicht,  die 
die  Hütten  zur  Verwendung  von  Sulfatgemengen  geneigter  machen,  son- 
dern auch  der  Preisunterschied  fällt  ins  Gewicht.  Soda  ist  fast  doppelt 
so  teuer  wie  Sulfat,  und  wenn  man  auch  berücksichtigt,  daß  mit  ihr  eine 
schnellere  Schmelze  erfolgt,  so  wiegt  dieser  Umstand  den  Preisunterschied 
noch  nicht  auf.  Daß  sich  Sodaglas  leichter  verarbeiten  lasse  wie  Sulfat- 
glas, ist  wohl  mehr  eine  Redensart  als  eine  bewiesene  Tatsache;  man 
erzeugt  sehr  wohl  mit  Sulfat  einwandfreie  klare  Schmelzprodukte.  Ein 
wesentlicher  technischer  Grund  ist  allerdings  der,  daß  man,  wenigstens  in 
verschiedenen  deutschen  Hütten,  das  Nutglas  bezw.  das  Trockenplatten- 
glas aus  ein  und  demselben  Ofen  mit  Fensterglas  arbeitet,  letzteres  aber 
nur  mit  Sulfat  geschmolzen  werden  soll,  weil  es  mit  Soda  erschmolzen 
gegen  Witteruogseinflüsse  weniger  widerstandsfähig  ist,  d.  h.  leichter 
erblindet.  Soda  und  Sulfatglas  in  ein  und  demselben  Ofen  zu  erschmelzen, 
ist  hingegen  des  verschiedenen  Schmelzpunktes  wegen  nicht  möglich.  Wollen 
Sie  aber  nur  Trockenplatten  erzeugen,  so  steht  der  Verwendung  von  Soda, 
wenigstens  teilweise,  nichts  anderes  im  Wege,  als  eben  der  hohe  Preis. 
Nachstehend  2 Sätze: 


Sodaglas : 

Sand 100  kg 

Soda 32  „ 

Kalk 20-25  „ 

event.  etwas  Entfärbung. 

23.  Welches  ist  die  vorteilhafteste  Brennerkonstruktion  für  Hochflamm- 


Sulfatglas : 

Sand 100  kg 

Glaubersalz 52  „ 

Kalk 28  „ 

Koks etwa  2 „ 


Öfen  ? 


Erste  Antwort:  Die  Frage  nach  einer  Brennerkonstruktion  läßt 
sich  nur  dann  zweckdienlich  beantworten,  wenn  auch  Angaben  über  die 
Größenverbältnisse  eines  Ofens  gemacht  werden.  Im  allgemeinen  gelten 
dieselben  Gesichtspunkte,  wie  sonst  bei  den  Brennern  der  Büttenöfen. 
Handelt  es  sich  also  um  einen  kurzen  Flammenweg,  so  wird  man  dem 
offenen  Brenner  den  Vorzug  geben,  in  welchem  sich  die  Flamme  voll  ent- 
wickelt, so  daß  sie  sehr  heiß  in  den  Schmelzraum  eintritt  und  auf  einem 
kurzen  Weg  durch  den  Ofen  in  genügend  ausgenutztem  Zustand  in  den 
gegenüberliegenden  Brenner  abziehen  kann.  Ist  der  Schmelzofen  hingegen 
recht  lang,  so  ist  es  besser,  einen  Schlitzbrenner  anzulegen.  In  einem 
solchen  werden  Gas  und  Luft  getrennt  geführt,  finden  dann  erst  auf  ihrem 
langen  Weg  durch  den  Ofen  genügend  Gelegenheit,  ihren  ganzen  Wärme- 
effekt an  den  Nutzraum  abzugeben,  und  dadurch  ist  die  Gewähr  dafür 
geboten,  daß  der  Wärmeeffekt  der  Heizgase  gut  ausgenutzt  wird  und  die 
Brenner  nicht  vorzeitig  von  den  abziehenden  oder  ankommenden  Flammen 
zerstört  werden.  — Uebrigens  lassen  sich  solche  Fragen  ohne  Skizzen 
schwer  allgemein  verständlich  beantworten ; vielleicht  finden  Sie  in  den 
Nrn.  35,  36  und  37  des  Sprechsaal  1911  zweckdienliche  Auskunft. 

Zweite  Antwort:  Die  Frage  ist  so  allgemein  gehalten,  daß  sie 

sich  auch  nur  so  beantworten  läßt.  Zunächst  sind  für  die  Brennerkon- 
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struktion  die  Dimensionen  des  Oberofens  und  die  Güte  des  Brennmaterials 
maßgebend;  ebenso  ist  die  Anzahl  der  Brenner  sowie  die  Querausdehnung 
derselben  durch  das  Verhalten  des  Brennstoffes  bedingt.  Allgemein  gilt, 
daß  bei  horizontaler  Flammenführung  beim  Regenerativsystem  die  Gas- 
schlitze unter  den  Luftschlitzen  liegen  sollen,  während  sie  beim  Rekupe- 
rativsystem  über  den  letzteren  anzuordnen  sind,  damit  im  ersteren  Fall 
das  spezifisch  leichtere,  also  aufsteigende  Gas  mit  der  spezifisch  schwe- 
reren, also  niedersinkenden  Luft  sich  inniger  zu  vermischen  vermag.  Beim 
Rekuperativsystem  dagegen  ist  die  erhitzte  Luft  spezifisch  leichter  wie 
das  direkt  vom  Gaserzeuger  kommende  Gas.  Um  ein  seitliches  Ausweichen 
von  unverbranntem  Gas  zu  verhüten,  macht  man  die  Gasschlitze  nicht 
so  breit  wie  die  Luftschlitze.  Die  Brenner  müssen  aber  so  konstruiert 
sein,  daß  sie  leicht  zugänglich  sind  und  Gas  und  Luft  auf  das  innigste 
sich  mischen  können. 

Dritte  Antwort:  Für  einen  Oberflammofen  ist  die  bekannte 
Anordnung  der  Brenner  die,  daß  man  die  Luft  über  dem  Gas  in  den  Ofen  - 
eintreten  läßt.  Die  Größe  der  einzelnen  Oeffnungen  sowie  die  Breite 
richten  sich  nach  der  Größe  des  Ofens,  vor  allem  aber  nach  seiner  Länge. 

Bei  einem  kurzen  breiten  Ofen  muß  die  Flammenführung  breit  und  mög-  | 
liehst  tief  sein,  so  daß  die  ersten  Häfen  schon  genügend  Feuer  erhalten. 

Bei  einem  langen  schmalen  Ofen  dagegen  muß  die  Flamme  höher  und 
weniger  breit  geführt  werden.  In  beiden  Fällen  aber  darf  die  TrennuDgs- 
zunge  zwischen  Gas  und  Luft  nicht  stark  sein,  damit  das  Gas  nicht  zu 
weit  im  Ofen  Vorgehen  kann,  ohne  sich  mit  der  Luft  vereinigen  zu  ; 
können,  weil  sonst  eine  kalte,  rauchende  Flamme  entsteht.  Eine  so 
schwache  Zunge  schmilzt  allerdings  schneller  ab  als  eine  starke,  aber  der 
Vorteil  ist  dafür  auch  sehr  groß. 

Vierte  Antwort:  Unter  Hochflammöfen  sind  jedenfalls  solche 

mit  freier  Fiammenentfaltung  zu  verstehen,  hei  denen  die  Gas-  und  Luft-  j 
zufuhr  und  der  Abzug  außerhalb,  an  den  Enden  des  Ofens  angeordnet  j 
sind.  In  der  Flucht  der  beiden  Hafenreihen  tritt  die  Flamme  in  halber 
Hafenhöhe  in  den  Ofen;  der  dem  Brenner  am  nächsten  stehende  Hafen 
teilt  dann  die  Flamme,  so  daß  diese  die  Häfen  sozusagen  umspült,  um 
dann  beim  letzten  Hafen  am  andern  Ende  wieder  abzuziehen.  Die  Brenner 
sind  25  cm  hoch  und  40  cm  breit,  und  deren  Mündung  schneidet  mit  der 
inneren  Ofenmauerseite  ab.  Derartige  Oefen  schmelzen  sehr  gut,  sind  aber 
trotzdem  nicht  zu  empfehlen,  weil  die  Glastasche  zu  kalt  geht,  und  zwar 
infolge  des  zu  weiten  Auseinanderliegens  der  Kammern. 

Fünfte  Antwort:  Es  ist  nicht  möglich,  Ihnen  hier  die  vorteil- 
hafteste Brennerkonstruktion  für  einen  Hochflamm-  oder  Oberflammofen 
ohne  Zeichnung  anzugeben,  doch  will  ich  versuchen,  sie  Ihnen  zu  be- 
schreiben. Wie  Ihnen  bekannt  sein  dürfte,  liegen  an  jedem  Ende  des 
Ofens  die  Luft-  und  Gaskammern,  und  zwar  steht  am  äußersten  Ende  des 
Ofens  die  Luftkammer  und  dann  kommt  die  Gaskammer,  also  näher  nach 
dem  Ofen  zu ; aus  beiden  Kammern  strömen  Luft  und  Gas  getrennt  durch 
das  Auströmloch  aus  dem  Gewölbe  in  den  Brennerraum,  wobei  von  der  Gas- 
ausströmung: bis  in  den  Ofen  hinein  der  Brenner  durch  eine  50  cm  starke 
Zwischenmauer,  die  Zunge,  geteilt  ist,  so  daß  zwei  Ausströmungen  ent- 
stehen. Dadurch  wird  aber  bewirkt,  daß  je  eine  lange  Flamme  längs  über 
die  Hafenreihe  hinzieht  und  den  Schmelzprozeß  wesentlich  beschleunigt. 

Die  GasausströmungsöffnuDgen  sind  für  einen  8-häfigen  Tafelglasofen  ca. 

50  cm  breit  und  40  cm  hoch,  wobei  die  untere  Kante  der  Gasausströ- 
mungen 10  cm  über  den  Hafenrand  ragt.  Der  ganze  Brenner  mit  der 
Zwischenwand  wird  innen  aus  Dinasziegeln  hergestellt  und  hält  dann 
doppelt  so  lange,  als  wie  aus  besten  Schamottesteinen.  — Oberflammöfen 
mit  entsprechenden  Brennern  finden  Sie  in  dem  dem  Werk  „Der  praktische 
Glashüttentechniker“  von  Joh.  Baldermann  beigegebenen  Atlas  genau  ab- 
gebildet. 

Sechste  Antwort:  Die  Brennerkonstruktion  für  Hochflammöfen 

ist  die  gleiche,  wie  man  sie  im  allgemeinen  auch  beim  Wannensystem 
antrifft,  nämlich  Hochführung  der  Brenner  an  der  Außenseite  der  Oefen, 
wobei  Gas  und  Luft  bis  etwa  V2  m vor  der  Ausströmung  getrennt  sind, 
und  zwar  derart,  daß  die  Luft  im  äußeren,  das  Gas  im  inneren  Brenner- 
schacht hochsteigt,  damit  beim  Ausströmen  aus  dem  Brenner  die  Luft  so- 
zusagen auf  das  Gas  zu  liegen  kommt.  Dies  sei  jedoch  nur  bildlich  ge- 
sagt, denn  infolge  des  Auftriebs  mischt  sich  das  Gas  sofort  mit  der 
über  ihm  einströmenden  Luft.  Durch  diese  Anordnung  ist  eine  gute 
Verbrennung  des  Gases  gewährleistet.  Den  Zusammenstoß  von  Luft  und 
Gas  im  Brenner  selbst^wird  man  immer  so  weit  an  der  Ofen-Einströmungs- 
stelle einrichten,  wie^  es  die  Qualität  der  Brenngase  erfordert,  also  bei 
schlechtem  Gas  weiter  ab,  bei  gutem  Gas  vielleicht  schon  40  cm  hinter 
der  Ofen-Einströmungsstelle,  denn  es  muß  sowohl  vermieden  werden,  daß 
die  Brennerzungen  zu  schnell  abschmelzen,  als  auch,  daß  die'  Gase  erst 
hinter  der  Einströmung  anbrennen.  Die  Folge  des  letzteren  Zustandes 
wäre  kalter  Ofengang. 


Mene  Fragen. 

Keramik. 

25.  Wir  benötigen  einen  äußerst  zähen,  streng  flüssigen  Schmelzfluß, 
der  bei  Sk  9 eben  schmilzt,  ohne  zu  verlaufen.  Derselbe  soll  einem  Gemisch, 
das  größten  Teils  aus  einem  indifferenten  Stoff,  zum  geringsten  Teil  aus  Ton 
besteht,  zugesetzt  werden,  um  damit  bei  Sk  9 eine  äußerst  harte,  porzellan- 
artige Masse  zu  bilden.  Diese  Masse  soll  bei  der  angegebenen  Temperatur 
eben  zusammenschmelzen,  jedoch  noch  nicht  verlaufen.  Welche  Zusammen- 
setzung ist  für  diesen  Zweck  zu  empfehlen  bezw.  wer  liefert  einen  solchen 


Schmelzfluß  ? 

26.  Ist  es  vorteilhafter,  für  trocken  gepreßte  Wandplatten  abgelagerten 
statt  frischen  Massestaub  zu  verwenden  oder  ist  dies  ohne  Einfluß  auf  die 
Fabrikation  ? Wie  lange  soll  eventuell  der  Staub  lagern,  bevor  er  zum  Pressen 
kommt  ? 

27.  Durch  welchen  Zusatz  oder  durch  welches  fiel  erhält  Glanzgold 
seinen  charakteristischen  Geruch  ? 


Glas. 

24.  Welche  Mischung  eignet  sich  am  besten  zur  Herstellung  von  Glas- 
häfen für  böhmisches  kristallglas  bei  Verwendung  von  Großalmeroder  Hafenton? 


48.  Jahrgang. 


Coburg,  den  22.  April  1915. 
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Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien 


Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  keramildier  Gemerke  in  Deutfchland,  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deulicfilands,  die  Töpferei-Berufsgenoilenfchaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-Berufsgenoflenlchaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  öiterreichifchen  Porzeilanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzelian- 
indufiriellen  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  öiterreichifchen  Tonraarenfabriken  in  Teplifc,  den  Verband  deutlcher  Porzeilanfabriken  zur  Wahrung 
keramiicher  Interelfen  G.  m.  b.  5.,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  ra.  b.  5.,  die  Vereinigung  Deutlcher  ßohlglasfabriken  G.  m.  b.  ß.,  den  Verband  Deutirfier 
Glas-,  Porzellan-  und  buxusinaren-ßändter,  E.  G.  m.  b.  ß.  in  nümberg,  den  Verein  deutlcher  medizinglas-  und  Flakonhütten,  den  Schuöuerband  Deutlcher  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fl.,  den  flrbeitgebemerband  Deutlcher  Tafelglashütten,  den  Verband  Deutlcher  Beleuchtungsglashütten,  den  Verein  rheiniicher  Tafefglas- 
hütten  Saar  und  Pfalz  m.  b.  ß.  in  Sulzbach  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  muiterläger  in  Glas,  Keramik,  metall-,  Kurz-  und  Spielmaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sifee  in  heipzig,  den  Verein  für  Werkmeiiter  und  lnduitriebeamie  für  Böhmen  mit  dem  5ibs  in  flltrohlau,  den  Verein 

für  Werkmeiiter  und  lnduitriebeamie  für  Chodau  und  Umgegend. 


Gegründet  von  Fr.  J acob  Müller  im  J abre  1868. 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags. 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille. 
Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille. 
Prämiiert:  Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis. 


Fernsprechansehluß  Nr.  59.  — Telegr. -Adresse:  Sprechsaal. 
Postscheckkonto  : Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 


Bezugspreis : Für  Deutschland  und  Oesterreich  - Ungarn  M.  3,—,  für  das  Ausland  M.  3,50  das  Quartal.  — Anzeigen:  Die  50  mm  breite  Borgiszeile  25  *j.  Stellenangebot* 

die  40  mm  breite  Petitzeile  25  4.  Stellengesuche  die  40  mm  breite  Petitzeile  20  4-  — Anzeigen,  die  nicht  spätestens  bis  Dienstag  Mittags  hier  emlaufen,  können  in 

der  betreffenden  Wochennummer  keine  Aufnahme  mehr  finden.  


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  — Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 


ISpferci-Bcrnfsposscnscliaft,  Petition  VII. 

Sektionsversammlung- 

Die  diesjährige  Sektionsversammlung,  zu  welcher  die  Mit- 
glieder der  Sektion  gemäß  § 24  Abs.  2 der  Satzung  vom  27.  Juni 
1912  hierdurch  eingeladen  werden,  findet  statt  am 

jtitntag,  den  17.  Mai  Vormittags  Hl  Uhr, 

im  Hotel  Goblenzer  Hof  in  Coblenz  a.  Rhein. 
Tagesordnung: 

1.  Geschäftliches. 

2.  Abnahme  der  Jahresrechnung  für  1914. 

3 Wahl  des  Ausschusses  zur  Prüfung  der  Jahresrechnung  für 
1915. 

4.  Festsetzung  des  Haushaltsplans  für  1916. 

5.  Beschlüsse  über  Anträge  von  Sektionsmitgliedern,  wenn  solche 
nach  § 24  Abs.  7 der  Satzung  eine  Woche  vor  dem  Ver- 
sammluugstag  bei  dem  Unterzeichneten  schriftlich  eingereicht 
werden. 

6.  Wahl  des  Ortes  der  nächstjährigen  Versammlung. 

7.  Sonstiges. 

Mettlach,  den  16.  April  1915. 

D«r  Vorstand  der  SeHtion  Vll  der  Töpferel-Berufsgenosseuschaft. 

L.  von  Boch-Galhau,  stellv.  Vorsitzender. 


?8pftrti-Berttf$9tiio$S(nscliaft,5eHtionVIII. 

Sektionsversammlung. 

Die  diesjährige  Sektionsversammlung,  zu  der  die  Mitglieder 
der  Sektion  gemäß  § 24  Abs.  2 der  Satzung  hierdurch  ein- 
geladen werden,  findet  statt  am 

Samstag,  den  15.  jViai  1915  Vormittags  11  Uhr, 

in  Karlsruhe  im  Hotel  „G-rosse“. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftsbericht. 

2.  Abnahme  der  Jahresrechnung  für  1914. 

3.  Wahl  eines  Ausschusses  zur  Prüfung  der  Jahresrechnung 
von  1915. 

4.  Festsetzung  des  Haushaltplans  für  1916. 

5.  Beratung  über  etwaige  Anträge  von  Sektionsmitgliedern, 
wenn  solche  (nach  § 24  Abs.  7 der  Satzung)  eine  Woche 
vor  dem  Versammlungstag  beim  Sektionsvorsitzenden  schrift- 
lich eingereicht  sind. 

6.  Wahl  des  Ortes  der  nächstjährigen  Versammlung. 

7.  Sonstiges. 

Freiburg  im  Breisgau,  15.  April  1915. 

Der  Vorstand  der  JeHtion  vm  der  Töpferei-Berufsgenossenschaft. 

Georg  Schmider. 
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lopfmi'BernfspoKciiscliaft,  5'Ktion  IV. 

Sektionsversammlung. 

Die  diesjährige  Sektionsversammlung,  zu  welcher  die  Mit- 
glieder der  Sektion  gemäß  § 24  der  Satzung  vom  1.  Januar 
1913  hierdurch  eingeladen  werden,  findet  statt  am 

Sonnabend,  den  8.  Mal  nachmittags  4 Uhr, 

in  Meißen  in  der  Bahnhofswirtschaft. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftsbericht. 

2.  Abnahme  der  Jahresreehnung  für  1914. 

3.  Wahl  eines  Ausschusses  zur  Prüfung  der  Jahresrechnung  von 

1915. 

4.  Festsetzung  des  Haushaltplanes  für  1916. 

5.  Wahl  des  Ortes  der  nächstjährigen  Versammlung. 

6.  Sonstiges. 

Dresden,  den  16.  April  1915. 

Der  Vorstand  der  Setttion  IV  der  TöpfereRernfsgenossenschaft. 

H.  Ruppe,  Vorsitzender. 

Keramische  Arbeitsmassen. 

Von  Dr.  W.  Pukall. 

(Fortsetzung.) 

Versatztabelle. 

Allen  Versätzen  gemeinsam  sind  die  Gewichtsmengen: 

Feldspat 389,60 

Marmor • • • ■ • ■ 30,00 


Dazu  kommen  bei: 


Nr. 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 
Aluminiumhydroxyd  . 

0,00 

0,00 

46.80 

103,20 

0,00 

35,88 

232,20 

0,00 

10,92 

335,40 

12,00 

0,00 

Nr. 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

420,54 

32,40 

508,26 

51,60 

593,40 

72,00 

678,54 

92,40 

766,26 

111,00 

851,40 

132,00 

Nr. 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

936,54 

152,40 

1024,26 

171,60 

1109,40 

192,00 

1194,54 

212,60 

1282,26 

231,60 

1367,40 

252,00 

Nr. 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

1452,54 

272,40 

1540,26 

291,60 

1625,40 

312,00 

77,40 

0,00 

Nr. 

25 

26 

27 

28 

29 

1 

30 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

162,54 

32,40 

250,26 

69,60 

335,40 

96,00 

420,54 

129.60 

508,26 

159,60 

593,40 

192,00 

Nr. 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

678,54 

224,40 

766,26 

255,60 

851,40 

288,00 

936  54 
320,40 

1024,26 

351,60 

1109,40 

384,00 

Nr. 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

1194,54 

416,40 

1282,26 

447,60 

1367,40 

480,00 

1452,54 

512,40 

1540,26 

543,60 

1625,40 

576,00 

Nr. 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

77,40 

48,00 

162,54 

92,40 

250,26 

135,60 

335,40 

180,00 

Nr. 

49 

50 

51 

52 

53 

! 54 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

420,54 

224,40 

508,26 

267,60 

593,40 

312,00 

678,54 

356,40 

766,26 

399,60 

851,40 

444,00 

Nr. 

55 

56 

57 

58 

59 

60 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

936,54 

488,40 

1024,26 

531,60 

1109,40 

576,00 

1194,54 

620,40 

1282,26 

663,60 

1367,40 

708,00 

Nr. 

61 

62 

63 

64 

65 

66 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

1452,54 

752,40 

1540,26 

795,60 

1625,40 

840,00 

77,40 

96,00 

Nr. 

67 

68 

69 

70 

71 

72 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

162,54 

152,40 

250,26 

207,60 

335,40 

264.0f 

420,54 

320,40 

508,26 

375,60 

593,40 

432,00 

Nr. 

73 

74 

75 

76 

77 

78 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

678,51 

488,40 

766,20 

543,60 

851,40 

600,00 

936,51 

657,60 

1024,20 

711,60 

1109,40 

748,00 

Nr. 

79 

80 

81 

82 

.83 

84 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

1194,51 
824, 4( 

1282,20 

879,60 

1367,40 

936,00 

1452,51 

992,40 

1540,20 

1047,60 

1625,40 

1104,00 

Nr. 

85 

86 

87 

88 

89 

90 

Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 

77,40 

144,00 

) 162, 5^ 

) 212,40 

l 250,21 
) 279,60 

335,40 
) 348,00 

1915.  (48.  Jahrgang.) 


Nr. 


Zettlitzer  Kaolin  . . 

Sand  von  Hohenbocka 


Nr. 


Zettlitzer 
Sand  von 


Kaolin  . . 

Hohenbocka 


Nr. 


Zettlitzer 
Sand  von 


Kaolin  . . 

Hohenbocka 


Nr. 


Zettlitzer 
Sand  von 


Kaolin  . . 

Hohenbocka 


Nr. 


Zettlitzer 
Sand  von 


Kaolin  . . 

Hohenbocka 


-Nr. 


91 


420,54 

416,40 


97 


936,54 

824,40 


103 


1452,54 

1232,40 


109 


162,54 

272,40 


115 


678,54 

752,40 


Zettlitzer 
Sand  von 


Kaolin  . . 

Hohenbocka 


121 


1194,54 

1232,40 


92 


508,26 

483,60 


98 


1024,26 

891,60 


104 


1540,26 

1299,60 


110 


250,26 

351,60 


116 


766,26 

831,60 


122 


1282,26 

1311,60 


93 


593,40 

552,00 


99 


1109,40 

960,00 


105 


1625,40 

1368,00 


111 


335,40 

432,00 


117 


851,40 

912,00 


123 


1367,40 

1392,00 


94 


678,54 

620,40 


100 


1194,54 

1028,40 


106 


112 


420,54 

512,40 


118 


936,54 

992,40 


124 


95 


766,26 

687,60 


101 


1282,26 

1095,60 


107 


113 


508,26 

591,60 


119 


1024,26 

1071,60 


1452,54 

1472,00 


125 


1540,26 

1551,60 


96 


851,40 

756,00 


102 


1367,40 

1164,00 


108 


77,40 

192,00 


114 


593.40 

672,00 


120 


1109.40 

1152.40 


126 


1625,40 

1632,00 


Die  Versatzberechnung  der  Nummern  3,  4 und  5 brachte 
insofern  Schwierigkeiten  mit  sich,  als  die  Entnahme  von  K20 
und  A1203  aus  Feldspat  einer-  und  Kaolin  andererseits  zu  hohe 
Kieselsäurezahlen  gegeben  haben  würde.  Es  war  daher  not 
wendig,  einen  Teil  der  Tonerde  aus  Aluminiumoxydhydrat  z 
entnehmen. 

Was  die  Bildsamkeit  der  Massen  der  Tabelle  2 anlangt,  so 
beginnt  eine  merkliche  Plastizität  bei  der  Grenze  5,  25,  46,  67, 
88  und  109.  Diese  steigert  sich  allmählich  und  kann  an  der 
Grenze  11,  30,  51.  72,  93,  113  als  gut  bezeichnet  werden.  Die 
Zone  der  hochplastischen  Massen  beginnt  bei  15,  37,  58,  79, 
100  und  121.  Diese  nur  für  den  Zettlitzer  Kaolin  gültigen 
Grenzen  können  durch  Ersatz  dieses  Materials  durch  fettere 
Tone  natürlich  beliebig  nach  links  verschoben  werden. 

Diese  beiden  vorläufig  studierten  Massensysteme  wurden 
nun,  wie  bereits  weiter  oben  erwähnt,  auch  noch  höheren  Tem- 
peraturen ausgesetzt.  Das  Versuchsergebnis  kommt  in  den 
folgenden  Tafeln  zum  Ausdruck.  Um  dieselben  noch  übersicht- 
licher zu  gestalten,  wurde,  wie  bereits  erwähnt,  von  der  Wieder- 
holung der  Kieselsäurezahlen  abgesehen.  An  der  Hand  der 

Tonerdezahl,  der  Nummer  und  der  Zusammensetzung  des  RO 
wird  man  die  entsprechenden  Kieselsäuremengen  aus  der  lafel  1 
oder  2,  ebenso  die  Zusammensetzung  der  Masse  nach  den 
Rohstoffen  aus  den  zugehörigen  Versatztafeln  leicht  ent 
nehmen  können.  Die  Reihenfolge  der  Tafeln  1 und  2,  wonac 
zuerst  die  kalkreicheren  Massen  in  Betracht  gezogen  werden, 
bleibt  beibehalten. 
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Tafel  4. 

Die  auf  Kegel  12  erhöhte  Brenntemperatur  läßt  ein  voi 
den  Tafeln  1 und  2 ganz  erheblich  verschif^enes  Ergebnis  er 
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kennen.  Die  Schmelzbarkeit  der  Massen  ist  in  beiden  bis  zur 
fünften,  teilweise  bis  zur  sechsten  Vertikalreihe  vorgeschritten 

und  bleibt  sich  bei  beiden  RO  im  wesentlichen  gleich.  Nur  iu 
der  ersten  Horizontalreihe  zeigt  sich  ein  Unterschied  insofern, 

als  die  Tafel  4 mit  überwiegendem  Anteil  von  Alkali  im  RO 
bis  zur  sechsten  Vertikalreihe  Schmelzbarkeit  oder  doch  starke 
Erweichung  zeigt,  während  diese  in  der  Tafel  3 bereits  mit  der 
vierten  aufhört.  Etwas  Aehnliches  gilt,  wenn  auch  nicht  mehr 
so  ausgeprägt,  für  die  zweite  Horizontalreihe  beider  Tafeln. 

Die  darauf  folgenden  Kegel  zeigen  z.  T.  herrliche,  dichte 
und  prachtvoll  durchschimmernde  Porzellanmassen,  welche  in 
der  Tafel  3 ein  wenig  weiter  hinaufreichen,  als  in  4.  Während 
die  Porzellanmassen  in  3 mit  den  Nrn.  14,  35,  55,  76,  96,  115 

abschließen,  reichen  sie  in  der  Tabelle  4 nur  bis  Nrn.  14,  34,  54, 

75,  95,  115,  um  dann  beiderseits  in  ein  transparentes  Steinzeug 
überzugehen,  welches  mit  Kreuzstrichelung  bezeichnet  ist.  Es 
reicht  bei  Tafel  3 bis  zu  den  Nrn.  20,  40,  59,  80,  99  und  117, 

bei  Tafel  4 dagegen  bis  zu  den  Nrn.  21,  41,  61,  81,  101  und  121, 

also  nicht  unwesentlich  weiter.  Von  da  ab  folgt  nur  kanten- 
durchscheinendes Steinzeug  (einfach  gestrichelt),  welches  in 
Tafel  3 durch  die  Nrn.  21,  42,  63,  84,  102  und  120  begrenzt 
wird,  in  Tafel  4 dagegen  den  ganzen  Rest  des  Bildes  einnimmt. 
Was  an  der  Vollständigkeit  der  Tafel  3 noch  fehlt,  trägt  alle 
Merkmale  des  Steinguts  (schwarze  Kegel). 

Aus  dem  Gesamtbild  beider  Tafeln  ist  die  bei  steigender 
Temperatur  stärker  frittend  wirkende  Kraft  des  Alkalis  gegen- 
über dem  Kalk  deutlich  abzulesen.  (Fortsetzung  folgt.) 


Amerikanischer  Bericht. 

Von  unserem  Spezial-Export-Korrespondenten. 

(Nachdruck  verboten.) 

Wie  nicht  anders  zu  erwarten,  machte  der  Krieg  sich  auch 
in  den  Vereinigten  Staaten  fühlbar,  wobei  besonders  das  Por- 
zellanwarengeschäft schwer  betroffen  wurde,  und  hat  den  hie- 
sigen Händlern  zum  ersten  Mal  gezeigt,  wie  sehr  das  Geschäft 
doch  von  dem  deutschen  Export  und  der  deutschen  Fabrikation 
abhängt.  Die  Vereinigten  Staaten  waren  vielleicht  neben  Eng- 
land die  besten  Kunden  für  deutsche  Porzellanwaren,  und  als 
^m  Anfang  des  Krieges  die  Lieferung  von  Deutschland  plötz- 
lich ohne  jede  Warnung  abgebrochen  wurde,  stellte  es  sich 
heraus,  daß  jene  selber  nicht  in  der  Lage  waren,  die  Lücke 
auszufüllen.  Man  hatte  vielleicht  hier  und  da  damit  gerechnet, 
daß  die  englische  Lieferung  einen  Teil  des  deutschen  Ausfalles 
ersetzen  würde,  diese  Hoffnung  ist  aber,  soweit  sich  heute 
übersehen  läßt,  vollkommen  fehlgeschlagen.  Natürlich  haben 
einzelne  der  großen  englischen  Fabriken  hier  einen  großen 
Umsatz  erzielt,  im  allgemeinen  aber  eignen  sich  die  englischen 
Sachen  nicht  für  den  amerikanischen  Markt. 

Zwischen  dem  englischen  und  amerikanischen  Markt  be- 
steht ein  sehr  bedeutender  Unterschied,  der  wohl  in  Betracht 
gezogen  werden  muß,  wenn  man  in  den  Vereinigten  Staaten 
mit  Erfolg  arbeiten  will.  Man  braucht  eigentlich  nur  in  eine 
Anzahl  der  Schaufenster  der'Porzellanwarengeschäfte  zu  sehen, 
um  zu  verstehen,  worin  dieser  Unterschied  liegt.  Während  mit 
ganz  geringen  Ausnahmen  das  englische  Gefühl  für  die  Aus- 
stattung der  Ware  sich  scheinbar  immer  mehr  verflachte  und 
erst  in  den  letzten  Jahren  eine  Wiederbelebung  zeigte,  drückt 
sich  in  den  Waren,  die  für  den  amerikanischen  Markt  verlangt 
werden,  eine  entschieden  künstlerische  Linie  aus;  die  Muster 
sind  besser  und  feiner.  Diese  Note  zeigt  sich  nicht  nur  in  den 
guten  Geschäften,  sondern  auch  in  den  Warenhäusern  und 
billigen  Läden,  wo  man  neben  vielen  minderwertigen  Sachen 
immer  wieder  etwas  Schönes  findet. 

Dieser  prinzipielle  Unterschied  in  der  Bemusterung  für  den 
englischen  und  den  amerikanischen  Markt  zeigt  sich  übrigens 
auch  in  der  weiteren  Tatsache,  daß  die  deutschen  Firmen 
scheinbar  ganz  andere  Sachen  für  England  herstellen,  als  wie 
für  Amerika.  Er  hatte  einen  großen  Einfluß  auf  die  Markt- 
entwickelung während  der  letzten  sechs  Monate  und  stand,  was 
ganz  besonders  wichtig  ist,  einem  großen  Absatz  von  englischen 
Porzellanen  in  den  Vereinigten  Staaten  im  Wege.  Die  eng- 
lischen Fabriken  können  eben  nicht  sofort  neue  Muster  ein- 
führen, und  die  Zunahme  in  dem  Umsatz  der  oben  erwähnten 
englischen,  in  Amerika  seit  langem  eingeführten  F'abriken  kann 
daher  im  allgemeinen  keinen  großen  Einfluß  auf  den  Gesamt- 
umsatz gehabt  haben.  Jedermann  weiß,  daß  England  einige 
Porzellanfabriken  besitzt,  die  in  Bemusterung  und  Qualität  auf 
einer  beachtenswerten  Höhe  stehen  (nicht  in  Hartporzellan ! 
D.  Red.)  und  deren  Erzeugnisse  stets  als  Zierden  der  Porzellan- 
kunst hingestellt  werden  müssen.  Das  Geschäft  auf  einem  so 
großen  Markt  wie  dem  der  Vereinigten  Staaten  kann  aber  nicht 
nach  den  Umsätzen  dieser  erstklassigen  Firmen,  sondern  nur 
nach  der  großen  Masse  beurteilt  werden. 


Wenn  man  eines  der  großen  Geschäfte  betritt  und  unter- 
sucht, woher  die  größte  Zahl  der  Porzellan-  und  besseren  Stein- 
gutwaren, die  gezeigt  werden,  stammt,  so  zeigt  es  sich,  daß  die 
deutschen  und  österreichischen  Fabriken  eine  führende  Rolle 
spielen.  In  New  York  zum  Beispiel  scheint  es,  als  ob  wesent- 
lich mehr  deutsche  und  österreichische  Porzellane  und  ähn- 
liche Waren  verkauft  würden,  wie  amerikanische;  man  braucht 
nur  einen  guten  Teller  oder  eine  Tasse  umzudrehen,  um  das 
„Germany“  an  der  Rückseite  zu  finden.  Dieses  ist  natürlich 
nur  in  New  York  in  diesem  Maße  der  Fall,  während  im  Innern 
der  Vereinigten  Staaten  selbstverständlich  das  einheimische 
Fabrikat  vorherrscht. 

Der  Krieg  hat  nunmehr  zunächst  den  deutschen  Zufluß 
abgeschnitten  und  damit  zum  ersten  Mal  dem  Händler  gezeigt, 
ein  wie  bedeutender  Prozentsatz  der  von  ihm  verkauften  Waren 
aus  Deutschland  kommt.  Er  hat  ihm  weiter  bewiesen,  daß  sehr 
wahrscheinlich,  wenn  plötzlich  einmal  wieder  aus  irgend  einem 
Grund  Deutschland  von  der  Liefermöglichkeit  abgeschnitten 
sein  sollte,  kein  anderes  Land^der  Welt  ihm  sofort  das  bieten 
kann,  was  er  bisher  von  Deutschland  zu  erhalten  gewohnt  war. 
Das  ist  keine  Prahlerei,  obgleich  man  damit  rechnen  muß,  daß 
natürlich  auch  die  deutschen  Waren  imitiert  und  in  gleicher 
Qualität  auf  den  Markt  gebracht  werden  können,  wenn  genügend 
Zeit  dazu  gegeben  ist.  Hierzu  gehört  aber  eben  in  allererster 
Linie  Zeit  und  dann  eine  Erfahrung,  die  nicht  ohne  weiteres 
erworben  werden  kann.  Man  darf  dabei  nicht  außer  acht  lassen, 
daß  die  Industrie  eines  jeden  Landes  nur  eine  gewisse  Expan- 
sionsfähigkeit hat,  die  nicht  ohne  besondere  Vorbereitungen 
erweitert  werden  kann,  und  daß  der  Erfolg  an  gewisse  Be- 
dingungen geknüpft  ist,  die  nicht  überall  vorhanden  sind.  Der 
Krieg  hat  wieder  einmal  gezeigt,  daß  heute  keine  Nation  der 
Welt  mehr  ohne  die  andere  bestehen  kann,  eine  Wahrheit,  die 
selbst  die  Vereinigten  Staaten,  die  von  dem  Krieg  nur  gestreift 
werden,  erkennen  müssen. 

Was  sich  in  dem  Porzellanwarengeschäft  zeigt,  wiederholt 
sich  natürlich  ebenso  auf  dem  Gebiet  der  Glaswaren.  Schreiber 
dieses  hat  bisher  noch  kein  Land  gesehen,  wo  in  den  Schau- 
fenstern so  viel  geschliffenes  Glas  angeboten  wird,  wie  in  den 
Vereinigten  Staaten.  Besonders  New  York  hat  eine  direkte 
Manie  für  diesen  Artikel,  der  in  großen  Mengen  trotz  der  hohen 
Preise  gekauft  wird.  Die  teuersten  Waren  kommen  scheinbar 
aus  England,  während  die  große  Menge  der  mittleren  und  auch 
viele  der  besten  Sachen  aus  Böhmen  und  Deutschland  stammen. 

Die  große  Schwierigkeit  besteht  augenblicklich  darin,  wie 
die  Vereinigten  Staaten  sich  über  die  Kriegszeit  hinweghelfen 
sollen.  Viele  der  Importeure  haben  keine  Lager  mehr,  und  die 
meisten  von  ihnen  haben  Muster  verkauft,  hoffend,  daß  die 
Waren  bald  wieder  hereinkommen,  was  ja  auch  teilweise  ge- 
schehen ist. 

Inzwischen  aber  ist  viel  Schaden  entstanden;  den  Haupt- 
ansturm haben  natürlich  unter  den  bestehenden  Verhältnissen 
die  Importhäuser  tragen  müssen,  von  denen  leider  einige  unter 
dem  Druck  zusammengebrochen  sind.  Es  liegt  eine  gewisse 
Tragik  in  der  Tatsache,  daß  eines  dieser  Geschäfte  ein  kana- 
disch-amerikanisches Haus  ist,  das  sich  seit  vielen  Jahren  eines 
guten  Rufes  in  beiden  Ländern  und  auch  in  Deutschland  er- 
freute. Es  handelt  sich  um  die  Firma  Bawo  & Dotter,  Ltd. 
Die  Verbindlichkeiten  dieses  Geschäftes  werden  mit  630  000  Dollar 
angegeben,  und  man  rechnet  mit  dem  Vorhandensein  einer 
großen  Masse.  Das  Geschäft  wird  vorläufig  unter  von  dem 
Gericht  ernannten  Verwaltern  fortgeführt,  von  denen  der  eine 
der  bisherige  Generaldirektor  der  Firma  ist.  Das  sehr  bekannte 
Haus  wurde  im  Jahre  1884  gegründet  und  1897  in  eine  Gesell- 
schaft umgewandelt,  der  1910  eine  neue  Gesellschaft  mit  einem 
Kapital  von  einer  Million  Dollar  folgte,  von  denen  aber  nur 
600  000  Dollar  ausgegeben  worden  waren.  Der  Hauptteil  des 
Kapitals  der  Firma  befindet  sich  in  Händen  der  kanadischen 
Firma  Cassidy’s  Ltd.  in  Montreal,  die  mit  nahezu  250  000  Dollar 
der  größte  Gläubiger  ist. 

Die  ganzen  augenblicklichen  Schwierigkeiten  der  Firma 
müssen  auf  den  Krieg  in  Europa  zurückgeführt  werden.  Die 
Gesellschaft,  deren  Eigentümer  juristisch  eine  kanadische  Firma 
ist,  ist  infolge  der  englischen  Proklamation,  die  englischen 
Firmen  verbietet,  mit  deutschen  F’irmen  Geschäfte  zu  machen, 
in  der  schwierigen  Lage,  von  ihren  Hauptlieferanten  keine 
Waren  kaufen  zu  können,  selbst  wenn  dieselben  nach  den  Ver- 
einigten Staaten  geliefert  werden.  Man  braucht  sich  nur  das 
Warenlager  der  Firma  anzusehen,  um  zu  verstehen,  daß  unter 
diesen  Umständen  die  Fortführung  des  ganzen  Geschäfts  ein- 
fach nicht  möglich  ist,  da  der  bei  weitem  größte  Teil  der  ver- 
triebenen Güter  deutscher  oder  österreichischer  Herkunft  ist. 
Was  die  Situation  noch  schwieriger  gestaltet,  ist  der  Umstand, 
daß  die  Gesellschaft  außerdem  noch  eigene  Fabriken  in  Deutsch- 
land und  Oesterreich  hat;  sie  kann  also  weder  ihre  Schulden 
in  Deutschland  bezahlen,  noch  Waren  einkaufen,  und  es  bleibt 
dem  alten  Hause  daher  weiter  nichts  übrig,  als  mit  der  gegen- 
wärtigen Lage  sich  abzufinden. 
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Ein  anderer  Fall  betrifft  die  Firma  Higgins  & Seiter,  die 
ebensfalls  in  Zwangsverwaltung  genommen  ist.  Das  Lager  der 
Firma  wird  auf  ungefähr  200000  Dollar  geschätzt,  während  die 
Schulden  etwa  die  Hälfte  betragen  sollen.  Welcher  Art  die 
Schwierigkeiten  sind,  welche  die  Eigentümer  gezwungen  haben, 
sich  unter  Zwangsverwaltung  zu  stellen,  ist  nicht  ganz  klar,  es 
scheint  aber,  als  ob  der  Gang  der  Geschäfte  kein  sehr  guter 
gewesen  ist. 

Eine  der  Hauptschwierigkeiten,  unter  welchen  die  amerika- 
nischen Grossisten  augenblicklich  leiden,  ist  der  langsame  Kasse- 
Eingang.  Die  Geschäfte  gehen  nicht  gut,  und  die  Kunden  zahlen 
infolgedessen  sehr  langsam,  was  natürlich  jetzt  besonders  un- 
angenehm ist,  da  die  deutschen  Fabriken,  die  liefern,  auch  sehr 
auf  regelmäßige  Zahlung  angewiesen  sind  und  auf  prompte 
Regulierung  dringen,  was  ihnen  unter  den  gegenwärtigen  Um- 
ständen auch  kaum  jemand  übel  nehmen  wird.  Das  Geschäft 
der  Warenhäuser  ist  auch  nicht  gut  gegangen;  eine  Zeit  lang 
schwirrten  die  beunruhigendsten  Gerüchte  herum  und  wurden, 
was  noch  schlimmer  ist,  auch  geglaubt.  Es  scheint,  daß  einige 
neue  Arrangements  stattgefunden  haben,  und  seit  Neujahr 
scheinen  die  Geschäfte  auch  wieder  etwas  besser  zu  gehen, 
obwohl  einige  Branchen  immer  noch  sehr  zu  klagen  haben. 

Auf  einen  Ersatz  der  deutschen  Lieferung  durch  England 
konnte  bisher  nicht  gerechnet  werden,  und  die  Händler  warten 
daher  wieder  auf  die  regelmäßige  deutsche  Lieferung.  Dank 
den  guten  Diensten  der  Holland-Amerika-Linie  ist  es  möglich 
gewesen,  wieder  Waren  in  größerer  Menge  herein  zu  bekommen, 
so  gingen  z.  B.  Puppenköpfe  noch  rechtzeitig  vor  Weihnachten 
ein,  und  die  Importeure  waren  mit  der  Menge  der  Waren  zu- 
frieden. Für  einige  Zeit  war  aber  die  Lieferung  so  schwach, 
daß  die  Tageszeitungen  sogar  Notiz  davon  nahmen  und  mit- 
teilten,  wenn  deutsche  Porzellanwaren  auf  irgend  einem  Schiff 
angekommen  waren. 

Die  deutschen  Firmen,  die  nach  den  Vereinigten  Staaten 
exportieren,  sollten  sich  die  Aufrechterhaltung  des  Geschäftes 
durchaus  angelegen  sein  und  keine  Gelegenheit  zur  Fortsetzung 
der  Verbindungen  vorübergehen  lassen.  Firmen,  die  nicht  hiei 
vertreten  sind,  sollten  Preislisten  und  Ankündigungen  aussenden 
und  im  übrigen  nach  Möglichkeit  dafür  sorgen,  daß  ihre  Kund- 
schaft über  die  Tatsache,  daß  das  Geschäft  in  der  üblichen 
Weise  fortgesetzt  wird,  aufgeklärt  werde.  Zuviel  Gegenteiliges 
ist  behauptet  worden,  als  daß  diese  Vorsicht  außer  Acht  ge- 
lassen werden  dürfte.  Was  von  Amerika  gesagt  wild,  gilt 
übrigens  auch  von  den  anderen  Märkten. 

Ich  bin  wiederholt  gefragt  worden,  ob  ich  der  Ansicht  bin, 
daß  der  Krieg  den  deutschen  Porzellan-  und  Glaswarenfabriken 
hier  in  den  Vereinigten  Staaten  sehr  schaden  wird.  Nach  einem 
gründlichen  Studium  des  Marktes  glaube  ich  aber,  daß  dieses 
nicht  der  Fall  sein  wird.  Es  ist  allerdings  nicht  unmöglich, 
daß  das  Geschäft  der  deutschen  Firmen  hier  auch  einmal  zurück- 
gehen kann;  dieses  wird  aber  dann  nichts  mit  dem  Krieg  zu 
tun  haben,  sondern  in  erster  Linie  von  der  deutschen  Lieferung 
selbst  abhängen,  die  vielleicht  nicht  mehr  so  konkurrenzfähig 
sein  wird,  wie  heute.  Dieses  kann  aber  kaum  durch  denKiieg 
hervorgebracht  werden. 

England  dürfte  in  Porzellan  kaum  ein  ernster  Konkurrent 
Deutschlands  werden  ; auf  der  anderen  Seite  scheint  es  aber, 
als  ob  die  amerikanische  Porzellanindustrie  Aussichten  auf  eine 
Ausdehnung  ihres  Geschäfts  hat.  Dieselbe  Knappheit  an  deut- 
schen Waren,  die  sich  in  den  Vereinigten  Staaten  zeigte,  hat 
sich  natürlich  auch  auf  anderen  Märkten  bemerkbar  gemacht, 
wie  dies  die  wöchentlich  von  dem  Department  of  Commeice 


veröffentlichten  Anfragen  dargetan  haben,  in  denen  in  den 
letzten  Wochen  auch  verschiedentlich  Porzellan  genannt  war. 
Man  darf  aber  nicht  vergessen,  daß  die  Vereinigton  Staaten 
schon  heute  ein  gewisses  Exportgeschäft  in  Porzellan  und  Glas 
machen,  und  es  ist  sicher,  daß  sich  dieses  noch  vergrößern 
wird.  Davor  muß  jedoch  gewarnt  werden,  die  augenblicklich 
in  den  Vereinigten  Staaten  herrschenden  Bestrebungen  als 
gegen  die  Interessen  der  deutschen  Industrie  gerichtet  anzu- 
sehen. Die  Industrie  der  Vereinigten  Staaten  ist  heute  auf 
demselben  Punkt  angekommen,  auf  dem  sich  die  deutsche  In- 
dustrie schon  seit  einigen  Jahren  befand;  sie  hat  die  Grenze 
ihres  Marktes  erreicht.  Während  es  aber  der . deutschen  In- 
dustrie ursprünglich  gelungen  ist,  die  ausländische  Konkurrenz 
bis  zu  einem  gewissen  Grade  in  Deutschland  selber  zu  be- 
kämpfen, ist  eine  solche  Entwickelung  der  Dinge  in  den  Ver- 
einigten Staaten  nicht  zu  erwarten.  Der  Grund  hierfür  liegt 
in  der  wirtschaftlichen  Lage  und  in  der  technischen  Entwicke- 
lung der  ganzen  amerikanischen  Porzellanindustrie.  Während 
ihr  daher  immer  ein  gewisses  Feld  zur  Entwickelung  in  den 
Vereinigten  Staaten  durch  das  Wachsen  des  Heimmarktes  offen 
bleibt,  ist  sie  gezwungen,  sich  auch  außerhalb  umzusehen  und 
hat  daher  vorläufig  Südamerika  und  dann  China  als  ihr  zu- 
künftiges Arbeitsgebiet  betrachtet.  Die  neuerlichen  Entwicke- 
lungen in  China  scheinen  jedoch  dieses  Land  auszuschalten,  so 
daß  deswegen  zu  erwarten  ist,  daß  die  Vereinigten  Staaten  eine 
vergrößerte  Geschäftigkeit  in  Südamerika  zeigen  werden.  Dieses 
mag  für  einige  Zeit  vielleicht  die  Entwickelung  des  deutschen 
Geschäftes  daselbst  einschränken,  schließlich  wird  sich  aber 
herausstellen,  daß  die  Kaufkraft  des  südamerikanischen  Marktes 
unter  der  doppelten  Bearbeitung  wachsen  wird.  Statt  einer  Be- 
schränkung des  Marktes  wird  sich  eine  Ausdehnung  desselben 
zeigen,  die  beiden  Ländern  Vorteile  bringen  muß.  Die  Tat- 
sache, daß  die  amerikanische  Industrie  teuerer  produziert  und 
daß  sie  in  ihrer  ganzen  Preispolitik  durch  die  einheimischen 
Gesetze  ziemlich  gebunden  ist,  ist  die  sicherste  Gewähr  dafür, 
daß  die  Industrie  der  Vereinigten  Staaten  keine  Schleuder- 
konkurrenz . machen  wird,  wie  sie  viel  mehr  von  den  noch 
immer  billig  arbeitenden  südeuropäischen  Ländern  und  viel- 
leicht auch  einmal  von  Rußland  zu  erwarten  ist. 

Inzwischen  macht  sich  in  den  Vereinigten  Staaten  etwas 
bemerkbar,  das  dringend  die  Beachtung  der  deutschen  Porzellan- 
industrie in  allem  verlangt;  das  ist  das  Wachstum  des  japani- 
schen Geschäfts  in  Porzellanwaren. 

Die  Japaner  haben  eine  neue  Methode  in  der  Herstellung 
von  Porzellanwaren  aufgenommen,  indem  sie  sich  von  ihren 
alten  japanischen  Mustern  frei  machten  und  dafür  neue  moderne 
herausbrachten,  die  sich  schnell  viele  Freunde  erworben  haben. 
Unter  anderem  befindet  sich  ein  Mandelblütenmuster  darunter, 
das  mit  Girlanden  und  feinen  Goldlinien  verbunden  ist  und 
außerordentlich  künstlerisch  wirkt.  Dieses  Muster  wird  von 
einigen  japanischen  Firmen  auf  den  Markt  gebracht  und  hat 
großen  Anklang  gefunden,  umsomehr,  als  es  fast  ausschließlich 
nur  auf  gutem  Porzellan  angewandt  wird,  das  aber  trotzdem 
verhältnismäßig  billig  verkauft  werden  kann.  Ursprünglich 
wurden  diese  neuen  Muster  nur  von  den  Basaren  aufgenommen, 
neuerdings  sieht  man  sie  aber  auch  in  den  besten  Geschäften. 
Die  japanischen  Musterzeichner  lehnen  sich  mehr  an  europäische 
Muster  an,  infolgedessen  bedeutet  das  Erscheinen  dieser  Waren 
eine  ernstliche  Gefahr  für  die  europäische  Porzellanindustrie. 
Es  erscheint  daher  ganz  angebracht,  auf  diese  mögliche  Ent- 
wickelung rechtzeitig  hinzuweisen,  da  sie  wahrscheinlich  im 
Porzellan  Warengeschäft  der  Vereinigten  Staaten  noch  einmal 
eine  große  Rolle  spielen  wird.  Ss' 


Wirtschaftlich-gewerblicher  Teil. 


Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starb: 

Herbert  Maresch  aus  Aussig  a.  d.  Elbe,  Leutnant  bei  den  Tiroler 
Landesschützen. 

Ehre  seinem  Andenken! 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurde 
ausgezeichnet: 

Josef  Dietz,  Porzellandreher  der  Mosanic  Pottery  (Porzellanfabrik 
Mitterteich),  Max  Emanuel  & Co.  in  Mitterteicb,  Gefreiter  im  21.  bayeri- 
schen Infanterie-Regiment. 

Kriegsauszeichnung.  Die  württembergische  Tapferkeitsmedaille  in 
Silber  wurde  verliehen  dem  Inhaber  der  Thüringer  Kunstterrakotta-Fabrik 
Carl  Kocher  in  Mönchröden  bei  Coburg,  Carl  Kocher,  z.  Zt.  als  Artillerie- 
Unteroffizier  der  Reserve  bei  einer  Munitions-Kolonne  des  11. -Armeekorps. 

Teilweise  Gehaltszahlung  an  Angehörige  der  Kriegsteilnehmer 
und  Krankenversicherung.  Eine  für  die  deutsche  Industrie  wichtige 
Entscheidung,  die  zugleich  der  freiwilligen  Kriegshilfstätigkeit  der  deut- 
schen Arbeitgeber,  aber  auch  der  drückenden  Schwere  ihrer  Lasten  ge- 
recht wird,  hat  das  Reichsversicherungsamt  bei  der  Erörterung  der  Frage 


gefällt,  ob  Kriegsteilnehmer,  deren  Angehörigen  der  Arbeitgeber  einen 
Teil  des  Gehaltes  während  des  Krieges  weiterzahlt,  der  Krankenversiche- 
rung unterliegen.  Das  Reichsversicherungsamt  als  oberste  Instanz  hat 
diese  Frage  verneint.  Erfordernisse  der  Versichernngspfiicht  sind  1.  daß 
ein  Beschäftigungsverhältniß  vorliegt,  2.  daß  für  die  Tätigkeit  des 
Arbeiters  oder  Angestellten  ein  Entgeld  gewährt  wird.  Wenn  An- 
gehörige zum  Heeresdienst  eingezogen  und  durch  ihren  Arbeitgeber 
bei  der  Krankenkasse  abgemeldet  sind,  wird  anzunehmen  sein,  daß 
von  den  Beteiligten  eine  tatsächliche  Lösung  des  Beschäftigungsver- 
I hältnisses  beabsichtigt  war.  Auch  von  der  Gewährung  eines  Entgelts 
für  die  Dienstleistung  kann  nicht  die  Rede  sein.  Vielmehr  wird,  so  führt 
der  Beschlußsenat  des  Reichsversicherungsamts  in  der  seiner  Entscheidung 
beigegeben  Begründung  aus,  ein  Teil  des  Gehaltes  _ lediglich  aus  hilfsbe- 
reiter, hochherziger  Gesinnung  weitergezahlt,  um  die  Frauen  und  Kinder 
ehemaliger  Angestellten  in  der  Zeit  nicht  darben  zu  lassen,  in  der  ihr 
Ernährer  das  Vaterland  gegen  den  Feind  verteidigt.  Aus  solchen  Beweg- 
gründen gewährte  Zuwendungen  sind  nicht  als  Gegenleistungen,  sondern 
als  Unterstützung  zu  betrachten.  Eine  der  erfreulichsten  Begleiterschei- 
nungen einer  großen  Zeit  würde  verkannt,  wenn  diesen  dem  vaterländi- 
schen Pflichtgefühl  entsprungenen  Zuwendunger  der  Stempel  des  Entgelts 
aufgedrückt  würde.  , 

Dazu  kommt  weiter,  daß  der  leitende  Gedanke  der  Kranken  versiehe- 
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rung,  den  erkrankten  Versicherten  durch  Gewährung  von  Heilbehandlung, 
Krankengeld  usw.  wiederherzustellen,  während  der  Dauer  des  Krieges  so- 
zusagen außer  Kraft  getreten  ist.  Denn  während  des  Krieges  ist  die  Für- 
sorge für  den  erkrankten  Versicherten  ausreichend  anderweit  gewährleistet. 
Es  fehlt  somit  im  allgeimen  an  einem  Bedürfnis  für  eine  daneben  hergehende 
Zwangskrankenversicherung.  Soweit  der  Kriegsteilnehmer  sich  und  seinen 
Familienangehörigen  die  Wohltaten  der  Krankenversicherung,  die  auf  seiner 
bisherigen  Versicherung  beruhen,  während  des  Krieges  zu  erhalten  wünscht, 
bietet  § 313  RVO.  eine  geeignte  Handhabe.  Auch  die  Familienangehöri- 
gen oder  der  Arbeitgeber  können  dies  durch  Weiterzahlung  der  Beiträge 
bewirken.  Damit  ist  aber  dem  vorhandenen  Bedürfnissen  genügt,  und  es 
bedarf  hierzu  nicht  noch  der  weitgehenden  Annahme  der  Pflichtversicherung. 

Neuerwerbung  desNordböhniischon  Gewerbeinuseunis  in  Reichen- 
berg. Eine  äußerst  dankenswerte  Zuwendung  ist  dem  Museum  durch  ein 
Geschenk  des  Herrn  Apotheker  Emanuel  Conrath  zuteil  geworden,  nämlich 
einer  Anzahl  Siegburger  Krüge  und  Scherben,  die  bei  Ausgrabungen  ge- 
funden wurden.  Einige  der  Krüge  sind  gänzlich  unverletzt  und  zeigen 
die  ältere  mittelalterliche,  noch  ganz  schmucklose  Form.  Unter  den 
Scherben  befinden  sich  eine  Anzahl  figürlicher  Reliefs  aus  der  Zeit  des 
16.  Jahrhunderts. 

Verkauf  der  Majoliken  aus  der  Morgan’schen  Sammlung.  Nun- 
mehr sollen  auch  die  italienischen  Majoliken  der  Sammlung  Pierpont 
Morgans  zum  Verkauf  gelangen.  Zwei  Kunsthändler  wollen  diesen  Teil 
der  Morgan-Sammlung  gemeinsam  erwerben.  Für  die  Majoliken  verlangt 
der  Sohn  Morgans  angeblich  mehr  als  anderthalb  Millionen  Mark.  Alle 
großen  Fabriken  und  Meister  sind  mit  glänzenden  Stücken  in  der  Samm- 
lung vertreten,  ihr  Stolz  ist,  wie  der  Kunstmarkt  berichtet,  die  Reihe  der 
prachtvollen  Gubbioplatten  mit  Metallüster.  Die  von  dem  berühmten 
Meister  Giorgio  Andreoli  signierten  Platten  mit  ihrem  einzigartigen  Rubinrot 
gehören  mit  zuin  Schönsten,  was  wir  von  Majoliken  überhaupt  besitzen. 
Der  Wert  jedes  dieser  Stücke  wird  auf  20  000  Dollars  geschätzt. 

Anmeldung  von  Patenten  in  Belgien.  Die  Patentregister  und 
das  Office  des  brevets  sind  nicht  von  Brüssel  entfernt  worden;  die  Arbeit 
des  Office  nimmt  ungestört  ihren  Fortgang.  Der  Generaldirektor  kann 
auch  jetzt  von  der  ihm  früher  erteilten  Vollmacht  zur  Erteilung  von 
Patenten  Gebrauch  machen. 

Preisausschreiben.  Das  Großherzogi.  Badische  Landesgewerbeamt 
in  Karlsruhe  verlangt  bis  zum  31.  Mai  Entwürfe  zu  Gedächtnistafeln  für 
gefallene  Krieger,  deren  Ausführung  auch  in  Glasmalerei  oder  Mosaik  er- 
folgen kann. 

Handelshochschule  in  Berlin.  Die  Einschreibungen  für  das 
Sommerhalbjahr  finden  statt  am  26.  April,  3.,  8.  und  15.  Mai.  Die  Vor- 
lesungen und  Uebungen  beginnen  mit  dem  27.  April. 


Handel  und  Verkehr. 

Zolltarifauskunft  für  Deutschland.  Die  Auskunft  51/15  betrifft 
Mosaiksteinchen  aus  feinem  Steinzeug  in  Verbindung  mit  Gespinst  und 
Papier  und  lautet : • 

Die  als  Kleinmosaikplättchen  aus  gebranntem  Ton,  auf  Papier  auf- 
geklebt, bezeichneten  Proben  1—3  bestehen  in  teils  auf  Gespinst  und 
Papier  (Probe  1),  teils  nur  auf  Papier  (Proben  2 und  3)  aufgeklebten, 
0,6— 0,8  cm  dicken,  in  der  Masse  gefärbten,  unglasierten  Steinchen  aus 
Steinzeng  (gebranntem  Ton)  von  viereckiger  (Proben  1 und  2)  und  sechs- 
eckiger (Probe  3)  Form.  Die  Proben  2 und  3-  sind  auf  der  nicht  mit 
Papier  beklebten  Seite  mit  Rillen  versehen.  Die  Proben  1 und  3 sind 
zweifellos  einfarbig;  der  Probe  2 verleihen  kleine  zerstreute  Punkte,  die 
dqpkler  als  die  Grundfarbe  sind,  ein  verschiedenfarbiges  Aussehen.  Trotz- 
dem weist  die  Probe  2 einen  einheitlichen  Mischfarbenton  auf  und  ist 
daher  ebenfalls  als  einfarbig  zu  behandeln.  Die  Waren  sollen  bei  der 
Herstellung  von  Fußböden  in  der  Weise  verwendet  werden,  daß  zur  Er- 
sparung von  Arbeitszeit  nicht  jedes  einzelne  Steinchen,  sondern  ganze 
Tafeln  aufgeklebter  Steinchen  in  den  Mörtel  des  Mauerwerks  eingebettet 
werden,  das  mit  den  Steinchen  belegt  werden  soll.  Nach  dem  Verlegen 
der  Steinchen  werden  Gespinst  nnd  Papier  angefeuchtet,  abgezogen  und 
beseitigt.  Die  Steinchen  an  sich  würden  als  nicht  besonders  genannte  Waren 
aus  einfarbigem  feinen  Steinzeug  nach  Tarifnr.  730  mit  M 10,  vertragsmäßig 
M 8 für  1 dz  zu  verzollen  sein.  Als  Pflasterplatten  oder  Bodenplatten 
können  die  Plättchen  nicht  angesehen  werden,  weil  Länge  und  Beite  er- 
heblich weniger  als  das  Fünffache  der  Dicke  betragen.  (W<  V.  Stichwort 
„Tonwaren“  Ziffer  16  a.)  Da  aber  das  Aufkleben  der  Steinchen  auf  Ge- 
spinst und  Papier  ihren  Handelswert  beträchtlich  erhöht  und  für  ihre  Ver- 
wendung große  Bedeutung  hat,  kann  die  Verbindung  der  Steinchen  mit 
Gespinst  und  Papier  bei  der  Zollbehandlung  trotz  des  Umstandes,  daß 
diese  Stoffe  nach  der  Verwendung  der  Steinchen  ihren  Zweck  erfüllt  haben 
und  als  wertlos  beseitigt  werden,  nicht  außer  Betracht  bleiben.  Die  Proben 
1 — 3 sind  deshalb  als  Waren  ans  feinem  Steinzeug  in  Verbindung  mit 
Gespinst  und  Papier  nach  Tarifnr.  732  mit  M 25  für  1 dz  zu  verzollen. 
(W.  V.  Stichwort  „Tonwaren“  Ziffer  17  und  Allgemeine  Anmerkung  1.) 
Herstellungsland:  Oesterreich.  [Dresden,  8.8.  14.] 

Ausfuhrverbot  für  Fensterglas  in  Bulgarien.  Durch  Königliche 
Verordnung  Nr.  15  vom  2./15.  März  1915  ist  die  Ausfuhr  von  Fensterglas 
aus  Bulgarien  verboten  worden. 

Erweiterung  des  Wertbriefverkehrs  von  Oesterreich  nach  dem 
Ausland.  Der  Austausch  von  Wertbriefen  zwischen  Oesterreich  und 
Bosnien-Herzegowina  einerseits  und  Dänemark,  den  Niederlanden,  Norwegen 
und  Schweden  andererseits  wurde  wieder  aufgenommen. 

Tarifermäßigung  für  Ausfuhrgut.  Mit  Gültigkeit  vom  1.  April 
1915  wurde  der  Ausnahmetarif  vom  1.  November  1914  (2u  des  Tarifver- 
zeichnisses) für  Frachtstückgut  zur  überseeischen  Ausfuhr  über  niederlän- 
dische Seehäfen  nach  außerdeutschen  Ländern  durch  einen  neuen  Tarif  er- 
setzt. Dieser  neue  Tarif  erhält  eine  Ergänzung  der  Anwendungsbedin- 


gungen, wonach  von  der  Mehrzahl  der  beteiligten  Bahnen  bei  fehlender 
Umbehandlungsvorschrift  auf  Antrag  des  Absenders  nachträglich  die  bil- 
ligere, gebrochene  Frachtberechnung  für  den  Beförderungsweg  gewährt 
wird.  Der  Frachtunterschied  wird,  und  zwar  auch  für  Sendungen  mit 
Frachtüberweisung,  an  den  Absender  erstattet.  Nähere  Auskunft  erteilen 
auf  Wunsch  die  Verkehrsbureaus  der  beteiligten  Verwaltugen  und  die 
Güterabfertigungen. 

Entwickelung  des  Postscheckverkehrs.  Im  Reichspostgebiet  ist 
die  Zahl  der  Kontoinhaber  im  Postscheckverkehr  Ende  März  1915  auf 
105473  gestiegen.  Zum  ersten  Mal  in  einer  Woche  (vom  29.  März  bis 
3.  April)  hat  der  Umsatz  l Milliarde  Mark  betragen.  Gegenüber  dem 
gleichen  Zeitraum  des  Vorjahres  bedeutet  dies  eine  Steigerung  um  161 
Millionen  Mark  oder  19  %■  Dies  läßt  erkennen,  daß  der  Postscheck- 
verkehr immer  mehr  Eingang  beim  deutschen  Volk  findet,  bildet  gleich- 
zeitig aber  einen  Gradmesser  für  die  günstige  Entwickelung  unseres  Wirt- 
schaftslebens während  des  Krieges 

Giroverkehr  der  Reichsbank  mit  Belgien.  Zwischen  dem  Reichs- 
bankdirektorium und  der  Societe  Generale  de  Belgique  in  Brüssel  sind 
Vereinbarungen  getroffen  worden,  nach  denen  zwischen  beiden  Banken  ein 
Giro-(Auszahlungs-)verkehr  ermöglicht  worden  ist.  Sämtliche  Reichsbank- 
anstalten nehmen  Anträge  auf  Ueberweisungen  an  die  Societe  Generale 
entgegen;  von  dem  Antragsteller  sind  dafür  1 %o  Gebühren  (mindestens 
jf,  L für  jede  Ueberweisung)  zu  entrichten.  Seitens  der  Societe  Generale 
werden  Ueberweisungen  an  die  Reichsbankanstalten  zu  denselben  Bedin- 
gungen ausgeführt.  Näheres  über  die  Einrichtung  ist  bei  den  Reichsbank- 
anstalten  zu  erfahren. 

Zur  Durchfuhr  von  Waren  durch  Oesterreich-Ungarn.  Wie 

der  Deutsch-Oesterreichisch-Ungarische  Wirtschaftsverband  in  Berlin  be- 
kannt gibt,  hat  die  österreich-ungarische  Regierung  besondere  Vordrucke 
für  Gesuche  deutscher  Firmen  um  Bewilligung  der  Durchfuhr  durch 
Oesterreich-Ungarn  eingeführt.  Diese  Gesuche  müssen  neben  Wohnort 
und  Adresse  des  Gesuchstellers  Namen  und  Wohnort  des  Absenders  und 
des  Empfängers,  ferner  Angaben  über  Gegenstand,  Beförderungsart,  Auf- 
gabeort, Grenzeintrittszollamt  und  Grenzaustrittszollamt  enthalten.  Die 
von  der  österreich-ungarischen  Regierung  vorgeschriebenen  Vordrucke 
stehen  bei  der  Geschäftsstelle  des  Deutsch-Oesterreich-Ungarischen  Wirt- 
schaftsverbandes (Berlin  W.,  Am  Karlsbad  16)  den  Interessenten  kostenlos 
zur  Verfügung. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Ergebnisse  einer  Regierangsrandfrage  über  die  Porzellan-  und 
Steingut-Industrie  in  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika.  Die 
Vereinigten  Staaten  stehen  augenblicklich  im  Zeichen  der  Regierungs- 
rundfragen, und  derartige  Untersuchungen  werden,  wie  es  scheint,  als  das 
Allheilmittel  gegen  alle  möglichen  Schädigungen  der  Industrie  und  des 
Wirtschaftslebens  angesehen.  Eine  dieser  Rundfragen  und  Untersuchungen, 
die  sich  auch  mit  der  Lage  der  Porzellanindustrie  beschäftigte,  hat  er- 
geben, daß  die  amerikanischen  Porzellanfabrikanten  der  Ansicht  sind,  der 
neue  niedrige  Zoll  werde  einen  nachteiligen  Einfluß  auf  die  Löhne  haben. 
Weiter  wurde  festgestellt,  daß  die  Einfuhr  von  Porzellanwaren  sich  unter 
dem  neuen  Tarif  um  etwa  500000  Doll,  gehoben  hat. 

Der  Regierungsbericht  ist  gerade  nicht  sehr  höflich  gegen  die  Fabri- 
kanten. Er  sagt  zunächst,  daß  letztere  ohne  genügende  Kenntnis  über 
die  Herstellungskosten  in  ihrer  eigenen  Industrie  seien  Weiter  wird  aus- 
geführt, daß  die  Unkostenberechnung  in  den  einzelnen  Fabriken  sehr  weit- 
gehende Verschiedenheiten  zeige,  wie  auch  die  Einnahmen  und  Reinein- 
nahmen sehr  verschieden  angesetzt  wären.  Die  Herstellungskosten  der 
amerikanischen  Industrie  weisen  große  Unterschiede  gegenüber  denen  in 
den  europäischen  Fabriken  auf;  sie  sind  im  allgemeinen  in  Amerika 
höher  als  wie  in  Europa.  Die  niedrigsten  Herstellungskosten  in  einem 
amerikanischen  Betrieb  waren  noch  höher  wie  die  höchsten  in  den  euro- 
päischen mit  Ausnahme  von  Oesterreich. 

Die  Preise  der  amerikanischen  Waren  werden  nicht  allein  durch  die 
Herstellungskosten  bestimmt.  Zölle,  Transportkosten  und  allgemeine  Aus- 
gaben bestimmen  deren  Höhe  uud  regeln  in  gewisser  Beziehung  die  Diffe- 
renz zwischen  den  amerikanischen  und  europäischen  Preisen.  Viele  der 
amerikanischen  Fabriken  sind  ungünstig  gelegen  und  schlecht  eingerichtet. 
Es  gibt  nur  wenig  wirklich  moderne  Betriebe,  die  mit  neuesten 
Maschinen  ausgestattet  sind.  Die  amerikanischen  Löhne  sind  höher,  die 
Arbeitsunkosten  für  das  Stück  sind  jedoch  nahezu  die  gleichen  wie  in 
Europa,  was  auf  eine  größere  Leistungsfähigkeit  des  amerikanischen  Ar- 
beiters gegenüber  dem  europäischen  schließen  läßt.  Eine  Ausnahme  wird 
mit  Bezug  auf  Deutschland  gemacht.  Die  Preisberechnung  der  amerika- 
nischen Fabriken  ist  veraltet  und  unpraktisch.  Die  Feststellung  der  Selbst- 
kosten muß  auf  Grund  neuerer  und  genauerer  Methoden  erfolgen,  um  die 
amerikanische  Industrie  in  dieser  Beziehung  konkurrenzfähig  zu  machen. 
Außerdem  sind  vorteilhaftere  Herstellungsmethoden  notwendig.  Diese  Ver- 
besserung kann  nur  unter  Zuhilfenahme  der  Ergebnisse  der  wissenschaft- 
lichen Forschungen  und  entsprechende  Erziehung  der  Arbeiter  geschehen. 
Der  auf  Untersuchungen  in  Europa  und  in  einer  großen  Zahl  von  ameri- 
kanischen Betrieben  beruhende  Bericht  schlägt  eine  Anzahl  notwendiger 
Reformen  vor. 

Zur  Einfuhr  von  Glaswaren  in  China.  Der  Weltkrieg  hat  China, 
wie  ein  nordamerikanischer  Konsularbericht  ausführt,  von  Belgien,  seiner 
bisherigen  Hauptbezugsquelle  für  Fenster-  und  Spiegelglas,  ab  geschnitten, 
was  auch  auf  dem  Vermittelungsplatz  Hongkong  unangenehm  empfunden 
wird.  Die  chinesische  Fenterglaseinfuhr  stieg  von  322  474  nordamerika- 
nischen $ im  Jahre  1908  auf  832  258  $ im  Jahre  1913.  Dazu  kommt  noch 
ein  Betrag  von  ungefähr  100  000  $ für  den  eigenen  Bedarf  Hongkongs 
und  für  seine  Durchfuhr  nach  anderen  Ländern  als  China.  Neben  Belgien 
waren  mit  eigener  Ware  nur  Deutschland  und  Japan  nennenswert  ver- 
treten. Das  japanische  Fensterglas  ist  zwar  billiger  als  das  europäische, 
aber  wegen  seiner  minderen  Beschaffenheit  dem  Bruch  stärker  aus- 
gesetzt und  kommt  daher  teurer  zu  stehen.  Die  Einfahr  von  anderen 
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Glaswaren  stieg  von  656  993  $ im  Jahre  1910  auf  794  625  $ im  Jahre 
1913,  wozu  noch  für  den  eigenen  Bedarf  Hongkongs  und  für  seine  Durch- 
fuhr nach  anderen  Ländern  als  China  ungefähr  100  000  $ jährlich  kamen. 
Die  Hauptlieferanten  sind  Deutschland,  Oesterreich-Ungarn,  Belgien  und 
Japan.  Die  Vereinigten  Staaten  sind  wegen  zu  hoher  Preise  bei  guter 
Beschaffenheit  nur  mit  kleinen  Ziffern  beteiligt.  Besonders  stark  hat  die 
Einfuhr  von  Brillen  und  Spiegeln  zugenommen,  nämlich  von  137.482  $ im 
Jahre  1911  auf  274  623  $ im  Jahre  1913.  Hierfür  ist  Japan  der  Haupt- 
lieferant. In  Hongkong  befindet  sich  eine  Spiegelfabrik,  die  viel  Glas  für 
billige  Spiegel  einführt. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Porze'llanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  Selb.  Bei  der  diesjährigen 
notariellen  Auslosung  von  Teilschuldverschreibungen  der  4‘/2%-igen  hypo- 
thekarisch sichergestellten  Anleihe  vom  Jahre  1908  wurden  gezogen  die 
Nummern: 

23  122  163  202  258  319  338  389  607  802  831  919  926  1051  1210 
1246  zu  je  Jl  1000  und  • 

1587  1599  1672  1682  1690  1794  1828  1845  2069  2092  2112  2388 
zu  je  M 500. 

Die  Rückzahlung  erfolgt  vom  1.  7.  15  ab  mit  M 1020  für  jede  Teil- 
schuldverschreibung zu  M 1000  und  mit  Ji  510  für  jede  Teilschuldver- 
schreibung zu  Jl  500.  Aus  der  vorjährigen  Auslosung  sind  noch  rück- 
ständig die  Nummern  1124  und  1234  zu  M 1000,  1534  zu  M 500. 

Roschützer  Porzellanfabrik  Unger  & Schilde,  A.-G.,  Roschütz. 
Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.12.  15:  Reingewinn  M 12, — . 

Ludwig  Wessel  A.-G.  für  Porzellan-  nnd  Steingutfabrikation, 
Bonn.  Bei  der  diesjährigen  Auslosung  von  Teilschuldverschreibungen 
wurden  die  Stücke:  Lit.  A Nr.  18  127  156  158  187  200  280  292  451 
463  475  547  647  653  739  784  847  864  921  969  982  1126  1135  1152 
1203  1207  1248,  Lit.  B Nr.  38  51  134  197  227  333  351  369  zur  Rück- 
zahlung mit  105%,  d.  h.  die  Stücke  Lit.  A zu  Ji  1050  und  Lit.  B zu 
M 525  vom  30.  6.  15  ab  gezogen.  Von  früheren  Auslosungen  sind  die 
Stücke  Lit.  A.  Nr.  75  485  und  560  noch  nicht  zur  Einlösung  vorgelegt 
worden. 

Max  Roesler,  Feinsteingutfabrik  A.-G.,  Rodach  Herzt.  Coburg. 
Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14 : Reingewinn  Jl  19  570 ; Divi- 

dende 5%;  Beamtenhilfskasse  Jl  28579;  Arbeiternotkasse  Jl  17854; 
Versicherungen  Jl  12  948;  Steuern  Jl  5846;  Unterstützung  Jl  2796. 

Der  diesjährige  allgemeine  Geschäftsbericht  zeigt  den  drückenden 
Einfluß  des  Krieges  auf  die  Fabrik,  gibt  aber  doch  die  Beruhigung,  daß 
das  Unternehmen  trotz  aller  empfindlichen  Schädigungen  gesund  und  auf- 
recht steht  als  Kapitalanlage,  als  nährende  Werkstätte  eifriger  Wert- 
arbeit, als  kräftige  Stütze  für  alle  in  ihr  Beschäftigten  in  arger  Bedrängnis. 

Die  allgemein  ungünstige  Geschäftslage  des  Vorjahrs  machte  sich  von 
Anfang  an  auch  im  Jahre  1914  geltend.  Unsicherheit  und  Unlust  kenn- 
zeichneten den  Markt.  Gleichwohl  gelang  es,  in  den  ersten  sieben  Monaten 
fast  denselben  Umsatz  zu  erzielen  wie  1913.  Mit  Kriegsbeginn  setzte  die  völ- 
lige Hemmung  des  Güterverkehrs  ein.  Es  konnte  nichts  verschickt  werden. 
Infolge  der  Vorräte  an  Roh-  und  Hilfsstoffen  hätte  ja  eine  geraume  Zeit 
weiter  fabriziert  werden  können.  Aber  Gegenstände,  welche  dem  ständig 
wechselnden  Geschmack  unterworfen  sind,  sowie  solche,  welche  gehobenen 
Ansprüchen  dienen,  können  nicht  über  ein  gewisses  Maß  hinaus  auf  Lager 
gearbeitet  werden.  Billige,  unter  allen  Umständen  gangbare  Gebrauchs- 
artikel werden  nicht  hergestellt,  für  Kriegsbedarfsartikel  kommen  die 
Waren,  wie  die  Einrichtung  überhaupt  nicht  in  Frage.  Da  nun  von  allen 
Seiten  die  vorhandenen  Aufträge  aufgeschoben  oder  gänzlich  abbestellt 
wurden,  kam  die  Fabrik  zunächst  völlig  zum  Stillstand  bis  auf  jene  Ar- 
beiten welche  zur  Instandhaltung  unbedingt  nötig  oder  zur  Vorsorge  an- 
gezeigt erschienen.  Später,  und  namentlich  gegen  Weihnachten  hin, 
kamen  einige  Bestellungen,  sodaß  zeitweilig  in  einzelnen  Abteilungen  in 
beschränkter  Zeit  etwas  gearbeitet  werden  konnte,  aber  der  gesamte,  meist 
von  den  vorhandenen  Lagerbeständen  gedeckte  Versand  in  den  fünf  letz- 
ten Monaten  des  Jahres  betrug  noch  nicht  ein  Viertel  von  dem  des  Vor- 
jahres. Das  war  um  so  schmerzlicher,  als  sowohl  für  die  Höhe  des  Um- 
satzes als  die  Erzielung  des  Gewinnes  diese  Monate  die  wichtigsten  und 
einträglichsten  sind. 

Die  Leipziger  Messe  fiel  aus,  die  Reisenden  mußten  zu  Hause  blei- 
ben. Nur  die  Bemühungen,  gute  Neuheiten  für  den  künftigen  Bedarf  zu 
schaffen,  erlitten  keine  Unterbrechung,  soweit  Arbeitskräfte  dafür  noch 
zur  Verfügung  standen. 

Die  deutsche  Kundschaft  hat  sich  in  dieser  schweren  Zeit  mit  nur 
wenigen  Ausnahmen  vortrefflich  bewährt,  nicht  zum  wenigsten  dank  den 
klug  und  sicher  geleiteten  Händlerverbänden,  welchen  ein  beträchtlicher 
Teil  derselben  angehört.  Dem  Kriegszustand  im  Geld-  und  Kreditwesen 
entsprechend,  wurde  allen  in  geldliche  Bedrängnis  geratenen  Abnehmern 
sofort  eine  jeweilige  zweimonatliche  Zielerstreckung  für  verfallene  Posten 
eingeräumt  und  dies  Verfahren  wird  noch  fortgesetzt.  Das  fand  dankbare 
Anerkennung  und  erzielte  günstigere  Zahlungsergebnisse  als  bei  jenen 
Fabrikanten,  welche  ihre  Kundschaft  um  Zahlung  drängten  oder  ihr  den 
Kredit  entzogen. 

Ende  Juli  waren  in  der  Fabrik  voll  beschäftigt  als  Arbeiter  und  Be- 
amte 400  Personen,  davon  rund  300  männliche  und  100  weibliche.  Mit  Kriegs- 
beginn wurden  sofort  104  der  Leute  einberufen.  Bis  Ende  des  Jahres 
1914  ist  die  Zahl  auf  122,  später  noch  auf  150  gestiegen.  Damit  steht 
die  volle,  und  zwar  die  rüstigste  Hälfte  des  männlichen  Personals  unter 
den  Waffen.  Immerhin  ist  noch  eine  Anzahl  Männer  vorhanden,  welche 
zum  Landsturm  gemustert  sind  und  ihrer  Einberufung  harren,  abgesehen 
von  dem  Rekrutenjahrgang  1915,  der  noch  nicht  eingezogen  ist. 

Die  Fürsorge  für  die  Arbeiterschaft  nahm  sofort  die  Tätigkeit  und 
die  Mittel  der  Gesellschaft  in  Anspruch.  Keinem  Arbeiter  und  keinem 
Beamten  wurde  gekündigt.  Diejenigen,  welche  Krieger  wurden,  sowie 
diejenigen,  welche  sich  andere  Beschäftigung  suchen  mußten,  gelten 
als  zeitweilig  beurlaubt.  Kein  Lohn  und  kein  Gehalt  wurde  ge- 


mindert. Die  unverheirateten  jungen  Beamten,  welche  austraten,  er- 
hielten für  sechs  Wochen  ihren  vollen  Gehalt.  Die  verbliebenen  Be- 
amten verzichteten  während  des  Stillstandes  des  Betriebes  der  Fabrik, 
obgleich  ihre  persönliche  Tätigkeit  in  Anspruch  genommen  wurde,  frei-  - 
willig  erst  auf  die  Hälfte,  nachher  ein  Viertel  ihres  Gehalts.  Die 
Frauen  der  im  Felde  stehenden  Beamten  erhalten  die  Hälfte  des  Gehalts 
ihrer  Männer,  für  die  unverheirateten  kriegsteilnehmenden  Beamten  wird 
ein  Viertel  des  Gehalts  angespart.  Für  die  Familien  der  kriegsteilneh- 
menden Arbeiter,  sowie  für  diejenigen  Arbeiter,  welche  keinen  oder  einen 
nur  unzulänglichen  anderweiten  Verdienst  finden  konnten,  wurden  unter 
Zustimmung  und  tätiger  Mitwirkung  der  Arbeiterausschüsse  Fürsorge-Maß- 
nahmen getroffen  und  eingerichtet,  so  daß  keine  einzige  Familie  der  Kriegs- 
teilnehmer sowohl  als  der  erwerbslos  gewordenen  Leute  Not  gelitten 
hat  oder  leidet,  es  auch  bei  keiner  an  einer  Weihnachtsbescherung  fehlte. 

Die  Barmittel  zu  diesen  Unterstützungen  lieferten  die  Rücklagen, 
welche  seit  langem  aus  den  jährlichen  Erträgnissen  der  Fabrik  ange- 
sammelt wurden  in  der  Beamtenhilfskasse,  der  Arbeiternotkasse  und  der 
im  Jahre  1912  begründeten  Kriegskasse  für  Arbeiterfamilien- Unter- 
stützung. Vom  1.  8.  1914  bis  31.  12.  14  wurden  aus  diesen  Kassen 
M 37  279,27  entnommen,  ohne  damit  der  Fabrik  selbst  ein  Opfer  zuzu- 
muten oder  in  den  Beteiligten  das  drückende  Gefühl  eines  Geschenkes 
aufkommen  zu  lassen.  Das  erleichtert  der  Fabrik  wesentlich  ihre  An- 
passung an  die  Folgen  des  Kriegszustandes  und  das  Aufbringen  für  die 
sonstigen  Opfer,  welche  ihr  der  Krieg  auferlegt.  Der  Stand  der  Für- 
sorgekassen erlaubt  die  Fortsetzung  dieses  Verfahrens  noch  für  recht 
lange  Zeit,  umsomehr,  als  nunmehr  durch  die  Wiederaufnahme  des  unter- 
brochenen Betriebes  infolge  regelmäßiger  Aufträge  sowohl  aus  dem  Inland 
wie  aus  dem  neutralen  Ausland  Erwerbslose  nicht  mehr  vorhanden  und 
nicht  mehr  zu  unterstützen  sind. 

Es  sei  hier  gleich  angefügt,  daß  auch  Lohnnachzahlungen  für  die 
Arbeiterschaft  aus  dem  Gewinn  des  Jahres  1914  stattfiuden  sollen. 
Allerdings  werden  dieselben  nur  die  Hälfte  des  bisher  dafür  verabfolgten 
Betrages  erreichen.  Ermöglicht  wird  diese  Nachzahlung  durch  Inanspruch- 
nahme des  ebenfalls  früher  zurückgelegten  Ergänzungsfonds  für  Arbeiter- 
Lohnnachzablungen.  Der  Hauptausschuß  der  Arbeiter  hat  beschlossen, 
die  diesmalige  Lohnnachzahlung  in  der  dem  betreffenden  Beschäftigungs- 
alter zukommenden  Höhe  zu  gewähren  an  alle  Arbeiter,  ob  sie  im 
Felde  stehen  oder  nicht,  und  auch  die  Witwen  der  leider  bereits  gefallenen 
Arbeitskameraden  daran  teilnehmen  zu  lassen.  In  gleichem  Maß  sollen 
Gehaltsnachzahlungen  an  jene  Beamten  bemessen  werden,  welche  nicht 
mit  Kriegsbeginn  austraten  und  welche  nicht  als  Kriegsteilnehmer  andere 
reichliche  Unterstützung  erhielten.  Den  nötigen  Zuschuß  leistet  die 
Beamtenhilfskasse.  In  Betracht  kommen  diesmal  23  Beamte  und 
298  Arbeiter  mit  mehr  als  2 vollen  Dienstjahren.  Unter  letzteren  sind 
204  Männer,  76  Frauen  und  18  Jugendliche.  Davon  haben  67  Männer, 
23  Frauen  und  2 Jugendliche  bereits  über  5,  104  Männer  und  13  Frauen 
über  10  ununterbrochene  Dienstjahre. 

Seit  Beginn  des  Jahres  1915  arbeitet  die  Fabrik  in  allen  Abteilungen 
wieder  regelmäßig,  wenn  auch  nach  Arbeitszeit  und  nach  Zahl  der  noch 
vorhandenen  Personen  noch  in  beschränktem  Umfang. 

Düsseldorfer  Tonwarenfabrik,  A.-G.,  Düsseldorf-Reisholz.  Bei 
der  Auslosung,  der  Schuldverschreibungen  wurden  die  Nummern  4 20  32 
43  54  60  89  122  165  166  170  173  200  204  224  252  zur  Rückzahlung 
vom  2.  1.  16  ab  gezogen. 

Deutsche  Steinzeugwarenfabrik  für  Kanalisation  und  Chemische 
Industrie,  Friedrichsfeld  in  Baden.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom 
31.  12.  14:  Reingewinn  Jl  281  716;  Dividende  10°/0;  Ausgaben  für  Steuern 
und  Feuerversicherung  Jl  65  754,  für  Beiträge  zur  Versicherung  der  An- 
gestellten und  Arbeiter  Jl  50  333,  für  Kriegsunterstützung  für  die  Ange- 
hörigen der  zu  den  Fahnen  Einberufenen  Jl  18  002. 

Der  Geschäftsbericht  des  Vorstandes  lautet : . 

Das  Werk  war  in  beiden  Abteilungen  bis  zum  Ausbruch  des  Krieges 
flott  beschäftigt,  alsdann  trat  zunächst  eine  völlige  Stockung  im  Absatz 
ein,  die  sich  später  einigermaßen  wieder  ausglich.  Die  Hoffnung,  daß 
viele  Städte  Verwaltungen  projektierte  Kanalisierungen  als  Notstandsarbeiten 
•während  des  Krieges  fortführen  würden,  ging  nicht  in  Erfüllung.  Der 
Umsatz  in  Kanalisationsmaterialien  blieb  darum  auch  in  der  zweiten  Hälfte 
des  Berichtsjahres  wesentlich  hinter  dem  Vorjahr  zurück,  und  auch  die 
Produktion  dieser  Abteilung  mußte  wegen  der  Einberufung  eines  großen 
Teiles  der  Arbeiterschaft  erheblich  eingeschränkt  werden.  Die  Fabrikations- 
abteilung für  die  chemische  Großindustrie  war  dagegen  während  der  Kriegs- 
monate stark  mit  Aufträgen  versehen,  die  dieser  Abteilung  noch  für  einige 
weitere  Monate  volle  Beschäftigung  sichern.  Die  durch  den  Krieg  hervor- 
gerufene Steigerung  aller  Unkosten  uud  Betriebsmaterialien  tritt  auch  bei 
dem  Unternehmen  stark  in  Erscheinung.  Unter  dem  bereits  im  vorjährigen 
Bericht  erwähnten  Preiskampf  in  Röhren  (Handelsware)  hatte  das  Werk 
das  ganze  Jahr  hindurch  zu  leiden  Dies  hat  naturgemäß  in  Verbindung 
mit  der,  durch  die  politischen  Verhältnisse  bedingten,  erheblich  geringeren 
Abfrachtung  und  den  gesteigerten  Produktionskosten  das  Ergebnis  wesent- 
lich beeinträchtigt.  Inzwischen  ist  es  gelungen,  der  rückgängigen  Preis- 
bewegung der  Handelsware  Einhalt  zu  tun,  doch  ist  dabei  der  eingetre- 
tenen Erhöhung  aller  Gestehungskosten  noch  nicht  Rechnung  getragen. 

Dem  Geschäftsbericht  ist  ein  Gedenkblatt  zu  dem  25-jährigen  Be- 
stehen der  Aktiengesellschaft  beigefügt. 

Tonwerk  Kolbermoor,  Steinbeis  & Genossen,  A.-G.,  Kolbermoor. 
Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Reingewinn  Jl  72  406;  Verwen- 
dung nicht  bekannt  gegeben. 

Vereinigte  Großalmeroder  Tonwerke,  Großalmerode.  Die  27. 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  8.  5.  15,  nachm.  12 ‘/2  Uhr,  in 
Cassel,  im  Hotel  Schirmer,  statt. 

Vereinigung  Deutscher  Hohlglasfabriken,  G.  m.  b.  H.,  Bonn. 
Durch  Beschluß  der  Gesellschafterversammlung  vom  25.  3.  15  wurde  der 
§ 5 des  Gesellschaftsvertrages,  betr.  die  Dauer  der  Gesellschaft,  dahin  ab- 
geändert, daß  die  Vereinigung  über  das  Jahr  1914  hinaus  verlängert  gelten 
soll  mit  dem  Recht  jedes  Mitglieds  der  jährlichen  Kündigung  am  Schlüsse 
eines  Jahres  für  den  Schluß  des  folgenden  Jahres. 
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A.-G.  der  Gerresheimer  Glashüttenwerke  vorm.  Ferd.  Heye, 
Gerresheim.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Reingewinn 
M 2 332  553 ; Dividende  8 % ; Beamtenpensions-  und  Nachlaßkonto  Ji  90  125  ; 
Arbeiterunterstützungskasse  in  Kreuznach  M 14  540. 

Dem  Bericht  zufolge  war  das  Geschäft  in  der  ersten  Hälfte  des 
. Jahres  in  allen  Abteilungen  befriedigend,  erfuhr  aber  dann  durch  den 
; Krieg  eine  vollständige  Unterbrechung.  Die  Gesellschaft  mußte  infolge 
mangelnden  Flaschenabsatzes  die  Mehrzahl  ihrer  Zweigwerke  außer  Be- 
trieb setzen  und  konnte  auch  nur  einen  geringen  Teil  ihrer  Fabriken  in 
Gerresheim  in  Betrieb  halten.  Die  Gießerei  der  Spiegelglasfabrik  legte 
‘ sie  gänzlich  still,  auch  mit  der  Schleiferei  konnte  sie  nur  teilweise  arbei- 
, ten.  Von  November  ab  machte  sich  dann  eine  langsam  zunehmende 
Wiederbelebung  des  Geschäfts  bemerkbar.  Am  meisten  hat  natürlich  das 
- Ausfuhrgeschäft  durch  den  Krieg  gelitten.  Die  Gesellschaft  hat  aber  dank 
der  Organisation  des  Europäischen  Verbandes  der  Flaschenfabriken  die 
Gewißheit,  daß  nach  Beendigung  des  Krieges  die  deutsche  Flaschenindustrie 
ihre  alte  Stellung  auf  dem  Weltmarkt  wieder  einnehmen  wird  und  kann 
feststellen,  daß  sich  in  der  Ausfuhr  das  Geschäft  schon  jetzt  wieder,  wenn 
auch  in  beschränktem  Umfang  zu  regen  beginnt.  Wenn  die  Gesellschaft 
auch  durch  das  allmähliche  Wiederaufleben  des  Geschäfts  in  die  Lage  ge- 
kommen ist,  die  Herstellung  in  fast  allen  Erzeugnissen  im  Januar  bis  zur 
Hälfte  wieder  aufzunehmen,  so  ist  natürlich  die  Einwirkung  des  Betriebs- 
rückgangs auf  das  Ergebnis  der  Unternehmungen  sehr  bedeutend  gewesen, 
und  die  Gesellschaft  würde  nicht  in  der  Lage  sein,  den  noch  immerhin 
günstigen  Abschluß  aufzuweisen,  wenn  nicht  durch  die  Vervollkommnung 
der  Betriebe,  hauptsächlich  in  der  Owensfabrikation,  außerordentlich  gtin- 
' stige  Ergebnisse  erzielt  worden  wären.  Zur  Fertigstellung  der  im  De- 
zember 1913  begonnenen  Owensanlage  ist  die  Gesellschaft  infolge  des 
Krieges  nicht  gekommen.  Die  Spiegelglasfabrik  Reisholz  wurde  im  März 
1914  um  eine  zweite  Schleifanlage  vergrößert.  Vorschläge,  welche  die 
Gesellschaft  dem  deutschen,  unter  französischem  Einfluß  stehenden  Verein 
deutscher  Spiegelglasfabriken  machte  nnd  die  zur  Grundlage  die  Beschrän- 
kung der  Spiegelglasproduktion  der  Gesellschaft  unter  der  Voraussetzung 
hatten,  daß  der  Kampf,  den  die  ausländischen  Spiegelglasfabrikanten  gegen 
die  Gesellschaft  in  der  Flaschenherstellung  unternommen  haben,  eingestellt 
würde,  wurden  abschlägig  beschieden  und  die  Gesellschaft  dadurch  ge- 
zwungen, ihre  Anlagen  weiter  erheblich  zu  vergrößern.  In  den  wenigen 
Monaten,  in  denen  die  Spiegelglasfabrik  im  Betrieb  war,  hat  sie  gut  ge- 
arbeitet, und  die  Abschreibungen  verdienen  können.  Es  ist  zu  hoffen,  daß 
die  Fabrik  schon  in  diesem  Jahre  zum  Gewinn  der  Gesellschaft  beitragen 
wird.  Mit  Rücksicht  auf  die  Kriegslage  wurden  auf  Vorräte  und  Aus- 
stände Abschreibungen  gemacht,  die  einen  an  den  Ausständen  möglichen 
Verlust  voraussichtlich  reichlich  decken. 

Bei  der  Auslosung  der  Teilschuldverschreibungen  wurden  die 

■Nummern  der  Serie  I 8 70  99  103  146  161  229  264  271  295  323  325 

380  421  446  469  472  512  539  591  598  619  646  666  767  769  793  829 

880  946  und  Serie  II  131  133  136  143  153  174  215  301  320  339  360 

392  427  551  576  581  zur  Rückzahlung  vom  1.  7.  15  ab  mit  einem  Auf- 
geld von  3°,'o,  also  mit  M 1030  für  das  Stück  gezogen. 

A.-G.  für  Glasindustrie  vorm.  Friedr.  Siemens,  Dresden.  In 
der  am  13.4.  15  abgehaltenen  Aufsichtsratssitzung  wurden  der  Geschäfts- 
bericht des  Vorstandes,  sowie  die  Bilanz  für  das  Geschäftsjahr  1914  ge- 
nehmigt und  die  Dividende  nach  dem  Vorschlag  des  Vorstandes  auf  8 °/o 
vorbehaltlich  der  Genehmigung  der  auf  den  26.  5.  15  bestimmten  General- 
versammlung festgesetzt. 

Glashüttenwerke  Weißwasser  A.-G.,  Weißwasser,  O.-L.  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  8.  5.  15,  vorm.  11  Uhr,  in 
Berlin,  im  Sitzungssaal  der  Berliner  Handels-Gesellschaft,  statt. 

Oldenburgische  Glashütte,  Oldenburg  i.  Gr.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31.12.  14:  Bruttogewinn  Ji  531528;  Dividende  gelangt 

nicht  zur  Verteilung;  Beamtenunterstützungsfonds  Ji  36  360;  Ausgaben 
für  Steuern  und  Sporteln  31001;  für  Krankenversicherung  Ji  14  646,  für 
Unfallversicherung  M 9632,  für  Invalidenversicherung  M 9918,  für  An- 
gestelltenversicherung Ji  3773,  somit  für  gesetzliche  Leistungen  zusammen 
Ji  68  972. 

Nach  dem  Rechenschaftsbericht  berechtigte  derVerlauf  der  ersten  Hälfte 
des  verflossenen  Geschäftsjahres  zu  den  besten  Hoffnungen  auf  ein  günstiges 
Ergebnis  des  Jahresabschlusses,  leider  hat  aber  der  Ausbruch  des  Krieges 
alle  Erwartungen  zu  nichte  gemacht.  Die  ersten  Kriegswochen  hatten 
mit  der  Aufhebung  des  Güterverkehrs  und  dem  vollständigen  Stocken  jeden 
Absatzes  die  Einstellung  des  größten  Teiles  der  Betriebe  zur  Folge.  Die 
verbleibende  äußerst  eingeschränkte  Produktion  konnte  nicht  ausreichen, 
die  laufenden  Unkosten  zu  decken,  und  die  Betriebsresultate  mußten  sich 
deshalb  seit  Kriegsausbruch  sehr  ungünstig  gestalten.  Erst  mit  dem 
Wiedererwachen  des  wirtschaftlichen  Lebens  in  Deutschland  trat  eine 
leichte  Besserung  der  Nachfrage  auf  dem  Inlandmarkt  ein,  aber  sie  hat 
auf  das  verflossene  Geschäftsjahr  nicht  mehr  einwirken  können.  Das  Ex- 
portgeschäft kam  wie  in  allen  anderen  Handelsartikeln  vollständig  zum 
Stillstand,  und  die  auf  Bestellungen  aus  den  feindlichen  Ländern  ange- 
fertigten Lagerbestände  konnten  nicht  abgesetzt  werden.  Die  Betriebs- 
anlagen sind  in  guter  Ordnung;  die  Zeit  der  Stillegung  wurde  benutzt, 
um  die  Betriebseinrichtungen  gehörig  in  Stand  zu  setzen,  so  daß  die  Ge- 
sellschaft auf  ein  Wiederaufleben  des  Geschäfts  gerüstet  ist,  und  mit  Ver- 
trauen einer  Zukunft  entgegensehen  kann,  die  hoffentlich  mit  einem  sicheren 
Frieden  auch  der  Glasindustrie  eine  günstige  Entwickelung  bringen  wird. 
Die  von  der  vorjährigen  ordentlichen  Generalversammlung  beschlossene 
Erhöhung  des  Aktienkapitals  ist  glatt  zur  Durchführung  gelangt. 

Stralauer  Glashütte  A.-G.,  Stralau.  Die  18.  ordentliche  General- 
versammlung findet  am  5.  5. 15,  nachm.  4 Uhr,  in  Berlin,  im  Sitzungssaal 
der  Bank  für  Handel  und  Industrie,  statt. 

Vereinigte  Lausitzer  Glaswerke  A.-G.,  Weißwasser,  O.-L.  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  8.  5.  15,  vorm.  12  Uhr,  in  Berlin, 
im  Sitzungssaal  der  Berliner  Handels-Gesellschaft,  statt. 

Bremer  Glasschleiferei  und  Spiegelfabrik,  G.  m.  b.  H.  in  Liquid., 
Bremen.  Die  Liquidation  ist  beendet,  die  Firma  erloschen. 


Deutsche Luxfer Prismen  Gesellschaft  m.b.IL,  Berlin-Weißensee. 
Die  Firma  Deutsches  Luxfer  Prismen  Syndikat  G.  m.  b.  H.  wurde  laut  Gesell- 
schafterbeschluß vom  25. 3.  15  wie  vorstehend  geändert  und  deren  Sitz 
von  Berlin  nach  Berlin-Weißensee  verlegt.  Die  bisherige  Hauptnieder- 
lassung in  Berlin  ist  in  eine  Zweigniederlassung  umgewandelt. 

Emaillier-  und  Stanzwerke,  vorm.  Gebr.  Ullrich,  Maikammer, 
Bheinpfalz.  Bei  der  Auslosung  der  4’/2  %- igen  Obligationsanleihe  wurden 
die  Stücke  Lit.  A zu  M 500  Nr.  16  17  58  65  94  169  241  256  299  364 
385  393  464  485  490  491  495  518  565  698,  Lit.  B zu  i 1000  Nr.  773 
790  794  844  845  915  916  983  1003  1004  1005  1140  1146  1149  zur  Rück- 
zahlung vom  1.  10.  15  ab  zum  Kurs  von  102  % gezogen.  Noch  nicht 
eingelöst  aus  der  Auslosung  zum  1.  10.  14  sind  die  Stücke  Lit.  A Nr.  164 
317  377  446  447. 

Radebeuler  Guß-  und  Emaillierwerke,  vorm.  Gebr.  Gebier, 
Radebeul.  Bei  der  diesjährigen  Auslosung  der  4%-igen,  mit  105% 
rückzahlbaren  Partialobligationen  wurden  die  Nrn.  34  48  60  105  107 
144  159  160  168  169  179  226  245  283  289  304  327  348  350  362  434 
476  489  535  zur  Rückzahlung  vom  1.  10.  15  ab  gezogen.  Rückständig 
aus  früheren  Verlosungen  sind  die  Nrn.  232  369  583. 

Fassauer  Graphitwerke,  A.-G.,  Obererlau.  Am  6. 5.  15,  vorm. 
11%  Uhr,  findet  in  Nürnberg,  im  Hotel  Fürstenhof,  eine  außerordentliche 
Generalversammlung  mit  folgender  Tagesordnung  statt : Genehmigung 

über  Ankauf  von  Liegenschaften.  Zuwahl  zum  Aufsichtsrat. 

Wiederaufnahme  des  Betriebes.  Die  Firma  Benedikt  v.  Poschinger, 
Kristallglasfabrik  in  Oberzwieselau,  hat  ihren  Betrieb,  den  sie  bei  Aus- 
bruch des  Krieges  infolge  Einberufung  des  größten  Teiles  der  Arbeiter- 
schaft stillegen  mußte,  nunmehr  voll  wieder  aufgenommen. 

Geschäftsverkauf.  Die  Glashüttenwerke  von  Robert  Schicketanz 
in  Schatzlar  und  Gablonz  a.  N.  sind  durch  Kauf  au  die  Firma  Jo3.  Riedel 
in  Polaun  übergegangen.  Die  gesamte  technische  Leitung  verbleibt  in  den 
Händen  des  Vorbesitzers. 

Geschäftsverlegung.  Der  Sitz  der  Prüfungsanstalt  Professor  Dr. 
Karl  Bischof  wurde  von  Berlin  nach  Glasow  (Bezirk  Potsdam),  Kreis 
Teltow,  verlegt. 

Aufhebung  einer  Zwangsverwaltung.  Die  für  den  Verein  Deutscher 
Spiegelglasfabriken,  G.  m.  b.  H.  in  Köln  angeordnete  Zwangsverwaltung 
ist  aufgehoben  worden. 

Geschäftliche  Auskünfte.  Das  Bureau  der  Nachrichten  für  In- 
dustrie, Handel  und  Landwirtschaft  im  Reichsamt  des  Innern,  Berlin  NW.  6, 
Luisenstraße  33/34,  stellt  inländischen  Interessenten  auf  Antrag,  dem  ein 
mit  Aufschrift  und  Marke  zu  10  Pf.  (Berlin  5 Pf)  versehener  Briefum- 
schlag beizufügen  ist,  das  Programm  über  die  Organisation  und  die  Zwecke 
des  in  der  Schweiz  errichteten  Nachweisbureaus  für  Bezug  und  Absatz  von 
Waren  zur  Verfügung. 

Die  Exportabteilung  der  Niederösterreichischen  Handels-  und  Gewerbe- 
kammer in  Wien  stellt  heimischen  Interessenten  unter  Z.  3392  eine  Liste 
von  Firmen  in  Konstantinopel  zur  Verfügung,  welche  Lokal-  und  Regie- 
reduktion vorgenommen  oder  ihre  Geschäfte  aufgelöst  haben,  und  gibt 
unter  Z.  56-454  über  Ursprungszertifikate  im  Geschäftsverkehr  mit  Spanien 
nähere  Auskuft.  Unter  Z.  56  460  liegt  eine  Liste  von  Firmen  in  Barce- 
lona und  Umgebung,  die  ihre  Zahlungen  einstellten  oder  in  Konkurs  ge- 
rieten, aus,  unter  Z.  56  506  eine  solche  von  Firmen  in  Mailand  und  Um- 
gebung, die  fallit  geworden  sind  oder  einen  Ausgleich  anstreben,  und  unter 
Z.  56  553  eine  solche  von  Firmen  in  Rom. 

Ausgleichverfahren  in  Oesterreich.  Das  Ausgleichverfahren  über 
das  Vermögen  des  Glasfabrikanten  Konstantin  Kopp  in  Settenz  ist  beendigt. 

Konkursnachrichten,  a)  = Tag  der  Konkurseröffnung ; b)  = Ver- 
walter ; c)  = Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin)  ; 
e)  = Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  = Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

Jahnke  & Hofmann,  G.  m.  b.  H.,  Frauenwald,  a)  7.  4.  15,  nachm. 
5 Uhr;  b)  Kaufmann  Maximilian  Doerr,  Suhl;  c)  20.  5.  15;  d)  6.  5.  15; 
e)  10.  5.  15 ; f)  28.  4.  15. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Kestne^  & Comp.,  Ohrdruf.  Die  Prokura  des  Kaufmanns  Johann 
Dyrßen,  Gotha,  ist  erloschen.  Kaufmann  Hermann  Klobe,  Waltershausen, 
hat  Einzelprokura. 

Schwarzwälder  Majolikafabrik  G.  m.  b.  H.,  Oos.  Die  Vertretungs- 
macht des  Geschäftsführers  Ferdinand  Herr  ist  erloschen. 

Tonwerk  Westhofen  G.  m.  b.  H.,  Bechtheim.  Kaufmann  Johann 
Ferbert,  Worms,  ist  alleiniger  Geschäftsführer.  Die  seitherigen  Geschäfts- 
führer Weinhändler  Heinrich  Krieger  II  und  Kaufmann  Jakob  Odern- 
heimer  sind  als  solche  ausgeschieden. 

Ad.  Deidesheimer  A.-G.,  Neustadter  Mosaikplattenfabrik,  Neustadt  a.  H. 
August  Deidesheimer  ist  aus  dem  Vorstand  ausgeschieden. 

Constantin  Heintz,  Stützerbach.  Glastechniker  Ernst  Friedrich  Heintz 
ist  aus  der  Gesellschaft  ausgeschieden. 

Robert  Flügge,  Berlin.  Zur  Vertretung  der  Gesellschaft  ist  nunmehr 
jeder  Gesellschafter  allein  ermächtigt. 

Ott  freres,  Elsaß-Lothringische  Werkstätte  für  Kunst  und  Kunst- 
gewerbe, Straßburg.  Die  Firma  wurde  geändert  in  Gebr.  Ott,  Elsaß- 
Lothringische  Werkstätte  für  Kunst  und  Kunstgewerbe. 

Geraer  Industriewerke  Philipp  Frankenberger,  Gera.  Die  Gesamt- 
prokura des  Ingenieurs  Noel  Cormeau  ist  erloschen.  Kaufmann  Karl 
Ansorg  hat  Prokura. 

Domnick’sche  Glasballon-HUlsen-  und  Flaschen-Verpackungs-Fabrik 
m.  b.  H.,  Kaldenkirchen.  Kaufmann  Josef  Dahm  ist  Geschäftsführer. 
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Die  Vertretungsbefugnis  der  Geschäftsführer  Otto  Domnick  und  Bernhard 
Sundermann  ist  erloschen. 

Chr.  Jetter,  Glas-  und  Porzellanhandlung,  Rottenburg.  Die  Firma 
ist  erloschen. 

Hans  Eitelmann,  Handlung  in  Glas-  und  Porzellanwaren,  Haus-  und 
Küchengeräten,  Rottenburg.  Inhaber  ist  Kaufmann  Hans  Eitelmann. 

Plattenlager  Albertwerke,  Offstein-Klingenberg  G.  m.  b.  H.,  München. 
Als  weitere  Geschäftsführer  wurden  bestellt  Kaufmann  Hugo  Heymanns, 
Direktor  Theodor  Spängler,  Klingenberg  und  Direktor  Albert  Josef  Samson, 
Worms. 

Meyer  & Biengräber,  Hamburg.  Die  Prokura  des  E.  H.  T.  Röhl- 
Hollesen  ist  erloschen. 


Oesterreich, 

Hruschauer  Tonwarenfabrik,  A.-G.,  Hruschau.  Die  Prokura  des  Karl 
Queisser  ist  erloschen. 

Franz  Xaver  Henke,  Arnsdorf.  Franz  Xaver  Henke  ist  gestorben. 
Nunmehrige  Inhaber  sind  die  Glasrafiineure  Paul  Henke,  bisher  Prokurist, 
und  Max  Josef  Schlegel.  Jeder  von  ihnen  ist  selbständig  zur  Vertretung 
befugt. 


Patente. 


Deutsches  Reich. 


Anmeldungen. 

D 31  386  Verfahren  zum  Befestigen  emaillierter  Bleche  oder  email- 
lierter Eisenteile,  die  für  sich  emailliert  und  mit  einander  verschraubt 
werden.  Gottfried  Dichanz,  Berlin,  Taborstr.  11.  12.11.  14 

E 20  430  Verfahren  zur  Herstellung  von  Aluminiumhydroxyd  aus 
Alkaliaiuminatlaugen.  Elektro-Osmose,  A.-G.  (Graf  Schwerin-Gesellschaft), 

Frankfurt  a.  M.  8.  5.  14.  ......  , 

E.  20  660.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Aluminiumhydroxyd.  Zus. 
ü.  Anm.  E.  20  430.  Elektro-Osmose,  A.-G.  (Graf  Schwerin-Gesellschaft), 

Frankfurt  a.  M.  24.  7.  14.  .. 

H.  64  287.  Schutzvorrichtung  an  Dewarflaschen  oder  anderen,  die 
Temperatur  der  Füllung  erhaltenden  Flaschen.  Christian  Hinkel,  Berlin, 

Ritterstr.  77.  12. 11.  13.  , 

K.  54  338.  Vorrichtung  zur  Aufbereitung  von  magerem  Grapnit- 
gestein  mit  Hilfe  des  Schaum-  und  Oelschwimmverfahrens  unter  Anwen- 
dung von  Kästen  mit  schrägem  Boden,  Scheidewänden  und  Rührwerk. 
Kattowitzer  Graphitwerke  G.  m.  b.  H.,  Aue  i.  Erzg.  20.  3.  13. 


E.  20  422. 


Zurücknahme  von  Anmeldungen, 
Elektrische  Glühlampe.  26. 11.  14. 


Versagung. 

M.  47  871.  Preßform  mit  federndem,  auf  einem  festen  Unterstempel 
geführten  Formrahmen  zur  Erzielung  scharfer  Kanten  und  Ecken  an  der 
Obeifläche  von  durch  Trockenpressung  hergestellten  Platten  oder  bliesen. 
9.  10.  13. 


Erteilungen. 

283  837  Vorrichtung  zum  Brechen  vorgeritzter  Glasscheiben.  Josef 
Wetzel  und  Anton  Wetzel,  Mengen,  Wttrtfc,  Schwarzwalderstr  56  23.  3. 14. 

283  869  Ofen  zum  Emaillieren  von  Gegenständen  aller  Art,  insbe- 
sondere aus  Metall.  Wilhelm  Hirsch,  Radeberg  i.  S.  L 2.  13. 

283  886  Verfahren  zur  Herstellung  löslicher,  chemisch  reiner  Kiesel- 
säure. Elektro-Osmose,  A.-G.,  (Graf  Schwerin-Gesellschaft),  Frankfurt  a.  M. 

284  046.  Verfahren  zur  Herstellung  elektrischer  Glühlampen,  Elek- 
trische Glühlampenfabrik  Watt  A.-G.,  Wien.  10.  10.  12 

284  092.  Selbsttätige  FlascheneintragevornChtung ; Zus.  z.  Fat.  283  03b. 
Vertriebsgesellschaft  für  automatische  Flaschen- Transportvorrichtungen, 
Patente  Mühlig-Brauer,  G.  m.  b.  H,  Teplitz,  Böhmen  4+4  14. 

284  211  Glasblasmaschine  zur  gleichzeitigen  Herstellung  mehreier 
Glasgegenstände.  Stefan  Sovanka,  Sepsibükszad  Ungarn  23.  7.  12 

284  297.  Augenglas  zum  Vorwärts-  und  Rückwartssehen.  JNitscne 
& Günther,  Optische  Werke,  Rathenow.  30.  10.  13. 


Beschreibungen. 

Verfahren,  eine  feuerbeständige,  großporige  Masse,  insbesondere 
für  Filter  durch  Brennen  keramischer  Stoffe  mit  verbrennlichen  Bei- 
menungen’  herzustellen,  indem  während  des  Brennens  aus  einer  von  der 
umgebenden  Luft  unabhängigen  Quelle  Sauerstoff  in  die  Masse  eingeleitet 
wird.  D.  R.  P.  282  524.  20.  9.  13.  Ludwig  Kern,  Hamburg. 


Aus  einem  Stück  hergestellte  Glas-Doppelscheiben,  deren  beide 
offene  Kopfenden  luftdicht  geschlossen  und  aneinandergefügt  werden  zur 
Bildung  lichtdurchlässiger,  aber  für  Wärme  möglichst  undurchlässiger 
Flächen.  D.  R.  P.  282  587.  23.  10.  13.  Dr.  Johannes  Hundhausen,  Hohen- 
Unkel  a.  Rh. 


Zersläuber  für  schmeizflüssige  Stoffe  mit  elektrisch  beheiztem 
Materialbehälter,  bei  dem  ein  Teil  der  den  Stromweg  bildenden  Leitungen 
so  ausgebildet  ist,  daß  er  auch  die  Heranschaffung  und  Vorwärmung  des 
zum  Zerstäuben  des  Scbmelzgutes  dienenden  Druckgases  bewirken  kann. 
D.  R.  P.  282  598.  23.6.  14.  „Metallatom“,  G.  m.  b.  H.,  Koln-Ehrenteld. 


kannter  Art  bewegte  Stempel  gepreßt,  welche  eine  Preßte  wegung  gegen 
die  (innere  oder  äußere)  Seitenfläche  der  zu  pressenden  Stege  oder  eines 
Teiles  derselben  ausüben,  wobei  die  Stempel  gleichzeitig  oder  in  beliebiger 
Zeitfolge  wirksam  sind  und  bei  Herstellung  von  zwei  Längsstegen  zugleich 
mit  dem  Preßling  zum  mindesten  der  Abstand  der  Formaiißenteile  der 
Längsstege  voneinander  während  des  Pressens  verringert  wird.  D.  R.  P. 
282  599.  29.9.  11.  Paul  Kaehler,  Berlin. 


Aetberdose  aus  Glas  mit  Einsatz,  der  mit  seiner  kleinen  Oeffnung 
so  tief  in  die  eigentliche  Dose  zu  stehen  kommt,  daß  die  Aetherflüssigkeit, 
durch  die  kleine  Oeffnung  nach  oben  hindurchgeheDd,  in  den  Innenbebälte’ 
eintritt.  D.  R.  P.  282  604.  17.4.  14.  Friedrich  Borsum,  Zürich,  Schwei 


Injektionsspritze  aus  Glas  mit  einer  vor  dem  Angriff  der  Flüssig 
keit  geschützten  Skala,  die  zwischen  zwei  an  den  Enden  miteinande 
verschmolzenen  Glasmänteln  angebracht  ist,  welche  die  Zylinderwandunj 
bilden.  D.  R.  P.  282  62  L.  28.7.  14.  J.  & H.  Lieberg,  Cassel. 


Löschungen. 

136  895.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Flaschen. 

200  400.  Verbundofenanlage  zum  Brennen  von  Tonwaren. 

229  214.  Aus  Glatt-  und  Glühofen  bestehender  Porzellanbrennofen 
mit  Gasfeuerung.  


Oesterreich. 


Aufgebote. 

Selbsttätige  Presse  zur  Herstellung  von  Platten,  z.  B.  Fliesen 
oder  dergl.  nach  Patent  67  004  bei  der  das  Füllen  der  Preßform  durch 
mehrere  hintereinanderliegende,  an  der  Kette  angebrachte  kippbare  Becher 
erfolgt  die  das  Preßgut  von  der  Preßform  auf  den  Preßtisch  ausschütten 
und  beim  Hinübergleiten  über  die  Preßform  diese  allmählich  und  schiehten- 
weise  mit  Preßgut  anfüllen.  Ein  vom  Oberstempel  mitgenommenes,  zum 
Anheben  und  Freigeben  des  Ausstoßstempels  dienendes  Gestängeschloß 
wird  durch  die  Antriebskette  für  das  die  Füllbecher  führende  Kettenpaar 
ausgelöst.  22.1.  13.  Zusatz  zu  Patent  67  004.  Reinhold  Girndt,  Gast- 
wirt, Grohn-Vegesack. 


Selbsttätige  Presse  zur  Herstellung  von  Platten,  z B.  Fliesen 
oder  dgl.,  nach  Patent  67  004,  bei  welcher  der  Preßformtisch  durch  Federn 
elastisch  gelagert  ist.  An  der  verschiebbaren  und  nachstellbaren  Platte,  auf 
welcher  die  den  Preßformtisch  tragenden  Federn  ruhen,  sind  auch  die 
Kettenrollen  verstellbar  befestigt  26. 5.  13.  Zusatz  zu  Patent  67  004. 
Reinhold  Girndt,  Gastwirt,  Grohn -Vegesack. 


Elektrische  Glühlampe  für  Reklame  oder  Signalzwecke,  in 
welcher  ein  fortlaufender  Glühfaden  in  Form  eines  Buchstabens  oder  dergl. 
angeordnet  ist.  Der  Glasträger  für  den  Glühfaden  entspricht  der  Buch- 
staben-  oder  Zeichenform  des  letzteren,  so  daß  der  durch  die  Lampe  dar- 
gestellte  Buchstabe  oder  dergl.  auch  bei  Tag  durch  den  Glasträger  sicht- 
bar ist.  15.12.  13.  Prior.  20.12.  12  (D.  R)  Max  Kttller,  Ingenieur. 
Berlin-Lichterfelde 


Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Betrieb  von  Feuerungsanlagen, 
insbesondere  von  Generatoren.  Zur  Vermeidung  von  Explosionen  wird  bei 
Betriebsstörungen  des  Windventilators  oder  dergl.  selbsttätig  ein  Dampf- 
strahlgebläse zur  Erzeugung  des  erforderlichen  Ueberdrucks  eingeschaltet. 
Poetter  G.  m.  b.  H.,  Düsseldorf.  6. 4.  14.  Prior,  vom  14.  10.  13  (D.  R.) 


Zurückziehung  von  Anmeldungen. 

Tintenfaß.  1. 6.  14.  _ 

Maschine  zum  Formen  von  Hohlkörpern  wie  Blumentöpfe,  lieget 
und  dergl  aus  Kunststeinmassen.  15.6.  14.  3 

Verfahren  zum  Einsenken  der  Abschmelzspitze  an  Glühlampen.  1.  b.  14. 
Form  zur  Erzeugung  von  Dachfalzziegeln  und  verwandten  kerami- 
schen Gegenständen.  15. 8.  14.  


Erteilungen. 

69  044.  Preßform  zum  Pressen  von  freistehenden  Klosettbecken  aus 
Glas  oder  Steingut.  Laurenz  Lehner,  Fabrikant,  Wien.  15.  8.  14. 

68  963.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glasröhren.  Karl  Küppers, 
Elektrochemiker,  Aachen.  1.  12.  14. 


2 992. 
55  990. 


Löschungen. 

Tonzerkleinerungsvorrichtung. 
Nicht  wieder  fällbare  Flasche. 


Schweiz. 


Verfahren  zur  Herstellung  von  keramischen  Gegenständen  nnt 
Stegen,  insbesondere  Verzierungen,  aus  feuchtem,  plastischem  Ton  oder 
ähnlichen  Massen  unter  Verwendung  von  Stempelpressen,  bei  denen  der 
Ton  in  Stücken  oder  in  gegebenenfalls  vorgeformten  Blättern,  Stegen  oder 
Tonsträngen  in  oder  auf  die  Form  gebracht  wird  und  wobei  sämtliche 
oder  nur  ein  Teil  der  Stege  des  herzustellenden  Gegenstandes  gepreßt 
werden  Die  Stege  werden  durch  besondere  klappbare  oder  in  sonst  be- 


Eintragungen. 

68  644  Vorrichtung  zur  Erzeugung  von  Oberhitze  bei  Kochherden, 

Siemens-Schuckert  Werke,  G.  m.  b.  H-,  Berlin.  28  5 14.  „ 

68  647.  Fiaschenverschluß.  Hans  Sutz,  Kaufmann,  Winterthur 
Mühlebrückestraße  10.  28.5.  14.  ... 

68  804.  Flasche.  Albert  Hürlimann,  Zürich,  Brandschenkestraße  160 

19  6.  14. 

68  892.  Reflektor  aus  gepreßtem  Glas  mit  wellenförmigen  Rippe® 
Glasfabriken  und  Raffinerien  Josef  Inwald  A-G.,  Wien  VI.,  Mariahilfer 
Straße  103.  2.5.14.  Priorität : Deutschland.  3.  5.13. 

68  947  Verfahren  und  Maschine  zur  Umbildung  eines  Glasposten, 
in  e“5ne  zur  Verarbeitung  des  Fertigfabrikates  geeignete  Vorform.  Empiri 
Machine  Company,  Portland  (Maine,  V.  St.  A.);  1.  5.  14. 

68  990.  Verfahren  zur  Herstellung  löslicher  Kieselsäure.  Gesell 
schaft  für  Elektro-Osmose  m.  b.  H.,  Frankfurt  a.  M-  14.  4.  14.  Prion 
tät:  Deutschland,  14.4.  13. 
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Gebrauchsmuster. 


Deutsches  Reich. 


Eintragungen. 

626  048.  Transportierbarer  Fliesenbelag.  Ludwig  Scheidler,  Mün- 
chen, Pestalozzistr.  24.  14  12.  14. 

626  052.  Thermometer  mit  einer  von  einem  Umhüllungsrohr  einge- 
schlossenen Skala.  Kurt  Hürnig  und  Fritz  Hornig,  Ober-llm  bei  Stadtilm, 
und  Otto  Rosenstook,  Cassel.  7.  5.  14. 

626  063.  Six-Thermometrograph.  Gebr.  Herrmann,  Manebach  l.  Thür. 

5.2.  14. 

626  088.  Jalousietüren  für  Schränke.  Wächtersbacher  Steingut- 
fabrik G.  m.  b.  H , Zweigniederlassung  Möbelindustrie  Neuenschmidten, 
Neuenschmidten  b.  Wächtersbach,  Hessen-Nassau.  17.  2.  15. 

626  213.  Brotschnittedose.  Max  Roesler,  Feinsteingutfabrik  A.-G., 
Rodach,  Herzt.  Coburg.  25.  2.  15. 

626  264.  Tönerne  Deckelbüchse.  Ernst  Baldauf,  Dresden,  Postplatz, 
und  Paul  Eydner,  Altstadt-Waldenburg.  24.  2.  15. 

626  304.  Vorrichtung  zum  Füllen  von  Platten  u.  dgl  aus  kerami- 
schem Material  aller  Art  Georg  Carl  Müller,  Kismanya  bei  Verebely, 
Ungarn.  26.  11.  14. 

626  330.  Tube  aus  Glas  für  salben-  und  plattenförmige  Stoife.  Lud- 
wig Henn,  Berlin-Friedenau,  Wielandstr.  43.  24.  2.  15. 

626  370.  Etui  für  aus  Glas  von  rundem,  uurundem  oder  elliptischem 
Querschnitt  bestehende  Instrumente.  Gebr.  Kühn,  Gräfenroda  i.  Th. 

20.2.  15  t 

626  414.  Korkplättchen,  hauptsächlich  zur  Verwendung  für  Flaschen- 
verschlußkapseln. C.  A.  Greiner  & Söhne,  Nürtingen  i.  Württ.  14. 12.  14. 

626  432  und  626  433.  Feldflasche.  Gebr.  Israel,  Berlin-  26.  2 15. 

626  441.  Flasche  mit  Rille.  Standard- Bronzefarben  - Fabrik  Carl 
Eckart,  Fürth  i B 27.  2.  15 

626  448.  Konserven behälter.  Friedrich  Thiele,  Stendal.  2.  3.  15. 

626  449.  Drahtbügelflaschenverschluß.  Automobilbedarf  und  Zube- 
hör Arens  & Cie , Köln  a.  Rh.  2.  3.  15. 

626  485.  Glastube  mit  Schraubverschluß,  mit  scharfer  Brust,  für 
Nahrungsmittel,  chemische,  technische  und  pharmazeutische  Präparate  so- 
wie Musterzwecke.  Ferdinand  Faßhauer,  Leipzig,  Crottendorferstraße  14. 
1.3.  15. 

626  524.  Rasierpinsel  mit  einem  Metallgriff  mit  Emailüberzug.  Gebr. 
Fuld,  Nürnberg.  23.  5.  14. 

626  554,  Kochkiste  aus  emailliertem  Blech.  Fuldaer  Stanz-  und 
Emaillierwerke  F.  C.  Bellinger,  Fulda  2.  3.  15 

626  640.  Unterlagplatte  zum  Brennen  künstlicher  Mineralzähne.  . 
Pinkas  Buchbinder,  Frankfurt  a.  M.,  Baumweg  23.  12.  6.  14. 

626  643.  Zahnform  für  künstliche  Zähne.  Pinkas  Buchbinder,  Frank- 
furt a.  M.,  Baumweg  23.  11.  7.  14. 

626  647.  Transportvorrichtung  für  Maschinen  zum  Glasieren  von 
Fliesen  u.  dgl.  A.  Baarmann,  Meißen,  Kapellenweg  8.  17.  8 14. 

626  679.  Milchflasche  mit  elastischen  Schutzringen.  Richard  Piehler, 
Langenbernsdorf  bei  Werdau  i.  S.  3.  3.  15 

626  702.  Flaschen  Verschluß.  Friedr.  Carl  vom  Bruck,  Velbert,  Rhld. 
17.12.14. 

626  713.  Verschluß  für  Konservenbüchsen  u.  dgl.  August  Hermann 
Günther  und  Friedrich  Karl  Ströder,  Mogendorf,  Westerwald.  23.  2.  15. 

626  717.  Mundstück  für  Preßgasbeleuchtung  aus  keramischem 

Material 

626  718  und  626  719.  Mundstück  für  Gasbeleuchtung  aus  kerami- 
schem Material. 

626  720.  Mundstück  für  Preßgasbeleuchtung  aus  keramischem 

Material. 

Julius  Pintsch  A.-G.,  Berlin.  27.  2 15. 

626  757.  Verschmelzkanal  für  Gasverschmelzm aschinen.  Paul  Born- 
kessel, Berlin,  Kottbuser  Ufer  39/40.  30.  4.  14. 

626  795.  Glasknopf  für  Taster.  Dr.  Franz  Kuhlo,  Berlin,  Belle- 
Alliancestr.  3.  4.  3.  15. 

626  857.  Email-Stift-Leisten- Widerstand.  A.  Reichardt  & Co.,  Berlin. 
5.  3.  15. 

626  857.  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Gegenständen  aus  kera- 
mischer oder  anderer  plastischer  Masse.  Bruno  Heinrich  und  Camille  Heinrich, 
Elsterwerda.  15.  6.  14. 

626  903.  Konservierungsgefäß.  Gustav  Löding,  Seesen  a.  Harz. 
1.  3.  15.  - . 

626  916.  An  Konservenbehältern  mittels  entzündetem  Weingeist 
durch  Gummiring  ansaugend  wirkender  Deckelverschluß.  Emil  Schneider, 
• Geringswalde  i.  S.,  Bahnhofstr.  290.  9.  3.  15. 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

514  656.  Flasche.  Edmund  Stengel  und  Fritz  Stengel,  Berlin,  Scharren- 
straße 21.  18.  4.  12. 

542  875.  Flüssigkeitsheber.  Warmbrunn,  Quilitz  & Go.,  Zweignieder- 
lassung der  Vereinigten  Lausitzer  Glaswerke,  A.-G.,  Berlin.  17.  1.  13. 


Löschungen. 

564  560.  Schale  mit  Reklameausstattung. 
574  042.  Aschenschale. 

597  450.  Inhalationsapparat  aus  Glas. 


Muster-Register. 


Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  Dezember  1914. 

23.  Porzellanfabrik  C.  M.  Hutschenreuther,  A.-G.,  Hohenberg  a.  d.  Eger. 
Dekore  16109— 16117,  16119—16121.  16123—16125,  16127—16133,  16139, 
316140,  16145,  16149—16150,  316151,  216157,  216165,  316178,  316179, 
216184,  216188,  16191a— f.  3 Jahre. 

Für  die  plastischen  Erzeugnisse  1912  a — c wurde  die  Schutzfrist  um 
weitere  3 Jahre  verlängert. 

24.  Schäfer  & Vater,  Rudolstadt.  Porzellangegenstände  9957—9993 
1 — 11.  3 Jahre. 

25.  Steingutfabrik  Staffel,  G.  m.  b.  H.,  Staffel.  Druckdekor  620 
New  York.  3 Jahre. 

26.  Carl  Schumann,  Arzberg.  Dekore  1268,  1271,  1278  1282,  Vase 

846,  Jardiniere  846  a,  Korb  850.  3 Jahre. 

28.  Porzellanfabrik  Johann  Seitmann,  Altenstadt  bei  Vohenstrauß. 
Orientalische  Dekore  7004,  7005,  7037.  3 Jahre. 

29  Carl  Schneiders  Erben,  Gräfenthal.  Porzellangegenstände  12467, 
12542-12546  Ganzsachen,  12521-12523,  12548,  12551  mit  Gegenstück. 
3 Jahre. 

29.  T.  & A.  Kühnert,  Piesau.  Glasbrummer  zum  Füllen  890,  891. 
1 Jahr. 

30.  Richard  Wolfram,  Wiesau.  Gedenkteller  377  unserer  gefallenen 
Helden  1914/15.  3 Jahre. 

30.  Frankfurter  Emaillierwerke  Otto  Leroi,  G.  m.  b.  H.,  Neu  Isen- 
burg. Plakate,  Türschoner  und  Vorrichtungen  für  öffentliche  Bekannt- 
machungen 110 — 134.  3 Jahre. 

31.  Porzellanfabrik  F.  Thomas,  Marktredwitz  (Inh.  Porzellanfabrik 
Ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G.),  Marktredwitz.  Für  Form  670  Louisenburg 
wurde  die  Schutzfrist  um  weitere  3 Jahre  verlängert. 

31.  Rheinische  Glashütten-A.-G„  Köln-Ehrenfeld.  Für  die  unter 
Nr.  1839  eingetragenen  Muster  wurde  die  Schutzfrist  um  weitere  3 Jahre 
verlängert. 


Warenzeichen-Eintragungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen : G.  Geschäftsbetrieb ; W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 


Deutsches  Reich. 

202  334.  Alfred  Degenkolb,  Chemnitz.  G. : Engros-  /Moni 

Handel  mit  Briketts  und  technischen  Artikeln,  Fabrikation  und  ' “ * 

Vertrieb  von  Apparaten.  W. : Wasserstands-Anzeiger,  -Gläser,  -Einsätze. 
A.:  20.1.  15. 


202  358.  Geo  Borgfeld  & Co.,  A.  - G.^  Berlin.  Jobbiliid“ 


G.:  Exportgeschäft.  W.:  Puppen.  A.:  20.11.14. 


202  375.  Herzog  zu  Schleswig-Holsteiu’sches  '\7'ailxlelia 
Eisen-  und  Emaillierwerk  Vereinigte  Dorotheen-  und 


Henriettenhütte,  Henriettenhütte  (Reg.-Bez.  Liegnitz).  G. : Eisenhutten- 
und  Emaillierwerk.  W.  (A ) : Emaillierte  Gußwaren,  Waschtische,  Bade- 
wannen, Konsolen,  Kochgeschirre,  Haus-  und  Küchengeräte.  A.  22.  4.  14. 


Schweiz. 


36  633.  Schott  & Gen.,  Jena.  Optisches  Glas,  _ Glas- 


geräte,  Glasinstrumente,  Glasröhren,  Glasstäbe,  Glasplatteh, 

Gefäße  aus  Glas,  Lampen  aus  Glas,  Lampengläser,  elektrische  Lampen, 
elektrotechnische  Apparate,  Instrumente  und  Geräte.  5.  3.  15 


Fragekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 


25.  Wir  benötigen  einen  äußerst  zähen,  streng  flüssigen  Schmelzfluß, 
der  bei  SK  9 eben  schmilzt,  ohne  zu  verlaufen.  Derselbe  soll  einem  Gemisch, 
das  größten  Teils  aus  einem  indifferenten  Stoff,  zum  geringsten  Teil  aus  Ton 
besteht,  zugesetzt  werden,  um  damit  bei  SK  9 eine  äußerst  harte,  porzellan- 
artige Masse  zu  bilden.  Diese  Masse  soll  bei  der  angegebenen  Temperatur 
eben  zusammenschmelzen,  jedoch  noch  nicht  verlaufen.  Welche  Zusammen- 
setzung ist  für  diesen  Zweck  zu  empfehlen  bezw.  wer  liefert  einen  solchen 
Schmelzfluß  ? 

Erste  Antwort:  Ein  Schmelzfluß  für  SK  9 besteht  aus: 

Norwegischer  Feldspat 166,8  Gew.-T. 

Kalk 70,0 

China  Clay,  gebrannt 22,2  „ 

Quarz 90,0  „ 

entsprechend  der  Formel 


0,3  K20  \ o 4 Al  0, 
0,7  CaO  / 0,4  A 2Uj 


.3,5  Si02 


166,8  Gew.-T. 
70,0 

44,4  „ 

108,0 


(Schmelzbeginn  SK  4) 

oder  aus 

Feldspat 

Kalk 

China  Clay,  gebrannt  . . • • 

Quarz 

mit  der  Formel 

S;l  } °-5  AI‘°*-4Si0’ 

(Schmelzbeginn  nach  SK  4.) 

Wenn  Sie  den  Ton  meiden  müssen,  können  Sie  ihn  ganz  weglassen 
oder  verringern.  Soweit  die  Schmelzflüsse  nicht  blei-  und  borhaltig  sin  , 
verfließen  sie  bei  Ueberfeuer  niemals. 
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Zweite  Antwort:  Da  Sie  den  indifferenten  Stoff  nicht  nennen 

wollen,  ist  es  schwer,  einen  passenden  Fluß  anzngeben,  da  es  immerhin 
möglich  ist,  daß  jener  Stoff  mit  dem  Fluß  eine  niedrig  schmelzende  Masse 
gibt,  die  sich  weit  unter  der  genannten  Temperatur  verflüssigt.  Mit 
Rücksicht  auf  den  Tonerdegehalt  der  Komposition  empfiehlt  es  sich  jedoch, 
einen  Borsäurefluß,  der  etwa  folgende  Zusammensetzung  hat,  zu  verwenden: 


Feldspatsand 20  kg  Feldspatsand 15  kg 

Geglühter  Marmor.  ...  10  „oder Marmor 40  „ 

Borsäure 20  „ Borsäure 10  „ 

Mennige 12  „ 


Diese  Mischungen  werden  in  Tiegeln  geschmolzen,  in  Wasser  ab- 
geschreckt und  dann  feingemahlen.  Für  sich  schmelzen  die  Gläser 
natürlich  leichter  als  SK  9,  aber  es  ist  zu  berücksichtigen,  daß  sie  dem 
Masseversatz  doch  nur  in  so  geringen  Mengen  beigefügt  werden  dürfen, 
daß  sie  nicht  vorherrschen  und  den  Härtegrad  der  entstehenden  ge- 
brannten Masse  nicht  herabsetzen.  Wieviel  Fluß  der  Masse  zuzusetzen 
ist,  läßt  sich  mangels  jeder  gewichtsmäßig  angegebenen  Zusammensetzung 
nicht  sagen,  es  können  daher  nur  Brennproben  darüber'  Aufschluß  geben. 
Die  Wahl  des  Flusses  richtet  sich  auch  nach  dem  Verwendungszweck  der 
Masse.  So  dürfte  für  dentistische  Bedarfsartikel  ein  Bleifluß  ausgeschlossen 
sein,  ebenso  für  Massen,  die  reduzierend  wirkenden  Flammengasen  ausge- 
setzt sind.  Soll  die  Masse  zur  Anfertigung  von  Artikeln  dienen,  die  rasche 
und  häufige  Temperaturwechsel  zu  überstehen  haben,  wie  z.  B.  Glüh- 
strumpfträger, Kohlensparer  für  Bogenlampen  usw.,  so  empfiehlt  sich  ein 
borsäurereicher  Fluß.  Wenn  sich  auf  der  endgültig  gebrannten  Masse  eine 
Feuerhaut  bilden  soll,  die  gegen  die  Angriffe  von  Säuren,  heißem  Dampf 
und  atmosphärischer  Feuchtigkeit  widerstandsfähig  ist,  so  ist  dem  Fluß  etwas 
Zinkoxyd  zuzusetzen,  eventl.  unter  Verringerung  des  Marmorgehaltes. 

Dritte  Antwort:  Es  dürfte  nicht  leicht  sein,  einen  für  Ihre 
Zwecke  passenden  Fluß  anzugeben,  denn  je  nach  der  Natur  des  indiffe- 
renten Körpers  kann  es  doch  Vorkommen,  daß  derselbe  mit  letzterem 
reagiert,  namentlich  bei  höherer  Temperatur.  In  Betracht  kämen  als 
Flußmittel  stark  tonerdereiche  Fritten,  z.  B.  aus  Feldspat,  dem  noch  2 Mole- 
küle A1203' zugefügt  wurden  (Schmelztemperatur  etwa  SK  12),  aus  Ton 
(Kaolin)  und  Kalk  oder  Magnesia  (die  am  leichtesten  schmelzbaren 
Mischungen  sind  im  Sprechsaal-Kalender  zu  finden),  dann  gepulvertes 
Flaschenglas, -Lehm,  borhaltige  Mineralien  (Boraxkalk,  Boracit)  und  schließ- 
lich geringe  Mengen  Flußspat  oder  Kryolith. 

Vierte  Antwort:  Einen  Fluß,  der  bei  SK  9 schmilzt,  erhalten 
Sie  durch  Zusammenschmelzen  folgender  Materialien : 

Feldspat 230  Gew.-T. 

Kaolin 180  „ 

Quarz 530  „ 

Kalkspat 60  „ 

100  Gew.-T. 

Die  Mischung  läßt  sich  durch  Vermehrung  des  Kaolins  und  Quarzes 
strengflüssiger  und  durch  Verminderung  letzterer,  sowie  durch  Zusatz  von 
Feldspat  oder  Kalkspat  leichtflüssiger  machen. 

26.  Ist  es  vorteilhafter,  für  trocken  gepreßte  Wandplatten  abgelagerten 
statt  frischen  Massestaub  zu  verwenden  oder  ist  dies  ohne  Einfluß  auf  die 
Fabrikation  ? Wie  lange  soll  eventuell  der  Staub  lagern,  bevor  er  zum  Pressen 
kommt  ? 

Erste  Antwort:  Ob  der  Massestaub  gelagert  oder  frisch  ist, 
hat  gar  keinen  Einfluß  auf  die  Herstellung  von  Wandplatten;,  es  empfiehlt 
sich  aber  trotzdem,  größere  Mengen  Staub  vorzubereiten  und  sie  täglich 
zu  bewegen,  um  eine  gleichmäßigere  Mischung  und  Verteilung  der 
Feuchtigkeit  zu  erzielen. 

Zweite  Antwort:  Der  frische  Massestaub  enthält  immer 

wechselnde  Mengen  von  Feuchtigkeit,  die  zu  Schwindungsrissen  Ver- 
anlassung geben.  Es  empfiehlt  sich  daher,  ihn  schon  mindestens  acht 
Tage  an  einem  mäßig  warmen  und  natürlich  ganz  trockenen  Ort,  der 
guten  Luftdurchzug  hat,  lagern  zu  lassen.  Weit  besser  ist  es,  die  Aus- 
trocknung der  Masse  durch  Dampf  oder  Abgasheizung  rasch  aufs  voll- 
kommenste vorzunehmen  und  dem  beim  Mahlen  derselben  entstehenden 
Staub,  der  natürlich  beim  Pressen  nicht  in  sich  haften  würde,  durch 
gleichmäßiges  Anfeuchten  mit  etwa  5 % Wasser  wieder  eine  geringe 
Klebefähigkeit  zu  geben. 

Dritte  Antwort:  Es  ist  auf  jeden  Fall  vorteilhafter,  die  zu  ver- 
wendende Wandplattenmasse  etwas  zu  lagern,  denn  jeder  Presser  kennt 
die  günstige  Wirkung  der  Lagerung.  Die  Masse  wird  nämlich  durch  das 
Anfeuchten  vor  dem  Kollern  sehr  ungleichmäßig,  was  sich  dann  durch 
schlechtes  Pressen  bemerkbar  macht;  eine  24-stündige  Lagerung  aber  be- 
hebt dieses  Uebel  vollständig.  Die  Güte  der  Preßlinge  wiegt  den  Zeit- 
verlust des  Lagerns  vollständig  auf. 

Vierte  Antwort:  Ob  man  abgelagerten  oder  frischen  Massestaub 
zum  Trockenpressen  von  Wandplatten  verwenden  soll,  hängt  von  der  Be- 
schaffenheit der  zu  kollernden  Massekuchen,  der  Art  der  Masse  (ob  mager 
oder  fett)  und  endlich  von  der  Stärke  der  zu  pressenden  Platten  ab.  Sind 
die  Massekuchen  von  ziemlich  gleichmäßigem  Feuchtigkeitsgehalt,  ehe  sie 
gekollert  werden,  so  wird  in  der  Regel  der  daraus  hergestellte  Massestaub 
sofort  gepreßt  werden  können,  ohne  irgend  welche  Nachteile  für  die  Preß- 
linge. Es  gibt  mehrere  Werke,  welche  den  vom  Koller  abgesiebten  Masse- 
staub direkt  maschinell  an  die  Pressen  befördern,  ohne  diesen  vorher  zu 
lagern.  In  diesen  Fällen  handelt  es  sich  um  Massen,  die  30 — 40  % ge- 
schlämmte Tone  und  ca.  20%  geschlämmte  Kaoline  enthalten  und  nicht 
allzu  fett  sind.  Heikler  ist  schon  das  Pressen  von  dickeren  Platten,  von 
12 — 20  mm  Stärke.  Hier  wird  man  in  den  seltensten  Fällen  mit  frisch 
gekollerter  Masse  arbeiten  können,  da  die  Entlüftung  so  tiefer  Preßformen 
schwierig  ist.  Es  treten  in  den  Platten  wagrecht  zur  Oberfläche  Risse 
auf,  die  oft  von  außen  nicht  sichtbar  sind,  sondern  erst  beim  Zerbrechen 
der  Platten  festgestellt  werden.  Hier  zeigt  sich  recht  deutlich,  daß  Lage- 
rung (am  besten  in  kühlem,  feuchtem  Keller)  die  Masse  verbessert.  Die 
im  Massepulver  noch  ungleichmäßig  verteilte  Feuchtigkeit  gleicht  sich 
aus,  die  Masse  „setzt“  sich  und  gibt  Luft  ab,  wird  also  dichter  und 
schwerer.  Wie  lange  aber  die  Masse  gelagert  werden  muß,  ist  auszu- 
probieren; oft  genügen  24  Stunden,  aber  je  länger  sie  lagert,  desto  besser 
ist  es  für  das  Pressen. 


Fünfte  Antwort:  Es  ist  nicht  nur  vorteilhafter,  sondern  un- 

umgänglich notwendig,  daß  die  4—6  % Wasser  enthaltende,  fein  ge- 
mahlene Masse  vor  dem  Pressen  lagert,  wenn  Sie  gute  Resultate  erzielen 
wollen,  und  zwar  je  länger,  desto  besser.  Man  lagert  oft  bis  zu  einer 
Woche,  jedoch  niemals  unter  24  Stunden.  Das  Lagern  bezweckt  erstens 
die  gleichmäßige  Verteilung  der  Feuchtigkeit,  da  durch  Pressen  mit  un- 
gleichmäßig feuchter  Masse  die  Schwindung  der  Platten  verschieden  wird, 
zweitens  die  Austreibung  der  in  der  Masse  enthaltenen  Luft,  da  man 
andernfalls  beim  Pressen  luftreicher  Masse  hohle  Platten  erhält.  Aus 
letzterem  Grunde  läßt  man  die  Masse  in  einem  nicht  allzu  breiten,  dagegen 
ziemlich  hohen,  bis  30  cbm  fassenden  Silo  lagern. 

27.  Durch  welchen  Zusatz  oder  durch  welches  Oel  erhält  Glanzgold 
seinen  charakteristischen  Geruch? 

Erste  Antwort:  Der  charakteristische  Geruch  des  Glanzgoldes 
rührt  von  Lavendelöl  her.  Es  ist  aber  nicht  unbedingt  nötig,  gerade 
dieses  Oel  als  Lösungsmittel  für  das  harzsaure  Gold  zu  verwenden,  viel- 
mehr können  auch  Leinölschwefelbalsam  und  Rosmarin-  oder  Terpentinöl 
genommen  werden,  die  keinen  so  ausgesprochenen  Geruch  besitzen. 
Lavendelöl  wird  bevorzugt,  weil  es  sich  auf  den  glatten  Glas-  oder 
Porzellanflächen  sehr  gleichmäßig  ausbreitet  und  daher  sehr  schöne  Gold- 
überzüge liefert. 

Zweite  Antwort:  Zu  Glanzgold  werden  die  verschiedenartigsten 
riechenden  Stoffe  verwandt,  z.  B.  venetianischer  Terpentin,  Terpentinöl, 
Schwefelbalsam,  Lavendel-  und  Rosmarinöl;  französisches  Glanzgold  ist 
zuweilen  mit  Ambra  oder  sonstigen  Harzen  bezw.  Balsamen  aromatisiert. 


Glas. 

24.  Welche  Mischung  eignet  sich  am  besten  zur  Herstellung  von  Glas- 
häfen für  böhmisches  Kristallglas  bei  Verwendung  von  Großalmeroder  Hafenton? 

Erste  Antwort:  Bei  der  Hafenfabrikation  wird  die  Zusammen- 
stellung des  Versatzes  durch  die  Beschaffenheit  des  Tones  wesentlich  be- 
stimmt. Der  hohe  Schmelzpunkt  einer  Tonsorte  läßt  diese  allein  noch  nicht 
als  besonders  geeignet  erscheinen,  sondern  vor  allen  Dingen  müssen  die 
sonstigen  physikalischen  Eigenschaften  derart  sein,  daß  der  Ton  bei  den 
verschiedenen  Beanspruchungen  im  Ofen  durch  Gemenge,  Schmelze  und 
Temperatur  gut  standhält,  also  nicht  erweicht  und  nacbgibt.  Außer  der 
Zusammensetzung,  sind  aber  auch  der  Aufbau,  das  Trocknen  und  das  Brennen 
der  Häfen  von  Einfluß  auf  deren  Haltbarkeit.  Vom  böhmischen  Kristall- 
glas, aus  Soda  und  Pottasche  erschmolzen,  werden  die  Häfen  natürlich 
nicht  so  angegriffen,  wie  durch  Sulfatgemenge. 

Nach  folgendem  Satz  gearbeitete  Häfen  bewährten  sich  gut: 
Großalmeroder  Ton,  roh,  gemahlen  . . 46  Maßteile 

„ „ gebrannt  ....  27  „ 

Hafenschalen  eigener  Gewinnung  aus 

Großalmeroder  Ton 27  „ 

In  einer  anderen  Fabrik  zeitigte  auch  ein  Zusatz  von  rohem  Meißener 
Ton  recht  gute  Ergebnisse  bei  folgender  Zusammensetzung: 

Meißener  Ton,  roh,  gemahlen  . . . . 15  Maßteile 

Großalmeroder  Ton,  roh,  gemahlen  . . 30  „ 

„ „ gebrannt  ....  35  .„ 

Hafenschalen 20  „ 

Zweite  Antwort:  Der  Großalmeroder  Hafenton  ist  für  Kristall- 
glashäfen hervorragend  geeignet ; speziell  für  möglichst  farblos  zu  er- 
schmelzende Gläser  ist  er  zu  empfehlen,  weil  er  durch  das  neue  Osmose- 
Reinigungsverfahren  fast  vollständig  von  dem  sonst  sehr  störenden  Schwefel- 
kies befreit  wird.  Man  kann  ihn  allein  für  sich  verwenden,  indem  man 
rohen  und  gebrannten  Ton  zu  gleichen  Teilen  zusammenmischt,  oder  ihn 
mit  etwas  Meißener  Rohton  und  etwas  Schieferton  zusammen  verarbeiten. 
Nachstehend  einige  Haf enton Versätze : 

. I. 

Großalmeroder  Osmose-Ton,  roh  ....  2 Maßteile 

Meißener  Ton,  roh 1 „ 

Großalmeroder  Osmose-Ton,  gebrannt  . . 2 „ 

Schieferton  von  Rakonitz 1 „ 

H. 

Großalmeroder  Osmose-Ton,  roh  ....  3 „ 

Meißener  Ton,  roh  ........  1 „ 

Großalmeroder  Osmose-Ton,  gebrannt  . . 3 „ 

Hafenschalen 1 „ 

Schieferton  von  Libuschiu 1 „ 

Dritte  Antwort:  Nachstehende  zwei  Hafensätze  eignen  sich 

sehr  gut  für  Schmelzhäfen  für  böhmisches  Kristallglas : 


I. 


n. 


Roher  Großalmeroder  Ton 
Gebrannter  „ „ 

Hafenschalen 


100  Teile 
80  „ 
30  „ 


100  Teile 
90  „ 

10  „ 

6 „ 
und  zwar 


Roher  Großalmeroder  Ton 
Gebrannter  „ „ 

Hafenschalen  .... 

Kapselscherben  .... 

Die  Mengen  werden  nicht  gewogen,  sondern  gemessen, 
wird  das  betr.  Meßgefäß  nicht  gehäuft,  sondern  stets  nur  gestrichen  voll 
genommen. 

Vierte  Antwort:  Einige  gute  Vorschriften  für  Glashafenmassen 
sind  die  folgenden: 

I 

Großalmeroder  Ton 30 

Meißener  Ton 20 

Schamotte  aus  Großalmeroder  Ton  15 
Hafenscherben .15 

Fünfte  Antwort:  Für  Kristallglashäfen  aus  Großalmeroder  Ton 
haben  sich  nachstehende  Mischungen  gut  bewährt;  es  ist  aber  zu  be- 
merken, daß  Mischungen  aus  reinem  Großalmeroder  Ton  nicht  so  gute 
Resultate  ergeben,  als  wenn  ihnen  ein  Teil  Meißener  Ton  zugesetzt  wird. 

I. 

Großalmeroder  Ton,  gebrannt  . . . . . 24  Maßteile 
Großalmeroder  Ton,  roh  ......  20  „ 

Hafenschalen 14  „ 

Meißener  Ton,  roh 8 „ 


II 

15  Maß-T. 

15  „ 

10  „ 

25  „ 
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II. 


Großalmeroder  Ton,  gebrannt  . . 

. . .14  Maßteile 

Großalmeroder  Ton,  roh  ...  . 

. . 14 

r 

Schamotte  (Kapseln) 

. . 14 

r> 

Hafenschalen 

. . 6 

r> 

Meißener  Ton,  roh 

. . 13 

ii 

Diese  Sätze  ergeben  8 Häfen  und  2 Sätzel  von  der  gebräuchlichen 
Größe  für  Kristallglas.  Die  Mahlung  ist  für  den  Kollergang  ausprobiert ; 
bei  der  Kugelmühle  sind  je  1—2  Maßteile  roher  Ton  mehr  zu  nehmen, 
bei  Stampfwerken  aber  je  ‘/8 — 1 Maßteil  weniger,  da  diese  noch  mehr 
Mehl  ergeben,  als  der  Kollergang.  Siebweite:  25  Maschen  auf  den  qcm. 

Sechste  Antwort:  Bewährte  Mischungen  zur  Herstellung  von 

Glashäfen  und  Kränzen  für  böhmisches  Kristallglas  mit  Großalmeroder 
Ton  sind  die  folgenden: 

Für  Häfen: 

1.  Großalmeroder  Ton,  roh 10  Maß-T. 

„ „ , gebrannt 21  „ 

Meißener  Ton,  roh 8 „ 

2.  Großalmeroder  Ton,  roh 

„ „ , gebrannt 

Meißener  Ton,  roh  ... 

Hafenschalen 

3.  Großalmeroder  Ton,  roh 

„ „ , gebrannt 


15  „ 

18  „ 


Für  Kränze: 
1.  Großalmeroder  Ton,  roh  . . . 

„ „ , gebrannt  . . 

Bunzlauer  Ton,  roh  . . . 

Porzellanscherben 


5 Maß-T. 

6 „ 

7 

7 „ 


2.  Großalmeroder  Ton,  roh 
Porzellanscherben  . . 

Die  Siebe  müssen  so  fein  sein,  daß  5 — 6 Maschen  — *je  nach  Stärke 
des  Drahtes  — auf  1 cm  kommen. 


Siebente  Antwort:  Bei  der  Herstellung  von  Glashäfen  für 

böhmisches  Kristallglas  ist  außer  der  Mischung  auch  der  Bearbeitung  der 
Häfen  besondere  Sorgfalt  zuzuwenden,  und  zwar  muß  man  neben  dem 
sachgemäßen  Aufbau  auch  das  im  Auge  behalten,  daß  die  Häfen  recht- 
zeitig und  ausreichend  nachgeschlagen  werden.  Natürlich  darf  man  die 
Häfen  auch  nicht  zu  früh  einsetzen  oder  zu  schnell  tempern.  Nach- 
stehender Satz  gibt  bei  entsprechender  Behandlung  haltbare  Kristallglas- 
häfen : 

Großalmeroder  Ton,  roh 11  Maß-T. 

» » , gebrannt 5 „ 

Kakonitzer  Schieferton,  gebrannt  ...  1 1/2  „ 

Hafenschalen 6y2  „ 


Achte  Antwort:  Zur  Herstellung  von  Häfen  aus  Großalmeroder 

Ton  eignet  sich  eine  Mischung  von  gleichen  Teilen  gebranntem  und  rohem 
Material  am  besten.  Häfen  daraus  bewähren  sich  vorzüglich  bei  böhmi- 
schem Schleifglas  und  haben  eiae  Betriebsdauer  von  14 — 16  Wochen, 
sachgemäße  Erzeugung  der  Häfen  und  ebensolche  Behandlung  bei  der 
Schmelze  vorausgesetzt.  Sollen  Hafenschalen  aus  demselben  Material  zur 
Hafenerzeugung  verwendet  werden,  so  ist  das  Mischungsverhältnis  folgendes  : 

Großalmeroder  Ton,  roh 8 Maßteile 

Großalmeroder  Ton,  gebrannt 7 „ 

Hafenschalen 1 „ 


Mene  Fragen. 

Keramik. 

28.  Gibt  es  eine  Arbeitsweise  und  Vorrichtungen,  die  es  ermöglichen, 
Flachgeschirre,  wie  Schalen,  Teller  und  Salatieren  anders  wie  mit  Hubel  oder 
Blatt  herzustellen,  also  die  Arbeit  noch  zu  vereinfachen  ? Das  Gießverfahren 
kommt  nicht  in  Frage. 

29.  Wir  suchen  einen  weißen  Steinscherben  durch  und  durch,  also  nicht 
nur  in  der  Glasurschicht,  schiefergrau  zu  färben,  und  zwar  müßte  die  Färbung 
beim  Brennen  bei  SK  3 eintreten.  Weiches  Material  wäre  nun  dem  Masse- 
versatz vor  dem  Brennen  beizumischen  oder  aber,  weicher  Masseversatz  nimmt 
durch  die  Art  seiner  Zusammensetzung  beim  Brennen  eine  schiefergraue  Fär- 
bung an  ? 

30.  Seit  einiger  Zeit  macht  sich  bei  uns  bei  dem  9 °i'0-i gen  Glanzgold 
das  -Austreten  des  Goldes  in  den  Spiegellinien  der  Teller  bemerkbar,  und  zwar 
verdickt  sich  letzteres  an  verschiedenen  Stellen  bei  stärkerem  Feuer,  wogegen 
der  Uebelstand  morgens  weniger  auftritt  und  Hohlgeschirre  auch  nicht  so  stark 
in  Mitleidenschaft  gezogen  werden.  Wo  ist  der  Fehler  zu  suchen  ? 

31.  Welche  böhmische  Braunkohle  kann  man  uns  empfehlen  als  Ersatz 
für  Falkenauer  Braunkohle  Bernhardschacht? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

Die  Nachfrage  nach  einzelnen  besonders  Interessanten, 
alteren  Nummern  des  Sprechsaal,  hat  ln  letzter  Zelt  einen  solchen 
Umfang  angenommen,  daB  wir  gezwungen  sind,  den  Preis  für 
Jede  solche  Nummer  auf  91.  1—  festzusetzen. 

Einzelne  lm  Abonnement  abhanden  gekommene  Nummern 
liefern  wir,  soweit  solche  noch  vorhanden,  zur  Komplettierung 
des  letzten  Jahrgangs,  wie  bisher  kostenlos  nach. 

P.  L.  i.  L.  Masseversätze  für  Porzellankochgeschirr  und  Abdampf- 
schalen finden  Sie  in  den  Antworten  zu  Frage  11  in  Nr.  4 des  Sprechsaal  1910. 

W.  M.  i.  D.  Vorschriften  zu  Formenschmieren  aller  Art  sind  an- 
gegeben in  den  Antworten  zu  den  Fragen  123  in  Nr.  36  des  Sprechsaal 
1913  und  13  in  Nr.  5,  1910. 


Nachruf 


nach  längerem  schweren  Leiden 


Am  16.  April  1915  verschied 


Ritter  hoher  Orden 


aus  Fürth  i.  Bayern.  Der  durch  seine  Geistesgaben  ausgezeichnete  Verstorbene-  gehörte  seit  dem  Tage  der  Be- 
gründung unserer  Genossenschaft  dem  Vorstand  als  Mitglied  an.  In  seiner  Stellung  als  stellvertretender  Vorsitzen- 
der, die  er  seit  dem  Jahre  1898  bekleidet  hat,  und  später  als  Vorstandsvorsitzender  der  Genossenschaft  seit  dem 
Jahre  1911  und  als  Vorstandsvorsitzender  unserer  Sektion  I hat  er  sich  um  die  berufsgenossenschaftliche 
Verwaltung  unvergeßliche  Verdienste  erworben.  Im  Kreise  seiner  Berufsgenossen  hat  er  wegen  seiner  Selbst- 
losigkeit und  Hingebung  viel  Ehre  und  Anerkennung  gefunden.  Alle,  die  mit  dem  Verstorbenen  zu  gemein- 
samer Arbeit  in  den  ehrenamtlichen  Körperschaften  der  Genossenschaft  berufen  waren,  werden  ihm  stets  ein 
ehrendes  Andenken  bewahren. 


Glas-Berufsgenossenschaft. 

Der  stellvertretende  Vorstandsvorsitzende:  Der  Generalsekretär: 

| ... 

R.  Iiiebig,  Kommerzienrat.  I.  V.:  Dr.  jur.  et  rer.  pol.  Götze,  Syndikus 
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Nachruf. 

Durch  den  am  16.  April  19  L5  erfolgten  Tod  seines  Vorstandsvorsitzenden, 

Herrn  Geheimen  Kommerzienrats 


den  17.  April  1915. 

Verband  der  Glasindustriellen  Deutschlands. 

•tretende  Vorsitzende:  Die  Geschäftsführung: 

Secker.  Fabrikbesitzer.  I-  V.:  Dr.  jur.  et  rer.  pol.  Götze,  Syndikus. 


Nachruf 


Am  16.  April  1915  verschied 


Geheimer  Kommerzienrat, 

Ritter  liolier  Orden, 

nd  Vorstandsmitglied  unseres 
ein  großes  Interesse  entgeg 
Verbandes  verdient  gemacht.  Das  A 


aus  Fürth  in  Bayern.  Als  Mitbegründer  u 
der  Verstorbene  allen  sozialen  Fragen  stets 
sich  um  die  Organisation  unseres 
wird  in  unseren  Kreisen  unvergessen  bleiben. 

Berlin,  den  17.  April  1915. 

Arbeitgeberverband  deutscher  Tafelglasfabriken. 

Der  Vorstandsvorsitzende:  Der  Geschäftsführer: 

Th.  Müllensiefen,  Kommerzienrat.  I.  V.:  Dr.  jur.  et.  rer.  pol.  Götze, 
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Keramische  Arbeitsmassen. 

Von  Dr.  W.  Pukall. 

(Fortsetzung.) 

Die  Farbe  der  gebrannten  Massen  anlangend,  ist  zu  be- 

t! 

merken,  daß  diejenigen  mit  überwiegendem  CaO  im  RO  (Tafel  3) 
einen  mehr  reinweißen,  die  mit  überwiegendem  K20  (Tafel  4) 
einen  mehr  grauweißen  Eindruck  erwecken.  Im  durchfallenden 
Licht  zeigen  die  ersteren  einen  grünlichen,  die  letzteren  einen 
mehr  reinweißen  bis  gelblichgrauen  Schimmer.  Die  Halb- 
porzelJane  und  Steinzeuge  der  Tafel  3 sehen  durchweg  rein- 
weiß, das  Steingut  gelblichweiß,  diejenigen  der  Tafel  4 dagegen 
graubläulichweiß  aus. 

Geringe  Selbstglasur  zeigt  sich  in  beiden  Tafeln  bei  den- 
jenigen Kegeln,  welche  auf  die  gänzlich  oder  nur  teilweise 
niedergegangenen  unmittelbar  folgen.  Zuweilen  sind  dann  auch 
die  Kanten  schon  etwas  abgerundet.  Diese  Selbstglasierung 
tritt  in  der  ersten  Horizontalreihe  beider  Tafeln  nur  kaum  merk- 
lich, mit  zunehmendem  Kieselsäuregehalt  aber  deutlicher  auf. 

: In  den  ersten  drei  Horizontalreihen  beider  verschwindet  sie 


schon  beim  zweiten,  bei  den  übrigen  beim  dritten  stehen- 
gebliebenen Kegel  vollständig. 


Tafel  6. 

Die  beiden  Tafeln  5 und  6 liefern  ein  Bild  von  einem 
Brennversuch,  welcher  in  der  Königlichen  Porzellan-Manufaktur 
in  Berlin  in  einem  ihrer  Porzellanöfen  bei  SK  14  ausgeführt 
wurde.  Im  Vergleich  zu  dem  Brennergebnis  vom  SK  12  ist 
die  Schmelzzone  in  beiden  noch  etwas  vorgeschritten.  In  der 
fünften  Vertikalreihe,  welche  auch  schon  bei  SK  12  begin- 
nende Schmelzung  erkennen  läßt,  haben  mehrfache  Nieder- 
schmelzungen stattgefunden,  während  sich  in  der  sechsten  ver- 
mehrte Anzeichen  der  Erweichung  deutlich  erkennen  lassen. 
Kegel  7 in  Tafel  6 geriet  in  Verlust.  Ein  ganz  abweichendes 
Verhalten  zeigte  Kegel  80  mit  28,8  Si0.2  und  5,67  A1.203  auf  ein 
RO  durch  seinen  ausgesprochenen  Porzellancharakter  inmitten 
des  Steinzeugs.  Obwohl  keinerlei  Anhalt  dafür  vorliegt,  muß 
doch,  bis  nach  erfolgter  Wiederholung  des  Versuchs  und  gleichem 
Ergebnis,  angenommen  werden,  daß  ein  Versuchsfehler  vorliegt. 

Recht  bemerkenswert  ist  der  Umstand,  daß  die  erhöhte 
Temperatur,  abgesehen  von*den  bereits  erwähnten  Schmelzungs- 
erscheinungen, das  Gesamtbild  im  Hinblick  auf  das  Ergebnis 
bei  SK  12  in  der  Tafel  5 fast  unverändert  gelassen  hat.  Es 


Tafel  5. 
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erscheinen  darin  dieselben  Porzellane,  Halbporzellane,  Stein- 
zeuge und  Steingutmassen  wie  in  Tafel  3.  So  sonderbar  das 
nach  den  geltenden  Annahmen  klingen  mag,  so  zeigt  sich  doch 

hier  wieder  ganz  augenfällig,  daß  ein  RO  mit  überwiegendem 
Kalkgehalt  in  diesem  Rahmen  und  bei  den  angewendeten  Tem- 
peraturen den  Einwirkungen  der  letzteren  erheblicheren  Wider- 
stand entgegenzusetzen  vermag,  als  das  bei  einem  RO  mit  über- 
wiegendem Alkali-,  hier  Kaligehalt,  der  Fall  ist.  Denn  ein  Blick 
auf  die  Tafel  6 und  diejenige  mit  der  Nr.  3 läßt  alsbald  er- 
kennen, daß  bei  der  Erhöhung  der  Temperatur  von  SK  12 
auf  14  die  Versinterung  ganz  erhebliche  Fortschritte  gemacht 
hat.  Das  Steinzeug  ist  völlig  verschwunden.  An  die  Stelle  des 
Halbporzellans  trat  vielfach  gut  durchgebranntes  schönes  Por- 
zellan, und  erst  bei  einem  Tonerdegehalt  von  5,33  5,67  Mol. 

tritt  ein  allmählicher  Uebergang  zum  Halbporzellan  in  die 
Erscheinung. 

Bezüglich  der  Farbe  ist  zu  bemerken,  daß  der  Gesamt- 
charakter zwar  dem  bei  der  Temperatur  des  SK  12  insofern 
gleichkommt,  als  die  Massen  mit  überwiegendem  Kalkgehalt  im 

RO  weißer  und  transparenter  erscheinen,  wie  diejenigen  mit 
überwiegendem  Alkaligehalt,  indessen  hat  durch  das  Verschwin- 
den der  graubläulichen  Tönung  der  letzteren  ein  sehr  in  die 
Augen  fallender  Ausgleich  stattgefunden.  DieUebergänge  zwischen 
den  verschiedenen  Massetypen  sind  zwar  nicht  übermäßig  scharf, 
indessen  recht  gut  erkennbar. 

Selbstglasur  zeigen  außer  den  schon  teilweise  in  Schmelzung 
übergegangenen  Kegeln  nur  diejenigen,  welche  unmittelbar  da- 
rauf folgen,  und  zwar  steigert  sich  dieselbe  auch  hier  wieder 
mit  der  Zunahme  der  Kieselsäure.  Die  Abnahme  dieser  Er- 
scheinung erfolgt  sehr  schnell.  In  der  ersten  Horizontalreihe 
ist  es  gewöhnlich  nur  der  erste  Kegel,  nach  dem  geschmolzenen 
in  der  letzten  Reihe  läßt  sich  die  Glasurbildung  etwa  bis  zum 
dritten  Glied  nach  dem  geschmolzenen  Kegel  verfolgen,  bei  den 
übrigen  bis  zum  zweiten.  Bemerkt  mag  noch  werden,  daß  die 

Selbstglasierung  bei  den  Massen  mit  alkalireichem  RO  stärker 
einsetzt,  als  bei  dem  alkaliarmen. 


Tafel  7. 


Tafel  8. 


sich  die  Kegel  mit  dem  alkalireichen  RO.  Vergleicht  man  die 
beiden  Tafeln  6 und  8 miteinander,  so  ergibt  sich,  daß  der 
Schmelzprozeß  in  der  fünften  Vertikalreihe  zwar  vollkommen 
aufgeräumt  hat,  aber  in  der  sechsten  nur  in  der  letzten  Hori- 
zontalreihe bis  zum  Niedergang  des  Kegels  111  geführt  hat.  Be- 
züglich der  allgemeinen  Wirkung  ist  indessen  ein  ganz  bedeu- 
tender Fortschritt  zu  verzeichnen.  Das  Steingut  ist  aus  der 
Tafel  7 vollständig  verschwunden.  Der  größte  Teil  der  Kegel 
ist  in  Porzellan  von  hoher  Transparenz,  deren  Stärke  von  links 
nach  rechts  im  Abnehmen  begriffen  ist,  verwandelt  worden. 
Nur  einige  wenige  Massen  auf  der  rechten  Seite  lassen  noch 
Zweifel  an  ihrem  vollen  Porzellancharakter  übrig.  Sie  sind 
daher  als  Halbporzellane  charakterisiert  worden.  Der  Kegel  80, 
von  dem  schon  bei  der  Tafel  5 die  Rede  war,  ist  in  der 
Tafel  7 vollständig  niedergegangen.  " 

Ein  besonders  befriedigendes  Bild  lieferte  die  Tafel  8. 
Nur  die  allerletzten  Glieder  können  nicht  vollen  Anspruch  auf 
die  Bezeichnung  Porzellan  erheben,  obwohl  er  ihnen  kaum 
noch  abgesprochen  werden  kann,  wohl  aber  alle  übrigen,  sofern 
sie  nicht  Schmelzungserscheinungen  aufweisen. 

(Fortsetzung  folgt.) 


Der  Brennversuch,  von  welchem  die  beiden  Tafeln  7 und  8 
ein  Bild  geben,  wurde  gleichfalls  in  der  Königlichen  Porzellan- 
Manufaktur  in  Berlin  ausgeführt.  Beim  Vergleich  der  Tafel  7 
mit  5 zeigt  sich,  daß  die  erhöhte  Temperatur  eine  starke  Wir- 
kung ausgeübt  hat.  Die  Schmelzbarkeit,  welche  sich  in  Tafel  5 
in  der  sechsten  Vertikalreihe  bereits  andeutete,  hat  in  Tafel  7 
noch  einige  Niedergänge  bewirkt  und  griff  in  den  vier  letzten 
Horizontalreihen  sogar  noch  nach  der  siebenten  Vertikalreihe 
hinüber.  Etwas,  wenn  auch  nur  wenig  beständiger,  erwiesen 
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Voraussetzungen  der  Modellfähigkeit 
eines  Gebrauchsmusters. 

Von  Patentanwalt  Dr.  B.  Alexander-Katz,  Berlin. 

Man  findet  vielfach  die  irrige  Meinung,  daß  ein  Gebrauchs- 
musterschutz nur  wenig  Schutzkraft  habe,  weil  schon  geringe 
Abänderungen  des  geschützten  Musters  genügten,  um  aus  dem 
Bereich  des  Schutzes  zu  gelangen  oder  um  darauf  einen  neuen 
Gebrauchsmusterschutz  begründen  zu  können.  Es  ist  zwar 
richtig,  daß  man  im  allgemeinen  bei  dem  Gebrauchsmusterschutz 
nicht  die  hohen  Anforderungen  der  Schutzfähigkeit  stellt,  wie 
an  den  Gegenstand  eines  Patentes,  und  daß  es  bereits  für  den 
Gebrauchsmusterschutz  genügt,  wenn  die  Neuheit  mit  Bezug 
auf  die  Gestaltung  oder  Anpassung  des  Musters  für  einen  neuen 
Zweck  irgend  eine,  wenn  auch  noch  so  geringe  technische  er- 
finderische Tätigkeit  aufweist.  Immerhin  aber  stimmen  die 
Rechtsprechung,  wie  auch  die  Kommentare  darin  überein,  daß 
auch  ein  Gebrauchsmuster  nicht  schutzfähig  ist,  wenn  die  an- 
gebliche Neuheit  nur  in  dem  Zweck  angepaßten  selbstverständ- 
lichen handwerksmäßigen  Maßnahmen  besteht.  Die  Schatzfähig- 
keit setzt  auch  beim  Gebrauchsmuster  eine  erfinderische  Tätigkeit 
für  die  neue  Gestaltung  oder  Anpassung  voraus.  Stimmt  eine 
neue  Raumform  im  wesentlichen  mit  einer  bekannten  überein 
und  unterscheidet  sie  sich  lediglich  durch  rein  äußerliche  Untei- 
schiede,  die  sich  aus  dem  Zweck,  dem  das  neue  Muster  dienen 
soll,  von  selbst  ohne  weiteres  ergeben,  so  liegt  keine  Schutz- 
fähigkeit der  angepaßten  Raumform  vor.  Mit  diesen  Voraus- 
setzungen des  Gebrauchsmusterschutzes  beschäftigt  sich  auch 
eine  vor  kurzem  ergangene  Entscheidung  des  Reichsgerichts, 
durch  die  zum  Ausdruck  gebracht  wird,  daß  rein  äußerliche 
Verschiedenheiten  bei  sonst  gleichen  technischen  Raumgedanken 
den  Gebrauchsmusterschutz  nicht  begründen,  und  daß  der  neue 
Zweck  allein  ohne  , irgend  welche  technische  erfinderische  Tätig- 
keit die  Voraussetzungen  des  Gebrauchsmusterschutzes  nicht 
erfüllt.  In  dem  betreffenden  Streit  handelt  es  sich  um  eine 
Glasform  zur  gleichzeitigen  Herstellung  von  Birnen  und  Zylin- 
dern für  Gasglühlicht,  welche  mit  dem  Anspruch:  „Glasform 
zur  gleichzeitigen  Herstellung  von  Birnen  und  Zylindern  für 
Gasglühlicht,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  Birnen- und  Zylinder- 
form mit  den  Aufhängerändern  zusammenstoßen  und  die  Birnen- 
form sich  unten  befindet,  während  sich  an  die  Zylinderform  die 
Form  der  Abschlußkappe  anschließt“,  als  Gebrauchsmuster  ein- 
getragen worden  war.  In  der  Beschreibung  ist  als  Zweck  der 
Erfindung  die  gleichzeitige  Herstellung  einer  Birne  und  eines 
Zylinders  für  Gasglühlicht,  insbesondere  Grätzinlicht,  hei  vor- 
gehoben. Die  Beklagte  stellt  Birnen  und  Zylinder  für  Gasglüh- 
licht her,  indem  sie  genau  nach  dem  klägerischen  Gebrauchs- 
muster verfährt.  Sie  erachtet  sich  hierzu  als  befugt,  weil  das 
klägerische  Muster  gegenüber  der  von  ihr  vorbenutzten  Glas- 
form zur  gleichzeitigen  Herstellung  von  Röhrenampeln  und 
Spitzkugeln  die  Voraussetzungen  des  Gebrauchsmusterschutz- 
gesetzes nicht  erfülle.  Nach  den  Entscheidungsgründen  ist  von 
der  Beklagten  vorbenutzt:  eine  aus  einer  Glasrohrmantel-  und, 
Spitzkugelform  zusammengesetzte  Glasform,  zum  Zweck  der 
Herstellung  eines  einheitlichen  Glaskörpers,  aus  welchem  durch 
Sprengen  und  Schleifen  verschiedene  Glaskörper  für  Gasglüh- 
lichtbeleuchtung, nämlich  ein  Rohrmantel  und  eine  Spitzkugel, 
gewonnen  wurden.  Dieser  vorbenutzten  Glasform  lag  der  tech-' 
nische  Raumgedanke  zugrunde,  die  Formen  zweier  Glaskörpei, 
die  sich  dazu  eignen,  zu  einer  Glasform  zu  vereinigen,  zum 
Zweck  der  einfacheren  Gewinnung  dieser  Glaskörper.  Dieser 
technische  Raumgedanke  bildet  aber  auch  das  Wesen  des  ge- 
schützten Gebrauchsmusters.  Allerdings  weicht  die  Glasform 
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desselben,  rein  äußerlich  betrachtet,  von  der  von  der  Beklagten 
vorbenutzten  Glasform  ab.  Diese  Verschiedenheit  ergibt  sich 
aber  aus  den  Formen  der  zu  gewinnenden  Glaskörper  ohne 
weiteres,  beruht  technisch  nicht  auf  einem  Erfindungsgedanken 
auch  nur  der  geringsten  Art  und  setzte  insbesondere  keinerlei 
über  eine  rein  handwerksmäßige  Maßnahme  hinausgehende  An- 
passung voraus.  Namentlich  kommt  hierbei  auch  dem  in  An- 
spruch genommenen  Umstand,  daß  Birnenform  und  Zylinderform 
mit  den  Aufhängerändern  Zusammentreffen  sollen,  keine  tech- 
nische Bedeutung  zu.  Dies  alles  ergab  sich  vielmehr  aus  der 
vorbenutzten  Glasform  von  selbst,  ohne  daß  hierbei  irgend  eine 
erfinderische  Tätigkeit  erforderlich  war.  Die  äußerliche  Ver- 
schiedenheit der  geschützten  Glasform  von  der  vorbenutzten 
kann  deshalb  nicht  als  ein  neues  Modell  im  Sinne  des  Ge- 
brauchsmusterschutzgesetzes angesehen  werden  Der  Gedanke, 
daß  sieh  mit  der  Verwendung  der  vorbenutzten  Glasform  gerade 
für  die  Herstellung  von  Zylindern  und  Birnen  wegen  der  Nach- 
frage nach  diesen  erhebliche  Vorteile  erzielen  ließen,  würde 
nur  dann  von  Bedeutung  sein  können,  wenn  für  die  Verwendung 
der  vorbenutzten  Glasform  für  den  neuen  Zweck  hinsichtlich 
einer  anderen  Gestaltung  oder  Anpassung  technisch  irgend  eine 
erfinderische  Tätigkeit  aufzuwenden  gewesen  wäre,  was  nicht 
der  Fall  war.  Hiernach  kann  es,  da  das  Gebrauchsmuster 
gegenüber  der  vorbenutzten  Glasform  nicht  die  Voraussetzungen 
der  Modellfähigkeit  im  Sinne  des  Gebrauchsmusterschutzgesetzes 
aufweist,  der  Beklagten  auch  nicht  verwehrt  werden,  ihre  vor- 
benutzte Glasform  mit  den  Abweichungen  des  Gebrauchsmusters 
zu  benutzen. 


Von  schätzenswerter  Seite  schreibt  man  uns: 

In  der  Nummer  16  Ihres  geschätzten  Blattes  vom  22.  April 
ds.  Js.  berichtet  Ihr  Spezial-Export-Korrespondent  über  den  Kon- 
kurs der  Firma  Bawo  & Dotter  Ltd.  in  New- York. 

Der  Bericht  entspricht  jedoch  ganz  und  gar  nicht  den  Tat- 
sachen, entstellt  dieselben  vielmehr  vollständig.  Ihr  Korre- 
spondent schreibt,  daß  die  Firma  Bawo  & Dotter  dadurch  in 
eine  schwierige  Lage  gekommen  sei,  daß  sie  infolge  der 
von  der  englischen  Regierung  erlassenen  Proklamation  nicht 
mehr  in  der  Lage  gewesen  sei,  mit  ihren  Hauptlieferanten  in 
Deutschland  und  Oesterreich  in  Geschäftsverbindung  zu  bleiben 
und  Ware  von  diesen  zu  beziehen.  Demgegenüber  müssen 
wir  feststellen,  daß  die  genannte  New -Yorker  Firma  von  Mitte 
September  1914  ab  für  über  3/4  Millionen  Mark  Ware 
von  deutschen  und  österreichischen  Porzellanfabriken  bezogen 
und  weiterverkauft  hat  und  daß  sie  sich  erst  auf  ihre  Bezie- 
hungen zu  Kanada  und  auf  die  englische  Proklamation  beson- 
nen hat,  nachdem  die  deutschen  und  österreichischen  Lieferan- 
ten Zahlung  für  ihre  Ware  forderten. 

Die  Firma  Bawo  & Dotter  hielt  sich  also,  trotzdem  sie  eine 
kanadische  Firma  ist,  für  berechtigt,  auch  nach  der  am  7.  Sep- 
tember erlassenen  englischen  Proklamation  Bezüge  aus  Deutsch- 
land und  Oesterreich  zu  machen.  Erst  als  sie  bezahlen  sollte, 
versteckte  sie  sich  hinter  das  englische  Zahlungsverbot  und 
fügte  dadurch  ihren  langjährigen  deutschen  und  österreichischen 
Lieferanten  immensen  Schaden  zu. 

Wir  dürfen  Sie  wohl  bitten,  den  Bericht  Ihres  Spezial-Ex- 
port-Korrespondenten  in  diesem  Sinne  richtig  stellen  zu  wollen. 
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Wirtschaftlich-  gr 

Korrespondenzen. 

Geheimer  Kommerzienrat  Paul  Winkler  f.  Der  Seniorchef  der 
Firma  Christian  Winkler  & Sohn,  Spiegelglasfabriken  in  Fürth,  Ge- 
heimer Kommerzienrat  Paul  Winkler,  ist  am  16.  April,  nach  kurzem 
Leiden  in  seinem  62.  Lebensjahre  gestorben.  Mit  ihm  verliert  die  deutsche 
Glasindustrie  einen  ihrer  hervorragendsten  Vertreter,  der  ihr  in  den  ver- 
schiedensten Vertrauensstellungen  und  in  uneigennützigster  Weise  hervor- 
ragende Dienste  geleistet  hat.  Er  gehörte  dem  Vorstand  der  Glas-Berufs- 
genossenschaft seit  deren  Bestehen  an  als  1.  Vorsitzender  der  Sektion  I 
und  seit  dem  Jahre  1898  als  stellvertretender,  seit  1911  als  1.  Vorsitzender 
des  Gesamtvorstandes.  Auch  der  Verband  der  Glasindustriellen  Deutschlands 
betrauert  in  ihm  ein  drei  Jahrzehnte  hindurch  im  Vorstand  tätiges  Mitglied 
und  seinen  Vorsitzenden  seit  dem  Jahre  1911.  Weiter  war  Geheimrat 
Winkler  Mitbegründer  und  Vorstandsmitglied  des  Arbeitgeberverbandes 
deutscher  Glasfabriken  und  hat  sich  um  dessen  Entwickelung  gleichfalls 
hoch  verdient  gemacht.  An  äußerer  Anerkennung  seiner  gemeinnützigen 
Bestrebungen  hat  es  ihm  nicht  gefehlt ; sein  Landesherr  zeichnete  ihn 
neben  der  Ernennung  zum  Kommerzienrat,  später  zum  Geheimen  Kom- 
merzienrat durch  die  Verleihung  des  Ehrenkreuzes  des  bayerischen  St. 
Michaelsordens,  sowie  der  Prinzregenten  Luitpold-Medaille  in  Silber  aus, 
ferner  war  er  Ritter  des  preußischen  Kronenordens  dritter  Klasse.  Dem 
nach  rastloser  Lebensarbeit  zur  ewigen  Ruhe  eingegangenen  Mann  wird 
in  'den  weitesten  Kreisen  der  Glasindustrie  ein  ehrendes  treues  Gedenken 
für  immer  bewahrt  bleiben. 

Julius  Möldner  f.  Am  16.  April  verschied  zu  Gablonz  a.  N.  in 
seinem  75.  Lebensjahre  an  Altersschwäche  der  Privatier  Julius  Möldner. 
Der  Dahingeschiedene  war  ein  alter  bewährter  Praktiker  der  Porzellan- 
wie  der  Glasfabrikation,  insbesondere  auf  dem  Gebiet  der  im  Gablonzer 
Bezirk  heimischen  Techniken  dieser  Industrien,  und  der  Sprechsaal, 
dem  er  seit  dessen  Bestehen  lebhaftes  Interesse  zuwandte,  verdankt  ihm 
manchen  wertvollen  Beitrag  aus  dem  reichen  Schatz  seiner  Erfahrungen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben : 

Emil  Schmidt,  Schlämmer,  am  25.  8.  14  bei  Arracourt  (Erbeville), 

Max  Rosenkranz,  Brennhausarbeiter,  am  11.  2.  15  bei  Baithkoven, 

Arthur  Rösel,  Hilfsdreher,  am  26.  3.  15  im  Kriegslazarett  Tomaszo, 

Arthur  Herrling,  Hilfsdreher,  am  27.  3.  15  bei  Marcheville, 

Bruno  Prüfer,  Brennhausarbeiter,  am  3.  4. 15  bei  Courtoville  (Belgien), 
sämtlich  bisher  bei  der  Porzellanfabrik  Hermsdorf,  S.-A. 

A.  Mattner,  Ritter  des  Eisernen  Kreuzes,  und  Erich  Zeller,  beide 
Beamte  der  A.-G.  Vereinigte  Zwieseler  und  Pirnaer  Farbenglaswerke  in 
München, 

Hugo  Faustmann,  Glasmachermeister  bei  der  Firma  Paul  Schier, 
Glashüttenwerke  Burxdorf  in  Neu  Burxdorf,  Bez.  Halle. 

Ehre  ihrem  Andenken! 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse 
wurde  ausgezeichnet: 

Emil  Steinbrecher,  Beamter  der  Porzellanfabrik  Hermsdorf,  S.-A. 

A.  Voeskow,  Prokurist  der  A.-G.  Vereinigte  Zwieseler  und  Pirnaer 
Farbenglaswerke  in  München. 

Kriegsauszeichnungen.  Verliehen  wurden: 

das  Schwarzburgische  Ehrenkreuz  dritter  Klasse  mit  Schwertern  dem 
Oberleutnant  der  Reserve  Wolfgang  von  Schierholz  aus  Plaue  i.  Thür. ; 

die  Sachsen-Meiningensche  Ehrenmedaille  für  Verdienst  im  Krieg 
dem  Wehrmann,  Porzellanmaler  Schönstein  aus  Eisfeld  und  dem  Glas- 
bläser Paul  Rensch  aus  Gräfenthal,  Obergefreiter  im  Reserve-Fuß-Artillerie- 
Regiment  Nr.  7. 


©werblicher  Teil. 

Anszeichnnng  für  treue  Mitarbeit.  Die  Porzeilauformer  Ferdinand 
Fischer  und  Heinrich  Weber  in  Plaue  i.  Thür,  erhielten  die  Zahl  50  in 
Silber  und  mit  Eichenlaubblättern  zu  dem  ihnen  früher  verliehenen  Schwarz- 
burgisehen Ehrenzeichen  „Für  Treue  in  der  Arbeit“. 

Dienstjubiläum.  Am  24.  April  konnte  der  Expedient  und  Lagerist 
Wilhelm  Schäferlein  auf  50  Jahre  treuer  Pflichterfüllung  bei  der  Por- 
zellanfabrik von  Carl  Schneiders  Erben  in  Gräfenthal  in  Thür,  zurttck- 
blicken. 

Zur  Geltendmachung  von  Kriegsschäden.  Die  aus  Anlaß  des 
Krieges  erwachsenen  Schäden  sind  bisher  von  den  beteiligten  Deutschen 
bei  den  verschiedensten  Behörden  angemeldet  worden.  Um  eine  einheit- 
liche Behandlung  dieser  Schäden  herbeizuführen,  haben  die  Zentralstellen 
die  Bearbeitung  der  Anmeldungen  in  folgender  Weise  verteilt : 

1)  Schäden,  die  durch  den  Einfall  feindlicher  Truppen  in  das  Reichs- 
gebiet verursacht  sind,  werden  von  den  zuständigen  Landesbehörden  be- 
handelt. 

2)  Schäden,  die  in  deutschen  Schutzgebieten  durch  kriegerische  Maß- 
nahmen des  Feindes  entstanden  sind,  werden  durch  das  Reichskolonialamt 
und,  soweit  das  Schutzgebiet  Kiautschou  in  Frage  kommt,  durch  das 
Reichsmarineamt  bearbeitet. 

3)  Schäden,  die  deutschen  Zivilpersonen  in  Feindesland  an  ihrem 
Eigentum  oder  an  Leib  und  Leben  durch  Gewalttätigkeiten  der  Bevölke- 
rung oder  der  Behörden  zugefügt  worden  sind,  werden  durch  den  Reichs- 
kommissar zur  Erörterung  von  Gewalttätigkeiten  gegen  deutsche  Zivil- 
personen in  Feindesland  behandelt,  dessen  Bureau  sich  in  Berlin  W.  35  (Pots- 
damerstraße 38  III)  befiodet.  Das  gleiche  gilt  für  Eigentumsschäden,  die 
Deutschen  in  Feindesland  durch  gesetzgeberische  Anordnungen  der  feind- 
lichen Regierungen,  wie  Konfiskationen,  Zwangsliquidationen  u.  dergl.  zu- 
gefügt worden  sind. 

4)  Schäden,  die  sich  auf  die  Wegnahme,  Zurückhaltung  oder  Fest- 
legung deutscher  Seeschiffe  oder  deutscher  Ladungen  auf  Seeschiffen  be- 
ziehen, sind  bei  dem  Reichsamt  des  Innern,  Abteilung  III,  anzumelden, 
während  für  Schäden  der  Binnenschiffahrt  der  unter  Nr.  3 erwähnte  Reichs- 
kommissar zuständig  ist. 

51  Verluste  an  deutschen  Privatforderungen  im  feindlichen  Ausland, 
die  durch  gesetzgeberische  Maßnahmen  der  feindlichen  Regierungen,  wie 
Moratorien,  Zahlungsverbote,  Einziehungen  u.  dergl.  entstanden  sind,  wer- 
den nicht  weiter  anzumelden  sein,  da  bei  den  Friedens  Verhandlungen  da- 
rauf Bedacht  genommen  wird,  diese  Forderungen  mit  allen  ihren  Rechts- 
behelfen grundsätzlich,  wiederherzustellen.  Das  gleiche  gilt  für  solche 
Rechtsverluste,  die  durch  Eingriffe  feindlicher  Regierungen  in  die  ihnen 
gegenüber  bestehenden  privatrechtlichen  Ansprüche  von  Deutschen,  in  die 
an  Deutsche  erteilten  Konzessionen  aller  Art  sowie  in  deutsche  Patent- 
und  Urheberrechte  u.  dergl.  entstanden  ~sind. 

Die  bisherigen  Anmeldungen  der  unter  1 bis  4 bezeichneten  Art  sind 
den  dort  aufgeführten  Stellen  zugeführt  worden,  so  daß  eine  nochmalige 
Einreichung  nicht  erforderlich  ist.  Bei  den  weiteren  Anmeldungen  sind 
die  entstandenen  Schäden  möglichst  genau  unter  kurzer  Angabe  des  Sach- 
verhalts darzulegen.  Handelt  es  sich  um  Gegenstände,  die  der  Verfügung 
der  deutschen  Eigentümer  — vor  allem  durch  Sequestrationen  — entzogen 
sind  oder  über  deren  Verbleib  sie  keine  Kenntnis  haben,  so  wird  darüber 
zweckmäßig  ein  besonderes  Verzeichnis  mit  genauen  Angaben  über  ihren 
Wert  und  den  Ort,  wo  sie  zurückgelassen  sind,  sowie  über  die  Persön- 
lichkeit. der  etwa  der  Schutz  anvertraut  wurde,  einzureichen  sein. 

Alle  diese  Angaben  sind  selbstverständlich  nach  bestem  Wissen  und 
Gewissen  zu  machen,  dergestalt,  daß  sie  gegebenenfalls  von  den  betroffe- 
nen Personen  eidlich  erhärtet  (werden  können.  Soweit  angängig,  sind 
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auch  Zeugen,  die  aus  eigener  Wissenschaft  die  Angaben  zu  bestätigen 
vermögen,  nach  Namen  und  Aufenthaltsort  zu  bezeichnen. 


Handel  und  Verkehr. 


Erläuterung  eines  Ausfuhrverbots.  Das  für  Quarzit  erlassene 
Ausfuhrverbot  bezieht  sich  nur  auf  Quarzit  in  Form  von  Gestein,  nicht 
auf  Quarz-(Glas-)Sand,  insbesondere  fällt  darunter  nicht  der  in  derNieder- 
Lausitz  in  der  Gegend  von  Hohenbocka  gewonnene  Quarzsand  zur  Her- 
stellung von  Glas. 

Erweiterung  des  Postverkehrs  mit  Belgien.  Unter  denselben 
Bedingungen  wie  für  Brüssel,  Antwerpen  usw.  werden  fortan  offene  Brief- 
Sendungen  und  Telegramme  auch  nach  Hasselt  (Prov.  Limburg)  in  Belgien 
und  umgekehrt  befördert. 

Begleitpapiere  für  Pakete  aus  Oesterreich  nach  und  über 
Ungarn.  Bis  auf  weiteres  wird  die  Begünstigung,  mehrere  Pakete  mit  einer 
und  derselben  Begleitadresse  zu  versenden,  für  die  Pakete  nach  Ungarn  und 
für  die  Pakete  nach  dem  Ausland,  die  über  Ungarn  abzuleiten  sind,  auf- 
gehoben. Es  ist  demnach  jedem  solchen  Paket  eine  eigene  Begleitadresse, 
jedem  über  Ungarn  zu  leitenden  Paket  nach  dem  Ausland  überdies  die 
nach  dem  Paketposttirif  erforderliche  Anzahl  von  Zollerklärungen  bei- 
zugeben. 

Aenderung  einer  Stationsbezeichnung.  Der  an  der  Bahnlinie 
Bitterfeld — Dessau  zwischen  den  Stationen  Bitterfeld  und  Jeßnitz  (Anh.) 
gelegene  Bahnhof  3.  Klasse  Greppin  Werke  erhält  vom  1.  Mai  ab  die  Be- 
zeichnung „Wolfen  (Kr.  Bitterfeld)“,  der  an  der  gleichen  Strecke  gelegene 
Haltepunkt  Greppin-Dorf  die  Bezeichnung  „Greppin“. 

Zur  frachtfreien  Beförderung  von  Umzugsgut.  Wie  bereits  in 
Nr.  12  v.  d.  J.  mitgeteilt  wurde,  kann  den  aus  dem  Ausland  zu  dauerndem 
Aufenhalt  nach  Deutschland  übergesiedelten  mittellosen  Angehörigen  von 
reichsdeutschen  Kriegern  und  mittellosen  deutschen  Reichsangehörigen, 
die  im  Ausland  wohnten  und  durch  den  Krieg  in  die  Notwendigkeit  ver- 
setzt  wurden,  dauernd  Aufenthalt  in  Deutschland  zu  nehmen,  auch  für 
bereits  ausgeführte  Umzüge  auf  Antrag  nachträglich  die  frachtfreie  Be- 
förderung bewilligt  werden,  wenn  dem  mit  dem  Antrag  vorgelegten  Fracht- 
brief die  Bescheinigung  der  Mittellosigkeit  beigefügt  ist.  Um  unnötige 
Weiterungen  zu  vermeiden,  sind  die  Güterabfertigungen  angewiesen  worden, 
von  Erhebung  der  Fracht  von  vornherein  abzusehen,  wenn  ihnen  vor  Aus- 
händigung des  Gutes  die  Bescheinigung  der  Mittellosigkeit  übergeben  wurde. 

Tarifnachricht.  Im  Verkehr  deutscher  Seehäfen  mit  österreichischen 
und  ungarischen  Stationen  (Verkehr  mit  Oesterreich)  wird  mit  dem  10.  Mai 
1915  die  Station  Ullersdorf  mit  folgenden  Frachtsätzen  in  den  Ausnahme- 
tarif 113  für  Hohlglaswaren  einhezogen : 

Bremen  ^ “ 

5 t 10  t 5 t 10  t 5 t 10  t 5 t 10  t 

515  196  304  192  222  156  275  180. 

Falsche  Markstücke.  In  Thüringen  sind  gefälschte  Einmarkstücke 
im  Umlauf  Eine  Mahnung  zur  Vorsicht  ist  umsomehr  angebracht,  als  es 
sich  bei  diesen  Falschstücken  um  eine  ziemlich  gefährliche  Nachahmung 
handelt.  Auffällig  ist  die  verhältnismäßig  leichte  Biegsamkeit  der  Falsch- 
stücke.  Sie  haben  ferner  ein  leicht  bleibläuliches  Aussehen,  matteren 
Klang  und  zeigen  ein  etwas  scharfes  Hervortreten  der  Wertzahl  „1  mit 
dem  Kranz  auf  der  Vorderseite.  Bei  genauerer  Prüfung  findet  man  da- 
gegen die  Prägung  in  den  Konturen  zum  Teil  weniger  scharf  als  bei 
echten  Stücken. 

Falsche  Zwei  Kronen-Noten.  Zu  den  bereits  in  Nr.  9 wieder- 
gegebenen Merkmalen  der  Falschstücke  wird  neuerdings  noch  auf  folgendes 

amtlich  hingewiesen : „ , . , A 

Bei  der  echten  Note  kommt  aus  Kontrollrücksichten  rechts  bei  der 
Seriennummer  der  Buchstabe  A oder  B oder  gar  kein  Buchstabe,  links 
bei  der  Nummernbezeichnung  der  Buchstabe  C vor.  Eine  umgekehrte 
Anordnung  dieser  Buchstaben  wäre  dagegen  bedenklich. 

Geltendmachung  von  Ansprüchen  von  Personen,  die  im  Aus- 
land ihren  Wohnsitz  haben.  Die  Wirksamkeit  der  Verordnung  vom 
4.  August  1915  ist  durch  Bekanntmachung  des  Stellvertreters  des  Reichs- 
kanzlers  vom  22.  April  1915  bis  zum  31.  Juli  1915  verlängert  worden. 

Geltendmachung  von  Ansprüchen  von  Personen,  die  in  Oester 
reich-Ungarn  ihren  Wohnsitz  haben.  Eine  Bekanntmachung  des  Reichs- 
kanzlers vom  20.  April  1915  lautet: 

Auf  Grund  des  § 1 Abs.  2 Satz  1 der  Bekanntmachung  über  die 
Geltendmachung  von  Ansprüchen  von  Personen,  die  im  Ausland  ihren 
Wohnsitz  haben,  vom  7.  August  1914  wird  zugunsten  der  Personen,  die 
in  Oesterreich-Ungarn  ihren  Wohnsitz  haben,  sowie  der  juristischen  Per- 
sonen, die  dort  ihren  Sitz  haben,  eine  Ausnahme  von  den  Vorschriften 
im  § 1 Abs.  1 der  Bekanntmachung  zugelassen. 

Die  in  Oesterreich-Ungarn  wohnenden  Personen  können  somit  nun- 
mehr vor  dem  31.  Juli  1914  entstandene  vermögensrechtliche  Forderungen 
vor  den  deutschen  Gerichten  geltend  macheu. 

Verlängerung  der  Protestfristen  in  Belgien.  Durch  Verordnung 
des  Generalgouverneurs  in  Belgien  vom  21.  April  werden  die  Protestfristen 
und  sonstige  zur  Wahrung  des  Regresses  bestimmte  Rechtshandlungen  bis 
zum  31.  Mai  1915  verlängert. 

Nachweisbureau  für  Bezug  und  Absatz  von  Waren  in  der 
Schweiz.  Unter  der  Aufsicht  der  Handelsabteilung  des  Schweizerischen 
politischen  Departements  und  unter  derjenigen  einer  Kommission,  in  welcher 
der  Bundesrat,  der  Schweizerische  Handels-  und  Industrieverein,  der 
Schweizerische  Gewerbeverein  und  der  Schweizerische  Bauernverband  ver- 
treten sind,  ist  in  Zürich  ein  Nachweisbureau  für  den  Bezug  und  Absatz 
von  Waren  geschaffen  worden.  Dieses  Bureau  hat  zum  Zweck  die  Förde- 
rung der  schweizerischen  Volkswirtschaft  durch  die  Vermittelung  zuver- 


lässiger Adressen  für  den  Bezug  und  für  den  Absatz  inländischer  indu- 
strieller, gewerblicher  und  landwirtschaftlicher  Erzeugnisse  aller  Art,  sowie 
für  den  Bezug  von  Rohstoffen  und  vorgearbeiteten  oder  fertigen  Waren 
aus  dem  Ausland,  die  in  der  Schweiz  nicht  oder  nicht  hinreichend  zur 
Verfügung  stehen.  Das  Bureau  beruht  auf  völlig  gemeinnütziger  Grund- 
läge,  geht  nicht  auf  Erwerb  aus  und  wird  versuchen,  seine  Auskünfte 
kostenlos  zu  erteilen.  Sofern  dem  Bureau  selbst  aus  der  Beschaffung  von 
Auskünften  besondere  Auslagen  erwachsen,  ist  es  berechtigt,  sie  dem  An- 
fragenden  zu  verrechnen.  Seine  Adresse  lautet : Schweizerisches  Nach- 
weisbureau  für  Bezug  und  Absatz  von  Waren,  Zürich  (Metropole),  Börsen- 
straße 10,  1.  Stock. 

Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Aus  der  österreichischen  Glasindustrie.  Bezüglich  der  Geschäfts- 
lage sind  in  den  letzten  vier  Wochen  kaum  merkliche  Veränderungen  zu 
verzeichnen.  Selbstverständlich  hat  die  andauernde  Unterbindung  des 
Handelsverkehrs  die  lähmende  Nachwirkung  auf  alle  Einzelzweige  ausge- 
dehnt, aber  von  einem  eigentlichen  Stillstand  kann  keine  Rede  sein.  In 
den  Tafelglashütten  macht  sich  im  Gegenteil  seit  den  letzten  Wochen 
schon  ein  verheißungsvoller  Aufschwung  geltend,  und  wenn  nicht  immer 
Verkehrsstörungen  zu  erwarten  und  zu  befürchten  wären,  würde  sich  sogar 
eine  lebhafte  Geschäftsabwickelung  einstellen,  weil  einzelne  Gebiete  ziem- 
lich aufnahmefähig  geworden  sind.  Bei  der  verminderten  Bautätigkeit 
nimmt  aber  das  Inlandgeschäft  selbst  zu  stark  ab  und  daher  durfte 
das  Ansteigen  des  Bedarfes  nach  auswärts  diesmal  nur  wenig  ins  Gewicht 
fallen.  Für  Wirtschaftsartikel  und  Kristallglas  liegen  wohl  von  ein- 
zelnen Auslandsstaaten  Anfragen  und  Aufträge  vor,  aber  die  Liefertermine 
können  nicht  eingehalten  werden  infolge  von  Transportschwiengkeiten 
aller  Art.  Die  Inlandkundschaft  zeigt  wenig  Kauflust,  da  bei  den  allge- 
meinen Sparsamkeitsbestrebungen  die  Abnehmer  nur  die  notwendigsten 
Anschaffungen  vornehmen.  Ferner  besteht  betreffs  der  Hüttenarbeiter  die 
Schwierigkeit,  daß  namentlich  die  weniger  gut  bezahlten  Hilfskräfte  ander- 
weitige Beschäftigung  suchen,  wodurch  Verschiebungen  emtreten,  die  bald 
dem  einen,  bald  dem  anderen  Industriezweig  nachteilig  sind.  Weiter  hat 
die  erhebliche  Verteuerung  der  Rohstoffe  die  Fabrikation  bedeutend  er- 
schwert, und  es  sahen  sich  daher  die  Fabrikanten  von  Beleuchtungsglas- 
artikeln  trotz  der  flauen  Geschäftszeit  gezwungen,  eine  durchgehende  Preis- 
steigerung von  5 °/0  eintreten  zu  lassen.  Die  Geschäftslage  in  diesem  Sonder- 
zweig kann  dabei  nicht  als  ungünstig  bezeichnet  werden,  zumal  Beleuchtungs- 
glas in  einer  Durchschnittspreislage  nicht  überall  abzusetzen  ist.  Auch  ver- 
schiedene Vermittelungsfirmen  für  einige  Neutralstaaten  machen  Anstren- 
gungen, Kaufabschlüsse  für  Beleuchtungsglaslieferungen  in  die  Wege  zu 
leiten.  Die  Glaskleinindustrie  konnte  nur  in  gewissen  Einzelzweigen 
industrielle  Betätigung  nachweisen.  So  wurden  insbesondere  in  feinen 
Glasknöpf eu,  in  verschiedenen  Trauerschmuckartikeln  und  in  massiven 
Perlen  einige  größere  Aufträge  ausgeführt. 

Spanien  und  der  deutsche  Handel.  Ueber  die  Bestrebungen  Eng- 
lands, den  deutschen  Handel  aus  Spanien  zu  verdrängen,  kann  die  Deutsche 
Arbeiter-Zeitung  auf  Grund  zuverlässiger  Berichte  mitteilen,  daß  dieser 
Vorstoß  mit  einem  vollen  Fiasko  geendet  hat.  Nach  einer  Uebersicht  über 
die  Ein-  und  Ausfuhr  Spaniens,  aus  der  hervorgeht,  daß  der  Abstand 
zwischen  England  und  Deutschland  von  Jahr  zu  Jahr  geringer  geworden 
ist,  schreibt  das  genannte  Blatt: 

Spanien  wurde  gleich  nach  Beginn  des  Krieges  von  englischen  Ge- 
schäftsreisenden förmlich  überschwemmt,  allerdings,  wie  versichert  wird, 
meist  von  solchen,  welche  die  spanische  Sprache  gar  nicht  oder  ganz  unvoll- 
kommen beherrschten  und  somit  recht  ungünstig  von  ihrem  sprachkundigen 
deutschen  Konkurrenten  abstachen.  Außerdem  aber  wurde  eine  gewaltige 
Drucksachen-  und  Zeitungspropaganda  entfaltet.  Doch  haben  alle  diese 
Anstrengungen,  wie  versichert  wird,  bisher  keinen  oder  doch  nur  einen 
verschwindend  geringen  Erfolg  gehabt.  Die  spanischen  Kunden  sind  viel- 
mehr — mit  Ausnahme  vielleicht  einiger  schlechter  Zahler,  welche  die 
willkommene  Gelegenheit  benutzen,  um  ihre  Zahlungen  auf  längere  Zeit 
hinauszuschieben  — ihrem  deutschen  Lieferanten  und  der  deutschen  ln- 
dustrie  treu  geblieben  und  suchen  sich  lieber  unter  Ueberwindung  der 
vorhandenen  Schwierigkeiten  die  deutschen  Fabrikate  über  das  neutrale 
Ausland  zu  verschaffen,  anstatt  englische  zu  beziehen.  Der  spanische 
Händler  hat  sich  eben  im  Lauf  der  Zeit  bereits  so  sehr  an  die  entgegen- 
kommende Geschäftsführung  der  Deutschen  gewöhnt,  als  daß  er  sich  nun- 
mehr dem  viel  weniger  kulanten  Engländer  zu  wenden  sollte  Darm  durfte 
auch  die  Zukunft  keinen  Wandel  bringen.  Selbst  da,  wo  infolge  dringen- 
den Bedarfs  an  Stelle  der  nur  langsam  und  mit  Schwierigkeiten  heran- 
kommenden deutschen  Erzeugnisse  ähnliche  englische  bezogen  wer<te“i 
wird  die  englische  Konkurrenz  nach  Beendigung  des  Krieges  wieder  leicht 
aus  dem  Feld  geschlagen  werden  können,  umso  mehr  als  m Spanien  das 
Ansehen  Englands  als  Beherrscherin  der  Meere,  vor  allem  aber  sein  An- 
sehen als  größte  Geldmacht,  recht  bedenklich  gelitten  hat,  wahrend  selbst 
manche  der  Deutschland  feindlichen  spanischen  Zeitungen  die  kriegerischen 
und  wirtschaftlichen  Erfolge  Deutschlands  anerkennen. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

A.-G,  PorzeUanfabrik  Weiden,  Gebr.  ßauscher,  Weiden.  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  15.  5.  15,  nachm.  3 Uhr,  in 
Weiden,  in  den  Geschäftsräumen  der  Gesellschaft,  statt. 

PorzeUanfabrik  Waldsassen,  Barenther  & Co.,  Waldsassen. 
Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Reingewinn  Ji  82  635;  Divi- 
dende 4%- 

Wie  die  Verwaltung  im  Bericht  ausführt,  war  die  Beschäftigung  in 
der  ersten  Hälfte  des  verflossenen  Jahres  befriedigend,  so  daß  man  ein 
gleiches  Erträgnis  wie  in  den  Vorjahren  erwarten  konnte.  Bei  Beginn 
des  Krieges  lagen  Aufträge  in  normaler  Weise  vor.  Da  sich  aber  die 
Gesellschaft  manchen  Wünschen  ihrer  Großabnehmer,  die  Lieferfristen 


1915.  ( (48.  Jahrgang.) 


SPRECHSAAL  — CO  BÜRO. 


Nr.  17.  — 153 


früher  bestellter  Waren  zum  Teil  recht  beträchtlich  hinauszuschieben, 
nicht  verschließen  konnte,  auch  Neubestellungen  nur  in  geringerem  Um- 
fang eingingen,  blieben  die  Versandziffern  in  den  letzten  fünf  Monaten 
des  Berichtsjahres  hinter  den  entsprechenden  Ziffern  des  Vorjahres  zurück. 
Andererseits  zeigen  die  Unkosten  im  Verhältnis  zu  dem  erreichten  Umsatz 
eine  Erhöhung.  Besonders  für  Arbeiterversicherung  und  -Wohlfahrt,  für 
sonstige  soziale  Lasten,  für  Steuern  usw.  mußten  nicht  unbedeutende  Mehr- 
beträge aufgewendet  werden.  Für  die  weitere  Entwickelung  des  Unter- 
nehmens hegt  man  die  besten  Hoffnungen.  Die  Verwaltung  rechnet  mit 
dem  nach  Friedensschluß  zu  erwartenden  Wiederaufblühen  des  gesamten 
Wirtschaftslebens  auf  einen  ebenso  reichlichen  Absatz  wie  dieser  in  den 
früheren  Jahren  zu  verzeichnen  war. 

Aelteste  Volfestedter  Porzellanfabrik  und  Porzellanfabrik  Uuter- 
weißbach  vorm.  Mann  & Porzelius'  A.-G.,  Volkstedt  bei  Rudolstadt. 
Die  16.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  29.  5.  15,  nachm.  3 Uhr, 
in  Volkstedt,  im  Geschäftslokal  der  Gesellschaft,  statt 

Düsseldorfer  Tonwarenfabrik,  A.-G.,  Reisholz.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31.  12.  14 : Reingewinn  M 706. 

Im  Geschäftsbericht  heißt  es : 

Infolge  der  ungünstigen  Verhältnisse  im  Baugewerbe  war  der  Ge- 
schäftsgang schon  im  ersten  Halbjahr  ruhig;  eine  vollständige  Stockung 
trat  bei  Kriegsausbruch  ein,  so  daß  während  der  Monate  August  nnd 
September  der  Betrieb  fast  ganz  still  gelegt  werden  mußte.  In  den  darauf 
folgenden  Monaten  war  es  möglich,  die  Beschäftigung  in  beschränkter 
Weise  wieder  aufzunehmen,  jedoch  konnte  eine  befriedigende  Ausnutzung 
der  Betriebsanlagen  nicht  erreicht  werden.  Die  Preise  im  Wandplatten- 
geschäft sind  seit  der  im  letzten  Geschäftsbericht  bereits  angedeuteten 
Aufhebung  der  Preiskonvention  unbefriedigend  geblieben.  Eine  Besserung 
dürfte  vorläufig  kaum  zu  erwarten  sein. 

Pfälzische  Schamotte-  und  Tonwerke  (Schiffer  und  Kircher),  A.-G., 
Grünstadt  (Pfalz).  Die  17.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am 
20.  5.  15,  mittags  12  Uhr,  in  Grünstadt,  im  Hotel  Jakobslust  statt. 

Westböhmische  Kaolin-  und  Schamottewerke,  Prag.  In  Ausfüh- 
rung der  Beschlüsse  der  14.  ordentlichen  Generalversammlung  vom  26.  4.  13 
und  des  Verwaltungsrates  vom  10.  11.  14  genehmigten  Statuten  wurde 
das  Aktienkapital  der  Gesellschaft  von  4 000  000  K durch  Ausgabe  von 
weiteren  5000  voll  und  bar  eingezahlten,  auf  den  Ueberbringer  lautenden 
Aktien  zu  je  400  K nom.  um  2 000  000  auf  6 000  000  K erhöht. 

A.-G.  Glashüttenwerke  Adlerhütten,  Penzig,  O.-L.  Auszug  aus 
der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Reingewinn  M 330  850;  Dividende  12  °/0 ; 
Kriegsrückstellung  Ji  125  000. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  war  der  Geschäftsgang  bis  zum  Ausbruch 
des  Krieges  außerordentlich  flott.  Zur  Ausdehnungsmöglichkeit  wurden 
angrenzende  Grundstücke  sowie  ein  angrenzendes  kleineres  Fabrikanwesen 
erworben.  Im  Juni  erfuhr  der  Betrieb  durch  eine  Teilaussperrung  der 
Glasarbeiter  eine  kurze  Störung.  Nach  der  Mobilmachung  wurde  die 
Fabrikation  erheblich  beeinträchtigt  und  mehrere  Oefen  mußten  gelöscht 
werden,  die,  soweit  Arbeitskräfte  vorhanden  waren,  später  wieder  in  Be- 
trieb gesetzt  wurden.  Die  Beschäftigung  im  laufenden  Geschäftsjahr  ist 
befriedigend,  und  es  wird  mit  allen  erreichbaren  Kräften  weiter  gearbeitet. 

Deutsche  Spiegelglas-A.-G.,  Freden.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom 
31. 12. 14 : Reingewinn  M 657  545 ; Dividende  8 °/o ; Pensionskasse  M 11  137  ; 
Konto  für  Beamtenwohlfahrtszwecke  Ji  196  400;  Steuern  und  Abgaben 
Ji  81  277 ; Kosten  der  Arbeiter-  und  Angestelltenversicherung  Ji  65  860. 

Im  Geschäftsbericht  heißt  es : 

Der  Rückgang  im  Spiegelglasgeschäft  hatte  im  Jahre  1914  in  ver- 
schärfter Weise  auch  schon  während  der  Friedensmonate  angehalten ; mit 
dem  AuBbruch  des  Krieges  kam  das  Geschäft  nahezu  ganz  zum  Erliegen; 
nach  und  nach  machte  sich  zwar  wieder  etwas  Nachfrage,  auch  für  das 
Ausland,  bemerkbar,  doch  hielt  sich  das  Geschäft  in  sehr  engen  Grenzen,  da 
infolge  des  Kriegszustandes  größere  Neu-  und  Umbauten  überall  fast  völlig 
unterblieben.  Die  Preise  konnten,  dank  der  bestehenden  Verkaufsorgani- 
sationen, im  allgemeinen  auf  ihrem  bisherigen  Stand  erhalten  werden.  Die 
Spezialitäten  bleiben  in  der  Mehrzahl  gefragt,  besonders  einige  für  Kriegs- 
bedarf bestimmte  Artikel,  doch  hatte  die  Produktion  durch  Personalent- 
ziehung und  Rohmaterialmangel  große  Ausfälle.  Trotz  der  Ungunst  der 
Zeiten  müssen  die  Bauten  fortgesetzt  werden,  da  man  doch  nicht  auf 
halbem  Wege  stehen  bleiben  kann;  das  Tempo  dieser  Arbeiten  wird  in 
erster  Linie  von  der  weiteren  Entwickelung  der  Kriegslage  und  der  damit 
in  Zusammenhang  stehenden  fortschreitenden  Einziehung  des  Personals 
abhängen.  Die  Aussichten  für  das  Spiegelglasgeschäft  müssen  sowohl  in- 
folge der  politischen  und  wirtschaftlichen  Verhältnisse,  als  auch  besonders 
im  Hinblick  auf  die  vorhandene  Ueberproduktion  als  ungeklärt  und  uner- 
freulich bezeichnet  werden.  Die  Vielseitigkeit  der  Fabrikate  der  Gesell- 
schaft bietet  zwar  eine  gewisse  Gewähr,  auch  ungünstige  Zeiten  gut  über- 
winden zu  können,  aber  sie  erfordert  auch  beträchtliche  Aufwendungen, 
um  im  Wettbewerb  mit  der  wachsenden  Konkurrenz  fortdauernd  Schritt 
halten  und  die  Unabhängigkeit  bewahren  zu  können. 

In  der  Generalversammlung  wurde  mitgeteilt,  daß  die  Gerresheimer 
Glashtittenwerke  A.-G.  in  Düsseldorf  am  1.  April  in  das  Syndikat  auf  ge- 
nommen worden  seien,  das  sonst  abgelaufen  wäre  und  jetzt  unter  für  die 
Deutschen  Spiegelglasfabriken  befriedigenden  Bedingungen  erneuert  sei. 

Glasindustrie  Schreiber  A.-G.,  Fürstenberg  a.  0.  Auszug  aus 
der  Bilanz  vom  31.  12.  14.  Reingewinn  M 282.  Eine  Dividende  gelangt 
nicht  zur  Ausschüttung,  doch  sind  die  Dividendenscheine  für  1914  bei  der 
Geschäftsstelle  der  Gesellschaft  einzuliefern. 

Kreuznacher  Glashütte  A.-G.,  Kreuznach.  Am  20.  5.  15,  nachm. 
37a  Uhr,  findet  in  Kreuznach,  im  Geschäftslokal  der  Gesellschaft,  eine 
außerordentliche  Generalversammlung  statt  zur  Vornahme  einer  Ersatzwahl 
für  ein  durch  den  Ted  ausgeschiedenes  Aufsichtsratsmitglied. 

Der  außerordentlichen  Generalversammlung  schließt  sich  die  ordent- 
liche an. 

Vereinigte  Lausitzer  Glaswerke  A.-G.,  Weißnasser  O.-L.  Aus- 
zug aus  dec  Bilanz  vom  31.12.  14:  Reingewinn  M 888  308;  Dividende 


15  °/o ; Zuweisung  an  den  mit  M 200000  in  Rechnung  stehenden  Fonds 
für  Arbeiterwohlfahrt  M 25  000;  Bildung  einer  Kriegsreserve  Ji  100  000. 

Nach  dem  Bericht  des  Vorstandes  war  die  Beschäftigung  in  den 
Betriebswerkstätten  während  der  ersten  7 Monate  des  Berichtsjahres  be- 
friedigend und  ließ  ein  erfreuliches  Ergebnis  für  das  verflossene  Jahr  er- 
hoffen. Durch  den  Kriegsausbruch  wurde  aber  der  Betrieb  stark  beein- 
trächtigt. So  trat  anfangs  August  für  kurze  Zeit  eine  fast  völlige  Stockung 
ein.  Bald  belebten  sich  die  Geschäfte  in  mäßigem  Umfang,  litten  jedoch 
unter  Personalmangel,  den  schlechten  Güterverkehrsverhältnissen  und  der 
fast  völlig  darniederliegenden  Ausfuhr.  Der  Besitz  an  Aktien  der  Tschöpelner 
Werke  erbrachte  3 %.  der  an  Aktien  der  Glashüttenwerke  Weißwasser  A -G. 
6 % Dividende. 

Deutsche  Fensterglas- A.-G.,  Berlin.  Die  ordentliche  Generalver- 
sammlung findet  am  20.  5.  15,  vorm.  10  Uhr,  in  Berlin,  im  Savoy-Hotel,  statt. 

Verband  Mitteldeutscher  Gipswerke,  G.  m.  b.  H.,  Nordbausen. 
Gegenstand  des  Unternehmens  ist  der  An-  und  Verkauf  von  Gips  und 
Gipserzeugnissen  jeder  Art,  sowie  die  Förderung  gemeinsamer  Geschäfts- 
interessen der  Gesellschafter.  Das  Stammkapital  beträgt  Ji  63  100.  Ge- 
schäftsführer ist  Fabrikant  Otto  Euling,  Nordhausen. 

Geschäftsaufsicht  in  Oesterreich.  Die  von  Josef  Koch  in  Müuchen, 
Inhaber  der  Firma  Porzellanfabrik  Venier  & Comp,  in  Klösterle  a.  Eger, 
Bahnhof,  beantragte  Stellung  unter  Geschäftsaufsicht  wurde  am  5.  4.  15 
bewilligt.  Aufsichtsperson  ist  Oberdreher  Johann  Herold  in  Meretitz  bei 
Klösterle. 

Geschäftliche  Auskünfte.  In  der  Exportabteilung  der  Niederöster- 
reichischen Handels-  und  Gewerbekammer  in  Wien  liegt  unter  Z.  56  650 
eine  Liste  von  Firmen  in  Mailand  und  Umgebung  aus,  welche  fallit  ge- 
worden sind  oder  einen  Ausgleich  anstreben. 

Im  kommerziellen  Bureau  des  Oesterreichischen  Handelsmuseums  in 
Wien  können  Nachrichten  über  Fallimente  im  Ausland  eingesehen  werden. 

Konkursnachrichten,  a)  = Tag  der  Konkurseröffnung;  b)  = Ver 
walter ; c)  = Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin) ; 
e)  = Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  = Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

Nachlaß  des  Töpfermeisters  Johann  Zwick,  Opalenitza.  a)  13.  4.  15, 
nachm.  7 Uhr;  b)  Spediteur  Franke;  c und  f)  1.6.  15;  d)  14.5.  15; 
e)  12.6.  15. 

Töpfermeister  Richard  Przygoda,  Raudten,  Bez.  Breslau,  a)  15.  4 15, 
nachm.  1 Uhr;  b)  Kaufmann  Heider;  c und  f)  7.5.  15;  d und  e)  14.  5.  15. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Durch  Rundschreiben  gibt  die  Firma  Fabian  & Co.  in  Dresden  be- 
kannt, daß  an  Stelle  des  infolge  Ablebens  ausgeschiedenen  Kaufmanns 
Carl  Meysel  als  persönlich  haftende  Gesellschafter  eingetreten  sind  dessen 
Erben,  Frau  Helene  verw.  Meysel  geb.  Uhle,  deren  Töchter  Helene  und 
Louise  Meysel,  Frau  Margarethe  Gemeinhardt,  geb.  Meysel,  und  Kaufmann 
Alfred  Gemeinhardt.  Die  Geschäftsführung  verbleibt  in  den  Händen  des 
bisherigen  Prokuristen,  nunmehrigen  Mitinhabers  Alfred  Gemeinhardt.  Die 
Vertretungsberechtigung  der  persönlich  haftenden  Teilhaberin,  Frau  Ritter- 
gutsbesitzer Helene  Stuth,  geb.  Jessen,  bleibt  unverändert  bestehen. 

Porzellanfabrik  Fraureuth,  A.-G.,  Fraureuth.  Kaufmann  Adolf  Tock- 
horn  hat  Gesamtprokura  mit  einem  Vorstandsmitglied  oder  einem  anderen 
Prokuristen. 

Paulus  & Thewalt,  Höhr.  Der  Gesellschafter  Jean  Paulus  ist  ge- 
storben, seine  Witwe  Katharina  Helena,  geb.  Thewalt  als  Gesellschafterin, 
jedoch  ohne  Vertretungsbefugnis,  eingetreten. 

Mosaikplattenfabrik  Dt.  Lissä,  Deutsch  Lissa.  Der  technische  Leiter 
Gudmund  Dahl  ist  weiteres  Vorstandsmitglied. 

Pangratz  & Comp.,  Kaiserswalde.  Die  Gesamtprokura  des  Buch- 
halters Wilhelm  Marsenger  ist  erloschen.  Buchhalter  Hermann  Kristen 
hat  Gesamtprokura. 

Wickeder  Glashüttenwerke  W.  Hibbeln,  Wickede.  Die  Prokura  des 
Josef  Ernst  ist  erloschen. 

Zwickauer  Glasbiegerei  G.  m.  b.  H.,  Zwickau.  Friedrich  Karl  Hochmuth 
ist  als  Geschäftsführer  ausgeschieden,  Fleischermeister  Bruno  Seidel,  Nieder- 
planitz, wurde  zum  stellvertretenden  Geschäftsführer  bestellt.  Die  Ver- 
tretung erfolgt  nunmehr  durch  zwei  Gesellschafter  oder  durch  einen  Gesell- 
schafter und  einen  Stellvertreter  oder  durch  zwei  Stellvertreter. 

Carl  Heckert,  Schilderfabrik,  Berlin.  Inhaber  ist  jetzt  Kaufmann 
Kurt  Heckert. 

Bau-  und  Dekorationsmalerei  und  Glas-Firmenschilderfabrik  Aug. 
Schüler  G.  m.  b.  H.,  Straßburg  i.  E.  Kaufmann  Robert  Ertner  ist  als 
Geschäftsführer  ausgeschieden. 

G.  Mayer  & Co.,  Stuttgart.  Gustav  Mayer  ist  gestorben,  Karl  Mayer 
nunmehr  Alleininhaber.  Kaufmann  Karl  Drautz  hat  Prokura. 

Plattenlager  Albertwerke  Offstein-Klingenberg  G.  m.  b.  H.,  München. 
Die  Geschäftsführerin  Katinka  von  Oheimb  ist  ausgeschieden.  Als  weiterer 
Geschäftsführer  wurde  Kaufmann  Julius  Nassauer  bestellt. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

B.  71  639.  Verfahren,  kristallinischen  Glasfluß  aus  Glasrohsatz  zu  er- 
zeugen. Heinrich  Becker,  Berlin-Niederschöneweide,  Flutstr.  2.  24.  4.  13. 

D.  30  290.  Kanalofen.  Zus.  z.  Pat.  249  670.  Conrad  Dressier,  Mar- 
low, County  of  Bucks,  England.  3.  2.  14.  England  10.  4.  13. 
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U.  5099.  Verfahren  zum  Trüben  von  Email  unter  Verwendung  von 
Kieselfluornatrium.  Ernst  Uhlmann,  Erla  im  Erzgeb.  11.  2.  13. 


Erteilungen. 

284  309.  Blumenkasten  oder  -Topf.  Adler-Industriewerk  G.  m.  b.  H., 

Essen,  Ruhr.  27. 3.  14.  . 

284  310.  Verfahren  der  Herstellung  von  Ziegeln  und  Ofenfutter  aus 
scharf  gebranntem  Magnesit  unter  Vermeidung  von  Wasser  als  Anmach- 
flüssigkeit. Otto  Frick,  Beekenham,  England.  26.  11.  12. 

284  338.  Kanalofen  zum  Brennen  von  Ziegeln  und  Tonwaren,  in 
welchem  mit  Längsdurchlässen  versehene  Wagen  laufen.  William  Drayton, 
Shawnee,  Ohio,  V.  St.  A.  30. 9.  13.  ...  , ... 

284  395.  Gewinnung  poröser  und  gleichzeitig  feuerfester  Massen  tur 
die  flammenlose  Oberflächenverbrennung.  Dr.  0.  Knöfler  & Co.,  Chemische 
Fabrik,  Berlin-Plötzensee.  21.  2.  14. 

284  435.  Verfahren  der  Herstellung  einer  feuerbeständigen  grob- 
porigen Masse  durch  Brennen  eines  mit  verbrennlichen  Beimengungen  ver- 
sehenen Gemenges  von  Silikaten,  Tonerde  und  dergl.  unter  starkem  Ofen- 
zug. Ludwig  Kern,  Hamburg,  Schrötteringksweg  14  4.  12.  13. 

284  436.  Brennergalerie  aus  Glas.  Zus.  zu  Pat.  282  911.  Viktor 
Beer,  Wien.  29.  9.  14.  


Beschreibungen. 

Kombinierter  Gasmuffelofen  und  Schnellbrenner,  gekennzeichnet 
durch  die  Anordnung  einer  zweiten  Gasfeuerung  unter  der  oberen  großen 
Muffel  und  eines  absperrbaren,  die  Gasfeuerung  der  unteren  kleinen  Schnell- 
brennermuffel  mit  der  oberen  Feuerung  verbindenden  Znges,  so  daß  ent- 
weder  zwecks  periodischen  Betriebes  die  obere  Muffel  mit  der  oberen 
Feuerung  unter  Absperrung  der  unteren  Feuerung  beheizt  werden  kann 
oder  zwecks  stetigen  (Schnellbrenner-)  Betriebes  die  untere  Muffel  mit  der 
unteren  Feuerung  und  durch  deren  Abgase  die  obere,  hierbei  als  Vorwarm- 
raum  dienende  Muffel  beheizt  werden  kann.  D.  R.  P.  282  715.  11.  2. 

Hermann  Traugott  Padelt,  Leipzig-Schleußig. 


Verfahren  zur  Herstellung  von  Zinkofenvorlagen,  indem  das 
plastische  Rohmaterial  auf  einer  Presse  über  einen  den  konischen  Hohl- 
raum der  Vorlage  ganz  ausfüllenden  Dorn  in  ein  Mundstück  gedruckt 
wird  dessen  Innenfläche  die  Form  der  äußeren  Fläche  des  konischen  Endes 
der  Vorlage  hat.  und  nach  Ausfüllung  des  Raumes  zwischen  Dorn  und 
Mundstück  letzteres,  das  ein-  oder  mehrteilig  sein  kann,  von  der  Presse 
gelöst  wird,  nachdem  gegebenenfalls  der  Dorn  etwas  gedreht  oder  zurück- 
gezogen worden  ist,  worauf  weitergepreßt  wird,  bis  das  zylindrische  Ende 
der  Vorlage  so  weit  ausgetreten  ist,  daß  es  abgeschnitten  und  das  Mund- 
stück wieder  an  der  Presse  befestigt  werden  kann. 

Presse  zur  Ausfühiung  des  Verfahrens 

D,  R.  P.  282  730.  30  10.13.  Metallwerke  Unterweser,  A.-G.,  Fnedrich- 
August-Hütte  i.  0. 


Verfahren  zur  Herstellung  von  Kacheln  mit  glatten  oder  unter- 
schnittenen Rümpfen  oder  Stegen  und  ähnlichen  zu  brennenden  kerami- 
schen Körpern  mit  Erhebungen  oder  Vorsprüngen,  die  in  lose  in  die  Form- 
öffnung eingebrachten  Hülsen  gebildet  werden,  die  zusammen  mit  Rümpfen 
usw.  entformt  werden.  D.  R.  P.  282  773.  7.12.  13.  Meißener  Ofen-  und 

Porzellanfabrik  (vorm.  C.  Teichert),  Meißen. 


Verfahren  zur  Herstellung  mehrfarbiger  keramischer  Platten, 
bei  welchen  in  die  Grundmasse  Vertiefungen  für  die  später  einzubringende 
Farbmasse  eingedrückt  werden.  Zur  Erzeugung  der  Farbenvertiefungen 
werden  Stempelnnterlagen  aus  beliebigem  weicben  Material,  Papier,  Lein- 
wand  oder  ähnliche  Stoffe  benutzt.  D.  R.  P.  282  774.  16.  11.  13.  Utz- 

schneider  & Ed.  Jaunez,  Saargemünd  i.  L. 


Löschungen. 

218  848.  Flasche  mit  Rückschlagventil. 

225  472.  Verfahren  zur  Herstellung  feuerfester  Körper. 

242  897.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Magerungsmitteln  für  Ton- 


waren 

247  265.  Verfahren  zur  Vorbereitung  feuchten  Tones  für  die  Trocken- 
pressung.   


Oesterreich. 


Aufgebote. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Flüssigkeiten  leicht  durch- 
lassenden, körnigen  oder  blätterigen  Aluminatsilikaten,  bezw.  zeolithischem 
Material,’ aus  sauren,  tonerdehaltigen  Silikaten,  gekennzeichnet  durch  die 
Behandlung  dieser  Silikate  mit  Alkalisilikaten  eventl.  nach  vorheriger  an 
sich  bekannter  Behandlung  mit  Kochsalzlösung.  7.  10.  13.  Prior.  6. 1.  13. 
(D.  R.)  Permutit,  A.-G.,  Berlin. 


Verfahren  zur  Herstellung  eines  gläsernen  Schutzmantels  für 
die  metallische  Zuleitung  an  einer  zu  elektrolytischen  Zwecken  bestimmten 
Elektrode  aus  Kohle.  Der  Mantel  wird  von  einem  Glaskörper  gebildet, 
der  in  weichem  Zustand  in  eine  Aussparung  der  Elektrode  von  solcher 
Form  eingepreßt  wird,  daß  beide  Körper  unlösbar  miteinander  verbunden 
sind  13  8 13  Prior.  21.  8.  12  (D.  R.)  Schott  & Gen.,  Glaswerk,  Jena. 


Verfahren  zur  Herstellung  eines  gläsernen  Schutzmantels  für 
die  metallische  Zuleitung  an  einer  zu  elektrolytischen  Zwecken  bestimmten 
Elektrode.  Die  Zuleitung  wird  durch  die  Elektrode  hindurchgeführt,  wird 
außerhalb  derselben  nahe  bei  den  beiden  Austrittsstellen  mit  Verdickungen 
ausgerüstet  und  in  erhitztem  Zustand  mit  bildsamem  Glas  umkleidet,  so 
daß  bei  ihrem  Erkalten  die  beiden  Glaskörper  an  die  Elektrode  gepreßt 
werden.  6.7.  14;  Zus.  zu  der  vorstehend  bekanntgemachten  Pat.-Anm. 
Prior.  21.  7.  13  (D.  R.)  Schott  & Gen.,  Glaswerk,  Jena. 


ErteUungen. 


Gebrauchsmuster. 


Deutsches  Reich. 


Amandus  Langguth, 


20  426.  Anlage  zur  Verarbeitung  von  Ton,  aus  Kollergang  und 
Tonschneider  bestehend.  Gebr.  Bühler,  Uzwil. 


Eintragungen. 

627  030.  Leuchtender  Glashohlgegenstand. 

Scheibe,  Schwarz.-Rud.  18. 6.  14. 

627  130.  Zum  Ueberführen  der  fertig  geblasenen  Glasflaschen  o.  dgl. 
in  den  Kühlofen  oder  für  sonstige  Zwecke  dienende  Rollenbahn.  Heinrich 
Severin,  Sasbach  bei  Achern  i.  B.  13.  3.-  15.  . 

627  157.  Dosengestell  für  Küchen.  Wächtersbacher  Steingutfabrik, 

G.  m.  b.  H.,  Zweigniederlassung  Möbelindustrie  Neuenschmidten,  Neuen- 
schmidten bei  Wächiersbach,  Hessen-Nassau.  23.  2.  15. 

627  164.  Kriegs- Thermometer -Ständer  mit  dreiteiliger  Skala,  und 
zwar  in  R.,  C.  und  Fahrenheit.  Otto  Heß,  Ilmenau.  4.3.  15. 

627  192.  Anordnung  an  Maschinen  zum  Glasieren  von  Fliesen. 
Arthur  Baarmann,  Meißen,  Kapellenweg  8.  6.8.  13 

627  197.  Schraubflakon.  Franz  Bulle  Sohn,  Alten  fei  d,  Thür.  24. 12. 13 
Verschlußscheibe  für  Flaschen.  Aloys  Thiel,  Steele,  Ruhr 

s 

Flüssigkeitszerstäuber.  Max  Lehmann,  Haida,  Böhmen 


■ 


627  199. 

28.2.  14. 

627  215. 

28  1 15. 

627  231.  Verschluß  für  Gläser,  Tassen  und  dergl.  Julius  Harry  Steiner, 

Wien.  8. 3.  15.  . „ , , 

627  366.  Haken,  Hänger  und  Konsolen  aus  Glas  für  Schaufenster. 

Julius  Kussi,  Prag.  2.  3.  14.  , 

627  369.  Verschluß-  und  Auftragpfropfen,  dienend  als  Stöpsel  für 
zum  Versand  kommende  Flaschen  und  Gefäße,  wie  auch  zum  Auftra,gen  . 
des  in  denselben  befindlichen  flüssigen  Inhaltes.  Wilhelm  Eppinger,  Nürn- 
berg, Stabiusstr.  15.  11. 6.  14.  .. 

627  383.  Flaschenverschluß.  A.  Däberitz,  Dresden,  Bergmannstr.  11. 

3.2.  15.  „ . 

627  384.  Flüssigkeitsbehälter  in  Form  eines  Helmes.  Emil  Henon, 

Pforzheim,  Bleichstr.  94.  4. 2.  15.  ' , . , , . 

627  387.  Transportbehälter  für  Marmeladen.  A -G.  für  Glasindustrie, 
vorm.  Friedrich  Siemens,  Dresden.  16.  3.  15. 

627  476.  Platte  zur  Herstellung  freitragender  Wände.  Cölln-Meißner 
Ofenfabrik  Saxonia,  G.  m.  b.  H.,  Meißen.  20. 10.  14. 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

559  499.  Röhrenlibelle.  Fritz  Richarz,  Aachen,  Hermannstr.  13. 
27.  4.  12. 


Musterregister. 


Deutsches  Reich. 

Eintragungen  in»  Januar  1915. 

1.  Gebr.  Heubach,  A.-G.,  Lichte.  Dose  mit  eisernem  Kreuz  9770, 
Schale  desgl.  9766,  Schale  mit  Fahne-und  Adler  9765.  3 Jahre. 

2.  Reimbold  & Strick,  G.  m.  b.  H.,  Köln.  Emailplakat.  15  Jahre. 
Compagnie  des  Cristalleries  de  Saint  Louis  A.-G.,  Münzthal- 

Gläser  1071—1094.  3 Jahre. 

Robert  Schicketanz,  Glashüttenwerke,  Schatzlar.  Briefbeschwerer 
3 Jahre. 

Porzellanfabrik  E.  & A.  Müller,  A.-G.,  Schönwald.  Dekore  754, 
755,  783—785,  4284,  4298.  3 Jahre. 

9.  Franz  Junkersdorf,  Dresden.  Dekore  530 — 538.  3 Jahre. 

A.  H.  Pröschold,  Gräfenthal.  Porzellangegenstände  4502—4509. 


6. 

St.  Louis. 

7. 

3 D,  5 Ö. 

8. 


10. 
3 Jahre. 
11. 

2088.  3 


Wirtschaftsservice 


1033, 


Kunstgewerbliche  Gläser  1023— 

Josef  Inwald  A.-G.,  Wien.  Bau- 


Rheinische  Glashütten-A.-G.,  Köln-Ehrenfeld 

ö Jahre.  ...  ,.  - 

Für  die  unter  Nr.  1926  eingetragenen  Muster  wurde  gleichzeitig  die 

Schutzfrist  auf  weitere  3 Jahre  verlängert. 

11.  Krinke  & Jörn,  Penzig.  Verzierungen  auf  Hohlgläsern  740, 
741,  742/1,  /2,  743/3.  3 Jahre. 

12.  Theodor  Paetsch,  Frankfurt  a.  0.  Flächenmuster  5166,  5183, 

5184.  3 Jahre.  1 

12.  Gerz  & Söhne,  Höhr.  Sparsdosen  in  Büstenform  101—106. 

3 Jahre.  4 

13.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G.,  Selb.  Formen  430, 
680.  15  Jahre. 

13.  Jean  Beck,  München 
Dekore  1034—1040.  3 Jahre. 

13.  Glasfabriken  und  Raffinerien 
platte  223.  3 Jahre. 

13.  Rudolf  Marschall.  k.  k.  Professor  und  k.  u.  k.  Kammermedäilleur, 

Wien.  Kriegsgläser,  Kriegsbecher  und  Kriegskrüge  1 — 9.  3 Jahre. 

14.  Geo.  Borgfeldt  & Co.  A.-G.,  Berlin.  Puppen  mit  Charakterkopf 

sowie  Tierfiguren  486 Ld — h,  14861a — h,  01079,  01079/  1J91 

1812  a,  b,  1813—1826,  5534,  35,  39,  41,  1178/5570,6/0,  /55J2.  5499> . 
5573/1,  5597/1,  5598/1,  5599/1,  5609,  5610,  5611/1,  /2,  119/1.  3 Jahre. 

16.  Christian  Abel,  Nürnberg.  3 Beleuchtungskörper.  3 Jahre. 

16.  Gebr.  Rudolph  G.  m.  b.  H.,  Dresden.  Grabdenkmäler  524  a-547  a 
Heimdenkmäler  1—3,  Glaseinlegeplatten  524  b— 547  b,  Rudo-Platten  2001 
bis  2006.  3 Jahre. 

18.  Wilhelm  Krumeich,  Ransbach.  Steinzeugspardose  5306,  Bier- 
seidel 6308,  6307.  3 Jahre. 

19.  W.  Limberg  & Co.,  Gifhorn.  2 Parfümflaschen.  3 Jahre. 

20  Josef  Lievre,  Köln.  Militärreserveflasche  in  verbundener  Gra-t 
natenform  mit  Petardebecher  2,  desgl.  in  Schilderhausform  3,  3 Jahre. 


1Ö15.  ! (48.  Jahrgang.) 


SPRECHSAAL 


COBURG. 


Nr.  i7. 


1 bo 


Oesterreich. 

Eintragungen  im  Dezember  1914. 

1.  Robert  Schicketanz,  Schatzlar.  Briefbeschwerer.  1 Jahr. 

2.  Hans  Neumann,  Dessendorf.  16  patriotische  Preßglasartikel. 

1 Jahr.  Preßglasartikel.  3 Jahre. 

2.  Glasfabriken  und  Raffinerien  Josef  Inwald  A.-G.,  Prag.  Fuß- 
bodenplatte. 3 Jahre. 

3.  Glashüttenwerke  vorm.  J.  Schreiber  & Neffen,  Wien.  2 Einsiede- 
gläser.  3 Jahre. 

3.  J.  Fickl,  Glashüttenwerke,  Tischau  bei  Teplitz-Schönau.  Patrioti- 
scher Serviettenring.  3 Jahre. 

5.  Gebrüder  Feix,  Albrechtsdorf.  2 Glasteile.  1 Jahr. 

7.  Julius  Dreßler,  Biela-Bodenbach.  2 Beleuchtungsarmaturen. 
3 Jahre. 

10.  A.-G.  der  Emaillierwerke  und  Metallwarenfabriken  „Austria“, 

Wien.  Emailliertes  Geschirr.  3 Jahre. 

12.  Emil  Elstner,  Wiesental  a..N.  Glaslinse.  3 Jahre. 

14.  Wilhelm  Tschinkel,  Ober-Kreibitz.  Dekor  für  Glaswaren.  1 Jahr. 
14.  Johann  Umann,  Tiefenbach.  Briefbeschwerer.  3 Jahre. 

14.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.  A.-G.,  Selb.  5 Flächen- 
muster. 3 Jahre. 

16.  Gebr.  Mahla,  Gablonz.  2 Steine.  1 Jahr. 

16.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  2 Glasknöpfe.  1 Jahr. 

18.  A.  Grüner,  Steinschönau.  Dekor  für  Glaswaren  aller  Art.  3 Jahre. 
18.  Karl  Goldberg,  Haida.  Nachtlampe.  3 Jahre. 

22.  Joh.  Ummann,  Tiefenbach.  Eisenform.  3 Jahre. 

28.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.  A.-G.,  Selb.  53  Dekore, 

2 Service.  3 Jahre. 

30.  F.  Bettelheim,  Wien.  Feldflasche.  3 Jahre. 


Schweiz. 

Eintragungen  im  Dezember  1914. 

22.  Charles  Ahrenfeld,  Limoges.  21  Flächenmuster.  Prior. : 17.  12.  14. 
(Frankreich). 


W ar  enzeichen-Eintr  agungen. 


Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

202  417.  Aberle  & Friedmann,  Mannheim. 

G.  (A.):  Handel  mit  sanitären  Wasserleitungs- 
gegenständen. "W- : Feuertonklotetts  und  "Waschbecken.  A. . 19.  3.  14. 

202  437.  Arnold  Meyer,  Hofoptiker,  Aachen.  G. : 

Optisches  Geschäft.  W.  (A.) : 19.  12.  14.  Punktuell  ab- 
bildende Brillengläser. 

202  440.  Tonwerk  Westhofen  G.  m.  b.  H, 

Bechtheim,  Kreis  Worms.  G. : Tonwerk.  W.:  Ton- 
kochgeschirr. A. : 2.  10.  14. 


FREMA 


„Arnol" 


202  469.  202  471. 

Moritz  Barth 

Siegfried  Barth,  Düsseldorf-Oberkassel,  Wildenbruchstraße  27.  G. : 
Import-  und  Exportgeschäft.  W (A.):  Mineralische  Rohprodukte,  physi- 
kalische und  chemische  Apparate,  Instrumente  und  Geräte,  Porzellan,  Ton, 
Glas,  Glimmer  und  Waren  daraus.  B.  A. : 18.  3.  14. 

202477.  Westfälische  Gasglühlichtfabrik  F.  W.  & Dr. 

C.  Killing,  Hagen  i.  W.-Delstern.  G. : Fabrik  und  Handlung  Jnunuua 
von  Artikeln  der  Gasglühlichtbeleuchtung.  W.  (A.):  Reflektoren,  Glas- 
zylinder, Birnen,  Lampenglocken,  Ziergläser,  Lampenschirme,  elektrische 
Glühlampen.  A. : 2.7.  14. 


Fragfekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik.  | 

25.  Wir  benötigen  einen  äußerst  zähen,  streng  flüssigen  Schmelzfluß, 
der  bei  SK  9 eben  schmilzt,  ohne  zu  verlaufen.  Derselbe  soll  einem  Gemisch, 
das  größten  Teils  aus  einem  indifferenten  Stoff,  zum  geringsten  Teil  aus  Ton 
besteht,  zugesetzt  werden,  um  damit  bei  SK  9 eine  äußerst  harte,  porzellan- 
artige Masse  zu  bilden.  Diese  Masse  soll  bei  der  angegebenen  Temperatur 
eben  zusammenschmelzen,  jedoch  noch  nicht  verlauten.  Welche  Zusammen- 
setzung ist  für  diesen  Zweck  zu  empfehlen  bezw.  wer  liefert  einen  solchen 
Schmelzfluß  ? 

Fünfte  Antwort:  Versuchen  Sie  einen  schwedischen  oder  nor- 
wegischen Feldspat,  der  schon  bei  SK  6 a sehr  glatt  und  schön  sintert. 
Nach  einigen  Versuchen  einerseits  mit  Kaolin,  andererseits  mit  Porzellan- 
glasur, werden  Sie  die  richtige  Zusammensetzung  treffen. 

26.  Ist  es  vorteilhafter,  für  trocken  gepreßte  Wandplatten  abgelagerten 
statt  frischen  Massestaub  zu  verwenden  oder  ist  dies  ohne  Einfluß  auf  die 
Fabrikation  ? Wie  lange  soll  eventuell  der  Staub  lagern,  bevor  er  zum  Pressen 
kommt? 

Sechste  Antwort:  Nach  meiner  Erfahrung  ist  es  ganz  gleich, 
ob  die  gepulverte  Plattenmasse  sofort  oder  erst  nach  einiger  Zeit  ver- 
arbeitet wird.  Ein  längeres  Lagern  ist  schon  deshalb  unpraktisch,  da  Sie, 
um  rationell  arbeiten  zu  können,  viel  Platz  für  die  Behälter  haben 
müßten.  Außerdem  trocknet  die  Masse  oberflächlich  und  wird  sehr  fein, 
so  daß  die  Platten  schieferig  werden,  da  der  Staub  die  Luft  nicht  ent- 
weichen läßt.  Soviel  ich  gesehen  habe,  und  so  habe  ich  es  auch  in 
meinem  Betrieb  eingerichtet,  wird  die  Masse  sofort  oder  nach  einigen 
Stunden,  nachdem  sie  über  Nacht  gelagert  wurde,  verarbeitet,  wodurch 
eine  glatte  Fabrikation  erreicht  wird.  Hauptsache  dabei  ist,  daß  die 
Masse  zimmerwarm  ist,  eher  feuchtwarm,  da  eir. e kalte  Masse  sich  sehr 
schwer  pressen  läßt.  Da  Sie  von  Massestaub  sprechen,  nehme  ich  an,  daß 
Sie  mit  einer  zu  trockenen  oder  einer  zu  fein  gesiebten  Masse  arbeiten, 
was  nicht  zu  empfehlen  ist.  Die  Masse  soll  feinkörnig,  eher  sogar  grob- 
* körnig  bis  zu  1 mm  Korn  gesiebt  sein,  einen  Feuchtigkeitsgehalt  von 
7—8%  haben  und  vor  dem  Pressen  sehr  gut  durchgemischt  werden,  damit 
sie  gleichmäßig  ist.  Mit  einem  trockenen  und  überfeinen  Massestaub 
werden  Sie  stets  Schwierigkeiten  haben. 

28.  Gibt  es  eine  Arbeitsweise  und  Vorrichtungen,  die  es  ermöglichen, 
Flachgeschirre,  wie  Schalen,  Teller  und  Salatieren  anders  wie  mit  Hubel  oder 
Blatt  herzustellen,  also  die  Arbeit  noch  zu  vereinfachen  ? Das  Gießverfahren 
kommt  nicht  in  Frage. 

Erste  Antwort:  Es  wird  wohl  kaum  möglich  sein,  die  Her- 
stellungsweise der  angegebenen  Flachgeschirre  noch  einfacher  zu  gestalten, 
als  es  mit  Hubel  oder  Blatt  schon  ist,  besonders  da  Sie  das  Gießverfahren 
nicht  anwenden  wollen.  Das  Formen  und  Quetschen  z.  B.  kommt  gar 
nicht  in  Frage,  da  die  Flächen  zu  groß  sind,  so  daß  damit  keine  tadellose 
Ware  erzielt  würde.  Es  mag  Ihnen  genügen,  zu  wissen,  daß  in  fast  allen 
Fabriken  die  Arbeitsweise  mit  Hubel  oder  Blatt  eingeführt  ist  und  sich 
auch  bewährt  hat,  so  lange  es  sich  um  die  gebräuchlichsten  Flachgeschirre 
handelt.  Uebrigens  ist  besonders  bei  den  Tellern  eine  Verminderung  des 
Akkordpreises  wohl  ausgeschlossen,  so  daß  auch  alle  weiteren  Versuche 
einer  billigeren  Herstellung  derselben  in  der  Dreherei  erfolglos  sind.  Ge- 
wöhnlich setzt  man  bei  derartigen  Experimenten  noch  Geld  zu. 

Zweite  Antwort:  Außer  dem  Gießverfahren,  das  für  Schalen 
und  Salatieren  allgemein  üblich  ist,  könnte  das  Stanzen  der  Teller  usw. 
noch  in  Frage  kommen,  das  bis  zu  mittleren  Größen  schon  angewandt  wird, 


29.  Wir  suchen  einen  weißen  Steinscherben  durch  und  durch,  also  nicht 
nur  in  der  Glasurschicht,  schiefergrau  zu  färben,  und  zwar  müßte  die  Färbung 
beim  Brennen  bei  SK  3 eintreten.  Welches  Material  wäre  nun  dem  Masse- 
versatz vor  dem  Brennen  beizumischen  oder  aber,  welcher  Masseversatz  nimmt 
durch  die  Art  seiner  Zusammensetzung  beim  Brennen  eine  schiefergraue  Fär- 
bung an? 

, Erste  Antwort:  Eine  schiefergraue  Färbung  erzielen  Sie  da- 
durch, daß  Sie  der  weißen  Masse  Kobaltoxyd  und  Nickeloxyd  sowie  etwas 
Mangänoxyd  zumahlen.  Da  die  Farbtöne  sehr  viel  von  der  Höhe  des 
Schrühbrandes  sowie  von  der  Zusammensetzung  der  Ofengase  abhängen, 
kann  ein  bestimmter  Versatz,  der  sofort  das  Gewünschte  ergibt,  nicht  an- 
gegeben werden,  vielmehr  ist  eine  kleine  Versuchsreihe  nötig.  Ich 
empfehle,  dieselbe  in  folgender  Art  vorzunehmen: 


Kobaltoxyd 

Nickeloxyd 

Manganoxyd 


1. 

0,2% 

0,1% 

2,0% 


2. 

0,3% 

0,15% 

2,0% 


3. 

0,4% 
0,2  % 
2,0  o/o 


4.  5. 

0,5%  0,6  % 

0,25%  0,3  % 

2,0%  2,0% 


Nach  dem  Ausfall  der  Proben  erkennen  Sie,  ob  noch  mehr  Blau  (Kobalt) 
oder  Grau  (Nickel  und  Mangan)  hinzugefügt  werden  muß.  Das  Vermahlen 
geschieht  in  der  Art,  daß  Sie  erst  % der  weißen  Masse  mit  der  gesamten 
Oxydmenge  1 Tag  in  der  Kugelmühle  laufen  lassen  und  dann  den  Rest 
ier  weißen  Masse  zugeben. 

Zweite  Antwort:  Ich  würde  Ihnen  empfehlen,  zunächst  einen 
Farbkörper  herzustellen,  den  Sie  dann  zur  Massemischung  geben  und 
mit  ihr  feinmahlen.  Sie  haben  dadurch  vor  den  Stoffen,  die  erst  beim 
Brennen  der  Masse  ihre  Farbe  entwickeln,  den  Vorteil,  daß  Sie  durch 
ein  Mehr  oder  Weniger  im  Zusatz  des  Farbkörpers  die  Tiefe  der  Farb- 
tönung beliebig  einstellen  können.  Es  ist  dann  gut,  den  Farbkörper 
gleich  in  größerer  Menge  anzufertigen,  damit  Sie  auch  späterhin  durch 
seinen  Zusatz  stets  die  genau  gleiche  Massefärbung  erzielen.  Die  Zu- 
BflmmAtispknnff  dfis  Farbkörüers  ist  folgende: 


I.  Grün  grauer  Farbton. 

Roher  Spateisenstein  . . 70  kg 

Chromoxyd 4 „ 

Kobaltoxyd  RKO  . . . 0,25  „ 


II.  Blaugrauer  Farbton. 

Roher  Spateisenstein  . . 70  kg 

Kobaltoxyd  RKO  ....  2,5  „ 


Die  Stoffe  werden  innig  gemischt,  in  flache  Tiegel  gegeben  und  bei 

§K  io 13  12 — 15  Stunden  geglüht  und  die  gefritteten  bröckeligen  Kuchen 

nach  dem  Erkalten  zerstampft.  Da  die  beschriebenen  Farbkörper  an  sich 
nicht  schmelzen,  ist  es  notwendig,  ihnen  einen  Fluß  beizumengen,  damit 
sie  schon  bei  der  relativ  niederen  Brenntemperatur  Ihrer  Masse  zur  vollen 
Farbentwickelung  kommen.  Ein  solcher  Fluß  wäre  folgendermaßen  zu- 
sammenzustellen : 


Sand  . , 

Borsäure 
Mennige 
Tonerde 


15  kg 

15  „ 
40  „ 
2 „ 


Die  Mischung  wird  in  Tiegeln  niedergeschmolzen  und  in  Wasser 
abgeschreckt.  Sofern  der  Fluß  dabei  nicht  schon  zu  einem  feinen  Grieß 
zerfällt,  sind  die  Brocken  grob  zu  zerstampfen,  können  aber  dann  mit  dem 
Farbkörper  zusammen  feingemahlen  werden,  am  besten  mit  Wasser,  in 
welchem  etwas  Salpeter  gelöst  ist.  Mit  dem  Farbkörper  wird  der  Fluß 
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im  Verhältnis  1 : 1 gemischt.  Der  Zusatz  des  nunmehr  fertigen  Farb- 
stoffes zur  Masse  ist  auszuprobieren,  wird  aber  etwa  2 kg  auf  100  kg 
Masse  betragen.  Eine  Färbung  der  Masse  mit  Iridiumoxyd,  das  auch 
grau  färbt,  kommt  wegen  der  Kostspieligkeit  dieses  Präparats  nicht  in 
Betracht. 

Dritte  Antwort:  Einen  schiefergrauen  Scherben  erhalten  Sie 

durch  Zusatz  von  1,3%  Chromeisenstein  und  1%  des  folgenden  blauen 
Farbkörpers  zu  Ihrer  Masse: 


Tonerdehydrat 7,80  Gew.-T. 

Kohlensaures  Kobalt 0,83  „ 

Zinkoxyd 1,37  „ 


10,00  Gew.-T. 

Gutes  Vermahlen  des  auf  SK  9 vorgebrannten  Farbkörpers  ist  Grund- 
bedingung; vorteilhaft  ist  es,  beide  Farbköper  für  sich  mit  einem  geringen 

t»  . i. ±.  — n/t ~ in  rlirvofirv»  7nütorwi  Qi»  iihn  nron 


Prozentsatz  Masse  vorzumahlen  und  erst  in  diesem  Zustand  der  übrigen 
Masse  zuzusetzen.  Wollen  Sie  einen  anderen  Masseversatz  anwenden,  so 
würde  vielleicht  ein  Versuch  mit  folgenden  Materialien  zum  Ziel  führen: 


Löthain-Meißner  Ton 59  Gew.-T. 

Quarz 27  „ 

Feldspat 12 

Magnesit • 2_ 


100  Gew.-T. 


Dieser  Masseversatz  läßt  sich  durch  Weglassen  von  Feldspat  und 
Magnesit  steiniger,  aber  nicht  vollständig  gesintert,  dagegen  durch  Zusatz 
glasiger,  früher  sinternd  gestalten. 

Vierte  Antwort:  Jede  Steinzeugmasse  nimmt  beim  Reduktions- 
brand eine  schiefergraue  Farbe  an,  wenn  fette  plastische,  etwas  eisen- 
haltige Tone  zur  Masseherstellung  Anwendung  finden.  Tritt  bei  Ihrer 
Masse  diese  Färbung  nicht  ein,  so  fehlt  wohl  der  plastische  Ton  in  ihr. 
Da  Steinzeuge  bis  SK  9 hergestellt  werden,  so  ist  der  SK  3 natürlich  nur 
dann  geeignet,  Steinzeug  zu  ergeben,  wenn  die  Sinterung  durch  erhöhten 
Spat-  und , erniedrigten  Tongehalt  gefördert  wird;  das  Produkt  muß  bei 
Reduktionsbrand  dann  auch  graue  Bruchflächen  aufweisen.  Anstatt  Kaolin 
müssen  Sie  also  plastische  Tone  verwenden,  wenn  Sie  eine  graue  Farbe 
erzielen  wollen. 

30.  Seit  einiger  Zeit  macht  sich  bei  uns  bei  dem  9°/o-igen  Glanzgold 
das  Austreten  des  Goldes  in  den  Spiegellinien  der  Teller  bemerkbar,  und  zuvor 
verdickt  sich  letzteres  an  verschiedenen  Stellen  bei  stärkerem  Feuer,  wogegen 
der  Uebelstand  morgens  weniger  auftritt  und  Hohlgeschirre  auch  nicht  so  stark 
in  Mitleidenschaft  gezogen  werden.  Wo  ist  der  Fehler  zu  suchen  ? 

Erste  Antwort:  Es  ist  etwas  rätselhaft,  wieso  „morgens“  der 
Fehler  des  Austretens  von  Glanzgold  weniger  auftritt.  Man  kann  nur 
annehmen,  daß  gewisse  Stoffe  mit  dem  Gold  in  Berührung  kommen,  welche 
flüchtige  Goldverbindungen  bilden,  z.  B.  Chlor.  Entweder  enthält  das 
ätherische  Oel  des  Glanzgoldes  solche  Chloride  oder  dieselben  kommen  aus 
der  Asche,  den  Brenngasen,  der  Muffelwand  oder  dgl.  Sollte  irgendwie 
Kochsalz  mit  den  Waren  oder  der  Muffel  in  Berührung  gekommen  sein 
(z.  B.  salzglasiertes  Steinzeug)  ? 

Zweite  Antwort:  Ist  beim  Einbrennen  des  Glanzgoldes  die  erste 
Hitze  zu  stark,  so  geraten  die  ätherischen  Oele  desselben  ins  Sieden, 
schäumen  auf,  verlassen  die  gezogene  Linie  und  ballen  sich  mit  steigender 
Verflüchtigung  zu  verkohlten  Massen  zusammen,  die  dann  nur  unvollständig 
wegbrennen.  Anscheinend  geben  Sie  Ihrem  Glanzgold  von  Anfang  an  zu 
scharfes  Feuer,  statt  es  langsam  und  bei  mäßiger  Hitze  abzurauchen  und 
erst  allmählich  bei  steigender  Glut  einzubrennen.  Der  Fehler  kann  aber 
auch  an  Ihrem  Glanzgold  selbst  liegen,  das  zu  fett  ist  und  infolgedessen 
viel  zu  viel  organische  Reste  zum  Abbrennen  hinterläßt,  die  daher  nicht 
vollständig  verschwinden.  Versuchen  Sie  zunächst,  den  Fehler  mit  einer 
Verdünnung  des  Glanzgoldes  durch  Lavendelöl  zu  beheben. 

Dritte  Antwort:  Das  Austreten  Ihres  Goldes  liegt  entweder  an 
zu  starker  Rauchentwickelung  in  Ihrer  Muffel,  was  Sie  durch  eine  gründ- 
liche Reparatur  beseitigen  könnten,  oder  aber  die  Anwärmezone  Ihrer 
Muffel  ist  zu  kurz,  so  daß  die  Erhitzung  der  Ware  zu  stürmisch  erfolgt, 
wobei  der  feuchte  Niederschlag  (Schweiß)  nicht  langsam  vertrocknet,  son- 
dern das  Göld  angreift  und  verschwemmt.  Daß  der  Uebelstand  bei  Tellern 
mehr  auftritt  als  bei  Bechern  usw.  liegt  an  der  größeren  Angriffsfläche, 
die  ein  Teller  dem  Rauch  oder  der  Feuchtigkeit  bietet. 

Vierte  Antwort:  Offenbar  ist  das  Anwärmen  Ihrer  Ware  abends 
zu  kurz,  wenn  die  Glut  intensiver  wirkt  wie  morgens.  Die  Oele  werden 
alsdann  erweicht  und  schwimmen  aus,  statt  daß  sie  beim  Vorwärmen  mög- 
lichst verdampfen,  so  daß  im  Muffelfeuer  nur  die  Aschereste  verbrennen. 
Suchen  Sie  also  eine  längere  Vorwärmung  zu  erzielen,  indem  Sie  die  Vor- 
wärtsbewegung Ihrer  Schmelze  des  Abends  verlangsamen. 

31.  Welche  böhmische  Braunkohle  kann  man  uns  empfehlen  als  Ersatz 
für  Faikenauer  Braunkohle  Bernhardschacht? 

Erste  Antwort:  Als  Ersatz  für  böhmische  Braunkohle  aus  dem 
Faikenauer  Bernbardschacht  empfehle  ich  Ihnen  die  Davidsthaler  Stück- 
kohle. Diese  liegt  in  der  Nähe  des  Bernhardschachtes  und  ist  daher  letzt- 
genannter Marke  zum  mindesten  gleichwertig ; große  Stücke  sind  aber 
vorzuziehen. 

ZweiteAntwort:  Brüxer  König  Johann-Kohle  oder  Elly-Braunkohle, 
Osseger-  und  Degethof- Kohle  entsprechen  Ihren  Zwecken.  Diese  Marken 
^rennen  alle  schlackefrei  und  langflammig  ; Ellykohle  rußt  dabei  etwas  mehr. 


Neue  Fragen. 

Keramik. 

32.  In  unserer  Porzellanfabrik  haben  wir  einen  Ofen  (mit  überschlagender 
Flamme),  der  unserer  Meinung  nach  zu  lange  brennt  und  zu  viel  Kohle  bean- 
sprucht. Brenndauer  ca.  30  Stunden,  Vorfeuer  ca.  5000  kg  Triebschitzer 
Braunkohle,  Scharf  teuer  ca.  4000  kg  beste  Brüxer  Braunkohle  und  4000  kg 
böhmische  Steinkohle  gemischt.  Der  Ofen  hat  bei  einem  Durchmesser  von 
4,35  m 3 Etagen ; die  Scheitelhöhe  des  Glattraumes  beträgt  360  cm,  während 
jene  des  Kappenraumes,  der  nur  zum  Brennen  der  Kapseln  dient,  einschließlich 


der  Ziegelstärke  des  Bodengewölbes  310  cm  und  der  Glühraum  470  cm,  bis 
zum  Ansatz  des  Kamins  gemessen,  ergibt.  Wäre  es  nun  besser,  den  Ofen  auf 
2 Etagen  umzubauen  ? Weiche  Vorteile  hätten  wir  dabei  in  Bezug  auf  Raum- 
gewinnung usw.  oder  wie  wäre  sonst  eine  Verbesserung  vorzunehmen  ? 

33.  Wie  werden  Lackfarben  zum  Stempeln  hergestellt? 


Glas. 

25.  Wir  wollen  in  einer  kontinuierlichen  Wanne  dunkelgrünes  Glas  für 
Bordeauxflaschen  schmelzen  und  bitten  daher  um  Angabe  einer  passenden 
Zusammenstellung.  Kann  man  aus  einer  Zinkhütte  die  ungetrockneten  Abgänge 
der  elektromagnetischen  Erzscheidung  zum  Dunkelfärben  benutzen?  Ist  dolo- 
mitischer Mergel  oder  gewöhnlicher  Kalkstein  zu  emof eklen  ? 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 


Anfragen. 

H.  16  in  H.  Wer  fabriziert  Luxusgegenstände,  Vasen,  Jardinieren, 
Bonbonbehälter  und  dergl.,  aus  einer  durchsichtigen  weißen  Masse,  die 
ähnlich  dem  Alabaster  aussieht,  aber  ebenso  wie  Marmor  mit  gelblichen 
Streifen  durchzogen  ist? 

R.  17  in  B.  Welche  Glashütte  liefert  blaue  Mundspülgläser? 


ilpfmi-Beriifsjenossensdiaft,  ScKtiou  III- 


Zu  der  am 


Donnerstag,  den  27.  jYlai  1915  Vortn.  UL  Uhr, 

in  Altwasser,  „Hotel  Villa  Nova“, 

stattfindenden  ordentlichen 

Sektionsversammlung 


werden  die  Mitglieder  der  Sektion  III  ergebenst  eingeladen. 
(§§  24,  28  des  Statuts.) 


Tagesordnung: 

1.  Geschäftsbericht. 

2.  Abnahme  der  Jahresrechnung  für  1914. 

3.  Wahl  der  Rechnungsrevisoren  für  1915. 

4.  Feststellung  des  Etats  für  1916. 

5.  Beratung  und  event.  Beschlußfassung  über  Anträge,  welche 
von  Sektionsmitgliedern  bis  zum  20.  Mai  er.  bei  dem  Unter- 
zeichneten eingereicht  sind. 

Neu-Altwasser,  Post  Altwasser,  Schl , den  27.  April  1915. 


Per  Vorstand  der  SeHtion  III  der  Töpferei-Bcfufsgenossenschaft. 

Egmont  von  Tielsch,  Vorsitzender. 


3 nimm  Unioll  Unnlin  In  n nnu  n nnnll  ni 


Vom  1.  Januar  1915  ab. 


Zum  Aushang  in  den  einzelnen  Arbeitsräumen  sind  besondere 

Auszüge  mit  den  Vorschriften  für  die  Betriebs- 
unternehmer, wie  für  die  Versicherten  vorge- 
schrieben, und  zwar: 

1.  Besondere  Vorschriften  für  den  Dampfkesselbetrieb. 

2.  „ „ „ Kraftmaschinen. 

3.  „ „ „ Triebwerke  (Transmissionen). 

4.  n „ „ Arbeitsmaschinen. 

5.  Vorschriften  für  Sondergruppen  von  Arbeitsmaschinen. 

6.  Vorschriften  für  elektrische  Anlagen. 

7.  Bestimmungen  über  die  Beförderung  von  Personen  und  Lasten. 

8.  Bestimmungen  für  Glasbetriebe. 

Die  Herstellung  und  der  Vertrieb  dieser  Auszüge 
jyy  ist  vom  Vorstand  der  Glas-Berufsgenossenschaft  uns 
B*“  übertragen  worden. 


Die  Aushänge  sind  auf  Karton  gedruckt  und  kosten 
das  Stück  30  Pfg.,  Aushang  7 [DoppelplakatJ  60  Pfg.  Auf 
Wunsch  werden  die  Aushänge  auch  auf  Pappe  gezogen,  lackiert 
und  mit  Oese  versehen  zum  Preise  von  60  Pfg.  (Doppelplakat 
90  Pfg.)  das  Stück  geliefert.  — Porto  und  Verpackung  extra. 

Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  in  Coburg. 


48.  Jahrgang. 


Coburg,  den  6.  Mui  1915. 


Nummer  18. 
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Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 


Amtliche  Zeitung  für  den  Uerband  keramilcher  Gemerke  in  Deuifchfand,  den  Verband  der  Glasindustrietlen  Deuifchfands,  die  Töpferei-Berufsgenoffenfchaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Gfas-Berufsgenoffenfchafl  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  öfterreichiichen  Porzelianfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzelfan- 
indultriellen  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  öfterreichiichen  Tomnarenfabriken  in  Tepiiö,  den  Verband  deuffcher  Porzellanfabriken  zur  Wahrung 
keramilcher  Interelfen  G.  m.  b.  ß„  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  5,,  die  Vereinigung  Deuffcher  Bohlglasfabriken  G.  m.  b.  ß.,  den  Verband  Deutfcher 
Glas-,  Porzellan-  und  buxusmaren-ßändfer,  E.  G.  m.  b.  ß.  in  Dürnberg,  den  Verein  deuffcher  medizinglas-  und  Flakonhüften,  den  Schuküerband  Deutfcher  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-A.,  den  Arbeifgebemerband  Deuffcher  Tafelglashüffen,  den  Verband  Deuffcher  Beleuchtungsglashüften,  den  Verein  rheinifcher  Tafefgtas- 
hütten  Saar  und  Pfalz  m.  b.  ß.  in  Sulzbach  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  flfufterläger  in  Glas,  Keramik,  (Detail-,  Kurz-  und  Spielmaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Siöe  in  heipzig,  den  Verein  für  Werkmeifter  und  fnduftriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Sibe  in  Aftrohfau,  den  Verein 

für  Werkmeifter  und  Induftriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend. 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868. 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags. 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille. 
Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille. 
Prämiiert:  Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis. 


Fernsprechanschluß  Nr.  59. — Telegr.-Adresse : Sprechsaal. 
Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 


Bezugspreis:  Für  Deutschland  und  Oesterreich- Ungarn  M.  3,—,  für  das  Ausland  Ji  3,50  das  Quartal.  — Anzeigen:  Die  50  mm  breite  Borgiszeile  25  «j.  Stellenangebote 
die  40  mm  breite  Petitzeile  25  Stellengesuche  die  40  mm  breite  Petitzeile  20  — Anzeigen,  die  nicht  spätestens  bis  Dienstag  Mittags  hier  einlaufen,  können  in 

der  betreffenden  Wochennummer  keine  Aufnahme  mehr  finden. 


Mitglied  von : Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  — Deutscher  Schntzverband  für  geistiges  Eigentum. 


7S]ifmi-3<ruf$getiossenscliaft,  Sdjtio«  II. 

Zu  der  auf 

Donnerstag,  den  20.  Mai  19)5,  mittags  12  Uhr, 

in  Hamburg,  Dammtorbahnhof, 

I anberaumten 

ordentlichen  Jahresversammlung 

werden  die  Mitglieder  der  Sektion  II  gemäß  § 24,  Ab.  2 der 
Satzung  hierdurch  ergebenst  eingeladen. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftsbericht. 

2.  Abnahme  der  Jahresrechnung  für  1914. 

3.  Wahl  eines  Ausschusses  zur  Prüfung  der  Jahresrechnung 
für  1915. 

; 4.  Festsetzung  des  Haushaltsplans  für  1916. 

? 5.  Wahl  des  Ortes  der  nächstjähi'igen  Versammlung. 

6.  Sonstiges. 

Hamburg,  den  24.  April  1915. 

Briefadresse : Berlin-Halensee,  Bingbahnstraße  10. 

Der  Vorstand  der  SeKtion  II  der  Töjiferei'Berttfsgcnossensctiaft. 

A.  H.  Wessely,  Vorsitzender. 

lüpferci-Bertifsgcnosscnscbaft,  Won  V. 

Einladung-. 

Auf  Grund  der  §§  24  Abs.  2 und  11  Abs.  1 und  2 der  von 
dem  Reichs- Versicherungsamt  genehmigten  Satzung  der  Töpferei- 
Berufsgenossenschaft  werden  die  Mitglieder  zu  der  für  das  Ge- 
schäftsjahr 1914  am 


Montag,  den  31.  Mni  d.  3.,  mittags  1 Uhr, 

zu  Magdeburg;,  Alte  Ulrichstraße  Nr.  4/5, 
im  Hotel  zum  „Magdeburger  Hof“, 

stattfindenden  ordentlichen  Versammlung  der  V.  Sektion  ein- 
geladen. 

Die  Tagesordnung;  enthält  folgende  Gegenstände: 

1.  Besprechung  des  schriftlich  vorliegenden  Geschäftsberichts 
für  1914. 

2.  Abnahme  der  Jahresrechnung  für  1914. 

3.  Wahl  der  Rechnungsprüfer  für  1915. 

4.  Festsetzung  des  Haushaltsplans  für  1916. 

5.  Etwaige  Anträge  von  Sektionsmitgliedern. 

6.  Wahl  des  Ortes  der  nächsten  Versammlung. 

7.  Sonstiges,  u.  a.  Besprechung  des  Einflusses  des  Krieges  auf 
die  der  V.  Sektion  angeschlossenen  Betriebe. 

In  diesem  Jahre  fällt  die  Vornahme  von  Wahlen  der 
satzungsgemäß  ausscheidenden  Hälfte  der  Vorstandsmitglieder 
gemäß  einer  Verfügung  des  Reichsversicherungsamtes  fort. 

Wenn  ein  Mitglied  an  der  Versammlung  nicht  persönlich 
teilzunehmen  wünscht,  so  kann  es  sich  durch  einen  Leiter  seines 
Betriebes  oder  durch  ein  stimmberechtigtes  Mitglied  der  Ge- 
nossenschaft, welches  indes  der  V.  Sektion  angehören  muß, 
vertreten  lassen. 

Etwaige  Anträge  von  Mitgliedern  auf  Annahme  von  Bera- 
tungsgegenständen in  die  Tagesordnung  können  nur  dann  be- 
rücksichtigt werden,  wenn  sie  nach  § 24  Abs.  7 der  Satzung 
spätestens  eine  Woche  vor  dem  obigen  Versammlungstage 
schriftlich  bei  dem  Unterzeichneten  Vorstande  zu  Händen  des 
Vorsitzenden  eingereicht  sind. 

Magdeburg,  den  30.  April  1915. 

Der  Vorstand  der  SeHtion  v der  Tbpferei-Berufsgenossenschaft* 

.Carl  Miller,  Vorsitzender. 
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GtaS'Bernfspossenscliaft,  Sektion  III. 

Gemäß  § 24  unserer  Satzung  laden  wir  hierdurch  unsere 
Mitglieder  zu  der  am 

Dienstag,  den  25.  jtfai  1915,  mittags  1 Uhr, 

in  Hirschberg;,  Hotel  Kaiserhof, 

stattfindenden  Sektionsversammlung:  ergebenst  ein. 

Tagesordnung: 

1.  Bericht  des  Vorstandes,  Prüfung  und  Abnahme  der  Jahres- 
rechnung für  1914,  sowie  Erteilung  der  Entlastung. 

2.  Wahl  des  Rechnungsprüfungsausschusses  für  1915. 

3.  Feststellung-  des  Verwaltungskosten -Voranschlags  für  1916. 

4.  Mitteilung  über  die  Geschäftsergebnisse  der  Haftpflicht- 
versicherung. 

5.  Nachprüfung  des  Gefahrentarifs. 

6.  Verschiedene  Verwaltungsangel egenheiten  und  etwaige  An- 
träge der  Hex-ren  Mitglieder. 

Berlin,  den  27.  April  1915. 

Der  Vorstand  der  Sektion  Hl  der  Gla$'B«ntfsgctiossenschaft. 

Fabrikbesitzer  H.  W e i h r au  c h . Vorsitzender. 


Glas-Bernfsgenossensdiaft,  SeHtio»  V. 

Gemäß  § 24  unserer  Satzung  laden  wir  hiermit  unsere 
Mitglieder  zu  der  am 

Mittwoch,  den  2.  Juni  1915,  Vorm.  11 'k  Uhr, 

in  Hannover,  Kastens  Hotel, 

stattfindenden  Sekttonsversammlung  ergebenst  ein. 

Tagesordnung: 

1.  Bericht  des  Vorstandes,  Prüfung  und  Abnahme  der  Jahres- 
rechnung für  1914,  sowie  Erteilung  der  Entlastung. 

2.  W ahl  des  Rechnungsprüfungsausschusses  für  1915. 

3.  Feststellung  des  Verwaltungskosten-Voranschlags  für  1916. 

4.  Mitteilung  über  die  Geschäftsergebnisse  der  Haftpflicht- 
versicherung. 

5.  Nachprüfung  des  Gefahrentarifs. 

6.  Verschiedene  Verwaltungsangelegenheiten  und  etwaige  An- 
träge der  Herren  Mitglieder. 

Berlin,  den  27.  April  1915. 

Der  Vorstand  der  Petition  v der  Glas-Bwafsvcnossenscliaft. 

Generaldirektor  Dr.  Kr ip p e n d o rf  f , Vorsitzender. 


Keramische  Arbeitsmassen. 

Von  Dr.  W.  Pukall. 

(Fortsetzung.) 

Eine  besonders  erfreuliche  Erscheinung  bei  den  Massen 

mit  alkalischem  RO  ist  das  völlige  Verschwinden  der  dumpfen, 
graubläulichen  Farbe,  welche  einigen  Gliedern  der  bei  SK  14 
gebrannten  Reihen  immer  noch  anhaftete.  Sie  hat  einem 
schönen,  klaren  Weiß,  besonders  in  den  Reihen  mit  erhöhtem 
Kieselsäuregehalt  und  einer  hohen  Transparenz  Platz  gemacht. 
Eine  geringe  Selbstglasierung  erfolgte  nur  bei  den  ersten 
beiden  Kegeln,  welche  auf  diejenigen  mit  deutlichen  Schmel- 
zungserscheinungen unmittelbar  folgen.  Die  geschmolzenen 
Kegel  lieferten  bei  den  Massen  mit  überwiegendem  Kalkgehalt 

imRO  meist  breit  auseinandergelaufene,  halbdurchsichtige  Gläser. 
Im  Fall  des  überwiegenden  Alkaligehalts  hingegen  ließen  die 
entstandenen  Gläser  durchweg  auf  eine  größere  Zähflüssigkeit 
schließen,  auch  blieben  sie  weiß  und  undurchsichtig. 

Erwähnt  muß  noch  werden,  daß  die  Massen  mit  kalk- 
reichem RO  durchweg  auch  eine  größere  Sprödigkeit  des  Scher- 
bens erkennen  ließen,  als  diejenigen  mit  vorwiegendem  Alkali. 

Bemerkenswert  ist,  daß  die  beiden  RO  bis  zu  der  Tempe- 
ratur von  SK  14  nahezu  in  demselben  Sinn  wirken,  nämlich 
so,  daß  der  Fortschritt  der  Brennwirkung  bei  den  kieselsäure- 
ärmeren Massen  ein  größerer  ist,  als  bei  den  kieselsäure- 
reicheren. Bei  dem  RO  mit  überwiegendem  Kalkgehalt  läßt  sich 
das  bis  zu  SK  16  verfolgen.  Bei  dem  alkalireichen  RO  aber 


erfolgt  schon  bei  SK  14  ein  Nacheilen  der  kieselsäurereichen 
Reihen.  Bei  SK  16  ist  dagegen  schon  ein  beträchtlicher  Vor- 
spi’ung  erreicht  worden. 

Zusammenfassend  kann  bei  der  nochmaligen  Ueberprüfung 
der  8 Tafeln  also  folgendes  festgestellt  werden : 

1.  Schmelzung  und  Fxittung  schreiten  bei  steigender  Tem- 
peratur von  links  nach  rechts  gleichmäßig  fort,  wobei  das 

kalkreichere  RO  bei  den  niediigeren  Temperaturen  allerdings 
eine  trägere  Wirkung  ausübt,  als  das  alkalireichere,  welche 
sich  auch  bei  den  höheren  Hitzegraden  noch  deutlich  erkennen 
läßt,  indessen  sich  doch  mehr  und  mehr  dem  Ausgleich  nähert. 

2.  Das  Schmelzfeld,  welches  ungefähr  mit  der  Temperatur 
des  SK  05  beginnt,  ergreift  bei  SK  7 die  beiden  ersten, 
bei  SK  12  bereits  die  5 ersten,  mit  Eingriffen  bis  in  die 
sechste  senkrechte  Reihe.  Bei  SK  14  wird  die  letztere  noch 
etwas  mehr  in  Mitleidenschaft  gezogen,  bis  endlich  bei  SK  16 
auch  noch  die  siebente  Vertikalreihe,  besonders  in  den  kiesel- 
säurereicheren Horizontalreihen  deutliche  Angriffe  erleidet.  Von 
SK  12  ab  zeigt  sich  deutlich,  daß  die  Schmelzung  in  den 
Reihen  mit  höherer  Säuerungsstufe  kräftiger  angreift.  Im  all- 
gemeinen kann  behauptet  werden,  daß  beide  RO  inbezug  auf 
die  Schmelzwirkung  sich  annähernd  gleich  vei’halten.  Bemerkens- 
wert ist,  daß  bei  dem  kalkreichen  RO  die  zweite  Vertikalreihe 
stärker  zum  Schmelzen  neigt,  als  die  erste. 

3.  Das  Verhalten  der  Probemassen  bei  den  verschiedenen 
Temperaturen  gibt  einen  willkommenen  Ueberblick  über  die 

dabei  entstehenden  Scherbengattungen.  Das  kalkreiche  RO  liefert 
bei  SK  7 fast  nur  Steingut  und  in  der  di’itten  zum  Teil  auch 
noch  in  der  vierten  Vertikalreihe  einige  wenige  porz  eil  an  artig 

durchscheinende  Köi’per.  Bei  dem  kalii'eichen  RO  drängt  sich 
das  graue  Steinzeug  in  den  Vordei’grund,  während  das  Stein- 
gut nur  bei  den  tonerde-  und  besonders  den  kieselsäurereichen 
Massen  das  Feld  behauptet.  Von  SK  12  ab  breitet  sich  in 
beiden  Tafeln  fast  gleichmäßig  das  Porzellan  aus,  während  Stein- 
gut und  Steinzeug  mehr  in  die  tonerde-  und  namentlich  kiesel- 
säurereichen Schichten  hinaufrücken.  Als  Uebei’gang  erscheint 
das  Halbporzellan.  Bei  SK  14  und  16  setzt  sich  dieser  Prozeß 

fort,  bis  besondei’s  beim  alkalireichen  RO  fast  das  ganze  Feld 
der  ungeschmolzenen  Probeköi’per  vom  Porzellan  eingenom- 
men wird. 

4.  In  chemischer  Hinsicht  lassen  sich  die  Schmelzgrenzen 
bei  den  verschiedenen  Hitzegraden  aus  den  Tafeln  unschwer 
ableiten. 

5.  Das  in  den  Tafeln  dargestellte  Vei'suchsergebnis  be- 
stätigt, daß  sich  die  chemische  Zusammensetzung  der  verschie- 
denen keramischen  Waren  in  recht  weiten  Grenzen  bewegen 
kann,  fernei’,  daß  sie,  je  nach  dem  Temperaturgx'ad,  dem  sie 
ausgesetzt  wurden,  ein  ganz  verschiedenes  Ansehen  gewinnen 
und  demgemäß  bald  dieser  bald  jener  Gruppe  zugeteilt  werden 
müssen.  Die  chemische  Zusammensetzung  der  Massen  kann 
daher  niemals  eine  Grundlage  für  die  Systematik  der  kera- 
mischen Waren  bilden. 

6.  Die  8 Tafeln  liefern  ein  bequemes  Mittel,  nicht  nur  zur 
Uebersicht  über  das  ganze  Gebiet  der  keramischen  Arbeits- 
massen, sondei’n  auch  zur  Einordung  aller,  ihrer  chemischen 
Zusammensetzung  nach  bekannten,  feinverteilten  Tone,  zur 
Prüfung  bestehender  Ai’beitsmassen  auf  ihre  zweckmäßige  Zu- 
sammensetzung und  zur  Berechnung  neuer. 

7.  Das  Vei’hältnis  zwischen  den  saueren  und  den  basischen 
Bestandteilen  jedes  Tones  läßt  alsbald  erkennen,  ob  er  an  sich 
zu  irgend  einer  feineren  Arbeitsmasse  geeignet  ist  oder  ob  er 
Zusätze  erhalten  muß. 

8.  Das  Verhältnis  zwischen  den  Kieselsäure-  und  Tonerde- 

wei’tigkeiten  einer-  und  dem  RO  andererseits,  welches  sich  in 
der  ei’sten  Horizontalreihe  zwischen  3 : 1 und  43  : 1,  in  der  letzten 
zwischen  5 : 1 und  65  : 1,  in  den  Zwischenhorizontalreihen  aber 
in  dazwischenliegenden  Zahlen  bewegt,  läßt  bei  jedem  feinver- 
teilten Tonmaterial  alsbald  erkennen,  ob  seine  Feuerbeständig- 
keit außer-  oder  innerhalb  der  Tafeln  liegt  und,  im  letztei’en 
Fall,  an  welcher  Stelle  sie  ungefähr  zu  finden  sein  wird. 

Die  beiden  letzteren  Beziehungen  wei’den  sich  aus  den 
folgenden  Beispielen  leicht  ableiten  lassen : 

1.  Cadiner  Ton  hat  nach  einer  Analyse  die  Zusammen- 
setzung8) : 


3,638  Si02 . 0,400  A1,03 


0,155  K20 
0,184  MgO 
0,351  CaO 
0,310  FeO. 


Das  Verhältnis  zwischen  Säure  und  Basis  ist  1,65:1,  das- 
jenige zwischen  Si02  + A1203  und  RO  ist  4,84  : 1.  Demnach 
läßt  sich  der  Ton  etwa  in  der  Gegend  der  Kegel  64  und  85 


s)  Ker.  Rechn.  II.,  S.  123. 
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in  der  ersten  Vertikalreihe  unterbringen.  Er  ist  ziur  direkten 
Verwendung  geeignet.  Sein  Schmelzpunkt  liegt  aber  bereits 
in  der  Nähe  desjenigen  des  SK  7. 

2.  Puchauer  Lehm  läßt  sich  nach  einer  Analyse  von  Seger'J) 
durch  die  Formel: 

\ 0,362  K20 

9,414  Si02. 1,245  A1203  \ 0,065. CaO 
l 0,573  FeO 

kennzeichnen.  Das  Verhältnis  zwischen  Säure  und  Basis  ist 

1,99  : 1,  dasjenige  zwischen  Si02  A1203  und  RO  nach  ihren 
Gleichwertigkeiten  13,15  : 1.  Die  Stellung  dieses  Tones,  welcher 
zur  direkten  Verarbeitung  eben  noch  geeignet  ist,  in  der  Tabelle 
ist  zwischen  den  Kegeln  108  und  109  zu  suchen.  Beide  Kegel 
schmelzen  unter  der  Schmelztemperatur  des  SK  12,  also  ist  auch 
diejenige  des  erwähnten  Lehmes  unter  SK  12  anzunehmen. 

3.  Tschirner  Ton  wurde  von  Bischof  analysiert.  Aus  der 
Analyse  läßt  sich  die  Formel : 


16,409  Si02 : 4,133  A120; 


ableiten9  10).  Das  Verhältnis 


0,537  K,0 
0,209  MgO 
0,029  CaO 
0,225  FeO 
zwischen  Säure  und 


Basis  ist 

1,22  : 1,  dasjenige  zwischen  Si02  + A1203  und  RO  28,80  : 1.  Der 
Ton  ist  zur  direkten  Aufbereitung  zur  Arbeitsmasse  geeignet. 
Seine  Stellung  in  der  Tafel  liegt  zwischen  Kegel  33  und  34, 
seine  Schmelztemperatur  geht  über  diejenige  des  SK  16  hinaus. 

4.  Höhrer  Ton  läßt  sich  nach  einer  Analyse  von  Seger n) 
in  der  chemischen  Formel: 


f 0, 

2^3  ) 0, 

l 0. 


590  K20 


24,708  Si02 . 4,461  A1,03  \ 0,207  MgO 

0,203  FeO 

zum  Ausdruck  bringen. 

Das  Verhältnis  zwischen  Säure-  und  Basiswertigkeiten  ist 


1,72  : 1,  dasjenige  zwischen  Si02  + A1203  und  RO  38,09  : 1.  Beide 
Verhältniszahlen  fallen  in  das  Gebiet  der  Massetabelle.  Der 
Ton  ist  daher  zur  direkten  Verarbeitung  geeignet.  Seine  Stel- 
lung in  der  Tabelle  entspricht  ungefähr  derjenigen  des  SK  77. 
der  Schmelzpunkt  liegt  jenseits  des  SK  16. 

5.  Bunzlauer  Rohton  läßt  sich  nach  einer  Analyse  von 
Berge  in  die  Formel  fassen: 

( 0,389  MgO 
42,849  Si02 : 7,259  A1203  \ 0,453  FeO 

t 0,158  K20. 

Das  Verhältnis  zwischen  Säure-  und  Basiswertigkeiten  ist 


1,88 : 1,  dasjenige  aller  nicht  zum  RO  gehörigen  Bestandteile 
zu  diesem  wie  64,63:1.  Bezüglich  seines  Tonerdegehalts  ragt 
er  schon  etwas  über  die  Massetafel  hinaus  und  steht  auch  be- 
züglich des  Kieselsäuregehalts  stark  an  der  Grenze.  Seine 
Stellung  entspricht  allenfalls  derjenigen  des  Kegels  126,  welche 
zugleich  auf  einen  ziemlich  hohen,  weit  über  SK  16  liegenden 
Schmelzpunkt  schließen  läßt.  Dieser  letztere  liegt  in  der  Tat 
erst  bei  SK  31.  Der  feingemahlene  Ton,  denn  nur  für  diesen 
haben  die  angestellten  Betrachtungen  Gültigkeit,  liefert  bei  der 
Temperatur  des  SK*  16  allerdings  ein  steingutartiges  Produkt. 
Für  andere  Waren,  die  etwa  aus  ihm  gewonnen  werden  sollen, 
bedarf  er,  ebenso  wie  die  Kaoline  und  die  sonstigen  feuer- 
festen Tone,  der  Beimengung  geeigneter  anderer  Stoffe. 

* (Fortsetzung  folgt.) 


K.  k.  Fachschule  für  Keramik  und  verwandte 
Kunst-Gewerbe  in  Teplitz-Schönau. 

40  Jahre  Tätigkeit  1874 — 1914. 

In  die  Zeit  des  industriellen  Aufschwungs,  welcher  der 
Weltausstellung  in  Wien  1873  folgte,  fällt  die  Errichtung  zahl- 
reicher gewerblicher  Lehranstalten.  Bezüglich  der  Fachschulen 
für  einzelne  gewerbliche  Zweige  war  vor  allem  der  Gedanke  maß- 
gebend, bereits  bestehende  Gewerbe  zu  unterstützen,  ihnen  fach- 
lich wohlausgebildete  Kräfte  zuzuführeD,  den  Unterrichtsanstal- 
ten aber  auch  selbst  die  dringend  notwendige  Fühlungnahme 
mit  den  Bedürfnissen  der  Praxis  zu  ermöglichen,  ohne  welche 
eine  gesunde,  im  steten  Einklang  mit  dem  Gewerbe  und  der 
Industrie  stehende  Weiterentwickelung  einer  gewerblichen 
Lehranstalt  undenkbar  ist. 

Auch  in  Nordböhmen  wurde  die  Gründung  einer  Reihe  der- 
artiger Schulen  ins  Auge  gefaßt.  Der  k.  k.  Bezirkshauptmann 
und  Regierungsrat  Merbeller  brachte  Teplitz-Schönau  als  den 
geeigneten  Ort  für  die  Errichtung  einer  gewerblichen  Lehran- 
stalt, besonders  für  die  Tonindustrie,  in  Vorschlag,  wobei  er  von 

9)  Ges.  Sehr.,  S.  890. 

10)  1.  c. 

n)  Schumacher,  Tonfabrikate,  S.  439. 
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der  Erwägung  ausging,  daß  diese  Stadt  nicht  nur  der  Mittel- 
punkt einer  industriereichen  Gegend  ist,  sondern  daß  sich  auch 
durch  das  Zusammentreffen  günstiger  Verhältnisse,  wie  Vor- 
kommen ausgezeichneter  Rohmaterialien,  große  Lager  vorzüg- 
licher Kohle  und  ein  stattliches  Netz  von  Verkehrsadern,  be- 
sonders die  Tonwarenindustrie  in  allen  ihren  Zweigen  von  Aussig 
bis  Eger  entwickeln  könnte,  umsomehr  als  Teplitz  selbst  bereits 
in  seiner  unmittelbaren  Nähe  eine  größere  Anzahl  feinkerami- 
scher Betriebe  mit  über  2000  Arbeitern  aufwies.  Das  k.  k.  Handels- 
ministerium trug  diesen  Verhältnissen  Rechnung  und  begrün- 
dete im  Jahre  1874  eine  Anstalt,  welche  die  Bezeichnung  „Fach- 
zeichen- und  Modellierschule“  erhielt  und  nach  § 1 ihres  Sta- 
tuts den  Zweck  hatte,  jungen  Leuten,  welche  sich  der  kerami- 
schen, namentlich  der  Siderolithwarenindustrie  zuwenden  wollen, 
durch  theoretischen  und  praktischen  Unterricht  die  Gelegenheit 
zur  entsprechenden  Ausbildung  zu  gewähren  und  auf  die  Ver- 
edelung der  Geschmacksrichtung  hinzuwirken.  Am  10.  Januar 
1875  fand  die  Eröffnung  der  Anstalt  statt,  als  deren  Leiter  und 
Lehrer  der  Modelleur  Franz  Laube  aus  Teplitz  angestellt  wurde. 

Der  Bezeichnung  der  Anstalt  entsprechend  war  vorzugs- 
weise die  Ausbildung  von  Modelleuren  ins  Auge  gefaßt,  und 
zwar  in  systematischer  Weise  durch  Tagesunterricht.  Daneben 
fand  aber  auch  Abends  und  Sonntags  Unterricht  statt,  um  den 
bereits  in  der  Praxis  stehenden  Leuten  Gelegenheit  zur  weite- 
ren Ausbildung  zu  geben.  Die  Anstalt  zählte  im  ersten  Schul- 
jahr 2 Tagesschüler  und  50  Abend-  und  Sonntagsschüler.  Sehr 
bald  machte  sich  aber  das  Bedürfnis  geltend,  einer  anderen  Gruppe 
keramischer  Hilfskräfte,  den  keramischen  Malern,  einen  fach- 
lichen Unterricht  zuteil  werden  zu  lassen  und  solche  heranzubilden. 
Es  folgte  daher  1876  die  Anstellung  einer  Lehrkraft  für  Zeich- 
nen und  dekoratives  Malen’.  Der  Lehrplan  erhielt  von  Jahr 
zu  Jahr  weitere  Ausgestaltung  durch  Angliederung  neuer  Unter- 
richtsgegenstände, wie  Chemie,  Technologie,  Geometrie  usw., 
so  daß  nach  zehnjährigem  Bestehen  bereits  14  Gegenstände 
von  6 Lehrkräften  gelehrt  wurden.  Im  Jahre  1881  übersiedelte 
die  Schule,  die  bis  dahin  im  Gebäude  der  Knabenbürgerschule 
untergebracht  war,  in  ein  Mietshaus  am  Schulplatz,  in  welchem 
nun  10  verschiedene  Räume  zur  Verfügung  standen  und  auch 
ein  Brennofen  und  Muffelöfen  errichtet  wurden. 

Im  Jahre  1882  gingen  alle  Fachschulen  in  die  Verwaltung 
des  k.  k.  Ministeriums  für  Kultus  und  Unterricht  über;  ein  Jahr 
vorher  hatte  die  Anstalt  bereits  die  Bezeichnung  k.  k.  Kunst- 
gewerbliche Fachschule  in  Teplitz  erhalten. 

Die  aus  der  Anstalt  hervorgegangenen  Modelleure  und 
keramischen  Maler  erwiesen  sich  als  vorzüglich  ausgebildet 
und  fanden  bei  dem  steten  Aufschwung  der  keramischen  Indu- 
strie, welcher  fachlich  wohlgeschulte  Kräfte  verlangte,  überall 
gutes  Unterkommen.  Die  Arbeiten  der  Schule  wurden  auf 
zahlreichen  Ausstellungen  als  mustergültig  anerkannt  und  aus- 
gezeichnet. Für  die  steigende  Schülerzahl  und  die  Ausgestal- 
tung des  Unterrichts  erwiesen  sich  aber  die  vorhandenen  Unter- 
richtsräume ihrer  Zahl  und  Beschaffenheit  nach  als  nicht  zu- 
reichend, welcher  Umstand  ein  Hindernis  in  der  weiteren  Ent- 
wickelung bildete.  Die  Stadtvertretung  zeigte  nun  hier  ihre 
schulfreundliche  Gesinnung  in  glänzenderWeise,  indem  sie  der 
Fachschule  ein  eigenes,  allen  Bedürfnissen  entsprechendes  Ge- 
bäude errichtete,  wohin  am  20.  Juni  1887  die  Uebersiedelung 
erfolgte. 

Im  Herbst  des  Jahres  1898  wurde  der  bisherige  Direktor 
der  Anstalt,  Franz  Laube,  auf  eigenes  Ansuchen  unter  Aller- 
höchster Anerkennung  seines  verdienstvollen  Wirkens  in  den 
Ruhestand  versetzt  und  der  Leiter  der  Kunstgewerblichen  Fach- 
schule in  Gablonz  a.  N.,  Fachvorstand  Robert  Stübchen- Kirch- 
ner, zum  Direktor  ernannt.  w 

Um  diese  Zeit  setzte  im  Kunstgewerbe  eine  neue  mächtige 
Bewegung  ein.  Die  bisherige,  vorwiegend  klassische  Richtung, 
welche  sich  streng  an  die  Vorbilder  verschiedener  Stilperioden 
gehalten  hatte,  wurde  verlassen,  und  die  naturalistische  Richtung 
kam  zur  Geltung,  um  später  in  die  Sezession  und  den  Jugend- 
stil überzugehen.  Ihr  Hauptförderer  war  der  Direktor  des  k. 
k.  Museums  für  Kunst  und  Industrie  in  Wien,  Hofrat  A.  v. 
Scala,  welcher  in  seiner  Eigenschaft  als  Inspektor  die  neue 
Richtung  auch  im  kunstgewerblichen  Unterricht  einführte  und 
auf  das  lebhafteste  unterstützte.  Es  muß  aber  besonders  her- 
vorgehoben werden,  |daß  es  der  tatkräftigen  Einflußnahme  des 
damaligen  Referenten,  jetzigen  Sektionschefs  Dr.  A.  Müller,  zu 
danken  ist,  daß  in  die  gewerblichen  Schulen  ein  neuer  lebens- 
froher Zug  hineinkam,  daß  die  Bewilligung  entsprechender 
Mittel  die  Ausgestaltung  der  Anstalten  ermöglichte  und  daß 
durch  die  wohlwollende  Behandlung  in  sachlicher  und  persön- 
licher Beziehung  die  Lehrkräfte  in  ihrer  Schaffensfreudigkeit 
gestäi'kt  und  zu  immer  neuen  Erfolgen  angespornt  wurden.  Die 
geänderten  Verhältnisse  und  die  dadurch  an  die  Schule  gestellten 
neuen  Anforderungen  fanden  unter  der  neuen  Direktion  die 
größte  und  aufmerksamste  Berücksichtigung.  Alle  Lehrgegen- 
stände wurden  wesentlich  erweitert,  die  bisherige  Methode  des 
direkten  Kopierens  verlassen  und  das  Zeichnen,  Malen  und 
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Modellieren  ausschließlich  nach  der  Natur,  und  zwar  nach  Pflan- 
zen, gegenständlichen  Vorbildern,  sowie  dem  lebenden  Modell 
gepflegt.  Hand  in  Hand  damit  ging  die  Ausgestaltung  des 
Werkstättenunterrichts,  welcher  der  Praxis  angepaßt  wurde 
und  damit  die  Möglichkeit  bot,  größere  Gegenstände  jeder  Ton- 
warengattung in  gediegener  Vollendung  und  Ausschmückung 
herzustellen. 

Lange  Zeit  schon  hatte  sich  in  der  Keramik  das  Bedürfnis 
geltend  gemacht,  für  den  technischen  Teil  geeignete  Hilfskräfte 
zu  erhalten,  doch  konnte  diesem  Wunsche  zunächst  nur  in  be- 
scheidener Weise  dadurch  Rechnung  getragen  werden,  daß  ge- 
eigneten Schülern  durch  Prof.  A.  Willert  ein  erweiterter  Unter- 
richt in  den  betreffenden  Gegenständen,  der  Technologie,  in  kera- 
mischen Laboratoriumsarbeiten  usw.,  erteilt  wurde.  Es  bedeutete 
daher  einen  großen  Schritt  vorwärts  in  der  Ausgestaltung  der 
Schule,  als  nach  der  Vergrößerung  der  Anstalt  durch  einen 
Anbau  1901  eine  eigene  technisch  - keramische  Abteilung  für 
Fein-  und  Baukeramik  errichtet  und  ein  Ingenieur  als  techni- 
sche Lehrkraft  angestellt  wurde. 

Im  Jahre  1901  wurde  ein  Zeichenkursus  für  Mädchen  ein- 
geführt, welcher  aber  nach  mehr  als  sechsjährigem  guten  Be- 
such mit  der  Gleichstellung  der  weiblichen  Frequentanten  mit 
den  Schülern  aller  Abteilungen  der  Anstalt  an  Bedeutung  verlor. 

Sehr  erfolgreich  erwies  sich  der  im  Schuljahre  1907/08 
eingeführte  Zeichenkursus  für  Volks-  und  Bürgerschullehrer 
und  Lehrerinnen,  der  auch  heute  noch  einen  sehr  guten  Be- 
such zeigt. 

Am  1.  Mai  1908  wurde  Regierungsrat  Robert  Stübchen- 
Kirchner  zum  Direktor  des  k.  k.  Lehrmittelbureaus  in  Wien 
ernannt  und  Professor  Anton  Willert  mit  der  provisorischen 
Leitung  der  Anstalt  betraut.  Mit  dem  1.  Januar  1909  erfolgte 
seine  Ernennung  zum  Direktor  der  Fachschule. 

Die  Weiterentwickelung  der  Anstalt  in  künstlerischer  und 
technischer  Beziehung  wurde  auch  unter  der  neuen  Leitung  in 
emsiger  Weise  betrieben.  Das  Arbeiten  nach  der  Natur  er- 
hielt einen  gründlichen  Ausbau,  es  wurde  aber  auch  den  moder- 
nen Bestrebungen  und  Anregungen  im  kunstgewerblichen  Unter- 
richt, hauptsächlich  den  Arbeiten  im  Material,  im  weitesten 
Maß  Rechnung  getragen.  Neben  der  Pflege  der  durch  die  Er- 
rungenschaften der  Feuerkunst  im  letzten  Jahrzehnt  entstande- 
nen Dekorationsarten,  wie  Lauf-,  Kristall-,  Matt-,  Lüster-  und 
Reduktionsglasuren,  fanden  auch  alle  für  die  Praxis  verwend- 
baren keramischen  Schmückuogsarten  auf  geeignetem  Material 
entsprechende  Anwendung,  wobei  auf  einfache  ruhige  Farben- 
wirkung großer  Wert  gelegt  wurde. 

Die  Anstalt,  welche  seit  1902  ihre  jetzige  Bezeichnung 
führt,  ist  durch  ihre  technische  Einrichtung  in  die  Lage  ver- 
setzt, alle  Tonwarengattungen  vom  gewöhnlichen  Ziegel  bis 
zum  feinsten  Hartporzellan  herzustellen,  und  fertigt  alle  Bau- 
materialien (Schamottesteine,  Platten  usw.)  für  ihre  Brenn- 
öfen selbst  an.  Außer  der  entsprechenden  maschinellen  Ein- 
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Korrespondenzen. 

Auszeichnung  für  Kriegsfürsorge.  Von  der  Frau  Herzogin  von 
Sachsen-Meiningen  erhielten  den  Orden  für  Verdienst  in  der  Kriegsfürsorge 
Frau  Anna  Greiner-Habekuk  in  Lauscha,  Frau  Fabrikdirektor  Heubach  in 
Kloster-Veilsdorf,  Frau  Fabrikbesitzer  Heubach  in  Köppelsdorf,  Frau  Fabrik- 
besitzer Kühnert  in  Steinach,  Frau  Fabrikbesitzer  Meyer  und  Frau  Fabrik- 
besitzer Moritz  in  Taubenbach  und  Frau  Amalie  Rupp  in  Lauscha. 

Ordensverleihung.  Dem  Mitinhaber  der  Porzellanfabriken  in  Firma 
Reinhold  Schlegelmilch  in  Suhl  und  Tillowitz,  Erhard  Schlegelmilch  in 
Tillowitz,  O.-Schl.,  wurde  der  preußische  Rote  Adler-Orden  vierter  Klasse 
verliehen. 

Dienst jubiläen.  Am  1.  Mai  feierte  der  Modelleur  Christian  Kallen- 
bach aus  Ohrdruf  in  seltener  körperlicher  und  geistiger  Frische  sein 
60-jähriges  Jubiläum  in  der  Porzellan-Manufaktur  der  Firma  Alt,  Beck  & 
Gottschalk  in  Nauendorf.  Er  legt  noch  täglich  den  Weg  von  Ohrdruf  zu 
seiner  Arbeitsstätte  zurück. 

In  der  Wittenberger  Steingutfabrik,  G.  m.  b.  H.  in  Kleinwittenberg 
a.  d.  Elbe  konnten  kürzlich  zwei  Angestellte,  der  Lagerarbeiter  Karl  Heise 
und  der  Maler  Hermann  Fehmel,  auf  eine  25-jährige  ununterbrochene  Tätig- 
keit zurückblicken. 

Ehrung  für  treue  Mitarbeit.  Durch  Verleihung  der  Ehrenurkunde 
für  langjährige  treugeleistete  Dienste  der  Handelskammer  für  das  Groß- 
herzogtum Sachsen  in  Weimar  wurden  ausgezeichnet  die  beiden  seit 
25  Jahren  bei  der  Ilmenauer  Porzellanfabrik,  A.-G.  in  Ilmenau  tätigen 
Porzellandreher  Albin  Stoekigt  und  Karl  Barth. 

Prämiierung.  Nachträglich  teilt  uns  die  Firma  Steinzeugwerke 
Höhr-Grenzhausen,  G.  m.  b.  H.  in  Höhr  mit,  daß  sie  auf  der  Ausstellung 
in  Malmö  mit  der  König!.  Schwedischen  Medaille  und  auf  der  Ausstellung 
der  Künstler-Kolonie  Darmstadt  mit  der  Großherzogi.  Hessischen  Medaille 
ausgezeichnet  wurde. 

Die  deutsche  Unfallversicherung  im  Jahre  1914.  Nach  einer , 
vorläufigen  Ermittelung  des  Reichsversicherungsamts  belief  sich  die  Zahl 
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richtung  verfügt  die  Schule  über  drei  Rundöfen  von  1/4  bis 
5 cbm  Inhalt,  5 Muffelöfen  von  */s  bis  1 cbm  Inhalt,  sämtlich 
für  Braunkohlenfeuerung  eingerichtet,  außerdem  sind  noch 
Versuchsmuffelöfen  und  Schmelzöfen  für  Koks-,  Leuchtgas-  und 
elektrische  Heizung  vorhanden.  Durch  neue  Abteilungen  und 
Kurse  sind  sämtliche  Räume  vom  Kellergeschoß  bis  zum  Dach-  | 
geschoß  für  Unterrichtszwecke  dienstbar  gemacht  worden,  so 
daß  eine  weitere  geplante  Ausgestaltung  von  einem  großzügig 
gehaltenen  Neubau  abhängig  gemacht  werden  muß. 

Im  Jahre  1908  gingen  die  gewerblichen  Lehranstalten  in 
die  Verwaltung  des  k.  k.  Ministeriums  für  öffentliche  Arbeiten 
über. 

Im  Schuljahr  1910/11  wurde  ein  „Höherer  Kursus  für 
Keramik“  errichtet,  welcher  den  Zweck  hat,  die  Besucher 
durch  planmäßige  Ausbildung  auf  keramischem  Gebiet  zu  Be- 
triebsbeamten in  größeren  keramischen  Fabriken  oder  zu  Leitern  • 
kleinerer  Betriebe  heranzubilden.  Zu  gleicher  Zeit  wurde  an 
die  Modellierabteilung  eine  solche  für  Stukkateure  angegliedert 
und  eine  Abteilung  für  dekoratives  Zeichnen  und  Malen  für  . 
Dekorations-  und  Zimmermaler  geschaffen. 

Im  Schuljahr  1911/12  fand  der  erste  Lehrkurs  für  Heiz- 
technik und  Ofenbau  für  Hafner  und  Ofensetzergehilfen  in  der 
Dauer  von  6 Wochen  statt  und  zeitigte  sehr  gute  Erfolge.  Er 
fand  im  nächsten  Schuljahr  eine  Wiederholung.  Ferner  sind 
Modellierkurse  für  Lehrer  und  Lehrerinnen  in  Aussicht  ge- 
nommen. 

Die  Untersuchungs-  und  Versuchsstation,  welche  1905  er- 
richtet und  unter  die  Leitung  von  Professor  A.  Willert  gestellt 
wurde,  nahm  regen  Aufschwung  und  wird  von  Fachkreisen 
stark  in  Anspruch  genommen.  Sie  wurde  inzwischen  vom 
lr.  k.  Ministerium  für  öffentliche  Arbeiten  in  eine  „Unter-  * 
suchungs-  und  Versuchsanstalt  für  Keramik  und  verwandte 
Kunstgewerbe  einschließlich  der  feuerungstechnischen  Unter-  j 
suchung  für  Zimmeröfen  und  Kochherde“  umgewandelt.  Es 
steht  ihr  ein  eigener  Raum  mit  einer  Anzahl  Zimmeröfen  und  , 
Herde  verschiedener  Konstruktion  und  den  nötigen  Apparaten 
usw.  zur  Verfügung. 

Mit  Gewerbe  und  Industrie  stehen  sowohl  die  Schule  als 
solche,  wie  auch  die  einzelnen  Lehrkräfte  in  reger  Beziehung, 
besonders  sei  auf  die  keramischen  Wanderunterrichte  hinge- 
wiesen, welche  von  den  Lehrkräften  A.  Willei’t,  J.  Wolf,  K.  Moest, 

A.  Heinzl  und  H.  Thiele  in  den  Jahren  1902  bis  1913  während 
der  Ferien  in  Oberösterreich  und  in  den  deutschen  Teilen  von 
Böhmen  und  Schlesien  abgehalten  wurden.  Diese  Wander- 
kurse hatten  den  Zweck,  den  Hafnern  die  Herstellung  einwand- 
freier Töpferglasuren  nach  dem  Bleigesetz  zu  lehren,  die  Kennt- 
nis der  Anfertigung  von  Gipsformen  für  die  Kachelofenerzeu- 
gung zu  vermitteln  und  weitere  Belehrungen  über  sachgemäße 
neuzeitliche  Herstellung  und  Ausschmückung  von  Tonwaren 
zu  geben. 

Die  Arbeiten  der  Anstalt  haben  auf  zahlreichen  Ausstel- 
lungen allgemein  Anklang  und  Anerkennung  gefunden. 
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aller  im  Jahre  1914  bei  den  Berufsgenossenschaften,  Reichs-,  Staats-,  Pro-  • 
vinzial-  und  gemeindlichen  Ausführungsbehörden  angemeldeten  Unfälle  auf 
704030,  die  der  erstmalig  entschädigten  auf  124  225.  Die  im  Jahre  1914 
verausgabten  Entschädigungen  (Renten  usw.)  betrugen  nach  einer  vor- . 
läufigen  Ermittelung  179,9  Millionen  Mark  gegen  175,4  Millionen  Mark 
im  Jahre  1913,  gegen  168,9  Millionen  Mark  im  Jahre  1912,  gegen  165,4 
Millionen  Mark  im  Jahre  1911,  gegen  163,3  Millionen  Mark  im  Jahre  1910. 
Entschädigungen  (Renten  usw.)  wurden  im  Jahre  1914  gezahlt  oder  ange- 
wiesen an : 879  274  Verletzte,  100  486  Witwen  (Witwer)  Getöteter, 

117  012  Kinder  und  Enkel  Getöteter,  4817  Verwandte  aufsteigender  Linie 
Getöteter;  daneben  erhielten  im  Jahre  1914 : 13  730  Ehefrauen  (Ehemänner), 

29  886  Kinder  und  Enkel  und  295  Verwandte  aufsteigender  Linie  als  An- 
gehörige von  Verletzten,  welche  in  Heilanstalten  untergebracht  waren, 
die  gesetzlichen  Unterstützungen,  so  daß  im  Berichtsjahre  zusammen 
1 145  500  Personen  Bezüge  auf  Grund  der  Unfallversicherung  zugeflossen 
sind.  Es  bestanden  zum  Zweck  der  Durchführung  der  Unfallversicherung 
117  ßerofsgenossenschaften  mit  6,3  Millionen  Betrieben  und  28,03  Mil- 
lionen versicherten  Personen  (davon  68  gewerbliche  Berufsgenossenschaften 
mit  828  335  Betrieben  und  10,6  Millionen  versicherten  Personen  und  49 
landwirtschaftliche  Berufsgenossenschaften  mit  5 485  800  Betrieben  und 
17,4  Millionen  versicherten  Personen),  191  Reichs-  und  Staats-Ausführnngs- 
behörden  mit  962  300  versicherten  Personen  und  373  Provinzial-  und  ge- 
meindliche Ausführungsbehörden  mit  109  000  versicherten  Personen.  Hier- 
nach waren  Uber  29  Millionen  Personen  gegen  Unfall  versichert,  wozu 
noch  die  beiden  14  Zweiganstalten  der  Baugewerks-Berufsgenossenschaften, 
der  Tiefbau-  und  der  See-Berufsgenossenschaft  Versicherten  kamen.  In 
der  Gesamtzahl,  welche  auch  alle  versicherten  landwirtschaftlichen  Unter- 
nehmer, sowie  die  landwirtschaftlich  im  Nebenberuf  beschäftigten  Personen 
umfaßt,  dürften  etwa  3,3  Millionen  Personen  doppelt  erscheinen,  die  gleich- 
zeitig in  gewerblichen  und  in  landwirtschaftlichen  Betrieben  beschäftigt 
und  versichert  gewesen  sind. 

Die  deutsche  Kranken-,  Invaliden-  und  Hinterbliebenenver- 
sicherung  im  Jahre  1914.  Am  1.  Januar  1915  liefen  1 029  802  Invali- 
denrenten, 19  191  Krankenrenten,  84  015  Altersrenten  und  25  Zusatzrenten, 
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zusammen  1133033  Renten.  Hiervon  entfielen  auf  die  31  Versicherungs- 
anstalten 962  913  Invalidenrenten,  18  897  Krankenrenten,  82  440  Alters- 
renten, 24  Zusatzrenten,  insgesamt  also  1 064  274  Renten,  auf  die  10  Sonder- 
anstalten insgesamt  68  759  Renten,  und  zwar  66  889  Invalidenrenten, 
294  Krankenrenten,  1575  Altersrenten  und  1 Zusatzrente.  An  Entschädi- 
gungen aus  der  Invaliden-  und  Hinterbliebenenversicherung  wurden  im 
Jahre  1913  Ji  218  332  790  gezahlt.  Der  Gesamtbetrag  der  bis  Ende  1913 
überhaupt  gezahlten  Entschädigungen  belief  sich  auf  Ji  2 695  823106. 
Die  Beitragseinnahme  in  1914  dürfte  infolge  des  Krieges  erheblich  zurück- 
gegangen sein.  Die  Einnahme  hat  betragen  289,9  Millionen  in  1913, 
273,4  Millionen  in  1912,  209,8  Millionen  in  1911,  188,4  Millionen  in  1909. 
Auch  der  Erlös  aus  dem  Verkauf  von  Beitragsmarken  (einschließlich  Zusatz- 
marken) läßt  die  Wirkung  des  Krieges  erkennen.  Er  betrug  im  Jahre 
1914  bei  den  31  Versicherungsanstalten  241,9  Millionen  Mark  gegen 
262,8  Millionen  Mark  im  Jahre  1913  und  248,6  Millionen  Mark  im  Jahre 
1912.  Das  Reinvermögen,  d.  h.  das  nach  Abzug  der  Schuldverpflichtungen 
vorhandene  Vermögen  der  Versicherungsträger  dürfte  Ende  1914  trotz  dem 
Rückgang  der  Einnahmen  und  der  Steigerung  der  Ausgaben  infolge  des 
Krieges  den  Betrag  von  zwei  Milliarden  übersteigen ; dabei  ist  bei  den 
Sonderanstalten  nur  der  für  die  reichsgesetzlichen  Verpflichtungen  be- 
stimmte Teil  des  Vermögens  berücksichtigt.  Von  dem  Rohvermögen 
waren  am  Schluß  des  Jahres  1913  35  °/0  in  Wertpapieren,  58%  in  Dar- 
lehen und  5%  in  Grundstücken  und  beweglicher  Einrichtung  angelegt. 
Das  Vermögen  ist  in  den  Jahren  1909—1913  von  1574,1  Millionen  auf 
2105,5  Millionen  angewachsen.  Einen  lediglich  buchmäßig  abgesonderten 
Bestandteil  des  Vermögens  bildet  das  Gemeinvermögen  der  Versicherungs- 
träger. Aus  diesem  wird  die  Gemeinlast,  d.  h.  der  von  allen  Versicherungs- 
trägern gemeinsam  aufzubringende  Teil  der  Zahlungen  an  Renten  und 
einmaligen  Leistungen  (§  1396  der  Reichsversicherungsordnung)  gedeckt. 
Das  Gemeinvermögen  ist  in  den  Jahren  1909 — 1913  von  47,4  Millionen 
auf  120,1  Millionen  gestiegen.  Das  starke  Ansteigen  des  Gemeinvermögens 
in  den  Jahren  1912  und  1913  ist  hauptsächlich  auf  die  Erhöhung  des 
Wertes  des  einzelnen  Wochenbeitrags  in  allen  Lohnklassen  und  des  als 
Gemeinvermögen  auszuscheidenden  Anteils  an  der  Einnahme  aus  Beiträgen 
(§§  1392,  1397  der  Reichsversicherungsordnung)  zurückzuführen. 


Handel  und  Verkehr. 

Briefsendungen  nach  Oesterreich-Ungarn  und  dem  nicht  feind- 
lichen Ausland.  Von  jetzt  ab  ist  bei  den  offen  aufzuliefernden  Brief- 
sendungen nach  Oesterreich-Ungarn  und  dem  nichtfeindlichen  Ausland  all- 
gemein die  Anwendung  der  nachbezeichneten  Sprachen  gestattet : 

Deutsch,  Französisch,  Englisch,  Spanisch,  - Italienisch,  Holländisch, 
Dänisch,  Schwedisch,  Norwegisch,  Portugiesisch  (bei  Briefsendungen  nach 
dem  besetzten  Teil  von  Belgien  nur  Deutsch,  Flämisch  oder  Französisch). 

Bei  Briefsendungen  nach  der  Türkei  ist  die  spanische  Sprache  aus- 
geschlossen. 

Nach  dem  Ermessen  der  militärischen  Prüfungsstellen  können  Kata- 
loge und  Nachrichten,  deren  Verbreitung  im  Ausland  im  Interesse  des 
Deutschen  Reiches  liegt,  sowie  ähnliche  Sendungen  auch  in  anderen  als 
den  vorgenannten  Sprachen  zur  Absendung  freigegeben  werden.  Bei 
solchen  Sendungen,  sowie  u.  a.  auch  bei  Sendungen  in  italienischer,  spa- 
nischer, holländischer,  dänischer,  schwedischer,  norwegischer  und  portu- 
giesischer Sprache  muß  indes  mit  Verzögerungen  bei  der  Weiterleitung 
ins  Ausland  gerechnet  werden.  Mit  der  Annahme  von  Sendungen,  die  in 
anderen  als  den  allgemein  zugelassenen  Sprachen  abgefaßt  sind,  übernimmt 
die  Postverwaltung  keine  Gewähr  für  ihre  Weiterbeförderung  ins  Ausland. 

Neue  österreichische  Briefmarken.  Für  die  Dauer  des  Krieges 
gelangen  neue  österreichische  Briefmarken  zu  3,  5,  10,  20  und  35  Heller 
zur  Ausgabe,  die  mit  einem  Aufschlag  auf  den  Nennbetrag  und  Frankie- 
rungswert verkauft  werden.  Der  Aufschlag  beträgt  bei  der  3 Heller-Marke 
1 Heller,  bei  den  5-  und  10  Heller-Marken  2 Heller,  bei  den  20-  und  35- 
Heller-Marken  3;  Heller,  fso  daß  die  Marken  im  Einzelverkauf  um  den 
Betrag  von  4,  bezw.  7,  12,  23  und  38  Heller  abgegeben  werden.  Die  aus 
dem  Aufschlag  sich  ergebende  Einnahme  wird  zur  Unterstützung  der 
Witwen  und  Waisen  gefallener  Krieger  verwendet. 

Die  Marken  tragen  folgende  Bilder: 

3-Heller-Marke : Infanterie  im  Schützengraben,  Farbe  braunviolett ; 

■ 5 -Heller-Marke : Kavalleriepatrouille,  Farbe  grün ; 

10-Heller-Marke:  Geschütz  der  30,5  cm-Motorbatterie  in  Feuerstellung, 
Farbe  rot ; 

20-Heller-Marke : Großkampfschiff  „Viribus  unitis“,  Farbe  schieferblau; 

35-Heller-Marke : Aeroplan,  Farbe  ultramarin. 

Die  Marken  können  bis  auf  weiteres  neben  den  Marken  der  geltenden 
..Emission  zur  Gebührenentrichtung  bei  Postsendungen  des  inneren  Verkehrs 
und  des  Wechselverkehrs  mit  Ungarn,  Bosnien-Herzegovina  und  Deutsch- 
land verwendet  werden. 

Ein  Umtausch  oder  Rückkauf  der  Marken  findet  nicht  statt. 

Die  laut  der  Handelsministerial- Verordnung  vom  24.  September  1914 
ausgegebenen  Briefmarken  zu  5 und  10  Heller  werden  mit  dem  30.  Juni 
1915  außer  Kurs  gesetzt. 

Wiederaufnahme  des  Postanweisungsverfeehrs  zwischen  Oester- 
reich und  der  Schweiz.  Der  Verkehr  wurde  in  beschränktem  Umfang 
wieder  aufgenommen.  Die  Beschränkungen  sind  dieselben,  wie  sie  derzeit 
im  Postanweisungsverkehr  mit  dem  Deutschen  Reich  bestehen.  Demnach 
sind  zur  Annahme  von  Postanweisungen  nach  der  Schweiz  nur  die  ärari- 
schen Postämter,  sowie  einzelne  Klassenpostämter  ermächtigt,  bei  denen 
ein  besonderes  Bedürfnis  für  diesen  Verkehr  besteht.  D er . Höchstbetrag 
einer  Postanweisung  nach  der  Schweiz  wird  bis  auf  weiteres  mit  500  Franken 
festgesetzt.  Ein  Absender  kann  an  einem  und  demselben  Tag  nur  eine 
Postanweisung  nach  der  Schweiz  aufgeben.  Ueberdies  behält  sich  die 
Postanstalt  auch  bei  diesem  Verkehr  das  Recht  vor,  die  Beförderung  von 
Postanweisungen  auch  nach  erfolgter  Annahme  durch  die  Postämter  ohne 
Angabe  von  Gründen  abzulehuen  und  den  Anweisungsbetrag  dem  Absender 
zurückzuzahlen. 


Postpakete  im  Verkehr  zwischen  Oesterreich  und  Griechenland 
sind  nunmehr  auf  dem  Weg  über  Rumänien  und  Bulgarien  zulässig.  Die 
Gebühr  für  ein  Paket  beträgt  2,80  Kronen. 

Postscheckverkehr.  Gar  manche  Vorgänge  des  wirtschaftlichen 
Lebens,  denen  bisher  die  meisten  teilnahmlos  gegenüberstanden,  sind  durch 
die  eindringliche  Sprache  des  Krieges  unserem  Verständnis  so  nahe  ge- 
rückt worden,  daß  jetzt  ihre  Bedeutung  und  Wichtigkeit  von  den  weite- 
sten Kreisen  des  Volkes  klar  erkannt  wird.  Daher  u.  a.  der  bewunderns- 
werte Eifer,  die  Goldmünzen  an  die  Reichsbank  abzuführen;  jeder  weiß 
eben,  welche  Bedeutung  die  Sammlung  des  Goldes  zur  Stärkung  des  Gold- 
schatzes der  Reichsbank  hat.  Aber  auch  die  übrigen  Zahlungsmittel 
dürfen  wir  nicht  unnötig  in  Schubfächern,  Geldkästen,  Geldschränken  au- 
sammeln  und  sie  dadurch  dem  Verkehr  entziehen. 

Der  Scheckverkehr  muß  in  viel  größerem  Umfang  als  bisher  an  die 
Stelle  der  Barzahlungen  treten.  Die  Gebühren  des  Postscbeckverkefirs 
sind  jetzt  so  niedrig,  daß  sich  jeder,  der  auch  nur  einen  mäßigen  Zahlungs- 
verkehr hat,  ein  Konto  beim  Postscheckamt  eröffnen  lassen  sollte.  Er 
denke  nicht,  daß  es  auf  seinen  geringen  Zahlungsverkehr  nicht  ankomme ; 
denn  viele  wenig  machen  ein  viel.  Je  mehr  Konten,  desto  mehr  können 
die  Zahlungen  der  Kontoinhaber  untereinander  durch  einfache  buchmäßige 
Uebertragung  ohne  Inanspruchnahme  von  Geld  abgewickelt  werden.  Die 
Gebühr  für  eine  solche  Ueberweisung  beträgt  — ohne  Rücksicht  auf  die 
Höhe  der  Summe  — nur  3 Pf. 

Die  Kennzeichen  der  falschen  Zwei-Kronennoten.  Ia  der  amt- 
lichen Veröffentlichung  über  das  weitere  Kennzeichen  der  falschen  öster- 
reichischen Zwei-Kronen-Noten,  die  in  voriger  Nummer  wiedergegeben  wurde, 
hat  sich  ein  Fehler  eingeschlichen,  der  inzwischen  wie  folgt  berichtigt  wurde : 

Bei  der  echten  Note  kommt  aus  Kontrollrücksichten  links  bei  der 
Seriennummer  der  Buchstabe  „A“  oder  „B“  oder  gar  kein  Buchstabe,  da- 
gegen rechts  bei  der  Nummernbezeichnung  der  einzelnen  Note  der  Buch- 
stabe „C“  oder  gar  kein  Buchstabe  vor.  Eine  umgekehrte  Anordnung 
dieser  Buchstaben  wäre  bedenklich.  Der  Umstand,  daß  die  Serien-,  be- 
ziehungsweise Notennummern  zuweilen  Ziffern  verschiedener  Größe  auf- 
weist, ist  unbedenklich. 

Desgleichen  gibt  die  Oesterreich-ungarische  Bank  folgendes  bekannt : 

Im  Publikum  ist  die  Meinung  verbreitet,  daß  falsche  Zwei-Kronen- 
Noten  im  Verkehr  sind,  die  sich  von  den  echten  Noten  durch  die  Anord- 
nung der  Buchstaben  A,  B und  C bei  der  Serien-  und  Nummernbezeich- 
nung unterscheiden.  Zur  Aufklärung  sei  hierzu  bemerkt,  daß  die 
Bank  bisher  drei  Emissionen  von  Zwei-Kronen-Noten  mit  verschiedenen 
Serien-  und  Nummernbezeichnungen  ausgegeben  hat.  Es  sind  angebracht 
auf  der  Rückseite:  der  ersten  Emission  links  der  Buchstabe  A mit  der 
vierstelligen  Serienzahl,  rechts  die  Nummer  mit  sechs  Ziffern,  der  zweiten 
Emission  links  der  Buchstabe  B mit  der  vierstelligen  Serienzahl,  recüts 
die  Nummer  mit  sechs  Ziffern,  der  dritten  Emission  links  die  vierstellige 
Serienzahl,  rechts  der  Buchstabe  C und  die  Nummer  mit  sechs  Ziffern. 
Beispiele  hierfür  sind:  1.  Emission  A 1025  133  840,  2.  Emission  B 1006 
679  044,  3.  Emission  1 144  C 000  005. 

Errichtung  eines  Anskunftsbureaus  zur  Förderung  des  dänischen 
Außenhandels.  Nach  einem  Bericht  des  Handelssachverständigen  beim 
deutschen  Generalkonsulat  in  Kopenhagen  werden  in  den  nordischen 
Ländern  Dänemark,  Norwegen  und  Schweden  die  größten  Anstrengungen 
gemacht,  die  gegenwärtige  Zeit  zu  benutzen,  um  ihren  Ausfuhrhandel  zu 
erweitern  und  neue  ausländische  Geschäftsverbindungen  anzuknüpfen.  Man 
hört  und  liest  denn  auch  viel  von  dem,  was  bislang  in  dieser  Hinsicht 
geleistet  und  getan  worden  ist.  Vor  allem  aber  sucht  man  nunmehr  in 
Dänemark  die  jetzige  Zeit  zu  benützen,  um  die  Unterstützung  der  Regie- 
rung für  eine  staatliche  Förderung  des  Ausfuhrhandels  zu  gewinnen.  Die 
Gründung  eines  mit  staatlicher  Unterstützung  ausgerüsteten  Ausfuhr- 
auskünftsbureaus  dürfte  in  Aussicht  stehen. 

Die  dänische  Regierung  hatte  bereits  im  Laufe  des  letzten  Jahres 
den  an  der  Kopenhagener  Börse  beschäftigten  Konsulenten  Schovelin 
beauftragt,  ein  Gutachten  über  die  etwaige  Errichtung  eines  solchen  Aus- 
kunftsbureaus auszuarbeiten.  Dieses  Gutachten,  das  in  Form  einer  kleinen 
Drucksache  erschienen  ist  und  den  Titel  „Bericht  über  öffentliche  Auskunfts- 
bureaus für  die  Förderung  des  Außenhandels“  trägt,  ist  nun  in  den  letzten 
Tagen  vom  Handelsministerium  zur  Verteilung  gelangt.  In  ihr  stützt 
sich  der  Verfasser  unter  näherer  Beschreibung  auf  mehrere  bereits  bestehende 
Einrichtungen,  deren  Wirksamkeit  er  an  Ort  und  Stelle  zu  studieren  Ge- 
legenheit gehabt  hat,  nämlich  auf  das  Oesterreichische  und  das  Ungarische 
Handelsmuseum,  das  Handelsmuseum  in  Brüssel,  das  französische  National- 
kontor für  Außenhandel  und  Norwegens  Industrie-  und  Gewerbeauskunfts- 
institut. 

Als  die  gesamte  jährliche  Ausgabe  wird  ein  Betrag  von  40  000  Kr. 
in  Anschlag  gebracht,  eine  Summe,  wie  sie  von  der  norwegischen  Regie- 
rung für  gleiche  Zwecke  ausgesetzt  ist.  Hiervon  soll  der  Staat  vier  Fünftel 
tragen,  während  der  Rest  von  von  den  wirtschaftlichen  Organisationen 
durch  Beitragszahlungen  aufgebracht  werden  soll. 

Es  sei  noch  binzugefügt,  daß  nicht  nur  in  Dänemark  Bestrebungen 
für  die  Förderung  des  Ausfuhrhandels  bestehen,  sondern  daß  man  auch 
gerade  in  letzter  Zeit  in  Schweden,  wie  von  dort  berichtet  wird,  in  einer 
Versammlung  des  schwedischen  Exportvereins  (Sveriges  Aümänna  Export- 
förening)  durchgreifende  Veränderungen  in  der  Organisation  dieses  Insti- 
tuts vorgenommen  haben  soll,  die  als  von  weitgehender  Bedeutung  für  die 
Förderung  des  schwedischen  Ausfuhrhandels  geschildert  werden. 

Die  vorerwähnte  Druckschrift  kann  vom  Bureau  der  Nachrichten  für 
Industrie,  Handel  und  Landwirtschaft  im  Reichsamt  des  Innern,  Berlin 
NW.  6,  Luisenstraße  33/34,  inländischen  Interessenten  auf  Antrag  für 
kurze  Zeit  übersandt  werden.  Den  Anträgen  ist  ein  mit  der  Aufschrift 
versehener  postfreier  Umschlag  beizufügen. 

Zur  Uebersendung  von  Katalogen  nach  Spanien.  Der  in  Nr.  9 
mitgeteilten  Anregung  des  Kaiserl.  Konsulats  in  Sevilla  wegen  der  Ueber- 
sendung von  Katalogen  nach  Spanien  ist  das  Kaiserl.  Konsulat  in  Madrid 
beigetreten.  Auch  dieses  hält  die  Anregung  für  beachtenswert.  Nach 
seinen  Erfahrungen  ist  entschieden  ein  Bedürfnis  für  ein  derartiges  all- 
gemeines, in  spanischer  Sprache  abgefaßtes  Preis-  und  Adreßbuch  vor- 
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handen.  Es  beweisen  dies  wiederholt  in  diesem  Sinn  dorthin  gerichtete 
Anfragen.  Das  Buch  müßte  gefällig  ausgestattet,  namentlich  mit  guten 
Abbildungen  versehen  sein.  Dabei  dürfte  der  Preis,  wenn  das  Buch  nicht 
überhaupt  unentgeltlich  verteilt  werden  kann,  niedrig  zu  bemessen  sein, 
damit  auch  minderbemittelte  Geschäftsleute,  besonders  solche  in  den 
kleineren  Provinzorten,  es  sich  anschaffen  können.  Es  wäre  gut,  wenn 
die  Herstellung  eines  solchen  Katalogs  bald  in  Angriff  genommen  würde, 
damit,  sobald  die  normalen  Verhältnisse  wieder  hergestellt  sein  werden, 
die  Werbearbeit  für  die  Neubelebung  der  deutschen  Ausfuhr  mit  vollen 
Kräften  einsetzen  kann. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Buckauer  Porzellan  - Manufaktur,  A.  - G.,  Magdeburg  - Buckau. 

Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.12.  15:  Verlust  M 11994. 

Im  Bericht  des  Vorstandes  heißt  es: 

Wie  bei  fast  allen  Betrieben,  die  nicht  mit  Kriegslieferungen  zu  tun 
haben,  mußte  im  verflossenen  Geschäftsjahr  bei  Ausbruch  des  Krieges  die 
Fabrikation,  soweit  sie  Porzellan  betrifft,  vollständig  eingestellt  werden, 
und  nur  die  Schamotte-Abteilung  konnte  in  bescheidenem  Umfang  unter 
großen  Schwierigkeiten  aufrecht  erhalten  werden.  Die  Lieferungen  nach 
dem  Ausland  hörten  vollständig  auf,  während  im  Inland  nur  das  Notwen- 
digste gekauft  wurde.  Außerdem  war  es  notwendig,  für  eintretende  Aus- 
fälle größere  Rücklagen,  wie  in  den  früheren  Jahren  zu  machen.  Die  seit 
Jahren  andauernden  ungünstigen  Arbeiterverhältnisse  machen  eine  Ver- 
legung der  Fabrikation  dringend  wünschenswert.  Ferner  erscheint  mit 
Rücksicht  auf  die  allgemeine  Lage  der  Gesellschaft  und  zur  Herbeiführung 
einer  durchgreifenden  Gesundung  eine  Herabsetzung  des  Grundkapitals 
erforderlich. 

Aelteste  Volkstedter  Porzellanfabrik  und  Porzellanfabrik  Unter- 
weißbacb,  vorm.  Mann  & Porzelius,  A.-G.,  Volkstedt.  Auszug  aus 
der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Reingewinn  Ji  38  176;  Dividende  auf  die 

Vorzugsaktien  für  die  Zeit  1.  4.— 31.  12.  14  8%;  zur  Verfügung  der 
Generalversammlung  Ji  23176. 

Nach  dem  Bericht  des  Vorstandes  machte  bis  zum  Kriegsausbruch 
die  günstige  Entwickelung  der  Unternehmungen  weitere  Fortschritte ; es 
waren  höhere  Versand-  und  Auftragsziffern  zu  verzeichnen.  Leider  brachte 
der  Krieg  mit  einem  Schlag  alles  zum  Stillstand,  und  die  große  Mehrzahl 
der  Aufträge  konnte  noch  nicht  ausgeführt  werden,  wodurch  das  Ergebnis 
naturgemäß  außerordentlich  beeinflußt  wurde.  Die  im  Vorjahr  beschlossene 
Ausgabe  von  JI  250000  Vorzugsaktien  gelangte  zur  Durchführung;  die 
Zulassung  derselben  an  der  Dresdener  Börse  ist  genehmigt.  Seit  Anfang 
1915  zeigt  sich  eine  gewisse  Belebung  des  Geschäftes.  Zur  Leipziger 
Messe  wurden  einige  Erfolge  erzielt,  so  daß  die  Betriebe  mit  bescheidenen 
Kräften  zunächst  wieder  aufrecht  erhalten  werden  können. 

Porzellanfabrik  Kahla,  Kahla.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31. 12. 14 : 
Reingewinn  Ji  611  758;  Dividende  6%;  Arbeiterunterstützungskonto 
M 109  706;  Ueberweisung  an  das  Unterstützungskonto  Freiburg  Ji  3000; 
Unterstützungen  an  Arbeiter  M 110  259 ; Ausgaben  für  Arbeiterversiche- 
rung M 78  261 ; für  Pensionsbeiträge  M 47  189,  für  Steuern  und  Ver- 
sicherungsprämien M 145  273.  . 

Zu  dem  Ergebnis  weist  die  Verwaltung  im  Bericht  darauf  hin,  daß 
bereits  in  den  ersten  sieben  Monaten  des  verflossenen  Jahres  der  auf  dem 
Wirtschaftsleben  lastende  Druck  in  der  Preisgestaltung  zum  Ausdruck 
kam.  Der  Kriegsausbruch  machte  sich  in  der  Porzellanindustrie  ganz  be- 
sonders bemerkbar.  Infolge  der  geringeren  Nachfrage  nach  Gebrauchs- 
geschirr und  nach  technischen  Artikeln  wurde  das  erfreuliche  Gewinn- 
ergebnis des  ersten  Halbjahres  zu  einem  erheblichen  Teil  aufgezehrt,  um- 
somehr, als  die  Unkosten  nicht  dem  Rückgang  des  Geschäftes  entsprechend 
verringert  werden  konnten.  Der  Betrieb  wurde  nach  Möglichkeit  auf- 
recht erhalten,  um  den  verbliebenen  Arbeitern  Verdienst  zu  gewähren 
und  die  vorhandenen  Aufträge  zur  Ausfährung  zu  bringen.  Für  etwaige 
Ausfälle  auf  Forderungen  im  feindlichen  Ausland,  die  indessen  nicht  zu  be- 
fürchten sind,  wurde  durch  entsprechende  Rückstellungen  Vorsorge  ge- 
troffen. Die  Entwickelung. des  laufenden  Jahres  hängt  von  der  Dauer  des 
Krieges  ab.  Es  läßt  sich  schon  jetzt  wieder  einige  Nachfrage  feststellen, 
so  daß  die  Gesellschaft  für  die  nächsten  Monate  mit  Aufträgen  versehen  ist. 

In  der  Generalversammlung  teilte  der  V orsitzende  über  die  Geschäfts- 
lage und  die  Aussichten  mit,  daß  namentlich  das  Exportgeschäft  außer- 
ordentlich gelitten  habe.  Die  bisherigen  amerikanischen  Aufträge  seien 
zwar  ausgeführt,  neue  Anfertigungen,  insbesondere  in  der  Elektrizitäts- 
branche, aber  kaum  gemacht  worden.  Es  sei  ziemlich  sicher,  daß  vor 
Beendigung  des  Krieges  keine  Besserung  in  der  Porzellanbranche  zu  er- 
warten ist,  desto  größeren  Aufschwung  werde  aber  das  Geschäft  nach 
dem  Kriege  zu  gewärtigen  haben.  Der  Bedarf  werde  zurzeit  gewaltsam 
zurückgehalten,  er  werde  aber  nach  dem  Krieg  voraussichtlich  ebenso  ge- 
deckt werden  müssen.  Zurzeit  arbeite  die  Fabrik  nur  mit  40%  ihrer 
vollen  Arbeitskraft;  das  geschehe  aber  auch  nur  im  Interesse  der  Arbeiter 
und  um  dem  Unternehmen  einen  Stamm  von  geschulten  Kräften  zu  erhalten. 

Porzellanfabrik  zu  Kloster  Veilsdorf.  Auszug  aus  der  Bilanz 
vom  31.  12.  14:  Reingewinn  Ji  73  577;  Dividende  6%  und  Ji  2,50  auf 
den  Genußschein:  Arbeiterwohlfahrtsfonds  Ji  53  544,  wovon  Ji  13  680  als 
Kriegsunterstützung  ausgezahlt  wurden ; Ausgaben  für  Krankenversiche- 
rung Jt  9290,  für  Invalidenversicherung  M 8109,  für  die  Pensionskasse 
M 12  124,  für  Steuern  M 18  987: 

A.-G.  Norddeutsche  Steingutfabrik  Grohn  bei  Vegesack.  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  21.  5.  15,  mittags  12  Uhr,  in 
Bremen,  im  Geschäftshaus  der  Firma  E.  C.  Weyhausen,  statt. 

Düsseldorfer  Tonwarenfabrik  A.-G-,  Reisholz.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31.12.  14:  Verlust  M 706. 

Tonwaren-Industrie  Wiesloch,  A.-G.,  Wiesloch.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31.  12.  14:  Reingewinn  M 139  530;  Dividende  5%;  Versiche- 
rungsbeiträge Ji  16  927  ; Stenern  M 26  218. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

Zu  dem  Ergebnis  teilt  die  Verwaltung  im  Geschäftsbericht  mit,  daß 
die  erste  Hälfte  des  Geschäftsjahres  einen  befriedigenden  Verlauf  nahm, 
auch  bei  Kriegsausbruch  war  die  Gesellschaft  noch  gut  mit  Aufträgen  ver-  ■; 
sehen,  und  es  bestand  Aussicht  auf  schlanken  Absatz  der  Erzeugnisse. 
Indessen  machte  sich  der  Stillstand  jeglicher  Bautätigkeit  empfindlich  be-  : 
merkbar. 

Ostpreußische  Töpfer-Genossenschaft  für  gemeinschaftlichen 
Bezug  und  Arbeitsübernahme,  eingetragene  Genossenschaft  mit  be- 
schränkter Haftpflicht,  Königsberg  i.  Pr.  Gegenstand  des  Unter- 
nehmens  ist  gemeinschaftlicher  Bezug  der  zum  Betrieb  des  Töpfer-  und 
Ofensetzergewerbes  erforderlichen  Rohstoffe,  Halbfabrikate  und  Werkzeuge,  . 
deren  Abgabe  an  die  Mitglieder,  Beteiligung  an  Arbeiten  und  Lieferungen. 

Die  Haftsumme  beträgt  M 300,  die  Höchstzahl  der  Geschäftsanteile  10.  - 
Vorstandsmitglieder  sind  die  Töpfermeister  Heinrich  Janzon,  Gustav  Leng 
und  Franz  Tietz  in  Königsberg  i.  Pr.  Je  zwei  von  ihnen  vertreten  die 
Genossenschaft  gemeinsam.  Die  Einsicht  der  Liste  der  Genossen  ist  wäh-  , 
rend  der  Dienststunden  des  Gerichts  jedem  gestattet. 

Annawerk,  Schamotte-  und  Tonwarenfabrik,  A.-G*.  vorm  J.  R.  ■ 
Geith,  Oeslau.  Die  17.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  25.  5. 15,  ^ 
nachm.  3 Uhr,  in  Coburg,  im  Gesellschaftshaus,  statt. 

Th.  Neizert  & Cie.,  Fabrik  feuerfester  Produkte,  A.-G.,  Ben- 
dorf  a.  Rh,  Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  28.  5.  15,  ; 
mittags  12  Uhr,  in  Bendorf,  im  Geschäftslokal  der  Gesellschaft,  statt 

Tonwerk  Biebrich  A.-G.,  Biebrich  a.  Rh.  Reingewinn  M 274  264  ; ? 
Dividende  12%. 

Ullersdorfer  Werke,  Nieder-Ullersdorf.  Auszug  aus  der  Bilanz 
vom  31.  12.  14:  Reingewinn  Ji  54  567;  Pensionsfonds  für  Kontor-  und 
Betriebsbeamte  Ji  70  000. 

Zu  dem  ungünstigen  Ergebnis  führt  die  Verwaltung  im  Bericht  aus,  ') 
daß  nach  einem  befriedigenden  Geschäftsgang  im  ersten  Halbjahr  mit 
Ausbruch  des  Krieges  infolge  der  Unterbindung  jeglicher  Bautätigkeit  der 
Betrieb  teilweise  stillgelegt  werden  mußte.  Die  verbliebene  Arbeiterschaft 
wurde  mit  der  Ausbesserung  der  im  Betrieb  befindlichen  Oefen  beschäftigt. 

Wienerberger  Ziegelfabriks-  und  Baugesellschaft,  Wien.  Die  ; 
46.  Generalversammlung  findet  am  19.  5.  15,  nachm.  5 Uhr,  in  Wien,  im 
Zentralbureau  der  Gesellschaft,  statt. 

A.-G.  für  Glasindustrie,  vorm.  Friedr.  Siemens,  Dresden.  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  26.  5.  15,  mittags  12  Uhr,  in 
Dresden,  im  Verwaltungsgebäude  der  Gesellschaft,  statt. 

Bayerische  Spiegel-  und  Spiegelglasfabriken,  A.-G.,  vorm.  W. 
Bechmann,  vorm.  Ed.  Kupfer  & Söhne,  Fürth.  Die  ordentliche  General- 
versammlung findet  am  21.  5.  15,  nachm.  3 Uhr,  in  Fürth,  im  Geschäfts- 
lokal der  Gesellschaft,  statt. 

Glasfabrik  zur  Carlshütte,  A.-G.  bei  Gnarrenburg,  Bezirk 
Bremen.  Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  15.  5.  15,  vorm. 

10  Uhr,  in  Gnarrenburg,  im  Dieekmannschen  Gasthaus,  statt.  Auf  der  . 
Tagesordnung  steht  u.  a. : Beschaffung  von  neuen  Betriebsmitteln  oder  | 
Verkauf  der  Hütte,  wenn  solche  nicht  bewilligt  werden. 

Glasfabrik,  A.-G.,  Brockwitz.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31. 12. 14 : * 
Reingewinn  M 160  610;  Dividende  5%.  j 

Der  Geschäftsgang  war  bis  zum  Ausbruch  des  Krieges  gut,  und  auch 
dann  ist  es  möglich  gewesen,  den  Betrieb,  wenn  auch  in  beschränktem 
Umfang,  aufrecht  zu  erhalten.  Von  größeren  Verlusten  ist  das  Unter- 
nehmen  verschont  geblieben.  Das  Ergebnis  des  Jahres  ist  naturgemäß  in- 
folge des  Krieges  beeinträchtigt  worden.  Die  außerordentliche  General-  . 
Versammlung  vom  12.  6.  14  genehmigte  den  Erwerb  des  Hohl-  und  Preß- 
glashüttenwerks Heinrich  Plötz  & Co.  in  Ottendorf-Okrilla,  Bezirk  Dresden, 
sowie  die  Beschaffung  der  Mittel,  dieses  Werk  auszubauen  und  zu  betreiben, 
durch  Erhöhung  des  Aktienkapitals  um  nom.  M 250  000  mit  Dividenden-  * 
berechtigung  vom  1.  1.  15  ab. 

Glashütte,  vorm.  Gebr.  Siegwart  & Co.,  Stolberg,  Rheinl. 
Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Verlust  M 38  297,  aus  der  Rück-  .i 
läge  von  M 40000  gedeckt. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  haben  die  Folgen  des  Großfeuers,  von 
welchem  das  Werk  betroffen  worden  war,  sowie  die  ungünstige  Lage  des 
Baugeschäfts  und  der  Ausbruch  des  Krieges  das  Ergebnis  recht  ungünstig 
beeinflußt.  Von  der  Gußglas-Abteilung  konnte  um  die  Mitte  des  Monats 
Mai  ein  Teil  wieder  in  Betrieb  genommen  werden.  Doch  mußte  die  Her- 
Stellung  vom  ersten  Mobilmachungstag  bis  zur  Mitte  des  Monats  September  g 
wegen  Arbeitermangels  usw.  eingestellt  werden;  es  wurde  daher  in  dieser  Ij. 
Abteilung  nur  vier  Monate  gearbeitet.  Die  Herstellung  von  Fensterglas 
mußte  vom  ersten  Tag  der  Mobilmachung  ab  ebenfalls  eingestellt  werden, 
konnte  allerdings  von  Anfang  des  Monats  Oktober  an  in  beschränktem  ' 
Maß  wieder  aufgenommen  werden.  Die  Gestehungskosten  erhöhten  sich 
aber  ganz  bedeutend,  auch  machte  die  Einschränkung  der  Förderung  des  . 
Rheinisch-Westfälischen  Kohlen-Syndikats  es  erforderlich,  anderwärts  Kohlen 
zu  höheren  Preisen  zu  beschaffen.  _ £ 

Wie  die  Verwaltung  in  der  Generalversammlung  mitteilte,  haben  sich 
die  Aussichten  insofern  gebessert,  als  die  Preise  sowohl  für  Fenster-,  als 
auch  für  Roh-  und  Draht-Glas  im  neuen  Geschäftsjahr  eine  Erhöhung  er-  § 
fahren  haben.  Andererseits  sind  aber  auch  die  Rohstoffe  teurer  geworden,  | 
und  die  Arbeitslöhne  noch  mehr  gestiegen,  so  daß  sich  aus  diesem  Grund  * 
ein  abschließendes  Urteil  über  das  voraussichliche  Ergebnis  doch  noch  ? 
nicht  gewinnen' läßt. 

Thüringische  Glas-Instrumenten-Fabrik  Alt,  Eberhardt  & Jäger, 
A.-G.,  Ilmenau.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Reingewinn 
M 141  570  • Dividende  6 % ; Alt-  und  Jägersche  Jubiläumsstiftung  Ji  5296 ; 
Arbeiterunterstützungfonds  I M 13  384 ; Unterstützungsfonds  II  für  Beamte 
und  Arbeiter  Ji  20  301. 

Mitteldeutsche  Spiegelglaswerke,  G.  m.  b.  H.,  Brand-Erbisdorf. 
Die  Generalversammlung  findet  am  15.  5.  15,  nachm.  6 Uhr,  in  Dresden,  ^ 
im  Grand  Union  Hotel,  statt. 
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F.  Küppersbusch  & Söhne,  A.-G.,  Gelsenkirchen  2.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Reingewinn  M 1 121  917  ; Dividende  13  %• 

Zu  dem  Ergebnis  teilt  die  Verwaltung  im  Bericht  mit,  daß  infolge 
des  Kriegsausbruchs  die  günstige  Entwickelung  des  Geschäftsganges  an- 
fangs ins  Stocken  geriet.  Später  gelang  es,  belangreiche  Aufträge  der 
Heeresverwaltung  hereinzubekommen.  Ueber  die  Aussichten  ist  anzuführen, 
daß  die  Gesellschaft  vorläufig  noch  mit  ausreichenden  Heeresaufträgen  ver- 
sehen ist.  Das  zu  erwartende  Jahresergebnis  läßt  sich  nicht  beurteilen, 
da  das  Ende  des  Krieges  nicht  abzusehen  ist. 

Eisen-  und  Emailwerke  Bartelinus  & Comp.,  A.-G.,  Pilsen  und 
Kis-Garam.  Die  45.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  12.  5.  15, 
nachm.  3 Uhr,  in  Pilsen,  im  Sitzungssaal  der  Gesellschaft,  statt. 

Oscar  Gladenheck,  G.  in.  h.  H.,  Friedrichshagen.  Gegenstand 
des  Unternehmens  ist  Herstellung  und  Verkauf  von  Gegenständen  in  Bronze, 
Marmor,  Terrakotta  und  Hartguß.  Das  Stammkapital  beträgt  M 20  500. 
Geschäftsführer  ist  Frau  Agnes  Gladenbeck,  geb.  Glöckner.  Hofbildgießer 
Oscar  Gladenbeck  hat  Prokura. 

Geschäftliche  Auskünfte.  In  der  Exportabteilung  der  Mederöster- 
reichischen Handels-  und  Gewerbekammer  in  Wien  liegt  unter  Z.  56  722 
eine  Liste  von  Firmen  in  Mailand  und  Umgebung  aus,  welche  fallit  ge- 
worden sind  oder  einen  Ausgleich  anstreben. 

Zum  Konkurs  Bawo  & Dotter.  Wie  die  Zeitschrift  Dry  Goods 
Economist  in  New  York  mitteilt,  ist  das  gesamte  Warenlager  aus  der 
Konkursmasse  von  Bawo  & Dotter  für  100  000  Dollars  durch  die  Firma 
Geo  Borgfeld  & Co.  angekauft  worden,  die  das  Gebot  eines  Hauses  in 
Montreal  von  60  000  Dollars  auf  diesen  Betrag  erhöhte,  um  die  europäi- 
schen Fabrikanten  vor  größerem  Schaden  zu  bewahren. 

Konkursnachrichten,  a)  = Tag  der  Konkurseröffnung ; b)  = Ver 
Walter ; c)  = Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin) ; 
e)  = Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  = Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

Geschwister  Gradwohl,  Inh.  Jeanette  und  Melanie  Gradwohl,  Glas- 
warenhandlung, Hochfelden.  a)  21.4.  15;  b)  Geschäftsagent  Reinfrank; 
c und  f)  10.  5.  15 ; d und  e)  20.  5.  15. 

Berliner  Fliesen-Haus  „Merkur"  Wilhelm  Weiß,  Charlottenburg, 
Marburgerstraße  9a.  a)  23.4.  15,  nachm.  I1/»  Uhr;  b)  Konkursverwalter 
Stadthaus,  Berlin,  Nostizstr.  40 ; c und  f)  18.  5.  15 ; d und  e)  27.  5 15. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Driemel  & Pöge,  vorm.  Driemel  & Grimm,  Elgersburg.  Kaufmann' 
Karl  Moritz  Paul  Pöge  ist  nunmehr  Alleininhaber. 

Sieg-Rheinische  Fabrik  feuerfester  Produkte,  G.  m.  b.  H.,  Siegburg. 
Jean  Fußhöller  ist  als  Geschäftsführer  ausgeschieden.  Dr.  jur.  Theodor 
Fußhöller  wurde  als  solcher  bestellt. 

Völpker  Schamotte-  und  Ziegelwerke,  G.  m.  b.  H.,  Sommersdorf. 
Gutsbesitzer  Franz  Jäger  ist  als  Geschäftsführer  ausgeschieden.  Kauf- 
mann Adelbert  Goedecke  wurde  als  solcher  bestellt. 

Franz  Grohmann,  Groß-Okrilla.  Kaufmann  Otto  Franz  Grohmann 
hat  Prokura. 

Vereinigte  Glassandwerke  Reich  eit  & Co.,  Kommanditgesellschaft, 
Schmiedeberg,  Bez.  Halle.  Fabrikdirektor  Hugo  Reichelt,  Hannover,  ist 
als  Liquidator  ausgeschieden.  Kommerzienrat  Manske,  Villa  Hermannslust 
bei  Lehrte,  wurde  als  solcher  bestellt. 

Mehlhose,  Keppler  & Co.,  Penzig,  O.-L.  Max  Mehlhose  ist  gestorben, 
seine  Erben  sind  aus  der  Gesellschaft  ausgeschieden.  Zur  Vertretung  ist 
jeder  der  beiden  verbleibenden  Gesellschafter  befugt. 


Oesterreich. 

Erste  Schattaner  Tonwarenfabrik  A.-G.  (vorm.  C.  Schiimp),  Wien. 
Karl  Scheller  ist  aus  dem  Verwaltungsrat  geschieden,  Gutsbesitzer  Fritz 
Reiner  in  denselben  mit  dem  satzungsgemäßen  Recht  der  Firmenzeichner 
eingetreten.  

Schweiz. 

Will  & Comp.,  Handel  mit  Eisenwaren  und  Glas,  Biel.  Kaufmann 
Karl  Dällenbach,  Bern,  ist  als  weiterer  Gesellschafter  eingetreten. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

H.  58  209.  Siphongefäß  mit  zwei  übereinander  liegenden  Kammern 
und  einem  in  den  Kammern  angeordneten  Verbindungsrohr.  A.  Georg 
Hoffmann,  Berlin-Steglitz,  Mariendorferstr.  19.  22.  6.  12. 

M.  54  274.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Deckschichten  für  den 
Silber-Belag  von  verspiegelten  Gläsern.  Marly  Freres,  Bordeaux.  15. 11. 13. 
Frankreich  30.  4.  13. 

M.  57  200.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Isolierfeldflaschen  od.  dgl. 
nach  Art  der  Dewar-Weinholdt’schen  Gefäße.  Metall- Aetz werk,  A.-G., 

München.  14.  10.  14. 

R.  38  309.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Trübungsmitteln  für  Email 
und  Glasuren  unter  Verwendung  von  Zirkonverbindungen.  Dr.  Rudolf 
Rickmann,  Köln-Marienburg,  Am  Südpark  17.  10.  5.  13. 

R.  39  008.  Verfahren  der  Herstellung  feuerfester  Gegenstände  aus 
Stoffen,  wie  Zirkonoxyd,  Thoroxyd.  Dr.  Otto  Ruff,  Danzig-Langfuhr, 
Heiligenbrunner  Weg  22.  25.  10.  13. 


W.  42  665.  Hohlstein  zur  Herstellung  gesinterter  Riemchensteine, 
die  an  einer  Fläche  mit  Salzglasur  versehen,  an  den  übrigen  Flächen  aber 
unglasiert  und  rauh  sind.  Wieneke  & Cie.,  G.  m.  b.  H.,  Steinzeugröhren- 
Fabrik,  Porz  bei  Köln.  20.  10.  13. 


Erteilungen. 

284  515.  Verfahren  zum  Wiederbrauchbarmachen  bereits  gebrauchter 
Schaumweinflaschen  für  den  gleichen  Zweck.  Hans  Ebert,  Göttingen, 
Reinhäuser  Chaussee  10.  11.  3.  14. 

284  516.  Selbsttätige  Glasabschneidevorrichtung  für  selbsttätige  Glas- 
Blase-  und  -Preßmaschinen.  Johann  Mainzer,  Soest  i.  W.  24.  3.  14. 

284  517.  Einrichtung  zum  Festhalten  des  Flaschenkopfes  während 
des  Oeffnens  der  Fertigform  bei  selbsttätigen  Glasblasemaschinen.  Treu- 
hand-Vereinigung A.-G.,  Berlin.  26.  11.  12. 

284  546.  Glasblasemaschine  zur  Herstellung  von  Glashohlkörpern. 
Fairmount  Glass  Works,  Indianapolis,  Indiana,  V.  St.  A.  30.  4.  13. 

284  547.  Glasblasemaschine.  Hugo  Köhler,  Kopenhagen.  28.  5.  13. 
284  555.  Ofen  zum  Brennen  von  Email.  Philipp  Eyer,  Halberstadt. 
14.  1.  14. 

284  573.  Hilfsvorrichtung  an  Sandbehältern  für  Drucksandstrahl- 
gebläse, bei  denen  der  Sanddurchlaßkanal  durch  einen  rückwärtigen  Druck- 
luftstrom von  verstopfenden  Gegenständen  befreit  wird.  Alfred  Gutmann, 
A-G.  für  Maschinenbau-Anstalt,  G.  m.  b.  H , Aachen.  13.11.  13. 

284  598.  Hydraulische  Presse  zur  Herstellung  von  Zinkmuffeln  u.  dgl. 
C.  Mehler,  Maschinenbau,  Ottensen  bei  Hamburg.  12.  10.  13. 

284  611.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Reflektoren.  Dr.  Max 
Wiskott,  Breslau,  Flurstr.  3.  10.  12.  13. 

284  649.  Blas  Vorrichtung  bei  Flaschen-  und  Flakon-Blasmaschinen. 
Glasmaschinenfabrik  System  Jean  Wolf,  G.  m.  b.  H.,  Brühl,  Bez.  Köln. 
9.  5.  14. 

284  689.  Verfahren  zum  Färben  und  Durchfärben  von  Steinen  mit 
Metallsalzlösungen.  Canova- Marmor -Werkstätten,  G.  m.  b.  H.,  Berlin- 
Steglitz.  12.11.  13.  


Beschreibungen. 

Hohlform  zur  Herstellung  von  Glasschmelzhäfen,  bestehend  aus 
einem  mit  seinem  Boden  nach  oben  gerichteten,  als  Formkern  dienenden 
Hohlkegelstumpf  und  einem  zur  Bildung  des  Formhohlraume3  um  den 
Formkern  herumgelegten  mehrteiligen  Mantel.  Zur  sicheren  gleichmäßigen 
Abstandshaltung  der  beiden  Formkörper  voneinander  ist  in  die  zusammen- 
gestellte Form  eine  mehrarmige  Klemme  eingesetzt.  D.  R.  P.  282  807. 
7.  11.  13.  Emanuel  Wagner,  Hermannshütte,  Böhmen. 

Mosaikspiel,  bei  dem  Glassteinchen  zwischen  zwei  metallenen 
Rippengestellen,  die  wie  Boden  und  Deckel  einer  Schachtel  Übereinander- 
greifen, festgehalten  werden,  gekennzeichnet  durch  ein  zwischen  den 
beiden  Gestellen  liegendes  Netz,  zwischen  dessen  Rippen  die  Glassteinchen 
gelegt  werden,  die  dann  durch  die  breiteren  Rippen  der  durch  Gelenk 
verbundenen  und  mit  Verschlußbügel  versehenen  Gestelle  festgehalten 
werden.  D.  R.  P.  282  839.  10.  7.  13.  Otto  des  Crignis,  München. 

Gegenstände  aus  Porzellan-  und  angeschmolzenen  Glasteilen, 
für  die  Borosilikatglas  mit  einem  Ausdehnungskoeffizienten  verwendet  wird, 
der  ungefähr  mit  dem  des  Porzellans  übereinstimmt. 

Gegenstände,  wie  vorstehend,  bei  denen  zur  Erzielung  fester  Ver- 
bindungen von  Porzellan-  und  Metallteilen  eines  Gegenstandes  zwischen 
beiden  Borosilikatglas  eingeschmolzen  ist.  D.  R.  P.  282  840.  21.  8.  13. 
Dr.  Franz  Skaupy,  Berlin. 

Brennergalerie  aus  Glas,  bei  der  die  leicht  auswechselbaren  Federn 
zum  Halten  des  Zylinders  an  der  Außenseite  der  an  dem  gläsernen  Galerie- 
körper angeordneten,  nach  aufwärts  gerichteten  Leisten  gegen  die  Fiammen- 
hitze  geschützt  gelagert  sind.  D.  R.  P.  282  911.  17.  6.  14.  Victor  Beer, 
Wien. 

Presse  zur  Herstellung  von  Eckstücken  aus  keramischer  Masse 
mit  zwei  beweglichen,  einheitlichen  Winkelstempeln,  die  so  gegeneinander 
geführt  werden,  daß  der  eine  Stempel  mit  einer  seiner  Preßflächen  und 
der  andere  Stempel  mit  seiner  im  Winkel  zu  der  Preßfläche  des  Stempels 
stehenden  Fläche  je  einen  Preßdruck  gegen  die  zugehörige  Fläche  des 
anderen  Stempels  ausüben,  welcher  mindestens  am  Schluß  des  Preßhubes 
senkrecht  oder  nahezu  senkrecht  zu  der  zugehörigen  Gegenpreßfläche  ge- 
richtet ist.  D.  R.  P.  282  990.  26.  9.  11.  Paul  Kaehler,  Berlin. 

Verfahren  zur  Darstellung  von  Flußsäure  aus  Flußspat  und 
Schwefelsäure  unter  Erhitzen,  wobei  man  in  das  Gemisch  Wasserdampf 
einleitet.  D.  R.  P.  282  913.  5.  8.  13.  Dr.  C.  Frhr.  v.  Girsewald,  Berlin- 
Halensee. 

Selbsttätige  Flascheneintragevorrichtung  mit  einer  endlosen  Förder- 
vorrichtung, welche  die  Flasche  unmittelbar  aus  der  Maschine  empfängt 
und  an  eine  die  Flasche  auf  die  Fördersohle  des  Kanalkühlofens  in  Quer- 
reihen aufstellende  Einrichtung  abgibt.  Die  von  der  endlosen  Fördervor- 
richtung abgegebenen,  mit  dem  Boden  voran  durch  die  Rutsche  ankom- 
menden  Flaschen  gelangen  von  oben,  also  stehend,  in  einen  im  Eingang 
des  Ktthlofens  mit  beweglicher  Fördersohle  stehenden  Aufnahmebehälter  und 
werden  aus  diesem  durch  eine  Schubvorrichtung  auf  die  Fördersohle  vor- 
geschoben in  Verbindung  mit  einem  die  Rutsche,  die  Schutzvorrichtung  und 
den  Aufnahmebehälter  tragenden  Rahmen,  welcher  sich  quer  zur  Bewegungs- 
richtung der  Fördersohle  so  hin  und  herbewegt,  daß  jede  auf  die  Förder- 
sohle vorgeschobene  Flasche  neben  die  vorausgegangene  zu  stehen  kommt. 
D.  R.  P.  283  036.  19.12.  13.  Vertriebsgesellschaft  für  automatische 

Flaschentransportvorrichtungen,  Patente  Mühlig  - Brauer,  G.  m.  b.  H., 
Teplitz,  Böhmen. 

Verschluß  für  Seiten-  und  Bodenöffnungen  von  Glasgefäßen. 
Auf  Seiten-  oder  Bodenöffnungen  von  Glasgefäßen  dicht  aufgesetzter  Ver- 
schluß aus  gebranntem  Ton.  D.  R.  P.  283  072.  11.2.  14.  Dr.  Karl  Hertha, 
Berlin-Lichteuberg. 
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Hänger  zur  Erzeugung  von  Galvanoschablonen  für  die  keramische 
und  Emailindustrie  (Kannen,  Krüge,  Schablonen  und  dergl.),  gekennzeichnet 
durch  eine  Kupferstange  mit  zwei  auf  derselben  frei  bewegbaren  Blei- 
kappen,  welche  die  Stromzuführung  zu  dem  zu  bearbeitenden  und  zwischen 
die  Kappen  einzuspannenden  Gegenstand  vermitteln.  D.  R.  P.  283  uöi. 
17. 1.  14.  Henry  Welte,  Znaim,  Oesterreich. 

Unter  dem  Betriebsdruck  sich  selbsttätig  einstellende  Schnecke, 
insbesondere  für  Tonreiniger  mit  Siebzylinder,  deren  Schneckenflügel  sich 
bei  der  selbsttätigen  Einstellung  längs  einer  exzentrischen  Steuerfläche  der 
Schneckenwelle  oder  einer  mit  dieser  zu  verbindenden  Nabe  mit  seiner 
Innenfläche  lose  verschiebt.  D.  R.  P.  283  122.  19. 10.  13.  Michael  Bohn, 
Nagykikinda,  Ungarn. 

Torrichtung  zum  Aussondern  von  Steinen  aus  Ton,  Lehm 
oder  dergl.  mittels  mit  Spiralen  versehener  Walzen,  deren  Achsen  nicht 
wagerecht,  sondern  geneigt  in  dem  Walzengestell  gelagert  sind.  D.  R.  P. 
283 123.  19.  3.  14.  E.  Müllenbach,  Meißen. 

Verfahren  zur  Herstellung  eines  Weißfärbemittels  für  Email, 
Glas  und  Glasuren  unter  Verwendung  antimonhaltiger  Stoffe,  die  mit  Sal- 
peter und  Alkalihydrat  in  solchen  Mengen  geglüht  werden  daß  neben 
Antimoniat  Antimondioxyd  entsteht.  D.  R.  P.  282  204.  5.12.11.  Dr.  Rudolf 
Rickmann,  Köln-  Marienburg.  

Löschungen. 

249  629.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Nachbildungen  von  Kunst- 

^ 26CL586.  Gummiring  für  Verschlüsse  von  Siphon-  und  anderen 
Flaschenpfropfen. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

627  604.  Deckelartiger  Flaschenverschlußkopf.  Emil  Rantzsch,  Dres- 
den, Nikolaistr.  22.  6. 3.  15.  , ., 

627  606  Kindermilchflasche  ohne  Nummern,  Vertiefungen  und  mit 
innerem  abgerundeten  Boden.  Camilla  Klopsch,  geb.  Hunger,  Göttin  bei 

627  639.  Zahnform  zur  Herstellung  von  künstlichen  Mineralzähnen. 
Pincas  Buchbinder,  Frankfurt  a.  M.,  Baumweg  23.  15.  6-14- 

627  645.  Muffelofen  mit  schrägliegender  Vorderwand.  Paul  A.  r. 

Schulze,  Dresden,  Südstr.  44.  4. 2.  15.  _.  , „„ 

627  655.  Feldflasche  mit  Ueberzug.  Chr.  Hinkel,  Berlin,  Ritterstr.  77. 

627  662.  Iris-Flachglas  mit  einseitig  aufgelegter  dunkler  Farbschicht. 
Alexander  Wienrich,  Neukölln,  Pflügerstr.  11.  16^3.  15. 

627  663.  Baustein  für  Spielzeugbauten.  F.  Ad.  Richter  & ue., 

Rudolstadt,  Thür.  17. 3.  15.  J „ , . ,, 

627  811.  Wellpapp-Flaschenhülse  mit  Boden  und  Halseinschlagpapier 
aus  einem  Stück  mit  Verschlnßring.  Otto  Loechel  & Co.,  Inh.  Otto  Loechel, 

Rawitsch.  20.2.  15.  ..  . 

627  860.  Maximumthermometer  namentlich  für  ärztliche  ZwecKe. 

Wilhelm  Uebe,  Zerbst,  Anh.  2.  6.  14. 

627  964.  Aus  Pappe  oder  dergl.  bestehende  Flaschenverschluß-Siche- 
rungskappe.  Moritz  & Barschall,  Neukölln.  24.  12.  13. 

627  970.  Filterflasche.  Vereinigte  Magnesia-Co.  und  Ernst  Hude- 

brandt  A.-G.,  Berlin-Pankow.  1. 5.  14.  . ■ , , 

627  971  Gefäß  für  Konserven  und  dergl.  mit  im  Deckel  angeord- 
netem Rückschlagventil.  Richard  Paul  Förster,  Oberfrohna  i.  S.  5.  5 14. 

627  974.  Formkörper  zur  Herstellung  von  Lochkanalen,  Rillen 
und  dergl.  Hohlräumen  in  künstlichen  Mineralzähnen. 

627  975.  Vorrichtung  zum  Brennen  von  künstlichen  Mineralzahnen. 
Pincas  Buchbinder,  Frankfurt  a.  M.,  Baumweg  23.  15.  6.  14. 

627  976.  Zerstäuber  für  schmelzflüssige  Stoffe  mit  elektrisch  be- 
heiztem Materialbehälter.  Metallatom,  G.  m.  b.  H.,  Köln-Ehrenfeld.  24. 6.  14. 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

512  707.  Reklameflakonständer.  Aetz-  und  Emaillierwerke  C.  Robert 
Dold,  Offenburg  i.  B.  10.  5.  12. 


Muster-Register. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  Januar  1915. 

22.  Georg  Bankei,  Lauf.  Ofenkachel  und  Wandplatte.  3 Jahre. 

22.  Glashüttenwerke  Weißwasser,  A.-G.,  Weißwasser,  O.-L.  Kelch 
„Kluck“,  optisch  gestreift,  1918.  3 Jahre. 

22.  Alwin  Heß,  Rudolstadt.  Federhalter  und  Zigarrenspitze  aus 
Glas  mit  Bildnis  des  Generalfeldmarschalls  von  Hindenburg.  A.  H.  1. 

1 Jahr. 

22.  Gebr.  Noelle,  Lüdenscheid.  Taschenflasche  2618  1/12/210. 
3 Jahre.  . _ T>. 

22.  Glasfabriken  und  Raffinerien  Josef  Inwald,  A.-G.,  Wien.  Bier- 
glas mit  Relief  224.  3 Jahre. 

23.  Glasfabrik  Ernstthal,  Justus  Müllers  Sohn,  Ernstthal  a.  R.  Gläser 
mit  Dekor  1215 — 1223.  3 Jahre. 

23.  A.-G.  der  Emaillier  werke  und  Metallwaren-Fabriken  „Austria“, 

Wien.  Patronentasche  1419.  3 Jahre. 

25.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G.,  Selb.  Dekore  5199 
und  5200.  3 Jahre. 

25.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G.,  Filiale  Kronach, 
Kronach.  Dekore  K 540/a — /d.  3 Jahre. 

Für  Dekore  3265,  240,  3000—3003,  3626  a—g,  3223,  2096,  sowie  für 
plastische  Erzeugnisse  750/1,  759,  760,  757,  776/78,  758,  859,  854,  899, 
855,  911,  909,  130,  849,  852,  860,  1030,  1040,  933,  1065/1— /7  wurde 
gleichzeitig  die  Schutzfrist  um  weitere  3 Jahre  verlängert. 

26.  Carl  Krister,  Waldenburg  i.  Schl.  Flächenmuster  3427,  3428, 
3479,  3480,  5776  a— c,  Dekore  328—331,  3515.  3472.  3 Jahre. 

26.  Porzellanfabrik  C.  M.  Hutschenreuther  A.-G  , Hohenberg  a.  Eger. 
Dekore  216215—216217,  216219,  316220,  316222,  216223,  216225,  316228 
bis  316234,  316236—316240,  116242,  116243,  116245—116247,  216249, 
216252,  316255,  216264,  216272,  316376,  316280.  3 Jahre. 

27.  Fürstenberger  Porzellanfabrik,  A.-G.,  Fürstenberg.  Aschen- 
schalen 700,  Kriegsflagge,  Schwarz- weiß-rot,  Schwarz-gelb.  3 Jahre. 

28.  Hermann  Wilhelm  Simonis,  Hilgert.  Aschenschale  82,  Spar- 
dosen 84,  83.  3 Jahre. 

29.  Porzellanfabrik  Stadtlengsfeld,  A.-G.,  Stadtlengsfeld.  Dekor  6776. 
3 Jahre. 

30.  Wilhelm  Rachmann,  Haida.  Zerstäuber  für  Parfüm  u.  dergl., 
Nachbildung  des  42  cm-Gesehosses  301,  Sektflasche  302.  3 Jahre. 

30.  Krautheim  & Adelberg,  Selb.  Für  die  plastischen  Erzeugnisse 
420,  421  wurde  die  Schutzfrist  um  weitere  5 Jahre  verlängert. 


Belco 


Fragekasten  des  Sprechsaal. 

Keramik. 


28  Gibt  es  eine  Arbeitsweise  und  Vorrichtungen,  die  es  ermöglichen, 
Flachgeschirre,  wie  Schalen,  Teller  und  Salutieren  anders  wie  mit  Hubel  oder 
Blatt  herzustellen,  also  die  Arbeit  noch  zu  vereinfachen  ? Das  Gießverfahren 

kommt  nicht  in  Frage.  ........  . 

Dritte  Antwort:  Es  gibt  keine  bessere  Arbeitsweise  für  Flach- 

geschirre, als  die  mit  Blatt  oder  Hubel ; sie  ist  bei  größerem  Akkord  die 
rationellste  und  rascheste,  wenn  auch  nicht  die  bessere.  Wollen  Sie  näm- 
lich eine  mehr  gerade  Ware  erzielen,  so  wäre  Ihnen  die  Einrichtung 
mittels  Leinwandlappen  sehr  zu  empfehlen,  die  sich  in  größeren  Fabriken 
sehr  gut  bewährt  hat.  # 

29  Wir  suchen  einen  weißen  Steinscherben  durch  und  durch,  also  nicht 
nur  in  der  Glasurschicht,  schiefergrau  zu  färben,  und  zwar  müßte  die  Färbung 
beim  Brennen  bei  SK  3 eintreten.  Welches  Material  wäre  nun  dem  Masse- 
versatz vor  dem  Brennen  beizumischen  oder  aber,  welcher  Masseversatz  nimmt 
durch  die  Art  seiner  Zusammensetzung  beim  Brennen  eine  schiefergraue  Far- 

bUn 9 Fünfte  Antwort:  Die  graue  Färbung  des  Scherbens  läßt  sich 

auf  zweierlei  Art  her  vorrufen,  einmal  durch  Zusatz  eines  Färbemittels  zur 


Warenzeichen-Eintragungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

202  566.  Anna  Bose,  Driburg  i.  Westf.  G. : Herstel- 
lung und  Vertrieb  von  Konservengläsern.  W. : Einkoch- 
apparate, Dampffruchtsaftapparate.  A. : 11.1.  15. 

202  568.  Bamberger,  Leroi  & Co.,  Frankfurt  a.  M.  G. : 

Fabrikation  und  Vertrieb  kompletter  Bade-,  Wasch-  und 
Klosetteinrichtungen.  W.  (A.):  Waschtische,  Badewannen,  Klosetts, 

Urinals,  Spültische.  A. : 5.  11.  14. 

202  624.  Terranova-Industrie  C.  A.  Kapferer  & Co., 

Freihung  i.  Oberpfalz.  G. : Trockenmörtelfabrik,  Bau- 
geschäft und  Baumaterialienhandlung.  W.  (A.):  Graphit,  Kaolin,  Feld- 
spat, Quarz,  Tonerde,  Marienglas,  Glaswolle,  Rohglas,  Fensterglas,  Bau- 
glas, Hohlglas,  farbiges  Glas,  Tonröhren,  Glasröhren,  Terrakotten,  Kacheln, 
Mosäikplatten,  Tonornamente,  Glasmosaiken,  Glasprismen,  Spiegel,  Glasuren, 
Fußbodenbeläge.  A. : 4.7.  14. 

202  656.  Klosett  - Spülrohrverschluß  - Gesellschaft  m.  b.  H., 
Dresden.  G. : Herstellung  und  Vertrieb  von  Klosett-Spülrohr- 
verschlüssen.  W.  (A.) : Klosett-Sitzbecken.  A. : 30.  4.  14. 


Masse,  dann  durch  die  Rauchwirkung  des  Feuers.  Für  erstgenanntes  Ver- 
fahren eignet  sich  am  besten  Chromeisenstein  oder  Braunstein.  Was  aber 
die  Dunkelfärbung  durch  Reduktion  anbetrifft,  so  würde  sie  sich,  wenn 
der  Scherben  unglasiert  ist,  ohne  Schwierigkeiten  durchführen  lassen,  in- 
dem man  fortlaufend  mit  rauchiger  Flamme  brennt,  anders  aber,  wenn  der 
Scherben  glasiert  ist.  Dann  nimmt  die  Glasur  auch  Kohlenstoff  auf,  wo- 
durch sie  sich  dunkel  färbt  und  aufkocht.  Dieser  in  der  Glasur  lagernde. 
Kohlenstoff  läßt  sich  nur  durch  darauffolgendes  oxydierendes  Feuer  aus- 
treiben,  wobei  allerdings  auch,  wenigstens  zum  Teil,  der  in  der  Masse 
enthaltene  Kohlenstoff  verschwindet  und  Sie  Gefahr  laufen,  zum  Schluß 
im  weißen  Scherben  nur  einen  dunklen  Kern  zu  erhalten,  ganz  abgesehen 
davon  daß  die  durch  Reduktion  hervorgerufenen  Farbtöne  nicht  gleich- 
mäßig sind.  Ich  rate  Ihnen  deshalb,  der  Masse  vor  dem  Brennen  ein 
Färbemittel,  sei  es  Braunstein,  Chromeisenstein  oder  einen  dunkel  brennen- 
den Ton,  zuzusetzen,  wenn  dies  auch  etwas  teurer  kommt. 

30.  Seit  einiger  Zeit  macht  sich  bei  uns  bei  dem  90/o-igen  Glanzgold 
das  Austreten  des  Goldes  in  den  Spiegellinien  der  Teller  bemerkbar,  und  zwar 
verdickt  sich  letzteres  an  verschiedenen  Stellen  bei  stärkerem  Feuer,  wogegen 
der  IJebelstand  morgens  weniger  auftritt  und  Hohlgeschirre  auch  nicht  so  stark 
in  Mitleidenschaft  gezogen  werden.  Wo  ist  der  Fehler  zu  suchen? 
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Fünfte  Antwort:  Das  Austreten  des  Goldes  in  den  Spiegellinien 
bei  Tellern  oder  Schalen  wird  daher  rühren,  daß  Ihr  Obermaler  das  ohne- 
hin nur  9 %-ige  Gold  noch  etwas  verdünnen  wird.  Es  ist  aber  auch  wahr- 
scheinlich, daß  Ihre  Ware  beim  Anwärmen  schwitzt,  wodurch  das  Gold 
sich  teilt.  Achten  Sie  darauf,  daß  Ihre  Leute  das  Flachgeschirr  in  der 
Schmelze  verkehrt  aufeinander  legen  und  daß  die  Druckerinnen  bezw.  die 
Maler  den  Lack  gut  beseitigen. 

31.  Welche  böhmische  Braunkohle  kann  man  uns  empfehlen  als  Ersatz 
für  Falkenauer  Braunkohle  Bernhardschacht? 

Dritte  Antwort:  Um  Ihre  Frage  beantworten  zu  können,  müßte 
der  Verwendungszweck  der  Kohlen  angegeben  sein.  Sollen  dieselben  in 
einem  Generator  zur  Vergasung  gelangen,  so  ist  es  ohne  wesentliche  Be- 
deutung, welche  Braunkohle  Sie  verwenden,  und  Sie  können  sogar  Braun- 
kohlenbriketts vorteilhaft  vergasen.  Handelt  es  sich  um  direkte  Feuerung, 
wobei  insbesondere  auf  eine  lange  Flamme  Wert  gelegt  wird,  so  empfehle 
ich  Ihnen  als  Ersatz  für  die  bisher  verwendete  Falkenauer  Braunkohle 
die  Duxer  Braunkohle  „Grube  Karl“. 

32.  In  unserer  Porzellanfabrik  haben  wir  einen  Ofen  (mit  überschlagender 
Flamme),  der  unserer  Meinung  nach  zu  lange  brennt  und  zu  viel  Kohle  bean- 
sprucht. Brenndauer  ca.  30  Stunden,  Vorfeuer  ca.  5000  kg  Triebschitzer 
Braunkohle,  Scharffeuer  ca.  4000  kg  beste  Brüxer  Braunkohle  und  4000  kg 
böhmische  Steinkohle  gemischt.  Der  Ofen  hat  bei  einem  Durchmesser  von 
4,35  m 3 Etagen;  die  Scheitelhöhe  des  Glattraumes  beträgt  360  cm,  während 
jene  des  Kappenraumes,  der  nur  zum  Brennen  der  Kapseln  dient,  einschließlich 
der  Ziegelstärke  des  Bodengewölbes  310  cm  und  der  Glühraum  470  cm,  bis 
zum  Ansatz  des  Kamins  gemessen,  ergibt.  Wäre  es  nun  besser,  den  Ofen  auf 
2 Etagen  umzubauen  ? Weiche  Vorteile  hätten  wir  dabei  in  Bezug  auf  Raum- 
gewinnung usw.  oder  wie  wäre  sonst  eine  Verbesserung  vorzunehmen  ? 

Erste  Antwort:  Zum  Umbau  Ihres  Ofens  mit  3 Etagen  auf 
2 Etagen  ist  nicht  ohne  weiteres  zu  raten,  denn  es  ist  zu  berücksichtigen, 
daß  beim  3-Etagenofen  der  Glühraum  eine  gleichmäßigere  Temperatur  er- 
hält, die,  wenn  nötig,  auch  höher  gesteigert  werden  kann,  als  dies  beim 
2-Etagenofen  möglich  ist.  Der  Kohlen  verbrauch  ist  bei  letzterem  aller- 
dings niedriger,  weshalb  man  den  2-Etagenofen  häufiger  antrifft  und  ihn 
für  mittleres  Geschirr  fast  ausschließlich  verwendet.  Sie  können  aber  auch 
bei  Ihrem  Ofen  eine  Kohlenersparnis  erzielen,  wenn  Sie  das  Vorfeuer  ab- 
kürzen und  hierzu  nur  2500 — 3000  kg  Triebschitzer  Braunkohle  benutzen 
und  darauf  achten,  daß  sich  möglichst  wenig  Buß  beim  Vorfeuer  bildet. 
Buß  ist  bekanntlich  ein  schlechter  Wärmeleiter  und  benötigt  viel  Wärme 
zur  vollständigen  Verbrennung.  Die  Luftzufuhr  und  der  Kaminzug  müssen 
also  gut  regiert  werden.  Wenn  Sie  dies  berücksichtigen,  läßt  sich  die 
Brenndauer  auf  26—28  Stunden  und  damit  der  Gesamtkohlenveibrauch 
wesentlich  herabsetzen. 

Zweite  Antwort:  Die  Brenndauer  Ihres  Ofens  wäre  immerhin 
noch  normal  zu  nennen,  doch  ist  der  Kohleverbrauch,  vor  allem  beim  Vor- 
feuer, dem  Inhalt  des  Ofens  entsprechend  zu  hoch.  Der  Fehler  kann  an 
den  Zugverhältnissen  selbst  liegen,  aber  auch  an  der  Setzweise  des  Brenn- 
gutes. Bei  einem  Ofen  mit  überschlagender  Flamme  setzt  man  normaler- 
weise den  äußeren  Kranz  etwas  dicht,  nach  der  Mitte  zu  weiter.  Wird 
nun  aber  zu  eng  gesetzt,  so  zieht  der  Ofen  nicht  und  verlängert  die 
Brenndauer,  wird  dagegen  zu  weit  gesetzt,  so  hat  die  durchgehende  Flamme 
zu  wenig  Widerstand  und  verfliegt  gleichsam,  ohne  merkliche  Erhitzung 
zu  bewirken.  Die  Folge  davon  ist  ein  Mehrverbrauch  von  Kohle.  Die 
Größe  Ihres  Ofens  ist  bei  weitem  nicht  überschritten  ; man  baut  jetzt 
Oefen  mit  überschlagender  Flamme,  also  speziell  für  Porzellan,  von  5,50 
bis  6,00  m Durchmesser  und  4,50  m Höhe  und  erzielt  gute  Erfolge  damit. 
Warum  Sie  Ihren  Ofen  umbauen  wollen,  ist  nicht  recht  erklärlich;  lassen 
Sie  die  Zugverhältnisse  desselben  von  einem  Fachmann  prüfen  und  kon- 
trollieren Sie  die  Setzweise  und  das  Brennen  selbst;  denn  bei  letzterem 
wird  in  der  Eegel  am  meisten  gesündigt. 

Dritte  Antwort:  Eine  Brenndauer  von  30  Stunden  für  einen 
dreietagigen  Porzellanofen  ist  eigentlich  gar  nicht  zu  lange,  besonders 
wenn  Sie  starkwandige  Gegenstände  hersteilen.  Ihr  Kohlenverbrauch  von 
13  000  kg  ist  dagegen  sehr  hoch,  und  8 — 9000  kg  böhmische  Braunkohle 
zum  Teil  gemischt  mit  böhmischer  Steinkohle  müßten  für  den  Ofen  reich- 
lich genügen.  Ueber  die  Vorteile  eines  Ofens  mit  drei  Etagen  gehen  die 
Ansichten  sehr  auseinander,  auf  jeden  Fall  aber  arbeitet  ein  zweietagiger 
Ofen  viel  rationeller,  da  die  Brenndauer  eine  kürzere  ist  und  naturgemäß 
weniger  Kohle  verbraucht  wird.  Für  Sie  hat  die  dritte  Etage  insofern 
keinen  besonderen  Wert,  als  Sie  die  Glühware  direkt  in  die  Bohkapseln 
füllen  und  gleichzeitig  mit  in  der  zweiten  Etage  vorbrennen  können,  wie 
es  die  anderen  Fabriken  auch  tun.  Bevor  Sie  jedoch  umbauen,  empfehle 
ich  Ihnen,  einen  tüchtigen  Fachmann  zu  Bäte  zu  ziehen,  der  Ihnen  an  Ort 
und  Stelle  zweckentsprechendere  Batschläge  erteilen  kann,  als  es  hier 
möglich  ist. 

Vierte  Antwort:  Dreietagige  Oefen  sind  in  der  Großgeschirr- 
Industrie  allgemein  in  Gebrauch  und  direkt  notwendig,  um  die  Kapseln 
vorbrennen  zu  können.  Die  Brenndauer  wird  sinnlos  verlängert,  wenn  in 
der  Beduktionsperiode  nicht  flammenfrei  niedergebrannt  wird.  Auch  gehen 
die  Oefen  langsam  und  träge,  die  ungenügenden  Zug  haben,  was  nur 
durch  eine  Schornsteinerhöhung  von  2 m sich  beseitigen  läßt.  Von  großer 
Baumgewinnung  kann  aber  überhaupt  keine  Bede  sein,  da  Sie  höchstens 
den  bisher  vom  Oberofen  eingenommenen  Baum  gewännen.  Maßgebend 
für  die  Brenndauer  ist  auch  die  Glasurhärte ; eine  normale  Geschirrglasur 
soll  etwa  der  Formel  B2O  . 1 A1203 . 7,7 — 8 Si02  entsprechen.  Ob  Ihre 
Glasur  nun  dieser  Zusammensetzung  nahe  kommt,  wäre  Ihrerseits  fest- 
zustellen. 

Fünfte  Antwort:  Die  angegebene  Brenndauer  und  der  dadurch 
bedingte  Kohlenverbrauch  sind  für  Ihren  dreietagigen  Porzellanofen  von 
4,35  m Durchmesser  wesentlich  zu  hoch.  Es  ist  anzunehmen,  daß  die 
Zugverhältnisse  an  diesem  Fehler  schuld  sind,  was  sich  aber  natürlich 
nur  an  Ort  und  Stelle  feststellen  läßt.  Die  dritte  Etage  wirkt  nicht 
nachteilig  auf  den  Kohlenverbrauch  und  die  Brennzeit,  wenn  den  Zug- 
verhältnissen genügend  Beachtung  geschenkt  wird.  Am  besten  ist  es,  Sie 
setzen  sich  mit  einem  Ofenbauer  in  Verbindung,  der  den  Ofen  an  Ort  und 
Stelle  untersucht  und  die  Fehler  ermittelt. 


33.  Wie  werden  Lackfarben  zum  Stempeln  hergestellt? 

Um  lackartige  Stempelabdrücke  zu  erhalten,  dürfen  nicht  die  ge- 
wöhnlichen, mit  Dammar-  oder  Kopallack  bereiteten  Farben  verwendet 
werden,  da  diese  viel  zu  rasch  verharzen  und  an  dem  Stempel  vertrock- 
nen, überdies  auch  wegen  ihrer  Dünnflüssigkeit  keine  scharfen  Abdrücke 
geben.  Die  Lackstempelfarben  müssen  vielmehr  breiartige  Konsistenz 
haben  und  diese  stundenlang  behalten,  um  dann  rasch  und  unverwischbar 
zu  trocknen.  Dies  wird  erreicht  durch  inniges  stundenlanges  Vermischen 
in  der  Beibschale  von: 

Leinölfirnis 2 Gew.-T. 

Flüssigem  Sikkativ 2 „ 

Farbkörper 1 „ 

Der  Farbkörper  ist  für  Weiß : Blanc  fixe  oder  Schlämmkreide  oder  ein 
anderes  reinweißes  Mineralpulver;  für  Schwarz:  Buß,  und  zwar  Lampen- 
ruß, da  der  aus  Holz  bereitete  sich  weniger  eignet,  weil  er  keinen  Glanz 
gibt;  für  Bot:  Zinnober  oder  billiger,  aber  nicht  so  feurig,  Eisenoxyd; 
für  Gelb : chromsaurer  Baryt ; für  Blau : Ultramarin.  Grün  wird  durch 
Mischen  von  chromsaurem  Baryt  und  Ultramarin  erzielt,  wie  überhaupt  jede 
Farbe  durch  Mischung  aus  den  genannten  Grundfarben  Bich  herstellen 
läßt.  Die  Bestandteile  werden  gemischt,  bis  sie  einen  zähen  Brei  bilden, 
der  über  Nacht  offen  an  der  Luft  stehen  gelassen  und  dann  in  verschlos- 
senen Büchsen  aufbewahrt  wird.  Je  länger  die  Farben  stehen,  desto  besser 
eignen  sie  sich  zum  Stempeln.  Auch  auf  die  Stempelkissen  der  automa- 
tischen Stempel  lassen  sie  sich  gut  auftragen,  doch  müssen  diese  von  Zeit 
zu  Zeit  mit  Terpentinöl  gewaschen  werden.  Auf  Porzellan  liefern  die 
Farben  scharfe  Abdrücke,  die  bei  mäßiger  Wärme  (etwa  35—40°)  in 
24  Stunden  trocknen. 


Glas. 

25.  Wir  wollen  in  einer  kontinuierlichen  Wanne  dunkelgrünes  Glas  für 
Bordeauxflaschen  schmelzen  und  bitten  daher  um  Angabe  einer  passenden 
Zusammenstellung.  Kann  man  aus  einer  Zinkhütte  die  ungetrockneten  Abgänge 
der  elektromagnetischen  Erzscheidung  zum  Dunkelfärben  benutzen  ? Ist  dolo- 
mitischer Mergel  oder  gewöhnlicher  Kalkstein  zu  emofehien? 

Erste  Antwort:  Bei  der  Zusammensetzung  eines  Gemenges  für 
Flaschenglas  kommt  es  darauf  an,  welche  Bohmaterialien  zur  Verfügung 
stehen  und  welche  Zusammensetzung  diese  besitzen.  So  z.  B.  ergibt  ein 
Gemenge  ans: 

Sand 100  kg 

Phonolith 50  „ 

Basalt 30  „ 

Kalkstein 45  „ 

Glaubersalz 18  „ 

ein  bewährtes  dunkelgrünes  Glas  für  Bordeauxflaschen.  Stehen  Basalt  und 
Mergel  zur  Verfügung,  so  ist  für  eine  heißgehende  kontinuierliche  Wanne 
folgendes  Gemenge  zu  empfehlen: 

Sand 100  kg 

Mergel  70  „ 

Basalt  20  „ 

Braunstein  . . . 1 „ 

Glaubersalz 23  „ 

Sie  können  also  sowohl  Mergel  als  auch  Kalkstein  verwenden.  Wenn 
Sie  Erzabgänge  zum  Dunkelfärben  nehmen  wollen,  so  müssen  diese  trocken 
fein  vermahlen  werden,  ehe  man  sie  ins  Gemenge  einführt,  sonst  entstehen 
dunkle  Streifen  im  Glas.  Natürlich  kann  die  Benutzung  dieser  Abgänge 
nur  auf  Grund  einer  chemischen  Analyse  erfolgen. 

Zweite  Antwort:  Eine  Wanne  für  dunkelgrüne  Bordeaux- 

flaschen muß  vor  allem  sehr  heiß  gehen.  Dann  ist  vor  dem  Umfärben  dar- 
auf zu  achten,  daß  auf  dem  Wannenboden  nicht  etwa  umgeschmolzene 
Gemengeteile  festsitzen,  welche  dann  später  aufsteigen,  den  Wanneninhalt 
verunreinigen  und  die  Flaschen  unbrauchbar  machen.  Um  gegen  alle 
Möglichkeiten  gewappnet  zu  sein,  empfiehlt  es  sich,  die  Bodenkühlung  ge- 
nau zu  untersuchen.  Nachstehendes  Gemenge  gibt  bei  sorgfältiger  Schmelze 
das  gewünschte  Glas: 

Sand 400  kg 

Glaubersalz 100  „ 

Flußspat  . 40  „ 

Kalk 150  „ 

Basalt 75  „ 

Koks 2 — 3 „ 

Braunstein 3 „ 

Scherben  . . . - 150  „ 

Es  ist  nicht  recht  zu  verstehen,  welchen  Zweck  die  Abgänge  einer 
Zinkhütte  im  Glase  erfüllen  sollen,  denn  sie  können  höchstens  als  Kalkersatz 
in  Frage  kommen.  Es  dürfte  sich  empfehlen,  mit  den  Abgängen,  deren 
Zusammensetzung  bekannt  sein  muß,  zunächst  Versuche  im  kleinen  zu 
machen,  um  ihr  Verhalten  in  der  Schmelze  kennen  zu  lernen.  Als  Färbe- 
mittel kommt  Zink  nicht  in  Frage.  Uebrigens  bevorzugt  man  den  Kalk- 
stein, da  alle  dolomitischen  Kalkarten  magnesiahaltig  sind  und  Magnesia 
in  größeren  Mengen  dem  Glase  den  Glanz  nimmt. 

Dritte  Antwort:  Ein  zuverlässiges  Gemenge  zum  Schmelzen 

von  dunkelgrünen  Bordeauxflaschen  ist  das  folgende: 

Sand  (kann  eisenhaltig  sein) 150  kg 

Glaubersalz 50  „ 

Kalkspat 50  „ 

Soda 7 „ 

Eisenoxyd 3 „ 

Braunstein 9 

Anthrazit ca.  5 „ 

Prinzipiell  ist  gegen  Ihre  Absicht,  die  elektromagnetischen  Abschei- 
dungen aus  den  Zinkerzen  als  Färbemittel  zu  verwenden,  nichts  einzu- 
wenden, da  sie  vielfach  reichlich  Eisen-  und  Manganoxyd  enthalten.  Neben 
diesen  Bestandteilen  sind  aber  leider  auch  gewöhnlich  noch  verschiedene 
Sulfide  in  den  Erzen  vorhanden,  die  einmal  infolge  des  Schwefels  in  ihrer 
Wirkung  sehr  verschieden  sind  und  dann  zuweilen  die  Metalle  als  solche 
am  Boden  des  Hafens  oder  der  Wanne  absondern.  Bei  sehr  hohem  Gehalt 
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an  solchen  Metallsulfiden  können  dann  Anhäufungen  von  Metallen  am 
Wannenboden  entstehen  und  diese  wiederum  eine  ganze  Kette  von  -Be- 
triebsschwierigkeiten nach  sich  ziehen.  Sie  hätten  übrigens  gut  getan, 
die  genaue  Analyse  der  Erzabfälle  anzugeben.  Allem  Anschein  nach  steht 
der  in  Aussicht  stehende  Vorteil  der  Färbung  mit  Erzabfällen  in  keinem 
Verhältnis  zu  dem  damit  verbundenen  Risiko.  Bei  der  Wahl  zwischen 
dolomitischem  Mergel  und  Kalkspat  ist  ebenfalls  die  chemische  Zusammen- 
setzung neben  der  Preis-  und  Frachtfrage  in  Betracht  zu  ziehen.  Da  die 
Anwesenheit  von  etwas  Tonerde  und  Magnesia  im  Glasfluß  gewisse 
günstige  Wirkungen  äußert,  so  wäre  ein  teilweiser  Ersatz  des  oben 
angegebenen  Kalkspats  durch  dolomitischen  Mergel  wohl  zu  empfehlen. 
Ganz  genaue  Angaben  lassen  sich  aber  nur  bei  Kenntnis  der  Analysen 

sämtlicher  Rohstoffe  machen.  , . ... 

Vierte  Antwort:  Obgleich  Billigkeit  der  Schmelzmatenalien  für 

die  Grünglas  fabrikation  erste  Bedingung  ist,  erfordert  die  Zusammensetzung 
der  Glassätze  doch  Besondere  Vorsicht,  um  den  später  an  die  Erzeugnisse 
gestellten  Anforderungen  zu  entsprechen.  Obwohl  Kalkstein  am  häufigsten 
zur  Verwendung  kommt,  so  kann  man  doch  dafür  auch  ohne  Bedenken 
Mergel  verwenden ; hier  ist  aber  der  Preis  ausschlaggebend  neben  . er 
chemischen  Zusammensetzung.  Die  Verwendung  der  Erzabgänge  aus  Zink- 
hütten zum  Dunkelfärben  kann  aber  ohne  weiteres  nicht  empfohlen  werden ; 
jedenfalls  wären  dieselben  zunächst  zu  untersuchen,  um  festzustellen,  in- 
wieweit sie  sich  zu  genanntem  Zweck  eignen,  bezw.  ob  sie  nicht  Bestand- 
teile enthalten,  die  für  das  Glas  gefährlich  sind.  Gute  Sätze  für  Bordeaux- 
Haschen  sind  die  folgenden: 


1. 


2. 


Kalk  . . . 

Glaubersalz 
Kohle . . 


Sand,  gelber 
Kalk  . . . 

Holzasche  . 


100 

kg 

Grubensand 

. . 100  kg 

24 

Torfasche  . . 

. . 200  „ 

8 

Glaubersalz 

. . 15  „ 

1 

Kalkstein  . . 

Kohle  . . . 

. . 1 „ 

100 

kg 

Flußsand  . . 

4. 

. . 100  kg 

20 

Kalkstein  . . 

. . 100  „ 

200 

Glaubersalz . . 

• • 8 „ 

Kohle .... 

6. 

100 

kg 

Seeschlamm . . 

. . 100  „ 

50 

Hochofenschlacke 

. • 50  „ 

20 

Holzasche  . . 

1—2 

>9 

1,  auf 

den  Sand  gerechnet, 

entweder  2 % Eisen- 

Sulfat 

Kohle 


oxyüul  ouer  ssu/0  manganoxyu  zu  ucumcu.  _■ 

Fünfte  Antwort:  Die  dunkelgrüne  Glasfarbe  der  Rotwemfiaschen 
läßt  sich  im  Wannen-  wie  im  Hafenofen  gewöhnlich  schon  durch  den 
Eisengehalt  des  Schmelzgutes  (Sand,  Basalt,  Phonolit  usw.)_  erzielen,  so 
daß  eine  besondere  Grünfärbung  durch  Färbemittel  meist  nicht  erforder- 
lich ist.  Die  eisenhaltigen  Mineralien  sind  die  natürlichen  und  billigsten 
Färbemittel  für  die  Flaschenfabrikation  und  wegen  ihres  Alkalisilikat- 
gehaltes  auch  vorzügliche  Schmelzmittel.  Bei  der  Erzeugung  von  Flaschen 
müssen  die  billigsten  Schmelzmaterialien  benutzt  werden.  Um  die  Ver- 
wendungsmöglichkeit der  Zinkhüttenabgänge  und  ihre  Wirkung  in  der 
Glasschmelze  beurteilen  zu  können,  hätten  Sie  deren  Analyse  angeben 
sollen.  Sowohl  Mergel  als  auch  gewöhnlicher  Kalkstein  lassen  sich  un- 
bedenklich  verwenden.  Die  folgenden  Sätze  bwährten  sich : 


Sand,  eisenhaltig  . . 

...  100 

50 

100  kg 

Basalt 

. . . — 

50 

V 

Lehm 

. . . — 

— 

100  „ 

Glaubersalz  .... 

...  25 

20 

55  „ 

Kalkstein 

...  65 

— 

10  „ 

Mergel 

Glasbrocken  .... 

. • 

50  — „ 

nach  Ermessen 

JNamentncn  mir  mne  ues  jeicuusuumcizcuucu 

Eisenoxyd  aufweist,  lassen  sich  unschwer  dunkle  Töne  erzielen. 

Sechste  Antwort:  Sie  können  in  Ihrer  kontinuierlichen  W anne 

jede  Farbe  schmelzen,  infolgedessen  auch  dunkelgrünes  Glas  für  Bordeaux- 
flaschen. Die  Abgänge  der  elektromagnetischen  Erzscheidung  können  Sie 
zum  Dunkelfärben  wohl  verwenden,  jedoch  nicht  ungetrocknet,  sondern 
nur  ganz  trocken  und  gemahlen,  denn  im  feuchten  Zustand  dem  Gemenge 
beigemischt  würden  sich  Klumpen  bilden  und  dadurch  im  geschmol- 
zenen Glas  dunkle  und  helle  Streifen.  Fürs  erste  würde  ich  Ihnen  raten, 
den  unten  angegebenen  Satz  III  ohne  Zinkabfälle  einzulegen  und  damit 
die  Wanne  vollzuschmelzen.  Wenn  Sie  dann  die  richtige  Farbe  erzielt 
haben,  dann  beginnen  Sie,  am  Braunstein  und  Eisenoxyd  allmählich  abzu- 
brechen und  an  deren  Stelle  Erzabgänge  zuzusetzen,  und  zwar  nach  und 
nach  soviel,  bis  Sie  das  Höchstquantum  erreicht  haben.  Auf  diese  Weise 
können  Sie  keine  Mißfarbe  bekommen,  die  bei  einer  kontinuierlichen 
Wanne  sehr  unangenehm  ist,  weil  es  mehrere  Tage  dauert,  bis  man  sie 
wieder  wegbringt.  Ich  habe  eine  sehr  schöne  dunkle  Färbung  dadurch 
erzielt,  daß  ich  Kupferschlacke  mit  etwas  Braunstein  zum  Färben  ver- 
wendete. Die  Kupferschlacke  bekommt  man  nämlich  von  den  Kupfer- 
hütten sehr  billig.  Dolomitischer  Mergel  und  gewöhnlicher  Kalkstein 
eignen  sich  gleich  gut  für  den  dunkelgrünen  Satz,  so  daß  Sie  von  beiden 
das  nehmen  können,  das  am  billigsten  zu  beschaffen  ist.  Nachstehende 
Sätze  bewährten  sich  gut: 


I. 

Sand  .... 

. . 150  kg 

Sand  . . . 

II. 

. 160  kg 

Sulfat 

. . 60  „ 

Sulfat  . . 

Kalk 

• • 45  „ 

Kalk  . . . 

45  „ 

Anthrazit  .... 

3 „ 

Anthrazit  . 

Braunstein  .... 

• • 20  „ 

Braunstein  . 

. 22  „ 

Kupferschlacke  . . 

• • 12  „ 

Eisenoxyd  . 

III. 

Sand 560  kg 

Sulfat 205  „ 

Kalk I90  » 

Anthrazit 10« 

Eisenerz 24  „ 

Braunstein 62  ^ 

Glasscherben 1000  „ 

Siebente  Antwort:  In  einem  Flaschenglassatz  darf  der  Kalk- 

spat durch  Kalkstein  völlig,  durch  Dolomit  nur  zu  einem  Teil,  etwa  einem 
Viertel,  ersetzt  werden.  Ob  der  vorliegende  dolomitische  Mergel  für  Ihre 
Zwecke  geeignet  ist  oder  etwa  zuviel  schwerschmelzbare,  also  störende 
Bestandteile  enthält,  muß  erst  ein  Versuch  mit  einer  guten  Durchschnitts- 
probe dieses  Rohstoffes  ergeben.  Wenn  der  verwendete  Sand  nicht  weiß- 
brennend ist,  so  pflegt  er  schon  die  Glasmasse  etwas  zu  färben;  ob  aber 
nun  die  Abfälle  der  Erzaufbereitung  aus  der  Zinkhütte  die  erwünschte 
Dunkelfärbung  bewirken,  ohne  sonst  Störungen  zu  verursachen,  läßt  sich 
ohne  Kenntnis  ihrer  Zusammensetzung  nicht  sagen.  Aber  sicher  würden 
Ihnen  Schlacken  eines  Hochofens  oder  auch  eines  Kupolofens  diese  Dienste 
leisten,  sofern  Ihnen  solche  Materialien  billig  genug  zur  Verfügung  stehen, 
besonders  da  die  Zusammensetzung  dieser  Schlacken,  abgesehen  von  dem 
hierbei  erwünschten  Eisengehalt,  derjenigen  der  Flaschengläser  ähnlich 
ist.  Einige  Prozente  davon  zum  Gemenge  hinzugefügt,  werden  die  dunkel- 
grüne Färbung  hervorrufen.  

Nene  Fragen. 

Keramik. 

34.  Wer  liefert  Härtepulver  zum  Härten  von  Stahlmatrizen,  welche  zum 
Pressen  von  elektrotechnischen  Artikeln  aus  Hartporzellan  dienen  ? 

Glas. 

26.  Die  beim  Aetzen  von  Glas  in  FluBsäure  verwendeten  Gummihand- 
schuhe sind  unseres  Erachtens  in  der  letzten  Zeit  nicht  mehr  so  haltbar  wie 
früher  und  lassen  oft  nach,  so  daß  Beschädigungen  der  Aetzer  leicht  Vorkommen. 
Wenn  man  nun  irgend  welche  Hilfsmittel  zum  Eintauchen  in  die  Säure  haben 
könnte,  ohne  daß  die  Aetzer,  natürlich  immer  noch  mit  dem  Gummihandschuh  ^ 
bewaffnet,  nicht  so  oft  in  die  Säure  hineingreifen  müßten,  so  würden  die  Hand- 
schuhe  viel  mehr  geschont  und  Beschädigungen  durch  die  Säure  vermindert. 

Wir  haben  uns  nun  gedacht,  daß  man  vielleicht  säureunempfindliche  Netze  an 
Holzstielen  haben  könnte,  in  welche  die  Stücke  hineingelegt  und  so  in  die  Säure 
hineingetaucht  würden,  ohne  daß  der  Mann  selbst  in  die  Säure  hineingreift.  ^ 
Gibt  es  vielleicht  schon  derartige  Hilfsmittel,  und  wer  liefert  sie  ? 

27.  Wer  liefert  Sandwaschmaschinen  mit  einer  Leistung  von  100  000  kg 
wöchentlich  ? 

28.  Zum  Schmieren  der  Rollscheren  beim  Auftreiben  von  Medizmglas 
verwendeten  wir  bisher  ein  Gemisch  von  Petroleum  und  Holzkohlen.  Welche 
anderen  Schmiermittel  könnten  wir  nun  nehmen,  da  Petroleum  kaum  noch  zu 
haberi  ist ? 



Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Antworten. 

H.  16  in  H.  Zur  Lieferung  meldet  sich  die  Firma  Alfred  Brandt  •, 
& Co.  in  Berlin  SW.  68,  Alexandrinenstraße  105/106. 

R.  17  in  B.  Die  vorgenannte  Firma  bietet  auch  den  angefragten  > 
Artikel  an. 


Briefkasten  der  Redaktion. 

Die  Haehflrac«  nach  einzelnen  besonder*  interessante*. 
Eiteren  Nummern  des  Sprechsaal,  hat  ln  letzter  Zelt  einen  solchen 
Umfang:  angenommen,  daß  wir  gezwungen  sind«  den  Preis  für 
Jede  solche  Nummer  auf  M.  1 — festzusetzen. 

Einzelne  im  Abonnement  abhanden  |«bommene  Nummern 
liefern  wir,  soweit  solche  noch  vorhanden,  zur  Komplettierun* 
des  letzten  Jahrgangs,  wie  bisher  kostenlos  nach. 

B.  & Co.  in  W.  Die  Antworten  zu  nachstehenden  Fragen  ent- 
halten Vorschriften  zu  Scharffeuerkobatlfarben : Sprechsaal  1913:  141  in 
Nr.  44,  1912:  19  in  Nr.  6,  26  in  Nr.  7,  1911:  179  in  Nr.  50,  1910:  35 
in  Nr.  8,  66  in  Nr.  16. 

K.  in  G.  Wir  haben  wiederholt  an  dieser  Stelle  betont,  daß  wir 
mit  Rücksicht  auf  die  technischen  Bureaus  reine  Ofenbaufragen  nicht 
mehr  im  Fragekasten  erörtern  können,  ganz  abgesehen  davon,  daß  der- 
artige Fragen  nur  für  den  Einzelnen  und  nicht  für  die  Allgemeinheit  von 
Interesse  sind.  Wenden  Sie  sich  daher  an  einen  Ofenbauer  unter  Vorlage 
einer  Skizze  Ihrer  Muffel  und  unter  Angabe  des  Ihnen  zur  Verfügung 
stehenden  Brennstoffs. 


Des  H immelf ahrtsta ges  am  Donnerstag  den  13.  Mai  wegen 

müssen  wir  die  Nr.  19  am  Montag,  den  10.  Mai  nachmittags,  schliessen. 

Später  eingehende  Anzeigen  Anden  daher  erst  in  Nr.  20  vom  20.  Mai  Aufnahme.  - 

Coburg*.  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Coburg,  den  13.  Mai  1915. 


Nummer  19. 


48.  Jahrgang. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas*  und  verwandten 

Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  keramifdier  Gemerfee  in  Deuttchland,  den  Verband  der  Glasindusirielien  Deulfcfilands,  die  Töpferei-BerufsgenoIIenlchaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-Berufsgenoffenlchaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  öfterreichiichen  Porzellanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzellan- 
induftriellen  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  öfterreichiichen  Tonmarenfabriken  in  Tepliö,  den  Verband  deutfcher  Porzellanfabriken  zur  Wahrung 
keramifcher  Intereffen  G.  m.  b.  B.,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  B.,  die  Vereinigung  Deutfcher  Bohlglasfabriken  G.  m.  b.  ß.,  den  Verband  Deutfcher 
Glas-,  Porzellan-  und  huxusinaren-Bändfer,  E.  G.  m.  b.  B.  in  nürnberg,  den  Verein  deutfcher  (Dedizingfas-  und  Ffakonhütten,  den  SdiubDerband  Deutfcher  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-A.,  den  Arbeitgebemerband  Deutfcher  Tafelglashütten,  den  Verband  Deutfcher  Beleuchtungsglashütten,  den  Verein  rheinilcher  Tafefgfas- 
hütten  Saar  und  Pfalz  m.  b.  B.  in  Sulzbach  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  (Itufterfäger  in  Glas,  Keramik,  (Iktalf-,  Kurz-  und  Spielmaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sitje  in  heipzig,  den  Verein  für  Werkmeiffer  und  lnduftriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Siöe  in  Aftrohfau,  den  Verein 

für  Werkmeiffer  und  lnduftriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend. 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868.  Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille.  Fernsprechanschluß  Nr.  59.  — Telegr. -Adresse:  Sprechsaal. 

Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags.  Prämiiert:  Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis.  Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719  - Nürnberg  Nr  4747. 


Bezugspreis:  Für  Deutschland  und  Oesterreich  - Ungarn  M.  3, — , für  das  Ausland  Jt  3,50  das  Quartal.  — Anzeigen:  Die  50  mm  breite  Borgiszeile  25  J).  Stellenangebote 
die  40  mm  breite  Petitzeile  25  Stellengesuche  die  40  mm  breite  Petitzeile  20  *}.  — Anzeigen,  die  nicht  spätestens  bis  Dienstag  Mittags  hier  einlaufen,  können  in 

der  betreffenden  'Wochennummer  keine  Aufnahme  mehr  finden. 


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  — Deutscher  Schntzverband  für  geistiges  Eigentum. 


ISpfmi-Btrufspossenschaft,  Sektion  I. 

Zu  der  auf 

Sonnabend,  den  29.  jtfai  1915,  Vorm.  ITj»  Uhr, 

im  Restaurant  „Spatenbräu“  zu  Berlin, 
Friedrichstraße  172, 

an  beraumten 

ordentlichen  Jahresversammlung 

werden  die  Mitglieder  der  Sektion  I gemäß  § 24,  Abs.  2 der 
Satzung  hierdurch  ergebenst  eingeladen. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftsbericht. 

2.  Abnahme  der  Jahresrechnung  für  1914. 

3.  Wahl  eines  Ausschusses  zur  Prüfung  der  Jahresrechnung 
für  1915. 

4.  Festsetzung  des  Haushaltplanes  für  1916. 

5.  Sonstiges. 

Im  Fall  der  Verhinderung  ist  jedes  Mitglied  berechtigt, 
sich  durch  den  Leiter  seines  Betriebes  oder  ein  anderes  stimm- 
berechtigtes Sektionsmitglied  vertreten  zu  lassen.  In  diesem 
Fall  ist  die  dem  Einladungsschreiben  beigefügte  Vollmacht  aus- 
zufüllen und  von  dem  Bevollmächtigten  in  die  Versammlung 
mitzubringen. 

B erlin -H al ens  e e , den  3.  Mai  1915. 

Bingbahnstraße  10. 

Per  Vorstand  der  jeKtion  I der  Töpferei-Berufsgenossenschaft. 

$•_  I.  V.:  Otto  Schmidt,  Vorstandsmitglied. 


TSpferei-ßcrufsgenossenschaft,  Sektion  IX. 

Dinladuug. 

Zu  der  am 

Montag,  den  31.  Mai  1915,  Vormittags  10  Uhr, 

in  Bamberg,  im  Hotel  National 

stattfindenden  ordentlichen 

Sektionsversammlung 

wird  hiermit  ergebenst  eingeladen. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftsbericht. 

2.  Abnahme  der  Jahresrechnung  für  1914. 

3.  Festsetzung  des  Haushaltplanes  für  1916. 

4.  Wahl  eines  Ausschusses  zur  Prüfung  der  Jahresrechnung 
für  1915. 

5.  Bestimmung  des  Ortes  der  nächstjährigen  Versammlung. 

6.  Beratung  etwaiger  Anträge  von  Sektionsmitgliedern,  wenn 
solche  mindestens  eine  Woche  vor  der  Versammlung  ein- 
gereicht worden  sind. 

Regensburg,  den  5.  Mai  1915. 

per  Vorstand  der  Sektion  ix  der  Ibpferei-flernfsgenossenschaft. 

Fried.  Zeidler,  Vorsitzender. 
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Keramische  Arbeitsmassen. 

Von  Dr.  W.  P u k a 1 1. 

(Fortsetzung.) 

Die  Art  der  Masseberechnung  nach  den  Tafeln  soll  gleich- 
falls durch  einige  Beispiele  Erläuterung  finden.  Weil  aber  der 
Gehalt  der  in  der  Natur  vorkommenden  Rohstoffe,  der  Kaoline, 
Tone,  Ouarze,  Feldspate  an  den  einzelnen  Bestandteilen  nie 
feststeht,  sondern  in  engeren  oder  weiteren  Grenzen  schwankt, 
ist  es  nicht  möglich,  nach  säuberlich  abgerundeten  Formel- 
zahlen und  nach  einem  bezüglich  seiner  Einzelbestandteile  fest- 
gefügten RO  zu  arbeiten.  Weil  es  indessen,  wie  das  aus  den 
Temperaturtafeln  hervorgeht,  insbesondere  bei  den  höheren 

Hitzegraden  ziemlich  unwesentlich  ist,  ob  im  RO  die  alkali- 
schen Erden  oder  die  eigentlichen  Alkalien  überwiegen,  weil 
das  nie  fehlende  FeO  eine  Art  Mittelstellung  zwischen  beiden 
einnirnint  und  weil  ferner,  wie  die  Tafeln  zeigen  und  wie  die 
Erfahrung  das  längst  gelehrt  hat,  auch  bei  ein  und  derselben 
gegebenen  Temperatur,  die  Zonen,  in  welchen  sich  die  chemische 
Zusammensetzung  der  Scherben  der  einzelnen  Warengattungen 
bewegt,  recht  ausgedehnt  sind,  so  fällt  dieser  gerügte  Umstand 
Glücklicherweise  so  gut  wie  gar  nicht  ins  Gewicht.  Worauf  es 
ankommt,  ist  lediglich  die  Tatsache,  daß  keine  Substanz,  welche 
von  der  chemischen  Analyse  nachgewiesen  wird,  möge  ihre 
Prozent-  oder  Molekülzahl  auch  noch  so  klein  und  unwesentlich 
erscheinen,  als  tatsächlich  unwesentlich  angesehen  und  als  be- 
langlos ausgeschaltet  werden  darf,  denn  bei  den  stark  erhöhten 
Hitzegraden  erfüllen  alle  ohne  Ausnahme  ihre  Aufgabe,  und 
zwar  gewöhnlich  in  einer  ganz  anderen  und  viel  energischeren 
Weise,  als  man  gemeinhin  anzunehmen  geneigt  ist. 

1.  Aufgabe:  Nach  einer  Analyse  des  Verfassers1)  läßt 


sich  Berliner  Altporzellan  durch  die  nachfolgende  Segerformel 
zum  Ausdruck  bringen: 

f 0,587  K20 

* . ) 0,061  MgO 

15,721  Si02  3,005  A1203  S 0195  CaO 

[ 0,157  FeO 

Das  Verhältnis  zwischen  Säure  und  Basis  ist  1,57  : 1,  also 
ein  mittleres;  dasjenige  zwischen  den  übrigen  Bestandteilen 

und  dem  RO  ist  24,74:1.  Sein  Stand  in  der  Tabelle  entspricht 
ungefähr  dem  Kegel  72,  welcher  schon  bei  SK  12  in  j die 
Porzellanregion  eintritt  und  auch  bei  den  höheren  Temperaturen 
darin  verbleibt.  In  Anlehnung  an  diese  Formel  soll  nun  ein 
technisches  Porzellan  hergestellt  werden,  dessen  Hauptbestand- 
teil aus  Bunzlauer  Töpferton,  welcher  sich  wegen  seines  ge- 
ringen Eisenoxydgehalts  recht  gut  dazu  eignet,  besteht. 

Auflösung:  Nach  der  chemischen  Analyse  besteht  der 

grobsandige  Bunzlauer  Töpferton  aus: 

71,47  = 1,1912  Mol. 

20,58  = 0,2018  „ 

1,01  = 0,909  FeO  = 0,0126  Mol. 

0,43  = 0,0108  Mol. 

0,40  = 0,0044  „ 

Glühverlust  6,42 


Si02 

ALO, 

Fe203 

MgO 


K20 


12j  Keram.  Rechnen,  II.,  S.  135. 


100,31 

Die  chemische  Formel  für  rund  100  Gewichtsteile  zeigt 
also  die  folgende  Gestalt: 

( 0,0126  FeO 

1,1912  Si02  0,2018  A1203  l 0,0108  MgO 
{ 0,0044  K20 

Die  Masseberechnung  ergibt  sich  nun  ganz  ungezwungen 
aus  dem  nachfolgenden  Schema: 


Mol.- 

Gew. 

Mol.- 

Gew. 

X 

Si02 

ai203 

RO  = 1 

Versatz  in 
Gew.-T. 

In  100 
Gew.-T. 

CaO 

MgO 

FeO 

k2o 

Bunzlauer  Rohton  . . . 

Feldspat 

Marmormehl 

100 

556 

100 

12.0000 

0,5472 

0,1192 

14,2944 

3,2832 

2,4216 

0,5472 

0,1192 

0,1296 

0,1512 

0,0528 

0,5472 

1200,00 

304,24 

11,92 

77,48 

21,73 

0,79 

17,5776 

2,9688 

0,1192 

0,1296 

0,1512 

0,6000 

1516,16 

100,00 

Die  Zahl,  mit  welcher  die  Prozentformel  des  Tones  multi- 
pliziert werden  muß,  ist  durch  einige  Vorberechnungen  leicht 
zu  ermitteln.  Es  braucht  nicht  immer  eine  ganze  Zahl  zu  sein. 
Man  verfährt  am  einfachsten  so,  daß  man  die  Molekülzahl  der 
Tonerde  auf  eine  Höhe  bringt,  welche,  je  nachdem  es  sich  um 

ein  alkali-  oder  um  ein  kalkreiches  RO  handelt,  um  etwa  0,7 
oder  0,3  unter  der  geforderten  Zahl  bleibt.  Je  alkalireicher  der 
angewandte  Ton  aber  ist,  umso  kleiner  werden  diese  Zahlen  zu 
wählen  sein.  Multipliziert  man  nun  die  molekulare  Menge  des 
K20  mit  derselben  Zahl  und  subtrahiert  von  der  gewünschten, 
so  ergibt  sich  die  event.  aus  Feldspat  zu  entnehmende  Alkali- 
menge. Mit  dieser  kommt  eine  gleich  große  molekulare  Ton- 
erdemenge und  das  Sechsfache  an  Kieselsäure  mit  in  Rech- 


nung welche  zu  den  durch  die  Multiplikationszahl  vorläufig 
ermittelten  hinzuzuaddieren  sind.  Nähern  sich  die  Summen  in 
erwünschter  Weise  den  gesuchten,  so  kann  die  Rechnung  fort- 
gesetzt werden.  Ist  dies  nicht  der  Fall,  so  muß  eine  andere 
Zahl  versucht  werden,  was  keinerlei  Schwierigkeiten  verursacht. 

Angenommen  die  vorhergehende  Aufgabe  verzichtete  auf  die 

Forderung,  daß  die  ganze  Menge  des  Alkalis  im  RO  in  dem  zu 
ermittelnden  Versatz  aus  Bunzlauer  Rohton  sich  wiederfinde, 
zugunsten  von  Kalk,  um  zugleich  an  Feldspat  zu  sparen,  dann 
würde  sich  der  Versatz  bei  etwa  nur  0,3  K20  statt  0,6  — es 
empfiehlt  sich  nicht,  das  Alkali  noch  weiter  herabzudrücken  — 
wie  folgt  stellen: 


Mol.- 

Gew. 

Mol.- 

Gew. 

X 

SiO, 

A1203 

RO  = 1 

V ersatz  in 
Gew.-T. 

In  100 
Gew.-T. 

CaO 

MgO 

FeO 

k2o 

Bunzlauer  Rohton  . . . 

Feldspat 

Marmormehl 

100 

556 

100 

14,0000 

0,2384 

0,3724 

16,6768 

1,4304 

2,8252 

0,2384 

0,3724 

0,1512 

0,1764 

0,0616 

0,2384 

1400,00 

132,55 

37,24 

89,18 

8,45 

2,37 

18,1072 

3,0636 

0,3724 

OU  522  | 0,1764  | 0,3000 

1569,79 

100,00 

Die  Grundverschiedenheit  der  beiden  Versätze  fällt  sofort 
in  die  Augen  und  doch  handelt  es  sich  im  wesentlichen  um 
das  nämliche  Erzeugnis.  Erspart  werden  nicht  wenigei 


als 


13,28  °/0  Feldspat,  während  der  fcalkgehalt  nur  um  1,58 °/„  steigt. 


Die  in  °dem  ersparten  Feldspat  steckende  Tonerde  und  Kiesel- 
säure erfährt  Ersatz  durch  die  Mehranwendung  von  11,7  °/0 
Ton  usw. 

Die  beiden  Beispiele  zeigen  so  recht  augenfällig,  wie  ge- 
waltige Verschiebungen  durch  anscheinend  nur  ganz  gering- 
fügige Aenderungen  in  der  chemischen  Zusammensetzung  in 
bezug  auf  den  Versatz  stattfinden  und  umgekehrt  und  wie 
wenig  angebracht  es  ist,  irgend  welche  in  noch  so  geringei 
Menge  auftretende  Bestandteile  als  belanglos  zu  betrachten. 

Die  nachfolgenden  Berechnungen  sollen  lediglich  zeigen, 


einer  wie  vielfachen  Verwendung  ein  und  dasselbe  Material 
fähig  ist,  zumal  wenn  es  sich  als  hinreichend  frei  von  färben- 
den Bestandteilen  erweist. 

2.  Aufgabe : Aus  Bunzlauer  Rohton  soll  eine  Alkalikalk- 

steingutmasse hergestellt  werden,  welche  zwar  bei  SK  7 gar- 
brennt, aber  auch  bei  der  Erhitzung  über  diese  Temperatur 
hinaus,  etwa  bis  SK  9 nicht  grau  und  dicht  wird,  also  Stein- 
zeugcharakter  annimmt. 

Auflösung:  Die  Anforderungen  der  Aufgabe  werden  von 

dem  Kegel  100  in  erwünschterWeise  erfüllt.  Eine  diesem  stark 
angenäherte  Zusammensetzung  unter  Anlehnung  an  die  Formel 

desselben : 30  SiO,  5,33  A1203  RO,  unter  Zugrundelegung  des 
Bunzlauer  Rohtones  ergibt  sich  aus  der  folgenden  Berechnung : 


i 
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Nr.  19.  — 169 


Mol.- 

Geft. 

Mol.- 

Gew. 

X 

Si02 

A1203 

CaO 

RO 

MgO 

= 1 

FeO 

k2o 

V ersatz  in 
Gew.-T. ' 

ln  100 
Gew.-T. 

Bunzlauer  Rohton  . 

Feldspat 

Marmormehl 

100 

556 

100 

25,5000 

0,1878 

0,1033 

30,3756 

1,1268 

5,1459 

0,1878 

0,1033 

0,2754 

0,3213 

0,1122 

0,1878 

2550,00 

104,42 

10,33 

95,72 

3,89 

0,39 

31,5024 

5,3337 

0,1033 

0,2754 

0,3213 

0,3000 

2664,75 

100,00 

ln  diesem  Falle  ist  der  Umstand  bemerkenswert,  daß,  ob- 
wohl es  sich  um  nur  0,3  K20  im  RO  handelt  und  0,7  Ein- 
heiten für  die  alkalischen  Erden  offen  bleiben,  doch  nur  eine 
so  verschwindend  kleine  Menge  Kalkspat  zum  V ersatz  kommt. 
Es  ist  das  auf  die  starke  Anreicherung  der  basischen  Körper 
MgO  und  FeO  im  Ton  zurückzuführen. 

3.  Aufgabe : Eine  Feinsteinzeugmasse,  welche  bei  SK  7 — 9 

garbrennt,  aber  auch  die  Temperatur  des  schmelzenden  SK  12, 


ohne  niederzusinken,  aushält,  soll  aus  Bunzlauer  Rohton  dar- 
gestellt werden.  Im  RO  soll  das  Alkali  vorherrschen. 

Auflösung : Nach  den  bisherigen  Erfahrungen  mit  den 

Feinsteinzeugmassen,  welche  imstande  sind,  im  Scharffeuer  auf- 
geschmolzene Glasuren  zu  tragen,  darf  die  Masse  nicht  zu  arm 
an  Flußmitteln  sein,  namentlich  aber  nicht  an  alkalischen.  Sie 
wird  daher  in  der  Nähe  des  Kegels  75  oder  bei  stärkerem 
Kieselsäuregehalt  des  Tones,  etwa  bei  Kegel  95,  zu  suchen  sein: 


Mol.- 

Gew. 


Bunzlauer  Rohton  . . . 100 

Feldspat 556 


Mol.- 

Gew. 

X 

RO 

= 1 

Versatz  in 

In  100 

Si02 

A12Q3 

CaO 

MgO 

FeO 

k20 

Gew.-T. 

Gew.-T. 

16,0000 

0,5552 

19,0592 

3,3312 

3,2288 

0,5552 

— 

0,1728 

0,2016 

0,0704 

0,5552 

1600,00 

308.69 

83,83 

16,17 

22,3904 

3,7840 

— 

0,1728 

0,2016 

0,6256 

1908,69 

100,00 

(Schluß  folgt.) 


Das  handelspolitische  Verhältnis  zwischen 
Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn. 

(Nachdruck  verboten.) 

In  Fachzeitschriften  und  Tageszeitungen  wird  schon  jetzt 
die  Frage  einer  eingehenden  Erörterung  unterzogen,  wie  das 
handelspolitische  Verhältnis  zwischen  Deutschland  und  Oester- 
reich-Ungarn sich  nach  dem  Krieg  und  nach  Ablauf  der  gegen- 
wärtig in  Kraft  befindlichen  Verträge  gestalten  soll.  Zahlreiche 
angesehene  Vertreter  des  Handels  und  der  Industrie  haben  in 
Versammlungen  öffentlich  bereits  der  Hoffnung  Ausdruck  ge- 
geben, daß  die  treue  Waffenbrüderschaft,  die  jetzt  auf  dem 
Kampffeld  Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn  vereint  hat, 
auch  für  die  kommenden  wirtschaftspolitischen  Kämpfe  die 
beiden  Völker  vereint  vorfinden  möchte  und  der  Krieg  als 
dauernden  Erfolg  eine  engere  wirtschaftliche  Fühlungnahme 
der  beiden  Staaten  zeitigen  möge.  Auf  jeden  Fall  erscheint  es 
notwendig,  daß  Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn  auch  bei 
der  Neuregelung  der  Zoll-  und  Handelsverhältnisse  mit  den 
Dreiverbandstaaten  Hand  in  Hand  gehen.  Nur  so  wird  es 
möglich  sein,  den  russischen  Drohungen,  die  Waren  Deutsch- 
lands,' Oesterreich-Ungarns  und  der  Türkei  mit  einem  Zoll- 
zuschlag von  100  °/0  zu  belegen,  die  auf  eine  völlige  Lahm- 
legung des  deutschen  Handels  hinausgehen,  mit  Erfolg  entgegen- 
treten zu  können.  Wenn  wir  auch  die  Drohungen  Rußlands 
nicht  allzu  tragisch  zu  nehmen  notwendig  haben,  da  uns  die 
Russen  in  vieler  Beziehung  brauchen,  so  ist  nicht  zu  verkennen, 
daß  unseren  Forderungen  ein  anderer  Nachdruck  gegeben  werden 
kann,  wenn  Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn  als  ein  ge- 
schlossener Wirtschaftskörper  mit  115  Millionen  Einwohnern 
auf  1,21  Millionen  Quadratkilometern  Rußland  und  den  anderen 
Staaten  des  Dreiverbandes  gegenübertreten  können. 

Die  Idee  eines  wirtschaftlichen  Zusammenschlusses  zwischen 
Oesterreich-Ungarn  und  Deutschland  ist  nicht  neu,  und  es  hat 
sowohl  von  deutscher,  als  auch  von  österreichischer  Seite  schon 
ein  Gedankenaustausch  über  seine  Form  stattgefunden.  Einig 
sind  sich  die  Vertreter  dieser  Idee  darüber,  daß  durch  eine 
Ermäßigung  der  Zölle  im  wechselseitigen  Verkehr  nichts  er- 
reicht wird.  Abgesehen  davon,  daß  sich  diese  vor  Ablauf  der 
gegenwärtigen  Handelsverträge  nicht  ermöglichen  läßt,  da  sie 
der  Meistbegünstigungsklausel,  die  den  meisten  Staaten,  mit 
denen  wir  handelspolitische  Abkommen  getroffen  haben,  zuge- 
billigt worden  ist,  widerspricht,  würde  sie  den  anderen  Staaten 
unverdiente  Vorteile  in  den  Schoß  werfen  und  vielleicht  die 
für  uns  Oesterreich-Ungarn  gegenüber  erwirkten  Vorteile  voll- 
auf wieder  zu  nichte  machen.  Aehnlich  würde  es  auch  Oesterreich- 
Ungarn  ergehen.  Eine  gegenseitige  Zollermäßigung  zwischen 
unseren  beiden  Staaten  kann  daher  nicht  in  Frage  kommen. 

Am  meisten  Propaganda  wird  für  eine  Zollunion  gemacht. 
Und  das  mit  Recht.  Denn  abgesehen  von  der  erwähnten  Stärke, 
die  uns  bei  dem  Abschluß  von  Handelsverträgen  mit  anderen 
Staaten  dann  gegeben  ist,  wächst  für  die  Industrie  und  den 
Handel  beider  Staaten  der  Umfang  des  inneren  Marktes. 

Nach  dem  Krieg  muß  man  mit  einer  Verminderung  unserer 
Absatzmöglichkeiten  auf  dem  Weltmarkt  auf  jeden  Fall  rechnen. 
Handel  und  Industrie  werden  auf  den  inneren  Markt  umso  mehr 


angewiesen  sein;  seine  Basis  zu  erweitern,  ist  daher  nur  eine 
innerpolitische  Notwendigkeit. 

Die  Grenzverschiebungen  im  Osten  und  Westen,  die  vom 
militärischen  Standpunkt  notwendig  sind,  um  uns  einen  dauern- 
den Frieden  zu  garantieren,  können  zu  der  Erweiterung  des 
inneren  Marktes  nur  einen  Teil  beitragen.  Wertvoller  ist  jeden- 
falls die  Erweiterung  auf  der  Grundlage  einer  zollpolitischer 
Vereinigung  Deutschlands  und  Oesterreich-Ungarns.  Daß  ihn 
Schwierigkeiten  im  Wege  stehen,  ist  nicht  zu  verkennen,  daß 
diese  aber  zu  überwinden  sind,  ebenfalls  nicht.  Es  handelt  sich 
um  erhebliche  Werte,  und  die  Aufgabe  zu  lösen,  ist  wohl  des 
Schweißes  der  Edelsten  beider  Nationen  wert.  Nach  der 
Statistik  betrug 


die  Einfuhr  in  Deutschland 
aus  Oesterreich: 

1910  759  Millionen  Mark 

1911  739 

1912  829 

1913  827 


die  Ausfuhr  nach  Oesterreich 
aus  Deutschland: 

821  Millionen  Mark 
917 
1035 
1105 


Gesamthandel : 

1910  1580  Millionen  Mark 

1911  1656 

1912  1864 

1913  1932 


Wenn  von  österreichischer  Seite  darauf  hingewiesen  wird, 
daß  heute  die  Schwierigkeiten  nicht  mehr  vorwiegend  auf  dem 
Gebiete  des  Verbrauches  liegen,  wie  Bismarck,  der  sich  zu  der 
Frage  einer  Zollgemeinschaft  bereits  geäußert  hat,  sie  noch 
sah,  sondern  eher  auf  dem  der  Produktion,  so  ist  dem  zuzu- 
stimmen. Zu  verkennen  sind  sie  jedoch  auch  nicht,  und  es 
bedarf  sicherlich  auch  eines  erheblichen  Teils  guten  Willens,  um 
ihrer  Herr  zu  werden.  Die  Unterschiede  der  Interessen  innerhalb 
des  Deutschen  Zollvereins  hat  nach  Bismarck  der  gute  Wille, 
der  der  nationalen  Zusammengehörigkeit  entsprungen  ist,  über- 
wunden; die  Unterschiede  der  Interessen  zwischen  Oesterreich- 
Ungarn  und  uns  werden  der  gute  Wille  und  das  Gefühl  der 
Notwendigkeit  der  politischen  und  wirtschaftlichen  Zusammen- 
gehörigkeit, die  uns  der  Weltkrieg  und  die  Waffenbrüderschaft 
gelehrt  haben,  sicherlich  auch  überbrücken.  Wo  ein  Wille  ist, 


da  ist  auch  ein  Weg. 

Der  bekannte  österreichische  Nationalökonom  und  Politiker 
Eugen  von  Philippovich  hat  sich  in  einer  vor  einiger  Zeit 
erschienenen  Broschüre  eingehender  hierzu  geäußert.  Für  die 
Zukunft  stellt  er  folgende  Richtlinien  auf:  Ein  einheitliches 
Zollgebiet,  umfassend  die  Grenzen  Oesterreich-Ungarns  und 
Deutschlands  einschließlich  Belgiens!  Für  eine  Uebergangs- 
zeit  Zwischenzölle  für  gewisse  Industrieprodukte,  um  zu  ver- 
hüten, daß  das  wirtschaftlich  stärkere  Deutschland  die 
vielfach  schwächere  österreichische  Industrie  erdrückt.  Aller- 
dings sind  sie  nur  als  Interimisticum  gedacht,  denn  es 
kann  sich  bei  ihnen  nicht  um  den  Ausgleich  natürlicher  Be- 
dingungen handeln,  sondern  nur  um  einen  solchen  der  Rechts- 
und der  Steuerordnung.  Von  österreichischer  Seite  wird  näm- 
lich hervorgehoben,  daß  ihre  Industrie  unter  viel  ungünstigeren 
Bedingungen  als  die  deutsche  zu  arbeiten  hat.  Besonders 
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werden  die  Steuerlasten  angegeben,  die  hohe  Gebäude-  und  die 
noch  empfindlicher  wirkende  Erwerbs-  und  Aktiensteuer,  die 
als  Staatssteuern  außerdem  noch  den  von  den  sonstigen  Ver- 
waltungskörpern zu  erhebenden  Steuern  als  Grundlage  dienen. 
Selbst  innerhalb  des  Staatsgebietes  würde  dadurch  schon  eine 
große  Ungleichartigkeit  der  Besteuerung  hervorgerufen,  die 
natürlich  noch  viel  größer  zwischen  deutschen  und  öster- 
reichischen Industrieunternehmungen  werden  müßte.  Ferner 
seien  die  Gebühren  und  Stempel  in  Oesterreich  wesentlich 
höher,  desgleichen  auch  die  Eisenbahntarife.  Die  Fracht- 
gebühren seien  zum  Beispiel  um  20  °/0  höher  als  in  Deutschland. 
Daß  im  Interesse  der  Erhaltung  der  Konkurrenzfähigkeit  der 
österreichischen  Industrie  von  ihr  auf  diese  Belastung  hinge- 
wiesen wird,  kann  ihr  nicht  verübelt  werden.  Im  gegenteiligen 
Interesse  der  deutschen  Industrie  muß  demgegenüber  darauf 
aufmerksam  gemacht  werden,  daß  unsere  sozialen  Lasten  höhere 
sind,  daß  auch  die  Durchführung  der  sozialen  Arbeiterschutz- 
gesetzgebung bei  uns  eine  strengere  Handhabung  findet,  daß 
ferner  unsere  Löhne  höher  sind  als  die  österreichischen,  die 
Gestehungskosten  unserer  Industrie  insofern  also  nicht  weniger 
belastet  sein  dürften,  als  die  der  österreichischen  Industrie 
durch  die  Steuer-  und  Gebührenbelastung. 

Alle  diese  Fragen  bedürfen  eben  noch  einer  eingehenden 
Prüfung.  Mit  Genugtuung  ist  zu  begrüßen,  daß  sich  dieser 
nicht  leichten  Aufgabe  der  Deutsch-Oesterreich-Ungarische 
Wirtschaftsverband  im  Interesse  des  deutschen  Handels  und  der 
Industrie  unterziehen  will.  Denn  auch  in  unserem  Interesse 
muß  daran  festgehalten  werden,  daß  nur  dann  ein  Zollbündnis 
zwischen  Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn  mit  ihrer  Be- 
völkerung der  verschiedensten  wirtschaftlichen  und  kulturellen 
Entwickelung  einen  wirklichen  Nutzen  schafft,  wenn  keine  allzu 
große  Verschiebung  des  Kräfteverhältnisses  eintritt.  Es  muß 
erst  der  Nachweis  erbracht  werden,  daß  ein  Ausgleich  der 
Interessen  möglich  ist,  und  die  zuständigen  wirtschaftlichen 
Instanzen  müssen  vorbehaltlos  ihre  Zustimmung  gegeben  haben. 
Noch  ist  das  gerade  auf  österreichischer  Seite  nicht  der  Fall, 
und  nachstehender  Artikel  aus  der  „Industrie“  über  die  Glas- 
industrie und  das  deutsch  österreichische  Zollbündnis  dürfte 
immerhin  beachtenswert  sein.  In  der  genannten  Zeitschrift  wird 
von  Herrn  Kommerzialrat  Julius  Reich  folgendes  ausgeführt: 

„Die  Glasindustrie  wird  von  den  Anhängern  des  Zoll- 
bündnisses zwischen  Oesterreich  und  Deutschland  gewöhnlich 
als  eine  Art  Paradeindustrie  vorgeführt,  um  für  die  Ersprieß- 
lichkeit dieses  Bündnisses  Zeugnis  abzulegen. 

Ich  habe  an  anderer  Stelle  (in  der  „Zeit“)  dargelegt,  daß 
die  Verhältnisse  diesbezüglich  zum  großen  Teil  anders  liegen, 
als  vielfach  angenommen  wird.  Das  Wesentliche  dieser  Aus- 
führungen sei  hier  nochmals  wiedergegeben. 

In  allen  Massenartikeln  der  Glasindustrie  hat  Deutschland 
günstigere  Produktionsbedingungen ; die  betreffenden  Industrie- 
zweige konnten  sich  in  Oesterreich  nur  auf  Grund  eines  ent- 
sprechenden Zollschutzes  entwickeln  und  sind  auch  gegenwärtig 
auf  ihn  angewiesen.  In  diese  Kategorie  fällt  die  Fabrikation 
von  Fensterglas,  von  gegossenem  Spiegelglas,  von  Flaschenglas, 
von  gepreßtem  Glas,  die  Erzeugung  von  ordinären  Beleuchtungs- 
artikeln, ferner  der  so  mannigfaltigen  gewöhnlichen  Gebrauchs- 
artikel, die  dem  Gebiet  des  Hohlglases  angehören.  Der  Pro- 
duktionswert der  genannten  Zweige  der  Glasindustrie  beträgt 
mehr  als  60  Millionen  Kronen;  sie  alle  müssen  sich  gegen  ein 
Zollbündnis  mit  Deutschland  entschieden  aussprechen.  Dem- 
gegenüber stehen  jene  Zweige  der  Glasindustrie,  bei  denen  es 
weniger  auf  Massenproduktion  als  auf  besondere  Geschicklich- 
keit der  Arbeiter,  Muster-  und  Formenerfindung,  neuartige 
Farbenzusammenstellungen  usw.  ankommt.  Hierher  gehören 
die  Erzeugung  von  feinerem  Farbenglas,  von  besseren  ge- 
schliffenen Gläsern  und  geschliffenen  Glasbehängen,  ferner  von 
bemalten  und  sonst  dekorierten  Gläsern,  die  man  als  Luxusglas 


Wirtschaftlich-? 

Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starb: 

Felix  Strangfeld,  Sohn  der  Mitinhaberin  der  Vereinigten  Hoyers- 
werdaer  Glasfabriken,  Strangfeld  & Hannemann  in  Hoyerswerda,  Frau 
Monika  Strangfeld,  und  Mitarbeiter  der  genannten  Firma.  Er  fiel  bei 
einem  Sturmangriff  auf  die  Höhe  Combreä  bei  Verdun. 

Ehre  seinem  Andenken  I 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse 
wurde  ausgezeichnet : 

Unteroffizier  Karl  Pezoldt  aus  Oberpörlitz,  Buchhalter  im  Glaswerk 
Gust.  Fischer  in  Ilmenau. 

Ordensverleihung.  Die  Rote  Kreuz-Medaille  zweiter  Klasse  wurde 
verliehen  dem  Buchhalter  Eduard  Sauerteig  in  Lichte  i.  Thür  , 'die  gleiche 
Auszeichnung  dritter  Klasse  dem  Glasermeister  Conrad  Schmitz,  und  dem 
Kunstglaser  Franz  Heller  in  Haaran,  Landkreis  Aachen,  sowie  dem  Glas- 
arbeiter Johann  Jacobi,  früher  daselbst. 


J 
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zu  bezeichnen  pflegt,  welcher  Artikel  besonders  von  der  Glas- 
raffinerie in  Haida  und  Steinschönau  hergestellt  wird.  Der 
Produktionswert  dieser  Zweige  der  Glasindustrie  beträgt 
20  Millionen  Kronen.  Während  jedoch  die  Existenz  der  zuerst  i 
genannten  einen  Produktionswert  von  mehr  als  60  Millionen  , 
Kronen  umfassenden  Zweige  der  Glasindustrie  durch  ein  Zoll-  J 
bündnis  mit  Deutschland  direkt  gefährdet  wäre,  würden  die 
zollbündnisfreundlichen  Zweige  der  Glasindustrie  durch  das 
Zollbündnis  einen  Mehrexport  nach  dem  deutschen  Markt  von 
höchstens  einigen  Millionen  Kronen  erzielen,  da  auch  Deutsch-  . 
land  in  vielen  dieser  Artikel  bereits  eine  sehr  leistungsfähige 
Glasindustrie  besitzt.  Es  sprechen  demnach  überwiegende 
Interessen  der  Glasindustrie  gegen  ein  Zollbündnis  mit  Deutsch- 
land. Nicht  in  diese  Zusammenstellung  einbezogen  wurde  die 
Glaskurzwarenindustrie  von  Gablonz  und  Umgebung.  Ihre 
Stärke  beruht,  wie  zum  großen  Teil  auch  bei  den  Raffinerien 
von  Haida  und  Steinschönau,  auf  einer  seit  Jahrzehnten  (in 
Haida  und  Steinschönau  seit  Jahrhunderten)  geübten  haus- 
industriellen Tätigkeit,  die  sich  nur  schwer  in  andere  Gegenden 
verpflanzen  läßt  und  dadurch  einen  Produktionsvorteil  selbst  ’ 
gegenüber  einem  mäßig  zollgeschützten  Deutschland  besitzt. 
Diese  Industrie,  die  als  Hauptartikel  Glasperlen,  Glassteine, 
Glasknöpfe,  Glasringe,  sehr  mannigfaltige  Glaskurzwaren  sowie  ■ 
Gürtlereiartikel  herstellt,  hat  in  überseeischen  Gebieten  ihren 
Hauptabsatz.  Sie  könnte  durch  ein  Zollbündnis  mit  Deutsch-  . 
land  gleichfalls  gewinnen,  jedoch  nicht  in  ausschlaggebender 
Weise. 

Wenn  wir  mit  den  Deutschen  schon  eins  sein  wollen,  so 
seien  wir  es  in  der  musterhaften,  jede  überflüssige  Auslage 
vermeidenden  Verwaltungsorganisation  (bei  uns  wurden  von 
der  Kommission  für  Verwaltungsreform  bekanntlich  Ersparnisse 
von  Hunderten  Millionen  Kr  onen  auf  diesem  Gebiet  für  möglich 
erklärt),  in  der  großzügigen  Handels-  und  Verkehrspolitik,  die 
auch  vor  den  größten  Investitionen  (Kanalbauten  usw.)  nicht 
zurückschreckt,  wenn  dieselben  produktiv  erscheinen,  in  der 
bedeutend  geringeren  Steuerbelastung,  in  der  beispielgebenden 
wissenschaftlichen  Durchdringung  der  Industrie,  der  kommer- 
ziellen Tüchtigkeit  und  Rührigkeit,  die  das  deutsche  Volk  so 
hoch  gebracht  und  es  zu  so  gewaltigen  Erfolgen  auf  dem  Welt- 
markt geführt,  ihm  aber  auch  den  Weltneid  zugezogen  hat. 
Die  Erfolge  seien  auch  uns  beschieden,  der  Neid  dagegen 
erspart.“ 

Ueberhaupt  steht  das  Organ  des  Zentralverbandes  der  In- 
dustriellen Oesterreichs,  die  Zeitschrift  „Die  Industrie“,  der  Frage 
einer  Zollunion  gegenüber  auf  einem  fast  ablehnenden  Stand- 
punkt, hält  seinerseits  aber  auch  die  Sache  einer  Erklärung  und 
Erörterung  wert,  um  Mittel  und  Wege  zu  finden  für  ein  gegen- 
seitiges Entgegenkommen  zum  Nutzen  beider  Staaten.  Für  uns 
Deutsche  dürfte  es  sich,  zumal  bei  der  Eigenartigkeit  der  inner- 
politischen Verhältnisse  zwischen  Oesterreich  und  Ungarn,  daher 
wohl  sehr  empfehlen,  der  ganzen  Frage  gegenüber  eine  ab-  \ 
wartende  Stellung  einzunehmen  und  Oesterreich-Ungarn  an  uns 
herantreten  zu  lassen,  wenn  auch  der  Gedanke,  daß  die  Länder 
deutscher  Zunge  wenigstens  zoll-  und  handelspolitisch  eine  Ein- 
heit bilden  sollen,  viel  für  sich  hat.  Notwendig  ist  allerdings,  , 
daß  auch  wir  bereits  Vorarbeiten  übernehmen,  um  fertig  zu 
sein,  sobald  man  österreichischerseits  an  uns  mit  bestimmten 
Anträgen  herantritt.  Wenn  es  aber  gelingen  sollte,  ein  engeres 
Zollverhältnis  zwischen  den  beiden  Verbündeten  tatsächlich  fest 
zu  schmieden,  dann  hätten  der  Weltkrieg  und  die  treue  Waffen-  j 
brüderschaft  auf  dem  Schlachtfeld  wohl  einen  Erfolg  gezeitigt,  ‘ 
den  sich  unsere  Feinde  nicht  hatten  träumen  lassen.  Einen 
Erfolg,  der  uns  weite  Absatzgebiete  in  Mitteleuropa  sichert  und 
damit  beitragen  würde,  daß  sich  der  deutsche  Gedanke,  ge-  j 
tragen  von  der  Tätigkeit  und  dem  Streben  des  deutschen  In-  | 
dustriellen  und  Kaufmanns,  in  der  Welt  zum  Nutzen  der  anderen 
Staaten  und  Völker  durchsetzen  kann.  Dr.  G. 

e werblicher  Teil. 

Anszeicfannug  für  treue  Mitarbeit.  Mit  der  österreichischen  Ehren-  i 
medaille  für  40-jährige  treue  Dienste  wurden  ausgezeichnet  der  in  der  : 
Glasraffinerie  von  Karl  Schappel  in  Haida  beschäftigte  Glaskugler  Wenzel 
Ruscher  und  der  Zeichner  Anton  Eder  in  Haida. 

I 

Preisaufgabe.  Für  die  Jubiläumsstiftung  der  Thüringer  Städte  ist 
vom  Senat  der  Universität  Jena  auf  Vorschlag  der  medizinischen  Fakultät 
als  Preisaufgabe  folgendes  Thema  gestellt  worden : „Die  Tuberkulose-Sterb- 
lichkeit  der  Porzellanarbeiter  Thüringens  ist  zu  untersuchen.“ 


Handel  und  Verkehr. 

Aus-  und  Durchfuhrverbot.  Die  Aus-  und  Durchfuhr  wurde  u.  a. 
weiter  verboten  für : Ton,  roh  und  gebrannt,  Abfallscherben  und  Bruch 

von  Kapseln  und  Oefen,  Schamottesteinbrocken. 
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Postverkehr  mit  Belgien.  Von  dem  unter  gewissen  Bedingungen 
zugelassenen  Briefverkehr  zwischen  Deutschland  und  Westbelgien  ist  das 
belgische  Gebiet  ausgeschlossen,  das  im  Westen  durch  die  Grenze  des 
von  den  deutschen  Truppen  besetzten  Gebiets,  im  Norden  durch  die  See, 
im  Osten  durch  die  belgisch-holländische  Grenze  und  im  übrigen  durch 
eine  Linie  von  Moerhuizen  (holländische  Grenze)  über  Maldegem-Sysseele- 
Steenbrugge  - Lophem  - Zedelghem  - Snelleghem  - Erneghem  - Halve  - Bareel- 
Moerdyk  - Leke  - Keyem  nach  Tervaete  — alle  diese  Orte  einbegriffen  — 
begrenzt  wird.  Briefsendungen  aus  Deutschland  an  die  Bewohner  dieses 
Gebiets  und  umgekehrt  sind  also  vorerst  nicht  zulässig.  Auf  dem  ge- 
nannten Gebiet  liegen  von  bekannteren  Orten  außer  den  vorbezeichneten : 
Blankenberghe,  Brügge,  Bekeghem,  Coolkerke,  Damme,  Dudzeele,  EOelg- 
hem,  Ghistelles,  Heyst,  Jabbeke,  Enocke,  Layenkerke,  Moerkerke.  Nieuw- 
munster,  Oostkerke,  Ostende,  Oudenburg,  Ramscappelle,  Roxem,  St.  Andre, 
Snaeskerke,  Uytkerke,  Vlisseghem,  Wenduyne,  Westcappelle,  Wcstkerke, 
Zandvoorde,  Zeebrügge. 

Postverkehr  zwischen  Belgien,  Dänemark  nnd  Bosnien.  Der 
Postverkehr  Belgiens  ist  jetzt  auf  Dänemark  und  Bosnien-Herzegowina 
ausgedehnt  worden.  Die  Orte,  die  zum  Briefverkehr  mit  Deutschland 
zugelassen  sind,  können  unter  denselben  Bedingungen  Briefe  mit  den 
beiden  Ländern  wechseln,  wie  dies  schon  mit  Oesterreich-Ungarn,  Luxem- 
burg und  den  Niederlanden  erfolgt.  Zum  Briefverkehr  zuge'assen  sind 
bis  jetzt  in  Belgien  Brüssel,  .Vervicb,  Lüttich,  Antwerpen,  Hasselt  und 
Welkenraedt,  ferner  die  Vor-  und  Nachbarorte  von  Brüssel,  Verv  ch  und 
Lüttich. 

Briefpostverkehr  nach  Marokko.  Briefsendungen  können  nur 
nach  folgenden  Orten  Marokkos  sicher  befördert  werden : Alhucemas, 

Alcazarquivir,  Arzila,  Cabo  de  Agua,  Ceuta,  Ifui,  Larache,  Melilla,  Monte 
Arruit,  Nador,  Rincon  de  Medik,  S.  Juan  de  las  Minas,  Tetuan,  Tanger 
und  Zelnan. 

Pakete  während  der  Pfiugstzeit.  Die  Versendung  mehrerer 
Pakete  mit  einer  Paketkarte  ist  für  die  Zeit  vom  17.  bis  einsehl.  22.  Mai 
auch  im  inneren  deutschen  Verkehr  nicht  gestattet. 

Aenderung  einer  Stationsbezeichnung.  Der  an  der  Strecke 
Kandrzin — Oswiecim  belegene  Bahnhof  II.  Klasse  Zabrze  hat  die  Be- 
zeichnung Hindenburg  (Oberschles ) erhalten. 

Tarifnachrichten.  Für  den  Güterverkehr  der  Rhein-  und  Mainhafen- 
stationen mit  Bayern  rechtsrbein.  Netz  (Frankfurt  usw. -Bayer.  Gütertarif) 
vom  1.  Juni  1911  ist  mit  Gültigkeit  vom  1.  Mai  1915  der  Nachtrag  III 
ausgegeben  worden.  Er  enthält  u a.  neue  Entfernungen  für  südbayerische 
Stationen,  ferner  Neufassung  der  Warenverzeichnisse  verschiedener  Aus- 
nahmetarife und  sonstige  Ergänzungen.  Neuaufgenommen  wurden  u.  a. 
die  Ausn.-Tarif  2 b für  Sand  usw.  und  A.-T.  6 a für  Steinkohlen  usw.  Die 
Frachtermäßigungen  für  Porzellanwaren  zur  Ausfuhr  nach  Frankfurt  (Main), 
Gustavsburg,  Ludwigshafen  (Rhein)  und  Mannheim  bleiben  in  Kraft. 

Im  Ostdeutcsh-Oesterreichischen  Verkehr  treten  mit  dem  20.  Mai  1915 
folgende  Ausnahmetarife  und  Veränderungen  in  Kraft: 

(Teil  II,  Heft  1 vom  1.  August  1911.)  Im  Ausnahmetarif  117  (Scherben) 
von  Görlitz  nach  Neudorf  a.  N.  ein  direkter  Frachtsatz  in  Höhe  von  36  Pf. 
für  100  kg. 

(Teil  II,  Heft  2 vom  1.  April  1912.)  Im  Ausnahmetarif  65  (Graphit) 
von  Schwarzbach-Stuben  nach  Tegel  ein  direkter  Frachtsatz  in  Höhe  von 
196  Pf.  für  100  kg. 

Im  Ausnabmetarif  60  (Porzellanerde)  von  Salesei  nach  Pankow- 
Schönhausen  ein  direkter  Frachtsatz  in  Höhe  von  78  Pf.  für  100  kg. 

Warnung  vor  Erfüllung  von  Forderungen  französischer  Sequester. 
Die  Norddeutsche  Allgemeine  Zeitung  bringt  folgende  Warnung: 

Seit  geraumer  Zeit  sind  die  von  der  französischen  Regierung  be- 
stellten Sequester  deutscher  Unternehmungen  und  Privatvermögen  in  Frank- 
reich dazu  übergegangen,  Forderungen  der  beteiligten  Deutschen  im  neu- 
tralen Ausland  als  deren  Vertreter  einzuziehen.  Vom  Standpunkt  des 
deutschen  Rechts  können  aber  Zahlungen  neutraler  Schuldner  an  franzö- 
sische Sequester  deutscher  Gläubiger  als  rechtsgültig  nicht  anerkannt 
werden.  Die  Ernennung  der  Sequester  erfolgt  auf  Grund  einer  Kriegs- 
maßnahme, nämlich  des  durch  Dekret  vom  27.  September  1914  erlassenen 
allgemeinen  Verbots  des  Handels  mit  Deutschen  in  Frankreich.  Eine 
Kriegsmaßnahme  dieser  Art  hat  nur  im  Machtbereich  des  Staates  Geltung, 
der  sie  erläßt.  Es  mag  dahingestellt  bleiben,  ob  nicht  ihre  Anerkennung 
durch  die  Behörden  neutraler  Staaten  eiüe  Verletzung  der  Neutralität  be- 
deuten würde;  jedenfalls  wird  die  Maßnahme  von  Deutschland  nicht  an- 
erkannt. Die  neutralen  Schuldner,  die  an  französische  Sequester  zahlen, 
setzen  sich  also  der  Gefahr  aus,  von  deutschen  Gerichten  nochmals  zur 
Zahlung  an  den  wirklichen  Gläubiger  angehalten  zu  werden.  Es  kann 
daher  nur  davor  gawarnt  werden,  die  erwähnten  Forderungen  der  französi- 
schen Sequester  zu  erfüllen. 

Wahrung  deutscher  Wirtschaftsinteressen  in  Feindesland. 
Firmen  und  Privatpersonen,  die  in  England,  Frankreich  oder  Rußland  einer 
Rücksprache,  Inaugenscheinnahme  oder  sonstiger  Intervention  bedürfen, 
können  hierfür,  auch  ohne  Vereinsmitglieder  zu  sein,  die  Vertrauensmänner 
des  Handelsvertragsvereins  in  Anspruch  nehmen.  Einschlägige  Wünsche 
sind  unter  möglichst  genauer  Darlegung  zunächst  unverbindlich  der  Ge- 
schäftsstelle des  Vereins  (Berlin  W.  9,  Köthener  Straße  28/29)  einzureichen. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Buckauer  Porzellan-Manufaktur  A.-G.,  Magdeburg.  Laut  Be- 
schluß der  Generalversammlung  vom  24.  4.  15  soll  das  Grundkapital  um 
Ji  288000  herabgesetzt  werden. 

Porzellanfabrik  Bauenstein  vorm.  Fr.  Chr.  Greiner  & Söhne 
A.-G.,  Bauenstein.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Verlust 
Ji  30  455;  Ausgaben  für  Krankenversicherung  Jl  2346,  Invalidenversiche- 


rung M 2414,  Beiträge  zur  Pensionskasse  M 4277,  Kriegsunterstützungen 
M 1745,  Steuern  M 5011. 

Porzellanfabrik  Schönwald,  Schönwald.  Auszug  aus  der  Bilanz 
vom  31.12.  15:  Verlust  M 199  021:  Ausgaben  für  Kranken-  und  In- 
validenversicherung, Pensionsbeiträge  und  Steuern  M,  52  263,  für  Unter- 
stützungen an  Familienangehörige  der  Kriegsteilnehmer  Jl  16  066 ; Rück- 
stellung für  zweifelhafte  Forderungen  im  Ausland  Jl  200000. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  hatte  das  erste  Halbjahr  ein  befriedigen- 
des Gewinnergebnis  gebracht,  bei  Beginn  des  Krieges  war  das  Unter- 
nehmen jedoch  längere  Zeit  hindurch  zu  vollständigem  Betriebsstillstand 
und  später  zu  umfangreichen  Betriebseinschränkungen  gezwungen  und 
konnte  die  fast  gleich  gebliebenen  allgemeinen  Unkosten  und  Abschrei- 
bungen nicht  auf  bringen.  Einer  der  größten  Abnehmer  in  den  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika  geriet  in  Vermögensverfall  und  anfangs  des  neuen 
Jahres  in  Konkurs.  Das  Guthaben  der  Gesellschaft  an  diese  Firma  be- 
läuft sich  auf  rund  Jl  140  000.  Ferner  betragen  die  Ansprüche  an  das 
feindliche  Ausland  einschließlich  der  laufenden  und  nichteingelö3ten  Wechsel 
etwa  M 70  000.  Die  Verwaltung  glaubt,  daß  ein  erheblicher  Teil  dieser 
Forderungen  eingehen  wird,  und  hofft  auch,  daß  auf  die  Forderung  an  die 
fallite  Firma  ein  größerer  Pozentsatz  entfallen  wird.  In  das  neue  Jahr 
ist  die  Gesellschaft  mit  einem  wesentlich  geringeren  Auftragsbestand  ein- 
getreten als  zu  Beginn  des  Berichtsjahres.  Es  läßt  sich  angesichts  der 
politischen  Weltlage  zur  Zeit  keinerlei  Urteil  über  die  künftige  Gestaltung 
der  geschäftlichen  Aussichten  abgeben,  jedoch  ist  anzunehmen,  daß  nach 
Beendigung  des  Krieges  eine  starke  Nachfrage  eintreten  wird,  weil  man 
jetzt  allgemein  bei  Deckung  des  Bedarfs  Zurückhaltung  übt. 

Porzellanfabrik  Zeh,  Scherzer  & Co.,  A.-G.,  Rehan.  Die  5. 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  29. 5.  15,  nachm.  2 Uhr,  in 
Rehan,  im  Beratungszimmer  der  Fabrik,  statt. 

Triptis-A.-G.,  Triptis.  Die  19.  ordentliche  Generalversammlung 
findet  am  27.  5.  15,  mittags  12  Uhr,  in  Dresden,  im  Sitzungszimmer  deä 
Bankhauses  Gebr.  Arnhold,  statt. 

Steingutfabrik  Prägarten  G.  m.  b.  H.,  Prägarten,  Ober-Oester- 
reich. Das  Stammkapital  wurde  auf  229  000  K erhöht,  die  voll  einge- 
zahlt sind. 

Vereinigte  Servais- Werke,  A.-G.,  Ehrang  (Rheinpreußen).  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  31.  5.  16,  vorm,  II1/»  Uhr,  in 
Trier,  im  Hotel  Porta  Nigra,  statt. 

Schamotte-  und  Tonwerke  A.-G.,  Tonberg-Kamenz  i.  S.  Die 
Generalversammlung  findet  am  29. 5.  15,  nachm.  3 Uhr,  in  Rheydt,  im 
Palasthotel,  statt.  Auf  der  Tagesordnung  steht  u.  a. : Statutenänderung. 

Stettiner  Schamotte-Fabrik  A.-G.  vorm.  Didier,  Stettin.  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  31.  5.  15,  vorm.  11  Uhr,  in 
Stettin,  im  Hotel  Preußenhof,  statt. 

Vereinigte  Schamottefabrikeu  (vorm.  C.  Kulmiz),  G.  m.  b.  H., 
Saarau  i.  Schl.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Reingewinn 
Ji  275  736 ; Arbeiterunterstützungsfonds  Jl  14  996,  neue  Zuweisung  Jl  6000; 
Kulmizstiftung  M 10  000 ; Sparkassenguthaben  M 87  099 ; Zuweisung  an 
die  Gemeinnützige  Baugenossenschaft  Jl  3000. 

Deutsche  Tonwerke  G.  m.  b.  H.,  Brandis  bei  Leipzig.  Die 
Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Frau  Hedwig  verw.  Beese  in  Dresden,  Hübner- 
straße 17,  wurde  als  Liquidatorin  bestellt.  Die  Gläubiger  der  Gesellschaft 
werden  aufgefordert,  sich  zu  melden. 

A.-G.  für  Glasindustrie  vorm.  Friedr.  Siemens,  Dresden.  Aus- 
zug aus  der  Bilanz  vom  31. 12. 14 : Reingewinn  M 1 035  891 ; Dividende  8 °/0- 

Im  Bericht  des  Vorstandes  heißt  es: 

In  der  ersten  Hälfte  des  vergangenen  Jahres  haben  sich  der  Betrieb 
und  der  Geschäftsgang  ziemlich  normal  gestaltet.  Der  Ausbruch  des  Welt- 
krieges hat  auch  bei  der  Gesellschaft  veränderte  Verhältnisse  mit  sich 
gebracht.  Das  plötzliche  Stocken  des  ganzen  Geschäftsverkehrs  machte 
die  Außerbetriebsetzung  mehrerer  der  kleinen  Fabriken  nötig,  während  die 
größeren  bedeutende  Betriebseinschränkungen  erfahren  mußten.  Für  die 
teilweise  Aufrechterhaltung  der  Betriebe  war  in  der  Hauptsache  der  Be- 
weggrund maßgebend,  das  Arbeitspersonal  nach  Möglichkeit,  wenn  auch 
in  verkürzten  Schichten,  zu  beschäftigen.  Als  die  erste  Bestürzung  sich 
gelegt,  das  Vertrauen  sich  erhöht  hatte,  kam  das  Geschäft  in  ruhigere 
Bahnen.  Produktion  und  Absatz  besserten  sich  in  den  letzten  Monaten 
des  Jahres,  wenngleich  von  einem  Normalbetrieb  noch  keine  Rede  sein 
konnte.  Der  Gesamtumsat,  der  auch  durch  geringeren  Export  stark  be- 
einflußt worden  ist,  betrug  M 14  143  000  gegen  M 18  951  000  im  Vorjahr. 
Durch  mangelnde  Zufuhren  von  Materialien  wurde,  dank  der  stets  gehal- 
tenen reichlichen  Vorräte,  die  Fabrikation  nicht  gestört;,  im  Gegenteil  ge- 
lang es,  reichliche  Vorräte  für  Glasgemenge  und  Feuerungsmaterial  zu 
halten. 

Die  Aufwendungen  für  Versicherung  nnd  Unterstützungen  der  Ar- 
beiter aus  den  gesetzlichen  und  freiwilligen  Hilfskassen  betrugen  im  Jahre 
1914  Ji  172  832.  Infolge  Einberufung  zahlreicher  Beamten  und  Arbeiter 
der  Werke  zu  den  Fahnen  und  des  dadurch  entstandenen  Personalmangels 
gestaltete  sich  die  Aufrechterhaltung  der  Betriebe  sehr  schwierig.  Den 
zum  Kriegsdienst  eingezogenen  verheirateten  Beamten  wurden  50  °/o  ihres 
Gehaltes  gesichert,  ebenso  sind  den  einberufenen  Arbeitern  in  Deutschland 
Zuschüsse  zu  den  reichsgesetzlichen  Fürsorgeleistungen  gewährt  worden. 
In  Oesterreich  erhalten  die  Arbeiter  ausreichende  Unterstützung  aus  Staats- 
mitteln. Für  die  Beamten-Pensions-  und  Arbeiterhilfskassen  wurden  auch 
für  das  abgelaufene  Jahr  eine  Zuwendung  von  zusammen  Ji  35  000  in  den 
Gewinnverteilungsplan  eingestellt.  Das  Vermögen  der  Beamten-Pensions- 
kasse  erhöht  sich  durch  die  beantragte  Dotierung  auf  Ji  819  767  gegen 
Jl  787  797  in  1913.  Von  den  privaten  Hilfskassen  schließen  ferner  ab : 
Die  Siemens-Stiftung  am  31.  12.  14  mit  einem  Vermögen  von  Jl  175  810 
und  die  Arbeiterhilfskassen  am  31.  12.  14  mit  einem  solchen  von  Jl  177  473. 

Im  ersten  Vierteljahr  1915  war  das  Geschäft  nicht  ungünstig;  die 
* weitere  Entwickelung  hängt  ganz  vom  Verlauf  des  Krieges  ah. 
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>V.  Hirsch,  A.-G.  für  Tafelglasfabrikatiou,  Radeberg.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Verlustvortrag  M 71515;  Gesamtverlust 
Ji  168  513. 

Wie  es  im  Geschäftsbericht  heißt,  hatten  sich  die  ungünstigen  Ver- 
hältnisse in  der  Tafelglasindustrie  während  der  ersten  Monaten  des  Jahres 
1914  eher  verschlechtert  als  gebessert,  die  scharfen  Angebote  der  Hütten 
führten  nach  einer  vorübergehenden  Belebung  des  Geschäfts  zu  weiteren 
Preisermäßigungen,  so  daß  im  Sommer  die  Verkaufspreise  noch  niedriger 
waren  als  die  Durchschnittspreise  im  Vorjahr.  Immerhin  war  es  ge- 
lungen, den  Absatz  bis  Ende  Juli  gegen  den  gleichen  Zeitraum  des  Vor- 
jahres um  Ji  90  000  zu  steigern.  Durch  den  Krieg  ließ  das  Geschäft  aber 
sofort  nach,  Aufträge  wurden  zurückgenommen,  neue  blieben  aus.  Erst 
neuerdings  konnte  der  Betrieb  etwas  erweitert  werden,  es  ist  aber  natur- 
gemäß ausgeschlossen,  die  Anis  gen  zunächst  voll  auszunutzen.  Wie  sich 
das  laufende  Jahr  gestalten  wird,  läßt  sich  zurzeit  nicht  sagen. 

In  der  Hauptversammlung  teilte  der  Vorstand  mit,  daß  der  Eingang 
der  Aufträge  für  den  jetzigen  Betrieb  genügend  sei  und  daß  die  Preise 
sich  befriedigender  gestaltet  haben.  Zu  einer  vollen  Ausnutzung  des 
Werkes  fehlt  es  an  Arbeitskräften, 

Sächsische  Glasfabrik,  Radeberg  i.  S.  Auszug  aus  der  Bilanz 
vom  31.12.  15:  Reingewinn  Ji  80140;  Dividende  5%;  Arbeiterunter- 

stützungsfonds M 25  389  ; Ernst  Hirsch-Stiftung  M 3000 ; Hermann  Berthold- 
Stiftung  M 9105;  Beamtenunterstützungsfonds  M 6135;  Ausgaben  für 
Arbeiterversicherung  M 22  683. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  ist  das  Gesamtergebnis  der  beiden  Ab- 
teilungen durch  den  Krieg  und  die  dadurch  eingetretene  Beschränkung 
der  Eabrikations-  und  Absatzverhältnisse  hinter  den  Erwartungen  zurück- 
geblieben, die  auf  Grund  des  Geschäftsganges  in  den  ersten  Monaten  des 
Jahres  berechtigterweise  gehegt  werden  durften.  In  der  Abteilung  Be- 
leuchtungsglas konnten  diese  Verhältnisse  durch  die  vermehrte  Produktion 
lohnender  Artikel  gemildert  werden.  Andererseits  jedoch  wurde  das  Er- 
gebnis durch  den  Wegfall  des  Absatzes  nach  dem  feindlichen  Ausland  be- 
einträchtigt. Auf  letzteren  Umstand  ist  der  am  Schluß  des  Jahres  vor- 
handene größere  Lagerbestand  zurückzuführen,  wodurch  ein  erheblicher 
Gewinnausfall  entstanden  ist.  Weitere  Opfer  mußten  gebracht  werden 
durch  die  teilweise  Uebernahme  der  Frachten  nach  dem  Verschiffungshafen 
auf  Lieferungen  an  das  neutrale  Ausland,  damit  die  betreffenden  Absatz- 
gebiete nicht  verloren  gingen.  In  der  Abteilung  Preßglas  war  die  Lage 
ungünstiger.  Nach  Ausbruch  des  Krieges  sah  sich  diese  gezwungen,  weil 
die  gegebenen  Aufträge  zum  größten  Teil  zurückgezogen  wurden,  ihren 
Betrieb  auf  die  Hälfte  einzuschränken,  später,  wegen  Arbeitsmangel,  ihn 
sogar  auf  einige  Monate  ganz  einzustellen.  Erst  gegen  Ende  des  Jahres 
konnte  der  Betrieb  im  halben  Umfang  wieder  aufgenommen  werden,  um 
die  Aufträge,  um  die  man  sich  inzwischen  bemüht  hatte,  soweit  dies  aus 
den  vorrätigen  Sorten  des  Lagerbestandes  allein  nicht  bewirkt  werden 
konnte,  zur  Ausführung  zu  bringen.  Dabei  mußte  in  den  Preisen  vielfach 
nachgegeben  werden. 

Wittener  Glashütten  A.-G.,  Witten.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom 
31.12.  14:  Reingewinn  M 98  538;  Dividende  4 %• 

Im  Geschäftsbericht  heißt  es: 

Nach  Ablauf  der  ersten  Monate  des  verflossenen  Geschäftsjahrs 
machten  sich  Anzeichen  für  eine  Besserung  der  Lage  der  Fensterglas- 
industrie bemerkbar.  Die  Nachfrage  war  reger,  und  infolgedessen  konnte 
der  Versand  gesteigert  werden.  Eine  Aufbesserung  der  Preise  war  in- 
dessen nicht  möglich,  da  nach  wie  vor  von  der  Konkurrenz  im  Osten 
Deutschlands  zu  sehr  billigen  Preisen  angeboten  wurde.  Die  ruhige 
Weiterentwickelung  der  Verhältnisse  wurde  dann  durch  Ausbruch  des 
Krieges  jäh  unterbrochen.  Der  Absatz  stockte  vollständig,  und  da  die 
Eisenbahn  in  der  ersten  Zeit  die  notwendigen  Brenn-  und  Rohstoffe  nicht 
befördern  konnte,  mußte  der  Betrieb  für  etwa  zwei  Wochen  gänzlich  eingestellt 
werden.  Seitdem  haben  sich  zwar  noch  mancherlei  Schwierigkeiten  er- 
geben, es  ist  aber  möglich  gewesen,  die  Fabrikation,  wenn  auch  nicht  in 
vollem  Umfang,  so  doch  ohne  Unterbrechung  weiter  zu  führen.  Da  der 
Absatz  nach  dem  Inland  ungenügend  blieb,  so  wurde  versucht,  Aufträge 
aus  dem  neutralen  Ausland  heranzuholen.  Diese  Bemühungen  sind  er- 
folgreich gewesen  und  verschafften  den  verbliebenen  Arbeitskräften  volle 
Beschäftigung  und  der  Produktion  genügenden  Absatz.  Infolge  der  ver- 
ringerten Produktion  und  der  gestiegenen  Löhne  und  Rohmaterialpreise 
sind  die  Selbstkosten  in  die  Höhe  geschnellt  und  werden  durch  die  bevor- 
stehende Erhöhung  der  Kohlenpreise  noch  weiter  steigen.  Es  hat  daher 
auch  das  Verkaufssyndikat  der  westdeutschen  Fensterglasfabrikauten  eine 
entsprechende  Erhöhung  der  Glaspreise  vorgenommen,  welche  einen  mäßigen 
Gewinn  erhoffen  läßt. 

Stanz-  und  Emaillier  werke  vorm.  Carl  Thiel  & Söhne  A.-G., 
Lübeck.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Reingewinn  ./V  107  851; 
Dividende  8 %• 

Chemische  Werke  Schuster  & Wilhelmy  A.-G.,  Reichenbach  O.-L. 
Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Reingewinn  M 126  867;  Divi- 
dende 5 %• 

Nach  dem  Geschäftsbericht  zeigte  das  Betriebsjahr  1914  im  ersten 
Halbjahr  eine  weitere  Steigerung  des  Umsatzes  bei  zufriedenstellenden 
Preisen.  Nach  Ausbruch  des  Krieges  kamen  einige  Abteilungen  zum 
Stehen,  langsam  hebt  sich  aber  wieder  der  Umsatz.  Der  Gesamtumsatz 
ist  dadurch  aber  etwas  geringer  als  1913. 

Die  Familien  der  vor  dem  Feind  stehenden  Arbeiter  erhalten  eine 
monatliche  Geldunterstützung ; Kartoffeln  und  Kohlen  wurden  kostenlos 
abgegeben,  Mieten  in  Arbeiterhäusern  erlassen.  Alle  Arbeiter  selbst 
erhalten  wöchentlich  eine  Liebesgabe. 

Alfred  Gutmann,  A.-G.  für  Maschinenbau,  Hamburg.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Reingewinn  Ji  83  242;  Dividende  7%. 

Quarz  werk  Waldshut  G.  m.  b.  H.,  Waldshut.  Die  Gesellschaft 
ist  aufgelöst.  Als  Liquidator  wurde  Rechtskonsulent  Leopold  Blum,  Neu- 
stadt a.  d.  H.,  bestellt. 

Richtigstellung.  Verschiedene  Tageszeitungen  brachten  Mitteilungen 
über  ein  großes  Schadenfeuer,  das  bei  der  Fabrik  Pirna  der  Vereinigten 


Zwieseler  und  Pirnaer  Farbenglaswerke  A.-G.  am  5.  Mai  ausgebrochen 
sein  sollte.  Es  handelte  sich  jedoch  nur  um  zwei  hinter  den  eigentlichen 
Fabrikgebäuden  gelegene  Holzschuppen  mit  Materialien,  hauptsächlich 
Kistenbrettern.  Die  Brandursache  ist  nach  polizeilichen  Ermittelungen 
Fahrlässigkeit  durch  unvorsichtiges  Umgehen  mit  brennender  Zigarre  oder 
Streichholz  in  einem  Arbeiterabort.  Der  Betrieb  wurde  in  keiner  Weise 
gestört. 

Geschäftliche  Auskünfte.  Das  Bureau  der  Nachrichten  für  Handel, 
Industrie  und  Landwirtschaft  im  Reichsamt  des  Innern,  Berlin  NW.,  Luisen- 
straße 33/34,  stellt  deutschen  Interessenten  ein  Verzeichnis  der  kaufmän- 
nischen, gewerblichen  und  landwirtschaftlichen  Unternehmungen  in  den 
Konsulatsbezirken  Monte  Cristy  und  Santiago  de  los  Caballeros  (Domini- 
kanische Republik)  zur  Verfügung.  Den  Anträgen  ist  ein  mit  Aufschrift 
und  Marke  zu  10  Pfg.  (Berlin  5 Pfg ) versehener  Briefumschlag  beizufügen. 

Ueber  die  wirtschaftliche  Lage  Boliviens  gibt  das  Verkehrsbureau 
der  Berliner  Handelskammer  vertrauliche  Mitteilungen. 


1 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Durch  Rundschreiben  teilt  die  Firma' Vereinigte  bayerische  Spiegel- 
und  Tafelglaswerke,  vorm.  Schrenk  & Co.,  A-G.,  Neustadt  a.  d.  W.  N., 
mit,  daß  sie  die  Leitung  ihrer  Filiale  Fürth  Herrn  Gerhard  Koppe  aus 
Stolberg  im  Rheinland  übertragen  hat  mit  der  Ermächtigung,  die  Firma 
gemeinsam  mit  einem  Prokuristen  rechtsverbindlich  zu  zeichnen.  Dem 
langjährigen  Beamten  der  Gesellschaft,  Herrn  Karl  Andörfer,  wurde  Kol- 
lektivprokura erteilt.  Dagegen  ist  der  Prokurist,  Herr  Conrad  Wörner, 
aus  der  Firma  ausgeschieden,  um  sich  eigenen  Geschäften  zu  widmen. 

Durch  Rundschreiben  teilt  die  Fabrikniederlage  der  Steingutfabrik 
Elsterwerda  und  der  Mitteldeutschen  Steingutfabrik  Althaldensleben  Otto 
Korsukewitz,  Porzellan,  Steingut,  Glas  engros,  Berlin  SW.  68,  Linden- 
straße 35,  mit,  daß  nach  dem  Ableben  des  bisherigen  Senior-Chefs,  Herrn 
Otto  Korsukewitz,  der  bisherige  Teilhaber,  Herr  Carl  Korsukewitz  Allein- 
inhaber der  Firma  ist.  Herrn  Max  Piepenbring  wurde  Prokura  erteilt. 

Durch  Rundschreiben  gibt  die  Firma  Nicolaus  Franz  Nachfolger  in 
Frankfurt  a.  M.  bekannt,  daß  Herr  Charles  N.  Regnier  nach  50-jähriger 
Geschäftstätigkeit,  davon  26  Jahre  in  ihrem  Hause,  ausgeschieden  ist,  um 
sich  ins  Privatleben  zurückzuziehen.  Das  Geschäft  und  die  Firma  sind 
mit  Aktiven  und  Passiven  auf  Herrn  Nikolaus  Franz  übergegangen. 

Stadtilmer  Porzellanfabrik  in  Stadtilm,  Filiale  der  Ilmenauer  Por- 
zellanfabrik A.-G.,  Ilmenau.  Buchhalter  Joseph  Weggenmann,  Ilmenau, 
hat  Prokura  in  Gemeinschaft  mit  einem  Prokuristen  oder  einem  der 
Direktoren. 

Deutsche  Steinzeugwarenfabrik  für  Kanalisation  und  Chemische  In- 
dustrie, Friedrichsfeld.  Ludwig  Muhl  hat  Gesamtprokura. 

Verein  deutscher  Spiegelglas-Fabriken,  G.  m.  b.  H , Köln.  Ober- 
bürgermeister a.  D.  Fritz  Haumann  wurde  zum  Zwangsverwalter  bestellt. 

Anhaitisches  Glashüttenwerk  Friedahütte  W alter  Buch,  Oranienbaum. 
Die  Firma  ist  erloschen. 

Glasfabrik  Panlinenhütte  G.  Mayer  & Co.,  Kohlfurt.  Der  bisherige 
Gesellschafter  Fabrikbesitzer  Karl  Mayer,  Stuttgart,  ist  Alleininhaber  der 
Firma.  Fabrikdirektor  Kurt  Grunwald,  Kohlfurt,  hat  Prokura. 

Bayerische  Spiegel-  und  Spiegelglasfabriken  A.-G.  Fürth  (vorm. 
W.  Bechmann,  vorm.  Eduard  Kupfer  & Söhne),  Fürth  in  Bayern.  Die 
Prokura  des  Gustav  Schlüchterer  ist  erloschen. 

Otto  Füchsel,  Thermometerfabrik  G.  m.  b.  H.,  Ilmenau.  Max  Krebs 
ist  als  stellvertretender  Geschäftsführer  ausgeschieden. 

Fürth-Aachener  Spiegel-Manufaktur  Carl  Romberg,  G.  m.  b.  H., 
Berlin.  Der  Geschäftsführer  Otto  Körner  ist  allein  zur  Vertretung  der 
Gesellschaft  berechtigt,  der  Geschäftsführer  Paul  Ossenberg  nur  gemein- 
schaftlich mit  dem  Vorgenannten. 


Oesterreich. 

Josef  Jeikal,  Hohlglaswarenfabrik,  Schlößles.  Die  Prokura  des  Fa-  1 
brikanten  Josef  Jeikal,  Pilsen,  ist  ^erloschen. 

Adolf  Sallmann,  Glasraffinerie,  Arnsdorf  bei  Haida.  Inhaber  ist  Adolf 
S allmann.  

Schweiz. 

. Josua  Bickel,  Glas-  und  Steingutwaren,  Adliswil.  Die  Firma  ist  er- 
loschen. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

B.  73  081.  Muffel gasfeuerung.  Siegfried  Barth,  Düsseldorf-Oberkassel, 

Brend’amourstr.  43.  7.  7.  13. 

C.  24  217.  Saugflasche  mit  verdicktem  Flaschenhals  zum  Festhalten 

des  Saugers  Carl  Cade,  Herford  i.  W.,  Hollandstr.  10.  16. 12.  13. 

F.  37  983.  Siphonkopf.  Dr.  Andreas  Farago,  Budapest.  12. 1.  14. 

H.  65  673.  Flaschenverschluß.  Christian  Hinkel,  Berlin,  Ritterstr.  77. 
7.  3.  14. 

R.  36  751.  Maschine  zur  Herstellung  von  Porzellangegenständen, 
wie  Teller,  Schüsseln  und  dergl.,  unter  Verwendung  einer  Gummiplatte 
und  dergl.,  mittels  deren  die  zu  formende  Masse  gegen  den  Formträger 
gedrückt  wird.  Fernand  Alfred  Rouchaud,  Limoges.  19. 11.  12. 
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Erteilungen. 

284  722  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Kacheln 
mit  glatten  oder  unterschnittenen  Rümpfen  oder  Stegen  und  ähnlichen  mit 
Erhebungen  oder  Vorsprüngen  versehenen  keramischen  Körpern.  Zus.  zu 
Pat.  282  773.  Meißener  Ofen-  und  Porzellanfabrik  (vorm.  C.  ieichert), 
Meißen.  10. 3.  14. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

628  026.  Vierteilige  Zahnform  zur  Herstellung  von  künstlichen 
Mineralzähnen.  Pincas  Buchbinder,  Frankfurt  a.  M.,  Baumweg  23  16.  6.  14. 

628  085.  Salzstreuaufsatz  R.  v.  Hühnersdorf  Nachf.,  Stuttgart.  1.  3.15. 
628  095.  Elastischer  Verschluß  für  Einmachgefäße.  Eduard  Zick- 

wolff,  Saarbrücken.  19. 3.  15.  T . _.  , . „ 

628  J09.  Konservenglas.  Florus  Jahn  und  Josef  Honnette,  Berlin, 

Regensburgerstraße  25  a.  25. 3.  15.  , , 

628 150.  Ständer  mit  aufgesetzten  Bolzen  zum  Auf  bewahren  von 
Gummiringen  für  Einmachgläser.  Paul  Vötter,  Waltershausen,  Gotha. 

628  193.  Auswechsel-  und  zerlegbares  Zerstäuberrohr  für  Inhalatoren. 
Fritz  Schümm,  Ilmenau,  Thür.  23.  3.  14. 

Verlängerung  der  Schutzfrist. 

506  733.  Pantographiermaschine.  Wilhelm  Kutzscher,Deuben-Dresden. 
15  4 12 

507  824.  Künstlicher  Märbel.  Albin  Eichhorn,  Göritzmühle  bei 

Steinbach,  S.-M.  16.  4.  12. 

Muster-Register. 

Oesterreich. 

Eintragungen  im  Januar  1915. 

5.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  Glasknopf.  1 Jahr 
7.  Glasfabriken  und  Raffinerien,  Josef  Inwald,  A.-G.,  Prag  2.  huß- 

bodenp^  porzeiianfajjrik  ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G.,  Selb.  Plastisches 

Erzeugnis.  3 Jahre.  , n T u 

- 15.  Hartmann  & Dieterichs,  Haida.  Schliffmuster.  2 Jahre. 

15.  Brüder  Rachmann,  Haida.  2 Zerstäuber.  3 Jahre. 


15.  Glasfabriken  und  Raffinerien,  Josef  Inwald,  A.-G.,  Wien.  Trink- 
glas. 3 Jahre. 

16.  Eduard  Maximilian  Holzer,  Wien.  Bierkrug,  Pfeifenkopf.  2 Jahre. 

18!  A.-G.  der  Emaillierwerke  und  Metallwarenfabriken  Austria,  Wien. 

Patronentasche.  3 Jahre. 

19.  Joh.  Großmann,  Morchenstern.  Glaslinse.  3 Jahre. 

22.  A.-G.  für  Metallwaren  - Industrie,  Smichow.  Taschenflakon. 

3 Jahre. 

25.  Haardt  & Co.,  Emaillierwerke  und  Metallwarenfabriken,  A.-G., 
Wien.  Feldflasche.  3 Jahre. 

26.  Josef  Kittel  und  Franz  Simm,  Pärchen-Schelten.  Dekor.  3 Jahre. 

26.  Zappe  & Hirschmann,  Gablonz.  Glasknopf.  2 Jahre. 

26.  Hermann  Horn,  Josefsthal.  Rotkreuzperle.  2 Jahre. 

27.  Julius  Breit,  Gablonz.  3 Briefbeschwerer.  1 Jahr. 

30.  Brüder  Rachmann,  Haida.  2 Zerstäuber.  3 Jahre. 

Schweiz. 

Eintragungen  im  Januar  1915. 

10.  Ofenkachel.  Fritz  Lang  & Cie.,  Zürich. 

Verlängerung  der  Schutzfrist. 

7.  Porzellanfassungen.  Richard  Veesenmeyer,  Zürich.  Eingetr. 

8.  11.  09.  ...  ™ * 

11.  2 Flaschen  für  Franzbranntwein.  Jos.  Racher,  Glarus.  Eingetr. 

28.  Sterilisiergefäße,  Saftflaschen,  Saftflaschendeckel,  Sterilisierbügel 
und  Sterilisierkronen.  F.  J.  Weck,  Zürich.  Eingetr.  4.  2.  10. 


Warenzeichen-Eintragungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

202  699.  Fridolin  Greiner,  Neuhaus  am  Rennweg. 

G. : Glaswarenfabrik  und  Exportgeschäft.  W. : Pharma- 
zeutische Glaswaren.  A. : 11.  6.  14. 


Frstgcksistcn  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

34  Wer  liefert  Härtepulver  zum  Härten  von  Stahlmatrizen,  welche  zum 
Pressen  von  elektrotechnischen  Artikeln  aus  Hartporzellan  dienen  ? 

Erste  Antwort:  Sie  können  sich  ein  gutes  Härtepulver  für 

Stahlmatrizen  ganz  gut  selbst  hersteilen  durch  Mischen  nachstehender 

Stoffe : , p t 

Fein  geschabtes  Horn 4 Gew.-i. 

Pulverisierter  Leim 7 „ 

Holzkohlepulver 24 

Kalisalpeter 10  „ 

Kochsalz .....  + 

An  Stelle  von  Kalisalpeter,  der  zur  Zeit  nicht  erhältlich  ist,  konnte 
auch  Salmiak,  und  zwar  20  Teile,  genommen  werden  Fertig  gemischte 
Härtepulver  liefert  die  Chemische  Fabrik  Flörsheim,  Dr.  H Noerdlinger 

in  Flörsheim  a.  M.  „ , , A . ..  , , . 

Zweite  Antwort:  Härtepulver  für  Stahlmatrizen  liefern  laut 

besonderer  Meldung  Georg  Leuckart,  Farbenfabrik  in  Chemnitz,  Schiller- 
straße  48,  L.  Scheidt,  Fabrikdirektor  in  Neustadt  l Pfalz  (Hartepasta 
Centol).  

Glas. 

26  Die  beim  Aetzen  von  Glas  in  Flußsäure  verwendeten  Gummihand- 
schuhe sind  unseres  Erachtens  in  der  letzten  Zeit  nicht  mehr  so  haltbar  wie 
früher  und  lassen  oft  nach,  so  daß  Beschädigungen  der  Aetzer  leicht  Vorkommen. 
Wenn  man  nun  irgend  weiche  Hilfsmittel  zum  Eintauchen  in  die  Saure  haben 
könnte  ohne  daß  die  Aetzer,  natürlich  immer  noch  mit  dem  Gummihandschuh 
bewaffnet,  nicht  so  oft  in  die  Säure  hineingreifen  müßten,  so  wurden  die  Hand- 
schuhe viel  mehr  geschont  und  Beschädigungen  durch  die  Saure  vermindert. 
Wir  haben  uns  nun  gedacht,  daß  man  vielleicht  säureunempfmdliche  Netze  an 
Holzstielen  haben  könnte,  in  welche  die  Stücke  hineingelegt  und  so  in  die  Saure 
hineingetaucht  würden,  ohne  daß  der  Mann  selbst  in  die  Säure  hineingreift. 
Gibt  es  vielleicht  schon  derartige  Hilfsmittel,  und  wer  liefert  sie. 

Erste  Antwort:  Sie  hätten  sich  über  die  Art,  Anzahl  undJNatur 

der  zu  ätzenden  Artikel  ausführlicher  äußern  müssen,  denn  bei  der  überaus 
vielseitigen,  teils  maschinellen,  teils  halbmechanischen  Behandlung,  welche 
die  Gläser  beim  Aetzen  in  modernen  Betrieben  erfahren,  ist  es  schwer, 
das  für  Ihre  Verhältnisse  Zweckmäßigste  herauszufinden.  In  Betracht 
kämen  Einrichtungen  zum  massenhaften  Eintauchen  der  Glaskörper,  wobei 
auch  gleichzeitig  eine  rotierende  Bewegung  der  einzelnen  Körper  möglich 
sein  müßte.  Da  wäre  zunächst  an  heb-  und  senkbare,  senkrecht  oder 
horizontal  im  Aetzbehälter  bewegliche  Quirle,  an  denen  die  Gläser  be- 
festigt werden,  zu  denken.  Selbstverständlich  müßte  alles,  was  mit  der 
Säure  in  Berührung  kommt,  durch  Ueberzüge  aus  Blei  oder  Guttapercha 
vor  dem  Angriff  der  Aetzflüssigkeit  geschützt  werden.  Weiter  konnten 
siebartige  Taucher,  deren  Netze  aus  verbleitem  Drahtgeflecht  bestehen,  in 
Frage  kommen,  wobei  die  Hohlkörper,  um  ihnen  in  der  Aetzflüssigkeit 
eine  bestimmte  Lage  zu  sichern,  bezw.  ein  Schwimmen  derselben  zu  ver- 
hindern, durch  Einlegen  von  Bleistückchen  zu  beschweren  wären. 


Zweite  Antwort:  Bei  der  ungeheuren  Preissteigerung,  die  der 
Gummi  infolge  des  Krieges  erfahren  hat,  sind  naturgemäß  vielfach  minder- 
wertige Surrogate  auf  den  Markt  gekommen,  doch  sind  die  großen  Gummi- 
fabriken auch  heute  noch  in  der  Lage,  wirklich  gute  Kautschukfabrikate 
zu  liefern.  Ersatzmittel  für  Gummi  aus  paraffinierter  Seide  oder,  mit 
Kautschuk  imprägnierter  Leinwand  haben  sich  als  unzulänglich  erwiesen. 
Ihrem  Vorschlag,  die  Ware  in  Netze  zu  legen  und  mit  diesen  einzu- 
tauchen, stellt  sich  das  große  Bedenken  entgegen,  daß  an  den  Stellen,  an 
denen  der  Gegenstand  am  Netz  anliegt,  ein  Angriff  der  Säure  nicht  statt- 
findet das  Netz  sich  also  auf  dem  Glaskörper  abzeichnet,  ganz  abgesehen 
davon’  daß  ein  Stoffnetz  einem  sehr  raschen  Verschleiß  unterläge.  Da- 
gegen aber  ließe  sich  der  Gedanke  vielleicht  doch  verwerten,  durch  Her- 
stellung kleiner  Stützen  oder  Schlingen  aus  verplatinierten  Drähten,  m 
welche  die  Ware  eingehängt  wird.  Die  Glasgegenstände  liegen  in  diesen 
nur  an  wenigen  kleinen  Berührungspunkten  an,  die  sich  nachträglich  aus- 
bessern ließen.  Verplatinierte  Drähte  stellt  die  Fa.  Willy  Schofler  & Go. 
in  Gelnhausen  her;  dieselben  sind  gegen  Flußsäure  ebenso  unempfindlich, 
wie  massive  Platindrähte,  dagegen  wesentlich  billiger  als  diese. 

Dritte  Antwort:  Sie  hätten  angeben  sollen,  welche  Glasgegen- 

stände geätzt  werden.  Sollen  z.  B.  Hohlgläser  geätzt  werden,  so  stellt 
man  sie  auf  ein  mit  Griffen  aus  Kupferdraht  versehenes  Brettchen,  gibt 
als  Ballast  Bleischrot  in  die  Gläser,  damit  sie  im  Aetzbad  feststehen,  und 
führt  sie  so  in  die  Aetzflüssigkeit  ein.  Man  kann  auch  Netze  aus  Kupter- 
draht  verwenden,  die  zum  Schutz  noch  mit  Asphaltlack  angestrichen  werden. 
Auch  bedient  man  sich  der  Asphaltschüre  als  Hilfsmittel.  Um  die  Hand- 
schuhe möglichst  widerstandsfähig  gegen  die  Einwirkung  der  Saure  zu 
machen,  empfiehlt  es  sich,  sie  mit  einem  mehrmaligen  Ueberzug  von  Asphalt- 
lack zu  versehen. 

Vierte  Antwort:  Um  nicht  immer  beim  Aetzen  mit  den  Händen 
in  die  Säure  langen  zu  müssen,  bedient  man  sich  hölzerner  Zangen  und 
Klammern,  mit  denen  die  Gläser,  je  nach  ihrer  Art,  von  innen  oder  von 
außen  angefaßt  werden.  Die  Zangen  und  Klammern  erhalten  am  Grift 
Federn,  die  je  nach  Bedürfnis  als  Zug  oder  als  Sperre  wirken.  Netze  gibt 
es  auch,  aber  diese  haben  den  Nachteil,  daß  man  die  Gläser  nicht  nach 
Belieben  in  der  Säure  drehen  und  wenden  kann,  und  daß  sie  teuer  sind, 
während  die  Hölzer  schnell  und  billig  erneuert  werden  können. 

27.  Wer  liefert  Sandwaschmaschinen  mit  einer  Leistung  von  100  000  kg 

wöchentlich?  , , T . , ...  ,■ 

Sandwaschmaschinen  mit  der  gewünschten  Leistung  liefern  die 
Alpine  Maschinenfabrik  in  Augsburg,  Geiler  & Kalkow  G.  m.  b.  H.  in 
Deuben-Dresden. 

28.  Zum  Schmieren  der  Rollscheren  beim  Auftreiben  von  Medizinglas 
verwendeten  wir  bisher  ein  Gemisch  von  Petroleum  und  Holzkohlen.  Welche 
anderen  Schmiermittel  könnten  wir  nun  nehmen,  da  Petroleum  kaum  noch  zu 

Erste  Antwort:  Zum  Schmieren  der  Scheren  verwendet  man 

außer  dem  angeführten  Mittel  noch  Mischungen  von  Leinöl  oder  reinerem 
Teeröl  und  von  Fetten  mit  Mehl,  Graphit,  Kolophonium,  Holzkohlenstaub, 


In  dem  furchtbaren  Völkerringen  fand  nach  ca.  siebenmonatigem  Mitkämpfen  anläßlich  des 
Sturmes  auf  die  Höhe  Combres  bei  Verdun  am  25.  April  der  Sohn  unserer  verehrten  Mitinhaberin 
Frau  Monika  Strangfeld 


Herr  Kaufmann 


den  Heldentod  fürs  Vaterland  im  blühenden  Alter  von  nur  27  Jahren.  Er  war  uns  stets  ein  eifriger  Mit- 
arbeiter. dessen  hervorragenden  Eigenschaften  ihm  ein  ehrendes  Andenken  für  alle  Zeiten  sichern. 

Die  Fir-ma  sowie  deren  Beamtenpersonal 
Vereinigte  Hoyerswerdaer  Glasfabriken  Strangfeld  <5:  Hannemann. 

Hoyerswerda,  den  3.  Mai  1915. 
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Korkmehl  usw.  oder  Mittel,  welche  die  Reibung  vermindern  und  leicht, 
ohne  Eücktände  zu  hinterlassen,  verbrennen.  Die  festen  Bestandteile 
müssen  in  diesem  Falle  natürlich  sehr  fein  zerkleinert  event.  gebeutelt 
werden.  Das  hie  und  da  übliche  Schmieren  mit  Seife  ist  nicht  zu 
empfehlen;  obwohl  sich  anfangs  eine  gute  Schmierwirkung  bemerkbar  macht, 
zeigen  sich  doch  bald  Rückstände  von  Alkalien  und  Wasserglas,  wodurch 
die  Mundstücke  und  die  Scheren  verunreinigt  werden.  Sehr  angenehm  im 
Gebrauch,  aber  auch  verhältnismäßig  teuer,  ist  reines  Bienenwachs. 

Zweite  Antwort:  Ich  halte  Petroleum  für  gar  kein  besonders 

gutes  Schmiermittel  für  Rollscheren,  zumal  ich  auch  schon  die  Wahr- 
nehmung gemacht  habe,  daß  die  sich  entwickelnden  Petroleumdämpfe  das 
Glas  angreifen  und  rauh  machen.  Dagegen  hat  sich  eine  Mischung  aus 
Graphit  und  rohem  Vaselin,  zu  salbenartiger  Konsistenz  verrieben,  bewährt. 
Auch  Talg  dürfte  gut  verwendbar  sein.  Sind  übrigens  die  Scheren  sorg- 
fältig gearbeitet,  besitzen  sie  namentlich  in  den  Achsen  der  Rollen  ge- 
nügenden Spielraum  und  werden  sie  zudem  reinlich,  namentlich  rostfrei, 
gehalten,  so  müßte  doch  auch  ganz  gut  ohne  Schmiermittel  auszukommen  sein. 

DritteAntwort:  Ein  billiges  und  leicht  herzustellendes  Schmier- 

mittel für  Rollscheren  und  Formen  erhält  man  durch  Verrühren  von  Ab- 
fallöl mit  gesiebter  Weizenkleie  zu  einem  dicken  Brei.  Will  man  die 
Schmiere  benutzen,  so  verdünnt  man  den  Brei  mit  Wasser  bis  zur  ge- 
wünschten Konsistenz.  Viele  Hütten  benutzen  auch  Pferdefett  als  Schmier- 
mittel. 


Neue  Fragen. 

Glas. 

29.  Wie  viel  Kilo  einer  guten  böhmischen  Braunkohle  von  ungefähr 
4800  Kalorien  benötigt  man  zum  Schmelzen  von  Flaschenglas  in  einem  Siemens- 
regenerativofen mit  10  Arbeitsplätzen  ? Bei  dieser  Berechnung  soll  auch  jene 
Menge  Kohle  mitgerechnet  werden,  die  zur  Beheizung  der  Kühlöfen,  in  welchen 
die  Flaschen  abkühlen,  notwendig  ist. 

30.  Wer  liefert  die  geschützten  Mitnehmer  (Drehherz),  wie  sie  in  den 
Unfallverhütungs-Vorschriften  der  Glas-Berufsgenossenschaft  angegeben  sind? 


GlaS'Dercfsgtnosstnschaft,  Station  I. 


Gemäß  § 24  unserer  Satzung  laden  wir  hierdurch  unsere 
Mitglieder  zu  der  am 


Freitag,  den  4. Juni  1915,  Vormittags  10  Uhr, 

in  Fürth,  Park-Hotel,  Frühstückszimmer, 

stattfindenden  Sektionsversammlung  ergebenst  ein. 


Tagesordnung: 

1.  Bericht  des  Vorstandes,  Prüfung  und  Abnahme  der  Jahres- 
rechnung für  1914,  sowie  Erteilung  der  Entlastung. 

2.  Wahl  des  Rechnungsprüfungsausschusses  für  1915. 

3.  Feststellung  des  Verwaltungskosten -Voranschlags  für  1916. 

4.  Mitteilung  über  die  Geschäftsergebnisse  der  Haftpflicht- 
versicherung. 

5.  Nachprüfung  des  Gefahrentarifs. 

6.  Verschiedene  Verwaltungsangelegenheiten  und  etwaige  An- 
träge der  Herren  Mitglieder. 

Berlin,  den  10.  Mai  1915. 


Per  Vorstand  der  Sriition  i der  Glas-Berufsgenossenschaft. 


Fabrikbesitzer  Chr.  Winkler,  stellvertr.  Vorsitzender. 


Glas-Berufsgenosstnsdiaft,  ScHtion  li. 


Gemäß  § 24  unserer  Satzung  laden  wir  hiermit  unsere 
Mitglieder  zu  der  am 

ponnerstag,  dett  27.  jViai  1915,  Vorn.  11  Ubr, 

in  Dresden,  Ratsweinkeller, 

stattfindenden  Sektionsversammlung  ergebenst  ein. 


Tagesordnung: 

1.  Bericht  des  Vorstandes,  Prüfung  und  Abnahme  der  Jahres- 
rechnung für  1914,  sowie  Erteilung  der  Entlastung. 

2.  Wahl  des  Rechnungsprüfungsausschusses  für  1915. 

3.  Feststellung  des  Verwaltungskosten-Voranschlags  für  1916. 

4.  Mitteilung  über  die  Geschäftsergebnisse  der  Haftpflicht- 
versicherung. 

5.  Nachprüfung  des  Gefahrentarifs. 

6.  Verschiedene  Verwaltungsangelegenheiten  und  etwaige  An- 
träge der  Herren  Mitglieder. 

Berlin,  den  10.  Mai  1915. 


Per  Vorstand  der  5«Htioti  n der  Gla$-B<nifS(f<ttoKWchaft. 

Kommerzienrat  R.  Liebig,  Vorsitzender. 


Glas-Bcrafsgenossensdiaft,  Sektion  IV. 


Tagesordnung: 

1.  Bericht  des  Vorstandes,  Prüfung  und  Abnahme  der  Jahres- 
rechnung für  1914,  sowie  Erteilung  der  Entlastung. 

2.  Wahl  des  Rechnungsprüfungsausschusses  für  1915. 

3.  Feststellung  des  Verwaltungskosten- Voranschlags  für  1916. 

4.  Mitteilung  über  die  Geschäftsergebnisse  der  Haftpflicht- 
versicherung. 

5.  Nachprüfung  des  Gefahrentarifs. 

6.  Verschiedene  Verwaltungsangelegenheiten  und  etwaige  An- 
träge der  Herren  Mitglieder. 

Berlin,  den  10.  Mai  1915. 


Per  Vorstand  der  S'Htion  IV  der  Glas-Bcrufsgetiossensctiaft. 


Fabrikbesitzer  C.  W.  Becker,  Vorsitzender. 


Gemäß  § 24  unserer  Satzung  laden  wir  hierdurch  unsere 
Mitglieder  zu  der  am 


Montag,  den  7.  jutti  1915,  nachmittags  3 Ubr, 

im  Bureau  der  Glas -Berufsgenossenschaft, 
Berlin,  Goebenstraße  10  1, 

stattfindenden  Sektionsversammlung  ergebenst  ein. 


; 


Coburg,  den  20.  Mai  1915. 


Nummer  20. 


48.  Jahrgang. 


für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 

* rx  ic  r r , O CC „nrJ 


Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  keramitcher  Geirerke  in  Deutichland,  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deuttditands,  die  Töpferei-Berufsgenottenichaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-Berufsgenoftenfchaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  ölterreichitchen  Porzellanfabriken  In  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzellan- 
indultriellen  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  öfterreichifchen  Tonmarenfabriken  in  Teplitj,  den  Verband  deutlcher  Porzeltanfabriken  zur  ’f”9 
kerarnifdier  Intereilen  G.  m.  b.  ß.,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  B„  die  Vereinigung  Deutlcher  Bohlgtasfabriken  G.  m.  b.  B.,  den  Verband  eu  er 
Glas-,  Porzellan-  und  buxusmaren-Bändler,  E.G.m.  b.B.  in  Dürnberg,  den  Verein  deutlcher  medizinglas-  und  Flakonhutten,  den  Schu&Derband  Deuttjer  G as- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fL,  den  flrbsitgebemerband  Deutlcher  Tafelglashütten,  den  Verband  Deutlcher  Beleuchtungsglashütten,  den  Verein  rheimfcher  Tafef9,a5' 
hätten  5aar  und  Pfalz  m.  b.  B.  in  5utzbach  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  multerläger  in  Glas,  Keramik,  [Detail-,  Kurz-  und  Spielmaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Siöe  ln  heipzig,  den  Verein  für  Werkmeilter  und  Induliriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Sitje  in  flltrohlau,  den  Verein 

für  Werkmeilter  und  Induliriebeamte  für  Chodau  und 'Umgegend.  


Gegründet  vpn  Fr.  Jacob  Müller  im  J ahre  1868. 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags. 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille.  Fernsprechanschluß  Nr.  59.  — Telegr. -Adresse:  Sprechsaal. 

Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille.  Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 

Prämiiert:  Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis. 


Mitglied  von : Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  — Dentscher  Schntzverband  für  geistiges  Eigentnm. 


Töpferei-Berufsgenossenschaft. 

Gemäß  § 11  der  Satzung  werden  hierdurch  die  Herren 
Vertreter  der  Töpferei-Berufsgenossenschaft  zu  der  auf 

pienstas,  den  15.  jutti  1915,  Vormittag;  11  llbr, 

im  Hotel  Friedrichsbahnhof  (früher  Hotel  de 
Russie)  in  Berlin,  Georgenstraße  21/22 

anberaumten 

ordentlichen  Genossenschaftsversammlung 

ergebenst  eingeladen. 


Tagesordnung: 

1.  Verwaltungsbericht. 

2.  Prüfung  und  Abnahme  der  Jahresrechnung  für  1914.  . 

8.  Wahl  eines  aus  drei  Mitgliedern  sowie  deren  Ersatzmännern 
bestehenden  Ausschusses  zur  Vorprüfung  der  Jahresrechnung 


für  1915. 

4.  Feststellung  des  Haushaltplanes  für  1916. 

5.  Beschlußfassung  über  neue  Unfallverhütungsvorschriften. 

6.  Beschlußfassung  über  Nachträge  zur  Satzung  und  Wahl- 
ordnung. 

7.  Was  kann  geschehen,  um  den  infolge  von  Kriegsbeschädi- 
gungen verabschiedeten  Offizieren  den  Uebergang  zu  einem 
bürgerlichen  Beruf  zu  erleichtern? 

8.  Beschlußfassung  über  etwa  noch  eingehende  Anträge. 

(Anträge  sind  dem  Genossenschaftsvorstand  spätestens  eine 
Woche  vor  der  Versammlung  einzureichen.) 

Gemäß  § 12  Abs.  2 der  Satzung  ist  jedes  Mitglied  der 
Töpferei  - Berufsgenossenschaft  berechtigt,  an  der  Genossen- 
schaftsversammlung mit  beratender  Stimme  teilzunehmen.  Als 
Ausweis  dient  der  Mitgliedsschein. 


Berlin,  den  11.  Mai  1915. 

per  Vorstand  der  Töpferei’Berttfstienossenschaft. 

Dr.  Hein  ecke,  Geheimer  Ober-Regierungsrat,  Vorsitzender. 


Gia5'3cruf5po$S(n5chaft,  ScKtion  VI, 

I)  ässeldorf. 

In  Gemäßheit  des  § 24  des  Genossenschaftsstatuts  beehren 
wir  uns,  unsere  Mitglieder  zu  der  am 

Samstag,  den  12. 3uni  1915,  nachm.  12'  . Ubr, 

im  Palast-Hotel  Breidenbacher  Hof 
Alleestraße  34/36  hierselbst 

stattfindenden 

30.  ordentlichen  Sektionsversammlung 

ergebenst  einzuladen. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftsbericht  für  das  Jahr  1914. 

2.  Bericht  des  Ausschusses  über  die  Prüfung  und  Abnahme 
der  Jahresrechnung  für  1914. 

3.  Festsetzung  des  Haushaltplans  für  1916,  sowie  Wahl  des 
Ausschusses  zur  Prüfung  der  Jahresrechnung  für  1915. 

4.  Beschlußfassung  über  etwaige  Anträge  von  Sektions- 
mitgliedern, welche  Anträge  bei  dem  Vorsitzenden  bis 
spätestens  1.  Juni  1915  schriftlich  einzureichen  sind. 

Düsseldorf,  den  20.  Mai  1915. 

per  Vorstand  der  Sektion  vi  der  Clas-Dernfsgenosscnsdiaft. 

Th.  Müllensiefen,  Kommerzienrat,  Vorsitzender. 
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Paul  Winkler  I 


Am  Freitag,  den  16.  April  1915  ist,  wie  der  Vorstand  der 
Glas-Berufsgenossenschaft,  der  Verband  der  Glasindustriellen 
Deutschlands  und  der  Arbeitgeberverband  deutscher  Tafelglas- 
fabriken in  den  von  ihnen  veröffentlichten  Nachrufen  bekannt 
gegeben  haben,  in  Fürth  i.  B.  der  königl.  bayerische  Kommerzien- 
rat P^ul  Winkler  nach  kurzem  Leiden  verschieden.  Mit  seinem 
Tode  findet  wiederum  die  öffentliche  Tätigkeit  eines  Mannes 
einen  frühzeitigen  Abschluß,  der  lange  Jahre  nicht  nur  im 
Dienste  der  deutschen  Glasindustrie,  sondern  auch  in  dem  der 
deutschen  Gesamtindustrie  eifrig  tätig  gewesen  ist.  An  seinem 
Grabe  trauern  nicht  allein  seine  näheren  Angehörigen.  Mit 
ihnen  sind  auch  alle  die  in  tiefe  Trauer  versetzt  worden,  die 
dem  Verstorbenen  im  Leben  sonst  näher  gestanden,  mit  ihm 
in  dem  Vorstand  der  Glas  - Berufsgenossenschaft  und  in  den 
verschiedenen  wirtschaftlichen  Verbänden  zusammen  gearbeitet 
und  ihn  wegen  seines  ehrlichen  offenen  Charakters  schätzen 
und  verehren  gelernt  haben. 

Am  30.  August  1852  als  Sohn  des  Glasfabrikanten  und  spä- 
teren Kommerzienrats  Ludwig  Winkler  und  dessen  Ehefrau 
Klara,  geb.  Kütt,  geboren,  besuchte  er  die  Lateinschule  in  Fürth 
und  später  die  Handelsschule  daselbst.  1866  trat  er  in  das 
väterliche  Geschäft  der  Firma  Christian  Winkler  & Sohn  in 
Fürth  ein,  ging  1868  als  Volontär  nach  Norddeutschland  und 
besorgte  wärend  einer  Reihe  langer  Jahre  die  Geschäftsreisen 
für  seine  Firma  nach  Frankreich,  Holland,  Belgien,  Oesterreich- 
Ungarn,  England  und  Nord-Amerika.  In  den  siebenziger  Jahren 
wurde  er  Geschäftsteilhaber  der  bereits  genannten  Firma.  Vor- 
her im  Jahre  1872  genügte  er  seiner  Militär- 
pflicht als  Einjährig-Freiwilliger  im  14.  In- 
fanterie-Regiment zu  Nürnberg,  wurde  1875 
Leutnant  der  Reserve,  trat  später  zur  Land- 
wehr über  und  erhielt  1891  den  erbetenen 
Abschied.  Dem  Vorstand  der  Glas-Berufs- 
genossenschaft gehörte  der  Verstorbene  seit 
dem  Jahre  ihrer  Begründung  1885  an.  Seit 
dieser  Zeit  hat  er  als  Vorstandsvorsitzender 
die  Geschäfte  der  Sektion  I in  Fürth  mit 
großer  Umsicht  und  Tatkraft  geführt.  Als 
stellvertretender  Vorsitzender  der  Genossen- 
schaft seit  dem  Jahre  1898  und  besonders  als 
Vorstandsvorsitzender,  welches  Amt  er  seit 
1911  bekleidete,  hat  er  sich  nicht  nur  um 
die  innere  Organisation  der  Genossenschaft 
ein  großes  Verdienst  erworben,  sondern 
auch  um  ihr  Ansehen  nach  außen  hin. 

Stets  ist  er  für  die  Wahrung  der  Selbst- 
verwaltung energisch  eingetreten.  Dem 
hohen  Gedanken  der  sozialpolitischen  Ge- 
setzgebung, die  durch  die  kaiserliche  Bot- 
schaft des  Hochseligen  Kaiser  Wilhelm  I. 
ins  Leben  gerufen  worden  ist,  hat  er  beson- 
deres Interesse  entgegengebracht.  An  dem 
Ausbau  der  Arbeiterversicherung  und  der 
durch  die  Refchsversicherungsordnung  bedingten  Neugestaltung 
der  gesetzlichen  Bestimmungen  hat  er  tatkräftig  mitgearbeitet. 
Das  Reichsversicherungsamt  hat,  wie  in  dem  Beileidsschreiben  des 
Herrn  Präsidenten  besonders  hervorgehoben  worden  ist,  in  dem 
Entschlafenen  einen  der  hervorragendsten  und  bewährtesten  Mit- 
arbeiter verloren,  der  mit  klarem  Blick  und  warmem  Herzen  auf 
sozialpolitischem  Gebiet  erfolgreich  gewirkt  hat.  Ihm,  der  unter 
Hintansetzung  eigener  Interessen  seine  ganze  Arbeitskraft,  seine 
reichen  Kenntnisse  und  beruflichen  Erfahrungen  in  den  Dienst 
der  gesamten  Glasindustrie  gestellt  hat,  verdanken  daher  seine 
Berufsgenossen  viel.  Für  die  Interessen  der  Versicherten  hat 
der  Dahingeschiedene  immer  ein  feines  Verständnis  bewiesen 
und  ist  als  Vorstandsvorsitzender  der  Sektion  I stets  auf  eine 
gerechte  und  angemessene  Festsetzung  der  Entschädigungen 
für  die  Unfallverletzten  und  ihre  Hinterbliebenen  bedacht  ge- 
wesen. Besondere  Verdienste  hat  er  sich  um  die  Unfallver- 
hütung erworben.  Nicht  nur  wegen  des  Wertes  ihrer  schaden- 
verhütenden Wirkung,  deren  Bedeutung  für  die  Berufsgenossen- 
schaft wegen  der  Ersparnis  von  Unfallasten  er  sehr  wohl  er- 
kannt hatte,  sondern  vor  allen  Dingen  ausgehend  von  einer 
höheren  Warte  in  richtiger  Würdigung  ihrer  großen  Bedeutung 
für  die  deutsche  Volkswirtschaft,  der  damit  viele  wirtschaftliche 
Arbeitskräfte  erhalten  geblieben  sind,  ist  er  einer  der  eifrigsten 
Förderer  der  Unfallverhütung  gewesen.  Auch  die  Versicherten 
sind  daher  dem  Verblichenen  zum  Dank  verpflichtet.  Den  Be- 
amten der  Genossenschaft  ist  der  Heimgegangene,  stets  ein 


wohlwollender  Vorgesetzter  gewesen,  der  ihren  Wünschen  in 
vieler  Beziehung  gern  entgegen  gekommen  ist  und  auch  für 
sie  ein  warmes  Herz  hatte. 

Als  Vorsitzender  des  Verbandes  der  Glasindustriellen 
Deutschlands,  dessen  Vorstand  er  seit  über  30  Jahren  ange 
hörte,  hat  Geheimrat  Winkler  an  der  Wahrnehmung  d 
Interessen  der  gesamten  deutschen  Glasindustrie  und  ihrer  ein 
zelnen  Zweige  tatkräftig  mitgearbeitet  und  hat  besonders  für 
die  in  dem  Verbände  sowohl  durch  kleinere  wie  mittlere  und 
größere  Unternehmungen  vertretenen  Branchen  ein  tiefes  Ver- 
ständnis gezeigt.  Seine  Sachlichkeit  und  sein  Prinzip,  die 
Sonderinteressen  stets  den  Interessen  des  Gemeinwohls  unter- 
zuordnen, das  ihn  bei  Lösung  aller  während  aeines  Wirkens 
aufgetretenen  großen  und  bedeutungsvollen  Fragen  der  Zoll- 
und  Handelspolitik  sowie  des  Verkehrswesens  geleitet  hat,  haben 
ihm  reichlich  Anerkennung  eingebracht  und  ihn  für  viele  Ehren- 
ämter nicht  nur  in  den  Verbänden  seines  Industriezweiges,  son- 
dern auqh  allgemein  wirtschaftlicher  Art  als  geeigneten  Ver- 
treter erscheinen  lassen.  Im  Laufe  der  Jahre  ist  er  Vorstands- 
mitglied des  deutschen  Tafelglashüttenverbandes  Witten,  Vor- 
sitzender des  Tafelglashüttenverbandes  für  Bayern  in  Fürth, 
Vorsitzender  der  Vereinigung  bayerischer  und  böhmischer 
Spiegelglasfabriken  in  Fürth,  Aufsichtsratsmitglied  des  bayer.- 
böhm.  Rohglashüttenverbandes  in  Weiden  und  Aufsichtsrats- 
mitglied des  Fürther  Vereins  bayer.  Tafelglashütten  in  Fürth 
gewesen.  In  all  diesen  Aemtern  hat  er  getreu  seinem  obener- 
wähnten Prinzip  mitgearbeitet  an  dem  Wohl  der  Gesamtindustrier- 

Frühzeitig  hat  der  Verstorbene  den 
Wert  und  die  Bedeutung  des  Zusammen- 
schlusses der  Arbeitgeber  erkannt  und  daher 
freudig  an  der  Begründung  des  Arbeitgeber- 
verbandes deutscher  Tafelglasfabriken  mit-  - 
geholfen,  dessen  Vorstandsmitglied  er  eben- 
falls gewesen  ist.  Allen  sozialpolitischen 
Fragen,  mit  denen  er  infolgedessen  sich 
zu  beschäftigen  Veranlassung  nahm,  hat  er 
die  weitgehendste  Förderung  angedeihen 
lassen. 

Als  langjähriges  Mitglied  des  Verwal- 
tungsrats des  bayerischen  Gewerbemuseums 
in  Nürnberg  und  der  Handelskammer  Fürth 
hatte  er  die  Interessen  seiner  heimischen 
Industrie  wahrzunehmen  Gelegenheit.  Als 
Ausschußmitglied  des  Zentralverbandes 
deutscher  Industrieller  und  als  Vorstands- 
mitglied des  Mitteleuropäischen  Wirtschafts-  ; 
verbandes  in  Deutschland  hat  er  an  all  den 
großen  wirtschaftlichen  Fragen,  die  unsere 
Volkswirtschaft  und  unser  öffentliches  Leben 
in  den  letzten  Jahren  bewegt  haben,  durch 
seine  Mitarbeit  Anteil  genommen.  Durch 
diese  seine  rastlose  Tätigkeit  hat  sich  der 
Verstorbene  einen  Namen  gemacht,  der 
über  die  Grenzen  der  deutschen  Glasindustrie  weit  hinaus  be- 
kannt geworden  ist. 

Für  die  großen  und  mannigfachen  Verdienste,  die  im  ein- 
zelnen aufzuzählen  zu  weit  gehen  würde,  hat  es  denn  auch  an 
äußeren  Zeichen  der  Anerkennung  nicht  gefehlt.  Seine  Königl. 
Hoheit  der  Prinzregent  von  Bayern  hat  ihn  zum  Geheimen 
Kommerzienrat  zu  ernennen  und  ihm  das  Ehrenkreuz  vom  bayer. 
St.  Michaelsorden,  sowie  die  Prinzregent-Luitpold-Medaille  in 
Silber  zu  verleihen  geruht.  Seine  Majestät  der  Kaiser  und 
König  von  Preußen,  Wilhelm  II  hat  ihn  mit  dem  Kronenorden 
3.  Klasse  ausgezeichnet.  Daß  ein  solcher  Mann,  wie  Geheimrat 
Winkler,  auch  seinen  Angestellten  und  Arbeitern  ein  aufrich- 
tiger Förderer  gewesen  und  ein  warmes  Herz  für  sie  sowohl,  als 
auch  für  weite  Kreise  seiner  Heimatstadt  hatte,  bedarf  wohl 
keiner  weiteren  Darlegung. 

Mit  Recht  betrauern  daher  nicht  nur  die  Angehörigen  den 
Verstorbenen,  sondern  auch  alle,  die  mit  ihm  dienstlich  oder 
geschäftlich  in  Berührung  und  ihm  hierbei  näher  gekommen 
sind,  sowie  Gelegenheit  nehmen  konnten,  Aeußerungen  seines 
freundlichen  Wohlwollens  zu  erfahren.  In  den  Kreisen  der 
deutschen  Glasindustrie  wird  das  Andenken  an  den  Verstor- 
benen, sowie  die  ihm  auch  im  Leben  oft  bewiesene  Treue  und 
Verehrung  bis  weit  über  das  Grab  hinaus  bewahrt  werden,  in 


ihrer  Geschichte  der  Name  Paul  Winkler 
guten  Klang  behalten. 


stets  einen  besonders 
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Keramische  Arbeitsmassen. 

Von  Dr.  W.  Pukall. 

(Schluß.) 

Die  nächste  Berechnung  soll  zeigen,  mit  welcher  Leichtig- 
keit sich  auch  die  schon  bei  SK  7 schmelzbaren  Irdengeschirr- 
massen aus  einem  gegebenen  Ton  und  entsprechenden  Zusatz- 
materialien zusammenstellen  iassen. 

4.  Aufgabe : Aus  Bunzlauer  Rohton  und  entsprechenden 

Zusatzstoffen  soll  durch  Mahlung  eine  Fayencemasse  dargestellt 
werden. 

Auflösung:  Fayencemassen  enthalten  neben  Magnesium- 


karbonat und  Eisenoxydverbindungen  bis  zu  30  und  mehr  Prozent 
kohlensauren  Kalk.  Als  Maßstab  für  die  Mengenverhältnisse 
kann  der  Veltener  Ton13)  dienen,  welcher,  nach  einer  Analyse 
von  Seger, 14)  noch  nicht  ganz  0,1  KaO  und  über  0,9  andere 

Stoffe,  alkalische  Erden  und  Eisenoxyddul,  im  RO  enthält.  Dem 

RO  steht  ein  Gehalt  von  ca.  0,28  A1203  und  1,67  Si02  gegen- 
über. Diese  Zusammensetzung  verweist  die  Fayencemasse  aus 
diesem  Ton  in  die  erste  Vertikalreihe  der  Massetafel: 


13)  Keram.  Rechnen,  II.  Aufi.,  S.  123;  Schumacher,  Tonfabrikate, 
S.  405. 

14)  Keram.  Rechnen,  II.  Auf!.,  S.  122. 


Mol.- 

Gew. 

Mol.- 

Gew. 

X 

Si02 

A12Ö3 

CaO 

RO 

MgO 

II 

© 

O 

k20 

Versatz  in 
Gew.-T. 

In  100 
Gew.-T. 

Bunzlauer  Rohton  . . . 

100 

1,2000 

1,4294 

0,2422 

_ 

0,0130 

0,0151 

0,0053 

120,00 

46,98 

Feldspat 

556 

0,0947 

0,5683 

0,0947 

— 

— 

— 

0,0947 

49,65 

19,44 

Magnesit 

84 

0,0870 

— 

— 

— 

0,0870 

— 

— 

7,31 

2,86 

Kalkspat  oder  Kreide 

100 

0,7849 

— 

— 

0,7849 

— 

— 

— 

78,49 

30,72 

1,9977 

0,3369 

0,7849 

0,1000 

0,0151 

0,1000 

255,45 

100,00 

Es  ist  selbstverständlich  nicht  notwendig,  insbesondere  bei 
Scherben,  welche  nicht  rein  weiß  zu  sein  brauchen,  sondern 
getönt  sein  können,  die  Flußmittel  immer  aus  reinen  und  da- 
durch höher  im  Preise  stehenden  Stoffen  zu  entnehmen.  Das 
nachfolgende  Beispiel  soll  daher  zeigen,  wie  z.  B.  eine  sehr 
brauchbare  Steinzeugmasse  auch  aus  der  innigen  Vermischung 
durch  den  Mahlprozeß  aus  einem  gegebenen,  hier  Bunzlauer, 
Rohton  mit  einem  leichtschmelzbaren  Lehm  hervorgehen 
kann. 

5.  Aufgabe : Aus  Bunzlauer  Rohton  und  Cadiner  Ton  soll 
eine  Steinzeugmasse  nach  dem  ungefähren  Vorbild  des  Kegels  96 
der  Tabelle  gebildet  werden. 


Auflösung : Cadiner  Ton  hat  nach  einer  Analyse  von 

Scheffler  13)  die  Zusammensetzung : 

Si02  60,16  = 1,0027  Mol. 

A1203  11,26  = 0,1103  „ 

Fe903  6,84  = 0,0855  (FeO) 

CaO  5,41  =0,0966  Mol. 

MgO  2,03  = 0,0508  „ 

K20  4,02  = 0,0427  „ 

C02  4,84 

H2Q  5,37 


Mol.- 

Gew. 

Mol.- 

Gew. 

X 

Si02 

ai203 

RO  = 1 

Versatz  in 
Gew.-T. 

In  100 
Gew.-T. 

CaO 

MgO 

FeO 

k20 

Bunzlauer  Rohton  . . . 

Cadiner  Ton 

100 

100 

18,0000 

1,8127 

21,4416 

1,8176 

3,6324 

0,1999 

0,1751 

0,1944 

0,0921 

0,2268 

0,1550 

0,0792 

"0,0774 

1800,00 

181.27 

90,85 

9,15 

23,2592 

3,8323 

0,1751 

0,2865 

0,3818 

0,1566 

1981,27 

100,00 

Die  Zahl  der  Beispiele  läßt  sich  leicht  und  nach  jeder 
Richtung  hin  vermehren.  Was  vom  Bunzlauer  Ton  gilt,  gilt 
in  gleicher  Weise  für  jedes  beliebige  andere,  sehr  oft  noch 
viel  bessere  Tonmaterial  und,  je  nach  seiner  chemischen  Zu- 
sammensetzung, für  das  eine  mehr,  für  das  andere  weniger. 
Die  Zahl  der  Zusatzmaterialien  ist  unbegrenzt.  Jeder  Stoff, 
welcher  Kieselsäure,  Tonerde,  Calcium-,  Magnesiumoxyd  und 
Alkalien  oder  doch  das  eine  oder  das  andere  oder  zwei  oder 
drei  von  diesen  Stoffen  enthält,  ist,  sofern  er  in  gleichmäßiger  Zu- 
sammensetzung angetroffen  und  zu  mäßigem  Preise  erhältlich 
ist,  verwendbar.  Auch  ein  größerer  oder  geringerer  Gehalt 
an  Eisenoxyd  oder  Eisenoxydul  oder  an  beiden  schließt  seine 
Anwendbarkeit  nicht  aus,  sondern  beschränkt  sie  lediglich 
auf  die  farbig  brennenden  Scherben,  und  deren  gibt  es  reich- 
lich in  der  Industrie.  Man  wird  also  in  diesem  letzteren 
Fall  nicht  auf  die  weißbrennenden  und  daher  im  Preise  hoch- 
stehenden Rohstoffe,  wie  Feldspat,  Marmor,  Magnesit  zurück- 
zugreifen brauchen,  sondern  kann  sich  an  ihrer  Stelle  geeigneter 
Eruptivgesteine,  wie  Trachyt,  Basalt,  Phonolit,  Porphyr  u.  dergl. 
bedienen  oder  auch,  wie  das  die  Aufgabe  5 zu  zeigen  sich  be- 
müht, der  leichtschmelzbaren  Tone  oder  Lehme.  An  die  Stelle 
von  Marmor  kann  Kalkspat  oder  Kreide  treten,  weißbrennender 
Magnesit  kann  durch  farbigen  Ersatz  finden.  Alle  aber  müssen, 
das  ist  Hauptbedingung,  ihrer  chemischen  Zusammensetzung 
nach  genau  bekannt  sein  und  von  Zeit  zu  Zeit  einer  erneuten 
Untersuchung  unterzogen  werden,  denn  nur  so  ist  es  möglich, 
die  Prozesse,  welche  sich  bei  der  Fabrikation  vollziehen,  nach 
Wunsch  zu  leiten  und  zu  einem  stets  gleichen  und  guten  Ende 
zu  führen. 

Um  allen  Irrtümern  und  falschen  Annahmen  von  vornherein 
möglichst  vorzubeugen,  will  ich  zum  Schluß  noch  einmal  recht 
eindringlich  darauf  hinweisen,  daß  sich  alle  in  diesem  Auf- 
satz niedergelegten  Angaben,  Beobachtungen  und  Folgerungen 
immer  nur  auf  f einstgemahlene  und  innigst  gemischte  Stoffe 
beziehen.  Bei  der  Bildung  des  Scherbens  handelt  es  sich  sehr 
wesentlich  um  chemische  Vorgänge.  Ein  Fundamentalsatz  der 
Chemie  aber  ist,  daß  sich  chemische  Verbindungen  dann  am 
vollkommensten  und  am  leichtesten  vollziehen,  wenn  diejenigen 
Stoffe,  welche  aufeinander  einwirken  sollen,  sich  so  innig  wie 


möglich  berühren.  Wo  das  also  nicht  der  Fall  ist,  werden  sich 
die  chemischen  Vorgänge  nicht  oder  nur  unvollkommen  oder 
nur  unter  den  Stoffen  von  entsprechender  Feinheit  vollständig 
vollziehen  können.  Es  ist  dann  also  nicht  zu  verwundern,  wenn 
alle  etwa  angestellten  Vorausberechnungen  sich  als  unzutreffend 
herausstellen. 

Man  findet  in  der  Literatur,  sogar  in  Lehrbüchern,  häufig 
Warnungen  vor  zu  feinem  Mahlen  der  Masse  oder  der  Glasur. 
In  Dissertationen  begegnet  man  wohl  auch  der  Anwendung 
eines  900-Maschensiebes  zur  Mischung  der  Matei’ialien  für  Por- 
zellanmassen. Das  erstere  sind  Angstrufe  einer  hilflosen  Em- 
pirie, welche  mit  falsch  zusammengesetzten  Massen  oder  Glasuren 
nichts  anzufangen  weiß,  das  letztere  ist  auf  Unkenntnis  der  tat- 
sächlichen Verhältnisse  zurückzuführen,  denn  für  die  Zusammen- 
setzung von  Porzellanmassen  ist  das  9200-Maschensieb  nur  des- 
halb gerade  fein  genug,  weil  es  einstweilen  kein  feineres  gibt. 
Tatsächlich  können  die  Stoffe  für  keramische  Erzeugnisse,  seien 
es  nun  Scherben  oder  Glasuren  oder  sonst  welche,  nie  fein 
genug  gemischt  sein,  denn  nur  in  diesem  Fall  ist  eine  Gewähr 
dafür  Vorhanden,  daß  sich  die  erwarteten  Vorgänge  auch  wirklich 
in  dem  gewünschten  Sinn  vollziehen. 

Weil  die  durch  Eisenoxyd-  oder  -oxydulgehalt  gefärbten 
keramischen  Arbeitsmassen  ein  ziemlich  scharf  abgegrenztes 
Gebiet  für  sich  einnehmen,  habe  ich  eine  der  soeben  abge- 
schlossenen Untersuchung  ähnliche,  aber  mit  Berücksichtigung 
größeren  Eisenoxydulgehalts,  einstweilen  für  eine  spätere  Be- 
arbeitung zurückgestellt. 

Selbstverständlich  ist,  daß  dasselbe  Verfahren  in  genau 
derselben  Weise  auch  auf  die  Glasuren  mit  großem  Vorteil 
angewendet  werden  kann,  zumal  bei  diesen  das  Vei'hältnis 
zwischen  sauren  und  basischen  Bestandteilen  — abgesehen  von 
einigen  Ausnahmen  — im  wesentlichen  sich  zwischen  (2—  3) : 1 
bewegt.  Ich  hoffe,  auch  auf  diese  Dinge,  welche  sehr  anzie- 
hende Ergebnisse  versprechen,  s.  Zt.  zurückkommen  zu  können. 

Zum  Schluß  will  ich  nicht  zu  erwähnen  unterlassen,  daß 
Herr  Dipl.-Ing.  Jos.  Dorfner  aus  Hirschau  i.  B.  es  war-,  welcher 
durch  mühevolles  Zusammentragen  von  Analysen  aller  Art  aus 
der  keramischen  Literatur  und  durch  langwierige  Berechnungen 
das  Zutreffen  des  von  mir  aus  einer  im  Vergleich  dazu  irnmer- 


* 
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hin  geringen  Zahl  von  Arbeitsmassen  und  Tonen,  welche  direkt 
zu  solchen  verarbeitet  werden,  abgeleiteten  Verhältnisses  zwischen 
den  saueren  und  basischen  Bestandteilen  bestätigte.  Herr  Dorfner 
ist  es  auch,  welcher  auf  Grund  der  Ergebnisse  dieser  Untei- 
suchung  die  Arbeit  nach  anderen  Richtungen  hin  fortgesetzt 
und  zu  einer  Dissertation  ausgebaut  hat.  Für  seine  tätige  Mit- 
hilfe gebührt  ihm  daher  mein  verbindlichster  Dank,  zu  welchem 


ich  nicht  minder  meinem  ehemaligen  Schüler,  Herrn  Max  Neu 
gebauer  aus  Brieg,  welcher  die  Zusammenstellung  der  Kegel- 
massen, ihre  innige  Vermischung  und  die  Anfertigung  der  Kegel 
mit  aller  nur  denkbaren  Sorgfalt  durchgeführt  hat,  verbunden  bin 


Laboratorium  und  Werkstätten  der  Königl.  keramischen 
Fachschule  in  Bunzlau  in  Schlesien. 


Wirtschaftlich- gewerblicher  TeiL 


Korrespondenzen. 


Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starb : 

Rudolf  Krüger,  Kaufmann,  zuletzt  in  London,  Sohn  des  Fabrik- 
direktors E.  Krüger  in  Arzberg,  Feldwebel  der  Reserve  im  Reserve-Infanterie- 
Regiment  Nr.  212.  Der  mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  und  der 
Schwarzburgischen  Ehrenmedaille  für  Verdienst  im  Krieg  Ausgezeichnete 
fiel  bei  dem  siegreichen  Sturmangriff  auf  Steenstraate. 

Ehre  seinem  Andenken! 


Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse 


Das  Eiserne  Kreuz, 
wurden  ausgezeichnet : 

Wilhelm  Lindner,  Ingenieur-Keramiker  und  früherer  Direktor  des 
Kollreppwerkes  in  Meißen,  Oberleutnant  der  Landwehr  und  Kompagnie- 
führer. . 

Kurt  Steinbrecht  aus  Berlin,  Chemiker  und  Betriebsvorstand,  Vize- 
Wachtmeister  in  einem  württembergischen  Reserve-Feld-Artillerie-Regiment. 


Gerhard  Fischer,  Schüler  der  Königl.  Keramischen  Fachschule  in 
Bunzlau,  Sohn  des  Porzellanfabrikbesitzers  Arno  Fischer  in  Ilmenau,  Kriegs- 
freiwilliger im  1.  bayerischen  Schneeschuhbataillon. 


Kriegsauszeichnung.  Dem  Leutnant  der  Reserve  und  Adjutanten 
Albert  Schneeweis  aus  Neuenschmidten  bei  Wächtersbach,  der  bereits 
Ritter  des  Eisernen  Kreuzes  zweiter  Klasse  ist,  wurde  noch  die  Hessische 
Tapferkeitsmedaille  verliehen. 


Auszeichnung  für  treue  Mitarbeit.  Das  Schwarzburgische  Ehren- 
zeichen für  Treue  in  der  Arbeit  erhielt  der  Porzellanmaler  August  Kummer 
in  Espenfeld  bei  Arnstadt. 


Verlängerung  von  Prioritätsfristen  für  den  Schutz  des  gewerb- 
lichen Eigentums.  Nach  einer  Bekanntmachung  des  Stellvertreters  des 
Reichskanzlers  vom  7.  Mai  1915  hat  der  Bundesrat  auf  Grund  des  § 3 
des  Gesetzes,  betreffend  die  Ermächtigung  des  Bundesrats  zu  wirtschaft- 
lichen Maßnahmen  usw.,  vom  4.  August  1914  folgende  Verordnung  erlassen: 

Die  im  Artikel  4 der  revidierten  Pariser  Uebereinkunft  zum  Schutze 
des  gewerblichen  Eigentums  vom  2.  Juni  1911  vorgesehenen  Prioritäts- 
fristen werden,  soweit  sie  nicht  vor  dem  31.  Juli  1914  abgelaufen  sind, 
bis  zum  Ablauf  von  sechs  Monaten  von  der  Beendigung  des  Kriegszustandes 
an,  längstens  aber  bis  zum  30.  Juni  1916  verlängert;  der  Reichskanzler 
bestimmt  den  Zeitpunkt,  mit  dem  der  Kriegszustand  als  beendet  anzusehen  ist. 

Diese  Vorschrift  findet  zugunsten  von  Angehörigen  ausländischer 
Staaten  Anwendung,  wenn  und  insoweit  in  diesen  Staaten  nach  einer  im 
Reichs- Gesetzblatt  enthaltenen  Bekanntmachung  die  Prioritätsfristen  zu- 
gunsten der  deutschen  Reichsangehörigen  verlängert  sind. 

Eine  Bekanntmachung  des  Präsidenten  des  Kaiserl.  Patentamts  vom 
gleichen  Tage  lautet:  ... 

Die  in  Patent-,  Gebrauchsmuster-  und  Warenzeichensachen  für  im 
Ausland  wohnende  Anmelder  verfügten  Fristen  sind  von  den  zuständigen 
Stellen  des  Patentamts,  soweit  im  einzelnen  Falle  nicht  besondere  Ver- 
fügung ergeht,  wie  folgt  verlängert  worden: 

1)  für  Anmelder,  die  in  Europa  wohnen,  auf  3 Monate, 

2)  für  Anmelder,  die  in  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika  wohnen, 
auf  4 Monate, 

3)  für  Anmelder,  die  in  sonstigen  außereuropäischen  Staaten  wohnen, 
auf  6 Monate. 


K.  k.  Fachschule  für  Keramik  und  verwandte  Kunstgewerbe, 
Teplitz-Schönau  (Böhmen).  Mit  Beginn  des  nächsten  Schuljahres  (Mitte 
September  1915)  .gelangen  mehrere  Staatsstipendien  zu  je  400  K jährlich 
zur  Verleihung.  Anspruch  haben  in  erster  Linie  Angehörige  der  an  der 
Schule  vertretenen  Gewerbe,  welche  beabsichtigen,  sich  in  ihrem  Be- 
ruf an  der  genannten  Anstalt  theoretisch  und  praktisch  weiterzubilden. 
Die  Gesuche  sind  stempelfrei  und  mit  Heimatschein,  Armutszeugnis,  Schul- 
zeugnis, Lehrzeugnis  und  Arbeitszeugnis  belegt,  bis  spätestens  15.  Juni  1915 
an  die  Fachschule  einzusenden. 


Handel  und  Verkehr. 


Zollabfertigung  an  der  russisch-polnischen  Grenze.  Vom  1.  Mai 
ab  ist  die  Erhebung  der  Zölle  in  Russisch-Polen  auf  die^  preußischen 
Grenzämter  übergegangen.  Für  die  Höhe  der  Zölle  ist  die  Zollrolle  vom 
5.  April  1915  maßgebend.  Bei  der  Verzollung  nicht  flüssiger  Waren  darf 
das  zollflichtige  Reingewicht  ohne  Verwiegung  der  Waren  durch  Abzug 
einer  Tara  von  dem  ermittelten  Rohgewicht  berechnet  werden,  für  die  bis 
auf  weiteres  folgende  Sätze  gelten : 2 % des  Rohgewichts  für  Säcke, 

Ballen,  Matten,  10%  des  Rohgewichts  für  Körbe,  15%  des  Rohgewichts 
für  Fässer  und  Kisten.  Die  Zölle  sind  spätestens  beim  Uebertntt  der 
Waren  über  die  Grenze  bar  zu  bezahlen.  Eine  Abfertigung  in  den  ge- 
bundenen Verkehr  und  eine  laufende  Zollstundung  wird  nicht  zugelassen. 


Einrichtug  deutscher  Fostänstalten  in  Russisch-Polen.  In  Ka- 
lisch,  Bendzin,  Czenstochau,  Kolo,  Konin,  Lodz,  Pnbianice,  Sieradz  und 
Wloclawek  in  Russisch-Polen  siud  deutsche  Post-  und  Telegraphenanstalten 
in  Wirksamkeit  getreten,  die  der  neu  gebildeten  „Kaiserlich  Deutschen 
Post-  und  Telegraphenverwaltung  in  Russisch-Polen“  in  Kalisch  unterstellt 


sind.  Diese  Anstalten  vermitteln  vorerst  den  Verkehr  der  in  Russisch- 
Polen  befindlichen  deutschen  Behörden  und  ihrer  Angehörigen.  Der  private 
Postverkehr  zwischen  Deutschland  und  diesen  Verkehrsanstalten  ist  noch 
nicht  zugelassen.  Bei  den  Postanstalten  in  Russisch-Polen  werden  deutsche 
Postwertzeichen  mit  dem  Ueberdruck  „Russisch-Polen“  ausgegeben,  und 
zwar  Freimarken  zu  3,  5,  10,  20  und  40  Pfennig,  Postkarten  zu  5 Pfenni_ 
und  Antwortkarten  zu  5 + 5 Pfennig.  Zu  Sammelzwecken  sind  solche 
Wertzeichen  bei  der  Kolonial- Wertzeichenstelle  des  Briefpostamts  Berlin  C.  2, 
Königstraße  61,  zum  Verkauf  gestellt. 


Postpakete  nach  Griechenland  werden  von  jetzt  ab  wieder  an- 
genommen. Die  Beförderung  erfolgt  auf  dem  Wege  über  Oesterreich- 
Ungarn,  Rumänien  und  Bulgarien.  Nähere  Auskunft  erteilen  die  Post- 
anstalten. 


Neue  Teilmünzen  der  Kronenwährung  in  Oesterreich.  Seit 
Ansbruch  des  Krieges  hat  sich  ein  stark  gesteigerter  Bedarf  nach  Teil- 
münzen aller  Arten  geltend  gemacht,  durch  den  die  bei  der  Oesterreich- 
ungarischen Bank  vorrätig  gehaltenen  Bestände  an  Teilmünzen  eine 
stetige  Abnahme  erfuhren.  Dem  weiteren  Bedarf  nach  Silber-  und 
Bronzemünzen  konnte  durch  verstärkte  Ausprägung  von  Einkronenstücken 
sowie  Zweiheller-  und  Einhellermünzen  Rechnung  getragen  werden;  da- 
gegen erschien  es  mit  Rücksicht  auf  die  Schwierigkeit  der  Beschaffung 
von  Nickel  während  des  Krieges  nicht  zweckmäßig,  die  vorhandener 
Nickelmengen  für  Zwecke  des  Münzwesens  in  ausgedehntem  Maß  in  An- 
spruch zu  nehmen.  Da  sich  jedoch  diese  im  Umlauf  befindlichen  Münzer 
als  unzureichend  erweisen  und  insbesondere  in  den  Industriebezirken  sich' 
ein  starker  Bedarf  an  solchen  Münzen  geltend  macht,  hat  die  Regierung 
im  Einvernehmen  mit  der  königl.  ungarischen  Regierung  beschlossen,  die 
Ausprägung  und  Ausgabe  von  Münzen  zu  10  Heller,  eventuell  auch  zn 


20  Heller,  aus  Neusilber  (einer  Mischung  aus  50  % Kupfer,  40  % Zink 
und  10  % Nickel)  in  Angriff  zu  nehmen. 


Zulässigkeit  des  Rücktritts  von  den  Verträgen  mit  englischen 
Versicherungsgesellschaften.  Das  Oberlandesgericht  in  Kiel  hat  als 
erstes  Oberlandesgericht  den  Rücktritt  der  deutschen  Versicherungsnehmer 
von  den  Verträgen  mit  englischen  Versicherungsgesellschaften  in  seiner 
Entscheidung  vom  8.  April  d.  J.  (UI  15/15)  für  zulässig  erklärt  und  da- 
mit sich  der  herrschenden  Ansicht,  wie  sie  auch  in  dem  Urteil  des  Reichs 
gerichts  Band  60,  S.  56  zum  Ausdruck  kommt,  angeschlossen.  Das  Ober 
landesgericht  führt  im  wesentlichen  aus,  daß  man  den  deutschen  Versiehe 
rungsnehm  er  nach  Treu  und  Glauben  und  der  Verkehrssitte  nicht  an  einen 
Vertrag  für  gebunden  erklären  könne,  dessen  Grundlagen  nicht  mehr  be- 
ständen, und  den  er  jetzt  bei  der  veränderten  Sachlage  niemals  abgeschlossen 
haben  würde.  Das  große  Unternehmen,  das  den  Versicherungsnehmer  vor 
dem  Krieg  als  Versicherer  zahlungsbereit  und  zahlungspflichtig  gegenüber- 
gestanden habe  und  im  Vertrauen  auf  dessen  Bestand  der  Vertrag  vom 
Versicherungsnehmer  geschlossen  sei,  könne  und  wolle  jetzt  nur  noch  zum 
kleinen  Teil  für  die  Erfüllung  der  Pflichten  aus  dem  Vertrag  einstehen. 
Die  Entschädigung  für  einen  großen  Schadensfall,  z.  B.  die  Zerstörung 
einer  großen  Fabrik,  könne  das  inländische  Vermögen  und  die  Kautionen 
der  englischen  Gesellschaft  weit  übersteigen.  Es  widerspreche  dem  Partei- 
willen, dem  deutschen  Versicherungsnehmer  zuzumuten,  daß  er  mit  einem 
Torso  seines  ursprünglichen  Versicherers  das  Versicherungsverhältnis  fort- 
setze. Auch  der  Umstand,  daß  die  englische  Gesellschaft  sogen.  Garantie- 
verträge mit  deutschen  Gesellschaften  abgeschlossen  habe, . ändere  an  dem 
Ergebnis  nichts,  da  sich  der  Versicherungsnehmer  den  Eintritt  eines  anderen 
Vertragsgegners  nicht  gefallen  zu  lassen  brauche,  zumal  die  in  Frage 
kommenden  deutschen  Gesellschaften  an  Kapitalkraft  erheblich  hinter  der 
englischen  Gesellschaft  zurückständen.  Auch  wenn  man  sagen  wollte,  daß 
der  Versicherungsnehmer  einen  unmittelbaren  Anspruch  gegen  die  deutschen 
Gesellschaften  erworben  hätte,  so  sei  dennoch  die  Grundlage  des  Versiche- 
rungsverhältnisses insofern  stark  geändert,  als  dem  Versicherungsnehmer 
in  diesem  Fall  eine  Gesellschaft  haften  würde,  deren  Geschäftsgebaren 
ihm  unbekannt  sei  und  von  demjenigen  der  Beklagten  möglicherweis 
z.  B.  in  der  entgegenkommenden  Erledigung  der  Schadenregulierung,  nie. 
unerheblich  abweiche. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 


Zur  Lage  der  Keram-,  Glas-  und  Emailindustrie  in  Deutsc 
land.  Nach  den  aus  Berichten  aus  Industriekreisen  beruhenden  Mitt< 
lungen  des  Reichs-Arbeitsblattes  über  den  Monat  März  1915  haben  si 
die  Verhältnisse  in  der  Steiugutfabrikation  dem  Vormonat  gegenüber  nie 
geändert.  Teilweise  wurden  die  Löhne  aufgebessert. 

Die  Porzellanindustrie  war  zum  Teil  ausreichend  beschäftigt,  zu 
Teil  aber  war  die  Beschäftigung  ungenügend  und  Arbeitszeitbeschränkung'" 

fanden  statt.  . . , „ , Tr  . 

Aus  der  Jenaer  Glasindustrie  wird  berichtet,  daß  der  Umsatz 
optischen  Gläsern,  da  weiterhin  große  Aufträge  für  den  Heeresbedarf  v< 
liegen,  sieh  noch  weiterhin  gesteigert  hat.  Hinsichtlich  der  Herstellm 
von  Röhrengläsern  und  Laboratoriumsgläsern  ist  der  Beschäftigungsgra 
unverändert.  Der  Umsatz  von  Beleuchtungsgläsern  und  Elektrizität" 
Zählern  ist  im  März  nicht  ganz  so  groß  ausgefallen,  wie  im  Februar. 

Die  Tafel-  und  Spiegelglasindustrie  arbeitete  auch  im  Beriehtsmon 
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mit  Betriebseinschränkungen ; dasselbe  wird  für  die  Fensterglasindustrie 
berichtet. 

Die  Herstellung  von  Konservengläsern  und  Hohlglas  aller  Art  natt^ 
nach  den  vorliegenden  Berichten  zufriedenstellend  zu  tun ; vereinzelt  wird 
über  Lohnerhöhungen  berichtet.  In  der  Herstellung  von  Flakons  für  Par- 
fümerien und  kosmetische  Präparate  macht  sich  langsam  eine  Besserung 
geltend,  und  der  Beschäftigungsgrad  wird  als  zufriedenstellend  bezeichnet. 

Die  Arbeitslosenziffer  von  3 Arbeiterverbänden  der  Industrie  der 
Steine  und  Erden  betrug  Ende  März  9,8  °/0  gegen  13,4  % Ende  Februar. 

Die  Emaillierwerke  berichten  über  ebenso  guten  Geschäftsgang  wie 
im  Vormonat.  Die  Geschäftslage  wird  dem  Vormonat  gegenüber  als  besser 
bezeichnet.  Lohnerhöhungen,  zum  Teil  um  10  %,  sind  auch  in  dieser 
Industrie  eingetreten.  Für  Kriegslieferungen  war  Ueberarbeit  erforderlich. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Porzellnnfabrik  Pli.  Rosenthal  & Co.  A.-(L,  Selb  i.  B.  Die 

18.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  7.6.  15,  vorm,  ll'/s  Uhr, 
in  Dresden,  im  Sitzungssaal  der  Dresdner  Bank,  statt. 

Buckauer  Porzellan-Manufaktur  A.-G.,  Magdeburg.  Die  General- 
versammlung hat  beschlossen,  das  Grundkapital  der  Gesellschaft  um 
Jt  288  000  dadurch  herabzusetzen,  daß  je  drei  Aktien  zu  einer  Aktie 
zusammengelegt  werden.  Die  Aktionäre  werden  aufgefordert,  ihre  Aktien 
nebst  Gewinnanteil-  oder  Erneuerungsscheinen  bis  spätestens  den  1.  10.  15 
bei  dem  Vorstand  einzureichen.  Aktien,  die  bis  zum  Ablauf  der  fest- 
gesetzten Frist  nicht  eingereicht  werden,  sowie  eingereichte  Aktien,  welche 
die  zum  Ersatz  durch  neue  Aktien  erforderliche  Zahl  nicht  erreichen  und 
der  Gesellschaft  nicht  zur  Verwertung  zur  Verfügung  gestellt  werden, 
werden  für  kraftlos  erklärt. 

Die  Gläubiger  der  Gesellschaft  werden  nach  § 289  des  H.-G.-B.  auf- 
gefordert, ihre  Ansprüche  anzumelden. 

Steingutfabrik,  A.-G.,  Sörnewitz.  Die  ordentliche  Generalver- 
sammlung findet  am  5.  6.  15,  nachm.  2 l/2  Uhr,  in  Meißen,  im  Hamburger 
Hof,  statt. 

Einkaufs-  und  Produktivgenossenscbaft  der  Hafner,  Ofen-  und 
Sparherdsetzer  in  Brünn,  G.  in.  b.  H.,  Brünn.  Die  Genossenschaft 
ist  in  Liquidation  getreten. 

Arloffer  Tonwerke  A.-G.,  Arloff  (Rheinl.)  Die  11.  ordentliche 
Generalversammlung  findet  am  1. 6.  15,  nachm.  12Vä  Uhr,  in  Köln,  im 
Domhotel,  statt. 


Düsseldorfer  Tonwarenfabrik  A.-G.,  Reisholz.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31.  12.  14:  Betriebsüberschuß  M 706. 

Prause’s  Töpferei,  G.  in.  b.  H.,  Berlin.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Vereinigte  Werke  Hch.  Bender  & Sohn,  G.  m.  b.  H.,  Worms. 
Durch  Beschluß  der  Gesellschafter  vom  29.  4.  15  wurde  der  Gesellschafts- 
vertrag geändert.  Gegenstand  des  Unternehmens  ist  jetzt:  Herstellung 
und  Vertrieb  von  künstlichen  Steinen  sowie  keramischen  und  chemisch- 
technischen Produkten,  insbesondere  der  Fortbetrieb  des  seither  von  dem 
zu  Worms  wohnhaft  gewesenen  Fabrikanten  Georg  Heinrich  Bender  als 
Einzelkaufmann  unter  der  Firma  Heinrich  Bender  & Co.  betriebenen 
Fabrikgeschäfts  sowie  der  früheren  Firma  Farbenfabrik  Worms,  L.  A. 
Mayer  & Sohn.  Die  Gesellschaft  ist  berechtigt,  andere  ähnliche  Unter- 
nehmungen zu  erwerben  oder  sich  an  solchen  zu  beteiligen. 

Verein  deutscher  Spiegelglasfabriken,  G.  m.  b.  H.,  Köln.  Durch 
Verfügung  des  preußischen  Ministers  für  Handel  und  Gewerbe  vom  16.  April 
1915  wurde  die  Zwangsverwaltung  wieder  aufgehoben.  Gegenstand  des 
Unternehmens  ist  fortan  Verkauf  des  von  den  vertragschließenden  Gesell- 
schaftern und  Firmen  produzierten  polierten  Spiegelglases,  belegt  und  un- 
belegt, sowie  Rohglases  in  den  verschiedenen  Stärken  mit  Ausnahme  des 
Schwärzglases,  des  Alabaster-  und  farbigen  Opakglases  und  des  polierten 
ungefärbten  Drahtglases  innerhalb  des  deutschen  Zollvereins.  Durch  Ge- 
sellschafterbeschluß vom  31.  3.  15  wurde  das  Stammkapital  um  M 5000 
auf  JK  40  000  erhöht,  der  Gesellschaftsvertrag  neu  gefaßt  und  der  bisherige 
aufgehoben.  Sind  mehrere  Geschäftsführer  bestellt,  so  wird  die  Gesell- 
schaft durch  zwei  Geschäftsführer  oder  durch  einen  Geschäftsführer  und 
einen  Prokuristen  vertreten.  Direktor  Peter  Schmitz  wurde  zum  weiteren 
Geschäftsführer  bestellt. 


Glasfabrik  zur  Carlshütte  A.-G.  bei  Gnarrenburg,  Bez.  Bremen. 
Die  ordentliche  Generalversammlung  wurde  auf  28.  5.  15,  vorm.  10  Uhr, 
vertagt. 

Max  Kray  & Co.,  A.-G.,  Berlin.  Die  Firma  Max  Kray  & Co.  und  Glas- 
hüttenwerke Kamenz,  A.-G.  in  Kamenz  wurde  laut  der  Generalversammlung 
vom  31.  3.  15  wie  vorstehend  geändert.  Der  Sitz  der  Gesellschaft  ist  nach 
Berlin  verlegt,  die  bisherige  Hauptniederlassung  Kamenz  nunmehr 
Zweigniederlassung.  Der  Gegenstand  des  Unternehmens  ist  auf  die  Her- 
stellung von  Gegenständen  der  Metallbearbeitung  aller  Art  ausgedehnt. 

Stralauer  Glashütte,  A.-G.,  Berlin  - Stralau.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31.12.  14:  Reingewinn  Ji  105325;  Dividende  4%. 

In  der  Generalversammlung  bemerkte  der  Vorsitzende,  daß  es  schwie- 
riger als  sonst  sei,  ein  Bild  über  die  Aussichten  zu  geben.  Das  Ergebnis 
werde  von  der  Dauer  des  Krieges  abhängen.  Die  ersten  Monate  des  neuen 
Geschäftsjahres  seien  selbstverständlich  vom  Krieg  beeinflußt  worden. 


Vereinigte  Lausitzer  Glaswerke,  A.-G«,  Weißwasser,  O.-L.  In 
der  Generalversammlung  führte  der  Vorsitzende  aus,  daß  das  Unternehmen 
nicht  zu  jenen  industriellen  Gesellschaften  gehöre,  die  aus  der  Mobil- 
machung und  dem  durch  den  Krieg  veranlaßten  geschäftlichen  Aufschwung 
Vorteil  ziehen  konnten.  Es  hat  vielmehr  nur  Lasten  zu  tragen  und  mit 
sehr  großen  Schwierigkeiten  zu  kämpfen  gehabt.  In  erster  Linie  beziehen 
sich  diese  auf  die  Arbeitskräfte,  die  infolge  Einberufung  zum  Heeresdienst 
erheblich  vermindert  wurden,  und  zwar  sind  gerade  die  geschulten  Arbeiter 


der  Gesellschaft  in  großer  Anzahl  entzogen  worden.  Weiter  wurde  die 
Geschäftsverbindung  mit  dem  Ausland  schwer  geschädigt,  da,  wie  bekannt, 
die  Gesellschaft  einen  großen  Absatz  nach  den  in  den  Krieg  verwickelten 
Ländern  und  auch  nach  neutralen  Ländern  hat.  Endlich  kam  hinzu,  daß 
die  deutsche  Regierung  die  Ausfuhr  von  Glühlampen  verbot  und  dieses 
Ausfuhrverbot  auch  bis  heute  nur  teilweise  gemildert  wurde,  denn  noch 
immer  besteht  das  Verbot  der  Ausfuhr  von  Glühlampenteilen.  Alle  diese 
Schwierigkeiten  haben  das  Geschäftsergebnis  erheblich  beeinträchtigt. 
Wenn  nach  dem  Frieden  die  Betriebe  wieder  in  der  Lage  sind,  die  reichlich 
vorliegenden  Aufträge  aufzuarbeiten,  was  jetzt  nicht  möglich  ist,  sind 
wieder  günstige  Ergebnisse  zu  erwarten. 

Zweigniederlassung.  Die  Firma  Wolf  Seelenfreund  in  Magdeburg 
hat  in  Bernburg  eine  Zweigniederlassung  errichtet. 

Zwangsverwaltung  ausländischer  Unternehmungen.  Die  Zwangs- 
verwaltung wurde  angeordnet  für  die  Kristallfabrik  Münzthal  St.  Louis, 
A.-G.  in  Münzthal-St.  Louis  (Verwalter  Hüttendirektor  a.  D.  Schulze  in 
Ban  St.  Martin)  und  für  das  im  hamburgischen  Staatsgebiet  befindliche 
Vermögen  der  Firmen  Pilkington  Brothers  & Go.,  G.  m.  b.  H,,  zu  St.  Helens 
(Zwangsverwalter  Barthold  Blum,  in  Firma  Lion  Blum,  Rödingsmarkt  38). 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Ziegel-  und  Kachelwerk  Schulenhof  G.  m.  b.  H , Schulenhof.  Die 
Geschäftsführung  des  Max  Benn  ist  beendigt.  Alleiniger  Geschäftsführer 
ist  Hofbesitzer  Heinrich  Tode,  stellvertretender  Geschäftsführer  Stadtrat 
Johannes  Tode,  Neumünster. 

H.  Held  & Comp.,  Nürnberg.  Das  Geschäft  ist  mit  Aktiven  und 
Passiven  in  den  Alleinbesitz  der  bisherigen  Gesellschafterin  Ingenieurs- 
witwe Anna  Braß  übergegangen,  die  es  unter  unveränderter  Firma  weiter- 
führt. Kaufmann  Bruno  Plonka  hat  Prokura. 

Compagnie  des  Cristalleries  de  Saint  Louis,  A.-G.,  Saint  Louis.  Die 
Firma  wurde  in  Kristallfabrik  St.  Louis,  A.-G.,  Münzthal-St.  Louis,  geändert. 

Ruhländer  Glasmanufaktur  Lindner  & Kaempfe,  Ruhland.  Die  Gesell- 
schaft ist  aufgelöst.  Liquidator  ist  Glashüttendirektor  a.  D.  Hermann 
Reichow,  Dresden. 

Passauer  Graphitwerke,  A.-G.,  Obererlau  bei  Passau.  Die  Vorstands- 
mitglieder Michael  Leupold  und  Christoph  Leupold  sind  ausgeschieden. 
Dem  Vorstandsmitglied  Direktor  Fritz  Klinger,  Passau,  wurde  die  Be- 
fugnis zur  alleinigen  Vertretung  der  Gesellschaft  übertragen. 

Sächsische  Emaillier-  und  Stanzwerke  vorm.  Gebr.  Gnüchtel,  A.-G., 
Lauter.  Kaufmann  Walter  Weißflog  hat  Prokura  mit  einem  .Mitglied  des 
Vorstands  oder  einem  anderen  Prokuristen. 

American  Crystall  Glass  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Leipzig.  Dr.  Johannes 
Festner  ist  als  Geschäftsführer  ausgeschieden. 


Oesterreich. 

Fabrik  feuerfester  Produkte  R.  & A.  Kraft,  Brunnersdorf  bei  Kaaden, 
Böhmen.  Gesellschafter  sind  die  Fabrikanten  Alexander  Kraft  und  Rudolf 
Kraft.  Jeder  von  ihnen  ist  selbständig  zur  Vertretung  berechtigt. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

C.  24  569.  Verfahren  zur  Befestigung  von  Muttern,  Hülsen  u.  dgl. 
in  künstlichen  Zähnen.  Dr.  Georg  Caspari,  Wiesbaden,  Wilhelmstr.  42. 

23.  2.  14.  . _ 

G.  42  412.  Form,  besonders  für  Tretwerke,  zur  gleichzeitigen  Her- 
stellung zweier  Glasteller,  Schüsseln,  Lampenschirme  und  anderer  Gegen- 
stände. Otto  Geiler,  Hainsberg  i.  S.  14. 11.  14 

K.  56  943.  Verfahren  der  Herstellung  feuerfester  Geräte  und  Gefäße 
aus  seltenen  Erden  sowie  Thoriumoxyd  und  Zirkonoxyd.  Zus.  z.  Anm. 
K.  53  734.  Dr.  0.  Knöfler  & Co.,  Chemische  Fabrik,  Berlin-Plötzensee. 
28.  11.  13. 

L.  39  916.  Verfahren  zur  Herstellung  von  gläsernen  Fensterventila- 
toren. Leopold  Löffler,  Graz,  Steiermark.  23.  6.  13.  Oesterreich  23.  6.  12. 


Erteilungen. 

284  751.  Verschluß  für  Flaschen  und  sonstige  Behälter  mit  Kom- 
binationssperrscheiben. William  John  Spain,  New  York,  V.  St.  A.  3.1.  14. 

284  808.  Werkzeuge,  wie  Ziehsteine  für  die  Metallbearbeitung  und 
Verfahren  ihrer  Herstellung.  Allgemeine  Elektrizitäts-Gesellschaft,  Berlin. 
7.  2.  13. 


Beschreibungen. 

Schutzring  zur  Zuführung  vollkommen  dnrchgeschmolzenen 

Glases  bei  der  Entnahme  von  Glas  aus  dem  Schmelzofen,  gekennzeichnet 
durch  eine  Anzahl  Füllöffnungen,  in  denen  das  Glas  entnommen  wird,  in 
Verbindung  mit  einer  Einrichtung  zum  Drehen  des  Schutzringes.  D.  R.  P. 
283  203.  13. 10  10.  Georg  Wilhelm  Unger,  Achern  i.  B. 

Flaschenverschluß,  bestehend  aus  einer  mit  Lappen  und  Halte- 
zungen versehenen  Kappe.  Die  Zungen  stützen  sich  gegen  den  Halsflansch 
der  Flasche  ab  und  legen  sich  mit  ihrer  ganzen  Fläche  an  den  Hals  der 
Flasche  an,  wobei  sie  nach  Art  eines  Hebelverschlusses  beim  Umbiegen 
der  Lappen  nach  dem  Flaschenhals  hin  einen  Anzug  der  Kappe  bewirken. 
D.  R.  P.  283  265.  29.  4.  13.  Julius  Poths,  Hamburg. 

Verfahren  zur  Herstellung  einer  aus  feuerfester  Stampfmasse 
bestehenden  Koksofentür.  Der  aus  feuerfestem  Steinschrott  und  einem 
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Mörtel  (Beton,  Zement,  Schamotte  usw.)  bestehenden  Stampfmasse  ist 
Wasserglas  zugemischt.  D.  R.  P.  283  303.  25.  12. 13.  Peter  Hoß,  Langen- 
bochum, Bezirk  Münster  i.  W. 

Oberlichtplatte  aus  Glas  mit  wellenförmig  oder  gebrochen 
gestalteter  Lichtaufsaugfläche  und  mit  Prismenreihen  an  der  Lichtabgabe- 
seite. Die  Platte  hat  im  Querschnitt  eine  gleichmäßige  Stärke;  die 
Prismen  an  der  Lichtabgabeseite  sind  in  verschiedener  Richtung  zueinander 
aDgeordnet.  D.  R.  P.  283  431.  6.  9.  13.  Rudolf  Hentschel,  Leipzig. 

Augenglas,  bestehend  aus  einer  zum  Augendrehpunkt  konzentrischen 
Kugelschale  mit  einem  Radius  von  etwa  25  mm,  die  auf  ihrer  Außen-  oder 
Innenfläche  oder  auf  beiden  mit  einer  Anzahl  abweichend  gekrümmter 
Teilflächen  versehen  ist,  zur  dioptrischen  Korrektion  für  die  Ferne  und 
für  die  Nähe.  D.  R.  P.  283  491.  30. 1.  14.  Nitsche  & Günther,  Optische 
Werke,  Rathenow. 


Löschungen. 

206  395.  Verfahren  zur  Erzeugung  farbiger  Tonwaren. 

256  107.  Ununterbrochen  arbeitende  Aufbereitungsanlage  für  das 
Rohgut  zur  Herstellung  von  Porzellan  usw. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

628  214.  Verschlußbügel  für  Konservengläser  u.  dgl.  J.  Weck 
G.  m.  b.  H.,  Oeflingen  i.  B.  23.  3.  15. 

628  237.  Gefäßverschluß. 

628  238.  Verschluß  für  Gefäße. 

Max  Thorer,  Leipzig -Leutzsch,  Thorerstr.  2.  27.4.  14. 

628  279.  Aus  weichen,  teils  wasserdichten  Stoffen  bestehende  Ab- 
dichtungsscheibe für  Flaschenverschlüsse.  Bruno  ' Zirrgiebel,  Leipzig, 
Göschenstr.  16.  27. 3.  15.  - 

628  322.  Eiterzieher.  Hermann  Kellner,  Gräfenroda.  1.  3.  15. 

628  412.  Konservenglas.  Melitta  Bentz  geb.  Liebscher,  Dresden, 
Marschallstraße  31.  27.  5.  14. 

628  424.  Flaschenverschluß-Dichtung.  Michael  Rothacker,  Straßburg, 
Elsaß,  Weißturmstraße  32.  5.  3.  15. 

628  439.  Trinkflasche  mit  Eßvoratgeschirr.  Eduard  Eckard,  Kruckel, 
Amt  Kirchhörde,  Westf.  30.3.  15. 

628  481.  Kindersaugflasche.  Christian  Topp,  Gnarrenburg  bei  Han- 
nover. 22.  3.  15. 

628  501.  Abschlußscheibe  für  Scheinwerfer.  Carl  Zeiß,  Jena.  1. 4.  15. 

628  539.  Flaschenverschluß  mit  in  den  durchbohrten  Kork  einge- 
fügter Ausspritzdüse.  Nürminger  & Sohn,  Fürth  i.  B.  19.3.  15. 

628  550.  Irrigator-Phiole  für  pharmazeutische  Zwecke.  Dr.  Albert 
Bernard  Nachfolger  Einhorn  Apotheke,  Berlin.  29.  3.  15. 

628  641.  Glasinhalator.  Jacob  Schidorsky,  Dresden,  Reitbahnstr.  30. 
4.  1.  15. 

628  742.  Trinkgefäß  mit  Deckel  in  Gestalt  eines  Geschosses.  Heinr. 
Grono,  Oberhausen,  Rheinland.  1.  4.  15. 

628  752.  Tintenfaß.  Franz  Schliekum,  Düsseldorf,  Lennestr.  18. 
23.3.  15. 

628  758.  Einkochkrug.  Emil  Sahm,  Grenzhausen, Westerwald.  29. 3. 15. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

628  827.  Glastube  mit  Fuß.  Josef  Nowotny,  Schönau,  Kr.  Schleu- 
singen, Post  Unterneubrunn  S.-M.  6.  4.  15. 

628  918.  Parfümflasche.  Julius  Pintsch  A.-G.,  Berlin.  16.3.  15. 
628  926.  Vase  in  Granatenform.  Johann  Meier,  Süchteln,  Rhld. 
31.3.  15. 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

505  721.  Im  Innern  von  Puppen- o.  dgl.  Köpfen  angeordneter  Zahn- 
kiefer. Robert  Maaser,  Sonneberg  S.-M.  29.  3.  12. 

506  115.  Glasröhre  für  Quecksilber-Stromunterbrecher.  Hartmann  & 
Braun,  A.-G.,  Frankfurt  a.  M.  1. 4.  12. 

506  795.  Zylinder  für  Hängeglühlicht.  Schott  & Gen.,  Jena.  11.4.12. 

607  904.  Terrine  mit  hermetischem  Verschluß.  Compagnie  des 
Bouchages  Hermetiques  Simplex,  Paris.  19.  4.  12. 

509  988.  Porzellanisolator.  Albert  Thode  & Co.,  Hamburg.  19. 4.  12. 

516  722.  Sicherheitsverschluß  für  Flaschen.  Max  Jasper,  Berlin, 
Freisingerstr.  4.  26.  6.  12. 

519  251.  Fk  schenverschluß.  Paul  Geißler,  Köln-Ehrenfeld,  Mechtern- 
straße  7.  18.  4.  12. 


Muster-Register. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  Februar  1915. 

1.  C.  Tielsch  & Co.,  Neu-Altwasser.  Die  Schutzfrist  für  die  unter 
Nr.  315  eingetragenen  Muster  wurde  um  weitere  3 Jahre  verlängert. 

4.  J.  D.  Kestner  jun.,  Waltershausen.  Biskuitkind  522/6.  3 Jahre. 

4.  Bayerische  Kristallglasfabriken  vorm.  Steigerwald  A.-G.,  Werk 
Regenhütte.  Dekor  1301.  3 Jahre. 

5.  Carl  Krister,  Waldenburg  i.  Schl.  Dekor  26  455.  3 Jahre. 

5.  Porzellanfabrik  C.  M.  Hutschenreuther  A.-G.,  Hohenberg  a.  d.  Eger. 
Speiseservice  128  Hohenzollern,  oval,  und  129  Wittelsbach,  rund.  3 Jahre. 

5.  Adolf  Kniedler,  Köln-Ehrenfeld.  Bierpokal  mit  hohem  Kelch  und 
schwerem  Vollfuß  mit  und  ohne  Goldrand.  3 Jahre. 

9.  Gräflich  Schaffgotsch’sche  Josephinenhütte,  Schreiberhau.  Glas- 
gefäße 3117,  3120,  4323,  1357,  8143,  3118.  3 Jahre. 

10.  Porzellanfabrik  Schönwald,  Abteilung  Arzberg,  Arzberg.  Krug 
1092,  Gemüsetonne  1093.  3 Jahre. 

10.  Glashüttenwerke  Weißwasser  A.-G.,  Weißwasser  O.-L.  Römer, 
farbig-überfangen,  geschliffen,  1920.  3 Jahre. 

10.  Kristallglas-Hüttenwerke  Rückers  F.  Rohrbach  & Carl  Böhme, 
Rückers.  Vasen  Erfurt  1026/730,  Turin  1026/731,  Parma  858/732,  Mailand 
858/733,  Karaffen  Mosel  1160/727,  Rüdesheim  1159/728,  Ems  1161/729. 
3 Jahre. 


W ar  enzeichen-Eintr  agungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

202  700.  Ludwig  Henn,  Berlin-Friedenau,  Wielandstr.  43.  Tiihnll ja 
G. : Agenturen  in  Hohlglasfabrikaten.  W.:  Glastuben.  A. : 15. 1.15.  lUUuIIu 


Fragekasten  des  Sprechsaal. 


Glas. 

26.  Die  beim  Hetzen  von  Glas  in  Flußsäure  verwendeten  Gummihand- 
schuhe sind  unseres  Erachtens  in  der  letztefi  Zeit  nicht  mehr  so  haltbar  wie 
früher  und  lassen  oft  nach,  so  daß  Beschädigungen  der  Hetzer  leicht  Vorkommen. 
Wenn  man  nun  irgend  welche  Hilfsmittel  zum  Eintauchen  in  die  Säure  haben 
könnte,  ohne  daß  die  Hetzer,  natürlich  immer  noch  mit  dem  Gummihandschuh 
bewaffnet,  nicht  so  oft  in  die  Säure  hineingreifen  müßten,  so  würden  die  Hand- 
schuhe viel  mehr  geschont  und  Beschädigungen  durch  die  Säure  vermindert. 
Wir  haben  uns  nun  gedacht,  daß  man  vielleicht  säureunempfindliche  Netze  an 
Holzstielen  haben  könnte,  in  welche  die  Stücke  hineingelegt  und  so  in  die  Säure 
hineingetaucht  würden,  ohne  daß  der  Mann  selbst  in  die  Säure  hineingreift. 
Gibt  es  vielleicht  schon  derartige  Hilfsmittel,  und  wer  liefert  sie  ? 

Fünfte  Antwort:  Von  säureunempfindlichen  Netzen  habe  ich 
bisher  nichts  gehört,  es  wird  auch  kaum  etwas  derartiges  im  Handel  geben. 
Wäre  es  aber  in  Ihrem  Fall  nicht  möglich,  die  Säure  aus  dem  Behälter, 
worin  die  Gläser  fertig  geätzt  sind,  in  einen  zweiten  Säurebehälter  oder 
Bleikasten  abzulassen?  Dieses  könnte  mittels  Hebers  oder  auch  durch 
eine  Abflußöffnung  am  Boden  des  Aetzkastens  erfolgen.  Die  Gläser  ließen 
sich  dann  herausnehmen,  ohne  daß  die  Aetzer  mit  der  Säure  in  Berührung 
kommen.  Es  könnte  auch  ein  Versuch  mit  einem  Bleieinsatz  mit  durch- 
lochten Böden  und  Wänden  gemacht  werden,  der  dem  Säurebehälter  ent- 
sprechend angefertigt  wird  und  bequem  in  letzteren  hineingeht.  Die  zu 
ätzenden  Gegenstände  werden  dann  in  den  mit  hochstehenden  Griffen  ver- 
sehenen Einsatz  gestellt  oder  gelegt  und  damit  in  den  Säurebehälter  ein- 
gesetzt. Sind  die  Gläser  fertiggeätzt,  so  hebt  man  den  Einsatz  mit  den 
Gläsern  heraus,  die  Säure  fließt  durch  die  Löcher  ab  und  eine  Verletzung 
der  Aetzer  kann  dabei  kaum  Vorkommen.  Solche  Einsätze  lassen  sich  zu 
mehreren  benutzen,  und  man  fertigt  sie  den  Gläsern  entsprechend  höher 
oder  niedriger  an. 

Sechste  Antwort:  Es  ist  wohl  möglich,  daß  während  der  Kriegs- 
zeit die  Gummihandschuhe  nicht  so  dauerhaft  sind  als  früher.  Da  jedoch 
die  Not  erfinderisch  macht,  so  wird  auch  hier  ein  Mittel  zu  finden  sein, 
das  wenigstens  zum  Teil  die  Gummihandschuhe  ersetzt.  Beim  Tafelglas- 
ätzen stellt  man  z.  B.  die  Tafeln  auf  ein  Holzgestell  und  damit  in  die 
Flußsäure,  worauf  nach  Beendigung  der  Aetzung  beides  wieder  heraus- 


genommen wird.  Bei  Hohlglas  wäre  vielleicht,  wenn  die  Gegenstände 
nicht  zu  schwer  sind,  eine  Holzzange  zu  empfehlen,  deren  Gestalt  der- 
jenigen der  Gläser  angepaßt  werden  müßte.  Ob  es  für  diesen  Zweck 
bereits  derartige  Hilfsmittel  im  Handel  gibt,  ist  mir  nicht  bekannt. 

Siebente  Antwort:  Als  Ersatz  für  die  Gummihandschuhe  beim 
Einlegen  und  Herausnehmen  der  Gläser  aus  dem  Aetzbad  genügt  es  bei 
einem  gewöhnlichen  Hell-  und  Tiefbad,  das  ja  der  Hauptsache  nach  aus 
stark  mit  Wasser  verdünnter  Flußsäure  besteht,  ebenso  bei  den  gewöhn- 
lichen Mattbädem,  daß  der  Aetzer  seine  Hände  mit  einem  Fett,  z.  B. 
Vaselin,  gut  einreibt,  da  ja  alle  Fette  und  Harze  von  der  Flußsäure  nicht 
angegriffen  werden.  Natürlich  wird  man  zwischen  den  einzelnen  Mani- 
pulationen die  eingefetteten  Hände  immer  wieder  mit  Wasser  abspülen, 
wie  denn  auch  die  Hände  keine  offenen  Wunden  haben  dürfen.  Selbst- 
verständlich gewährt  diese  Methode  bei  starken  Aetzbädern,  wie  Eis- 
und Linienbad,  keinen  genügenden  Schutz  mehr.  Für  Massen-Aetzungen 
wären  wohl  säureunempfindliche  Netze  von  der  inneren  Weite  des  Aetz- 
kastens mit  herausragenden  Holzgriffen  von  Vorteil.  In  Betracht  als  fluß- 
säurebeständig kämen  Platindrahtnetze,  die  aber  viel  zu  teuer,  und  Blei- 
drahtnetze, die  wohf\u  weich  sind;  im  letzteren  Falle  aber  dürfte  das 
Bad  keine  Salpetersäure  enthalten,  wie  sie  vielfach  den  Tiefbädern  für 
Bleiglas  beigesetzt  wird.  Am  einfachsten  sind  Eisendrahtnetze,  welche 
aber  natürlich  einen  säurebeständigen  Ueberzug  erhalten  müssen.  Da 
verbleiter  Eisendraht  nicht  in  Betracht  kommt,  so  wäre  es  naheliegend, 
ein  Eisendrahtnetz  mit  einem  säurebeständigen,  gut  haftenden  Lacküber- 
zug zu  versehen,  wie  solcher  auch  sonst  beim  Aetzen  verwendet  und  durch 
Eintauchen  in  flüssigen  Lack,  geschmolzenes  Wachs,  Paraffin  usw.  am  ein- 
fachsten erzielt  wird.  Freilich  dürfte  es  schwierig  sein,  den  Ueberzug  so 
festhaftend  zu  erhalten,  daß  er  allen  mechanischen  Operationen,  Ver- 
biegungen usw.  beim  Gebrauch  des  Drahtnetzes  standhält. 

Achte  Antwort:  Die  Hannoversche  Gummi-Kamm-Co.  in  Han- 
nover liefert  Kautschuk-Hartgummi-Roste  mit  Spitzen  und  Handgriffen, 
die  für  den  genannten  Zweck  wohl  geeignet  sind. 

27.  Wer  liefert  Sandwaschmaschinen  mit  einer  Leistung  von  100000  kg 
wöchentlich  ? 

Sandwaschmaschinen  mit  der  gewünschten  Leistung  liefern  die  Alpine 
Maschinenfabrik  in  Augsburg,  Geiler  & Kalkow,  G.  m.  b.  H.  inDeuben-Dresden. 
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28.  Zum  Schmieren  der  Rollscheren  beim  Auftreiben  von  Medizinglas  ver- 
wendeten wir  bisher  ein  Gemisch  von  Petroleum  und  Holzkohlen.  Welche  anderen 
Schmiermittel  könnten  wir  nun  nehmen,  da  Petroleum  kaum  noch  zu  haben  ist  ? 

Vierte  Antwort:  Zum  Schmieren  der  Rollscheren  kann  an  Stelle 
von  Petroleum  und  Holzkohle  Fichtenharz  verwendet  werden.  Man  sammelt 
dieses  im  Wald,  kocht  es  in  einem  Kessel  oder  Topf  aus,  um  alle  Holz- 
und  Rindenspäne  zu  entfernen,  und  preßt  es  noch  heiß  durch  grobe  Leinen- 
tücher. Nach  dem  Erkalten  muß  es  Btets  in  kaltem  Wasser'  gehalten 
werden,  damit  es  nicht  flüssig  wird. 

Fünfte  Antwort:  Für  die  Schmiere  für  Rollscheren  kann  man 
statt  Petroleum  auch  ein  anderes  Oel  verwenden,  z.  JB.  ein  billiges  Lein- 
oder Rttböl  mit  Holzkohlenpulver  vermischt.  Manche  Glasmacher  benutzen 
eine  gute  Sorte  Ceresinwachs  zum  Schmieren  der  Scheren  und  anderer 
Werkzeuge;  auch  Talg  mit  reinem  Harz  zusammen  geschmolzen  liefert  ein 
bewährtes  Schmiermittel 

29.  Wie  viel  Kilo  einer  guten  böhmischen  Braunkohle  von  ungefähr 
4800  Kalorien  benötigt  man  zum  Schmelzen  von  Flaschenglas  in  einem  Siemens- 
regenerativofen mit  10  Arbeitsplätzen  ? Bei  dieser  Berechnung  soll  auch  jene 
Menge  Kohle  mitgerechnet  werden,  die  zur  Beheizung  der  Kühlöfen,  in  weichen 
die  Flaschen  abkühlen,  notwendig  ist. 

Erste  Antwort:  Es  ist  in  der  Frage  nicht  angegeben,  ob  ein 
Hafen-  oder  Wannenofen  gemeint  ist ; 10  Arbeitsplätze  wären  für  eine 
Wanne  zu  wenig,  dagegen  für  einen  Hafenofen  ausreichend.  Ein  Hafen- 
ofen für  Flaschen  ist  aber  unrationell  und  die  Fabrikation  im  Verhältnis 
zu  der  an  einer  Wannenanlage  zu  teuer.  Handelt  es  sich  um  einen  Hafen- 
ofen mit  einer  üblichen  Produktion  von  560—600  Liter-Flaschen  pro  Hafen 
und  einem  gemeinschaftlichen  Kühlofen  für  jede  Ofenseite,  so  werden  in 
24  Stunden  ungefähr  9500—10000  kg  der  genannten  Kohlen  verbraucht, 
und  das  tägliche  Ergebnis  beträgt  höchstens  6000  Flaschen.  Eine  Wannen- 
anlage mit  10  Plätzen  braucht  auch  nicht  mehr  Feuerung,  liefert  aber 
bei  doppelter  Besetzung  11 — 12  000  Stück  Flaschen  täglich,  weshalb  sie 
dem  Hafenofen  vorzuziehen  ist.  Allerdings  läßt  sich  an  einer  Wanne  nur 
eine  Sorte  Glas  schmelzen,  dagegen  an  einem  Hafenofen  in  jedem  Hafen 
eine  andere  Sorte;  wenn  es  also  hierauf  ankommt,  so  ist  natürlich  ein 
Hafenofen  am  Platze. 

Zweite  Antwort:  Bei  einem  Siemensregenerativgasofen,  der  mit 
10  Arbeitsplätzen  auf  Flaschenglas  besetzt  ist,  werden  Sie  mit  einer  Pro- 
duktion von  ca.  4500  kg  Glas  in  24  Stunden  zu  .rechnen  haben.  Dies 
würde  wiederum  einer  Stückzahl  von  etwa  800  Flaschen  pro  Arbeitsplatz 
und  Arbeitstour  gleichkommen.  Bei  Verwendung  von  böhmischen  Braun- 
kohlen mit  einem  Wärmeeffekt  von  4800  Kalorien  werden  Sie  mit  einem 
Verbrauch  von  etwa  8500 — 10  000  kg  Kohlen  in  24  Stunden  rechnen 
müssen,  so  daß  also  für  1 kg  verkauftes  Glas  mit  rund  2 kg  böhmischen 
Braunkohlen  zu  rechnen  wäre. 

Dritte  Antwort:  Zur  Beantwortung  Ihrer  Frage  sind  Ihre  An- 
gaben ungenügend;  an  Stelle  der  Zahl  der  Arbeitsplätze  hätten  Sie  das 
Quantum  des  zu  erschmelzenden  Glases  angeben  sollen.  Der  Kohlenver- 
brauch, nach  dem  Gewicht  berechnet,  ist  nicht  allein  abhängig  von  der 
Art  der  Kohle,  sondern  nicht  zum  wenigsten  von  der  fachmännischen  Be- 
handlung der  Generatoren  und  des  Schmelzofens.  Sie  hätten  dann  auch 
sagen  müssen,  ob  Sie  Grün-  oder  Weißglas  schmelzen,  bezw.  ob  Sie  leicht- 
oder  schwerschmelzendes  Gemenge  verwenden.  Ohne  genaue  Kenntnis  der 
wirklichen  Verhältnisse  kann  man  Ihre  Frage  nur  annähernd  beantworten 
und  sagen,  daß  Sie  bei  normalem  Betrieb  pro  kg  Glas  mit  etwa  2 — 3 kg 
Ihrer  Braunkohle  rechnen  können;  vorausgesetzt,  daß  die  Kühlöfen  eben- 
falls mit  Gas  betrieben  werden,  dürften  noch  ca.  10%  hinzukommen. 

Vierte  Antwort:  Wenn  Ihnen  eine  gute  böhmische  Braunkohle 
zur  Verfügung  steht  von  ungefähr  4800  Kalorien,  die  nicht  zu  gruben- 
feucht ist,  so  benötigen  Sie  davon  zum  Schmelzen  und  Kühlen  von  1 kg 
Flaschenglas  1,5 — 1,75  kg.  Außer  der  chemischen  Beschaffenheit  und  dem 
Verhalten  der  Kohle  ist  auch  die  Konstruktion  der  Wanne  und  die  Ein- 
richtung der  Kühlöfen  von  Einfluß  auf  den  Kohlenverbrauch.  Die  Siemens- 
wannen neuester  Konstruktion  mit  umkehrender  Flamme  benötigen  am 
wenigsten  Kohle,  weil  hier  die  Flamme  am  besten  ausgenutzt  wird. 

Fünfte  Antwort:  Die  Höhe  des  Brennstoffaufwandes  wird  beein- 
- flußt  von  der  schwereren  oder  leichteren  Schmelzbarkeit  des  verwendeten 
Gemenges,  der  angewendeten  Kühlweise  für  die  Fabrikate,  sowie  dem  ord- 
nungsmäßigen Arbeiten  der  Gaserzeuger.  Auch  die  Art  des  Schmelz-  und 
■"Arbeitsofens,  ob  Wanne  oder  Hafenofen,  ist  dabei  sehr  ausschlaggebend. 
Da  es  sich  nur  um  eine  Fabrikation  an  10  Werkstellen  handelt,  ist  die 
Anlage  einer  kontinuierlichen  Wanne,  die  den  geringsten  Feuerungsver- 
brauch hat,  aber  nur  für  größeren  Betrieb  angewendet  werden  kann,  aus- 
geschlossen, so  daß  also  eine  kleine  Tageswanne  oder  Hafenbetrieb  in  Be- 
tracht käme.  Das  Arbeiten  mit  Her  Tageswanne  stellt  sich  etwa  15% 
günstiger  wie  aus  Häfen,  doch  kann  in  ersterer  stets  nur  eine  Glassorte 
erzeugt  werden,  so  daß  an  derselben  beim  Wechseln  der  Glasfarbe  sich 
das  lästige  Umfärben  nötig  macht  und  immer  nur  eine  Glassorte  einige 
Zeit  hintereinander  geschmolzen  werden  kann.  Der  Hafenbetrieb  läßt  es 
zu,  in  jedem  einzelnen  Hafen  eine  andere  Glassorte  zu  schmelzen  und  da- 
mit auch  noch  täglich  mühelos  zu  wechseln.  Es  ist  wohl  anzunehmen, 
daß  Sie  aus  den  angegebenen  Gründen  Hafenbetrieb  im  Auge  haben.  Für 
einen  10-häfigen  Regenerativgasofen  nach  Siemens  sind  bei  einem  Fassungs- 
vermögen von  600  kg  pro  Hafen  in  24  Stunden,  also  für  eine  Schmelz- 
und  Arbeitsschicht,  7000 — 8000  kg  der  angeführten  böhmischen  Braun- 
kohlen zur  Vergasung  erforderlich  einschließlich  der  Gasbeheizung  der 
dazu  nötigen  Kühlöfen. 

Sechste  Antwort:  Zum  Schmelzen  von  Flaschenglas  in  einem 
Siemens- Regenerativofen  (gemeint  ist  jedenfalls  ein  Wannenofen  mit  kon- 
tinuierlichem Betrieb)  mit  10  Arbeitsplätzen  benötigt  man  mindestens 
9000  kg  der  angegebenen  Kohle  in  24  Stunden.  Der  Kohlenverbrauch 
hängt  aber  nicht  allein  von  der  Bauart  des  Schmelzofens  ab,  sondern  auch 
davon,  wie  derselbe  betrieben  wird.  Ferner  kommen  dabei  in  Frage  die 
Anlage  und  der  Betrieb  der  Generatoren  und  Kühlöfen,  sowie  die  Zu- 
sammensetzung des  Gemenges.  Erfahrungsgemäß  arbeiten  große  Wannen- 
öfen sparsamer  bezüglich  des  Kohlenverbrauchs  als  die  kleineren,  doch 
gibt  es  auch  neuerdings  kleinere  und  mittlere  Wannen  mit  ebenso  gün- 
stigem Brennmaterialverbrauch. 


30.  Wer  liefert  die  geschützten  Mitnehmer  (Drehherz),  wie  sie  in  den 
Unfallverhütungs-Vorschriften  der  Glas-Berufsgenossenschaft  angegeben  sind? 

Zur  Lieferung  der  Mitnehmer  melden  sich  Ringel  & Jeremias  in 
Radeberg  i.  S.,  Eugen  Buerhaus  in  Düsseldorf  112. 


Neue  Fragen. 

Keramik. 

38.  Wer  liefert  hochgebranntes,  feingemahlenes,  weißbrennendes 
Schamottemehl  ? 

Glas. 

35.  Nachdem  meine  selbständigen  Brenner  sämtlich  eingezogen  sind, 

habe  ich  zur  Aushilfe  einen  fremden  Brenner  engagiert.  Diesem  will  es 
aber  nicht  gelingen,  die  Brennöfen  in  einer  gleichmäßigen  Weise  durchzu- 
brennen. Während  der  obere  Teil  des  Ofens  immer  gut  ausfällt,  bleibt  der 
untere  Teil  zurück  und  zeigt  auch  ab  und  zu  gelbes  Geschirr.  Durch  persön- 
liche Ueberwachung  habe  ich  mich  überzeugen  können,  daß  der  Mann  den  Ofen 
regelmäßig  bedient  und  auch  die  Roste  während  des  Scharffeuers  gleichmäßig 
bedeckt  hält,  so  daß  das  Vorkommen  des  gelben  Geschirrs  unerklärlich  ist. 
Die  Beschickung  der  Oefen  mit  überschlagender  Flamme  geschieht  in  folgender 
Weise:  Das  Vorfeuer,  das  etwa  10  Stunden  unterhalten  wird,  erfolgt  mit 

Braunkohlen,  die  ungefähr  stündlich  aufgelegt  werden.  Das  Scharffeuer  dauert 
7 — 8 Stunden,  und  zwar  werden  hier  in  Zwischenräumen  von  15 — 20  Minuten 
6 Schaufeln  (westfälische  Dahlbuschkohle)  auf  gegeben.  Nach  Beendigung  des 
Scharffeuers  erfolgen  dieselben  Auflagen  in  etwas  längeren  Zwischenräumen, 
bis  zum  Garbrennen  des  Ofens  nach  ungefähr  23 — 24  Stunden.  Welchen  Um- 
ständen dürften  wohl  die  oben  genannten  Mängel  zuzuschreiben  sein  ? 

36.  Gibt  es  ein  Muffelofen-System,  bei  dem  die  Muffel  wagrecht  so 
eingebaut  ist,  daß  das  Brennmaterial  von  oben  aufgegeben  wird  und  dadurch 
alle  Flammenräume  um  die  Muffel  herum  ausfüllt?  Ich  hörte  von  einem 
älteren  Porzellanmaler,  daß  früher  hie  und  da  eine  derartige  Konstruktion  mit 
einer  eisernen  Muffel  angewandt  wurde,  namentlich  für  Versuchszwecke.  Diese 
kleinen  Muffeln  sollen  verhältnismäßig  rasch  gebrannt  und  nur  wenig  Brenn- 
material (Holzkohle)  gebraucht  haben. 

37.  Ist  es  richtig,  daß  bei  der  Herstellung  von  Verblendsteinen,  vor- 
nehmlich in  der  Lausitz  und  in  Schlesien,  Feldspat  verwendet  wird?  Warum 
wird  dieses  Mineral  den  Verblendsteinmassen  zu  gesetzt? 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Anfragen. 

W.  P.  18  in  D.  Was  ist  unter  „Keramischen  Heizkörpern  von  Pro- 
fessor Dr.  Eckstein“  zu  verstehen  und  wer  liefert  solche? 

H.  19  in  C.  Wer  liefert  homöopathische  Tropfschnauzgläser  mit 
möglichst  genauem  Inhalt  in  gleichmäßiger  Ware? 

H.  20  in  C.  Wer  ist  leistungsfähig  für  größere  Lieferung  moderner, 
geschmackvoller  Gläser  für  medizinische  Präparate? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

L.  K.  i.  F.  Die  Selbstbereitung  der  Lüster  ist  nichts  weniger  wie 
lohnend;  man  tut  daher  besser,  sie  fertig  zu  kaufen.  Wollen  Sie  aber 
durchaus  Lüster  selbst  anfertigen,  so  kaufen  Sie  wenigstens  die  verschie- 
denen Resinate  (harzsauren  Salze)  fertig,  da  deren  Herstellung  sehr  um- 
ständlich ist,  und  lösen  Sie  sie  dann  in  Terpentin-  und  einem  ätherischen 
Oel.  Harzsaure  Salze  erhält  man  durch  längeres  Kochen  von  Kolophonium 
mit  überschüssiger  Natronlauge  und  Eingießen  der  Metallsalzlösung  in 
das  kochende  Gemisch ; es  bildet  sich  dann  ein  Niederschlag  von  harz- 
saurem Salz,  das  entsprechend  ausgewaschen  und  getrocknet  wird. 


Aus  London  herbeigeeilt  in  sein  Vater- 
land und  seit  Beginn  des  Krieges  im  Felde, 
erlitt  am  25.  April  bei  einem  siegreichen 
Sturmangriff  bei  Steenstraate  den  Helden- 
tod fürs  Vaterland  unser  heißgeliebter,  pflicht- 
treuer, hoffnungsvoller  und  unvergeßlicher  Sohn 
und  Bruder,  der 

Kaufmann 

Rudolf  Krüger 

Feldwebel  der  Reserve  im  Res.-Inf.-Regt.  Nr.  212 
Inhaber  des  Eisernen  Kreuzes 
und  der.Fürstl.  Schwarzburg-Rudolstädter  Ehren- 
medaille für  „Verdienst  im  Kriege“ 
im  28.  Lebensjahre.  Er  war  unser  Stolz  und  unsere 
Freude! 

Fabrikdirektor  E.  Krüger  und  Familie. 

Arzberg  (Oberfranken),  Mai  1915. 


Via  — Nr.  20. 
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SPRECH  SAAL  — COBURG. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 


Tüchtiger  erfahrener 

Jtofctimacher 

für  gedeckte  Häfen  zu  mög- 
lichst sofortigem  Eintritt  von 
rheinischer  Glasfabrik  für 
dauernde  Arbeit  gesucht. 
Angebote  unter  S 442  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


^deutsche 

Glasmacher, 

die  ihre  Gläser  selbst 
schneiden  können,  für  eine 
Hütte  in  Bayern  zu  so- 
fortigem Antritt  gesucht. 
Angebote  unter  S 423  an 
die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


Stellen-Angebote 

Verschiedene 


Junger  Mann  (auch 
mittleren  Alters)  der  Stein- 
gut-, Porzellan-  und  Glas- 
warenbranche als 

Kontorist, 

selbständig  in  Buchhaltung, 
Fakturieren, Stenographie,  Ma- 
schinenschreiben usw.,  äußerst 
zuverlässig,  möglichst  für  so- 
fort von  Engrosgeschäft  ge- 
sucht. Kenntnisse  der  Fabri- 
kate von  Villeroy  & Boch 
erwünscht. 

Ferner  junger  Mann 
(auch  mittleren  Alters)  der 
obigen  Branche  als 

Lagerist  und 
Reisender 

von  Engrosgeschäft  gesucht. 
Kenntnisse  der  Fabrikate  von 
Villeroy  & Boch  erwünscht. 
Dauernde  Stellungen.  Ange- 
bote nur  absolut  militärfreier 
Bewerber  mit  Bild,  Gehalts- 
ansprüchen und  Zeugnisab- 
schriften unter  P 361  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal 
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für 


Fachkundige,  militärfreie 

Lageristen 

Glas,  Porzellan,  Steingut  für  sofort  oder  I 

! 


später  gesucht.  [774 

J.  Edelstein  Gr.  m.  b.  H., 
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Junger  Hann, 

18—22  Jahre,  fürs  Lager 
meines  Porzellan-  und  Haus- 
haltgeschäfts möglichst  sofort 
gesucht.  Photographie  und 
Gehaltsansprüche  einsenden. 
M.  Schleusener, 
Ciistrin-N.  [768 

Betriebsleiter 

für  Kaolins  chlämmer ei, 

gesetzten  Alters,  der  eine 
20 -jährige  erfolgreiche 

Fraxis  nachw eisen  kann  und 
imstande  ist,  ein  größeres 
Werk  selbständig  zu  leiten, 
sucht,  gestützt  auf  la.  Refe- 
renzen, als  solcher  baldmög- 
lichst Stellung.  Angebote 

unter  O 1068  an  die  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal. 

Stellen-Gesuche  1 

Keramik  1 

Direktor 

der  Gebrauchsgeschirr-  und 
Luxusporzellanbranche,  routi- 
nierter Kaufmann,  sprachen- 
kundig, mit  allen  modernen 
Fabrikationsmethoden  ver- 

traut, durch  seine  Fähigkeiten 
und  langjährig  gesammelten 
Erfahrungen  in  der  Lage, 
eine  Fabrik  gewinnbringend 
zu  leiten,  sucht  anderweitig 
Engagement.  Angebote  unter 
O 1066  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal  erbeten. 

Oberdreher  und 

Scheibenmodelleur, 

34  J . alt,  3 J.  Hochschulbildung, 
mit  der  Steingut-  u.  Porzellan- 
dreherei, Gießerei,  Formgieße- 
rei, Herstellung  von  Scheiben- 
modellen u.  Einrichten  derselb. 
best,  vertr.,  sucht  geeign.  Wir- 
kungskreis. Angeb.  unt.  0 1065 
a.  d.  Geschäftsstelle  d.  Sprechs. 

Betriebsleiter 

Schlämm  - Meister, 

mit  langjährigen  Erfahrungen 
in  Kaolin-  und  Tonschlämme- 
reien,  Sandwäschereien  usw. 
sucht  Stellung  im  In-  oder 
Ausland.  Angebote  unter 
O 1069  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal. 

Werkführer 

mit  reichen  praktischen  Er- 
fahrungen, in  Dreherei  und 
Brennhaus  langjährig  tätig, 
sucht  anderwärts  Stellung. 
Angebote  unter  O 1062  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Erfahrener  Reisender, 

gewandter  Verkäufer,  sprachenkundig,  sucht  Reise- 


i Stellung  für  In-  und  Ausland  in  größerer  Fabrik  der 
\ l keramischen  Branche.  Angebote  unter  N 1055  an  die 
♦ Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Uran  und  Fachmann 

der  Porzellangeschirrbranche, 
gegenwärtig  erster  Kaufmann 
und  kaufmännischer  Leiter 
einer  großen  Porzellanfabrik, 
sucht  leitende  Stellung  für 
später.  Angebote  unt.  0 1067 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal, 


Obermaler, 

besonders  geübt  in  Mokka- 
tassen, Kinderservicen  u.  dgl. 
sucht  Stellung  für  sofort  oder 
später.  Suchender  würde  auch 
die  Beaufsichtigung  von  Gieße- 
rei, Glasurstube  und  Brenn- 
haus übernehmen.  Angebote 
unter  M 1038  an  die  Ge- 
schäftsstelle des  Sprechsaal. 


Tüchtiger  erfahrener  Fach- 
mann der  gesamten  Gebrauchs- 
geschirrbranche, in  allen 
Fächern  gut  bewandert,  sucht 
Stellung  für  sofort  od.  später  als 
Betriebsleiter  oder 
Werkführer. 
Langjährige  Zeugnisse.  An- 
gebote unter  N 1057  an  die 
Geschäftsstelle  des  SprechSaal. 


Expedient 

sucht  für  bald  oder  später 
Stelle  in  Porzellan-,  Ge- 
schirr- oder  elektrotech- 
nischer Fabrik.  Angebote 
unter  Sf  1059  an  die  Ge- 
schäftsstelle d.  Sprechsaal 


Stellen- Gesuche 

Glas 


Tüchtiger  energischer 

Fachmann, 

gewesener  Glasmacher,  lang- 
jähriger Hüttenmeister  der 
Beleuchtungsbranche,  imOfen- 
bau,  Hafenstube,  sowie  Schmel- 
zen von  Kristall-,  Farben-  und 
Ueberfang-Gläsern  gut  be- 
wandert, der  auch  mehrere 
Oefen  selbständig  leiten  kann, 
sucht  sich  zu  verändern. 
Glasfabriken,  welche  in 
Hartglas  arbeiten  oder  diese 
Gläser  einführen  wollen,  be- 
vorzugt, da  Suchender  diese 
Gläser  mit  bestem  rationell- 
stem Erfolg  herzustellen  im- 
stande ist.  Prima  Zeugnisse 
vorhanden.  Angebote  unter 
0 1063  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal. 

Schmelzer 

sucht  Stellung  in  Hohl-,  Preß-  -* 
glas-  ev.  auch  Flaschenhütte. 
Angebote  unter  0 1061  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Tiafenmacher,  - 

in  allen  Sorten  Häfen  erfah- 
ren, sucht  seine  Stelle  zu 
Verändern.  Angebote  unter 
N 1058  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal. 


Technisch  und  kaufmännisch  gebildeter  Fachmann, 
seit  vielen  Jahren  ununterbrochen  in  einer  großen  Hohl-,« 
Schleif-  und  Kristallglasfabrik  tätig  gewesen,  mit  doppelter 
Buchführung,  Schleiferabrechnung,  Kalkulation  und  Expedi-i 
tion  usw.  vollkommen  vertraut,  an  selbständiges,  flottes  und 
intensives  Arbeiten  gewöhnt,  sucht  sofort  anderweitig 

"L  BoreancM,  Betriebs-  oder  HaSiinerieleiler. 

Zeugnisse  und  beste  Referenzen  zur  Seite.  Angebote  unter 
0 1064  an  die  Geschäftsstelle  de3  Sprechsaal. ä 

Erste  kaufmännische  Kraft 

mit  besten  Referenzen,  bilanzsicher,  sprachenkundig,  routiniert 
in  Verkauf,  Propaganda,  Organisation,  sucht  leitende  Stellung 
in  erster  Glasfabrik.  Angebote  unter  G 996  an  die  Ge-| 
schäftsstelle  des  Sprechsaal  erbeten.  


Kaufgesuche 

Beteiligungen 


Eine  in  vollem  Betriebe  be- 
findliche Tafelglashütte 
sucht  tätigen  oder  stillen 

Teilhaber, 

eventuell  ist  dieselbe  auch  *u 
verkaufen.  Sämtliche  Oefen 
gehen  mit  Gas,  Gleisanschluß 
vorhanden.  Kohle  und  Sand 
mit  geringen  Transportspesen. 
Familienwohnungen  reichlich 
vorhanden.  Angebote  unter 
St  469  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal. 


Gebraucht,  aber  in  gutem  Zu- 
stand befindlich,  werden  zu 
kaufen  gesucht  ein  stehender 


Teilhaber. 

Für  eine  im  guten  baulichen 
Zustande  und  flotten  Betrieb 
befindliche  Porzellanfabrik  der 
besseren  Geschirrbranche  mit 
4 Oefen  und  alter  angestammter 
Kundschaft  wird  ein  tüchtiger 
Fachmann,  dem  größere 
Mittel  zur  Verfügung  stehen,  als 
Teilhaber  gesucht.  Angebote 
unter  St  454  an  die  Geschäfts 
stelle  des  Sprechsaal. 


möglichst  mit  Absiebevorrich- 
tung. Angebote  mit  genauer 
Größen-  und  Preisangabe  unter 
St  462  an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal  erbeten. 


Eine  gebrauchte,  gut  erhaltene 


von  28—30  cm  Säulenweite  wird 
sofort  zu  kaufen  gesucht.  An 
geböte  unter  St  451  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Sichere  und  angenehme  Exi 
stenz  bietet  sich  einem 


Zur  fachmännischen  Leitung 
einer  gutgehenden  Gfasraf- 
linerie,  welche  in  der  Haupt- 
sache bemalte  Trinkgeschirre, 
Vasen  usw.  fabriziert,  wird 


mit  einer  Einlage  von  ca.  Jt  5000 
gesucht.  Angebote  unter 
St  470  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprcclisaal  erbeten. 


20000 


grüne 
Bordeaux- 
Flaschen, 

3/8  Liter,  zur  Lieferung  für 
Juli/August,  von  ringfreier  Hütte 
gesucht.  Angebote  unter  St  4601 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal  erbeten.  


Mehrere  Waggons 

Kinderflaschen 
und  Medizinglas 

gegen  sofortige  Kasse  zu  kaufen 
gesucht.  Angebote  unter  Sch  429 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


t 


mit  einer  Einlage  von  ca.  10000 
zur  Leitung  einer  günstig  ge- 
legenen, gut  eingerichteten  Glas- 
raflineric.  Angebote  unter  St  453 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal  erbeten. 


für  eine  in  Bildung  befindliche 
Gesellschaft  (Roh-Ton- Versand- 
Geschäft)  mit  je  Jt  30 — 50  000 
gesucht.  Prima  Objekte,  guter  Ge- 
winn. Sicherheit  vorhanden.  Nur 
Selbstreflektanten  wollen  sich 
melden.  Offerten  erb.  unter  E 1 7 73 
an  Haaseustein  «fc  Vogler 
A.-G.,  Berlin  W.  35.  [230 


Vertretungen 


1 

. 1 

.1 

Steingutfabrik, 

nur  großes  Werk,  zur  Ver- 
tretung für  Süddeutsch- 
land von  bestens  bekanntem 
und  eingeführtem  Herrn  ge- 
sucht. Angebote  unter  St  459 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. J 

Für  Bayern  u.  Württem- 
berg, event.  auch  Baden,  wird 
von  bestens  eingeführtem  Herr 
eine  große  Porzellanfabrik  zV 

Vertretung  gesicht. 

Beste  Referenzen  stehen  i 
Diensten.  Angebote  unter  St  458 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


zu 


nun  nii 
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Coburg,  den  27.  Mai  1915. 


für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 

. . i . r«  rv ir_r.r j;-  R n m Fc n n n n ?? o n ?rh n f t und 


Amtliche  Zeituna  für  den  Verband  keramilcber  Geinerke  in  Deufichland,  den  Verband  der  Glasinduslriellen  Deutfchlands,  die  Töpferei-Berufsgenoilenlcbafi  und  deren 
?” “ Mo 2 6w"l“  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  biterrettiicben  Poreellaniabriken  in  Karlsbad,  den  Verbond  der  Por  n- 

SilPeUen^on  Oberfrankw  un^Oberpfaiz,  den  Verband  der  öiierreidiiidren  Tonnrareniabriken  in  Teplib,  den  Verband  denllta  Poreelianlabriken  r W= 

?aSe  In  ereta  S “ b.  B.  die  Ver  Iniglen  Stein, ulCabriken  G.  m.  b.  B„  die  Vereinigen,  Deulldier  BoMglosiabriken  6.  m.  b , B.  den  Verba  D uMer 
ST “o,  “1  h«MsMren.BdndIer,  E°G.n,b.B.  in  namberg,  den  Verein  denii.be,  medizinglas-  und  Flakon  Ollen  den  SrtuSnerband  «4  6 «. 

Inbriken  E V in  Dresden-3,,  den  flrbeitgebernerband  Denildier  TalelglasbOllen,  den  Verband  Dwlldier  Belenilnngsglnsbntlen,  den  Verein  rte  " i4^  T°'J  . 

hüiten  Saar  und”  Pfalz  nr.  b.  B.  in  Sulzba*  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  (Ilnllerläger  in  Glas,  Keramik,  (Mall-  Kurz-  und  Sprztoaren  m Be  I r den  Ver  a 
der  Vertreter  für  Glas  nnd  Keramik  mit  dem  Site  in  beipzig,  den  Verein  für  Berkmelller  nnd  Indniiriebeamle  Inr  Böhmen  mit  dem  SUe  in  fflirohlcn, 

für  Werkmeifter  und  lnduliriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend.  
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Ueber  den  Ersatz  von  englischem  Kaolin 
(China  clay)  durch  einheimische  Materialien. 

[Mitteilung  der  Chemisch-technischen  Versuchsanstalt  bei  der  Königl. 

Porzellan-Manufaktur,  Charlottenburg] 

Von  Dr.  Reinhold  Rieke. 

(Nachdruck  verboten.) 

Es  ist  naheliegend,  daß  unsere  keramische  Industrie  be- 
müht sein  wird,  nicht  nur  während  der  jetzigen  Kriegszeit, 
sondern  auch  fernerhin  nach  Möglichkeit  die  bisher  vielfach 
verwendeten  englischen  Rohmaterialien  aus  ihrer  Fabrikation 
auszuschalten  und  durch  einheimische  zu  ersetzen.  Es  ist  dieses 
auch  kein  aussichtsloses  Bestreben,  da  Deutschland  und  Oester- 
reich gerade  an  keramischen  Materialien,  insbesondere  an  Kaolinen 
und  Tonen,  genügenden  Reichtum  besitzen. 

Wie  jeder  Praktiker  weiß,  bringt  der  Ersatz  eines  Roh- 
materials durch  ein  anderes  häufig  unliebsame  Ueberraschungen 
mit  eich  und  erfordert  stets  sorgfältige  Vor  versuche.  Nur  in 
wenigen  Fällen  kann  an  Stelle  des  einen  Kaolins  oder  Tones 
ohne  weiteres  ein  anderer  unter  Berücksichtigung  seinei  ratio- 
nellen Zusammensetzung  in  die  Masse  eingeführt  werden.  Meist 
wird  das  Verhalten  der  Masse  auch  bei  gleicher  rationeller 
Zusammensetzung  je  nach  dem  verwendeten  Rohmaterial  ver- 
schieden sein,  und  diese  V erschiedenheit  erstreckt  sich  gerade 
auf  diejenigen  Eigenschaften,  die  für  die  Verarbeitung  und 
Brauchbarkeit  einer  Masse  von  Wichtigkeit  sind,  nämlich  Form- 
barkeit, Bindevermögen,  Gießfähigkeit,  mechanische  Festigkeit 
nach  dem  Trocknen  und  Brennen,  Trocken-  und  Brennschwin- 
dung, Sinterungstemperatur  und  Brennfarbe. 

Wenngleich  es  stets  notwendig  sein  wird,  Versuche  in 
größerem  Maßstabe  unter  den  in  den  einzelnen  Fabriken  üblichen 
Arbeitsbedingungen  auszufühen,  so  habe  ich  doch,  zum  Teil  in 
Gemeinschaft  mit  meinem  jetzt  im  Felde  stehenden  Kollegen 
Dr.  Walter  Steger,  versucht,  eine  Reihe  von  deutschen  und 
österreichischen,  für  die  Porzellanindustrie  in  Betracht  kommen- 
den Kaolinen  mit  dem  typischenjVertreter  der  englischen  Kaoline, 
dem  aus  Cornwall  stammenden  China  clay  zu  vergleichen.  Wir 
wollten  auf  diese  WAise  feststellen,  ob  sich  unter  den  bekannteren 
einheimischen  Materialien  solche  fänden,  die  in  ihrem  Verhalten 


den  englischen  Kaolinen  nahestehen,  und  nachweisen,  worin  die 
etwa  vorhandene  Verschiedenheit  in  erster  Linie  besteht. 

Es  wurden  zu  diesem  Zweck  die  folgenden  geschlämmten 
Kaoline  miteinander  verglichen:  zwei  Sorten  China  clay  (im 
folgenden  mit  I und  II  bezeichnet),  Kaoline  von  Zettlitz  und 
Poschezau  (Böhmen),  Hirschau  (Oberpfalz),  Halle  a.  S.,  Mugeln- 
Oschatz  (Sachsen),  Steine  (Schlesien),  und  ein  Kaolin  aei 
Goesener  Tonwerke  in  Eisenberg  (S.-A.)  Besonderer  Wert 
wurde  auf  das  physikalische  Verhalten  der  Materialien  gelegt, 
da  dieses  für  den  beabsichtigten  Zweck  vor  allem  wichtig  ist. 
Es  wurden  daher  auch  einige  bisher  noch  nicht  übliche,  erst 
in  neuerer  Zeit  vorgeschlagene  Untersuchungsmethoden  ausge- 
führt, um  auf  diese  Weise  auch  gleichzeitig  einen  Anhalt  für 
deren  etwaige  Brauchbarkeit  zu  gewinnen. 

I.  Zusammensetzung  der  untersuchten  Kaoline, 
a.  Rationelle  Zusammensetzung. 

Die  rationelle  Analyse,  bezw.  die  Bestimmung  des  Ton- 
substanzgehaltes  der  genannten  geschlämmten  Kaoline  wurde 
in  der  von  E.  Berdel1)  angegebenen  Weise  vorgenommen  und 
ergab  folgende  Werte:  


Kaolin  von 


Tonsnbstanz 


Quarz  Feldspat 


Zettlitz  . . 

Poschezau 
Steine  . . • 

Eisenberg 
Hirsehau  . . 

Mtigeln-Oschatz 
Halle  . . . 

China  clay  I 
China  clay  II 


98,52  % 
98,23  % 
96,76  % 
92,67  °/0 
88,58  o/o 

86.50  % 

70.50  o/o 
91,83  o/„ 
97,49  o/0 


1,48  o/0 
1,77  o/o 
3,24  o/o 
7,33  o/0 
11,42  o/o 

13.50  o/o 

29.50  % 
8,17  o/0 
2,51  o/„ 


Da  der  Tonsubstanzgehalt  in  den  einzelnen  Fällen  ein  ver- 
schiedener ist  — nur  6 der  untersuchten  Materialien  enthalten 
über  90°/0  — so  ist  natürlich  der  direkte  Vergleich  etwas  er- 
schwert, und  es  bedarf  einiger  Vorsicht  bei  der  Deutung  der 


1)  E.  Berdel,  Spreehsaal  36  (1903),  1371—1373,  1407 — 1409. 

2)  R.  Rieke  und  R.  Betzel,  Archiv  f.  d.  physikal.  Chemie  des  Glases 
und  der  keramischen  Massen  1 (1912),  45—48. 
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erhaltenen  Resultate.  Tiefer  greifende  Unterschiede  im  Ver- 
halten treten  jedoch  trotzdem  deutlich  zu  Tage. 

b.  Eisen-  und  Titangehalt. 

Die  chemische  Analyse  beschränkte  sich  auf  die  Ermitte- 
lung der  die  Brennfarbe  beeinflussenden  Bestandteile,  nämlich 
Eisen  und  Titan.  Die  Bestimmung  derselben  geschah  in  der 
früher  von  mir  bereits  beschriebenen  Weise.2)  Das  Eisen 
wurde  nach  Reduktion  mit  Zink  und  nachfolgender  Oxydation 
des  Titans  durch  Wismutoxyd  mit  Kaliumpermanganat  titriert 
und  das  Titan  nach  Oxydation  mit  Wasserstoffsuperoxyd  kolori- 
metrisch  bestimmt. 

Auf  diese  Weise  wurden  folgende  Werte  erhalten,  wobei, 
wie  es  ja  meist  üblich  ist,  der  Eisengehalt  auf  Fe203  umge- 
rechnet wurde. 


Kaolin  von 

Fe203-Gehalt 

in  % 

Ti02-Gehalt 

in  °/o 

Summe  von 
Ee203  -j-  TiO 
in  % 

Zettlitz 

0,68 

0,38 

1,06 

Poschezau  .... 

0,90 

0,20 

1,10 

Steine  ..... 

0,90 

Spur 

0,90 

Eisenberg  .... 

0,70 

0,45 

1,15 

Hirschau  .... 

0,71 

0,48 

1,19 

Mügeln-Oschatz  . . 

0,49 

0,18 

0,67 

Halle 

0,62 

0,32 

0,94 

China  clay  I . . . 

0,82 

Spur 

0,82 

China  clay  II  . . . 

0,69 

0,69 

Der  Fe203-Gehalt  ist  also  nicht  erheblich  verschieden ; die 
Mehrzahl  der  untersuchten  Materialien  enthält  0,7 — 0,9  °/0  Fe208. 
Nur  der  Kaolin  von  Mügeln-Oschatz  weist  einen  Gehalt  von 
nur  0,5  °/0  auf.  Größer  sind  die  Unterschiede  im  Titangehalt. 
Während  die  beiden  Sorten  China  clay  und  der  Steiner  Kaolin 
nur  Spuren  enthalten,  steigt  der  Ti02-Gehalt  bei  den  anderen 


Materialien  bis  zu  0,5 ( 


Die  Summe  der  beiden  färbenden 


Oxyde  ist  bei  den  beiden  englischen  und  dem  Müge^n-Oschatzer 
Kaolin  am  geringsten.  Da  die  Brennfarbe  nicht  nur  von  der 
Menge  der  färbenden  Bestandteile,  sondern  in  gewissem  Grade 
auch  von  der  Art  ihrer  Verteilung  abhängt,  so  lassen  sich  aus 
obigen  Zahlen  allein  noch  keine  sicheren  Schlüsse  auf  die  Fär- 
bung der  mit  den  genannten  Materialien  hergestellten  Porzellane 


ziehen. 


II.  Physikalisches  Verhalten  der  untersuchten  Kaoline  in 
ungebranntem  Zustand. 

a.  Ermittelung  des  Gehaltes  an  feinsten  Bestandteilen  durch 

Schlämmen. 

Um  einen  Einblick  in  das  Verhalten  der  Materialien  im  un- 
gebrannten Zustand,  welches  in  hohem  Grade  von  der  Korn- 
größe abhängt,  zu  gewinnen,  wurden  die  schon  im  großen  ge- 
schlämmten Kaoline  nochmals  nachgeschlämmt.  Auf  diese 
Weise  ließ  sich  ein  relativer  Vergleich  des  Gehaltes  an  aller- 
feinsten Bestandteilen  anstellen. 

Je  50  g der  nicht  künstlich  getrockneten  (etwa  1 — 4 °/0 
Feuchtigkeit  enthaltenden)  Kaoline  wurden  in  einem  Stand- 
zylinder von  10  cm  Durchmesser  in  Wasser  aufgeschlämmt  und 
auf  3,5  1 aufgefüllt.  Nach  gleichmäßiger  Verteilung  wurde  die 
Suspension  eine  Stunde  sich  selbst  überlassen  und  hierauf  die 
oberste  Schicht  von  25  cm  Höhe  (2,1  1)  vorsichtig  abgehebert 
und  die  darin  suspendierte  Menge  fester  Bestandteile  bestimmt. 
Die  nach  einer  Stunde  noch  in  der  Schwebe  gebliebenen  Teil- 
chen haben  auf  jeden  Fall  eine  Fallgeschwindigkeit,  die  geringer 
ist  als  0,07  mm/sek,  stellen  also  ein  wesentlich  feiner  verteiltes 
Produkt  dar,  als  die  im  Schöne’schen  Schlämmapparat  gewonnene 
feinste,  meist  als  „Tonsubstanz“  bezeichnete  Fraktion.  Ein  nur 
einmaliges  Abschlämmen  in  der  angegebenen  Weise  würde  kein 
genaues  Bild  von  der  Menge  dieser  feinsten  Bestandteile  geben, 
da  einesteils  ja  ein  großer  Teil  derselben  infolge  seiner  ge- 
ringeren Entfernung  von  der  Trennungsschicht,  soweit  er  sich 
nicht  schon  von  Anfang  an  unter  derselben  befindet,  in  den 
unteren,  nicht  abgeheberten  Teil  der  Flüssigkeit  hinabsinkt,  und 
ferner  vor  allem  ein  Gehalt  an  löslichen  Salzen  störend  wirkt. 
Die  letzteren,  die  entweder  von  Natur  aus  in  geringen  Mengen 
vorhanden  sein  können,  wie  z.  B.  Gips,  oder  den  geschlämmten 
Kaolinen  zur  Beschleunigung  des  Absetzens  vielfach  absichtlich 
zugefügt  werden,  bewirken  ein  Zusammenballen  (Agglutinieren) 
der  feinsten  Teilchen  und  befördern  somit  deren  Absetzen. 

Aus  diesen  Gründen  wurde  das  Abhebern  mehrere  Male 
wiederholt,  nachdem  jedes  Mal  wieder  auf  das  gleiche  Volumen 
aufgefüllt  und  umgerührt  worden  war  und  die  Suspension  eine 
Stunde  gestanden  hatte.  Die  Anwesenheit  wirksamer  Mengen 
koagulierender  Salze  gab  sich  dann  dadurch  zu  erkennen,  daß 
die  ersten  Male  das  Material  sich  ziemlich  schnell  absetzte  und 
verhältnismäßig  wenig  Substanz  abgehebert  werden  konnte, 
während  nach  mehrmaligem  Auffüllen  mit  Wasser  diese  Salze 
soweit  entfernt  wurden,  daß  ein  beträchtlich  größerer  Teil  des 
Kaolins  in  Schwebe  blieb. 

Natürlich  läßt  sich  durch  ein  derartiges  Schlämmen  eine 
noch  verfeinertere  Trennung  ausführen,  wenn  man  verschieden 
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lange  Zeiten  absetzen  läßt  und  auch  die  Höhe  der  abgeheberter 
Schicht  variiert.  Für  den  vorliegenden  Zweck  eines  relativer 
Vergleichs  genügte  jedoch  die  Ausführung  der  Versuche  unter 
den  oben  angegebenen  Bedingungen 

Die  folgende  Zusammenstellung  enthält  die  gefundener 
Zahlen : 


Material 

Von  50  g abgeheberte  Mengen  in  g 

lm  ganzen 
abgeheberte 
Menge  in  g 

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

7. 

8. 

9. 

10. 

11. 

12. 

Zettlitzer  Kaolin  . . . 

12,4 

9,8 

8,7 

5,4 

3,4 

3,0 

2,0 

1,0,0, 6 

0,3 

0,3 

0,3 

47,2 

Eisenberger  Kaolin  . . 

14,8 

9,5 

7,0 

5,4 

3,7 

2,6 

1,5 

0,80,6 

0,4 

0,4 

0,3 

47,0 

Poschezauer  Kaolin  . . 

0,8 

1,0 

6,4 

4,1 

3,9 

3,8 

3,7 

3,53,2 

3,1 

3,2 

3,0 

39,7 

Hallescher  Kaolin  . . 

11,9 

7,8 

7,1 

4,2 

3,0 

1,7 

0,9 

0,60,5 

0,3 

0,3 

0,2 

38,5 

Hirschauer  Kaolin  . . 

1.1 

1.4 

1,5 

1,6 

2,4 

2,4 

2,3 

2,1 

2,2 

2,9 

2,9 

2,9 

25,6 

Steiner  Kaolin  . . . 

0,9 

1,0 

1,2 

1,2 

1,3 

1,4 

1,6 

1,7  1,7 

1,7 

1,8 

1,8 

17,3 

China  clay  I . . . . 

0,2 

0,3 

0,6 

0,6 

0,8 

0,9 

0,9 

0,911,0 

ljO 

1,1 

1,3 

9,6 

China  clay  II  ...  . 

0,3 

0,6 

0,6 

0,6 

0,7 

0,6 

0,6 

0,80,9 

1,0 

0,9 

1,1 

8,7 

Mügeln-OschatzerKaolin 

0,3 

0,4 

0,4 

0,5 

0,5 

0,5 

0,6 

0,6  0,6 

0,7 

0,7 

0,5 

6,3 

Die  einzelnen  Materialien  zeigen  also  ein  recht  verschie- 
denes Verhalten.  Bei  den  erfahrungsgemäß  am  meisten  plasti- 
schen Kaolinen  von  Zettlitz,  Poschezau,  Halle  und  Eisenberg 
ist  nach  12-maligem  Abhebern  der  weitaus  größte  Teil  abge- 
schlämmt, also  in  äußerst  feiner  Form  zugegen. 

Wie  wenig  man  sich  auf  die  Ergebnisse  eines  nur  ein- 
maligen Abheberns  verlassen  kann,  zeigt  ein  Vergleich  der 
beiden  Kaoline  von  Zettlitz  und  von  Poschezau,  die  im  ällge 
meinen  einander  recht  ähnlich  sind  und  in  geschlämmtem  Zu- 
stand über  98  °/0  Tonsubstanz  enthalten.  Trotzdem  werden  bei 
letzterem  durch  zweimaliges  Abhebern  nur  1,8  g Substanz  ent- 
fernt, bei  ersterem . jedoch  22,2  g.  Dieser  Unterschied  beruht 
nicht  auf  einem  derartig  verschiedenen  Gehalt  an  feinsten  Teil- 
chen, sondern  nur  auf  der  Anwesenheit  fällender  Salze,  wie  die 
weiteren  Werte  zeigen,  denn  nach  12-maligem  Abhebern  steht 
die  Menge  des  abgeschlämmten  Materials  bei  dem  Poschezauer 
Kaolin  nur  noch  wenig  hinter  der  beim  Zettlitzer  Kaolin  ge- 
fundenen Zahl  zurück. 

Von  den  weniger  plastischen,  zum  Teil  aus  deutlichen 
Kristallfragmenten  bestehenden  Kaolinen  von  Hirschau  und  Steine 
wird  infolge  des  Ueberwiegens  gröberer  Teilchen  eine  wesentlich 
geringere  Menge  abgeschlämmt.  Noch  geringer  ist  die  Menge 
des  Schlämmgutes  bei  den  beiden  Sorten  China  clay  und  dem 
Kaolin  von  Mügeln-Oschatz. 

Der  Quarzgehalt  der  Kaoline  beeinflußt  die  Resultate  sehr 
wenig.  Bei  der  Mehrzahl  der  untersuchten  Kaoline  ist  der  bei 
dem  besprochenen  Schlämmprozeß  zurückbleibende  Rückstand 
weit  beträchtlicher  als  der  Gehalt  an  Quarz,  woraus  auf  die 
Anwesenheit  größerer  Mengen  verhältnismäßig  grober  Kaolin- 
teilchen geschlossen  werden  muß.  Nur  bei  den  Kaolinen  von 
Halle  und  von  Eisenberg  ist  der  Rückstand  nicht  größer  als 
der  Quarzgehalt,  bei  ersterem  sogar  noch  geringer,  so  daß  mit 
ziemlicher  Gewißheit  angenommen  werden  kann,  daß  er  über- 
wiegend aus  Quarz  besteht  und  somit  fast  der  gesamte  Ton- 
substanzgehalt in  äußerst  fein  verteilter  Form  vorliegt  und  daher 
bei  der  angewendeten  Art  des  Feinschlämmens  entfernt  wird. 

Das  Ergebnis  der  Schlämmversuche  ist  also  das,  daß  die 
Kaoline  von  Steine  und  von  Mügeln-Oschatz,  sowie  auch  der- 
jenige von  Hirschau,  den  beiden  englischen  Kaolinen  in  der 
Größe  der  Kaolinteilchen  näher  stehen,  als  die  andern  der  ge- 
geprüften  Kaoline,  die  zum  größten  Teil  aus  wesentlich  fein- 
körnigerem Material  bestehen. 

b.  Bestimmung  der  Hygroskopizität. 

Ein  weiteres  Mittel,  um  die  Teilchengröße  bezw.  die  Gesamt- 
oberfläche verschieden  feinkörniger  Materialien  einem  relativen 
Vergleich  zu  unterziehen,  besteht  in  der  Bestimmung  der  Hygro- 
skopizität. Je  feiner  eine  Substanz  verteilt  ist,  je  größer  also 
ihre  Gesamtoberfläche,  umso  mehr  Feuchtigkeit  wird  von  ihr 
aus  einer  Atmosphäre  von  bestimmter  Wasserdampfspannung 
aufgenommen.  Da  die  Plastizität  keramischer  Rohmaterialien 
in  hohem  Grade  von  der  Teilchengröße  abhängt,  hat  man  schon 
vor  Jahren  den  Grad  der  Hygroskopizität  eines  Tones  als  rela- 
tives Maß  für  seine  Bildsamkeit  angesehen.  Wenn  diese  An- 
nahme auch  für  manche  Fälle  nicht  streng  gültig  ist,  so  besteht 
immerhin  in  vielen  Fällen  eine  weitgehende  Parallelität  zwischen 
diesen  beiden  Eigenschaften,  wie  neuerdings  auch  aus  den  Unter- 
suchungen von  M.  Rosenow3)  hervorgeht. 

Da  bei  dem  oben  besprochenen  Schlämmverfahren  natürlich 
sowohl  in  dem  zurückbleibenden  Rückstand,  als  auch  in  dem 
abgeschlämmten  Material  noch  verschiedene  Korngrößen  ver- 
treten sind,  so  war  von  vornherein  anzunehmen,  daß  die  Resul- 
tate der  Hygroskopizitätsbestimmung  sich  nicht  vollkommen 
mit  den  beim  Schlämmen  erhaltenen  decken  würden.  Es  zeigt 
sich  diese  Verschiedenheit  darin,  daß  die  Reihenfolge  der  Kaoline 


3)  ßosenow,  Dissertation,  Hannover  1911. 
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nach  dem  Grade  ihrer  Hygroskopizität  nicht  genau  zusammen- 
fällt mit  der,  die  man  erhält,  wenn  man  die  Materialien  nach 
ihrem  Gehalt  an  feinsten,  abschlämmbaren  Bestandteilen  ordnet. 

Die  Bestimmung  der  Hygroskopizität  wurde  in  der  Weise 
vorgenommen,  daß  die  nicht  vorher  künstlich  getrockneten 
Materialien  in  Mengen  von  je  2 g einige  Tage  bei  möglichst 
konstanter  Temperatur  über  10°/0-iger  Schwefelsäure  stehen  ge- 
lassen wurden.  Die  Menge  des  auf  diese  Weise  aufgenommenen 
Wassers  wurde  auf  die  bei  120°  getrocknete  Substanz  bezogen. 
Wurden  die  so  getrockneten  Proben  nochmals  bis  zur  Gewichts- 
konstanz über  der  10°/0-igen  Schwefelsäure  gelassen,  so  war 
die  Wasseräufnahme  etwas  geringer  als  das  erste  Mal,  wonach  an- 
zunehmen ist,  daß  durch  die  künstliche  Trocknung  in  der  Wärme 
eine  gewisse  Veränderung  der  feinsten  Kaolinteilchen  statt- 
findet, wie  das  bei  kolloiden  Substanzen  häufig  beobachtet  wird. 


Die  folgende  Zusammenstellung  zeigt  die  gefundenen  Werte: 


Kaolin  von 

Ueber  10%-iger  Schwefelsäure  aufgenommene 
Wassermenge  in  g,  bezogen  auf  100  Teile  trockene 
Substanz 

bei  dem  nicht  künstlich 
getrockneten  Material 

bei  dem  bei  120  0 
getrockneten  Material 

Zettlitz 

3,85 

3,50 

Halle 

3,52 

3,30 

Poschezau 

3,41 

3,15 

Eisenberg 

2,81 

2,50 

China  clay  1 . 

2,72 

2,63 

Mügeln-Oschatz  . 

2,64 

2,34 

Steine 

2,39 

2,02 

China  clay  II  ...  . 

1,85 

1,61 

Hirschau 

1,60 

1,50 

Wenn  auch,  wie  oben  schon  erwähnt,  die  Reihenfolge  der 
Kaoline  sich  gegenüber  der  bei  den  Schlämmversuchen  gefun- 
denen etwas  geändert  hat,  so  stehen  doch  auch  hier  die  Kaoline 
von  Zettlitz,  Halle,  Poschezau  und  Bisenberg  an  erster  Stelle, 
besitzen  also  die  größte  Gesamtoberfläche  und  die  geringste 
Korngröße,  bezw.  die  größte  Menge  feinstverteilter  Bestandteile. 
Hier  zeigt  sich  auch  ein  Unterschied  zwischen  den  beiden  Sorten 
China  clay:  der  eine,  und  zwar  der  mehr  Quarz  enthaltende, 
besitzt  eine  größere  Hygroskopizität  und  kommt  hierin  etwa 
dem  Kaolin  von  Mügeln-Oschatz  gleich,  während  der  andere 
dem  wenig  plastischen  Hirschauer  Kaolin  nahesteht. 

(Fortsetzung  folgt.) 


Betrachtungen  über  G-allenblasen. 

Von  Hugo  Knoblauch,  Ingenieur  in  Freiberg,  Sa. 

Obgleich  über  Gallenblasen  schon  verschiedene  Abhand- 
lungen geschrieben  worden  sind,  so  beweisen  doch  wiederholte 
Fragen  im  Fragekasten  des  Sprechsaal,  daß  darüber  noch  recht 
unklare  und  ziemlich  weit  auseinandergehende  Ansichten 
herrschen.  Es  soll  deshalb  in  den  nachstehenden  Ausführungen 
versucht  werden,  über  die  wichtigsten  Vorgänge,  bei  denen 
Gallenblasen  hervorgerufen  und  vermieden  werden  können, 
einige  Aufklärungen  zu  geben. 

Gallenblasen  können  nur  dann  in  einem  Glas  auftreten, 
wenn  dieses  aus  schwefelsauren  Alkalien  erschmolzen  wird, 
wozu  man  in  den  weitaus  meisten  Fällen  das  schwefelsaure 
Natron  oder  Glaubersalz  benutzt,  wie  es  für  Tafel-,  Gußspiegel-, 
Flaschen-  und  halbweißes  Hohlglas  der  Fall  ist.  Es  sind  Ein- 
schließungen von  bei  der  Schmelze  unzersetzt  gebliebenem 
Glaubersalz,  wie  auch  die  Glasgalle  nichts  weiter  ist  wie  un- 
zersetztes  Sulfat.  Um  das  Glaubersalz  zur  Glasschmelze  ver- 
wenden zu  können,  muß  man  ihm  bekanntlich  ein  möglichst 
genau  bestimmtes  Quantum  Kohle  beimischen,  das  in  der  Hitze 
des  Schmelzofens  eine  Zersetzung  des  Sulfats  bewirkt,  wodurch 
es  erst  möglich  wird,  daß  sich  die  übrigen  Bestandteile  des 
Gemenges,  also  Sand  und  Kalk  mit  dem  Natron  des  Glauber- 
salzes zu  Glas  verbinden  können. 

Die  durch  genaue  Versuche  ermittelte  Kohlenmenge  kann 
zweckmäßig  mit  Wasser  schwach  angefeuchtet  werden,  so  daß 
sie  sich  in  der  Hand  zusammenballen  läßt,  und  wird  dann  erst 
mit  dem  Glaubersalz  gemischt.  Der  Zweck  dieser  Manipulation 
ist  unschwer  zu  erraten ; es  handelt  sich  darum,  die  Kohle  in 
recht  innige  Berührung  mit  dem  Glaubersalz  zu  bringen,  und 
das  geschieht  dadurch,  daß  die  feuchte  Kohle  sich  fest  an  das 
Glaubersalz  anhängt.  Darauf  versetzt  man  erst  dieses  Gemisch 
mit  dem  Sand  und  dem  Kalkspat. 

Der  Zusatz  von  Kohle  zum  Glaubersalz  ist  also  unbedingt 
notwendig,  denn  ohne  denselben  fließt  das  Glaubersalz,  ohne 
*6ine  größere  Wirkung  auf  den  Sand  und  den  Kalk  auszuüben, 
aus  dem  Schmelzgut  heraus  und  findet  sich  dann  als  leichte, 
fettähnliche  Flüssigkeit  oben  im  Hafen  oder  der  Schmelzwanne 
vor,  während  Sand  und  Kalk  eine  gesinterte  Masse  bilden.  Es 
j muß  sich  also  auch  ein  Mangel  an  der  genügenden  Menge  von 


Kohle  in  der  Weise  äußern,  daß  gewisse  Gemengereste  unzer- 
setzt bleiben,  welche  dann  die  gefürchteten  Schmelzsteine  bilden. 

Bei  der  Zersetzung  des  Glaubersalzes  durch  Kohle  wird 
die  Schwefelsäure,  welche  ca.  56  °/0  desselben  ausmacht,  abge- 
spalten und  in  gasförmige  Produkte  zerlegt,  welche  samt  den 
Kohlengasen  ihren  Weg  mit  den  Rauchgasen  durch  den  Schorn- 
stein nehmen,  während  der  Rest,  also  ca.  44°/0  des  schwefel- 
sauren Natrons,  in  Gestalt  von  Natron  in  den  Glasfluß  übergeht. 

Hauptbedingung  bei  der  Schmelze  mit  Glaubersalz  ist  eine 
möglichst  heiße  Flamme.  Bei  unzulänglicher  Schmelzwärme 
kommt  es  vor,  daß  die  dem  Glaubersalz  beigemischte  Kohle 
zum  Teil  ausbrennt,  ohne  die  beabsichtigte  Wirkung  auf  das 
Sulfat  auszuüben.  Die  letztere  ist  überhaupt  sehr  verschieden- 
artig, und  der  Reduktionsprozeß  ist  so  kompliziert,  daß  es  nicht 
möglich  ist,  einen  im  Verhältnis  zum  Glaubersalz  für  alle  Fälle 
gültigen  bestimmten  Kohlenzusatz  anzugeben. 

Neben  der  dem  Gemenge  direkt  beigemischten  Kohle  wirkt 
auch  noch  der  in  den  Feuergasen  enthaltene  Kohlenstoff  chemisch 
auf  das  Glaubersalz  ein.  Je  dichter  die  Flammen  sind,  umso 
größer  ist  auch  ihre  reduzierende  Wirkung.  Man  muß  daher 
den  Zusatz  an  Schmelzkohle  steigern,  wenn  man  eine  weniger 
heizkräftige  Kohle  verwendet.  Anderseits  ist  es  auch  keines- 
wegs ratsam,  den  Kohlenzusatz  reichlicher,  als  unbedingt  nötig, 
zu  bemessen. 

Entgegen  der  Angabe  einiger  Fachleute  sei  hier  ausdrück- 
lich betont,  daß  durch  reichlicheren  Zusatz  von  Reduktions- 
kohle eigentümlicherweiser  die  Ausscheidung  von  Glasgalle 
nicht  verhindert  werden  kann;  im  Gegenteil,  es  werden  bei  zu 
reichlichem  Kohlenzusatz  neben  starker  Gallebildung  auch  noch 
andere  mißliche  Erscheinungen  gezeitigt.  So  bemerkt  man  zu- 
nächst eine  starke  Rotfärbung  der  Galle,  die  wohl  auf  der 
Bildung  von  Schwefelnatrium  beruht;  in  diesem  Falle  schäumt 
die  Galle  stark  und  bedeckt  das  Gemenge  mit  ihrem  gelben  bis 
rotbraunen  Schaum,  durch  dessen  Auftreten  die  Schmelze  sehr 
stark  verzögert  wird.  Merkwürdigerweise  zeigt  sich  nach  dem 
Niederschmelzen  des  Schaumes  doch  noch  sehr  viel  Galle 
auf  dem  Glase,  während  der  weniger  Erfahrene  gerade  das 
Gegenteil  erwartet. 

Bei  zu  reichlichem  Kohlenzusatz  tritt  auch  stets  eine  Gelb- 
färbung der  ganzen  Glasmasse  ein,  die  von  im  Glas  gelöster 
Kohle  herrührt.  Solche  Gläser  aber,  die  Kohle  aufgenommen 
haben,  kommen  dann  im  Hafen  oder  in  der  Schmelzwanne  nie 
richtig  zur  Ruhe,  sondern  schäumen  beständig,  besonders  stark 
aber  beim  Blasenlassen.  Für  den  glatten  Verlauf  der  Reaktion 
zwischen  Kohle  und  Glaubersalz  kommt  es  lediglich  darauf  an, 
daß  eine  genügende  Schmelzwärme  vorherrscht  und  das  er- 
forderliche Quantum  an  Reduktionskohle  richtig  abgemessen 
ist,  so  daß  weder  zu  wenig  noch  zu  viel  Kohle  zur  Wirkung 
kommt.  Hierzu  ist  eine  hinreichende  Praxis  unbedingt  nötig, 
weil,  wie  schon  gesagt,  die  Wirkung  der  Kohle  je  nach  der 
Schmelztemperatur  und  der  Natur  der  Ofengase  ganz  verschieden 
sein  kann. 

Ganz  irrig  wäre  es,  Kohlenstaub  den  zu  schmelzenden 
Brocken  beizumischen,  um  die  in  den  letzteren  verteilten  Gallen- 
blasen zum  Verschwinden  zu  bringen,  ln  diesem  Falle  würde 
man  sicher  ein  gelbes,  stark  schaumiges  Glas  erschmelzen  und 
schließlich  doch  noch  Gallenblasen  im  Glas  vorfinden,  denn  die 
in  den  Brocken  verteilte  Kohle  wird  unmöglich  so  intensiv  auf 
die  im  Glas  gelöste  Galle  einwirken,  wie  es  zu  deren  vollstän- 
digen Zersetzung  notwendig  ist,  sondern  bestimmt  vom  Glas- 
fluß gelöst,  wodurch  sich  der  letztere  stark  gelb  färbt. 

Im  Fragekasten  wurde  auch  mehrfach  angeführt,  daß  die 
Gallenblasen  von  zu  kaltem  Ofengang  oder  vom  Einlegen  in 
einen  ungenügend  vorgewärmten  Hafen  herrühren  müßten.  Dies 
ist  eigentlich  selbstverständlich,  denn  wenn  der  Ofen  sehr  kalt 
und  das  Glas  infolgedessen  nicht  dünnflüssig  genug  ist,  dann 
bleibt  auch  die  etwa  sich  bildende  Galle  in  der  zähflüssigen 
Schmelzmasse  eingeschlossen  und  kann  nicht  an  die  Oberfläche 
treten,  trotzdem  dies  infolge  des  geringeren  spezifischen  Ge- 
wichtes der  Galle  im  Verhältnis  zum  Glasfluß  geschehen  müßte. 
Bei  einem  so  kalten  Ofengang  stellen  sich  dann  aber  auch 
stets  eine  Menge  anderer  Fehler  ein,  z.  B.  unausgeschmolzenes 
schaumiges  und  sandiges  Glas,  die  jeder  Schmelzer  sofort  be- 
züglich ihrer  Natur  und  ihrer  Wirkung  kennt. 

Außer  bei  kaltem  Ofengang  können  aber  auch  noch  auf  fol- 
gende Weise  Gallenblasen  sich  bilden.  Brennt  schon  während  des 
Gemengeeinschmelzens  die  Galle  stark  rot  an,  was  nach  dem 
oben  Gesagten  entweder  durch  Ueberschuß  an  Reduktionskohle 
oder  durch  zu  starkes  Rauchfeuer  hervorgerufen  sein  kann,  so 
hat  dann  die  Galle  nicht  mehr  das  Besti*eben,  sich  von  der 
Glasmasse  abzuscheiden,  sondern  mit  dem  Glasfluß  gemischt 
zu  bleiben,  von  dem  sie  mechanisch  eingeschlossen  wird.  Auf 
diese  Weise  ins  Glas  gelangte  Gallenflecken  oder  Blasen  lassen 
sich  infolge  ihrer  ausgedehnten  Verteilung  in  der  Masse  durch 
nichts  entfernen ; sie  füllen  die  ganze  Schmelzwanne  fast  gleich- 
mäßig aus,  und  man  darf  dann  überhaupt  nicht  mehr  an  blankes 
Glas  denken. 
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Im  Fragekasten  wurde  einmal  in  einer  Frage  betont,  daß 
das  Glas,  welches  die  Gallenflecken  zeigte,  tadellos  blank  aus- 
geschmolzen  gewesen  sei,  bezw.  daß  sich  die  Gallenblasen  erst 
später  gezeigt  hätten.  Hier  kann  also  weder  von  kaltem  Ofen- 
gang, noch  von  zu  kaltem  Gemengeeinlegen  gesprochen  werden, 
denn  sonst  wäre  es  unmöglich  gewesen,  das  Glas  überhaupt 
blank  zu  erhalten ; außerdem  können  Gallenflecken,  wenn  solche 
nun  einmal  im  Glasfluß  vorhanden  sind,  nicht  zeitweise  auf- 
treten  und  dann  wieder  verschwinden,  sondern  sie  treten  eben 
in  dem  ganzen  Hafeninhalt  fast  gleichmäßig  verteilt  auf.  Es 
handelt  sich  also  hier  nicht  um  einen  durch  kalten  Ofengang 
hervorgerufenen  Schmelzfehler,  wie  es  auch  offenbar  wird,  daß 
wir  es  nicht  mit  den  eigentlichen  Gallenblasen  zu  tun  haben. 
Und  doch  sind  es  Galleausscheidungen!  Auf  welche  Weise 
sind  dieselben  nun  ins  Glas  gelangt? 

In  der  Frage  bemerkte  der  Fragesteller,  daß  er  solche 
Gallenflecken  sogar  im  reinen  Brockenglas,  das  also  ohne  jeden 
Glaubersalzzusatz  geschmolzen  worden  war,  gefunden  habe. 
Dies  könnte  man  ja  nun  als  selbstverständlich  hinnehmen,  wenn 
man  annimmt,  daß  das  Glas  eben  schon  die  Gallenflecken  ent- 
halten hatte,  bevor  es  eingeschmolzen  wurde,  wodurch  also  die 
Flecken  im  fertiggeschmolzenen  Brockenglas  wieder  auftreten 
mußten.  Nun  hatte  aber  der  Verfasser  mehrfach  Gelegenheit, 
diesen  Fehler  genauer  zu  beobachten,  indem  es  ihm  in  Tafel- 
glashütten eine  Zeitlang  passierte,  daß  ein  Glaubersalzglas,  trotz 
Beobachtung  aller  Umstände  und  trotzdem  es  sich  als  gut  blank 
abgeschmolzen  erwies,  bei  guter  Ofenhitze  weiße  Flecken  zeigte, 
welche  man  ohne  weiteres  für  Gallenflecken  halten  mußte. 
Sehr  eigenartig  erschien  dieser  Uebelstand  insofern,  als  der- 


selbe in  den  bei  der  Arbeit  kälter  gehenden  Häfen  am  meisten 


auftrat.  Außerdem  war  es  merkwürdig,  daß  jene  Blasen  und 
Flecken  den  Inhalt  eines  Hafens  nicht  vollständig  und  gleich- 
mäßig durchsetzten,  sondern  ganz  periodisch  in  einer  und  der- 
selben Schmelze  auftraten. 


Wie  auch  in  den  meisten  der  auf  die  erwähnte  Frage  ein- 
gegangenen Antworten  war  man  allgemein  der  Ansicht,  daß  die 
Fleckenbildung  auf  die  Einwirkung  stark  schwefelhaltiger  Heiz- 


gase auf  das  Glas  zurückzuführen  sei.  Hiergegen  spricht  je- 
doch die  Tatsache,  daß  die  Flecken  bei  kalter  Arbeitstemperatur 
am  meisten  auftraten  und  bei  der  Einwirkung  von  genügendem  j 
Schmelzfeuer  wieder  fast  ganz  verschwanden.  Hätten  nun  die 
Heizgase  diesen  Uebelstand  hervorgerufen,  so  mußten  bei  der 
Einwirkung  von  viel  Feuer  noch  mehr  Schwefelgase  und  somit 
auch  mehr  Gallenflecken  entstehen.  Die  Praxis  ergab  aber  das 
Gegenteil:  je  weiter  das  Feuer  und  die  Ofenwärme  bei  der  Arbeit 
zurückgingen,  umso  häufiger  entstanden  die  Gallenflecken, 
Weiter  zeigte  sich,  daß  die  letzteren  sich  selten  in  der  ganz 
Glasmasse  gleichmäßig  verteilt  vorfanden,  sondern  mehr 
Nestern  auftraten,  so  daß  sie  sich  dann  beim  Anfängen  d 
Glases  auf  die  Pfeife  zu  großen  Kettenspiralen  auseinanderzog' 

Es  gelang  nun,  den  Uebelstand  dadurch  zu  beheben,  dal 
das  Glas  wesentlich  härter,  also  kieselsäurereicher  eingestel 
und  bei  möglichst  hoher  Temperatur  verarbeitet  wurde.  D 
Ursachen  des  Fehlers  sind  also  in  der  Hauptsache  darin  zu 
suchen,  daß  das  Glas  zu  stark  mit  Alkalien  überladen  ist  um 
in  diesem  Zustand  verschiedene  Mängel  zeigt,  von  denen  einer 
der  größten  der  ist,  daß  es  größere  Mengen  von  Natriumsulfa 
im  gelösten  Zustand  aufzunehmen  vermag. 

Die  Galle  ist  also  im  Glas  direkt  gelöst  und  als  schwefel 
saures  Natron  darin  vorhanden,  ohne  daß  sie  durch  den  Augen 
schein  wahrgenommen  werden  kann ; erst  durch  eine  chemisch 
Untersuchung  läßt  sich  ihre  Anwesenheit  nachweisen. 

Besonders  leicht  scheint  nun  ein  mit  Alkalien  übersättigte 
Glas  solche  Glasgalle  aufzunehmen,  und  zwar  macht  es  de 
Eindruck,  als  ob  die  Ausscheidungen  dann  analog  der  Trüb 
beim  Milchglas  oder  dem  Rotanlaufen  des  Rubinglases  je  nac; 
dem  Höher-  oder  Tiefergehen  der  Verarbeitungstemperatur 
mehr  oder  weniger  auftreten.  Nach  Beobachtungen  des  Ve 
fassers  verhält  es  sich  fast  genau  so,  wie  bei  den  Entglasungi 
erscheinungen,  indem  die  Gallenflecken  bei  kälterer  Verarbei- 
tungstemperatur  in  vermehrtem  Maße  auftreten  und  bei  g 
nügender  Wärme  wieder  etwas  verschwinden  bezw.  ganz  zurüc 
gehen.  Im  letzteren  Fall  wäre  also  die  Galle  wieder  vollständi 
vom  Glas  gelöst  worden. 


Wirtschaftlich- g*© werblicher  TeiL 


Korrespondenzen. 


Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  stärben: 

Willy  Schneider,  Modelleur  der  Firma  Jacob  Zeidler  & Co.  in  Bahnhof 
Selb,  Infanterist  im  6.  österreichischen  Infanterie-Regiment.  Er  fiel  in 
den  KarpatheDkämpfen. 

Fritz  Nimbs,  Sohn  des  Hüttenmeisters  Robert  Nimbs  der  Glashütten- 
Werke  Carlsfeld  i.  S.  und  selbst  bei  der  genannten  Firma  tätig,  Kriegs- 
freiwilliger bei  der  Luftschifferabteilung.  Der  erst  Sechszehnjährige  fiel 
in  Galizien. 

Ehre  ihrem  Andenken ! 


Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse 
wurden  ausgezeichnet: 

Max  Einwaldt,  Sohn  des  Mitinhabers  der  Firma  W.  Einwaldt  in 
Berlin  und  Mitarbeiter  des  Hauses,  Leutnant  der  Reserve  im' Reserve- 
infanterie-Regiment Nr.  203. 

Ewald  Eckert,  Brennhausarbeiter  der  Porzellanfabrik  Hermsdorf,  S.-A., 
in  Hermsdorf. 


Kriegsauszeichnungen.  Von  Angehörigen  der  Porzellan-Fabrik 
Hermsdorf,  S.-A  in  Hermsdorf,  erhielten 

der  Kontorist  Otto  Pfaucht  die  Reußische  Medaille  mit  Schwertern, 
der  Maler  Karl  Eilhauer  die  Sachsen-Altenburgisehe  Verdienstmedaille 
in  Bronze, 

der  Hilfsdreher  Alfred  Födisch  die  Oesterreichische  Tapferkeitsmedaille 
in  Silber. 


Ordensverleihung.  Die  Rote  Kreuz-Medaille  dritter  Klasse  wurde 
verliehen  dem  Ofensetzer  Wilhelm  Fritzsche  in  Dahlen  i.  S.  und  dem 
Töpfermeister  Bichard  Peschke  in  Garz  auf  Rügen. 


Verlängerung  der  Prioritätsfristen  für  den  Schutz  des  gewerb- 
lichen Eigentums  in  ausländischen  Staaten.  Eine  Bekanntmachung 
des  Stellvertreters  des  Reichskanzlers  vom  13.  Mai  1915  lautet: 

Auf  Grund  des  § 1 Abs.  2 der  Verordnung  des  Bundesrats,  betreffend 
die  Verlängerung  der  im  Artikel  4 der  revidierten  Pariser  Uebereinkunft 
zum  Schutz  des  gewerblichen  Eigentums  vom  2.  Juni  1911  vorgesehenen 
Prioritätsfristen,  vom  7.  Mai  1915,  wird  hierdurch  bekannt  gemacht,  daß 
in  den  nachstehend  genannten  Staaten  die  Prioritätsfristen  zugunsten  der 
deutschen  Reichsangehörigen  verlängert  sind,  und  zwar: 

In  Brasilien  für  Patente  und  Warenzeichen,  soweit  die  Fristen  nicht 
am  31.  Juli  1914  abgelaufen  sind,  bis  zu  einem  Zeitpunkt,  der  nach  Be- 
endigung des  Krieges  festgesetzt  werden  wird; 

in  Dänemark  für  Patente,  soweit  die  Fristen  nicht  vor  dem  1 August 
1914  abgelaufen  sind,  bis  zum  1.  August  1915; 

in  der  Schweiz  für  Patente  und  Gebrauchsmuster,  die  im  Ausland 
zwischen  dem  31.  Juli  1913  und  dem  31.  Juli  1914  zuerst  angemeldet 
sind,  und  für  gewerbliche  Muster  oder  Modelle,  die  im  Ausland  zwischen 
dem  31.  März  1914  und  dem  31.  März  1915  zuerst  angemeldet  sind,  bis 
zum  Ablauf  des  31.  Juli  1915. 


Patentrechtliche  Ausnahmebestimmungen  während  des  Krieges 
in  Oesterreich.  Die  in  Nr.  37  des  Sprechsaal  vom  Jahre  1914  wieder- 


gegebene Verordnung  vom  2.  September  1914  ist  unter  dem  17.  Mai  1915 
durch  eine  weitere  Verordnung  des  Ministeriums  für  öffentliche  Arbeiten 
im  Einvernehmen  mit  den  Ministerien  der  Finanzen,  des  Handels  und  der 
Justiz  ergänzt  und  geändert  worden  wie  folgt: 

In  den  § 2 werden  als  zweiter,  dritter  und  vierter  Absatz  ein, 
schaltet : 

„Anderen,  "als  den  im  vorhergehenden  Absatz  bezeichneten  Persone: 
kann  diese  Stundung  auf  Ansuchen  bewilligt  werden,  wenn  sie  infol_ 
der  Kriegsereignisse  an  der  rechtzeitigen  Einzahlung  der  Gebühr  ge- 
hindert sind. 

Die  Stundung  der  im  ersten  Absatz  unter  Z.  1 und  3 bezeichneten 
Gebühren  kann  nach  der  Bekanntgabe  im  Patentblatt,  daß  die  Patent- 
anmeldung als  zurückgenommen  gilt,  oder  nach  der  Eintragung  der  Er- 
löschung des  Patents  im  Patentregister  nicht  mehr  bewilligt  werden.  Um 
die  Stundung  der  im  ersten  Absatz  unter  Z.  2 bezeichneten  Gebühren  ist 
vor  Ablauf  der  Frist  zur  Einzahlung  der  Gebühr  nachzusuchen. 

Die  Stundung  einer  Jahresgebühr  gilt  für  jede  weitere  Jahresgebühr, 
die  innerhalb  der  Stundungsdauer  fällig  wird.“ 

Der  vorletzte  Absatz  des  § 2 hat  zu.  lauteD : 

„Ueber  das  Stundungsgesuch,  das  auch  durch  einen  Geschäftsführer 
ohne  Auftrag  gestellt  werden  kann,  entscheidet  endgültig  der  Präsident 
des  Patentamts,  der  zur  Beibringung  der  allenfalls  erforderlichen  Be- 
scheinigungen eine  angemessene  Frist  gewähren  kann.“ 

Der  erste  Absatz  des  § 3 hat  zu  lauten  : 

„War  innerhalb  des  im  § 1 festgesetzten  Zeitraums  eine  Gebühr  zu 
entrichten,  deren  Nichtzahlung  das  Erlöschen  des  Patents  zur  Folge  hätte, 
und  ist  das  Versäumnis  der  Einzahlung  durch  die  Kriegsereignisse  ver- 
ursacht worden,  ohne  daß  den  Patentinhaber  oder  seinen  Vertreter  ein 
Verschulden  trifft,  so  ist  die  Löschung  des  Patents  auf  Antrag  als  nicht 
eingetreten  zu  erklären.“ 


In  den  § 3 wird  als  zweiter  Absatz  eingeschaltet : 

„Das  Gesuch  ist  unter  Nachholung  der  versäumten  Gebührenzahlung 
längstens  binnen  einem  Monat  nach  dem  durch  die  Verordnung  (§  1)  fest- 
zusetzenden Tag  einzureichen.“ 

Auf  Grund  von  Stundungsgesuchen,  die  binnen  zwei  Monaten  nach 
dem  Tag  der  Kundmachung  dieser  Verordnung  eingereicht  werden,  kann 
die  Stundung  von  Jahresgebühren,  die  nach  dem  25.  Juli  1914  fällig  ge- 
worden sind,  auch  nach  der  Bekanntgabe  im  Patentblatt,  daß  die  Patent- 
anmeldung als  zurückgenommen  gilt,  oder  nach  der  Eintragung  der 
Löschung  des  Patents  im  Patentregister  nach  Maßgabe  der  Verordnung 
vom  2.  September  1914  bewilligt  werden. 

Mit  der  Bewilligung  der  Gebührenstundung  tritt  die  Rechtswirkung 
der  Wiedereinsetzung  in  den  vorigen  Stand  (§  4 der  angeführten  Verord- 
nung) oder  der  Aufrechthaltung  des  Patents  (§  3 derselben  Verordnung)  ein.  .' 

Die  durch  diese  Bestimmungen  festgesetzten  Neuerungen  gehen  somit 
im  wesentlichen  dahin,  daß  die  Stundung  der  Jahresgebühren  für  Patent-^, 
anmeldungen  und  Patente  und  der  Gebühren  für  die  Einlegung  gewisser 
Rechtsmittel  auf  Antrag  nicht  nur  wie  bisher  den  im  militärischen 
Dienst  oder  sonst  in  militärischer  Verwendung  stehenden  Personen,  sondern 
auch  anderen  Personen  bewilligt  werden  kann,  wenn  sie  infolge  der  Kriegs-' 
ereignisse  an  der  rechtzeitigen  Einzahlung  der  Gebühr  gehindert  sind.- 
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Dadurch  wird  diesen  Personen  ebenso  wie  den  Militärpersonen  die  Mög- 
lichkeit geboten,  von  vornherein  ihre  Patentanmeldungen,  ihre  Patente 
oder  eingebrachtes  Rechtsmittel  auch  durch  verspätete  Einzahlung  der 
Gebühr  aufrecht  zu  erhalten,  während  sie  bis  jetzt  den  mit  der  Ver- 
säumung der  Gebührenzahlung  verbundenen  Rechtsnachteil  des  Verfalls 
der  Patentanmeldung  oder  des  Patents  und  der  Ausschließung  von  dem 
Rechtsmittel  nicht  im  vornherein  verhindern,  sondern  ihn  nur  nachträglich 
unter  Einzahlung  der  versäumten  Gebühr  beseitigen  konnten. 

Glasierte  Tongefäße  im  Berliner  Antiquarium:  Im  Juliheft  der 
Amtlichen  Berichte  aus  den  Königlichen  Kunstsammlungen“  wird  ein 
längerer,  mit  Abbildungen  versehener  Aufsatz  des  Professors  Dr.  Zahn  über 
glasierte  Tongefäße  im  Berliner  Antiquarium“  veröffentlicht.  Die  Metall- 
glasur als  Ueberzug  von  Tonerzeugnissen  geht,,  wie  der  Verfasser  aus- 
führt im  Orient,  in  Mesopotamien  und  Aegypten  in  beträchtlich  hohe  Zeit 
hinauf.  Von  den  Aegyptern  lernten  die  alten  Kreter  diese  Kunst;  auch 
aus  jungmykenischer  Zeit  sind  glasierte  Fayencegefäße  figürlicher  Gestalt 
erhalten.  In  der  archäischen  und  klassischen  Zeit  bildete  die  griechische 
Keramik  die  zur  Deckung  großer  Flächen  wie  zur  Bemalung  gleich  gut 
geeignete  schwarze  Farbe  aus,  die  durch  eine  feine  alkalische  Glasur  einen 
mit  dem  japanischen  Lack  wetteifernden  Glanz  erhielt.  Bis  auf  Alexander 
des  Großen  Zeit  wurde  diese  Technik  augenscheinlich  nur . in  wenigen 
Werkstätten  ausgeübt,  seither  aber  wurde  die  Metallglasur  vielfach  ange- 
wendet. Das  Aufkommen  der  fremden  Technik  wurde  dadurch  unterstützt, 
daß  in  der  griechischen  Keramik  die  Fertigkeit,  jenen  schönen  schwarzen 
Ueberzug  herzustellen,  allmählich  schwand.  Im  Bestreben,  einen  Ersatz 
für  ihn  zu  finden,  kam  man  auf  die  Herstellung  des  roten  Ueberzuges,  der 
dann  in  der  italienischen  Terra  sigillata  und  später  im  gallischen  Ton  seine 
Vollendung  fand.  Neben  der  roten  Glasur  wurde  in  der  spätgriechischen 
und  in  der  frührömischen  Zeit  aber  auch  wieder  eine  Bleiglasur  ange- 
wendet, die  den  Gefäßen  neben  dem  schönen  Glanz  erhöhte  Festigkeit 
verlieh.  Aber  auch  in  jenen  Epochen  waren  die  glasierten  Gefäße  Luxus- 
geschirr die  wohl  einen  sehr  hohen  Preis  hatten.  Dem  täglichen  Bedarf 
diente  nach  wie  vor  rote  Töpferware,  deren  Reste  auch  unendlich  viel 
zahlreicher  erhalten  sind.  Glasierte  Gefäße,  namentlich  gut  erhaltene 
Stücke,  sind  sehr  selten.  Die  Berliner  Sammlung  hat  in  den  letzten  Jahren 
dennoch  zu  ihrem  bisherigen  Besitz  mehrere  sehr  charakteristische  Stücke 
erworben  oder  als  Geschenke  erhalten.  Besonders  beliebt  scheinen  darnach 
zweihenkelige  Becher  mit  niederem  Fußwulst  und  Ringhenkeln  gewesen 
zu  sein,  denen  Platten  zur  festen  Auflage  des  Daumens  angesetzt  sind. 
Diese  sind  eigentümlich  ausgeschnitten  und  schließen  mit  einem  halbmond- 
förmigen Teil,  dessen  Enden  gewöhnlich  als  Vogelköpfe  gebildet  sind,  an 
das  Rund  der  Gefäßmündung  an.  Unter  der  Glasur  erscheint  die  Fläche 
gewöhnlich  dunkelgrün,  die  Innenseite  braungelb,  nach  der  natürlichen 
Farbe  des  Tons.  Auf  der  Oberfläche  hat  sich  oft  Irisation  gebildet,  die 
den  Farbenreiz  sehr 'erhöht  Im  Brennofen  standen  diese  Becher  umge- 
kehrt auf  kleinen  Dreifißen,  deren  Eindrücke  fast  immer  innen  auf  dem 
Boden  der  Gefäße  zu  sehen  sind.  Die  abwärts  fließende  Glasur  hat  sich 
oft  in  großen  Tropfen  am  Rande  angesammelt.  Als  Schmuck  finden  sich 
figürliche  Darstellungen ; das  häufigste  und  auch  glücklichste  Ziermotiv 
sind  aber  naturalistisch  gebildete  Zweige,  die  sich  in  der  Mitte  jeder  Seite 
kreuzen  und  unter  den  Henkeln  mit  einer  Bandschleife  gebunden  sind. 
Seltener  sind  Gefäße  in  Flaschenform.  Ein  in  Casars  Schanzwerken  vor 
Alesia  gefundener  schöner  Silberbecher  zeigt  die  gleiche,  oben  erwähnte 
Gefäßverzierung ; die  genannten  Becher  dürften  daher  mindestens  aus  der 
ersten  Hälfte  des  1.  Jahrhunderts  v.  Ohr.  stammen.  Einen  Anschluß  an 
die  frühere  Zeit  bieten  die  späthellenistischen,  bald  mit  schwarzem,  bald 
auch  mit  rotem,  der  Terra  sigillata  ähnlichem  Ueberzug  versehenen  Becher 
aus  Pergamon,  die  mit  plastisch  ausgearbeiteten  kleinen  Sträußchen  um- 
wunden sind  oder  diesen  Schmuck  auch  eingeritzt  tragen.  Ein  weiteres 
Stück  der  Sammlung  besteht  in  einem  von  Exzellenz  von  Bode  geschenkten 
schlauchförmigen  Kännchen  (Askos)  Das  Gefäß,  das  ähnlich  wie  die 
Becher  geziert  ist,  wurde  in  einer  zweiteiligen  Form  hergestellt  und  ist 
innen  rötlich  braun,  an  den  von  der  Glasur  nicht  bedeckten  Stellen  dunkel- 
braun. Die  Glasur  erscheint  oliv-  oder  gelbbraun.  Auch  eine  glasierte 
Tonstatuette  — Aphrodite  oder  Leda  mit  dem  Schwan  — wurde  neu  er- 
worben ; sie  stammt  wahrscheinlich  aus  Kleinasien.  Von  großer  Seltenheit 
und  hervorragender  Bedeutung  sind  zwei  Kelche  aus  Südrußland,  deren 
reliefgeschmückte  Körper  aus  zweiteiligen  Formen  hergestellt  sind.  Mün- 
dungsrand und  Fuß  sind  frei  angesetzt ; der  Ton  ist  hellbraun,  während 
einige  Teile  des  Reliefs  einen  weißen  Ueberzug  aufweisen.  Diese  scheinen 
unter  der  Glasur  schwefelgelb,  wo  diese  durchscheint,  aber  kaffeebraun.  In 
der  Bildung  der  Mündung  erinnert  der  eine  Kelch  an  Typen  aus  der  nach- 
augusteischen Zeit,  der  andere  an  die  italienische  Terra  sigillata  der 
jüngeren  augusteischen  Zeit,  von  denen  die  Ausgrabungen  in  Haltern  so 
schöne  Beispiele  ans  Licht  gebracht  haben.  Die  Gefäße  kann  man  daher 
wohl  in  das  erste  bis  zweite  Jahrzehnt  des  1.  Jahrhunderts  n.  Chr.  setzen. 
Während  der  eine  Kelch  ornamentalen  Schmuck  bietet,  ist  der  zweite,  in 
Kertsch  gefundene,  mit  figürlichen  Darstellungen  geschmückt.  Sie  be- 
stehen aus  mit  gleichen  Stempeln  hergestellten  Szenen  : einem  alten  Fischer, 
der  nur  mit  einem  Hut  auf  dem  Kopf,  sonst  aber  nackt,  auf  einem  Felsen 
sitzt  und  angelt.  Vor  ihm  steht  ein  Baum  und  ein  Lattengefäß,  hinter 
ihm  ein  Knabe  mit  einem  Korb,  Weiterhin  rudern  zwei  Fischer  in  einem 
Nachen  von  dem  steilen  Ufer  fort,  ein  dritter  zieht  den  Anker  auf.  Am 
Ufer  steht  eine  kleine  weibliche  Figur  in  feierlicner  Haltung  Die  Köpfe 
der  Figuren  sind  mit  weißem  Ueberzug  versehen  und  heben  sich  gelb  von 
braunem  Grunde  ab.  Man  hat  die  Szene  als  Flucht  der  Iphigenie  aus 
Taurien  gedeutet;  vermutlich  aber  sollte  nur  das  Leben  und  Treiben  an 
und  auf  einem  Fluß,  etwa  dem  Nil,  dargestellt  werden.  Als  Herstellungs- 
ort der  in  Südrußland  gefundenen,  zweifarbig  glasierten  Gefäße  wird  aus 
verschiedenen  triftigen  Gründen  Alexandrien  angenommen.  Ein  weiteres 
hervorragendes  Stück  von  hoher  künstlerischer  und  inhaltlicher  Bedeutung 
ist  ein  großer  einhenkeliger  Becher,  der  in  der  alten  mazedonischen  Königs- 
stadt Pella  gefunden  sein  soll.  Von  schöner  hellroter  Farbe,  trägt  er  in 
Tonschlicker  auf  gespritzte,  meist  in  Weiß  gehaltene  Verzierungen.  Außen- 
und  Innenseite  sind  von  einer  durchsichtigen  grünlichen  Glasur  überzogen, 
durch  welche  die  Wandungen  olivbraun,  das  Relief  hellgrün  durchscheinen. 
In  der  Mitte  der  reliefartigen  Darstellung  steht  ein  aufgehängtes  menschliches 


rM&i 


Skelett,  um  das  zwei  grotesk-dürre  und  häßliche  Männer  tanzen.  Neben 
dem  Kopf  des  Gerippes  steht  in  Griechisch  die  Inschrift  „Erwirb  und  ver- 
brauche“, d.  h.  „brauche  deinen  Besitz“.  Die  Szene  spielt,  wie  neben  ihr 
abgebildete  Gegenstände  (Amphoren  und  Flöten)  bezeugen,  bei  einem  Ge- 
lage. Aehnliche  Darstellungen  mit  Inschriften,  die  den  gleichen  genuß- 
freudigen Sinn  atmen,  finden  sich  häufig  auf  antiken  Darstellungen.  Das 
Altertum  verband  mit  der  Darstellung  eines  Gerippes  eben  umgekehrte 
Vorstellungen  wie  das  christliche  Mittelalter ; dieses  wollte  damit  an  die 
vanitas  vitae  und  den  Ernst  der  Ewigkeit  erinnern,  jenes  durch  den  Hin- 
weis auf  die  Vergänglichkeit  zu  erhöhtem  Lebensgenuß  auffordern  Wenn 
man  sich  an  diesen  grundsätzlichen  Unterschied  erinnert,  wird  man  das 
Skelett  als  Schmuck  auf  einem  Trinkbecher  verstehen.  Bekannt  ist  auch 
die  Erzählung  des  Herodot,  daß  bei  den  Gastmählern  der  reichen  Aegypter, 
wenn  das  Gelage  begann,  ein  Diener  die  hölzerne  Nachbildung  eines  Toten, 
einer  Mumie  im  Sarge,  bei  den  Gästen  herumtrug  und  sie  zum  Trinken 
und  zum  Lebensgenuß  aufforderte.  Nach  Aegypten  weisen  auch  die  beiden 
grotesken  Tänzer  auf  unserem  Becher,  die  ganz  die  Formen  alexandrinischer 
Kunst  zeigen.  Die  Wiedergabe  solcher  ausgelassenen  Tänzer  auf  Reliefs 
und  Werken  der  Kleinkunst  war  weitverbreitet.  Professoz  Dr.  Zahn  ist 
geneigt,  als  Ursprungsort  dieses  interessanten  keramischen  Stückes  eine 
Töpferei  in  Smyrna  oder  in  einem  benachbarten  Ort  anzusprechen.  Der 
Becher  wäre  demnach  in  Kleinasien  gefertigt,  wurzelt  aber  seinem  bild- 
nerischen Schmuck  nach  im  alexandrinischen  Kreise  und  legt  so  wieder 
ein  beredtes  Zeugnis  für  den  regen  Austausch  zwischen  den  Zentren 
hellenistischer  Kultur  ab. 


Handel  und  Verkehr. 

Freigabe  der  Ausfuhr  nach  Luxemburg.  Die  Ausfuhr  nach  dem 
Großherzogtum  Luxemburg  wurde  u.  a.  freigegeben  für 
Feuerfeste  Steine, 

Natronsulfat  (Sulfat  oder  Glaubersalz), 

Graphit, 

Schmelztiegel, 

Kieselgur. 

Zolltarifentscheidung  in  Chile.  Gläser  aus  fein  geschnittenem 
Kristallglas  sind  durch  den  Vista  (Zollab3chätzungsbeamten)  zu  bewerten 
und  mit  40  °/o  des  Schätzungswertes  zu  verzollen. 

Die  deutsche  Post  in  Belgien.  Die  Wiedereröffnung  des  Post- 
dienstes innerhalb  des  Gebietes  des  Kaiserlich  deutschen  Generalgouverne- 
ments in  Belgien  ist  nunmehr  vollendet.  Sämtliche  Orte  und  Wohnstätten 
in  diesem  Gebiet  sind  an  das  neu  geschaffene  Postnetz  der  deutschen 
Post-  und  Telegraphenverwaltung  in  Belgien  angeschlossen.  Das  Gebiet 
umfaßt  die  Provinzen  Antwerpen,  Brabant,  Limburg,  Lüttich,  Luxemburg 
und  Namur  sowie  die  Provinz  Hennegau  mit  Ausnahme  des  Kreises 
Tournai.  In  das  Gebiet  einbezogen  sind  außerdem  die  französischen 
Landesteile  von  Givet  und  Fumay  mit  den  Postorten  Aubrives,  Fumay, 
Givet,  Hargnies,  Haybes  und  Vireux-Molhain.  Nicht  einbezogen  ist  Man- 
beuge  mit  Umgebung.  Dieser  französische  Landesteil,  der  dem  General- 
gouvernement in  Belgien  zugeteilt  ist,  gehört  ebenso  wie  die  Provinzen 
Ost-  und  Westflandern  und  der  Kreis  Tournai  noch  zum  Bereich  der  Feld- 
post der  Westarmeen. 

Postanweisungsverkehr  zwischen  Oesterreich  und  Belgien. 
Der  Postanweisungsverkehr  zwischen  Oesterreich  und  Belgien  wurde 
unter  folgenden  Bedingungen  zugelassen: 

Die  Postanweisungen  nach  Belgien  sind  in  der  Markwährung  aus- 
zufertigen. Die  Umrechnung  erfolgt  nach  dem  jeweilig  im  Verkehr  mit 
dem  Deutschen  Reich  geltenden  Umrechnungsverhältnis.  Der  Höchst- 
betrag ist  mit  M 500  festgesetzt  Die  Gebühren  betragen  25  Heller  für 
je  50  Kronen.  Eilzustellung,  telegraphische  Uebermittelung,  sowie  das 
Verlangen  nach  einer  Auszahlungsbestätigung  ist  unzulässig.  In  Belgien 
erfolgt  die  Auszahlung  in  der  Frankenwährung.  Die  Umrechnung  findet 
nach  dem  Verhältnis  100  Mark  gleich  125  Franken  statt.  Postanweisungen 
nach  Belgien  sind  derzeit  zulässig  nach:  Alost,  Antwerpen,  Aywaille, 
Arlon,  Arh,  Audenarde,  Auvelais,  Bastogne,  Beverloo  (Truppenübungs- 
platz), Braine-le  Comte,  Brer,  Brügge,  Brüssel,  Charleroi,  Chimay,  Courtrai, 
Cugron,  Diest,  Dinant,  Dolhain  (Limburg),  Enghien,  Florenville,  Gembloux, 
Gent,  Givet,  Hai,  Hasselt,  Herenthals,  Heyst-op-den-Berg,  Hoogstraeten, 
Huy,  Jemello,  Lanaeken,  Landen,  Libramont,  Löwen,  Lüttich,  Maeseyck, 
Marche,  Marienbourg,  Mecheln,  Mons,  Namur,  Neerpelt,  Neufchäteau  (Pro- 
vinz Luxemburg),  Oostmalle,  Ottignies,  St.  Prond,  Soignies,  Sotteghem, 
Spaa,  Tamines,  Thuin,  Tilff,  Tirlemont,  Tongeren,  Tournai,  Turnhout, 
Verviers,  Vielsalm,  Virton,  Wavre. 

Zum  Ausnahmetarif  für  Bauxit.  Der  Ausnahmetarif  21  q für 
Bauxit  gilt  von  jetzt  ab  nur  für  Sendungen,  die  im  Inland  verwendet 
werden.  Die  Spalte  „Inhalt“  der  Frachtbriefe  muß  die  Angabe  „zur 
Verwendung  im  Inland“  enthalten. 

Aufhebung  der  Fristenverläugcrung  für  Wechsel  und  Schecks. 
Eine  Bekanntmachung  des  Stellvertreters  des  Reichskanzlers  vom  17.  Mai 
1915  lautet: 

Der  Bundesrat  hat  auf  Grund  des  § 4 des  Gesetzes  über  die  Er- 
mächtigung des  Bundesrats  zu  wirtschaftlichen  Maßnahmen  U3W.  vom 
4.  August  1914  folgendes  bestimmt: 

Die  in  der  Verordnung,  betreffend  Verlängerung  der  Fristen  des 
Wechsel-  und  Scheckrechts,  vom  6.  August  1914  angeordnete  dreißigtägige 
Verlängerung  der  Fristen  für  die  Vornahme  einer  Handlung,  deren  es 
zur  Ausübung  oder  Erhaltung  des  Wechselrechts  oder  des  Regreßrechts 
aus  dem  Scheck  bedarf,  tritt  am  30.  Juni  1915  in  der  Weise  außer  Kraft, 
daß  eine  an  diesem  Tage  laufende  Verlängerung  mit  dem  Ablauf  dieses 
Tages  endet. 

Einschränkung  der  Pfändbarkeit  von  Lohn-,  Gehalts-  nnd  ähn- 
lichen Ansprüchen.  Eine  Bekanntmachung  des  Stellvertreters  des  Reichs- 
kanzlers vom  17.  Mai  1915  lautet : 

Der  Bundesrat  hat  auf  Grund  des  § 3 des  Gesetzes  über  die  Er- 
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mächtigung  des  Bundesrats  zu  wirtschaftlichen  Maßnahmen  usw.  vom 
4.  August  1914  folgende  Verordnung  erlassen: 

§ 1.  An  die  Stelle  der  im  § 850  Abs.  2,  3 der  Zivilprozeßordnung 
und  im  § 4 Nr.  4 des  Gesetzes  vom  21.  Juni  1869  vorgesehenen  Summe 
von  eintausendfünfhundert  Mark  tritt  bis  auf  weiteres  die  Summe  von 
zweitausend  Mark. 

§ 2.  Diese  Verordnung  tritt  mit  dem  Tage  der  Verkündung  in  Kraft. 
Den  Zeitpunkt  des  Außerkrafttretens  bestimmt  der  Beichskanzler. 

Ist  ein  Anspruch  der  im  § 850  Abs.  1 Nr.  1,  7,  8,  Abs.  3 der  Zivil- 
prozeßordnung bezeichneten  Art  vor  dem  Inkrafttreten  dieser  Verordnung 
gepfändet,  so  verliert  die  Pfändung  hinsichtlich  später  fällig  werdender 
Bezüge  ihre  Wirksamkeit,  soweit  sie  bei  Anwendung  des  § 1 unzulässig 
sein  würde.  Dies  gilt  entsprechend  für  eine  vor  dem  Inkrafttreten  der 
Verordnung  erfolgte  Aufrechnung,  Abtretung  oder  Verpfändung. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Aus  der  österreichischen  Glasindustrie.  Die  Geschäftslage  der 
Österreichischen  Glasindustrie  steht  nicht  nur  ganz  unter  dem  Einfluß  der 
während  der  Kriegszeit  eigenartig  sich  entwickelnden  Wirtschaftsverhält- 
nisse, sondern  sie  ist  auch  abhängig  von  äußeren  Umständen.  Während 
beispielsweise  ganze  Branchengruppen  der  Zier-  und  Hohlglasindustrie  dar- 
niederliegen, macht  sich  in  Tafel-,  Bau-  und  Gebrauchsglas  ein  Aufschwung 
bemerkbar,  der,  da  doch  die  Bautätigkeit  eine  gewisse  Einschränkung  er- 
fahren hat,  etwas  überraschend  kommt.  Die  Verteuerung  der  verschie- 
denen Rohstoffe,  wie  auch  eine  unvorhergesehene  Erhöhung  der  Betriebs- 
kosten überhaupt,  veranlaßte  die  Glaswarenfabrikanten,  einen  Preisaufschlag 
von  10%  sofort  in  Kraft  zu  setzen.  Man  ließ  sich  dabei  von  der  An- 
schauung leiten,  daß  bei  der  durchgreifenden  Lebensmittelverteuerung  auch 
die  Löhne  eine  Aufbesserung  erfahren  müßten.  Natürlich  wird  sich  eine 
Erhöhung  bei  Gruppen  nicht  herbeiführen  lassen,  die  unter  dem  Hoch- 
druck einer  schweren  Krise  stehen.  Daß  sich  die  Preiserhöhung  auch  auf 
Preßglas  erstreckt,  ist  begreiflich,  denn  gerade  hier  gibt  es  mannigfache 
Artikel,  für  die  größere  Nachfrage  besteht  und  die  daher  auch  eher  höher 
bezahlt  werden.  Die  Fabrikation  von  Zierbehängen  hat  seit  Kriegsbeginn 
unter  der  völligen  Geschäftsstockung  schwer  zu  leiden,  weil  der  Inland- 
markt hierfür  wenig  aufnahmefähig  ist  und  es  an  Transportgelegenheiten 
fehlt,  um  Außenaufträge  rasch  und  prompt  zu  erledigen.  Vermitteluugs- 
geschäfte  lassen  sich  weniger  leicht  durchführen,  da  hier  der  unmittelbare 
Verkehr  mit  der  Kundschaft  besonders  wichtig  ist.  Die  Flakon-  und 
die  Wirtschaftsglasbranche,  welche  gleichfalls  durch  die  Geschäftsunter- 
bindung eine  bedeutende  Einbuße  erlitten,  richteten  ihre  Aufmerksamkeit 
auf  die  verschiedenen  Gebrauchsgläser,  für  die  der  deutsche  und  auch  ein  Teil 
des  neutralen  Außenmarktes  in  Frage  kamen.  Die  Betriebe  im  Isergebirge, 
im  sogenannten  Kamnitztal,  sind  wesentlich  eingeschränkt  worden.  Ein 
großer  Teil  der  Arbeiter  hat  als  Erdarbeiter  auswärts  Beschäftigung  gesucht. 
Dasselbe  gilt  auch  von  den  Glasperlenmachern,  welche,  da  dieser  Artikel 
überhaupt  keinen  Absatz  fand,  sich  zum  weitaus  größten  Teil  in  den  Dienst 
der  Landwirtschaft  gestellt  haben.  Die  weiblichen  Hilfskräfte  wandten  sich 
der  Lüsterbehang-  und  Stengelfabrikation  zu  und  schufen  den  noch  verbleiben- 
den Arbeitern  eine  empfindliche  Konkurrenz.  Die  Hoffnung,  daß  namentlich 
in  der  Beleuchtungsglasbranche  ein  leidlich  gutes  Frühjahrsgeschäft  wieder 
mehr  Arbeitsgelegenheit  bringen  würde,  hat  sich  bis  jetzt  als  trügerisch 
erwiesen.  Auf  der  Suche  nach  neuen  Erwerbsquellen  verfallen  die  Glas- 
arbeiter oftmals  auf  die  eigenartigsten  Ideen.  So  haben  z.  B.  geschickte 
Glasschneider  die  Herstellung  feiner  Flachglasrahmen  in  Angriff  genommen 
zur  Einrahmung  von  Kriegsbildern,  Bildnissen  berühmter  Heerführer  usw. 
Bei  dem  verminderten  Absatz  erleiden  selbstverständlich  auch  die  Roh- 
und  Stangen glasfabriken  empfindlichen  Schaden,  und  Betriebseinschräu- 
kungen  aller  Art  sind  zu  verzeichnen. 

Zur  Ausfuhr  von  Glaswaren  nach  den  Philippinen.  Auf  den 
Philippinen  wurden  im  Jahre  1914  Glas  und  Glaswaren  mit  293  000  Doll. 
Gesamtwert  eingeführt,  gegen  318  000  Doll,  im  Vorjahr. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Duxer  Porzellan-Manufaktur  A.-G.,  vorm.  Ed.  Eichler,  Berlin. 

Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Verlust  M 187  767. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  hielt  die  schlechte  Beschäftigung,  die 
schon  in  der  zweiten  Hälfte  1913  einsetzte,  auch  im  Berichtsjahr  an  und 
hörte  mit  Kriegsausbruch  ganz  auf.  Die  Fabrik  in  Dnx  mußte  geschlossen 
werden.  Die  Abteilung  Blankenhain  schränkte  den  Betrieb  äußerst  ein, 
während  die  Unkosten  nicht  entsprechend  reduziert  werden  konnten.  Die 
Verwaltung  hofft,  daß  das  Geschäft  nach  Beendigung  des  Krieges  wieder 
besser  wird. 

In  der  Generalversammlung  wurde  über  die  Aussichten  mitgeteilt, 
daß  nach  dem  Kriege  alle  politischen  Rücksichten  schwinden  werden  und 
die  Kundschaft  wieder  in  früherer  Weise  ihren  Bedarf  bei  der  Gesellschaft 
decken  wird.  Es  ist  anzunehmen,  daß  das  Geschäft  sofort  nach  dem  Kriege 
einsetzen  wird,  da  sowohl  in  Rußland  als  auch  in  Nord-  und  Südamerika 
großer  Mangel  an  Porzellan  ist.  Die  Verwaltung  hat  die  ruhige  Zeit  be- 
nutzt, um  Verbesserungen  im  Betrieb  vorzunehmen. 

Grohner  Wandplatten-Fabrik  A.-G.,  Grohn.  Die  ordentliche 
Generalversammlung  findet  am  9.  6.  15,  mittags  12  Uhr,  in  Bremen,  im 
Sitzungssaal  der  Deutchen  Nationalbank,  Kommanditgesellschaft  auf  Aktien, 
statt. 

Mosaik  platten-Fabrik  Deutsch-Lissa,  A.-G.,  Deutsch-Lissa,  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  29.  5.  15,  vorm.  11  Uhr,  in 
Breslau,  in  den  Geschäftsräumen  des  Bankhauses  G.  von  Pachaly’s  Enkel,  statt. 

Adolfshütte,  Kaolin-  ond  Schamottewerke,  A.-G.,  Crosta-Adolfs- 
hiitte.  Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  19.  6.  15,  nachm. 
3 Uhr,  in  Bautzen,  im  Hotel  Gude,  statt. 


A;-G.  Vereinigte  Großalmeroder  Tonwerke,  Großalmerode. 

Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Betriebsgewinn  Jt  366  689;  ' 

Dividende  6 % ; Beiträge  zur  Arbeiterversicherung  M 31 843 ; Steuern 
M 30  774 ; Kriegsunterstützungen  M 1953. 

Deutsche  Ton-  und  Steinzeug-Werke  A.-G.,  Charlottenburg. 

Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  22.  6.  15,  vorm.  ll‘/2  Uhr, 
in  Charlottenburg,  im  Geschäftshaus  der  Gesellschaft,  statt. 

Pfälzische  Schamotte-  und  Tonwerke  (Schiffer  und  Kircher) 
A.-G.,  Grünstadt,  Rheinpfalz.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.3.  14: 
Reingewinn  Jl  230  878 ; Dividende  4 % ; Arbeiterunterstüzungs  - Konto 
Ji  35  602,  neue  Ueberweisung  Jl  3000 ; für  gemeinnützige  Zwecke  aus- 
geworfen Ji  1000. 

Der  Geschäftsbericht  des  Vorstanees  lautet: 

Der  Weltkrieg  drückte  dem  17.  Geschäftsjahr  seinen  Stempel  auf. 
Nach  ausreichender  Beschäftigung  bis  Ende  Juli  veranlaßten  die  Mobil- 
machung und  die  Einstellung  des  Verkehrs  die  rasche  Schließung  der  Be- 
triebe. Bei  der  notwendig  gewordenen  wirtschaftlichen  Mobilisierung  kam 
der  Gesellschaft  zu  statten,  daß  sie  von  Anbeginn  auf  dem.  umfangreichen 
Grubengelände  die  Landwirtschaft  pflegte,  die  es  ermöglichte,  eine  größere  j 
Anzahl  der  Arbeiter  zu  beschäftigen,  während  andere  bei  benachbarten 
Landwirten  untergebracht  und  mit  dem  verbleibenden  Rest  Abraum-  und 
Vorratsarbeiten  vorgenommen  wurde.  So  konnte  auch  bei  den  stilliegenden 
Abteilungen  durch  Verschiebungen  wirklicher  Notstand  verhütet  werden. 

Von  460  im  Juli  tätigen  Mitarbeitern  standen  Ende  Dezember  138  und 
Ende  April  1915  175  Mann  unter  den  Fahnen.  Die  Angehörigen  der 
Kämpfer  wurden  entsprechend  unterstützt.  Mit  dem  Wiederbeginn  des 
Kohlen-  und  Güterverkehrs  konnte  schon  im  September  mit  dem  Anheizen 
einzelner  Oefen  begonnen  werden,  die  seit  1%  Jahrzehnten  erstmals  kalt- 
gestellt waren.  Gegenüber  185  erbrannten  Ofenkammern  im  Juli  sank 
deren  Anzahl  im  September  auf  15 ; sie  ist  im  Dezember  auf  83  und  im 
März  1915  auf  112  wieder  angewachsen  und  wird  weiter  steigen,  wenn 
es  gelingt,  Facharbeiter  zu  beschaffen,  die  infolge  der  Einberufungen  am 
meisten  fehlen.  Aus  dem  gleichen  Grunde  hat  sich  auch  die  Zahl  der 
technischen  und  kaufmännischen  Beamten  verringert  und’  sind  die  An-  1 
Sprüche  an  die  Leistungsfähigkeit  der  Verbliebenen  gewachsen.  Die  ge- 
samten Verkehrsziffern  des  Kriegsjahres  betragen  nach  Menge  und  Wert 
zwei  Drittel  des  Vorjahres,  die  Auslandguthaben  sind  nicht  erheblich  und 
durch  besondere  Abschreibungen  berücksichtigt. 

Scheidhauer  & Giessing  A.-G.,  Fabrik  feuerfester  Produkte, 
Duisburg-Wanheimerort.  Die  Generalversammlung  findet  am  8.  6.  15, 
mittags  12  Uhr,  in  Duisburg,  im  Bureau  der  Firma,  statt. 

Tonwarenfabrik  Schwandorf,  Schwandorf.  Die  25.  ordentliche 
Generalversammlung  findet  am  7.  6.  15,  vorm.  11%  Uhr,  in  München,  im 
Sitzungssaal  des  Königl.  Notariats  München  II,  statt. 

A.-G.  für  Glasfabrikation  vorm.  Gebr.  Hoffmann,  Bernsdorf 
O.-L.  Die  26.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  17.  6.  15,  vorm. 

11  Uhr,  in  Dresden,  im  Sitzungssaal  der  Dresdner  Bank,  König  Johann- 
straße 3,  statt. 

Bayerische  Kristallglasfabriken  vorm.  Steigerwald  A.  - G., 
Ludwigsthal.  Die  Generalversammlung  findet  am  14.  6.  15,  vorm. 

11  Uhr,  in  München,  in  den  Geschäftsräumen  des  Königl.  Notariats 
München  II,  Neuhauserstraße  6/II,  statt. 

GlasWittenwerke  Weißwasser  A.-G.,  Weißwasser  O.-L.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  30.  6.  14 : Reingewinn  Jl  114-979,  Dividende  6°/o- 

Schillerwerk  Godesberg  A.-G.,  Godesberg.  Am  15.  6.  15,  nachm. 

5 Uhr,  findet  in  Godesberg,  in  den  Geschäftsräumen  der  Gesellschaft,  eine 
außerordentliche  Generalversammlung  statt.  Auf  der  Tagesordnung  stehen 
Statutenänderungen  und  Beschlußfassung  über  den  Erwerb  eines  Walzwerks. 

Von  den  vorgeschlagenen  Statutenänderungen  ist  die  des  § 2 hervor- 
zuheben, nach  der  den  Gegenstand  des  Unternehmens  bilden  soll:  Die  Her- 
stellung von  Metallen  und  veredelten  Blechen  u.  dergl.,  sowie  die  Her- 
stellung von  Metallkurzwaren  und  von  Blechemballagen. 

Elektrische  Dauer-Glühlampen-G.  m.  b.  H.,  Straßburg  i.  E. 

Die  Vertretungsbefugnis  des  Liquidators  ist  beendigt,  die  Firma  erloschen. 

Quarzlampen-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Fabrik  Linz  a.  Donau,  Linz, 

Humboldstr.  48.  Die  Firma  ist  die  Niederlassung  für  Oesterreich  der  in 
Hanau  bestehenden  Quarzlampen-Gesellschaft  m.  b.  H.  Vertreter  für 
Oesterreich  ist  Kaufmann  Alois  Pinsker. 

Quarzwerk  Waldshut,  G.  m.  b.  H.,  Waldshut.  Nachdem  die  Ge- 
sellschaft sich  aufgelöst  hat,  werden  die  Gläubiger  der  Gesellschaft  auf- 
gefordert, sich  zu  melden. 

Maschinenfabrik  vorm.  Georg  Dorst  A.-G.,  Oberlind.  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  7.  6.  15,  nachm.  5 Uhr,  in 
Sonneberg,  in  der  Erholung,  statt. 

Zwangsverwaltung  ausländischer  Unternehmungen.  Unter  Zwangs- 
verwaltung wurden  gestellt  die  Firma  Eduard  Leoni,  Spiegelglaskommissions- 
geschäft in  Fürth  (Verwalter:  Kaufmann  Gustav  Schüchterer  in  Fürth), 
und  die  Porzellanfabrik  Mosanie  Pottery  in  Mitterteich,  Inhaber  Albert 
Pappenheimer  in  London  (Verwalter:  Fabrikdirektor  Joü.  Schlipphak  in 
Tirschenreuth 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Marienberger  Mosaikplattenfabrik,  A.-G.,  Marienberg  i.  S.  Bureau- 
vorstand Gottreich  Max  Fiedler  ist  infolge  seiner  Einberufung  zum  Heeres- 
dienst aus  dem  Vorstand  ausgeschieden. 

Vereinigte  Werke  Hch.  Bender  & Cie.,  und  L.  A.  Mayer  & Sohn, 
G.  m.  b.  H.,  Worms  Der  Geschäftsführer  Fritz  Mayer  ist  gestorben.  Georg 
Friedrich  Mayer  Witwe,  Louise  Maria  geb.  Engel,  wurde  als  weitere  Ge- 
schäftsführerin bestellt. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

Schott  & Gen.,  Jena.  Chemiker  Dr.  phil.  Eberhard  Zschimmer  hat 
Einzelprokura. 

Sendlinger  optische  Glaswerke,  G.  m.  b.  H.,  München.  Josef  Meier 
und  Walter  Zschokke  haben  zusammen  Gesamtprokura. 

Dr.  Rob.  Muencke,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Die  Prokura  des  Kaufmanns 
Hermann  Klapper  ist  erloschen. 

Aero-Flaschen-  und  Gefäßfabrik  Marie  Lotzkat,  Berlin.  Die  Firma 
wurde  von  Amtswegen  gelöscht. 

Carl  Heckert,  Schilderfabrik,  Berlin.  Betriebsleiter  Carl  Weiß  und 
Fräulein  Martha  Grunack  haben  Prokura. 

Plattenlager  Albertwerke  Ofistein-Klingenberg,  G.  m.b.  H.,  München. 
Die  Geschäftsführer  Theodor  Spängler  und  Albert  Josef  Samson  sind  aus- 
geschieden. 

H.  Schmidt  & Co.,  Dresden.  Der  Gesellschafter  Kaufmann  Hugo 
Kobert  Schmidt  ist  gestorben,  Kaufmann  Carl  Heinrich  Haidan  nunmehr 
Alleininhaber.  Kaufmann  Curt  Georg  Klingelhöffer  hat  Prokura. 

Minna  Eautmann,  Handel  mit  Glas-,  Porzellan-  und  Luxuswaren,  Bad 
Harzburg.  Inhaberin  ist  Frau  Minna  Rautmann,  geb.  Kauffoldt.  Kauf- 
mann Karl  Rautmann  hat  Prokura. 

Oesterreich. 

Lenoir  & Förster,  Herstellung  chemischer,  physikalischer,  pharma- 
zeutischer Instrumente,  Handel  mit  physikalischen  und  chemischen  Appa- 
raten, sowie  naturgeschichtlichen  und  sonstigen  Lehrmitteln,  Wien.  Der 
Gesellschafter  Pavlos  (Paul)  Ritter  Giannelia  von  Philergos  ist  ausge- 
schieden, Max  Hlawaczek  nunmehriger  Alleininhaber. 

Brüder  Kapralik,  Glaswarenhandel,  Gablonz  a.  N.  Die  Firma  ist 
erloschen. 


Schweiz. 

Rob.  Giesbrecht,  Glasmalerei,  Bern.  Die  Firma  ist  infolge  Todes 
des  Inhabers  erloschen. 

Gebr.  Giesbrecht,  Glas-  und  Spiegelmanufaktur,  Bern.  Inhaber  sind 
Alfred  Giesbrecht  und  Robert  Otto  Giesbrecht. 

A.  Portmann-Portmann,  Glas-,  Porzellan-  und  Fayencewarenhandlung> 
Escholzmatt  Die  Firma  ist  erloschen. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

B.  72  827.  Verfahren  zur  Beheizung  von  Glasschmelzöfen.  Bunz- 
lauer  Werke  Lengersdorff  & Comp.,  Bunzlau.  17.  6.  13. 

E.  19  868.  Glasblasemaschine  mit  schwingbarem  Blaspfeifenträger 
und  Marbelscheibe.  Empire  Machine  Co.,  Portland,  Maine,  V.  St.  A.  5.  9. 12. 

J.  15  855.  Vorrichtung  zum  Putzen  von  Tonrohren.  Käthe  Jensen, 
geb.  Matzdorf,  Klützow  i.  P.  10.  7.  13. 

L.  41  845.  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Verspritzen  von  Flüssig- 
keiten. Leipziger  Tangier-Manier  Alexander  Grube,  Leipzig.  9.  4.  14. 

P.  32  798.  Aufhängung  der  Stromschienen  elektrischer  Bahnen  mit 
Hilfe  mehrerer  hintereinander  geschalteter  Isolierschichten.  Porzellanfabrik 
Kahla,  Filiale  Hermsdorf-Klosterlausnitz,  Hermsdorf,  S -A.  8.4.  14. 

R.  39  589.  Beschickungsvorrichtung  für  Kollergänge,  Walzwerke 
und  dergl.  Jac.  Raubitscheck,  Prag-Bubna.  3. 1.  14: 


ErteHungen. 

284  810.  Aus  fahrbaren  Kammern  zusammengesetzter  Kanalofen. 
Peter  Joseph  Lengersdorff,  Maastricht.  15.  2.  14. 

284  813.  Scheinwerfer  mit  Glasspiegel.  Siemens-Schuckert-Werke, 
G.  m.  b.  H.,  Siemensstadt  bei  Berlin.  5.  2.  13. 

284  889.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Verbindungen  der  Edel- 
erdmetalle. Gebr.  Siemens  & Co.,  Berlin-Lichtenberg.  2.  4.  13. 

285  025.  Verfahren  zur  Herstellung  haltbarer  kolloidaler  Metall- 
lösungen. Elektro-Osmose,  A -G.  (Graf  Schwerin-Gesellschaft)  Frankfurt 
a.  M.  15.  4.  13. 

285  255.  Putzmaschine  für  Fliesen  oder  dergl.,  bei  der  die  Fliesen 
mittels  einer  Vorschubvorrichtung  gegen  eine  in  die  Plattenbahn  hinein- 
ragende Abputz  Vorrichtung  geführt  werden.  A.-G.  Norddeutsche  Steingut- 
fabrik, Grohn-Vegesack.  6.  7.  13. 


Beschreibungen. 

Maschine  zum  wellenförmigen  Beschneiden  der  Enden  von 
Tonröhren.  Auf  beiden  Seiten  der  auf  einem  vor-  und  zurückbeweglichen 
Schlitten  festliegenden  Rohr  sind  voneinander  unabhängige,  sich  drehende 
Schneidebügel  gelagert,  die  während  des  Schneidens  von  einem  Exzenter 
aus  hin  und  her  bewegt  und  zum  Einlegen  sowohl  wie  zum  Entfernen  der 
Rohre  auseinander-  und  zusammengerückt  werden.  D.  R.  P.  283  474. 
6. 10.  12.  Jens  K.  Jensen,  Klützow  i.  P. 

Verfahren  zur  Herstellung  weißer  Emails  mit  Hilfe  von  Zirkon- 
verbindungen. Ausführungsweise  des  Verfahrens  zur  Herstellung  weißer 
Emails  nach  Patent  274  860,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  das  Trübungs- 
mittel aus  kieselsäurefreien  Zirkonverbindungen  und  Kieselsäure  oder 
Kieselsäureverbindungen  hergestellt  ist,  indem  die  durch  Erhitzen  des 
Gemenges  in  Anwesenheit  von  Hydraten  oder  Karbonaten  der  Alkalien 
oder  alkalischen  Erden  erhaltene  Reaktionsmasse  von  den  gebildeten  Sili- 
katen befreit  und  aus  derselben  das  Alkali  entfernt  wird.  D.  R.  P. 
283504.  23.6.  11.  Zus.  zu  Pat.  274860.  Vereinigte  chemische  Fabriken, 
Landau,  Kreidl,  Heller  & Co.,  Wien. 

Löschungen. 

269  048.  Reagensglas. 
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Oesterreich. 

Aufgebote. 

Verfahren  zur  Reinigung  von  Graphit.  Man  verrührt  entweder 
den  Graphit  in  feingemahlenem  Zustand  mit  ungefähr  0,01  n wässerigen 
Elektrolytlösungen,  welche  OH-Ionen  enthalten,  oder  mahlt  ihn  in  An- 
wesenheit des  Elektrolyten  und  trennt  die  die  Verunreinigung  enthaltenden 
Lösungen  von  dem  Graphit.  25.  4.  13.  Prior.  4.  1.  13  (D.  R ).  Humann 
& Teisler,  chemische  Fabrik,  Dohna  bei  Dresden. 

Thermometer,  dessen  Flüssigkeitsröhre  in  der  Rille  einer  Glasplatte 
liegt.  Die  Rille  ist  auf  der  Rückseite  der  Glasplatte  angebracht  und 
mit  polierter  Grundfläche  versehen,  so  daß  die  Höhe  der  Flüssigkeit  und 
die  in  bekannter  Weise  ebenfalls  auf  der  Rückseite  der  Glasplatte  ange- 
brachte Skala  zusammen  durch  die  Glasplatte  hindurch  abgelesen  werden. 
27.  5.  14.  Prior.  2.  6.  13  (D.  R.).  Gebr.  Hermann,  Manebach  i.  Th. 


Erteilungen. 

68  761.  Verfahren,  den  Sinterungspunkt  von  Materialien,  deren 
Sinterungspunkt  und  Schmelzpunkt  zusammenfallen,  zu  erniedrigen. 
Gesellschaft  für  Elektro-Osmose  m.  b.  H.,  Frankfurt  a.  M.  1.  4.  14. 
(Abhängig  von  Pat.  Nr.  59  296,  59  443  und  62  369.) 


Löschungen. 

28  969.  Maschine  zur  Herstellung  von  Glasflaschen. 

63  261.  Preßvorrichtung  zur  gleichzeitigen  Herstellung  von  zwei 
oder  mehreren  Hohlglasgegenständen. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

629  003.  Vorrichtung  zum  Einsetzen  beweglicher  Augen  und  Zunge 
in  Puppen  und  Puppenköpfen.  Alt,  Beck  & Gottschalck,  Nauendorf  bei 
Ohrdruf,  Thür.  15.  3.  15. 

629  008.  Flaschenaufsatz  mit  Abmeßvorrichtung.  Georg  Clauß, 
Jesingen,  Württemberg.  25.  3.  15. 

629  013.  Vorrichtung  an  Puppen  und  Puppenköpfen,  welche  das 
Einsetzen  von  Schlafaugen  und  beweglicher  Zunge  mittels  eines  aus  einem 
Stück  hergestellten  Gestelles  ermöglicht.  Alt,  Beck  & Gottschalck,  G.  m.  b.  H., 
Nauendorf  bei  Ohrdruf,  Thür.  6.  4.  15. 

629  014.  Stöpsel  für  Glas-  und  Porzellanflaschen.  Oscar  Kirchner, 
Rudolstadt  i.  Thür.  6.  4.  15. 

629  224.  Flasche  in  Form  einer  Granate.  Wilhelm  Häusel,  Sprem- 
berg,  L.  28  12.  14. 

629  267  und  629  268  Taschenspiegel.  Wilhelm  Pilz,  Radebeul  bei 
Dresden,  Luisenstraße  11.  15.  4.  15. 

629  299.  Zigarren-  und  Zigarretten-Spitze.  Emil  Pabst,  Ofen-  und 
Tonwarenfabrik,  Meuselwitz,  S.-A.  10.  3.  15. 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

500  888  und  500  889.  Bunsenbrenner.  Paul  Bornkessel,  Berlin. 

20.  2.  12. 

508  755.  Einführung  isolierter  Elektroden  in  Vakuumgefäße.  Dr. 
Bruno  Donath,  Berlin-Friedenau,  Wilhelmshöherstr.  29.  29.  4.  12. 


Muster-Register. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  Februar  1915. 

11.  Martha  Elise  Janda,  geb.  Brückner,  Lößnitz  (Erzgeb.).  Iu  den 
deutschen  Reichsfarben  bemalte  Märbel  (Kugeln)  aus  Ton  oder  Stein  1. 
3 Jahre. 

12.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.  A.-G.,  Filiale  Kronach, 
Kronach.  Dekor  K 531.  3 Jahre. 

12.  Porzellanfabrik  F.  Thomas,  Marktredwitz  (Inh.  Porzellanfabrik 
Ph.  Rosenthal  & Co.  A.-G.),  Marktredwitz.  Dekore  3138 — 3140,  3150, 
3162,  5660,  5662,  5665,  5668—5670,  Bechervase  1062.  3 Jahre. 

13.  Meißener  Ofen-  und  Porzellan-Fabrik  (vorm.  C.  Teichert),  Meißen. 
Wandplatten  2251,  2252  a,  b,  2253,  2254  a— c,  2256  a,  b,  2257  a,  b,  2258 
bis  2261  a— d,  2262  a— h,  2263,  2264,  2265  a,  b,  2266  a— c,  2267,  2268, 
3756  a— d,  501—504,  504  c,  505,  506,  551—556,  2001,  2002,  2003  a— c, 
2004—2013,  2050—2055,  2057,  2058,  2059  a,  b,  2060—2064,  V,  W,  S, 
Z/551—562.  3 Jahre. 

13.  Emaillierwerk  Gottfried  Dichanz,  Berlin.  Bild  und  Namenszug 
des  deutschen  Kaisers  in  Email  zur  Ausschmückung  von  Aschenschalen 
1915.  3 Jahre. 

13.  Wilh.  Leop.  Klauer,  Baumbach.  Tonpfeife  (Trockenraucher)  100. 
3 Jahre. 

14.  Porzellanfabrik  E.  & A.  Müller  A.-G.,  Schönwald.  Gebrauchs- 
und Luxusgeschirre  7260 — 7263,  4302,  4307.  3 Jahre. 

16.  William  Huch,  Berlin-Steglitz.  Bierkrug  H 20  in  Form  eines 
Artilleriegeschosses  (42  cm-Geschoß)  mit  verschiedenen  Inschriften.  3 Jahre. 

17.  Wagner  & Zetzsche,  Ilmenau.  Puppenkopf  1001.  3 Jahre. 

19.  Hermann  Wilhelm  Simonis,  Hilgert.  Büsten  85,  86  als  Spardose 
und  Nippsache.  3 Jahre. 

22.  Max  Roesler,  Feinsteingutfabrik  A.-G.,  Rodach.  Gegenstände  aus 
Steingut  5437—5440,  5528,  5538,  5539,  5561,  5571,  5572,  5575,  5576. 
3 Jahre. 
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23  Hermann  Ohme,  Niedersalzbrunn.  Kaffeeservice  mit  Eosenhenkel, 
dargestellt  durch  Kaffeekanne  5752  und  Tasse  5753,  Tafelservice  desgl., 
dargestellt  durch  Verdeckschüssel  5754  und  Sauciere  5755.  10  Jahre. 

23.  Carl  Schneiders  Erben,  Gräfenthal.  Porzellangegenstände  12469, 
12563,  12564  Ganzsachen,  12547,  12549,  12550,  12552,  12575  mit  Gegen- 
stück. 3 Jahre. 

24.  Galluba  & Hofmann,  Ilmenau.  Porzellangegenstände  320,  348, 

349  9073 9085,  9091 — 9097,  9099 — 9106,  9108,  9109,  9112  — 9117,  9127 

bis  9132,  9137—9147,  9150—9154,  9165—9170,  9177,  9179,  9181.  3 Jahre. 

26.  Franziska  Hirsch  G.  m b.  H , Dresden.  Broschen  und  Anhänger, 
dunkelgrundig-einfarbig  oder  Grund  mit  Blumen  in  natürlicher  Farbe  gemalt 
1 F/l,  4,  2.  F/6,  7,  4 F/l,  4,  5 F/l,  3,  6 F/l,  4.  3 Jahre. 

26  Wolfrum  & Hauptmann,  Nürnberg.  Porzeilandekore  1124,  1163, 
1166,  1145—1154,  1156,  1157,  1159—1161,  1170.  3 Jahre. 

27.  A.  H.  Pröschold,  Gräfenthal.  Porzellangegenstände  4521,  4522, 
4524,  4527—4533,  4377,  4524.  3 Jahre. 

27.  Porzellanfabrik  Marktredwitz  Jaeger  & Co.,  Marktredwitz.  Für 
Dekor  2227  wurde  die  Schutzfrist  um  3 Jahre  verlängert. 

27.  Adolf  Breiden,  Höhr.  Steinzeuggefäße  618,  617,  610,  633,  634, 
2000,  2001,  601.  3 Jahre. 

27.  E.  L.  Kempe  & Co.,  Wilthen.  Für  die  unter  Nr.  67  eingetragene 
Likürfiasche  wurde  die  Schutzfrist  um  weitere  12  Jahre  verlängert. 

27.  Walter  Cox,  Philadelphia.  Für  Muster  5 wurde  die  Schutzfrist 
bis  auf  10  Jahre  verlängert. 

27.  Schäfer  & Vater,  Rudolstadt.  Porzellangegenstände  9994—9997, 
12—90.  3 Jahre. 


W ar  enzeichen-Eintr  agungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen : G.  Geschäftsbetrieb ; W.  W Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

202  701.  Gebrüder  Polenz,  Berlin-Reinickendorf- Ost.  ßlonhof 
G. : Glasgrabplatten-  und  -Schilderfabrik.  W. : Massiv  Uiai/littl 

farbige  Matt  glanz- Glasgrabplatten  und  -Glasschilder.  A. : 15.12.  14. 

202  919.  Krautheim  & Adelberg,  Selb  in  Bayern. 

G. : Porzellanfabrik.  W. : Porzellanwaren  aller  Art. 

A.:  17.12.  14.  (Jrauthein 


Fragfekasten. 

lene  Fragen. 

Keramik. 

35.  Nachdem  meine  selbständigen  Brenner  sämtlich  eingezogen  sind 

habe  ich  zur  Aushilfe  einen  fremden  Brenner  engagiert.  Diesem  will  es 
aber  nicht  gelingen,  die  Brennöfen  in  einer  gleichmäßigen  Weise  durchzu- 
brennen. Während  der  obere  Teil  des  Ofens  immer  gut  ausfällt,  bleibt  der 
untere  Teil  zurück  und  zeigt  auch  ab  und  zu  gelbes  Geschirr.  Durch  persön- 
liche Ueberwachung  habe  ich  mich  überzeugen  können,  daß  der  Mann  den  Ofen 
regelmäßig  bedient  und  auch  die  Roste  während  des  Scharffeuers  gleichmäßig 
bedeckt  hält,  so  daß  das  Vorkommen  des  gelben  Geschirrs  unerklärlich  ist. 
Die  Beschickung  der  Oefen  mit  überschlagender  Flamme  geschieht  in  folgender 
Weise:  Das  Vorfeuer,  das  etwa  10  Stunden  unterhalten  wird,  erfolgt  mit 

Braunkohlen,  die  ungefähr  stündlich  aufgelegt  werden.  Das  Scharffeuer  dauert 

7 8 Stunden,  und  zwar  werden  hier  in  Zwischenräumen  von  15 — 20  Minuten 

6 Schaufeln  (westfälische  Dahlbuschkohle)  aufgegeben.  Nach  Beendigung  des 
Scharffeuers  erfolgen  dieselben  Auflagen  in  etwas  längeren  Zwischenräumen, 
bis  zum  Garbrennen  des  Ofens  nach  ungefähr  23- — 24  Stunden.  Welchen  Um- 
ständen dürften  wohl  die  oben  genannten  Mängel  zuzuschreiben  sein  ? 

36.  Gibt  es  ein  Muffelofen-System,  bei  dem  die  Muffel  wagrecht  so 
eingebaut  ist,  daß  das  Brennmaterial  von  oben  aufgegeben  wird  und  dadurch 
alle  Flammenräume  um  die  Muffel  herum  ausfüllt?  Ich  hörte  von  einem 
älteren  Porzellanmaler,  daß  früher  hie  und  da  eine  derartige  Konstruktion  mit 
einer  eisernen  Muffel  angewandt  wurde,  namentlich  für  Versuchszwecke.  Diese 
kleinen  Muffeln  sollen  verhältnismäßig  rasch  gebrannt  und  nur  wenig  Brenn- 
material (Holzkohle)  gebraucht  haben. 

37.  Ist  es  richtig,  daß  bei  der  Herstellung  von  Verblendsteinen,  vor- 
nehmlich in  der  Lausitz  und  in  Schlesien,  Feldspat  verwendet  wird  ? Warum 
wird  dieses  Mineral  den  Verblendsteinmassen  zu  gesetzt? 

38.  Wer  liefert  hochgebranntes,  feingemahlenes,  weißbrennendes 
Schamottemehl  ? 

39.  Bekanntlich  werden  die  Porzellanöfen  mit  oxydierendem,  reduzierendem 
und  neutralem  Feuer  abgebrannt.  Bei  oxydierendem  Feuer  sorgt  man  für  Luft- 
überschuß, das  reduzierende  Feuer  entsteht  bei  verminderter  Luftzufuhr  und  um 
eine  neutrale  Flamme  zu  bekommen,  beschränkt  man  die  Luftzufuhr  auf  ein 
bestimmtes  Maß.  Wie  erkennt  man  nun  an  der  Flamme,  daß  sie  neutral  ist? 
Beobachtet  man  die  Flamme  in  den  Feuerkästen  oder  im  Ofeninnern  ? Regulier- 
schieber an  den  Kanälen  haben  wir  nicht,  und  die  Regulierung  der  Flamme  er- 
folgt an  den  Kohleneinwurfslöchern.  Ist  das  richtig  bezw.  bleibt  es  gleich- 
gültig, von  wo  aus  die  Luftregulierung  geschieht  ? 


Glas. 

31.  Wir  beabsichtigen,  veranlaßt  durch  die  Möglichkeit,  billige  elek- 
trische Kraft  zu  erhalten,  vom  Dampfbetrieb  auf  elektrischen  Betrieb  überzu- 
gehen. Dies  ist  aber  nur  möglich,  wenn  wir  den  bisher  durch  ein  Körting- 
Gebläse  erzielten  Feuchtigkeitsgehalt  der  Gebläseluft  für  die  Generatoren  in 
der  Wei$e  ersetzen  können,  daß  die  für  die  Folge  durch  Schleudergebläse  zu 


erzeugende  Druckluft  in  entsprechender  Weise  den  notwendigen  Feuchtigkeits- 
gehalt durch  Wasser-Streu-  oder  -Staubdüsen  zugesetzt  erhält.  Kann  nun  der 
Wasserstaub  auf  mechanischem  Weg  durch  die  kalte  Druckluft  den  Generatoren 
zugeführt  werden,  wenn  die  Zerstäubungsstelle  nicht  weiter  als  ca.  5 m von 
den  Lufthauben  der  Generatoren  entfernt  ist?  Oder  ist  es  unbedingt  not- 
wendig, die  Druckluft  bis  zu  dem  theoretischen  Sättigungsvermögen  vorzu- 
wärmen? Kann  man  eventl.  zu  diesem  Zweck  bis  auf  ca.  100 0 C.  angewärmte 
Luft  durch  ein  gewöhnliches  Schleudergebläse  hindurchsaugen? 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Antworten. 

H.  19  in  C.  Zur  Lieferung  von  homöopathischen  und  Tropf-Gläsern 
meldet  sich  die  Glasfabrik  Wilhelmshütte,  Segers  & Mellin  G.  m.  b.  H. 

in  Hildesheim.  , . _ ., 

H.  20  in  C.  Das  Glashüttenwerk  von  Michael  Trassl  in  Immenreuth 
in  Bayern  empfiehlt  Gläser  für  medizinische  Präparate  aus  Milchglas  und 
farbigem  Opalglas. 

Eingesandt. 

Man  schreibt  uns  aus  Exporteur-Kreisen: 

,Sie  werden  ja  wohl  auch  darüber  unterrichtet  sein,  daß 
seit  dem  15.  Mai  eine  Weiterverschiffung  der  Waren  ab  Rotter- 
dam nach  den  Vereinigten  Staaten  nicht  mehr  möglich  ist,  also 
einstweilen  jeder  Verkehr  eingestellt  werden  muß,  was  natür- 
lich auch  Glas  und  Porzellan  betrifft. 

Es  ist  natürlich  zunächst  durch  diese  Maßnahme  zu  be- 
fürchten, daß  die  amerikanischen  Fabriken  von  Glas  und  Por- 
zellan nunmehr  ein  leichtes  Spiel  haben,  einen  großen  Teil  des 
Geschäftes  der  bisher  exportierten  Waren  an  sich  zu  ziehen, 
aber  scheinbar  wird  auch  dieses  tatsächlich  nicht  eintieffen, 
wie  dies  aus  folgender  sehr  interessanten  Mitteilung  einer 
großen  Glasfabrik  und  Glasschleiferei  der  Vereinigten  Staaten 
hervorgeht : 

Es  kommt  keinerlei  Pottasche  mehr  von  Deutschland  nach 
hier, ’und  dies  dürfte  wahrscheinlich  auch  während  des  ganzen 
Krieges  der  Fall  sein.  Wir  haben  zusammengekauft,  was  wir 
bekommen  konnten,  so  daß  wir  in  der  Lage  sind,  bis  zum  1.  Juli 
den  Betrieb  noch  aufrecht  zu  erhalten.  Wir  sind  daher  nicht 
in  der  Lage,  noch  irgend  welche  Orders,  welche  nach  diesem 
Datum  zur  Ausführung  kommen  müßten,  anzunehmen,  und  es 
liegt  daher  in  Ihrem  Interesse,  uns  derartige  Orders  überhaupt 
nicht  mehr  zuzusenden,  da  wir  solche  doch  nicht  ausführen 

könnem  Importeure  deutscher  und  österreichischer  Waren  haben 
natürlicherweise  schon  bei  ihrer  Regierung  gegen  die  sogen. 
Blockade  der  deutschen  Waren,  selbst  auf  neutralen  Schiffen 
Protest  eingelegt,  doch  ist  bekanntlich  von  der  amerikani- 
schen Regierung  nicht  mehr  viel  Tatkraft  zu  erwarten,  da  sie 
lieber  gegen  die  Waffen  ausführenden  amerikanischen  Bürger 
ein  Auge  zudrückt,  als  denjenigen  Bürgern  hilft,  die  auf 
den  Import  der  deutschen  und  österreichischen  Waren  ange- 
wiesen sind.  Vielleicht  wird  aber  nunmehr  auf  den  Protest, 
der  jedenfalls  auch  von  den  Fabrikanten  eingelegt  wird,  die 
auf  deutsche  Rohprodukte  für  ihre  eigene  Fabrikation  ange- 
wiesen sind,  Wert  gelegt,  so  daß  möglicherweise  die  Hoffnung 
gehegt  werden  kann,  daß  sich  in  den  nächsten  Wochen  die 
Proteste  der  Amerikaner  derartig  häufen,  daß  vielleicht  doch 
die  Regierung  dazu  übergeht,  Schritte  zu  unternehmen,  um  den 
neutralen  Handel  auf  neutralen  Schiffen  zwischen  neutralen 
Ländern  zu  ermöglichen,  selbst  wenn  einmal  die  auf  diese 
Schiffen  verladenen  Waren  von  England  feindlichen  Staate 

erzeugt  worden  sind.“  — . 

Ob  dieser  Protest  etwas  nützen  wird  ? Nach  der  bisherigen 
Auffassung  des  Begriffs  „Neutralität“  seitens  der  amerikanische" 
Regierung  glauben  wir  nicht  recht  an  einen  Erfolg.  D.  Red. 


Allen  seinen  Freunden  und  Bekannten  die  traurige 
Nachricht,  daß  nach  Gottes  unerforschlichem  Ratschluß 
mein  lieber  Mann,  unser  lieber  Bruder,  Schwager  und 
Onkel, 

der  technische  Leiter  der  Glasindustrie 

Herr  Bruno  Klein 

unerwartet  nach  einem  längeren,  schweren  Herzleiden 
im  Alter  von  54  Jahren  sanft  entschlafen  ist.  Reiche, 
unverbrauchte  Fachkenntnisse  sinken  mit  ihm  ins  Grab. 

ln  tiefstem  Schmerz,  aber  gottergeben 
die  trauernde  Gattin 

Maria  Klein  geb.  Blümel  nebst  übrigen  Hinterbliebenen. 

Zwickau,  Sa.,  den  11.  Mai  1915. 
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Ueber  den  Ersatz  von  englischem  Kaolin 
(China  clay)  dnrch  einheimische  Materialien. 

[Mitteilung  der  Chemisch-technischen  Versuchsanstalt  bei  der  Königl. 

Porzellan-Manufaktur,  Charlottenburg.] 

Von  Dr.  Reinhold  Rieke.. 

(Portsetzung.) 

c.  Versuch  eines  Vergleichs  der  Plastizität  nach  der  Methode 
von  A.  Atterberg. 

Von  A.  Atterberg4)  wurde  eine  neue  und  sehr  einfache 
Methode  zum  Vergleich  der  Plastizität  von  Tonen  vorgeschlagen. 
Er  bestimmt  den  Wassergehalt  eines  mit  Wasser  angemachten 
Tones  in  den  von  ihm  als  „Fließgrenze“  und  als  „Ausroll- 
grenze“ bezeichneten  Stadien  und  sieht  die  Differenz  dieser 
beiden  Werte  als  „Plastizitätszahl“,  d.  h.  als  relatives  Maß  für 
die  Plastizität  an.  Die  „Fließgrenze“  ist  nach  Atterberg  dann 
erreicht,  wenn  eine  mittels  eines  Spatels  in  eine  Tonmasse  ein- 
geschnittene Furche  bei  kräftigem  Auf  klopfen  der  die  Masse 
enthaltenden  Schale  nicht  mehr  durch  das  Zusammenfließen  der 
beiden  Ränder  verändert  wird.  Die  „Ausrollgrenze“  ist  dagegen 
dann  erreicht,  wenn  der  mit  Wasser  formbar  gemachte  Ton 
sich  nicht  mehr  zu  dünnen  Drähten  ausrollen  läßt,  sondern 
hierbei  zerbröckelt.  Während  sich  nach  unseren  Erfahrungen 
das  letztgenannte  Stadium  sehr  deutlich  beobachten  läßt,  und 
die  bei  mehrmaliger  Wiederholung  der  Versuche,  auch  von 
verschiedenen  Beobachtern,  gefundenen  Werte  meist  gut  über- 
einstimmen, ist  die  Feststellung  der  „Fließgrenze“  etwas  mehr 
der  subjektiven  Beurteilung  unterworfen,  wie  auch  Atterberg 
schon  hervorhebt.  Bezüglich  der  Einzelheiten  der  Methode  sei 
auf  die  in  dieser  Zeitschrift  (Jahrgang  44  [1911],  497—499)  er- 
schienene Besprechung  der  Atterberg’schen  Arbeit  hingewiesen. 

Ohne  hier  untersuchen  zu  wollen,  ob  und  inwieweit  die 
Atterberg’sche  Methode  tatsächlich  zur  Bestimmung  der  Plasti- 
zität verwendet  werden  kann,  sollen  doch  an  dieser  Stelle  die 
nach  dieser  Methode  erhaltenen  Werte  angeführt  werden,  da 
sie  auf  jeden  Fall  erlauben,  gewisse  Unterschiede  in  dem 
physikalischen  Verhalten  keramischer  Rohmaterialien  festzu- 

4)  A.  Atterberg,  Internat.  Mitteil,  für  Bodenkunde,  Bd.  I,  Heftl,  4—37. 


stellen.  Die  folgende  Tabelle  enthält  die  gefundenen  Werte, 
die  das  Mittel  einer  Reihe  von  Bestimmungen  darstellen. 


Kaolin  von 

Wassergehalt  bei  der 
„Fließgrenze“, 
bezogen  auf  100  Teile 
trockener  Substanz 

Wassergehalt  bei  der 
„Ausrollgrenze“, 
bezogen  auf  100  Teile 
trockener  Substanz 

Plastizitäts- 

zahl 

Zettlitz  . . . 

35,9 

25,9 

10,0 

Mügeln-Oschatz  . 

36,3 

30,0 

6,3 

Posckezau  . . . 

33,5 

27,7 

5,8 

Hirschau  . . . 

32,6 

28,2 

4,4 

China  clay  II 

29,6 

25,9 

3,7 

Halle  .... 

30,6 

27,2 

3,4 

China  clay  I . . 

27,9 

24,9 

3,0 

Steine  .... 

32,4  ■ 

29,6 

2,8 

Eisenberg  . . . 

28,3 

26,1 

2,2 

Ein  Vergleich  dieser  Tabelle  mit  den  vorhergehenden  läßt 
keinen  Zusammenhang  erkennen.  Während  z.  B.  die  Hygrosko- 
pizität des  Kaolins  von  Hirschau  nur  halb  so  groß  ist  wie  die- 
jenige des  Kaolins  von  Eisenberg,  ist  seine  „Plastizitätszahl“ 
doppelt  so  groß.  Auch  die  anderen  Materialien  zeigen  in  ihrer 
Reihenfolge  ganz  erhebliche  Verschiebungen  gegenüber  den 
beiden  vorhergehenden  Tabellen.  Es  scheint  hieraus  hervor- 
zugehen, daß  die  sogen.  Plastizitätszahl  Atterbergs  nicht  ein 
Maß  für  den  Grad  der  Plastizität  ist,  denn  nach  allen  bisher 
vorliegenden  Beobachtungen  besteht  zwischen  der  Hygrosko- 
pizität und  den  plastischen  Eigenschaften  von  Tonen  im  allge- 
meinen eine  auffallendere  Proportionalität.  Es  soll  hiermit 
durchaus  nicht  etwa  der  Wert  der  Atterberg’schen  Methode 
herabgesetzt  werden;  sie  erlaubt  es,  in  einfacher  Weise  eine 
für  die  Praxis  sehr  wichtige  Eigenschaft  zu  bestimmen,  nämlich 
die  Grenzen  der  Wassergehalte,  innerhalb  deren  ein  Material 
praktisch  formbar  ist.  Wenn  auch  ein  Material,  bei  welchem 
diese  beiden  Grenzen  sehr  nahe  beisammen  liegen  oder  gar 
zusammenfallen,  dessen  „Plastizitätszahl“  also  sehr  klein  oder 
gleich  Null  ist,  im  allgemeinen  schlecht  oder  kaum  verarbei- 
tungsfähig ist  und  daher  als  unplastisch  zu  bezeichnen  wäre, 
so  ist  andererseits  der  Schluß,  daß  mit  dem  Grade  der 
Plastizität  auch  stets  die  Größe  der  „Plastizitätszahl“  wächst, 
doch  wohl  nicht  berechtigt.  Das  beste  vergleichende  Maß 
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für  die  Bildsamkeit  liefert  wohl  immerhin  noch  die  bekannte 
Zschokke’sche  Methode,  die  wir  wegen  Ermangelung  der  er- 
forderlichen Apparatur  leider  nicht  anwenden  konnten. 

Die  nach  der  Attex-berg'schen  Methode  ausgeführten  Be- 
stimmungen ergeben  jedenfalls,  daß  die  untersuchten  Kaoline 
auch  in  dieser  Beziehung  erhebliche  Unterschiede  aufweisen. 
Ausführliche  Messungen  an  einer  größeren  Zahl  von  Materialien 
würden  vielleicht  in  richtiger  Kombination  mit  anderen  Methoden 
interessante  Einblicke  in  die  immer  noch  so  wenig  geklärten 
physikalischen  Eigenschaften  keramischer  Rohmaterialien  ge- 
währen. 

Am  nächsten  kommen  nach  den  obigen  Werten  den  beiden 
englischen  Materialien  die  wenig  plastischen  Kaoline  von  Steine 
und  von  Hirschau.  Den  für  Halleschen  Kaolin  gefundenen 
Wert  können  wir  hierbei  nicht  in  Betracht  ziehen,  da  dieser 
Kaolin  fast  30°/o  feinen  Quarz  enthält  und  ohne  dessen  An- 
wesenheit wohl  eine  beträchtlich  höhere  Plastizitätszahl  besitzen 
würde,  da  durch  größere  Mengen  von  an  sich  unplastischen 
Stoffen  die  beiden  Plastizitätsgrenzen  näher  zusammengerückt 
werden. 

d.  Bestimmung  der  Menge  des  Anmachewassers  und  der  Trocken- 
schwindung. 

Meist  sind  bei  Kaolinen  und  Tonen  die  Menge  des  zur  Her- 
stellung einer  gut  formbaren  Masse  erforderlichen  Anmache- 
wassers und  die  Trockenschwindung  umso  größer,  je  plastischer 
das  Material  ist.  In  großen  Zügen  trifft  dies  auch  bei  den 
untersuchten  Kaolinen  zu,  wenn  auch  die  Reihenfolge  eine  etwas 
abweichende  gegenüber  den  nach  den  anderen  Methoden  ge- 
wonnenen ist. 

Die  folgende  Zusammenstellung  enthält  neben  der  in  der 
üblichen  Weise  bestimmten  Trockenschwindung  die  Menge  des 
zur  Erzielung  einer  gut  formbaren  Masse  notwendigen  Anmache- 
massers,  bezogen  auf  100  Teile  trockenen  Materials.  Die  Be- 
stimmung des  Anmachewassers  geschah  nach  dem  Zchokke’schen 
„Handkugelverfahren“,  bei  welchem  der  Wassergehalt  in  dem 
Zustand  ermittelt  wird,  in  dem  die  formbare  Masse  beim  Aus- 
rollen zwischen  den  Handflächen  zu  einer  Kugel  nicht  mehr 
an  den  Händen  kleben  bleibt.  Der  so  ermittelte  Wassergehalt 
dürfte  wohl  annähernd  mit  demjenigen  der  Atterberg’schen 
„Klebegrenze“  zusammenfallen.  Die  angegebenen  Werte  sind 
stets  Mittelwerte  aus  mehreren,  meist  recht  gut  übereinstimmen- 
den Messungen. 


Kaolin  von 

Lineare  Trockenschwin- 
dung in  % 

Anmachewasser  auf  100 
Teile  trockenen  Kaolin 

Halle 

6,0 

48,4 

Zettlitz 

5,2 

53,8 

Mügeln-Oschatz  . . 

5,2 

51,5 

Poschezau 

4,6 

54,8 

China  clay  II  ...  . 

4,4 

46,4 

China  clay  I . . . 

4,2 

40,4 

Eisenberg 

3,8 

40,8 

Steine  .... 

3,0 

43,9 

Hirschau  ..... 

3,0 

40,8 

Die  größte  Trockenschwindung  zeigen  also  die  Kaoline  von 
Halle,  Zettlitz,  Mügeln-Oschatz  und  Poschezau,  welche  auch  die 
größte  Menge  Anmachewasser  erfordern.  Auffallend  ist  die 
geringe  Trockenschwindung  des  Eisenberger  Kaolins,  welcher 
nach  den  Ergebnissen  des  Schlämmens  sehr  viel  feinst  verteilte 
Bestandteile  enthält.  Die  beiden  englischen  Materialien  stehen 
etwa  in  der  Mitte  zwischen  den  plastischeren  und  den  wenig 
plastischen  Kaolinen,  sie  kommen  sogar  den  letzteren  in  ihrem 
Verhalten  noch  näher. 

e.  Untersuchung  der  Kaoline  nach  der  Methode  von  A.  Sokoloff. 

Von  A.  Sokoloff  "’)  wurde  vorgeschlagen,  bei  der  physika- 
lischen Untersuchung  von  Tonen  auch  die  Schnelligkeit  des 
Zerfalls  in  Wasser  zu  ermitteln,  und  zwar,  indem  aus  dem 
Material  geformte  und  getrocknete  Kegel  mittels  eines  geeig- 
neten Halters  in  ein  Gefäß  mit  Wasser  gestellt  werden.  Hier- 
bei beginnen  die  Kegel  von  der  Oberfläche  her  allmählich  ab- 
zubröckeln, bis  nach  einer  für  jedes  Material  ziemlich  konstanten 
Zeit  die  ganze  Masse  zerfallen  ist.  Durch  allmählich  gesteigerten 
Zusatz  von  Sand  wird  die  Zerfallszeit  je  nach  dem  Grad  des 
Bindevermögens  des  untersuchten  Tones  verringert,  und  man 
erhält  durch  Zusammenstellen  der  Zerfallszeiten  bei  verschie- 
denem Sandgehalt  für  die  einzelnen  Materialien  charakteristische 
Kurven.  Bezüglich  der  Einzelheiten  dieser  Methode  sei  auf 
die  erwähnte  Veröffentlichung  Sokoloffs  verwiesen. 

Außer  den  reinen  Kaolinen  wurden  Mischungen  mit  15  °/0 
bezw.  30  °/0  gemahlenem  Sand  geprüft.  Die  Mittelwerte  zahl- 
reicher Bestimmungen  sind  in  der  folgenden  Tabelle  zusammen- 
gestellt. Es  ist  hierbei  zu  bemerken,  daß  die  Uebereinstimmung 
mehrerer  Messungen  umso  weniger  gut  war,  eine  je  längere 
Zeit  der  Zerfall  im  Wasser  beanspruchte. 

■')  A.  Sokoloff,  Keramische  Rundschau  17  (1909),  516,  528,  540. 


Kaolin  von 


Zettlitz  . . . 

Poschezau  . . 

China  clay  II 
Hirschau  . . 

Eisenberg  . . 

Halle  . . . 

China  clay  I . 
Mügeln-Oschatz 
Steine  . . . 


ZerfaUszeit  in  Minuten 


Sandzusatz 

Mit  15  °'o  Sand 

Mit  30  «/„ 

14lA 

1274 

5 

572 

5 

472 

5 

472 

474 

5 

47, 

3% 

3% 

374 

3 

372 

2®/* 

272 

374 

8®/* 

23A 

272 

17* 

172 

2 

2 

2 

Aus  den  gefundenen  Zahlen  ist  sehr  wenig  zu  ersehen. 
Irgendwelche  Schlüsse  lassen  sich  aus  ihnen  nicht  ziehen,  so 
daß  von  einer  näheren  Besprechung  derselben  abgesehen  werden 
kann.  Es  läßt  sich  nur  sagen,  daß  der  wenigst  plastische  Kaolin 
von  Steine  am  schnellsten  zerfällt  und  hierbei  am  wenigsten 
durch  Sandzusatz  beeinflußt  wird,  während  der  verhältnismäßig 
sehr  plastische  Kaolin  von  Zettlitz  am  langsamsten  zerfällt  und 
durch  Sandzusatz  eine  bedeutende  Verringerung  der  Zerfalls- 
zeit erfährt. 

Es  soll  nicht  bestritten  werden,  daß  die  Methode  Sokoloffs 
vielleicht  bei  der  Beurteilung  der  Verarbeitbarkeit  plastischer 
Tone,  Töpfer-  und  Ziegeltone,  eine  gewisse  Bedeutung  haben 
kann;  bei  der Untex-suchung  von  Kaolinen  scheint  sie  mir  wenig 
Aufschluß  über  das  physikalische  Verhalten  zu  geben.  Jeden- 
falls .wären  weitex*e  größere  Reihen  systematischer  Prüfungen 
von  möglichst  verschiedenartigen  Materialien  ex’fordei'lich,  um 
eine  etwa  bestehende  Beziehung  zu  den  sonstigen  Eigenschaften 
der  Kaoline  festzustellen.  Auffallend  ist  bei  den  von  mir  unter-, 
suchten  Materialien  der  große  Unterschied  zwischen  den  Kaolinen 
von  Zettlitz  und  Poschezau,  die  sich  in  ihrem  übrigen  Verhalten 
sehr  ähneln;  ferner  die  hohen  Werte  bei  dem  so  wenig  plasti- 
schen Hirschauer  Kaolin  und  dem  China  clay  II  und  die  nie- 
dx-igen  Zahlen  bei  dem  plastischen  Halle’schen  Kaolin. 


III.  Verhalten  beim  Brennen. 

Das  Verhalten  tonsubstanzhaltiger  Materialien  beim  Brennen 
wird  charakterisiert  durch  den  Grad  der  Schwindung,  die  Ab 
nähme  der  Porosität  bezw.  die  Zunahme  der  Versinterung,  durch 
die  Brennfarbe  und  die  Schmelzbarkeit.  Die  letztere  ist  für 
den  vorliegenden  Zweck  völlig  belanglos,  während  die  Brenn 
färbe  in  erster  Linie  für  die  Verwendung  der  Materialien  in 
der  Feinkeramik  von  Bedeutung  ist. 

a.  Brennschwindung. 

Die  Schwindung  wurde  in  der  üblichen  Weise  an  kleinen 
Plättchen  gemessen,  und  zwar  nach  dem  Brennen  auf  SK  09,  1, 
6,  10 — 11  und  14 — 15.  Gebrannt  wurden  die  Px’oben  auf  SK  Oi 
in  einer  großen  Betriebsmuffel,  auf  SK  1 und  SK  6 in  einem 
elekti’äschen  Vei’suchsofen,  auf  SK  10 — 11  in  einem  Weichpor- 
zellanbrand und  auf  SK  14 — 15  in  einem  Hartporzellanofen. 
Die  erhaltenen  Werte  zeigt  die  folgende  Tabelle: 


Kaolin  von 

Lineare  Brennschwindung  in  Prozenten 
nach  dem  Brennen  auf 

ime  der 
indung 
K 1 bis 
A-15  J 

SK 

SK 

SK 

SK 

SK 

•3 

09 

1 

6 

10—11 

14-15 

1« 

Eiseuberg  . . . 

2,3 

3,3 

10,3 

16,2 

17,0 

13,7  : 

China  clay  I 

1,2 

2,7 

8,4 

14,4 

14,7 

12,0 

China  clay  II 

1,4 

2,9 

10,4 

14,2 

14,5 

11,6 

Poschezau  . . . 

2,4 

3,0 

10,7 

13,1 

13,4 

10,4 

Hirschau  . . . 

1,8 

2,9 

6,0 

12,2 

12,7 

9,8 

Zettlitz  . . . 

2,3 

2,8 

9,4 

12,2 

12,3 

9,5 

Halle  .... 

1,1 

2,2 

5,5 

10,3 

11,1 

8,9 

Mügeln-Oschatz  . 

2,7 

3,0 

4,7 

8,5 

10,5 

7,5 

Steine  .... 

1,4 

2,8 

6,0 

9,3 

9,5 

6,7  : 

Während  bis  zur  Schmelztemperatur  von  SK  1 keine  wesent 
liehen  Unterschiede  im  Verhalten  der  einzelnen  Kaoline  be- 
merkbar sind,  zeigen  sich  bei  den  höheren  Brenntemperaturer 
zum  Teil  erhebliche  Abweichungen.  Diese  sind  nicht  nur,  wie 
man  vermuten  könnte,  dux’ch  den  verschiedenen  Tonsubstanz 
gehalt  bedingt.  Bei  SK  6 zeigen  allerdings  die  quarzärmster 
Materialien,  mit  Ausnahme  des  Steiner  Kaolins,  die  gx’ößte 
Schwindung,  bei  den  höheren  Temperaturen  ändex-t  sich  jedocl 
die  Reihenfolge.  Es  spielen  also  außer  der  rationellen  Zusam- 
mensetzung noch  eine  Reihe  anderer  Faktoren  hierbei  eine 
Rolle.  Am  auffallendsten  ist  der  Unterschied  zwischen  der 
Steiner  und  dem  Eisenbei’ger  Kaolin;  ersterer  mit  96,8 °/0  Tor 
Substanz  schwindet  beim  Bi’ennen  auf  SK  14 — 15  nur  9,5°/ 
letzterer  bei  nur  92,7  °/0  Tonsubstanzgehalt  dagegen  17  °/0.  Des 
gleichen  beträgt  die  Schwindung  des  Hirschauer  Kaolins  mi 
nur  88,6  °/0  Tonsubstanz  12,7  °/0,  diejenige  des  Zettlitzer  Kaolir 
mit  98,5  °/0  Tonsubstanz  12,3  °/0.  Die  Zunahme  der  Schwindung 
zwischen  den  Schmelztemperaturen  von  SK  1 und  SK  14 — 1 
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ist  am  größten  bei  dem  Kaolin  von  Eisenberg  (13,7  °/0)  und  den 
beiden  Sorten  China  clay  (12,0  bezw.  1 1,6  °/0),  am  geringsten 
bei  den  Kaolinen  von  Steine  (6,7  °/0),  Mügeln-Oschatz  (7,5  °/0) 
und  Halle  (8,9  °/0).  Die  folgende  graphische  Darstellung  (Figur  1), 


SKI  SK  6 SK%  SK  % 


Brenntemperatur. 

1.  Kaolin  von  Eisenberg.  4.  Kaolin  von  Halle. 

2.  China  clay  I.  5.  „ „ Mügeln-Oschatz. 

3.  Kaolin  von  Zettlitz.  6-  „ » Steine. 


Wirtschaftlich-^ 

Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben: 

Otto  Passeier,  Beamter  der  Firma  G.  Kühnert  & Oo.  in  Lauscha. 
Er  fiel  als  Ersatzreservist  bei  einem  Sturmangriff  vor  Ypern. 

Von  Arbeitern  der  Vereinigten  Vopelius’schen  und  Wentzel’schen 
Glashütten,  G.  m.  b.  H.,  in  Sulzbach-Saar: 

Ludwig  Baatz,  Glasmacher,  Musketier  im  Infanterie-Regiment  Nr.  137. 

Karl  Bohn,  Glasstrecker,  Reservist  im  Infanterie-Regiment  Nr.  70. 

Heinrich  Deutschmann,  Glasmacher,  Infanterist  im  bayerischen  In- 
fanterie-Regiment Nr.  28. 

Friedrich  Franzmann,  Schürer,  Reservist  im  Infanterie-Regiment 
Nr.  149. 

Philipp  Gerber,  Glasbläser,  Musketier  im  Infanterie-Regiment  Nr.  70. 

Georg  Henzel,  Glasbläser,  Reservist  im  Infanterie-Regment  Nr.  166. 

Ludwig  Hippchen,  Glasmacher,  Musketier  im  Infanterie-Regiment 
Nr.  137. 

Ludwig  Högel,  Glasbläser,  Unteroffizier  im  Landwehr-Infanterie-Regi- 
ment  Nr.  17. 

Heinrich  Koch,  Glasmacher,  Tambour  im  Infanterie-Regiment  Nr.  166. 

Adolf  Köth,  Glasschneider,  Ersatz-Reservist  im  Infanterie-Regiment 
Nr.  166. 

Julius  Kußler,  Ofenarbeiter,  im  Regiment  Jäger  zu  Pferd  Nr.  13. 

Johann  Lorenz,  Glasschneider,  Ersatz-Reservist  im  Infanterie-Regiment 
Nr.  166. 

Friedrich  Mähler,  Streckergehilfe,  Musketier  im  Infanterie-Regiment 
Nr.  174. 

Robert  Malter,  Glasschneider,  Kriegsfreiwilliger  im  Feld-Artillerie- 
Regiment  Nr.  8. 

Wilhelm  Mohr,  Glasmacher,  Unteroffizier  der  Reserve  im  Infanterie- 
Regiment  Nr.  70. 

Richard  Müller,  Glasmacher,  Infanterist  im  bayerischen  Infanterie- 
Regiment  Nr.  22.  - 

• Christian  Sahner,  Glasbläser,  Garde-Füsilier-Regiment. 

Karl  Schlickling,  Glasstrecker,  Infanterist  im  bayerischen  Infanterie- 
Regiment  Nr.  22. 

Fritz  Siffrin,  Glasbläser,  Reservist  im  Infanterie-Regiment  Nr.  70. 

Peter  Zwer,  Ofenarbeiter,  Ersatz-Reservist  im  Infanterie-Regiment 

Nr.  166-  „ . . . . 

Ehre  ihrem  Andenken ! 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  erster  Klasse 
wurde  ausgezeichnet: 

Oskar  Fernis,  Betriebsassistent  der  Vereinigten  Vopelius’schen  und 
Wentzel’schen  Glashütten,  G.  m.  b.  H,  in  Sulzbach-Saar,  Leutnant  im 
2.  Rheinischen  Pionier-Bataillon  Nr.  27. 


in  welcher  der  Uebersichtlichkeit  wegen  nicht  alle  Materialien 
eingetragen  sind,  gibt  ein  Bild  der  besprochenen  Unterschiede. 

(Schluß  folgt.) 


Betrachtungen  über  Gallenblasen. 

Von  Hugo  Knoblauch,  Ingenieur  in  Freiberg,  Sa. 

Nachtrag. 

Wie  mit  den  Gallenflecken,  verhält  es  sich  mit  dem  Hauch 
auf  dem  Glase;  auch  dieser  hat  in  den  meisten  Fällen  seine 
Ursache  in  dem  Ueberschuß  an  Alkalien  und  ist,  wenn  Glauber- 
salz verschmolzen  wurde,  meist  als  Vorläufer  der  Gallenflecken 
anzusehen. 

Obgleich  es  nun  nicht  ausgeschlossen  erscheint,  daß  auch 
schwefelhaltige  Rauchgase  ungünstig  auf  das  Glas  einwirken 
können,  so  glaubt  der  Verfasser  doch  behaupten  zu  dürfen,  daß 
in  den  meisten  Fällen  die  Wirkung  der  Schwefeldioxydgase 
auf  den  Schmelzfluß  ganz  bedeutend  überschätzt  wird.  Uebrigens 
ließe  sich  ja  ganz  leicht  durch  einen  Versuch  feststellen,  in 
welcher  Weise  in  der  Praxis  die  Schwefeldioxydgase  auf  den 
Glasfluß  einzuwirken  vermögen;  man  brauchte  nur  z.  B.  in 
Hafenofenbetrieben  in  der  ersten  Stunde  nach  dem  Fertig- 
schmelzen, also  wenn  die  Häfen  noch  voll  sind,  ein  größeres 
Quantum  Schwefel  direkt  in  die  Glastaschen  zu  werfen,  so  daß 
die  sich  entwickelnden  Schwefelgase  mit  den  Generatorgasen 
gemischt  eine  gewisse  Zeitlang  auf  das  Glas  einwirken  müßten. 

Dieser  Radikalversuch  würde  beweisen,  daß  schon  sehr 
bedeutende  Mengen  an  Schwefelgasen  den  Schmelzofen  passieren 
müssen,  ehe  sich  irgend  eine  mißliche  Wii’kung  der  Gase  auf 
das  Glas  fühlbar  macht.*) 

Nach  den  Erfahrungen  des  Verfassers  muß  ein  Gemenge, 
welches  aus  165 — 170  kg  Sand,  80  kg  Glaubersalz  mit  ent- 
sprechendem Zusatz  an  Reduktionskohle  und  50  kg  Kalkspat 
besteht,  bei  guter  Schmelzwärme  und  entsprechend  heißer  Ver- 
arbeitung ein  gutes  Tafelglas  ergeben. 


*)  F.  Gelstharp  (vgl.  Sprechsaal  1913,  Nr.  7,  S.  97)  stellte  übrigens 
fest,  daß  die  Menge  des  von  sonst  sulfatfreiem  Glas  aus  den  Rauchgasen 
aufgenommenen  S03  nie  mehr  als  0,22  °/0  N82SO4  entsprach.  Die  Löslich- 
keit von  Na2S04  in  Tafelglas  war  nach  G.  im  Maximum  1,74  % und  von 
NaCl  1,48%.  D.  Red. 


ewerhlicher  Teil. 

Ordensverleihungen.  Die  Rote  Kreuzmedaille  dritter  Klasse  wurde 
verliehen  dem  Glasmachermeister  Arthur  Maschke  in  Friedrichsthal,  N.-L., 
und  dem  Glasarbeiter  Bernhard  Lubitz  in  Altona-Ottensen. 

Ernennung.  Der  stellvertretende  Direktor  und  Abteilungsvorsteher 
bei  dem  Königlichen  Materialprüfungsamt,  Geheimer  Regierungsrat,  Pro- 
fessor Max  Rudeloff  wurde  zum  Direktor  des  Materialprüfungsamts  ln 
Berlin-Lichterfelde  ernannt. 

Dienstjubiläum.  Am  27.  Mai  beging  Herr  Obermaler  Rudolf 
Babinsky  der  Firma  G.  Bihl  & Comp.  vorm.  Robert  Hankes  Nachf.,  G.  m. 
b.  H.  in  Ladowitz-Dux,  das  Jubiläum  seiner  25-jährigen  ununterbrochenen 
Tätigkeit  in  dem  Unternehmen.  Aus  diesem  Anlaß  war  der  Arbeitsplatz 
des  Genannten  mit  Blumen  reich  geschmückt,  und  im  Laufe  des  Vormit- 
tags beglückwünschte  Herr  Direktor  Anton  Zebisch  vor  versammelter  Be- 
amtenschaft den  Jubilar  in  einer  herzlichen  Ansprache  und  überreichte 
ihm  als  Zeichen  des  Dankes  und  der  Anerkennung  für  die  durch  eine  so 
lange  Reihe  von  Jahren  bewiesene  Treue  und  Anhänglichkeit  an  die 
Fabrik  ein  Geldgeschenk. 


Handel  und  Verkehr. 

Aus-  und  Durchfuhrverbot.  Verboten  wurde  die  Aus-  und  Durch- 
fuhr von: 

Konservengläsern  aller  Art. 

Aufhebung  eines  Aus-  und  Durchfuhrverbots.  Das  Verbot  der 
Aus-  und  Durchfuhr  von  Magnesit  (natürlicher  kohlensaurer  Magnesia), 
auch  gebrannt,  ist  aufgehoben. 

Aenderung  von  Tarasätzen.  Laut  Bekanntmachung  des  Reichs- 
kanzlers vom  19.  Mai  1915  hat  der  Bundesrat  in  seiner  Sitzung  am*6.  Mai 
1915  beschlossen,  daß  mit  dem  1.  Juli  1915  u.  a.  nachstehende  Aenderung 
in  den  für  die  Verzollung  maßgebenden  Bestimmungen  des  Taratarifs  ein- 
zutreten hat: 

T.-Nr.  763: 

Bei  den  Tarasätzen  für  Kisten  ist  vor  „sonst  40“  einzuschalten : 
Ungefaßte,  gepreßte,  geschliffene,  teilweise  belegte  Lichtspiegel  (Licht- 
reflektoren) für  Kraftwagenlaternen  usw.  aus  gegossenem  Glas  24. 

Einstellung  des  Post-,  Telegraphen-  und  Fernsprechverkehrs 
mit  Italien.  Der  Postverkehr  zwischen  Deutschland  und  Italien  ist  gänzlich 
eingestellt  und  findet  auch  auf  dem  Wege  über  andere  Länder  nicht  mehr 
statt.  Es  werden  daher  keinerlei  Postsendungen  nach  Italien  mehr  ange- 
nommen, bereits  vorliegende  oder  durch  die  Briefkasten  zur  Einlieferung 
gelangende  Sendungen  werden  den  Absendern  zurückgegeben.  Der  private 
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Telegraphen-  und  Fernsprechverkehr  nach  und  von  Italien  ist  ebenfalls 

S Ebenso  wurde  für  Oesterreich-Ungarn  der  Post-  und  Telegraphen- 
Verkehr  mit  Italien  aufgehoben. 

Beschränkungen  im  österreichischen  Post-  und  Telegraphen- 
dienst. Eingestellt  sind  der  Paketverkehr  nach  Triest  und  dem  Küsten- 
land der  Paket-  und  Geldbriefverkehr  nach  Orten  der  Bezirkshauptmann- 
schaften Ampezzo,  Borgo,  Cavalese,  Cles,  Mezolombardu,  Pnmiero,  Riva 
Rovereto,  Tione  und  Trient,  sowie  der  Privattelegraphen- Verkehr  von,  nach 
und  in  Kroatien,  Slavonien,  Kärnten,  Krain,  Küstenland,  Sud-Steiermark 
(südlich  der  Linie  Radkersburg— Koralpe),  Tirol  (südlich  des  Brenner), 
Bosnien,  Herzegowina  und  Dalmatien  samt  Inseln. 

Aufhebung  der  ermäßigten  Brieftaxe  nach  den  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika.  Wegen  völliger  Unterbrechung  des  direkten 
Schiffsverkehrs  zwischen  Deutschland  und  den  Vereinigten  Staaten  von 
Amerika  kommt  für  Briefe  im  Verkehr  zwischen  beiden  Ländern  bis  aut 
weiteres  die  ermäßigte  Brieftaxe  nicht  mehr  zur  Anwendung.  Die  Ab- 
sendungen sind  vielmehr  bis  zur  Wiederaufnahme  des  regelmäßigen  Dampter- 
verkehrs  allgemein  den  Portosätzen  des  Weltpostvereins  unterworfen. 

Zur  Anwendung  des  Ausnahmetarifs  für  Umzugsgut.  Vom  15. 
Juni  1915  ab  werden  die  Frachtsätze  des  Ausnahmetarifs  nur  angewendet, 
wenn  die  Sendung  ausschließlich  aus  Umzugsgut  besteht. 

Aenderung  der  Verordnung  über  Zahlungsfristen.  Der  Bundes- 
rat hat  am  20.  Mai  eine  Verordnung  erlassen,  durch  welche  die  Verord- 
nungen über  die  gerichtliche  Bewilligung  von  Zahlungsfristen  und  über 
die  Folgen  der  nicht  rechtzeitigen  Zahlung  einer  Geldforderung  in  mehreren 
Punkten  geändert  und  ergänzt  worden  sind.  Die  neue  Verordnung  sieht 
Vereinfachungen  des  Verfahrens  sowie  Erleichterungen  im  Kostenpunkt 
vor.  Sie  ermöglicht  dem  Schuldner,  die  Bewilligung  einer  Zahlungsfrist 
im  Mahnverfahren  und  in  einem  Beschlußverfahren  zu  betreiben,  das  ohne 
mündliche  Verhandlung  erfolgen  kann.  Von  besonderer  Bedeutung  ist  die 
Neuregelung  der  richterlichen  Zahlungsfrist  für  Hypotheken-  und  Grund- 
schuldkapitalien. Zwar  hat  man  davon  abgesehen,  das  bisher  zulässige 
Maß  von  sechs  Monaten  zn  verlängern,  doch  ist  das  Gericht  ermächtigt 
worden,  die  Zahlungsfrist  bei  Ablauf  von  neuem  zu  bewilligen. 

Verlängerung  der  Protestfristen  in  Belgien.  Durch  Verordnung 
des  Generalgouverneurs  in  Belgien  werden  die  Fristen  für  Proteste  und 
sonstige  zur  Wahrung  des  Regresses  bestimmte  Rechtshandlungen  bis  zum 
30.  Juni  verlängert.  Ebenso  bleiben  die  bestehenden  Bestimmungen  über 
die  Zurückziehung  von  Bankguthaben  bis  zum  30.  Juni  in  Kraft. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Vereinigung  deutscher  Spülwaren-  und  Sanitätsgeschirrfabriken, 
ß m.  |).  H.,  Bonn.  Die  Firma  Diamant-Steingutwerke  G.  m.  b.  H.  in 
Flörsheim  a.  M.  ist  der  Vereinigung  als  Gesellschafterin  beigetreten,  das 
Stammkapital  wurde  laut  Beschluß  der  Generalversammlung  vom  19.  4.  15 
um  Ji  4000  auf  Ji  40  000  erhöht. 

Der  8 5 des  Gesellschaftsvertrags  ist  dahin  geändert,  daß  die  Dauer 
der  Gesellschaft  vorläufig  bis  31.  Dezember  1920  reichen  soll,  jedoch  mit 
der  Maßgabe,  daß,  falls  von  keinem  der  Gesellschafter  bis  zum  Ablauf  des 
Jahres  1919  mittels  eingeschriebenen  Briefes  gekündigt  ist,  die  Dauer  der 
Gesellschaft  über  die  ursprüngliche  Endschaft  hinaus  um  weitere  5 Jahre 
verlängert  gilt  und  so  fort  von  5 zu  5 Jahren. 

A.-G.  Porzellanfabrik  Weiden,  Gebr.  Bauscher,  Weiden.  Aus- 
zug  aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Reingewinn  ^ 87  490 ; Dividende 
gelangt  nicht  zur  Verteilung ; Betriebskrankenkasse  M 13  968 ; Witwen- 
und  Waisenkässe  M 49  404;  Beamtenpensionskasse  Ji  41  631 ; Personal- 
Sparkasse  M 113  316;  Ausgaben  für  Wohlfahrtseinrichtungen  für  Beamte 

und  Arbeiter  M 18  393.  . , _ , , , 

Nach  dem  Geschäftsbericht  war  der  Umsatz  in  den  ersten  7 Monaten 
recht  zufriedenstellend  und  ließ  erwarten,  daß  er  den  des  Vorjahres  nicht 
nur  erreichen,  sondern  überschreiten  werde.  Ende  Juli  brach  dann  der 
Krieg  aus.  Die  Porzellanindustrie  hat  unter  den.  Folgen  desselben  von 
allen  Industrien  wohl  am  meisten  zu  leiden,  und  auch  der  Uebergang  zu 
einer  anderen  Fabrikation  ist  ausgeschlossen.  Zunächst  trat  ein  fast  voll- 
ständiger Stillstand  ein,  und  erst  nach  und  nach  kam  das  Geschäft  wieder 
in  Gang  Die  Verwaltung  hat  den  Betrieb  auch  während  der  Kriegszeit 
aufrechterhalten,  um  den  Arbeitern,  soweit  sie  nicht  eingezogen  wurden 
und  deren  Familien  ein  Auskommen  zu  bieten  und  um  mit  der  Kundschaft 
in  Fühlung  zu  bleiben.  Der  beschränkte  Betrieb  war  jedoch  nur  unter 
Aufwendung  erheblicher  Opfer  möglich.  Nach  Friedensschluß  wird  em 
bedeutender  Aufschwung  erwartet.  Der  Umsatz  hat  sich  gegenüber  der 
ersten  Kriegszeit  in  den  letzten  Monaten  gehoben. 

A.-G.  Norddeutsche  Steingutfabrik,  Grohn.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31.3.  15:  Vortrag  auf  neue  Rechnung  nach  Heranziehung 

von  M 100  000  Spezialreserve  M 2099. 

Im  Bericht  des  Vorstandes  wird  dazu  mitgeteilt: 

Söhon  in  den  ersten  Monaten  des  verflossenen  Geschäftsjahres  ließen 
Absatz  und  Preise  sehr  zu  wünschen  übrig.  Nach  Ausbruch  des  Krieges 
trat  ein  weiterer  starker  Rückgang  ein,  der  sich  in  den  letzten  Monaten 
dadurch  noch  verschärfte,  daß  die  private  Bautätigkeit  so  gut  wie  ganz 
stockte.  Es  mußten  daher  umfangreiche  Betriebseinschränkungen  vorge- 
nommen werden,  um  das  Warenlager  nicht  zu  sehr  an  wachsen  zu  lassen. 
Die  Bremer  Wandplattenfabrik  m.  b.  H.  in  Aumund  wurde  gleich  nach 
Ausbruch  des  Krieges  stillgelegt.  Als  eine  Folge  des  Krieges  ist  damit 
zu  rechnen,  daß  auf  die  ausstehenden  Forderungen  gewisse  Verluste  zu 
erwarten  sind,  doch  wurden  bei  Aufmachung  der  Bilanz  entsprechende 
Abschreibungen  vorgenommen.  Auch  die  Bewertung  des  Warenlagers  ist 
in  vorsichtiger  Weise  erfolgt.  Unter  den  obwaltenden  Umständen  war  es 
unmöglich,  auch  nur  die  üblichen  Abschreibungen  zu  verdienen.  Die 
Bilanz  der  Bremer  Wandplattenfabrik  m.  b.  H.  weist  einen  Verlust  von 
M 26  820  auf.  Unter  Berücksichtigung  der  heutigeu  Geschäftslage  der 


Branche  muß  auch  im  nächsten  Jahre  mit  einem  unbefriedigenden  Abschluß 
gerechnet  werden. 

Steingdtfabrik  Witteburg,  A.-G.,  Farge  a.  d.  W.  Auszug  aus 
der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Verlust  M 12132. 

Vereinigte  Magnesia-Co.  und  Ernst  Hildebrandt  A.-G.,  Berlin- 
Pankow.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14;  Reingewinn  M 85  870; 
Dividende  10  %• 

Annawerk,  Schamotte-  und  Tonwarenfabrik,  A.-G.,  vorm.  J.  K. 
Geith,  Oeslau.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14 : Reingewinn 
M 79  870  ; Dividende  4 %. 

Im  Geschäftsbericht  heißt  es: 

Zu  Beginn  des  Jahres  1914  wurde  der  Geschäftsgang  durch  die  Un- 
sicherheit der  politischen  Lage  ungünstig  beeinflußt.  Die  in  der  zweiten 
Hälfte  des  Vorjahrs  sowohl  in  der  Industrie  als  auch  im  Baugewerbe  be- 
reits geübte  allgemeine  Zurückhaltung  machte  in  der  Zeit  vor  Ausbruch 
dss  Krieges  weitere  Fortschritte,  und  hauptsächlich  die  Schwierigkeit  der 
Kapitalbeschaffung  wirkte  hemmend  auf  die  geschäftliche  Entwickelung. 
Unter  diesen  Umständen  konnten  die  vorjährigen  Umsätze  nicht  erreicht 
werden,  blieben  vielmehr  nicht  unerheblich  gegen  diese  zurück.  Infolge- 
dessen suchte  die  Konkurrenz  den  Absatz  ihrer  Fabrikate  durch  gegen- 
seitige Preisunterbietungen  zu  erzwingen,  und  besonders  in  der  Baubranche 
wurden  Verkaufspreise  gezeitigt,  welche  zu  den  Bferstellungskosten  in 
keinem  nutzbringenden  Verhältnis  standen.  Der  Kriegsausbruch  machte 
seinen  schädigenden  Einfluß  weiter  geltend,  zumal  die  Fabrikate  der  Ge- 
sellschaft für  Kriegslieferungen  nur  indirekt  und  in  geringem  Maß  in  Be- 
tracht kommen.  Infolgedessen  ist  während  der  Kriegsmonate  des  abge- 
laufenen Jahres  ein  weiterer  erheblicher  Rückgang  des  Warenverkaufs  zu 
verzeichnen.  Etwa  ein  Drittel  dsr  Arbeiterschaft  wurde  zur  Fahne  ein- 
berufen ; für  die  Zurückgebliebenen  konnte  der  Betrieb  aufrecht  erhalten 
werden,  es  mußte  jedoch,  um  eine  Ueberfüllung  der  Lagerbestände  zu 
vermeiden,  eine  entsprechende  Einschränkung  der  Arbeitszeit  eintreten. 
Dagegen  blieben  die  Generalspesen  nicht  im  gleichen  Verhältnis  zu  den 
Minderumsätzen  zurück.  Die  itti  Vorjahr  in  Angriff  genommenen  umfang- 
reichen Neubeschaffungen  waren  zu  Beginn  des  Krieges  nahezu  betriebs- 
fertig, doch  mußte  deren  Inbetriebsetzung  unter  Berücksichtigung  der 
Zeitverhältnisse  zurückgestellt  werden.  Auch  die  bis  Jahresschluß  voll- 
endete Werkbahn,  welche  die  Betriebe  mit  den  Tongruben  verbindet, 
konnte  aus  dem  gleichen  Grund  noch  nicht  in  Benutzung  genommen 
werden.  Der  Betrieb  Hartsteingutfabrik  erzielte  den  gleichen  Umsatz  wie 
im  Vorjahr,  doch  wurden  die  bereits  bestandenen  Schleuderpreise  durch 
die  der  Vereinigung  nicht  angehörenden  Fabriken  noch  weiter  herunter- 
gedrückt, so  daß  in  dieser  Abteilung  kein  Gewinn  erzielt  werden  konnte. 
Auch  die  Gasanstalt  blieb  von  den  Folgen  des  Krieges  nicht  ganz  unbe- 
rührt. Außer  dem  geringeren  Selbstverbrauch  ging  auch  der  Gasverkaut 
an  Abnehmer  gegen  das  Vorjahr  zurück,  doch  wurden  die  Herstell ungs- 
kosten  durch  die  im  Jahre  1913  ausgeführten  Betriebsverbesserungen 
wesentlich  verringert,  so  daß  nahezu  der  gleiche  Reingewinn  wie  im  Vor- 
jahr erzielt  wurde.  Für  das  laufende  Geschäftsjahr  ist  zu  berichten,  daß 
die  durch  die  Schleudereien  entstandene  Notlage  sowohl  die  Fabriken  der 
Steinzeug-Kanalisationsartikel,  als  auch  diejenigen  der  sanitären  Spülwaren 
aus  Hartsteingut  zu  einem  festeren  Verband  zusammengeführt  hat.  Es  ist 
gelungen,  die  seither  noch  außenstehenden  deutschen  Fabriken  als  Mit- 
glieder der  bestehenden  Vereinigungen  zu  gewinnen  und  die  Festsetzung 
von  Verkaufspreisen  zu  erzielen,  welche  fernerhin  den  Fabrikanten  einen 
entsprechenden  Nutzen  gewähren.  Auch  für  die  übrigen  Fabrikate  glaubt 
die  Direktion,  eine  sachgemäße  Preiserhöhung  durchsetzen  zu  können. 
Ueber  die  weitere  Gestaltung  des  Geschäftsganges  im  allgemeinen  laßt 
sich  heute  noch  kein  Urteil  bilden;  sie  ist  vom  Verlauf  des  Krieges  und 
dessen  Folgen  abhängig. 

Stellawerk  A.-G.  vorm.  Wilisch  & Co.,  Homberg-Niederrhein. 
Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  21.  6.  15,  vorm.  972  Uhr, 
in  Köln,  im  Geschäftslokal  des  A.  Schaaffhausenschen  Bankvereins,  statt. 

A.-G.  für  Glasindustrie  vorm.  Friedr.  Siemens,  Dresden.  In 
der  27.  ordentlichen  Generalversammlung  waren  9 Aktionäre  mit  4264 
Stimmen  vertreten.  Die  Versammlung  genehmigte  die  Jahresrechnung, 
erteilte  dem  Vorstand  und  dem  Aufsichtsrat  Entlastung  und  beschloß  die 
vorgeschlagene  Verteilung  einer  Dividende  von  8%.  Der  aus  dem  Auf- 
sichtsrat  ausscheidende  Geh.  Justizrat  Dr.  jur.  Anton  Rudolph,  Dresden, 
wurde  durch  Zuruf' einstimmig  wiedergewählt. 

Bayerische  Spiegel-  und  Spiegelglasfabriken  A.-G.,  vorm.  W. 
Bechmann,  vorm.  Ed.  Kupfer  & Söhne,  Fürth  i.  B.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31.  12.  14 : Reingewinn  Ji  85  573 ; Dividende  gelangt  nicht 

zur  Verteilung.  , • 

Nach  dem  Rechenschaftsbericht  haben  sich  die  Verkaufe  zwar  bis 
Ende  Juli  auf  ungefähr  gleicher  Höhe  wie  in  früheren  Jahren  gehalten, 
doch  mußte  die  Gesellschaft  den  anhaltenden  Preisdruck  der  Konkurrenz 
immer  weiter  folgen.  Mit  Ausbruch  des  Krieges  kam  das  Geschäft  zu 
vollständiger  Stockung.  Infolge  der  Unterbrechung  der  Kohlenzufuhr 
war  man  gezwungen,  die  Fabrikation  auf  den  Hütten  zum  größten  leil 
einzustellen,  auch  der  Betrieb  auf  den  Polierwerken  ließ  sich  nicht  auf- 
rechthalten. Der  Verkauf  hörte  vollständig  auf,  und  erst  in  den  letzten 
Monaten  des  Berichtsjahres  gelang  es,  mit  großen  Anstrengungen  wieder 
einen  mäßigen  Absatz  zu  erzielen.  Die  Aussichten  lassen  sich  unter  den 
gegenwärtigen  Umständen  schwer  beurteilen.  Die  Verwaltung  hofft,  daß 
mit  dem  Wiedereintritt  friedlicher  Verhältnisse  der  bisherige  scharfe  Wett- 
bewerb in  normale  Bahnen  gelenkt  werden  kann. 

Glasfabrik  zur  Carlshütte,  A.-G.  bei  Gnarrenburg  (Bez.  Bremen). 
Die  ordentliche  Generalversammlung  wurde  auf  den  18.  6.  15,  vorm.  10  Uhr, 
verschoben. 

Kreuznacher  Glashütte  A.-G.,  Kreuznach.  Auszug  aus  der  Bilanz 
vom  31.  12.  14  : Reingewinn  Ji  34  607 ; Dividende  16  %. 

Schweizerische  Glasindustrie  Siegwart  & Co.,  A.-G.,  Hergiswil 
und  Küssnacht.  Von  der  4l/a  %-igen  Hypothekar-Anleihe  I.  Ranges 
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wurden  die  Stücke  Nrn,  15  21  77  79  89  99  132  194  zur  Rückzahlung 
vom  30. 11.  15  ab  gezogen. 

Deutsche  Fensterglas-A.-G.,  Berlin.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom 
31 . 12.  14 : Auflösung  des  Reservefonds  II  M 40  000 ; Auflösung  der  Del- 
krederereserve Jt  55  000;  Vortrag  aus  1913  Jt  3491;  Verlustvortrag 
M 98  392. 

Geo  Borgfeldt  & Co.  A.-G.,  Berlin.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom 
31.  12.  14:  Reingewinn  JC  82  154. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Neudammer  Ofen-  und  Tonwarenfabrik  H.  Redlin  & E.  Kotbe,  Neu- 
damm. Der  Betriebsleiter  Heinrich  Redlin  ist  ausgeschieden,  der  bisherige 
Gesellschafter  Kaufmann  Ernst  Kothe  nunmehr  Alleininhaber. 

Tonindustrie  Klingenberg,  Albertwerke  G.  m.  b.  H.,  Klingenberg 
a.  M.  Die  Vertretungsbefugnis  des  Kaufmanns  Walter  van  Endert,  Frank- 
furt a.  M.,  ist  erloschen. 

van  Baerle  & Comp.  G.  m.  b.  H.,  Worms.  Die  Prokura  des  Kauf- 
manns Eduard  Bergner  ist  dahin  geändert,  daß  er  die  Firma  gemeinsam 
mit  einem  anderen  Prokuristen  vertritt. 

Radebeuler  Guß-  und  Emaillierwerke  vorm.  Gebr.  Gebier  A.-G., 
Radebeul.  Kaufmann  Johann  Bütting  hat  Prokura  in  Gemeinschaft  mit 
einem  Vorstandsmitglied. 

Emaillierwerk  Peters  G.  m.  b.  H.,  Elberfeld.  Fabrikbesitzer  Dr.  jur. 
Hugo  Vowinckel,  Godesberg,  wurde  zum  weiteren  Geschäftsführer  bestellt. 

Ch.  & G.  Siegfried  Als  G.  m.  b.  H.,  Straßburg  i.  E.  Die  Firma  ist 
in  K.  & G.  Siegfried  Söhne,  G.  m.  b.  H.,  geändert. 


Oesterreich. 

Herrmann  Glasner,  Glas-  und  Porzellanhandlung,  Trebitsch,  Mähren. 
Ottilie  Glasner  hat  Prokura. 


Bücherschau.  *) 

Die  Organisation  der  Ziegel-Verkanfsvereinigungen.  Von  Dr. 
Hans  Faehre.  Berlin  1915.  Verlag  der  Tonindustrie-Zeitung,  G.  m.  b.  H., 
Berlin  NW.  21.  Preis  Jt  10.—. 

Der  Schwerpunkt  des  Werkes  liegt  in  der  Behandlung  der  wirt- 
schaftlichen Organisation  der  Ziegel-Verkaufsvereinigungen,  von  denen 
etwa  59  die  Unterlagen  lieferten.  Verfasser  zergliedert  zunächst  die 
grundlegenden  Zwecke  jedes  Ziegelkartells,  die  in  der  Regelung  der  Er- 
zeugnisse und  Preise  zu  erblicken  sind,  und  schildert  die  Maßnahmen,  die 
diesen  Zwecken  dienen.  Dann  wird  der  gemeinsame  Verkauf  der  kartel- 
lierten Erzeugnisse  dargestellt  und  die  für  den  Bestand  einer  Verkaufs- 
vereinigung bedeutungsvollen  Einrichtungen  zur  Sicherung  der  Durch- 
führung des  Kartellvertrages  und  zur  Schlichtung  von  Streitigkeiten. 

Der  letzte  Teil  des  Werkes  erörtert  die  in  der  Praxis  immer  mehr 
gepflegten  Maßnahmen  der  Ziegelverkaufsvereinigungen  zum  Schutz  der 
Grenzbezirke  ihres  Vertragsgebietes  gegen  den  Wettbewerb  einer  Nachbar- 
vereinigung, Maßnahmen,  die  im  Zusammenschluß  mehrerer  Ziegel-Verkaufs- 
vereinigungen das  Endziel  der  Kartellbestrebungen  in  der  Ziegelindustrie 
überhaupt  darstellen. 

Der  Verfasser  hat  es  verstanden,  den  organischen  Aufbau  der  Ziegel- 
Verkaufs  Vereinigungen  im  Hinblick  auf  deren  Lebensfragen  zu  behandeln, 
ohne  sich  in  ermüdenden  Einzelheiten  zu  verlieren.  So  ist  ein  Buch  ent- 
standen, das  jedem  die  Möglichkeit  gibt,  das  Wesen  der  Ziegel-Verkaufs- 
vereinigungen zu  erfassen,  den  tiefen  Sinn  einer  einzelnen  Maßnahme  im 
Hinblick  auf  das  Wohl  des  Ganzen  zu  würdigen  und  die  bestehenden 
Einrichtungen  auf  ihre  Zweckmäßigkeit  oder  Verbesserungsmöglichkeit  zu 
prüfen. 

Das  Buch  bedeutet  daher  eine  dankenswerte  Gabe  nicht  nur  an  die 
Ziegel-,  sondern  an  die  gesamte  Baustoff-Industrie  und  dürfte  in  Verkaufs- 
vereinigungsfragen ein  unentbehrlicher  Ratgeber  werden. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

F.  36  518.  Verfahren  zum  Verzieren  von  Glasgegenständen.  Hermann 
Fritsch,  Karlsbad.  17.  5.  13.  Oesterreich  13.  8.  12. 

P.  32  030.  Befestigung  von  Isolatoren  auf  den  Stützen  mittels  einer 
Schicht  aus  Hanf  oder  ähnlichem  Material.  Porzellanfabrik  Kahla,  Filiale 
Hermsdorf-Klosterlausnitz,  Hermsdorf,  S.-A.  5.  12.  13. 

V.  11  938.  Verfahren  zur  Herstellung  weißer  Emails  unter  Verwen- 
dung der  als  Trtibungsmittel  geeigneten  Zirkon-  und  Titanverbindungen. 
Vereinigte  chemische  Fabriken  Landau,  Kreidl,  Heller  & Co.,  Wien. 
25.  8.  13.  Oesterreich  22.  10.  12. 

Versagung. 

H.  58  774.  Künstliches  Auge  aus  Glas  für  Menschen  und  Tiere. 

2.  12.  12. 

*)  Die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  liefert  die  hier  besprochenen 
Bücher  zu  den  angegebenen  Original  - Ladenpreisen  postfrei  innerhalb 
Deutschlands  und  Oesterreich-Ungarns.  Bei  Sendungen  nach  dem  Auslande 
erhöht  sich  der  Buchpreis  um  10  °/0  (für  das  Auslandporto)  zuzüglich 
20  Pfg.  Einschreibgebühr.  Der  Bestellung  ist  gleichzeitig  der  Betrag 
durch  Postanweisung  beizufügen. 


Erteilungen. 

285  300.  Vorrichtung  zum  Einführen  von  Flaschen  von  der  Förder- 
vorrichtung in  den  Kühlofen.  Alfred  Gutmann,  A.-G.  für  Maschinenbau, 
Ottensen  bei  Hamburg.  14.  12.  13. 

285  311.  Verfahren  zur  Erzeugung  von  Generatorgas  im  Drehrohr- 
ofen. Alpine  Maschinenfabrik-Gesellschaft  m.  b.  H.,  vorm.  Holzhäuser’sche 
Maschinenfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Augsburg,  und  Ferd.  M.  Meyer,  Saarbrücken. 
11.  1.  13. 

285  341.  Verfahren  der  Herstellung  glasierter  Tonplatten  durch  Naß- 
pressung. Georg  Koch,  Karlsruhe,  Baden,  Durmersheimerstr.  31.  8.11.  13. 

285  376.  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Pressen  von  Azetylen- 
brennern aus  einer  formfähigen  Masse.  Adam  Weber  & Co.,  Nürnberg, 
Denisstr.  27.  7.  5.  13. 

285  381.  Verfahren  zur  Herstellung  von  gekrümmten  Reflektoren ; 
Zus.  z.  Pat.  284  611.  Dr.  Max  Wiskott,  Breslau,  Flurstr.  3.  24.  4.  14. 


Beschreibungen. 

Tintenfaß  mit  besonderer  Eintauchöffnung  und  Regelung  des 
Tintenstandes  in  der  Eintauchöffnung  durch  einen  Tauchkolben,  der  im 
Tintenfaß  undrehbar  geführt  ist  und  durch  Gewindeeingriff  mit  dem  dreh- 
baren Deckel  verbunden  ist,  derart,  daß  durch  Drehen  des  Deckels  der 
Tauchkolben  gehoben  oder  gesenkt  werden  kann.  D.  R.  P.  283  507. 
4. 1.  14.  Frank  Merwin  Ashley,  New-York. 

Absatzweise  arbeitende  automatische  Glasblasemaschine,  bei 
der  alle  gleichartigen  Formen  (Vorformen,  Vorformen,  Fertigformen)  je  an 
einer  durch  Druckluftkolben  angetriebenen  senkrechten,  drehbaren,  durch 
einen  Balancier  mit  der  anderen  Welle  verbundenen  und  daher  abwechselnd 
heb-  und  senkbaren  Welle  angeordnet  sind.  Die  das  abwechselnde  Heben 
und  Senken  einerseits  und  das  absatzweise  Drehen  der  Wellen  anderseits 
bewirkenden  Druckluftkolben  beeinflussen  gegenseitig  ihre  Steuerorgane 
am  Ende  eines  Hubes,  so  daß  das  Heben  und  Senken  bezw.  das  Drehen 
der  Wellen  erst  erfolgen  kann,  nachdem  das  Drehen  bezw.  das  Heben  und 
Senken  der  Wellen  im  vorhergehenden  Arbeitsgang  beendet  ist,  so  daß  bei 
Nichtvollendung  eines  Kolbenhubes  die  Maschine  infolge  Nichtarbeitens 
des  in  der  Kette  nächsten  Antriebskolbens  stillgesetzt  und  eine  Beschädi- 
gung der  Maschine  verhindert  wird.  D.  R.  P.  283  547.  21.  3.  13.  Hein- 
rich Severin,  Sasbach  bei  Achern. 

Mehrfarbige  Rasterplatte  ganz  aus  Glas  zum  Zweck  der  Her- 
stellung von  Photographien  in  den  natürlichen  Farben,  gekennzeichnet 
dadurch,  daß  Glaskügelchen  von  geeigneter  Farbe  und  Größe  auf  einer 
Seite  einer  ungefärbten  Glasplatte  in  einer  Schicht  dicht  nebeneinander 
aufgetragen  und  angeschmolzen  werden,  so  daß  die  bunte  Seite  eine  glatte 
Fläche  bildet,  die  zur  Aufnahme  der  lichtempfindlichen  Substanz  dient. 
D.  R.  P.  283  551.  28.10.  13.  Dr.  Ernst  Mohr,  Magdeburg-Sudenburg, 

und  Hermine  Wieland  geb.  Schmitz,  Hamm  i.  W. 

Flaschenbügelverschluß,  gekennzeichnet  durch  an  zwei  entgegen- 
gesetzten Stellen  des  den  Verschlußstopfen  tragenden  Bügels  vorgesehene 
hakenförmige  Ausbiegungen,  deren  Enden  einander  abgewandt  sind,  um  über 
diese  eine  das  Etikett  tragende  und  plombierbare  Schnur  ohne  Durchziehen 
durch  Oeffnungen  oder  Drahtschleifen  zu  legen.  D.  R.  P.  283  691.  30. 12.  13. 
Richard  Kranke,  Göttingen. 

Verfahren  zur  Herstellung  ein-  oder  mehrfarbiger  Verzierungen 
in  Relief  oder  Stichmanier  auf  emaillierten  Flächen,  indem  ein  oder  mehrere 
übereinander  aufgebrachte  Farbentöne  durch  chemische  Einwirkung  ver- 
tieft, hierauf  mattiert  und  durch  Einschmelzen  von  Metallen  verziert 
werden.  D.  R.  P.  283  700.  14.  8.  13.  Albert  Seiter,  Pforzheim. 


Löschungen. 

283  691.  Flaschenbügelverschluß. 


Muster-Register. 

Oesterreich. 

Eintragungen  im  Februar  1915. 

3.  Theodor  Hübel,  Gablonz.  Glassteiu.  1 Jahr. 

9.  Jindrich  Leopold  Krikava,  Prag.  2 Glasbetonfliesen.  3 Jahre. 

11.  Zimmer  & Schmidt,  Gablonz.  Toilettegarnitur.  3 Jahre. 

12.  Robert  Schicketanz,  Schatzlar.  3 Briefbeschwerer.  2 Jahre. 

17.  Haardt  & Co.,  Emaillierwerke  und  Metallwarenfabriken  A.-G. 
Wien.  2 Feldflaschen.  3 Jahre. 

18.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  2 Glasknöpfe.  2 Jahre. 

19.  J.  Vogels  Sohn,  Meistersdorf.  Becher.  3 Jahre. 

19.  Knötsch  & Kittel,  Meistersdorf.  Bierseidel.  3 Jahre. 

20.  Jindrich  Leopold  Krikava,  Prag.  Massive  Glasbetonfliese.  3 Jahre. 
22.  Franz  Steidl,  Wien.  Ausstattung  für  Steingut-  und  Majolika- 
waren. 3 Jahre. 

22.  Haardt  & Co.,  Emaillierwerke  und  Metallwarenfabriken  A.-G, 
Wien.  Feldflasche.  3 Jahre. 

24.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  7 Glasknöpfe.  2 Jahre. 

27.  Karl  Goldberg,  Haida.  Lampe.  3 Jahre. 

Ungarn. 

Eintragungen  im  Oktober  1914. 

29.  J.  Zwack  & Co.,  Budapest.  Flasche.  3 Jahre. 

Eintragungen  im  November  1914. 

14.  Franz  Hirmann,  Budapest.  Elektrischer  Glühlampenkörper. 
3 Jahre. 
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Fragekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

35.  Nachdem  meine  selbständigen  Brenner  sämtlich  eingezogen  sind 
habe  ich  zur  Aushilfe  einen  fremden  Brenner  engagiert.  Diesem  will  es 
aber  nicht  getingen,  die  Brennöfen  in  einer  gleichmäßigen  Weise  durchzu- 
brennen. Während  der  obere  Teil  des  Ofens  immer  gut  ausfällt,  bleibt  der 
untere  Teil  zurück  und  zeigt  auch  ab  und  zu  gelbes  Geschirr.  Durch  persön- 
liche Ueberwachung  habe  ich  mich  überzeugen  können,  daß  der  Mann  den  Ofen 
regelmäßig  bedient  und  auch  die  Roste  während  des  Scharffeuers  gleichmäßig 
bedeckt  hält,  so  daß  das  Vorkommen  des  gelben  Geschirrs  unerklärlich  ist. 
Die  Beschickung  der  Oefen  mit  überschlagender  Flamme  geschieht  in  folgender 
Weise:  Das  Vorfeuer,  das  etwa  10  Stunden  unterhalten  wird,  erfolgt  mit 

Braunkohlen,  die  ungefähr  stündlich  aufgelegt  werden.  Das  Scharffeuer  dauert 

7 8 Stunden,  und  zwar  werden  hier  in  Zwischenräumen  von  15 — 20  Minuten 

6 Schaufeln  (westfälische  Dahlbuschkohle)  aufgegeben.  Nach  Beendigung  des 
Scharffeuers  erfolgen  dieselben  Auflagen  in  etwas  längeren  Zwischenräumen, 
bis  zum  Garbrennen  des  Ofens  nach  ungefähr  23 — 24  Stunden.  Welchen  Um- 
ständen dürften  wohl  die  oben  genannten  Mängel  zuzuschreiben  sein  ? 

Erste  Antwort:  Eine  Frage,  wie  die  Ihrige,  läßt  sich  nur 

schwer  aus  der  Ferne  beantworten,  und  die  Angabe  der  Brennweise  ge- 
nügt nicht  zur  Erkennung  der  Fehlerquelle.  Wahrscheinlich  ist  der  un- 
gleichmäßige Brand  auf  fehlerhaften  Einsatz  zurückzuführen,  indem  die 
Kapselstöße  unten  und  in  der  Mitte  zu  eng  stehen,  so  daß  das  Feuer  sich 
im  Unterteil  des  Ofens  nicht  richtig  entwickeln  kann.  Möglicherweise 
bleiben  die  Abzugslöcher  beim  Einsetzen  nicht  frei  genug,  wodurch  die 
Flamme  am  Abziehen  gehindert  wird  und  sich  infolgedessen  im  oberen 
Teil  des  Ofens  staut.  Das  Gelbwerden  des  Geschirrs  (Rauchgelb !)  hängt 
mit  dem  ungleichmäßigen  Brennen  insofern  zusammen,  als  die  Glasur  im 
unteren  Ofen  später  schmilzt  und  dabei  den  Rauch  einschließt,  der  noch 
nicht  verbrennen  konnte.  Achten  Sie  auch  darauf,  daß  die  Abzugslöcher 
und  -kanäle  nicht  verschlackt  sind. 

ZweiteAntwort:  Trotzdem  Sie  die  Feuerungsweise  beim  Brennen 

ihres  Porzellans  selbst  bewacht  haben,  ergibt  sich  doch  aus  der  Schilde- 
rung des  Aussehens  des  gebrannten  Porzellans,  daß  ein  Brennfehler  vor- 
liegt. An  der  Brenndauer,  sowie  an  der  Kohle  liegt  der  Fehler  nicht, 
sondern  nur  an  der  zu  großen  Duftzufuhr,  was  ja  auch  die  Gelbfärbung 
beweist.  Es  läßt  sich  jedoch  ohne  nähere  Untersuchung  nicht  mit  Be- 
stimmtheit sagen,  wann  der  Ueberschuß  an  Duft  zugeführt  wird.  .Auf 
jeden  Fall  aber  ist  die  Ursache  Ihres  ungleichmäßigen  Brennergebnisses 
nur  in  der  Einwirkung  einer  zeitweilig  bei  Neubeschickung  der  Feuerungen 
auftretenden  Stichflamme,  die  für  kurze  Zeit  hohe  Hitzegrade  erzeugt, 
denen  unmittelbar  eine  Abschreckung  folgt,  zu  suchen,  sowie  in  dem  zu 
starken  Niederbrennenlassen  der  Feuerkästen,  unterstützt  auch  durch  zu 
weiten  Ofeneinsatz,  vornehmlich  nach  der  Mitte  zu.  Beschicken  Sie  Ihre 
Feuerungen  nach  etwa  SK  3—4  etwas  früher,  so  daß  eine  oxydierende 
Flamme  nur  schwer  sich  bilden  kann.  Beobachten  Sie  ferner,  daß  nach 
dem  Abbrennen  der  Ofen  nicht  sofort  zugeschmiert,  sondern  vollständig 
ausgebrannt  wird,  so  daß  sich  keine  Kohlen  mehr  auf  dem  Rost  befinden 
und  diese  schwarz  sind.  Dadurch  wird  erreicht,  daß  sich  die  noch  im 
Ofen  befindlichen  Gase  nicht  auf  die  Ware  legen  und  dadurch  Gelbfärbung 
hervorrufen  sondern  mit  Hilfe  des  einströmenden  Sauerstoffs  aus  der  Duft 
eine  vollständige  Verbrennung  der  etwa  noch  vorhandenen  Kohlenstoff- 
teilchen bewirkt  wird.  Eine  Stunde  nach  dem  Abbrennen  sind  sämtliche 
Oeffnungen  gut  zu  verschließen. 

Dritte  Antwort:  Das  ungleiche  Ausbrennen  Ihrer  Brennöfen  und 
das  Auftreten  von  gelbem  Geschirr  auf  der  Ofensohle  oder  in  deren  Nähe 
nach  der  Mitte  des  Ofens  zu  hat  seinen  Grund  in  nicht  genügendem  Vor- 
feuer 10  Stunden  Vorfeuer  mit  Braunkohle  genügen  nicht,  um  SK  08  zum 
Umbiegen  zu  bringen,  und  bis  zu  diesem  Kegel  kann  und  soll  das  Vor- 
feuer geführt  werden,  damit  der  Ofeninhalt  auch  bis  zur  Ofensohle  richtig 
rotglühend  ist  und  alle  Wasserdämpfe  aus  dem  Scherben  verdampft  sind, 
denn  letztere  Bind  zum  Teil  in  Kohlenwasserstoffe  übergegangen,  die  nur 
schwer  verdampfen  und  einen  nicht  genügend  im  Oxydationsfeuer  aus- 
geglühten Scherben  gelb  färben.  Vom  Beginn  des  Vorfeuers  an  ist  zu 
empfehlen  den  Ofen  mit  offenen  Feuerkästen  zu  schüren,  damit  genügender 
Zug  und  reiche  Duftzufuhr  stattfindet.  Die  Feuerkästen  können  geöffnet 
bleiben  bis  der  Ofen  leicht  rotglühend  ist;  ein  Schaden  für  den  Ofen- 
inhalt ist  dabei  ausgeschlossen.  Ist  dann  nach  dem  Fallen  des  SK  08  das 
Rostputzen  durchgeführt,  so  kann  bei  aufmerksamem  Scharffeuer,  das  Sie 
ja  selbst  beobachtet  haben,  kein  Fehler  Vorkommen. 

Vierte  Antwort:  Wenn  Sie  wirklich  glauben,  daß  der  Brenner 

die  Feuerungen  ganz  sachgemäß  und  regelmäßig  bedient,  so  kann  der 
Ausfall  von  gelber  Ware  oder  mangelhaft  durchgebranntem  Geschirr  wohl 
nur  an  ungenügendem  Zug  liegen.  Ist  der  Rauchabzug  genau  so  ein- 
gestellt wie  früher,  so  kann  doch  jetzt  mehr  Ruß  und  Flugasche  in  den 
Zügen  vorhanden  sein,  so  daß  eine  ungenügende  Verbrennung  stattfindet; 
allem  Anschein  nach  kann  der  Fehler  nur  an  einer  solchen  liegen,  denn 
sonst  könnte  sich  das  Geschirr  nicht  gelb  färben. 

Fünfte  Antwort:  Wenn  Sie  sonst  keine  Fehler  an  Ihrem  Por- 

zellan bemerken,  mag  das  sehr  kurze  Vorfeuer  von  10  Stunden  beibehalten 
werden.  Das  gelbe  Geschirr  hängt  nicht  mit  dem  Brenngang  zusammen. 
Angenommen,  Sie  brennen  bei  SK  12  in  Augenhöhe  aus,  so  werden  Sie 
durch  Aufstellen  von  SK  9 und  10  unten  in  den  letzten  Stößen  finden, 
daß  diese  Kegel  bei  schwach  ziehenden  Oefen  nicht  gefallen  sind;  aber 
trotzdem  ist  der  Brand  fertig,  weil  eben  die  Glut  nach  dem  Ausbrennen 
nach  unten  zieht  und  die  fehlende  Temperatur  nachholt.  Wenn  nun  der  Mittel- 
fuchsdeckel des  Glühofens  zu  früh,  d.  h.  vor  6 Stunden  nach  dem  Aus- 
brand  gezogen  wird,  so  saugt  der  Schornstein  Luft  an,  führt  sie  durch 
die  Seiten-  und  Podiumkanäle  in  die  Sohle  des  Ofens  oft  bis  zu  1 m und 
mehr  Höhe  und  färbt  das  dort  befindliche  Porzellan  gelb,  weil  der  Fluß 
zu  dieser  Zeit  noch  unvollendet  war  und  das  Eisenoxydulsilikat  sich  in 
Oxydsilikat  zurückfärben  konnte.  Ziehen  Sie  also  Ihren  Fuchsdeckel  der 


Glühofenmitte  nicht  vor  6 Stunden  nach  dem  Ausbrennen,  und  der  Fehle: 
wird  schnell  beseitigt  sein. 

Sechste  Antwort:  Der  erwähnte  Fehler  scheint  weniger 

Brennen  als  am  Einsetzen  der  Kapselstöße  zu  liegen.  Untersuchen  S 
vorerst,  ob  die  Stöße  unten  genügend  Raum  haben,  damit  die  Flammf 
ungehindert  durchziehen  können.  Wenn  der  Ofen,  wie  Sie  schreiben,  ofi 
immer  gut  ausfällt,  so  wird  derselbe  auch  normal  geschürt.  Dadurch,  d 
der  Ofen  unten  zurückbleibt  und  dort  gelbe  Ware  liefert,  haben  Sie  di 
Beweis,  daß  die  Flamme  behindert  ist  und  sich  nicht  voll  entwickeln  kan 

Siebente  Antwort:  Daß  die  Brände  in  Ihrem  Porzellanoft 
oben  schärfer  werden  als  unten,  wobei  auch  ab  und  zu  gelbes  Geschi 
im  unteren  Teil  des  Ofens  entsteht,  dürfte  darauf  zurückzuführen  sei 
daß  der  Kapseleinsatz  zwischen  den  oberen  Schichten  und  der  Ofendee’ 
zu  viel  Duft  hat.  Versuchen  Sie  einmal,  die  Stöße  nicht  gegeneinand- 
sondern  mit  ca.  2 cm  Zwischenraum  voneinander  zu  setzen,  damit  < 
Flamme  sich  auch  wagrecht  durch  die  Kapselstöße  bewegen  kann.  Da: 
werden  die  unteren  Schichten  im  Ofen  mit  den  oberen  zusammen  gar, 
Brennzeit  kann  sich  daher  etwas  verkürzen,  der  Brand  wird  gleichmäßig 
und  die  gelben  Waren  werden  wegfallen.  Allerdings  müssen  die  Kapsf 
Stöße  bei  dieser  Art  von  Einsatz  gut  gestützt  werden,  damit  sie  nie 
umfallen.  Sollten- Sie  aber  den  Einsatz  beibehalten,  wobei  die  Kapselstö 
ohne  Stützen  aneinander  gestellt  werden,  dann  muß  etwas  mehr  Dt 
zwischen  den  obersten  Kapselstößen  und  der  Ofendecke  bleiben.  In  dieser 
Fall  dauert  die  Brennzeit  länger,  weil  die  Heizgase  sich  nur  von  ub 
nach  unten  bewegen,  der  obere  Teil  des  Ofens  muß  früher  gar  gebran 
sein  als  der  untere  und  der  Brand  muß  länger  ausgedehnt  werden,  um  d- 
Ofen  gleichmäßig  zu  erhalten.  Führen  Sie  bei  dieser  Setzweise  das  Vo 
feuer  2—4  Stunden  länger  und  dann  auch  das  Vollfeuer  2—3  Stunden 
damit  der  Ofen  Zeit  gewinnt,  sich  auszugleichen.  Ist  die  Kohle  für  Ihr 
Temperatur  zu  scharf,  so  mischen  Sie  sie  besser  mit  etwas  böhmische 
Braunkohle,  wenn  die  Frachtverhältnisse  es  erlauben,  weil  hierdurch  ein 
mildere  Flamme  entsteht  und  der  obere  Ofen  nicht  zu  scharf  wird.  Da 
gelbliche  Geschirr  entsteht  dadurch,  daß  der  untere  Ofeneinsatz  im  Bram 
noch  nicht  genügend  vorgeschritten  ist,  wenn  das  Vollfeuer  nachläßt.  . Ei 
wäre  allerdings  auch  möglich,  daß  die  Abzugslöcher  mit  den  Rosten  nich 
in  richtigem  Verhältnis  stehen,  was  durch  einen  fachkundigen  Ofenbaue: 
untersucht  werden  müßte.  Da  sich  die  Abzugslöcher  mit  der  Zeit  ver 
ändern,  so  ist  eine  öftere  Revision  ganz  angebracht. 

Achte  Antwort:  Daß  Ihr  Porzellan  in  verschiedener  Höhe  des 

Ofens  verschiedene  Beschaffenheit  aufweist,  wird  durch  die  Schürweis' 
selbst  bedingt.  Es  dürfte  Ihnen  bekannt  sein,  daß  die  gelbliche  Farbtönun 
des  Porzellans  eine  Folgeerscheinung  der  Oxydation  der  im  Porzellan  vo: 
handenen  Eisenverbindungen  durch  Zuführung  eines  Duftüberschusses  beim 
Brennen  ist.  Wenn  die  Roste  nach  der  Reduktionsperiode  — Sie  sagen 
Scharffeuer  — mit  der  gleichen  Kohlenmenge,  wie  während  derselben 
aber  in  etwas  größeren  Zeitabständen  beschickt  werden,  um  eben  eim 
mehr  neutrale  Flamme  zu  erzielen,  so  ist  hierbei  doch  zu  beobachten,  dal 
mit  zunehmender  Ofentemperatur  der  Zug  kräftiger  wird,  die  Kohle  au 
dem  Rost  schneller  niederbrennt  und  dementsprechend  mehr  Duft  in  den 
Ofen  einströmt.  Es  tritt  damit  eine  stark  oxydierende  Atmosphäre  im 
Ofen  auf,  die  das  Gelbwerden  hervorruft.  Wegen  des  Duftüberschusses  wm 
aber  auch  die  Flamme  kürzer,  weswegen  sich  der  untere  Teil  des  Ofens  weniger 
stark  erhitzt  als  der  obere.  Um  diese  Mißstände  zu  beseitigen,  muß  man  die 
Duftzufuhr  von  der  Feuerung  durch  Vorsetzer  -oder  Abdeckplatten  regu 
Deren  und  die  Zugverhältnisse  mittels  Schieber  in  den  senkrechten  Ab 
zugskanälen  regeln ; auch  durch  eine  höhere  Kohlenschicht  auf  dem  Ros 
kann  die  Duftzufuhr  eingeschränkt  werden.  Hierauf  haben  Sie  mehr  zvi. 
achten.  Es  ist  besser,  während  der  Garbrandperiode  hin  und  wiede 
schwaches  Rauchfeuer  im  Ofen  zu  haben  als  längere  Zeit  klares  Oxydations 
feuer. 

36.  Gibt  es  ein  Muffelofen-System,  bei  dem  die  Muffe!  wagrecht  j 
eingebaut  ist,  daß  das  Brennmaterial  von  oben  aufgegeben  wird  und  dadun 
alle  Flammenräume  um  die  Muffel  herum  ausfüllt?  Ich  hörte  von  einen 
älteren  Porzellanmaler,  daß  früher  hie  und  da  eine  derartige  Konstruktion  mi 
einer  eisernen  Muffel  angewandt  wurde,  namentlich  für  Versuchszwecke.  Die . 
kleinen  Muffeln  sollen  verhältnismäßig  rasch  gebrannt  und  nur  wenig  Bren. 
material  (Holzkohle)  gebraucht  haben. 

Erste  Antwort:  Es  kann  sich  bei  dem  von  Ihnen  beschriebene 

Muffelofen  nur  um  eine  gelegentliche,  recht  primitive  Anordnung  hande 
und  zwar  wahrscheinlich  auch  nur  um  eine  ganz  kleine.  Muffel,  wa3 
auch  schon  aus  der  Anwendung  von  Eisen  als  Muffelmaterial  und  der  j 
gäbe  „zu  Versuchszwecken“  hervorgeht.  Ein  System  dieser  Art,  das 
der  Technik  gebräuchlich  ist,  gibt  es  nicht;  es  wäre  ja  auch  dureha 
unrationell  in  der  Feuerung,  da  der  größte  Teil  der  aufwärts  steigendi 
Hitze  unausgenutzt  bliebe.  Dazu  käme  der  große  Verschleiß  des  Muffe 
materials  infolge  der  ständigen  Berührung  mit  dem  Glühstoff  und  der  A 
nutzung  beim  Entfernen  der  Asche.  Alle  praktisch  erprobten  Mufielofi 
haben  direkte  Unterfeuerung  oder  Gasfeuerung,  wobei  die  Muffel  stets  n 
von  den  Flammengasen  umhüllt  wird. 

ZweiteAntwort:  Es  gibt  allerdings  Muffelöfen,  bei  denen  d 
Brennmaterial  von  oben  aufgegeben  wird,  in  welchem  Fall  sich  natürlic 
unter  der  Muffel  ein  entsprechend  großer  Rost  befindet.  Ganz  unverstän 
lieh  ist  aber  Ihre  Angabe,  daß  das  Brennmaterial  alle  Flammenräume  rui 
um  die  Muffel  ausgefüllt  habe.  Auf  diese  Weise  wird  sich  schwerlic. 
eine  richtige  Verteilung  der  Wärme  rund  um  die  Muffel  erzielen  lassen 
jedenfalls  aber  unverhältnismäßig  viel  Brennmaterial  verbraucht  werde 

Dritte  Antwort:  Ein  derartiges  Muffelofen-System  ist  mir  nie. 
bekannt.  Es  würden  sich  aber  auch,  wenn  die  Flammenräume  alle  m 
Brennmaterial  ausgeftillt  sind,  solche  feuerungstechnische  Schwierigkeite 
einstellen,  daß  zweifellos  ein  einwandfreies  Brennen  nicht  erzielt  wird. 

Vierte  Antwort:  Muffelöfen,  bei  denen  das  Heizmaterial,  spezie. 
Holzkohle,  von  oben  eingebracht  wird,  hat  man  als  Probierofen  schon  ao' 
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langer  Zeit;  sie  brennen  aber  verhälnismäßig  langsam,  so  daß  viel  Zeit 
verloren  geht,  ganz  abgesehen  davon,  daß  Holzkohle  teurer  ist,  als  irgend 
eine  andere  Kohle. 

Fünfte  Antwort:  Eiserne  Muffeln  ließen  sich  wohl  für  Versuchs- 
zwecke verwenden,  nicht  aber  für  einen  regelmäßigen  Betrieb,  da  sie  sich 
zu  rasch  abnutzen  und  auch  sonstige  Mißstände  mit  sich  bringen  würden. 
Daß  sie  sich  schneller  anwärmen  lassen  als  Schamottemuffeln  ist  wohl 
richtig;  das  ist  aber  nicht  immer  von  Vorteil.  Im  übrigen  werden  die 
Schamottemuffeln  heutzutage  auch  so  eingebaut,  daß  sie  von  der  Flamme 
vollständig  umspült  werden  und  die  Wärme  weitgehend  ausgenutzt  wird. 
Für  die  Porzellanmalerei  kommen  eiserne  Muffeln  wohl  nicht  mehr  in 
Betracht. 

37.  Ist  es  richtig,  daß  bei  der  Herstellung  von  Verblendsteinen,  vor- 
nehmlich in  der  Lausitz  und  in  Schlesien,  Feldspat  verwendet  wird?  Warum 
wird  dieses  Mineral  den  Verblendsteinmassen  zu  gesetzt? 

Erste  Antwort:  Der  Zusatz  von  Feldspatmehl  zu  der  Tonmasse 

für  Verblendsteine  ist  in  Schlesien  ebenso  wenig  allgemein  üblich,  wie 
anderwärts,  geschieht  aber  ab  und  zu,  wenn  aus  Billigkeitsrücksichten 
ein  sehr  fetter  Ton  genommen  werden  muß.  Der  Feldspat  spielt  dann 
einerseits  die  Bolle  eines  Magerungsmittels,  wodurch  sich  die  Steine  besser 
glätten  lassen,  andererseits  soll  er  angeblich  die  Steine  widerstandsfähiger 
gegen  Witterungseinflüsse  machen. 

Zweite  Antwort:  Der  Feldspat  spielt  als  Verdichtungsmittel 
innerhalb  des  Scherbens  eine  wichtige  Bolle,  so  besonders  bei  den  ver- 
schiedenen Porzellanen  und  den  Feinsteinzeugmassen.  Es  ist  nicht  aus- 
geschlossen, daß  bei  einzelnen  hochgebrannten  Verblendsteinarten  der 
Feldspat  als  Zusatz  Verwendung  findet,  doch  wird  nur  eine  sehr  gut  be- 
zahlte Marke  die  Ausgabe  dafür  gestatten.  Sollte  Ihnen  aber  nicht  ein 
Irrtum  bei  Ihrer  Fragestellung  unterlaufen  sein?  Sollte  es  sich  nicht 
etwa  um  Verwendung  des  Feldspats  zu  Verblendsteinglasuren  handeln? 
Zu  diesem  Zweck  dürfte  der  Feldspat  allerdings  öfters  verwendet  werden. 

Dritte  Antwort:  Es  ist  richtig,  daß  in  der  Lausitz  und  in 
Schlesien  bei  der  Herstellung  von  Verblendsteinen  Feldspat  sowie  Quarz- 
spat  verwendet  wird.  Dies  geschieht,  um  bei  niederem  Feuer,  also  bei 
geringerem  Kohleverbrauch,  trotzdem  einen  festen,  gut  gesinterten  Ver- 
blender zu  erhalten.  Der  dortige  Ton  hat  einen  sehr  hohen  Sinterungs- 
punkt, und  den  soll. der  Feldspat  herabdrücken. 

Vierte  Antwort:  Feldspat  setzt  man  keramischen  Massen  als 

Flußmittel  zu.  Wenn  Sie  Ihren  Versatz  in  eine  Formel  umrechnen,  so 
läßt  sich  äußerst  sicher  beurteilen,  ob  der  Scherben  dieses  Flußmittel- 
zusatzes bedarf;  letzteres  wird  der  Fall  sein,  wenn  Ihre  Bohmaterialien 
eben  flußmittelarm  sind. 

Fünfte  Antwort:  Zur  Herstellung  von  Verblendsteinen  eignen 

sich  am  besten  früh  sinternde  Tone,  deren  Sinterungs-  und  Schmelzpunkt 
möglichst  weit  auseinander  liegen.  Zur  Massebereitung  benutzt  man  ent- 
weder einen  bestimmten  Ton  oder  mehrere  sich  in  ihren  Eigenschaften 
ergänzende  Tone  unter  Zusatz  von  Ziegel-  oder  Schamottemehl.  Ein 
Feldspatzusatz  begünstigt  den  Eintritt  der  Sinterung ; er  erhöht  aber  auch 
die  Bohmaterialkosten.  Deshalb  müßte  er  billig  genug  sich  beschaffen 
lassen,  um  zur  Verblendsteinherstellung  herangezogen  zu  werden. 

38.  Werlieferthochgebranntes,  feingemahlenes,  weißbrennendes  Schamotte- 
mehl ? 

Zur  Lieferung  von  hartgebranntem,  feingemahlenem,  weißbrennendem 
Schamottemehl  melden  sich  die  Coditzer  Tonwerke,  G.  m.  b.  H.  in  Colditz 
i.  S.,  Erdmann  Schlegelmilch,  Porzellanfabrik  in  Suhl  i.  Thür,,  Gebr.  Mehner 
in  Eulau  b.  Bodenbach  i.  Böhm.,  die  k.  u.  k.  priv.  Ofen-  u.  Tonwaren- 
fabrik vorm,  L.  & C.  Hardtmuth  in  Podersam  i.  Böhm. 

39.  Bekanntlich  werden  die  Porzellanöfen  mit  oxydierendem,  reduzierendem 
und  neutralem  Feuer  abgebrannt.  Bei  oxydierendem  Feuer  sorgt  man  für  Luft- 
Überschuß,  das  reduzierende  Feuer  entsteht  bei  verminderter  Luftzufuhr  und  um 
eine  neutrale  Flamme  zu  bekommen,  beschränkt  man  die  Luftzufuhr  auf  ein 
bestimmtes  Maß.  Wie  erkennt  man  nun  an  der  Flamme,  daß  sie  neutral  ist? 
Beobachtet  man  die  Flamme  in  den  Feuerkästen  oder  im  Ofeninnern  ? Regulier- 
schieber an  den  Kanälen  haben  wir  nicht,  und  die  Regulierung  der  Flamme  er- 
folgt an  den  Kohleneinwurfslöchern.  Ist  das  richtig  bezw.  bleibt  es  gleich- 
gültig, von  wo  aus  die  Luftregulierung  geschieht? 

Erste  Antwort:  Um  den  Charakter  der  Flamme  in  allen  Phasen 
des  Brandes  richtig  beurteilen  zu  können,  muß  man  viel  Erfahrung  und 
eine  gute  feuerungstechnische  Praxis  haben.  Während  man  vom  Beginn 
des  Brandes  mit  reichlichem  Luftüberschuß  arbeitet  dadurch,  daß  man  die 
Feuerungen  offen  läßt,  erzielt  man  die  weitere  Oxydation  bei  geschlossenen 
Feuerungen  durch  vollständiges  Niederbrennen  der  einzelnen  Schüren.  Die 
Oxydation  tritt  dann  erst  ein,  wenn  die  Boste  anfangen,  von  Kohlenglut 
frei  zu  werden.  Beim  Scharffeuer  und  Garbrennen  soll  die  Luftzufuhr 
-.  nur  durch  die  ßoststäbe  erfolgen,  um  sich  vor  unliebsamen  Fehlern  zu 
bewahren.  Das  Eeduktions-  oder  Scharffeuer  beobachtet  man  am  sicher- 
sten in  den  zum  Glühofen  aufsteigenden  Kanälen.  In  den  ersten  15  Mi- 
nuten nach  der  Kohlenaufgabe  sind  die  Feuer  auszurichten,  damit  Flamme 
- vorhanden  ist  und  ein  gleichmäßiges  Abbrennen  auf  dem  ganzen  Boste 
stattfindet.  Innerhalb  der  nächsten  15  Minuten  nach  dem  Ausrichten  wird 
die  Flamme  in  den  Seitenkanälen  verschwinden,  und  dann  ist  es  Zeit,  von 
neuem  zu  schüren,  um  die  Beduktion  zu  behalten.  Die  letztere  soll  so 
lange  dauern,  bis  der  Kegel  aus  der  eigenen  Glasur  fällt.  Von  da  ab 
kann  neutral  gebrannt  werden,  d.  h.  die  Feuer  dürfen  bis  auf  eine  flache 
Glutschicht  zusammenbrennen,  ohne  die  Bostöffnungen  frei  zu  geben.  Für 
helle  Aschenlöcher  ist  während  des  Eeduktions-  wie  neutralen  Brandes  zu 
sorgen,  bei  letzterem  in  vermehrtem  Maße ; ein  Luftüberschuß  ist  in  beiden 
Abschnitten  zu  verhüten,  bei  ersterem  wegen  der  Gefahr,  luftgeibes  Ge- 
schirr zu  bekommen,  bei  letzterem,  um  Stichflamme  und  Prellfeuer  zu  ver- 
meiden. Nur  ein  gewissenhafter  Brenner  wird  imstande  sein,  diesen  An- 
forderungen dauernd  zu  entsprechen. 

Zweite  Antwort:  Ohne  besondere  Hilfsmittel  kann  nicht  be- 
urteilt werden,  ob  die  Flamme  weder  reduzierend,  noch  oxydierend,  sondern 
neutral  ist.  Gasanalysen,  wie  sie  sich  z.  B.  mit  dem  äußerst  handlichen 
und  ziemlich  leicht  zu  bedienenden  Orsat-Fischer-Apparat  anstellen  lassen, 


ermöglichen  aber  eine  fast  einwandfreie  Feststellung ; ob  sie  jedoch  in  der 
Technik  für  den  Brennprozeß  immer  ausschlaggebend  sind  oder  ob  man 
lediglich  nach  den  gasanalytischen  Ergebnissen  einen  Industrieofen  wird 
brennen  können,  darf  bezweifelt  werden.  Die  Erfahrung  wird  dabei  wohl 
das  gewichtigste  Wort  zu  sprechen  haben.  Die  Beobachtung  der  Flammen 
an  den  Feuerungen  ist  recht  unzuverlässig,  bei  weitem  vorzuziehen  ist 
die  Beobachtung  derselben  an  den  Schaulöchern  im  Ofen  selbst,  d.  h. 
an  der  Stätte  ihres  WirkeDS.  Man  tut  daher  gut,  wenn  man  die  Ofen- 
atmosphäre recht  eingehend  während  des  Brandes  verfolgen  will,  mehrere 
Schaulöcher  in  verschiedenen  Höhen  und  an  verschiedenen  Stellen  des 
Ofens  vorzusehen.  Die  Begelung  der  Flammen  kann  natürlich  an  den 
Heizstellen  selbst  geschehen ; ein  geschickter  Brenner  hat  es  denn  auch 
bald  begriffen,  was  es  heißt : voll  legen  oder  viel  bezw.  wenig  Luft  durch- 
lassen. 

Dritte  Antwort:  Ob  sich  eine  neutrale  Flamme  im  Ofen  be- 
findet, läßt  sich  durch  eine  Gasanalyse  mit  dem  Baumannschen  Apparat 
feststellen.  Es  dürfte  aber  einem  Nichtchemiker  schwer  fallen,  solche 
Analysen  auszuführen.  Ein  tüchtiger  Brenner  kann  jedenfalls  mit  ziem- 
licher Sicherheit  aus  dem  Gang  des  Ofens  ersehen,  welcher  Alt  die  Flamme 
im  Ofen  ist.  Die  Feuerführung  läßt  sich  ganz  gut  von  den  Feuerkästen 
aus  regulieren,  vorausgesetzt,  daß  der  Ofen  vorschriftsmäßig  gebaut  ist 
und  der  Brennprozeß  durch  Schaulöcher  zwischen  den  Kanälen  gut  be- 
obaehtet  wird.  Bei  den  neueren  Oefen,  von  denen  mehrere  in  einen 
größeren  Kamin  münden,  wird  die  Begulierung  der  Luftzufuhr  durch 
Schieber  im  Hauptkanal  geregelt  und  dadurch  ein  genaueres  Arbeiten 
ermöglicht. 

Vierte  Antwort:  Mit  dem  Auge  vermag  ein  Laie  nicht  ohne 
weiteres  zu  erkennen,  ob  eine  Flamme  neutral  ist.  Es  ist  Sache  des  Ge- 
fühls, beim  Bedecken  des  Bostes  die  richtige  Mitte  zu  halten,  was  bei 
einiger  Uebung  nicht  schwer  ist.  Vergleichen  Sie  die  Flamme  beim  oxy- 
dierenden Vorfeuer  mit  der  während  der  Beduktionsperiode,  die  neutrale 
Flamme  wird  dann  ihrem  Aussehen  nach  dazwischen  liegen.  Von  wo  aus 
der  Luftregulierung  nachgeholfen  wird,  ist  gleichgültig,  das  Bichtige  ist 
und  bleibt  aber  ein  mittleres  Beschicken  des  Bostes  mit  Kohle  und  das 
Fernhalten  von  Schlackenbildung  während  des  Brennens. 

Fünfte  Antwort:  Wenn  man  von  der  Wirkung  der  Flamme 

spricht,  so  denkt  man  dabei  doch  immer  an  die  Gesamtwirkung  im  Nutz- 
raum des  Ofens,  wie  sie  dort  für  das  Brenngut  fühlbar  wird.  Demnach 
darf  eine  neutrale  Flamme  weder  rauchen,  noch  darf  sie  zu  kurz  sein, 
welch  letzteres  von  einem  Luftüberschuß  zeugen  würde.  Bestimmte  An- 
haltspunkte für  die  Beurteilung  des  Feuers  lassen  sich  hier  überhaupt 
nicht  geben,  denn  je  nach  der  Gestalt  und  Größe  des  Flammennutzraumes 
werden  sich  sehr  verschiedene  Flammenwirkungen  zeigen.  Innerhalb  der 
Feuerkästen  oder  der  Brenner  wird  eine  Flamme  immer  reduzierend  wirken 
müssen,  wenn  eine  normale  Verbrennung  im  Nutzraum  erzielt  werden  soll, 
weil  doch  ein  gewisser  Teil  der  Flamme  immer  erst  im  Ofen  zur  voll- 
ständigen Verbrennung  kommt.  Die  Möglichkeit,  die  Luftzufuhr  zur 
Flamme  beliebig  regulieren  zu  können,  ist  die  wichtigste  Bedingung 
beim  Bau  einer  Feuerungsanlage  und  wird  umso  dringlicher,  je  größer  der 
Flammenraum  ist.  Wenn  Sie  bei  Ihrer  Anlage  die  Luftzufuhr  lediglich 
an  den  Kohleneinwurfslöchern  regulieren  und  damit  gut  auskommen,  so 
kann  es  sieh  wohl  nur  um  eine  ganz  kleine  Anlage  handeln.  Prinzip 
sollte  es  jedoch  auch  bei  solchen  sein,  den  Abzug  und  die  Luftzuführung 
beliebig  regulierbar  einzurichten,  damit  man  allen  Zufälligkeiten  im  Ofen- 
gang wirksam  begegnen  kann. 

Sechste  Antwort:  Während  Sie  das  oxydierende  Feuer  stets  an 

der  rußfreien  hellen  Flamme  erkennen  werden  und  das  reduzierende  an  dem 
mit  Bauch  erfüllten  Flammenraum,  gibt  es  für  das  Erkennen  eines  neu- 
tralen Feuers  keinen  Anhaltspunkt.  Die  Bezeichnung  „neutral“  ist  übrigens 
nicht  ganz  berechtigt,  da  sich  praktisch  dieser  Grenzzustand  nicht  erzielen 
läßt,  vielmehr  in  allen  Ofenanlagen  die  zur  Verbrennung  theoretisch  nötige 
Luftmenge  immer  noch  reduzierendes  Feuer  ergibt,  während  zum  Umschlag 
in  oxydierendes  Feuer  ein  Luftüberschuß  nötig  ist.  Den  Verbrennungs- 
vorgang in  Ihrer  Ofenanlage  müssen  Sie  schon  durch  Bauchgasanalysen 
verfolgen,  die  sich  ganz  einfach  mit  Hilfe  bestimmter  Apparate  ausführen 
lasseD,  deren  nähere  Beschreibung  aber  hier  zu  weit  führen  würde.  Neu- 
trales Feuer  erreichen  Sie  annähernd  dann,  wenn  die  Abgase  der  Feuerung 
eben  einen  Gehalt  an  freien  Sauerstoff  aufzuweisen  beginnen.  Sie  regu- 
lieren dies  an  der  Luftzufuhr,  was  allerdings  weit  zuverlässiger  durch 
Begulierschieber  in  den  Kanälen,  als  durch  Auf-  und  Zusetzen  der  Kohlen- 
einwurfslöcher erfolgt. 

Siebente  Antwort:  Um  einwandfrei  feststellen  zu  können,  daß 

ein  Ofen  mit  reduzierendem,  oxydierendem  und  neutralem  Feuer  brennt, 
müßte  man  die  Bauchgase  analysieren,  wozu  es  gute  Meßapparate  gibt. 
Praktisch  beurteilt  man  das  Feuer  folgendermaßen : 

1.  Mit  oxydierendem  Feuer  brennt  man,  wenn  wenig  Bauch  in  der 
Feuerung  und  im  Ofen  sich  befindet  und  der  Abzug  ein  flotter  ist.  Beim 
Vorfeuer  in  Porzellanöfen,  wobei  mit  oxydierendem  Feuer  gebrannt  wird, 
läßt  man  in  die  Feuerung  viel  Luft  einströmen.  Dieses  geschieht,  indem 
man  die  Boste  nicht  vollständig  beschickt,  so  daß  viel  Luft  durch  die 
Boste  streift,  und  auch  noch  die  Schürlöcher  teilweise  oder  ganz  offen 
läßt,  damit  auch  von  dort  Luft  in  die  Feuerung  dringt.  Bei  starker  Be- 
schickung raucht  der  Schornstein  zwar  anfangs  sehr  kräftig,  und  es 
herrscht  in  der  Begel  Beduktion  im  Ofen,  wobei  die  Waren  Kohlenstoff 
aufnehmen.  Beim  Niederbrennen  der  Feuerungen  wird  aber  die  Flamme 
im  Ofen  klarer  infolge  der  Luftzufuhr,  so  daß  hierdurch  die  kleinen  Kohle- 
teilchen aus  den  Waren  wieder  herausbrennen  und  der  Nachteil  der  Be- 
duktion wieder  aufgehoben  wird.  Ein  äußeres  Merkmal  dafür,  ob  der 
Ofen  oxydierend  brennt,  ist  auch  das,  daß  beim  Oeffnen  von  Schaulöchern 
die  äußere  Luft  in  den  Ofen  hineingezogen  wird. 

2.  Beduktion  im  Ofen  erkennt  man  daran,  daß  die  Flammen  sich  mit 
Bauch  im  Ofen  bewegen.  Um  dieses  zu  erreichen,  müssen  die  Feuerungen 
in  kurzen  Zwischenpausen  stark  beschickt  werden,  wobei  die  Boste  voll- 
kommen mit  Kohle  zu  bedecken  und  die  Beschickungslöcher  geschlossen 
zu  halten  sind.  Sobald  die  Feuerungen  niedergebrannt  sind  und  der  Bauch 
nachläßt,  muß  man  die  Feuerungen  wieder  beschicken,  um  genügende 
Beduktion  im  Ofen  zu  haben.  Aeußerlich  kann  man  letztere  noch  daran 
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erkennen,  daß  die  rauchigen  Flammen  ans  dem  Ofen  herausdrücken,  wenn 
man  ein  Schauloch  öffnet. 

3.  Wenn  der  Ofen  mit  neutraler  Flamme  arbeitet,  so  darf  die  Flamme 
beim  Oeffnen  eines  Schauloches  weder  herausstreichen,  noch  darf  Luft  von 
außen  eingesaugt  werden ; auch  darf  die  Rauchentwickelung  in  den  Feue- 
rungen und  im  Ofen  nur  mäßig  sein. 

Ein  geübter  Brenner  hat  diese  drei  Feuerungsarten  sozusagen  im 
Gefühl.  Natürlich  spielen  aber  auch  die  Zugverhältnisse  im  Ofen  eine 
große  Rolle,  weshalb  darauf  beim  Bau  und  Betrieb  des  Ofens  Rücksicht 
zu  nehmen  ist. 

Achte  Antwort:  Die  Beschaffenheit  der  im  Ofen  herrschenden 
Atmosphäre,  auf  die  allein  es  beim  Brennen  von  Porzellan  ankommt,  kann 
man  natürlich  nur  durch  die  Schaulöcher  des  Ofens  selbst  beobachten. 
Außerdem  kann  man  sich  von  derselben  durch  Untersuchung  der  Ver- 
brennungsgase mittels  des  Orsat-Apparates  Rechenschaft  ablegen.  Die 
Menge  der  in  den  Ofen  einströmenden  Verbrennungsluft  läßt  sieb  an  den 
Kobleneinwurfslöchern  leicht  und  sicher  durch  Vorsetzer  und  Abdeck- 
platten wie  durch  Einhaltung  einer  höheren  oder  niedrigeren  Kohlenschicht 
auf  dem  Rost  regulieren.  Vorteilhaft  ist  aber  auch  die  Anordnung  von 
Schiebern  in  den  Abzugsschächten  der  Verbrennungsgase  und  deren  Regu- 
lierung, weil  man  dann  die  ganzen  Zugverhältnisse  im  Ofen  besser  in  der 
Gewalt  hat. 

Neunte  Antwort:  Durch  die  Einberufung  unserer  Brenner  und 
Betriebsleiter  hatten  wir  ebenfalls  ähnliche  Schwierigkeiten,  ehe  wir  einen 
neuen  Mann,  der  nie  vorher  gebrannt  hatte,  einarbeiteten.  Es  wurden  oft 
einige  der  unteren  Kapseln  mit  Geschirr  gelb,  und  wir  waren  immer  der 
Ansicht  und  sind  es  auch  noch  heute,  daß  beim  Probeziehen  falsche  Luft 
in  den  Ofen  kommt,  wodurch  dann  die  in  den  unteren  Kapseln  befindlichen 
Geschirre  gelb  werden.  Der  Schieber  kann  nämlich  nach  und  bei  dem 
Probeziehen  nicht  schnell  genug  wieder  eingeführt  werden,  und  es  darf 
auch  im  Brennhaus  während  der  kurzen  Zeit  kein  starker  Gegenzug  vor- 
handen sein.  Wahrscheinlich  halten  Sie  auch  das  Vorfeuer  zu  kurz.  Wir 
feuern  z.  B.  mit  gutem  Erfolg  12  Stunden  Braunkohlen  oder  Briketts  bis 
zum  Niedergehen  des  SK  06  a,  dann  gehen  wir  zum  Scharffeuer  über, 
wobei  in  Abstufungen  anfangs  12  Schaufeln  alle  60  Minuten  und  zum 
Schluß  alle  30 — 35  Minuten  4 Schaufeln  Steinkohlen  aufgegeben  werden. 
Das  Vorfeuer  erfolgt  bei  Mangel  an  Braunkohlen  oft  ebenfalls  mit  der- 
selben Steinkohle  wie  das  Scharffeuer.  Durch  diese  Behandlung  ist  bis 
jetzt  jeder  Ofen  gut  geworden,  und  gelbes  Geschirr  trat  immer  nur  bei 
wenigen  Kapseln  auf. 


Glas. 

31.  Wir  beabsichtigen,  veranlaßt  durch  die  Möglichkeit,  billige  elek- 
trische Kraft  zu  erhalten,  vom  Dampfbetrieb  auf  elektrischen  Betrieb  überzu- 
gehen. Dies  ist  aber  nur  möglich,  wenn  wir  den  bisher  durch  ein  Körting- 
Gebläse  erzielten  Feuchtigkeitsgehalt  der  Gebläseluft  für  die  Generatoren  in 
der  Weise  ersetzen  können,  daß  die  für  die  Folge  durch  Schleudergebläse  zu 
erzeugende  Druckluft  in  entsprechender  Weise  den  notwendigen  Feuchtigkeits- 
gehalt durch  Wasser-Streu-  oder  -Staubdüsen  zu  gesetzt  erhält.  Kann  nun  der 
Wasserstaub  auf  mechanischem  Weg  durch  die  kalte  Druckluft  den  Generatoren 
zugeführt  werden,  wenn  die  Zerstäubungsstelle  nicht  weiter  als  ca.  5 m von 
den  Lufthauben  der  Generatoren  entfernt  ist?  Oder  ist  es  unbedingt  not- 
wendig, die  Druckluft  bis  zu  dem  theoretischen  Sättigungsvermögen  vorzu- 
wärmen? Kann  man  eventl.  zu  diesem  Zweck  bis  auf  ca.  100°  C.  angewärmte 
Luft  durch  ein  gewöhnliches  Schleudergebläse  hindurchsaugen  ? 

Erste  Antwort:  Bei  dem  Körting’schen Dampfstrahlgebläse  fällt 

dem  Dampf  eine  zweifache  Rolle  zu:  einmal  besorgt  der  Dampfdruck  die 
mechanische  Bewegung  der  Luft,  dann  aber  bewirkt  er  eine  Kühlung  der 
Gaserzeugerzulage,  indem  sich  der  Dampf  beim  Passieren  der  glühenden 
Brennstoffschicht  zersetzt.  Hierbei  ergibt  sich  jedoch  leicht,  daß  zur  Be- 
wegung der  Luft  zu  große  Mengen  von  Dampf  durch  den  Gaserzeuger 
gejagt  werden,  was  für  den  Vergasungsprozeß  manchmal  schädlich  ist. 
Wenn  Sie  also  zukünftig  die  Bewegung  der  Luft  durch  ein  Gebläse  mit 
elektromotorischer  Kraft  bewirken  wollen,  so  steht  dem  absolut  nichts  im 
Wege.  Auch  bis  zu  500°  heiße  Luft  können  Sie,  falls  Ihnen  die  Erwär- 
mung der  Luft  keine  großen  Unkosten  und  Umstände  verursacht,  mit  dem 
Scbleudergebläse  bewegen,  wobei  das  Gebläse  hinter  dem  Lufterhitzer 
wirken  kann.  Sie  scheinen  die  Notwendigkeit  des  Wasserdampfes  in  der 
Gebläseluft  bedeutend  zu  überschätzen;  es  genügen  sehr  geringe  Mengen 
von  Wasserdampf  für  diesen  Zweck.  Nach  meiner  Ansicht  ist  es  voll- 
ständig hinreichend,  wenn  unter  den  Generatoren  ein  mit  Zement  ausge- 
mauertes Becken  vorgesehen  und  dieses  dauernd  voll  Wasser  gehalten 
wird;  es  verdampft  dann  durch  die  von  den  Generatoren  ausstrahlende 
Wärme  genug  Wasser,  um  die  Eisenteile  der  Gaserzeuger  kühl  zu  erhalten 
und  dem  Vergasungsprozeß  genügende  Mengen  von  Wasserdampf  zuzuführen. 
Die  von  Ihnen  beabsichtigte  Zuführung  von  Wasserstaub  ist  vollständig 
überflüssig. 

Zweite  Antwort:  Um  der  Gebläseluft  den  nötigen  Feuchtig- 
keitsgehalt zu  erteilen,  gibt  es  drei  Wege.  Man  stellt  entweder  einen 
kleinen  stehenden  Dampfkessel  einfacher  Konstruktion  auf  und  beheizt 
denselben,  wenn  irgend  angängig,  mit  Generatorgas,  so  daß  man  die  bisher 
benutzten  Körtinggebläse  beibehält.  Dieser  Betrieb  gestaltet  sich  sehr 
einfach,  indem  man  den  Dampfkessel  in  nächster  Nähe  des  Verbrauchs- 
ortes aufstellen  kann,  da  derselbe  wenig  Platz  wegnimmt.  Oder  man 
feuchtet  die  Druckluft  dadurch  an,  daß  man  das  erforderliche  Quantum 
Wasser  durch  seinen  eigenen  Druck  zerstäubt  und  so  den  Luftdüsen  zu- 
führt. Zu  diesem  Zweck  errichtet  man  einen  höher  gelegenen  Wasser- 
behälter, wenn  möglich  auf  dem  Boden  eines  vorhandenen  Gebäudes,  oder 
man  baut  ein  Gerüst,  auf  das  der  Wasserbehälter  gestellt  wird.  Die 
Wasserzuleitung  zu  den  Luftdüsen  wird  mit  einer  Zerstäubungsdüse  aus- 
gerüstet, so  daß  infolge  des  Wasserdruckes  das  Wasser  sich  im  fein  ver- 
teilten Zustand  mit  der  Gebläseluft  mischt  und  noch  weiter  zerstäubt  wird. 
Die  dritte  Art  der  Luftbefeuchtung  besteht  darin,  daß  man  das  Wasser 
mittels  Schleudergebläses  zerstäubt.  Bei  allen  drei  Verfahren  ist  darauf 
zu  achten,  daß  die  Luft  immer  einen  bestimmten,  ganz  gleichbleibenden 
Feuchtigkeitsgrad  hat,  denn  wechselt  der  letztere  in  der  Gebläseluft,  so 
schwankt  auch  die  chemische  Zusammensetzung  des  Gases,  was  für  den 


Gang  des  Schmelzprozesses  von  Nachteil  ist.  Ist  eine  Hochdruckwasser- 
leitung vorhanden,  so  dürfte  der  Leitungsdruck  genügen,  um  das  erforder- 
liche Wasserquantum  zu  zerstäuben.  Man  kann  ja  die  Gebläseluft  auch 
noch  auf  andere  Weise  anfeuchten,  hat  aber  keine  Kontrolle  dafür,  daß 
sie  dann  immer  gleichmäßig  feucht  ist.  Der  elektrische  Betrieb  bietet 
viele  Annehmlichkeiten. 

Dritte  Antwort:  Dem  Uebergang  vom  Dampfbetrieb  auf  elek- 
trischen Betrieb  für  Ihre  Generatoren  steht  nichts  im  Weg.  Die  günstige 
Wirkung  des  Dampfgebläses  für  die  Generatoren  besteht  weniger  in  de 
zugeführten  Feuchtigkeit,  sondern  hauptsächlich  darin,  daß  die  Druckluf 
die  Verbrennung  fördert.  Es  genügt,  wenn  Sie  auf  mechanischem  We 
den  Generatoren  die  nötige  Druckluft  zuführen;  Sie  tun  aber  hierbei  gut 
die  Generatoren  durch  eiserne  Türen  zu  verschließen.  Um  der  Luft  etwa 
Feuchtigkeit  zu  geben,  genügt  es,  wenn  ständig  etwas  Wasser  im  Asche 
fall  steht,  das  infolge  der  von  den  Rosten  ausstrahlenden  Hitze  verdampft 
Wenn  Sie  mit  geringen  Kosten  die  zuzuführende  Druckluft  möglichst  hoch 
vorwärmen  können,  so  ist  das  zu  empfehlen.  Wird  der  Betrieb  aber  im  , 
allgemeinen  fachmännisch  geleitet,  so  ist  gewöhnliche  Luft  schon  vo 
genügender  Wirkung,  bezw.  es  wird  mit  derselben  der  Zweck,  um  den 
sich  handelt,  auch  erreicht. 


Neue  Fragen. 

Keramik. 

40.  Es  gelingt  uns  nicht,  eine  tiefschwarze  Glasur  für  unsere  kleinen 
elektrotechnischen  Stanzartikel  herzustellen.  Alle  fertig  bezogenen  Farbkörper 
ergaben  trotz  aller  Bemühungen  nicht  das  gewünschte  Resultat.  Wie  wärä 
ein  billiger  Farbkörper  ohne  Uran  zusammenzustellen  ? Gebrannt  wird  bei  SK  14. 
Die  Glasur  besteht  aus : 

Quarz 67  Gew.-T. 

Feldspat 68ll2 

Glattscherben  54 

Dolomit 16llt 

Kaolin,  kalz 18 

41.  Wer  liefert  die  ganze  Einrichtung  sowie  sämtliche  Materialien  zur 
Herstellung  von  eingebrannten  Porzellanphotographien  ? 


Glas. 


32.  Die  mit  der  Maschine  „System  Schiller“  hergestellten  Flaschen  haben 
ein  sogenanntes  puckriges  Aussehen,  sind  also  nicht  blank,  trotzdem  die  For- 
men gut  heiß  vorher  gemacht  werden.  Woran  mag  dies  liegen,  und  wie  ist 
dem  Uebel  am  besten  abzuhelfen?  \ 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Antworten. 

H.  19  in  C.  Zur  Lieferung  melden  sich  weiter  Arno  Edm.  Kaempfe 
in  Oelze  i.  Thür,  und  Edmund  Kontny  in  Dresden-Blasewitz. 

H.  20  in  C.  Auch  die  Firma  Arno  Edm.  Kaempfe  in  Oelze  liefert 
den  angefragten  Artikel. 

Anfragen. 

H.  21  in  K.  Welche  Firma  liefert  die  Porzellan-Soldatenfiguren : 
Nrn.  11  018  und  11045? 

D.  22  in  V.  Wer  liefert  Glaskugeln  zu  Trommelmühlen? 


Bureau:  Berlin  W.  57,  Göbenstr.  101. 


Atu  ponnerstag,  den  24.  Juni  1915,  form.  9 Uhr, 

findet  in 

Berlin,  Savoy-Hotel,  Friedrichstraße  103 

die  diesjährige  Generalversammlung  des  Arbeitgeber- 
verbandes deutscher  Tafelglasfabriken  statt  mit  nachstehender 

Tagesordnung: 

1.  Bericht  des  Vorstandes  für  das  abgelaufene  Geschäfts- 
jahr 1914. 

2.  Erledigung  satzungsmäßiger  Geschäfte  (Kassenverhältnisse, 
Wahlen,  Bestimmung  des  Orts  der  nächsten  Generalver- 
sammlung). 

3.  Arbeitsvermittlung  und  Kriegsfürsorge. 

4.  Verschiedene  geschäftliche  Mitteilungen. 

5.  Etwaige  Anträge  der  Herren  Mitglieder. 

Zu  dieser  Versammlung  beehren  wir  uns,  die  Herren  Mil 
glieder  ergebenst  einzuladen. 

Berlin,  3.  Juni  1915. 

Der  Vorstands- Vorsitzende: 

Th.  Müllensiefenl  Kommerzienrat. 


Coburg,  den  10.  Juni  1915 


Nummer  23. 


48.  Jahrgang. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 


Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  keramiJcfier  Gemerke  in  Deulithland,  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deutlchlands,  die  Topferei-Berufsgenolienichaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-Berufsgenolienlchaf»  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  ölterreidiiichen  Porzelianfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzelian- 
Induftrielien  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  ölterreidiiichen  Tomnarenfabriken  in  Tepliö,  den  Verband  deutscher  Porzelianfabriken  zur  Wahning 
keramildier  lntereifen  G.  m.  b.  ß.,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  B„  die  Vereinigung  Deutlcher  Bohlglasfabriken  G m.  b.  B.  den  Verband  Deuildier 
Glas-,  Porzellan-  und  buxusmaren-ßändler,  E.G.m.  b.B.  in  Dürnberg,  den  Verein  deuildier  medizinglas-  und  Flakonhutten,  den  Schu&Derband  Deuilcher  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fl„  den  flrbsitgebernerband  Deuildier  Tafelglashüllen,  den  Verband  Deuildier  Beleuchiungsglashuiien,  den  Verein  rheimldier  Ta<Was- 
hütten  Saar  und  Pfalz  m.  b.  B.  in  Sulzbadi  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  (IMierläger  in  Glas,  Keramik,  (Detail-,  Kurz-  und  Spielmaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sijje  in  Leipzig,  den  Verein  für  Werkmeister  und  lnduliriebeamie  für  Böhmen  mit  dem  5iBe  in  fliirohlau.  den  Verein 

für  Werkmeilter  und  lnduliriebeamie  für  Chodau  und  Umgegend. 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  J ahre  1868. 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags. 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille.  Femsprechanschluß  Nr.  59.  — Telegr. -Adresse : Sprechsaal. 

Prämiiert : St.  Louis  1904  Goldene  Medaille.  Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 

Prämiiert:  BugTa  Leipzig  1914  Silberner  Preis. ^ __ 


der  betreffenden  "Wochennummer  keine  Aufnahme  mehr  finden.  


Mitglied  von : Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  — Deutscher  Schntzverband  für  geistiges  Eigentnm. 


Ueber  den  Ersatz  von  englischem  Kaolin 
(China  clay)  durch  einheimische  Materialien. 

[Mitteilung  der  Chemisch-technischen  Versuchsanstalt  bei  der  Königl. 

Porzellan-Manufaktur,  Charlottenburg.] 

Von  Dr.  Eeinhold  ßieke. 

(Schluß.) 

b.  Porosität. 

Die  Bestimmung  der  Porosität  durch  die  in  der  üblichen 
Weise  ausgeführte  Messung  der  Wasseraufnahmefähigkeit  ent- 
sprach den  bei  der  Bestimmung  der  Schwindung  gemachten 
Beobachtungen.  Die  folgende  Zusammenstellung  enthält  die 
gefundenen  Werte,  d.  h.  die  von  100  g gebranntem  Kaolin 
bei  längerem  Kochen  aufgenommene  Menge  Wasser  in  g. 


Kaolin  von 

Wasseraufnahme  auf  100  Gew.-T.  Kaolin 
Brennen  auf  Segerkegel 

nach  dem 

09 

1 

6 

10—11 

14—15 

Eisenberg  . . . 

36,6 

32,1 

11,3 

0,9 

0 

China  clay  I . . 

33,0 

28,7 

12,9 

3,1 

0 

China  clay  II  . . 

33,8 

29,5 

10,3 

2,6 

0 

Poschezau  . . . 

34,7 

33,4 

15,2 

6,1 

5,2 

Hirschau  . . . 

39,6 

36,3 

24,0 

7,8 

5,3 

Zettlitz  .... 

30,1 

28,9 

11,0 

4,2 

2,5 

Halle 

33,6 

31,7 

21,6 

13,9 

9,6 

Miigeln-Oschatz  . 

39,8 

40,0 

33,1 

26,4 

22,2 

Steine  .... 

43,1 

34,0 

26,6 

20,6 

18,5 

Je  größer  die  Schwindung,  umso  geringer  ist  meist  auch 
die  Porosität,  wie  ein  Vergleich  der  folgenden  Porositätskurven 
(Figur  2)  mit  den  entsprechenden  Schwindungskurven  in  Figur  1 
zeigt.  Bemerkenswert  ist  hier  wieder  das  abweichende  Ver- 
halten der  Kaoline  von  Mügeln- O schätz,  Steine  und  Eisenberg, 
von  denen  die  beiden  ersteren  außerordentlich  hohe  Porositäts- 
werte aufweisen,  nämlich  sogar  nach  dem  Brennen  auf  SK  14 
bis  15  noch  22,2  bezw.  18,5  °/0,  während  der  Eisenberger  Kaolin 
schon  bei  SK  10 — 11  fast  dichtgebrannt  ist.  Vollkommen  dicht 
werden  bei  SK  14 — 15  außer  dem  Eisenberger  nur  noch  die 
beiden  englischen  Kaoline. 


Figur  2. 


1.  Kaolin  van  Eisenberg.  4.  Kaolin  von  Halle. 

2.  China  clay  I.  5.  „ „ Mügeln- 0 schätz. 

2.  Kaolin  von  Zettlitz.  6.  „ „ Steine. 


Es  ist  also  für  das  Verhalten  im  Feuer  durchaus  nicht  in 
erster  Linie  die  rationelle  Zusammensetzung  eines  Kaolins  maß- 
gebend, sondern  vor  allem  die  jedem  Material  zukommende 
physikalische  Eigenart.  Daneben  ist  auch  die  Art  und  Menge, 
sowie  die  Verteilung  der  als  Flußmittel  wirkenden  Oxyde,  die 
ja  allerdings  in  reineren  Kaolinen  eine  untergeordnete  Rolle 
spielen,  von  Einfluß. 
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c.  Brennfarbe. 

Ein  Vergleich  der  Brennfarbe,  welche  keramische  Materalien 
im  Porzellanfeuer  annehmen,  ist  ziemlich  schwierig,  da  dieselbe 
stark  von  dem  Grad  der  Sinterung  beeinflußt  wird.  Dem- 
entsprechend ist  der  am  frühesten  sinternde  Kaolin  von  Eisen- 
berg stark  grau  gefärbt,  und  auch  die  beiden  Sorten  China  clay 
zeigen  einen  unangenehmen  Stich  ins  Graue.  Die  beiden  eng- 
lischen Kaoline  und  diejenigen  von  Poschezau,  Steine  und  Halle 
besitzen  eine  schwach  ins  Gelbliche  spielende,  weiße  Farbe, 
während  die  Kaoline  von  Hirschau,  Zettlitz  und  besonders  der- 
jenige von  Mügeln- Oschatz  ziemlich  rein  weiß  sind.  Die  ge- 
ringen Unterschiede  in  der  Färbung  lassen  sich  besser  an 
Porzellanmassen,  die  unter  Verwendung  der  genannten  Kaoline 
hergestellt  sind,  beobachten. 

IV.  Herstellung  von  Porzellan  unter  Verwendung  der  unter- 
suchten Kaoline. 

Unter  Berücksichtigung  der  rationellen  Zusammensetzung 
wurden  aus  den  9 untersuchten  Kaolinen  durch  entsprechenden 
Zusatz  von  gemahlenem  norwegischen  Quarz  und  Feldspat  Hart- 
porzellanmassen von  der  Zusammensetzung 

Tonsubstanz 50 

Quarz 25 

Feldspat 25 

hergestellt. 

a.  Formbarkeit  und  Gießfähigkeit. 

Hartporzellanmassen  zeichnen  sich  im  allgemeinen  wegen 
ihres  Mangels  an  plastischem  Ton  durch  eine  im  Vergleich  mit 
den  meisten  anderen  keramischen  Massen  ziemlich  geringe  Plasti- 
zität aus.  Auf  die  Feststellung  der  an  sich  nicht  sehr  großen  Unter- 
schiede in  der  Formbarkeit  der  einzelnen  Massen  wurde  deshalb 
in  Ermangelung  einer  zuverlässigen  Vergleichsmethode  verzichtet. 
Etwas  deutlicher  lassen  sich  Unterschiede  in  der  Gießfähigkeit 
der  Massen,  die  ja  praktisch  von  großer  Bedeutung  ist,  be- 
obachten. Ehe  die  Ergebnisse  dahinzielender  Versuche  kurz 
besprochen  werden  sollen,  möchte  ich  darauf  hinwaisen,  daß 
das  Verhalten  beim  Gießen  bekanntlich  durch  etwa  vorhandene 
lösliche  Salze  stark  beeinflußt  werden  kann.  Es  ist  vor  allem 
auch  mit  den  zur  Beschleunigung  des  Absetzens  der  geschlämmten 
Kaoline  in  manchen  Kaolinwerken  absichtlich  zugefügten  Salzen, 
wie  z.  B.  Kalksalzen,  Alaun  und  dergl.,  zu  rechnen.  Von  einer 
Bestimmüög  dei'selben  in  den  untersuchten  Kaolinproben  wurde 
daher  abgesehen,  da  sie  nicht  für  das  einzelne  Material  charakte- 
ristisch sind,  sondern  ihre  Menge  bei  jeder  neuen  Sendung 
wieder  eine  andere  sein  kann. 

Die  Gießmassen  wurden  unter  Zusatz  von  Wasser  und  einer 
10°/0-igen  Lösung  von  kristallisierter  Soda  hergestellt.  Um 
gut  gießbare  Massen  zu  erhalten,  mußten  auf  100  g trockene 
Masse  70—80  ccm  Wasser  und  0,1 — 0,25  g kristallisierte  Soda 
zugesetzt  werden.  Die  fertigen  Gießmassen  enthielten  also 
40 — 50°/0  Wasser.  Bei  geringerem  Wassergehalt  ließen  sich 
die  Massen  zwar  auch  noch  gießen,  doch  wurde  die  Masse 
dann  meist  so  schnell  in  der  Gipsform  angesaugt,  daß  es  schwer 
war,  dünnwandige  Gegenstände  herzustellen. 

Das  Verhalten  der  Massen  beim  Gießen,  soweit  es  sich  bei 
diesen  Versuchen  im  kleinen  beobachten  ließ,  geht  aus  nach- 
stehender Zusammenstellung  hervor: 


Kaolin  von 

Ansaugen 
in  der  Form 

Loslassen 
von  der  Form 

Auftreten 
von  Kissen 

Festigkeit  nach 
dem  Trocknen 

Zettlitz  . . . 

sehr  langsam 

langsam,  aber 
gut 

— 

groß 

Eisenberg  . . 

n 

langsam,  aber 
gut 

— 

geling 

Mügeln-Oschatz 

>5 

nicht  sehr  gut 

manchmal 

ziemlich  groß 

Poschezau  . . 

langsam 

langsam  u.  gul 

— 

nicht  groß 

China  clay  II  . 

zieml.  schnell 

gut 

— 

sehr  gering 

Halle  .... 

zieml.  schnell 

— 

groß 

Hirschau  . . . 

schnell 

gut  u.  schnell 

— 

gering 

China  clay  I 

» 

langsam 

reißt  leicht 

ziemlich  gering 

Steine  .... 

sehr  schnell 

nicht  sehr  gul 

reißt  s.  leicht 

sehr  gering 

Nach  diesen  Beobachtungen  eignen  sich  Massen  mit  Steiner 
Kaolin  gar  nicht  und  mit  den  untersuchten  Sorten  China  clay 
nicht  gut  zum  Gießen,  auch  wegen  der  geringen  Festigkeit,  die 
die  Stücke  nach  dem  vollkommenen  Trocknen  besitzen.  Jeden- 
falls empfiehlt  es  sich,  diese  Materialien  nicht  für  sich  allein, 
sondern  im  Gemisch  mit  anderen,  besser  gießbaren  zu  ver- 
wenden, z.  B.  den  Kaolinen  von  Zettlitz,  Poschezau  oder  Halle. 


b.  Verhalten  der  Porzellanmassen  beim  Brennen. 

Von  Interesse  ist  die  Festigkeit  der  Porzellangegenstände 
nach  dem  Verglühbrand  bei  SK  09,  da  eine  leichte  Zerbrech- 
lichkeit das  Glasieren  der  verglühten  Stücke  sehr  erschwert. 
Ordnet  man  die  Massen  nach  abnehmender  Festigkeit,  so  erhält 


man  folgende  Reihenfolge  der  Porzellane  nach  den  dazu  ver-; 
wendeten  Kaolinen: 

Zettlitz — Halle  — Poschezau— Eisenberg — Mügeln-Oschatz— 
China  -clay  I — China  clay  II — Hirschau — Steine. 

Die  Massen  aus  den  letztgenannten  vier  Materialien  erfor- 
dern eine  höhere  Verglühtemperatur,  um  ohne  Gefahr  des  Zer-j 
brechens  glasiert  werden  zu  können 

Die  Brennfarbe  der  mit  einer  üblichen  Hartporzellanglasuri 
überzogenen  und  im  Porzellanofen  auf  SK  15  gebrannten  Stücket 
ist  bei  den  einzelnen  Massen  nur  wenig  verschieden.  Am 
weißesten  erschienen  die  Porzellane  aus  Mügeln  - Oschatzer 
Kaolin  und  China  clay  II,  fast  ebenso  weiß  waren  diejenigen 
aus  China  clay  I und  dem  Steiner  und  Poschezauer  Kaolin. 
Eine  auch  noch  recht  gute  weiße  Farbe  zeigen  die  aus  Zettlitzer, 
Hirschauer  und  Halle’schem  Kaolin  hergestellten  Porzellane, 
während  der  Eisenberger  Kaolin  ein  deutlich  gelblich  gefärbtes 
Porzellan  lieferte.  Es  ist  also  auch  in  diesem  Falle  zu  or- 
kennen,  daß  die  Farbe  eines  Porzellans  nicht  nur  von  seinem 
Eisengehalt,  sondern  auch  von  dem  Titangehalt  abhängt,  denn 
ordnet  man  die  untersuchten  Kaoline  nach  der  Summe  ihres  , 
Fe203-  und  Ti02-Gehaltes,  so  erhält  man  eine  Reihenfolge,  die 
auch  der  Brennfarbe  der  aus  ihnen  hergestellten  Porzellane 
entspricht.  Die  Materialien,  die  am  wenigsten  Fe203-|-Ti02  be- 
sitzen, nämlich  zusammen  nur  0,7 — 0,9  °/0,  liefern  auch  die 
weißesten  Porzellane.  Die  Kaoline  von  Eisenberg  und  Hirschau 
enthalten  zwar  verhältnismäßig  wenig  Fe203,  dagegen  am  meisten 


TiOa,  und  die  entsprechenden  Porzellane  sind  daher  am  wenig- 


sten gut  in  der  Färbung. 

Mit  Ausnahme  des  Eisenberger  Kaolins  sind  also  hinsicht- 
lich ihrer  Reinheit  alle  untersuchten  Kaoline  recht  gut  als  Er- 
satz für  englischen  Kaolin  in  Porzellanmassen  zu  gebrauchen 


V.  Zusammenfassung  der  Ergebnisse. 

Es  wurde  das  Verhalten  geschlämmter  Kaoline  von  Zettlitz, 
Poschezau,  Halle,  Mügeln-Oschatz,  Hirschau,  Steine  und  Eisen- 
berg mit  demjenigen  zweier  Sorten  geschlämmten  englischen 
Kaolins  (China  clay)  verglichen.  Hierbei  wurden  folgende  Fest- 
stellungen gemacht:  *, 

1.  Die  englischen  Kaoline  enthielten  eine  bedeuteild  ge- 
ringere Menge  feinster  Bestandteile,  als  die. meisten  der  anderen 
Kaoline ; am  nächsten  stehen  ihnen  in  dieser  Beziehung  die 
Kaoline  von  Steine  und  Mügeln-Oschatz.  Am  abweichendsten 
verhalten  sich  die  Kaoline  von  Zettlitz,  Poschezau,  Eisenberg 
und  Halle.  Aehnliche  Ergebnisse  wurden  bei  dem  Vergleich 
der  Gesamtoberfläche  durch  Bestimmung  der  Hygroskopizität 
erhalten;  hierbei  war  jedoch  ein  deutlicher  Unterschied  zwischen 
den  beiden  Sorten  China  clay  bemerkbar.  Es  zeigte  sich  ferner, 
daß  ein  längeres  Trocknen  der  Materialien  bei  120  0 die  Hygro- 
skopizität herabsetzt. 

2.  Ein  ‘ Vergleich  der  Plastizität  nach  der  Methode  von 
A.  Atterberg  durch  Bestimmung  der  „Fließgrenze“  und  der 
„Ausrollgrenze“  hatte  wenig  Erfolg  und  ließ  keinen  eindeutigen 
Zusammenhang  mit  dem  Grade  der  Hygroskopizität  erkennen. 
Letztere  scheint  sich  besser  als  ein  gewisser  relativer  Maßstab  ! 
für  die  Bildsamkeit  zu  eignen.  Die  für  die  englischen  Kaoline 
gefundenen  „Plastizitätszahlen“  sind  verhältnismäßig  niedrig. 

3.  Die  zur  Herstellung  einer  formbaren  Masse  erforderliche 
Menge  Anmachewasser  und  die  Trockenschwindung  sind  bei 
China  clay  geringer  als  bei  den  plastischen  Kaolinen  von  Halle, 
Zettlitz  und  Poschezau.  Die  Trockenschwindung  ist  am  ge- 
ringsten bei  den  zum  Teil  aus  gröberen  kristallinischen  Teilchen 
bestehenden  Kaolinen  von  Steine  und  Hirschau. 

4.  Die  nach  A.  Sokoloff  ausgeführte  Bestimmung  der  Zeit, 
in  welcher  trockene  Kegel  aus  den  einzelnen  Kaolinen  in 
Wasser  zerfallen,  ergab  Resultate,  aus  denen  vorläufig  noch' 
keine  bestimmten  Schlüsse  gezogen  werden  können. 

5.  Es  wurden  die  Schwindung  und  die  Porosität  der  Kaoline 
nach  dem  Brennen  auf  SK  09,  1,  6,  10 — 11  und  14—15  be- 
stimmt. Die  Größe  der  Schwindung  und  der  Grad  der  Sinte- 
rung hängen  nicht  in  erster  Linie  von  der  rationellen  Zusammen- 
setzung der  Materialien,  sondern  von  ihrer  sonstigen  Eigenart 
ab.  Die  größte  Schwindung  nach  dem  Brennen  im  Porzellan- 
feuer zeigten  der  Kaolin  von  Eisenberg  und  die  beiden  engli- 
schen Kaoline,  die  auch  bei  dieser  Temperatur  vollkommen 
dichtgebrannt  sind.  Die  geringste  Schwindung  und  dem- 
entsprechend auch  die  größte  Porosität  findet  sich  bei  den 
Kaolinen  von  Mügeln-Oschatz  und  von  Steine,  trotzdem  der 


letztere  97  °/n  Tonsubstanz  enthält. 


6.  Versuche  mit  Hartporzellanmassen,  die  aus  den  unter 
suchten  Kaolinen  hergestellt  waren,  hatten  das  Ergebnis,  daß 
sich  die  Massen  mit  Zettlitzer,  Poschezauer,  Halleschem  oder 
Hirschauer  Kaolin  am  besten  zum  Gießen  eigneten,  am  wenig 
sten  dagegen  diejenigen  aus  China  clay  und  aus  Steiner  Kaolin. 

7.  Bezüglich  der  Brennfarbe  der  aus  den  untersuchten 
Kaolinen  hergestellten  Porzellane  bestätigte  es  sich,  daß  für 
die  Färbung  nicht  nur  der  Eisengehalt,  sondern  auch  der  Titan- 
gehalt in  Frage  kommt.  Dementsprechend  besaßen  die  Por- 
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zellane  aus  den  nur0,7-0,9°/0Fe2O3  + Ti02  enthaltenden  Kaolinen 
die  reinste  weiße  Farbe.  Außer  dem  Eisenberger  Kaolin  eig- 
neten sich  sämtliche  untersuchten  einheimischen  Materialien  als 
Ersatz  für  China  clay  zur  Herstellung  eines  genügend  weißen 
Porzellans.  Den  höchsten  Titangehalt  wiesen  die  Kaoline  von 
Hirschau  und  Eisenberg  (0,48  bezw.  0,45  °/0  Ti02)  auf^  den 
niedrigsten  die  englischen  und  der  Steiner  Kaolin,  welche  nur 
Spuren  Ti02  enthielten.  . 

8.  Soll  in  einem  Porzellanmasseversatz  unter  möglichst 
weitgehender  Beibehaltung  der  Eigenschaften  der  Masse  China 
clay  durch  ein  einheimisches  Material  ersetzt  werden,  so  empfiehlt 
es  sich,  einen  Kaolin  zu  wählen,  der  nicht  zu  plastisch  ist  und 
neben  einem  nicht  zu  hohen  Eisengehalt  einen  möglichst  ge- 
ringen Titangehalt  besitzt.  Eventuell  sind  plastische  Kaoline, 
wie  z.  B.  diejenigen  von  Zettlitz,  Halle  usw.,  mit  einem  weniger 
plastischen  Material,  wie  z.  B.  dem  Hirschauer  oder  Steinei 

Kaolin,  zu  mischen.  . 

Ein  derartiger  Ersatz  englischer  Kaoline  durch  einhei- 
mische dürfte  wohl  in  den  meisten  Fällen  nicht  nur  technisch, 
sondern  auch  wirtschaftlich  ausführbar  sein,  erfordert  abei 
natürlich  stets  eine  Reihe  sorgfältig  angestellter  Versuche  mit 
den  in  Betracht  kommenden  Materialien  und  nicht  etwa  nur 
eine  Umrechnung  des  Versatzes  nach  der  rationellen  Zusammen- 
setzung der  neu  einzuführenden  Kaoline. 


Ueber  türkisblaue  Kupferglasuren. 

Von  Dr.  H.  Hecht. 

(Nachdruck  verboten.) 

Beim  Durchblättern  von  Jahrgang  1914  des  „Sprechsaal“ 
finde  ich  auf  Seite  551  eine  Uebersetzung  der  im  Bulletin  de 
la  Societe  Chimique  de  France  1914,  S.  115,  erschienenen  Ver- 
öffentlichung von  A.  Oranger  „Ueber  die  mit  Kupfer  gefärbten 
Gläser“,*)  die  den  Anschein  erwecken  muß,  als  seien  die  Er- 
gebnisse dieser  Arbeit  noch  unbekannt.  Da  ich  gleichartige 
Untersuchungsergebnisse  in  mindestens  demselben  Umfange 
schon  19  Jahre  früher  veröffentlicht  habe  (siehe  Tonindustrie- 
Zeitung  1895,  S.  453  ff.),  Herr  Granger  aber  eine  Bezugnahme 
auf  meine  Arbeit  unterlassen  hat,  scheint  es  mir  berechtigt,  die 
Feststellungen  meiner  früheren  Arbeit  den  jetzigen  Versuchen 
von  Granger  gegenüberzustellen.  Granger  geht  bei  seinen  Ver- 
suchen von  einem  Glase  aus,  das  nach  der  Formel 
0,05  CuO  1 
0,25  CaO  \ 2,5  Si02 
0,70  Na20  J 

erschmolzen  wird,  da  sich  in  einer  solchen  Schmelze  das  Kupfer 
gut  mit  blauer  Farbe  löst,  und  ersetzt  bei  seinen  Versuchen 
einerseits  das  Calciumoxyd  durch  Baryt,  Magnesia,  Bleioxyd  und 
Zinkoxyd,  bezw.  verringert  andererseits  den  Alkaligehalt  zu 
Gunsten  von  Kalk  bezw.  Bleioxyd.  Des  weiteren  werden  die 
gleichen  Schmelzen  mit  einem  Kieselsäuregehalt  von  3 bezw. 
3,5  Mol.  Si02,  sowie  unter  Zusatz  von  Tonerde  und  Borsäure 
mit  und  ohne  gleichzeitige  Erhöhung  des  Kupfergehaltes 
wiederholt. 

Wird  in  dem  Glase 
l . 0,05  CuO 

0,25  CaO 
0,70  NaaO 

der  Kalk  durch  Baryt,  Bleioxyd  oder  Zinkoxyd  ersetzt,  so 
ändert  sich  nach  Granger  die  blaue  Farbe  nicht  wesentlich, 
während  ein  Versuch,  den  Kalk  durch  Magnesia  zu  ersetzen, 
weniger  erfolgreich  war;  bei  Einführung  der  letzteren  anstelle 
von  Kalk  entwickelte  sich  die  blaue  Färbung  bei  3 Mol.  Si02 
nur  schlecht,  während  ein  Glas  mit 
0,05  CaO  1 
0,25  MgO  > 3,5  Si02 
0,70  Na20  J 

sich  nicht  schmelzen  und  rein  erzielen  ließ.  Die  Temperaturen, 
bei  welchen  die  Versuche  ausgeführt  wurden,  gibt  Granger 
nicht  an.  Er  kommt  nun  zu  dem  Ergebnis,  daß  die  Verringe- 
rung der  Alkalien  zu  Gunsten  des  Kalkes  oder  eines  ähnlichen 
Oxydes  dem  Glase  die  Neigung  zur  Grünstichigkeit  verleiht 
und  daß  die  Steigerung  des  Kupfergehaltes  auf  1 Mol.  das  Glas 
noch  mehr  grün  macht.  Als  Schlußergebnis  seiner  V ersuche 
teilt  Granger  mit,  daß  die  Farbtönung  eines  Glases  innig  von 
dem  Verhältnis  der  Basen  zueinander  und  von  der  Alkalinität 
abhängt.  Sie  ist  reinblau,  und  zwar  unabhängig  von  der  Säure- 
stufe, mit  0,7  Mol.  Kali  oder  Natron  und  nimmt  ab  (soll  wohl 
heißen,  wird  grünlicher?),  wenn  man  mit  dem  Alkali  unter 
dieser  Zahl  bleibt. 

Bei  meiner  im  Jahre  1895  erfolgten  Veröffentlichung  ging 
ich  von  der  durch  die  Arbeiten  der  alten  Kulturvölker  bekannten 


j2' 


,5  Si09 


Tatsache  aus,  daß  eine  stark  alkalihaltige  Silikatschmelze  das 
Kupferoxyd  mit  tiefblauer  Farbe  löst,  und  versuchte  zu  ermit- 
teln, welchen  Einfluß  der  teilweise  Ersatz  des  Alkalis  durch 
andere  Metalloxyde  bezw.  die  Einführung  von  Tonerde  und 
Borsäure  auf  die  blaue  Färbung  ausübt.  Um  den  Alkaligehalt 
so  hoch  wie  möglich  zu  nehmen,  ging  ich  von  einem  nach  der 
Formel 

0,1  CuO  \ £ g.Q 
0,9  K20  / 6 blU‘2 

geschmolzenen  Glase  aus ; dasselbe  zeigte  eine  außerordentlich 
schöne  tiefblaue  Farbe,  welche  etwa  dem  Ton  des  Kupfervitriols 
entsprach.  Die  Zusammensetzung  dieses  Ausgangsglases  wurde 
noch  dadurch  abgeändert,  daß  die  3 Moleküle  Kieselsäure  durch 
2,5  Si02  + 0,5  B203 
ersetzt,  bezw.  durch  einen  Zusatz  von  Kaolin  die  Formel  in 


0,1  CuOl  \ 2,9  Si02 

0,9  K20  / °’2  Al2°3  / 0,5  B203 


*)  Siehe  auch  Keramische  Rundschau  1913,  S.  525. 


abgeändert  wurde. 

Weiter  wurde  das  Alkali  ersetzt  durch  Kalk,  Baryt,  Magnesia, 
Zinkoxyd,  Bleioxyd  und  Wismutoxyd,  bezw.  es  wurde  der  Kali- 
gehalt zugunsten  von  Natrium-,  Calcium-,  Barium-,  Magnesium-, 
Zink-,  Blei-  und  Wismutoxyd  verringert.  Aus  meinen  Versuchen 
konnte  ich  folgern: 

1.  Reine  Kali-,  Natron-  und  Kali-Natron-Silikate  mit  3 Mol. 
Si02  lösen  das  Kupferoxyd  mit  tiefblauer  Farbe.  Wird  ein  Teil 
der  Kieselsäure  durch  Borsäure  ersetzt,  so  nimmt  die  Schmelze 
einen  Stich  ins  Grünliche  an,  und  zwar  bei  dem  Natronglas 
mehr  als  beim  Kaliglas.  Zwischen  beiden  steht  das  Kali-Natron- 
glas. Die  gleichzeitige  Anwesenheit  von  Tonerde  läßt  den 
Uebergang  zu  Grün  noch  stärker  hervortreten,  am  meisten 
wieder  beim  Natronglas. 

2.  Wird  in  den  Alkaligläsern  ein  Teil  der  Alkalien  durch 
Kalk,  Baryt  oder  Magnesia  ersetzt,  so  treten  mit  der  Steigerung 
des  Zusatzes  ins  Grüne  gehende  Nuancen  auf.  Durch  Einfüh- 
rung von  Borsäure  bezw.  von  Borsäure  und  Tonerde  treten  die 
grünen  Nuancen  noch  stärker  hervor. 

3.  Die  nur  mit  Kieselsäure  erschmolzenen  Kali-Bleigläser 
(mit  3 Mol.  Si02)  sind  blau  gefärbt,  wenn  sie  gleiche  molekulare 
Mengen  Kali  und  Blei  enthalten.  Die  Farbe  wird  umso  grün- 
licher, je  mehr  letzteres  das  erstere  überwiegt.  Wird  ein  Teil 
der  Kieselsäure  durch  Borsäure  ersetzt  oder  tritt  gleichzeitig 
noch  Tonerde  hinzu,  so  nehmen  die  Gläser  eine  intensiv  grüne 
Farbe  an,  auch  wenn  Kali  und  Bleioxyd  in  gleichem  moleku- 
laren Verhältnis  stehen. 

4.  Die  Kali-Zinkoxyd-  und  Kali- Wismutoxydgläser  sind  grün 
gefärbt,  sobald  gleiche  molekulare  Mengen  Alkali  und  Zinkoxyd 
oder  Wfemutoxyd  vorhanden  sind. 

Das  Einschmelzen  der  von  mir  untersuchten  Gläser  geschah 
bei  SK  10,  und  aus  den  in  der  Tabelle  auf  Seite  454  der 
Tonind.-Ztg.  1895  enthaltenen  Angaben  geht  gleichfalls  hervor, 
daß  die  mit  0,9  Kalk  bezw.  0,9  Baryt,  Magnesia  oder  Wismut 
zusammengesetzten  Mischungen  bei  SK  10  noch  nicht  geschmolzen 
sind,  sondern  noch  zerreibliche  Fritten  darstellen.  Auf  die  wei- 
teren in  meiner  Arbeit  mitgeteilten  Versuche,  die  sich  auf  die 
Benutzung  dieser  und  noch  weiterer  Schmelzen  für  Steingut- 
bezw.  Weichporzellanglasuren  beziehen  und  zu  praktischen  Er- 
gebnissen geführt  haben,  einzugehen,  erübrigt  sich  hier,  da 
lediglich  festzustellen  ist,  daß  die  von  Granger  gemachten  Be- 
obachtungen schon  durch  meine  im  Jahre  1895  erschienene 
Arbeit  vorweggenoramen  sind,  worauf  ich  im  Interesse  der 
Wahrung  der  Priorität  meiner  Arbeit  hinzuweisen  nicht  unter- 
lassen möchte. 


Deutsche  Grubenlampenzylinder  und 
englischer  Bergarbeiterschutz. 

(Nachdruck  verboten.) 

Vor  einiger  Zeit  machte  durch  die  deutschen  Grubenfach- 
blätter die  Nachricht  die  Runde,  daß  sich  die  englische  Regie- 
rung veranlaßt  gesehen  habe,  die  Prüfungsbedinguogen  für  die 
Zylinder  der  Sicherheitslampen  im  Bergwerksbetrieb  völlig 
außer  Kraft  zu  setzen.  Die  Notiz  ist  der  bekannten  französi- 
schen Zeitschrift  Revue  scientifiqüe  entnommen  und  gibt  ein 
beredtes  Zeugnis  davon,  wie  schlecht  es  um  die  Leistungsfähig- 
keit der  englischen  Glasindustrie  steht. 

Bekanntlich  ist  der  Bergbau  eine  der  Hauptarbeitsquellen 
Großbritanniens,  und  die  von  der  englischen  Regierung  vei- 
fügten  Arbeiterschutzmaßregeln  sind  ziemlich  scharfe,  teilweise 
sogar  weit  strengere,  als  die  analogen  Bestimmungen  der 
deutschen  Verordnungen.  .... 

Ein  besonderes  Augenmerk  hatten  die  englischen  Arbeiter- 
schutzparagraphen der  Beschaffenheit  der  Sicherheitslampen- 
zylinder zugewandt.  Sie  stellten  in  Bezug  auf  Beanspruchbai  - 
keit  ganz  außerordentliche  Anforderungen  an  das  Glas.  So 
war  für  die  Grubenzylinder  die  Innehaltung  einer  genauen 
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Wandstärke,  Höhen-  und  Durchmesserdimensionierung  ohne 
jede  Toleranz  vorgeschrieben,  die  einzelnen  Exemplare  wurden 
sorgfältig  durchgeprüft  und  danach  einer  peinlichen  Erprobung 
auf  Festigkeit  und  Widerstand  gegen  Schlag  und  Fall  unter- 
zogen. Es  folgte  dann  eine  polarimetrische  Prüfung  auf  Span- 
nungsfreiheit und  schließlich  eine  sehr  strenge  Kontrolle  der 
Resistenz  gegen  schroffen  Temperaturwechsel.  Die  stets  sehr 
starkwandigen  Zylinder,  deren  Glasstärke  häufig  5 — 8 mm  be- 
trägt, mußten  im  heißen  Zustand  nicht  nur  dem  partiellen  An- 
spritzen mit  kaltem  Wasser  widerstehen,  sondern  auch  das 
wiederholte  Eintauchen  aus  kaltem  in  siedendes  Wasser  und 
umgekehrt,  ohne  zu  springen,  aushalten.  Endlich  durften  die 
Zylinder  die  bei  solchen  Spezialglassorten,  bei  langem  Ver- 
weilen im  erhitzten  Zustand,  zuweilen  auftretenden,  auf  Ent- 
glasungserscheinungen beruhenden  Trübungen  nicht  zeigen. 

Es  ist  bekannt,  daß  allen  diesen  Forderungen  durch  eine  sorg- 
fältige Wahl  und  Bemessung  der  Glaskomponenten  im  Verein 
mit  einer  ebensolchen  Schmelz-  und  Kühltechnik  genügt  weiden 
kann,  und  daß  gerade  hierin  die  auf  wissenschaftlicher  Basis 
arbeitenden  Glashütten  Deutschlands  und  Oesterreich-Ungarns 
Gläser  von  außerordentlicher  Beanspruchbarkeit  produzierten. 

Es  ist  aber  auch  außer  Frage,  daß  die  angeführten  scharfen 
englischen  IPrüfungsbestimmungen  nur  entstehen  konnten,  weil 
sich  eben  in  Deutschland  und  Oesterreich  Lieferanten  fanden, 
die  so  hervorragende  Gläser  zu  erzeugen  vermochten. 

Der  Abbruch  der  Handelsbeziehungen  hat  hier  nun  eine  ent- 
scheidende Aenderung  gebracht  und  wieder  einen  der  schlimmen 
Grundfehler  aufgedeckt,  der  die  Schuld  an  der  außerordent- 
lichen Rückständigkeit  der  englischen  Industrie  trägt.  Mit  einer 
Ignoranz  sondergleichen  hat  es  die  englische  Glasindustrie  Jahr- 
zehnte lang  geschehen  lassen,  daß  die  Deutschen  den  ganzen 
Bedarf  in  Grubenzylindern  lieferten,  und  das  Land,  das  doch 


den  ersten  glaswissenschaftlich  tätigen  Forscher  Harcourt  z 
seinen  Söhnen  zählt,  hat  nicht  einmal  auch  nur  den  Anlauf  g 
nommen,  die  deutsche  Konkurrenz  aus  dem  Feld  zu  schlage 
und  so  ein  namhaftes  Kapital  im  Lande  zu  halten. 

Auf  eine  in  ihren  Folgen  vielleicht  unabsehbar  grausameW eise 
rächt  sich  nun  diese  Gleichgültigkeit  und  wird  uns  Deutschen  zu 
einem  der  vielen  kleinen  Bundesgenossen  im  Kampf  mit  Albion. 

Der  Vorrat  an  Grubenzylindern  deutschen . Fabrikates  in 
England  scheint  zur  Neige  zu  gehen,  denn  wie  die  Revue 
scientifique  berichtet,  haben  die  englischen  Bergbaubehörden  eine 
Aufforderung  an  die  englischen  Glashütten  gerichtet,  gleichwertige 
Ware  zu  erzeugen.  Das  Resultat  war  ein  geradezu  verblüffendes. 
Nur  eine  einzige  Fabrik,  so  schreibt  das  französische  Blatt,  war 
in  der  Lage,  Lampengläser  zu  erzeugen,  die  den  strengen  Vor- 
schriften des  Ministeriums  des  Innern  ungefähr  genügten! 

So  war  denn  der  englische  Bergbau  vor  die  peinliche  und 
traurige  Alternative  gestellt,  das  Ministerium  um  eine  bedeutende 
Milderung  der  strengen  Prüfungsbestimmungen  anzugehen,  ob- 
wohl _ diesen  kleinen  Seitenhieb  nach  dem  schon  recht  unbe- 
quem gewordenen  Bundesgenossen,  kann  sich  die  Revue  scienti- 
fique nicht  versagen  — , die  vorgeschriebene  Widerstandsfähig- 
keit der  Grubengläser  eine  wesentliche  Bedingung  für  die  Sicher- 
heit des  Lebens  der  Bergarbeiter  ist,  oder  mindestens  einen 
Teil  der  englischen  Kohlenbergwerke  zu  schließen. 

Wir  durften  ja  von  vornherein  überzeugt  sein,  daß  Eng- 
lands Krämergeist  diesen  zweiten  kostspieligeren  Weg  nicht 
beschreiten  würde  ; tatsächlich  hat  ja  auch  das  englische  Ministe- 
rium durch  einen  die  Prüfungsbedingungen  aufhebenden  Erlaß 
die  Sicherheit  seiner  Bergarbeiter  gewissenlos  preisgegeben. 
Aber  wir  dürfen  uns  auch  dieses  Mißgeschickes  unserer  Feinde 
freuen,  ganz  besonders  um  des  Triumphes  deutscher  WJssen- '■ 
schaftlichkeit  und  Gründlichkeit  willen,  der  in  ihm  liegt.  F. 


Wirtschaftlich-Gewerblicher  Teil. 


Korr  esp  ondenzen. 


Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben : 

Fritz  Funk,  Werkmeister  der  Porzellanfabrik  H.  Schomburg  & Söhne 
in  Roßlau,  Vizefeldwebel  im  Reserve-Jäger-Bataillon  Nr.  19.  Er  fiel  auf 
dem  östlichen  Kriegsschauplatz. 

Georg  Veit,  Porzellandreher,  und 
Franz  Kraus,  Lagerarbeiter, 

beide  bisher  in  der  Porzellanfabrik  Lorenz  Hutschenreuther  A.-G.  in  Selb. 

Ludwig  Schrammel,  Drehereiarbeiter  der  Porzellanfabrik  Waldsassen 
A.-G.  in  Waldsassen,  Infanterist  im  bayerischen  Peserve-Infanterie-Regi- 
ment  Nr.  21.  Er  fiel  in  Frankreich.  „ 

Robert  Kölling,  Packer  der  Glashüttenwerke  von  Gluchowsky  & Faber 
in  Neupetershain  N.-L.,  Ersatzreservist. 

Kurt  Läufer,  zuletzt  bei  der  Firma  Bärensprung  & Ehlers  in 
Schwerin  i.  M.,  Kriegsfreiwilliger  im  Reserve-Jäger-Bataillon  Nr.  18. 

Ehre  ihrem  Andenken ! 


Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse 
wurden  ausgezeichnet  von  Angehörigen  der  Porzellanfabrik  Lorenz  Hutschen- 
reuther A.-G.  in  Selb:  . , . , 

Arnold  Arndts,  Kaufmann.  Er  erhielt  gleichzeitig  das  bayerische 
Militärverdienstkreuz  zweiter  Klasse  mit  Krone  und  Schwertern  und  wurde 
zum  Leutnant  befördert. 

Wilhelm  Schmidt,  Oberdreher. 

Die  gleiche  Auszeichnung  erwarb  sich 

Theodor  Werner,  Kontorist  der  Porzellanfabrik  Waldsassen,  Bareuther 
& Co.  A.-G.  in  Waldsassen. 


Kriegsauszeichnungen.  Verliehen  wurden 
das  Ritterkreuz  zweiter  Klasse  des  Königl.  Sächsischen  Albrechts- 
ordens  mit  Schwertern  dem  Gesellschafter  der  Firma  Ernst  Teichert, 
G.  m.  b.  H.,  in  Meißen,  Ernst  Teichert,  Leutnant  der  Reserve  im  3.  Säch- 
sischen Feldartillerie-Regiment  Nr.  32; 

das  bayerische  Militärverdienstkreuz  dritter  Klasse  mit  Krone  und 
Schwertern  dem  Lagerarbeiter  der  Porzellanfabrik  Lorenz  Hutschenreuther, 
A.-G.  in  Selb,  Christian  Werner,  _ ..  , 

das  gleiche  Verdienstkreuz  mit  Schwertern  dem  Porrzellanpacker 
Martin  Weiß  und  dem  Gärtner  Karl  Besold,  beide  gleichfalls  bei  der  vor- 
genannten Firma,  sowie  dejn  Porzellan dreher  Johann  Käs  der  Porzellan- 
fabrik Waldsassen,  Bareuther  & Co.  in  Waldsassen,  Infanterist  im  14.  baye- 
rischen Reserve-Infanterie-Regiment. 

Die  Rote  Kreuzmedaille  dritter  Klasse  wurde  verliehen  dem  Töpfer- 
meister Willi  Siemon  in  Dramburg,  dem  Hafner  Ernst  Raupp  in  Müllheim, 
Baden,  und  dem  Glasmaler  Friedrich  Stichs  in  Karlsruhe,  Baden. 


Bewilligte  Renten  und  Angehörigen-Unterstützungen.  Nach 
einer  im  Reichsversicherungsamt  gefertigten  Zusammenstellung  sind  von 
den  31  Landesversicherungsanstalten  und  den  10  vorhandenen  Sonder- 
anstalten bis  einschließlich  31.  März  1915  2 394  476  Invalidenrenten, 
164  920  Krankenrenten,  542  544  Altersrenten,  24  479  Witwen-  und  Witwer- 
renten, 911  Witwenkrankenrenten,  88  704  Waisenrenten  (Rente  an  Waisen- 
stamm), 42  Zusatzrenten  bewilligt  worden.  Davon  sind  in  dem  letzten 
Kalendervierteljahr  23  926  Invalidenrenten,  2312  Krankenrenten,  3117 
Altersrenten,  2358  Witwen-  und  Witwerrenten,  112  Witwenkrankenrenten, 
18  583  Waisenrenten,  7 Zusatzrenten  festgesetzt  worden.  Infolge  Todes 
oder  aus  anderen  Gründen  sind  bereits  1 368  682  Invalidenrenten,  144  928 
Krankenrenten,  458  917  Altersrenten,  1732  Witwen-  und  Witwerrenten, 
286  Witwenkraukenrenten,  6376  -Waisenrenten,  13  Zusatzreuten  weg- 


gefallen, so  daß  am  1.  April  1915  noch  1 025  794  Invalidenrenten,  19  992 
Krankenrenten,  83  627  Altersrenten,  22  747  Witwen-  und  Witwerrenten, 
625  Witwenkrankenrenten,  82  328  Waisenrenten,  29  Zusatzrenten  liefen. 
Danach  hat  sich  im  letzten  Vierteljahr  der  Bestand  an  Krankenrenten  um 
801,  an  Witwen-  und  Witwerrenten  um  2072,  an  Witwenkrankenrenten 
um  67,  an  Waisenrenten  um  17  583,  an  Zusatzrenten  um  4 erhöht  und 
der  Bestand  an  Invalidenrenten  um  4008,  an  Altersrenten  um  388  ver- 
mindert. Bis  einschließlich  31.  März  1915  ist  Witwengeld  in  28  705 
Fällen  (davon  entfallen  6232  auf  das  letzte  Vierteljahr)  und  Waisenaus- 
steuer in  1751  Fällen  (davon  entfallen  296  auf  das  letzte  Vierteljahr)  be- 
willigt worden. 


Neuerwerbungen  des  Bayerischen  Nationalmuseums.  Die  Por- 
zellansammlung erhielt  durch  ein  Vermächtnis  von  Hugo  von  Hirsch  auf 
Gereuth  eine  größere  Anzahl  von  Figuren  aus  verschiedenen  Fabriken, 
einen  schönen  Zuwachs ; darunter  befinden  sich  ein  hübscher  Nymphen- 
burger Bacchus,  seltene  Tiertassen  aus  Nymphenburg,  Frankenthaler  und 
Meißener  Stücke.  Ein  großer  Hanauer  Krug,  ein  selten  schönes  Stück, 
leitet  zur  Fayencearbeit  über.  Hafnerkeramik,  und  zwar  sehr  gute,  ver- 
vertritt  ein  Wandbrunnen,  der  aus  einem  Bürgerhaus  bei  Mühldorf  stammt, 
und  dessen  einzelne  Bestandteile  sehr  gut  erhalten  sind.  Die  glückliche 
Farbengebung,  die  freie  Zeichnung  müssen  besonders  hervorgehoben 
werden.  Als  eine  bewußte  Nachahmung  der  Pustertaler  Messingleuchter 
in  Glas  ist  eine  Glasampel  anzusprechen,  die  beweist,  daß  der  Fachmann 
aus  seinem  Material  oft  das  Unmögliche  möglich,  machen  kann.  Killinger 
in  Nürnberg  ist  der  Meister  eines  sehr  schön  geschnittenen  Glaspokals, 
der  für  einen  der  Tücher  hergestellt  wurde.  Das  Stück  ist  signiert  und 
schon  dadurch  wertvoll. 


Handel  und  Verkehr. 


Die  zweite  Kriegsanleihe.  Die  Ausgabe  der  Stücke  erfolgt  seit 
Anfang  Juni,  und  zwar  werden  zunächst  10—15%  der  5 %-igen  Reichs-^ 
anleihe  und  etwa  30  % der  Reichsschatzanweisungen  ausgegeben  Weitere 
Beträge  werden  in  Zwischenräumen  von  je  4 — 6 Wochen  nach  Maßgabe  J 
der  eingehenden  Lieferungen  verteilt;  die  Schlußlieferung  wird  nicht  vor 
dem  Herbst  erfolgen  können.  Da  wegen  der  gewaltigen  Masse  des  herzu- 
stellenden und  zu  bearbeitenden  Materials  eine  raschere  Lieferung  mch 
zu  ermöglichen  ist,  ersucht  das  Reichsbank-Direktorium  die  Zeichner,  sich 
bei  der  Abforderung  der  ihnen  zugeteilten  Stücke  vorerst  auf  das  unbe- 
dingt erforderliche  Maß  zu  beschränken 


Vorgeschlagene  Zolltarifänderungen  in  Norwegen.  Ein  Gesetz 
entwurf  sieht  u.  a.  nachstehende  Aenderungen  des  norwegischen  Zolltan 
die  am  1.  Juli  1915  in  Kraft  treten  sollen: 


vor, 


Lie  am  1.  jun  o m 
Die  Zollsätze  für  geschliffenes  Glas  in  Platten  oder  Scheiben  werden 
und  zwar  für  belegtes  Glas  auf  0,35  und  für  unbelegtes  Glas  auf 


„Glas  und  Glaswaren“  wird  in  3 


erhöht, 

0,25  Krone  für  1 kg. 

Ziffer  10  der  Tarifgruppe 

schnitte  zerlegt : ......  aioD 

1.  Lampengläser,  Lampenkuppeln  und  Lampenschirme  aller  Art,  Ulas- 
waren,  umflochten  oder  mit  Ueberzug,  keine  Umschließungen  — 0,35  Krone 
für  1 kg. 

2.  Ändere  Glaswaren,  nicht  besonders  genannt : geschliffen,  geätz 
sandgeblasen,  bemalt,  vergoldet  oder  anders  als  durch  Formen  oder  Presse 
verziert  — 0,50  Krone  für  1 kg. 

3.  Sonstige  Glas  waren  — 0,15  Krone  für  1 kg. 


1915.  (48.  Jahrgang.) SPRECHSAAL 

Zollordnung  für  die  von  Oesterreich-Ungarn  besetzten  Gebiete 
Russisch-Polens.  Für  die  genannten  Gebiete  ist  mit  dem  3.  Juni  19 
eine  Zo^ordung  vom  31.  Mai  in  Kraft  getreten,  die  u.  a.  folgende  Zoll- 
sätze festsetzt:  Zollsatz 

. , Einheitsatz 

Nr.  Warenbezeichnung  Maßgtab  Kronen 

49  Röhren  aus  Ton:  0,10 

a.  unglasiert x 6 n’fi0 

h.  glasiert » , C 

50  Wand-  und  Fußbodenplatten » i’g- 

51  Dachziegel,  unglasiert  und  glasiert  ....  » 

52  Alle  übrigen  Ton-  und  Steinzeugwaren  . . . » 

53  Steingut • - ” 

54  Porzellan  ” - 

55  a.  Hohlglas • ■ • • • ■ ” 

b.  Fenster-  und  Spiegelglas,  Glasplatten,  Glas- 

” it 

c.  alle  übrigen  Glaswaren 

Ausfuhrverbot  für  Graphit  aus  Madagaskar.  Durch  Verordnung 
der  französischen  Regierung  vom  16.  Oktober  1914  ist  die  Aus  u r 
Graphit  aus  Madagaskar  verboten  worden. 

Die  Aushändigung  postlagernder  Sendungen  erfolgt  von  jetzt  ab 
nur  noch  gegen  Vorlage  von  Ausweisen,  die  von  Polizeibehörden  aus- 
gestellt sind.  Diese  Ausweise  gelten  nicht  nur  für  den  Bereich  des 
Armeekorps  in  dem  die  ausstellende  Polizeibehörde  ihren  Sitz  hat,  son- 
teTTm  Bereich  aller  Armeekorps.  Sie  müssen  die  Photographie  der 
Person  enthalten,  auf  die  sie  ausgestellt  sind,  und  haben  nicht  nur  für 
den  einzelnen  Fall,  sondern  allgemein  Gültigkeit.  Ausweise  aller  ub  g 
Behörden  (auch  Postausweiskarten)  berechtigen  nicht  mehr  zum  Emp  a g 
postlagernder  Sendungen. 

Briefpostverkehr  zwischen  Belgien  und  der  Schweiz.  Von  jetzt 
ab  können  zwischen  der  Schweiz  (nicht  auch  von  weiter  her)  und  de 
Städten  Brüssel  Verviers,  Lüttich  (samt  Vororten  und  verschiedenen 
Nachbarorten),  ferner  Antwerpen,  Hasselt  und  Welkenraedt  nachnahmefreie 
gewöhnliche  und  eingeschriebene  offene  Briefe,  Postkartra,  Drucksachen, 
Warenmuster  und  Geschäftspapiere  in  deutscher,  französischer  und . flämi- 
scher Sprache  ausgewechselt  werden.  Die  Sendungen  dürfen  kemerle 
Mitteilungen  über  Rüstungen,  Truppen-  oder  Schiffsbewegungen  u 
stige  militärische  Maßnahmen  enthalten. 

Postanweisungen  nach  Belgien.  Zum  deutsch-belgischen  Post- 
anweisungsverkehr sind  fortan  in  Belgien  alle  Orte  in  den  Provinzen 
Antwerpen  Brabant,  Hennegau  (ohne  den  Kreis  Tournai,  jedoch  ein 
schließlich’ der  Stadt  Tournai  selbst)  Lüttich,  Limburg  Luxem  urg  u d 
Namur  ferner  die  Orte  Aalst,  Audenarde,  Brügge,  Kortryk,  Gent  una 
Sottegem  zugelassen.  Bei  der  Uebersendung  von  Geldbeträgen  müssen 
Vordrucke  für  den  Auslandsverkehr  benutzt  werden. 

Frachtvergünstiguugen  für  Sendungen,  die  wegen  des  mit 
Italien  eingetretenen  Kriegszustandes  nicht  ausgefuhrt  worden  sind. 
Für  Sendungen  deutscher  Herkunft,  die  bis  zum  23.  Mai  d.  Js.  einschließlich 
mit  direkten  Frachtbriefen  nach  Italien  aufgegeben,  wegen  dea  ^zwischen 
eingetretenen  Kriegszustandes  aber  dahin  nicht  ausgefuhrt  worden  sind, 
werden  die  für  Sendungen  nach  Rußland,  Belgien  oder  Fr ankreich  bekan“t 
gegebenen  Vergünstigungen  gleichmäßig  eingeführt.  Nähere  Auskunft  e - 
feilen  die  Verkehrsbfreaus  und  Güterabfertigungen  der  deutschen  Staats- 
eisenbahnverwaltungen. 

Frachtfreie  Beförderung  von  Umzugsgut.  Die  frachtfreie  Be- 
förderung von  Umzugsgut  von  Angehörigen  reichsdeutscher  Krieger  oder 
von  im  Ausland  wohnhaft  gewesenen  deutschen  Reiehsangehorigen  w 
unter  den  gleichen  Voraussetzungen  und  Bedingungen  für  die  am  deutschen 
gemeinsamen  Heft  (Tarif  200)  beteiligten  Strecken  (ausgenommen  die  Baye- 
fischen  Staatsbahnen,  rechtsrheinisches  Netz)  österreichischen  ode  g 
rischen  Staatsbürgern  oder  ihren  Angehörigen  bei  der  A 

oder  durch  Deutschland  nach  Oesterreich-Ungarn  zugestanden,  und  zw 
in  Ausnahmefällen  auch  für  Eilgut,  wenn  die  Aufgabe  als  Eilgut  ohne 
Zutun  des  Eigentümers  durch  einen  Dritten  erfolgte  und  kes°“dere  B g 
keitsgründe  vorliegen.  Umzugsgut  in  Möbelwagen  auf  Eisenbahnwagen 
bleibt  von  den  Vergünstigungen  ausgeschlossen. 

Ortsbezeichnung  auf  Postsendungen  nach 
Briefe  usw  nach  Orten  Neu-Griechenlands  mit  dem  irrtümlichen  Zuaat 
„Türkei“  werden  von  den  griechischen  Postämtern  den  ^dre®9^ 
znirestellt  sondern  an  den  Aufgabeort  zuruckgeleitet.  Der  Adressierung 
ÄeiaVg«  T.oh  diesen  Orten  ist  daher  besondere  inimertsamkert 
zuzuwenden. 

Gesamtabbau  des  österreichischen  Moratorium^  Eine  vom 
Bureau  der  Niederösterreichischen  Handels-  und  GewerbekammerinW 
verfaßte  Aufstellung  über  den  Abbau  des  österreichischen  Moratoriums  ist 
in  »weiter  Auflage  erschienen.  Sie  enthält  eine  Darstellung  der 
bisher  erlassenen  Moratorien  fälligen  Raten  unter  Berucksichtigang  er  m 
der  letztveröffentlichten  (sechsten)  Stundungsverordnung  (Kaiserl  7 ^ 
vom  24.  Mai  1915)  vorgeschriebenen  Rückzahlungsverpflichtung.  Die  Aut 
Stellung  wird  Interessenten  unter  Z.  5324  zur  Verfügung  gestellt. 

Hemmung  von  Rechtsfristen  sowie  von  Verjährungen  für  das 
unter  deutscher  Verwaltung  st. ehende  Gebiet  von  R 
Eine  Verordnung  des  Oberbefehlshabers  Ost  vom  14.  Mai  1915  bestimmt 

f°lgenDer  Lauf  aller  zivil-,  straf-  und  prozeßrechtlichen  Fr^’  ebe“S° 
der  Lauf  der  Verjährungen  ist,  soweit  diese  Fristen  und ^ 
gegen  Deutsche,  Oesterreicher,  Ottomanen  und  Apgj£°?f®  Ssck- 
Staaten  in  dem  unter  deutscher  Verwaltung  stehenden  Gebiet  von  BjMiBch 
Polen  laufen  oder  geltend  gemacht  werden  können,  für  die  Zeit  vom 
1.  August  1914  bis  1.  April  1915  gehemmt. 


COBURQ. 
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Verlängerung  des  Wechsel-  und  Scheckrechts  für  das  nnter 
deutscher  Verwaltung  stehende  Gebiet  von  Russisch-Polen.  Eme 
Verordnung  des  Oberbefehlshabers  Ost  vom  14.  Mai  1915  bestimmt 

g Die  in  der  Verordnung  vom  21.  März  1915,  betreffend  Verlängerung 
des  Wechsel-  und  Scheckrechte,  näher  bezeichneten  Fristen  werden  über 
den  31.  Mai  1915  hinaus  bis  auf  weiteres,  und  zwar  vorläufig  bis  zum 
30.  September  1915  verlängert. 

Verlegung  der  Handels-  und  Gewerbekammer  sowie  des  Handels- 
museums  in  Triest.  Zugleich  mit  der  Triester  Handels-  und  Gewerbe- 
kammer hat  auch  das  dortige  Museo  Commerciale  seinen  Sitz  nach  Wien, 
an  das  Oesterreichische  Handelsmuseum  (9.  Bezirk,  Berggasse  16),  verlegt, 
wo  der  technische  Direktor  des  Museums,  Professor  Julius  Morpurgo,  täg- 
lich zu  sprechen  ist. 

Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Zur  Lage  der  Keram.,  Glas-  und  Emailindustrie  in  Deutsch- 
land.  Nach  den  auf  Berichten  aus  Industriekreisen  beruhenden  Mittei- 
lungen des  Reichsarbeitsblattes  über  den  Monat  April  1915  weist  die 
Steingutherstellung  keine  wesentliche  Veränderung  des  Umsätze!  auf;  zum 
Teil  ist  dem  Vormonat  gegenüber  sogar  noch  eine  Abschwächung  zu  ver- 
zeichnen. An  Heereslieferungen  sind  die  Steingutfabriken  nur  in  sehr 
geringem  Maß  beteiligt.  Lohnerhöhungen  wurden,  wie  hervorgehoben 
wird,  von  den  meisten  Fabriken  bewilligt.  _ , .... 

Auch  die  Porzellanindustrie  hat  noch  keine  Steigerung  des  Geschäfts- 
ganges aufzuweisen.  Der  Beschäftigungsgrad  wird  von  den  eingegangenen 
Berichten  als  nicht  zureichend  gekennzeichnet. 

Aus  der  Jenaer  Glasindustrie  wird  für  die  Herstellung  optischer 
Gläser  über  sehr  guten  Beschäftigungsgrad  und  noch  höheren  Umsatz  als 
im  Vormonat  berichtet.  Für  Laboratoriums-  und  Röhrenglaser  nahm  der 
Bedarf  ab,  dagegen  stellte  sich  die  Verfertigung  von  Elektnzitatszahlern 
und  Quecksilberdampfschalen  im  Vergleich  zum  Vormonat  besser. 

Die  Lage  der  Fensterglasindustrie  hat  sich  noch  nicht  wesentlich 
gehoben.  Die  Nachfrage- ist  gering,  weil  das  Baugewerbe  noch  nicht 
wesentlich  lebhafter  geworden  ist.  Die  Beleuchtungsglasindustrie  ver- 
zeichnet Mangel  an  gelernten  Arbeitern  und  berichtet  über  Lohnerhöhungen. 
Die  Lage  der  Spiegelglasindustrie  ist  gleich  schlecht  wie  im  Vormonat 
geblieben,  dagegen  macht  sich  in  der  Nachfrage  nach  Tafelglas  eine  Zu- 
nahme der  Aufträge  bemerkbar.  

Die  Herstellung  von  Hohlglas  aller  Art  wie  von  Konservengläsern 
und  Flaschen  kann  über  befriedigenden  Geschäftsgang  berichten.  Dem 
Vormonat  gegenüber  ist  zum  Teil  eine  Besserung  des  Beschäftigungsgrads 
eingetreten^  Die  Nachfrage  wird  als  teilweise  stärker  bezeichnet  als  die 
Lieferungsmöglichkeit  war.  Der  Geschäftsgang  war,  wie  von  einzelnen 
Berichten  angegeben  wird,  ebenso  gut  wie  im  Vorjahr. 

Die  Herstellung  von  Flakons  für  Parfümerien  und  kosmetische  Prä- 
parate erfreute  sich  zunehmender  Nachfrage  Die  Lage  ist  zwar  un- 
günstiger als  im  April  1914,  doch  wird  der  Beschäftigungsgrad  als  zu- 
friedenstellend gekennzeichnet.  . 

Die  Emaillierwerke  verzeichnen  nach  den  eingegangenen  Berichte 
keine  Veränderung  des  als  gut  bezeichneten  Beschäftigungsgrades. 

Der  Einfluß  des  Krieges  auf  die  schweizerische  Ein-  und  Aus- 
fuhr  von  Keram-  und  Glas  waren.  Nach  einer  amtlichen  Feststellung 
ist  während  der  letzten  fünf,  also  der  Kriegsmonate  des  Jahres  1914  pegen 
den  entsprechenden  Zeitraum  des  Vorjahres  zuruckgegangen  die  Elafuhr 
um  50  7 o/o,  die  Ausfuhr  um  37,6  %■  Weit  über  diesem  Durchschnitt 
stehen  'jedoch  die  Ziffern  für  Keram-  und  Glaswaren,  denn  sie  betrugen 
bei  der  Einfuhr  68—72  % und  bei  der  Ausfuhr  von  Tonwaren  77,7  /0, 
bei  der  von  Steinzeug,  Porzellan  usw.  70,5  %. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Porzellanfabrik  Fraureuth,  A.-G.,  Fraureuth.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31  12.  14:  Reingewinn  M 41654,  wd  zu  außerordent- 

lichen Abschreibungen,  sowie  zur  Erhöhung  des 

auf  M 10  000  verwendet.  Ausgaben  für  Arbeiterwohlfahrt  Jt  7474,  für 
Angestelltenversicherung  M 1879.  Im  Jahresbericht  heißt  es  : 

B Das  abgelaufene  Geschäftsjahr  ist  selbstverständlich  durch  die  Kriegs- 
wirren in  seinem  Ergebnis  erheblich  beeinflußt  worden.  Die  Umsätze  sind 
seit  Kriegsbeginn  ganz  bedeutend  zurückgegangen  und  zwar  nicht  nur 
bei  der  Gesellschaft,  sondern  unzweifelhaft  bei  allen  d?^Iad“j J ® 

ohne  Ausnahme.  Wenn  trotzdem  ein  besseres  Ergebnis  als  im  vorigen 
Jahre  aufzuweisen  ist,  so  läßt  sich  dies  darauf  zuruckfuhren,  daß  die  im 
Jahre  1913  begonnene  und  im  abgelaufenen  Geschäftsjahr  zum  Abschluß 
gelangte  technische  Reorganisation  des  Unternehmens  die  Resultate  ge- 
zeitigt hat,  die  an  die  Modernisierung  der  Fabrikanlage  geki^ 

Es  darf  die  Ueberzeugung  ausgesprochen  werden,  daß  nach  Eintritt  nor- 
maler Zeiten  das  Resultat  dieser  Reorganisation  noch  sichtbarer  zum  Aus- 
druck kommen  wird.  Da  die  Kauflust  für  die  normalen  Artikel  seit 
Kriegsbeginn  erheblich  zurückgegangen  ist,  so  mußten  zum  Teil  gänzlich 
neue  Artikel  aufgenommen  werden,  und  zwar  Kriegsandenken  in  den  ver- 
schiedensten Formen  und  Ausführungen,  die  den  Beifall  der  Handlerschaft 
und  des  kaufenden  Publikums  gefunden  haben.  Unter  den  obwaltenden 
Umständen  ist  es  unmöglich,  eine  Voraussagung  für  das  Ergebnis  des  lau- 
f enden  Jahres  vorzunehmen;  man  kann  aber  feststellen,  daß  trotz  der  un 
erwartet  langen  Dauer  der  Feldzüge  die  Umsätze  in  den  letzten  Monaten 
sich  auf  gleicher  Höhe  gehalten  haben,  ja,  daß  sogar  eine  kleine  Besse- 
rung in  den  letzten  Wochen  zu  verzeichnen  ist. 

Porzellanfabrik  Meschendorf,  A.-G.,  Moschendorf.  Die  ordent- 
liche Generalversammlung  findet  am  23.  6.  15.,  nachm.  2 Uhr,  in  Hof,  im 
Hotel  Kaiserhof,  statt. 
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Porzellanfabrik  Zeh,  Scherzer  & Co.,  A.-G.,  Rehaa.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Reingewinn  M 62  359;  Dividende  ge- 

langt nicht  zur  Verteilung. 

Im  Geschäftsbericht  heißt  es : 

Nach  einem  in  den  ersten  sieben  Monaten  erzielten  Mehrumsatz  von 
etwa  Jt  50000  blieb  nach  Ausbruch  des  Krieges  der  Versand  in  dem 
letzten  Halbjahr  wesentlich  zurück,  und  da  anderseits  der  Betrieb  in 
Rücksicht  auf  die  Arbeiterschaft  soweit  als  möglich  aufrecht  erhalten 
wurde,  so  konnte  eine  wesentliche  Ermäßigung  der  Betriebs-  und  Hand- 
lungsunkosten nicht  erreicht  werden.  Unter  Berücksichtigung  der  allge- 
meinen Lage  und  der  Forderungen  nach  dem  feindlichen  Ausland  wurde 
dem  Delkrederefonds  eine  Zuweisung  von  Jt  25  000  gemacht  und  eine 
Pensions-  und  Unterstützungskasse  ins  Leben  gerufen ; da  ferner  die  Fabrik 
die  Arbeitskräfte  weiter  beschäftigen  will,  was  große  Mittel  erfordert, 
wurde  von  der  Verteilung  einer  Dividende  Abstand  genommen. 

Für  das  neue  Geschäftsjahr  verbiete  sich  eine  Vorhersage  bei  den 
jetzigen  Zeiten  von  selbst. 

Triptis,  A.-G.,  Triptis.  Auszug  ans  der  Bilanz  vom  31.  12.  14 : 
Reingewinn  395342;  Dividende  4°/0. 

Im  Rechenschaftsbericht  heißt  es: 

Leider  sind  die  im  ersten  Halbjahr  1914  erzielten  Vorteile  durch 
den  Kriegszustand  ganz  erheblich  geschmälert  worden,  da  einerseits  der 
Export  nach  dem  Ausland,  der  in  der  keramischen  Branche  einen  wesent- 
lichen Faktor  bildet,  fast  gänzlich  eingestellt  werden  mußte  und  ander- 
seits die  Baubranche,  von  welcher  die  Glaswerke  und  sanitären  Steingut- 
fabriken abhängig  sind,  seit  Kriegsausbruch  ganz  daniederlag.  Aus  diesem 
Grund  machten  sich  einerseits  in  Triptis,  andererseits,  wie  in  Oesterreich 
im  allgemeinen,  so  auch  bei  den  dortigen  die  Gesellschaft  interessierenden 
Betrieben  erhebliche  Einschränkungen,  zum  Teil  sogar  Stillegungen  nötig. 
Durch  eine  erhöhte  Zuführung  von  M 100  000  zum  Delkrederefonds  soll 
etwaigen  Verlusten,  welche  der  Krieg  an  Forderungen  im  Ausland  bringen 
könnte,  Rechnung  getragen  werden. 

A.-G.  Norddeutsche  Stein gutfahrik  Grohn.  Bei  der  Auslosung 
von  Schuldverschreibungen  der  41/ 2 °/0-igen  Anleihe  von  1898  wurden  die 
Nummern  27  und  72  zu  je  Jt  3000,  183  256  327  357  382  und  399  zu 
je  M 1000  zur  Rückzahlung  mit  103  % vom  1.  7.  15  ab  gezogen. 

Ad.  Deidesheimer,  A.-G..  Neustadter  Mosaikplattenfabrik,  Neu- 
stadt a.  H.  Durch  Beschluß  der  Generalversammlung  vom  27.  3.  15  wurde 
der  Gesellschaftsvertrag  geändert.  (Vergütung  des  Aufsichtsrats).  Auf 
Grund  des  Beschlusses  der  Generalversammlung  vom  6.  2.  11  wurde  das 
Grundkapital  weiter  um  Jt  8000  erhöht,  und  durch  Beschluß  vom  16.  3.  12 
wurden  10  Stammaktien  in  Vorzugsaktien  umgewandelt.  Am  14.  6.  13 
hat  die  Generalversammlung  beschlossen,  weitere  8 Stammaktien  in  Vor- 
zugsaktien umzuwandeln,  und  das  Prioritätskapital  von  M 103  000  bis  zu 
Jt  120  000  zu  erhöhen  durch  Ausgabe  von  auf  den  Inhaber  lautenden  Vor- 
zugsaktien über  je  Jt  1000.  Diese  Erhöhung  ist  für  den  Betrag  von 
M 6000  erfolgt.  Das  Grundkapital  beträgt  nunmehr  M 274  000,  einge- 
teilt in  117  Vorzugs-  und  157  Stammaktien.  Die  neuen  Aktien  wurden 
zum  Nennwert  ausgegeben. 

Steingutfabrik  Teplitz,  G.  m.  b.  H.,  Teplitz.  Gemäß  Beschluß 
der  Generalversammlung  vom  18.  4.  15  soll  das  Stammkapital  auf  K 225  000 
herabgesetzt  werden.  An  die  Stelle  des  Geschäftsführers  Anton  Hegenbarth 
ist  Kaufmann  Anton  Beckert  getreten. 

Rheinische  Schamotte-  und  Dinas-Werke,  Köln  a.  Rh.  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  30. 6.  15,  nachm.  4 Uhr,  in 
Köln,  im  Hotel  Monopol,  statt. 

Stettiner  Schamotte-Fabrik,  A.-G.,  vorm.  Didier,  Stettin.  Aus- 
zug aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14,:  Reingewinn  Jtt  615  375,  die  als 
Kriegsreserve  zurückgestellt  werden. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  wurde  die  Gesellschaft  durch  den  Krieg 
namentlich  infolge  der  Einberufungen  aufs  schwerste  betroffen.  Die  Be- 
triebe mußten  eingeschränkt  werden,  der  Verkehr  stockte  wochenlang,  die 
Verbindung  mit  dem  Ausland  hörte  fast  vollständig  auf  und  Auslandsbauten 
konnten  nicht  fertiggestellt  werden.  Auch  die  Erledigung  der  vorliegenden 
Aufträge  konnte  nur  mit  großer  Mühe  und  unter  Aufwendung  großer 
Mehrkosten  bewerkstelligt  werden.  Auf  der  anderen  Seite  ließen  sich  die 
Unkosten  nicht  in  einem  dem  Rückgang  entsprechenden  Verhältnis  er- 
mäßigen. Die  Kriegsverhältnisse  haben  auch  bei  den  Fabriken,  bei 
denen  die  Gesellschaft  beteiligt  ist,  mehr  oder  weniger  ungünstig  ein- 
gewirkt. Der  Umsatz  im  Jahre  1914  belief  sich  auf  Jt  10  398  448  (i.  V. 
M 15  394  097).  Der  Verbrauch  an  Rohmaterialien  betrug  69,61  (103,30) 
Mill.  kg,  an  Kohle  und  Koks  25,75  (33,44)  Mill.  kg,  die  Zahl  der  Arbeiter 
am  31.  Dezember  799  (1502).  Ueber  die  Aussichten  läßt  sich  unter 
den  jetzigen  politischen  Verhältnissen  wenig  sagen.  Den  Bemühungen 
der  Direktion  gelang  es,  genügend  Aufträge  hereinzubringen,  um  in  allen 
Fabriken,  wie  in  denjenigen,  an  welchen  die  Gesellschaft  beteiligt  ist,  den 
Betrieb  mit  den  vorhandenen  Leuten  aufrecht  erhalten  zu  können.  Es 
besteht  jedoch  auch  jetzt  Leutemangel.  Die  Beschaffung  von  Rohmate- 
rialien und  Kohlen  hat  bisher  keine  Schwierigkeiten  gemacht,  doch  mußten 
höhere  Ausgaben  für  Fracht  und  Löhne  bewilligt  werden.  Dabei  ergaben 
sich  Schwierigkeiten  für  den  Transport  über  See ; es  mangelt  an  Schiffs- 
gelegenheit, die  Frachten  sind  außerordentlich  hohe.  Die  Möglichkeit, 
Aufträge  für  das  neutrale  Ausland  zu  übernehmen,  liegt  vor,  doch  muß 
dabei  Vorsicht  beobachtet  werden,  um  bei  der  beschränkten  Arbeiterzahl 
bei  Einhaltung  der  Liefertermine  nicht  in  Verlegenheit  zu  kommen.  Die 
Verwaltung  zweifelt  indessen  nicht,  daß  sie  Beschäftigung  zur  Aufnahme 
des  Vollbetriebes  haben  werde,  sobald  Frieden  geschlossen  ist.  Ueber  den 
Koksofenbetrieb  der  Lehigh  Coke  Company  liegen  günstige  Nachrichten 
vor.  Trotz  des  schlechten  Geschäftsganges  der  Stahlindustrie  in  Amerika 
hat  die  Kokerei  ohne  Unterbrechung  gearbeitet.  Es  sind  zwei  der  vier 
neuen  Batterien  bereits  fristzeitig  in  Betrieb  und  zeigen  die  garantierten 
Resultate.  Deshalb  ist  sofort  mit  dem  Bau  der  letzten  Batterien  begonnen, 
deren  Fertigstellung  zum  1.  April  1916  bestimmt  erwartet  wird. 

Dommitzscher  Tonwerke,  A.-G.,  Dommitzsch.  Die  ordentliche 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

Generalversammlung  findet  am  29.  6.  15,  nachm.  3'/2  Uhr,  in  Berlin, 
Behrenstraße  63,  statt. 

Wienerberger  Ziegelfabriks-  und  Ballgesellschaft,  Wien.  Aus- 
zug aus  der  Bilanz  vom  31. 12.  14:  Reingewinn  K 360320;  Dividende  5%. 

Im  Bericht  des  Vorstandes  heißt  es: 

Der  in  der  ersten  Hälfte  des  Jahres  1914  erfreulicherweise  einge- 
tretenen Besserung  der  Geschäftslage  hat  der  Ausbruch  des  Krieges  ein 
jähes  Ende  bereitet.  Der  Ziegelabsatz,  welcher  bereits  Ende  Juli  den 
Gesamtabsatz  des  ganzen  Vorjahres  nahezu  erreicht  hatte,  ging  seit  Kriegs- 
ausbruch in  steigendem  Maß  zurück,  so  daß  der  in  den  ersten  7 Monaten 
des  Berichtsjahres  dem  Vorjahr  gegenüber  erzielte  Vorsprung  zum  größten 
Teil  wieder  -eingebüßt  wurde.  Eine  nicht  unbeträchtliche  Anzahl  von 
Bauten  blieb  durch  die  infolge  des  Moratoriums  eingetretene  Entziehung 
der  Baukredite  unvollendet,  und  eine  ganze  Reihe  von  Bauten,  für  welche 
bereits  zu  günstigeren  Preisen  Abschlüsse  gemacht  waren,  konnten  teils 
aus  demselben  Grund,  teils  aber  auch  wegen  des  inzwischen  eingetre- 
tenen Mangels  an  Arbeitskräften  und  Fuhrwerk  nicht  ausgeführt  werden. 
Der  Umstand,  daß  noch  der  größte  Teil  der  im  Berichtsjahr  zur  Ausfüh- 
rung gelangten  Bauten  auf  Grund  der  im  Vorjahr  zu  gedrückten  Preisen 
getätigten  Schlüsse  geliefert  wurde,  mußte  naturgemäß  das  Erträgnis  der 
Ziegelwerke  in  ungünstiger  Weise  beeinflussen.  Infolge  des  Kriegsaus- 
bruchs stellte  die  Landesverwaltung  auch  die  Ausführung  von  Straßen- 
pflasterungsprojekten, bei  welchen  das  von  den  Werken  fabrizierte 
Keramitpflaster  Verwendung  finden  sollte,  vorläufig  zurück,  so  daß  der 
genannte  Betrieb  mit  Betriebskosten  belastet  erscheint,  denen  ein  Erlös 
noch  nicht  gegenübersteht.  Das  Geschäft  in  Steinzeug,  Fußbodenplatten, 
Fliesen  und  sonstigen  Tonwaren,  welches  ohnedies  auch  noch  im  Berichts- 
jahr an  den  Folgen  der  Depression  des  Jahres  1913  litt,  weist  wegen  der 
nahezu  völligen  Stockung  in  den  Kriegsmonaten  eine  weitere  Einbuße  auf. 
Unter  den  obwaltenden  Verhältnissen  haben  die  Außenstände  im  Verhältnis 
zum  Umsatz  eine  außergewöhnliche  Höhe  erreicht;  über  die  Bonität  eines 
nicht  unbeträchtlichen  Teils  derselben  kann  derzeit  ein  abschließendes 
Urteil  nicht  gefällt  werden.  Es  wurde  zwar  durch  erhöhte  Dubiosen- 
abschreibungen  den  zu  gewärtigenden  Verlusten  bereits  Rechnung  ge- 
tragen, um  aber  auch  in  diesem  Punkt  äußerste  Vorsicht  walten  zu  lassen, 
schien  die  Bildung  einer  Kriegsverlustreserve  notwendig,  weshalb  daher 
im  Sinn  der  Kaiserl.  Verordnung  vom  11.  März  1915  eine  solche  Reserve 
im  Betrag  von  K 148  000  dem  Spezial-Reservefonds  zur  Deckung  des  Ver- 
lustes an  dubiosen  Forderungen  gegen  seinerzeitige  Verrechnung  ent- 
nommen wurden. 

Von  192  Beamten  und  Angestellten  mußten  bis  31.  Dezember  1914 
60  einrücken ; der  Arbeiterstand  reduzierte  sich  infolge  Einberufung  zum 
Militärdienst  und  zu  Kriegsleistungen  um  mindestens  zwei  Drittel  des 
normalen  Bestandes.  Kündigungen  des  Arbeitsverhältnisses  wurden  im 
allgemeinen  nicht  vorgenommen.  Um  die  Angehörigen  der  einberufenen 
Beamten  und  Angestellten  vor  Notlage  zu  bewahren,  wurden  ihnen  Unter- 
haltungsgelder ausgesetzt;  den  Familien  der  einberufenen  Arbeiter  wurde 
Quartier  und  Brennstoffbeistellung  auf  den  Werken  unentgeltlich  belassen. 
Die  hierdurch  und  durch  anderweitige  Leistungen  der  Kriegsfürsorge  auf- 
gelaufenen Auslagen  belaufen  sich  auf  K 56  411. 

Leider  steht  für  die  allernächste  Zukunft  eine  Besserung  der  Geschäfts- 
lage nicht  in  Aussicht.  Die  Zurückhaltung  des  Geldmarktes,  Arbeiter- 
und Fuhrwerksmangel  lähmen  jedwede  Bautätigkeit;  die  geringfügigen 
Ziegelmengen,  welche  jetzt  zur  Lieferung  gelangen,  erfolgen  fast  aus- 
schließlich nur  für  ärarische  Objekte  und  mittels  Bahnverfrachtung.  An 
eine  Wiederaufnahme  des  normalen  Betriebes  in  den  Werken  kann  zur 
Zeit  nicht  gedacht  werden;  es  soll  aber,  wenn  auch  in  beschränktem  Maß, 
doch  die  Herstellung  neuer  Ware  in  Angriff  genommen  werden,  damit, 
wenn  nach  Beendigung  des  Krieges  eine  Wiederbelebung  der  Bautätigkeit 
eintritt,  genügende  Vorräte  zur  Verfügung  stehen. 

Die  Mitteilungen  über  die  umfassenden  Wohlfahrtseinrichtungen  der 
Gesellschaft  lauten: 

Pensionsinstituf  der  gesellschaftlichen  Beamten.  Am  l.  Januar 
1914  waren  77  Mitglieder  der  Gruppe  A vorhanden ; 4 neue  Mitglieder 
sind  im  Laufe  des  Jahres  beigetreten,  dagegen  ist  ein  Mitglied  ausgetreten, 
so  daß  mit  Schluß  des  Berichtsjahrs  80  Mitglieder  dem  Pensionsfonds  A 
angehörten.  Die  Gruppe  B hatte  am  1.  Januar  1914  81  Mitglieder;  7 Mit- 
glieder sind  im  Laufe  des  Jahres  hinzugekommen,  dagegen  6 Mitglieder  aus- 
geschieden, so  daß  mit  Ende  des  Jahres  dem  Pensionsfonds  B 82  Personen 
angehörten.  Der  gesamte  Mitgliederstand  des  Pensionsinstituts  bezifferte 
sich  sonach  am  31.  Dezember  1914  auf  162.  Der  Rechnungsabschluß  für 
das  Jahr  1914  weist  aus  unter  den  Einnahmen  des  Pensionsfonds  A die 
Beiträge  der  Gesellschaft  mit  K 30  799  und  die  Einzahlungen  der  Beamten 
mit  K 35  086.  Die  Einnahmen  betrugen  zusammen  K 1 585  723,  die  Aus- 
gaben .K  100  920,  darunter  Pensionen  mit  K 69  861,  so  daß  der  Vermögens- 
stand am  31.  Dezember  1914  mit  K 1484803  nachgewiesen  werden  kann. 
Unter  den  Einnahmen  des  Pensionsfonds  B befinden  sich  die  Beiträge  der 
Gesellschaft  mit  K 9266  und  die  der  Angestellten  mit  K 7840.  Den  Ge- 
samteinnahmen in  Höhe  von  K 111253  stehen  an  Ausgaben  u.  a.  gegen- 
über Abfertigungen  mit  K 566,  und  es  verbleibt  ein  Vermögensstand  von 
K 107  463. 

Krankenkasse  für  die  österreichischen  Betriebe  der  Gesellschaft.  Der 
Stand  der  Kassenmitglieder  wies  am  31.  Dezember  1913  2649  Personen 
(1991  Männer  und  658  Frauen)  auf.  Im  Laufe  des  Jahres  1914  sind 
3425  Personen  (2005  Männer  und  1420  Frauen)  neu  beigetreten.  Es  ver- 
kehrten daher  im  ganzen  in  der  Kasse  6074  Personen,  von  welchen  4562 
(2963  Männer  und  1598  Frauen)  wieder  ausgetreten  sind,  so  daß  am 
31.  Dezember  1914  der  Kasse  1512  Personen  (1032  Männer  und  480  Frauen) 
angehörten.  Damit  berechnet  sich  der  durchschnittliche  Mitgliederstand 
auf  2842  Personen.  Im  Berichtsjahr  erkrankten  im  ganzen  1211  Personen 
mit  21 102  Krankentagen;  die  durchschnittliche  Krankheitsdauer  betrug 
somit  17,42  Tage  gegen  20,82  Tage  im  Vorjahr.  Von  diesen  Erkrankten 
waren  untergebracht:  1094  mit  19111  Tagen  in  häuslicher  Pflege  gleich 
90,34%  gegen  92,57  %,  und  117  mit  1991  Tagen  in  öffentlichen  Spitälern 
gleich  9,66%  gegen  7,43  % im  Vorjahr.  Von  den  Erkrankten  starben 
während  des  Jahres  24  Personen,  was  auf  100  Erkrankungen  1,96  Todes- 
fälle ergibt.  Es  entfielen  somit  auf  je  100  Mitglieder  des  durchschuitt- 
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liehen  Standes  von  2842  Personen  43,14  Erkrankungen  und  0,84  Todes- 
fälle gegen  63,83  Erkrankungen  und  1,07  Todesfälle  im  Vorjahr.  Auf 
die  ganze  Anzahl  der  an  der  Kasse  beteiligten  6074  Personen  berechnet, 
entfallen  auf  je  100  Mitglieder  20,18  Erkrankungen  und  0,39  Todesfälle 
gegen  26,38  Erkrankungen  und  0,62  Todesfälle  im  Vorjahr.  Die  Ein- 
nahmen betrugen  K 93  286,  darunter  Mitgliederbeiträge  66  673  und  Bei- 
träge der  Gesellschaft  K 26  732,  die  Ausgaben  für  Krankenpflege,  Be- 
erdigungskosten, Krankengeld,  Zahlungen  an  Wöchnerinnen  K 74  765. 
Der  Reservefonds  hatte  am  Schluß  des  Jahres  1914  einen  Bestand  von 
K 173  097.  Es  entfielen  im  Berichtsjahr  von  den  Gesamtausgaben  in  Pro- 
zenten auf  Krankengelder  46,66  % gegen  65,22  %,  Aerzte  und  Medikamente 
43,19%  gegen  34,05%,  Spitalverpflegung  8,63%  gegen  8,52%,  Beerdi- 
gungen 1,57  % gegen  1,80  % und  Verwaltungskosten  0,55  % gegen  0,41  % 
im  Vorjahr.  An  Wöchnerinnen  wurden  K 4233  ausbezahlt,  das  sind  12,52  % 
sämtlicher  Krankengelder  und  5,71  % der  Gesamtausgaben  der  Betriebs- 
krankenkasse. Der  Mehraufwand  der  Kasse  über  die  gesetzlich  festgesetzten 
Leistungen  betrug  im  Jahre  1914  an  ärztlicher  Behandlung  und  Medika- 
menten für  Familienangehörige  K 7373  und  an  Krankengeldern  über  die 
20.  bis  zur  40.  bezw.  bis  zur  52.  Woche  K 1706,  im  ganzen  daher  K 9079. 

Jubiläumsstiftung.  Aus  den  Erträgnissen  der  anläßlich  des  50-jährigen 
ßegierungsjubiläums  des  Kaisers  ins  Leben  gerufenen  Stiftung  wurden  im 
Berichtsjahr  zeitliche  und  dauernde  Barunterstützungen  im  Betrag  von 
K 8517  an  Arbeiter  und  Angestellte  des  Unternehmens  au6bezahlt. 

Aushilfsfonds  zur  Unterstützung  hilfsbedürftiger  Angestellter.  Im 
Jahre  1912  wurden  diesem  Fonds  von  der  43.  ordentlichen  Generalver- 
sammlung K 50  000  zugewiesen.  Im  Berichtsjahr  erhielten  aus  dem  Er- 
trägnis 10  Angestellte  Unterstützungen  im  Betrag  von  K 2544. 

Arbeiterkinderunterstützung.  Aus  den  von  den  Generalversammlungen 
der  Jahre  1903,  1911  und  1913  dem  Verwaltungsrat  zur  Verwendung 
gestellten  Beträgen  wurden  im  Jahre  1914  als  Erziehungsbeiträge  an 
18  Familien  Kinderunterstützungen  im  Betrage  von  K 4370  gewährt  und 
für  Zuwendungen  an  die  Arbeiterkinder  in  den  sämtlichen  Betrieben  K 7499 
ausgegeben. 

Arbeiterfürsorgefonds.  Aus  dem  in  den  Jahren  1912  und  1913  mit 
K 120  000  gestifteten  Fonds  erhielten  arbeitsunfähige  und  in  Not  geratene 
Arbeiter  und  Arbeiterinnen  Unterstützungen  im  Betrag  von  K 2928. 

Unfallversicherung  der  Arbeiter.  Die  vorgeschriebene  Beitragsleistung 
der  Gesellschaft  an  die  Unfallversicherungsanstalten  betrug  im  Jahre  1914 
K53411  gegenüberK71 140im Vorjahr.  Von  den  242 Unfällen,  welche  durch 
die  Gesellschaft  zur  Anzeige  gelaugten,  wurden  233  als  Betriebsunfälle  erkannt. 
In  192  Fällen  dauerte  das  Heilverfahren  weniger  als  4 Wochen,  und  es 
blieb  daher,  da  wieder  die  volle  Erwerbsfähigkeit  eingetreten  war,  die 
Versicherungsanstalt  gesetzlich  von  jeder  Leistung  befreit;  in  41  Fällen 
bezahlte  die  Anstalt  die  erhobenen  Kentenansprüche  von  der  5.  Woche 
bis  zum  Schluß  des  Heilverfahrens  in  Höhe  von  K 1866.  Mit  ßücksicht 
auf  die  auch  von  der  Gewerbeinspektion  als  mustergültig  bezeichneten 
Einrichtungen  der  Fabriken  wurden  die  meisten  der  Betriebe  bei  der  im 
Jahre  1914  erfolgten  Neuklassifikation  in  die  niedrigste  Gefahrengruppe 
der  betreffenden  Klasse  eingereiht. 

Glas-  und  Spiegel-Manufaktur,  Gelsenhirchen-Schalke.  Bei  der 
Auslosung  von  Obligationen  wurden  die  Nummern  72  105  152  236  240 
310  314  387  416  426  442  461  565  655  657  zur  Rückzahlung  mit  M 1030 
für  das  Stück  vom  1.  7.  15  ab  gezogen. 

Max  Kray  & Co.,  A.-G..  Berlin.  Die  ordentliche  Generalversamm- 
lung findet  am  26.  6.  15,  nachm.  1%  Uhr,  in  Berlin,  im  Geschäftslokal 
der  Gseellschaft,  Boeckhstraße  7,  statt. 

Spiegeiglaswerke  „Germania“  A.-G.,  Porz-Urbach  (Sitz  in  St.- 
Boch-Auvelais,  Belgien).  Die  16.  ordentliche  Generalversammlung  findet 
am  24.  6.  15,  vorm.  11  Uhr,  in  Porz-Urbach  bei  Köln,  im  Verwaltungs- 
gebäude der  Gesellschaft,  statt. 

Tafel-,  Salin-  und  Spiegelglasfabriken  A.-G.,  Fürth  i.  B.  Die 
Generalversammlung  findet  am  28.  6.  15,  nachm.  3 Uhr,  in  Fürth,  im 
Sitzungssaal  der  Gesellschaft,  statt. 

Thermos-A.-G.,  Berlin.  Die  ordentliche  Generalversammlung  findet 
am  29.  6.  15,  vorm.  11  Uhr,  in  Berlin,  im  Architektenhaus,  statt.  Auf 
der  Tagesordnung  steht  u.  a. : Abänderung  des  § 2 des  Statuts  (Gegenstand 
des  Unternehmens)  durch  Einfügung  der  Worte  „Herstellung  und  Vertrieb 
elektrischer  Artikel“. 

Zweigniederlassung.  Die  Königlich  Bayerische  Hofglasmalerei 

F.  X.  Zettler  in  München  hat  in  Winterthur  unter  der  Firma  F.  X.  Zettler, 
Glasmalerei,  Filiale  der  Königl.  Bayerischen  Hofglasmalerei  F.  X.  Zettler 
in  München  eine  Zweigniederlassung  errichtet. 

Geschäftliche  Auskünfte.  Das  Exportbureau  der  Handels-  und 
Gewerbekammer  Reichenberg  gibt  Firmen  des  Kammerbezirks  nähere  Aus- 
kunft unter  E.  B.  Z.  5393  über  Forderungen  und  Inkassi  in  Smyrna  und 
unter  E.  B.  Z.  5399  über  Absatzverhältnisse  in  Rustschuk. 

Zwangsverwaltung  ausländischer  Unternehmen.  Die  Zwangs- 
verwaltung wurde  angeordnet  für  die  Mannheimer  Spiegelmanufaktur, 
A.-G.  in  Mannheim-Waldhof.  Verwalter  ist  Professor  Dr.  Schröter  in 
Mannheim. 

Ausgleichsverfahren  in  Oesterreich.  Das  Ausgleichsverfahren 
wurde  eingeleitet  über  das  Vermögen  des  Julius  von  Reizenstein,  Por- 
zellan-, Spiegel-  und  Glaswarenhändlers  in  Wien,  IX,  Alserstr.  30.  Kom- 
missar ist  Landgerichtsrat  Dr.  Ludwig  Laub,  Verwalter  Bücherrevisor 
Friedrich  Leitner,  VIII , Loidoldgasse  1.  Anmeldefrist  bis  24.  6.  15,  Aus- 
gleichstermin am  1.  7.  15. 

Konkursnachrichten,  a)  = Tag  der  Konkurseröffnung;  b)  = Ver- 
walter ; c)  = Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin) ; 
e)  = Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  = Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

Steingut-  und  Topfwarenhändlerin  Anna  Marie,  verw.  Thümer,  geb. 
Thiele,  Chemnitz,  Hainstr.  20.  a)  28. 5.  15,  vorm.  10%  Uhr ; b)  Rechts- 
anwalt Schwabe;  c und  f)  1.  7.  15;  d)  24.6.  15;  e)  12.7.  15. 


Submissionen. 

24.  6.  15.  Königl.  Eisenbahndirektion  Berlin.  12  000  qm  klares 
Glas,  Sorte  2,  810  qm  klares  Glas,  Sorte  3,  400  qm  mattgeschliffenes 
Glas,  200  qm  weißes  Ueberfangglas,  12  000  Glasglocken,  1200  Tafeln 
unbelegtes  Spiegelglas,  950  qm  Milchglas.  Bedingungen  können  vom 
Zentralbureau,  Zimmer  257,  gegen  portofreie  Einsendung  von  M 0,70  und 
5 Pfg.  Bestellgeld  bar  (nicht  in  Briefmarken)  bezogen  werden. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.  A.-G.,  Hauptniederlassung  in  Selb, 
und  Porzellanfabrik  F.  Thomas,  Marktredwitz  (Inhaberin  Porzellanfabrik 
Ph.  ßosenthal  & Co.  A.-G.),  Zweigniederlassung,  Marktredwitz.  Kommerzien- 
rat Fritz  Thomas,  Marktredwitz,  ist  aus  dem  Vorstand  ausgeschieden. 
Chemiker  Dr.  Adalbert  Zöllner,  Marktredwitz,  hat  Gesamtprokura  mit 
einem  Vorstandsmitglied  oder  einem  stellvertretenden  Vorstandsmitglied. 

Porzellanfabrik  Fraureuth  A.-G.,  Fraureuth.  Kaufmann  Max  Kunzen- 
dorf  ist  aus  dem  Vorstand  ausgeschieden. 

Ludw.  Kleudgen,  Höhr.  Das  Geschäft  ist  auf  August  Karl  Kleudgen 
übergegangen.  Der  Uebergang  der  in  dem  Betrieb  des  Geschäfts  begrün- 
deten Außenstände  und  Schulden  ist  dabei  ausgeschlossen. 

Meißener  Schamotteofen-Fabrik  Paul  Körner  G.  m.  b.  H.,  Meißen. 
Privatmann  Hugo  Oswald  Schröter,  Niederlößnitz,  wurde  zum  stell- 
vertretenden Geschäftsführer  bestellt. 

Pfälzische  Schamotte-  und  Tonwerke  (Schiffer  & Kircher)  A.-G., 
Grünstadt.  Kommerzienrat  Friedrich  Kircher  ist  aus  dem  Vorstand  aus- 
geschieden. Die  Prokura  des  Ingenieurs  Albert  Trippensee  ist  erloschen. 
Kaufmann  Wilhelm  Hasselberger  hat  Prokura  mit  einem  Prokuristen,  und 
wenn  mehr  als  ein  Vorstandsmitglied  vorhanden  ist,  auch  mit  einem  Vor- 
standsmitglied. 

Gebr.  Böttcher,  Steinzeugröhren-  und  Schamottewarenfabrik  G.  m.  b.  H., 
Dresden  und  Zweigniederlassung  Zittau.  Der  bisherige  Geschäftsführer 
Diplom-Ingenieur  Dr.-Ing.  Hans  Rudol  Böttcher  ist  gestorben.  Geschäfts- 
führerin ist  Frau  Hedwig  Emma  verw.  Böttcher,  geb.  Baumgärtel,  Dresden. 

A.-G.  für  Glasindustrie  vorm.  Friedr.  Siemens,  Dresden.  Die  Prokura 
des  Kaufmanns  Kurt  William  Lippold  ist  erloschen. 

A.-G.  Vereinigte  bayerische  Spiegel-  und  Tafelglaswerke  vorm.  Schrenk 
& • Co.,  Neustadt  W.-N.  und  Zweigniederlassung  Fürth.  Die  Prokura 
des  Conrad  Wörner  ist  erloschen.  Buchhalter  Karl  Andörfer,  Fürth  hat 
Gesamtprokura. 

W.  F.  Besold,  Fürth.  Frau  Josefine  Besold  hat  Prokura. 

Steiner  Kaolin-  und  Tonwerke  G.  m.  b.  H.,  Steine.  Fabrikdirektor 
Julius  Schrape  wurde  zum  Geschäftsführer  gewählt. 

Ernst  Göcke  Nachf.,  Dresden.  Frau  Martha  Marie  Oelisch,  geb. 
Hoppert,  hat  Prokura. 

Friedrich  Gierspeck,  Halberstadt.  Kaufmann  Kurt  Gierspeck  hat 
Prokura. 

Glas-  und  Farben-Industrie  Rheydt,  Kalderoni  & Lapp,  G.  m.  b.  H., 
Rheydt.  Frau  Constanze  Lapp  und  Kaufmann  Peter  Jansen  haben  Gesamt- 
prokura. 

Oesterreich. 

Maria  Tesar,  Kunstverglasung  und  Glasschleiferei,  Wien.  Die  Firma 
ist  erloschen. 

Schweiz. 

Rob.  Herbstreit,  vorm.  August  Ziegler,  Glas-  und  Porzellanhandlung, 
Schaffhausen.  Die  Firma  ist  infolgs  Verkaufs  des  Geschäfts  erloschen. 

G.  Sieber-Gygax,  Glas-  und  Porzellanhandlung,  Schaffhausen.  Inhaber 
ist  Gottlieb  Sieber-Gygax. 

Julius  Susman  & Cie.,  Fenster-  und  Spiegelglas,  Zürich  und  Zweig- 
niederlassung in  Charleroy  (Belgien).  Der  Gesellschafter  Julius  Susman 
ist  gestorben,  die  Firma  erloschen. 

Paul  Susman,  Import  von  Fenster-  und  Spiegelglas,  Agentur  deutscher, 
belgischer  und  englischer  Glashütten,  Zürich  und  Zweigniederlassung  in 
Charleroi.  Inhaber  ist  Paul  Susman.  Frl.  Bertha  Bosheuyer  hat  Prokura. 

Will  & Comp.,  Handel  mit  Eisenwaren  und  Glas,  Biel.  Johann 
Möschler,  ist  als  weiterer  Kommanditär  eingetreten. 


Patente. 

* Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

H.  64  331.  Ofen  zum  Schmelzen  besonders  von  Glas,  mit  Beheizung 
durch  flüssigen  Brennstoff.  Higham  Manufacturing  Company  Limited, 
London.  15. 11.  13.  England  18.  11.  12. 

P.  31  867.  Hängeisolator  mit  aufgekitteter  Kappe  und  eingekittetem 
Bolzen,  bei  dem  die  Kappe  nur  am  unteren  Ende  Wulste  und  der  Bolzen 
nur  am  oberen  Ende  Bunde  besitzt,  so  daß  die  Zugkräfte  nur  an  diesen 
Stellen  aufgenommen  werden.  Porzellanfabrik  Kahla,  Filiale  Hermsdorf- 
Klosterlausnitz,  Hermsdorf,  S.-A.  13.  11.  13. 

W.  38  560.  Glasblasemaschine  mit  einer  um  eine  wagerechte  Achse 
schwingbaren,  mit  Spannbacken  zum  Festklemmen  des  Külbels  versehenen 
Blaspfeife.  Westlake  European  Machine  Company,  Toledo,  Ohio,  V.  St.  A. 
28.  11.  11. 
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Zurücknahme  von  Anmeldungen. 

H.  64  287.  Schutzvorrichtung  an  Dewarflaschen  oder  anderen,  die 
Temperatur  der  Füllung  erhaltenden  Flaschen.  15.  4.  15. 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

K.  48  997.  Verfahren  zur  maschinellen  Erzeugung  von  Flaschen  mit 
tiefem  Einstich.  27.  12.  12. 

Erteilungen. 

285  418.  Vorrichtung  zur  Beheizung  von  Brennöfen  mit  gasförmi- 
gen, flüssigen  oder  staubförmigen  Brennstoffen  mit  durch  die  Verbrennungs- 
temperatur beeinflußter  selbsttätiger  Regelung  der  Brennstoff-  und  Luft- 
zufuhr. Apparate-Vertriebs-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Berlin -Wilmersdorf. 
2.7.  14. 


Beschreibungen. 

Verfahren  zur  Herstellung  kobalthaltiger  blauer  Lüsterfarben 

ohne  Gold  für  Glas,  Porzellan  oder  dergl.,  indem  Lösungen  von  organischen 
Kobaltverbindungen,  organischen  Zinkverbindungen  und  organischen  Silicium- 
verbindungen miteinander  gemischt  werden  und  die  Mischung  wie  bei 
Lüsterfarben  üblich  eingebrannt  wird. 

Ausführungsform  des  Verfahrens,  bei  der,  namentlich  zur  Herstellung 
dunkelblauer  Lüster,  der  vorerwähnten  Mischung  noch  Lösungen  organischer 
Natriumverbindungen  und  organischer  Borsäureverbindungen  zugesetzt 
werden.  D.  R.  P.  283  791.  17.  10.  13.  Emil  Reinhold  Eichler,  Dresden. 

Plattenteller  für  Sprechmaschinen  aus  gebrannter  keramischer 
Masse,  Glas  oder  Mörtelmasse.  D.  R.  P.  283  839.  31.  1.  14.  Robert 

Friedrichs,  Magdeburg-Neustadt. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  bildfähigem  Gips  oder  anderem 
Calciumsulfat.  Der  Gips  oder  dergl.  wird  während  der  Erhitzung  auf  die 
zur  Ausscheidung  des  Kristallwassers  geeignete  Temperatur  im  Vakuum 
oder  teilweisem  Vakuum  behandelt.  30.  12.  13.  Prior.  9.  1.  13  (Groß- 
britannien). William  Malam  Brothers,  Betriebsleiter,  East  Leake  (England). 

Verfahren,  keramische  Gebilde  u.  dgl.  in  Schlackenguß  nachzu- 
abmen.  Die  iu  Formen  gegossenen  Gegenstände  werden  bis  etwa  auf  Rot- 
glut in  den  Formen  abkühlen  gelassen  und  in  diesem  Zustand  in  kalte 
Flüssigkeiten  gebracht  und  darin  erkalten  gelassen.  21.  1.  14.  Prior. 
3.  3.  13  (Frankreich).  Marco  Chiapponi,  Paris. 


Oesterreich. 

Aufgebote. 

Verfahren  zur  Herstellung  weißer  Emails.  Als  Trübungsmittel 
werden  hochhasische  Verbindungen  bezw.  salzhaltige  Komplexe  der  als 
Trübungsmittel  geeigneten  Verbindungen  mit  nicht  glühbeständigen  Säuren, 
bezw.  deren  Salzen  angewendet.  1.  10.  12.  Vereinigte  chemische  Fabriken, 
Landau,  Kreidl,  Heller  & Co.,  Wien. 

Verfahren  zur  Herstellung  weißer  Emails  unter  Verwendung  der 
als  Trübungemittel  geeigneten  Zirkon-  und  Titanverbindungen.  Diese  Trü- 
bungsmittel werden  in  kolloidischer  Form  verwendet.  22.  10.  12.  Ver- 
einigte chemische  Fabriken  Landau,  Kreidl,  Heller  & Co.,  Wien. 

Vorfahren  zur  Herstellung  rauhbleibender  keramischer  Platten. 

In  die  Oberschicht  einer  Sinterplatte  werden  vereinzelt  liegende  Körner 
von  Karhorundum  eingebettet.  17. 4.  14.  Prior.  26.  4.  13  (D.  R.).  Utz- 
schneider  & Ed.  Jaunez,  Saargemünd. 


ErteUungen. 

69180.  Diaphragma  für  elektro-chemische  oder  elektro-osmotische 
Verwendung.  Elektro- Osmose-A -G.  (Graf  Schwerin-Gesellschaft),  Frank- 
furt a.  M.  1.  1.  15. 


Löschungen. 

31  943  und  Zus.-Pat.  35  494.  Schleifmaschine  für  Glasringe. 

46  189.  Regenerativofen  zum  Schmelzen  von  Glas  und  anderen 
Materialien. 

63  631.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Glasringen. 
63  634.  Verfahren  zur  Herstellung  von  in  Metall  gefaßten  Gläsern, 
vorzugsweise  Schmuckgläsern,  Mosaiken  u.  dgl. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

629  523.  Sterilisier-  und  Ausschanktopf.  Reinhold  'Wunderlich, 
Hohen-Neuendorf.  19.  5.  14. 

629  686.  Transportgefäß  für  unter  Druck  abzufüllende  Flüssigkeiten. 
A.-G.  für  Glasindustrie  vorm.  Friedr.  Siemens,  Dresden.  20.  4.  15. 

629  734.  Zeigervorrichtung.  Chemisches  Laboratorium  für  Ton- 
industrie und  Tonindustrie-Zeitung  Prof.  Dr.  H.  Seger  und  E.  Cramer  G. 
m.  b.  H.,  Berlin.  17.  4.  15. 

629  783.  Flaschenkopf  für  Drahthebelverschlüsse.  Carl  Tittel, 
Dresden,  Adlergasse  32.  21.  4.  15. 

629  790.  Porzellanrohr  mit  Schlauchansatz  Ströhlein  & Co.,  G.  m. 
b.  H.,  Düsseldorf.  22.4.  15. 

629  937.  Säuglingsflasche  mit  gesichertem  Sauger.  Ernst  Wahrlich, 
Hamburg,  Gr.  Bleichen  49.  23.  10.  13. 

629  955.  Glas-Tropfspritze  für  medizinische  Flüssigkeiten.  Janke 
& Kunkel,  Köln.  22.  2.  15. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

Verlängerung  der  Schutzfrist. 

493  720.  Thermometer.  G.  A.  Schultze,  Charlottenburg.  4.1.  12. 
510  416.  Brillenglas  für  Probiersätze.  Carl  Zeiß,  Jena.  13.5  12. 
512  872  und  512  873.  SicherheitsvorrichtuBg  für  Flaschen. 

512  874.  Sicherheitsverschluß  für  Flaschen. 

514  142  und  514  143.  Sicherheitsvorrichtung  für  Flaschen. 

514  658.  Drahtsieb  für  Sicherheitsverschlüsse  von  Flaschen. 

Max  JaBper,  Berlin,  Freisingerstr,  4.  20.  5.  12. 

554  674.  Tropfflasche.  Warmbrunn,  Quilitz  & Co.  Zweignieder- 
lassung der  Vereinigten  Lausitzer  Glaswerke  A.-G.,  Berlin  24.  4.  12. 


. Muster-Register. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  März  1915. 

1.  Königliche  Porzellan- Manufaktur  Meißen.  Vögel,  Gruppen, 
Teller,  Terrinen,  Unterschalen  dazu,  Schüsseln,  Saucieren,  Senffäßchen  mit 
Löffel,  Bratenschslen,  Gemüsenäpfe,  Salatnäpfe,  Beilageschalen,  Salzgefäße, 
Kaffeekannen,  Teebüchsen,  Teekannen,  Milchkannen,  Zuckerdosen,  Kaffee- 
tassen, Mokkatassen,  E 206,  E 207,  E 218,  1801,  1807,  1815,  1818,  1824, 
1825,  1830—1832,  1837,  1846,  1848,  1849,  1853/1854,  1855/1857,  1865, 
1872,  1874,  1878,  1881,  1886,  1892,  1894  Dekore  E/243,  253-257, 
258—260,  262—264,  N/117,  5077-5087.  15  Jahre. 

1.  Wm.  Goebel,  Porzellanfabrik  Oeslau.  Luxusgegenstände  aus 
Porzellan  3276,  2/4944/451,  5084,  5270,  5276,  5276/00,  6230,  6231,  6233, 
6234,  6239,  6443,  6444,  6468,  7405,  2/,  3/7707,  8329/0,  /I,  2/8239,  8467, 
2/8467,  8820,  2/8867,  8913,  5/8939,  9114  0.  3/9058,  /9142,  4/9199,  9/9323, 
11/9539,  14/9541,  3/9557,  4,9575,  9588,  9591,  9679,  9796—9799,  1,9989, 

1 /,  2/9985/3-0,  1/,  2 9986,3/0,  9997,  2/10014,  /10015,  3—5/10017,  10018, 

2/,  4 und  5/,  8,  9 doppelt,  10  und  11/,  13/,  15/,  18—21/10460,  1/,  2/10467 
A & B,  10494/1,  10574,  10575,  10576/,  10577/,  10581/,  10682/,  10585/ 
bis  10587/0,  10589—10592/,  10593/0,  10595/— 10599/1,  10776,  10949  bis 
10956,  10956/1,  10957,  10958,  10960—10966,  10968,  10970—10972, 

1 und  2/10973,  10974,  10977,  11020,  11078,  11124,  11125,  11127, 

11132,  11134,  11136,  11138,  11139,  11156,  11158,  11181,  11183, 

11185,  11187,  11230,  11245/11,  11493,  11758,  11892,  11895  A— D,  12015 
bis  12017,  1/,  2/12018,  12019—12023,  1/12026,  120127,  12028,  12030, 
12033,  12034,  12035  doppelt,  12037,  1 1038,  12040,  1/,  2/12043,  12050, 

1/,  2/12051,  12052,  12053,  12425,  12427,  1/,  2/12435,  12510,  12622—12625, 
12628  A & B,  12632,  1/12635,  12638,  1/12639,  12641,  12702,  12703,  ; 
2/12710/11,  12744,  12750,  2/12750,  1/,  2/12751,  1/,  2/12752,  12753, 
12768/2/0,  12777,  12778,  12780—12784,  12786,  12788,  12792-12794, 
12796,  12797,  12799,  12800,  12808,  A & B,  11/12815,  12818—12820, 
13047,  13050—13052,  13053/0,  13054,  2—4/13055,  13056,  13058  bis 

13060,  13062,  13063,  13065,  13066,  2/13066,  13067,  2/13067,  13068,  13069, 
13070  doppelt,  13072-13074,  13076,  13077,  1 /,  2/13081,  1/,  2/13082,  / 

13083,  13095,  13096,  1—4/13097,  13098,  13099,  13430/1,  13431,  13640,  . 
13638/1,  2/13638,  13639/0,  2/,  3/13639,  13643,  13646,  13647,  1/,  2/13649,  1 

13680/1,  13801,  13820—13823,  13850  doppelt,  14180—14182.  3 Jahre. 

1.  Sächsische  Glasfabrik,  Radeberg.  Preßglasmuster  580,  581. 

3 Jahre. 

1.  Porzellanfabrik  Tettau,  vorm.  Sontag  & Söhne,  G.  m.  b.  H., 
Tettau.  Für  die  am  1.  3.  12  eingetragenen  Tafel-  und  Kaffeegeschirre  C ) 
und  D wurde  die  Schutzfrist  auf  weitere  3 Jahre  verlängert. 

2.  Roschützer  Porzellanfabrik  Unger  & Schilde,  A.-G.,  Roschütz. 
Porzellangegenstände  2222,  2223,  2225,  2227,  2229 — 2231,  2233,  2234,  »■ 
2236—2238,  2242,  2247—2249,  2261—2265,  2267,  2273,  2278—2280,  . 
2285,  2287—2290,  2292—2296.  3 Jahre. 


3.  Conta  & Böhme,  Pößneck.  Porzellangegenstände  4680 — 4688, 
1425—1431,  1434,  1437,  6244,  6246—6250,  5602,  5606,  556—558,  833—836, 
7185,  7186,  7710.  3 Jahre. 

3.  Wm.  Goebel,  Oeslau.  Luxusgegenstände  aus  Porzellan,  2/7023, 
7/7062,  2 7376,  3/9394,  4,9492,  2/11498,  12049,  12050,  12053,  12054, 
12097,  13078,  1/13080  doppelt,  2/13080.  3 Jahre. 

3.  Wächtersbacher  Steingutfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Schlierbach.  Dekore 
2495—2500,  2466,  2469,  2439,  2350,  2450,  2441,  2442.  Plastische  Er- 
zeugnisse 890,  5757,  6061,  6062,  6086,  6100,  6101,  6128/1—6,  6129/1—6, 
6135—6137,  6160-6163,  6165,  6166,  6168,  6169,  6177—6182,  6218—6220, 
6223-6226,  6240—6243,  6246,  6260,  6262—6270,  6273—6285,  6289,  6291, 
6295,  6297—6303,  6306,  6311—6314,  6316,  6317,  6320.  3 Jahre. 

6.  Wächtersbacher  Steingutfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Schlierbach.  Plastische 
Erzeugnisse  3340—3344,  2170—2174,  2176,  2142,  750,  720,  723,  719,  724, 
.726—728,  322,  321,  209,  730—733.  3 Jahre. 

10.  „Etruria“  Kunstgewerbliche  Anstalt  Ewald  Seeger,  Seegerhall- 
Neuwedell.  Bunt  bemalte  Tonfiguren  1094a — c,  1095.  3 Jahre. 

Für  die  am  10.  3.  15  eingetragenen  Muster  wurde  die  Schutzfrist 
um  3 Jahre  verlängert. 

10.  Adolf  Ziechner,  Meißen.  Grabdenkmäler  132a,  154a,  162 — 164, 
169,  1000,  1002.  3 Jahre.' 


W ar  enzeichen-Eintr  agungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

202  920.  Schott  & Gen.,  Jena.  Glaswerk  und  Fabrik  Tähj»h 
von  elektrotechnischen  Apparaten,  Instrumenten  und  Ge-  ^ wll»* 
raten.  W. : Optisches  Glas,  Glasgeräte,  Glasinstrumente,  Glasröhren,  Glas- 
stäbe, Glasplatten,  Gefäße  aus  Glas,  Lampen  aus  Glas,  Lampengläser,  elek- 
trische Lampen,  elektrotechnische  Apparate,  Instrumente  und  Geräte.  A. : 
30.  7.  JA. 
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Fragekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

40.  Es  gelingt  uns  nicht,  eine  tief  schwarze  Glasur  für  unsere  kleineren 
elektrotechnischen  Stanzartikel  herzustellen.  Alle  fertig  bezogenen  Farbkörper 
ergaben  trotz  aller  Bemühungen  nicht  das  gewünschte  Resultat.  Wie  wäre 
ein  billiger  Farbkörper  ohne  Uran  zusammenzustellen  ? Gebrannt  wird  bei  SK  14. 

Die  Glasur  besteht  aus  : 

Quarz 67  Gew.-T. 

Feldspat 68'U 

Glattscherben  64 

Dolomit 16' h 

Kaolin,  kalz.  18 

Erste  Antwort:  Es  ist  richtig,  daß  eine  absolut  schwarze  Glasur 

nur  schwer  erhalten  werden  kann,  denn,  abgesehen  von  der  Verwendung 
einiger  sehr  teueren  Rohstoffe,  vermag  man  nur  durch  Einführung  mehrerer 
dunkelfärbender  Metalloxyde  eine  Glasur  zu  erzielen,  die  nahezu  schwarz 
ist.  Ein  solcher  bereits  mit  Erfolg  angewendeter  Versatz  besteht  aus: 

Farbloser  Porzellanglasur 92,6  Gew.-T. 

Kobaltoxyd  1-5  „ 

Kupferoxyd 3,4  „ 

Eisenoxyd 2,6  „ 

Sollte  sich  nun  beim  Aufschmelzen  dieser  Mischung  nicht  eine  tief- 
schwarze, sondern  eine  etwas  verschleierte  Glasur  ergeben,  so  liegt  dies 
wahrscheinlich  daran,  daß  Sie  Dolomit  in  Ihrem  Glasurversatz  haben, 
während  die  oben  erwähnte  Glasur  statt  dessen  nur  Kalk  enthielt.;  In 
dem  Fall  müßten  Sie  versuchen,  den  Dolomit  durch  Kalkspat,  Märmor 
oder  Kreide  zu  ersetzen,  welche  besser  lösend  auf  die  Farboxyde  wirken. 
Wenn  Sie  aber  ohne  Aenderung  Ihrer  farblosen  Glasur  besser  zum  Ziel 
gelangen  wollen,  so  versuchen  Sie  nur,  Ihrer  farblosen  Glasur  außer  den 
drei  genannten  färbenden  Metalloxyden  noch  Chromoxyd,  Chromhydroxyd, 
Eisenhydroxyd  und  Manganoxyd  in  verschiedenem  Verhältnis  zuzusetzen. 

Es  ist  durchaus  nicht  nötig,  hiervon  etwa  die  reinsten,  also  teuersten 
Handelsmarken  zu  beziehen,  sondern  die  weniger  reinen,  billigeren  Sorten 
leisten  häufig  dieselben,  wenn  nicht  gar  bessere  Dienste.  Haben  Sie  end- 
lich das  gewünschte  Ziel  in  der  Farbe  erreicht,  so  können  Sie  unter  Um- 
ständen sogar  daran  gehen,  einige  der  verwendeten  chemischen  Präparate 
durch  Naturstoffe  zu  ersetzen,  so  z.  B.  Eisenoxyd  durch  Roteisenstein- 
pulver,  Manganoxyd  durch  Braunstein  usw.  Bedingung  ist  natürlich,  daß 
derjenige,  welcher  die  Proben  anstellt,  stets  die  Mengenverhältnisse  ge- 
wissenhaft aufschreibt,  wonach  dann  die  Versuche  in  größerem  Maßstab 
erfolgen  und  schließlich  die  Fabrikation  eingerichtet  wird.  \ 

Zweite  Antwort:  Die  Herstellung  der  schwarzen  Glasur  ohne 
Uran  bildet  im  allgemeinen  eine  ziemlich  schwierige  Aufgabe,  weil  durch  die 
Reduktion  im  Brand  die  Metalle  verschiedenartige  chemische  Verbindungen 
eingehen  und  dadurch  die  Bildung  des  gewünschten  schwarzen  Grundtones 
verderben.  Die  schwarze  Glasur  gelingt  am  ehesten  durch  einen  Zusatz 
von  VI 2 — 2%  Uranoxyd.  Daß  Sie  keinen  Erfolg  hatten,  wird  seinen 
Grund  darin  haben,  daß  Sie  besonders  hoch  ausbrennen.  Ihr  Porzellan 
wird,  bei  SK  13  ausgebrannt,  genau  so  gut  sein,  wenn  Sie  nachstehende, 
dazu  passende  Glasur  verwenden : 

Quarz  . ■ 90  Gew.-T. 

Feldspat . 67  „ 

Glattscherben 47,2  „ 

Dolomit 20  „ 

Kaolin / 16  » 

Als  Farbkörper  führen  Sie  10  % der  nachstehenden  Mischung  von  3 Teilen 


Kobaltoxyd,  3 Teilen  Manganoxyd. 
oxyd  in  die  Glasur  ein.  Bei 
daß  die  Farbe  einen  blauen  od- 
dem  betreffenden  Oxyd  entspr 
Verhältnis  zu  ändern. 

Dritte  Antwort: 
nesiahaltigen  Glasuren,  da 
gender  Mischung  eine  schön 
Ba- Glasur  von  Bif 
Tiefschwarz,  Untei 
Diese  Glasur  läuft  von  ei 
mischen  Sie  so  viel  einer 
Als  Glasur  ist  anzuwenden 
Feldspat 
Kalk  . 

Kaolin 
Quarz  . 

Auch  mit  10 — 20%  gena 
Sie  zum  Ziele  gelangen. 

Vierte  Antwor 
erhalten  Sie  durch  Zusati 
Kobaltoxyd  zu  Ihrer  farl 
verwenden,  so  wäre  von 
Feldspat 
Kaolin 
Quarz  . 

Magnesit 
Marmor 


Eisenoxyd  und  1 Teil  Uran- 
ersuchen kann  es  Vorkommen, 
Ton  aufweist,  es  ist  dann  an 
irechen  bezw.  das  Mischungs- 

e Uran  gelingt  nicht  mit  mag- 
ärt  wird.  Ich  erzielte  mit  fol- 

100  Gew.-T. 
von  Bidtel  10 — 20  „ 

in  ab.  Um  dies  zu  vermeiden, 
IU,  bis  der  Ablauf  verschwindet. 

111,2  Gew.-T. 

80 

177,6  „ 

288 

lurfarbe  zu  dieser  Glasur  werden 

ihwarze  Glasur  für  Ihr  Porzellan 
moxyd,  9%  Braunstein  und  11% 
ollen  Sie  aber  eine  andere  Glasur 
auszugehen : 

22  Gew.-T. 

40  „ 

20  „ 

4 „ 

14  „ 


100  Gew.-T. 
angegeben.  Sollte  eine 
bei  einer  Braunfärbung 


Der  Oxydzusatz  bleibt  derselbe,  wie  oben 
Blaufärbung  hervortreten,  so  isi  der  Braunstein, 
aber  das  Kobaltoxyd  zu  erhöhen.  Bedingung  ist  eine  starke  Glasurlage, 
die  sich  auch  bei  kleineren  Gegenständen,  ohne  zu  starkes  Laufen  im  Brand 
befürchten  zu  müssen,  anwenden  läßt.  An  scharfen  Ecken  und  Rändern 
werden  Sie  aber  immer  hellere  Stellen  bekommen,  die  nicht  zu  vermeiden  sind. 

41.  Wer  liefert  die  ganz o Einrichtung  sowie  sämtliche  Materialien  zur 
Herstellung  von  eingebrannten  Porzellanphotographien  ? 

Die  Einrichtung,  sowie  sämtliche  Materialien  zur  Herstellung  von  einge- 
brannten Porzellau-Fhotographien  liefert  laut  Meldung  Hans  Müller  in  Cassel. 


Glas. 

32.  Die  mit  der  Maschine  „System  Schiller“  hergestellten  Flaschen  haben 
ein  sogenanntes  puckriges  Aussehen,  sind  also  nicht  blank,  trotzdem  die  For- 
men gut  heiß  vorher  gemacht  werden.  Woran  mag  dies  liegen,  und  wie  ist 
dem  Uebel  am  besten  abzuhelfen  ? 

Erste  Antwort:  Das  puckrige  Aussehen  der  mit  Maschinen  her- 
gestellten Flaschen  läßt  sich  nicht  ganz  beseitigen,  und  zwar  liegt  es 
nicht  an  den  kalten  Formen,  denn  die  Gegenstände,  namentlich  Flaschen, 
haben  dasselbe  Aussehen,  auch  wenn  die  Formen  noch  so  heiß  sind.  Da 
das  Glas  heißer  ist  als  selbst  die  wärmste  Form,  so  kühlt  es  an  der  Stelle, 
an  der  es  mit  dem  Eisen  in  Berührung  kommt,  sofort  ab,  während  die 
inneren  Partien  wärmer  bleiben.  Kommt  nun  die  Flasche  aus  der  Vor- 
form,  so  dehnt  sich  wohl  die  innere  noch  weichere  Seite  der  halbfertigen 
Flasche  leicht  aus,  die  äußere  Seite  aber,  die  schon  starrer  ist,  kommt  nicht 
mit  und  wird  somit  verzerrt.  Als  einziges  Mittel  gegen  dieses  Uebel  wäre 
folgendes  zu  beachten : Das  Glas  muß  so  mild  als  möglich  sein  und  dann 
darf  es  nicht  zu  heiß  verarbeitet  werden ; kommt  das  nicht  so  heiße  Glas 
in  die  Form,  so  ist  der  Temperaturunterschied  zwischen  Eisen  und  Glas 
nicht  so  groß,  die  äußere  Schicht  wird  daher  im  Vergleich  zur  inneren 
nicht  so  starr,  somit  tritt  auch  die  Zerrung  nicht  so  stark  auf,  als  bei 
sehr  heißem  Glas.  Die  Ofentemperatur  muß  natürlich  immer  möglichst 
gleich  sein,  damit  auch  das  Glas  gleichmäßig  bleibt. 

Zweite  Antwort:  Das  beulige  oder  puckrige  Aussehen  von  Glas, 
das  die  Wände  von  Metallformen  berührt,  kann  sehr  verschiedene  Ursachen 
haben,  ohne  daß  diese  überhaupt  mit  der  Natur  der  Schillermaschinen  oder 
anderer  Maschinensysteme  in  Zusammenhang  stehen.  Diese  Ursachen  sind 
aber  jedem  Glasmacher  so  offenkundig,  daß  man  sich  über  eine  solche 
Frage  wundern  muß,  wie  sich  denn  auch  aus  der  Ferne  ohne  genaue 
Kenntnis  der  Arbeitsweise  nur  schwer  die  richtige  Antwort  geben  läßt. 
Das  beulige  Aussehen  auf  der  Oberfläche  von  Preßglas-  oder  Preßblaskörpem 
tritt  dann  gewöhnlich  stark  auf,  wenn  das  Glas  im  Schmelzofen  recht  kalt 
ist  oder  zu  kalt  wird,  ehe  es  in  die  Form  kommt.  Auch  wenn  die  Form 
rauh  oder  wenn  sie  zu  kalt  oder  zu  dick  in  der  Metallwandung  ist  oder 
wenn  sie  viel  oder  zu  wenig  geschmiert  wird,  kann  beuliges  Glas  entstehen. 
Letzteres  tritt  auch  auf,  wenn  der  Temperatur-Unterschied  zwischen  Glas 
und  Form  zu  groß  ist,  so  daß  die  Glasoberfläche  zu  schnell  abgekühlt  wird. 

Dritte  Antwort:  Wenn  das  Glas,  nachdem  es  die  Maschine 

verlassen  hat,  puckrig  aussieht,  so  lassen  sich  dafür  verschiedene  Ursachen 
finden.  Zunächst  kann  man  annehmen,  daß  der  Fehler  in  der  Form  zu 
suchen  ist,  die  wahrscheinlich  zu  heiß  gehalten  wird.  Oft  wird  das  Glas 
aber  auch  rauh,  wenn  man  die  Form  schlecht  oder  mit  ungeeigneten 
Mitteln  schmiert.  Nicht  selten  ist  auch  die  Beschaffenheit  des  Formen- 
materials schuld.  Ist  die  Form  sehr  heiß  und  das  Glas  bleibt,  nachdem 
es  die  Form  verlassen  hat,  länger  liegen,  ehe  es  in  den  Kühlofen  kommt,  so 
wird  es  auch  leicht  rauh.  Dasselbe  ist  der  Fall,  wenn  das  Glas  zu  weich  zu- 
sammengesetzt oder  wenn  die  Form  zu  kalt  ist  oder  einseitig  gekühlt  wird. 

VierteAntwort:  Das  sogenannte  puckrige  Aussehen  der  Flaschen 
kann  mehrere  Ursachen  haben.  Die  Formen  werden  immer  verschieden 
heiß  gemacht,  und  zwar  waren  sie  in  diesem  Falle  zweifellos  zu  heiß; 
sie  dürfen  aber  auch  nicht  übermäßig  geschmiert  werden  und  dann  nur 
mit  guter  Schmiere.  Denn  in  zu  heißen  und  zu  dick  geschmierten  Formen, 
besonders  bei  nicht  einwandfreier  Schmiere,  wird  durch  das  Zusammenwirken 
dieser  Uebelstände  das  puckrige  Aussehen  der  Flaschen  hervorgerufen.  Der 
Fehler  kann  ferner  daher  rühren,  daß.  die  Flaschen  zu  heiß  in  den  zu  heiß 
gehenden  Kühlofen  kommen.  Schließlich  mag  auch  das  Glas  selbst  schuld 
sein,  indem  es  nicht  blank  geschmolzen  oder  durch  falsche  Ofenstellung 
rauh  geworden  ist.  Bei  genauer  Beobachtung  genannter  Umstände  an 
Ort  und  Stelle  dürfte  dem  Uebel  wohl  abzuhelfen  sein. 

Fünfte  Antwort:  Die  Frage  ist  nicht  klar  genug  gehalten,  um 
sie  hier  kurz  und  bestimmt  beantworten  zu  können.  Ob  die  Ursache  in 
zu  kalter  Form  begründet  ist,  läßt  sich  doch  leicht  im  Betrieb  feststellen. 
Ist  das  puckrige  Aussehen  (Gehämmertsein)  die  Folge  zu  kalter  Form,  so 
können  im  regelrechten  Betrieb  der  Schillermaschine  allenfalls  die  ersten 
Glasstücke  durch  ungenügende  Form-Vorwärmung  derart  ausfallen,  während 
die  übrigen  aus  heißerer  Form  bei  flottem  Arbeiten  glatt  sind.  Es  ist  nicht 
gesagt,  ob  ein  Teil  oder  die  ganze  Arbeit  einer  Schicht  puckrig  oder  nicht  blank 
war  oder  ob  hin  und  wieder  nur  eine  Schicht  von  mehreren  ganz  ausgefallen  ist. 
Das  ist  doch  zur  Ergründung  der  Ursache  so  wichtig,  daß  es  zunächst 
einwandfrei  durch  die  Beobachtung  ermittelt  werden  muß.  Liegt  kein 
Aibeits-  bezw.  Formfehler  vor,  ist  also  unter  „puckrig“  rauhes,  krätziges, 
höckeriges,  oder  auch  unter  „nicht  blanksein“  getrübtes  Glas  verstanden, 
so  ist  der  Fehler  nur  auf  den  Gemengesatz,  die  Schmelze  und  Entglasungs- 
erscheinungen zurückzuführen.  Die  genaue  Fehlerquelle  läßt  sich  nur 
durch  sorgfältige  Beobachtung  der  Arbeitsweise  an  Ort  und  Stelle  ermitteln. 

Sechste  Antwort:  Wenn  die  mit  der  Maschine  hergestellten 

Flaschen  nicht  blank  werden,  so  liegt  es  an  den  Formen,  die  vor  Beginn 
der  Arbeit  wohl  heiß  sind,  aber  doch  nicht  die  Temperatur  erreicht  haben, 
die  zur  Erzielung  eines  blanken  Glases  erforderlich  ist.  Bringen  Sie  daher 
die  Formen  vor  Beginn  der  Arbeit  in  einen  Ofen,  wo  sie  schwach  rot 
werden,  und  die  Flaschen  werden  glatt  ausfallen.  Sollte  jedoch  der  Fall 
eintreten,  daß  die  Formen  während  der  Arbeit  wieder  kälter  werden,  so 
wäre  zu  versuchen,  sie  durch  schnelleres  Arbeiten  in  der  nötigen  Tempe- 
ratur zu  erhalten.  Ist  der  Fehler  aber  nicht  in  zu  kalten  Formen  be- 
gründet, so  wäre  zu  untersuchen,  oh  auch  die  letzteren  innen  genügend 
glatt  poliert  oder  doch  zu  stark  im  Eisen  sind.  Das  weiche  Glas  ist  dann 
nicht  heiß  genug,  um  auch  die  Formen  während  des  Gebrauchs  auf  der 
nötigen  Temperatur  zu  erhalten.  Die  kältere  Formwand  stößt  das  Glas 
sozusagen  ab,  statt  daß  letzteres  durch  den  Luftdruck  glatt  angepreßt  wird. 

Neue  Fragen. 

Glas. 

33.  Kann  anstelle  des  Großalmeroder  Tones  auch  Westerwald-Ton  zur 
Herstellung  von  haltbaren  Glashäfen  für  Flaschenglas  verwendet  werden  ? Hat 
sich  der  Westerwald-Ton  in  jeder  Hinsicht  bewährt,  und  wer  liefert  ihn? 
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Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere. 

B.  Dondorf,  G.  m.  b.  H.,  Frankfurt  a M. 

Abzieh-  und  Ueberdrnckpaplere  für  keramischen  Druck. 


Abziehbilder. 

Aktien-GeseHschaft  für  Buntpapier«  und  Leim* 

fabrlkation  in  Aschaffenburg  liefert : Einbrenn- 
bare Abziehbilder  für  Porzellan,  Steingut  (Auf- 
und  Unterglasur)  usw.,  in  bester  Ausführung,  sowie 
Haut-,  Duplex-  und  Metachromotyple-Papler. 

Ambrosius  & Co.,  G.m.b.H.,  Kirchhain  (N.-L.) 
liefern  als  Spezialität:  Einbrennbare  Abzieh- 
bilder für  Porzellan,  Steingut,  Olai  und 
Email. 

Keramische  Autotypie  - Anstalt  „Autophon“, 

Altwasser,  Pr.-Schl.  Einbrennbare  Photographie- 
Abziehbilder.  Spezialität:  Porträts  und  Ansichten 

Georg  Nitzke  & Co.,  Leipzig,  Berliner- 
straße 69.  Kunstanstalt  für  keram.  Buntdruck, 
Einbrennbare  Abziehbilder  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Fortlaufend  Neuheiten. 
Georg  Nitzke  & Co.,  Keramische  Bantdruckerei, 
Nerchaui.  Sa.  Einbrennbare  Abziehbilder  f.  Porzellan, 
Steingut  (Auf-  u.Unterglasur),fürTaf  el-  u.Kaffeeservice. 
Bäncker  & Günther,  Leipzig-Schi.,  Könneritz- 
straße 43 lief.: Einbrennb.  Abziehbilder  j. Genres i.erstkl. 
Ausführ.  Lagerdekore  in  reich.  Ausw.  stets  sof . lieferbar. 

E.  Wunderlich  & Comp.,  A.-G.,  Keramische 

Kunstanstalt  in  Altwasser,  Schlesien.  Einbrenn- 
bare Abziehbilder  für  Porzellan,  Steingut,  Glas  u.  Email. 

Zierdruck  - Anstalt  Lindenruh,  G m.  b.  H., 

in  Lindenruh-Glogan.  Einbrennbare  Abziehbilder 
für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und  Email. 


Adreßbücher. 


Adreßbuch  der  Keram-Industrie  in  Deutschland  und 
Oesterreich-Ungarn.  12.  Auflage,  Juni  191b.  Preis 
M 6.50  (Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Glas-Industrie  in  Deutschland  u.  Oester- 
reich-Ungarn. 10.  Auflage  Januar  1914.  Preis  M.  6.50 
(Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Emaillierwerke  u.  Emailschilderfabriken 
in  Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn.  2.  Auflage 
1910.  Preis  M.  3. — (Ausland  M 3.50). 

Adreßbuch  der  keramischen  Fabriken  der  Vereinigten 
Staaten  von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  Preis 
M 1.50  (Ausland  JH  1.75). 

Adreßbuch  der  Glasfabriken  der  Vereinigten  Staaten 
von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  Preis  M.  2. — 
(Ausland  M.  2.25). 

Heraasgegeben  nnd  zu  beziehen  von  der  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal  in  Coburg. 


Akkumulatoren-Glasröhren. 

Louis  Müller’s  Söhne,  Glashüttenwerke  Marien- 

thaln.Blechhammerb.  Sonneberg S.-H. -Lauscha. 


Anlage  und  Einrichtung  von  Fabriken. 

Willy  Manger,  Ingenieurgesellschaft  m.  b.  H., 

Dresden.  Olssfabrlken  u.  -Einrichtungen. 

Alois  Uhrmann  jun.,  Ingenieur  für  Glasofenbau, 
Eichwald,  Böhmen,  Dresdnerstraße 268.  Glasfabriks- 
und Gasfeuerungs-Anlagen  jeder  Art. 


Becher  und  GlUhlampenkolben. 

Hirsch, Janke&Co., A.-G.,  W eiß  wasser , Abt.M.M.&Co. 

Brennhilfsmittel. 

W.  Haldenwanger,  Spandau. 


Chemikalien. 

Chemische  Fabrik  Güstrow,  Dr.  Hillringhaus  & 

Dr.  Heilmann  in  Güstrow  in  Mecklenburg  liefern: 

Borax,  Borsäure,  Titansänre. 

E.de  Haen,  Chemische  Fabrik  „List“,  G.m.b.H., 

in  tßeelze  bei  Hannover  empfiehlt  Chemikalien 
für  die  keramische  Industrie. 

Bruno  Lange,  Pirna-Dresden,  liefert  als 

Spezialität : Selen, schwarz  und  rot,  selenigsaures  Natron, 
Schwefelcadmium,  künstlich.  Kryollth  und  sämtliche 
Metalloxyde  und  Farbmittel  für  die  Glasindustrie. 

(S.  ausführliches  Inserat  in  jeder  ungeraden  Nummer.) 

Nickel-Aktien-GeseHschaft,  vorm.  Fleitmann  & 

Witte  in  Iserlohn  i.  W.  liefert:  Kobalt-  und  Nickel- 
oxyde nnd  -Salze;  Chromoxyd  nnd  Farbkörper  in  vor 
süglicher  Qualität. 


Chem.-pharm.  Artikel  u.  Konservengläser. 

Hirsch,  ianke&  Co.,  A.-G.,  Weiß  wassern.  Buhl  and. 


Druckplatten,  gravierte  und  galvanische. 

Nakalen  & Müller,  Bonn-W. 


Druckseidenpapier,  deutsches, 

liefert  in  unübertroffener  Qualität  die  Firma 

Carl  Nestmaun,  Leipzig,  gegr.  1848, 

sie  hält  großes  Lager  in  vielen  Formaten  und  Bollen. 


EimerbUgel. 

D.  Bamberger,  Lichtenfels,  Eimerbügelfabrik. 


Farben,  Glanzgold,  Glasuren. 

Dr.  Julius  Bidtel  in  Meissen.  Bidteliar 
Porzellan-,  Belief-,  Majolika- und  Unterglasur-Farben, 
Glasuren,  Metalloxyde,  sowie  sämtliche  Materialien 
für  Porzellan-,  Steingut-  und  Ton  waren -Fabrikation 

Deutsche  Gold-  und  Silber- Scheide- Anstalt 

vorm.  Bössler,  Frankfurt  a.  M.  Glanzgold, 
Urttngold,  Lüster,  Schmelz  färben.  Unter- 
glasurfarben. 

J.  Elias,  Prag,  Böhmen,  keram. -ehern.  Fabrik, 

Mineralien-Mahl-  u.  Schlämmwerke.  Eig.  Kaolinfelder. 

Farben-Fabriken  E.  T.  Gleitsmann,  Stammhaus 
Dresden,  sow.  Fil.  Wien,Budapest,Turin  u.Trelleborg, 
liefern  als  Suez.  Porzellan-Firnis,  f.  Kalt-  u.Warmdmck. 

Geitner  & Comp,  in  Schneeberg  i.  S.  Farben 
für  Porzellan,  Glas,  Steingut  und  Emaille.  Halbflüssiges 
Glanzgold,  hochnrozentiar.  Scharffenerfarben,  flüssig 
und  in  Pulver  für  Porzellan  und  Steingut,  biftfreie 
Schmelzfarben  (ohne  Bleigehalt)  für  Emaille. 

Dr.  Grimm,  Chemische  Fabrik,  Eisfeld  in  Thür. 

Glanzgold,  GrUngold,  flüssiges  Mattgold. 

Keramisch-chemische  W erke,  T e p 1 i t z , Böhmen, 
liefern  Farben  für  Glas,  Porzellan,  (Steingut 
nnd  verwandte  Industrien. 

Carl  Budy,  Schmelzfarbenfabrik,  Nürnberg  9, 
Linnestraße  22.  Bewährte  Llisterfarben  in  allen 
Nuancen.  Feinst  geriebene  Farben  für  Porzellan, 
Steingut  und  Blechemail-Geschirr  usw.  Abziehlack, 
Balsam  und  Druckfiruis  Ia.  Spezialität : Deko- 
ration»-Stempel-Maschine. 

Gustav  Streng,  Farbenfabrik,  Hüttensteinacb 
i.  Thür.  Scbmelzfarben  für  Porzellan,  Steingut 
und  Blechemail,  Scharffenerfarben  in  Lösungen 
nnd  Pulver,  bewährte  Lüster  u.  Spezialitäten 
für  Bisknitpuppenköpfe. 

A.  Wedel,  Gräfenthal  in  Thüringen,  liefert 

Glanzgold  für  Porzellan-  und  Glasfabriken. 

Zwickauer  Schmelzfarben-Fahrik  G.  m.  b.  H., 

Zwickau  i.  Sa.  Schmelzfarben  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Bewährte  Spezialitäten 
für  Buntdruck  und  Aerograph. 


Feuerfeste  Produkte. 

Pfälzische  Chamotte-  und  Thonwerke  (Schiffer 
und  Kircher)  A.-G.  Grünstadt.  Fabriken  in 
Eisenberg-Hettenleidelheim  (Bheinnfalz). 


Filter-  und  Preßtuch. 

Gottschalk  & Co.,  A.-G.,  in  Cassel,  liefern  als 
Spezialität:  Filter-  und  PreMttteher  aller  Art 
Salzmann  & Comp.,  Cassel.  Spezialisten  in 
der  Herstellung  von  Filter-  und  PrefltUebern  für 
die  gesamte  keramische  Industrie. 


Filze  aller  Art. 

Steinhäuser  & Kopp,Filzf  abr.,  Offenbach76  a.M. 

Abreibe-,  Schleif-  u.  Pollerfllze,  FUze  für  alle  Zwecke 

FlaschenverschlUsse. 

N.  Fritzner,  Berlin  NW.  21,  Stromstr.  69. 


Gips. 


Berliner  Gipswerke,  L.Mundt  in  Berlin  W.  57, 
Verlängerte  Großgörschenstraße,  liefern  Formgips. 
Euling  & Mack,  Akt.-Ges.  in  Ellrich  am  Harz 
liefern  als  Spezialität:  Formgips  für  Porzellan- 
und  Sttelngutfabrlken  in  bester  Qualität 

Wilh.KaselitzNchf.,N  iedersaebswerfe  n,Harz, 

Gipsfabrik,  lief. : Alabaster-,  Modell-  u.  Formen- 
gips in  fst.  Qual.,  Marlenglas,  Marmorzement. 
F.  L.  Schmidt,  Gipsfabrik,  Schlettwein  bei 
Pößneck,  Thüringen,  liefert  für  sämtliche  Zweige  der 
keramischen  Industrie  Formen-  sowie  Modellgips . 


Gipsformen  und  Modelle. 

Max  Rieth;  Modellieranstalt,  Meißen  3. 

Formen  für  Kachelöfen,  Ziegel-  und  Tonindustrie. 


Glasabfälle. 

ßohrisch  & Hirche,  Berlin-Neukölln. 

M.  Ostermann,  Wien  XVII,  Frauengasse  4, 
liefert  alle  Sorten  Glasscherben  waggon- 
weise nach  allen  Ländern. 


Gläser  für  technische  Zwecke. 

Glastechnisches  Werk  Milspe  G.  m.  b.  H.  in 

Milspe  i.  "W. 


Glaswaren. 

Glasbiegerei  Bietigheim  (Württemberg)  fertigt 

gewölbte  und  gebogene  Gläser  für  alle  Gebrauchszwecke. 

Glasfabrik  Sophienhütte,  Richard  Bock, 

Jlmenau  in  Thüringen  Kochflaschen,  Betörten, 
Meßflaschen,  Mensuren,  Dosen,  Irrigatoren  und  dergl. 
Artikel.  Glasröhren,  Stäbe,  Schraubengläser.  Kolben 
für  Isolierflaschen. 

Glasfabrik  Wernerhütte,  Haselbacb,  S.-M., 
Thüringen.  Glasröhren  u.  -stöbe,  Glasmärbel, 
Zil. -Mensuren.  Eigene  Glasbläserei  für  chemische, 
oharmazeutische, medizinische  u.  technische  Glasartikel. 

Glasfabrik  Wilhelmshütte,  Seegers  & Mellin, 
G.  m.  b.  H.  in  Hildesheim.  Hedizingiäser, 
Tropfgläser,  Appretur-,  Lack-,  Leim-  nnd  Tinten- 
gläser, Oel-  nnd  Essenzgläser,  Probeflaschen. 

Massenartikel.  — — — 

Glashüttenwerke  Carlsfeld,  G.m.b.H.,  Carls- 
f e 1 d i.S.  Dosen  für  Cremes,  Zahnpasta  usw.,  Flakons  für 
Parfümerien,  Mundwasser,  Kopfwasser.  Sp. : Milchglas. 
Josef  Knizek,  Glashüttenwerke  in  Ullersdorf 
(A.  T.  B.  8)  bei  Teplitz,  Böhmen,  liefert  als  Spezialität : 
Belenchtungsgläser  aller  Art  für  Hetallfaden- 
Umpen  nsw.,  Fassnngsartlkel,  Vasen,  überhaupt  alle 
Luxusgläser.  Günstigste  Exportbedingnngen. 

G.  Kühnert  & Co.,  Glasfabrik,  Ernstthal  bei 

Lauscha, Th.  Glasröhren  n.GIasstäbe,  Email,  Marbel  usw. 

OttoLange, Glasfabrik  Grnßbreitenbac h(Thür.). 

Glasröhren  und  Glasstäbe  für  alle  Zwecke. 

Louis  Müller’s  Söhne,  Glasbüttenwerke  M arien- 

thal  u.  Blechhammerb.  Sonneberg  S.-M. -Lauscha. 
Glasröhren  für  Akkumulatoren  u.  Bläsereien,  Glasstäbe, 
Glas. Wirbel.  FlaschenverschlnB-Knireln. 

Gebrüder  von  Streit  Glaswerke,  G.  m.  b.  H., 

Ho  sena-Ho  henbo  cka  i.  Schl. 
Hauptkontor  in  Berlin  SW.,  Alexan- 
drinenstr.22  Gepreßtes,  gegossenes,  ge- 
schliffenes Glas.  Uaternenlinsen, 
Lichtschirme  f.  elektr.  u.  Gasbe- 
leuchtung. Behlame -Artikel, 
Briefbeschwerer  usw.  Preisver- 
zeichnis und  Abbildung  umsonst. 


rscheiben  für  Oefen  usw. 

0.,  Niederlahnstein  a.  Rhein. 


olzwolle. 

oUe-Werke,  Gustav  Günther, 

n s t e i n in  Sachsen. 


lermasse. 

erke,  Dresden-Blasewitz  1. 

illsoliernng,  Kieselguhr. 


eieinen. 

p,  Frankfurt  am  Main. 


in,  weiß. 

erkaufsstelle  Ulm,  G.  m. 

t weißen  Kalkstein  in 

len  mit  über  99  °/0  kohlen- 
ligsten  Preisen. 


Kistenfabriken. 

Ang.  Walther  & Söhne,  Moritzdor  f,Bez.  Dresden. 


Kohlen. 

Rudolph  Heinrieh  in  Zwickau  i.S.,  Filiale 
Leipzig,  Kohlen,  Koks,  Briketts  ans  alten  Ue- 
vieren.  Speziallieferungen  für  Porzellan-  n.  Glasfabriken. 


Kontroll-Uhren. 

A.  Eppner  & Co., Uhrenfabrik,  B r e s 1 a u. Wächter-, 

Brenner-,  Personal-Kontrolluhren  usw. 


Coburg,  den  17.  Juni  1915. 
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48.  Jahrgang. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 

Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  fceramildier  Gemerke  in  Deutfdiland,  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deutlchlands,  die  Töpferei-Berufsgenolfenfchaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-Berufsgenolfenfchaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  ölterreidiiicben  Porzeüanfabriken  Id  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzellan- 
induitrieiien  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  ölterreidiiicben  Tonmarenfabriken  in  Tepliö,  den  Verband  deuticher  Porzellanfabriken  zur 
keramiicber  lnterelien  G.  m.  b.  ß„  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  ß.,  die  Vereinigung  Deuticher  ßohlglasfabriken  G.  ra.  b.  ß.,  den  Verband  Deutlcber 
Glas-,  Porzellan-  und  huxusraaren-ßändler,  E.  G.  m.  b.  ß.  in  Dürnberg,  den  Verein  deuticher  medizinglas-  und  Flakonhütten,  den  Schutsoerband  Deulltier  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fl.,  den  flrbsitgebemerband  Deuticher  Tafelglashünen,  den  Verband  Deuticher  Beleuchtungsglashütten,  den  Verein  rheinifcher  Taferg  a3- 
hütten  Saar  und  Pfalz  in.  b.  ß.  in  Sulzbach  a.  d.  5aar,  den  Verein  Berliner  muiterläger  in  Gias,  Keramik,  metalk  Kurz-  und  Spieliuaren  in  Berlin,  den  Verban 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sitje  in  beipzig,  den  Verein  für  Werkmeilter  und  lndultriebeamie  für  Böhmen  mit  dem  Si&e  in  fllJrohlau.  den  Verein 

für  Werkmeilter  und  lndultriebeamie  für  Ghodau  und  Umgegend.  
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Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

[Von  der  Königl.  Technischen  Hochschule  zu  München  zur  Erlangung,  der 
Würde  eines  Doktors  der  technischen  Wissenschaften  (Doktor-Ingenieur) 
genehmigte  Dissertation.  Ausgeführt  an  der  Königl.  keram.  Fachschule 
Bunzlau  in  Schlesien.] 

Von  Drpl.-Ing.  Jos.  Dorfner. 

Einleitung. 

Die  Tone  sind  die  wichtigsten  Rohmaterialien  der  kera- 

i mischen  Industrie.  In  geologischer  Hinsicht  unterscheidet  man 
darunter  die  Gesamtheit  der  Verwitterungsprodukte  der  Eruptiv- 
gesteine. 

Bischof1)  versteht  unter  dem  überaus  »umfangreichen 
Begriff  „Ton“  im  technischen  Sinne  jedes  tonerdehaltige  Silikat, 
welches  durch  Aufnahme  einer  gewissen  Wassermenge  einen 
zur  Gestaltung  zureichenden  Bildsamkeitsgrad  erlangt,  welchen 
es  durch  Außtrocknen  vorübergehend,  durch  Brennen  im  Feuer 
dagegen  andauernd  verliert. 

Nach  Seger2)  kann  der  Ton  im  allgemeinen  als  ein  Ge- 
j menge  von  Quarzkörnern,  unverwitterten  Mineraltrümmern  und 
dem  Verwitterungsprodukt  der  letzteren,  der  Tonsubstanz  (meist 
wasserhaltige  Tonerde),  angesehen  werden. 

Nach  Stremme  3)  sind  in  den  echten  Tonen  zwei  zu  unter- 
scheidende Arten  von  Tonmineralien  enthalten,  die  Feldspatreste 
und  die  Allophanoide.  Die  ersteren,  die  um  den  Kaolin,  den 
verbreitetsten  Feldspat,  gruppiert  sind,  weisen  stark  wechselnde 
Zusammensetzung,  die  zwischen  der  der  Feldspate  und  der  des 
Kaolins  liegt*  auf,  und  kommen  nie  kolloidal  vor,  wenn  auch 
die  Kristallinität  oft  nur  wenig  erkennbar  ist.  Im  Gegensatz 
hierzu  sind  die  Allophanoide  nie  kristallisiert  und  bestehen  im 
wesentlichen  aus  Tonerde,  Kieselsäure  und  Wasser  in  ganz  un- 


*)  Bischof,  Die  feuerfesten  Tone.  Leipzig  1904. 

2)  Seger,  Gesammelte  Schriften.  Berlin  1908,  S.  38. 
s)  Stremme,  Zur  Klassifikation  der  Tone.  Chemiker  Zeitung  35  (1911), 
S.  599. 


regelmäßigem  Verhältnis.  Auf  Grund  näherer  Untersuchungen 
dieser  beiden  Gruppen  von  Tonmineralien  leitet  Stremme4) 
folgende  Definition  des  petrographischen  Begriffes  „Ton“  oder 
„Tongestein“  ab:  „Ton  ist  ein  auf  sekundärer  Lagerstätte  be- 
findlicher Lehmboden  oder  ein  auf  sekundärer  Lagerstätte  be-  ‘ 
findliches  kaolinisiertes  Gestein.“  Im  Gegensatz  zu  Lehmboden 
sind  die  nach  ihm  lediglich  auf  mechanischem  Wege  entstehenden 
Staubmoränen-  und  Wüstentrümmer-Böden  nicht  als  Tone  zu 
bezeichnen  und  sekundär  gelagerte  Gesteine  nur  dann,  wenn  sie 
zu  einem  wesentlichen  Teil  aus  den  Tonmineralien  bestehen. 
Die  letzteren  wiederum  sind  nach  Stremme  kristallisierte  bis 
kryptokristalline  oder  amorphe  oder  kolloide,  plastische  oder 
beim  Zerreiben  plastisch  werdende  Körper,  die  überwiegend  aus 
Kieselsäure  und  Tonerde  bestehen. 

Je  nach  der  Lage,  dem  chemischen  oder  ihrem  physikalischen 
Verhalten  werden  die  Tone  in  verschiedene  Gruppen  eingeteilt. 
Bischof  5)  unterscheidet  zwischen  Ton,  Schieferton,  Phyllit 
oder  Tonglimmerschiefer,  wobei  dem  Ton  immer  neben  der 
eigentlichen  tonigen  Grundsubstanz,  die  als  Ton  schlechthin  zu 
bezeichnen  ist,  feinster  Quarzsand  und  andere  Mineraltrümmer 
in  mehr  oder  minder  größerem  Quantum  beigemengt  sind  und 
allmählich  den  Uebergang  in  Lehm,  Sand  bezw.  Tonsandstein 
vermitteln.  Anreicherungen  von  Kalk  oder  Dolomit  führen  zu 
den  Mergeln,  Mergelschiefern  und  Kalkphylliten. 

Kerl6)  spricht  von  Kaolin,  Ton  in  seiner  feinsten  Gestalt, 
und  Ton  schlechthin;  zu  letzterem  rechnet  er  die  eigentlichen 
Tone  — Schieferton,  Tonschiefer,  Urtonschiefer  — und  alle  ton- 
haltigen Stubstanzen,  wie  Mergel,  Löß,  Lehm  und  Schluff. 

Nach  Roesler7)  ist  zwischen  Kaolintonen,  die  hauptsächlich 
aus  Kaolin  bestehen,  und  den  wahrscheinlich  von  Kaolin  freien  V er- 
witterungstonen  zu  unterscheiden,  wobei  unter  Kaolinit  das  kri- 
stallisierte Tonerdehydrosilikat  von  der  Formel  AL03 . Si02 . 2 H.,0 
zu  verstehen  ist. 

Stremme  8)  will  je  nach  dem  Vorherrschen  der  Ton- 

G Stremme,  Die  Tonmineralien.  Sprechsaal  1914,  Nr.  9—18. 

8)  Bischof,  Die  feuerfesten  Tone.  Leipzig  1904. 

6)  Kerl,  Handbuch  der  gesamten  Tonwarenindustrie.  Braunschweig  1907. 

7)  Boesler,  Beiträge  zur  Kenntnis  einiger  Kaolinlagerstätten.  Inaugural- 
Dissertation,  München  1912. 

8)  Stremme,  Zur  Klassifikation  der  Tone  etc. 
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mineralien  zwischen  Feldspattonen  und  Allophantonen  unter-* 
schieden  wissen  und  mit  Recht  schließt  er  im  Gegensatz  zu 
Kerl  die  mehr  oder  minder  tonhaltigen  Substanzen,  wie  Löß, 
Schluff  etc.  aus  der  Klassifikation  der  Tone  aus.  Andere  Forscher 
wollen  die  Tone  auf  Grund  ihres  geologischen  Vorkommens, 
in  Tone  auf  primären  — hauptsächlich  Kaoline  — und  sekun- 
dären Lagerstätten  eingeteilt  wissen.  Wieder  andere  trennen 
in  stärker  oder  weniger  plastische  Tone  und  selbst  im  Hinblick 
auf  die  Feuerfestigkeit  werden  Einteilungen  versucht. 

Bei  der  großen  Anzahl  verschiedenartiger  Gesteine  mit 
tonigen  Verwitterungsprodukten,  deren  physikalischer  und  che- 
mischer Charakter  von  demjenigen  des  Muttergesteins  und  von 
der  Art  der  bei  der  Verwitterung  tätigen  Agentien  erheblich 
abhängt,  erscheint  es  leicht  verständlich,  daß  eine  scharf  be- 
grenzte Definition  der  einzelnen  Tone  durch  das  fast  völlige 
Fehlen  der  Grenzen  unmöglich  geworden  ist.  Man  wird  daher 
bei  der  Aufstellung  einer  Terminologie  für  die  Tone  und  die 
Kaoline  stets  auf  Widerspruch  stoßen,  je  nachdem  man  sich 
auf  den  chemisch -keramischen  oder  den  mineralogisch -geolo- 
gischen Standpunkt  stellt. 

Ton  in  seiner  reinsten  Gestalt  ist,  wie  nach  den  zahlreichen 
Untersuchungen,  namentlich  nach  denjenigen  Segcrs  hervorgeht, 
das  Hydrat  der  kieselsauren  Tonerde  von  der  Zusammensetzung 
A1203 . 2 Si02 . 2 H20,  der  sogen.  Tonsubstanz.  Sie  ist  zugleich 
auch  der  Träger  der  Bildsamkeit.  Weil  diese  letztex-e  Eigen- 
schaft allen  Tonen  ohne  Ausnahme  eigen  ist,  so  folgt  daraus, 
daß  alle  mehr  oder  weniger  Tonsubstanz  enthalten  müssen  und 
umgekehrt.  Diese  Tonsubstanz  ist  eine  chemische  Verbindung  9) 
von  Tonerde,  Kieselsäure  und  Wassei1,  deren  Zusammensetzung  nach 
Seger  stets  der  Formel  H4  Al2  Si209  oder  Al2  Si207  + 2 H20 
oder  A1203 . 2 Si02 . 2 H20  entspricht.  Seger  bezeichnet  dieses 
wasserhaltige  Tonerdesilikat  mit  dem  Namen  Tonsubstanz,  welcher 
in  die  Tonchemie  seitdem  allgemein  Eingang  gefunden  hat  und 
nicht  mit  dem  Begriff  Ton  oder  Feinton  oder  dergl.  verwechselt 
werden  dai’f.  Diese  somit  scharf  umi’issene  „Tonsubstanz“  wurde 
in  ihren  verschiedenen  mineralischen  Formen  ebenfalls  mit  zahl- 
reichen Namen  belegt,  wie  Nakrit,  Pholerit,  Steinmai’k,  Walk- 
erde, Indianit,  Kaolinit,  Kaolin,  Tonmineralien  etc. 

Nach  Hussak  kommt  demKaolinit  monoklineKristallform  zu. 

Glasenapp  10)  unterscheidet  in  Bezug  auf  die  Form  der 
kleinsten  Teilchen  zwischen  dünnen  Blättchen  und  schwach  ge- 
krümmten Platten  oder  Zylindern  mit  meist  parallelen  Rändern, 
wobei  die  Blättchen,  die  in  überwiegender  Masse  voi’herrschen, 
dem  Kaolinit  entsprechen  düi’fen.  Nach  Roesler11)  besitzt 
der  Kaolinit  eine  vollkommene  Spaltbarkeit  nach  der  Basis 
und  ist  stets  dünntafelig  nach  derselben  Fläche  ausgebildet. 

Stremme  erachtet  die  Bezeichnung  „Kaolinit“  durch  Roesler 
für  völlig  überflüssig,  da  der  Name  Kaolin  seit  alters  her  so- 
wohl für  das  deutlich,  als  auch  für  das  undeutlich  kristallisierte 
Produkt  verwendet  werde.  Nach  Stremme  12)  bildet  der  Kaolin 
zumeist  pseudohexagonale  Tafeln  und  Blättchen,  von  oft  sehr 
kleiner  Größe,  so  daß  man  auch  einzelne  „Kaoline“  als  krypto- 
kristallin bezeichnen  möchte.  Nach  Johnson’ s 13)  neuer  Be- 
stimmung soll  endlich  die  Symmetrie  des  „Kaolins“  monoklin- 
holoedi'isch  sein,  wobei  die  Angabe  schwacher  Doppelbrechung 
nicht  bewiesen  sei. 

Auch  über  die  Entstehung  der  Kaoline  bezw.  der  Tone  gehen 
die  Ansichten  der  Forscher  weit  auseinander. 

Die  Vei’treter  der  einen  Richtung  betonen,  daß  die  Zerset- 
zung der  feldspatreichen  Erstarrungsgesteine,  wie  Granit,  Gneis, 
Quarz,  Porphyr,  Syenite,  Pechsteine  etc.  auf  einer  chemischen 
Grundlage  dui-ch  Wasser  und  Kohlensäure  erfolgt  ist.  Wie 
Rohland  14)  ausführt,  ist  die  Ursache  der  Existenz  des  Kaolins 
in  der  Wasserwiderstandsfähigkeit  begründet,  d.  h.  das  Tonei'de- 
sililtat,  das  in  seiner  reinsten  Form  der  Formel  A1203 . 2 Si02 . 2 H20 
entspricht,  ist  der  Hydrolyse,  also  der  Spaltung  durch  Wasser 
in  Basis  und  Säure,  wenig  oder  gar  nicht  unterworfen.  Der 
Anschauung  Ostwald ’s  15)  folgend,  sucht  Rohland  die  Kaolini- 
sierung auf  Grund  des  neuesten  Standes  der  Chemie  zu  er- 
klären. Das  chemische  Gleichgewicht  des  Systems,  das  sich 
aus  Silikaten  und  Kohlenoxyd  zusammensetzt,  kann  durch  eine 
Temperaturänderung  gestört  werden.  Bei  der  hohen  Konzen- 
tration der  Kohlensäure  in  den  früheren  Perioden  der  Erd- 
geschichte mußte  eine  Temperaturerniedrigung  zwischen  der 
Kohlensäure  der  Luft  und  den  Silikaten  eine  Reaktion  von  sehr 


9)  Vergl.  die  Zusammenstellung  bei  Dr.  F.  Singer,  Ein  Beitrag  zur 
Theorie  der  Silikate.  Sprechsaal  1911,  Nr.  4 u.  5.. 

10)  Glasenapp,  Ueber  Aenderungen  des  Kleingefüges  der  Tone  durch 
Einwirkung  hoher  Hitzegrade.  Tonindustrie-Zeitung  1907,  Nr.  89. 

i>)  Boesler,  Beiträge  zur  Kenntnis  einiger  Kaolinlagerstätten. 

12)  Wie  bei  3. 

>3)  A.  Johnson,  Ueber  Kaolin,  Pyrophyllit  und  Paragonit.  Zentralblatt 
für  Mineralogie  1911,  S.  33. 

u)  Rohland,  Die  Tone.  Leipzig  1909. 

Rohland,  Ueber  die  Entstehung  der  Tone  bezw.  Kaoline.  Sprechsaal 
1912,  Nr.  4. 

16J  W.  Ostwald,  Grundlinien  der  anorganischen  Chemie. 


großer  Intensität  auslösen.  Die  weitere  V erwitterungsreaktion 
besteht  in  der  Einwii’kung  des  Wassei-s  auf  die  verschiedenen, 
in  der  Natur  vorkommenden,  als  Mineralien  bekannten  Silikate, 
wie  Glimmer,  Kalifeldspat,  Albit,  Trachyt.  Gneis  etc.  mit  Aus- 
nahme des  Aluminiumsilikates.  Dieses  leistet  der  Hydrolysations- 
energie  des  Wassers  erfolgreich  Widerstand,  wodurch  der  Kaolin 
bei  der  Zersetzung  der  granitischen  Gesteinsmassen  als  Rest 
zurückbleibt.  Rohland  hält  diese  Widerstandsfähigkeit  gegen 
die  Hydrolyse  in  der  komplexen  Konstitution  der  Aluminium- 
silikate begründet,  die  nach  Tschermak16)  und  Pukall17) 
nicht  als  Salze,  sondern  als  weit  stabilere  komplexe  Tonerde- 
kieselsäuren aufzufassen  sind.  Von  den  neueren  Forschern 
weist  auch  Buckmann18)  auf  die  Abhängigkeit  der  Gesteins- 
vei’witterung  von  der  verschieden  großen  Löslichkeit  der  das 
Gestein  bildenden  Mineralien  hin. 

Nach  Roesler  19)  ging  der  Kaolinisierung  — im  Gegensatz 
zur  normalen  Verwitterung  — keinei'lei  mechanische  Auflocke- 
rung vorauf,  sondern  sie  begann  mit  der  intensiven  chemischen 
Zersetzung  schon  im  noch  völlig  festen  Gestein.  In  seiner  um- 
fxngreichen  Arbeit  kommt  Roesler  zu  der  Ansicht,  daß  die  Ent- 
stehung der  Kaoline  in  der  Weise  herbeigeführt  worden  sein 
dürfte,  daß  postvulkanische  pneumatolytische  und  pneumato- 
hydatogene  Prozesse,  bei  welchen  kaolinisierende  Agentien  aus 
der  Tiefe  in  Gestalt  von  Dämpfen  und  heißen  Lösungen  von 
Fluor,  Bor  und  Schwefelverbindungen  in  Reaktion  traten  und 
die  Zei’setzung  der  Gesteine  bewii’kte.  Die  Kaolinbildung  muß 
demnach  in  die  Zeit  intensiverer  vulkanischer  Tätigkeit  fallen, 
also  wohl  in  die  Zeit  bald  nach  der  Ei’uption  der  Gi'anite  bezw. 
Quarz-Porphyre  etc.  selbst. 

Eine  dritte  Ansicht,  deren  Hauptvertreter  Stremme  20) 
ist,  geht  endlich  dahin,  daß  Säuerlinge,  Moorwässer  und  Humus- 
säuren eine  bedeutende  Rolle  bei  der  Entstehung  der  Tone 
spielen.  Auf  Gi’und  geologischer  Profile  und  chemischer  Ana- 
lysen wird  geschlossen,  daß  die  Kaolinbildung  nach  der  Ab- 
lagerung der  Sedimente  erfolgt  ist  und  in  der  Richtung  von 
oben  nach  unten  vei’läuft.  Danach  verdanken  Kaoline  ihre  Ent- 
stehung kohlensäurehaltigen  Humuswässern,  herrührend  aus  den 
Braunkohlenmooren  des  Oligocäns  bezw.  Miocäns. 

Nach  Stahl21),  der  zwischen  exogenen  — durch  Ober- 
flächenzei’setzung  entstandenen  — und  endogenen  — deren  Zer- 
setzung von  unten  nach  oben  vor  sich  ging  — - Kaolinen  unter- 
scheidet,  verdanken  letztere  zwar  auch  postvulkanischen,  pneu- 
matolytisclien  bezw.  pneumatohydatogenen  Prozessen  ihre 
Entstehung,  die  aber  im  Gegensatz  zu  Roeslei',  erst  im  Tertiär 
im  Gefolge  jüngerer  Basalteruptionen  eingesetzt  haben. 

Endlich  glaubt  Rohland.22),  daß  kleine  Organismen,  viel- 
leicht Baktei’ien,  einst  bei  der  Tonentstehung  bezw.  Kaolini- 
sierung mitgeholfen,  wenn  nicht  direkt  letztere  vei’anlaßt  haben. 

Auf  die  Ansichten  von  Brongniart  und  Malaguti23),  daß 
Kaolin  durch  Kontaktelektrizität,  ferner  nach  Kasai24)  und 
andere  durch  vulkanische  Prozesse  entstanden  ist,  möge  nur 
kurz  hingewiesen  werden. 

Die  Ansichten  der  Foi’schei"  über  die  Entstehung  der  Tone 
gehen  also  weit  auseinander. 

Die  Ansicht  Roesler’s,  die  sich  u.  a.  hauptsächlich  auf  die 
Annahme,  daß  eine  Grenze  zwischen  zersetztem  und  unzersetztem 
Gestein  nach  der  Tiefe  unbekannt  ist,  und  vor  allem  auf  die 
Beobachtung  stützt,  daß  halbkaolinisiei’te  Gesteine  durch  die 
Einflüsse  der  Vex-witterung  nicht  weiter  kaolinisiei’t  werden, 


ie)  Tschermak’s  mineralogische  und  petrographische  Mitteilungen 
1906,  24,  437. 

oj  Pakall,  Berichte  der  Deutschen  Chemischen  Gesellschaft  1910,  S.2107. 

18)  H.  O.  Bnckmann,  Physikalische  u.  chem  Vorgänge  bei  der  Bildung 
von  Verwitterungstonen.  Transactions  of  the  Americ.  Ceramic.  Soc.  Band 
XIII,  1911,  S.  336  -384. 

19)  Wie  bei  7. 

20)  Stremme,  Ueber  Feldspatresttone  u.  Allophantone.  Zeitschrift 

d.  Deutschen  Geologischen  Gesellschaft  1910,  Monatsbericht  2, 

g |22 128 

Stremme,  Ueber  Kaolinbildung.  Zeitschrift  f.  prakt.  Geologie  1908, 
S 122 

Backofen  u.  Stremme,  Das  Verhalten  des  Teplitzer  Quarzporphyrs 
unter  dem  Moor  bei  Zinnwald.  Sprechsaal  1911,  Nr.  8. 
Stremme  u.  Gagel,  Ueber  einen  Fall  von  Kaolinbildung  in 
Granit  durch  einen  kalten  Säuerling.  Zeitschrift  für  Mineralogie, 
Geologie  und  Paläont.  1909,  14  u.  15. 

Stremme,  Feldspatresttone  u.  Allophantone.  Sprechsaal  1910,  Nr.  7. 
Stremme,  Ueber  Kaolinbildung  im  Allgemeinen  und  die  Entstehuug 
der  Lausitzer  Kaolinlagerstätten  im  Besonderen.  Sprechsaal 
1909  Nr  56. 

21)  A.  Stahl,  Deutschlands  Kaolinlagerstätten  und  ihre  Entstehung. 
Sprechsaal  1913,  Nr.  8 u.  9. 

22)  Rohland,  Ueber  die  Entstehung  der  Tone  bezw.  der  Kaoline. 
Sprechsaal  1912,  Nr.  4. 

•-’3)  A.  Brongniart  u.  Malaguti,  Ueber  den  Ursprung  und  die  Zusammen- 
setzung der  Kaoline  oder  Porzellantone.  Journal  der  praktischen  Chemie 
1844,  31. 

24)  Kasai,  Die  wasserhaltigen  Aluminiumsilikate.  Dissertation, 
München  1896. 
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sondern  nur  der  normalen  Verwitterung  anheimfallen,  hat  un- 
streitig etwas  Bestechendes  an  sich.  Allein  gerade  die  Richtig- 
keit des* ersten  Punktes  ist  von  Roesler  keineswegs  in  genügender 
Weise  bewiesen,  und  es  dürfte  doch  noch  der  Herbeischaffung 
eines  größeren  Tatsachenmaterials  benötigen,  um  die  Theorie 
Roesler’s  etwa  gar  zur  allgemeinen  Annahme  zu  verhelfen,  ganz 
abgesehen  davon,  daß  auch  die  andei’en  Forscher  sehr  gewichtige 
Momente  für  die  Richtigkeit  ihrer  Beweis-Theorie  beizubringen 
vermögen. 

Nach  den  bisherigen  Ergebnissen  der  Forschung  über  die 
Entstehung  der  Tone  wird  man  daher  gut  tun,  sich  vor  einer 
Generalisierung  zu  hüten  und  lieber  von  Fall  zu  Fall  zu  unter- 
scheiden suchen.  (Fortsetzung  folgt.) 


Glasschmelzversuche  mit  Antimon- 
Verbindungen. 

[Mitteilungen  aus  dem  chem. -techn.  Laboratorium  der  Fachschule  für 
Glasindustrie  in  Zwiesel  ] 

Von  S)r.*$ng.  Ludwig  Springer. 

(Nachdruck  verboten.) 

Im  nachfolgenden  seien  die  jetzt  vollendeten  Laboratoriums- 
versuche mitgeteilt  zu  der  im  Sprechsaal  1915,  Nr.  11  und  12, 
erschienenen  Abhandlung:  „Anti’monoxyd  als  Entfärbungs-  und 
Läuterungsmittel  bei  der  Glasschmelze.  Die  Glasschmelzen 
wurden  in  Freiberger  Schamottetiegeln  (von  15  cm  Höhe  und 
über  */4 1 Inhalt)  ausgeführt,  und  zwar  in  einem  einfachen  Koks- 
schmelzofen. Zwecks  leichterer  Schmelzbarkeit  wurde  das 
Grundglas  ziemlich  weich  eingestellt.  Als  Rohmaterialien  fanden 
Soda,  Pottasche,  Kalk,  Mennige  und  besonders  die  Antimon- 
Verbindungen  in  chemisch  reinem  Zustand  Verwendung,  dazu 
möglichst  reiner  Glassand.  Die  Rohmaterialien  wurden  genau 
abgewogen,  feinst  pulverisiert  und  untereinander  und  mit  den 
Antimon-Präparaten  aufs  innigste  gemischt ; die  Schmelze  dauerte 
etwa  3—4  Stunden.  Die  Versuche  wurden  nicht  immer  in  der 
Reihenfolge  ausgeführt,  wie  sie  hier  aufgezählt  sind,  sondern 
nach  praktischen  Gesichtspunkten. 

I.  Schmelzen  mit  Kalkgläsern. 

Als  Grundglas  bei  diesen  Versuchen  wurde  immer  ein 
Natronkalkglas  erschmolzen  aus  nachstehendem  Satz,  woraus 
nach  der  Berechnung  beifolgende  Glasmenge  zu  erwarten  ist: 

150  g Sand  = 150,0  g Kieselsäure  (Si02) 

20  „ Köhlens.  Kalk  = 11,2  „ Calciumoxyd  (CaO) 

60  „ Soda  (kalz.)  = 35,1  „ Natriumoxyd  (Na2Q) 

230  g Rohmaterialien  = 196,3  g Glas. 

Nur  zu  den  beiden  ersten  Schmelzen  wurden  25  g kohlensaurer 
Kalk  ==  14  Calciumoxyd  (CaO)  verwendet,  so  daß  aus  den  235  g 
Rohmaterialien  199,1  g Glas  resultierten.  (Auf  etwaigen  Alkali- 
verlust, wie  er  beim  Schmelzen  im  großen  eintritt,  wurde  hier 
keine  Rücksicht  genommen.) 

Von  den  mit  Antimonoxyd  erschmolzenen  Kalkgläsern  wurde 
in  4 Proben  der  nach  der  Schmelze  vorhandene  Antimongehalt 
folgendermaßen  quantitativ  bestimmt:  Die  Probe  des  fein  pulveri- 
sierten und  genau  abgewogenen  Glaspulvers  wurde  in  einer 
Platinschale  mit  Flußsäure  aufgeschlossen  und  mit  Schwefel- 
säure abgeraucht;  in  der  noch  mit  Salzsäure  versetzten  und  mit 
Wasser  verdünnten  Lösung  wurde  das  Antimon  durch  Einleiten 
von  Schwefelwasserstoff  als  rotes  Schwefelantimon  ausgefällt, 
der  Niederschlag  mit  gelbem  Schwefelammooium  in  einen  großen 
gewogenen  Porzellantiegel  gelöst  und  zur  Trockene  verdampft; 
durch  wiederholtes  Abdampfen  mit  konzentrierter  Salpetersäure 
wurden  das  Schwefelantimon  und  der  Schwefel  oxydiert  und 
endlich  nach  nicht  zu  starkem  Glühen  als  Antimontetroxyd 
• (Sb204)  gewogen,  aber  als  Antimontrioxyd  (Sb203)  berechnet. 
(Siehe  auch:  Quantitative  Analyse  von  P.  Treadwell.) 

a)  Versuche  mit  (weißem)  Antimonoxyd  (Sb203). 

Bei  den  folgenden  Schmelzen  wurden  dem  Gemenge  ver- 
schieden große  Mengen  Antimon oxyd  hinzugesetzt,  möglichst 
vollkommen  verschmolzen  und  dann  auf  den  Antimonoxyd- 
Gehalt  geprüft. 

1.  Schmelze : Geschmolzen  wurde  das  Grundglasgemenge 
(mit  25  g kohlensaurem  Kalk)  mit  1 g Antimonoxyd  = 200,1  g Glas 
mit  0,5  °/0  Antimonoxyd- Gehalt;  erhalten  wurde  ein  vollständig 
klares  und  farbloses,  allerdings  noch  stark  kleinblasiges  Glas; 
die  Analyse  ergab  in  5,3254  g Glaspulver  0,0340  g Antimon- 
tetroxyd (Sb204)  = 0,6  °/0  Antimontrioxyd  (Sb203). 

2.  Schmelze : Geschmolzen  wurde  das  Grundglasgemenge 
(mit  25  g kohlensaurem  Kalk)  mit  5 g Antimonoxyd  = 204,1  g Glas 
mit  2,5 °/0  Antimonoxyd-Gehalt;  erhalten  wurde  wie  vorher  ein 
vollständig  klares  und  farbloses  (mit  einem  schwach  bläulich- 
grauen Stich),  allerdings  wieder  stark  kleinblasiges  Glas;  die 
Analyse  ergab  in  5,0260  g Glaspulver  0,1510  g Antimontetroxyd 
(SbgO^)  = 2,8 0 t'Q  Antimontrioxyd  (Sba03). 


3.  Schmelze:  Geschmolzen  wurde  das  normale  Grundglas- 

gemenge mit  10  g Antimonoxyd  = 206,3  g Glas  mit  4,9  °/0  Antimon- 
oxyd-Gehalt; es  entstand  ein  vollständig  klares  und  farbloses, 
noch  schwach  kleinblasiges  Glas;  die  Analyse  ergab  in  2,4640  g 
Glaspulver  0,1270  g Antimontetroxyd  (Sb204)  = 4,9  °/0  Antimon- 
trioxyd (Sb203). 

4.  Schmelze:  Geschmolzen  wurde  das  normale  Grundglas- 

gemenge mit  20  g Antimonoxyd  = 216,3  g Glas  mit  9,3  °/0  Antimon- 
oxyd-Gehalt; es  resultierte,  wie  vorher,  ein  vollständig  klares 
und  farbloses,  noch  schwach  kleinblasiges  Glas;  die  Analyse 
ergab  in  1,2320  g Glaspulver  0,1355  g AntimoDtetroxyd  (Sb204) 

==  10,4  °/0  Antimontrioxyd  (Sb203). 

Bei  den  bisherigen  Glasschmelzen  konnte,  soweit  das  bei 
Laboratoriumsversuchen  überhaupt  möglich  ist,  nie  eine  läu- 
ternde Wirkung  des  Antimonoxyds  beobachtet  werden ; ist  schon 
darnach  zu  erwarten,  daß  das  Antimonoxyd  im  Glas  verbleibt, 
so  liefert  den  direkten  Beweis  hierfür  die  quantitative  Analyse, 
welche  bestätigt,  daß  Antimonoxyd  von  den  kleinsten  bis  zu 
den  größten  Mengen  bei  der  Glasschmelze  vollständig  ins  Glas 
eingeht. 

Ferner  zeigen  diese  Versuche,  daß  bleifreie  Gläser  auch 
mit  großen  Quantitäten  Antimonoxyd  nicht  gefärbt  werden; 
dieser  Umstand  läßt  den  Schluß  zu,  daß  infolgedessen  auch 
kleine  Mengen  von  Antimonoxyd  nicht  als  Entfärbungsmittel 
wirken  werden.  Man  könnte  höchstens  noch  an  eine  chemisch 
entfärbende  Wirkung  denken,  etwa  durch  Reduktion  (wie  es 
ja  umgekehrt  beim  Braunstein  der  Fall  ist)  und  dadurch  even- 
tuell wenigstens  eine  Beeinflussung  des  gewöhnlich  als  Ent- 
färbungsmittel zugleich  mitverwandten  Braunsteins  und  Kobalt- 
oxyds annehmen;1)  allein  das  chemische  Verhalten  des  Antimon- 
oxyds bei  der  Glasschmelze  bietet  keinen  Anhaltspunkt  für 
solche  Annahmen. 

5.  Schmelze : Es  wurde  zunächst  nur  das  Grundglasgemenge 
ohne  Zusatz  von  Antimonoxyd  erschmolzen  und,  nachdem  eine 
klare  Schmelze  erhalten  war,  etwa  5 g Antimonoxyd  in  2 Teilen 
eingerührt;  es  Land  zwar  oberflächlich  eine  schwache  Ver- 
dampfung statt,  allein  ein  merklicher  Einfluß  auf  die  Läuterung 
der  ganzen  Glasschmelze  konnte  nicht  konstatiert  werden,  so 
daß  Antimonoxyd  statt  Stück-Arsenik,  erst  beim  Läuterungs- 
prozeß selbst  zugesetzt,  wenig  läuternde  Wirkung  haben  dürfte. 

b)  Versuche  mit  anderen  Antimon- Verbindungen. 

Es  wurden  noch  Kalk-Gläser  mit  metallischem  Antimon, 
Schwefelantimon  und  antimonsaurem  Blei  erschmolzen,  aber 
nicht  mehr  analysiert. 

6.  Schmelze,  mit  metallischem  Antimon  (Sb) : Geschmolzen 
wurde  das  Grundglas  mit  10  g Antimon-Pulver,  direkt  dem  Glas- 
satz zugemischt;  es  wurde  ein  klares,  aber  schwach  bläulich- 
grau und  stark  blasiges  Glas  erhalten  und  beim  Ausgießen  des 
Glases  aus  dem  Schmelztiegel  am  Boden  desselben  sehr  viel  ge- 
schmolzenes metallisches  Antimon  gefunden. 

7.  Schmelze,  mit  metallischem  Antimon  (Sb) : Geschmolzen 

wurde  zunächst  nur  das  Grundglas;  nachdem  die  Schmelze 
klar  geworden  war,  wurden,  wie  bei  der  5.  Schmelze,  etwa  5 g 
Antimonpulver  in  2 Teilen  eingerührt  und  kurze  Zeit  weiter 
geschmolzen ; ein  Teil  davon  verdampfte  ziemlich  leicht  und  warf 
große  Blasen,  ein  anderer  Teil  lößte  sich  im  Glas  auf,  färbte  es 
aber  mißfarbig  grau  (was  bei  längerer  Schmelze  wohl  wieder 
zum  Verschwinden  zu  bringen  war). 

Aus  diesen  beiden  Versuchen  ist  zu  ersehen,  daß  metal- 
lisches Antimon,  wie  ja  auch  nach  seinen  chemischen  Eigen- 
schaften zu  erwarten  ist,  wenigstens  in  größeren  Mengen  eher 
eine  läuternde  Wirkung  ausübt;  dabei  scheidet  sich  aber,  wie 
schon  lange  bekannt,  ein  großer  Teil  des  Metalles  am  Boden 
des  Hafens  ab  (denselben  leicht  durchfressend),  zudem  wird 
das  Glas  leicht  mißfarbig  durch  nicht  genügend  gelöstes  metal- 
lisches Antimon. 

8.  Schmelze,  mit  Schwefelantimon  (Sb2S3) : Geschmolzen 

wurde  das  Grundglas  mit  10  g rotem  Schwefelantimon,  direkt 
dem  Gemenge  zugesetzt;  es  ergab  sich  ein  klares,  nicht  zu 
intensiv  gelb  gefärbtes,  stark  blasiges  Glas;  beim  Durchrühren  der 
Schmelze  wurde  eine  bläuliche  Flammenerscheinung  beobachtet. 

9.  Schmelze,  mit  Schwefelantimon  (Sb2S3):  Geschmolzen 

wurde  zunächst  nur  das  Grundglas ; nachdem  die  Schmelze  klar 
geworden  war,  wurden  10  g Schwefelantimon  in  2 Teilen  ein- 
gerührt. Sobald  dasselbe  mit  der  Schmelze  in  Berührung  kam, 
trat  sofort  Verbrennung  unter  starker  bläulicher  Flammen- 
erscheinung auf.  Darnach  wurde  noch  ‘/2  Stunde  weiterge- 


i)  Anm.  Takahashi  (Sprechsaal  1912,  Nr.  4,  S.  54)  erhielt  bei  Schmelz- 
versuchen im  großen  mit  einem  Na-Ca-Glas,  welchem  auf  ca.  90  kg  Sand 
als  Entfärbung  etwa  560  g Braunstein  + 15  g Schmälte  zugesetzt  wurden, 
ein  entschieden  grünes  Glas;  auf  Zusatz  von  Antimonoxyd  — in  Mengen 
von  56  g bis  12  kg  — zu  der  anderen  Entfärbung,  wurde  bei  geringen 
Quantitäten  ein  gutes,  farbloses  Glas  erhalten;  größere  Zusätze  von  mehr 
als  etwa  5 kg  ergaben  ein  blaßgelb  gefärbtes  Glas.  — Diese  Versuche 
wären  jedenfalls  der  Nachprüfung  wert. 
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schmolzen  und  dann  wie  vorher  ein  klares,  aber  stärker  gelb 
gefärbtes,  schwach  blasiges  Glas  erhalten. 

Wie  zu  erwarten  war,  werden  Kalkgläser  erst  durch  Schwefel- 
antimon gelb  gefärbt;2)  dabei  ist  die  Färbung  intensiver,  wenn 
dasselbe  erst  nach  vollendeter  Schmelze  der  Einlage  beigemischt 


2)  Takahashi  (s.  vorige  Anm.)  erhielt  mit  größeren  Mengen  Schwefel- 
antimon (als  Grauspießglanz)  ein  grüngelbes  Glas ; hierbei  rührt  der  grün- 
liche Ton  jedenfalls  von  Verunreinigungen  des  natürlichen  Grauspieß- 
glanzes, wie  Eisen  und  Kupfer,  her. 


Wirtschaftlich? 

Korrespondenzen. 

Kommerzienrat  Heinrich  Pohl  f.  Am  10.  Juni  1915  verstarb  zu 
Schmiedeberg  i.  R.  Kommerzienrat  Heinrich  Pohl,  Ehrenbürger  der  Stadt 
Schmiedeberg,  Mitbegründer  und  Alleininhaber  der  Firma  Gebr.  Pohl, 
Porzellanfabriken  in  Schmiedeberg,  Erdmannsdorf,  Hirschberg  i.  Schl,  und 
Haselbach,  Kreis  Landeshut  i.  Schl. 

Max  Mühlig  f.  Der  Begründer  und  Seniorchef  der  Firma  Max 
Mühlig,  Glashüttenwerke  in  Teplitz,  Settenz,  Hostomitz  und  Klein-Augezd, 
Max  Mühlig,  ist  am  11.  Juni  1915  zu  Teplitz  im  80.  Jahre  seines  arbeits- 
reichen Lebens  sanft  verschieden. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben: 

Richard  Vogel,  Aufseher  der  Porzellanfabrik  Hermsdorf  in  Hermsdorf, 
S.-A.,  im  Lazarett  zu  Kraspojarsk  (Sibirien). 

Karl  Blumenröther,  Stanzer,  und 

Johann  Keim,  Brennhausarbeiter, 

beide  von  der  Porzellanfabrik  Rothenkirchen,  Ernst  Metzler  in  Rothen- 
kirchen, Oberfranken. 

Ehre  ihrem  Andenken ! 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse 
wurden  ausgezeichnet: 

Friedrich  Höft,  Beamter  der  Porzellanfabrik  Hermsdorf  in  Herms- 
dorf, S.-A. 

Georg  Zipfel,  Brenner  der  Porzellanfabrik  Rothenkirchen,  Ernst 
Metzler  in  Rothenkirchen,  Oberfranken. 

Arno  Etzold,  Inhaber  der  Firma  Arno  W.  Etzold,  Agentur-  und  Kom- 
missionsgeschäft in  Hamburg,  unter  Beförderung  zum  Leutnant  der  Reserve. 

Die  Rote  Kreuz-Medaille  dritter  Klasse  wurde  verliehen  dem  Por- 
zellandreher Heinrich  Stadel  und  dem  Porzellanformer  Max  Völtl,  beide  in 
Passau,  sowie  dem  Glasbläser  Ernst  Schulze  in  Berlin-Reinickendorf. 

Kriegsunterstützungen  sind  kein  Gehalt.  Das  Schiedsgericht  für 
Angestelltenversicherung  hat  durch  Beschluß  vom  10.  Mai  die  Beschwerde 
einer  industriellen  Firma  gegen  die  Heranziehung  der  freiwillig  gezahlten 
Unterstützungsbeiträge  an  die  Familie  eines  zum  Heeresdienst  heran- 
gezogenen Angestellten  zur  - Angestelltenversicherung  für  begründet  er- 
achtet. Die  Sache  schwebt  jetzt  beim  Oberschiedsgericht,  dessen  Ent- 
scheidung demnächst  zu  erwarten  ist.  Das  Schiedsgericht  ist  zu  seiner 
Entscheidung  aus  den  auch  vom  Reichs-Versicherungsamt  in  einem  Urteil 
vom  6.  Februar  d.  J.  aufgestellten  Gründen  gelangt.  In  diesen  heißt  es, 
daß  „während  des  Krieges  die  bisherige  Verfügungsmacht  des  Arbeitgebers 
über  den  Angestellten  auf  die  Militärbehörde  übergegangen  ist  und  daß 
die  Zuwendungen  an  die  Angestellten  und  ihre  Angehörigen  nicht  den 
Charakter  eines  Entgelts,  sondern  lediglich  einer  aus  vaterländischer  Ge- 
sinnung entsprungenen  freiwilligen  Unterstützung  tragen.“ 

Nene  Bestinmmngen  über  den  Musterschutz  in  Oesterreich. 
Die  Bestimmungen  des  geltenden  Musterschutzgesetzes  über  die  Schutz- 
dauer von  Mustern  haben  sich  schon  unter  normalen  Verhältnissen  als 
mangelhaft  erwiesen.  Die  Höchstdauer  des  Schutzes  ist  mit  3 Jahren  in 
vielen  Fällen  zu  kurz  und  hindert  oft  eine  entsprechende  wirtschaftliche 
Ausnutzung  des  Musters.  Die  Unverlängerbarkeit  der  bei  der  Hinterlegung 
des  Musters  allenfalls  beanspruchten  kürzeren  Schutzdauer  von  einem  oder 
von  zwei  Jahren  macht  es  dem  Schutzwerber  unmöglich,  die  Dauer  des 
Schutzes  den  nach  der  Hinterlegung  des  Musters  gewonnenen  Erfahrungen 
über  die  Verwendbarkeit  des  Musters  anzupassen.  Diese  Mängel  fallen 
unter  den  herrschenden  außerordentlichen  Verhältnissen  noch  schwerer  ins 
Gewicht.  Ihnen  vorläufig  abzuhelfen,  bezweckt  eine  auf  Grund  der 
Kaiserlichen  Verordnung  am  29.  August  1914  erlassene  Ministerialverord- 
nung  vom  2.  Juni  1915. 

Mit  dieser  Verordnung  wird  eine  Hemmung  des  Beginnes  und  des 
Laufes  der  Schutzdauer  von  Mustern  für  die  Zeit  vom  26.  Juli  1914,  dem 
ersten  Tage  nach  der  Bekanntmachung  der  teilweisen  Mobilisierung,  bis 
zu  dem  durch  eine  Verordnung  seinerzeit  festzusetzenden  Tage  vorgesehen. 
Es  wird  demnach  bei  Mustern,  die  in  dem  angegebenen  Zeitraum  hinter- 
legt worden  sind,  der  Lauf  des  an  diesem  Tage  noch  nicht  abgeiaufenen 
Teiles  der  Schutzdauer  erst  an  dem  durch  die  Verordnung  festzusetzenden 
Tage  beginnen.  Diese  Begünstigung  wird  auch  den  Mustern,  deren  Schutz- 
dauer in  der  Zeit  vom  26.  Juli  1914  bis  zum  Beginn  der  Wirksamkeit 
der  Verordnung  nach  den  Bestimmungen  des  Musterschutzgesetzes  bereits 
abgelaufen  ist,  eingeräumt.  Diese  Musterrechte  treten  mit  dem  Beginn  der 
Wirksamkeit  der  Verordnung  wieder  in  Kraft.  Doch  wird  zum  Schutz  derer, 
die  etwa  ein  solches  Muster  nach  dem  Ablauf  der  normalen  Schutzdauer  noch 
vor  seinem  Wiederaufleben  in  Benutzung  genommen  haben,  die  Bestimmung 
getroffen,  daß  sie  wegen  dieser  Benutzung  nicht  verfolgt  werden  können 
und  daß  sie  das  Muster  in  ihrem  eigenen  Betrieb  weiter  benutzen  dürfen. 
Diese  Bestimmung  ist  geboten,  damit  der  durch  das  Erlöschen  des  Muster- 
rechtes geschaffenen  Rechtslage  Rechnung  getragen  und  Störungen  von 
Betrieben  derer,  die  im  Vertrauen  auf  diese  Rechtslage  ein  frei  ge- 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

wird,  wie  es  ja  auch  im  großen  bei  Verwendung  von  Schwefel  j 
und  Schwefel- Verbindungen  als  Farbkörper  meistens  gemacht  3 
wird.  Die  bläuliche  Flammenerscheinung  rührt  von  der  Ver-  ) 
brennung  des  Schwefels  her. 

10.  Schmelze,  mit  antimonsaurem  Blei  (Neapelgelb):  Ge-  j 

schmolzen  wurde  das  Grundglas  mit  20  g antimonsaurem  Blei;  § 
während  der  Schmelze  schäumt  das  Glas  fortwährend  sehr  stark ; I 
es  entstand  ein  schwach  blasiges,  klares  und  trotz  der  Verhältnis-  ( 
mäßig  großen  Menge  an  Farbstoff  vollständig  farbloses  Glas.  ’ 

(Schluß  folgt.) 


e werblicher  Teil. 

wordenes  Muster  in  Benutzung  genommen  haben,  vorgebeugt  wird. 
Mustern,  deren  ein-  oder  zweijährige  Schutzdauer  am  26.  Juli  1914  noch 
nicht  abgelaufen  war  oder  die  in  der  Zeit  vom  26.  Juli  1914  bis  zu  dem 
durch  eine  Verordnung  festzusetzenden  Tage  für  die  Schutzdauer  von  einem 
Jahre  oder  von  zwei  Jahren  hinterlegt  werden,  wird  die  weitere  Begünsti-  \ 
gung  gewährt,  daß  eine  Verlängerung  der  Schutzdauer  bis  zu  drei  Jahren 
durch  Einzahlung  einer  Gebühr  von  1 K für  jedes  Muster  und  jedes  Jahr  \ 
an  die  Handels-  und  Gewerbekammer  bewirkt  werden  kann.  Hierdurch 
wird  dem  Musterberechtigten  die  Möglichkeit  geboten,  nachträglich  noch 
eine  Verlängerung  der  schon  durch  die  Hemmung  erweiterten  Schutzdauer 
zu  erwirken  und  sich  so  das  erreichbare  Höchstmaß  der  Schutzdauer  zu 
sichern.  Bei  einem  Muster,  dessen  Schutzdauer  nur  auf  ein  zweites  Jahr 
verlängert  wurde,  ist  eine  Verlängerung  der  Schutzdauer  auf  ein  drittes 
nicht  zulässig. 

Die  Patente  der  Deutschen,  Oesterreicher  und  Ungarn  in  Frank- 
reich. Das  Pariser  Journal  Officiel  veröffentlichte  am  30.  Mai  1915  das 
neue  Gesetz,  das  für  die  Dauer  des  Krieges  das  Regime  der  Patente 
Deutscher,  Oesterreicher  und  Ungarn  in  Frankreich  regelt  Die  Annahme 
von  Anmeldungen  neuer  Patente  wird  für  die  Deutschen  seit  der  Zeit 
vom  4.  August  v.  Js.  und  für  die  Oesterreicher  und  Ungarn  seit  dem 
13.  August  untersagt.  Die  vor  diesen  Fristen  erfolgten  Uebertragungen 
an  französische  Staatsangehörige  bleiben  in  Kraft,  allein  die  hierfür  zu 
leistenden  Zahlungen  müssen  unterbleiben.  Der  Staat  behält  sich  das 
Recht  vor,  Patente,  die  ihm  ein  öffentliches  Interesse  zu  bieten  scheinen, 
entweder  dirgkt  oder  durch  Privatpersonen  ausbeuten  zu  lassen.  Hinsichtlich 
aller  Maßregeln  zum  Schutz  der  angemeldeten  Patente,  wie  Zahlung  von 
Gebühren,  wird  den  Inhabern  der  feindlichen  Länder  die  Möglichkeit  ge-  . 
währt,  diese  zu  veranlassen,  wenn  die  betreffenden  Länder  den  französi- 
schen Patentinhabern  die  Reziprozität  gewähren.  Das  gleiche  gilt  von 
der  Erstreckung  der  Prioritätsfristen,  die  in  der  internationalen  Abmachung 
von  1883  festgesetzt  wurden.  Ausnahmen  von  den  Vorschriften  des  neuen 
Gesetzes  können  zugunsten  von  Deutschen,  Oesterreichern  und  Ungarn  mit 
Rücksicht  auf  ihren  Ursprung,  ihre  Familienverhältnisse  oder  die  Frankreich 
geleisteten  Dienste  Platz  greifen,  doch  müssen  diese  Ausnahmen  von  dejoa 
Zivilgericht  auf  Antrag  des  Staatsanwalts  ausgesprochen  werden. 

Erwerbung  eines  Kändler’scben  Meisterwerkes  für  die  Königl. 
Porzellansammlung  in  Dresden.  Noch  kurz  vor  Ausbruch  des  Krieges 
wurde  für  die  Sammlung  eines  der  bedeutendsten  und  größten  Stücke  der 
Meißner  Manufaktur  aus  dem  18.  Jahrhundert  erworben,  der  große  Tafel- 
aufsatz von  1738  aus  dem  Speisegeschirr  des  Grafen  von  Münnich,  den 
Kändler  selbst  angefertigt  hat.  Ganze  Speisegeschirre  wurden,  wie  die 
Kunstchronik  in  einem  Bericht  über  diese  hervorragende  Erwerbung  be- 
merkt, in  Meißen  erst  nach  Böttgers  Tode,  etwa  von  1725  an,  hergestellt; 
allein  die  Möglichkeit,  wirkliche  Prunkgeschirre  in  Porzellan  herzustellen, 
die  mit  den  bisherigen  silbernen  wetteifern  konnten,  brachte  erst  Joachim 
Kändler  mit  der  Porzellanplastik.  Die  ersten  warfen  das  noch  verhältnis- 
mäßig einfache,  für  den  Grafen  Hennicke  1735,  dann  das  schon  mit  präch- 
tigen Prunkstücken  versehene  des  Grafen  Sulkowsky  und  das  weltberühmte 
Schwanenservice  für  den  Minister  Grafen  von  Brühl.  Alsdann  bestellte  im 
Jahre  1738  ein  solches  Tafelgeschirr  der  aus  Oldenburg  stammende  Graf 
von  Münnich,  der  es  zum  Generalfeldmarschall  in  russischen  Diensten  ge- 
bracht hatte.  Kändler  verwandte  für  Teller,  Tassen,  Leuchter  und  sonstige 
kleine  Stücke  die  vorhandenen  Formen  der  Sulkowsky’schen  Geschirre,  die 
nur  durch  das  aufgemalte  Wappen  Münnichs  als  dessen  Eigentum  gekenn- 
zeichnet werden.  Dazu  aber  schuf  Kändler  das  große,  prachtvolle  Hauptstück, 
das  eben  jetzt  in  den  Besitz  der  Königl  Porzellansammlung  gekommen 
ist.  Dieser  Tafelaufsatz  besteht  zunächst  aus  einem  breiten,  mehrfach 
eingezogenen  Sockel,  der  mit  Tuchbehängen  verziert  und  zur  Aufnahme 
von  Essig-  und  Oelflaschen,  Salz-  und  Pfefierstreuern  bestimmt  war.  In 
der  Mitte  erhebt  sich  auf  vier  Scbneckenfüßen  ein  großer  Korb  mit  großen 
Schildern  an  den  Langseiten,  die  Münnichs  Wappen  tragen,  und  zwei 
großen,  breit  umrankten  Halsfiguren  mit  hoch  emporstrebenden  Feder- 
büschen an  den  Schmalseiten.  Dazu  kommen  rings  um  den  Sockel  und 
um  den  Korb  zahlreiche  Rosenzweige,  die  mit  Holzpflöcken  in  den  Por- 
zellankörper hineingesteckt  sind,  eine  ganz  eigenartige  Verziernngsweise, 
die  Kändler  niemals  wiederholt  hat.  Reiche  Farbengebung,  vornehme  Ver- 
goldung und  ein  köstliches  Spiel  schimmernder  fröhlicher  Lichter  umgeben 
das  ganze  Stück  mit  einer  Fülle  von  Pracht,  wie  sie  für  den  Barockstil 
des  Porzellans  ganz  besonders  charakteristisch  ist  und  die  Vorzüge  des 
Materials  auf  das  köstlichste  zur  Geltung  bringt.  Die  prächtig  gearbeiteten 
Figuren  sind  nach  Direktor  G.  Zimmermanns  Ansicht  eigenhändige 
Arbeiten  Kändlers,  so  daß  das  neuerworbene  Stück  eine  ganz  besondere 
Bereicherung  der  Sammlung  bedeutet. 

K.  K.  Fachschule  für  Glasindustrie  in  Haida.  Für  das  Schul- 
jahr 1915 — 16  gelangen  einige  Staatsstipendien  von  jährlich  K 200  bis 
K 400  zur  Vergebung.  Die  mit  dem  letzten  Schulzeugnis  und  Heimats- 
schen  belegten  Gesuche  sind  der  Anstaltsdirektion  einzusenden. 
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Handel  und  Verkehr. 

Zolltarifentscheidung  in  Haiti.  Waschschüsseln  und  Kaffeekannen 
aus  emailliertem  Eisen  werden  wie  solche  aus  Weißblech  verzollt  und 
unterliegen  demnach  einem  Grundzoll  von  1,50  bezw.  8 Gourdes  für  ein 
Dutzend.  Die  übrigen  nicht  besonders  genannten  Waren  aus  emailliertem 
Eisen  werden  nach  dem  Wert  verzollt. 

Weitere  Einschränkung  des  rrivattelegrammverkehrs  in  Oester- 
reich. Nach  einer  Mitteilung  der  österreichischen  Telegraphenverwaltung 
ist  der  Privattelegrammverkehr  nunmehr  auch  von  und  nach  den  übrigen 
Teilen  Tirols,  sowie  von  und  nach  Yoralberg  eingestellt. 

Der  Telegrammverkehr  Oesterreich-Ungarns  mit  europäischen 
und  außereuropäischen  Ländern.  Durch  die  bestehenden  kriegerischen 
Verwickelungen  ist  in  der  Beförderung  und  Taxierung  von  Privattele- 
grammen nach  europäischen  und  außereuropäischen  Ländern  neuerlich  eine 
Reihe  von  Veränderungen  eingetreten.  Telegramme  nach  Griechenland, 
und  zwar  nach  dem  griechischen  Festland  und  den  Inseln  Poros  und  Euböa, 
können  von  nun  an  bis  auf  weiteres  nur  noch  über  Ungarn— Rumänien- 
Bulgarien  geleitet  werden;  die  Taxe  stellt  sich  auf  16  Heller  für  das 
Wort  mit  einer  Grundtaxe  von  60  Heller  für  das  Telegramm.  Für  Tele- 
gramme nach  den  griechischen  Inseln,  einschließlich  Korfu,  stellt  sich  die 
Taxe  auf  diesem  Weg  auf  19  Heller  für  das  Wort  mit  einer  Grundtaxe 
von  60  Heller,  für  Telegramme  nach  Montenegro  auf  dem  Weg  über 
Ungarn— Rumänien  und  Serbien  auf  18  Heller  für  das  Wort  mit  einer  Grund- 
taxe von  60  Heller,  für  Telegramme  nach  Rußland  auf  dem  Weg  über  das 
Dentsche  Reich— Dänemark — Schweden  auf  49  Heller  für  das  Wort  mit  einer 
Grundtaxe  von  60  Heller.  Der  letztere  Weg  wird  jedoch  bis  auf  weiteres 
nur  dann  benutzt,  wenn  der  Absender  dies  ausdrücklich  verlangt  Andern- 
falls gelangen  die  Telegramme  — wie . bisher  — auf  dem  Weg  über 
Ungarn— Rumänien  gegen  Entrichtung  einer  Taxe  von  38  Heller  für  das 
Wort  und  einer  Grundtaxe  von  60  Heller  zur  Beförerung.  Für  Telegramme 
nach  Serbien  beträgt  die  Taxe  über  Ungarn— Rumänien  14i Heller  für  das  Wort 
mit  einer  Grundtaxe  von  60  Heller.  Telegramme  nach  europäischen,  an  den 
kriegerischen  Verwickelungen  unbeteiligten  Ländern,  nach  weichen  die  Be- 
förderungswege  über  Italien  und  Frankreich  führen,  wie  z.  B.  nach  Spanien, 
haben  im  allgemeinen  wenig  Aussicht,  an  ihren  Bestimmungsort  zu  ge- 
langen weil  sie  während  der  Beförderung  im  feindlichen  Ausland  zumeist 
aufgehalten  werden.  Das  gleiche  gilt  auch  für  den  Verkehr  mit  außer- 
europäischen Ländern,  für  welche  die  Beförderungswege  über  französische 
und  englische  Kabel  führeD,  also  insbesondere  für  Nord-Amerika. 

Bezug  von  Massengütern.  Es  ist  von  den  Militäreisenbahnbehörden 
vielfach  beobachtet,  daß  die  wiederholt  gegebenen  Anregungen  an  die 
Rohstoffverbraucher,  sich  rechtzeitig  genügend  Vorräte  anzufahren  und  zu 
lagern,  um  in  Zeiten  des  Wagenmangels  nicht  in  Verlegenheit  zu  geraten, 
leider  immer  noch  wenig  befolgt  werden.  Der  preußische  Minister  für 
Handel  und  Gewerbe  hat  daher  die  Handelskammern  ersucht,  ihren  Ein- 
fluß dahin  geltend  zu  machen,  daß  die  Interessenten  dauernd  mit  den 
Bahnverwaltungen  in  Fühlung  bleiben  und  die  Zeiten  ausnutzen,  wo  Wagen 
reichlich  verfügbar  sind.  Nur  dann  sei  es  za  erreichen,  daß  nicht  im 
Falle  von  Verkehrsstockungen  und  Störungen  im  Wagenzulauf,  wie  sie 
infolge  der  kriegerischen  Maßnahmen  jederzeit  unvermutet  eintreten  können, 
Betriebe  eingeschränkt  oder  eingestellt  werden  müssen,  deren  Aufrecht- 
erbaltung im  Heeresinteresse  und  zur  Erhaltung  der  volkswirtschaftlichen 
Wehrkraft  dringend  notwendig  ist. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Aus  der  nordböhmischen  Glasindustrie.  Die  immer  mehr  um 
sich  greifende  Abflauung  des  Geschäftsverkehrs  übt  seit  langem  auch 
auf  die  Glasindustrie  eine  üble  Nachwirkung  aus.  Die  Mehrzahl  der 
Arbeiter  im  Kreibitzer  Gebiet  ist  einberufen,  während  der  übrige  leil 
nun  ebenfalls  brotlos  wird,  da  infolge  der  gänzlichen  Ausfuhrsperre 
der  Geschäftsverkehr  mit  dem  Ausland  abgeschnitten  ist.  Das  Glas- 
hüttenwerk der  Firma  A.  Mayer  & Sohn  in  Schönfeld,  das  seit  längerer 
Zeit  den  Betrieb  wieder  aufgenommen  hatte,  sah  sich  ebenfalls  genötigt, 
die  Oefen  zu  löschen,  da  infolge  des  Krieges  mit  Italien  die  Ausfuhr  von 
Glaswaren  nach  Amerika  und  dem  Orient  nunmehr  völlig  unterbunden  ist. 
Auch  zahlreiche  Glasraffinerien  stellen  den  Betrieb  ein,  nachdem  auch  in 

Hohlglaswaren  der  Export  auf  ein  Minimum  gesunken  ist 

Die  Gablonzer  Emailschmuckindustrie  konnte  in  den  letzten  Wochen 
eine  verhältnismäßig  hinreichende  Beschäftigung  verzeichnen,  obwohl 
sich  die  Nachfrage  nur  auf  kleinere  Artikel  billiger  Preislage  er- 
streckte. Der  Absatz  dieser  Waren  erfolgt  vornehmlich  nach  dem  Inland 
und  Deutschland,  doch  werden  sie  auch  auf  Umwegen  über  einzelne 
Neutralstaaten  in  andere  Gebiete  exportiert.  In  der  Kleinglas-  und 
der  Beleuchtungsindustrie  wickelt  sich  der  Geschäftsverkehr  mit  dem 
Vorschreiten  des  Sommers  langsamer  ab,  was  auf  die  neuerliche 
kriegerische  Verwickelung  mit  Italien  mit  zurückzuführen  sein  mag. 
Auch  in  der  Schwarzglasindustrie  macht  sich  eine  anhaltende  Stockung 
bemerkbar,  und  infolgedessen  wurden  neuerlich  größere  Arbeitskreise 
arbeitslos.  In  der  Glasperlenbranche  ist  es  ganz  still,  während  in  Glas- 
knöpfen und  kleinen  Glasbesatzartikeln  noch  immer  kleinere  Aufträge 
einlaufen,  die  eine  Aufrechterhaltung  der  Betriebe  ermöglichen.  Die 
Gesamtlage  muß  aber  als  weniger  günstig  bezeichnet  werden. 

Die  Glasergenossenschaft  für  die  Bezirke  B.-Leipa,  D. -Gabel,  Hum- 
burg,  Schluckenau  und  Warnsdorf  hat  beschlossen,  den  Einkauf  von  Tafel- 
glas gemeinsam  vorzunehmen  und  zwar  gegen  Kasse  oder  Vorausbezahlung. 

Vom  internationalen  Glasmarbt.  Nachrichten  der  ausländischen 
Fachpresse  zufolge  hat  sich  die  Geschäftslage  in  der  gesamten  auswärtigen 
Glasindustrie  seit  Kriegsbeginn  nicht  bedeutend  gebessert,  im  Gegenteil, 
es  liegen  sogar  Berichte  aus  einzelnen  Industriedistrikten  vor,  die  ein  hinken 
der  Produktionsziffer  melden.  England,  das  als  Glasproduzent  nur  noch 
in  einzelnen  Bauglassorten  eine  gewisse  Rolle  spielt,  beschränkte  sich  meist 
auf  Inlandlieferungen,  trotzdem  der  Außenhandel  nicht  ganz  unterbunden 


war.  Die  Anstrengungen,  die  vielgehaßte  deutsche  Konkurrenz  in  Zier- 
und  Hohlglas  vom  internationalen  Markt  zu  verdrängen,  muß  als  gänzlich 
mißglückt  bezeichnet  werden,  da  es  an  technisch  geschulten  Arbeitskräften 
fehlte,  die  eine  gleichwertige  Ware  hersteilen  können.  In  Belgien  brachten 
die  Kriegsnnruken  die  Glasindustrie  zum  Stocken.  Deutschland  bemühte 
sich  aber  nach  Kräften,  in  den  eroberten  Gebietsteilen  die  Glasfabrikation 
in  Gang  zu  bringen,  so  daß  also  hier  der  nicht  unbedeutende  Ausfall  bald 
wieder  wett  gemacht  werden  dürfte.  Die  ziemlich  ausgebreitete  Spiegel- 
fabrikation nimmt  jedoch  an  dem  Aufschwung  nicht  in  dem  Maße  teil, 
wie  erwartet,  deshalb  wendet  man  sich  mehr  der  Bauglasfabrikation  zu. 

In  Rußland,  wo  überhaupt  die  Glasfabrikation  erst  neueren  Datums  ist, 
macht  sich  ein  völliger  Rückgang  bemerkbar.  Die  Fabrikation  erstreckt 
sich  meist  auf  gewöhnliche  Hohlglaswaren,  wie  Schnaps-  und  Gebrauchs- 
flaschen, ferner  Wirtschaftsartikel.  Es  wird  Jahre  brauchen,  bevor  wieder 
jene  Fabrikationsstufe  erreicht  ist,  wo  man  von  einer  geregelten  Pro- 
duktion überhaupt  sprechen  kann.  Die  italienische  Glasindustrie  wurde 
von  der  durch  den  Krieg  bewirkten  Wirtschaftskrise  in  den  ersten  Monaten 
unmerklich  berührt.  Für  Hohlgläser  venetianischer  Art  herrschte  sogar 
eine  lebhafte  Nachfrage,  und  die  Ausfuhrziffer  erreichte  eine  erfreulich 
zu  nennende  Höhe.  Später  machten  sich  allerdings  verschiedene  Fabri- 
kationsschwierigkeiten bemerkbar,  namentlich  Brennstoffmangel,  immerhin 
hielt  sich  die  Geschäftsabwickelung  auf  einer  hinreichend  mittleren  Höhe. 
Durch  die  von  England  bezahlten  Kriegsfanatiker,  welche  da3  Land  nun- 
mehr in  den  unheilvollen  Krieg  gestürzt  haben,  erfährt  das  Industrieleben 
Italiens  aber  eine  weit  um  sich  greifende  Unterbindung,  und  auch  die  Glas- 
industrie verliert  ihre  Verbindungen,  so  daß  sich  hier  bald  die  Folgen 
unangenehm  fühlbar  machen  werden.  In  Deutschland  und  Oesterreich 
nimmt  die  Industrieentwickelung  einen  in  Anbetracht  der  Zeitverhältnisse 
befriedigenden  Verlauf.  Allerdings  ist  es  auch  hier  zu  Betriebseinschrän- 
kungen gekommen,  aber  die  Hüttenwerke  überwinden  aufopferungsvoll  alle 
Schwierigkeitsn,  und  gerade  dieses  Durchhalten  gibt  der  deutschen^  Glas- 
fabrikation nach  außen  ein  gewisses  Ansehen.  Uebrigens  liegen  in  ße- 
leuchtungsglas-  und  Wirtschaftsglasartikeln  erfreuliche  Aufträge  für  den 
Inlandmarkt  vor  und  helfen  über  die  Geschäftskrise  hinweg.  Die  Gesamt- 
glasindustrie Oesterreichs  und  Deutschlands  erleidet  durch  den  Krieg 
natürlich  bedeutende  Gewinnausfälle,  doch  stehen  diese  Ziffern  noch  in 
keinem  Vergleich  zu  dem  Verlust  anderer  auswärtiger  Werke.  Frankreich 
weiß  davon  gewiß  ein  Klagelied  zu  singen,  da  dort  die  bedeutendsten 
Hüttenwerke  zur  Fabrikationseinschränkung  ganötigt  worden  sind. 

Aus  der  englischen  Glasindustrie.  In  Irland  wird  die  Wieder- 
einführung der  Glasindustrie  geplant,  und  zwar  soll  in  Dublin  eine 
Fiaschenbütte  unter  Beiziehung  belgischer  Arbeiter  errichtet  werden.  Zu 
den  sonst  eingeführten,  jetzt  fehlenden  Glasartikeln  gehören  auch  die 
bekannten  buntfarbigen  Glasmärbel,  deren  Herstellung  im  Lande  bisher 
ohne  Erfolg  versucht  wurde.  Neu  errichtet  wurden  in  London  unter  der 
Firma  Glass  Ltd.  eine  Hütte  für  Medizin-  und  Flakonglas  und  unter  der 
Firma  Frederick  Maynard  & Son  Ltd.  eine  Gesellschaft  mit  60  000  Pfd. 
Sterl.  Kapital,  welche  die  Fabrikation  von  pharmazeutischen  Artikeln 
betreiben  will. 

Da  auch  keine  Segerkegel  mehr  bezogen  werden  können,  hat  die 
Leitung  der  Central  School  of  Science  and  Technology  in  Stoke-on-Trent 
deren  Herstellung  aufgenommen. 

Rußlands  Glasindustrie  während  des  Krieges.  Auf  einem  Kon- 
greß der  russischen  Glasfabrikauten  wurde  von  dem  ständigen  Bureau  auf 
Grund  einer  Umfrage  mitgeteilt,  daß  am  24.  März  von  270  Fabriken  200 
in  Betrieb  waren.  Von  den  geschlossenen  liegen  die  meisten  in  Polen. 
Die  Produktion  ist  auf  etwa  die  Hälfte  herabgesetzt.  Manche  Werke 
haben  mit  der  Herstellung  von  früher  aus  Deutschland  bezogenem  Glas 
für  pharmazeutische,  chemische  und  Parfümerie-Zwecke  usw.  begonnen. 
Optisches  Glas  ist  knapp.  Die  Industrie  leidet  an  Kohlenmangel,  auch 
fehlen  die  gelernten  Arbeiter.  Auf  eine  Anfrage  hat  der  Kriegsminister  geant- 
wortet, gegen  die  Verwendung  yon  Kriegsgefangenen  in  der  Glasindustrie 
sei  nichts  einzuwenden,  wenn  jeder  als  Bezahlung  15  Rubel  monatlich 
erhalte.  Infolge  des  Alkoholverbots  der  Regierung  wurden  14  Flaschea- 
fabriken  geschlossen.  Flaschen  bildeten  etwa  ein  Drittel  der  gesamten 
Glaserzeugung ; 7 Tafelglasfabriken  wurden  aus  Mangel  teils  an  Rohstoffen, 
teils  an  Betriebskapital  stillgelegt.  Auch  wirkten  die  Einschränkung  im 
Baugewerbe,  der  Mangel  an  Arbeitern  wegen  Einberufung  und  Transport- 
schwierigkeiten auf  die  Industrie  ungünstig  ein. 

Ein-  und  Ausfuhr  von  Keram-  und  Glaswaren  in  Schweden. 
Die  Einfuhr  von  Fayence  u.  dergl.  im  Jahre  1914  betrug  978000  kg  (1913: 
1330  439  kg),  die  von  Glaswaren,  nicht  besonders  genannt  (geschliffenes 
Haushalt-  und  Zierglas,  Lampenglas  usw.)  233  090  (269  113)  kg.  Die  Aus- 
fuhr bezifferte  sich  auf  351624  (290  284)  kg  Fayence  usw.,  16  200 
(15  461)  t Tonröhren  außer  Drainröhren,  790160  (1383274)  kg  geschliffenes 
Haushalt-,  Zierglas,  Lampenglas  u.  dgl.,  ferner  11764  (12904)  t Flaschen, 
16  845  t (38  072)  t Feldspat. 

Ein-  und  Ausfuhr  von  Keram-  und  Glaswaren  in  Rußland. 

Nach  dem  Bericht  der  russischen  Zollbehörde  bewertete  sich  die  Ein- 
fuhr von  keramischen  Materialien  und  Erzeugnissen  im  Jahre  1914  auf 
nur  20  300  000  Rubel,  gegen  31800000  Rubel  in  1913  und  27  500  000 
Rubel  in  1912.  Rußlands  Ausfuhr  von  Porzellan  und  Fayence  betrug 
49  000  Pud  im  Wert  von  601000  Rubel  (1913:  77  000  Pud  im  Wert  von 
1014000  Rubel),  die  Ausfuhr  von  Glas  und  Glaswaren  belief  sich  auf 
33  000  (65000)  Pud  im  Wert  von  366  000  (811000)  Rubel. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G.,  Selb.  Auszug  aus 
der  Bilanz  vom  .31.12.  14:  Reingewinn  Jt  482  478;  Dividende  6%. 

Im  Geschäftsbericht  führt  die  Verwaltung  unter  anderem  aus: 

Die  erste  Hälfte  des  Geschäftsjahres  war  sowohl  bezüglich  der  Um- 
sätze als  auch  hinsichtlich  des  Ertrages  dem  Vorjahr  entsprechend.  Die 
gesamten  Abteilungen  waren  gut  beschäftigt,  bis  der  Krieg  ausbrach. 
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Das  Verhalten  der  deutschen  Händlerschaft,  die  sich  der  Vereinigung 
deutscher  Porzellanfabriken  gegenüber  verpflichtete,  alle  bestellten  Waren 
abzunehmen,  hat  dazu  beigetragen,  die  Betriebe  in  kleinem  Umfang  auf- 
recht zu  erhalten  und  die  Arbeiterschaft  vor  großer  Not  bewahrt.  Der 
Absatz  der  Fabrikate  der  Gesellschaft,  die  als  wertvolle  Qualitätsware 
— zum  großen  Teil  als  Luxusporzellan  — anzusprechen  sind,  leidet  ganz 
besonders  empfindlich  unter  den  Kriegswirren.  Der  Nutzen  des  ersten 
Halbjahrs  wurde  zum  Teil  aufgezehrt.  Die  Forderungen  an  das  feind- 
liche Ausland  wurden  durch  Rückstellungen  in  vorsichtiger  Weise 
bewertet.  An  dem  bedeutenden  Verlust,  der  durch  den  Zusammen- 
bruch einer  der  größten  amerikanischen  Exportfirmen  entstanden,  ist 
die  Gesellschaft  nicht  beteiligt.  Nach  Beendigung  des  Krieges  ist  auf 
eine  gute  Konjunktur  zu  hoffen,  da  sich  schon  seit  Beginn  des  laufenden 
Jahres  durch  die  günstige  politische  Lage  der  Betrieb  erheblich  gebessert 
hat.  Ueber  die  Aussichten  läßt  sich  naturgemäß  unter  den  gegenwärtigen 
Verhältnissen  nichts  sagen. 

In  der  Generalversammlung  teilte  die  Geschäftsleitung  mit,  daß, 
trotzdem  die  Porzellanindustrie  von  allen  Industrien  durch  den  Krieg  am 
meisten  in  Mitleidenschaft  gezogen  wurde,  doch  keine  Entlassungen  von 
Arbeitern  vorgenommen  wurden,  und  daß  die  Fabrikanten  wie  die  Arbeiter 
gemeinsam  allen  Feinden  zum  Trotz  bis  ans  Ende  durchhalten  werden 

Aelteste  Volkstedter  Porzellanfabrik  und  Porzellanfabrik  Unter- 
iveißbach  vorm.  Mann  & Porzelius  A.-G.,  Volkstedt.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31.  12.  14:  Reingewinn  Ji  43  176;  Dividende  auf  die  Verzugs- 
aktien 8%. 

Gebr.  Heubach  A.-G.,  Lichte.  Die  12.  ordentliche  Generalversamm- 
lung findet  am  29.  6.  15,  vorm.  10  Uhr,  in  Leipzig,  Reichsstraße  14  II,  statt. 

Königl.  Porzellanfabrik  und  Fayencefabriken  Aluminia  A.-G., 
Kopenhagen.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Reingewinn 
Kr.  141  926 ; Dividende  5 %. 

Das  Jahr  versprach  sehr  gut  zu  werden,  bis  der  Krieg  ausbrach. 
Zwar  hob  sich  gegen  Ende  1914  der  Absatz  von  Luxusgegenständen 
wieder  etwas,  doch  mußte  viel  auf  Lager  gearbeitet  werden.  Da  auf 
Rohstoffe  aus  England  kaum  zu  rechnen  ist,  sucht  man  solche  jetzt  in 
erster  Linie  aus  Dänemark  und  Skandinavien  zu  beziehen.  Da  der  Um- 
satz in  Luxus-  und  Kunstgegenständen  gering  bleibt,  wurde  die  Herstel- 
lung von  Gebrauchsgeschirren  in  größerem  Umfang  neu  aufgenommen. 
Für  das  Jahr  1915  wird  die  Kohlenfrage  von  größter  Bedeutung  sein. 

Bing  & Gröndahls  Porzellanfabrik  A.-G.,  Kopenhagen.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Reingewinn  Kr.  27  737;  Dividende  5%. 

Etwa  die  Hälfte  der  Produktion  wird  ausgeführt,  hauptsächlich  an 
die  jetzt  kriegführenden  Länder.  Man  mußte  daher  von  den  kunstgewerb- 
lichen Gegenständen  zu  der  Markt-  und  Massenware  übergehen,  namentlich 
zu  den  Artikeln  für  die  elektrotechnische  Industrie. 

Steingutfabrik  Sörnewitz  A.-G.,  Sörnewitz.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31. 12.  14 : Reingewinn  M 7394. 

Der  Umsatz  in  den  Abteilungen  Steingut  und  Glas  hatte  nach  dem 
Verwaltungsbericht  von  1914  bis  Ende  Juli  des  Berichtsjahrs  denjenigen 
des  Vorjahrs  nicht  unerheblich  überschritten.  Der  Ausbruch  des  Krieges 
hat  jedoch  den  Vorstand  gezwungen,  den  Betrieb  in  der  Abteilung  Stein- 
gut wesentlich  zu  beschränken,  den  'der  Glashütte  aber  fast  drei  Monate 
ganz  ruhen  zu  lassen,  um  ihn  darin  mit  nur  einem  Ofen  wieder  aufzu- 
nehmen. Dies  war  von  entscheidender  Bedeutung  für  das  Endergebnis. 

Körstrands  A.-G.,  Stockholm.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom 
31.12.  14:  Reingewinn  Kr.  228  592;  Dividende  8« /„.  Herstellungswert 
brutto:  Kr.  3 210148;  Verkaufssumme  brutto:  Kr.  3 028  685.  An  den 
Gruben  der  Gesellschaft  wurden  gefördert:  1138  t Feldspat,  564  t Quarz. 

Arabia  A.-G.,  Helsingfors,  Finnland.  Auszug  aus  der  Bilanz 
vom  31.12.  14:  Reingewinn  15  253  F.  M. ; Dividende  wird  nicht  verteilt. 
Herstellungswert  brutto  : 452287  F.  M.;  Verkaufssumme  brutto:  986  800  F.  M. 

Aktiebolaget  St.  Eriks  Lervarufabriker,  Ofen-  und  Ton- 
warenfabrik, Upsala,  Schweden.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14: 
Reingewinn  Kr.  31717;  Dividende:  6°/0. 

Ofenfabrik  A.-G.,  Karlskrona,  Schweden.  Das  Aktienkapital 
wurde  durch  Ueberführung  von  Kr.  65  500  aus  Gewinnrücklagen  auf 
Kr.  196  500  erhöht. 

Mosaikplattenfabrik  Deutsch-Lissa,  Deutsch-Lissa.  Auszug  aus 
Bilanz  vom  31.  12.  14 : Verlustsaldo  M 287  766. 

Vereinigte  Servaiswerke  A.-G.,  Ehrang.  Auszug  aus  der  Bilanz 
vom  31.12.14:  Verlustsaldo  Ji  7759. 

Nach  Mitteilung  der  Direktion  liegen  z.  Zt.  feste  Bestellungen  auf 
Boden-  und  Wandplatten,  sowie  auf  feuerfeste  Erzeugnisse  vor,  welche 
eine  beschränkte  Aufrechterhaltung  des  Betriebes  auf  Wochen  hinaus  er- 
möglichen. 

Fabrik  feuerfester  und  säurefester  Produkte  A.-G.  in  Liqui- 
dation. Berlin.  Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  29.  6.  15, 
vorm.  107-2  Uhr,  in  Berlin,  im  Savoy-Hotel,  statt. 

Schamotte-  und  Tonwerke  A.-G.,  Thonberg-Kamenz  (Sachsen), 
Thonberg-Kamenz  i.  S.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Rein- 
gewinn M 29  183 ; Verwendung  nicht  bekannt  gegeben. 

Gebr.  Plütsch,  G.  m.  b.  H.,  Fichtenhainichen.  Gegenstand  des 
Unternehmens  ist  der  Betrieb  einer  Schamotte-  und  Backofen-Herdplatten- 
fabrik, von  Steinzeugfabrikation  und  -handel,  sowie  Absatz  von  Werk- 
sanden aller  Art,  insbesondere  die  Fortführung  des  von  der  Firma  Gebr. 
Plütsch  in  Fichtenhainichen  bisher  betriebenen  gleichartigen  Unternehmens. 
Das  Stammkapital  beträgt  M 48  000.  Geschäftsführer  sind  Marie  Adele 
verw.  Plütsch,  geb.  Rüdiger,  und  Kaufmann  Paul  Curt  Plütsch.  Beide 
vertreten  die  Gesellschaft  gemeinsam.  Zur  Deckung  ihrer  Stammeinlagen 
bringen  Marie  Adele  verw.  Plütsch,  geb.  Rüdiger,  Anteil,  die  übrigen 
Gesellschafter,  nämlich  Helene  Adele  Margarete  verehel.  Salomon,  geb. 
Plütsch,  Magdeburg,  Helene  Johanna  Gertrud  verehel.  Werner,  geb. 
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Plütsch,  Dresden,  Rosa  Frieda  Johanna  Plütsch,  Fichtenhainichen,  und 
Kaufmann  Paul  Curt  Plütsch,  je  3/ie  Anteil  an  dem  Vermögen  der  bisher  j 
unter  der  Firma  Gebr.  Plütsch  in  Fichtenhainichen  betriebenen  Schamotte- 
uud  Steinzeugwarenfabrik  und  -handlung  in  die  Gesellschaft  nach  dem 
Stande  vom  1.  1.  15  ein. 

Dorstener  Glashütte,  A.-G.,  Dorsten  i.  W.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  30.6.  14:  Verlust  M 120  379. 

C.  Stölzle’s  Söhne,  A.-G.  für  Glasfabrikation,  Wien.  Die  16. 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  24. 6.  15,  nachm.  4 Uhr,  in 
Wien,  im  Sitzungssaal  der  K.  K.  priv.  Oesterreichischen  Kredit-Anstalt 
für  Handel  und  Gewerbe,  statt. 

Aktieselskabet  Kastrnp  Glasvärk,  Kopenhagen.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31.12.  14:  Reingewinn  Kr.  406263;  Dividende:  8°/0. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  stieg  der  Umsatz  auf  Kr.  3 500  000.  Die 
Einrichtung  der  Owens’schen  Flaschenmaschinen-Anlage  hat  wesentlich 
mehr  gekostet  als  berechnet.  Infolge  der  steigenden  Ausfuhr  sind  die 
Aussichten  für  1915  bezüglich  des  Absatzes  sehr  gut;  im  übrigen  aber 
hängt  alles  von  der  Dauer  des  Krieges  und  seinem  Einfluß  auf  die  Kohlen- 
und  Rohstoffpreise  ab. 

Aktiebolaget  Rosdala  Glasbrak,  Rosdala,  Schweden.  Die  Firma, 
deren  Aktienmehrheit  s-ich  im  Besitz  der  dänischen  A.-S.  Kastrup  Glasvärk, 
Kopenhagen,  befindet,  hat  das  Aktienkapital  von  Kr.  105  000  auf  200  000 
durch  Ueberführung  von  Kr.  95000  aus  Gewinnreserveu  erhöht. 

Aktiebolaget  Sölvesborgs  Glasbruk,  Sölvesborg,  Schweden.  Das 
Aktienkapital  wurde  durch  Neuzeichnung  zum  Parikurs  um  Kr.  28000  auf 
Kr.  70  000  erhöht. 

Limhamns  Glasbruk,  Limhamn  bei  Malmö,  Schweden.  Die 
längere  Zeit  stillgelegene  Fabrik  soll  wieder  in  Betrieb  genommen  werden. 

Nynäshanms  Glasbruks  Aktiebolag,  Nynäshamn,  Schweden.  Die 
unter  dieser  Firma  mit  Kr.  75  000  Aktienkapital  gebildete  Gesellschaft 
hat  die  der  G.  A.  Bremberg  gehörende  Glasfabrik  übernommen. 

Hainmars  Glasbruks  Aktiebolag,  Hammar,  Schweden  (Flaschen- 
glasfabrik). Das  Aktienkapital  wurde  durch  Ueberführung  aus  Gewinn- 
rücklagen verdoppelt  und  beträgt  jetzt  Kr.  160  000. 

Skrufs  Nya  Glasbruks  Aktiebolag,  Skruf,  Schweden.  Das 
Aktienkapital  wurde  von  Kr.  40  000  auf  80  000  erhöht  durch  Ueberführung 
von  Kr.  25  995  aus  dem  Dispositionsfonds  und  von  Kr.  14005  aus  dem 
Reingewinn  des  letzten  Jahres. 

Aktieselskabet  Carl  Lunds  Fabriker,  Kopenhagen  und  Zweig- 
fabrik in  Malmö  (Fabrikation  emaillierter  Eisenwaren).  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31.12.  14:  Reingewinn  Kr.  206295;  Dividende  10°/0. 

Glud  & Marstrands  Fabriker,  Aktieselskab,  Kopenhagen  (Fabrik 
emaillierter  Eisenwaren).  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Rein- 

gewinn Kr.  452  874;  Dividende  10  %■ 

Aktiebolaget  Norrahammars  Bruk,  Norrahammar,  Schweden 
(Fabrik  emaillierter  Gußwaren).  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31  12.  14: 
Reingewinn  Kr.  166  000;  Dividende  60/o- 

Deutsche  Magnesit- Werke  i.  Liqu.,  Solln- München.  Am  30.  6. 15, 
vorm.  10  Uhr,  findet  in  Berlin  W.  8,  in  der  Geschäftsstelle  des  Notars, 
Justizrats  Modler,  Kronenstr.  73/74  II,  eine  außerordentliche  Generalver- 
sammlung der  Aktionäre  zur  Vornahme  von  Aufsichtsratsneuwahlen  und 
zur  Beratung  und  Beschlußfassung  über  etwaige  Anträge  statt. 

Aktiebolaget  H.  Carlson,  Stockholm.  Die  Gesellschaft  betreibt 
mit  Kr.  10  000  Aktienkapital  den  Handel  mit  Glas  und  Porzellanwaren. 
Vorstand  ist  Carl  Aug.  Robert  Carlson. 

Gustav  Linder,  Aktiebolag,  Gothenburg,  Schweden.  Die  Firma 
betreibt  mit  Kr.  30  000  Aktienkapital  den  Handel  mit  Flaschenglas  unter 
Uebernahme  der  Handlungen  von  Gust.  Linder  (Inh.  Gustaf  Holm)  und 
Ragnar  Bergstedt.  Der  Vorstand  besteht  aus  G.  Holm,  R.  Bergstedt  und 
dem  Kontorchef  Sigfr.  Emanuelsson. 

Geschäftliche  Auskünfte.  Oesterreichische  Firmen,  die  in  Italien 
geschäftliche  Interessen  wahrzunehmen  oder  zu  orduen  haben,  erhalten  im 
kommerziellen  Bureau  des  Handelsmuseums  in  Wien,  sowie  in  der  Allge- 
meinen Exportsektion  des  Handelsmuseums  (vorm.  Oesterreichischer  Export- 
verein) in  Wien  nähere  Mitteilungen. 

Das  Exportbureau  der  Handes-  und  Gewerbekammer  in  Reichenberg 
gibt  unter  E.-B.-Z.  5522  nähere  Auskunft  an  Firmen,  die  in  Belgien  be- 
schlagnahmte oder  lagernde  Waren  freizukommen,  verkaufen  oder  abtrans-’ 
portieren  lassen  möchten. 

Im  kommerziellen  Bureau  des  Oesterreichischen  Handelsministeriums 
in  Wien  können  Nachrichten  über  Fallimente  im  Ausland  eingesehen  werden. 

Konknrsnachrichten.  a)  = Tag  der  Konkurseröffnung ; b)  = Ver- 
walter ; c)  = Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin) ; 
e)  = Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  = Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

Ernst  August  Paul  Himer,  i.  Fa.  Paul  Himer,  Glas-  und  Porzellan- 
warenhandlung, Zwickau,  a)  3.  6.  15,  mittags  12  Uhr ; b)  Rechtsanwalt 
Rößler;  c)  16  7.  15;  d)  28.  6.  15;  e)  2.  8.  15;  f)  25.  6.  15. 

Ruhländer  Glasmanufaktur  Lindner  & Kaempfe  in  Liquidation,  Ruß- 
land ; Liquidator  Glashüttendirektor  a.  D.  Hermann  Reichow,  Dresden, 
a)  5.6.  14,  nachm.  5 Uhr;  b)  Kaufmann  Hermann  Teichmann,  Ruhland; 
c und  f)  25.  6.  14 ; d und  e)  2.  7.  14. 

Im  Konkurs  über  den  Nachlaß  des  in  Berlin  verstorbenen  Töpfer- 
meisters Ernst  Neumann  ist  zur  Prüfung  der  nachträglich  angemeldeten  : 
Forderungen  Termin  auf  den  25.  6.  15  anberaumt. 

Konkurse  in  Norwegen.  In  Konkurs  erklärt  wurden  die  Firmen 
Ida  Tönnesen,  Glaswaren-  und  Steinzeughandlung  in  Kristiansand  und 
Kragerö  Glasmagazin,  Hans  Johnsen  in  Kragerö. 
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29.  9.  15.  Garnisonverwaltung,  Leipzig.  Steingut  und  Glasgeschirr. 
Bedingungen  sind  vorher  einzureichen. 

Firmenregister. 

Deutschland. 

Schamotte-  und  Dinaswerke  Homburg  (Pfalz),  vorm.  Gebr.  Kiefer, 
Homburg  (Pfalz),  G.  m.  b.  H.,  Erbaeh-Beiskirchen  bei  Homburg  (Pfalz). 
Hie  Prokura  des  Kaufmanns  Rudolf  Schappert  ist  erloschen. 

Vereinigte  Lausitzer  Glaswerke  A.-G.,  Weißwasser  O.-L.  Die  Pro- 
kura des  Kaufmanns  Richard  Fänder,  Berlin,  ist  erloschen. 

Glashütte  Copitz-Pirna  G.  m.  b.  H.,  Copitz  Zum  Geschäftsführer 
wurde  bestellt  Fabrikdirektor  William  Lippold,  Döhlen. 

Christian  Winkler  & Sohn,  Fürth.  An  Stelle  des  durch  Tod  aus- 
geschiedenen Gesellschafters  Johann  Paul  Konrad  Winkler  ist  dessen 
Witwe  Elise  Winkler,  Fabrikbesitzers-  und  Geh.  Kommerzienratswitwe, 
als  Gesellschafterin  eingetreten,  jedoch  zur  Zeichnung  und  Vertretung 
der  Firma  nicht  berechtigt. 

Glasfabrik  Marienhütte  m.  b.  H.,'  Fehrenbach.  Kaufmann  Berthold 
Blässer  ist  als  Geschäftsführer  ausgeschieden. 

Oesterreich. 

Meyrs  Neffe,  Adolf  bei  Winterberg.  Marie  von  Kralik-Meyrswalden 
ist  als  Gesellschafterin  eingetreten.  Johann  Urban  hat  Prokura.  Die 
Firmenzeichnung  erfolgt  entweder  durch  den  Gesellschafter  Albert  Kralik 
Ritter  von  Meyrswalden  allein  oder  durch  Marie  von  Kralik-Meyrswalden 
gemeinschaftlich  mit  Johann  Urban. 

Dänemark. 

Bing  & Gröndahl’s  Porzellanfabrik  A.-G.,  Kopenhagen.  Zum  Ver- 
waltungsdirektor wurde  Poul  Simonsen  ernannt. 

Schweden. 

Aktiebolaget  Göteborgs  Porslinsfabrik,  Gothenburg.  An  Stelle  von 
Adolf  Magnus  ist  Harald  Otto  Almström,  Stockholm,  in  den  Vorstand 
eingetreten. 

Geile  Glasbruks  Intressenter,Wilh  Andersson  & Co.,  Gefle.  W.  Andersson 
ist  ausgeschieden,  der  Zusatz  zur  Firma  wurde  in  J.  Svensson  & Co.  ge- 
ändert. Inhaber  sind  Ivar  Svensson,  Lars  Westerberg  und  Gustav  Delin. 


Bücherschau.  *) 

Die  Chemie  der  hydraulischen  Bindemittel.  Wesen  und  Herstel- 
lung der  hydraulischen  Bindemittel  von  Dr.  Hans  Kühl,  Inhaber,  und  Dr. 
Walter  Knothe,  I.  Assistent  des  Zement-  und  Mörtel-technischen  Laborato- 
riums Dr.  Wilhelm  Michaelis,  Berlin-Lichterfelde.  Mit  51  Abbildungen. 
Leipzig  1915.  Verlag  von  S.  Hirzel.  Preis  geh.  M 12, — , geb.  M 14, — . 

Es  gibt  wohl  kaum  ein  Gebiet,  auf  dem  in  den  letzten  Jahrzehnten 
so  viel  gearbeitet  worden  ist,  wie  auf  dem  der  hydraulischen  Bindemittel, 
aber  auch  kaum  eines,  in  dem  die  Ergebnisse  der  wissenschaftlichen 
Forschung  so  befruchtend  auf  die  Technik  gewirkt  haben,  wie  in  der 
Zementindustrie.  Gar  zahlreich  sind  die  Arbeiten,  die  sich  mit  der  Er- 
forschung der  Vorgänge  bei  der  Entstehung  und  beim  Erhärten  der  hydrau- 
lischen Bindemittel  abspielen,  und  wenn  sie  auch  bisher  noch  nicht  end- 
gültig abgeschlossen  und  damit  die  Probleme  der  Zementforschung  restlos 
gelöst  sind,  so  hatten  sie  doch  engere  Beziehungen  zur  Industrie  zur 
Folge,  die  zu  der  fruchtbaren  Weiterentwickelung  der  letzteren  nicht  un- 
wesentlich beitrugen  und  zu  einer  Wechselwirkung  zwischen  Wissenschaft 
und  Technik  führten,  die  für  beide  Teile  nur  ersprießlich  sein  konnte. 

Es  war  nun  ein  glücklicher  Gedanke,  unter  Zugrundelegung  der  Er- 
gebnisse der  Zementforschung  eine  zusammenfassende  Darstellung  unseres 
Wissens  über  die  Chemie  der  hydraulischen  Bindemittel  zu  geben  und  da- 
mit den  heutigen  Stand  dieses  Teiles  der  Silikatwissenschaft  zu  kenn- 
zeichnen, namentlich  wenn  er  Aussicht  hatte,  so  in  die  Tat  umgesetzt  zu 
werden,  wie  es  das  vorliegende  Werk  dartut.  Ja,  man  darf  sagen,  daß 
ein  derartiges  Buch  schon  lange  fehlte  und  daß  es  darum  eine  empfind- 
liche Lücke  in  der  Zementliteratur  ausfüllt,  umsomehr  als  es  der  nicht 
leichten  Aufgabe,  das  vorhandene  Forschungsmaterial  kritisch  zu  sichten 
und  übersichtlich  zusammenzustellen,  in  jeder  Richtung  gerecht  wird. 
Dies  zeigt  schon  der  kurze  Ueberblick  über  die  Anlage  des  Buches, 
wie  ihn  die  nachstehende  Anführung  der  einzelnen  Abschnitte  gewährt: 
I.  1.  Definition  und  Systematik,  2.  die  Rohstoffe;  H.  Die  ungesinterten 
hydraulischen  Bindemittel : 3.  Das  Brennen  unterhalb  der  Sinterung ; 4.  Der 
Löschprozeß  und  die  Eigenschaften  der  ungesinterten  hydraulischen  Binde- 
mittel; III  Die  Wissenschaft  der  gesinterten  hydraulischen  Bindemittel 
(der  Portlandzemente):  5.  Die  physikalisch  - chemischen  Prinzipien  der 
Mineralforschung  ; 6.  Das  Dreistoffsystem  Kalk-Kieselsäure-Tonerde ; 7.  Die 
Konstitution  des  Portlandzementklinkers  ; IV.  Die  Technik  der  gesinterten 
hydraulischen  Bindemittel  (der  Portlandzemente) : 8.  Die  Rohmasse ; 
9.  Der  Klinker;  Chemie  des  Brennprozesses;  10.  Der  Klinker;  Thermo- 
chemie des  Brennprozesses;  11.  Der  Portlandzement;  V.  Die  Bindemittel 
aus  latent  hydraulischen  Stoffen:  12.  Die  wissenschaftliche  Behandlung 

der  basischen  Hochofenschlacken ; 13.  Die  Herstellung  der  Zemente  aus 
Hochofenschlacke;  14.  Puzzolanen  und  Puzzolanzemente. 


*)  Die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  liefert  die  hier  besprochenen 
Bücher  zu  den  angegebenen  Original  - Ladenpreisen  postfrei  innerhalb 
Deutschlands  und  Oesterreich-Ungams.  Bei  Sendungen  nach  dem  Auslande 
erhöht  sich  der  Buchpreis  um  10%  (für  das  Auslandporto)  zuzüglich 
20  Pfg.  Einschreibgebühr.  Der  Bestellung  ist  gleichzeitig  der  Betrag 
durch  Postanweisung  beizufügen. 


Das  Buch  umfaßt  also  hauptsächlich  die  Wissenschaft  der  Entstehung 
der  hydraulischen  Bindemittel  unter  besonderer  Berücksichtigung  alles 
dessen,  was  in  der  Chemie  bei  den  Rohstoffen  und  deren  Ueberführung  in  den 
hydraulischen  Zustand  in  Betracht  kommt,  aber  ohne  auf  die  Hydratations- 
vorgänge näher  einzuhehen,  wie  denn  auch  die  rein  technische  Seite  nur 
wo  erforderlich  einbezogen  wurde.  Besondere  Anerkennung  verdient  die 
klare  Darstellungsweise  der  Verfasser,  namentlich  im  III.  Abschnitt,  wo 
sie  so  recht  bei  der  Erläuterung  der  Grundsätze  und  Anwendung  physika- 
lisch-chemischer Methoden  zur  Erforschung  der  Vorgänge  bei  der  Zement- 
bildung zu  Tage  tritt.  Ueberhaupt  zeugt  die  ganze  Anlage  des  Buches 
von  einer  unumschränkten  Beherrschung  der  Materie  seitens  der  Verfasser, 
wie  sie  nur  durch  intensives  theoretisches  und  praktisches  Studium  erreicht 
werden  kann. 

Wir  nahmen  Veranlassung,  auf  ein  Werk,  das  scheinbar  für  die 
Keram-  und  Glasindustrie  von  geringerem  Interesse  ist,  deshalb  eingehender 
hinzuweisen,  weil  in  Wirklichkeit  die  Ergebnisse  der  Zementforschung 
auch  für  diese  Industrien  von  größtem  Wert  sind  und  zur  Erklärung  ge- 
wisser Vorgänge  entsprechend  herangezogen  werden  können.  Aus  diesem 
Grunde  möchten  wir  auch  das  Buch  nicht  nur  allgemein  dem  Zement-, 
sondern  auch  dem  Keram-  und  Glaschemiker  bestens  empfehlen,  da  es  nur 
Nutzen,  zum  mindesten  Anregung  gewähren  kann. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

E.  20  999.  Elektrische  Glühlampe.  Alfred  Ermrich,  Breslau,  Mar- 
garetenstr.  9.  25.  3.  15.  Schweden  29.  7.  14. 

H.  63  347.  Ununterbrochen  arbeitender  Kühlofen  für  Glasplatten. 
Herzogenrather  Spiegelglas-  und  Spiegel-Fabrik  Bicheroux,  Lambotte  & Cie., 
G.  m.  b.  H.,  Herzogenrath  bei  Aachen.  18.  8.  13. 

K.  56  881.  Flüssigkeits- Verschluß.  Krumbholz  & Lamm,  Eisenberg 
S.-A.  4.  11.  13. 

L.  42  651.  Isolierflasche  mit  einer  das  Luftvakuum  einschließenden 
Glashülle.  Helene  Leibholz,  geb.  Davidsohn,  Berlin-Grunewald,  Humboldt- 
straße 6 a.  14.  10.  14. 


Zurücknahme  von  Anmeldungen. 

W.  43  641.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glasplatten  durch  Auf- 
walzen einer  Schicht  geschmolzener  Glasmasse  auf  eine  durch  Blasen  und 
Strecken  erhaltene,  durch  Erhitzen  wiedererweichte  Tafelglasplatte  auf 
einer  ebenfalls  erhitzten  Unterlage.  Zus.  z.  Anm.  W.  41  193.  15. 10.  14. 

Versagung. 

K.  48  997.  Verfahren  zur  maschinellen  Erzeugung  von  Flaschen  mit 
tiefem  Einstich.  27.  12.  12. 

Erteilungen. 

285  482.  Verfahren  der  Herstellung  eines  feuerbeständigen  und  elek- 
trisch isolierenden  Glimmersteins  aus  Glimmer  und  Ton.  Chr.  Ingvaldsen, 
Saaheim,  Norwegen.  8.  10.  13.  Norwegen  8.  10.  12. 

285  483.  Steingutware,  wie  Waschtische,  Spülbecken,  Wannen. 
Spezialfabrik  für  gesundheitstechnische  Einrichtungen.  Emil  Katzenberger, 
München.  23.  12.  13. 

285  744.  Kindersaugflasche.  Franz  Dussa,  Buchelsdorf,  Kr.  Namslau. 
28.7.  14. 


Nichtigkeitserklärung. 

Das  dem  Ingenieur  Tito  L.  Carbone  in  Charlottenburg  gehörige 
Patent  218  764,  Kl  21  f,  betreffend  „Vorrichtung  bei  Bogenlampen  zur 
Erzielung  einer  sauberen  Glockenwandung“,  ist  durch  Entscheidung  des 
Reichsgerichts  vom  17.  3.  15  für  nichtig  erklärt. 


Beschreibungen. 

Vorrichtung  zum  Brechen  vorgeritzter  Glasscheiben  durch  eine 
in  einer  Nut  des  Schneidetisches  hochgehende  Leiste,  die  auf  ansteigenden 
Anlaufflächen  eines  Schiebers  aufsitzt,  dessen  wagerechte  Verschiebung 
ein  allmähliches  Anheben  der  Leiste  herbeiführt.  D.  R.  P.  283  837.  24.  3.  14. 
Josef  Wetzel  und  Anton  Wetzel,  Mengen,  Württemberg. 

Ofen  zum  Emaillieren  von  Gegenständen  aller  Art,  insbesondere 
aus  Metall,  in  dessen  Seitenwandungen  an  einen  Abzug  angeschlossene 
Oeffnungen  angebracht  sind,  welche  die  schädliche  Verbrennungsprodukte 
enthaltenden  in  den  Ofen  eintretenden  Heizgase  abführen.  D.R.  P.  283  869. 
1.  2.  13.  Wilhelm  Hirsch,  Radeberg  i.  S. 

Verfahren  zur  Herstellung  löslicher,  chemisch  reiner  Kieselsäure, 
indem  man  Alkalisilikatlösungen  in  dem  Anodenraum  einer  mit  Diaphragma 
von  solchem  Potential  ausgestatteten  Zelle,  welches  das  gleichzeitige  Hin- 
durchwandern von  Alkali  und  Kieselsäure  verhindert,  dem  elektrischen 
Strom  unterwirft. 

Verfahren,  gekennzeichnet  durch  die  Verwendung  perforierter,  ander 
Diaphragmawand  anliegender  Elektroden. 

Verfahren,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  noch  eine  anodische  Reini- 
gung nachfolgt.  D.  R.  P.  283  886.  15.  4.  13.  Elektro-Osmose,  A.-G., 

(Graf  Schwerin-Gesellschaft),  Frankfurt  a.  ,M. 

Alkalihaltige  Trübungsmittel  für  weiße  Emaillen,  aus  den  für 
Trübungszwecke  geeigneten  Metallverbindungen  mit  Ausnahme  jener  des 
Zinns.  Der  Alkaligehalt  dieser  Trübungsmittel  beträgt  zwischen  2—7  %, 
zweckmäßig  3 und  4 % D.  R.  P.  283  792.  24,8.12.  Vereinigte  chemische 
Fabriken  Landau,  Kreidl,  Heller  & Co.,  Wien. 

Verfahren  zur  Herstellung  elektrischer  Glühlampen,  indem  der 
zur  Glühlampenglocke  aufzublasende  Teil  des  Glasrohres  unmittelbar  nach 
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dem  Verschmelzen  mit  dem  Füßchen  in  eine  Glockenblasform  eingeführt 
und  zur  Glocke  aufgeblasen  wird,  wobei  zweckmäßig  jene  Klemmen,  die 
als  Halte-  oder  Mitnehmerorgane  des  Gasrohres  während  seiner  Rotation 
dienen,  als  Hälften  einer  zweiteiligen  Glockenblasform  ausgebildet  sind. 
D.  R.  P.  284  046.  10.  10.  12.  Elektrische  Glühlampenfabrik  Watt,  A.-G., 
Wien. 


Löschungen. 

163  439.  Kollergang  mit  Formpresse. 

216  745.  Elektrische  Glühlampe. 

245  869.  Verfahren  zur  Herstellung  feuerfester  geformter  Körper 
aus  schwer  schmelzbaren  Stoffen. 

251  059.  Verfahren  zum  nachträglichen  Emaillieren  roher  Stellen. 


Oesterreich. 

Aufgebote. 

Kanalofen  zum  Brennen  oder  Emaillieren  von  Töpferwaren 
u.  dgl.  nach  Pat.  Nr.  59  390,  bei  dem  das  Innere  der  Verbrennungskam- 
mer oder  -Kammern  außer  Verbindung  mit  dem  Ofeninnern  ist,  indem  auch 
die  Kühlzone  mit  einer  oder  mehreren  in  der  Längsrichtung  des  Ofens 
verlaufenden  Kanälen  versehen  ist,  durch  welche  Frischluft  nach  ihrer 
Vorwärmung  als  Verbrennungsluft  unmittelbar  in  die  Verbrennungskammer 
oder  -Kammern  gefördert  wird,  wobei  ein  Teil  dieser  Heißluft  zu  ander- 
weitiger Nutzbarmachung  abgeleitetet  werden  kann.  3.  2.  14.  Zus.-Pat. 
59  390.  Prior.  10.  4.  13  (Großbritannien).  Conrad  Dressier,  Bildhauer, 
Marlow  (England). 


Erteilungen. 

69  249.  Kollergang  mit  durchbrochener  Mahlbahn.  Maschinenbau- 
A.-G.  vorm.  Breitfeld,  Danek  & Co.,  Schlan  (Böhmen).  15.  1.  15. 


Löschungen. 

23  781.  Maschine  zum  Aufträgen  von  Farben,  Glasurmasse  usw.  auf 
Ziegel  oder  dgl. 

28  274  und  Zus.-Pat.  369  096,  42  142  und  44  065.  Maschine  zum 
gleichzeitigen  Reinigen  und  Sortieren  von  Tonen. 


Schweiz. 


Eintragungen. 

69  236.  Glühlampe.  Dr.  Fritz  Spitzer,  Meis,  St.  Gallen.  15.  6.  14. 

69  237.  Einrichtung  an  elektrischen  Glühlampen  zum  Schutz  der 
Einschmelzstellen  der  Zuführungsdrähte.  Siemens  & Halske,  A.-G.,  Berlin. 
7.  6.  14.  Prior.  30.  6.  13  (D.  R.) 

69  238.  Künstlicher  Zahn  mit  Vorrichtung  zu  seiner  Befestigung 
an  der  Gebißplatte.  Harry  Gamwell,  Ingenieur,  37,  Wavertree  Road,  und 
John  Samuel  Thompson,  Fabrikant,  28,  St.  John’s  Avenue,  Rice  Lane, 
Liverpool.  17.  6.  14.  Prior.  25.  6.  13  (Großbritannien). 

69  242.  Deckel  für  Salbenbüchsen  und  dergl.  A.-G.  für  pharma- 
zeutische Bedarfsartikel,  vorm.  Georg  Wenderoth,  Cassel.  25.  4.  14. 

69  613.  Flasche  gegen  Wiederfüllen.  Edgeworth  Greene,  192, 
Alexander  Avenue,  Montclair,  V.  St.  A.  9.  6.  14. 


Uebertragung. 

43  547.  Kindersaugflasche.  Von  Frau  Pauline  Bachmann, 
an  A.  Vögeli  & Cie.,  Zürich. 


Zürich, 


Gebrauchsmuster. 


Deutsches  Reich. 


Eintragungen. 

630  011.  Wannenartiger  Behälter  aus  Glas  für  Lichtbäder.  Hygiene- 
Institut,  Baden-Baden.  31.  3.  15. 

630  046.  Uhrvase  mit  staubdichtem  Abschluß. 

630  049.  Flüssigkeitsbehälter  für  elektrische  Lampen. 

Carl  Goldberg,  Haida,  Böhmen.  27.  4.  15. 

630  082.  Abdampfschale  aus  Glas  mit  farbigem  Boden  und  mattier- 
tem Rand.  Dr.  Carl  Bodmann,  Bernburg  i.  Anh.  22.  4.  15. 

630  086.  Verschluß  für  Reinigungsöffnungen  an  Kachelöfen.  Ernst 
Richter,  Bitterfeld.  23.  4.  15. 

630  092.  Reguliervorrichtung  für  Brikett-Dauerbrand  - Kachelöfen. 
Victor  E.  Grohn,  Altona  a.  Elbe,  Funkstr.  7 — 9.  26.  4.  16. 

630  100.  Sandtrockenofen  mit  Lufttrockner.  Christian  Blissenbach, 
Düsseldorf,  Industriestr.  3.  27.  4.  15. 


630  207.  Likörflasche  in  Granatform  mit  Becherdeckel.  Porzellan- 
fabrik Langenberg  E.  & A.  Bufe,  Langenberg,  Reuß.  22.  4.  15. 

630  267.  Gläserne  Gehäusekappe  für  Meßgeräte,  im  besonderen  für 
Elektrizitätszähler.  Siemens-Schuckertwerke  G.  m.  b.  H.,  Siemensstadt  bei 
Berlin.  11.  7.  14. 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

512  346.  Sicherheitsflaschenverschluß.  Moritz  Amson,  Mannheim, 
Pumwerkstr.  25,  15.  6.  12. 

526  076.  Kapselverschluß  für  Flaschen.  Eugen  Amson,  Mannheim, 
Pumpwerkstr.  25.  15.  6.  12. 

519  623.  Elektrische  Röhrenlampe.  Deutsche  Gasglühlicht  A.-G. 
(Auergesellschaft),  Berlin.  4.  5.  12. 


Muster-Register. 


Deutsches  Reich. 


Eintragungen  im  März  1915. 

11.  Elias  Palme,  Berlin.  Beleuchtungsgegenstände  285 — 289,  1263 
bis  1269,  6632,  6634,  6642,  6644,  8430— 8436,  11210,  11220,  11230,  11240, 
11260.  3 Jahre. 

12.  Kristallglashüttenwerke  Rückers,  F.  Rohrbach  & Carl  Böhme, 
Rückers.  Für  die  Muster  720  Carmen,  721  Vesta,  722  Wolfgang,  wurde 
die  Schutzfrist  auf  weitere  3 Jahre  verlängert. 

13.  Karl  Heß,  Etuisfabrikant,  Ilmenau.  Thermometerhülse  1 mit 
eckigem  Kopfende  oder  Deckel  in  4 eckiger  Form,  um  das  Herabrollen 
vom  Tisch  zu  verhindern.  3 Jahre. 

17.  Lehmann  & Bohne,  Berlin.  Glasflasche  mit  Glasstöpsel  16315. 
3 Jahre. 

19.  Krautheim  & Adelberg,  Selb.  Dekore  6628,  6630,  6631,  6633 
bis  6636,  6640,  6641,  6643,  6644,  6651,  6653,  6637/1—6,  Modelle  109  bis 
115.  3 Jahre. 

20.  Elias  Palme,  Berlin.  Lange  Prisme  zu  elektrischen  Beleuch- 
tungskörpern 8081.  3 Jahre. 

23.  Porzellanfabrik  C.  M.  Hutschenreuther,  A.-G.,  Hohenberg  a.  d.  Eger. 
Tassen  799,  802,  800,  792,  797,  804.  3 Jahre. 

23.  Cari  Ernst  Alfred  Gebauer,  Leipzig.  Glasschalen  in  Form  von 
Briefbeschwerern  mit  unterlegten  Drucksachen  in  Urkunden  21,  22.  1 Jahr. 

25.  Karl  Müller,  Ruhland.  Metallplatten,  auf  denen  Metallkreuze 
in  der  Form  der  Eisernen  Kreuze  mittels  eines  Schmelzverfahrens  eingelassen 
sind.  C M 1.  3 Jahre. 

31.  C.-  Tielsch  & Co.,  Neu-Altwasser.  Für  Marmeladedosen  A 6099, 
B 6100,  sowie  Dekore  18182  und  18133  wurde  die  Schutzfrist  um  weitere 
3 Jahre  verlängert. 

31.  Armand  Marseille,  Köppelsdorf.  Für  Puppenköpfe  500,  560  und 
210  A 10/0  M,  Charakterpuppenkopf  600  und  Puppenbrustkopf,  Florodora- 
Brust,  A — 3 — M wurde  die  Schutzfrist  bis  auf  10  Jahre  verlängert. 

31.  Porzellanfabrik  C.  M.  Hutschenreuther,  A.-G.,  Hohenberg  a.  d.  Eger. 
Für  die  Dekore  15332,  15335—15339,  15361  und  15362  wurde  die  Schutz- 
frist um  3 Jahre  verlängert. 

31.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G.,  Filiale  Kronach, 
Kronach.  Für  die  Dekore  K/392,  414,  415,  421  und  422  wurde  die 
Schutzfrist  um  3 Jahre  verlängert. 


i 


W ar  enzeichen-Eintr  agungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

203  063.  0.  & P.  Leroi,  G.  m.  b.  H.,  Neu- 

Isenburg  bei  Frankfurt  a.  M.  G. : Herstellung  und 
Vertrieb  von  Reklame-Plakaten,  -Schildern  nnd 
-Gegenständen  jeder  Art.  W. : Glasplakate  und 
-Schilder,  Glasbuchstaben,  Reklamegegenstände,  näm- 
lich : Zahlteller,  Aschenschalen,  Briefbeschwerer, 

Notizblocks,  Feder-  und  Nadelschalen,  Zahnstocher- 
behälter, Papier-Plakate  und  -Schilder,  Abziehbilder, 

Kartonnagen,  Faltschachteln,  als  Umhüllung  dienende 
Papierpackungen,  Lacke  und  Farben,  Emailplakate 
und  -Schilder,  Emailbuchstaben,  Margarine-  und 
Servierteller,  Waschbretter,  Aushängekasten  und 
Reklamesäulen,  Schrauben,  Muttem  und  Unterlagscheiben.  A. : 19.6.  14. 


Fragfekasten  des  Sprechsaal. 


Glas. 


33.  Kann  anstelle  des  Großalmeroder  Tones  auch  Westerwald-Ton  zur 
Herstellung  von  haltbaren  Glashäfen  für  Flaschenglas  verwendet  werden  ? Hat 
sich  der  Westerwald-Ton  in  jeder  Hinsicht  bewährt,  und  wer  liefert  ihn  ? 

Erste  Antwort:  Westerwälder  Ton  kann  an  Stelle  des  Groß- 
almeroder Tones  zu  Glashäfen  für  Flaschenglas  Verwendung  finden.  Ich 
habe  ihn  selbst  mit  Erfolg  verwendet,  und  zwar  für  Tafelglashäfen,  an 
die  in  jeder  Beziehung  mindestens  dieselben  Ansprüche  gestellt  werden, 
wie  an  die  Flaschenglashäfen.  Immerhin  sind  aber  die  Tone  des  Wester- 
waldes untereinander  sehr  verschieden,  so  daß  man  gut  tut,  mit  Vorsicht 
bei  Einführung  derselben  vorzugehen  ; jedenfalls  ist  es  zu  empfehlen,  zunächst 


systematische  Versuche  mit  einzelnen  Häfen  anzustellen  und  das  Resultat 
derselben  abzuwarten,  bevor  man  alle  Häfen  aus  dem  neuen  Material  an- 
fertigt. Die  nachstehende  Vorschrift  ergab  bei  Tafelglashäfen  normale 
Betriebsresultate : 


Westerwälder  Ton,  gebrannt  . . 

Großalmeroder  Ton,  gebrannt 
Hafenschale  oder  Kapselscherben 
Libuschiner  Schieferton,  gebrannt 
Meißner  Ton,  „Venus“,  roh  . , 
Großalmeroder  Ton,  roh  . . . 

Westerwälder  Ton,  roh .... 


Maßteile 


».'«Sfr 


r 
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Zweite  Antwort:  Westerwald-Ton  an  Stelle  von  Großalmeroder 
zu  Häfen  zu  verwenden,  ist  nicht  ratsam.  Wenn  auch  sein  Bindevermögen 
größer  ist,  so  ist  dafür  doch  seine  Feuerfestigkeit  bedeutend  geringer,  und 
er  steht  daher  unter  den  für  die  Glasindustrie  in  Frage  kommenden  Tonen 
mit  an  letzter  Stelle.  In  Verbindung  mit  einem  feuerfesten  Ton  könnte 
er  allerdings  haltbare  Häfen  und  gutes  Ofenmaterial  liefern,  aber  der- 
artige Zusammenstellungen  sind  mit  anderen  Tonen  jener  Gegend,  z.  B.  von 
Koblenz,  Andernach,  Mühlheim  u.  a.  m.,  die  gleiches  oder  noch  größeres 
Bindevermögen  haben,  bereits  bekannt,  so  daß  also  ein  Ausprobieren  einer 
neuen  Hafenmasse  keinen  großen  Zweck  hat. 

Dritte  Antwort:  Vergleicht  man  den  Großalmeroder  Ton  mit 

dem  Westerwälde'r  bezüglich  der  chemischen  Zusammensetzung  und  des 
physikalischen  Verhaltens,  so  zeigen  beide  untereinander  viel  Aebnlichkeit, 
so  daß  sich  daraus  folgern  läßt,  daß  sich  auch  der  Westerwald-Ton  zu 
Häfen  bewähren  wird.  Er  wurde  bisher  hauptsächlich  von  einer  einheimi- 
schen größeren  Flaschenfabrik  verwendet,  doch  sind  die  Ergebnisse  natür- 
lich nicht  bekannt  gegeben  worden. 

Vierte  Antwort:  Wird  Großalmeroder  Ton  nur  als  Zusatzton 

verwendet,  so  läßt  er  sich  durch  Westerwälder  Ton  ersetzen.  Sollen  aber 
Häfen  nur  aus  letzterem  hergestellt  werden,  so  erfordert  dies  ganz  be- 
sondere Aufmerksamkeit  vonseiten  des  Hafenmachers,  da  dieser  Ton  sich 
schwer  verarbeiten  läßt  und  die  Häfen  starke  Neigung  zum  Rissigwerden 
zeigen.  Es  ist  auch  daran  zu  erinnern,  daß  die  chemische  Beschaffenheit 
des  Westerwälder  Tones  nicht  immer  gleich  ist.  Nachstehender  Hafensatz 
gibt  bei  entsprechender  Behandlung  haltbare  Häfen: 

Boher  Ton  vom  Westerwald 7 Maßteile 

Gebrannter  Ton  vom  Westerwald  ...  4 „ 

Roher  Ton  von  Großalmerode  ....  5 „ 

Gebrannter  Ton  von  Großalmerode  ...  5 „ 

Hafenscherben 5 „ 

Der  Ton  muß  möglichst  lange  eingesumpft  bleiben. 

Fünfte  Antwort:  Unter  den  vielen  und  bekannten  Tonsorten, 
welche  sich  zur  Herstellung  von  Glashäfen  eignen  und  bewährt  haben, 
wird  der  Westerwald-Ton  nicht  genannt,  wodurch  jedoch  seine  Brauchbar- 
keit als  Hafenton  nicht  ausgeschlossen  ist.  Falls  sich  die  Beschaffung 
dieses  Tones  billiger  stellt  als  Großalmeroder  Ton,  so  wäre  Ihnen  zu 
empfehlen,  sorgfältige  und  umfassende  Versuche  anzustellen,  was  in  der 
Praxis  nicht  schwer  ist  und  den  Vorzug  hat,  daß  die  erzielten  Resultate 
maßgebend  sind  für  den  eigenen  Betrieb.  Es  ist  ja  genügend  bekannt, 
daß  derartige  Fragen  immer  den  Eigenheiten  des  Betriebes  entsprechend 
behandelt  werden  müssen. 

Sechste  Antwort:  Westerwälder  Ton  liefern:  Peter  Fuchs  in 
Ransbach,  Westerwald,  Mathias  Fein  in  Leuterod,  Post  Siershahn,  Gewerk- 
schaft Schöneberg  in  Siegburg,  Tonzeche  Langendernbach  in  Hadamar, 
Westerwald,  MUllenbach  & Thewald  in  Höhr  bei  Coblenz,  Peter  Wissing 
Wwe.  in  Höhr. 


Nene  Fragen. 

Keramik. 

42.  Woher  rlihrt  es,  daß  unser  Unterglasur-Blau  teils  einwandfrei,  teils' 
aber  auch  verschwommen  ist,  dann  wieder  an  manchen  Stücken  intensiver  her- 
vortritt oder  Punkte  (Löcher)  zeigt?  Letzte  Erscheinung  ist  die  schlimmste. 
Ueber  die  Ursachen  des  verschiedenen  Ausfalls  gehen  die  Meinungen  ausein- 
ander. Man  führt  die  Fehler  auf  zu  grob  gemahlene  Farbe  bezw.  auf  die 
Handführung  des  Malers  (zu  kräftiger  Druck  beim  Aufträgen  der  Farben;  ein 
Stück  des  einen  Maiers  ist  schwächer  in  der  Farbe  als  das  andere  Stück  des 
gleichen  Maiers),  vor  allen  Dingen  aber  auf  die  Stellung  des  Geschirrs  im 
Glattofen  und  auf  die  Feuerführung  selbst  zurück, 

43.  Wie  stellt  man  Dicköl  für  Porzellanmalerei  in  größeren  Posten  her? 


Glas. 

34.  Wir  beabsichtigen,  die  maschinelle  Herstellung  von  Flaschen  aus 
Hafenöfen  aufzunehmen  und  Medizinfläschchen,  Wein-  und  Wasserflaschen  bis 
ca.  1000  g Inhalt  zu  erzeugen.  Weiche  Maschinen  sind  für  diesen  Zweck  am 
besten  geeignet  und  wirklich  rationell?  Elektrischer  Antrieb  und  Druckluft 
sind  vorhanden. 

35.  Weiche  Vor-  und  Nachteile  bietet  bei  der  Schleifglaserzeugung  der 
Betrieb  einer  intermittierenden  Wanne  gegenüber  dem  Hafenofenbetrieb  inbezug 
auf  die  Menge  der  Abschmelzung,  die  Beschaffenheit  des  Glases  und  dessen 
Zurichtung,  den  Brennstoffverbrauch  und  die  Raumausnutzung  ? 

36.  Sind  für  die  Kühlung  von  Konservengläsern  stabile  Kühlöfen  von 
2 m Länge,  2 m Breite  und  1,50  m Höhe  die  vorteilhafteste  Einrichtung  oder 
sind  Kühlwagen  vorzuziehen  ? 

37.  Wer  liefert  Briesener  Glashafenton  ? 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Antworten. 

D.  22  in  0.  Glaskugeln  für  Trommelmühlen  liefert  die  Firma  G. 
Kühnert  & Co.  in  Ernstthal-Lauscha  S.-M. 

Anfragen. 

M.  23  in  M.  Welche  Firma  liefert  große  Posten  innen  braun 
glasierter  Ton-Milchschüsseln  in  den  Größen  von  1/i — 1 1? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

M.  P.  i.  B.  u.  andere.  Wir  bitten,  die  Fragebeantwortungen  nach 
Möglichkeit  so  abzusenden,  daß  sie  Montag  früh  in  unseren  Händen  sind. 
Die  nunmehr  ganz  guten  Postverbindungen  gestatten  dies  doch. 

H.  K.  i.  F.  Der  Briesener  Ton  kommt  von  Briesen  in  Mähren. 
Seine  Zusammensetzung  wechselt  oft,  wie  die  Zusammenstellung  in  Bischof, 
Gesammelte  Analysen,  zeigt.  Hafenversätze  mit  Briesener  Ton  sind  in 
den  Antworten  zu  Frage  81  in  Nr.  22  des  Sprecbsaal  1913  angegeben. 


Erfüllt  von  Wehmut  geben  wir  die  Nachricht,  daß  der  Begründer  und 
Seniorchef  unserer  Firma 

Herr  Max  Mühlig 

am  heutigen  Tage  im  80.  Jahre  seines  arbeitsreichen  Lebens  sanft  verschieden  ist. 

Seinem  Geiste,  seinen  Kenntnissen  verdanken  wir  das  Aufblühen  und  die 
Bedeutung  unserer  Firma.  Sein  Wirken  soll  uns  als  leuchtendes  Beispiel  in 
steter  Erinnerung  bleiben. 

Glashüttenwerke  Max  Mühlig. 

Teplitz,  am  11.  Juni  1915. 


Die  Insertion  kann  mit  jeder  Nummer  beginnen.  Neue  Rubriken  werden  auf  Wunsch  gern  und  kostenfrei  eingerichtet. 

|9*  Preis  einer  Zeile  bei  ganzjähriger  52maliger  Aufnahme  M 8 — . Jede  weitere  Zeile  M.  5 — , worauf  jedoch  Rabatt  nicht  gewährt  werden  kann, 


Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere. 

B.  Dondorf,  G.  m.  b.  H.,  Frankfurt  a M. 

Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere  für  keramischen  Druck. 


Abziehbilder. 

Aktien-Gesellschaft  für  Buntpapier-  und  Leim- 
fabrikation  in  Aschaff  enburg  liefert:  Kinbrenn- 
bare  Abziehbilder  für  Porzellan,  Steingut  (Auf- 
und  Cnterglasur)  usw.,  in  bester  Ausführung,  sowie 
Haut-,  Duplex-  und  Metachromotypie- Papier. 

Ambrosius  & Co.,  G. m.  b.H.,  Kirchhain  (N.-L.) 
liefern  als  Spezialität:  Einbrennbare  Abzieh- 
bilder für  Porzellan,  Steingut,  Hins  und 
Email. 

Keramische  Autotypie  - Anstalt  „Autophon“, 

Altwasser,  Pr.-Schl.  Einbrennbare  Photographie- 
Abziehbilder.  Spezialität:  Porträts  und  Ansichten. 

Georg  Nitzke  & Co.,  Leipzig,  Berliner- 
straße 69.  Kunstanstalt  für  keram.  Buntdruck, 
Einbrennbare  Abziehbilder  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Fortlaufend  Neuheiten. 

Georg  Nitzfee  & Co.,  Keramische  Buntdruckerei, 

Nerchaui.  Sa.  Einbrennbare  Abziehbilder  f.  Porzellan, 
Steingut  (Auf-  u.Unterglasur),fürTaf el-  u.Kaffeeservice. 
Bäncker  & Günther,  Leipzig-Schi.,  Könneritz- 
straße 43  lief. : Einbrennb.  Abziehbilder  j . Genres  i.erstkl. 
Ausführ.  Lagerdekore  in  reich.  Ausw.  stets  sof . lieferbar. 

E.  Wunderlich  & Comp.,  A.-G.,  Keramische 

Knnstanstalt  in  Altwasser,  Schlesien.  Einbrenn- 
bare Abziehbilder  für  Porzellan,  Steingut,  Glas  u.  Email. 

Zierdruck  - Anstalt  Lindenruh,  G m.  b.  H., 
in  Lindenruh-Glogau.  Einbrennbare  Abziehbilder 
für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und  Email. 


Adreßbücher. 

Adreßbuch  der  Keram-Industrie  in  Deutschland  und 
Oesterreich-Ungarn.  12.  Auflage,  Juni  1913.  Preis 
M 6.50  (Ausland  M 1.50). 

Adreßbuch  der  Glas-Industrie  in  Deutschland  u.  Oester- 
reich-Ungarn. 10.  Auflage  Januar  1914.  Preis  M.  6.50 
(Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Emaillierwerke  u.  Emailschilderfabriken 
in  Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn.  2.  Anflage 
1910.  Preis  M.  3. — (Ausland  M 3.50). 

Adreßbuch  der  keramischen  Fabriken  der  Vereinigten 
Staaten  von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  fteis 
Jt  1.50  (Ausland  Jt  1.75). 

Adreßbuch  der  Glasfabriken  der  Vereinigten  Staaten 
von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  Preis  M.  2. — 
(Ausland  M.  2.25). 

Heraasgegeben  und  zu  beziehen  von  der  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal  in  Coburg 


Akkumulatoren-Glasröhren. 

Louis  Müller’ s Söhne,  Glashüttenwerke  Marien- 

thaln. Blechhammerb.  Sonneberg S.-M. -Lauscha. 

Anlage  und  Einrichtung  von  Fabriken. 

Willy  Manger,  Ingenieurgesellschaft  m.  b.  H., 

Dresden.  Olftsfabrlken  n.  -Hinrichtungen. 

Alois  Uhrmann  jun.,  Ingenieur  für  Glasofenbau, 
Eichwald,  Böhmen,  Dresdnerstraße268.  Glasfabriks- 
und Gasfeuerungs- Anlagen  jeder  Art. 


Becher  und  Glühlampenkolben. 

Hirsch,  Janke&Co.,A.-ß.,W  eißwasser  ,Abt.M.M.&Co. 

Brennhilfsmittel. 

W.  Haldenwanger,  Spandau. 


Chemikalien. 

Chemische  Fabrik  Güstrow,  Dr.  Hillringhaus  & 

Dr.  Heilmann  in  Güstrow  in  Mecklenburg  liefern: 

Borax,  Borsäure,  Tltanstture. 

E.  de  Haen,  Chemische  Fabrik  „List“,  G.  m.  b.  H., 

in  Seelze  bei  Hannover  empfiehlt  Chemikalien 
für  die  keramische  Industrie. 

Bruno  Lange,  Pirna-Dresden,  liefert  als 
Spezialität : Selen, schwarz  und  rot,  sei  enigsaures  Natron, 
Schwefelcadmium,  künstlich.  Kryolith  und  sämtliche 
Metalloxyde  und  Farbmittel  für  die  Glasindustrie. 

(S.  ausführliches  Inserat  in  jeder  ungeraden  Nummer.) 
Nickel-Aktien-GeseHschaft,  vorm.  Fleitmann  & 
Witte  in  Iserlohn  i.  W.  liefert:  Kobalt-  und  Nickel- 
oxyde nnd  -Salze,  Chromoxyd  und  Farbkörper  in  vor- 
züglicher Qualität. 


Druckplatten,  gravierte  und  galvanische. 

Nakalen  & Müller,  Bonn-W. 


Druckseidenpapier,  deutsches, 

liefert  in  unübertroffener  Qualität  die  Firma 

Carl  Nestmann,  Leipzig,  gegr.  1848, 

sie  hält  großes  Lager  in  vielen  Formaten  und  Rollen. 


Eimerbügel. 

D.  Bamberger,  Licbtenfels,  Eimerbügelfabrik. 


Farben,  Glanzgold,  Glasuren. 

Dr.  Julius  Bidtel  in  Meissen.  Bidteliar 

Porzellan-,  Relief-,  Majolika-  und  Unterglasur-Farben, 
Glasuren,  Metalloxyde,  sowie  sämtliche  Materialien 
für  Porzellan-,  Steingut-  und  Tonwaren-Fabrikation. 

Deutsche  Gold-  und  Silber  - Scheide  - Anstalt 

vorm.  Rössler,  Frankfurt  a.  M.  (ülanzgold, 
Grüngold,  Lüster,  Schmelzfarben,  Unter- 
glasurfarben. 

J.  Elias,  Prag,  Böhmen,  keram.-chem.  Fabrik, 

Mineralien-Mahl-  u.  Schlämmwerke.  Eig.  Kaolinfelder. 

Farben-Fabriken  E.  T.  Gleitsmann,  Stammhaus 

Dresden,  sow.  Fil.Wien,Budapest,Turin  u.Trelleborg, 
liefern  als  Suez.  Porzellan-Firnis,  f.  Kalt-  u-Warmdmck. 

Geitner  & Comp,  in  Scbneeberg  i.  S.  Farben 

für  Porzellan,  Glas,  Steingut  und  Emaille.  Halbflüssiges 
Glanzgold,  hochprozentig.  Scharffeuerfarben,  flüssig 
und  in  Pulver  für  Porzellan  und  Steingut.  Giftfreie 
Schmelzfarben  (ohne  Bleigehalt)  für  Emaille. 

Dr.  Grimm,  Chemische  Fabrik,  E i s f e 1 d in  Thür. 

Glanzgold,  Griingold,  flüssiges  Mattgold. 
Keramisch-chemische  Werke,  T ep  lit  z , Böhmen, 
liefern  Farben  für  Glas,  Porzellan,  Steingut 
und  verwandte  Industrien. 

Carl  Rudy,  Schmelzfarbenfabrik,  Nürnberg  9, 
Linnestraße  22.  Bewährte  LUsterfarben  in  allen 
Nnancen.  Feinst  goriebene  Farben  für  Porzellan, 
Steingut  und  Blechemail-Geschirr  usw.  Abziehlack, 
Balsam  und  Druckiirnis  Ia.  Spezialität : Deko- 
ration»-Stempel-Maschine. 

Gustav  Streng,  Farbenfabrik,  Hüttensteinacb 

i.  Thür.  Schmelzfarben  für  Porzellan,  Steingut 
und  BlechemaU,  Scharffeuerfarben  in  Lösungen 
nnd  Pulver,  bewährte  Lüster  n.  Spezialitäten 
für  Biskultpnppenköpfe. 

A.  Wedel,  Gräfenthal  in  Thüringen,  liefert 

Glanzsold  für  Porzellan-  und  Glasfabriken. 

Zwickauer  Schmelzfarhen-Fahrib  G.  m.  h.  H., 

Zwickau  i.  Sa.  Schmelzfarben  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Bewährte  Spezialitäten 
für  Buntdruck  und  Aerograph. 


Feuerfeste  Produkte. 

Pfälzische  Chamotte-  und  Thonwerke  (Schiffer 
und  Kircher)  A.-G.  G r ü n s t a d t.  Fabriken  in 
Eisenberg-Hettenleidelheim  (Rheimofalzl. 


Filter-  und  Preßtuch. 

Gottschalk  & Co.,  A.-G.,  in  Cassel,  liefern  ah 

Spezialität:  Filter-  und  PreätUeher  aller  Art. 
Salzmann  & Comp.,  Cassel.  Spezialisten  in 
der  Herstellung  von  Filter-  and  PreMttlehern  für 
die  gesamte  keramische  Industrie. 


Filze  aller  Art. 

Steinhäuser  & Kopp,Filzf  abr.,  Offenbach76  a.M. 

Abreibe-,  Schleif-  u.  Pollerfilse,  FUze  für  eile  Zwecke. 


Flaschenverschlüsse. 

N.  Fritzner,  Berlin  NW.  21,  Stromstr.  69. 


Gips. 

Berliner  Gipswerke,  L.Mundt  in  Berlin  W.  67, 
Verlängerte  Großgörschenstraße,  liefern  Formgips. 
Enling  & Mack,  Akt.-Ges.  in  Ellrich  am  Harz 

liefern  als  Spezialität:  Formgips  für  Porzellan- 
und  £tteingutfabrlken  in  bester  Qualität 

Wilh.KaselitzNchf.,N  iedersacbswerfe  n,Harz, 
Gipsfabrik,  lief . : Alabaster-,  Modell-  u.  Formen- 
gips in  fst.  Qual.,  Marienglas,  Marmorzement. 

F.  L.  Schmidt,  Gipsfabrik,  Schlettwein  bei 
Pößneck,  Thüringen,  liefert  für  sämtliche  Zweige  der 
keramischen  Industrie  Formen-  sowie  Modellgips. 


Glasabfälle. 

Bohrisch  & Hirche.  Berlin-Neukölln. 

M.  Ostermann,  Wien  XVII,  Frauengasse  4,  ' 
liefert  alle  Sorten  Glasscherben  waggon- 
weise nach  allen  Ländern. 


' 

Gläser  für  technische  Zwecke. 

Glastechnisches  Werk  Milspe  G.  m.  b.  H.  in 

Milspe  i.  W. 

ja 

Glaswaren. 

Glashiegerei  Bietigheim  (Württemberg)  fertigt 

gewölbte  und  gebogene  Gläser  für  alle  Gebrauchszwecke,  v 

Glasfabrik  Sophienhütte,  Richard  Bock, 

Jlmenau  in  Thüringen  Kochflaschen,  Betörten, 
MeBflaschen,  Mensuren,  Dosen,  Irrigatoren  und  dergl. 
Artikel.  Glasröhren,  Stäbe,  Schraubengläser.  Kolben 
für  Isolierflaschen. 

Glasfabrik  W ernerhütte,  Haselbach,  S.-M ., 
Thüringen.  Glasröhren  u.  -Stäbe,  Glasmärbel,  5 
Eil. -Mensuren.  Eigene  Glasbläserei  für  chemische, 
pharmazeutische, medizinische u.technischeGlasartikel.  T 

Glasfabrik  Wilhelmshütte,  Seegers  & Mellin,  £ 
G.  m.  h.  H.  in  Hildesheim.  Hedizingiäser, 
Tropfgläser,  Appretur-,  Lack-,  Lelm-  und  Tinten- 
gläser,  Oel-  und  Essenzgläser,  Probeflaschen. 
Massenartikel.  - ■ ■ - 

Glashüttenwerke  Carisfeld,  G.m.b.H.,  Carls-  *■ 

f e 1 d i.S.  Dosen  für  Cremes,  Zahnpasta  usw.,  Flakons  für  < 
Parfümerien,  Mundwasser,  Kopfwasser.  Sp. : Milchglas. 
Josef  Knizek,  Glasbüttenwerke  in  Ullersdorf 
(A.  T.  B.  8)  bei  Teplitz,  Böhmen,  liefert  als  Spezialität: 
Beleuchtungsgläser  aller  Art  für  Metallfaden- 
lampen usw.,  Fassungsartikel,  Vasen,  überhaupt  alle 
Luxnsgläser.  Günstigste  Exportbedingungen. 

G.  Kühnert  & Co.,  Glasfabrik,  Ernstthal  bei 
Lauscha, Th.  Glasröhren  n.  Glasstäbe,  Email,  Marbel  nsw. 
OttoLange.Glasf  abrik,G  r oßbreitenbac  h(Tbür.). 

Glasröhren  und  Glasstäbe  für  alle  Zwecke. 
Lonis MüUer’s  Söhne,  Glasbüttenwerke  M arien- 
thal  n.  Blechhammer  b.  Sonneberg  S.-M. -Lauscha. 
Glasröhren  für  Akkumulatoren  u.  Bläsereien,  Glasstäbe, 
Glas-Marbel,  FlaschenverscHluB-Kugeln. " 


Gebrüder  von  Streit  Glaswerke,  G.  m.  o.  H. 

Hosena-Hohenhocka  i.  Schl. 
Hauptkontor  in  Berlin  SW.,  Alexan- 
SSt,  drinenstr.22.  Gepreßtes,  gegossenes,  ge- 

Jpgl  M schliffenes  Glas.  Laternenlinsen, 
V.  Wsga  Im  Lichtschirme  f.  elektr.  u.  Gasbe- 
%/Jß£liW\T  leuchtung.  Reklame  -Artikel, 
l&lgSEip-M  Briefbeschwerer  usw.  Preisver- 
zeichnis  und  Abbildung  umsonst. 


Glimmerscheiben  für  Oefen  usw. 

Vorberg  & Co.,  Niederlahnstein  a.  Rhein. 


Holzwolle. 

Pappen-  und  Holzwolle- Werke,  Gustav  Günther, 

G.  m.  b.  H.,  Lauenstein  in  Sachsen. 


Isoliermasse. 

Sächs.  Kieselguhr-Werke,  Dresden-Blasewitz  1. 

Bohr-  und  Kesselisolierung,  Kleselguhr.  - 
— 

Juteleinen. 

Sundheimer  & Strnpp,  Frankfurt  am  Main. 


Kalkstein,  weiß. 

Deutsche  Terrazzo- Verkaufsstelle  Ulm,  G.  m. 

b.  H.,  Ulm  a.  D.  liefert  weilen  Kalkstein  in 
Stücken  oder  feingemahlen  mit  über  99  °/0  kohlen- 
saurem Kalkgehalt  zu  billigsten  Preisen. 


Kistenfabriken. 

Ang.  W alther  & Söhne,  Moritzdor  f ,Bez.Dresden. 


Kohlen. 

Rudolph  Heinrich  in  Zwickau  i.  S.,  Filiale 
Leipzig,  Kohlen,  Koks,  Briketts  ans  allen  Be- 
vieren.  Spezlallleferungen  für  Porzellan-  n.  Glasfabriken. 


Chem.-pharm.Artikel  u.  Konservengläser. 

Hirsch,  Janke  & Co.,  A.-G.,  Weißwasseru.Ruhland. 


Gipsformen  und  Modelle. 

Max  Rieth,  Modellieranstalt,  Meißen  3. 

Formen  für  Kachelöfen,  Ziegel-  und  Tonindustrie. 


Kontroll-Uhren. 

A.  Eppner  & Co., Uhrenfabrik,  B r e s 1 a u.  Wächter-, 

Brenner-,  Personal-Kontrolluhren  usw. 


• Jahrgang. 


Cobarg,  den  24.  Juni  1915. 
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Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas*  und  verwandten  Industrien. 


Amtliche  Zeitung  für.  den  Verband  fceramiidier  Geirerhe  in  Deuiidiland,  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deutlchlands,  die  Töpferei-Berufsgenoiienlchaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-Berufsgenoiienidiaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  öiterreicbildien  Porzellanfabriken  Id  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzellan- 
indultrielien  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  ölierreidiiidien  Tonmarenfabriken  in  Tepliß,  den  Verband  deutldier  Porzellanfabriken  zur  Wahrung 
- keramiidier  lntereifen  G.  m.  b.  B.,  die  Vereinigten  Steingulfabriken  G.  in.  b.  ß„  die  Vereinigung  Deutldier  Bohlglasfabriken  G.  m.  b.  B„  den  Verband  Deuücöer 
Glas*,  Porzellan-  und  huxusoaren-Bändler,  E.  G.  in.  b.  B.  ln  nümberg,  den  Verein  deutldier  medizinglas-  und  Flakonhütten,  den  Sdiu&Derband  DeutlAer  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fl.,  den  flrbeiigebemerband  Deutldier  Tafelglashüllen,  den  Verband  Deutldier  Beleuditungsgiashütten,  den  Verein  rheiniidier  Taferg  as- 
hütten  5aar  und  Pfalz  m.  b.  B.  in  5ulzbadi  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  muilerläger  in  Gias,  Keramik,  fllelall-,  Kurz-  und  5pieImareD  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Siße  tn  beipzig,  den  Verein  für  Werkmeiiter  und  Induiiriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Siße  in  flltrohlau.  den  Verein 

für  Werkmeilter  und  Induiiriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend. 


Gegründet  von  Pr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868. 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstage. 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille.  Femsprechanschluß  Nr.  59.  — Telegr. -Adresse:  Sprechsaal. 

Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille.  Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719  —Nürnberg  Nr  4747. 

Prämiiert : BugTa  Leipzig  1914  Silberner  Preis. — 


SÄLÄÄÄÄ  ÄpÄ  bi.mSÄ 

der  betreffenden  Wochennummer  keine  Aufnahme  mehr  finden.  


Mitglied  von : Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  £.  V.  — Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 


Verwendung  Keramiscner  Kohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl. -Ing.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

Spezieller  Teil. 

Wie  nun  die  Dinge  bezüglich  der  Entstehung  der  Tone 
auch  immer  liegen  mögen,  so  berührt  diese  Frage  die  eigent- 
liche Tonindustrie  im  allgemeinen  doch  nur  wenig.  Maßgebend 
für  sie  sind  vielmehr  die  physikalischen  und  die  chemischen 
Eigenschaften  der  Tone,  sowie  ihre  eigentliche  chemische  Zu- 
sammensetzung, Dinge  also,  welche  ihre  industrielle  Verwen- 
dung erst  ermöglichen. 

Seger,  der  eigentliche  Begründer  der  wissenschaftlichen 
Keramik,  war  bis  zu  seinem  Lebensende  eifrigst  bemüht,  der 
Wissenschaft  auf  dein  großen  Gebiete  der  Keramik  neue  Pfade 
zu  weisen  und  vor  allem  für  die  Untersuchung  der  Tone  neue 
Normen  aufzustellen,  physikalische  und  chemische  Methoden 
also,  welche  es  der  Praxis  leicht  ermöglichen  sollten,  die  Tone 
und  verwandten  Rohmaterialien  auf  ihre  Zusammensetzung  zu 
prüfen  und  für  keramische  Zwecke  zu  verwerten.  Und  wenn 
man  bedenkt,  wie  vor  und  zu  Segers  Zeiten  in  der  Keramik 
überall  die  Empirie  herrschte,  wie  sogar  ernste  Forscher  sich 
die  allzuweitgehende  Einmischung  der  Wissenschaft  in  die  Praxis 
verbeten  wissen  wollten  — siehe  Tenax  — wie  also  die  Praxis 
den  Bestrebungen  der  Wissenschaft  fast  feindselig  gegenüber 
stand,  so  kann  man  erst  recht  ermessen,  welche  große  Verdienste 
sich  Seger  durch  seine  Forschungsarbeit  auf  diesem  Gebiete 
erworben  hat. 

Wenn  auch  die  Verdienste  vieler  anderer  Forscher,  wie 
Forchkammer,  Brongniart,  Malaguti,  Fresenius,  Aron  u.  a.  um 
die  Entstehung  der  sogen,  rationellen  Analyse  nicht  verkleinert 
werden  sollen,  so  wird  diese  praktische  Untersuchungsmethode 
in  ihrer  gegenwärtigen  leicht  und  sicher  anwendbaren  Form 
doch  vor  allem  Seger  verdankt. 

Wenn  nun  auch  selbst  in  jüngster  Zeit  manche  den  Wert 
der  wissenschaftlichen  Untersuchungsmethoden  für  die  Praxis 


skeptisch  beurteilen  zu  müssen  glauben  — siehe  Hegemann  —* 
so  konnte  doch  zum  Glück  für  die  gesamte  keramische  Industrie 
die  immer  mehr  und  mehr  fortschreitende  Aufklärungstätigkeit 
nicht  mehr  aufgehalten  werden.  Und  es  ist  denn  auch,  neben 
vielem  andern  Guten,  die  rationelle  Analyse  heute  Allgemeingut 
der  Keramik  geworden. 

Unter  Ton  im  allgemeinen  versteht  Seger20)  „ein  Gemenge 
von  Quarzkörnern,  unverwitterten  Mineraltrümmern  und  dem 
Verwitterungsprodukt  der  letzteren,  der  Tonsnbstanz  (meist 
wasserhaltige  kieselsaure  Tonerde)“  und  fährt  dann  fort:  „Da 
die  letzteren  beiden  Stoffe  aber  nicht  nur  qualitativ  sehr  ver- 
schieden sein  können,  sondern  auch  quantitativ  und  in  Bezug 
auf  ihre  Korngröße  einen  starken  Wechsel  zeigen,  so  liegt  es 
auf  der  Hand,  daß  man  eigentlich  erst  dann  von  der  genauen 
Kenntnis  der  Tone  reden  kann,  wenn  es  gelingt,  diese  näheren 
Bestandteile  nach  ihrer  Art  und  Menge  im  Ton  oder  in  Massen 
zu  bestimmen.“  Hieraus  und  aus  der  Erwägung,  daß  Massen 
für  das  harte  Porzellan  meist  aus  den  drei  Bestandteilen : Quarz, 
Feldspat  und  Kaolin  zusammengesetzt  werden,  entwickelte  sich 
die  von  ihm  erdachte  und  erprobte  Zerlegungsmethode,  eben 
die  sogen,  rationelle  Analyse. 

Nach  Seger  besteht  nun  der  Quarz  „im  wesentlichen  aus 
kristallinischer  Kieselsäure,  der  Feldspat  aus  einer  Verbindung 
von  Kieselsäure,  Tonerde  und  Alkalien  (Kali,  Natron,  zuweilen 
teilweise  ersetzt  durch  Kalk  und  Bittererde),  der  Kaolin  aus 
denselben  Bestandteilen,  jedoch  in  einem  anderen  Mengenver- 
hältnis mit  meist  nur  geringen  Mengen  von  Alkalien,  außerdem 
Wasser“.  Nach  ihm  findet  „die  bessere  Kenntnis  der  inneren 
Konstitution  der  Tone,  die  Kenntnis,  wie  sich  die  Bestandteile, 
welche  die  chemische  Analyse  ergibt,  auf  die  stets  wiederkehren- 
den, in  ihren  chemischen  und  physikalischen  Eigenschaften  von- 
einander abweichenden  näheren  Bestandteile  des  Tones  verteilen, 
welche  von  diesen  auf  den  überhaupt  nicht  verwitternden,  allen 
chemischen  Einflüssen  erst  unter  den  höchsten  Temperaturgraden 
weichenden  Bestandteil,  den  Quarz,  welche  auf  die  verwitterbaren 
Bestandteile,  die  Mineraltrümmer  (Feldspat  u.  a.),  und  welche 
auf  die  eigentliche  Tonsubstanz,  im  weitesten  Sinne  das  Produkt 


s5)  Seger,  Zur  chemischen  Konstitution  der  Tone.  Gesammelte 
Schriften,  Seite  37  ff. 
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der  Zersetzung  aller  tonerdehaltigen  Mineralien,  kommen“  ihren 
Ausdruck  in  der  sogen,  rationellen  Analyse  des  Tones. 

Die  rationelle  Analyse  besteht  also  in  der  Zerlegung  der 
Tone  und  Massen  in  ihre  Hauptbestandteile : Quarz,  Feldspat  untt 
Kaolin  oder  schlechthin  Tonsubstanz. 

Auf  Grund  eines  umfassenden  Änalysenmatei’ials  findet 
Seger,  daß  die  Trennung  dieser  in  den  Tonen  und  Massen  vor- 
handenen „Elemente“  darauf  beruht,  daß  die  eigentliche  Ton- 
substanz, das  bindende  Mittel  des  Tones,  durch  Kochen  mit 
verdünnter  Schwefelsäure  zersetzt  wird,  während  Orthoklasreste 
— allgemein  die  verwitterbaren  Mineraltrümmer,  wie  Feldspat 
etc.  — und  Quarz  dadurch  keine  wesentliche  Veränderung  er- 
leiden. Als  Zersetzungsprodukte  der  Tonsubstanz  resultieren 
schwefelsaure  Tonerde  und  Kieselsäurehydrat.  Während  die 
schwefelsaure  Tonerde  leicht  als  ein  im  Wasser  lösliches  Salz 
durch  Auswaschen  beseitigt  werden  kann,  wird  die  abgeschiedene 
amorphe  und  hydratische  Kieselsäure  durch  wiederholtes  ab- 
wechselndes kui’zes  Kochen  mit  konz.  roher  Salzsäure  und  Natron- 
lauge  einerseits  zu  Orthokieselsäure  hydratisiert  und  anderer- 
seits die  hydratische  und  hydratisierte  Kieselsäure  gelöst  und 
durch  jeweilige  Dekantation  mit  Wasser  entfernt.  Die  als  Quarz 
vorhandene  Kieselsäure  und  der  Feldspat  werden  hierbei  nicht 
angegriffen  und  deren  Mengen,  können  durch  Abrauchen  mit 
Flußsäure  bezw.  durch  den  Gehalt  an  Tonerde  oder  der  Alkalien 
bestimmt  werden. 

Seger26)  hat  aber  selbst  eingesehen,  daß  die  rationelle 
Analyse  in  seiner  Fassung  als  chemische  Untersuchungsmethode 
der  Tone  und  auch  Massen  nur  beschränkte  Anwendung  finden 
kann.  Dies  geht  aus  seinen  eigenen  Worten  hervor:  „So  ein- 
fache Verhältnisse  und  ein  so  klares  Bild  der  inneren  Konsti- 
tution, wie  sie  die  rationelle  Analyse  in  Verbindung  mit  der 
Elementar-Änalyse  bei  den  Kaolinen  zu  liefern  geeignet  ist, 
werden  wir  natürlich  nicht  bei  den  auf  sekundärer  und  tertiärer 
Lagerstätte  befindlichen  Tonen  erwarten  können,  einerseits,  weil 
sich  in  den  meisten  Fällen  das  Urgestein  des  Tones  nicht  mehr 
wird  ermitteln  lassen  und  deswegen  so  einfache  Beziehungen, 
wie  sie  zwischen  Feldspat  und  Tonsubstanz  der  primären  Kaoline 
existieren,  nicht  auffindbar  sind,  andererseits,  weil  durch  die 
natürliche  Schlämmung  meist  Stoffe  hineingekommen  sind,  die 
einen  wesentlichen  Einfluß  auf  die  Eigenschaften  der  Tone  haben, 
aber  ihrer  Natur  nach  einzeln  aus  dem  Gemenge  nicht  mehr 
bestimmbar  sind.“  Neben  der  eigentlichen  Tonsubstanz  werden 
durch  das  Kochen  mit  konz.  Schwefelsäure  auch  viele  andere 
mineralische  Bestandteile,  die  als  Verunreinigung  der  Tone  auf- 
treten,  wie  Eisenoxyd,  Calciumkarbonat,  Calciumoxyd,  Magnesium- 
karbonat, Magnesiumoxyd,  Alkalien,  Schwefelkies  etc.,  dann 
Glimmer  und  andere  Silikate  zum  Teil  völlig  gelöst,  zum  Teil 
mehr  oder  minder  stark  angegriffen,  und  erscheinen  dann 
in  ihrer  Gesamtheit  ebenfalls  im  Resultat  als  Tonsubstanz. 


Seger  hat  diese  Fehler  seiner  Untersuchungsmethode  selbst 


genau  gekannt,  die  Zschokke27)  in  seiner  Kritik  über  die 
rationelle  Analyse  wie  folgt  zusamraenfaßt : „Bei  der  rationellen 
Analyse  liegt  der  Hauptübelstand  darin,  daß  beim  Aufschließen 
mit  konzentrierter  Schwefelsäure  nicht  bloß  die  eigentliche  Ton- 
substanz in  Lösung  geht,  sondern  auch  notorisch  magernde 
Bestandteile  von  der  Schwefelsäure  ebenfalls  mehr  oder  weniger 
stark  angegriffen  und  daher  zur  Tonsubstanz  gerechnet  werden. 
Handelt  es  sich  um  reinere  Tonsorten,  wie  Kaoline,  die  neben 
der  Tonsubstanz  nur  noch  unverwittertes  Muttergestein  (Feldspat, 
Quarz)  enthalten,  fällt  dieser  Uebelstand  nicht  so  sehr  in  Be- 
tracht, tritt  aber  umso  fühlbarer  auf  bei  jener  großen  Zahl 
von  Ziegler-  und  Töpfertonen,  die  zufolge  ihrer  Entstehungs- 
weise ganz  bedeutende  Mengen  der  verschiedenartigsten  mine- 
ralischen Bestandteile  enthalten.  Daß  außer  Glimmer  auch  noch 
andere  mineralogische  Bestandteile  der  Tone  von  konz.  H2S04 
mehr  oder  weniger  stark  angegriffen  werden,  ist  mehr  als 
wahrscheinlich,  wäre  aber  durch  weitere  Versuche  noch  nach- 
zuweisen.“ 

Aus  dieser  Kenntnis  heraus  haben  sich  viele  mit  der  Ver- 
besserung der  rationellen  Analyse  befaßt,  um  durch  Umgestal- 
tung und  Erweiterung  diese  Untersuchungsmethode  der  ver- 
schiedenartigen Zusammensetzung  der  Tone  mehr  anzupassen. 
Besonders  Zschokke28),  Koerner29),  Berdel30),  Bollen- 


2a)  Seger,  Zur  chemischen  Konstitution  der  Tone.  Gesammelte 
Schriften,  S.  45. 

27)  Zschokke,  Zur  technischen  Analyse  der  Tone.  Tonindustrie- 

Zeitung  1902,  Nr.  130. 

28)  Zschokke,  Zur  technischen  Analyse  der  Tone.  Tonindustrie- 

Zeitung  1902,  Nr.  130. 

Kombinierte  Analyse  nach  Zschokke.  Eef.  Sprechsaal  1908, 
Nr.  17. 

29)  Koerner,  Beitrag  zur  Kenntnis  der  Elsässer  Tone.  Dissertation, 

Erlangen  1900. 

Beitrag  zur  rationellen  Analyse.  Sprechsaal  1903,  Nr.  21. 
s0)  Berdel,  Die  Entwickelung  der  rationellen  Analyse.  Sprechsaal 
1903,  Nr.  25  u.  26. 

Zur  praktischen  Ausführung  der  techn.  rationellen  Tonanalyse 
Sprechsaal  1903,  Nr.  36  u.  37. 


bach31),  Gr  ein  er32),  Burian  und  Juranek83)  lieferten 
ausführliche,  mehr  oder  minder  voneinander  abweichende  Modifi- 
kationen für  die  praktische  Ausführung  der  in  Rede  stehenden 
Untersuchungsmethode. 

Ueber  den  Wert  und  über  die  Ausführung  der  rationellen 
Analyse  ist  nun  im  Laufe  der  Zeit  viel  geschrieben  worden. 
Wie  einst,  so  gilt  schließlich  auch  heute  noch  das,  was  Berdel 
in  seiner  Arbeit:  Zur  praktischen  Ausführung  der  technischen 
rationellen  Ton-Analyse  (Sprechsaal  1913,  Nr.  36)  anführt:  „Nun 
ist  es  recht  schwierig  und  sozusagen  gefährlich,  über  die  prak- 
tische Anwendung  und  Ausführung  der  rationellen  Tonanalyse, 
wie  sie  im  allgemeinen  bis  heute  sich  entwickelt  hat,  Regeln 
aufzustellen  oder  Ratschläge  zu  erteilen.  Wohl  alle  Analytiker, 
die  in  der  Praxis  solche  Tonuntersuchungen  ausführen,  müssen 
sich  sagen,  daß  fast  jeder  Ton,  jeder  Kaolin,  genau  wie  für  die 
Verarbeitung  im  Betrieb,  so  auch  für  die.  Analyse  einen  ganz 
individuellen  Charakter  aufweist,  gleichsam  sein  eigenes  Gesicht 
zeigt.  Jeder  Chemiker  wird  sich  daher  persönlich  mit  allen 
den  unvorhergesehenen  Eigenheiten  vertraut  machen,  und  jeder 
wird  seine  Arbeitsweise  nach  persönlichen  Erfahrungen  ein- 
richten müssen.  Durch  solches- individuelles  Vertiefen  in  unsere 
Aufgabe  kann  man,  wenn  auch  die  Methoden,  wie  oft  betont, 
nicht  zu  den  genauesten  zählen,  doch  die  Analyse  bis  zu  einer 
gewissen  Vollkommenheit  bringen  und  durch  genügend  aus- 
probiertes Lavieren  manche  Fehlerquelle  vermeiden“, 

In  wieweit  die  rationelle  Analyse  zur  genauen  Kenntnis  der 
Tone  überhaupt  beiträgt,  möge  hier  unerörtert  bleiben.  Jeder 
wissenschaftlich  gebildete  Keramiker  weiß,  daß  es  durch  die 
rationelle,  chemische  oder  Schlämm- Analyse,  sei  es  durch  eine 
von  ihnen  allein  oder  durch  alle  drei  im  Verein  noch  lange 
nicht  möglich  ist,  einen  Ton  in  Bezug  auf  alle  seine  Eigen- 
schaften und  seine  Verwendbarkeit  genau  zu  spezifizieren.  Um 
ein  endgültiges  Urteil  über  die  Verwendung  irgend  eines  Tones 
fällen  zu  können,  muß  mit  der  chemischen  die  physikalische 
Untersuchung  Hand  in  Hand  gehen,  ^muß  also  die  Plastizität 
oder  Formbarkeit,  Schwindung,  Feuerfestigkeit  und  vor  allem 
die  Färbung  im  Feuer  einer  praktischen  Erprobung  unterzogen 
werden.  Seger  selbst  war  es,  der  den  Hauptwert  der  rationellen 
Analyse  nicht  auf  die  Tatsache  gelegt  wissen  wollte,  daß  sie 
durch  die  Zerlegung  der  Tone  in  ihre  Hauptbestandteile  — Ton- 
substanz, Feldspat  und  Quarz  — ein  Kriterium  für  die  Kenntnis 
des  betreffenden  Tones  abgibt,  sondern  darauf,  daß  man  auf 
Grund  dieser  Ergebnisse  in  der  Lage  ist,  die  Tone  viel  leichter 
in  Massen  einrechnen  zu  können.  Seger  sagt  darüber  selbst: 
„Aus  diesen  wenigen  Bemerkungen  wird  man  erkennen,  einen 
wie  willkommenen,  wichtigen  Anhalt  die  rationelle  Analyse,  nach 
Gesichtspunkten  der  Fabrikation  angestellt,  für  die  Kenntnis  der 
Kaoline  und  der  Zusammensetzung  der  Massen  aus  denselben 
gewähren  kann.  Sie  gibt  ein  Mittel,  um  das  unsichere,  empirische 
Tasten  und  eine  Menge  Fehlgriffe  bei  den  praktischen  Versuchen, 
sowie  Störungen  in  der  Fabrikation,  die  durch  Wechsel  des 
Rohmaterials  hervorgerufen  werden,  zu  vermeiden.“  Durch  die 
rationelle  Analyse  wollte  Seger  in  den  Aufbau  der  Massen  eine 
gewisse  Klarheit  und  Uebersichtlichkeit  hineinbringen. 

(Fortsetzung  folgt.) 


Berichtigung  des  Aufsatzes: 
„Studien  über  bleifreie  Glasuren.“ 


Von  Dr.  V.  Tafner. 


Die  in  dem  Aufsatz  „Studien  über  bleifreie  Glasuren“  in 
Nr.  20  des  Sprechsaal  1913  angegebenen  Segerformeln  sind 
infolge  eines  fortgesetzten  Rechenfehlers  sämtlich  unrichtig. 
Ich  wollte  sie  eigentlich  in  einem  in  Aussicht  genommenen 
zweiten  Aufsatz  über  dasselbe  Thema  berichtigen,  muß  aber 
leider  mit  Rücksicht  auf  ein  nicht  für  die  Oeffentlichkeit  be- 
stimmtes Fabrikationsverfahren  auf  weitere  Mitteilungen  über 
diese  Glasuren  verzichten.  Auch  hielt  ich  eine  Berichtigung 
nicht  für  unbedingt  nötig,  weil 

1.  die  angegebenen  Versätze  durchaus  gut  und  zuver- 
lässig, und 

2.  nur  die  Formeln  in  derselben  Richtung  falsch  sind  und 
sich  infolgedessen  beim  Nachrechnen  leicht  verbessern 
lassen. 

Die  Segerformeln  konnten  nur  in  der  Weise  unrichtig 
werden,  daß  sie  aus  den  Versätzen  ausgerechnet  wurden  und 
nicht  umgekehrt. 


31)  Bollenbach,  Studien  zur  chemischen  und  rationellen  Analyse  der  1 
Tone,  nebst  kritischen  Bemerkungen  zu  Karl  Loeser’s  Kritik  der  rationellen 
Anlayse.  Sprechsaal  1908,  Nr.  25  u.  26. 

82)  Zur  praktischen  Ausführung  der  rationellen  Analyse  der  Tone. 
Sprechsaal  1909,  Nr  27  u.  28. 

33)  Burian  und  Juranek,  Ueber  die  rationelle  Analyse  der  Tone. 

■ Chemicke  listy  1902,  Heft  1 — 5;  Referat  Silikat-Zeitschrift  2, 
Heft  1. 
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f 2,54  SiC 
S 0,75  B.,( 
1 1,80  F 

0,78  nCo)  °'114  A1’°>  { | 


Da  aber  ein  Mißverständnis  doch  nicht  ausgeschlossen  ist 
(die  Fortael  wird  für  richtig  und  der  Versatz  für  unrichtig  ge- 
halten) und  weiter  die  Ergebnisse  des  Aufsatzes  nicht  in  Ein- 
klang stehen  mit  dem  Beitrag:  „Studien  über  bleifreie  Glasuren  , 
vorläufige  Mitteilung  in  Nr.  16  des  Jahrgangs  45  (1912)  des 
Sprechsaal,  so  seien  hiermit  die  Rechnungsergebnisse  berich- 
tigt. Die  richtigen  Segerformeln  lauten  : 

Für  Glasur  Nr.  35: 

, f 2,54  Si02 

oil  n!.?oJ  A,<°*  1 °-75  aa 

Für  Glasur  Nr.  159 : 

' ,32  SiO., 

,97  B203 
,30  F 

(Diese  zwei  Segerformeln  entsprechen  der  Formel: 

RO  . 2,8  Si02 
der  vorläufigen  Mitteilung.) 

Für  Glasur  Nr.  69: 

, ( 5,93  Si02 

nll  &°o}  °’155  Al2°3  °’75  ?2°3 

0,83  Na20  > { 1>8o  F 

(In  der  vorläufigen  Mitteilung : RO  . 5 Si02.) 

Für  Glasur  Nr.  86 : 

, ( 7,90  Si02 

S a‘0o}  0,155  AlsOs  0,75  BaO, 

0,83  Na20 ) \ 1;80  F 

Für  Glasur  159  c : 

. r 6,19  Si02 

K20  } 0114  Al2o2  } 0,97  B208 

0,78  Na20 ) t 1,30  F 

Für  Glasuren  der  dritten  Gruppe,  besonders  Nr.  109 : 

0,398  K20  1 f i 7P  SiO 

0,435  Na20  ( 0,27  A1203  | Q’27  ß 0a 

0,167  CaO  > ’ 2 3 

Die  letzte  Formel  der  vorläufigen  Mitteilung: 

RO  . 1,6  Si02 

bezieht  sich  auf  die  Glasur  Nr.  82  des  erwähnten  Aufsatzes, 
für  welche  keine  Formel  angegeben  ist. 

Mit  vorstehenden  Korrekturen  sind  die  Segerformeln  und 
die  dazu  gehörigen  Versätze  miteinander  in  Einklang  gebracht; 
die  Ergebnisse  selbst  der  beiden  Mitteilungen  bedürfen  keiner 
weiteren  Berichtigung. 

Glasschmelzversuche  mit  Antimon- 
Verbindungen. 

[Mitteilangen  aus  dem  chem.  - techn.  Laboratorium  der  Fachschule  für 
Glasindustrie  in  Zwiesel.] 

Von  £>r.=$ng.  Ludwig  Springer. 

(Schluß.) 

II.  Schmelzen  mit  Bleigläsern. 

Bei  den  nachfolgenden  Versuchen  sollte  neben  der  läutern- 
den Wirkung  vor  allem  die  färbende  Kraft  der  Antimon-Verbin- 
dungen geprüft  werden,  um  daraus  auch  wieder  einen  Rück- 
schluß auf  den  Wert  derselben  als  Entfärbungsmittel  ziehen 
zu  können.  Als  Grundglas  diente  bei  allen  Schmelzen  ein 
weiches  Kalibleiglas,  hergestellt  aus  einem  Gemenge  von  150  g 
Sand,  100  g Mennige  und  60  g Pottasche.  Analysen  wurden 
von  diesen  Gläsern  nicht  mehr  ausgeführt,  weil  bezüglich  der 
Verflüchtigung  von  Antimonoxyd  das  gleiche  Verhalten  wie  bei 
den  Kalkgläsern  erwartet  werden  kann. 

a)  Versuche  mit  (weißem)  Antimonoxyd  (Sb203). 

Die  folgenden  Schmelzen  bilden  Parallelversuche  zu  den 
entsprechenden  Schmelzen  mit  dem  Kalkglas. 

11.  Schmelze:  Geschmolzen  wurde  das  Grundglas  mit  1 g 
Antimonoxyd;  es  wurde  ein  vollständig  klares  und  farbloses 

Glas  erhalten.  - 

12.  Schmelze:  Geschmolzen  wurde  das  Grundglas  mit  5 g 
Antimonoxyd ; es  wurde  ein  vollständig  klares  und  farbloses, 
nur  etwas  kleinblasiges  Glas  erhalten. 

13.  Schmelze : Geschmolzen  wurde  das  Grundglas  mit  20  g 
Antimonoxyd;  es  entstand  ein  (völlig  blasenfreies),  sehr  leicht 
schmelzbares,  klares,  fast  farbloses  Glas,  das  nur  einen  schwach 
gelblichen  Stich  zeigte  (solche  schwache  Gelbfärbung  zeigen  oft 
auch  reine  Bleigläser  infolge  Färbung  durch  kieselsaures  Blei). 

14.  Schmelze : Geschmolzen  wurde  das  Grundglas  mit  30  g 
Antimonoxyd ; es  resultierte  ein  sehr  leicht  schmelzbares,  voll- 
ständig klares  und  völlig  farbloses  Glas. 

Diese  Versuche  zeigen,  daß  nicht  einmal  normale  Bleigläser 
durch  verhältnismäßig  sehr  große  Mengen  Antimonoxyd  gelb 
gefärbt  werden,  was  man  bisher  vielfach  in  der  Glasliteratui 
behauptet  findet.  Aus  dieser  Tatsache  darf  man  einerseits  den 


Schluß  ziehen,  daß  Antimonoxyd  auch  in  Bleigläsern  keine  be- 
sondere entfärbende  Wirkung  ausübt  ; andererseits  ist  es  natür- 
lich nicht  ausgeschlossen,  daß  bei  Zusatz  noch  größerer  Mengen 
Antimonoxyd  und  event.  unter  Abänderung  des  Glassatzes  eine 
Gelbfärbung  zu  erzielen  ist.  Denn  bei  vielen  Färbungen  des 
Glases  spielt  bekanntlich  nicht  bloß  die  Menge  und  Art  der 
chemischen  Verbindung  des  Färbungsmittels  eine  Rolle,  sondern 
auch  die  Zusammensetzung  des  Glases.  Allein  eine  diesbezüg- 
liche Untersuchung  gehört  nicht  mehr  in  den  Rahmen  der 
handelten  Aufgabe. 

b)  Versuche  mit  anderen  Antimon -Verbindungen. 

Die  folgenden  Schmelzen  bilden  ebenfalls  die  entsprechenden 
Parallelversuche  zu  den  Kalkgläsern. 

15.  Schmelze,  mit  metallischem  Antimon  (Sb):  Geschmolzen 
wurde  das  Grundglas  mit  10  g Antimonpulver,  direkt  dem  Glas- 
satz zugemischt ; die  Schmelze  lieferte  ähnlich  wie  die  6.  Schmelze 
ein  fast  ganz  klares  Glas  .yon  bläulicher  Farbe  ; beim  Ausgießen 
fand  sich  ebenfalls  noch  etwas  geschmolzenes  metallisches 
Antimon  auf  dem  Tiegelboden.  Die  Wirkung  von  metallischem 
Antimon  in  Bleiglas  ist  also  ähnlich  wie  im  Kalkglas. 

16.  Schmelze,  mit  Schwefelantimon  (Sb2S3):  Geschmolzen 
wurde  das  Grundglas  mit  10  g Schwefelantimon,  direkt  dem 
Gemenge  zugemischt.  Es  entstand  ein  stark  blasiges,  ungleich- 
mäßig gelbbräunlich-schmutzig  blaugrau  gefärbtes  Glas;  am 
Tiegelboden  hatte  sich  eine  große  Menge  von  geschmolzenem 
grauen  Metall,  jedenfalls  Antimon,  ausgeschieden ; auf  der  Glas- 
oberfläche im  Tiegel  hatte  sich  nach  dem  Erkalten  eine  weiße 
blätterige  Salzkruste  (?)  gebildet.  Beim  Durchrühren  der 
Schmelze  wurden  wieder  Verbrennungserscheinungen  beobachtet. 

17.  Schmelze,  mit  Schwefelantimon  (Sb2S3):  Geschmolzen 
wurde  zunächst  das  Grundglasgemenge ; nachdem  die  Schmelze 
dünnflüssig  geworden  war,  wurden  10  g Schwefelantimon  in 
2 Teilen  eingerührt,  wobei  die  gleichen  Verbrennungserschei- 
nungen wie  bei  der  9.  Schmelze  auftraten ; nach  einer  weiteren 
halben  Stunde  Schmelzdauer  entstand  ein  sehr  schwer  schmelz- 
bares, stellenweise  (in  Form  von  Schlieren)  bräunlich  gefärbtes, 
sonst  ungleichmäßig  weißgetrübtes  Glas ; dagegen  zeigte  sich 
im  Gegensatz  zu  vorher  keine  Metallabscheidung  am  Tiegel- 
boden und  auch  keine  Salzbildung  auf  der  Glasoberfläche. 

Aus  diesen  Versuchen  geht  hervor,  daß  Schwefelantimon 
zwar  auch  Bleigläser  gelb  färbt,  daß  aber  nur  schwierig  eine 
gleichmäßige  Farbe  zu  erhalten  ist,  wobei  zudem  leicht 
Trübungserscheinungen  auftreten.  Diese  Beobachtungen  stimmen 
überein  mit  dem  Satz:  „Antimonsulfid  besitzt  die  Eigenschaft, 
vornehmlich  bleioxydhaltige  Gläser  gelb  zu  färben,  der  Farb- 
ton pflegt  etwas  getrübt  zu  sein  und  spielt  ins  Bernsteingelbe.“ 
Diese  Zeilen  wurden  im  Sprechsaal  1911,  S.  214,  als  1.  Antwort 
erteilt  auf  die  Frage:  Wozu  wird  in  der  Glasindustrie  Antimon- 

glas (Antimonoxysulfid)  verwendet  usw.  ? Ebenso  heißt  es  in 
der  dortigen  2.  Antwort,  daß  Antimonsulfid  infolge  seines 
Schwefelgehaltes  Bleigläsern  einen  gelblichen  Stich  verleiht; 
dagegen  stimmt  es  mit  unseren  Versuchen  (Schmelzen  8 und  9) 
und  mit  vielen  anderen  Angaben  nicht  überein,  wenn  es  ebenda 
heißt,  daß  Antimonsulfid  bei  Natron-  oder  Kaligläsern  (gemeint 
sind  wohl  bleifreie  Kalkgläser)  überhaupt  keine  färbende  Wir- 
kung ausübt.  _ 

18.  Schmelze,  mit  antimonsaurem  Blei  (Neapelgelb):  Ge- 
schmolzen wurde  das  Grundglas  mit  20  g antimonsaurem  Blei;  die 
Schmelze  lieferte  ein  sehr  leicht  schmelzbares,  fast  ganz  klares 
und  nur  äußerst  schwach  gelblich  gefärbtes  Glas. 

19.  Schmelze,  mit  antimonsaurem  Blei  (Neapelgelb):  Ge- 
schmolzen wurde  das  Grundglas  mit  30  g antimonsaurem  Blei ; die 
Schmelze  lieferte  wie  vorher  ein  sehr  leicht  schmelzbares,  voll- 
ständig klares  und  nur  äußerst  schwach  gelblich  gefärbtes  Glas. 

Diese  Versuche  ergeben,  daß  selbst  in  bleihaltigen  Gläsern 
mit  großen  Quantitäten  von  antimonsaurem  Blei  keine  Gelb- 
färbung zu  erzielen  ist ; doch  gelten  auch  hier  die  bei  der 
14.  Schmelze  gemachten  Bemerkungen. 

Nebenbei  sei  hier  noch  kurz  erwähnt,  daß  man  in  der 
Glasliteratur  vielfach  die  Angabe  findet,  Antimon-Verbindungen 
und  metallisches  Antimon  vermögen  dem  Glase  Glanz  zu  ver- 
leihen.^ Natürlich  konnte  bei  den  Schmelzversuchen  im  kleinen 
eine  solche  Erscheinung  nicht  genau  beobachtet  werden.  Auf 
jeden  Fall  aber  kann  eine  solche  Glanzerhöhung  nicht  mit  kleinen 
Mengen  von  >/4  kg  (auf  100  kg  Sand),  wie  vielfach  empfohlen, 
erreicht  werden,  sondern  nur  mit  größeren  Quantitäten,  etwa 
10—20  kg.  Glasfabrikanten,  welche  solche  Versuche  gemacht 
haben,  versichern,  daß  so  tatsächlich  eine  Erhöhung  des  Glanzes 
erreicht  wurde,  daß  sich  aber  die  Schmelze  speziell  mit  metal- 
lischem Antimon  sehr  schwierig  gestaltet,  weil  sich  nach  und 
nach  viel  Antimon  am  Boden  des  Hafens  ansammelt  und  dem 
Glase  allmählich  eine  starke  Mißfärbung  erteilt,  wie  ja  auch  bei 
den  Laboratoriumsschmelzen  beobachtet  wurde. 

In  Nr.  19/20  der  Zeitschrift  „Die  Glasindustrie“,  welche 
eben  während  der  Vollendung  dieser  Zeilen  erschien,  findet 
sich  auch  eine  Anfrage  bezüglich  Ersatz  von  metallischem 
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Antimon  (und  Salpeter)  in  der  Glasindustrie.  Die  betreffenden 
Antworten  stimmen  im  allgemeinen  alle  darin  überein,  daß  dem 
Antimon  keine  besondere  Bedeutung  zuzumessen  sei.  Zugleich 
wird  auch  einmal  der  Meinung  Ausdruck  verliehen,  daß  man 
„über  die  Wirkungsweise  des  Antimons  bei  der  Glasschmelze 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

in  größer  Unklarheit  zu  sein  scheint,  indem  es  als  Färbe-,  Ent-  V 
färbungs-  und  Läuterungsmittel  zugleich  empfohlen  wird.“ 

Mögen  die  früher  gemachten  Darlegungen  und  die  jetzt 
beschriebenen  Schmelzversuche  samt  Analysen  ein  gut  Teil  zur  . 
Klärung  dieser  Fragen  beitragen! 


SPRECHSAAL  — COBURO. 


Wirtschaftlich- g*o werblicher  TeiL 


Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben  von  An- 
gestellten und  Arbeitern  der  Firma  Villeroy  & Boch: 

Aus  der  Steingutfabrik  Mettlach: 

Infanterist  Bapt.  Luitwin  Schamper  sowie  Infanterist  Joh.  Nikolaus 
Panno  aus  Keuchingen  und  Infanterist  Johann  Klein  aus  Mettlach. 

Aus  der  Mosaikfabrik  Mettlach : 

Infanterist  Peter  Hahn  aus  Nohn,  Infanterist  Peter  Kammer  aus 
Brotdorf,  Infanterist  Nikolaus  Stolz  aus  Orscholz,  Infanterist  G.  J.  Gott- 
dang aus  Besseringen  und  Infanterist  Georg  Weiten  aus  Schwemlingen. 

Aus  der  Fabrik  Wallerfangen: 

Infanterist  Franz  Menges,  Infanterist  Johann  Barra,  Inf anterist  J ohann 
Ney  und  Infanterist  Johann  Hannes,  sämtlich  aus  Wallerfangen. 

Aus  der  Fabrik  Merzig: 

Grenadier  Heinrich  Lukas  aus  Merzig,  Infanterist  Niki.  Georg  Bastian 
aus  Merchingen,  Infanterist  Peter  Konz  aus  Merzig,  Infanterist  Johann 
Heinz  aus  Merzig,  Infanterist  Niki.  Bauer  aus  Brotdorf,  Infanterist  Michel 
Brettnacher,  Infanterist  Johann  Barbie  und  Infanterist  Peter  Orth  aus 
Merzig. 

Aus  der  Fabrik  Dresden: 

Grenadier  Emst  Rossberg  aus  Gohlis. 

Aus  der  Fabrik  Dänischburg: 

Infanterist  Jens  Clasen  aus  Lunden. 

Vom  Fabriklager  Obertürkheim : 

Gefreiter  Paul  Trefz  aus  Düsseldorf. 

Vom  Mosaiklager  Hamburg : 

Grenadier  Emil  Reich  aus  Hamburg. 

Vom  Mosaiklager  München: 

Gefreiter  Karl  Theis  aus  Wolzhausen. 

Vom  Mosaiklager  Metz : 

Infanterist  Johann  Martin  Geidt  aus  Merchingen. 

Ferner  fielen: 

Glasmachermeister  Paul  Werner, 

Glasmachergehilfe  Paul  Kiethe  und 
Glasmachergehilfe  Adolf  Hähnchen, 

sämtlich  von  der  Firma  Franz  Barth,  Glashüttenwerke  Augustahütten  in 
Wiesau,  Kreis  Sagan. 

Ehre  ihrem  Andenken ! 

Das  Eiserne  Erenz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse 
wurden  ausgezeichnet: 

Richard  Müller,  Sergeant,  Aufseher  der  Porzellanfabrik  Hermsdorf,  S.-A., 
in  Hermsdorf. 

Carl  Brux,  Glasmachermeister  der  Firma  Franz  Barth,  Glashütten- 
werke Augustahütten  in  Wiesau,  Kreis  Sagan. 

Willi  Brandenburg,  Kriegsfreiwilliger  im  Reserve-Infanterie-Regiment 
Nr.  201,  Buchhalter  der  Firma  Hermann  Behne  in  Berlin. 

Kriegsauszeichnungen.  Dem  Prokuristen  der  Firma  Otto  Hardung, 
Wiener  Farben-  und  Mineralwerke  in  Wien,  Heinrich  Hardung,  Oberleut- 
nant der  Reserve  der  Artillerie,  wurde  das  Signum  lau  dis  in  Silber  und 
in  Bronze  am  Band  des  Militärverdienstkreuzes  verliehen. 

Das  Bayerische  Militärverdienstkrenz  mit  der  Krone  und  Schwertern 
erhielt  der  Fabrikwächter  der  Porzellanfabrik  von  Jacob  Zeidler  & Co.  in 
Bahnhof  Selb,  Andreas  Fuchs,  z.  Zt.  in  einem  bayerischen  Infanterie- 
Regiment,  unter  gleichzeitiger  Beförderung  zum  Vizefeldwebel. 

Zuwendungen  für  Wohlfahrtszwecke.  Anläßlich  des  Todes  des 
Großindustriellen  Max  Mühlig  in  Teplitz  haben  die  Hinterbliebenen  im 
Sinne  des  Verstorbenen  nachstehende  Beträge  für  wohltätige  Zwecke 
gewidmet : 

Dem  Wohlfahrtsrat  der  Glashüttenwerke  Max  Mühlig  für  Arbeiter 
20  000  K,  für  Beamte  10  000  K,  dem  Wohlfahrtsrat  der  Oesterreichischen 
Glashütten  - Gesellschaft  in  Aussig  für  Arbeiter  10  000  K,  für  Beamte 
5000  K,  dem  Wohlfahrtsrat  der  Salgo-Tarjaner  Flaschenfabriks-Aktiengesell- 
schaft  in  Salgo-Tarjan  für  Arbeiter  und  Beamte  5000  K,  für  die  Armen 
der  Stadtgemeinde  Teplitz-Schönau  ohne  Unterschied  der  Konfession  2000  K, 
für  den  gleichen  Zweck  den  Gemeinden  Kleinaugezd,  Settenz  und  Hostomitz 
je  1000  K,  der  evangelischen  Gemeinde  Teplitz  zur  Verfügung  des  Presby- 
teriums 2000  K,  dem  Zweigverein  Teplitz  für  Krüppelfürsorge  10  000  K, 
dem  Zweigverein  Teplitz  vom  „Roten  Kreuz“  5000  K,  für  die  Jugend- 
fürsorge Teplitz  1000  K,  für  die  Ortsgruppe  Teplitz  des  Deutschen  Schul- 
vereines 1000  K,  dem  Reichsverband  der  österreichischen  Glasergenossen- 
schaften zur  Gründung  eines  Fonds  für  die  Unterstützung  der  Hinter- 
bliebenen im  Felde  gefallener  Glaser  und  Glasergehilfen  10  000  K,  dem 
Verein  der  ungarischen  Glaser  und  Glasergehilfen  zum  gleichen  Zweck 
5000  K Die  Gesamtsumme  dieser  Spenden  beläuft  sich  auf  nicht  weniger 
als  89  000  K.  Ferner  erhalten  mehrere  alte  Mitarbeiter  des  Verstorbenen 
Legate. 

Fachschule  für  Glasindustrie  in  Steinschönau.  Durch  Verord- 
nung des  Handelsministers  im  Einvernehmen  mit  dem  Minister  für  öffent- 
liche Arbeiten  vom  8.  Juni  1915  wurde  der  Schule  bis  auf  weiteres  das 
Recht  zur  Abhaltung  der  Meisterprüfungen  für  das  Gewerbe  der  Glas- 
schleifer verliehen. 


Handel  und  Verkehr. 

Zollerhöhung  in  der  Türkei.  Durch  Gesetz  vom  18./31.  Mai  1915 
wurden  die  türkischen  Einfuhrzölle  für  die  Dauer  des  Krieges  von  15%  j 
auf  30  % erhöht. 

Deutsche  Postanstalten  in  Russisch-Polen.  In  nachbezeichneten 
Orten  des  von  den  deutschen  Truppen  besetzten  Gebiets  von  Russisch-  3 
Polen  sind  deutsche  Postanstalten  eingerichtet  worden,  die  auch  den 
privaten  Post-  und  Telegrammverkehr  zwischen  Deutschland  und  den  Post- 
orten in  Russisch-Polen  vermitteln : 

Bendzin,  Czenstochau,  Kalisch,  Kolo,  Konin,  Lodz,  Pabianice,  Sieradz, 
Wielun  und  Wloclawek. 

Zugelassen  im  Verkehr  mit  diesen  Postorten  sind  nur  offene,  gewöhn-  : 
liehe  und  eingeschriebene  Briefsendungen  (Briefe,  Postkarten,  Drucksachen, 
Warenproben  und  Geschäftspapiere),  sowie  Postanweisungen  bis  800  M 
und  Telegramme  in  offener  Sprache  bis  zu  15  Wörtern.  Postsendungen  ^ 
und  Telegramme  müssen  in  deutscher  Sprache  abgefaßt  sein  und  dürfen 
keinerlei  Mitteilungen  über  militärische  Angelegenheiten  enthalten.  Der  - 
Abschnitt  der  Postanweisungen  darf  zu  schriftlichen  Mitteilungen  nicht 
benutzt  werden.  Die  Postsendungen  und  die  Postanweisungen  sind  vom 
Absender  nach  den  Taxen  des  inneren  deutschen  Verkehrs  voll  zu  fran-  l 
kieren.  In  Russisch-Polen  werden  hierzu  deutsche  Postwertzeichen,  die 
den  schwarzen  Aufdruck:  „Russisch-Polen“  tragen,  verwendet.  Die  Post-  ' 
anweisungen,  zu  denen  das  Inlandsformular  zu  benutzen  ist,  sind  in  deut-  ' | 
scher  Währung  auszustellen.  Bei  der  Auszahlung  der  Beträge  in  Russisch-  ^ 
Polen  wird  der  Umrechnung  das  Verhältnis  von  100  M = 60  Rubel  zu  . 
Grunde  gelegt.  Die  vom  Absender  zu  entrichtende  Gebühr  für  Telegramme 
beträgt  das  Dreifache  der  Telegrammgebühr  für  den  inneren  deutschen  - 
Verkehr. 

Falsche  Fünfzig-Kronen-Noten.  Z.  z.  sind  ziemlich  gelungene 
Fälschungen  von  Fünfzig-Kronen-Noten  im  Umlauf.  Der  auf  der  echten 
Note  aus  rötlich-braunen  Punkten  bestehende  Untergrund  fehlt,  dafür  wurden 
die  Fälschungen,  mit  Aussnahme  der  Ziffer  50,  im  unteren  Schriftfelde 
rötlich  gefärbt.  Die  Bezeichnungen  von  Serie  und  Nummer  wurden  mit 
roter  Tinte  ausgeführt.  Die  gefälschten  Noten  machen  bei  flüchtiger  Be- 
trachtung den  Eindruck  einer  echten  Note,  daher  erhöhte  Vorsicht  ange- 
zeigt erscheint. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Preiserhöhung  für  Porzellan-  und  Tonwaren  in  England.  Die 
Porzellanfabriken  Englands  erhöhten  im  Mai  die  Preise  um  weitere  10%, 
so  daß  die  Gesamtsteigerung  jetzt  20%  ausmacht,  hauptsächlich  infolge 
der  gestiegenen  Löhne.  Die  Vereinigung  der  Fabriken  für  Irdenware  steht 
ebenfalls  unmittelbar  vor  einer  wesentlichen  Preiserhöhung. 

Schwedens  Keram-  nnd  Glasindustrie  im  Jahre  1913.  Nach 
der  soeben  erschienenen  vorläufigen  Statistik  betrug  die  Produktion  von  - 
Glaswaren  Kr.  13  231015  (1912:  Kr.  12  627  261,  19U : Kr  11409  377),  ‘ 
darunter  60  825  322  Stück  oder  30  243  307  kg  Flaschen  im  Wert  von  ; 
Kr.  4027  958,  2 740  404  kg  Medizinglas  (Wert:  Kr.  933  589),  für  _ 
Kr.  4975  895  Haushalt-  und  Schmuckglas,  einschließlich  Lampenglas, 

9 711835  kg  Fensterglas  (Wert:  Kr.  2 490  586),  260000  kg  Rohglas  . 
(Wert:  Kr.  66  560),  für  Kr.  315  663  belegtes,  geschliffenes  Fenster-  nnd 
Spiegelglas,  für  Kr.  118354  blei-  und  messinggefaßtes  Glas  und  Glas- 
malereien, für  Kr.  302  410  sonstige  Glaswaren. 

Porzellan  wurde  für  Kr.  1825  906  fabriziert,  Steingut  und  Fayence  . 
für  Kr.  4045  344,  Ofenkacheln  für  Kr.  1632197,  Steinzeug  für  Kr.  86  527.  : 

Einfuhr  von  Glaswaren  in  China.  Chinas  Einfuhr  von  Fenster-  '< 
glas  stieg  von  322474  Doll,  im  Jahre  1908  auf  832  258  Doll,  im  Jahre 
1913;  dazu  kommen  noch  rund  100  000  Doll,  für  den  Bedarf  Hongkongs 
und  seines  Transithandels.  Hauptlieferant  war  Belgien,  außerdem  mit  j 
eigener  Produktion  in  nennenswertem  Umfang  nur  noch  Deutschland  und 
Japan.  Japans  Fensterglas  ist  billiger  als  das  europäische,  stellt  sich  aber 
infolge  seiner  geringeren  Qualität  im  Gebrauch  teuerer.  Die  Einfuhr 
anderer  Gläswaren  bewertete  sich  in  1913  auf  794  625  (1910 : 656  993)  Doll. ; \ 
sie  kommen  hauptsächlich  aus  Deutschland,  Oesterreich-Ungarn,  Belgien  und 
Japan;  aus  den  Vereinigten  Staaten  wird  nur  wenig  bezogen. 

Zur  Ausfuhr  von  Emailwaren  nach  Holland.  Ein  englischer 
Konsulatsbericht  aus  Amsterdam  bezeichnet  unter  Einsendung  deutscher 
Kataloge  die  Gelegenheit  für  günstig,  jetzt,  wo  Deutschland  viel  weniger 
liefern  könne,  emailliertes  Küchengerät  aus  England  in  Holland  einzu-  ' 
führen.  Die  deutschen  Fabriken  liefern  in  der  Regel  nur  an  Grossisten,  i 
einige  zu  festen  Preisen,  andere  mit  25 — 33%%  Rabatt  auf  den  Katalog- 
preis, Ziel  1 — 3 Monate  mit  2%  Skonto,  Notierung  cif  einschließlich 
Verpackung. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Ludwig  Wessel,  A.-G.  für  PorzeUan-  und  Steingutfabrikation, 
Bonn.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Verlust  188  372;  • 
Arbeiterunterstützungsfonds  (Stiftung  Louis  Wessel)  M 39  997. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  haben  sich  die  mißlichen  Verhältnisse  in 
der  deutschen  Steingutindustrie  auch  im  abgelaufenen  Jahr  noch  geltend 
gemacht  und  auf  das  Geschäft  hemmend  eingewirkt.  Der  Krieg  brachte  v 
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weitere  Verschlechterung,  Arbeiten  für  den  Heeresbedarf  kamen  nicht  in 
Betracht  Durch  die  zeitweise  völlige  Einstellung  des  Güterverkehrs  war 
die  Gesellschaft  gezwungen,  den  Betrieb  vorübergehend  ganz  stillzulegen. 
Bei  der  alsbald  eintretenden  Neubelebung  des  Wirtschaftslebens  konnte 
im  Monat  September  der  Betrieb  teilweise  wieder  aufgenommen  und  mit 
den  zur  Verfügung  stehenden  Arbeitskräften  bis  zum  Ende  des  Jahres 
aufrechterhalten  werden.  Die  Produktion  blieb  auf  wenige  Artikel  be- 
schränkt und  mußte  stark  verringert  werden.  Der  Absatz  litt  nicht  allein 
infolge  des  Rückganges  des  Verbrauches  im  Lande  selbst,  sondern  auch 
durch  die  fast  völlige  Stockung  des  Außenhandels.  Durch  den  Rückgang 
der  Produktion  bei  gleichzeitiger  erheblicher  Steigerung  der  Löhne  und 
erheblicher  Verteuerung  fast  aller  Rohmaterialien  wurde  das  Ergebnis 
ungünstig  beeinflußt.  Ein  teilweiser  Ausgleich  der  vermehrten  Herstel- 
lungskosten ließ  sich  erst  gegen  Ende  des  Berichtsjahres  durch  die  Ein- 
führung eines  Teuerungszuschlages  herbeiführen.  Der  Umsatz  in  der 
umgebauten  Bonner  Verkaufsniederlage  war  zufriedenstellend.  Die  Be- 
strebungen, eine  neue  Geschirr-Vereinigung  zu  gründen,  hatten  insofern 
Erfolg,  als  die  bestehende  Organisation  vorerst  um  ein  Jahr  verlängert 
worden  ist.  Für  den  Weiterbestand  dieser  Vereinigung  ist  begründete 
Aussicht  vorhanden,  nachdem  innerhalb  derselben  die  bereits  erwähnte 
Preiserhöhung  durchgeführt  werden  konnte.  Der  Spülwaren-Vereinigung 
traten  neuerdings  zwei  Werke  bei.  Dadurch  wird  es  möglich,  endlich 
auch  hier  die  notwendige  Preiserhöhung  eintreten  zu  lassen,  so  daß  für 
diese  Erzeugnisse  mit  günstigeren  Ergebnissen  gerechnet  werden  kann, 
sobald  nach  Friedensschluß  die  arg  darniederliegende  Bautätigkeit  sich 
wieder  beleben  wird.  Ueber  die  Aussichten  des  laufenden  Jahres  ge- 
stattet die  allgemeine  Lage  noch  kein  Urteil.  Die  deutsche  Steingut- 
industrie hat  unter  den  Wirkungen  des  Krieges  andauernd  sehr  zu 
leiden,  und  ihre  Wiederbelebung  wird  ganz  davon  abhängen,  ob  und  in 
welchem  Umfang  der  Bedarf  und  die  Kaufkraft  der  heimischen  Be- 
völkerung sich  hebt*  und  in  welchem  Maß  die  außerdeutschen  Absatz- 
gebiete den  Erzeugnissen  dieser  Industrie  wieder  erschlossen  werden 
können. 

In  der  Generalversammlung  wurde  an  Stelle  des  verstorbenen  Kom- 
merzienrats Louis  Wessel  Geheimer  Oberregierungsrat  Dr.  Albert  Heinecke, 
Berlin-Grunewald,  in  den  Aufsichtsrat  gewählt. 

Fabrik  technischer  und  sanitärer  Steingutwaren,  Breslau, 
G.  m.  b.  H.,  Breslau.  Am  28.6.  15,  vorm.  10  Uhr,  findet  in  Breslau, 
Gartenstr.  94  I,  eine  Gesellschafterversammlung  statt  mit  folgender  Tages- 
ordnung: Bericht  über  die  Bilanzen  der  Sanitas,  G.  m.  b.  H.,  Breslau, 
für  1913  und  1914.  Bericht  über  die  Bilanz  der  Fabrik  technischer  und 
sanitärer  Steingutwaren,  G.  m.  h.  H , Breslau.  Beratung  und  Beschluß- 
fassung über  die  Beseitigung  der  Unterbilanzen  beider  Gesellschaften. 
Entlastung  des  Aufsichtsrats.  Bestellung  eines  Geschäftsführers  zur  allei- 
nigen Vertretung.  Vorvertrag  zur  Gründung  bezw.  Umwandlung  der 
Fabrik  technischer  und  sanitärer  Steingutwaren  G.  m.  b.  H.,  Breslau,  in 
eine  Aktiengesellschaft  mit  Beginn  am  1.  Januar  1916. 

Tonwerk  Schopfheini  A.-G.,  Schopfheim.  Die  ordentliche  General- 
versammlung findet  am  30.  6.  15,  nachm.  2 Uhr,  in  Schopfheim,  im  Ge- 
schäftslokal der  Gesellschaft,  statt. 

Grohner  Wandplattenfabrik  A.-G.,  Grohn.  Auszug  aus  der  Bilanz 
vom  31.12.  14:  Entnahme  aus  dem  Reservefonds  M 63  100;  Verlust 
Ji  43  576. 

Von  der  5 %-igen  Anleihe  vom  Jahre  1908  wurden  die  Anteilscheine 
zu  je  Ji  1000  Nr.  11  13  29  36  45  47  71  72  89  93  152  154  165  166  167 
182  186  208  218  228  244  248  341  364  440  zur  Rückzahlung  mit  103% 
vom  1.  10.  15  ab  ausgelost. 

Th.  Neizert  & Co.,  A.-G.,  Bendorf.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom 
31. 12.  14 : Reingewinn  M 78  957 ; Verwendung  nicht  bekannt  gegeben ; 
Ausgaben  für  Arbeiterversicherung  M 6821. 

Scheidhauer  & Giessing  A.-G.,  Duisburg.  Auszug  aus  der  Bilanz 
vom  31.  12.  14:  Reingewinn  M 272  250;  Dividende  10  %. 

Bayerische  Kristallglasfabriken,  vorm.  Steigerwald,  A.  - G., 
Lndwigsthal.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14 : Verlustvortrag 
M 137  990;  Verlustsaldo  Ji  262  763. 

Während  nach  dem  Rechenschaftsbericht  des  Vorstandes  im  ersten 
Halbjahr  das  Geschäft  sich  gut  entwickelte,  mußten  infolge  des  Kriegs- 
ausbruchs die  Betriebe  geschlossen  werden,  wodurch  die  Gesellschaft,  wie 
auch  die  ganze  Hohlglasindustrie  schwer  betroffen  wurde.  Namentlich 
„ blieben  für  Luxusartikel  sämtliche  Aufträge  aus,  und  die  vorliegenden 
wurden  annulliert.  Eine  Lieferung  für  das  Ausland  war  ausgeschlossen ; 
deshalb  ist  der  Versand,  welcher  im  ersten  Halbjahr  noch  M 355  570 
betrug,  im  zweiten  auf  M 110564  gesunken;  der  Gesamtumsatz,  welcher 
sich  im  Jahre  1913  auf  M 723  248  belief,  ist  auf  M 466134  zurück- 
gegangen. Ein  Brandschaden  in  Schliersee  hat  ebenfalls  größeren  Verlust 
gebracht.  Versuchsweise  wurde  in  Regenhütte  ein  Ofen  in  Betrieb  ge- 
nommen, für  welchen  genügende  Aufträge  zunächst  vorliegen.  Es  ist 
aber  nicht  abzusehen,  was  der  Krieg  noch  bringen  wird.  Die  Aussichten 
für  die  Zukunft  sind  nicht  günstig,  da  die  besseren  Artikel  jetzt  und  wohl 
auch  einige  Zeit  nach  dem  Krieg  wenig  begehrt  sein  werden. 

Norddeutsche  Glassandindustrie,  A.-G.,  Arendsee  i.  Altm.  Die 
3.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  10.  7.  15,  vorm.  8*/2  Uhr, 
in  Hannover,  in  den  Räumen  des  Bankhauses  Albert  Scheiberg  & Co., 
Joachimstraße  4/5,  statt. 

Maschinenfabrik  vorm.  Georg  Dorst  A.-G.,  Oberlind  S.-M.  Aus- 
zug aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Reingewinn  Ji  33  079;  Verwendung 
nicht  bekannt  gegeben. 

Geschäftliche  Auskünfte.  Im  Oesterreichischen  Handelsmuseum 
■ in  Wien  liegt  unter  Z.  8686  E ein  Verzeichnis  der  in  Casablanca,  Settat 
und  Mogador  von  der  französischen  Verwaltung  vorgenommenen  Sequestra- 
i tionen  deutscher  Firmen  und  Privatleute  aus  und  wird  unter  Z.  8778  Aus- 
kunft gegeben  an  Firmen,  die  geschäftliche  Interessen  in  den  besetzten 
Gebieten  Russisch-Polens  wahrnehmen  lassen  wollen. 


Konknrsnachrichten.  a)  = Tag  der  Konkurseröffnung;  b)  = Ver- 
walter ; c)  — Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin) ; 
e)  = Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  = Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

Töpfer  Friedrich  Wilhelm  Lappan,  Friedland  i.  Ostpr.  a)  9.  6.  15, 
nachm.  5 V2  Uhr;  b)  Kanzleigehilfe  Dehring;  c)  2.7.  15;  d)  5.7.  15;  e) 
20.  7.  15 ; f)  25.  6.  15. 

Im  Konkurs  über  das  Vermögen  der  Braunschweigischen  Kunstglas- 
Industrie  G.  m.  b.  H.  in  Helmstedt  ist  Schlußtermin  auf  den  12. 7.  15 
anberaumt. 

Der  Konkurs  über  das  Vermögen  der  Sächsischen  Tongrubengesell- 
schaft m.  b.  H.,  Dubrauke,  ist  aufgehoben. 

Konkurs  in  Norwegen.  Die  Firma  A.  0.  Grimsby,  Glas-  und  Stein- 
zeughandlung, Gjövik,  wurde  in  Konkurs  erklärt. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Rheinbacher  Kunsttöpferei  und  Terrakottafabrik  Hermann  Klein, 
Frau  Hermann  Klein,  Therese  geb.  Bungardt,  hat  Einzelprokura. 

Maaß  & Wiedemer  Ofenbaugeschäft  in  Liqu.,  Berlin.  Kaufmann 
August  Pietsch  ist  als  Liquidator  ausgeschieden.  Kaufmann  Louis  Langöhr, 
Woltersdorfer  Schleuse  bei  Erkner,  wurde  als  solcher  bestellt. 

Schamotte-  und  Tonwerke  A.-G.,  Thonberg-Kamenz  (Sachsen),  Thonberg. 
Oberingenieur  Richard  Paul  Storl  hat  Gesamtprokura  mit  einem  anderen 
Prokuristen. 

Gebr.  Böttcher,  Steinzeugröhren-  und  Schamottewaren-Fabrik,  G.  m. 
b.  H.,  Zittau.  Hans  Rudolf  Böttcher  ist  ausgeschieden,  Hedwig  Emma 
verw.  Böttcher,  geb.  Baumgärtel,  Dresden,  wurde  die  Geschäftsführung  über- 
tragen. 

Louis  Fritz,  Neuhaus  a.  Rwg.  Inhaber  ist  Glaswarenfabrikant  Louis 
Fritz.  Kaufmann  Alfred  Koch  hat  Prokura. 

Brüder  Helzel,  Dresden.  Die  Prokura  des  Kaufmanns  Hermann 
Heinrich  Ludwig  Krüger  ist  erloschen.  Kaufmann  Eduard  Kühnei  hat 
Prokura. 


Oesterreich. 

Gebr.  Böttcher,  Steinzeugröhren-  und  Schamottewarenfabrik,  G.  m.  b. 
H.  in  Warnsdorf,  Warnsdorf.  Der  Geschäftsführer  Dr.  Hans  Rudolf  Böttcher 
ist  ausgeschieden.  Betriebsleiter  Hans  Hollburg  wurde  als  solcher  bestellt. 

Naschauer  & Pollak,  Spiegelglasfabrik,  Josefsthal  bei  Tachau.  Otto 
Naschauer  ist  gestorben,  Marie  Naschauer,  Pilsen,  mit  selbständigem  Ver- 
tretungsrecht als  Gesellschafterin  eingetreten. 

F.  Valentin  & Söhne,  Haida.  Karl  von  Frank  ist  gestorben,  Karl 
Valentin  nunmehriger  Alleininhaber. 


Bücherschau. 

Deutsche  Kunst  und  Dekoration.  Jllustrierte  Monatshefte  für 
moderne  Malerei,  Plastik,  Architektur,  Wohnungskunst  und  künstlerische 
Frauenarbeiten.  Herausgegeben  und  redigiert  von  Hofrat  Alexander  Koch, 
Darmstadt.  Jährlich  12  Hefte  Ji  24, — . Ausland  Portozuschlag.  Abgabe 
nur  halbjährlich:  Oktober-März,  April-September.  Preis  des  Einzelheftes 
M 2,50.  Darmstadt,  Verlagsanstalt  Alexander  Koch. 

Trotz  des  Krieges  schreitet  die  unserem  Leserkreis  bereits  bestens 
bekannte  Kunstzeitschrift  unbeirrt  in  den  ihr  vorgezeichneten  Bahnen  fort, 
wie  der  nachfolgende  Auszug  aus  dem  Inhalt  der  Hefte  4 — 9 des  XVIII.  Jahr- 
gangs (Januar-Juni  1914)  zeigen  wird.  Das  Januarheft  gilt  zunächst  dem 
Gedächtnis  Anselm  Feuerbachs,  jenes  erst  nach  seinem  Dahinscheiden  voll 
gewürdigten  Meisters.  Eine  Reihe  seiner  Hauptwerke  wird  im  Bilde  vor- 
geführt. Für  uns  von  besonderem  Interesse  sind  die  Abbildungen  von 
Arbeiten  des  Wiener  Keramikers  Prof.  Powolny : Putten  auf  Säulen, 
Afrika  und  Amerika  darstellend,  sowie  Ofenkacheln  mit  Reliefschmuck, 
ferner  von  Baukeramiken,  nach  Entwürfen  des  Architekten  Prof.  Ernst 
Lichtblau  in  den  Wienerberger  Werken  ausgeführt.  In  den  folgenden 
Heften  finden  wir  u.  a.  Arbeiten  von  Emanuel  Josef  Mangold : Blumentopf, 
Vase  und  Aschenschale  aus  der  Vordammer  Steingutfabrik  und  eine  Stand- 
uhr in  Serapisfayence.  Das  Glas  ist  vertreten  durch  Gefäße  mit  Schliff 
und  Gravierung  von  Urban  Janke  und  Arnold  Nechansky  in  Wien,  sowie 
eine  Schale  und  eine  Vase  mit  Facettenschliff  von  J.  & L.  Lobmeyr. 
Einer  Abhandlung  von  K.  Steffin  über  „Antike  und  moderne  Vasen“  sind 
die  Worte  Gottfried  Sempers : 

„Töpfe  sind  die  ältesten  und  beredtesten  Dokumente  der  Ge- 
schichte. Man  zeige  die  Töpfe,  die  ein  Volk  hervorbrachte,  und 
es  läßt  sich  im  allgemeinen  sagen,  welcher  Art  es  war,  und  auf 
welcher  Stufe  der  Bildung  es  sich  befand“ 
vorangesetzt.  Das  Juniheft  bringt  endlich  eine  Reihe  neuer  interessanter 
Arbeiten  der  Berliner  Königlichen  Porzellan-Manufaktur,  von  denen  hervor- 
gehoben seien  eine  große  Vase  mit  Dekor  nach  Entwurf  von  Flad,  eine 
weitere  mit  Landschaft  von  Türck,  eine  Dose  mit  Scharffeuerdekor  von 
Lang,  einen  von  Dürschke  entworfenen  Wandteller  und  an  Plastiken  eine 
Diana  von  Hubatsch,  einen  von  dem  zu  früh  dahingegangenen  Bildhauer 
Amberg  modellierten,  von  Stanke  dekorierten  Bacchanten,  sowie  einen 
Kakadu  von  Otto  mit  Aufglasur-Dekor  von  Flad. 

Innen-Dekoration.  Die  gesamte  Wohnungskunst  in  Wort  und 
Bild.  Kunstgewerbliche  Zeitschrift  für  den  Innenausbau  und  die  Einrich- 
tung von  Schlössern,  Landhäusern,  Kleinwohnhäusern,  Mietwohnungen, 
Hotels,  Restaurants,  städtischen  und  staatlichen  Gebäuden,  Luxusdampfern 
und  dergl.  Unter  Mitwirkung  von  hervorragenden  Künstlern  herausgegeben 
und  redigiert  von  Hofrat  Alexander  Koch,  Darmstadt.  Jährlich  12  Hefte : 
M 24, — . Ausland  Portozuschlag.  Einzelhefte  M 3, — . Darmstadt,  Ver- 
lagsanstalt Alexander  Koch. 
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Was  bereits  von  der  vorbesprochenen  Yeröffentlichung  des  gleichen 
Verlags  gesagt  wurde,  gilt  auch  von  dieser,  ihre  Darbietungen  werden 
nur  unwesentlich  von  den  gegenwärtigen  Verhältnissen  berührt,  und  die 
Hefte  1—6  des  Bandes  XXVI  (Januar-Juni  1915)  sind  in  gewohnter  Weise 
erschienen.  Aus  den  gleichfalls  reichen  Darbietungen  möchten  wir  beson- 
ders hervorheben  eine  Veröffentlichung  über  das  Hohenzoller-Kunstgewerbe- 
haus,  da  die  beigegebenen  Abbildungen  eine  Reihe  von  Beispielen  ge- 
deckter Tische  zeigen,  jener  so  vornehmen  und  wirkungsvollen  Art  der 
Ausstellung  von  Zier-  und  Gebrauchsgegenständen  aller  Art,  sowie  eine 
größere  Abhandlung  über  die  deutsche  Tapetenindustrie,  in  die  zahlreiche 
auch  farbige  Wiedergaben  moderner  Muster  eingereiht  sind,  die  manche 
Anregung  zur  Schaffung  neuer  Flächendekore  bieten. 


Patente. 


Deutsches  Reich. 


Anmeldungen. 

B.  77  822,  Vorrichtung  zum  willkürlichen  Bewegen  der  Augen  von 
Puppenköpfen.  Paul  Birnbaum,  Köln,  Moselstr.  74.  27.  6.  14. 

G.  40  602.  Flaschenverschluß  mit  Verstreichen  Oscar  Gaertner, 
Neukölln,  Innstraße  27.  10. 12.  13. 

K.  57  235.  Verfahren  der  Herstellung  vielfach  durchbrochener  und 
dadurch  gemusterter  keramischer  Gegenstände.  Ernst  Klein,  Katzhütte  in 
Thür.  20.  12.  13.  _ , ..  x . 

N.  14  859.  Augenglas  zum  Vorwärts-  und  Rückwartssehen ; /ms.  z. 
Pat.  284  297.  Nitsche  & Günther,  Optische  Werke,  Rathenow.  2. 12.  13. 


Erteilungen. 

285  822.  Trübungsmittel  zur  Herstellung  weißer  Emaillen.  Dr.  Ernst 
Heilmann,  Güstrow  i.  M.,  Bleicherstr.  6.  24. 11.  11.  ^ . 

285  823.  Vorrichtung  zumüeberziehen  von  Gegenständen  mit  nussigem, 
durch  ein  gas-  oder  dampfförmiges  Druckmittel  zerstäubtem  Metall. 
Metallisator,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  13. 9.  12.  ,,  , , D . 

285  834.  Flasche  mit  Meßgefäß.  Otto  Bauersack,  Magdeburg,  Regie- 
rungsstr.  7/9.  22.  2.  14.  


Beschreibungen. 

Selbsttätige  Flascheneintragevorrichtung  mit  einer  endlosen 
Fördervorrichtung  nach  Patent  283  036.  Die  über  der  Tassenscheibe  der 
Owensmaschine  angeordnete  Kippvorrichtung  besteht  aus  einer  nach  oben 
offenen,  geneigt  gelagerten  Rinne  und  ist  in  ihrem  Boden  mit  einer  Durch- 
brechung und  oben  mit  einer  über  der  genannten  Durchbrechung  liegenden 
Lenkfläche  derart  versehen,  daß  durch  sie  die  emporgestoßene  Flasche  mit 
dem  Kopf  nach  unten  umgelegt  wird  und  durch  Abrutschen  in  wagerechter 
Lage  auf  die  Fördervorrichtung  gelangt.  D.  R.  P.  284  092.  4.  4.  14. 

Zus.  zu  Pat.  283  036.  Vertriebsgesellschaft  für  automatische  Flaschen- 
Transportvorrichtungen,  Patente  Mühlig-Brauer,  G.  m.  b.  H.,  Teplitz,  Böhmen. 

Augenglas  zum  Vorwärts-  und  Rüchwärtssehen,  dessen  Scheitel- 
refraktion zwischen  —30  und  + 16  Dioptrien  beträgt  zur  dioptnschen 
und  katoptrischen  Korrektion.  Eine  der  Begrenzungsflachen  ist  derart 
gekrümmt,  daß  das  augenseitig  gespiegelte  Licht  eine  Vergenz  gleich  oder 
annähernd  gleich  der  gewöhnlichen  Scheiteirefraktion  aufweist,  und  daß 
die  Helligkeit  des  dioptrisch  wirksamen  Lichtes  durch  Färbung  oder 
Schichtung  des  Materials  vermindert  ist.  D.  R.  P.  284  297.  30.10.  13. 

Nitsche  & Günther,  Optische  Werke,  Rathenow. 


Blumenkasten  oder  -topf,  der  nach  bekanntem  Magnesitverfahren 
roh  gegossen  und  nach  dem  Erstarren  durch  Einwirkung  von  Salzsaure 
und  deren  Entfernen  durch  Wässern  rauh  und  porös  gemacht  ist.  D.  R.  r , 
284  309.  27.  3.  14.  Adler-Industriewerk,  G.  m.  b.  H.,  Essen,  Ruhr 


Verfahren  der  Herstellung  von  Ziegeln  und  Ofenfutter  aus 
scharf  gebranntem  Magnesit  unter  Vermeidung  von  Wasser  als  Anmach- 
flüssigkeit. Der  gebrannte  Magnesit  wird  fein  gemahlen  und  kurz  vor  der 
Verziegelung  oder  Aufbringung  als  Ofenfutter  bei  einer  Temperatur  von 
über  550°  geglüht  und  dann  mit  einer  Flüssigkeit,  z.  B.  raffiniertem 
Petreleum,  geziegelt  oder  als  Futter  verwendet,  welche  die  Masse  plastisch 
macht,  den  Kalk  nicht  angreift  und  sich  ohne  Rückstand  verflüchtigt. 

Verfahren  der  Wiederverwendung  des  Ofenfutters  nach  Zerkleinerung 
und  Reinigung  von  den  beim  Stahlschmelzen  aufgenommenen  Stahlteilchen, 
indem  der  scharf  gebrannte  Altmagnesit  mit  wenigstens  50—20  /0  fächern 
Magnesit,  der  etwas  niedriger  gebrannt  und  fein  gemahlen  ist,  vermischt 
wird  D.  R.  P.  284  310.  26.11.  12.  Otto  Frick,  Beckenham,  England. 


Kanalofen  zum  Brennen  von  Ziegeln  und  Tonwaren  Zwischen  die 
das  Brenngut  tragenden  Wagen  sind  in  beliebigen  Abstanden  Trennungs- 
wagen geschaltet,  welche  ebenfalls  Längsdurchlässe  besizen  und  auf  ihrer 
Plattform  undurchlässige  Trennungsstücke  tragen.  D.  R.  P.  Miööts. 
30.  9.  13.  William  Drayton,  Shawneee,  Ohio,  V.  St.  A 


252  566. 
255  194. 


Löschungen. 

Formpresse.  , 

Reinigungsvorrichtung  für  Ton  und  dergl. 


Oesterreich. 

Aufgebote. 

Flaschenstöpsel,  der  an  der  Außenseite  zweckmäßig  zickzackförmige 
Kanäle  besitzt,  welche  nach  außen  führen  und  in  eine  nach  dem  Flaschen- 
innern  zu  führende  Aussparung  münden,  in  der  sieh  ein  Ventil  befindet, 
auf  dem  lose  ein  zweckmäßig  kugelförmiges  Gewicht  lastet,,  wodurch  das 
Ventil  nur  in  einer  nach  unten  gekippten  Lage  der  Flasche  sich  öffnet 
und  die  Verbindung  mit  den  Kanälen  herstellt,  so  daß  die  Flüssigkeit  nur 
aus  der  Flasche  herausfließen  kann,  ein  Nachftillen  derselben  aber  ver- 
hindert ist.  24.  1.  13.  Jacob  John  Pay,  Zivilbeamter,  Montreal,  Kanada. 


Erteilungen. 

69  263.  Schnecke  zum  Transport  und  zur  Bearbeitung  von  Ton 
und  dergl.  Richard  Stavenicek,  Holeschau  (Mähren).  1. 1.  15. 

69  403.  Misch-  und  Beschickungsvorrichtung  für  keramische  Massen. 
Vilem  Hebky,  Fabrikant,  Prag.  1.  1.  15. 

69  552.  Saugflasche.  Dr.  Günther  Strecker,  Arzt,  Malchow  (Mecklen- 
burg). 15.  12.  14.  


Löschungen. 

32173.  Vorrichtung  zum  Aufträgen  eines  Ueberzuges  auf  Ziegel 
od.  dgl. 

57  355.  Innerer  Schraubstopfen-Verschluß  für  Flaschen  mit  Sicherung 
gegen  Betrug. 


Gewinnung  poröser  und  gleichzeitig  feuerfester  Massen  für  die 
flammenlose  Oberflächenverbrennung  durch  A“wendung  .V°“K 
mit  oder  ohne  Beimengung  von  Titanoxyd.  D.  R.  P.  284  395.  21.  2.  14. 
Dr.  0.  Knöfler  & Co.,  Chemische  Fabrik,  Berlin-Plötzensee. 

Verfahren,  Dolomit  auf  unverformten  Ofenbaustoff  zu  verarbeiten, 
unter  Verbrennen  des  Dolomits  mit  Sintermitteln  im  Drehrohrofen,  indem 
der  Dolomit  zunächst  im  Schachtofen  gebrannt  und  gemahlen  wird. 
D.  R.  P.  284  222.  25.5.  13.  John  E.  Baker,  York,  Penns.,  V.  &t.  A, 


Gebrauchsmuster. 


Deutsches  Reich. 


Eintragungen. 

630  355.  Tintenfaß  mit  verstellbarem  Trichter.  Wilhelm  Hoesen, 
Capellen,  Kr.  Grevenbroich.  22.  4.  15. 

630  380.  Trinkgefäß  mit  Thermometer.  Johannes  Zimmermann, 
Charlottenburg,  Nehringstr.  12.  30.  4.  15. 

630  427.  Verschlußdeckel  zum  Porzellan-Einsatz  für  Tabakpfeifen. 
Herrn.  Burckhardt,  Lindau,  Anh.  2.  3.  15. 

630  610.  Reflektor  aus  undurchsichtigem  oder  nicht  durchscheinen- 
dem Material.  Dr.  Max  Wiskott,  Breslau,  Flurstr.  3.  14.  7.  14. 

630  612.  Hohlglasreflektor  für  Beleuchtungskörper  aller  Art.  Wil- 
helm Wilberg,  Frankfurt  a.  M.,  Leerbach/traße  28.  15.7.  14. 

630  614.  Licht-Glasschirm  oder  Lampenglocke  mit  Fransen  od.  dgl. 
Behang.  Georg  Hirsch,  Radeberg  i.  S.  22.  7.  14.  . .... 

630  623.  Blumenvase  in  Form  einer  Granate.  Georg  Wunderlich, 
Coswig  i.  S.  9.  4.  15.  . . 

630  626.  Verschluß  für  Konservengläser  u.  dgl.  Vereinigte  Royers- 
werdaer  Glasfabriken  Strangfeld  & Hannemann,  Hoyerswerda.  23.  4.  15. 

630  627.  Mit  Glasschutzmantel  versehene  Ganzglasspritze.  Willy 
Reuß,  Gräfenroda  i.  Thür.  24.  4.  15. 

630  628.  Ampulle  mit  Schlaucholiven  und  Filtern  für  keimfreie 
Flüssigkeiten  zu  Eingießungen  unter  die  Haut  oder  in  Blutgefäße.  Dr. 
Herrn.  Engelken,  Efafferode  bei  Mühlhausen,  Thür.  24.  4.  15. 

630  652.  Saugflasche.  Wilbem  Dittmar,  Türmchenswall  9,  und  Jean 
Breuer,  Flandrische  Str.  9,  Köln.  20.  9;  13. 

630  697.  Gaswaschflasche  mit  mehreren  Ableitungsröhrchen. 

630  698.  Porzellanschiffchen  mit  abnehmbarem  Deckel. 

Ströhlein  & Co.,  G.  m.  b.  H.,  Düsseldorf.  7.  5.  15. 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

509  038.  Flasche  für  Mineralwasser.  Dominik  Jendryssek,  Siemia- 

nowitz.  22.  4.  12.  . 

513  237.  Maschine  zum  Polieren  der  Schrägkanten  von  Glasplatten.  - 
Joel  Frankinet-Kirby,  Brüssel-Anderlecht.  7.  6.  12. 


Muster-Register. 

Oesterreich. 


Eintragungen  im  März  1915. 

1.  Glashüttenwerke  vorm.  J.  Schreiber  & Neffen,  Wien.  Steh- 
lampe mit  Glasaugenschoner,  zugleich  auch  Schirmhalter.  3 Jahre. 

1.  Gebr.  Mahla,  Gablonz.  7 Knöpfe,  4 Steine.  1 Jahr. 

4.  Karl  Richter,  Kukan.  3 Glassteine.  2 Jahre. 

6.  Raimund  Gabriel,  Mähr.  Neustadt.  Trinkglas  mit  Deckel  und 
Erkennungsmarke.  3 Jahre. 

8.  Springer  & Co  . Elbogen.  6 Porzellangegenstände.  3 Jahre. 

8.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  3 Knöpfe.  2 Jahre. 

10.  Franz  Feix,  Bad-Schlag.  Perle.  1 Jahr. 

13.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  4 Glasknöpfe.  1 Jahr. 

16.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  Glasstein.  2 Jahre. 

17.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  2 Glasknöpfe.  1 Jahr.  Glasknopf. 

2 Jahre 

18.  Raimund  Gabriel,  Mähr.  Neustadt.  Vogelnapf.  3 Jahre. 

19.  S.  Reich  & Co.,  Groß-Karlowitz.  Photographierahmen.  3 Jahre. 
19.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  2 Glasknöpfe.  1 Jahr. 

23.  Otto  Weiß,  Dalleschitz.  Similiknopf.  3 Jahre. 

23.  Knötsch  & Kittel,  Meistersdorf.  Bierseidel  und  Krug  mit  ab 

nehmbaren  Metall  deckeln.  3 Jahre. 

24  Alfred  Danziger,  Berlin.  Glocke  für  Beleuchtungskörper.  3 Jahre, 
26.  Jindrich  Leopold  Krikava,  Prag.  Plastische  Fliese  auf  Glas  und 

Eisenbeton.  3 Jahre.  _ , , 

26.  Julius  Dreßler,  Biela-Bodenbach.  2 Beleuchtungsarmature 

3 Jahre  ^ 

27.  Friedrich  Pietsch,  Steinschönau.  Dekor  Vasen.  3 Jahre. 

27.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  3 Glasknöpfe.  1 Jahr. 

30.  Springer  & Co.,  Elbogen.  Garnierschtissel.  3 Jahre. 
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Keramik. 

42.  Woher  rührt  es,  daß  unser  Unterglasur-Blau  teils  einwandfrei,  teils 
aber  auch  verschwommen  ist,  dann  wieder  an  manchen  Stücken  intensiver  her- 
vortritt oder  Punkte  (Löcher)  zeigt?  Letzte  Erscheinung  ist  die  schlimmste. 
U&ber  die  Ursachen  des  verschiedenen  Ausfalls  gehen  die  Meinungen  ausein- 
ander. Man  führt  die  Fehler  auf  zu  grob  gemahlene  Farbe  bezw.  auf  die 
Handführung  des  Maiers  (zu  kräftiger  Druck  beim  Aufträgen  der  Farben;  ein 
Stück  des  einen  Maiers  ist  schwächer  in  der  Farbe  als  das  andere  Stück  des 
gleichen  Maiers),  vor  allen  Dingen  aber  auf  die  Stellung  des  Geschirrs  im 
Glattofen  und  auf  die  Feuerführung  selbst  zurück, 

Erste  Antwort:  Sie  führen  ja  selbst  eine  ganze  Reihe  von  mög- 

lichen Fehlerquellen  an;  danach  müßte  es  Ihnen  leicht  sein,  zu  ermitteln, 
ob  einer  der  genannten  Umstände  tatsächlich  die  Fehler  zur  Folge  hat. 
Da  die  letzteren  gerade  beim  Unterglasur-Blau  auftreten,  liegt  allerdings 
die  Vermutung  nahe,  daß  die  Ursache  im  Farbkörper  selbst  zu  suchen  ist. 
Helle  und  dunkle  Stellen  in  den  gemalten  Flächen,  sowie  Löcher  zeigen 
Bich,  wenn  der  Unterglasurfarbkörper  aus  reinem  Kobaltoxyd  RKO  besteht. 
Dieses  Handelsprodukt  hat  nämlich  die  Neigung,  bei  hoher  Temperatur 
Sauerstoff  abzugeben,  und  diese  Gasentwickelüng  verursacht  namentlich 
das  Aufwerfen  von  Kratern  in  der  Glasur.  Da  das  reine  Oxyd  die  redu- 
zierende Wirkung  der  Feuergase  nicht  gut  verträgt,  verwendet  man  besser 
Kobaltaluminat,  bei  welchem  eine  Zersetzung  in  der  Schmelzhitze  nicht 
zu  befürchten  ist.  Die  entsprechenden  Farbkörper  werden  entweder  dar- 
gestellt durch  inniges  Mischen,  Kalzinieren  und  Feinmahlen  von 

Kobaltoxyd,  schwarz,  RKO 85  Gew.-T. 

Tonerde,  kalziniert 1Ö5  „ 

wodurch  ein  schönes  Dunkelblau  erzielt  wird,  oder  besser  noch,  ausgehend 
vom  phosphorsauren  Kobalt  PKO,  das  in  nachstehenden  Mischungen  gut 
stehende  reine  Farben  ergibt: 

1.  Dunkelblau. 


Phosphorsaures  Kobalt  PKO 

. . 183 

Gew.-T. 

Kalzinierte  Tonerde  . . . 

...  103 

Blau. 

Phosphorsaures  Kobalt  PKO 

...  35 

Gew.-T. 

Kalzinierte  Tonerde  .... 

...  52 

Zinkoxyd  ...  

...  35 

11 

Hellblau. 

Phosphorsaures  Kobalt  PKO 

...  9 

Gew.-T. 

Kalzinierte  Tonerde  .... 

...  50 

Zinkoxyd  

...  35 

11 

Zweite  Antwort:  Das  in  der  Praxis  angewandte  schwarze  Kobalt- 
oxyduloxyd ist  ein  Flußmittel ; wird  es  daher  nicht  genügend  mit  Tonerde 
und  Quarz  verbunden,  so  treten  bei  stärkeren  Flußwirkungen  der  Glasur 
die  Konturen  aus,  sie  verschwimmen.  Um  dies  zu  vermeiden,  empfiehlt 
es  sich,  das  schwarze  Oxyduloxyd  überhaupt  nicht  zu  verwenden,  sondern 
das  rosarote  Phosphat,  dem  man  10 — 15  % Zettlitzer  Kaolin  und  etwas 
Glyzerin  zusetzt,  zwecks  geschmeidigen  Auftrags.  Das  Phosphat  ist  nicht 
so  sehr  den  Zerstörungen  durch  Reduktionsfeuer  ausgesetzt  wie  das  Oxyd, 
auch  die  bei  letzterem  leicht  entstehenden  Kohlenstoff-Verbindungen  treten 
seltener  auf.  Die  Löcher  entstehen  einmal  durch  Sauerstoffentziehung 
beim  Kobaltoxyd,  dann  durch  Kohlenstoffverbindnngen  und  Kohlensäure- 
entwickelung. Die  Kunst  des  Kobaltbrennens  besteht  also  darin,  von 
SK  1 — 9 dichtesten  Rost  zu  halten  unter  peinlicher  Vermeidung  allen  Ab- 
röstens. Aus  diesem  Grunde,  d.  h um  stete  Reduktion  zu  haben,  stellt 
man  Kobaltware  in  die  Mitte  des  Ofens,  und  zwar  vom  4.  Kranz  an  1 m 
vom  Boden  hoch.  Ich  habe  beobachtet,  daß  sich  hauptsächlich  eine  Kohle- 
marke zum  Kobaltbrennen  eignet,  nämlich  die  Marke  Vereinsglück  ; diese 
teert  beim  Brand  und  schließt  die  Spalten  des  Rostes.  Versuchen  Sie  ein- 
mal diese  Kohle  und  rosten  Sie  von  SK  4 — 9 nicht  ab ; Sie  werden  dann 
keine  Blasen  beobachten,  wenn  Ihr  Schornstein  weit  genug  ist.  Der 
letztere  muß  10  cm  weiter  sein  als  der  eines  Weißofens.  Je  weiter  der 
Schornstein,  umso  mehr  Luft  wird  eingesaugt,  und  die  Verbindung  des 
Kobalts  mit  Kohlenstoff  wird  durch  die  stärker  auftretende  Kohlensäure 
aufgehalten.  Möglicherweise  erzielen  Sie  durch  Anwendung  des  Phosphats 
und  geeigneter  Kohle  auch  mit  dem  alten  Schornstein  gute  Resultate. 
Beim  Kobalt-Phosphat,  mit  Kaolin  gemagert,  beobachtete  ich  nie  ein  Aus- 
schwimmen bei  normal  zusammengesetzten  Glasuren. 

Dritte  Antwort:  Wenn  man  nur  auf  die  Beschreibung  der  ge- 
nannten Unterglasurfehler  angewiesen  ist,  kann  man  nur  unter  Vorbehalt 
sich  dazu  äußern.  Ihr  Blau  scheint  im  Feuer  zu  „fliegen“,  und  das  kann 
mehrere  Ursachen  haben.  Vielleicht  enthält  es  zuviel  Flußmittel,  so  daß 
es  zum  Teil  fließt  und  von  der  Glasur  mitgenommen  wird ; in  diesem  Fall 
ist  häutig  ein  Verschwimmen  und  ein  Fleckigwerden  zu  beobachten.  Als 
Gegenmittel  kann  die  Verstärkung  der  feuerfesten  Bestandteile,  also  der 
Tonerde,  im  Farbkörper  empfohlen  werden.  Ganz  ähnliche  Erscheinungen 
aber  sind  auch  zu  sehen,  wenn  die  Glasur  zu  dick  sitzt  und  außerdem 
etwas  zu  hoch  gebrannt  wurde.  Endlich  spricht  die  Entstehung  von 
„Löchern“  im  Blau  tatsächlich  dafür,  daß  das  Aufträgen  nicht  richtig  ge- 
schieht : Die  Farbe  wird  auf  einen  zu  trockenen  und  zu  porösen  Scherben 
aufgebracht  und  ist  vielleicht  selbst  zu  dick  angerieben.  Ein  Anfeuchten 
der  zu  bemalenden  Stelle  mit  etwas  Wasser,  bevor  die  Farbe  aufgetragen 
wird,  würde  hier  am  besten  Abhilfe  schaffen.  Fast  scheint  es,  als  ob  es 
sich  bei  Ihnen  nicht  um  einen  einzelnen  Fehler  handelt,  sondern  vielleicht 
um  zwei  oder  drei  der  angeführten  Ursachen  zugleich. 

Vierte  Antwort:  Die  Fehler  an  Ihrem  Unterglasurblau  mögen 
zum  Teil  am  ungleichmäßigen  Legen  der  Farbe  liegen,  in  der  Haupts'ache 
aber  am  Brennen.  Das  Legen  auf  den  verglühten  Scherben  bedarf  langer 
Praxis ; erleichtert  wird  es,  indem  man  dem  feinstgemahlenen  Kobaltversatz 
etwas  Dextrin  oder  Glyzerin  zusetzt,  damit  er  zäher  im  Aufträgen  wird.  Für 
das  Brennen  des  Kobalts  eignen  sich  am  besten  kleinere  Oefen  mit  einem 
flotten  Gang,  in  welchen  das  Scharffeuer  möglichst  bald  durchgeführt  ist. 
Dann  kommt  es  in  der  Hauptsache  darauf  an,  daß  die  Kobaltgeschirre 
möglichst  in  eine  bestimmte  Ofenzone  kommen,  worin  sie  stets  am  besten 
gelingen.  Zur  Ermittelung  der  letzteren  setzt  man  auf  dem  zweiten  und 


dritten  Ring  im  ganzen  Ofen  ein  Stück  Blaugeschirr  und  bestimmt  dadurch 
die  Höhe,  in  welcher  das  Kobalt  am  besten  gelingt.  Auf  die  gleiche 
Weise  stellt  man  fest,  ob  das  Kobalt  auf  dem  ersten,  zweiten,  dritten 
oder  vierten  Ring  am  günstigsten  im  Ausbrennen  wird.  Diese  festgestellten 
Zonen  behält  man  dauernd  für  die  Kobaltware  bei.  Das  Feuer  soll 
ausgesprochen  neutral,  ohne  Luftzutritt  sein,  wobei  zu  volles  Schüren 
zu  vermeiden,  wie  auch  dauernd  für  gute  Luftzuführung  durch  die  Roste 
zu  sorgen  ist,  d.  h.  die  letzteren  sind  immer,  wenn  erforderlich,  aufzu- 
stoßen. Die  Löcher  sind  ein  Zeichen  von  zu  rauchigem,  zu  vollem  Schüren 
oder  es  wird  nicht  genügend  für  Luftzuführung  durch  die  Roste  gesorgt. 
Dabei  soll  aber,  wie  gesagt,  Lufttiberschuß  vermieden  werden,  um  andere 
Fehler  zu  verhüten. 

43.  Wie  stellt  man  Dicköl  für  Porzellanmalerei  in  größeren  Posten  her  ? 

Erste  Antwort:  Dicköl  in  großen  Mengen  herzustellen  lohnt 
sich  für  den  eigenen  Bedarf  wegen  der  dazu  nötigen  Apparatur  nicht. 
Dagegen  lassen  sich  mit  Hilfe  eines  einfachen  Dampfbades  schon  recht 
ansehnliche  Mengen  täglich  erzeugen,  wenn  man  in  einer  eisernen  email- 
lierten Schale  1 kg  Terpentinöl  und  4 kg  venetianischen  dicken  Terpentin 
mischt,  auf  dem  Dampfbad  löst  und  die  vorher  mitsamt  der  Schale  tarierte 
Mischung  auf  ein  Gewicht  von  4 kg  eindampft.  Sardbäder  oder  gar  offene 
Flammen  sind  wegen  der  großen  Feuergefährlichkeit  des  Terpentinöls,  für 
das  gegenwärtig  auch  ganz  gut  der  sogen.  Terpentinöleraatz  genommen 
werden  kann,  unbedingt  zu  vermeiden.  Die  noch  warme  dünnflüssige 
Schmelze  gießt  man  in  Flaschen,  worin  sie  zunächst  einige  Tage  unver- 
korkt  stehen  bleibt  und  allmählich  die  harzige  Konsistenz  des  guten  Dick- 
öls annimmt.  Um  klares  Oel  zu  erhalten,  gießt  man  die  heiße  Schmelze 
durch  grobmaschiges  Sackleinen. 

Zweite  Antwort:  Durch  Eindicken  des  Kien-  oder  Terpentinöls 
entsteht  Dicköl.  Dieses  kann  in  großem  Maßstab  erzeugt  werden  durch 
Aussetzen  der  Oele  an  die  Sonne  oder  durch  vorsichtiges  Eindampfen  auf 
dem  Wasserbad,  wobei  zu  beobachten  ist,  daß  die  Temperatur  den  Ent- 
flammungspunkt nicht  erreicht,  was  durch  Einhängen  eines  Thermometers 
leicht  zu  kontrollieren  ist. 


Glas. 

34.  Wir  beabsichtigen,  die  maschinelle  Herstellung  von  Flaschen  aus 
Hafenöfen  aufzunehmen  und  Medizinfläschchen,  Wein-  und  Wasserflaschen  bis 
ca.  1000  g Inhalt  zu  erzeugen.  Welche  Maschinen  sind  für  diesen  Zweck  am 
besten  geeignet  und  wirklich  rationell?  Elektrischer  Antrieb  und  Druckluft 
sind  vorhanden. 

Erste  Antwort:  Ihrer  Absicht,  beim  Hafenofenbetrieb  die  maschi- 
nelle Fabrikation  von  Flaschen  mit  aufzunehmen,  steht  nichts  im  Wege. 
Ob  es  Ihnen  aber  gelingen  wird,  alle  kleinen  Medizinfläschchen  auch  neben 
größeren  Wasserflaschen  rationell  herzustellen,  erscheint  doch  fraglich, 
zumal  es  bis  jetzt  nicht  geglückt  ist,  besonders  dünnwandige  Gläser  mit 
der  Maschine  herzustellen.  Es  ist  aber  nicht  möglich,  Ihnen  an  dieser 
Stelle  von  den  vielen  bestehenden  und  mehr  oder  weniger  bekannt  gewor- 
denen Flaschenblasmaschinen  eine  besondere  Ausführungsform  als  beste  zu 
empfehlen,  da  doch  jede  ihre  Vor-  und  Nachteile  aufweist.  Maßgebend  ist 
nämlich  auch,  wie  sich  das  Arbeitspersonal  einarbeitet. 

Zweite  Antwort:  Um  Ihnen  einen  praktischen  Rat  geben  zu 
können,  müßte  man  die  Verhältnisse  an  Ort  und  Stelle  kennen.  Da  beim 
Hafenofen  mit  Unterbrechung  gearbeitet  wird,  so  dürften  Handmaschinen 
zu  empfehlen  sein.  Zu  prüfen  wäre  aber,  wenn  man  bei  Maschinenglas 
nicht  zum  Wannenbetrieb  übergehen  will,  ob  es  sich  nicht  empfiehlt, 
kontinuierliche  Häfen  zu  verwenden.  Natürlich  sind  für  die  verschiedenen 
Artikel  auch  entsprechende  Maschinen  aufzustellen,  unter  denen  es  ver- 
schiedene deutsche  Systeme  gibt,  die  vorzüglich  arbeiten,  das  eine  aller- 
dings besser  für  schwere  Flaschen,  das  andere  wieder  vorteilhafter  für 
Medizinglas  sich  eignet. 

Dritte  Antwort:  Die  maschinelle  Herstellung  von  Wein-  und 
Wasserflaschen  ist  ja  bereits  verschiedentlich  eingeführt  und  erprobt.  Für 
kleinere  Betriebe  kommen  die  Wolfschen  sowie  auch  die  Schillerschen 
Maschinen  in  Frage.  Ob  es  aber  überhaupt  rationell  ist,  maschinell  zu 
arbeiten,  hängt  von  den  örtlichen  Verhältnissen  sowie  von  der  Anlage  ab. 
Es  ist  jedoch  zweifelhaft,  ob  sich  die  Herstellung  von  dünnwandigen  Medizin- 
fläschchen maschinell  einrichten  lassen  wird;  hier  dürften  Sie  mit  der 
Handarbeit  weiter  kommen. 

Vierte  Antwort:  Seitdem  die  Owens-Flaschenblasmaschine  in 
der  Flaschen-Großfabrikation  zur  Einführung  gekommen  ist,  sind  auch  die 
für  mittlere  Betriebe  geeigneten  Flaschenblasmaschinen,  die  sogen,  halb- 
automatischen, fortgesetzt  verbessert  und  zu  große» Leistungsfähigkeit  ge- 
bracht worden.  Insbesondere  gilt  das  für  die  Maschinen  der  Glasmaschinen- 
Industrie  G.  m.  b.  H.  in  Berlin,  von  Jean  Wolf,  G.  m.  b.  H.  in  Brühl- 
Köln  und  von  Severin  in  Achern.  Alle  drei  Systeme  eignen  sich  für  die 
genannten  Flaschensorten ; welches  aber  für  Sie  das  praktischste  ist,  richtet 
sich  nach  der  Flaschensorte,  die  vorherrschend  gearbeitet  werden  soll. 
Wenngleich  die  genannten  Lieferanten  ihre  Maschinen  der  betreffenden 
Fabrikation  anpassen,  so  eignet  sich  natürlich  doch  die  eine  mehr  für  eine 
bestimmte  Gattung  wie  die  andere.  Uebrigens  führen  die  Erbauer  ihre 
Maschinen  praktisch  in  Betrieben  vor,  so  daß  man  sich  leicht  durch  ein- 
gehende längere  Besichtigung  von  den  Ergebnissen  überzeugen  kann. 

Fünfte  Antwort:  Zur  maschinellen  Herstellung  von  Medizin- 

fläschchen, Wein-  und  Wasserflaschen  bis  1000  g Inhalt  eignen  sich  die 
neuesten  patentierten  Flaschenblasmaschinen,  System  Wolf,  mit  Kompressor- 
luft, die  bei  einfachster  Bedienung  wirklich  rationell  arbeiten  und  von 
erstaunlicher  Leistungsfähigkeit  sind.  Man  erhält  z.  B.  mit  der  Ma- 
schine B 3 bei  zehnstündiger  Arbeitszeit  2000 — 4000  kleinere  Flaschen 
oder  Flakons  in  allen  Fassons,  z.  B.  für  Wein,  Bier,  Wasser,  Medizin,  Tinte 
und  chemisch-tecbnische  Zwecke  oder  auch  1500 — 2000  größere  Flaschen. 
Die  Firma  hat  übrigens  auch  für  die  Massenerzeugung  von  großen  Wein-, 
Bier-,  Wasser-,  Lebertranflaschen  usw.  eine  Spezialmaschine  herausgebracht, 
welche  nach  demselben  Prinzip  wie  B 3 arbeitet  und  bei  zehnstündiger 
Arbeitszeit  ca.  1800  Stück  gute  große  Flaschen  von  3/i — 1 1 Inhalt  liefert. 
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Sechste  Antwort:  Ich  empfehle  Ihnen  für  Ihre  Zwecke,  umso- 
mehr als  elektrischer  Antrieb  und  Druckluft  bereits  vorhanden  sind,  die 
neue  automatische  Flaschenblas-Maschine  der  Deutschen  Glasmaschinen- 
Gesellschaft  in  Soest,  die,  von  nur  einem  Anfänger  bedient,  bei  neun- 
stündiger Arbeitszeit  etwa  1500  Stück  Flaschen  mittlerer  Größe  liefert. 
Der  Arbeitslohn  beträgt  dabei  kaum  die  Hälfte  gegenüber  anderen  Systemen. 
Auch  die  Abnutzung  der  Formenteile  (Scherenbacken  und  Stachel)  ist  nur 
eine  ganz  geringe. 

Siebente  Antwort:  Die  Firma  Severin’sche  Glasfabrik  in 

Achern  in  Baden  empfiehlt  in  eigener  Zuschrift  ihre  patentierten  Hand- 
maschinen System  Geiger,  die  alle  Arten  von  Flaschen  herzustellen  gestatten. 

35.  Welche  Vor-  und  Nachteile  bietet  bei  der  Schleifglaserzeugung  der 
Betrieb  einer  intermittierenden  Wanne  gegenüber  dem  Hafenofenbetrieb  inbezug 
auf  die  Menge  der  Abschmelzung,  die  Beschaffenheit  des  Glases  und  dessen 
Zurichtung,  den  Brennstoffverbrauch  und  die  Raumausnutzung  ? 

Erste  Antwort:  Es  unterliegt  keinem  Zweifel,  daß  der  Wannen- 
betrieb dem  Hafenofenbetrieb  ans  vielen  Gründen  überlegen  ist,  denn  im 
Wannenofen  wird  man  das  Glas  mit  ca.  30%  Brennmaterialersparnis 
gegenüber  dem  Hafenofen  abschmelzen,  und  die  Ausgaben  für  die  Häfen 
fallen  fort.  Durch  das  ununterbrochene  Arbeiten  und  Schmelzen  wird  der 
Betrieb  von  Kanalkühlöfen  möglich,  durch  den  ebenfalls  nennenswerte  Bau- 
und  Brennmaterialersparnisse  gemacht  werden.  Die  Aussichten  wären  dem- 
nach bei  einem  Wannenofen  glänzend,  wenn  nicht  eine  Scbleifglasfabri- 
kation  geplant  wäre.  Wie  können  Sie  nur  daran  denken,  ein  gutes  Schleif- 
glas in  einem  Wannenofen  zu  erzeugen  ? Es  hat  doch  schon  seine  Schwierig- 
keit, in  einem  gut  heißgehenden  Hafenofeu  ein  rein  weißes,  ganz  blankes 
Glas  zu  erschmelzen.  Ich  würde  mich  jedenfalls  nicht  dazu  entschließen 
können,  ein  gutes  Schleifgla3  in  der  Wanne  erzeugen  zu  wollen,  selbst 
wenn  der  Brennstoffverbrauch  50 0 0 günstiger  wäre,  zumal  doch  bei  dieser 
Warengattung  lediglich  die  Qualität  den  Wert  bedingt. 

Zweite  Antwort:  Die  Vorzüge  der  Tageswanne  gegenüber  dem 
Hafenofenbetrieb  sind  folgende:  Zunächst  fallen  die  Ausgaben  für  die 

Häfen  fort,  es  entsteht  kein  Verlust  durch  Herdglas,  und  in  der  Wanne 
sind  keine  toten  Bäume  wie  beim  Hafenofen  vorhanden,  so  daß  sich  auch 
eine  Ersparnis  an  Brennmaterial  ergibt.  Soll  aber  feines  Schleifglas  her- 
gestellt werden,  so  muß  man  beim  Hafenbetrieb  bleiben,  da  die  Entfärbung 
sich  in  der  Tageswanne  nicht  so  genau  durchführen  läßt  wie  im  Hafen. 
Schleifglas  erfordert  auch  einen  intensiveren  Homogenisierungsprozeß,  der 
sich  in  der  Wanne  nicht  so  vollkommen  durchführen  läßt.  Gewöhn- 
liches Schleifglas,  wie  Wirtschaftsglas,  kann  man  dagegen  in  einer  richtig 
angelegten  Tageswanne  mit  Vorteil  erzeugen,  wie  sich  auch  die  Produktion 
an  der  Tageswanne  gegenüber  derjenigen  am  Hafenofen  bei  den  gleichen 
Raumverhäitnissen  wesentlich  erhöhen  läßt.  Die  Zusammensetzung  des 
Gemenges  bleibt  bei  beiden  Ofengattungen  dieselbe. 

Dritte  Antwort:  Die  Vorteile  eines  Hafenofens  zur  Herstellung 
von  wirklich  gutem  Schleif  glas  sind  die  folgenden : Jeder  Hafen  wird  täg- 
lich ausgearbeitet,  es  entsteht  somit  kein  Bodensatz,  der  das  Glas  der 
nächsten  Schmelze  beeinflussen  kann ; dann  ist  jeder  Hafen  für  sich  ab- 
gefärbt, und  eine  Mißfarbe  kann  also  immer  nur  einen  Hafen  treffen, 
während  bei  einer  Wanne  der  ganze  Inhalt,  mithin  alle  Werkstellen, 
davon  betroffen  werden.  Schließlich,  wenn  die  Schmelze  einmal  aus  irgend 
einem  Grund  nicht  so  heiß  geht,  kann  es  nur  in  einzelnen  Häfen  etwas 
steiniges  Glas  geben,  nicht  aber  in  allen;  in  der  Wanne  wird  jedoch  in 
einem  solchen  Fall  alles  Glas  steinig  usw.  Daß  eine  Wanne  mehr  Glas 
liefert  als  ein  Hafenofen,  der  Betrieb  inbezug  auf  Feuerung  und  Hafen- 
material auch  billiger  ist,  ist  sicher,  aber  die  Qualität  des  Glases  ist  ent- 
schieden im  Hafenofen  besser.  Der  Hafen,  wenn  er  abgenutzt  ist,  wird 
durch  einen  neuen  ersetzt,  bei  der  Wanne  muß  ausgelöscht  und  neu  ge- 
baut werden.  Es  ist  daher  für  Schleifglas  zu  einer  Wanne  nicht  zuraten. 

Vierte  Antwort:  In  Tageswannen  läßt  sich  Schleifglas  ebenso 

gut  wie  in  Häfen  hersteilen,  sobald  deren  Anlage  sachgemäß  erfolgt.  Ihr 
Hauptvorteil  besteht  in  der  Ersparnis  der  Häfen,  die  bekanntlich  nach 
6 — 15  Wochen  stets  erneuert  werden  müssen,  während  die  Tageswanne 
jahrelang  ohne  Reparatur  betrieben  werden  kann.  Bei  der  Tageswanne 
spart  man  auch  erheblich  an  Brennstoff,  weil  ihr  Raum  vollständig  für 
das  Schmelzgut  ausgenutzt  wird,  während  durch  die  Zwischenräume  im 
Hafenofen  viel  toter  Raum  entsteht,  der  mit  beheizt  werden  muß.  Durch 
Fortfall  dieses  ungenutzten  toten  Raumes  im  Wannenofen  ergibt  sich  im 
letzteren  eine  größere  Menge  Glas  in  demselben  Ofenraum;  es  läßt  sich 
also  schon  in  einem  kleineren  Wannenofen  mehr  Glas  erzeugen.  Bei  rich- 
tigem Betrieb  bleibt  die  Güte  des  Glases  nicht  hinter  derjenigen  des  Hafen- 
glases zurück,  und  es  kann  in  der  gleichen  Zeit  wie  mit  Häfen  abge- 
schmolzen werden.  An  der  Wanne  läßt  sich  allerdings  in  einer  Schicht 
stets  nur  eine  Glassorte  erschmelzen  und  auch  der  Uebergang  von  einer  Sorte 
zur  anderen  ist  mit  Rücksicht  auf  den  verbleibenden  Glasrest  der  früheren 
Schmelze  meist  nicht  ohne  weiteres  zu  ermöglichen;  in  jedem  Hafen  dagegen 
kann  man  eine  andere  Glassorte  schmelzen  und  außerdem  ist  auch  noch 
der  Glaswechsel  des  einzelnen  Hafens  unschwer  durchzuführen. 

Fünfte  Antwort:  In  einer  Wanne  läßt  sich  in  derselben  Zeit 
eine  größere  Menge  Glas  als  wie  im  Hafenofen  abschmelzen.  Die  Be- 
schaffenheit des  geschmolzenen  Glases  aus  der  Wanne  steht  jedoch  hinter 
dem  im  Hafen  geschmolzenen  zurück.  Die  rein  weiße  Farbe,  auf  die  es 
bei  Schleifglas  hauptsächlich  ankommt,  ist  in  der  Wanne  auf  die  Dauer 
schwer  zu  erzielen ; es  bildet  sich  nämlich  nach  mehreren  Schmelzen  ein 
Bodensatz,  der  sie  beeinträchtigt,  wie  sie  auch  durch  Abschmelzen  der 
Wannenblöcke  leidet.  Ist  dann  die  Farbe  einmal  verdorben,  so  ist  es 
sehr  schwer,  das  Uebel  wieder  zu  beseitigen.  Die  Gemengezurichtung 
kann  für  Wannen  etwas  härter  sein  als  wie  für  Häfen ; bei  jenen  ist  auch 
eine  Brennstoffersparnis  zu  verzeichnen.  Allerdings  braucht  eine  Wanne 
mehr  Raum  als  ein  Hafenofen,  weil  sie  länger  ist. 

Sechste  Antwort:  Wenn  es  Bich  um  einen  allgemeinen  Vergleich 
zwischen  Wannen-  und  Hafenbetrieb  handelt,  so  wird  er  immer  zugunsten 
der  Wanne  ausfallen.  Die  Hauptvorteile  einer  intermittierenden  Wanne 
gegenüber  dem  Hafenofen  besteht  vor  allem  in  der  größeren  Leistungs- 
fähigkeit, worauf  es  doch  heute  gerade  ankommt.  Die  Zurichtung  des 
Glases  kann  im  allgemeinen  dieselbe  sein,  wie  beim  Hafenofen;  bei  fach- 
männischer Behandlung  der  Generatoren  und  des  Ofens,  sowie  bei  sorg- 
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fältiger  Schmelze  ist  die  Beschaffenheit  des  Glases  dieselbe  wie  beim  Hafen- 
ofen. Der  Brennstoffverbrauch  ist  im  Verhältnis  zum  gelieferten  Quantum 
der  fertigen  Ware  bei  der  Wanne  immer  geringer  als  beim  Hafenofen. 
Wenn  bei  letzterem  die  Raum  Verhältnisse  nicht  zu  eng  sind,  so  dürften 
sie  bei  der  Schleifglasfabrikation  auch  für  die  Wanne  genügen,  wodurch  . 
sich  auch  hier  wieder  Vorteile  ergeben.  Es  sei  noch  bemerkt,  daß  eine 
kontinuierliche  Wanne,  die  sich  übrigens  auch  für  die  Schleifglaserzeugung 
eignet,  noch  mehr  Vorteile  bietet. 

Siebente  Antwort:  Eine  intermittierende  Wanne  übertrifft  den 
Hafenofenbetrieb  bedeutend,  und  das  Glas  daraus  steht  bei  sachgemäßer 
Behandlung  dem  Hafenglas  in  nichts  nach.  Schwerschliff-Artikel  erfordern 
allerdings  viel  Erfahrung,  um  stets  gleichbleibende  Farblosigkeit  zu  er- 
zielen. Folgender  Glassatz  hat  sich  für  amerikanische  Stapelware  vorzüg- 
lich bewährt: 

Sand 110  kg 

Soda 32  „ 

Natriumsulfat,  kalz  1,5  „ 

Kalk 17  „ 

Pottasche 1 „ 

Selen,  schwarz 2 g 

Nickeloxyd 3 „ 

Arsenikmehl 100  „ 

An  Briketts  dürften  Sie  in  24  Stunden  etwa  170  Zentner  ver-  j 
brauchen.  Enge  Glasmacher  werkstellen  müssen  bei  einer  Wanne  mit  in  : 
Kauf  genommen  werden,  und  die  Plätze  am  Brenner  sind  die  unangenehmsten  5 
und  auch  unrentabelsten,  da  sich  hier  die  Wärme  sehr  stark  bemerkbar  ( 
macht. 

Achte  Antwort:  Wenn  Sie  ein  gutes,  reines  und  weißes  Schleif-  \ 

glas  fabrizieren  wollen,  so  kann  ich  Ihnen  nur  entschieden  von  einer  4 
Wanne  ahraten,  gleichviel,  welches  Wannen-System  Sie  wählen.  Wie  ; 
Ihnen  wohl  bekannt  sein  dürfte,  bleibt  doch  ein  Teil  des  geschmolzenen  - 
Glases  in  der  Wanne  zurück,  und  dieser  ist  es,  der  auf  die  weiße  Kristallfarbe 
einen  sehr  schädlichen  Einfluß  ausübt.  Der  Glasrest  verfärbt  sich  bei  | 
jeder  Schmelze,  wird  immer  dunkler  und  geht  unvermeidlich  in  die  neu 
eingelegte  und  geschmolzene  Glasmasse  über,  so  daß  Sie  trotz  der  besten 
Schmelzmaterialien  nur  ein  ganz  gewöhnliches  Hohlglas  erzielen  würden. 
Ebenso  verhält  es  sich  mit  der  Reinheit  der  Glasmasse ; Blasen  nnd  Winden 
kommen  zwar  auch  im  Hafen  vor,  aber  doch  nur  ab  und  zu  einmal  in  einem  . 
einzelnen  Hafen,  während  Sie  bei  einer  mißlungenen  Schmelze  in  der 
Wanne  überhaupt  nur  schlechtes  Glas  haben,  so  daß  der  Schaden  dann  } 
viel  größer  ist.  Wenn  bei  Kristallglas  ein  Hafen  einmal  nicht  ganz  aus- 
gearbeitet wird,  so  muß  auch  hier  der  Rest  ausgeschöpft  werden;  geschieht  '! 
das  nicht,  so  hat  man  bei  der  Schmelze  schon  kein  weißes,  helles  Glas 
mehr.  Was  den  Brennstoffverbrauch  anbelangt,  so  spart  man  bei  einer 
Wanne  dem  Hafenofen  gegenüber  etwa  10%.  Eine  Wanne  muß  aber  um 
etwa  7 m länger  sein,  wie  der  Hafenofen,  da  an  jedem  Ende  die  Brenner 
angebaut  sein  müssen. 

Nachstehend  ein  Kristall-Schleifglas-Gemenge : 

Sand 75  kg 

Marmormehl 4 „ 

Pottasche  (Silesia) 20  „ 

Bernburger  Soda  5 „ 

Mennige 10  „ 

Kali-Salpeter :.....  2,5  „ 

Kohlensaurer  Baryt 2,5  „ 

Arsenik • 1,26  „ 

Nickeloxyd 2 g 

36.  Sind  für  die  Kühlung  von  Konservengläsern  stabile  Kühlöfen  von 
2 m Länge,  2 m Breite  und  1,50  m Höhe  die  vorteilhafteste  Einrichtung  oder  . 
sind  Kühlwagen  vorzuziehen  ? 

Erste  Antwort:  Zum  Kühlen  von  Konservengläsern  können  so- 
wohl Kanalkühlöfen  als  auch  Kühlwagen  anstelle  der  stabilen  Kühlöfen  : 
verwendet  werden.  Von  Wichtigkeit  ist  hierbei  nur,  daß  die  Oefen  richtig  • 
angelegt  sind,  so  daß  eine  ganz  gleichmäßige  Verteilung  der  Wärme  mög- 
lich ist  und  das  Kühlen  nicht  übereilt  zu  werden  braucht.  Die  angegebene  ~ 
Größe  Ihres  stabilen  Kühlofens  erscheint  nicht  besonders  vorteilhaft,  da  . 
eine  Höhe  von  1,50  m etwas  reichlich  ist.  Eine  solche  von  1,10  m ist  > 
vollständig  hinreichend,  da  das  Aufeinanderlegen  der  Gläser  in  einem  zu  :: 
hohen  Kühlofen  nur  Schwierigkeiten  bereitet  und  der  Ofen  außerdem  viel  ■■ 
Brennmaterial  verbraucht.  Kanal-  und  Wagenkühlöfen  stellen  sich  im  Bau 
und  im  Betrieb  billiger. 

Zweite  Antwort:  Diese  Frage  läßt  sich  nicht  ohne  weiteres  be- 

antworten.;  Sollen  nur  leichte,  schwachwandige  Konservengläser  gekühlt  ^ 
werden,  so  ist  aus  praktischen  und  pekuniären  Gründen  die  Kühlung  im 
Kanalofen  vorzuziehen.  Handelt  es  sich  dagegen  um  die  Kühlung  von  --, 
schweren  Gläsern,  in  welchen  der  Sterilisierungprozeß  vollzogen  wird,  so 
wählt  man  den  gewöhnlichen  Kühlofen.  Solche  Gläser,  z.  B.  für  die 
Weck- Apparate,  müssen  besonders  sorgfältig  gekühlt  werden ; man  ver-  : 
wendet  dazu  sachgemäß  konstruierte  Kühlöfen,  die  vor  allem  den  Zutritt  . 
von  kalter  Luft  zum  Kühlgut  ausschließen. 

Dritte  Antwort:  Wenn  stabile  Kühlöfen  vorhanden  sind,  so 

sind  sie  für  Konservengläser  unbedingt  mit  großem  Vorteil  zu  verwenden, 
da  die  Kühlung  in  ihnen  eine  sehr  gute  ist.  Wo  sie  nicht  zur  Verfügung 
stehen,  ist  auch  die  Kühlung  im  Wagen  genügend,  wenn  auch  nicht  be- 
sonders empfehlenswert.  ] 

Vierte  Antwort:  Konservengläser  können  in  festen  Kühlöfen' 
wie  in  fahrbaren  Kühlwagen  gleich  gut  gekühlt  werden,  sobald  beide  '. 
ordnungsmäßig  arbeiten,  d.  h.  für  langsame  gleichmäßige  Auskühlung  ein-  r 
gerichtet  sind.  Die  Form  tut  nichts  zur  Sache;  Hauptsache  ist,  daß  die 
Kühlvorrichtungen  eine  besonders  gleichmäßige  Beheizung  ermöglichen 
und  mit  gut  arbeitenden  Absperrvorrichtungen  versehen  sind. 

Fünfte  Antwort:  Für  große  und  starke  Konservengläser  sind 
stabile  Kühlöfen  vorteilhafter.  Gerade  bei  dieser  Warengattung,  die 
einem  großen  Temperatur  Wechsel  unterworfen  wird,  hängt  die  Haltbar- 
keit von  einer  äußerst  guten  und  langsamen  Auskühlung  ab.  Für  Werk- 
stellen, welche  Konservengläser  arbeiten,  sind  zwei  Kühlöfen  von  der  an-  *, 
geführten  Größe  erforderlich;  der  eine  wird  voll  gearbeitet,  nach  Schluß 
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der  Arbeit  geschlossen,  nach  12  Stunden  etwas  geöffnet  und  nach  24  Stunden  I 
ausgeleert  Die  Gläser  müssen  dann  gut  angelaufen  sein.  Für  die  nächste 
Schicht  vtird  dann  der  zweite  Kühlofen  vollgelegt  und  ebenso  behandelt.  | 
In  dem  Kühlwagen  sind  die  Konservengläser  keiner  so  sorgfältigen  Küh- 
lung unterworfen.  Sind  die  Gläser  schon  etwas  groß,  so  ist  der  Wagen 
bald  voll  und  muß  ausgefahren  werden.  Die  zuletzt  eingebrachten  Gläser 
sind  daher  nur  sehr  kurze  Zeit  im  Ofen.  Ist  der  Wagen  aber  ausgefahren, 
dann  erkaltet  er  schnell  und  die  Gläser  ebenfalls,  auch  wenn  der  Kasten 
mit  isolierten  Wänden  versehen  ist.  In  so  kurzer  Zeit  sind  aber  die  im 
Glas  entstandenen  Spannungen  nicht  richtig  ausgeglichen,  so  daß  die 
Stücke  beim  Sterilisieren  zerspringen,  namentlich  wenn  sie  stark  in  der 
Wand  und  am  Boden  sind. 

Sechste  Antwort:  Die  erstrebte  kontinuierliche  Kühlung  von 
Konservengläsern  usw.  befindet  sich  noch  im  Anfangsstadium,  und  die  Er- 
gebnisse sind  noch  sehr  zweifelhaft.  Falls  es  sich  nicht  um  einen  Groß- 
betrieb handelt,  bei  welchem  geschulte  technische  Kräfte  vorhanden  sind, 
so  ist  davon  abzuraten,  und  es  sind  stabile  Kühlöfen  anzuwenden. 

Siebente  Antwort:  Ein  Kühlofen  mit  den  angeführten  Maßen 
erfordert  einen  höheren  Brennstoffverbrauch.  Für  Konservengläser  legt 
man  gern  den  Herdofen  länger  und  breiter  an  und  geht  in  der  Höhe  nicht 
über  1 m ; die  obersten  Gläser  schmelzen  sonst  leicht,  wogegen  die  untersten 
mitunter  schlechte  Kühlung  aufweisen,  ©er  Rentabilität  halber  ist  man 
in  neuerer  Zeit  mit  Erfolg  auf  Einzelkühlöfen  für  Wagen  übergegangen, 
wobei  jedoch  auf  gute  Essenregulierung  geachtet  werden  muß.  Wenn  die 
Kastenwagen  vollgearbeitet  werden,  muß  der  Abzug  stets  geschlossen  sein. 
Ausreichende  Kühlung  erzielt  man,  wenn  der  gefüllte  Wagen  einige  Zeit 
im  Ofen  verbleiben  kann.  Wenn  auch  Gas  genügt,  so  empfiehlt  es  sich 


doch,  ab  und  zu  mit  etwas  Holz  vorzufeuern,  da  sich  dann  die  vorhandenen 
Spannungen  im  Glase  leichter  ausgleichen. 

Achte  Antwort:  Für’ die  Kühlung  von  Konservengläsern  sind 
stabile  Kühlöfen  entschieden  vorzuziehen;  eine  Kühlung  in  Kühlwagen 
ist  besonders  für  größere  Konservengläser  immer  gefährlich,  da  es  unver- 
meidlich ist,  daß  die  letzteren  durch  diese  schnelle  und  ungleichmäßige 
Kühlung  nachher  beim  Gebrauch  von  selbst  zerspringen.  Kleinere  Gläser 
von  lU — V*  1 Inhalt  können  noch  in  Kühlwagen  gekühlt  werden,  da 
die  Spannungen  nur  gering  sind;  größere  Gläser  dagegen  sollten  unbe- 
dingt nur  in  gemauerten  Kühlöfen  den  Prozeß  durchmachen.  Wenn  die 
letzteren  statt  2 m 21/ 2 m breit  sind,  so  ist  dies  umso  besser,  denn  je 
größer  der  Kühlofen,  desto  besser  die  Kühlung.  Die  ungleichmäßige 
Kühlung  in  Kühlwagen  rührt  daher,  daß  die  Gläser  aD  den  Blechwäuden 
nicht  gleichmäßig  erkalten,  wodurch  Spannungen  hervorgerufen  werden. 

37.  Wer  liefert  Briesener  Glashafenton  ? 

Briesener  Glashafen-Ton  liefern  Heinrich  Lindner  in  Fichtelberg 
i.  Bay.,  Herrn.  Boehm  Nachf.  in  Breslau  VH,  Ant.  Sedlacek  & Co.  in 
Blansko  i.  Mähren,  Westböhm.  Kaolin-  und  Schamottewerke  in  Oberbris 
b.  Pilsen,  Mährische  Agrar-  und  Industriebank  in  Brünn  i.  Mähren, 
G.  Mauve  in  Biosdorf  b.  Reichenau  i.  Mähren. 

Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Antworten. 

D.  22  in  Y.  Glaskugeln  für  Trommelmühlen  liefern  ferner  Elias 
Greiner  Vetters  Sohn  in  Lauscha  S.-M.  und  Schatzlarer  Glashüttenwerke 
Jos.  Riedel  in  Schatzlar,  Böhmen. 


Dank. 


Anläßlich  des  Heimganges  unseres  teueren  Familienoberhauptes  sind  uns 
überaus  zahlreiche,  ergreifende  Beweise  innigen  Mitgefühls  von  seiten  seiner 
vielen  Freunde,  der  Freunde  unserer  Familie  und  aus  allen  Kreisen  der  Bevölke- 
rung zuteil  geworden. 

Diese  erhebende  Bekundung  seltener  Hochschätzung  für  den  Verblichenen 
war  uns  ein  wohltuender  Trost  in  den  Tagen  unserer  Trauer  und  bitten  wir  unseren 

innigsten  Dank 

für  die  Ehrung,  die  dem  teueren  Toten  erwiesen  wurde,  entgegen  zu  nehmen. 

Familie  Mühlig. 

Teplitz,  im  Juni  1915. 
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Fenster-,  Flach-,  Flaschen-, 
Wasserglas  usw.,  Hafenöfen  für 
Kristall-, Farben-, Hohl-, Preß-, 
Blei-,  Spiegel-,  Fenster-,  Fla- 
kon-Glas usw.,  Streck-,  Kühl- 
Trommel-,  Temper-,  Biege-, 
Trocken  - Oefen,  Gaserzeuger 
f.  jed.  Brennstoff,  Halbgas-  u.Oel- 
feuernngsanlagen.  Anfertigung 
v.  Bauzeichnungen,  Erteilung  v. 
Fachauskünften,  Beratung  in 
allenBetriebsangelegenheiten.An- 

Kalkspat 

— feinkristallinisch  — 

Glühverlust . . 43,72 
CaO  ...  . 54,97 
i 98,99 

liefert 

Gemeinnützige  Baugenossen- 

4 

4 

Cadmiumpulver  95197  1 

laufend  in  größeren  und  kleineren  Posten 

abzugeben. 

Anfragen  von  Konsumenten,  erbeten  unter  K L 8813, 
befördert  Rudolf  Mosse,  I>eipzig.  [30  c 
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gäbe  von  Glassätzen  u.Rezepten, 
Untersuchungen  und  Prüfungen. 

schaft,  eingetr.  G.  m.  b.  H., 

Marktredwitz 

'■  im  Fichtelgebirge. 

Ä 

ir  a*  at  Ar  at  a*  Jr 

Glashütten-Ingenieur 

Hans  Schnurpfeil,  Zürich. 

Ia.  Referenzen  u.  Anerkennungen 

Einbanddecken  für  den  Sprechsaal 

■■i  sind  zu  beziehen  von  der  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal, 

V 


VT  — Nr.  25. 


(-219) 


SPRECHSAAL  — COBURQ. 


191B.  (48.  Jahrgang. 


Die  Insertion  kann  mit  jeder  Nummer  beginnen.  Neue  Rubriken  werden  auf  Wunsch  gern  und  kostenfrei  eingerichtet. 

Preis  einer  Zeile  bei  ganzjähriger  52maliger  Aufnahme  JC  8 — . Jede  weitere  Zeile  M 5 — , worauf  jedoch  Rabatt  nicht  gewährt  werden  kann. 


Abzieh>  und  Ueberdruckpapiere. 

B.  Dondorf,  6.  m.  b.  H.,  Frankfurt  a M. 

Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere  für  keramischen  Druck. 


Abziehbilder. 

Aktien-Gesellschaft  für  Buntpapier-  und  Leim- 
fabrik ation  in  Aschaffenburg  liefert : Einbrenn- 
bare Abziehbilder  für  Porzellan.  Steingut  (Anf- 
und Unterglasur)  usw.,  in  bester  Ausführung,  sowie 
Haut-,  Duplex-  und  Metachromotyple-Papler. 

Ambrosius  & Co.,  G.m.  b.H.,  Kirchhain  (N.-L.) 

liefern  als  Spezialität:  Klnbrennbare  Abzieh- 
bilder für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und 
Email. 

Keramische  Autotypie  - Anstalt  „Autophon“, 

Altwasser,  Pr.-Schl.  Einbrennbare  Photographie- 
Abziehbilder.  Spezialität:  Porträts  und  Ansichten. 
Georg  Nitzke  & Co.,  Leipzig,  Berliner- 
straße 69.  Kunstanstalt  für  keram.  Buntdruck, 
Einbrennbare  Abziehbilder  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Fortlaufend  Neuheiten. 

Georg  Nitzke  & Co.,  Keramische  Buntdruckerei, 

Nerchaui.  Sa.  Einbrennbare  Abziehbilder  f.  Porzellan, 
Steingut  (Auf-  u.Unterglasur),fürTaf  el-  u.Kaffeeservice. 
Bäncker  & Günther,  Leipzig-Schi.,  Könneritz- 
straße 43 lief.:  Einbrennb.  Abziehbilder  j . Genres i.erstkl. 
Ausführ.  Lagerdekore  in  reich.  Ausw.  stets  sof . lieferbar. 

E.  Wunderlich  & Comp.,  A.-G.,  Keramische 

Kunstanstalt  in  Altwasser,  Schlesien.  Einbrenn- 
bare Abziehbilder  für  Porzellan,  Steingut,  Glas  u.  Email. 

Zierdruck  - Anstalt  Lindenruh,  G m.  b.  H., 

in  Lin  de  nr  uh  - Gl  o g au.  Einbrennbare  Abziehbilder 

für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und  Email.  


Adreßbücher. 

Adreßbuch  der  Keram-Industrie  in  Deutschland  und 
Oesterreich-Ungarn.  12.  Auflage,  Juni  1913.  Preis 
M 6.50  (Ausland  M 1.50). 

Adreßbuch  der  Glas-Industrie  in  Deutschland  u.  Oester- 
reich-Ungarn. 10.  Auflage  Januar  1914.  Preis  M.  6.50 
(Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Emaillierwerke  u.  Emailschilderfabriken 
in  Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn.  2.  Auflage 
1910.  Preis  Jt  3. — (Ausland  M 3.50). 

Adreßbuch  der  keramischen  Fabriken  der  Vereinigten 
Staaten  von  Nordamerika.  2.  Auflage  1809.  Preis 
M 1.50  (Ausland  JH  1.75). 

Adreßbnch  der  Glasfabriken  der  Vereinigten  Staaten 
von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  Preis  M.  2.— 
(Ausland  M.  2.25). 

Herausgegebeü  und  zu  beziehen  von  der  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal  in  Coburg 


Akkumulatoren-Glasröhren. 

Louis  Müller’s  Söhne,  Glashüttenwerke  Marien- 

thalu. Blechhammerb.  Sonneberg S.-M.-Lauscha. 


Anlage  und  Einrichtung  von  Fabriken. 

Willy  Manger,  IngenieurgeseUachaft  m.  b.  H., 

Dresden.  Olaifabriksn  u.  -Einrichtungen. 

Alois  Uhrmann  jun.,  Ingenieur  für  Glasofenbau, 
Eichwald, Böhmen, Dresdnersiraße 288.  Glasfabriks- 
und Gasfeuerungs-Anlagen  jeder  Art. 


Becher  und  GlUhlampenkoiben. 

Hirsch, Janke&Co.,A.-G.,W  eißwasser , Abt.M.M.&Co. 

Brennhilfsmittel. 

W.  Haldenwauger,  Spandau. 


Chemikalien. 

Chemische  Fabrik  Güstrow,  Dr.  Hillringhaus  & 

Dr.  Heilmann  in  Güstrow  in  Mecklenburg  liefern: 

Borax,  Borsäure,  Titansäure. 

E.  de  Haen,  Chemische  Fabrik  „List“,  G.  m.  b.  H., 

in  Seelze  hei  Hannover  empfiehlt  Chemikalien 
für  die  keramische  Industrie- 

Bruno  Lange,  Pirna-Dresden,  liefert  als 

Spezialität : Selen, schwarz  undrot,  selenigsanres  Natron, 
Schwefelcadmium,  künstlich.  Kryolith  und  sämtliche 
Metalloxyde  und  Farbmittel  für  die  Glasindustrie. 

(S.  ausführliches  Inserat  in  jeder  ungeraden  Nummer.) 
Nickel-Aktien-Gesellschaft,  vom.  Fleitmann  & 
Witte  in  Iserlohn  i.  W.  liefert:  Kobalt^  und  Nickel- 
oxyde und  -Salze,  Chromoxyd  und  Farbkörper  in  vor- 
züglicher Qualität. 


Chem.-pharm.Artikel  u.  Konservengläser. 

Hirsch,  Janke  &.  Co.,  A.-G.,  Weißwasseru.Buhland. 


Druckseidenpapier,  deutsches, 

liefert  in  unübertroffener  Qualität  die  Firma 

Carl  Nestmann,  Leipzig,  gegr.  1848, 

sie  hält  großes  Lager  in  vielen  Formaten  und  Rollen. 


Eimerbügel. 

D. Bamberger,  Lichtenfels,  Eimerbügelfabrik. 


Fabrik-Anlagen. 

^djnuipfeilh,  Ingenieur 
Glasfabrik-Anlagen 

Zürich  (Schweiz). 


Farben,  Glanzgold,  Glasuren. 

Dr.  Julius  Bidtel  in  Meissen.  Bidtelia- 

Porzellan-,  Relief-,  Majolika-  und  Unterglasur-Farben, 
Glasnren,  Metalloxyde,  sowie  sämtliche  Materialien 
für  Porzellan-,  Steingut-  und  Tor  waren -Fabrik  ation. 

Deutsche  Gold-  und  Silber  - Scheide  - Anstalt 
vorm.  Rössler,  Frankfurt  a.  M.  Glanzgold, 
GrUngold,  Lüster,  Schmelzfarben,  Unter- 
glasurfarben. 

J.  Elias,  Prag,  Böhmen,  keram.-chem.  Fabrik, 

Mineralien-Mahl-  u.  Schlämmwerke.  Eig.  Kaolinfelder. 

Farben-Fabriken  E.  T.  Gleitsmann,  Stammhaus 
D r e s d e n , sow.  Fil.  Wien,Budapest,Turin  u.Trelleborg, 
liefern  als  See*.  Porzellan -Firnis,  f.  Kalt-  u. Warmdruck. 

Geitner  & Comp,  in  Schneeberg  i.  S.  Farben 
für  Porzellan,  Glas,  Steingut  und  Emaille.  Halbflüssiges 
Glanzgold,  hochprozentig.  Scharffeuerfarben,  flüssig 
und  in  Pulver  für  Porzellan  und  Steingut.  Giftfreie 
Schmelzfarben  (ohne  Bleigehalt)  für  Emaille. 

Dr.  Grimm,  Chemische  Fabrik,  Eisfeld  in  Thür. 

Glanzgold,  Grüngold,  flüssiges  Mattgold. 

Keramisch-chemische  W erke,  T e p 1 i t z , Böhmen, 

liefern  Farben  für  Glas,  Porzellan,  Steingut 
und  verwandte  Industrien. 

Carl  Bndy,  Schmelzfarbenfabrik,  Nürnberg  9, 
Linnestraße  22.  Bewährte  LUsterfarben  in  allen 
Nuancen.  Feinst  goriebene  Farben  für  Porzellan, 
Steingut  und  Blechemail-Geschirr  usw.  Abziehlaek, 
Balsam  und  Drnckfirnis  Ia.  Spezialität : Deko- 
ration«-Stempel-Maschine. 

Gustav  Streng,  Farbenfabrik,  Hüttensteinach 
i.  Thür.  Schmelzfarben  für  Porzellan,  Steingut 
und  Blechemail,  Scharffeuerfarben  in  Lösungen 
und  Pulver,  bewährte  I. Unter  n.  Spezialitäten 
für  Bisknitpuppenköpfe. 

A.  Wedel,  Gräfenthal  in  Thüringen,  liefert 

Glanzgold  für  PorxeUan-  und  Glasfabriken. 

Zwickauer  Schmelzfarben-Fabrik  G.  m.  b.  H., 

Zwickau  i.  Sa.  Schmelzfarben  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Bewährte  Spezialitäten 
für  Buntdruck  und  Aerograph. 


Feuerfeste  Produkte. 

Pfälzische  Chamotte-  und  Thonwerke  (Schiffer 
und  Kircher)  A.-G.  G r ü n s t a d t.  Fabriken  in 
Eisenherg-  Hettenleidelheim  (Rheinpfalz). 

• Filter-  und  Preßtuch. 

Gottschalk  & Co.,  A.-G.,  in  Cassel,  liefern  alB 

Spezialität:  Filter-  und  PrefltOeher  aller  Art. 
Salzmann  & Comp.,  Cassel.  Spezialisten  in 
der  Herstellung  von  Filter-  und  PreätUchern  für 
die  gesamte  keramische  Industrie. 


Filze  aller  Art. 

Steinhäuser  & Kopp,Filzf  abr . , 0 f f e n b a c h 76  a.M . 

Abreibe-,  Schleif-  u.  Pollerfllie,  FUne  für  alle  Zwecke. 

Flaschenverschlüsse. 

N.  Fritzner,  Berlin  NW.  21,  Stromstr.  69. 


Gips. 


Berliner  Gipswerke,  L.Mundt  in  Berlin  W.  67, 

Verlängerte  Großgörschenstraße,  liefern  Formgips. 

Ealing  & Mack,  Akt.-Ges.  in  Ellrich  am  Harz 

liefern  als  Spezialität:  Formgips  für  Porzellan- 

nnd  Wtelngutfahrlken  in  bester  Qualität 

Wilh.KaselitzN  chf.,N  iedersachswerfe  n,Harz, 
Gipsfabrik,  lief . : Alabaster-,  Modell-  u.  Formen- 
gips in  fst.  Qual.,  Marienglas,  Marmorzement. 

F.  L.  Schmidt,  Gipsfabrik,  Schlettwein  bei 
Pößneck,  Thüringen,  liefert  für  sämtliche  Zweige  der 
keramischen  Industrie  Formen-  sowie  Modellgips. 


Gipsformen  und  Modelle. 

Max  Bieth,  Modellieranstalt.  Meißen  3. 

Formen  für  Kachelöfen.  Zietrel-  und  Tonindustria. 


Glasabfälle. 

Bohrisch  & Hirche.  Berlin-Neukölln. 

M.  Ostermann,  Wien  XVH,  Frauengasse  4, 
liefert  alle  Sorten  Glasscherben  waggon- 
weise nach  allen  Ländern. 


Gläser  für  technische  Zwecke. 

Glastechnisches  Werk  Milspe  G.  m.  b.  H.  in 

Milspe  i.  W. 


Glaswaren. 

Glasbiegerei  Bietigheim  (Württemberg)  fertigt 

gewölbte  und  gebogene  Gläser  für  alle  Gebrauchszwecke. 

Glasfabrik  Sophienhütte,  Richard  Bock, 

Jlmenau  in  Thüringen  Kochflaschen,  Betörten, 
MeSflaschen,  Mensuren,  Dosen,  Irrigatoren  und  dergL 
Artikel.  Glasröhren,  Stäbe,  Schraubengläser.  Kolben 
für  Isolierflaschen. 

Glasfabrik  Wernerhütte,  Haselbach,  S.-M., 
Thüringen.  Glasröhren  u.  -stäbe,  Glasmärbel, 
Zll.- Mensuren.  Eigene  Glasbläserei  für  chemische, 
pharmazeutische. medizinische  u.techniseheGlaHartikel. 

Glasfabrik  Wilhelmshütte,  Seegers  & Mellin, 
G.  m.  b.  H.  in  Hildesheim.  Medizingläser, 
Tropfgläser,  Appretur-,  Lack-,  Lelm-  und  Tinten- 
gläser, Oel-  nnd  Essenzgläser,  Probeflaschen. 
Massenartikel.  

Glashüttenwerke  Carisfeld,  G.m.b.H.,  Carls- 

f eld  i.S.  Dosen  für  Cremes,  Zahnpasta  usw.,  Flakons  für 
Parfümerien,  Mundwasser,  Kopfwasser.  8p.:  Milchglas. 

Josef  Knizek,  Glashüttenwerke  in  Ullersdorf 
(A.  T.  B.  8)  bei  Teplitz,  Böhmen,  liefert  als  Spezialität: 
Beleuchtungsgläser  aller  Art  für  MetaBfaden- 
lampen  nsw.,  Fassungsartikel,  Vasen,  überhaupt  alle 
Lnxnsgläser.  Günstigste  Exportbedingungen. 

G.  Kühnert  & Co.,  Glasfabrik,  Ernstthal  bei 
Lauscha, Th.  Glasröhren  n.  Glasstäbe,  Email,  Marbel  nsw. 
OttoLange,Glasf  abrik.G  r oßbreitenbac  h(Thtir.). 

Glasröhren  und  Glasstäbe  für  alle  Zwecke. 

Louis  Müller’s  Söhne,  Glashüttenwerke  M arien- 

thal  u.  Blechhammer  b.  Sonneberg  S.-M.-Lauscha. 
Glasröhren  für  Akkumulatoren  u.  Bläsereien,  Glasstäbe, 
Glas-Marbel,  FlaschenverschlnB-Kngeln. 

Gebrüder  von  Streit  Glaswerke,  u.  m.  D.  H., 

Ho  sena-Hohenbo  cka  i.  Schl. 
Hauptkontor  in  Berlin  SW.,  Alexan- 
drinenstr.22.  Gepreßtes,  gegossenes,  ge- 
schliffenes Glas.  Laternenlinsen, 
Lichtschirme  f.  elektr.  u.  Gasbe- 
leuchtung. Reklame  -Artikel, 
Briefbeschwerer  usw.  Preisver- 
zeichnis und  Abbildung  umsonst. 


Glimmerscheiben  für  Oefen  usw. 

Vorberg  & Co.,  Niederlahnstein  a.  Rhein. 

Holzwolle. 

Pappen-  nnd  HolzwoHe-Werke,  Gustav  Günther, 

G.  m.  b.  H.,  Lauenstein  in  Sachsen. 


Isoliermasse. 

Sächs.  Kieselguhr -Werke,  Dresden-Blasewitz  1. 

Bohr-  und  Kesselisolierung,  Kieselguhr. 


Juteleinen. 

Sundheimer  & Strupp,  Frankfurt  am  Main. 


Kalkstein,  weiß. 

Deutsche  Terrazzo-Verkaufsstelle  Ulm,  G.  m. 
b.  H.,  Ulm  a.  D.  liefert  weihen  Kalkstein  in 
Stücken  oder  feingemahlen  mit  über  99°/0  kohlen- 
saurem Kalkgehalt  zu  billigsten  Preisen. 


Kistenfabriken. 

Ang.  Walther  & Söhne,  Moritzdor  f,Bez. Dresden. 

Kohlen. 

Bndolph  Heinrich  in  Zwickau  i.  S.,  Filiale 
Leipzig,  Kohlen,  Koks,  Briketts  aus  allen  Re- 
vieren. Speziallieferungen  für  Porzellan-  n.  Glasfabriken. 


Achtund  vierzigster  Jahrgang 
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Amfliche  Zeitung 

für 

den  Verband  keramifcber  Gemerke  in  Deuifcbland,  den  Verband  der  Glasindustrien  Dsutfchtands,  die  Töpferei-Berufsgenoflenlchaft  und  deren  neun  Sektionen, 
die  Glas-Berufsgenoffenfchaft;  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  öfterre’cftifchen  Porzellanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzelian- 
induftriellen  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  öfierreicfiifcben  TonmarenfQbn^en  in  Teplifc,  den  Verband  deutfcber  Porzellanfabriken  zur  Wahrung 
keramifcher’lntereifen  G.'rn.  b.  5.,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  5.,  die  Vereinigung  Deutfcber  ßohlgtasfabriken  G.  m.  b.  5.,  den  Verband  Deutfcber 
Glas-,  Porzellan-  und^buxusmaren-ßändler,  E.  G.  m.  b.  ß.  in  Dürnberg,  den  Verein  deijtfcber  medizinglas-  und  Flakonbütten,  den  Schu&Derband  Deutfcber  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-flL,  den  flrbeitgeberuerband  Deutfcber  Tafelglashütten,  den  Verband  Deutfcber  Beleucbtungsgtashütten,  den  Verein  rheinifcber  Tafelglas- 
hütten 5aar  und‘PfaIz  m._b.  ß.  in  Sulzbacb  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  (Dufterläger  jn  Glas,  Keramik,  (Detail-,  Kurz-  und  Spietmaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas^und  Keramik  mit  dem  Siöe  in  heipzig,  den  Verein  für  Werfemeiftr.r  und  lnduitriebeamle  für  Böhmen  mit  dem  Sibe  in  flltrohlau,  den  Ver.  n 

für  Werkmeifter  und  Indultriebeamte  für  Gticdau  und  Umgegend. 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  18fi8. 


II.  Ilalbjalir, 


Verlag  von  Müller  4 Schmidt  in  Coburg. 
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muth,  Wien  239. 

Porzellanfabrik  Lorenz  Hutschenreuther,  Selb  375. 
— Königszelt  366. 

— Moschendorf  248. 

— E.  & A.  Müller,  Schönwald  394. 

— Schirnding  434. 

— Stadtlengsfeld  307. 

— Tettau  248. 

Steingutfabrik  Grünstadt  337. 

Striegauer  Porzellanfabrik  vorm.  C.  Walter  & Co., 
Stanowitz;434. 

Tonwerk  Schopfheim  275. 

Vereinigte  Mosaikplattenwerke  Friedland-Sinzig 
357. 

Feuerfeste  Waren  u.  dergl. 
Adolfshütte,  Crosta  289. 

A.-G.  für  Essen-  und  Ofenbau  i.  Liqu.,  Düssel- 
dorf 283. 

eutsche  Ton-  und  Steinzeugwerke,  Charlotten- 
burg 239. 

mmitzseher  Tonwerke  265. 

brik  feuerfester  und  säurefester  Produkte  A.-G. 

. L , Berlin  239. 

Kaerlicher  Tonwerke  411. 

Marienburger  Ziegelei  und  Tonwarenfabrik,  Kalt- 
hof 256. 

Möncheberger  Gewerkschaft,  Cassel  249. 
Rheinische  Schamotte-  und  Dinaswerke,  Köln  249. 

- Stein-  und  Tonindustrie  Brohlthal,  Burgbrohl  256 
Stellawerk  vorm.  Wilisch  & Co.,  Homberg  239. 
Ton-  und  Steinzeugwerke  W.  Richter  & Cie., 
Bitterfeld  275. 

Glasindustrie. 

A.-G.  für  Glasfabrikation  vorm.  Gebr.  Hoffmann, 
Bernsdorf  239. 

Champagnerflaschenfabrik  vorm.  Georg  Boehringer 
& Cie.,  Achern  411. 

Dorstener  Glaswerke  385. 

Glashüttenwerke  vorm.  J.  Schreiber  & Neffen, 
Wien' 249. 

Hirsch,  Janke  & Co.,  Weißwasser  327. 

Max  Kray  & Co.,  Berlin  239. 
v.  Poncet,  Glashüttenwerke,  Friedrichsbain  284. 
Rheinische  Glashütten,  Kölu-Ehrenfeld  375. 
Tafel-,  Salin-  und  Spiegelglasfabriken,  Fürth  239. 
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Thermos  A.-G.,  Berlin  949. 

Vereinigte  Feuner  Glashütte  und  Glasfabrik  Drei- 
brunnen, Hirsh  & H^mmei  , Dreibruurien  385. 
— Glashüttenwerke  Ottensen  Altona-Ottensen  265. 

Verschied  e\  n e. 

A.-G.  für  pharmazeutische  Bl  edarfsartikel  vorm. 

Georg  Wenderoth,  Cassel  45  •!. 

Bank  für  Thüringen  vorm.  B.  M.  St.rupp,  Meiningen 
385. 

Deutsche  Gold-  und  Silberscbe  ide-Anstalt  vorm. 

Roeßler,  Frankfurt  a.  M.  265. 

Emaillier-  und  Stanzwerke  von  m.  Gebr.  Ullrich, 
Maikammer  44. 

Gevelsberger  Herd-  und  Ofenfabri  W.  Krefft  367. 
Norddeutsche  Glasaaudindii9trie  A.-G.,  Arendsee 
299 

Rhenania,  Vereinigte  Emaillierwe  srke,  Düsseldorf 
443.  S 

Leonhard  Tietz,  Köln  240. 

Westfälische  Stanz-  und  ErnailL  ierwerke  vorm. 
J.  & H.  Kerkmann,  Ahlen  376. 

Sozialpolitik  und  Arbeit . [erfrage. 
Arbeitgeber-,  Angestellten-  und  A fbeiterverbände 
in  Deutschland  1913  355,  364. 

Beisitzer  der  Gewerbe-  und  Kauf  mannsgerichte, 
Verlängerung  der  Amtsdauer  281  l- 
Frauen-  und  Kinderarbeit  in  der  G!  asindustrie  der 
Vereinigten  Staaten  von  Amerik. ji  448 
Geldstrafen  auf  Grund  der  Arbeitsordnungen  264. 
Keram-  und  Glasarbeiter,  österreicl  fische  und  der 
Krieg  255. 

Kriegsbeschädigtenbeschäftigung  4 46. 

Lohnstatistik  für  die  schwedische  Fiascbenglas- 
industrie  325. 

Tagelöhne,  ortsübliche  306. 

Arb  ei  terv  ersi  cli  c ru  ij»  g . 

Altersgrenze  bei  der  Invalidenversi  cherung,  Keine 
Herabsetzung  401. 

Amtsdauer  auf  Grund  der  Reicisversicberungs- 
ordnung  gewählter  Vertreter,  Verlängerung  306. 
Angestelltenversicherung  und  HinterblieSenen- 
bezüge  366. 

— , Abkürzung  der  Wartezeit  450. 

— während  des  Krieges  315 

Arbeiterversichernngsanstalt  Böhmen,  Wirksam- 
keit 1889—1914  425. 

Aufsichtsratsmitglieder  von  Aktiengesellschaften 
in  der  Verwaltung  von  Berufsgenossenschaften 
255. 

Beiträge  zur  Angestelltenversicherung,  Rückzah- 
lung 335. 

Bestrebungen,  gemeinnützige,  Förderung  durch 
die  Versicherungsanstalten  383. 
Haftpflichtversicherungsanstalt  der  Glas-Berufs- 
genossenschaft 246. 

Invalidenrenten  und  Kriegsbeschäftigung  433. 
Krankenkassen,  deutsche,  Gesamtvermögen  265. 
Kriegsbeschädigte,  in  gewerblichen  Betrieben 
beschäftigte,  Versicherungspflicht  325,  416. 
Kriegsteilnehmer,  Anwartschaft  346. 

Militärrente  und  Invalidenrente  366. 
Quittungskarten,  verloren  gegangene  450. 
Reichsversicherungsamt,  Geschäftsbericht  393,  400. 
Reichsversicherungsanstalt  für  Angestellte,  Ge- 
schäftsbericht 273. 

Versicherungsanstalten  und  Kriegswohlfahrtspflege 
255.  ^ : 

Reichsversicherungsordnung  und  Krankenversiche- 
rung 356. 

Renten  und  Unterstützungen,  bewilligte  290,  433. 
Unfallversicherung  der  finnischen  Glaswerke  282. 
Unfallversicherungsbeiträge  in  Oesterreich,  Be- 
rechnung 450. 

Gewerblicher  Rechtsschutz. 
Entscheidung,  patentamtliche  über  das  Wort- 
zeichen Felsit  365. 

— , patentreehtliche  in  Oesterreich  344. 
Gebrauchsmustereintragungen,  Praxis  282. 
Markenschutz  in  Oesterreich,  Fristenverlängerung 
237. 

Musterschutzgesetz,  dänisches,  Aenderung  290. 
Patente,  für  militärische  Zwecke  nicht  verwend- 
bare, Verwertung  im  Ausland  335. 

— in  Brasilien,  Verfall  383. 

Patentgebühren,  österreichische  und  ungarische, 
Zahlung  in  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika 
273. 

Patentschriften- Anlegestellen  304. 

— in  Oesterreich  346. 

Patentwesen  der  Vereinigten  Staaten  von  Amerika, 
Zur  Praxis  366,  450. 
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Prioritätsfristen,  ausländische,  Verlängerung  236, 
247,  265,  306,  356. 

— in  Oesterreich,  Verlängerung  442. 

Rechte  feindlicher  Staatsangehöriger  236,  247. 
Warenzeichenblatt,  Auslegestellen  314. 

Patentliste: 

Deutschland : In  fast  jeder  Nummer. 
Oesterreich:  In  den  Nrn.  27,  29,  35 — 37,  40 
bis  43,  46 — 50. 

Schweiz:  In  den  Nrn.  29,  37,  43. 

Gebrauchsmusterliste:  In  den  Nrn.  27  bis 
32,  35  38,  41  43,  47,  48,  50. 

Musterschutzeintragungen: 

Deutschland:  In  den  Nrn.  27,  28,  32,  34,  35, 
37,  40,  46—48. 

Oesterreich : In  den  Nrn.  29,  36,  38,  42,  50. 
Ungarn  : In  Nr.  43. 

Schweiz  : In  Nr.  39. 

Warenzeicheneintragungen: 
Deutschland:  In  den  Nrn.  29,  31,  32,  34,  35, 
37—44,  46—48,  50. 

Schweiz : In  Nr.  37. 


P aten  tb  es  chreibu  »gen. 

Keramik. 

Acetylenbrenner  aus  formfähigen  Massen,  Pressen, 
Weber  328. 

Brennofenbeheizung,  Apparate -Vertriebs  - Gesell- 
schaft 328. 

Fliesen-Ausetzvorrichtung.  Norddeutsche  Stein- 
gutfabrik 427. 

Fliesenputzmaschine,  Norddeutsche  Steingutfabrik 
317. 

Geräte,  feuerfeste,  aus  seltenen  Erden,  Herst., 
Knöfler  329,  376,  390. 

Glimmerstein,  feuerfester  und  elektrisch  isolie- 
render, Herst.,  Ingvaldsen  328. 

Kacheln,  Herst.,  Meißener  Ofen-  -z-m-zellan- 
fabrik  vorm.  C.  Teichert  26? 

Kachel-  und  Eckk  ao  nmpressse,  Kachler  358,  367. 

Kanalofeu,  Lengersdorf  284. 

Kollergang-Beschickungsvorrichtung,  Raubitschek 
376. 

Mass,  feuerbeständige,  großporige,  Herst.,  Kern 
240. 

Metallüberzüge  auf  keramischen  Oberflächen, 
Haftendmachen,  Heller  349. 

Presse  hydraulische,  für  Zinkmuffeln,  Mehler  427. 

Reflektoren,  Herst.,  Wiskott  257. 

Riemchensteine,  gesinterte,  Herst.,  Wieneke  386. 

Steine,  wärmedurchlässige,  Herst.,  North  348. 

Tonpfeifenstiele,  künstliches  Anrauchen,  Becker 
329. 

Tonplatten,  glasierte,  Herst,  durch  Naßpressung, 
Koch  328,  349. 

— , — , stetige  Herst,  Roesler  451. 

Tonrohr-Putzvoirichtung,  Jensen  376. 

Zahnformen,  Herst.,  Buchbinder  427. 

Zinkmuffeln,  Masse,  Celludin  G.  m.  b H 376. 

Zinkofenvorlagen,  Herst.,  Metallwerke  Unterweser 
257. 

Wandbelagplatten,  zusammenhängende,  Trennen, 
Küchenmeister  348. 

Glasindustrie. 

Abschneidevorrichtung,  selbsttätige,  für  Blase- 
und  Preßmaschinen,  Mainzer  240. 

Doppelform  für  Tretwerke,  Geiler  386. 

Fensterventilatoren,  Herst.,  Löffler  427. 

Fiaschenblasemaschine  : 

Glasmaschinenfabrik  Wolf  348, 

Lambert  358. 

Flaschen-  und  Flakonblasemaschine,  Glasmaschinen- 
fabrik Wolf  266. 

Flascheneinführungsvorrichtung  in  den  Kühlofen, 
Gesellschaft  der  Patente  Mühlig-Brauer  443. 
Alfred  Gutmann,  A-G.  317, 

Flaschenfördereinrichtung,  Holstein  & Kappert, 
Maschinenfabrik  Phönix  317. 

Flaschenkopfhalter  für  Blasemaschinen,  Treuhand- 
Vereinigung  240. 

Glasblasemaschine 

Empire  Machine  Co.  386. 

Köhler  240. 

Sovänka  308. 

Westlake  European  Machine  Co.  376. 

Glasfluß,  kristallinischer,  Herst.,  Becher  443. 

Glasmalerei,  innen  eingeschmolzene,  Herst.,  Gebert- 
Posselt  358. 

Glasschmelzöfen,  Beheizung,  Leugersdorff  376. 

Glasverschmelzmaschinen,  Werkstückträger,  Born- 
kessel 376. 


' 


Glasverzierung,  Fritsch  44b. 

Glühlampensockel,  Absprengen,  Löwe  443. 
Hohlglasblasemaschine,  Fairmount  Glass  Works 
240 

Isolierfeldflaschen,  Herst.,  Metall-Aetzwerke  A.-G. 
368. 

Kühlofen  für  Platten,  Bicheroux,  Lambotte  & Cie. 
418. 

Quarzschmelzen,  Helberger  443. 

Sandbehälter  an  Sandstrahlgebläsen,  A.-G.  Gutmann 
249. 

Schaumweinflaschen,  gebrauchte,  Wiederbrauchbar- 
machen, Ebert  240. 

Streckofen  für  Tafelglas,  Montan-  und  Industrial- 
werke vorm.  Job.  Dav.  Starck  348. 
Zerschneidevorrichtung  für  Glühlichibirnen  behufs 
Reparatur,  Cervenka  367. 

Keram-  und  Glaswaren. 

Beleuchtungsgegenstände. 

Augenglas  zum  Vorwärts-  und  RUckwärtssehen, 
Nitsohe  & Günther  427. 

Brennergallerie  aus  Glas,  Beer  240. 

Flasche  gegen  Wiederfüllen,  Logan  427. 

— mit  Meßgefäß,  Bauersack  329. 
Flaschenverschluß,  Hinkel  376. 
Flüssigkeitszerstäuber  aus  Glas,  Hennicke  284, 
368. 

Flüssigkeitsverschluß,  Krumbholz  & Lamm  395. 
Gefäß  für  getrennte  Aufnahme  und  Abgabe,  Weber 
443. 

Glasbuchstabe  für  Rückseiten,  Kirmse  328. 
Hängeisolator : 

Porzellanfabrik  Hermsdorf  411. 
Siemens-Schuckertwerke  427. 

Kindersaugflaschs,  Dussa  328. 

Klappaugen  in  Puppenköpfen,  Kiko-Nehren  284 
Puppenaugen,  Bewegungsvorrichtung,  Birnbaum 
. 435. 

Sanitäts-Steingutware,  Katzenberger  328. 
Saugflasche,  Cade  386. 

Vorrichtung,  Wilde  443. 

StreubehaUä»  Dieseldorff  266. 

Thermometer  usv,.T  Dzeyfus  338. 

Waren behälter,  drehbarer,  Wleseler  284. 

Zunge,  bewegliche  in  Puppenköpfen,  ülku-Nehren 
284. 

Ve  rschiedenes. 

Alhaliverbindungen,  lösliche,  Herst.,  Radmann  411. 
Eiugußstein  für  Gießereizwecke,  Brüstlein  329. 
Email,  weißes,  Herst.,  Landau,  Kreidl,  Heller  & 
Co.  338. 

— — , Trübungsmittel,  Heilmann  328. 

— , wolkiges,  Herst.,  Baumann  338. 

Emailblech,  Befestigung,  Dichanz  358. 
Gaserzeuger,  Gasgenerator  und  Braunkohlenver- 
wertung 418. 

Gasofen,  Siemens  443. 

Halbgasofen,  Siemens  376. 

Kieselgur,  Enteisenen,  Vereinigte  Deutsche  Kiesel- 
gurwerke 348. 

Metallösungen,  kolloidale,  haltbare,  Herst.,  Graf 
Schwerin-Gesellschaft  284. 

Muffelgasfeuernng,  Barth  368. 

Pyrometer,  März  338. 

Sulfid-,  Oxyd  usw.-Behandlung,  Yost  411. 

Zirkon-  und  Titankarbid,  Herst.,  Ruff  348. 

Zähne,  künstliche,  Befestigung,  Schaefer  411. 
Zirkonverbindungen,  Herst.,  Jost-Plöcher  329. 


Fa 

Jahresberichte : 
Fachschule  für 
Stein3chönau 
— — Keramik 
in  Teplitz-Sc 

Tohindu 

Ausblidungskurs 


schulen. 

r)  tsiadustrie  in  Haida  273 ; 
; Zwiesel  297. 

>d  verwandte  Kunstgewerbe 
in  282. 

; in  Znaim  273. 
Kriegsbeschädigte  393,  450. 


Arbeitsjubiläun 

Auszeichnung 

— treue  1! 

Dienstjubiläui 
Eisernes  Kre* 
Ernennung  £ 
Geschäftsjub. 
Kriegsanleihi 
Kriegsauszei' 
Kriegsfürsor^ 
Kriegswabrz' 
Landesfarben 
Ordensverleil 
Rote  Kreuzn 
Schmuzigei  . 
Uniformände 
Wappen-  us 
Ungarn  3r 


schiedencs. 

3. 

Kriegsfürsorge  325,  442. 
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Bücherschau, 

Konservierung,  Rathgen  338 
jhnisch- wissenschaftlichen  Abtei- 
aandes  keramischer  Gewerke  in 
18. 

und  Dekoration,  Koch  367. 
Flußmittel,  basische,  Einfluß  auf  borsäurefreie 
Glasuren,  Selch  257. 

Innen-Dekoration,  Koch  367. 

Maschinenbetrieb  auf  Hüttenwerken,  Stöckert  328. 
Mineralchemie,  Handbuch,  Doelter  328. 
Porzellaneigenschaften,  technische,  Rosenthal  385. 
Rechnen  des  Keramikers,  Moest  275. 

Tonerde,  Einfluß  auf  die  Schmelzbarkeit  von 
Gläsern,  Singer  257. 

Zentralheizung  in  Berlin  und  den  Nachbarorten, 
Statistik,  Gericke  348. 


Mitteil ungen  von  Verbänden  und 
Berufsgenossenscliaften. 

Verband  keramischer  Gewerke  in 
Deutschland. 

Beschäftigung  von  Kriegsbeschädigten  267. 

Verband  deutscher  Porzellanfabriken 
zur  Wahrung  keramischer  Interessen 
E.  V. 

Rundschreiben  424,  454. 


Kunstgewerbe  und  Kunstgeschichte. 

Glasmalereien,  alte,  Erhaltung  und  Kirchenheizung 
383. 

Kriegsandenken  aus  Cadiner  Majolika  401. 

Weihnachtskeramik,  Kopenhageuer  450. 

Wohltätigkeitsteller,  dänischer  306. 

Ausstellungen,  Museen  u.  Sammlungen. 

Hamburg,  Museum  für  Kunst  und  Gewerbe,  Neu- 
erwerbungen 325. 

KöId,  Kunstgewerbe-Museum,  Neuerwerbungen 
335. 

München,  Deutsches  Museum,  Zuwendung  401. 

Reichenberg,  Nordböhmisches  Gewerbemuseum, 
Neuerwerbung  290. 

Stockholm,  Nordisches  Museum,  Ausstellung  älterer 
nordischer  Töpferwaren  265. 

Wien,  Oesterreichisches  Museum  für  Kunst  und 
Industrie,  Glasausstellung  325. 

Prämiierung  273. 


Verband  der  Glas  industriellen 
Deutschlands. 
Hauptversammlung  236. 

Haftpflichtversicherungsanstalt  der 
Glas-Berufsgenos'senschaft. 
Geschäftsbericht  236,  246. 

Aenderung  der  Satzungen  447. 

Arbeitgeberverband  deutscher  Tafel- 
glasfabriken. 
Hauptversammlung  236. 

Vereinigung  deutscher  Hohlglas- 
fabriken, G.  m.  b.  H.,  Bonn. 
Beschäftigung  Kriegsbeschädigter  293. 

Reichsverband  deutscher  Spezial- 
Geschäfte. 

Erwiderung  431. 


T ö p'f^e  rei-Berufsgenossenschaft. 
Genossenschafts-Versammlung  281. 

Neue  Unfallverhütungs Vorschriften  426. 

Glas-Berufsgenossenschaft 
Genossenschaftsversammlung  235. 
Geschäftsbericht  262,  271. 

Ziegelei-Berufsgenossenschaft 
Aus  dem  Verwaltungsbericht  335. 

Totenschau. 

Opfer  des  Krieges:  In  fast  jeder  Nummer. 
Paul  Müller  247. 

Karl  Hauptmann  255. 

Robert  Holtzapfel  255. 

Friedrich  Ottomar  Berthold  264. 

Peter  Nothborn  264. 

Dr.  Richard  Lindhorst  273. 

Georg  Sack  290. 

Ernst  Robert  Fröhlich  374. 

Louis  Hutschenreuter  393. 

Ernst  Mattschak  393. 

Franz  Pfeiffer  393. 

Rudolf  Inwald,  Edler  von  Waldtreu  401. 

Hans  Ostermayr  401. 

Otto  L eff ler  426. 

Robert  Metzler  426. 


Fragekasten. 

Keramik. 

60  Ab  ziehlack,  der  keine  Rückstände  hinterläßt  ' 

339. 

67  Aerographenbetrieb,  Zur  Praxis  387. 

62  Boraxersatz  bei  Steingutglasuren  358. 

48  Brennofen,  Beschickung  277,  285. 

51  Elfenbeinglasur,  opake  für  Stanzartikel  285.  ' 

70  FJowingblau  ohne  Kalisalpeter  428,  435. 

50  Glasur,  krakelierte  285. 

46  — , schwarze,  Aufspritzen  276. 

68  Helzel- und  Fürbringermuffei  in  der  Praxis  403. 

63  Kalksteingutglasureu,  Aufschmelzen  im  Schriib-  | 

brand  358. 

54  Kobalt  unter  Glasur,  Austreten  292. 

58  Ofenkacheln,  Masse  und  Glasur  330. 

44  Plattenfabrikation  als  Nebenbetrieb  250. 

71  Porzellanmasse  für  dünne  Kästen  435. 

57  Salze  in  Massen,  Unsehädlichmachen  318. 

61  Schwielen  in  gegossenem  Porzellan  349 

64  Steingutglasur  ohne  Borverbindungen  369. 

56  Steingutglasuren,  Randabspringen  300. 

69  Zinkbleche  an  Filterpressen,  Reinigen  418. 

Glasindustrie. 

48  Auftreiböfen,  transportable  gegen  stabile  310. 

57  Beschlagen  dunkelgrün  überfangener  Schirme 

bei  Kohlengasfeuerung  403. 

51  Beschlagen  von  Bleiglas  beim  Ränder- 

verschmieren 318. 

59  Braunkohlenteer,  Entwässern  412,  419. 

54  Braunsteinersatz  zum  Färben  von  grünein 
Flaschenglas  369,  378. 

50  Emaillieren  ohne  Muffel  319. 

49  Flaschenkühlen  318. 

56  Glaubersalz,  Einfluß  des  Lagerns  395. 

61  Hafenreißen  419. 

60  Hartwerden  von  Tafelglas  durch  Entfärbungs- 

mittel 412,  419. 

64  Hellergeneratoren  mit  Dampfstrahlgebläse  bei 
Spiegelglasöfen  452. 

53  Oxydknoten  bei  chromgrünem  Glas,  Vermeiden 
359. 

44  Perlmutterglas  293. 

39  Reflexionsgläser,  Klingersche,  Herst.  266. 

52  Sägespäne  als  Anthrazitersatz  beim  Schmelzen 

330. 

41  Säurepolitur,  ungleichmäßige  auf  Kristallglas 
286. 

38  Selenrubin  250. 

63  Stockschmiere  für  Tafelglasformen  435. 

47  Strecksteine,  Herstellung  300. 

41  Teer,  Verwendung  zu  Fußböden  286. 

42  Thallium,  Verwendung  286. 

40  Titan  und  Molybdän,  Verwendung  267. 

58  Vergasung,  gemeinsame,  von  Stein- und  Braun- 

kohlen 404. 

Verschiedenes. 

45  Lokomobilheizung,  Nachlegen  258. 

47  Rostentfernung  aus  Leitungswasser  276,  285 
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Yon  Dipl.-Ing.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

Zum  Teil  hat  schon  Seger  und  in  der  Folge  ausführlicher 
Pukall34)  die  bekanntesten  Typen  der  keramischen  Massen 
nach  ihrem  ungefähren  mittleren  Gehalt  an  Tonsubstanz,  Quarz 
und  Feldspat,  wie  aus  beistehender  Tabelle  ersichtlich  ist,  zu- 
sammengestellt. 


Gehalt  an 

Feld 

porz 

für 
S.  K. 
14—20 

spat- 

ellan 

für 

S.K. 

9—12 

Steinzeug 

Slasiertgla£'ert 
für  S.  K.  4— 12 

Steingut 

„ I Feld- 
Kalk  1 spat 

für  S.  K.  4—9 

Fayence 
für  S.  K. 
010—05 

Tonsubstanz 

55,0 

48 

48 

60 

50 

50 

40 

Quarz 

22,5 

24 

40 

32 

30 

45 

35 

Feldspat 

22,5 

28 

12 

8 

20 

Kreide 

5 

25 

Kreide 

100,0 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

Wenn  nun  auch  diese  Tabelle  uns  eine  ungefähre  Ueber- 
sichtlichkeit  über  die  Zusammensetzung  der  Massen  gibt,  so 
kann  sie  doch  nicht  mit  der  großen  Klarheit  konkurrieren, 
welche,  z.  B.  bei  den  Glasuren,  die  Segerformel  gewährt. 


3i)  Pukall,  Keramisches  Rechnen  auf  chemischer  Grundlage  an  Bei- 
spielen erläutert.  Breslau  1912,  Kapitel  VII. 


Aber  auch  abgesehen  davon,  ist  es  auf  Grund  dieser  Zu- 
sammenstellung mit  Hilfe  der  rationellen  Analyse  nicht  möglich, 
die  Massen  aus  den  einzelnen  Rohmaterialien  so  genau  zu  be- 
rechnen, wie  man  es  schon  längst  bei  der  Berechnung  der 
Glasuren  mit  Hilfe  der  Segerformel  gewohnt  ist.  Dies  hat  seine 
Ursache  einzig  und  allein  in  den  mannigfachen  Fehlerquellen, 
welche  die  rationelle  Analyse  nun  einmal  in  sich  birgt.  Bei 
den  Glasuren  dagegen  werden  die  verschiedenen  Rohmaterialien 
stets  auf  Grund  der  chemischen  Analyse,  also  nach  ihrer 
tatsächlichen  molekularen  Zusammensetzung,  eingerechnet. 
Weiter  unten  wird  zu  zeigen  versucht  werden,  daß  nicht  nur 
bei  den  Glasuren,  sondern  folgerichtig  auch  bei  den  Massen 
nur  unter  Zugrundelegung  der  chemischen  Analyse  eine  genaue 
(und  auch  höchst  übersichtliche)  Berechnung  möglich  werden 
kann,  allerdings  müssen  die  einzelnen  Komponenten  in  feinster 
Verteilung  und  innigster  Homogenität  eingeführt  oder,  wenn 
dies  nicht  von  Natur  auf  der  Fall  ist,  durch  irgend  welche  Auf- 
bereitungsarten übergeführt  werden. 

Bekanntlich  wendet  selbst  Seger  bei  der  Einrechnung  auch 
von  Tonen  und  anderen  Rohmaterialien  in  die  Glasuren  nur 
die  chemische  Analyse  an,  allerdings  mit  Ausnahme  des  Zett- 
litzer  Kaolins,  des  Quarzes  und  des  Feldspats  in  ihrer  reinsten 
Form,  da  hierbei  die  Fehlergrenzen  nur  gering  sind. 

Nachdem  Seger  in  seinem  Aufsatz : „Die  Lücken  der  Ziegel- 
tonuntersuchung“ (Gesammelte  Schriften  Seite  26)  ausführt, 
daß  z.  B.  zwei  Ziegeltone  von  ganz  genau  derselben  chemischen 
Zusammensetzung  doch  in  jeder  Beziehung  voneinander  ver- 
schieden sein  können,  weil  un'P'die  Gesamtanalyse  gar  keinen 
Aufschluß  darüber  gibt,  wieviel  von  der  Kieselsäure,  der  Ton- 
erde, den  Flußmitteln  einzeln  auf  die  Tonsubstanz,  den  Schluff 
und  den  Sand  fällt,  fährt  er  fort:  „Wenn  es  hiernach  scheinen 
möchte,  als  ob  die  chemische  Analyse  überhaupt  nur  einen  be- 
schränkten Wert  für  die  Erkenntnis  der  Eigenschaften  des 
Ziegeltones  beanspruchen  dürfte,  so  wäre  ein  solches  Urteil  im 
höchsten  Grade  einseitig  und  unzutreffend;  für  solche  Verwen- 
dungen des  Tones,  bei  welchen  derselbe  vollständig  seinen 
irdenen  Charakter  verliert,  wie  bei  der  Fabrikation  von  Portland- 
zement oder  Glas,  kommt  allerdings  in  erster  Linie  der  chemische 
Bestand  in  Betracht  und  die  sonstigen  physikalischen  Eigen- 
schaften nur  in  dem  Maße,  als  sie  fähig  sind,  dieser  Zerstörung 
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seines  irdenen  Charakters  einen  größeren  oder  geringeren  Wider- 
stand entgegenzusetzen,  und  hier  ist  also  die  chemische  Analyse 
schon  im  stände,  Aufschluß  in  der  Verwendbarkeit  in  der  einen 
Richtung  zu  geben.“  Und  da  nach  Seger  für  die  Keramik  in 
erster  Linie  die  physikalischen  Eigenschaften  eines  Tones  für 
dessen  Beurteilung  in  Betracht  kommen,  so  ist  eine  chemische 
Untersuchung  nur  in  so  weit  von  Wert,  als  durch  dieselbe  der 
chemische  Bestand  „der  physikalisch  gleichwertigen  Bestandteile, 
getrennt  und  einzeln  festzustellen  und  eine  Vergleichung  dieser 
untereinander  zu  ermöglichen  ist,  also  des  Tons,  Schluffs,  Sandes, 
der  akzessorischen  Bestandteile.“  „ 

In  dem  Aufsatz:  „Zur  chemischen  Konstitution  der  ione 
sagt  Seger35)  wieder  ....  „so  wertvoll  die  chemische  Analyse 
zur  Erkennung  für  die  Fabrikation  schädlicher  Bestandteile“  ist, 
so  genügen  diese  Untersuchungen  ( — gemeint  ist  die  physi- 
kalische neben  der  chemischen  — der  Verfasser)  doch  nicht  in 
allen  Fällen,  um  den  Charakter  eines  Tones  oder  einer  Masse 
für  Tonwaren  scharf  zu  charakterisieren,  und  es  kommt  häufig 
genug  vor,  daß  die  wissenschaftlichen  Resultate  und  die  Er- 
mittelungen der  Praxis  mehr  oder  weniger  weit  voneinander 
abweichen  “ Auch  in  allen  seinen  anderen  Aufsätzen  vertritt 
Seger  den  Standpunkt,  daß  neben  der  physikalischen  Prüfung 
die  chemische  Untersuchung  eines  Tones  nur  dann  praktischen 
Wert  hat,  wenn  dadurch  die  Zusammensetzung  des  Tones  aus 
seinen  „Elementen“  — Tonsubstanz,  Quarz  und  Feldspat  — er- 
sichtlich ist.  . 

Diesen  Einblick  gewährt  bis  zu  einem  gewissen  Maße  nur 
die  rationelle  Analyse,  nicht  aber  die  chemische,  deren  Resultate 
daher  für  die  praktische  Keramik  in  Bezug  auf  die  Zusammen- 
setzung der  Massen  aus  den  Tonen  keinen  oder  doch  nur  höchst 
untergeordneten  Wert  haben  können.  Nur  insoweit,  als  es  sich 
um  Abstellung  von  Fabrikationsfehlern  bezw.  um  völlig  verglaste 
Körper,  wie  Glas  und  Glasuren,  handelt,  könnte  die  chemische 
Analyse  Anwendung  finden,  und  könnte  die  Deutung  deren 
Resultate  dem  Praktiker  erfolgreiche  Aufschlüsse  geben. 

Auch  andere  Autoren  bringen  ihr  Urteil  über  den  Wert 
der  chemischen  Analyse  in  dem  gleichen  Sinne  zum  Ausdruck. 
So  weist  auch  Aron,36)  der  langjährige  treue  Mitarbeiter  Segers, 
in  einem  Aufruf,  in  dem  er  alle  Fachgenossen  auffordert,  der 
Frao’e  näherzutreten,  ob  die  rationelle  Analyse  zur  praktischen 
Untersuchung  der  technischen  Rohmaterialien,  der  Kaoline  und 
Tone  nicht  allgemein  Einführung  verdiene,  darauf  hin,  daß  über- 
haupt das  wichtigste  Erfordernis  der  Tonuntersuchung  dann 
bestehe,  die  Menge  der  Tonsubstanz,  die  sich  ja  als  charakte- 
ristische chemische  Verbindung  in  allen  Tonen  befindet,  zu  be- 
stimmen Auf  dem  eigentlichen  Gebiete  der  ganzen  Tonwaren- 
fabrikation handle  es  sich  nicht  um  eine  Schmelzung  der  einzelnen 
Massebestandteile,  sondern  nur  um  ein  einfaches  Garbrennen 
von  Tonprodukten,  um  Verkittungen  von  unplastischem  durch 
plastisches  Material,  von  schwer  schmelzbarem  durch  leichter 
schmelzbares.  Auch  die  Plastizität  und  Verkittungsfähigkeit 
beim  Formen  sei  einzig  auf  die  Tonsubstanz  zurückzufühlen. 
Und  die  Menge  des  plastischen  Materials,  die  Tonsubstanz  bezw. 

35)  Seger  Beitrag  zur  besseren  Kenntnis  der  Tone  (Ges.  Schriften  S.  50) ; 
Ueber  die  Konstitution  der  plastischen  Tone  (S.  55);  Ueber  den  Einfluß 
der  näheren  Bestandteile  des  Tones  auf  die  Schmelzbarkeit  (S.  390). 

S6)  Aron,  Notizblatt  1874,  Heft  3. 


ihr  prozentisches  Verhältnis  zu  den  Quarz-  und  Uestemsarten 
könne  nur  durch  die  rationelle  Analyse  bestimmt  werden. 

Auch  nach  Kerl37)  hätte  die  chemische  Analyse  „nur  da 
Wert,  wo,  wie  z.  B.  bei  feuerfesten  Tonen,  diese  einzelnen  Bestand- 
teile im  wesentlichen  einer  einzigen  wohl  charakterisierten  Ver- 
bindung angehören“.  Bei  den  gewöhnlichen  Tonen  aber,  deren 
Zusammensetzung  oft  weit  auseinandergehende  Komponenten 
bilden,  könne  die  chemische  Gesamtanalyse  für  die  Ableitung 
bestimmter  Eigenschaften  des  Ganzen  absolut  keinen  Anhalt 
bieten,  und  nur  dann  könnte  ihr  eine  Bedeutung  beigelegt  werden, 
wenn  vorerst  der  betreffende  Ton  auf  mechanischem  Wege 
Schlämmanalyse  — in  seine  einzelnen  Bestandteile  zerlegt  und 
nun  diese  wieder  einzeln  analysiert  würden. 

Nur  Bischof  hat  der  Gesamtanalyse  eine  größere  Be- 
deutung für  die  Charakterisierung  der  Tone  beigelegt  und 
deren  Resultat  zur  Deutung  der  Feuerfestigkeit  der  Tone  be- 
nützt, und  in  neuester  Zeit  treten  einige  wenige  andere  Autoren, 
wie  Jochum38),  Ludwig39)  Pukall  dafür  ein. 

Um  nun  bei  der  chemischen  Analyse  eine  bessere  Ueb er- 
sieht über  die  Mengen  der  einzelnen  Oxyde  und  vor  allem  über 
deren  Wirkung  bei  ihrer  Verschmelzung  sowohl  untereinander, 
als  auch  in  Gemeinschaft  mit  fremden  Körpern,  besonders 
bei  Glasuren,  zu  erhalten,  errechnete  Seger  aus  den  Prozent- 
zahlen die  Molekularformel.  Durch  Zusammenfassen  aller,  in 
irgend  einem  Ton  oder  sonstigem  Material  bezw.  künstlichem 

Gemisch  vorhandenen  basischen  Glieder  vom  Typus  R20  und 
RO  zu  einer  Gruppe,  diese  auf  ein  zweiwertiges  Molekül  redu- 
zierend und  dann  letzteren  die  Anzahl  R2O3  und  die  Anzahl 
der  Säuremoloküle  gegenüberstellend,  gestaltete  Seger  dann  aus 
der  Molekularformel  die  nach  ihm  benannte  Segerformel.  Wie 
schon  oben  erwähnt,  ergab  die  Segerformel  bei  den  Glasuren, 
sowie  den  Gläsern  schlechthin,  ferner  bei  allen  Schmelzflüssen 
— z.  B.  Emaillen  — und  endlich  auch  bei  den  Mineralien  einen 
außerordentlichen  Fortschritt  sowohl  in  Bezug  auf  Uebersicht- 
lichkeit  der  molekularen  Zusammensetzung,  als  auch  in  Bezug 
der  wirksamen  Bestandteile.  Es  lag  daher  nahe,  auch  bei  den 
Tonen  aus  der  chemischen  Analyse  die  Segerformel  zu  berech- 
nen, wie  dies  erstmals  Pukall  im  Kapitel  VI  seines  Lehrbuchs 
zeigt,  um  dann  endlich  durch  Vergleichung  dieser  mit  jener  aus 
der  rationellen  Analyse  berechneten  Segerformel  ev.  Schlüsse 
auf  die  Anwendung  sowohl  der  rationellen  wie  auch  der  che- 
mischen  Analyse  für  die  Praxis  zu  ziehen. 

An  der  Hand  von  einigen  Beispielen  an  Kaolinen,  Tonen 
und  auch  Massen  Dröge  dies  näher  dargelegt  werden. 


37)  Keri  Handbuch  der  gesamten  Tonwarenindustrie.  Braunschweig  1907. 

38)  p.  Jochum,  Die  Anforderungen  der  Hüttenindustrie  an  die  Fa- 

* brikation  feuerfester  Produkte  und  unsere  Edeltone  Ein  Bei- 
trag zur  Gewinnung  von  Normen  für  die  Beurteilung  „feuer- 
fester Fabrikate und  die  Festsetzung  des  Begriffes  feuerfest. 
Sonderdruck  Tonindustrie-Zeitung  1903. 

P.  Jochum,  Die  chemische  Analyse  als  Maßstab  der  Feuerfestig- 
keit der  Edeltone  und  der  Einfluß  der  Mahlfeinheit  auf  die  für 
Formgebung  feuerfester  Fabrikate  wertvollsten  physikalischen 
Eigenschaften  derselben.  Tonindnstrie-Zeitung  1903. 

3»)  Ludwig,  Ueber  Beziehungen  zwischen  der  Schmelzbarkeit  und  der 
chemischen  Zusammensetzung  der  Tone.  Tonindustrie-Zeitung  1914,  Nr.  63. 

Nr.  1. 


1 

1 

2 

3 

4 

t 

Gehalt 
der  Tone 

Zett- 

litzer 

Kaolin 

nach 

Seger 

Zettlitzer 

Kaolin 

in 

Molekülen 

Kaolin 

von 

Senne- 

witz 

n.  Seger 

Kaolin 

von 

Sennewitz 

in 

Molekülen 

Kaolin 

von 

Lettin 

nach 

Seger 

Kaolin 

von 

Lettin 

in 

Molekülen 

Kaolin 

von 

Ledez 

nach , 
j Seger 

Kaolin 

von 

Ledez 

in 

Molekülen 

Kieselsäure  . . 

Tonerde  . . . 

Eisenoxyd  . . 

Calciumoxyd  . . 

Magnesiumoxyd 
Alkalien  (K20)  . 
Glühverlust  . . 

46,82 

38,49 

1,09 

Spur 

1,40 

12,86 

0,7803 
0,3774 
0,0136  (FeO) 

^,0149 

64,87 

23,83 

0,83 

0,50 

1,39 

8,36 

1,0812 
0,2335  . 
0,0105  (FeO) 

0,0125 

(»,0125 

53,25 

32,80 

1,13 

0,31 

0,20 

0,72 

11,54 

0,8882 

0,3218 

0,0141  (FeO) 

0,0055 

0,0050 

0,0077 

49,19 

36,73 

0,81 

0,18 
0,18 
1 12,41 

0,8198 
0,3607 
0,0101  (FeO) 

0,0045 

0,0126 

| 98,66  | 

99,78 

1 

| 99,95  | II  ">50  1 

Tonsubstanz  . . 

Quarz  . . . . 

Feldspat  . . . 


96,55 

2,30 

1,15 


63,77 

87,40 

88,26 

0,7993  Si02 

1,0939  Si02 

0,8804  Si02 

3,08 

0,3763  Al263 

35,50 

0,2485  A1,Ö3 

11,65 

0,3397  A1203 

0,0021  K20 

0,001 4 K20 

0,0017  K^O 

0,73 

0,95 

8,66 

0,8291  Si02 
0,3577  A12Ö3 
0,0156  K20 
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~2_  J 

5 

6 I!  7 

8 

Gehalt 
der  Tone 

Kaolin 

von 

Lettin 

nach 

Seger 

Kaolin 

von 

Lettin 

in 

Molekülen 

Kaolin  v. 
Seilitz- 
Meißen 
n. 

Bischof 

(Karl 

Krister) 

Kaolin 
von 
Seilitz- 
Meißen 
n.  Bischof  ! 
in 

Molekülen 

Kaolin  v. 
Seilitz- 
Meißen 
n. 

Labor,  f. 

Ton- 

industrie 

Kaolin 

von 

Seilitz- 

Meißen 

in 

Molekülen 

Kaolin  v. 
Cölln- 
Meißen 
nach 
Labor,  f. 

Ton- 

industrie 

Kaolin 

von 

Cölln- 

Meißen 

in 

Molekülen 

Kieselsäure  . . 

Tonerde  . . . 

Eisenoxyd  . . 

Calciumoxyd  . . 

Magnesiumoxyd 
Alkalien  (K20)  . 
Glühverlust  . . 

57,08 

29,04 

0,65 

0,49 

2,26 

9.87 

0,9513 
0,2935 
0,008  l(FeO) 

0,0123 

0,0240 

56,49 

30,66 

0,57 

0,25 

0,30 

0.96 

10,84 

0,9415 
0,3006 
0,0071  (FeO) 
0,0045 
0,0075 
0,0102 

56,30 

31,35 

0,49 

0,42 

Spur 

1,17 

10,61 

0,9383 
0,3064 
0,0059  (FeO) 
0,0075 

0,0124 

51 ,39 
31,07 
0,72 

0,22 

0,80 

11,23 

0,8565 
0,3046 
0,0090  (FeO) 

0,0055 

0,0085 

1 

Tonsubstanz  . . 

Quarz  .... 
Feldspat  ; . 

99,39 

74,09 

17,21 
^ 8,70 

0,9548  Si02 
0,3028  A1203 
0,0156  K20 

| 

100,07 

80,94 

15,85 

3,22 

1 

0,9264  Si02 
0,3195  A1203 
0,0058  K20 

100,34 

81,44 

14,99 

3,57 

1 

0,9195  Si02 
0,3221  A12Ö3 
0,0064  K20 

95,43 

89,09 

9,92 

0,99 

, 

0,8667  SiO, 
0,3471  A1,Ö 
0,0018  K20 

9 

1 . 10 

11 

12 

G eh  alt 
der  T one 

Zettlitzer 

Kaolin 

nach 

Bischof 

(Normal- 

Kaolin) 

Zettlitzer 

Kaolin 

(Normal- 

Kaolin) 

in 

Molekülen 

Kaolin 

von 

Hirschau 
n.  Labor. 

f.  Ton- 
industrie 

Kaolin 

von 

Hirschau 

in 

Molekülen 

Kaolin 

von 

Hirschau 

nach 

Ver- 

fasser 

Kaolin 

von 

Hirschau 

in 

Molekülen 

Stein- 

zeugton 

von 

Höhr 

nach 

Seger 

Steinzeug- 
ton von 
Höhr 

in 

Molekülen 

Kieselsäure  . . 

Tonerde  . . . 

Eisenoxyd  . . 

Calciumoxyd . . 

Magnesiumoxyd 
Alkalien  (K20)  . 
Glühverlust  . . 

45,68 

38,54 

0,90 

0,08 

0,38 

0,66 

13,00 

0,7613 

0,3778 

0.0113  (FeO) 

0,0014 

0,0095 

0,0070 

47,84 

38.19 
0,70 

! 0,65 

Spur 
0,66 

12.20 

0,7963 
0,3744 
0,0089  (FeO) 
0,0116 

0,0070 

47,09 
37,99 
0,51 
0,51 
0,22 
0,41 
. 13,20 

0,7848 

0,3725 

0,0064  (FeO) 

0.0091 

0,0055 

0,0044 

70.12 
• 21.43 
0,77 

0,39 

2,62 

4,92 

1,1687 
0,2101 
0,0096  (FeO) 

0,0098 

0,0279 

99,24 

| 100,24 

99,93 

||  100,25 

Tonsubstanz  . . 

Quai*z  .... 
Feldspat  . , . 


96,55 

2,30 

1,15 


0,7993  Si02 
0,3763  A1,03 
0,0021  K20 


95,25 

1,75 

3,00 


0.8000  Si02 
0,3746  A1203 
0,0054  K20 


96,33 


3,44 


0,23 


0,8065  Si02 
0,3738  Al263 
0,0004  K20 


54,73 

41,77 

3,50 


1,1582  Si02 
0,2184  A1203 
1,0063  K20 


13 

14 

15 

16 

Gehabt 
der  Tone 

Meiße- 

ner 

Ton  von 
Rühle 
nach 
Seger 

Meißener 

Ton 

von  Rühle 

- • 

in 

Molekülen 

Beguß- 
ton  von 
Kasch  ka 
b. Meißen 
nach 
Seger 

Begußton 

von 

Kaschka  bei 
Meißen 
in 

Molekülen 

Stein- 

zeugton 

von 

Kottiken 
b.  Pilon 
n.  Seger 

Steinzeug- 
ton von 
Kottiken 
bei  Pilon 
in 

Molekülen 

Ton 

von 

Liegnitz 

nach 

Seger  i 

Ton 

von 

Liegmtz 

in 

Molekülen 

Kieselsäure  . . 

Tonerde  . . . 

Eisenoxyd  . . 

Calciumoxyd 
Magnesiumoxyd 
Alkalien  (KsO)  . 
Glühverlust  . . 

62,52 

25,57 

0,92 

0,65 

0,10 

1,04 

.9,27 

1,0420 

0,2507 

0,0125  (FeO) 
0,0116 
0,0025 
0,0111 

63,1.7 

25.09 

0,64 

0,35 

0,26 

0,80 

9,70 

1,0528 

0,2460 

0,0080 (FeO) 

0,0063 

0,0065 

0,0085 

59,42 

27,15 

1,77 

0,52 

1,50 

9,85 

0,9903 
0,2662 
0,0221  (FeO) 

0,0130 

0,0159 

75,11 

14,51 

1,83 

I 0,66 

1,83 

4,94 

1,2520 
0,1422 
0,0227  (FeO) 

0,0165 

0,0195 

100,07 

100,01 

100,21 

j 98,88 

Tonsubstanz  . . 

72,05 

67,82 

72,26 

46,52 

1,0237  SiO, 

1,0545  Si02 

0.9951  SiO, 

1,256  / Si02 

Quarz  ... 

27,76 

0,2797  A1203 

30,93 

0,2651  A1203 

23,06 

0.2884  A1203 

47,68 

0,1911  A1,03 

0,0004  Kab 

0,0022  KaO 

0.0085  K„0 

0,0108  K20 

Feldspat  . . . 

| 0,19 

1,25 

4,73 

6,00 

(Forts,  folgt.) 

Krankenlager  der  Begründer 


Am  24.  Juni  1915  verschied  nach  kurzem 
und  Seniorchef  unserer  Werke 
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lands und  Oesterreich-Ungarns  Bei  Sendungen  nach  dem  Ausland  erhöht  sich 
der  Buchpreis  um  10%  (für  Auslandsporto)  zuzügl.  20  Pfg.  Einschreibegebühr. 

Ausführliches  Verzeichnis  der  Fachliteratur  versenden  wir  an  Interessenten 
kosten-  und  portofrei.  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  in  Coburg. 

Taschenbuch  für  Präzisions  - Mechaniker,  Optiker  und 
Glasinstrumentenmacher.  M 2,  . 

Kalender  für  die  Eisenemailindustrie.  J 2,10. 

Die  Kalk-  und  Zementbrennerei.  Von  Edmund  Heusinger  von 
Waldegg.  ^ — i Ji  12,50. 

Hydraulischer  Kalk  und  Portlandzement.  Von  Dr.  H.  Zwick. 

Ji  4,50,  geh.  Ji  5,30. 

Keramisches  Rechnen  auf  chemischer  Grundlage.  Von 

Dr.  W.  Pukall.  . Af  4,50. 

Die  Anfertigung  der  Kitte  und  Klebemittel.  Von  Wilhelm 

Jeep.  ^ 4 — > SeL  ^ 5,—. 

Die  Kitte  und  Klebemittel.  Von  Siegmund  Lehner.  Ji  1,80. 

Die  Fabrikation  künstlicher,  plastischer  Massen  sowie 
der  künstlichen  Steine.  Von  Johannes  Höfer.  Ji  4,—,  geh.  Ji  4,80. 
Die  Bedeutung  der  Kolloide  für  die  Technik.  Von  Prof. 

Dr.  Curt  Arndt.  ^ 1,50. 

Einführung  in  die  Kolloidchemie.  Von  Dr.  Viktor  Pöschl.  Ji  2, — . 
Die  Kunststeine.  Von  Siegmund  Lehner.  Ji  6, — , geh.  Ji  6,80. 

Industrie  der  Silikate,  der  künstlichen  Bausteine  und 
des  Mörtels.  Von  Dr.  Gust.  Rauter.  2 Bände  ä Ji  0,90. 

Die  Herstellung  und  Brauchbarkeit  künstlicher  Pflaster- 
steine. Von  Carl  Wetzel.  Ji  3,10. 

Laboratoriumsbuch  für  die  Tonindustrie.  Von  Dr.  H. 
Bollenbach. 

Einrichtung  von  Fabriklaboratorien.  Von  Dr.-Ing.Wilh.  Schettler. 

di  3,40. 

Die  deutsche  Lampe  in  Wort  und  Bild.  Von  Jacques  Goldberg. 

JM  4,50. 

Das  Gesamtgebiet  des  Lichtdruckes  und  der  Emailphoto- 
graphie. Von  Prof.  J.  Husnik.  Ji  4, — , geb.  M 4,80. 

Das  Gesamtgebiet  der  Photokeramik.  Von  J.  Kißling.  M 2,—, 

geb.  Ji  2,80. 

Das  Gesamtqebiet  des  Steindrucks.  Von  Heinrich  Weishaupt. 

Ji  8, — •,  geb.  Ji  10,50 

Magnesitbrennerei  und  Magnesiaziegelherstellung.  Von  C. 

Schimm.  ^ 

Der  Magnesit.  Von  Robert  Scherer.  Ji  4, — , geb.  Ji  4, SO 

Lehrbuch  der  Tonwaren-Industrie.  Von  Friedrich  Brömse.  ^3,10 
Der  praktische  Töpfer.  Yoü  Julius  Reinhold  Christoph.  Ji  15,80. 


Grundzüge  der  Tonindustrie.  Von  Franz  Dolezel.  Ji  0,85. 

Die  keramische  Praxis.  Von  J.W.  Schamberger.-  Jf  4,—,  geb.  ^4,80. 

Die  keramischen  Tonfabrikate.  Von  Dr.  Wilhelm  Schumacher. 

Ji  10,—. 

Grundriß  der  Tonwaren-Industrie  oder  Keramik.  Von 
Carl  B.  Swoboda.  -M  3,—,  geb.  3,80. 

Der  Kachelofen  im  Dienste  seiner  Konkurrenz.  Von  H. 

Wendt.  M — ,75. 

Organisation  von  Fabrikbetrieben.  Von  Georg  J.  Erlacher. 

. Ji  1,80,  geb.  2,40. 

Anregung  zur  Organisation  industrieller  Betriebe.  Von 


Dr.  Robert  Grimshaw. 

Die  Organisation 

Johanning. 

Die  Photokeramik. 
Die  Photokeramik. 


Ji  — ,90. 

der  Fabrikbetriebe.  Von  Albert  N.  P. 

Ji  3,—. 

Von  C.  Fleck.  M 1,20,  geb.  ji  1,80. 

Von  Prof.  J.  Husnik.  Ji  2,50,  geb.  Ji  3,30. 

Technik  der  Dekorierung  keramischer  Waren.  Von  Rudolph 

Hainbach.  ^ 6,—,  geb.  M 6,80. 

Das  Gesamtgebiet  der  Photokeramik.  Von  J.  Kißling.  Ji  2,—, 

geb.  M 2,80. 

Photographische  Schmelzfarbenbilder.  Von  Ed.  Liesegang. 

Ji  2,70. 

Die  Photo  - Keramik  und  ihre  Imitationen.  Von  C.  Mercator. 

Mit  4 Abbildungen.  Preis  M 3, — . 

Handbuch  der  Email-Photographie.  Von  K.  Schwier.  Ji  1,50. 

• geh.  Ji  2, — . 

Handbuch  der  Porzellan-  und  Glasmalerei.  Von  Carl  Strele, 

Ji  7,—. 

Das  Porzellan.  Von  Dr.  R.  Dietz.  Jt  3,20. 

Die  industrielle  Keramik.  VonGranger-Keller.  ji  10, — , geb.  Ji  11,20. 

Die  Fabrikation  des  Feldspat-Porzellans.  Von  Hans  Grimm. 

M 3,—,  geb.  Ji  3,20. 

Herstellung  des  Porzellans.  Von  Hans  Hegemann.  7,60. 

Ueber  das  Brennen  von  Porzellan.  Von  Dr.  A.  Heinecke.  Ji  1, — -. 
Das  Porzellan.  Von  Dr.  Reinhold  Rieke.  Ji  4,60. 

Handbuch  der  gesamten  Tonwarenindustrie.  Von  Bruno 
Kerl.  Geb.  Ji  48,50. 

Ueber  Mikrostruktur  und  Bildung  des  Porzellans.  Von 
Dr.-Ing.  Ernst  Plenske.  _ 2,—. 

Die  Tonwaren-Erzeugung  (allgemeine  Keramik).  Von  Wil- 
helm Rudolph.  M 3,60. 

Die  Keramik.  Von  L.  Wipplinger.  Ji  4,50,  geb.  Ji  5,30. 

Die  Glas-,  Porzellan-  und  Emailmalerei.  Von  F.  Hermann. 

Ji  4, — geb.  M 4,80. 

Handbuch  der  Porzellan-  und  Glasmalerei.  Von  Carl  Strele. 

Ji  7,—. 

Katechismus  der  Porzellan-  und  Glasmalerei.  Von  Robert 
Ulke.  ^ 3,  • 

Meissner  Porzellanmarken.  Von  Hermann  Auinger,  M 2,25. 


232  — Nr.  26 


1915.  (48.  Jahrgang.) 


SPRECHSAAL  — COBURa 


I 48.  Jahrgang. 


Coburg,  den  8 Juli  1915. 


Nummer  27. 


Zeitschrift  für  die 

Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  keramifcher  Gemerke  in  Deutlchtand,  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deutldilands,  die  Töpferei-BerufsgenoIIenlchaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Gtas-Berufsgenolfenlchaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  ölterreidiiidien  Porzellanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzellan- 
indultrielten  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  öfterreichifchen  Tomnarenfabriken  in  Tepliö,  den  Verband  deuticher  Porzellanfabriken  zur  Wahrung 
keramifcher  Interellen  G.  m.  b.  ß„  die  Vereinigten  5teingutfabriken  G.  m.  b.  5.,  die  Vereinigung  Deuticher  ßohlglasfabriken  G.  m.  b.  ß„  den  Verband  Deuticher 
Glas-,  Porzellan-  und  buxusmaren-ßändter,  E.G.  m.  b.  ß.  in  Dürnberg,  den  Verein  deuticher  medizinglas-  und  Flakonhütten,  den  Sdiu&nerband  Deuticher  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fl,,  den  flrbsitgebernerband  Deuticher  Tafelglashüuen,  den  Verband  Deuticher  Beleuchtungsglashütten,  den  Verein  rheinilcher  Tafefgtas- 
hütten  Saar  und  Pfalz  m.  b.  ß.  in  Sulzbach  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  fllullerläger  in  Gias,  Keramik,  (Detail-,  Kurz-  und  Spielinaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sibe  in  beipzig,  den  Verein  für  Werkmeilter  und  lnduitriebeamle  für  Böhmen  mit  dem  Siße  in  flllrohlau.  den  Verein 

für  Werkmeilter  und  lnduitriebeamle  für  Chodau  und  Umgegend.  


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868. 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags. 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille. 
Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille. 
Prämiiert : Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis. 


Femsprechanschluß  Nr.  59.  — Telegr. -Adresse:  Sprechsaal. 
Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719  —Nürnberg  Nr  4747. 


Bezugspreis:  Für  Deutschland  und  Oesterreich  - Ungarn  M 3,-,  für  das  Ausland  M 3,50  das  Quartal,  - Anzeigen:  Die  Mm m breite  Bor|isze  ^ 

die  40  mm  breite  Petitzeüe  25  4.  Stellengesuche  die  40  mm  breite  Petitzeile  20  4-  — Anzeigen,  die  nicht  spätestens  bis  Dienstag  Mittags  hier  emlaulen, 

Hot*  botroffonHon  Wn^hpriniimmfir  keine  Aufnahme  mehr  finden. 


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  — Deutscher  Schutzrerband  für  geistiges  Eigentum. 


Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 
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(Fortsetzung.) 

Nach  Umwandlung  der  Molekularformel  in  die  Segerformel 


ei’hält  man 


Tabelle  Nr.  2. 


A.  aus  der  chemischen  Analyse: 


Ursprung 

der 

Tone 

Segerformel 

Basis 

£ 

Si02 

ai2o3 

FeO 

CaO 

MgO 

K20 

ZU 

Säure 

1. 

Zettlitzer  Kaolin 

27,38 

13,24 

0,477 

— 

— 

0,523 

1:0,67 

2. 

Kaolin  von 
Sennewitz . . 

28,60 

6,177 

0,268 



0,331 

0,391 

1:1,52 

3. 

Kaolin  von 
Lettin  I . . 

27,50 

9,693 

0,437 

0,170 

0,155 

0,238 

1:0,89 

4. 

Kaolin  von 
Ledez  . . . 

30,14 

13,26 

0,371 

0,166 



0,463 

1:0,74 

5. 

Kaolin  von 
Lettin  II  / . 

21,43 

6,610 

0,182 



0,277 

0,541 

1:1,03 

6. 

Kaolin  von  Sei- 
litz-Meißen I . 

32,13 

10,26 

0,242 

0,154 

0,256 

0,348 

1:1,11 

7. 

Kaolin  von  Sei- 
litz-Meißen II . 

36,37 

11,88 

0,229 

0,291 



0,480 

1:0,99 

8. 

Kaolin  vonCölln- 
Meißen  . . . 

37,17 

13,22 

0,391 

0,239 



0,370 

1:0,91 

9. 

Zettlitzer  (Nor- 
1 mal)-Kaolin  . 

26,07 

12,94 

0,387 

0,048 

0,325 

0,240 

1:0,65 

Ü 

Z 

Ursprung 

der 

Tone 

Segerformel 

Basis 

Si02 

A1203 

FeO 

CaO 

MgO 

k20 

zu 

Säure 

10. 

Hirsch  auer 
Kaolin  I . . 

28,96 

13,61 

0,316 

0,422 

0,262 

1:0,69 

11. 

Hirschauer 
Kaolin  II  . . 

30,90 

14,65 

0,253 

0,358 

0,216 

0,173 

1:0,66 

12. 

Steinzeugton 
von  Höhr  . . 

24,71 

4,461 

0,203 

0,207 



0,590 

1:1,72 

13. 

Meißener  Ton 
von  Rühle 

28,39 

6,831 

0,311 

0,316 

0,068 

0,302 

1:1,32 

14. 

Begußton  von 
Kaschka-Meiß. 

35,93 

8,396 

0,273 

0,215 

0,222 

0,290 

1:1,35 

15. 

Steinzeugton 
von  Kottilcen  . 

19,42 

5,22 

0,433 



0,255 

0,312 

1:1,19 

16. 

Ton  von 

| Liegnitz  . . 

21,33 

2,423 

0,387 

— 

0,281 

0,332 

1:2,58 

B.  aus  der  rationellen  Analyse: 


1) 

386,4 

Si02 

181,9  A120 

»3  K20 

2) 

841,5 

11 

191,2  „ 

11 

3) 

515,3 

11 

198,8  „ 

5? 

4) 

53,23 

11 

22.97  „ 

11 

5) 

61,02 

11 

19,35  „ 

11 

6) 

160.0 

11 

55,17  „ 

11 

7) 

143,2 

11 

50,16  „ 

11 

8) 

486,7 

11 

194,9  „ 

11 

9) 

386,4 

11 

181,9  „ 

11 

10) 

148,3 

11 

69,43  „ 

11 

11) 

194,9 

11 

90,36  „ 

11 

12) 

183,8 

11 

34,67  „ 

11 

13) 

2559,3 

11 

698,5  „ 

11 

14) 

469,6 

11 

117,9  „ 

11 

15) 

117,0 

11 

33,90  „ 

11 

16) 

112,7 

17,71  „ 

11 
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Wenn  wir  die  aus  der  chemischen  Analyse  errechneten 
Segerformeln  von  1—16  betrachten,  so  zeigt  sich,  daß  bei  allen 
angeführten  Beispielen  die  Werte  für  Kieselsäure  innerhalb 
der  Grenzen  19,4—37,17  Si02  und  für  Tonerde  von  2,423-14  65 
Al  O fallen.  Bei  den  Kaolinen  schwanken  die  entsprechenden 
Werte  für  Kieselsäure  zwischen  26,07 — 37,17  und  jene  für  Ton- 
erde gar  nur  von  9,96—14,65.  Dies  entspricht  ganz  den  geringen 
Differenzen,  welche  die  Kaoline  in  ihren  Prozentzahlen  für 
Kieselsäure  und  besonders  Tonerde  nach  der  chemischen  Analyse 
zeigen.  Eine  Ausnahme  bilden  nur  die  beiden  Kaoline  Nr.  2 
und  5 bei  einem  sehr  niedrigen  Wert  für  Tonerde  in  der  Seger- 
formel.  Diese  Abweichung  von  der  Norm  zeigt  sich  aber  auch 
schon  im  Befund  in  der  chemischen  Analyse  dieser  Kaoline. 
Wir  können  also  unstreitig  eine  gewisse  Gesetzmäßigkeit  er- 
kennen, die  zwischen  den  Prozentzahlen  für  Kieselsäure,  Ton- 
erde, sowie  den  übrigen  Oxyden  gegenüber  den  Weiten  für 
SiO„  A1203,  CaO  etc.  in  den  daraus  errechneten  Segerformeln 
herrscht.  Je  nachdem  bei  den  einzelnen  Kaolinen  die  Prozent- 
werte für  Si02,  Ä1203  etc.  größer  oder  kleiner  sind,  erhöhen 
bezw.  erniedrigen  sich  diese  Zahlen  in  entsprechender  Weise 
bei  den  Segerformeln.  Je  reiner  die  Kaoline  sind,  also  je 
geringer  ihr  Gehalt  an  basischen  Oxyden  ist,  ein  desto  höherer 
Wert  ergibt  sich  in  der  Segerformel  für  Kieselsäure  und  be- 
sonders auch  für  Tonerde.  Es  ist  dies  keineswegs  eine  neue 
Erscheinung,  sondern  diese  wechselseitigen  Beziehungen  werden 
schon  längst  bei  der  Berechnung  der  Glasuren  mit  Hilfe  der 
Segerformeln  benützt.  Und  wie  wir  weiter  unten  sehen  werden 
erweisen  sich  auch  tatsächlich  die  keramischen  Massen,  Kaoline 
und  die  ganze  große  Gesamtheit  der  Tone  im  Bilde  der  Seger- 
formel nur  als  Fortsetzungen  der  Glasuren. 

Die  in  Tabelle  Nr.  2 unter  12—16  angeführten  Beispiele 
bestätigen  gleichfalls  die  oben  dargelegte  Wechselwirkung 
zwischen  dem  Prozentgehalt  der  einzelnen  Oxyde,  wie  ihn  die 
chemische  Analyse  aufweist,  und  den  entsprechenden  Werten 
der  Segerformel. 

Vergleichen  wir  dagegen  die  Segerformeln,  die  aus  der 
rationellen  Analyse  berechnet  sind,  so  zeigen  sich  sowohl  bei 
der  Kieselsäure,  als  auch  bei  der  Tonerde  erstaunlich  große 
Unterschiede.  So  variieren  schon  bei  den  Kaolinen  die  Werte 
für  Kieselsäure  zwischen  52—841  Si02  und  jene  für  Tonerde 
zwischen  19—194'  A1203.  Aber  noch  ungünstiger  gestaltet  sich 
das  Bild,  wenn  wir  die  Segerformel  einzelner  Kaoline  unter- 
einander vergleichen.  So  ergibt  der  Kaolin  von  Zettlitz  (Nr.  1) 
bei  einem  Gehalt  von  96,55  Tonsubstanz  — höchster  Wert  bei 
allen  angeführten  Beispielen  — nach  der  rationellen  Analyse 
die  Segerformel: 

386,4  Si02 . 181,9  A1203 . K20, 


dagegen  der  Kaolin  von  Hirschau  (Nr.  11)  mit  96,33  °/0  Ton- 
substanz, neben  allerdings  3,42%  Quarz  und  dagegen  wieder 
nur  0,23%  Feldspat,  die  Segerformel: 


194,9  Si02 . 90,36  A1203 . K20: 

Nach  der  bei  Glasuren  allbekannten  Tatsache,  daß  die 
Schmelzbarkeit  in  erster  Linie,  und  bei  gleichbleibendem  RO 
nur  von  der  Höhe  des  Si02-  und  A1203- Gehaltes  dei  Segei- 
formel  abhängig  ist,  würde  also  der  oben  angeführte  Zettlitzer 
Kaolin  in  Bezug  auf  Feuerfestigkeit  noch  einmal  oder  doppelt 
so  gut  sein,  als  der  von  Hirschau.  Dies  würde  aber  keines- 
wegs den  in  der  Praxis  gemachten  Erfahrungen  entsprechen 
Nach  den  praktischen  Erfahrungen  hervorragender  Vertreter 
der  Porzellanindustrie,  sowie  nach  eigenen  Ermittelungen  steht 
aber  fest,  daß  die  Feuerfestigkeit  des  Hirschauer  Kaolins  der- 
jenigen des  Zettlitzer  nicht  nur  gleichkommt,  sondern  sie  sogar 
übertrifft.  Die  Segerformeln  nach  der  rationellen  Analyse  würden 
also  zu  einem  gänzlich  falschen  Resultat  führen  müssen,  wohin- 
gegen bei  jenen  aus  der  chemischen  Gesamtanalyse,  sowie  auch 
schon  in  den  Prozentzahlen  derselben,  die  in  der  Praxis  ge- 
machten Beobachtungen  klar  zum  Ausdruck  kommen.  Während 
der  Gehalt  an  Kieselsäure  und  Tonerde  bei  den  chemischen 
Analysen  sich  auf  ziemlich  gleicher  Höhe  hält,  weist  die  Summe 
der  basischen  Oxyde,  die  in  beiden  Fällen  doch  hauptsächlich 
nur  von  Einfluß  auf  die  Feuerbeständigkeit  sein  kann,  bei  beiden 
einen  merklichen  Unterschied  auf. 

Noch  ungünstiger  wird  das  Ergebnis  bei  einem  Vergleich 
des  Zettlitzer  Kaolins  (Nr.  1)  mit  dem  von  Sennewitz  (Nr.  2). 
Bei  einem  Tonsubstanzgehalt  von  nur  6o,77  % und  nur  0,73  /0 
Feldspat  ergibt  die  Segerformel  für  den  Sennewitzer  Kaolin; 


841,5  Si02 . 191,2  A1203 . K20. 

Also  trotzdem  die  rationelle  Analyse  einen  ganz  bedeutend 
geringeren  Tonsubstanzgehalt  aufweist,  ergibt  die  Segerformel 
nicht  nur  für  Si02,  sondern  auch  für  A1203  einen  höheren  Wert, 
und  damit  würde  auch  selbst  dieser  Kaolin  in  Bezug  auf  seine 
Feuerfestigkeit  dem  Hirschauer  Kaolin  weit  überlegen  sein. 
Die  chemische  Analyse  und  die  daraus  resultierende  Seger- 
formel gibt  auch  hier  wiederum  ein  ganz  anderes  Bild. 

Der  Kaolin  von  Lettin  endlich,  dessen  Tonsubstanzgehalt 


nur  rund  10%  höher  ist,  als  der  des  Sennewitzer  Kaolins,  er- 
gibt eine  Segerformel  von  ^ar  nur: 

61,02  Si20. 19,35  A1203.K20. 


Der  Lettiner  Kaolin  müßte  also  nach  dieser  Segerformel  gegen-" 
über  dem  Sennewitzer  Kaolin  im  Feuer  ein  ganz  anderes  Ver- 
halten zeigen.  Tatsächlich  stehen  sich  aber  diese  beiden  Kaoline 
sehr  nahe,  wie  dies  auch  ein  Vergleich  ihrer  chemischen  Analysen 
und  die  entsprechenden  Segerformeln  veranschaulichen. 

Auch  die  Kaoline  von  Cölln-Meißen  (Nr.  8)  und  Seilitz- 
Meißen  (Nr.  6)  weisen  in  ihren  Segerformeln  ungewöhnlich  hohe 
Differenzen  auf,  die  keineswegs  den  natürlichen  Verhältnissen 
entsprechen. 

Zu  welchen  ungeheuerlichen  Resultaten  man  aber  kommen 
kann,  sofern  man  die  rationelle  Analyse  der  Berechnung  der 
Segerformel  zugrunde  legen  wollte,  kann  man  aus  zwei  Meißener 
Tonen  ersehen;  es  sind  dies  die  beiden  bekannten  Begußtone 
von  Rühle  und  Teichert.  Seger  sagt  von  ihnen  in  seinem  Ar- 
tikel „Begußtone“  (Ges.  Sehr.  S.  348):  „Wenn  man  diese  Zahlen 
der  rationellen  und  chemischen  Gesamt-Analyse  des  geschlämmten 
Materials  (s.  Tabelle  Nr.  1,  Nr.  14)  mit  derjenigen  des  ersten 
Materials  (s.  Tabelle  Nr.  1,  Nr.  13)  vergleicht,  wird,  man  finden, 
daß  dieselben  sehr  nahe  miteinander  übereinstimmen,  wie  dies 
nur  bei  2 verschiedenen  Naturprodukten  möglich  ist.“  Die  Seger- 
formeln aus  der  chemischen  Analyse  zeigen  auch  eine  dem- 
gemäße  Uebereinstimmung,  dagegen  weichen  jene  aus  der 
rationellen  Analyse  nicht  nur  untereinander  sehr  stark  ab, 
sondern  führen  z.  T.  zu  ganz  außergewöhnlich  hohen  Zahlen. 
Mit  derartigen  Zahlenwerten,  wie  rund 


2600  Si02 . 700  A12Q3 . K20 


des  Rühle’schen  Begußtones  könnten  wir  uns  nach  den  bis- 
herigen Anschauungen  über  die  Zusammensetzung  der  Glasuren, 
Segerkegel  und  Tone  gar  keine  Vorstellung  machen.  Nach 
dieser  Segerformel  müßte  diesem  Tone  eine  ganz  außerordentlich 
hohe  Feuerfestigkeit  eigen  sein,  ln  Wirklichkeit  rangieren  aber 
beide  Tone  weit  hinter  dem  Zettlitzer  Kaolin,  wie  dies  auch 
den  ihnen  nach  der  chemischen  Analyse  zukommenden 


aus 


Segerformeln  klar  ersichtlich  ist. 


(Fortsetzung  folgt.) 


Neueste  Ausfuhrfragen  der  Glas-Industrie. 


(Nachdruck  verboten.) 

Zehn  Monate  Weltkrieg  sind  nun  vergangen,  und  abermals 
sind  erhebliche  Veränderungen  in  unseren  Absatzverhältnissen 
gegen  die  ersten  Kriegsmonate  zu  verzeichnen.  In  den  Tagungen 
verschiedener  wirtschaftlicher  Verbände  sind  neuerdings  die 
Ausfuhrfragen  erörtert  worden,  allzu  eingehende  Aeußerungen 
verbieten  sich  aber  bei  solchen  Gelegenheiten,  haben  doch  ver- 
schiedene Handelskammern  den  Wunsch  geäußert,  möglichst 
wenig  über  die  Organisation  unseres  Außenhandels  während 
des  Krieges  öffentlich  zu  erörtern.  Auch  bei  Untersuchungen 
in  der  Fachpresse  werden  solche  Gesichtspunkte  auszuscheiden 
haben,  die  unseren  Gegner  als  Fingerzeige  für  seine  eigene  Aus- 
fuhrarbeit dienen  können. 

Im  Ausland,  auch  im  neutralen,  untersucht  man  natür- 
lich bereits  heute,  wie  Deutschlands  Export  nach  dem  Krieg 
sich  gestalten  wird.  In  verschiedenen  dieser  Staaten  hat  man 
genau  wie  im  feindlichen  Ausland  geglaubt,'  daß  es  ein  leichtes 
sei,  unseren  Export  zu  verdrängen.  Im  Handelsblatt  der  däni- 
schen Zeitung  Politiken  hat  man  sich  mit  dieser  Frage  nament- 
lich im  Hinblick  auf  Rußland  beschäftigt  und  ist  dabei  zu  recht 
interessanten  Ergebnissen  gekommen. 

Nur  kritiklose  Menschen  können  den  russischen  Gesetzvor- 
schlag, der  die  Einführung  deutscher  Waren  nach  Rußland  als 
strafbar  erklärt,  fürErnst  nehmen.  Sie  vergessen,  daß  Deutschland 
im  Jahre  1913  für  2380  Millionen  Mark  Waren  in  Rußland  um- 
setzte, und  dies  wird  auch  nach  dem  Krieg  bleiben. 

Alle  jetzigen  Untersuchungen  der  englischen  und  französi- 
schen Presse  über  die  Lage  nach  dem  Krieg  gehen  von  der 
Annahme  aus,  daß  Deutschland  bei  den  Verhandlungen  ein 
passiver  Teilnehmer  sein  werde,  ohne  die  Möglichkeit  zu  haben, 
seinerseits  Widerstand  zu  leisten  und  Forderungen  zu  stellen. 
Sie  vergessen,  daß  England,  Rußland  und  Frankreich  nach  dem 
Krieg  die  deutsche  Industrie  notwendig  brauchen  werden,  um 
selbst  als  Lieferanten  für  viele  Artikel  auftreten  zu  können 
und  Rußland  denjenigen  Absatz  für  seine  Produkte  zu  ver- 
schaffen, den  es  notwendig  braucht.  Die  bisheiige  Abhängig- 
keit aller  Länder  von  der  deutschen  Industrie  ist  bekannt 
und  auch  durch  den  Weltkrieg  klar  erwiesen.  Es  ist  nicht 
wahrscheinlich,  daß  selbst  die  Alliiei’ten  insgesamt  Deutsch- 
lands industriellen  Vorsprung  einholen  können,  wenn  Deutsch- 
land seine  Entwickelung  fortsetzt.  Die  Ersatzfabriken  in  außer- 
deutschen Ländern  befinden  sich  heute  auf  dem  Standpunkt, 
den  Deutschlands  Spezialfabriken  vor  vielen  Jahren  einnahmen. 

kn.-v.Vit  cc  mVVit  »Hein  auf  dem  ernten  Willen  der  krieg- 
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führenden  Länder,  ob  sie  Deutschlands  Industrie  ausschalten 
können/  sondern  es  ist  auch  die  Frage,  ob  sie  überhaupt  dazu 
imstande  sind.  England  hatte  eine  hundertjährige  Tradition  als 
erste  Handelsmacht  der  Welt  ; Deutschland  verdankt  nur  seiner 
Kraft  ohne  besondere  Förderung  von  irgend  einer  Seite  seinen 
Aufschwung.  Es  war  zuerst  Heimarbeiter  für  England  und 
Frankreich,  sodann  Kleinfabrikant  und  ist  jetzt  der  Lieferant  der 
Welt.  Von  der  deutschen  Ausfuhr  gehen  drei  Viertel  nach 
Europa.  Es  könnte  daher  so  aussehen,  als  ob  Deutschland 
den  Handel  mit  Asien,  Afrika  und  Australien  gänzlich  ver- 
säumte. Die  Sache  liegt  aber  so,  daß  auch  diese  Weltteile 
deutsche  Waren  über  London  und  Paris  erhalten  haben.  Wenn 
dies  aufhören  sollte,  wird  Deutschland  diese  Länder  selbst  ohne 
Mittelsmann  versorgen.  England  hat  bisher  keinen  Lieferanten, 
der  Deutschland  ablösen  könnte.  Australien  aber  kaufte  viele 
deutsche  Waren  über  London.  Aus  dem  gleichen  Grund  ist  auch 
der  direkte  Handel  Deutschlands  nach  Zentral-  und  Südamerika 
verhältnismäßig  klein,  da  die  Verbindung  über  Paris  und  London 
ging  und  die  genannten  Staaten  große  Kredite  einräumten. 
Für  jede  Einschränkung  des  europäischen  Handels  konnte  also 
Deutschland  sich  Ersatz  durch  unmittelbaren  Verkehr  mit  außer- 
europäischen Ländern  schaffen.  Den  größten  Schaden  hätten 
dabei  nur  England  und  Frankreich. 

Dagegen  hat  Rußland  selbst  das  größte  Interesse,  den 
Handel  mit  Deutschland  aufrecht  zu  erhalten.  Es  hat  nämlich 
aus  Deutschland  für  880  Millionen  Mark  eingeführt  und  nach 
Deutschland  für  1425  Millionen  Mark  Landesprodukte  ausgeführt. 
Die  Einkäufer  in  Rußland  müssen  bar  bezahlen,  wogegen  die 
deutsche  Industrie  den  Russen  Kredite  von  sechs,  neun  und  zwölf 
Monaten  einräumte.  Diesen  Umsatz  versuchten  die  Alliierten 
vergeblich  zu  ersetzen  und  werden  es  auch  nach  dem  Krieg 
nicht  können.  Diese  Auffassung  wird  sich  mehr  und  mehr 
durchsetzen,  so  daß  wir  zur  Aengstlichkeit  keinen  Anlaß  haben. 
Man  bedenke  folgende  Absatzziffern  vor  dem  Krieg  mit  den 
wichtigsten  der  obengenannten  Länder,  Rußland  und  Australien : 


t im  letzten  Jahr 

Lampenglas 

Rußland 2 933 

Australien 5 577 

Hohlglas,  naturfarbig 

Rußland 1914 

Australien 23  962 

Hohlglas,  gepreßt,  geschliffen, 
der  Tarif-Nr.  739  b 

Rußland 2 495 


im  vorletzten  Jahr 

2 444  dz 
5 091  „ 


1 557 
24  105 


>5 


1553 


Italien  hatte  vor  dem  Krieg  mit  uns  seine  Außenhandels- 
verhältnisse anscheinend  so  geregelt,  daß  wir  nicht  besonders 
davon  betroffen  wurden,  in  Wirklichkeit  wurden  die  gegen- 
seitigen Handelsbeziehungen  schon  in  den  ersten  Kriegsmonaten 
stark  beeinträchtigt.  Die  Engländer  forderten  von  Italien  ein 
völliges  Durchfuhrverbot,  was  aber  die  italienische  Regierung 
nicht  ergehen  lassen  wollte,  um  Deutschland  und  Oesterreich- 
Ungarn  nicht  zu  verstimmen.  Um  andererseits  unseren  Feinden 
gefällig  zu  sein,  schränkte  die  Regierung  die  Freiheit  der  Durch- 
fuhr derart  ein,  daß  es  den  durchsuchenden  britischen  oder 
französischen  Kriegsschiffen  leicht  fiel,  einen  Versuch  der  Durch- 
fuhr zu  unseren  Gunsten  zu  verhindern.  Für  uns  war  dieses 
Verhalten  besonders  unglaublich,  vermuteten  wir  doch  bis  zum 
Kriegsausbruch  in  Italieh  einen  Verbündeten.  Unser  Absatz  in 
Italien  betrug  vor  dem  Krieg 


im  letzten  Jahr 


Spiegelglas,  gegossen  ...  7 526 

Uhrgläser 133 

Hohlglas,  naturfarbig 

Tarif-Nr.  737  a 35  822 

Hohlglas,  weiß,  durchsichtig  8 410 

Lampenglas 10  995 


im  vorletzten  Jahr 

5 055  dz 
205  „ 

40  872  „ 

7 626  „ 


Auch  an  China  wurden  wir  in  der  letzten  Zeit  ziemlich 
häufig  erinnert.  Das  beabsichtigte  Verdrängen  allen  europäi- 
schen Einflusses  durch  die  Japaner,  nicht  nur  deutscher  Art 
und  deutschen  Handels,  sondern  auch  englischer,  französischer 
und  anderer  Unternehmungen  wird  nicht  gelingen,  wenn  der 
Krieg  siegreich  für  uns  entschieden  wird,  denn  auch  diese  Frage 
gelangt  nicht  in  Ostasien  selbst,  sondern  auf  den  Schlacht- 
feldern Flanderns  und  Rußlands  zur  Reife.  Das  Vorgehen  in 
China  beeinflußt  auch  andere  ostasiatische  Gebiete,  an  denen 
wir  entsprechend  dem  aufgewendeten  Fleiß  und  den  großen 
Opfern  unbedingt  festhalten  wollen.  China  nimmt  l°/0  unserer 
Ausfuhr  ab  und  bezog  u.  a.  vor  dem  Krieg 


im  letzten  Jahr  im  vorletzten  Jahr 

Lampenglas 4 342  1 361  dz 

Unser  Einfluß  würde  in  China  nun  vermindert,  wenn  sich  im 
Lauf  der  Zeit  die  völlige  Widerstandslosigkeit  Chinas  ergibt. 
Die  Meinungen  sind  noch  geteilt,  ob  dies  der  Fall  sein  wird, 
denn  China  setzt  alles  aufs  Spiel,  wenn  es  der  politischen 


Bevormundung  und  der  allmählichen  wirtschaftlichen  Aufsaugung 
keinen  Widerstand  leistet. 

Japan  selbst  denkt  nicht  daran,  sich  nach  dem  Krieg 
gegen  unsere  Einfuhr  vollständig  abzuschließen,  es  braucht  uns, 
zunächst  für  seinen  eigenen  Bedarf,  dann  aber  auch,  um,  natür- 
lich bei  entprechendem  Gewinn,  als  Zwischenhändler  auftreten 
zu  können.  Wir  liefern  ihm  die  Waren  für  seinen  Außen- 
handel, können  es  aber  nicht  verhindern,  daß  Japan  von  uns 
lernt,  um  auch  in  solchen  Gebieten  die  ausschlaggebende  Rolle 
zu  spielen,  die  uns  und  anderen  europäischen  Außenhandels- 
großmächten als  Absatzländer  bestimmt  zu  sein  schienen.  Japan 
bezog  an  deutschen  Glaswaren  vor  dem  Krieg 


im  letzten  Jahr 

im  vorletzten 

Spiegelglas,  gegossen  . 

7 192 

3 793  dz 

Drahtglas 

7 391 

1459  „ 

Ferngläser 

. . 30 

35  „ 

Glasthermometer  . . 

. . 62 

90  „ 

Die  zunehmende  Anpassung  Japans  an  europäische  Ver- 
hältnisse wird  dazu  beitragen,  die  gegenseitigen  Handelsbezie- 
hungen zu  steigern,  so  gern  und  so  energisch  man  auch  heute 
und  für  lange  Zeit  hinaus  das  Gegenteil  behaupten  will. 

Das  näher  gelegene  Persien,  vor  Jahrzehnten  für  unseren 
Außenhandel  ohne  Bedeutung,  hat  sich  zu  einem  recht  beach- 
tenswerten Absatzgebiet  entwickelt.  Rußland  hatte  allerdings 
schon  vor  dem  Krieg  sich  bemüht,  in  Persien  die  Hauptstel- 
lung im  Handelsverkehr  zu  erobern,  neuerdings  sind  diese 
Anstrengungen  besonders  energisch.  Namentlich  das  russische 
Ministerium  für  Handel  und  Industrie  versucht  nicht  nur  mit 
allen  Mitteln,  deutsche  und  österreichische  Fabrikate  in  Ruß- 
land durch  eigene  zu  ersetzen,  sondern  es  ist  auch  be- 
strebt, die  Ausfuhr  nach  denjenigen  asiatischen  Ländern  zu 
heben,  die  bisher  in  steigendem  Maße  Abnehmer  deutscher  und 
österreichischer  Erzeugnisse  waren.  So  fand  in  Petersburg  im 
Ministerium  für  Handel  und  Industrie  eine  Musterausstellung 
solcher  deutscher  und  österreichischer  Fabrikate  statt,  die 
eine  große  Verbreitung  in  Persien  gefunden  haben.  Der  Agent 
des  Ministeriums  in  Teheran  hatte  diese  Kollektion  gesammelt 
und  nach  Petersburg  überführt,  um  sie  den  russischen  Indu- 
striellen als  Vorbild  zu  zeigen.  Der  Agent,  der  persönlich 
auf  der  Ausstellung  anwesend  war,  erläuterte  den  erschienenen 
Fabrikanten  die  einzelnen  Objekte  und  gab  erschöpfende  Aus- 
kunft über  alle  einschlägigen  Fragen  des  Exports  nach  Persien. 
Hierin  finden  wir  einen  auch  für  uns  wertvollen  Fingerzeig  für 
die  Organisation  der  Aufklärung  über  den  ausländischen  Absatz 
für  die  Zeit  nach  dem  Krieg.  (Schluß  folgt.) 


Die  Versammlungen  der  Glasindustriellen. 

Am  23.  und  24.  Juni  fanden  in  Berlin  die  Vorstandssitzung 
und  die  Genossenschaftsversammlung  der  Glas-Berufsgenossen- 
schaft statt.  Den  Vorsitz  führte  Herr  Kommerzienrat  R.  Liebig, 
Dresden.  In  der  Sitzung  wurde  Herr  Kommerzienrat  Müllen- 
siefen, Crengeldanz,  zum  Vorstandsvorsitzenden  und  Herr  Kom- 
merzienrat R.  Liebig,  Dresden,  zum  stellvertretenden  Vorstands- 
vorsitzenden gewählt. 

Als  Vertreter  des  Reichsversicherungsamtes  war  Herr  Ge- 
richtsassessor Dr.  Kieffer  erschienen,  der  im  Aufträge  des 
Präsidenten,  / Wirkl.  Geh,  Regierungsrats  Herrn  Dr.  Kaufmann, 
der  Genossenschaft  nochmals  das  herzlichste  Beileid  des  Amtes 
zu  dem  der  Genossenschaft  durch  das  Dahinscheiden  ihres 
Vorstands  Vorsitzenden,  Herrn  Geh.  Kommerzienrat  P.  Winkler, 
Fürth,  eines  der  tatkräftigsten  Mitarbeiter  auf  dem  Gebiete  der 
Sozialversicherung,  entstandenen  Verlust  aussprach. 

Aus  dem  erstatteten  Geschäftsbericht  geht  hervor,  daß  im 
Jahre  1914  die  Zahl  aller  zur  Anmeldung  gelangten  Unfälle 
2069  betrug,  von  denen  293  zu  einer  Entschädigung  führten. 
An  Unfallentschädigungen  wurden  im  Berichtsjahre  dl  560  403,28 
gegenüber  dl  540739,34  im  Vorjahre  gezahlt. 

Von  den  durch  die  Sektionen  erteilten  Rentenfestsetzungs- 
bescheiden wurden  94,47  % von  den  Instanzen  in  Berufungs- 
und Rekursverfahren  bestätigt. 

Die  vollständig  in  Staatspapieren  angelegte  Rücklage  hat 
einen  Betrag  von  dl  1714502,26  erreicht,  außerdem  ist  ein 
eiserner  Betriebstock  von  dl  150000  vorhanden.  Laut  Vor- 
standsbeschluß sind  dl  500000  Kriegsanleihe  seitens  der  Ge- 
nossenschaft gezeichnet  worden. 

Der  mit  dl  57  314,83  abschließende  Voranschlag  der  Ver- 
waltungskosten wurde  genehmigt,  desgleichen  eine  Aenderung 
der  Satzung  und  Wahlordnung,  die  die  Amtszeit  der  Mitglieder 
der  ehrenamtlichen  Organe  allgemein  auf  4 Jahre  festsetzt. 
Ferner  wurden  die  statistischen  Unterlagen  für  die  Nach- 
prüfung des  Gefahrentarifs  bekannt  gegeben  und  dieser  mit 
Wirkung  vom  1.  Januar  1915  neu  festgestellt.  Die  Gefahrenziffer 
der  einzelnen  Gewerbezweige  ist  allgemein  heruntergegangen. 
Für  die  freiwillige  Versicherung  der  kaufmännischen  Angestellten 
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wurde  eine  gemeinsame  Gefahrenziffer  2 festgesetzt,  nachdem 
eine  Statistik  über  die  Leistungen  der  Betriebsunternehmer  und 
die  Gegenleistungen  der  Genossenschaft  die  Rechtfertigung  für 
die  Festsetzung  dieser  Gefahrenziffer  als  durchaus  angebracht 
ergeben  hatte.  Auf  Veranlassung  des  Reichsversicherungsamts 
wurde  dann  noch  die  Frage  der  Anstellung  infolge  von  Dienst- 
beschädigungen im  Kriege  verabschiedeter  Offiziere  besprochen, 
und  die  Versammlung  genehmigte  den  Beschluß  des  Vorstandes, 
auf  derartige  Herren  im  Bedarfsfälle  bei  Anstellung  von  neuen 
Beamten  Rücksicht  nehmen  zu  wollen.  V erschiedene  V erwaltungs- 
angelegenheiten  wurden  ebenfalls  erledigt. 

Der  Geschäftsbericht  der  Haftpflichtversicherungsanstalt 
der  Glas-Berufsgenossenschaft  zeigte  auch  in  diesem  Jahre 
wiederum  ein  günstiges  Ergebnis.  Die  nicht  unerheblichen 
Ueberschüsse  des  Geschäftsjahres  sollen  zur  Hälfte  der  Rücklage 
zugeführt  und  zur  Hälfte  bei  der  nächstjährigen  Beitragserhebung 
den  Mitgliedern  angerechnet  werden.  Die  im  Vorjahre  be- 
schlossenen Satzungsänderungen,  die  den  Versicherungsschutz 
der  Anstalt  noch  erheblich  erweitern  sollen,  sind  bisher  vom 
Bundesrat  noch  nicht  genehmigt  worden.  Geringe  Abänderungen, 
die  vom  Reichsamt  des  Innern  gewünscht  wurden,  sind  nach- 
träglich vorgenommen  worden.  Es  dürfte  anzunehmen  sein, 
daß  die  Genehmigung  des  Bundesrats  in  kürzester  Zeit  erfo  gt. 

Die  ebenfalls  am  23.  und  24.  Juni  in  Berlin  unter  dem  Vorsitz 
des  stellvertretendenVorstandsvorsitzenden,  Herrn  Fabrikbesitzers 
C W Becker,  Langfuhr,  stattgehabte  Vorstandssitzung  und  Haupt- 
versammlung des  Verbandes  der  Glasindustriellen  Deutschlands 
hatte  eine  reichhaltige  Tagesordnung  zu  erledigen.  Zum  Vorsitzen- 
den des  Verbandes  wurde  Herr  Hüttenbesitzer  Dr.  Max  von  Vopelius, 
Sulzbach-Saar,  gewählt,  während  für  den  verstorbenen  Herrn 
Geh  Kommerzienrat  P.  Winkler,  Fürth  i.  B.,  Herr  Fabrikbesitzer 
Chr.  Winkler,  Fürth,  und  für  den  dahingeschiedenen  Herrn 
Kommerzienrat  L.  Vopelius,  Sulzbach-Saar,  Herr  Kommerzien- 
rat H.  Heye,  Düsseldorf-Gerresheim,  in  den  Vorstand  neu  ge- 
wählt wurden.  Besonders  wurde  zu  den  Fragen  der  Gestaltung 
unserer  zukünftigen  handeis-  und  zollpolitischen  Verhältnisse 
mit  den  Staaten : Belgien,  England,  Frankreich,  Italien,  Russland 
und  Amerika  Stellung  genommen  und  die  Wunsche  eingehend 
erörtert,  die  die  deutsche  Industrie  an  zuständiger  Stelle  vor- 
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bringen  muß,  damit  ihr  für  den  Ausfall  an  Absatzmöglichkeiten  \ 
auf  dem  Weltmarkt  ein  Ausgleich  durch  Stärkung  unserer  zoll- 
politischen Stellung  auf  dem  kontinentalen  Europa  geschaffen 
wird.  Weiter  wurden  die  Bestrebungen  zur  Herbeiführung 
einer  handelspolitischen  Annäherung  zwischen  Deutschland  und 
Oesterreich-Ungarn  einer  eingehenden  Erörterung  unterzogen. 
Die  ausführlichen  Referate  des  Herrn  Syndikus  Dr.  Götze  sollen 
als  Sonderberichte  sämtlichen  Mitgliedern  zugestellt  werden. 

Gleichzeitig  tagten  unter  dem  Vorsitz  des  Herrn  Kommerzien- 
rats Müllensiefen,  Crengeldanz,  der  Vorstand  und  die  Hauptver- 
sammlung des  Arbeitgeberverbandes  deutscher  Tafelglasfabri- 
ken,  die  sich  außer  mit  den  satzungsmäßigen  Geschäften,  Er- 
stattung  des  Geschäftsberichts,  Wiederwahl  und  Neuwahl  von 
Vorstandsmitgliedern,  mit  der  Frage  der  Arbeitsvermittelung 
für  kriegsinvalide  Arbeiter  eingehender  beschäftigte.  Auch  un . 
Kreise  dieses  Verbandes  wurde  die  Frage  des  zukünftigen 
handeis-  und  zollpolitischen  Verhältnisses  zwischen  Belgien  und 
Deutschland,  an  dem  die  Tafelglasindustrie  ein  besonderes 
Interesse  hat,  einer  regen  Besprechung  unterzogen.  Allgemein 
begrüßt  wurde  die  Anregung,  den  Mitgliedern  über  alle  ein- 
schlägigen, das  deutsche  Unternehmertum  betreffenden  Fragen 
in  zwangloser  Folge  ausführliche  Mitteilungen  zukommen  zu 
lassen,  um  so  das  Interesse  der  Mitglieder  an  dem  Verband 
noch  weiterhin  zu  fördern.  Die  Vereinigung  der  deutschen 
Arbeitgeberverbände  wünschte  telegraphisch  der  Versammlung 
den  besten  Verlauf,  da  der  Herr  Vertreter  der  Vereinigung 
dienstlich  weiter  an  der  Teilnahme  verhindert  war. 

Die  rege  Beteiligung,  die  sämtliche  Veranstaltungen  fanden, 
haben  den  Beweis  erbracht,  daß  die  Bedeutung  der  Organisation 
der  Unternehmer  auch  in  den  Kreisen  der  Glasindustrie  immer 
mehr  und  mehr  erkannt  wird.  Die  wichtigen  allgemein  volks- 
wirtschaftlichen sowie  auch  die  besonders  die  Glasindustrie  an-  * 
gehenden’  wirtschaftlichen  Fragen  bedingen  aber  noch  einen 
wesentlich  engeren  Zusammenschluß  der  gesamten  Glasindustrie, 
und  es  kann  nur  als  erwünscht  bezeichnet  werden,  wenn  sich  ► 
weitere  Kreise  der  Glasindustrie  an  die  bestehenden  Organisationen 
anschließen  würden,  damit  diese  die  wirtschaftlichen  Interessen  „ 
der  Gesamtindustrie  wie  auch  die  der  Unternehmer  und  Arbeit- 
geber mit  Erfolg  vertreten  können. 1 


Wirtschaftlich  - g 

Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben: 

Paul  Wurm,  Porzellanmaler  der  Württembergischen  Porzellanmanu- 
faktur, C.  M.  Bauer  & Pfeiffer  in  Schorndorf. 

Paul  Patzer,  Brennbausarbeiter, 

Arno  Berg,  Schlämm  er,  und 
Kurt  Dömel,  Stanzer, 

sämtlich  von  der  Porzellanfabrik  Hermsdorf  S.-A.  in  Hermsdorf. 

Paul  Georgi,  Glasmachergehilfe  der  Glashütte  Friedrichsthai,  G.  m.  b. 
H.  in  Friedrichsthal,  N-L. 

Paul  Fritz,  Reisender, 

Rudolf  Born,  Kontorist, 

Hermann  Riege,  Glasbläser, 

Otto  Fleischhacker,  Glasbläser, 

Edwin  Gerhardt,  Glasbläser, 

Walter  Rensch,  Glasbläser, 

Hermann  Krell,  Glasbläser, 

Ernst  Fliedner,  Glasbläser, 

Karl  Kister,  Glasshleifer,  . 

Ernst  Dähn,  Tischler,  Ritter  des  Eisernen  Kreuzes  zweiter  Klasse, 
Max  Schmidt,  Fertigmacher,  und 

Ernst  Schiller,  Packer,  „ 

sämtlich  von  der  Thüringischen  Glas-Instrumentenfabrik  Alt,  Eberhardt  & 
Jäger,  A.-G.  in  Ilmenau.  . „ 

Fritz  Müller,  Angestellter  der  Firma  Hermann  Behne  in  Berlin, 
Unteroffizier  im  Reserve-Infanterie-Regiment  Nr.  201.  Der  als  Kriegsfrei- 
williger Eingetretene  fiel  bei  den  Kämpfen  um  die  Loretto-Höhe. 

Walter  Elias,  Beamter  der  Firma  Chemisches  Laboratorium  für  Ton- 
industrie und  Tonindustrie-Zeitung,  Prof.  Dr.  H.  Seger  und  E.  Cramer, 
G.  m.  b.  H , Berlin. 

Ehre  ihrem  Andenken  1 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse 
wurden  ausgezeichnet: 

Ludwig  Wölfel  in  Altwasser  und 

Ernst  Vogel  in  Nenweißstein,  . 

beide  Expedienten  der  Porzellanfabrik  von  C.  Tielsch  & Co.  in  Altwasser. 

Konrad  Dorsch,  Oberbrenner  der  Württembergischen  Porzellan-Manu- 
faktur, C.  M.  Bauer  & Pfeiffer  in  Schorndorf. 

Arno  Knye,  Sohn  des  Glashüttendirektors  Eugen  Knye  in  Waidstein, 
Kreis  Glatz,  Leutnant  im  Infanterie-Regiment  Keith  (1.  Oberschlesisches) 
Nr.  22. 

Otto  Kessler  Wachsschreiber, 

Kurt  Müller,  Maler, 

Ewald  Andrä,  Glasbläser,  und 
Rudolf  Schümm,  Glasbläser, 

sämtlich  von  der  Thüringischen  Glas-Instrumentenfabrik  Alt,  Eberhardt 
& Jäger,  A.-G.  in  Ilmenau. 


e werblicher  TeiL 

— 

Kriegsauszeichnungen.  Verliehen  wurden 

der  bayerische  Militärverdienst-Orden  vierter  Klasse  mit  Schwertern 
dem  Rittmeister  der  Reserve  und  Führer  einer  Sanitäts-Kompagnie  des 
3.  bayerischen  Armeekorps,  Albert  Rose,  Mitinhaber  der  Porzellan-  und 
Steingutfabrik  von  Rose,  Schulz  & Co.  in  Creidlitz-Coburg, 

das  Ritterkreuz  zweiter  Klasse  mit  Schwertern  des  Königl.  Sächsi-. 
sehen  Albrechts- Ordens  und  das  Braunschweigische  Kriegerverdienstkreuz 
dem  Leutnant  Otto  Nicko  jun.,  Vertreter  und  Sohn  des  Hüttenmeisters 
Otto  Nicko  der  Glashütte  Friedrichsthal,  G.  m.  b.  H , Friedrichsthal,  N.-L.  j 

Die  Rothe  Kreuz-Medaille  zweiter  Klasse  erhielten  die  Töpfer- ■ 
meister  Hermann  Fechner  in  Ahlbeck  und  Aloisius  Zuchowski  in  Culmsee 

Ordensverleihung.  Dem  seit  46  Jahren  in  den  Diensten  der  Firma  - 
Krug  & Mundt  in  Leipzig  stehenden  Prokuristen  Theodor  Kratz  wurde 
das  Ritterkreuz  zweiter  Klasse  des  Königl.  Sächsischen  Albrechts-Ordens 
verliehen. 

Ernennung.  Der  Direktor  der  Fachschule  für  Keramik  in  Teplitz- 
Schönau,  Ingenieur-Chemiker  Anton  Willert,  wurde  vom  österreichischen. 
Minister  für  öffentliche  Arbeiten  zum  Mitglied  des  Beirates  des  Technischen  \ 
Versuchsamtes  auf  die  zweite  dreijährige  Funktionsdauer  ernannt. 

Verlängerung  der  Prioritätsfristen  in  Frankreich.  Durch  eine 
Bekanntmachung  des  Stellvertreters  des  Reichskanzlers  vom  28.  Juni  1915 
wird  auf  Grund  des  § 1 Abs.  2 der  Verordnung  des  Bundesrats,  betreffend 
die  Verlängerung  der  im  Artikel  4 der  revidierten  Pariser  Ueberemkunft 
zum  Schutz  des  gewerblichen  Eigentums  vom  2.  Juni  1911  vorgesehenen 
Prioritätsfristen  vom  7.  Mai  1915  zur  Kenntnis  gebracht  daß  » Frank- 
reich die  bezeichneten  Fristen,  soweit  sie  nicht  vor  dem  1.  August  1914 
abgelaufen  sind,  für  die  Dauer  der  Feindseligkeiten  und  darüber  hinaus 
bis  zu  bestimmten,  demnächst  festzusetzenden  Tagen  zugunsten  der  An- 
gehörigen derjenigen  Verbandsländer,  die  den  französischen  Staatsangehö- 
rigen denselben  Vorteil  gewähren,  mithin  bis  auf  weiteres  auch  zugunsten, 
der  deutschen  Reichsangehörigen  verlängert  sind. 

Gewerbliche  Schutzrechte  feindlicher  Staatsangehöriger.  Eine 

Bekanntmachung  des  Stellvertreters  des  Reichskanzlers  vom  1.  Juli  1915 

lautet:  , ...  _ ... 

Der  Bundesrat  hat  auf  Grund  des  § 3 des  Gesetzes  über  die  Ermäch- 
tigung des  Bundesrats  zu  wirtschaftlichen  Maßnahmen  usw.  vom  4.  August 
1914  im  Wege  der  Vergeltung  folgende  Verordnung  erlassen:  _ 

s 1.  Patentrechte,  Gebrauchsmusterrechte  und  W arenzeichenrecnte 
können,  soweit  sie  Angehörigen  feindlicher  Staaten  zustehen,  durch  An-* 
Ordnungen  des  Reichskanzlers  im  öffentlichen  Interesse  beschrankt  und 
aufgehoben  werden.  Insbesondere  können  anderen  Ausübungs-  und  Nutzungs- 
rechte erteilt  werden.  Den  Anordnungen  kann  rückwirkende  Geltung  bei- 
eelegt  werden.  Sie  können  jederzeit  geändert  und  zurückgenommen  werden. 

S 2.  Auf  Anmeldungen  von  Angehörigen  feindlicher  Staaten  werden 
Patente  nicht  erteilt,  Gebrauchsmuster  oder  Warenzeichen  nicht  eingetragen. 
Im  übrigen  kann  das  Patentamt,  soweit  Angehörige  feindlicher  Staaten  if 

•'  ..  V-  •.  • ...  i. 
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Betracht  kommen,  Amtshandlungen,  die  ihm  nach  gesetzlichen  Vorschriften 
obliegen,  aussetzen  und  das  Verfahren  vorläufig  einstellen;  der  Präsident 
des  Patentamts  kann  Bestimmungen  darüber  erlassen. 

§ 3.  Die  Anwendung  dieser  Verordnung  wird  nicht  dadurch  aus- 
geschlossen, daß  die  Rechte  nach  dem  81.  Juli  1914  auf  Angehörige  an- 
derer Staaten  übertragen  oder  daß  zur  Verdeckung  der  Rechtsverhältnisse 
Angehörige  anderer  Staaten  vorgeschoben  sind. 

§ 4.  Den  Angehörigen  feindlicher  Staaten  stehen  gleich  die  An- 
gehörigen ihrer  Kolonien  und  auswärtigen  Besitzungen,  Personen,  die  in 
den  Gebieten  dieser  Staaten  oder  ihrer  Kolonien  und  auswärtigen  Be- 
sitzungen ihren  Wohnsitz  oder  ihre  Niederlassung  haben,  sowie  juristische 
Personen,  Gesellschaften  und  Unternehmungen,  die  in  den  bezeichneten 
Gebieten  ihren  Sitz  haben  oder  von  dort  aus  geleitet  oder  beaufsichtigt 
werden  oder  deren  Erträgnisse  ganz  oder  zum  Teil  dorthin  abzuführen  sind. 

§ 5.  Feindliche  Staaten  im  Sinne  dieser  Verordnung  sind  England, 
Frankreich  und  Rußland. 

§ 6.  Die  Wirkung  von  Patenten,  die  Angehörigen  Rußlands  zu- 
steheB,  ist,  unbeschadet  der  für  Angehörige  anderer  als  der  feindlichen 
Staaten  bestellten  ausschließlichen  Rechte  zur  Ausübung  oder  Nutzung, 
vom  11.  März  1916  an,  als  erloschen  anzusehen.  Rechte  der  bezeichneten 
Art  sind  bei  dem  Patentamt  anzumelden  und  werden  durch  den  Reichs- 
anzeiger bekanntgemacht ; die  Wirkung  des  Rechtes  erlischt,  wenn  es 
nicht  spätestens  am  30.  September  1916  zur  Kenntnis  des  Patentamts  ge- 
bracht ist.  Das  Reich  ist  berechtigt,  die  für  die  Gewährung  des  Rechtes 
vereinbarte  Gegenleistung  zu  fordern ; die  Zahlungen  sind  bei  der  Kasse 
des  Patentamts  zu  leisten.  Die  Wirkung  der  für  Angehörige  Rußlands 
bestellten  Rechte  zur  Ausübung  oder  Nutzung  von  Patenten  ist  vom  11.  März 
1915  an  als  erloschen  anzusehen.  Durch  Patentanmeldungen,  die  nach 
dem  11.  März  1915  bewirkt  sind,  können  für  Angehörige  Rußlands  keine 
Rechte  begründet  werden.  Diese  Vorschriften  sind  auf  Gebrauchsmuster 
entsprechend  anzuwenden. 

§ 7.  Der  Reichskanzler  erläßt  die  zur  Ausführung  dieser  Verord- 
nung erforderlichen  Bestimmungen ; er  kann  die  im  § 1 bezeichneten  Be- 
fugnisse einer  anderen  Stelle  übertragen,  und  im  Wege  der  Vergeltung 
diese  Verordnung  ganz  oder  teilweise  auf  die  Angehörigen  anderer  als  der 
im  § 5 bezeichneten  Staaten  für  anwendbar  erklären. 

§ 8.  Diese  Verordnung  tritt  mit  dem  Tage  ihrer  Verkündung  in 
Kraft.  Der  Reichskanzler  bestimmt,  wann  und  inwieweit  sie  außer  Kraft  tritt. 

Fristenverl'ängernng  für  die  Erneuerung  in  Oesterreich  ein- 
getragener Marken.  Durch  Verordnung  des  Ministeriums  für  öffentliche 
Arbeiten  im  Einvernehmen  mit  den  Ministerien  des  Handels  und  der  Justiz 
vom  24.  Juni  1915  wird  zur  Erneuerung  der  Marken,  die,  um  das  Marken- 
recht gemäß  der  Bestimmung  des  § 16  des  Markenschutzgesetzes  vom 
6.  Januar  1890  aufrechtzuerhalten,  in  der  Zeit  vom  26.  Juli  1914  ab  zu 
erneuern  waren  oder  sind,  eine  Frist  bis  zum  Ablauf  von  drei  Monaten 
nach  dem  durch  eine  Verordnung  festzusetzenden  Tag  gewährt. 


Handel  und  Verkehr. 

Gewährung  der  Meistbegünstigung  an  die  Türkei.  Nach  einer 
Bekanntmachung  des  Stellvertreters  des  Reichskanzlers,  betreffend  die 
Handelsbeziehungen  zu  der  Türkei,  vom  24.  Juni  1915,  hat  der  Bundesrat 
auf  Grund  des  § 3 des  Gesetzes  über  die  Ermächtigung  des  Bundesrats 
zu  wirtschaftlichen  Maßnahmen  usw.  vom  4.  August  1914  den  Reichskanzler 
ermächtigt,  während  des  Krieges  den  Angehörigen  und  den  Erzeugnissen 
der  Türkei  diejenigen  Vorteile  einzuräumen,  die  seitens  des  Reichs  den 
Angehörigen  und  den  Erzeugnissen  des  meistbegünstigten  Landes  gewährt 
werden. 

Das  ist  durch  eine  zweite,  bis  auf  weiteres  geltende  Bekanntmachung 
vom  gleichen  Tage  geschehen. 

Aus-  und  Durchfuhrverbot.  Die  Ausfuhr  und  Durchfuhr  wurde 
u.  a.  weiter  verboten  für  Glasflaschen  (Röhren,  Tuben)  für  Chloräthyl. 

Zu  den  Ausfuhr-  und  Durchfuhrbewilligungen  wird  unter  dem 
23.  Juni  1915  folgendes  bekannt  gegeben: 

Sämtliche  vom  Reichskanzler  (Reichsamt  des  Innnern)  ausgestellten 
Ausfuhr-  und  Durchfuhrbewilligungen,  soweit  nicht  im  Einzelfall  in  der 
Ausfuhr-  oder  Durchfuhrbewilligung  eine  kürzere  Befristung  angegeben 
ist,  verlieren  mit  Ablauf  zweier  Monate  vom  Tage  der  Ausstellung  an  ihre 
Gültigkeit.  Unbefristet  bleiben  nur  die  Ausfuhrbewilligungen  für  Stein- 
kohle, Braunkohle,  Koks  oder  Preßkohle.  Anträge  auf  Erneuerung  der 
ungültigen  Ausfuhr-  und  Durchfuhrbewilligungen  sind  unter  Einsendung 
der  erteilten  Bewilligungsscheine  an  den  Reichskanzler  (Reichsamt  des 
Innern)  zu  richten. 

Erweiterung  der  Tätigkeit  der  deutschen  Postanstalten  in 
Belgien.  Das  dem  deutschen  Generalgouvernement  in  Belgien  zugeteilte 
Gebiet  von  Maubeuge  und  Umgegend,  das  bisher  zum  Bereich  der  Feld- 
post gehörte,  ist  neuerdings  an  das  Postnetz  der  deutschen  Post-  und 
Telegraphenverwaltung  in  Belgien  angeschlossen  worden.  Das  neu  er- 
öffnete  Postamt  in  Maubeuge  besorgt  den  Postdienst  für  die  Truppen  und 
Behörden,  sowie  für  die  Bevölkerung  des  französischen  Gebiets  von  Mau- 
beuge und  Umgegend.  Dieses  Gebiet  umfaßt  außer  Maubeuge  noch  15 
frühere  französische  Postorte.  Im  Gebiet  des  Generalgouvernements  haben 
weitere  17  frühere  belgische  Postämter  den  Betrieb  wieder  aufgenommen. 

Weiter  wird  darauf  hingewiesen,  daß  die  vor  kurzem  verbreitete  Nach- 
richt, im  Gebiet  des  Generalgouvernements  in  Belgien  sei  der  Ausbau  des 
Postwesens  vollendet  und  alle  Orte  und  Wohnstätten  dieses  Gebiets  seien  an 
das  Postnetz  der  neu  geschaffenen  Deutschen  Post-  und  Telegraphenver- 
waltung in  Belgien  angeschlossen,  vielfach  zu  der  irrtümlichen  Auffassung 
geführt  hat,  daß  nun  alle  Orte  und  Wohnstätten  Belgiens  ohne  Einschrän- 
kung zum  Postverkehr  mit  Deutschland  zugelassen  seien.  Das  ist  nicht 
der  Fall.  Zum  Verkehr  mit  Deutschland  sind  nur  die  Städte  Brüssel, 
Lüttich,  Verviers  nebst  ihren  Vor-  und  Nachbarorten,  sowie  die  Städte 
Antwerpen,  Hasselt  und  Welkenraedt  ohne  Vororte  zugelassen.  Die  anderen 


Orte  im  Gebiet  des  Generalgouvernements  nehmen  vorerst  nur  am  inner- 
belgischen  Postverkebr  teil.  Im  Verkehr  zwischen  Deutschland  und  den 
vorgenannten  zugelassenen  Orten  werden  gewöhnliche  und  eingeschriebene 
offene  Briefe,  Postkarten,  Drucksachen,  Warenproben  und  Geschäftspapiere 
in  deutscher,  vlamischer  und  französischer  Sprache,  ferner  Postanweisungen, 
auf  deren  Abschnitt  sich  keine  schriftliche  Mitteilungen  befinden  dürfen, 
und  Telegramme,  die  in  der  Richtung  aus  Deutschland  nur  in  deutscher 
Sprache,  in  der  Richtung  aus  Belgien  in  deutscher  oder  französischer 
Sprache  abgefaßt  sein  müssen,  zur  Beförderung  zugelassen. 

Pakete  nach  Triest  und  dem  Küstenland.  Privatpakete  bis  5 kg 
ohne  und  mit  Wertangabe  bis  100  Kronen  sind  von  jetzt  ab  im  Verkehr 
mit  Triest,  Rovigno,  Cattinara,  Basovizza  und  Opcina  — Küstenland  — 
wieder  zugelassen.  Im  Verkehr  mit  Triest  sind  ferner  auch  private  ein- 
geschriebene Briefsendungen  und  Briefe  mit  Wertangabe  bis  1000  Kronen 
zulässig.  Schriftliche  Mitteilungen  in  Geldbriefen  sind  verboten. 

Aenderung  einer  Stationsbezeichnung.  Die  Bezeichnung  der 
Station  Forst  (Laus.)  des  Königl.  Eisenbahndirektions-Bezirks  Halle  wurde 
in  Forst  (Lausitz)  geändert. 

Umrechnungskurs  für  die  Frankenwährung  im  Güterverkehr. 
Vom  1.  Juli  1915  ab  sind  die  in  der  Frankenwährung  berechneten  Beträge 
nach  und  die  Ueberweisungen  auf  Sendungen  aus  Ländern  der  Franken- 
währung zum  Kurse  von  100  Franken  = JK  91  umzurechnen,  wenn  die 
Zahlung  nicht  in  den  zulässigen  Zahlmitteln  der  Frankenwährung  statt- 
findet. Die  auf  Sendungen  aus  Deutschland  haftenden  Nachnahmen  der 
Absender  sind  zum  Kurse  von  100  Franken  = M 90,50  umzurechnen  und 
auszuzahlen. 

Geltendmachung  von  Ansprüchen  von  Personen,  die  in  der 
Schweiz  ihren  Wohnsitz  haben.  Eine  Bekanntmachung  des  Reichs- 
kanzlers vom  25.  Juni  1915  lautet: 

Auf  Grund  des  § 1 Abs.  2 Satz  l der  Bekanntmachung  über  die 
Geltendmachung  von  Ansprüchen  von  Personen,  die  im  Ausland  ihren 
Wohnsitz  haben,  vom  7.  August  1914,  wird  zugunsten  der  Personen,  die 
in  der  Schweiz  ihren  Wohnsitz  haben,  sowie  der  juristischen  Personen, 
die  dort  ihren  Sitz  haben,  eine  Ausnahme  von  den  Vorschriften  im  § 1 
Abs.  1 der  Bekanntmachung  zugelassen.  Die  Ausnahme  gilt  nicht  für  An- 
gehörige Großbritanniens  und  Irlands,  Frankreichs,  Rußlands  und  Finnlands, 
sowie  der  Kolonien  oder  auswärtigen  Besitzungen  dieser  Staaten. 

Damit  hat  der  Reichskanzler,  wie  vor  einigen  Monaten  zugunsten 
Oesterreich-Ungarns,  jetzt  auch  zugunsten  der  Schweiz  von  seinem  Recht 
der  Aufhebung  des  sogen.  Gegen-  oder  Auslandsmoratoriums  Gebrauch  ge- 
macht. Es  können  also  nunmehr  Personen,  die  in  der  Schweiz  ihren 
Wohnsitz,  und  juristische  Personen  (Handelsgesellschaften  und  dergl ),  die 
in  der  Schweiz  ihren  Sitz  haben,  ebenso  wie  deutsche  Inländer  ihre  Forde- 
rungen gegen  deutsche  Schuldner  vor  deutschen  Gerichten  geltend  machen. 

Soweit  in  der  Schweiz  Vergeltungs Vorschriften  bestanden,  darch  die 
deutsche  Gläubiger  an  der  Verfolgung  ihrer  Ansprüche  Schweizer  Schuldnern 
gegenüber  in  der  Schweiz  verhindert  waren,  dürften  sie  mit  der  Aufhebung 
des  deutschen  Auslandsmoratoriums  der  Schweiz  gegenüber  jetzt  ebenfalls 
hinfällig  sein. 

Verlängerung  von  Fristen  zur  Vornahme  Wechsel-  und  scheck- 
rechtlicher Handlungen  in  Oesterreich,  Eine  mit  dem  1.  Juli  1915 
in  Kraft  getretene  Verordnung  des  Justizministers  vom  17.  Juni  1915  ver- 
ordnet auf  Grund  des  § 1 der  Kaiserlichen  Verordnung  vom  29.  August 
1914,  daß  bei  Wechseln  und  Schecks,  die  ganz  oder  teilweise  in  den  Mo- 
naten Juli  und  August  1915  zahlbar  sind,  die  Präsentation  zur  Zahlung 
und  die  Protesterhebung  als  rechtzeitig  gelten,  wenn  sie  innerhalb  von 
sechs  Werktagen  nach  dem  Zahlungstag  vorgenommen  werden;  ferner 
wird  bei  solchen  Wechseln  und  Schecks  die  Frist  für  die  Benachrichtigung 
der  Vormänner  auf  sechs  Werktage  verlängert. 

Ausnahmen  vom  österreichischen  Zahlnngsverbot  gegen  Ruß- 
land. Durch  Verordnung  des  Finanzministers  im  Einvernehmen  mit  dem 
Minister  des  Innern  vom  23.  Juni  1915  werden  auf  Grund  des  § 4 der 
Verordnung  des  Gesamtministeriums  vom  22.  Oktober  1914  und  des  § 1 der 
Verordnung  des  Gesamtministeriums  vom  14.  Dezember  1914  Zahlungen 
und  Ueberweisungen  in  die  in  österreich-ungarischer  Militärverwaltung 
stehenden  Gebiete  Polens  bis  auf  weiteres  zugelassen. 

Gerichtliche  Fristen  in  Italien.  Die  Norddeutsche  Allgemeine 
Zeitung  schreibt : 

Der  Corriere  della  Sera  vom  28.  Mai  d.  Js.  enthält  folgende,  vom 
vorhergehenden  Tage  datierte  Mitteilung  über  Gewährung  zivilrechtlicher 
und  prozessualer  Fristen  in  Italien : 

Eine  heutige  Verordnung  der  Statthalterei  bestimmt,  daß  hinsichtlich 
aller  Wirkungen  des  Artikels  1226  des  Bügerlichen  Gesetzbuchs  der  Krieg 
als  höhere  Gewalt  gilt,  und  zwar  nicht  nur,  wenn  er  die  Leistung  unmöglich, 
sondern  auch,  wenn  er  sie  übermäßig  drückend  macht,  vorausgesetzt,  daß 
die  Verpflichtung  vor  dem  Tage  der  Anordnung  der  allgemeinen  Mobil- 
machung eingegangen  worden  ist. 

Dieselbe  Verordnung  sieht  die  Bewilligung  der  Verlängerung  von 
prozessualen  Fristen  jeder  Art  vor ; sie  bestimmt  außerdem,  daß  Kaufleute 
und  Handelsgesellschaften,  deren  Aktiven  die  Passiven  überschreiten,  und 
die  wegen  der  durch  den  Krieg  geschaffenen  Verhältnisse  nicht  in  der 
Lage  sind,  Zahlungen  zu  leisten,  vom  Gericht  eine  vollständige  oder  teil- 
weise Stundung  bis  spätestens  zum  60.  Tage  nach  der  Veröffentlichung 
des  Friedens  erhalten  können. 

Weitere  Bestimmungen  regeln  die  Voraussetzungen  für  die  Gewäh- 
rung dieser  Erleichterung. 

Hierzu  wird  bemerkt,  daß  der  Artikel  1226  des  italienischen  Bürger- 
lichen Gesetzbuchs  in  der  Uebersetzung  lautet: 

Der  Schuldner  ist  nicht  zum  Schadenersatz  verpflichtet,  wenn  er  in- 
folge höherer  Gewalt  oder  Zufalls  verhindert  worden  ist,  dasjenige  zu 
leisten  oder  zu  tun,  wozu  er  sich  verpflichtet  hatte  oder  dasjenige  getan 
hat,  was  ihm  verboten  war. 

Warenverkehr  nach  den  besetzten  Gebieten  in  Russisch-Polen. 
Zur  Durchführung  von  Warensendungen  nach  den  besetzten  Gebieten  von 
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Russisch-Polen  ist,  wie  die  vom  Oesterreichischen  Handelsmuseum  heraus- 
gegebene Konsular-Korrespondenz  berichtet,  folgendes  zu  beachten : 

Für  Waren,  die  in  Oesterreich-Ungarn  einem  Ausfuhrverbot  unter- 
liegen, ist  zunächst  an  kompetenter  Stelle  die  Ausfuhrbewilligung  einzu- 
holen. In  der  Adresse  der  Sendung  ist  ausdrücklich  der  Grenzort  zu 
nennen  und  hinzuzufügen,  daß  die  Ware  zur  Durchfuhr  nach  dem  zn  be- 
nennenden Ort  in  Russisch-Polen  bestimmt  ist.  Der  Käufer  der  Ware  hat 
an  der  Hand  des  ihm  zu  sendenden  Frachtbriefes  bei  der  deutschen,  bezw. 
Österreich- ungarischen  Behörde  (Polizeipräsidium,  Linienkommandantur) 
um  die  Einfuhrerlaubnis  anzusuchen.  Die  am  Bestimmungsort  einlangen- 
den Waren  müssen  längstens  binnen  drei  Tagen  übernommen  werden, 
widrigenfalls  die  Militärbehörde  durch  Selbstankauf  oder  Lizitation  darüber 
verfügt. 

Schwindelflrmen  in  Holland.  Wiederholt  bieten  in  Holland  an- 
sässige Betrüger  in  Zeitungen  oder  brieflich  lohnende  Beschäftigungen  als 
Nebenverdienst  an.  Sie  entlocken  Beträge  unter  dem  Titel  von  Vorspesen 
oder  dergleichen  und  lassen  dann  nichts  mehr  von  sich  hören.  In  letzter 
Zeit  ist  eine  derartige  Schwindelfirma:  „Industrie  Rhenania“  in  Zeist 
(Holland)  aufgetreten.  Es  kann  nicht  eindringlich  genug  vor  ihr  gewarnt 
werden.  Die  Firma  wird  von  einem  gewissen  Lamberty  und  seinen  Ge- 
nossen geführt. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 


Aus  der  österreichischen  Beleuchtungsglasindustrie.  Der  Halb- 
jahresabschluß zeitigte,  wie  nicht  anders  zu  erwarten  war,  einen  merk- 
lichen Rückgang  gegen  das  Vorjahr.  Der  Export  nach  den  verschie- 
denen noch  in  Betracht  kommenden  Auslandsstaaten  erfolgte  meist  über 
neutrale  Handelsplätze  ab,  wodurch  die  Geschäftsabwickelung  ziemlich 
erschwert  wurde.  Das  Inlandgeschäft  und  auch  die  Lieferungen  nach 
Deutschland  und  einzelnen  neutralen  Staaten,  wie  Schweden,  Dänemark, 
Norwegen,  Holland,  die  Schweiz  usw , brachten  allerdings  mittelmäßige 
Aufträge  in  Beleuchtungsglassachen  mittlerer  Preislage,  so  daß  die  Be- 
schäftigung in  den  Betrieben,  abgesehen  von  einiger  Einschränkung,  doch 
aufrecht  gehalten  werden  konnte.  Für  schwere  Beleuchtungsglaswaren 
lag  der  Inlandmarkt  schwierig,  was  darauf  zurückzuführen  sein  mag,  daß 
die  Bautätigkeit  beinahe  ganz  darniederliegt  und  Neueinrichtungen  nicht 
gebraucht  werden.  Dagegen  wickelte  sich  das  Geschäft  in  Kleinglas- 
beleuchtungssachen etwas  flotter  ab.  Man  hat  auch  dem  Zug  der  Zeit 
Rechnung  getragen  und  bei  der  Neubemusterung  der  Artikel  die  Auswahl 
durch  praktische  Neuheiten  bereichert.  Entgegen  den  vor  dem  Krieg 
überall  beobachteten  Bestrebungen,  aus  Oesterreich  meist  auch  Fertigware 
in  Beleuchtungsglaswaren  auszuführen,  bemerkte  man  allenthalben,  daß 
man  den  Bestandteillieferungen  wieder  mehr  Bedeutung  beimißt.  So  be- 
fassen sich  viele  Betriebe  mit  der  Herstellung  von  Linsen,  Hohlspiegeln, 
Schliffscheiben  und  den  Behangartikeln,  wie  Stengeln,  Prismen  usw.  Im 
ersten  Vierteljahr  war  das  Geschäft  hierin  nicht  unbedeutend,  doch  flaute 
die  Nachfrage  allmählich  ab,  und  heute  zeigt  sich  wie  sonst  die  gewöhn- 
liche Sommerstockung,  ohne  daß  es  möglich  ist,  Schlußfolgerungen  für  die 
Weiterentwickelung  der  Beleuchtungsglasindustrie  in  den  Herbst-  und 
Wintermonaten  zu  ziehen.  Allerdings  darf  man  hoffen,  daß  das  zweite 
Wirtschaftshalbjahr  durch  erhöhten  Verbrauch  in  Kleinbeleuchtungsartikeln 
einen  leidlichen  Geschäftsgang  bringen  wird. 

Die  nordböbmische  Hohl-  und  Glaskurzwarenindustrie  ist  nach  Durch- 
kämpfung  der  Winterkrise  in  das  Stadium  der  völligen  Stockung  getreten. 
Hohlglaswarenbetriebe,  welche  bisher  mit  größter  Aufopferung  bemüht 
waren,  weiter  zu  arbeiten,  sahen  sich  zu  weiterer  Einschränkung  der  Pro- 
duktion genötigt,  in  den  Hütten  kam  es  zu  Löschungen  (ler  Oefen,  kurz, 
die  Lage  wird  mit  der  fortschreitenden  Sommersaison  geradezu  beäng- 
stigend. Nur  der  Umstand,  daß  die  meisten  Arbeiter  bereits  seit  längerer 
Zeit  in  Kriegsdiensten  stehen,  läßt  die  um  sich  greifende  Arbeitsnot  als 
geringer  erscheinen.  In  der  Glaskurzindustrie,  deren  Produkte  meist  Mode- 
zwecken dienen,  macht  sich  der  Arbeitsmangel  in  noch  stärkerem  Maß 
fühlbar.  Ganze  Warengruppen,  wie  Perlen,  Ziersteine  usw,,  scheinen  aus 
der  Absatzliste  gestrichen  zu  sein,  während  andere  Gruppen  nur  halbe 
Arbeitswochen  beanspruchen.  In  Knöpfen  wäre  möglicherweise  der  Absatz 
größer,  wenn  die  Transportschwierigkeiten  nicht  die  Lieferungen  beein- 
trächtigen. Dennoch  hat  sich  in  diesem  Artikel  das  deutsche  Geschäft 
mehr  belebt.  Leidlich  gut  läßt  sich  das  Geschäft  in  der  Schwarz-  und 
Trauerschmuckbranche  an.  Es  ist  zu  erwarten,  daß  sich,  begünstigt  durch 
die  Kriegsverhältnisse,  daraus  eine  richtige  Schwarzglasperiode  entwickelt, 
die  auch  auf  andere  Erzeugnisse  der  Glaskurzwarenindustrie  günstig  ein- 
wirken dürfte.  Die  Löthglaswaren  dagegen  fanden  bisher  nur  wenig  An- 
klang, obwohl  auch  hier  prachtvoller  Trauerschmuck  geliefert  wird.  Die 
Kristallglas-  und  Wirtschaftsartikelbranche  hatte  in  gewissen  Gebrauchs- 
waren in  dem  ersten  Wirtschaftshalbjahr  einen  leidlich  guten  Absatz  zu 
verzeichnen,  für  Luxusglaswaren  dagegen  hielt  die  Geschäftsstockung 
dauernd  an  und  wird  auch  kaum  schwinden,  da  keinerlei  Anzeichen  dafür 
sprechen,  daß  die  Kauflust  der  auswärtigen  Kundschaft  sich  in  absehbarer 
Zeit  steigern  wird. 


Keram-  nnd  Glasindustrie  in  den  Niederlanden.  Der  österreich- 
ungarische Konsul  in  Amsterdam  schreibt  in  seinem  Jahresbericht  für  1913 : 

Die  Steingutfabriken  fertigen  vorwiegend  gewöhnliches  und  mittleres 
Genre.  Für  die  Herstellung  von  grober  Ware  bestehen  in  Maastricht 
einige  sehr  bedeutende  Unternehmungen.  Sie  beschäftigen  zusammen  etwa 
4200  Personen  und  arbeiten  nicht  nur  für  das  Inland,  sondern  auch  mit 
großem  Erfolg  für  den  Export,  der  namentlich  nach  den  niederländischen 
Kolonien  gerichtet  ist. 

Die  feineren  Artikel  werden  von  verschiedenen  Fabriken  geliefert, 
die  z.  T.  einen  Weltruf  genießen.  Es  sind  Fabrikate  in  Fayence  oder 
feine  Platten  alten  oder  neuen  Stils,  auch  Majolikaplatten  us  w.  Die  einst 
so  berühmte  Delfter  Industrie  ist  nach  und  nach  eingegangen.  Es  existiert 
dort  heute  nur  eine  Fabrik,  die  allerdings  sehr  guten  Ruf  besitzt,  äußer- 
em sind  in  anderen  Ortschaften  noch  einige  (6)  Porzellanfabriken. 

Für  die  Töpferei,  die  Porzellan-  .und  Steingutindustrie  war  das  Jahr 
3 ziemlich  günstig.  Die  Werke  waren  das  ganze  Jahr  hindurch  regel- 


mäßig gut  beschäftigt.  Der  Export  ist  etwas  zurückgegangen;  die  Um- 
sätze im  Inland  sind  die  gleichen  geblieben. 

Die  Ausfuhr  Hollands  in  den  letzten  drei  Jahren  stellt  sich  wie  folgt: 

1911  1912  1913 

Tonnen 

Porzellan 588  549  424 

Davon  in  1913  nach  Afrika,  Westküste  252,  Belgien  5,  Frank- 
reich 20,  England  55,  Niederländisch-Ostindien  75. 

Feines  Porzellan 16  074  16  054  13  612 

Davon  in  1913  nach  Belgien  11,505,  Niederländisch-Ostindien  959, 
Deutschland  276. 

Zum  Verbrauch  wurden  dagegen  eingeführt: 

1911 


1912 
Tonnen 
1 765 


1913 


1 999 


1 113 


Porzellan 1 586 

Davon  in  1913  aus  Deutschland  1575,  Belgien  219. 

Feines  Steingut  und  Porzellan 920  1 073 

Davon  in  1913  aus  Deutschland  709,  England  261,  Belgien  130. 
Die  holländische  Glasindustrie  beschäftigt  sich  mit  der  Herstellung 
von  Fenster-  und  Spiegelglas,  dann  Guß-.  Weiß-,  Kristallglas  und  endlich 
der  Fabrikation  von  Flaschen. 

Fensterglas  und  geblasene  Zylinder  werden  erst  seit  kurzer  Zeit  in 
den  Niederlanden  fabriziert.  Es  besteht  dafür  eine  Fabrik  in  Maassluis, 
welche,  vollkommen  modern  eingerichtet,  mit  ca.  150  Mann  tätig  ist. 
Fensterglas  wird  noch  viel  aus  Belgien  eingeführt. 

Gegossene  Spiegelscheiben  liefert  jetzt  eine  Fabrik  in  Sas  van  Gent, 
die  500  Arbeiter  beschäftigt. 

Die  Herstellung  und  Bearbeitung  von  feinem  Kristallglas,  dann  von 
einfachen  Glaswaren  für  den  Hausgebrauch  betreiben  in  den  Niederlanden 
7 Fabriken.  Einigen  sind  Schleifereien  und  Graviereinrichtungen  ange- 
gliedert, während  zwei  Glasätzereien  besitzen.  Diese  Etablissements 
zählen  zusammen  ungefähr  3000  Arbeiter. 

Den  Hauptzweig  der  holländischen  Glasindustrie  bildet  die  Flaschen- 
fabrikation, die  ungefähr  13  Fabriken  mit  rund  2300  Arbeitern  beschäftigt. 
Die  Hütten  sind  vollkommen  modern  eingerichtet  und  liefern  die  ver- 
schiedensten Sorten  Flaschen.  Die  Jahresproduktion  wird  auf  70  Millionen 
Flaschen  mit  einem  Verkaufswert  von  6 — 7 Millionen  Gulden  beziffert. 
Von  dieser  Produktion  findet  ungefähr  ein  Drittel  Absatz  hauptsächlich 
in  Niederländisch-Indien,  dann  England,  Belgien,  Frankreich,  Rumänien, 
Bulgarien,  Nord-  und  Südamerika,  Südafrika,  der  Levante  und  Britisch- 
indien. Die  Nachfrage  für  das  Inland  war  im  letzten  Jahr  schwächer. 
Das  Exportgeschäft  nahm  einen  regelmäßigen  Verlauf.  Es  wurden  belang- 
reiche Quanten  nach  Belgien  und  England  ausgeführt.  Die  Lohnverhält- 
nisse waren  normal. 

Die  Ausfuhr  an  Glaswaren  stellt  sich  in  den  letzten  drei  Jahren  wie 

folgt : 

1911  1912  1913 

Tonnen 

Fensterglas 815  1838  2320 

Davon  in  1913  nach  England  1046,  Java  202,  Deutschland  26,  allen 
anderen  Ländern  1046. 

Spiegelglas 3 963  4 449  3 317 

Davon  in  1913  nach  England  28,  anderen  Ländern  3289. 

Glaswaren 12  891  14  649  12  864 

Davon  in  1913  nach  England  7185,  Belgien  3082,  Niederländisch- 
Ostindien  912,  Deutschland  420,  Afrika,  Westküste  39,  anderen  Ländern  1226. 

Flaschen 10  948  9 161  .. 13.068 

Davon  in  1913  nach  England  5430,  Belgien  4198,  Niederländisch- 
Ostindien  197,  Surinam  7,  anderen  Ländern  3236. 

Glasbruch  886  833  603 

Davon  in  1913  nach  Frankreich  65,  England  11,  Deutschland  53, 

anderen  Ländern  474. 

Eingeführt  zum  Verbrauch  wurden: 

1911  1912  1913 

In  1000  Gulden 

Fensterglas 1 760  2 390 

Davon  in  1913  aus  Deutschland  382,  Belgien  2106. 

Spiegelglas 1 335  1 431 

Davon  in  1913  aus  Belgien  779,  Deutschland  219. 

Flaschen 402  652 

Davon  in  1913  aus  Belgien  21,  Deutschland  491. 

Glaswaren 2 326  2 591 

Davon  in  1913  aus  Deutschland  2300,  Belgien  323,  England  140. 

In  Tonnen 

Glasbruch 5 900  5 274  4 831 

Davon  in  1913  aus  Belgien  3799,  England  24,  anderen  Ländern  1008. 


2 529 


1 364 


665 


2 782 


Schwedens  Keramindustrie  im  Jahre  1914.  Die  erste  Jahres- 
hälfte verlief,  wie  der  Bericht  der  Stockholmer  Handelskammer  bemerkt, 
gut,  und  der  Umsatz  stieg.  Bei  Ausbruch  des  Kriegs  veränderte  sich  die 
Lage  völlig.  Im  August-September  fiel  der  Absatz  auf  50  % und  mehr, 
und  die  Produktion  wurde  wegen  Mangel  an  Aufträgen,  aber  teilweise 
auch  an  gewerblichen  Arbeitern,  die  zum  großen  Teil  zum  Militärdienst 
einberufen  wurden,  entsprechend  eingeschränkt.  In  den  letzten  Monaten 
des  Jahres  trat  eine  kleine  Besserung  ein.  Die  Preise  für  Brenn-  und  Roh- 
stoffe stiegen  außerordentlich,  so  daß  die  Fabriken  für  einen  großen  Teil 
der  Waren  die  Preise  um  10%  erhöhen  mußten.  Der  Wettbewerb  des 
Auslands  wurde  nicht  geringer ; man  merkt  deutlich,  daß  die  deutsche 
Industrie  Anstrengungen  macht,  nachdem  andere  Absatzgebiete  ihr  ver- 
schlossen sind,  ihre  Waren  in  Schweden  unterzubringen.  Die  Herstellung 
von  Sanitätsporzellan  ist  weiter  gestiegen  auch  hinsichtlich  der  Qualität, 
ebenso  hatte  Porzellan  für  elektrotechnische  Zwecke  guten  Umsatz  und 
wurde  von  der  Krisis  nicht  nennenswert  berührt. 

Die  Ofenfabriken  arbeiten  nach  wie  vor  in  gedrückten  Verhältnissen  ; 
der  Absatz  ist  infolge  der  geringeren  Bautätigkeit  weiter  zurückgegangen. 

Die  Aussichten  für  1915  sind  trübe.  Die  hohen  Brenn-  und  Roh- 
stoffpreise tuen  der  Industrie  großen  Abbruch,  und  die  Schwierigkeit,  ge- 
nügend Ton,  der  größtenteils  aus  England  kommt,  zu  erhalten,  ist  bedeutend. 


SPRECHSAAL  — COBIJRQ. 


Nr.  27.  — 239 


1916.  (48.  Jahrgang.) 

Einfuhr  von  Keram-  nnd  Glaswaren  in  Australien.  Im  Jahre 
1914  wurden  nach  einem  schwedischen  Konsulatsbericht  aus  Sydney  ein- 
geführt ^onwaren  und  Porzellan  für  412  561  £ gegen  454  646  £ in  1913, 
Glas  und  Glaswaren  für  598  407  (640  672)  £. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Verband  Deutscher  Porzellanfabriken  zur  Wahrung  kerami- 
scher Interessen,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Der  Aufsichtsrat  besteht  aus 
den  Herren  Kommerzienrat  Ph.  Rosenthal,  Selb,  Direktor  Hugo  Auvera, 
Hohenberg,  Egmont  von  Tielsch,  Neu- Altwasser,  Generaldirektor  Ernst 
Voisin,  Königszelt,  Fabrikbesitzer  Eugen  Schachtel,  Oharlottenburg,  General- 
direktor H.  Fillmann,  Kahla,  Fabrikbesitzer  Heinrich  Winterling,  Markt- 
leuthen,  Direktor  Johs.  Schlipphak,  Tirschenreuth,  Fabrikbesitzer  Fritz 
Zeidler,  Bahnhof  Selb,  Kommerzienrat  Beyer,  Volkstedt,  Direktor  Wölfel, 
Rehau,  Direktor  Tischendorf,  Waldenburg,  Direktor  Bergner,  Schönwald, 
Direktor  Runde,  Selb,  Fabrikbesitzer  E.  M.  Bauer,  Niedersalzbrunn,  Fabrik- 
besitzer Julius  Simson,  Gotha. 

Ofen-  und  Tonwarenfabrik,  vorm.  L.  & C.  Bardtmuth,  A.-G., 
Wien.  Gegenstand  des  Unternehmens  ist  die  Erwerbung,  der  Weiterbetrieb, 
die  Ausgestaltung  und  die  Erweiterung  der  bisher  von  der  Firma  Ofen-  und 
Tonwarenwarenfabrik,  vorm.  L.  & C.  Hardtmuth,  G.  m.  b.  H.,  in  Podersam 
(Böhmen)  und  in  Lischwitz  (Böhmen)  betriebenen  Ofen-  und  Tonwaren- 
fabrik, sowie  der  Tongruben  und  der  sämtlichen  in  Wien,  Prag,  Budapest, 
Lemberg,  Czernowitz  und  Klagenfurt  befindlichen  Niederlagen,  die  gewerbs- 
mäßige Gewinnung  von  Tonerde,  Herstellung  von  Oefen,  Kaminen,  Herden, 
Kacheln,  Fliesen,  Wand-  und  Fußbodenbelag  und  allen  Gattungen  von 
Tonwaren  und  keramischen  Artikeln  jeder  Art  für  bauliche,  technische, 
industrielle,  landwirtschaftliche  und  dekorative  Zwecke  und  der  Handel 
mit  solchen  eigenen  oder  fremden  Erzeugnissen  für  eigene  oder  fremde 
Rechnung,  die  Aufstellung  und  Montierung  aller  genannten  Erzeugnisse, 
die  Ausbesserung  solcher  und  aller  erforderlichen  Hafnerarbeiten,  die  Er- 
richtung, Erwerbung  oder  Pachtung  von  anderen  Fabriks-  oder  Handels- 
unternehmungen, soweit  dieselben  der  Gewinnung,  Verarbeitung  und  Ver- 
wertung der  bereits  erwähnten  Erzeugnisse  dienen  oder  dienstbar  ge- 
macht werden  können,  der  Betrieb  der  sonstigen  zur  Förderung  der 
angeführten  Zwecke  dienenden  Fabrikationen  und  Handelsgeschäfte,  ins- 
besondere die  eigene  Erzeugung  und  der  Einkauf  und  Verkauf  der  für 
die  Oefen,  Kamine  und  Herde  erforderlichen  Eisen-  und  Metallartikel,  die 
Herstellung  von  für  diese  Industrien  erforderlichen  Einrichtungen,  Maschinen, 
Werkzeugen,  Kisten  und  dergl.,  die  Erwerbung  und  Verwertung  von  ein- 
schlägigen Erfindungen  uhd  Patenten  chemischer  oder  technischer  Art, 
die  Beteiligung  an  anderen  gleichen  oder  verwandten  Unternehmungen. 
Das  Aktienkapital  beträgt  2 420  000  K und  ist  zerlegt  in  6050  voll  ein- 
gezahlte, auf  den  Inhaber  lautende  Aktien  von  je  400  K Nennwert.  In 
der  konstituierenden  Generalversammlung  wurden  als  Mitglieder  des  Ver- 
waltnngsrats  gewählt:  Philipp  Berger,  Industrieller,  Leo  Brüll,  Indu- 
strieller, Wendelin  Schuschitz,  Inhaber  der  Firma  Jerk  & Schuschitz,  Paul 
Thausig,  Inhaber  der  Firma  Paul  Thausig,  und  Leo  Thausig,  Privatier, 
sämtlich  in  Wien. 

Deutsche  Keramit-Werke,  A.-G.,  Essen.  Dem  Unternehmen,  das 
unter  seiner  jetzigen  Leitung  innerer  Gesundung  entgegenging,  ist  eine 
neue  ernste  Schwierigkeit  entstanden.  Zwei  Hypothekengläubiger,  die 
selbst  Aktionäre  der  Gesellschaft  sind,  haben  ihre  Hypotheken  im  Betrag 
von  mehreren  hunderttausend  Mark  gekündigt.  Daß  es  in  der  jetzigen 
Zeit  für  ein  durch  den  Krieg  zur  vollständigen  Betriebsstillegung  gekom- 
menes Werk  unmöglich  sein  dürfte,  neue  Hypothekengelder  in  solcher  Höhe 
zu  erhalten,  ist  klar. 

Mosaikplattenfabrik  Deutsch  - Lissa,  Deutsch  - Lissa.  Der  Auf- 
sichtsrat der  Gesellschaft  besteht  aus  den  Herren  Bankier  Gotthardt  von 
Wallenberg-Pachaly,  Vorsitzender,  Prokurist  Walter  Hülsen,  stellvertreten- 
der Vorsitzender,  Kaufmann  Georg  Schwarz,  Kaufmann  Max  Hoffmann, 
Dr.  jur.  Johannes  Giesel,  Assessor  a.  D.  Wilhelm  Franzke. 

Adolfshütte,  Kaolin-  und  Schamottewerke  A.-G.,  Caosta-Adolfs- 
hiitte.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Reingewinn  A 71  761; 
Dividende  4 %■ 

Deutsche  Ton-  und  Steinzeugwerke  A.-G.,  Charlottenburg. 
Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31. 12.  14:  Reingewinn  A 731  842;  Dividende 
' 5 % ; Ausgaben  für  Arbeiterwohlfahrt  und  den  Beamtenpensionsverein 
A 71  532,  für  Steuern  und  Abgaben  M 87  099. 

Nach  den  Ausführungen  der  Verwaltung  war  das  Geschäft  in  den 
ersten  7 Monaten  des  Berichtsjahres  in  der  Steinzeugröhrenabteilung  sehr 
gut,  während  der  Kriegsmonate  trat  dann  eine  so  geringe  Beschäftigung 
ein,  daß  man  zu  erheblichen  Betriebseinschränkungen  schreiten  mußte. 
Da  die  Aussichten  sich  auch  im  laufenden  Jahr  nicht  gebessert  haben, 

, hält  diese  Einschränkung  an.  In  der  Abteilung  Apparatebau  für  die 
chemische  Industrie,  die  von  Pulver-  und  Sprengstoffwerken  sowie  Fabriken 
für  die  Salpetersäure-Herstellung  immer  gern  bevorzugt  wurde,  ging  nach 
Kriegsausbruch  der  Auftragseingang  stark  zurück.  Erst  gegen  Ende  des 
Berichtsjahres  setzte  eine  lebhaftere  Beschäftigung  ein,  die  sich  im  neuen 
Geschäftsjahr  immer  weiter  steigerte  und  auch  jetzt  noch  anhält.  Die 
Vereinigte  Magnesia  Co.  und  Ernst  Hildebrandt  A.-G.  wurde  im  Jahr  1914 
durch  die  kriegerischen  Verhältnisse  gleichfalls  ungünstig  beeinflußt; 
immerhin  war  es  ihr  aber  möglich,  die  Verteilung  einer  12  %-igen  Divi- 
dende in  Vorschlag  zu  briugen.  Die  amerikanischen  und  österreichischen 
Unternehmungen  der  Gesellschaft  haben  durch  die  Ungunst  der  Verhält- 
nisse gleichfalls  zu  leiden. 

ln  der  Generalversammlung  teilte  die  Verwaltung  mit,  daß  das  Werk 
Hruschau  beinahe  gänzlich  still  liegt;  außerdem  sind  Abschreihungen  auf 
Außenstände  im  Ausland  notwendig.  Ueber  die  Aussichten  wurde  bekannt 
gegeben,  daß  die  Gesellschaft  in  der  Kanalisationsabteilung  mäßig  be- 
schäftigt ist,  da  die  Städte  hierin  Zurückhaltung  üben,  dagegen  wird  die 
chemische  Abteilung  außerordentlich  stark  bis  zur  Grenze  ihrer  Leistungs- 


fähigkeit beansprucht.  Die  Quarzschmelze  der  Vereinigten  Magnesia  Co. 
und  Ernst  Hildebrandt  A.-G.  hat  sehr  stark  zu  tun.  Das  Werk  in  Amerika 
ist  besser  als  im  Vorjahr  beschäftigt. 

Fabrik  feuerfester  und  säurefester  Produkte,  A.-G.  in  Liqui- 
dation, Berlin.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14  : Verlustvortrag 
M 4 706  733;  Verlustsaldo  M 4 497  230. 

In  der  Generalversammlung  bemerkte  die  Verwaltung,  daß  nunmehr 
die  Beendigung  der  Liquidation  in  Aussicht  stehe,  wenn  auch  während 
des  Krieges  damit  nicht  gerechnet  werden  könne.  Eine  weitere  Rück- 
zahlung sei  wegen  der  schwebenden  Prozesse  einstweilen  nicht  zu  erwarten. 

Den  Inhabern  der  Aktien  Nrn.  5963 — 6000  wird  gemäß  § 219 
H.  G.  B.  zur  Einzahlung  von  je  M 1700  nebst  5%  Zinsen  seit  dem 
15.  4.  1900  für  jede  Aktie  eine  Frist  bis  zum  1.  11.  15  bestimmt,  nach 
deren  Ablauf  sie  ihres  Anteilrechts  und  der  etwaigen  geleisteten  Einzah- 
lungen verlustig  erklärt  werden. 

Stellawerk.  A.-G.,  vorm.  Wilisch  & Co.,  Homberg  am  Bhein. 
Auzug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Gewinnvortrag  M 1648. 

Miersdorfer  Werke,  Nieder-Ullersdorf.  Bei  der  Auslosung  von 
10  Schuldverschreibungen  der  il/2  %-igen  Prioritätsanleihen  wurden  von 
der  zweiten  1898  er  Anleihe  die  Nrn.  3 9 15  72  93  112  133  166  182  186, 
von  der  dritten  1901-er  Anleihe  die  Nrn.  13  61  72  105  109  116  119  130 
152  182  zur  Rückzahlung  vom  31.  12.  14  ab  gezogen. 

Deutscher  Verband  der  Flaschenfabriken,  G.  m.  b.  H.,  Berlin. 
Laut  Beschluß  der  Gesellschafterversammlung  vom  28.  4.  15  wurde  das 
Stammkapital  um  A 5600  auf  M 1 060  800  erhöht. 

A.-G.  für  Glasfabrikation  vorm.  Gebr.  Hoffmann,  Bernsdorf 

O.-L.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Verlust  A 69  077  ; Kriegs- 
reservekonto für  Rückstellung  auf  Außenstände  im  feindlichen  Ausland 
A 25  000. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  zeigte  im  ersten  Halbjahr  1914  der  Ge- 
schäftsgang eine  sehr  günstige  Entwickelung,  und  es  war  gelungen,  Ab- 
satz für  die  gesamte  Produktion  zu  finden.  Der  Umsatz  stieg  gegenüber 
dem  gleichen  Zeitraum  von  1913  ganz  bedeutend.  Die  Hoffnung,  für  das 
Berichtsjahr  eine  höhere  Dividende  auszuschütten,  ist  jedoch  infolge  des 
Krieges  unerfüllt  geblieben.  Wegen  der  vollständigen  Stockung  der  Ge- 
schäfte bei  Kriegsausbruch  mußte  fast  der  ganze  Betrieb  stillgelegt  werden. 
Erst  nachdem  sich  die  Kriegslage  etwas  geklärt  hatte,  trat  eine  schwache 
Belebung  des  Inlandsgeschäfts  ein,  und  auch  die  Nachfrage  vom  neutralen 
Ausland  wurde  lebhafter,  so  daß  im  November  der  Betrieb  wieder  soweit 
aufgenommen  werden  konnte,  daß  etwa  die  Hälfte  des  Werkes  arbeitete. 
Das  Ergebnis  wurde  ziffernmäßig  dadurch  noch  weiter  ungünstig  beein- 
flußt, daß  man  die  Zeit  des  Stilliegens  des  Werkes  zweckmäßig  zur  Vor- 
nahme von  größeren  Ofenreparaturen  benutzte.  Zurzeit  ist  das  Unter- 
nehmen mit  Aufträgen  dem  derzeitigen  Umfang  des  Betriebes  entsprechend 
besetzt.  Ob  für  das  laufende  Jahr  mit  einem  Gewinn  gerechnet  werden 
kann,  läßt  sich  noch  nicht  übersehen. 

Max  Kray  & Co.,  A.-G..  Berlin.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom 
31.12.  14:  Verlustsaldo  A 149  442. 

Tafel-,  Salin-  und  Spiegelglasfabriken  A.-G.,  Fürth  in  Bayern. 

Auszug  aus  dem  Geschäftsbericht  vom  30.  4.  15  : Reingewinn  A 363  639  ; 
Dividende  8 %• 

Nach  dem  Geschäftsbericht  mußte  während  der  Mobilmachung  ein 
größerer  Teil  der  Betriebe  eingestellt  werden,  da  die  Vorräte  und  die  Zu- 
fuhren an  Materialien  und  Kohle  nicht  ausreichten,  außerdem  mehrere 
Hundert  der  Leute  zum  Heere  einberufen  wurden.  Die  Zeit  des  Darnieder- 
liegens  jedes  Verkehrs  wurde  benutzt,  um  einen  seit  Jahren  beabsichtigten 
Um-  und  Aufbau  des  Fabrikgebäudes  in  Weiden  vorzunehmen.  Auch 
ein  Teil  der  Oefen  wurde  während  dieser  Zeit  ausgebessert  und 
zur  Erleichterung  der  Arbeit  während  der  heißen  Jahreszeit , eine  gut 
funktionierende  Entlüftungsanlage  in  Weiden  eingerichtet.  Mit  Rücksicht 
darauf,  daß  infolge  des  Krieges  ein  Teil  der  Außenstände  z.  Zt.  nicht  ein- 
bringlich  ist,  namentlich  solche  im  feindlichen  Ausland,  und  daß  außerdem 
mit  Ausfällen  gerechnet  werden  muß,  werden  dem  Delkredere-Konto  M 42  309 
zugeführt.  Zugunsten  der  Fürsorge  für  die  Familie  der  zur  Fahne  ge- 
rufenen Arbeiter  wurden  bis  zum  Schluß  des  Geschäftsjahres  A 30  000 
aufgewendet. 

In  der  Generalversammlung  erklärte  die  Verwaltung  auf  Anfrage 
über  die  Geschäftslage,  unter  den  gegenwärtigen  Verhältnissen  und  bei 
dem  Einfluß  der  Kriegslage  auf  die  Glasindustrie  sei  es  unmöglich,  irgend- 
welche Vorhersage  zu  äußern. 

Westböhmische  Glas-  und  Holzindustrie  A.-G.,  Pilsen-Fichten- 
bach. Die  2.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  25.  7.  15,  vorm. 
10  Uhr,  in  Pilsen,  im  Bureau  der  Gesellschaft,  statt. 

Aktiebolaget  Baltiska  Glasbruket,  Nynäshamn,  Schweden.  Die 
Gesellschaft  übernimmt  die  dem  Major  Gustaf  A.  Bremberg  gehörende 
Glasfabrik  (früher  A.-B.  Nynäshamns  Glasbruk,  welche  Ende  1913  liqui- 
dierte) mit  Kr.  75  000  Aktienkapital.  Vorstand  ist  der  Verwaltungs- 
direktor Adolf  Ydström. 

Schillerwcrk  Godesberg  A.-G.,  Godesberg.  Auf  Grund  des 
Generalversammlungsbeschlusses  vom  15.  6.  15  hat  der  § 2 des  Gesell- 
schaftsvertrags folgende  Fassung  erhalten:  Gegenstand  des  Unternehmens 
bilden  die  Herstellung  von  Metallen  und  veredelten  Blechen  und  dergl., 
sowie  die  Herstellung  von  Metallkurzwaren  und  von  Blechemballagen,  so- 
wie der  Betrieb  aller  Geschäfte,  welche  nach  dem  Ermessen  des  Vorstands 
und  des  Aufsichtsrats  mit  dem  Geschäftsbetrieb  in  Zusammenhang  stehen. 
Die  Gesellschaft  kann  sich  an  Unternehmungen  gleicher  oder  ähnlicher 
Art  beteiligen. 

Deutsche  Hohlglasreflektorenfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Die 
Firma  ist  erloschen. 

Husqvarna  Vapenfabriks-Aktiebolag,  Fabrik  emaillierter  Guß- 
waren, Husqvarna,  Schweden.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14 : 
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Reingewinn  Kr.  951 116 ; Dividende  15%.  Zur  Erweiterung  der  Fabrikation, 
u a.  bei  der  Tochterfirma  in  Rußland,  wird  das  Aktienkapital  von  3 auf 
4‘/2  Mill.  Kr.  zum  Ausgabekurs  von  150  % erhöht. 

Deutsche  Gold-  und  Silber  - Scheideanstalt,  vorm.  Roeßler, 
Frankfurt  a.  M.  Die  43.  ordentliche  Gerasversammlung  findet  am  21.  7.  15, 
vorm.  IO1/*  Uhr,  in  Frankfurt  a.  M.,  im  Lokal  der  Gesellschaft,  statt.  Auf 
der  Tagesordnung  steht  u.  a. : Beschlußfassung  über  die  Verlängerung 
der  Frist  zum  Umtausch  der  Aktien  im  Nennbetrag  von  M 600  bis  zur 
Generalversammlung  im  Jahre  1916. 

Oesterreichische  Mineral-Verwertungs-Gesellschaft  in.  b.  H., 
Wien  I.,  Bräunerstr.  7.  Gegenstand  des  Unternehmens  ist  Verwertung, 
Nutzbarmachung  und  Aufarbeitung  von  Mineralien  und  Metallen  aller  Art, 
insbesondere  von  Robgraphit  und  Raffinade,  und  zwar  mittels  des  von 
Ingenieur  Leopold  de  Pritzbuer  in  Paris  erfundenen  Verfahrens,  als  auch 
auf  Grund  aller  übrigen  wie  immer  gearteten  Systeme  und  VerfahrensarteD, 
Ausführung  solcher  Arbeiten  und  Betrieb  solcher  Erzeugungsstätten  für 
Rechnung  Dritter,  Erwerb  von  Rechten  und  gleichen  oder  ähnlichen  Unter- 
nehmungen und  den  hierauf  bezüglichen  Erfindungen  und  Konstruktionen, 
sowie  der  Betrieb  aller  einschlägigen  Handelsgeschäfte.  Die  Gesellschaft 
ist  befugt,  sich  an  gleichwertigen  Unternehmungen  Dritter  zu  beteiligen. 
Das  Stammkapital  beträgt  50  000  K,  wovon  35  000  K bar  eingezahlt  sind. 
Geschäftsführer  ist  Hof-  und  Gerichtsadvokat  Dr.  Friedrich  Kolischer.  Der 
Gesellschafter  Dr.  Friedrich  Kolischer  bringt  in  die  Gesellschaft  ein  die 
Rechte,  welche  Leopold  de  Pritzbuer  auf  Grund  eines  zwischen  ihm  und 
der  Firma  Vonwiller  & Co.  geschlossenen  Vertrages  auf  pachtweise  Aus- 
nutzung einer  Realität  in  Ober-Waltersdorf  erworben  hat,  welche  Rechte 
auf  Dr.  Friedrich  Kolischer  übergegangen  sind,  desgleichen  die  im 
Juni  1914  von  Dr.  Friedrich  Kolischer  mit  der  Firma  Vonwiller  & Co.  als 
Besitzer  des  Bergbaues  in  Stuben,  Böhmen,  geschlossenen  Verträge  auf 
Lieferung  von  Rohgraphit,  sowie  Maschinen  und  Werkanlagen  zur  Ver- 
arbeitung des  Rohgraphits  auf  Raffinierung  nach  dem  de  Pritzbuer’schen 
Verfahren.  Der  Wert  dieser  Sacheinlage  ist  auf  15  000  K festgesetzt. 

Leonhard  Tietz,  A.-G.,  Köln  a.  Rh.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom 
31.12.  14:  Reingewinn  M 1 357  754;  Dividende  4%;  Personalunter- 
stützungsfonds Jt  100  000;  Kriegsrücklage  M 400  000;  Kriegsfürsorge- 
rücklage Jt  100  000. 

Aktieselskabet  Nörrebros  Kaffe-  und  Porcellaenskompagnie, 
Kopenhagen  N.  Die  mit  Kr.  10000  voll  eingezahltem  Aktienkapital 
gebildete  Firma  betreibt  den  Handel  mit  Porzellan  und  Kaffee.  Mitglieder 
des  Vorstandes  sind  Carl  Christiansen,  der  die  Firma  zeichnet,  und  Oie 
Chr.  Brink  in  Frederikshavn. 

Konkursnachrichten,  a)  = Tag  der  Konkurseröffnung ; b)  = Ver- 
walter ; c)  = Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin) ; 
e)  ==  Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  = Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

Deutsche  Spiegel-  und  Tafelglas-Verkaufs-Genossenschaft  vereinigter 
Glasermeister  e.  G.  m.  b.  H.,  Berlin,  Gleimstr.  62.  a)  18.  6.  15,  nachm. 
l%Uhr;  b)  Kaufmann  Schönberger,  Rungestr.  15,  c)  30. 7.  15;  d)  13.  7. 15  ; 
e)  8.  9.  15;  f)  12.  7.  15. 

Glasfabrik  zur  Carlshütte  bei  Gnarrenburg,  a)  19.  6.  15,  vorm.  10  Uhr ; 
b)  Auktionator  Lühr  Garms,  Gnarrenburg ; c und  f)  8.  7.  15 ; d und  e) 
12.  7.  15. 

Ofensetzer  Hermann  Otto,  Neustadt  i.  S.  a)  21.  6.  15,  mittags  12  Uhr: 
b)  Lokalrichter  Moritz  Zimmermann ; c und  f)  8.  7.  15 ; d und  e)  17.  7.  15. 

Der  Konkurs  über  das  Vermögen  der  Firma  Gebr.  Günther  in  Höhr 
ist  aufgehoben. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Glasfabrik  Hermannhütte  F.  0.  Hirsch  & Co.,  Pirna.  Franz  Oskar 
Hirsch  ist  gestorben.  Inhaber  sind  als  seine  Erben  in  Rechtsgemeinschaft 
zu  ungeteilter  Hand : Elisabeth  verehelichte  Fabrikdirektor  Brennecke,  geb. 
Hirsch,  München,  Laura  Hildegard  verehelichte  Zahnarzt  Lehmann,  geb. 
Hirsch,  Pirna,  Ingenieur  Conrad  Leopold  Hirsch,  Aue,  und  Erna  verehe- 
lichte Pastor  Kaiser,  geb.  Hirsch,  Schöneck. 

Glasfabrik  zur  Carlshütte  bei  Gnarrenburg.  Das  bisherige  stell- 
vertretende Vorstandsmitglied  Hofbesitzer  Hinrich  Hildebrand  wurde  zum 
Vorstandsmitglied,  Schmied  Johann  Sethmann,  Basdahl,  zum  stellvertreten- 
den Vorstandsmitglied  gewählt. 

' Sommer  & Kern  G.  m.  b.  H.,  Friedersdorf  bei  Königsee.  Die  Prokura 
des  Kaufmanns  Ernst  Kern  ist  erloschen. 

C.  Märklin  & Cie.,  Stuttgart.  Das  Geschäft  ist  mit  der  Firma  auf 
den  bisherigen  Gesellschafter  Heinrich  Fischer  allein  übergegangen. 

Bernhard  Schiller  & Co.,  Vertrieb  glastechnischer  Erzeugnisse,  Berlin. 
Gesellschafter  sind  Architekt  Bernhard  Schiller  und  Kaufmann  Max  Anacker, 
beide  in  Berlin-Wilmersdorf.  Zur  Vertretung  ist  nur  Bernhard  Schiller 
ermächtigt. 


Oesterreich. 

Jul.  Tschunko  & Comp.,  Glaserei,  Keram-  und  Glaswarenhandlung, 
Krummau.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Altstädter  Alberti  Graphit-Gewerkschaft,  Zöptau  (Wiesenberg).  Ober- 
buchhalter Adolf  Habel  hat  Prokura. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

B.  72  772.  Verfahren  der  Unterglasurmalerei  zur  Weiß-  und  Farbig- 
musterung von  Porzellan  und  Steingut,  besonders  Geschirr.  Albin  Brauer, 
Uhlstädt,  Thür.  12.  6.  13. 


H.  64  924.  Verfahren  zum  Schmelzen  von  Quarz.  Hugo  Helberger,  9 
München,  Emil  Geisstr.  11.  9. 1.  14. 

K.  56  478.  Verfahren  zur  Herstellung  von  zur  Emailtrübung  geeig-  * 
neten  Zirkonfluorverbindungen.  Ernst  Könnemann,  Blankenburg  a.  H. 

18.  10.  13. 

M.  67  592.  Hafenofen  nach  Art  der  Siemens-Regenerativ-Glasöfen.  | 
Carl  Menzel,  Lommatzsch  i.  Sa.  3.  2.  15. 

R.  37  802.  Verfahren  zur  Herstellung  weißer  Emails  und  Glasuren  ■ 
mit  Hilfe  von  Zirkonverbindungen.  Gudolf  Rickmann,  Köln-Marienburg,  ji 
Am  Südpark  17.  21.  4.  13. 

R.  38  786.  Verfahren  der  stetigen  Herstellung  glasierter  Tonplatten.  3 
Karl  Roesler,  Mirow  i.  Meckl.  12.  9.  13. 

R.  41  748.  Verfahren  zur  Herstellung  eines  Trübungsmittels  für 

Email  unter  Verwendung  von  Zirkonverbindungen.  Dr.  Rudolf  Rickmann, 
Köln-Marienburg,  Am  Südpark  17.  1.  7.  14. 

S.  41  146.  Erschmelzung  von  Gläsern  aus  Kieselsäure  oder  aus  an- 
deren  hochfeuerfesten  und  für  sich  verglasbaren  Oxyden,  einzeln  oder  in 
Mischung  im  Vakuum.  Henry  Julius  Salomon  Sand,  Nottingham,  England. 
20.1.14.  England  7.  7.  13. 

V.  12  163.  Vorrichtung  zum  Einführen  von  Flaschen  von  der  Förder-  , 
Vorrichtung  in  den  Kühlofen.  Vertriebsgesellschaft  für  automatische 
Flaschen-Transportvorrichtungen  Patente  Mühlig-Brauer,  G.  m.  b.  H.,  Teplitz,  = 
Böhmen.  20.  11.  13. 


Erteilungen. 

285  934.  Verfahren  der  Herstellung  feuerfester  Geräte  aus  seltenen 
Erden  sowie  Thoriumoxyd  und  Zirkonoxyd.  Dr.  0.  Knöfler  & Co.,  Chemische 
Fabrik,  Plötzensee  bei  Berlin.  22.  1.  13. 

285  964.  Elektrische  Glühlampe.  Dr.  Sigismund  Buxbaum,  Karls- 
bad, Böhmen.  2.  5.  14.  Oesterreich  2.  5.  13. 

286  037.  Vorrichtung,  um  aufgetragenes  Email  in  wolkige  Form  zu  ;! 
bringen.  Gebrüder  Baumann,  Amberg,  Oberpfalz,  Bayern.  22.  4.  14. 


Beschreibungen. 

Verfahren  der  Herstellung  einer  feuerbeständigen,  großporigen 
Masse  durch  Brennen  eines  mit  verbrennlichen  Beimengungen  versehenen 
Gemenges  von  Silikaten,  Tonerde  u.  dgl.  unter  starkem  Ofenzug,  indem 
man  in  einem  an  sich  bekannten,  mit  einem  vom  Rost  durch  einen  Luft- 
raum getrennten  Brennraum  ausgestatteten  Ofen  aus  dem  Ausgangsstofi 
zunächst  die  verbrennlichen  Teile  mit  Hilfe  eines  kräftigen,  stark  erhitz- 
ten, durch  ein  Gebläse,  Schornstein  od.  dgl.  erzeugten  Luftstromes  gewalt- 
sam verbrennt,  darauf  das  entstandene  poröse  Gut  in  ruhender  Luft  bis 
zum  Garwerden  weiterbrennt  und  endlich  durch  nochmaliges  Einleiten 
eines  starken,  jetzt  aber  kalten  Luftstromes  rasch  abkühlt.  D.  R.  P.  284  436. 

4.  12.  13.  Ludwig  Kern,  Hamburg. 

Brennergalerie  aus  Glas  mit  aufwärts  gerichteten  Leisten,  an  deren 
Außenseite  Federn  zum  Halten  des  Zylinders  gelagert  sind,  nach  Patent 
282  911,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  Leisten  in  ihrer  Längsrichtung 
je  eine  zweischenklige  Feder  tragen,  deren  an  der  Leistenaußenseite  lie- 
gender Schenkel  die  federnde,  zur  Stützung  des  Zylinders  dienende  Aus- 
biegung trägt,  während  der  innere  Schenkel  zum  Festhalten  der  Feder  an 
der  Leiste  dient. 

Brennergalerie,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  aufwärts  gerichteten 
Leisten  im  Querschnitt  doppel-T-förmig  gestaltet  sind  und  die  in  der 
Innen-  und  Außennut  liegenden  Schenkel  der  Federn  durch  die  Spannung 
der  Feder  in  ihrer  Lage  gehalten  sind.  D.  R.  P.  284  436.  29.9.  14;  Zus. 
zu  Pat.  282  911.  Victor  Beer,  Wien. 

Verfahren  zum  Wiederbrauchbarmachen  bereits  gebrauchter 
Schaumweinflaschen  für  den  gleichen  Zweck,  indem  sie  etwa  bis  zum 
Weichwerden  erhitzt  und  darauf  kunstgerecht  abgekühlt  werden.  D.R.  P. 
284  515.  11.  3.  14.  Hans  Ebert,  Göttingen. 

Selbsttätige  Glasabschneidevorrichtung  für  selbsttätig  arbei-  j 
tende  Glas-Blase-  und  -Preßmaschinen.  Die  Messerträger  sind  über  ihren 
Drehpunkt  hinaus  verlängert  und  mit  übereinandergleitenden  Führungs- 
stücken versehen,  um  ein  Durchhängen  und  Abdrücken  der  Messer  von- 
einander während  des  Schneidens  zu  verhüten.  D.  R.  P.  284  516.  Johann 
Mainzer,  Soest  i.  W. 

Einrichtung  zum  Festhalten  des  Flaschenbopfes  während  des 
Oeffnens  der  Fertigform  bei  selbsttätigen  Glasblasemaschinen,  bei  welchen 
mehrere  Sätze  der  Formwerkzeuge  einen  Kreislauf  ausführen,  und  jede 
Fertigform  nach  dem  Fertigblasen  und  Oeffnen  der  Kopfform  mit  der 
Flasche  vom  Blasekopf  entfernt  wird,  um  für  die  nächste  Arbeit  in  der 
Vorform  Raum  zu  geben,  gekennzeichnet  durch  die  Anordnung  eines  be- 
sonderen Halters  in  solcher  Weise,  daß  er  mit  der  in  geschlossener  Stel- 
lung aus  der  Fertigblasestellung  entfernten  Fertigform  zusammentrifft  und 
vor  Oeffnung  ihrer  Hälften  den  Flaschenkopf  angreift.  D.  R.  P.  284  517. 
26.  11.  12.  Treuhand- Vereinigung,  A.-G.,  Berlin. 

Glasblasmaschine  zur  Herstellung  von  Glashohlkörpern  durch 
Einsetzen  eines  vorgeformten  Körpers  (Külbels)  in  eine  Fertigform,  in 
welcher  das  Külbel  aufgeblasen  wird,  indem  es  bei  seiner  Ausdehnung 
den  Widerstand  eines  nachgiebigen  unterstützten  Formbodens  oder  einer 
anderen  Unterlage  überwinden  muß,  gekennzeichnet  durch  eine  Einrich- 
tung, welche  die  Gewichtsbelastung  des  den  Formboden  nachgiebig  unter  - 
stützenden Hebels  nach  Ingangsetzung  des  Bodens  allmählich  vermindert. 

Glasblasmaschine,  bei  der  durch  einen  mit  dem  beweglichen  Boden 
verbundenen  Lenker  ein  Laufgewicht  auf  dem  den  Boden  unterstützenden 
Hebel  nach  dem  Hebeldrehpunkt  hin  bewegt  wird,  wenn  der  Boden  aus 
seiner  Höchststellung  verdrängt  wird.  D.  R.  P.  284  546.  30.  4.  13.  Fair- 
mount Glass  Works,  Indianapolis,  Indiana,  V.  St.  A. 

Glasblasmaschine,  bei  welcher  das  Glas  durch  einen  Luftüberdruck 
in  eine  zweiteilige  Vorform  und  Kopfform  eingedrückt  wird,  an  deren 
Mündung  durch  den  Schaft  eines  in  die  Kopfformhöhlung  hineinragenden 
Pegels  ein  ringförmiger  Luftspalt  gebildet  ist.  Der  kegelige  Pegelschaft. 
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kann  so  weit  in  die  Kopfform  vorgeschoben  werden,  daß  der  während  des 
Eindrückens  des  Glases  in  die  Form  den  ringförmigen  Luftspalt  innen  be- 
grenzende konische  Teil  an  der  den  ringförmigen  Spalt  außen  begrenzenden 
Wand  der  Kopfformmündung  reibt,  wobei  die  Kopfformhälften  oder  doch 
eine  von  ihnen,  federnd  nachgiebig  in  den  Backen  der  sie  wie  üblich 
tragenden  Kopfformzange  gelagert  sind,  um  den  an  den  Wänden  des  Kmg- 
spaltes  sich  bildenden  Hammerschlag  abzuschleifen.  D.  R.  1.  484  54/. 
28.  6.  13.  Hugo  Köhler,  Kopenhagen. 

Löschungen. 

193  418.  Glasblasemaschine  mit  Preßform. 

212  922.  Preßdorn  für  Hohlkörper  zur  Erzeugung  abgerundeter 
Uebergänge  bei  Querschnittsänderungen  von  Hähnen. 

240  928.  Yerschlnßvorrichtung  für  sterilisierte  Getränke  enthaltende 
Gefäße.  

Oesterreich. 

Aufgebote. 

Sicht  wieder  füllbafe  Flasche  mit  kegelförmigem  Hals,  in  dem 
ein  Stöpsel  eingespannt  ist.  Der  Stöpsel  und  der  Flaschenhals  sind  mit 
je  einem  derart  angeordneten  Absatz  versehen,  daß  zwischen  ihnen  bei 
Schlußstellung  des  Stöpsels  ein  Ringraum  gebildet  ist,  wodurch  ein  Durch- 
sickern von  Flüssigkeit,  beim  Versuch,  die  Flasche  wieder  zu  füllen,  ver- 
hindert wird.  11.  4.  13.  George  James  Welch,  Tischler,  Wanganm,  Neu- 
seeland. 

Deckelverschluß  ans  federnden  Drahtbügeln,  die  mit  einer  auf 
dem  Deckel  aufliegenden  Platte  oder  Schraubenfeder  gelenkig  verbunden 
sind  und  den  Gefäßhals  untergreifen.  Jeder  Bügel  umschließt  nahezu  den 
halben  Gefäßhals,  so  daß  ein  Abziehen  des  Verschlusses  ohne  Aufklappen 
vom  Deckel  in  keiner  Richtung  möglich  ist.  7.  10.  13.  Glasfabriken  und 
Raffinerien  Josef  Inwald,  A.-G.,  Wien. 

Versagung. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Emailtrübungen.  1.  12.  13. 

Erteilungen. 

69  643.  Mittel  zum  Fasthalten  von  Metallüberzügen  auf  keramischen 
Oberflächen.  Leo  Heller,  Kaufmann,  Teplitz.  1.  2.  15. 

Löschungen. 

63  720.  Verfahren  zum  Modeln  von  Hohlglasgegenständen. 


631  660.  Feuersichere  Bausteine  mit  Nute  und  Falz  zur  Herstellung 
von  Bauten  mit  Luftisolieruug.  Werkstätten  für  Baukeramik  Hans  Brusch, 
Richard  Koegel,  Berlin.  18.  5.  15. 

631687.  Konserven  - Blechbüchse  mit  Glasdeckelverschluß.  Alfons 
Lettmann,  Leipzig,  Elisenstraße  80.  1.  6.  15. 

631  721.  Glaszierkörper  für  elektrische  Zier-  und  Effektbeleuchtung. 
Albert  Loevenich,  Köln,  Hohenstaufenring  63.  18.  5.  15. 

631773.  Glasbuchstaben  mit  aufgetragenem  und  eingebranntem 
Glanzmetall.  Glasbuchstabenfabrik  Bühl  G.  m.  b.  H.,  Bühl  i.  B.  14.5.15. 

631 999.  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Platten  aus  feuerfestem 
Material.  Crefelder  Modell-Fabrik  M.  Claesgens,  Crefeld-Linn.  24. 1.  14 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

630  814.  Stützisolator,  bestehend  aus  mehreren,  mit  Armaturteilen 
versehenen  Einzelgliedern.  Porzellanfabrik  Kahla,  Filiale  Hermsdorf- 
Klosterlausnitz,  Hermsdorf  S.-A.  28.  4.  15.  _ . 

630  915.  Auf  Glas  gemalte  Militärfigur  mit  photographischem  Ropt 
und  mit  unterlegtem  Stoff.  Anton  Herrenfeld,  Berlin,  Zionskirchstr.  37. 

630  966.  Steingut-Ersatz-Platte.  Karl  Goßweiler,  Schwarzenberg  i.  S. 
22.  6.  14. 

630  991.  Augenglas.  Max  Offenbacher,  Fürth  i.  B.  22.  3.  15. 

631  146.  Schraubdeckel  für  Flaschen  od.  dgl. 

631  147.  Schraubverschluß  für  Flaschen  od.  dgl. 

Harras-Werke,  W.  Abel  & Co.,  G.  m.  h.  H.,  Berlin-Lichtenberg. 

27.  10.  14. 

631161.  Tintenflasche  mit  trichterförmiger  Vertiefung  in  der  schräg 
abfallenden  Podenfläche  und  mit  im  Flaschenhals  mündender  Ausgußrinne. 
Albin  Schellhorn,  Jüterbog.  30.  4.  15.  . 

631  175.  Flaschenverschluß  mit  Aufreißlappen.  Moritz  Amson, 
Mannheim.  11.  5.  15. 

631  183.  Gefäßverschluß.  Carlos  Lopez,  Hamburg,  Georgswerder- 
dam,m  3.  18.  5.  15.  , , 

631  188.  Hakenleiste  mit  Leiste  und  mehreren  Haken  in  einem  otuck 
aus  keramischem  Material.  Max  Roesler,  Feinsteingutfabrik  A.-G.,  Rodach. 
18.  5.  15. 

631  223.  Deckel  für  Konservenglas. 

631 224.  Gummiverschluß-Stöpsel. 

Florus  Jahn  und  Josef  Honnette,  Berlin,  Regensburgerstr.  25  a.  1.  5.  15. 

631  234.  Bierseidel  mit  selbsttätig  aufklappbarem  Deckel.  Richard 
Scherping,  Schnarslehen,  Kr.  Wolmirstedt,  Provinz  Sachsen.  19.  6.  15. 

631 282.  Farbiges  Porträt  auf  Porzellan.  Hanko,  Wenck  & Co., 
Berlin-Südende.  19. 4.  15.  , < 

631  319.  Chloraethyl-Glasröhre  mit  abschraubbarem  Kapillar.  Ernst 
Kern,  Friedersdorf,  Schw.-Rud.  1.  5.  16.  „ « 

631  389.  Befeuchter.  Glashüttenwerke,  vorm.  J.  Schreiber  & Nellen, 
Wien.  7.  5.  15.  Oesterreich  25.  7.  14. 

631396.  Blumentopf.  Georg  Fischer,  Sulzbach,  Oberpfalz,  Bayern. 
20.5:  15.  , . 

631605.  Flasche  zum  Verpacken  und  Aufbewahren  von  Flüssig- 
keiten für  zahnärztliche  Medikamente.  Richard  Ordel,  Berlin,  Eisenacher- 
straße 7.  18. 5.  15.  . . ji 

631 617  und  631  618.  Schraubverschluß  für  Gefäße  aller  Art.  Fiedler 
Flammenapparate  G.  m.  h.  H.,  Berlin.  26.  5.  15. 

631 627.  Gefäß  für  Konserven  mit  einer  Abdichtungsrinne  mit  warm- 
flüssiger Abschlußmasse,  welche  heim  Abkühlen  fest  wird.  Dr.  August 
Kraetzer,  Bingen  a.  Rh.,  Mainzerstraße.  31.  5.  15. 

631 657.  Milchflasche  mit  Randwulst.  Vereinigte  Berlin-Frankfurter 
Guromiwaren-Fabriken,  Berlin-Groß-Lichterfelde.  15.  6.  15, 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

510  690.  Libellendeckglas.  Optische  Anstalt  C.  P.  Goerz  A.-G., 
Berlin-Friedenau.  11.  5.  12. 

511  872.  Thermometerträger.  Franz'  Liedtke,  Alsleben  a.  S.  24.5.12. 

512  347.  Gefäßhalter.  Wilhelm  Juffa,  Jlmenau  i.  Thür.  28.6.  12. 


Muster-Register. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  April  1915. 

2.  Porzellanfabrik  Marktredwitz  Jaeger  & Co.,  Marktredwitz. 
Kaffeegeschirr  Charlotte  174.  3 Jahre. 

3.  F.  Ad.  Richter  & Cie.,  Rudolstadt.  Bausteine  für  Spielzeug- 
baten 616,  617,  620,  621,  624—629,  632—634,  638—646,  648—652,  536 
bis  547,  Panzertürme  und  Kuppeln  für  Spielzeugbauten  648—550,  Bau- 
steine zur  Herstellung  von  Säulen  551—553.  3 Jahre. 

3.  Otto  Löwenstein,  München.  Friedensglocke  1387,  Kriegsbot- 
Fülldose  1387,  Kriegsbrot-Spardose  1388.  3 Jahre. 

4.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G.,  Selb.  Dekore  5205, 
5206,  5208,  5210,  5211.  3 Jahre. 

6.  Schramberger  Majolika-Fabrik  G.m.b.H.,  Schramberg.  Dekore 
Berta  330,  Deutschland  331,  Masuren  332,  Vaterland  333,  Tannenberg  334. 
3 Jahre. 

7.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G.,  Filiale  Kronach, 
Kronach.  Dekore  K/519,  /535.  3 Jahre. 

8.  F.  Ad.  Richter  & Cie.,  Rudolstadt.  Bogensteine  556—559. 
3 Jahre. 

9.  A.-G.  Porzellanfabrik  Weiden  Gebr.  Bauscher,  Weiden.  Für 
Nr.  8094  wurde  die  Schutzfrist  um  5,  für  die  Nrn.  4461,  6970,  7008,  7016, 
5971,  18111,  18327  um  7 Jahre  verlängert. 

13.  Villeroy  & Boch,  Mettlach.  Waschgeschirr  Drina,  Tafelgeschirr 
Bern,  Spargelschale  Rheinland,  Obstschale  Fürth,  Brotkorb  C,  Dekore  Harras, 
Gudrun,  1495—1498,  6143—6151.  3 Jahre. 

13.  Müllenbach  & Thewald,  Höhr.  Tonpfeifenköpfe  1136—1138 
(Kaiser  Wilhelm  II.,  Kronprinz,  Hindenburg).  3 Jahre. 


Fragekasten. 

Mene  Fragen. 

Keramik. 

44.  Wir  beabsichtigen,  in  unserer  Steingutfabrik  für  Gebrauchsgeschirre 
als  kleine  Nebenfabrikation  die  Herstellung  von  Wandplatten  aufzunehmen,  und 
zwar  ohne  Anwendung  von  hydraulischen  Pressen.  Soviel  uns  bekannt,  kann 
man  bei  der  Herstellung  von  Wandfliesen  doch  so  verfahren,  daß  man  den 
Massestrang  (wie  ihn  der  Tonschneider  ergibt ) mittels  eines  Abschneideapparates 
(ähnlich  wie  bei  der  Herstellung  von  Backsteinen)  in  gleich  dicke  Stücke 
schneidet,  die  Formlinge  dann  etwa  lederhart  werden  läßt,  um  dieselben  in 
diesem  Zustand  in  einer  Presse  nachzupressen.  Ist  diese  Art  der  Herstellung 
rationell  oder  gibt  es  ein  vorteilhafteres  Verfahren?  Wer  liefert  die  dazu 
notwendigen  Maschinen  resp.  Pressen  ? 

Glas. 

38.  Wir  bitten  um  Angaben  über  die  Erzeugung  von  Selenrubin.  Kann 
man  letzteres  gleichzeitig  mit  Glaubersalzgemenge  schmelzen  ? Ist  es  zulässig, 
zu  Selenrubingemenge  echte  Goldrubinscherben  zu  nehmen  und  wie  viel  ? Ein 

Satz  von  , 

Sand 100  kg 

Soda 18  „ 

Kalk 16  » 

Mennige 10  „ 

Pottasche 18  „ 

Selen • • • 800  g 

ergab  einen  mehr  orangegelben  statt  roten  Stich.  Woran  liegt  das  ? 

Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Anfragen. 

B.  24  in  B.  Welche  Fabrik  liefert  Unterglasurdrucke  sowie  Auf- 
glasurdrucke für  ganze  und  halbe  Wandplatten  sowie  schmälere  Bordüren, 
auch  nach  neuen  eigenen  Entwürfen? 

F.  25  in  H.  Welche  österreichische  Firma  liefert  farbige,  auch  rote 

Glasmosaiksteine?  „ ..  , 

S.  26  in  F.  Wer  liefert  massive  runde  Glasstangen  zu  Handtuch- 
haltern aus  Kristall-  und  Milchglas  für  Export? 

H.  27  in  L.  Wer  ist  der  Fabrikant  der  „Optima“-Konservengläser  l 
U.  28  in  J.  Welche  Glashütte  stellt  das  „Serax“-Glas  für  Glas- 
röhren, welche  zu  Serumgläsern  verarbeitet  werden  sollen,  her? 
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Bezugsquellen -Liste. 

Die  Insertion  kann  mit  jeder  Nummer  beginnen.  Neue  Rubriken  werden  auf  "Wunsch  gern  und  kostenfrei  eingerichtet. 

Preis  einer  Zeile  bei  ganzjähriger  52maliger  Aufnahme  M 8 — . Jede  weitere  Zeile  JK  5—,  worauf  jedoch  Rabatt  nicht  gewährt  werden  kann. 


Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere. 

B.  Dondorf,  G.  m.  b.  H.,  Frankfurt  a M. 

Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere  für  keramischen  Druck. 


Abziehbilder.. 

Aktien-GeseUschaft  für  Buntpapier-  und  Leim- 

fabrikstion  in  A schaffen  bürg  liefert:  Einbrenn- 
bare Abziehbilder  für  Porzellan,  Steingut  (Auf- 
und  Unterglasur)  usw.,  in  bester  Ausführung,  sowie 
Haut-,  Duplex-  und  Metachromotyple-Papler. 

Ambrosius  & Co.,  G.  m.  b.  H.,  Kirchhain  (N.-L.) 
liefern  als  Spezialität : Einbrennbare  Abzieh- 
bilder für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und 
Email. 

Keramische  Autotypie  - Anstalt  „Autophon“, 

Altwasser,  Pr.-Sehl.  Einbrennbare  Photographie- 
Abziehbilder.  Spezialität:  Porträts  und  Ansichten 

Georg  Nitzke  & Co.,  Leipzig,  Berliner- 
straße 6».  Kunstanstalt  für  keram.  Buntdruck, 
Elnbrennhare  Abziehbilder  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Fortlaufend  Neuheiten. 
Georg  Nitzke  & Co.,  Keramische  Buntdruckerei, 

Nerchaui. Sa.  Einbrennbare Abziehbilderf . Porzellan, 
Steingut  (Auf- u.Unterglasur),fürTafel- u.Kaffeeservice. 

Räncker  & Günther,  Leipzig-Schi.,  Könneritz- 
straße 43  lief . : Einbrennb.  Abziehbilder  j . Genres  i.  erstkl. 
Ausführ.  Lagerdekorein  reich.  Aus  w.  st  et  8 sof.  lieferbar. 

E.  Wunderlich  & Comp.,  A.-G.,  Keramische 

Kunstanstalt  in  Altwasser,  Schlesien.  Elnbrenn- 
barc  Abziehbilder  für  Porzellan,  Steingut,  Glas  u.  Email. 

Zierdruck  - Anstalt  Lindenruh,  G m.  h.  EL, 

in  Lindenruh-Glogau.  Einbrennbare  Abziehbilder 
für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und  Email. 


Adreßbücher. 

Adreßbuch  der  Keram-Industrie  in  Deutschland  und 
Oesterreich-Ungarn.  12.  Auflage,  Juni  1813.  Preis 
M 6.50  (Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Glas-Industrie  in  Deutschland  u.  Oester- 
reich-Ungarn. 10.  Auflage  Januar  1914.  Preis  M.  6.50 
(Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Emaillierwerke  u.  Emailschilderfabriken 
in  Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn.  2.  Auflage 
1910.  Preis  Jt  3.—  (Ausland  M 3.50). 

Adreßbuch  der  keramischen  Fabriken  der  Vereinigten 
Staaten  von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  Preis 
M.  1.50  (Ausland  JtL  1.75). 

Adreßbuch  der  Glasfabriken  der  Vereinigten  Staaten 
von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  Preis  M.  2.— 
(Ausland  M.  2.25). 

Herausgegeben  und  zu  beziehen  von  der  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal  in  Coburg. 


Akkumulatoren-Glasröhren. 

Louis  Müller’s  Söhne,  Glashüttenwerke  Marien- 

thalu. Blechhammer  h.  Sonneberg  S.-M.-Lauscha. 

Anlage  und  Einrichtung  von  Fabriken. 

Willy  Manger,  Ingenieurgesellschaft  m.  b.  H., 

Dresden  Glssfabrlken  u.  -Einrichtungen. 

Alois  Uhrmaim  jun.,  Ingenieur  für  Glasofenban, 
Eichwald, Böhmen, Dresdnerstraße 268.  Glasfabriks- 
nnd  Gasfeuerungs- Anlagen  jeder  Art. 


Becher  und  Glühlampenkolben. 

Hirsch, Janke&Co.,A,-li„W  eißwasser , Abt.M.M.&Co. 


Brennhilfsmittel. 

W.  Haldenwanger,  Spandau. 


Chemikalien. 

Chemische  Fabrik  Güstrow,  Dr.  Hillringhaus  & 

Dr.  Hellmann  in  Güstrow  in  Mecklenburg  liefern: 

Borax,  Borsfinre,  Titansäure. 

E.  de  Haen,  Chemische  Fabrik  „List“,  G.  m.  b.  H., 
in  Seelze  bei  Hannover  empfiehlt  Chemikalien 
für  die  keramische  Industrle- 
Brnno  Lange,  Pirna-Dresden,  liefert  als 

Spezialität:  Selen,schwarzundrot, selenigsaures  Natron, 
Schwefelcadmium,  künstlich.  Kryolith  und  sämtliche 
Metalloxyde  und  Färbmittel  für  die  Glasindustrie. 

(S.  ausführliches  Inserat  in  jeder  ungeraden  Nummer.) 
JJickel-Aktien-Gesellschaft,  vorm.  Fleitmann  & 
Witte  in  Iserlohn  i.  W.  liefert:  Kobalt-  und  Nickel- 
oxyde und  -Salze;  Chromoxyd  und  Farbkörper  in  vor- 
züglicher Qualität. 


Chem.-pharm.Artikel  u.  Konservengläser. 

Hirsch,  Janke  & Co.,  4.-G.,  Weißwasseru.  Kuhland. 


Druckseidenpapier,  deutsches, 

liefert  in  unübertroffener  Qualität  die  Firma 

Carl  Nestmann,  Leipzig,  gegr.  1848, 

sie  hält  großeB  Lager  in  vielen  Formaten  und  Rollen. 


EimerbUgel. 

D.  Bamberger,  Lichtenfels,  Eimerbügelfabrik. 


Fabrik-Anlagen. 

)d)nu  rpfeil  H„  Ingenieur 
GfosfabrilS’-Anlagen 

Zürich  (Schweiz). 


Farben,  Glanzgold,  Glasuren. 

Dr.  Julius  Bidtel  in  Meissen.  Bidteliar 
Porzellan-,  Relief-,  Majolika- und  Unterglasur-Farben, 
Glasuren,  Metalloxyde,  sowie  sämtliche  Materialien 
für  Porzellan-,  Steingut-  und  Tonwaren-Fabrikation. 

Deutsche  Gold-  und  Silber  - Scheide  - Anstalt 

vorm.  Rössler,  Frankfurt  a.  M.  Glanzgold, 
Grüngold,  Lüster,  Schmelzfarben.  Unter- 
glasurfarben. 

J.  Elias,  Prag,  Böhmen,  keram.-chem.  Fabrik', 

Mineralien-Mahl-  u.  Schlämmwerke.  Eig.  Kaolinfelder. 

Farben-Fabriken  E.  T.  Gleitsmann,  Stammhaus 
Dresden,  sow.  Fil.  Wien,Budapest,Turin  u.Trelleborg , 
liefern  als  Snez.  Porzellan-Firnis,  f . Kalt-  u.Warmdruck. 

Geitner  & Comp,  in  Schneeberg  i.  S.  Farben 

für  Porzellan,  Glas,  Steingut  und  Emaille.  Halbflüssiges 
Glanzgold,  hochprozentig.  Scharffeuerfarben,  flüssig 
und  in  Pulver  für  Porzellan  und  Steingut.  Giftfreie 
Schmelzfarben  (ohne  Bleigehalt)  für  Emaille. 

Dr.  Grimm,  Chemische  Fabrik,  Eisfeld  in  Thür. 

Glanzgold,  Grüngold,  flüssiges  Mattgold. 

Keramisch-chemische  W erke,  T e p 1 i t z , Böhmen, 
liefern  Farben  für  Glas,  Porzellan,  Steingut 
und  verwandte  Industrien. 

Carl  Bady,  Schmelzfarbenfabrik,  Nürnberg  9, 
Linnestraße  22.  Bewährte  Lüsterfarben  in  allen 
Nuancen.  Feinst  geriebene  Farben  für  Porzellan, 
Steingut  und  Blechemail-Geschirr  usw.  Abziehlack, 
Balsam  und  Druckfirnis  Xa.  Spezialität : Deko- 
rations-Stempel-Maschine. 

Gustav  Streng,  Farbenfabrik,  Hüttensteinach 
i.  Thür.  Bchmelzfarben  für  Porzellan,  Steingut 
und  Blechemail,  (Scharffeuerfarben  in  Lösungen 
und  Pulver,  hewflhrte  Lüster  u.  Spezialitäten 
für  Biskuitpuppenköpfe. 

A.  Wedel,  Gräfenthal  in  Thüringen,  liefert 

Glanzgold  für  Porzellan-  und  Glasfabriken. 

Zwickauer  Schmelzfarben-Fabrik  G.  m.  b.  H., 
Zwickau  i.  Sa.  Schmelzfarben  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Bewährte  Spezialitäten 
für  Buntdruck  und  Aerograph. 


Feuerfeste  Produkte. 

Pfälzische  Chamotte-  und  Thonwerke  (Schiffer 
und  Kircher)  A.-G.  Grünstadt.  Fabriken  in 
Eisenberg-Hettenleidelheim  (Rheinpfalz). 


Filter-  und  PreBtuch. 

Gottschalk  & Co.,  A.-G.,  in  Cassel,  liefern  als 
Spezialität : Filter-  und  PreMtfleher  aller  Art. 
Salzmann  & Comp.,  Cassel.  Spezialisten  in 
der  Herstellung  von  Filter-  und  Preütüehern  für 
dl«  gesamte  keramische  Industrie. 


Filze  aller  Art. 

Steinhäuser  & Kopp,Filzf  abr.,  Offenbach76  a.M. 
Abreibe-,  Schleif-  u.  Pollerfllze,  Filce  für  alle  Zwecke. 


Gipsformen  und  Modelle. 

Max  Bieth,  Modellieranstalt,  Meißen  3. 

Formen  für  Kachelöfen,  Ziegel-  und  Tonindustrie. 


Glasabfälle. 

Bohrisch  & Hirche,  Berlin-Neukölln. 

M.  Ostermann,  Wien  XYH,  Franengasse  4, 
liefert  alle  Sorten  Glasscherben  waggon- 
weise nach  allen  Ländern. 


Gläser  für  technische  Zwecke. 

Glastechnisches  Werk  Milspe  G.  m.  b.  H.  in 

Milspei.  W.  


Glaswaren. 

Glasbiegerei  Bietigheim  (Württemberg)  fertigt 

gewölbte  und  gebogene  Gläser  für  alle  Gebrauchszwecke. 

Glasfabrik  Sophienhütte,  Richard  Bock, 

Jlmenau  in  Thüringen.  Kochflaschen,  Retorten, 
Meiflaschen,  Mensuren,  Dosen,  Irrigatoren  und  dergl. 
Artikel.  Glasröhren,  Stäbe,  Schraubengläser.  Kolben 
für  Isolierflaschen. 

Glasfabrik  Wernerhiitte,  Haselbach,  S.-M., 
Thüringen.  Glasröhren  u.  -Stäbe,  Glasmärbel, 
Zil.-Mensuren.  Eigene  Glasbläserei  für  chemische, 
oharmazeutiHche. medizinische  u.techniseheGlasarHkel. 

Glasfabrik  Wilhelmshütte,  Seegers  & Mellin, 
G.  m.  b.  H.  in  Hildesheim.  Medizingläser, 
Tropfgläser,  Appretur-,  Lack-,  Leim-  und  Tinten- 
gläser, Oel-  und  Essenzgläser,  Probeflaschen. 

Massenartikel.  

Glashüttenwerke  Carisfeld,  G.m.b.H.,  Carls- 

f eld  i.S.  Dosen  für.Oremes,  Zahnpasta  usw.,  Flakons  für 
Parfümerien,  Mundwasser,  Kopfwasser.  Sp.:  MUchglas. 

Josef  Knizek,  Glashüttenwerke  in  Ullersdorf 
(A.  T.  B.  8)  bei  Teplitz,  Böhmen,  liefert  als  Spezialität : 
Beleuchtungsgläser  aller  Art  für  Metallfaden- 
lampen  usw.,  Fassungsartikel,  Vasen,  überhaupt  alle 
Luxusgläser.  Günstigste  Exportbedingungen. 

G.  Kühnert  & Co.,  Glasfabrik,  Ernstthal  bei 
Lauscha, Th.  Glasröhren  u. Glasstäbe,  Email,  MärbeluBW. 
OttoLange,Glasf  abrik,  Gr  oßbreitenbac  h(Thtir .). 
Glasröhren  und  Glasstäbe  für  alle  Zwecke. 

Louis  MüUer’s  Söhne,  Glashüttenwerke  M a ri en- 

thal  u.  Blechhammer  b.  Sonneberg  S.-M.-Lauscha. 
Glasröhren  für  Akkumulatoren  u.  Bläsereieu,  Glasstäbe, 
Glas-Märbel,  Flaschenverschlnfi-Kngeln. 

Gebrüder  von  Streit  Glaswerke,  G.  m.  b.  fl.. 

Hosena-Hohenböcka  i.  Schl. 
Hauptkontor  in  Berlin  SW.,  Alexan- 
drinenstr.22.  Gepreßtes,  gegossenes,  ge- 
schliffenes Glas.  Laternenlinsen, 
Lichtschirme  f.  elektr.  u.  Gasbe- 
leuchtung. Reklame  -Artikel, 
Brief  besckwerer  usw.  Preisver- 
zeichnis und  Abbildung  umsonst. 


Glimmerscheiben  für  Oefen  usw. 

Vorberg  & Co.,  Niederlahnstein  a.  Khein. 


Holzwolle. 

Pappen-  und  HolzwoUe- Werke,  Gustav  Günther, 

G.  m.  b.  H.,  Lauenstein  in  Sachsen. 


Isoliermasse. 

Sächs.  Kieselguhr -Werke,  Dresden-Blasewitz  1. 

Bohr-  und  Kesselisolierung,  Kieselguhr. 


Juteleinen. 

Sundheimer  & Strnpp,  Frankfurt  am  Main. 


FlaschenverschlUsse. 

N.  Fritzner,  Berlin  NW.  21,  Stromstr.  69. 


Gips. 

Berliner  Gipswerke,  L.Mundt  in  Berlin  W.  57, 
Verlängerte  Großgörschenstraße,  liefern  Formgips. 

Enling  & Mack,  Akt.-Ges.  in  Ellrich  am  Harz 

liefern  als  Spezialität:  Formgips  für  Porzellan- 
und  ftteingutfabrlken  in  bester  Qualität 

Wilh.KaselitzNchf.jN  iedersachswerfe  n,Harz, 

Gipsfabrik,  lief. : Alabaster-,  Modell-  u.  Formen- 
gips in  fst.  Qual.,  Marienglas,  Marmorzement. 
F.  L.  Schmidt,  Gipsfabrik,  Schlettwein  bei 
Pößneck,  Thüringen  liefert  für  sämtliche  Zweige  der 
keramischen  Industrie  Formen-  sowie  Modellgips. 


Kalkstein,  weiß. 

Bentsche  Terrazzo-Verkaufsstelle  Ulm,  G.  m. 
b.  H.,  Ulm  a.  D.  liefert  weihen  Kalkstein  in 
Stücken  oder  feingemahlen  mit  über  99°/0  kohlen- 
saurem  Kalkgehalt  zu  billigsten  Preisen. 


Kistenfabriken. 

Ang.  Walther  & Söhne,  M o rit  z do  rf,Bez. Dresden. 


Kohlen. 

Bndolph  Heinrich  in  Zwickan  i.  8.,  Filiale 
Leipzig,  Kohlen,  Koks,  Briketts  aus  allen  Be- 
vlcren.  Spezlalllefernngen  für  Porzellan- u.  Glasfabriken, 
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Coburg,  den  15.  Juli  1915. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 


Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  keramiicher  Seinerke  in  Deutidiland,  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deutichlands,  die  Töpferei-Berufsgenoiienidiafl  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Gias-BerufsgenoIIenidiaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  ölterreidiiidien  Porzeüanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzellan- 
indultrieilen  Don  Oberfranken  und  Oberpfatz,  den  Verband  der  ölterreidiiidien  Toninarenfabriken  in  Tepiiß,  den  Verband  deutidier  Porzellantabriken  zur  ahrung 
keramiidier  lntereiien  G.  m.  b.  ß.,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  ß„  die  Vereinigung  Deutidier  Bohlglasfabriken  G.  m.  b.  5.,  den  Verband  Deutidier 
Glas-,  Porzellan-  und  buxusmaren-ßändier,  E.G.  in.  b.  ß.  in  nürnberg,  den  Verein  deutidier  medizinglas-  und  Flakonhütten,  den  Scfiu&Derband  Deutidier  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fl.,  den  flrbsitgebemerband  Deutidier  Tafeigiashünen,  den  Verband  Deutidier  Beieuditungsglashütten,  den  Verein  rheimidier  Taj^Ia5' 
hüllen  Saar  und  Pfalz  m.  b.  ß.  in  Sulzbad)  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  muiterläger  in  Gias,  Keramik,  (Detail-,  Kurz-  und  5pielmaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sifee  in  heipzig,  den  Verein  für  Werkmeiiter  und  Induitriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Siße  in  flllrohlau.  den  Verein 

für  Werkmeifter  und  Induitriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend.  


Gegründet  von  Fr.  J acob  Müller  im  J ahre  1868. 
Erscheint  ■wöchentlich  einmal  Donnerstags. 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille.  Femsprechanschluß  Nr.  59.  — Telegr. -Adresse : Sprechsaal. 

Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille.  Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 

Prämiiert : Bugfra  Leipzig  1914  Silberner  Preis.  . 


der  betreffenden  Wochennummer  keme  Aufnahme  mehr  finden. 


Mitglied  von  : Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  — Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 


Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl.-Ing.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

Auch  aus  der  Tabelle  Nr.  3,  die  eine  Anzahl  Porzellan-  und 
Steingutmassen  aufweist,  ist  ersichtlich,  daß  die  Segerformel,  je 
nach  der  Art  ihrer  Berechnung  mehr  oder  minder  stark  differiert. 
Es  sei  nur  auf  die  gänzlich  verschieden  gearteten  Ergebnisse 
aus  den  beiden  Steingutmassen  Nr.  24  und  Nr.  25  verwiesen. 


Im  übrigen  können  wir  hieraus,  wie  vor  allem  aus  den 
vorher  angeführten  Beispielen  schon  ersehen,  daß  die  Seger- 
formel unter  Benützung  der  rationellen  Analyse  nicht  nur  ein 
völlig  unübersichtliches  Bild  ergibt,  sondern  in  vielen  Fällen 
derartig  unrichtige,  sowohl  der  eigentlichen  Zusammensetzung 
der  rationellen  Analyse,  als  auch  den  praktischen  Erfahrungen 
gänzlich  widersprechende  Resultate  ergibt,  daß  man  wohl  mit 
einem  gewissen  Recht  von  einem  mehr  oder  minder  gänzlichen 
Versagen  der  Methode  sprechen  kann. 

Dieses  mehr  oder  weniger  negative  Ergebnis  ist  aber  nur 
in  der  rationellen  Analyse  selbst  begründet,  der  nun  einmal, 
als  praktischer  Untersuchungsmethode,  wie  schon  weiter  oben 
dargelegt,  gar  manche  Mängel  anhaften. 


Tabelle  Nr.  3. 

- 


17 

18 

19 

20 

Porz  -Mas- 

Porzellan- 

Porzellan- 

Porzellan- 

Porzellan- 

Porzellan- 

Porzellan- 

Porzellan- 

Gehalt  der 

se  der  Kgl. 

massed.Kgl. 

masse  von 

masse  von 

masse 

masse 

masse  von 

masse  von 

Tone  an: 

Porz.-Man. 

Berlin 

Porz.-Man. 

Rpirlin 

Limoges  I 

Limoges  I 

Vierzon 

Vierzon 

Limoges  II 

Limoges  II 

nach  Seger 

i.  Molekülen 

nach  Seger 

i.  Molekülen 

nach  Seger 

i.Molekülen 

nach  Seger 

i.  Molekülen 

Kieselsäure  . . 

63,07 

1,0511 

66,71 

1,1118 

63,48 

1,0580 

66,00 

1,1000 

Tonerde 

24,67 

0,2438 

21,58 

0,2116 

25,00 

0,2450 

22,59 

0,2215 

Eisenoxyd  . . 

0,59 

0,0036  (FeO) 

0,47 

0,0059  (FeO) 

0.51 

0,0064(FeO) 

0,36 

0.0045  (FeO) 

Calciumoxyd  . . 

— 

— 

0,61 

0,0109 

1,06 

0,0189 

1,68 

O,03ÖO 

Magnesiumoxyd 

0,40 

0,0048 

0,37 

o,ooy3 

— 

— 

Kaliumoxyd  . . 

4,25 

0,0451 

2,93 

5,0312 

2,26 

0,0240 

2,71 

0,0289 

Natriumoxyd 

- — 

— . 

1,62 

0,0261 

1,19 

0,0192 

1,80 

0,0290 

Wasser  . . . 

7,00 

— 

5,54 

— 

6,67 

• 

Kohlensäure  . . 

— 

— 

— 

— ■ 

— 

— 

“ 

99,98 

99,83 

100,17 

100,73 

- 

Tonsubstanz  . 

54,92 

43,04 

56,18 

42,48 

1,0506  Si02 

1 ,1040  SiN2 

1,0683  Si02 

1,1075  Si0.2 

Quarz  .... 

23,52 

0,2517  A1»08 

26,46 

0,2217  A1203 

27,21 

0,2476  A1.203 

27,02 

0,2202  A1203 

0,0388  KgO 

0,0549  K20 

0,0299  K.20 

0,0542  K20 

Feldspat  . . . 

21,55 

30,50 

16,61 

30,14 

Kalkspat  . . . 

— 

— 

• 

244  — Nr.  28. 


SPRECHSAAL  — CO  BÜRO. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 


21 

22 

23 

24 

Porzellan- 

Porzellan- 

Steingut- 

Steingut- 

Steingut- 

Steingut- 

Steingut- 

Steingut- 

rnasse  von 

masse  von 

masse  C 

masse  C 

masse  D 

masse  D 

masse  E 

masse  E 

ijr  tJiidii  u6r 

Limoges 

Limoges 

Masse  an: 

III 

III  in 

nach 

in 

nach 

in 

nach 

in 

nach  Seger 

Molekülen 

Seger 

Molekülen 

Seger 

Molekülen  j 

Seger 

Molekülen 

Kieselsäure  . . 1 

65,61 

1,0935 

65,92 

1,0987 

61,70 

1,0283 

64,25 

1,0875 

Tonerde  . . . 

23,07 

0,2262 

23,32 

0,2286 

27,01 

0,2648 

21,46 

1,2104 

Eisenoxyd  . . 

0,65 

0,0081  (FeO) 

0,59 

0,0073  (FeO) 

0,61 

0,0076  (FeO) 

0,54 

0,0068  (FeO) 

Calciumoxyd 

0,80 

0,0143 

Spur 

— 

0,65 

0,0116 

2,38 

0,0425 

Magnesiumoxyd 

Spur 

— 

0,22 

0,0055 

0,25 

0.0065 

Spur 

Kaliumoxyd  . 

2,94 

0,0312 

1,48 

0,0157 

1,32 

0,0141 

1,97 

0,0209 

Natx  i umoxyd . . 

2,72 

0,0439 

0,60 

0,0097 

0,67 

0,0108 

1,03 

0,0166 

Wasser  . . . 

4,50 

— 

7,24 

— 

8,11 

— 

1,99 

' 

Kohlensäure 

— 

— 

— 

— 

— - 1 

6,12 

— 

| 100,29 

99,37 

100,32 

99,74 

Tonsubstanz  . . 

39,03 

58,56 

68,79 

51,97 

1,0739  Si02 

1,0794  Si02 

1,0309  Siü2 

1,0768  SiO, 

Quarz  .... 

19,28 

0,2263  A1203 

30,36 

0,2469  A1203 

27,38 

0,2735  A1.203 

34,50 

0,2179  AL03 

0,0750  K20 

0,0199  K20 

0,0069  K20 

0,0 1 65  K2  O 

Feldspat  . . . 

41,69 

11,08 

3,82 

9,16 

0,0437  CaO 

Kalkspat  . . . 

— 

— 

4;o/ 

f 


Segerforincl 

A.  aus  der  chemischem  Analyse: 


Nr. 


Ursprung  der  Massen 


17. 

18. 

19. 

20. 
21. 
22. 

23. 

24. 


Porzellanmasse  der  Kgl.  Porzellan-Manufaktur  Berlin 

Porzellanmasse  von  Limoges  I 

Porzellanmasse  von  Vierzon 

Porzellanmasse  von  Limoges  II 

Porzellanmasse  von  Limoges  III  

Steingatmasse  C 

Steingutmasse  D 

Steingutmasse  E 


B.  aus  der  rationellen  Analyse: 


SiO, 


ALO 


2'-/3 


FeO 


CaO 


MgO 


18,41 

13,33 

15,45 

11,22 

11,91 

28,90 

20,40 

12,50 


4,27 

2,537 

3,577 

2,320 

2,397 

5,991 

5,254 

2,420 


0,126 

0,071 

0,093 

0,083 

0,063 

0,191 

0,151 

0,080 


0,131 

0,276 

0,147 

0,325 


0,230 

0,490 


0,084 

0,111 


0,144 

0,125 


k2o 


Na.20 


0,790 

0,374 

0,351 

0,320 

0,306 

0,411 

0,280 

0,240 


0,313 

0,280 

0,450 

0,306 

0,254 

0,214 

0,190 


Basis  zu 
Säure 


1 : 1,33 
1 : 1,55 
1:1,32 
1 : 1,42 
1:1,45 
1 : 1 ,53 
1 : 1,26 
1 : 1,50 


17. 

27,09 

Si02 

6,491 

ai2o3  k2o 

18. 

20,12 

77  . 

4,042 

77  77 

19. 

35,76 

77 

8,288 

77  7? 

20. 

20,43 

77 

4,062 

77  77 

21. 

14,00 

77 

3,018 

77  77 

22. 

52,92 

77 

12,39 

77  77 

23. 

149,7 

77 

39,70 

77  77 

r 0,274 

24. 

17,89 

77 

36,20 

” \ 0,726 

Bekanntlich  zeigen  sowohl  Si02  als  auch  A1203,  je  nachdem 
sie  allein,  oder  als  Bestandteile  verschieden  zusammengesetzter 
Körper  auftreten,  auch  ein  sehr  verschiedenes  pyrometrisches 
Verhalten.  Auch  hier  trifft  das  Gesetz  zu,  daß,  wenn  zwei  oder 
mehrere  starre  Körper  sich  vereinigen,  die  erhaltene  Verbindung 
eine  größere  Schmelztemperatur  besitzt,  als  die  einzelnen  Köi'per 
für  sich.  Bei  den  drei  hauptsächlichsten  Bestandteilen  der  Tone, 
Tonsubstanz  im  weitesten  Sinne,  Feldspat  und  Quarz,  handelt 
es  sich  nur  um  komplexe  Verbindungen  von  Kieselsäure,  Ton- 
erde und  den  verschiedenen  Basen.  Eine  Ausnahme  dürften 
dagegen  in  seltenen  Fällen  nur  Si02,  häufiger  CaO  — als  CaC03 
machen  und  völlig  rein  und  ungebunden  mit  anderen  Oxyden 
Vorkommen.  Meistens  wird  aber  die  Gesamtsumme  der  Oxyde 
in  komplexen  Verbindungen  vereinigt  sein,  als  deren  Haupt- 
vertretei’  Seger  bei  den  Tonen  eben  Tonsubstanz,  Feldspat  und 
Quarz  bezeichnete. 

Was  nun  den  Feldspat  verhältnismäßig  so  leichtflüssig 
macht  ist  sein  Gehalt  an  Alkalienoxyden,  bezw.  deren  Mengen 
im  Verhältnis  zur  Kieselsäure  und  Tonerde.  Der  Mangel  an 
Basen  in  Verbindung  mit  einem  hohen  Gehalt  an  Tonerde  be- 
dingt wiederum  die  fast  völlige  Unschmelzbarkeit  der  reinen 
Tonsubstanz.  Es  tritt  daher  das  A1.203,  das  im  Feldspat  schon 
mit  Alkalien  chemisch  verbunden  ist,  viel  früher  in  Reaktion, 
als  das  A1.203  der  Tonsubstanz,  fex-ner  das  Si0.2  des  Feldspates 
früher  als  die  freie  Kieselsäure  des  Quarzes,  und  letztere  wieder 
früher  als  das  Si02  der  Tonsubstanz. 

Nach  den  Ausführungen  Ludwigs  40)  haben  wir  die  Zex1- 


*°)  Wie  bei  39. 


Störung  der  Tone  durch  Schmelzungen  theoretisch  in  der  Weise  l 
aufzufassen,  daß  sich  Lösungen,  aber  nicht  Doppelsilikate  bilden,  s 
Ob  der  Schmelzpunkt  einer  Lösung  bei  0°,  bei  1200°,  bei  1500  , 

oder  wiedex’um  bei  — 20°  (Kochsalz  und  Eis)  liegt,  ist  neben-  \1 
sächlich.  Auch  die  Schmelzen  mit  hohem  Schmelzpunkt  haben  ;j 
wir  als  Lösungen  aufzufassen,  und  auch  für  sie  gelten  die  all-  , 
gemeinen,  für  Lösungen  gültigen  Gesetze.  So  bex’ulit  ja.  auch  J 
die  Zusammensetzung  der  Glasuren  gerade  auf  der  Ei’scheinung,  1 
daß  Lösungen  mehrerer  Körper  — Silikate'  — ineinander  einen 
niedx'igeren  Schmelzpunkt  haben,  als  jeder  einzelne. 

Die  Vorgänge  beim  ExTiitzen  der  Tone  sind  nach  oben  ■ 
erwähntem  Autor  folgende.  Vorausgesetzt,  daß  eine  genügende  , 
innige  Berührung  der  verschiedenen  Flußmittel  untereinander  | 
und  mit  der  Tonmasse  stattfindet,  bildet  sich  zunächst  beim  j 
Erhitzen  die  am  leichtesten  schmelzbare  Lösung  der  vorhandenen  ' 
Bestandteile.  Je  mehr  Flußmittel  und  je  weniger  Tonerde  vor-  ] 
handen  sind,  desto  leichter  schmelzbarer  sind  die  Lösungen.  Es  ) 
kann  sich  daher  bei  Mangel  an  Flußmitteln  nur  eine  sehr  geringe  j 
Menge  dieser1  Lösung  bilden.  Andererseits  kann  abex1  der  Schmelz-  j 
punkt  von  einer  flußmitteläi’meren  Lösung  auch  dxirch  allmähliche  > 
Steigerung  der  Temperatur  erreicht  werden,  und  bei  gleich- 
bleibender Flußmittelmenge  werden  von  der  Lösung  auch 
immer  Kieselsäure  und  Tonerde  aufgenommen.  Da  der  Schmelz- 
punkt dex1  tonerdei’eichen  Lösungen  sehr  hoch  liegt,  so  wild  ■, 
hierbei  vorwiegend  erst  die  Kieselsäure  und  zuletzt  auch  ein  v 
großer  Teil  der  Tonerde  gelöst.  Auf  diese  Weise  wird  sich  also  j 
die  Menge  der  Lösung  im  selben  Maße  vei’mehren,  wie  sich  die  j 
ungelösten  Bestandteile  immer  mehr  verringern.  Die  Masse  1 
wird  dadurch  in  der  Folge  erweichen,  und  schließlich  wird  der 
ungelöste  Teil  so  gering,  daß  er  den  Körper  nicht  mehr  zu 
tragen  vermag  und  dadui-ch  ein  Zusammensinken  des  Ganzen 
bewii’kt.  Dex1  Ton  hat  also  einen  ganz  allmählichen  „Schmelz-  | 
puxikt“,  und  zwar  liegt  dieser  umso  höhex1,  je  tonerdereicher  ■ 
und  je  flußmittelärmer  ein  Ton  ist.  Die  Temperatur,  die  zum 
Niederschmelzen  eines  Tones  nötig  ist,  hängt  also  nicht  erst  j 
vom  Verhältnis  der  Tonerde  zur  Kieselsäure,  sondern  in  hohem  ■ 
Maße  auch  von  der  Menge  uxxd  Art  der  Flußmittel  ab.  Als  , 
Grundlage  für  die  Beurteilung  dieser  Wirkung  der  Flußmittel,  i 
die  nach  obigen  Ausführungen  in  der  Bildung  von  Lösungen 
besteht,  dient  das  allgemein  für  verdünnte  Lösungen  gültige 
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Wir  setzten  vor  dem  Krieg  ab 

im 

letzten  Jahr 

im  vorletzten  Jahr 

Hohlglas,  naturfarbig,  der 
Tarif-Nr.  737  a 

Argentinien 

108  580 

54  252 

dz 

Brasilien 

48  402 

48  18t 

?! 

Chile 

95  797 

90  739 

11 

Cuba 

57  482 

66  97  3 

n 

Peru 

48  732 

16  406 

ii 

Uruguay 

17  889 

1 1 377 

n 

Venezuela 

18  185 

26  933 

ii 

Glaswaren  der  Tarif-Nr. 
767  e 

Argentinien 

4 890 

2 848 

ii 

Brasilien 

2 130 

1 718 

ii 

Chile 

1 310 

1 163 

ii 

Es  ist  außer  Zweifel,  daß 

sich  schon 

kurze  Zeit  nach  dem 

Gesetz:  „Eine  gleiche  Anzahl  von  Molekülen  (oder  anders  aus- 
gedrückt: äquimolekulare  Mengen)  verschiedener  Stoffe  in  der 
gleichen  Menge  des  gleichen  Lösungsmittels  (hier  also  der 
Silikatschmelze)  gelöst,  erniedrigen  den  Erstarrungspunkt  (oder, 
was  dasselbe  ist,  den  Schmelzpunkt)  um  gleiche  Beträge.“ 

Während  v a n’t  Hoff  die  allgemeine  Gültigkeit  dieses  Ge- 
setzes erst  in  den  80-er  Jahren  bewies,  stellte  es  Richters 
schon  frühzeitig  als  für  die  Tone  gültig  auf.  Nach  ihm  üben 
denn  auch  äquivalente  Mengen  der  als  Flußmittel  auftretenden 
Basen  einen  gleichen  Einfluß  auf  die  Schmelzung  der  Tone  aus, 
wenn  sowohl  sämtliche  Basen,  als  auch  die  Tonerde  mit  der 
Kieselsäure  chemisch  verbunden  sind.  Ganz  streng  genommen 
gilt  das  Gesetz  allerdings  nur  für  äußerst  verdünnte  Lösungen, 
also  bei  Vorhandensein  von  geringen  Mengen  Flußmitteln.  Bei. 
Zunahme  der  Flußmittel  wird  die  Gesetzmäßigkeit  allmählich 
ungenauer,  bis  sie  beim  Ueberwiegen  der  Flußmittel,  wie  z.  B. 
bei  den  Glasuren  oder  den  ganz  leicht  schmelzbaren  Ziegel- 
tonen völlig  ihre  Gültigkeit  verliert,  denn  hier  handelt  es  sich 
nicht  mehr  um  verdünnte  Lösungen,  sondern  um  konzentrierte. 
Andererseits  umfaßt  aber  das  Gesetz  nicht  nur  die  Basen,  Kalk, 
Magnesia  etc.,  sondern  alle  in  der  Silikatschmelze  löslichen  Stoffe, 
wie  z.  B.  Titansäure.  Natürlich  werden  sich  unter  verschiedenen 
Umständen  auch  verschiedene  Abweichungen  ergeben,  die  Gründe 
hierfür  müssen  aber  dann  auch  ersichtlich  sein. 

Eine  hervorragende  Menge  von  Tonerde  vermag  also  wohl 
eine  gewisse  Menge  von  Flußmitteln  paralysieren,  aber  nie  auf- 
heben,  und  gerade  die  Menge  und  Art  der  Flußmittel  ist  daher 
auf  die  Schwerschmelzbarkeit  der  Tone  und  Massen  von  sehr 
großem  Einfluß.  (Fortsetzung  folgt.) 


Neueste  Ausfuhrfragen  der  Glas-Industrie. 

(Schluß.) 

Mit  Amerika  (Vereinigte  Staaten)  haben  wir  gute  Abschlüsse 
erzielt.  Wir  exportierten  dorthin  vor  dem  Krieg 


Hohlglas,  naturfarbig,  der 
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Hohlglas,  weiß,  durchsichtig 


im  letzten  Jahr 

im  vorletzten 

11  920 

8 674  dz 

9 098 

8 365  „ 

14  908 

9 360  „ 

876 

1 283  „ 

10  335 

5 944  „ 

2 737 

2 262  „ 

Butzenscheiben  . . . 

Spiegelglas,  gegossen  . 

„ , geblasen  . 

Aber  wir  mußten  mit  diesen  unseren  Freunden  unangenehme 
Erfahrungen  machen,  die  allerdings  zum  Teil  schon  in  das  Ge- 
biet der  hohen  Politik  gehören.  Handelspolitisch  wichtig  ist 
das  Spionagesystem,  erhielt  doch  eine  unserer  Firmen  unlängst 
folgende  Zuschrift:  „Wir  erlauben  uns,  bei  Ihnen  anzufragen, 

ob  Sie  unterrichtet  sind  über  die  Tätigkeit  der.  deutschen 
Regierung  zur  Unterstützung  der  deutschen  Fabrikanten  im 
auswärtigen  Handelswesen.  Es  würde  uns  lieb  sein,  zu  erfahren, 
in  welcher  Weise  die  deutschen  Exporteure  von  der  Regierung 
unterstützt  werden.  Wir  würden  Ihnen  für  Einzelheiten  sehr 
dankbar  sein. 

Zum  Beispiel,  senden  die  deutschen  Konsulate  im  Ausland 
Handelsberichte  nach  dem  Handelsamt  in  Berlin,  und  der  Punkt, 
über  den  wir  besonders  Aufklärung  wünschen,  ist  der  folgende : 
Werden  diese  Bericht  veröffentlicht  und  den  Fabrikanten  und 
Exporteuren  unentgeltlich  oder  gegen  Bezahlung  zugesandt? 

Daß  keine  deutsche  Firma,  auch  wenn  sie  mit  den  amerika- 
nischen Fragestellern  in  den  besten  geschäftlichen  Beziehungen 
steht,  Fragen  wie  die  obigen  dem  Wunsch  der  amerikanischen 
Firmen  gemäß  beantworten  wird,  braucht  nicht  erst  gesagt  zu 
werden.  Immerhin  ist  der  Versuch  wichtig  zur  Charakterisie- 
rung unserer  Freunde  jenseits  des  großen  Wassers. 

Der  Außenhandel  der  Vereinigten  Staaten  von.  Amerika 
selbst  hat  übrigens  unter  dem  Krieg  sehr  gelitten.  Die  Einfuhr 
war  allerdings  nicht  erheblich  zurückgegangen,  aber  die  Aus- 
fuhr, in  einem  Monat  um  mehr  als  40  °/0. 

In  den  südamerikanischen  Staaten  hat  sich  die  ungünstige 
wirtschaftliche  Lage  durch  die  Rückwirkung  des  europäischen 
Krieges  noch  verschlechtert.  Das  gilt  zunächst  für  Argentinien, 
wo  sich  die  rückgängige  Bewegung  im  wirtschaftlichen  Leben 
während  des  abgelaufenen  Jahres  noch  verschärfte.  Das  ist 
weiter  der  Fall  bei  Bolivien,  wo  eine  Stockung  in  Handel  und 
Wandel  eingetreten  ist.  In  Brasilien  litten  namentlich  die  Süd- 
staaten  unter  den  ungünstigeren  Verhältnissen.  Auch  in  Chile 
sind  die  Rückwirkungen  des  Krieges  erheblich  fühlbar,  ferner  in 
Peru,  wo  Handel  und  Wandel  durch  die  Unsicherheit  der 
politischen  Lage  schon  vorher  beeinträchtigt  wurden.  Die 
Verhältnisse  in  Uruguay  werden  etwas  günstiger  beurteilt. 
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Krieg  in  Südamerika  eine  Besserung  zeigen  wird  und  damit 
für  uns  günstige  Absatzverhältnisse  eintreten  werden,  sofern 
nicht  in  dem  einen  oder  anderen  Staat  Südamerikas  selbst  neue 
Wirren  und  unsichere  politische  Verhältnisse  entstehen. 

Die  Regierung  von  Großbritannien  hat  in  dem  boreign 
Trade  Debentures  Committee  ein  Institut  geschaffen,  um  dem 
britischen  Exporteur  Kredit  zu  verschaffen,  und  zwar  auch  dann, 
wenn  seine  Mittel  durch  die  Kriegskrise  im  Ausland  festgelegt 
sind.  Das  Institut  soll  nach  folgendem  Plan  arbeiten : Die 
kreditbedürftige  Exportfirma  übergibt  dem  Komitee  durch  Ver- 
mittelung ihrer  Bank  ein  Verzeichnis  der  zurzeit  uneinbring- 
lichen Auslandsguthaben  unter  Darstellung  ihrer  eigenen  Finanz- 
lage. Das  Komitee  entscheidet  sodann  über  den  zu  gewährenden 
Kredit,  der  im  Maximum  50  °/0  der  Auslandsguthaben  betragen 
darf.  Eine  direkte  Bevorschussung  der  Auslandsguthaben  durch 
die  Staatskasse  ist  nicht  vorgesehen.  Die  Kreditgewährung 
spielt  sich  vielmehr  in  folgender  Form  ab : Der  kreditbedürftige 
Exporteur  zieht  Sechsmonatswechsel  auf  seine  Bank,  die  von  dieser 
akzeptiert  werden.  Sobald  dies  geschehen  ist,  verbürgt  das  Komitee 
namens  des  staatlichen  Schatzamtes  die  Wechsel  durch  Indossa- 
ment. Ein  solcher  verbürgter  Wechsel  ist  dann  jederzeit  ent- 
weder am  offenen  Geldmarkt  oder  bei  einer  Bank  zum  besten 
Privatsatz  zu  diskontieren.  Der  Staat  leistet  also  Wechselbürg- 
schaft für  die  zurzeit  uneinbringlichen  Auslandsguthaben.  Das 
Komitee  des  Schatzamtes  nimmt  für  die  Bürgschaft  eines  Sechs- 
monatswechsels eine  Versicherungsprämie  von  l°/0,  also  2 °/0 
pro  anno.  Die  Banken  sollen  für  die  Akzeptierung  einen  Satz 
von  1/4°l o,  also  1/20,o  Pr0  ann0’  berechnen.  Die  Kredithilfe  kostet 
somit  den  Exporteur  nur  21/2  °/o  mehr,  als  der  Diskontosatz 
für  beste  Wechsel  beträgt.  Nach  sechs  Monaten  werden  die 
Staatsbürgschaften  für  Wechsel  auf  weitere  sechs  Monate  ver- 
längert, jedoch  nur  in  dem  Betrag,  der  durch  Abzug  der  in- 
zwischen eingegangenen  Auslandsguthaben  resultiert.  Wird  der 
Exporteur,  dem  Kredithilfe  gewährt  wurde,  zahlungsunfähig,  so 
wird  das  Risiko  zwischen  der  Regierung  und  der  akzeptierenden 
Bank  derart  verteilt,  daß  die  Regierung  aus  dem  Insurance- 
Fonds  oder  wenn  dieser  nicht  ausreicht,  aus  der  Staatskasse, 
75  °/  des  Ausfalls  deckt,  so  daß  die  Bank  nur  mit  25°/0  am 
Risiko  teilnimmt.  Maßnahmen  solcher  Art  sind  natürlich  immer 
geeignet,  dem  Ausfuhrhandel  neue  Anregungen  zu  geben.  Wir 
sind  weit  entfernt  davon,  zu  befürworten,  daß  dieses  Vorgehen 
Englands  bei  uns  einfach  nachgeahmt  wird,  aber  eine  weit- 
gehende Fürsorge  in  Außenhandelsfragen  können  auch  wir 
brauchen,  sowohl  jetzt,  wie  nach  dem  Friedensschluß.  Nach 
unseren  Hauptabsatzgebieten  würden  die  Umsätze  wohl  bald 
erheblich  steigen,  wenn  sich  auch  leistungsschwache  Firmen 
an  der  Ausfuhr  beteiligen  könnten.  Wir  exportierten  nach 
unseren  wichtigsten  Absatzgebieten  (soweit  jetzt  neutral  oder 
verbündet)  vor  dem  Krieg: 


Tafelglas 

Niederlande  . . . 

Oesterreich-Ungarn 
Schweiz 


Hohlglas,  naturfarbig,  der 
Tarif-Nr.  737  a 


Griechenland  . 
Niederlande  . . . 

Oesterreich-Ungarn 
Schweiz 


im  letzten  Jahr 

im  vorletzten  Jahr 

14  545 

13  924  dz 

2 461 

5 646  „ 

11  502 

8 858  „ 

11702 

10  547  „ 

44  468 

55  262  „ 

29  415 

20  237  „ 

19  628 

29  426  „ 

sich  hier  handelt, 

ist  also  bedeutend 

genug,  um  jede  Anstrengung  gerechtfertigt  erscheinen  zu  lassen. 
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Die  Haftpflichtversicherungsanstalt  der  Glas- 
Berufsgenossenschaft. 

Auf  die  Notwendigkeit  einer  Haftpflichtversicherung  einzu- 
gehen, ist  heute,  da  die  Erkenntnis  des  Wertes  und  der  Be- 
deutung derartiger  Versicherungen  Gemeingut  aller  Industrieller 
geworden  ist,  nicht  mehr  erforderlich,  vielmehr  soll  mit  dem 
Nachstehenden  nur  ein  Hinweis  gegeben  werden  auf  eine  im 
Interesse  der  Mitglieder  der  Glas-Berufsgenossenschaft  errichtete 
Einrichtung,  die  Haftpflichtversicherungsanstalt  der  Glas-Berufs- 
genossenschaft. Schon  früh  hatte  man  in  den  Kreisen  der  dieser 
Genossenschaft  angehörigen  Betriebsunternehmer  die  Vorzüge 
erkannt,  die  eine  auf  genossenschaftlicher  Grundlage  beruhende 
Einrichtung  zum  Schutz  gegen  die  aus  der  Haftpflicht  dritten 
gegenüber  entstehenden  Schäden  für  ihre  Mitglieder  hat.  Be- 
reits im  Jahre  1899  begründete  man  daher  die  Haftpflicht-Ge- 
nossenschaft der  deutschen  Glasindustrie  e.  G.  m.  b.  H.  zu  Berlin. 
Die  formalistischen  Schwierigkeiten,  die  diese  Genossenschafts- 
form bei  der  Aufnahme  von  Mitgliedern  u.  a.  im  Gefolge  hatte, 
ließen  die  Liquidation  erwünscht  erscheinen,  nachdem  das  Ge- 
werbe - Unfallversicherungsgesetz  den  Berufsgenossenschaften 
gestattete,  auch  andere  im  Interesse  ihrer  Mitglieder  liegende 
Einrichtungen  zu  schaffen.  Der  Vorstand  der  Glas-Berufs- 
genossenschaft beschloß  daraufhin,  für  die  Mitglieder  der  Ge- 
nossenschaft eine  Haftpflichtversicherungsanstalt  zu  gründen. 
Diese  trat  gleichzeitig  mit  der  Liquidation  der  eben  genannten 
Haftpflichtgenossenschaft  e.  G.  m.  b.  H.  am  1.  Juli  1908  ins 
Leben.  Die  Mitglieder  der  Genossenschaft  e.  G.  m.  b.  H.  traten 
der  neuen  Anstalt  sämtlich  bei,  die  so  Rechtsnachfolgerin  der 
Genossenschaft  in  jeder  Beziehung  wurde.  Die  Entwickelung 
der  Anstalt  war  eine  durchaus  günstige.  Nachstehende  Zahlen 
geben  darüber  eine  gute  Uebersicht. 

Der  Mitgliederbestand  betrug  in  den  Jahren  1908/1915: 

Bestand 
am  Anfang  des 

1.  Juli  1908 
„ 1909 

„ 1910 

„ 1911 

„ 1912 

„ 1913 

„ 1914 

„ 1915  M I - 

An  Löhnen  usw.  wurde  nachgewiesen  und  an  Beitrag  buch- 

Löhne  Beitrag 

Ji  24  593  407,40  Ji  4 469,75 

„ 25  220112,19  13  688,15 

„ 26  191  501,62  „ 12  884,55 

„ 30  310  829,33  „ 15  250,78 

„ 31  186  022,93  „ 15  566,93 

„ 36  324  442,46  „ 13  792,24 

„„  38  062  018,75  „ 14  731,02 

An  Schäden  wurden  gezahlt  und  an  Schadensreserven  auf- 
genommen . Schäden  Schadenreserven 


Jahres 

Zugang 

Abgang 

Bestand 

am  Ende  des  Jahres 

103 

16 

— 

119 

119 

9 

2 

128 

126 

■ 7 

2 

133 

131 

8 

5 

139 

134 

7 

3 

141 

138 

7 

1 

144 

144 

4 

5 

148 

143 

mäßig  gezahlt: 

1908 

1909 

1910 

1911 

1912 

1913 

1914 


1908 

1909 

1910 

1911 

1912 

1913 

1914 

In  den  Jahren 
1908—1914 
insgesamt 


4 368,08 

5 129,61 

6 753,81 
336,50 

2 000,66 
315,94 


6 000,— 
608,20 
200,— 
2 423,65 

7 200,— 

8 000,— 


24  431,85 


Ji  18  904,60 

Von  der  Rückversicherungsgesellschaft  sind  an  Schäden 
Jl  16  716,59  gezahlt. 

Auf  Ji  100  tatsächlich  gezahlten  Beitrag  kam  also  für  die 
Anstalt  ein  Schadenkonto  von : 

1908  Jl  — 

1909 

1910 

1911 

1912 

1913 

1914 


0,55 

0,47 

0,55 

0,03 

0,15 

0,02 


Die  Rückversicherungsbeträge  und  Verwaltungskosten  stell- 


ten  sich  auf: 

Rückversicherung 

Verwaltung 

1908 

Ji  111,00 
„ 3 689  84 

Ji 

325,12 

1909 

11 

741,86 

1910 

„ 3 094,05 

11 

1 151,18 

1911 

„ 3 681,36 

11 

1 543,97 

1912 

„ 3 685,00 

11 

1 133,99 

1913 

„ 4 361.92 

11 

1 572,20 

1914 

„ 4 567,85 

11 

989,54 

Die  Gesamteinnahmen  und  Gesamtausgaben  betrugen  : 


1908 

1909 

1910 

1911 

1912 

1913 

1914 


Ji  4 597,95 
20  994.24 
13  394,35 

15  371,14 

16  049,33 

18  964,49 

19  791,71 


436,22 
14  959,82 

5 036,58 

6 543,72 

7 428,14 

12  846,63 

13  888,43 


Es 


ergab  sich  demnach  ein  Ueberschuß  von: 

1908  Ji  4 161,73 

1909  „ 6 034,42 

1910  8 357,77 

1911  8 827,42 

1912  8 621,19 

1913  ,6117,86 

1914  „ 5 903,28 

Dem  Reservefonds  wurden  folgende  Zuführungen  gemacht: 

i der  Haftpflicht-Genossenschaft 
e.  G.  m.  b.  H.  in  Liquidation, 


Ji  33  850,38 

1909 

„ 2 080,87 

1910 

..  4 651,62 

1911 

,.  6 094,74 

1912 

„ 6 319,81 

1913 

,.  4 310,60 

1914 

,.  3 058,93 

1910 

1911 

1912 

1913 

1914 


0,37 

0.41 

0,41 

0,37 

0,38 

0,41 


Er  betrug  am  31.  Dezember  1914  Ji  59  294,82. 

Von  den  Ueberschüssen  sind  auf  den  Beitrag  angerechnet 
worden 

für  das  Jahr 

1908  Ji  — 

1909  6 000,00 

1910 2 080,86 

1911  ,,  3017,21 

1912  4 178,88 

1913  4 413,71 

1914  4 310,60 

1915  „ 3 058,93 

Der  in  bar  gezahlte  Beitrag  hat  sich  daher  tatsächlich  ge- 
stellt auf 

Ji  199,32  im  Jahre  1908 

„ 7 982,36  „ „ 1909 

„ 10  803,69  „ „ 1910 

„ 12  351,88  „ „ 1911 

„ 11  621,67  „ „ 1912 

„ 13  792,24  „ „ 1913 

„ 14  73102  „ „ 1914 

Auf  Jl  1000  Löhne  usw.  sind  demnach  tatsächlich  entfallen 
Beitrag : 

1908  Ji 

1909 


Auf  die  Bilanz  der  Haftpflichtversicherungsanstalt  vom 
31.  Dezember  1914,  die  im  Anhang  zum  Geschäftsbericht  der 
Glas-Berufsgenossenschaft  für  das  Jahr  1914  veröffentlicht  ist, 
wird  im  übrigen  noch  ausdrücklich  verwiesen. 

Nach  der  obigen  Zusammenstellung  werden  folgende  Punkte 
nochmals  besonders  hervorgehoben. 

Die  Zahl  der  Mitglieder  der  Anstalt  ist  in  den  Jahren 
1908/1914  stetig  gestiegen.  Durch  die  Beteiligung  weiterer 
größerer  Betriebe  stieg  auch  die  nachgewiesene  Summe  der 
tatsächlich  gezahlten  Löhne  usw.  und  damit  die  Beitragssumme. 
Durch  die  bisher  alljährlich  möglich  gewordenen  Rückzahlungen 
der  Hälfte  der  Ueberschüsse  und  Anrechnung  auf  die  Beiträge 
der  Mitglieder  stellt  sich  der  tatsächlich  gezahlte  Beitrag  durch- 
schnittlich um  20  °/0  geringer  {Ji  0,40)  als  der  satzungsgemäß 
auf  Ji  0,50  festgesetzte  für  Ji  1000  nachgewiesene  Löhne,  be- 
trägt also  nur  0,04  °/0  der  gezahlten  Löhne.  Den  Einnahmen 
gegenüber  stehen  als  Ausgaben:  Kosten  der  Schadenregulie- 
rung, Rückversicherungsprämie,  Verwaltungs-  usw.  -kosten. 

Nach  alledem  ist  das  Ergebnis  der  Entwickelung  der  Haft- 
pflicht-Versicherungsanstalt ohne  Zweifel  als  günstig  zu  be- 
zeichnen. Die  in  den  verflossenen  Jahren  gemachten  Erfah- 
rungen haben  bewiesen,  daß  das  Haftpflichtrisiko  in  den  Betrieben 
der  Glasindustrie  kein  allzu  großes  ist.  Hierzu  kommt,  daß 
die  Verwaltungskosten  sehr  gering  sind  und  daß  ferner  die  An- 
stalt nicht  auf  Gewinn,  sondern  rein  im  Interesse  ihrer  Mit- 
glieder arbeitet.  Bei  den  Regulierungen  der  Schadenfälle  ist 
es  daher  auch  möglich  gewesen,  den  Mitgliedern,  soweit  nur 
angängig,  in  jeder  Beziehung  entgegenzukommen.  Auch  hat 
sich  der  Vorstand  der  Anstalt  bemüht,  den  Mitgliedern,  die 
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noch  einer  Versicherung  besonderer  Risiken  bedurften,  durch 
Abschluß  von  Begünstigungsverträgen  weitere  Vorteile  bei  dem 
Abschluß1  von  Versicherungen  zu  beschaffen,  sowie  auch  durch 
Satzungsänderung  und  Aufnahme  weiterer  Risiken  den  Mitglie- 
dern noch  weitgehenderen  Schutz  zu  gewähren.  Die  Haftpflicht- 
Versicherungsanstalt  der  Glas-Berufsgenossenschaft  bietet,  da 
sie  sämtliche  für  einen  Betriebsunternehmer  bestehende  Risiken 
in  ihrer  Form  als  Betriebshaftpflichtversicherung  mit  in  Deckung 
nimmt,  jedem  ihrer  Mitglieder  den  weitgehendsten  Schutz  dar. 
Auch  ist  der  Wert  nicht  zu  verkennen,  der  darin  besteht,  daß 
die  Verwaltung  in  den  Händen  von  Berufsgenossen  liegt,  und 
die  Mitglieder  so  ein  viel  weitergehendes  Verständnis  für  ihre 
besonderen  Berufsinteressen  finden,  als  es  bei  einer  privaten, 
auf  Gewinn  arbeitenden  Gesellschaft  der  Fall  ist,  deren  Ver- 
waltung das  Bestreben  haben  muß,  im  Interesse  ihrer  Aktionäre 
möglichst  hohe  Ueberschüsse  und  Dividenden  herauszuwirt- 
schaften, wie  nachstehender  Fall  beweist. 

Nach  § 903  der  Reichsversicherungsordnung  haften  be- 
kanntlich Betriebsunternehmei-  oder  ihnen  nach  § 899  Gleich- 
gestellte (Bevollmächtigte,  Betriebsleiter  und  Arbeiteraufseher) 
für  alles,  was  Gemeinden,  Armenverbände,  Krankenkassen, 
Knappschaftsvereine,  Knappschaftskassen,  Ersatzkassen  usw.  in- 
folge des  Unfalles  nach  Gesetz  oder  Satzung  aufwenden  müssen, 
wenn  strafgerichtlich  festgestellt  wird,  daß  Unternehmer  den 
Unfall  vorsätzlich,  fahrlässig  oder  mit  Außerachtlassung  der- 
jenigen Aufmerksamkeit  herbeigeführt  haben,  zu  welcher  sie 
vex-möge  ihres  Amtes,  Berufes  oder  Gewerbes  besonders  ver- 
pflichtet sind. 

Der  Betriebsunternehmer  haftet  der  Berufsgenossenschaft 
auch  ohne  strafgerichtliche  Feststellung. 

Eine  Berufsgenossenschaft  sah  sich  nun  veranlaßt,  einen 
Betriebsunternehmer,  den  sie  vergeblich  zur  Anbringung  einer 
Schutzvorrichtung  aufgefordert  hatte,  für  einen  Unfall  regreß- 
pflichtig zu  machen  und  ihn,  der  bei  einer  privaten  Gesell- 
schaft versichert  war,  auf  Ersatz  der  ihr  entstandenen  Kosten 
zu  verklagen.  Der  Beklagte  ließ  daraufhin  durch  seinen  An- 
walt seiner  Haftpflichtversicherung  von  dem  gegen  ihn  ange- 
strengten Prozeß  Mitteilung  machen  und  erhielt  darauf  folgendes 
Schreiben: 

„Herren  Rechtsanwälte  N.  N.  und  N.  N.,  Frankfurt  a.  M. 
In  Sachen  der  N.  N.  Berufsgenossenschaft  gegen  K.  empfingen 
wir  Ihr  gefl.  Schreiben  vom  9.  d.  Mts.  nebst  der  Abschrift  der 
Klageschrift.  Zu  dem  Inhalt  der  letzteren  haben  wir  folgende 

Wirtschaftlich  - g* 

Korrespondenzen. 

Paul  Müller  f.  Am  10.  Juli  verstarb  zu  Friedberg  in  Hessen  der 
Rentner  und  Fabrikbesitzer  Paul  Müller,  Seniorchef  der  Porzellanfabrik 
und  -Malerei  Paul  Müller  in  Selb,  die  er  vor  25  Jahren  gegründet  hatte. 
Er  hat  den  Betrieb  durch  unermüdliche  Tätigkeit  zu  hoher  Blüte  gebracht 
und  seinen  Fabrikaten  einen  wohlverdienten  guten  Ruf  zu  verschaffen  ge- 
wußt. Bis  in  die  letzten  Lebenstage  verfolgte  und  förderte  er  mit  leb- 
haftem Interesse  das  Gedeihen  des  Unternehmens.  Ein  guter  und  edler 
Mensch,  der  auf  das  Wohl  seiner  Beamten  und  Arbeiter  jederzeit  bedacht 
war,  ist  mit  ihm  dahingegangen.  Sein  Andenken  wird  in  hohen  Ehren 
gehalten  werden. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben: 

Willy  Biermann,  Glasbläser,  und 

Adolf  Poggendorf,  Glasbläser, 

beide  von  der  Firma  Wilhelm  Kramer,  Thermometerfabrik,  G.  m.  b.  H. 
in  Zerbst. 

Ehre  ihrem  Andenken  1 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse 
wurden  ausgezeichnet: 

Erich  Schinke,  Kaufmann,  unter  gleichzeitiger  Verleihung  des  An- 
haltischen  Friedrichskreuzes, 

Paul  Sturm,  Glasbläser, 

Otto  Puppe,  Glasbläser, 

Hugo  Rose,  Glasbläser,  und 

Fritz  Schäfer,  Skalenschreiber, 

sämtlich  von  der  Firma  Wilhelm  Kramer,  Thermometerfabrik,  G.  m.  b.  H., 
in  Zerbst. 

Auszeichnung  für  treue  Mitarbeit.  Die  von  der  Handels-  und 
Gewerbekammer  Reichenberg  gestiftete  Medaille  für  langjährige  treue 
Dienste  wurde  verliehen 

in  Silber  an : 

Josef  Hilbert,  Fabrikverwalter  bei  der  Fa.  Josef  Rindskopf ’s  Söhne, 
Glasfabrik  in  Kosten  bei  Teplitz, 

Anton  Bergmann,  Expedent,  und  Gustav  Hofrichter  Abteilungsleiter, 
bei  der  Fa.  W.  Klaar,  Exportgeschäft  in  Gablonz  a.  N. ; 

in  Bronze  an: 

Rudolf  Babinsky,  Obermaler  bei  der  Fa.  G.  Bihl  & Comp,  vormals 
Robert  Hanke’s  Nachfolger  G.  m.  b.  H.,  Porzellan-,  Fayence-  und  Majolika- 
fabrik in  Ladowitz, 

Johann  Knapp,  Warenübernehmer  bei  der  Fa.  W.  Klaar,  Export- 
geschäft in  Gablonz  a.  N. 


Erklärung  abzugeben:  Wenn  die  Beweisaufnahme  ergeben 

sollte,  daß  der  Beklagte  tatsächlich  wiederholt  vergeblich  zur 
Anbringung  einer  den  Unfallverhütungsvorschriften  entsprechen- 
den Schutzvorrichtung  aufgefordert  worden  ist,  dann  würde 
dem  Beklagten  eine  Fahrlässigkeit  zur  Last  fallen,  die  dem  Vor- 
satz gleich  zu  erachten  ist.  Nach  § 152  des  Reichsgesetzes 
über  den  Versicherungsvertrag  haftet  der  Versicherer  nicht, 
wenn  der  Versicherungsnehmer  vorsätzlich  den  Eintritt  der  Tat- 
sache, für  die  er  dem  Dritten  verantwortlich  ist,  widerrechtlich 
herbeigeführt  hat.  Der  Vorsatz  braucht  aber  nicht  die  Ent- 
stehung des  Anspruches  des  Dritten,  ja  auch  nicht  einmal  die 
Entstehung  des  Schadens  zu  umfassen.  Der  Vorsatz  muß  nur 
auf  die  Herbeiführung  der  Tatsache,  für  die  der  Versicherungs- 
nehmer verantwortlich  ist,  gerichtet  sein.  Es  genügt  also  auch 
ein  vorsätzlicher  Verstoß  gegen  bestimmte  Schutzvorschriften. 
Wir  verweisen  auf  Hager  und  Bohrend,  Gesetz  über  den  Ver- 
sicherungsvertrag, Anmerkung  zu  § 152.  Wir  würden  also,  wenn 
sich  die  Klagebehauptung  als  wahr  erweisen  sollte,  es  ablehnen 
müssen,  für  den  Beklagten  auf  Grund  des  Haftpflichtversiche- 
rungs-Vertrages einzutreten.  Wir  bitten,  dies  dem  Beklagten 
bekannt  zu  geben. 

Hochachtungsvoll ! V ersicherungsgesellschaft.“ 

Diese  Auffassung  des  Begriffes  „Vorsatz“  dürfte  sich  zwar 
kaum  halten  lassen  und  ist  auch  nicht  glaubhaft,  daß  sie  Ge- 
meingut aller  Versicherungsgesellschaften  ist  und  die  Recht- 
sprechung sie  bestätigen  wird,  da  andei’nfalls  der  Zweck  einer 
Versicherung  dann  überhaupt  ein  sehr  problematischer  sein 
würde.  Auf  jeden  Fall  aber  lehrt  er,  daß  bei  dem  Abschluß 
von  Haftpflichtverträgen  die  größte  Vorsicht  geboten  ist,  damit 
man  vor  derartigen  Ueberraschungen  bewahrt  bleibt  und  der 
Versicherungsnehmer  nicht,  anstatt  Versicherungsschutz  bei 
seiner  Gesellschaft  zu  finden,  gezwungen  ist,  gegen  sie  einen 
langwierigen  und  teueren  Prozeß  zu  führen.  Derartige  Ueber- 
raschungen brauchen  die  Mitglieder  der  Haftpflichtversicherungs- 
anstalt der  Glas-Berufsgenossenschaft  nicht  zu  befürchten,  da 
diese  als  Betriebshaftpflichtversicherung  besonders  die  Risiken 
sämtlich  deckt,  die  mit  einem  gewerblichen  Unternehmen  ver- 
bunden sind,  und  ausschließlich  den  Interessen  ihrer  Mitglieder 
dient.  Die  Beteiligung  weiterer  Kreise  der  Glas-Berufsgenossen- 
schaft an  der  ausschließlich  für  sie  errichteten  Genossenschafts- 
einrichtung kann  daher  nur  als  in  ihrem  eigensten  Interesse 
liegend  bezeichnet  werden. 


e werblicher  TeiL 

Bestimmungen  zur  Ausfuhr  der  Vei’ordnung  über  gewerbliche 
Schutzrechte  feindlicher  Staatsangehöriger.  Der  Stellvertreter  des 
Reichskanzlers  gibt  unter  dem  2.  Juli  1915  folgendes  bekannt: 

Auf  Grund  des  § 7 der  Verordnung  über  gewerbliche  Schutzrechte 
feindlicher  Staatsangehöriger  vom  1.  Juli  1915  bestimme  ich: 

Zu  § 1 der  Verordnung. 

1.  Zuständig  für  die  Anordnungen  ist  der  für  gewerbliche  Schutz- 
rechte bestellte  Reichskommissar. 

2.  Die  Anordnungen  werden  nur  auf  Antrag  getroffen.  Der  Antrag 
ist  schriftlich  an  den  Präsidenten  des  Patentamts  zu  richten.  Die  An- 
gaben, mit  denen  der  Antrag  begründet  wird,  sind  glaubhaft  zu  machen. 
Zugleich  ist  bei  der  Kasse  des  Patentamts  für  jedes  Schutzrecht,  auf  das 
sich  der  Antrag  bezieht,  eine  Gebühr  von  M 50  zu  zahlen. 

3.  Der  Präsident  des  Patentamts  trifft  die  erforderlichen  Verfügungen, 
um  den  Sachverhalt  aufzuklären.  Er  kann  den  Antrag  in  geeigneter  Weise 
bekannt  machen  und  die  Beteiligten  zur  Anhörung  laden.  Die  entstan- 
denen Verhandlungen  legt  er  mit  seinem  Gutachten  dem  Reichskommissar  vor. 

4.  Der  Reichskommissar  kann  bei  der  Vorbereitung  und  der  Durch- 
führung seiner  Anordnungen  Zeugen  und  Sachverständige  eidlich  vernehmen, 
die  Hilfe  der  Verwaltungsbehörden  in  Anspruch  nehmen  und  das  Patent- 
amt, sowie  die  Gerichte  um  Rechtshilfe  ersuchen.  Er  kann  den  Betrag 
der  Geldleistungen,  die  auf  Grund  seiner  Anordnungen  zugunsten  des 
Reichs  fällig  geworden  sind,  festsetzen.  Die  festgesetzten  Beträge  sind 
als  öffentliche  Abgaben  anzusehen  und  können  nach  den  am  Ort  des  Wohn- 
sitzes oder  Sitzes  des  Verpflichteten  geltenden  landesrechtlichen  Vorschriften 
zwangsweise  beigetrieben  werden. 

5.  Zeugen  und  Sachverständige  erhalten  Gebühren  nach  Maßgabe  der 
Gebührenordnung  vom  30.  Juli  1878.  Die  dadurch  entstehenden  Kosten 
fallen  dem  Antragsteller  zur  Last. 

6.  Die  für  Zwecke  des  Heeres  oder  der  Flotte  erforderlichen  Anord- 
nungen können  von  der  obersten  Heeres-  oder  Flottenbehörde  unmittelbar 
bei  dem  Reichskommissar  angelegt  werden. 

Zu  § 6 der  Verordnung. 

7.  Die  Einsicht  der  Urkunden,  auf  Grund  deren  die  Bekanntmachungen 
von  dem  Patentamt  erlassen  sind,  steht  jedermann  frei. 

8.  Das  Reich  wird  in  bezug  auf  das  ihm  zustehende  Forderungsrecht 
durch  den  Präsidenten  des  Patentamts  vertreten. 

Verlängerung  der  Fristen  für  Patente  und  gewerbliche  Muster 
und  Modelle  in  der  Schweiz.  Der  Bundesrat  hat  am  23.  Juni  1915 
folgenden  Beschluß  gefaßt: 

1.  Die  im  Bundesgesetz  vom  3.  April  1914  betreffend  Prioritäts- 
rechte an  Erfindungspatenten  und  gewerblichen  Mustern  und  Modellen 
enthaltenen  Prioritätsfristen  werden  vorläufig  bis  zum  Ablauf  des 
31.  Dezember  1915  verlängert:  a)  Für  erste  ausländische  Anmeldungen 
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von  Patenten  und  Gebrauchsmustern,  deren  Datum  dem  31.  Juli  1913 
nachgeht;  b)  für  erste  ausländische  Hinterlegungen  gewerblicher  Muster 
oder  Modelle,  deren  Datum  dem  31.  März  1914  nachgeht;  c)  für  an  Aus- 
stellungen zur  Schau  gebrachte  Erfindungen,  Gebrauchsmuster  und  gewerb- 
liche Muster  oder  Modelle,  sofern  der  Eröffnungstag  der  Ausstellung  dem 
31.  Januar  1914  nachgeht. 

2.  Zur  Bezahlung  der  Gebühren:  a)  Für  das  zweite  oder  eines  der 

folgenden  Patentjahre;  b)  für  die  zweite  oder  die  dritte  Schutzperiode 
von  Hinterlegungen  gewerblicher  Muster  oder  Modelle  wird,  sofern  der 
Ablauf  der  gesetzlichen  Zahlungsfrist  dem  31.  Juli  1914  nachgeht,  eine 
außerordentliche  Nachfrist  gewährt,  deren  Ende  vorläufig  auf  den  31.  De- 
zember 1915  festgesetzt  wird. 

3.  Innerhalb  einer  Frist,  deren  Ende  vorläufig  auf  den  31.  Dezember 
1915  festgesetzt  wird,  können  vollständige  Prioritätsausweise  für  inzwischen 
eingetragene  Erfindungspatente  und  gewerbliche  Muster  oder  Modelle, 
deren  Anmelde-  oder  Hinterlegungsdatum  dem  30.  April  1913  nachgeht, 
noch  eingereicht  werden. 

4.  Innerhalb  einer  Frist,  deren  Ende  vorläufig  auf  den  31.  Dezember 
1915  festgesetzt  wird,  sollen  vom  Amt  beanstandete  Patentgesuche  und 
Muster-  oder  Modellhinterlegungen  (sowie  auch  Markeneintragungsgesuche) 
wegen  Nichteinhaltung  der  ordentlichen  Fristen  zur  Erledigung  der  Be- 
anstandungen nicht  zurückgewiesen  werden. 

5.  Innerhalb  einer  Frist,  deren  Ende  vorläufig  auf  den  31.  Dezember 
1915  festgesetzt  wird,  können  verspätet  eingereichte  Eekurserklärungen 
betreffend  Zurückweisungen  von  Patentgesuchen,  Muster-  oder  Modell- 
hinterlegungen, sowie  auch  Markeneintragungsgesuchen  vom  schweize- 
rischen Justiz-  und  Polizeidepartement  entgegengenommen  werden,  sofern 
die  ordentlichen  Rekursfristen  erst  nach  dem  31.  Juli  1914  abgelaufen  sind. 

Sofern  der  Bundesrat  nicht  beschließen  wird,  daß  es  bei  dem  31.  De- 
zember 1915  als  Termin  vorstehender  Fristen  sein  Verbleiben  haben  soll, 
laufen  sie  über  dieses  Datum  hinaus  weiter  bis  zu  dem  vom  Bnndesrat  end- 
gültig festzusetzenden  Termin,  wobei  jeder  Frist  ein  besonderer  Termin 
gesetzt  werden  kann. 


Handel  und  Verkehr. 


Zollbehandlung  der  von  Handlungsreisenden  eingeführten 
Muster  in  Griechenland.  Die  Direktion  für  indirekte  Steuern  hat  auf 
Grund  des  griechisch-britischen  Abkommens  über  die  Zollbehandlung  der 
von  Handlungsreisenden  eiDgeführten  Muster  folgende  Anweisung  an  die 
griechischen  Zollbehörden  erlassen: 

In  der  Absicht,  die  Versendung  der  Muster  aus  dem  letzten  Hafen 
nach  dem  Ausland  zu  erleichtern,  wird  folgendes  zur  Kenntnis  gebracht: 
Der  Handlungsreisende,  welcher  Muster  mit  sich  führt,  kann  nach 
deren  Uebernahme  als  Durchfuhrgut  im.  ersten  Zollamt  auf  Grund  des  ihm 
von  diesem  Zollamt  ausgestellten  Musterpasses  die  Muster  im  Lande  frei 
von  einer  Stadt  zur  anderen  bringen;  er  unterliegt  keinen  weiteren  Zoll- 
förmlichkeiten als  der  Verweisung  seines  Passes  auf  Verlangen  der  Orts- 
behörden, um  von  der  Stadtzoll-  oder  einer  anderen  Ortsabgabe  befreit  zu 
sein.  Bei  der  Abreise  aus  dem  letzten  Hafen  nach  dem  Ausland  muß  der 
Muster  mitführende  Handlungsreisende  den  Paß  bei  der  Zollbehörde  des 
Hafens  mit  einer  Ausfuhrerklärung  abgeben.  Die  Zollbehörde  trägt  den 
Paß  ein  und  heftet  an  die  Ausfuhrerklärung  den  Frachtschein  der  Muster 
gemäß  § 2 Artikel  79  des  Gesetzes,  betreffend  das  Zollreglement,  abgeän- 
dert durch  Artikel  3 des  Gesetzes  Nr.  811  vom  Jahre  1880.  Nach  Durch- 
sicht und  Verladung  der  Muster  benachrichtigt  das  Ausgangszollamt  das 
Einfuhrzollamt  von  der  Aufhebung  der  gemäß  Gesetz  Nr.  669  vom  Jahre 
1861  geleisteten  Bürgschaft. 


Gegenwärtiger  Stand  des  deutschen  Postverkehrs  mit  dem 
Ausland.  Amtlich  wird  bekanDtgegeben : 

1.  Bis  auf  weiteres  sind  von  der  Annahme  bei  den  deutschen  Post- 
anstalten ausgeschlossen  Postsendungen  jeder  Art  nach  allen  deutschen 
Schutzgebieten ; nach  Aegypten,  Aethiopien,  Afghanistan  und  Beludschistan ; 
nach  Belgien  (mit  den  bekannten  Ausnahmen,  siehe  auch  unter  2)  und 
Belgisch-Kongo ; nach  Frankreich,  Großbritannien  und  Italien  nebst  ihren 
Kolonien  und  Postanstalten  im  Ausland ; nach  Japan  nebst  den  japanischen 
Postanstalten  in  China  usw. ; nach  Marokko  mit  Ausnahme  der  deutschen 
Postanstalten  in  der  spanischen  Einflußzone  (Alkassar,  Arsila,  Larasch, 
Tetuan)  und  der  spanischen  Besitzungen  in  Nordafrika  (Ceuta,  Melilla) ; 
nach  Montenegro  und  Serbien ; nach  Rußland  (mit  den  bekannten  Aus- 
nahmen), siehe  auch  uuter  2)  nebst  Finnland  und  den  russischen  Post- 
anstalten im  Ausland;  nach  Tunis  und  Westafrika  (ausgenommen  die  por- 
tugiesischen und  spanischen  Besitzungen). 

2.  Ueber  den  Postverkehr  mit  den  von  deutschen  Truppen  besetzten 
Teilen  von  Belgien  und  Russisch-Polen  gelten  die  hierüber  erlassenen  be- 
sonderen Verfügungen.  Für  den  Postverkebr  mit  Oesterreich-Ungarn  und 
Bosnien-Herzegowina  bestehen  besondere  Beschränkungen,  die  den  Post- 
anstalten mitgeteilt  worden  sind. 

3.  Nach  den  unter  1 und  2 nicht  genannten  Ländern  sind  offene 
gewöhnliche  und  eingeschriebene  Briefsendungen  allgemein  zugelassen. 
Außerdem  können  angenommen  werden:  a)  Briefe  und  Kästchen  mit  Wert- 
angabe nach  Bulgarien,  Dänemark,  Luxemburg,  den  Niederlanden,  Norwegen, 
Rumänien,  Schweden  (Kästchen  mit  Wertangabe  unzulässig),  der  Schweiz, 
der  Türkei;  b)  Postanweisungen  nach  Bulgarien,  Chile,  China  (deutsche 
Postanstalten),  Costarica,  Cuba,  Dänemark,  den  Dänischen  Antillen,  Ecua- 
dor, Griechenland,  Honduras  (Republik),  Luxemburg,  den  Niederlanden, 
Niederländisch- Guyana,  NiederJändisch-Indien,  Norwegen,  Peru,  Rumänien, 
Salvador,  Schweden,  der  Schweiz,  Siam,  Uruguay,  den  Vereinigten  Staaten 
von  Amerika  nebst  ihren  Besitzungen;  c)  Postaufträge  nach  Chile,  Däne- 
mark, den  Dänischen  Antillen,  Luxemburg,  den  Niederlanden,  Niederländisch- 
Guyana,  Niederländisch- Indien,  Norwegen,  Schweden,  der  Schweiz;  d)  Brief- 
sendungen mit  Nachnahme  nach  Chile,  China  (deutsche  Postanstalten), 
Dänemark,  den  Dänischen  Antillen,  Luxemburg,  den  Niederlanden,  Nieder- 
ländisch-Guyana,  Niederländisch-Indien,  Norwegen,  Rumänien,  Schweden, 
der  Schweiz ; e)  Pakete  nach  Bulgarien  (nur  bis  20  kg  ohne  Nachnahme), 
nach  Dänemark,  Griechenland,  Luxemburg,  den  Niederlanden,  Norwegen,  den 


Philippinen,  Rumänien  (nur  bis  20  kg),  Schwedea,  der  Schweiz,  der  Türk 
den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika. 


Briefe  nach  Elsaß-Lothringen  uud  badischen  Postorten.  Die 
Bestimmung  der  in  den  Schalterfluren  der  Postanstalten  aushängenden 
Bekanntmachung  Nr.  1,  wonach  infolge  des  Kriegszustandes  bis  auf  wei- 
teres verschlosssene  Privatbriefsendungen  nach  und  von  Elsaß-Lothringen 
und  den  in  dieser  Bekanntmachung  namentlich  aufgeführten  badischen 
Postorten  zur  Postbeförderung  nicht  angenommen  werden,  wird  von  den 
Auflieferern  der  Sendungen  häufig  nicht  berücksichtigt.  Die  Bestimmung 
isi  noch  voll  in  Kraft.  Wenn  private  Briefsendungen  des  inneren  deutsche 
Verkehrs  nach  und  von  den  bezeichneten  Gebietsteilen  verschlossen  au 
geliefert  werden,  müssen  sie  den  Absendern  zurückgegeben  oder,  wenn 
diese  nicht  bekannt  sind,  nach  den  Vorschriften  für  unbestellbare  Sen- 
dungen behandelt  werden.  Es  liegt  daher  im  eigenen  Vorteil  der  Ab- 
sender, solche  Sendungen  nur'  offen  aufzuliefern. 


Eisenhahnlieferfristen.  Durch  die  vorübergehende  Aufhebung 
Lieferfristen  der  Eisenbahn-Verkehrsordnung  und  der  deutschen  Eisenbahn- 
tarife, Teil  I,  werden  die  Bestimmungen  des  § 92  der  Eisenbahn- Verkehrs 
Ordnung  nicht  berührt.  Der  Absender  kann  daher,  gegen  Erhebung  de 
tarifmäßigen  Gebühr,  nach  wie  vor  das  Interesse  an  der  Lieferung  ar 
geben.  Dieses  hat  nach  den  §§  93  und  94  der  Eisenbahn-Verkehrsordnung 
nicht  nur  auf  die  Höhe  der  Entschädigung  für  Ueberschreitung  der  Liefer 
frist  Einfluß,  sondern  es  kann  auch  bei  Verlust,  Minderung  oder  Beschä 
digung  des  Gutes  außer  der  in  § 88  der  Eisenbahn-Verkehrsordnung  be 
zeichneten  Entschädigung  der  Ersatz  des  weiter  entstandenen  Schaden, 
bis  zu  dem  als  Interesse  an  der  Lieferung  angegebenen  Betrag  bean- 
sprucht werden. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 


Zur  Lage  der  Keram-  und  Glasindustrie  in  Deutschland.  Nach 
den  auf  Berichten  aus  Industriekreisen  beruhenden  Mitteilungen  des  Reichs- 
Arbeitsblattes  über  den  Monat  Mai  1915  hat  sich  in  der  Steingutindustrie  * j 
gegen  den  Vormonat  nichts  Wesentliches  geändert.  Die  Löhne  steigen  • ; 
fortgesetzt. 

Die  Porzellanfabrikation  war  nicht  ausreichend  beschäftigt. 

Die  Lage  der  einzelnen  Zweige  der  Jenaer  Glasindustrie  war  ver- 
schieden. Die  Betriebe  zur  Herstellung  optischer  Gläser  waren  sehr  gut 
beschäftigt;  der  Umsatz  war  zum  Teil  um  etwa  20%  höher  als  im  Vor- 
monat und  um  etwa  160  % höher  als  im  Vorjahr.  Dagegen  war  der  Ab- 
satz von  Röhrenglas  infolge  Ausfalls  des  italienischen  Geschäfts  gering. 
Der  Umsatz  in  Elektrizitätszählern  und  Quecksilberdampfsehalen  war  gut 
und  um  etwa  15%  höher  als  im  Vormonat.  Die  Elektrizitätswerke  haben 
infolge  des  Rückganges  des  Petroleumverbrauchs  viele  neue  Anschlüsse 
erhalten.  Die  Werke  zur  Herstellung  von  Beleuchtungsgläsern  waren  be- 
friedigend beschäftigt ; der  Absatz  blieb  allerdings  um  etwa  20  % geringer 
als  im  Vormonat,  da  die  Hauptgeschäftszeit  zu  Ende  war  und  da  der 
Absatz  nach  Oesterreich,  Rumänien  und  Italien  stockte.  Aus  der  Fabri- 
kation von  Laboratoriumsglas  wird  eine  bedeutende,  in  besonderen  Um- 
ständen begründete  Zunahme  des  Umsatzes  gegenüber  dem  Vormonat 
berichtet. 

In  Abweichung  von  den  Jenaer  Berichten  wird  aus  Schlesien  ge- 
meldet, daß  die  Beschäftigung  der  Beleuchtungsglasindustrie  wenig  be- 
friedigend war.  Es  mußte  teilweise  auf  Lager  gearbeitet  werden.  Trotz- 
dem herrscht  Mangel  an  männlichen  Arbeitskräften,  während  an  weiblichen 
Ueberangebot  vorhanden  war. 

In  der  Spiegelglasindustrie  brachte  der  Mai  keine  Besserung  der  Ab- t 
Satzmöglichkeit,  dagegen  ist  in  Tafelglas  die  Nachfrage  befriedigend  ge- 
worden. In  Schockglas  hat  sich  das  Geschäft  etwas  gebessert,  war  aber 
immer  noch  ruhig. 

Die  Lage  der  Konservenglasfabrikation  war  gut ; sie  hat  sich  gegen- 
über dem  Vormonat  noch  gebessert.  Ausgenommen  sind  einzelne  Unter- 
nehmungen, die  lediglich  für  die  Ausfuhr  arbeiteten. 


Die  Einfuhr  von  Glaswaren  in  Britisch-Iudien  bewertete  sich .. 
in  dem  am  31.3.  14  beendeten  Rechnungsjahr  mit  1296  853  Pfd.  Sterl.  • 
Davon  kamen  aus  Oesterreich-Ungarn  für  582  541,  aus  Deutschland  für  J 
190  577,  aus  Großbritannien  für  174  699,  aus  Belgien  für  129  023,  aus- 
Japan  für  105  422,  aus  China  für  33  248,  aus  Italien  für  32  629  Doll. 


Glassand  in  Kanada.  Ein  für  die  Fensterglas-Herstellung  geeignetes,  . 
auf  7 Mill.  t geschätztes  Vorkommen  von  Glassand  wurde  in  Kanada  in 
den  Bergen  westlich  von  Medicine  Hat  (Alberta)  entdeckt  und  hat  laut  * 
Analyse  98,98%  Kieselsäuregehalt.  Die  Errichtung  .einer  Fensterglas-/ 
fabrik  in  Medicine  Hat  ist  in  Aussicht  genommen. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 


Fürstenberger  Porzellanfabrik,  Fürsteuberg  a.  d.  Weser-  Die 
28.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  26.  7.  15,  vorm.  10  Uhr,  in 
Höxter,  im  Hotel  Berliner  Hof,  statt. 

Porzellaufabrik  Moschendorf  A.-G.*  Moschendorf.  Auszug  aus 
der  Bilanz  vom  3.  12.  15:  Reingewinn  Ji  18  990. 


Porzellanfabrik  Tettau  A.-G.,  Tettau.  Gegenstand  des  Unter  - 
nehmens ist  die  Fortführung  der  Porzellanfabrik  Tettau  vorm.  Sonntag  & , 
Söhne  G.  m.  b.  H.  in  Tettau,  sowie  der  Erwerb  und  die  Beteiligung  an 
anderen  gleichartigen  oder  verwandten  Unternehmungen.  Das  Grund- 
kapital beträgt  JL  5000,  eingeteiit  in  fünf  Aktien  zu  je  M 1000.  Vor- 
stand ist  Direktor  Erich  Jähne.  Gründungsmitglieder  sind  Kaufmann 
Albert  Heinz,  Tettau,  Kaufmann  Hans  Kühn,  Coburg,  Kaufmann  Paul 
Zimmermann,  Werdau  i.  S.,  Direktor  Max  Müller,  Saalfeld  a.  S.,  und 
Direktor  Max  Methfessel,  Saalfeld  a.  S.  Sie  haben  sämtliche  Aktien  über- 
nommen. Aufsichtsratsmitglieder  sind  Bankdirektor  Nikolaus  Röhrig, 
Coburg,  Rechtsanwalt  Dr.  Leo  Gutmann,  Gotha,  Rechtsanwalt  Otto 


SPRECHSAAL  — COBURG. 


Nr.  28.  — 249 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

Brunner,  Kronach,  und  Bankprokurist  Ernst  Grau,  Werdau.  Von  den 
mit  der  Anmeldung  der  Gesellschaft  eingereichten  Schriftstücken,  ins- 
besondere von  dem  Prüfungsbericht  des  Vorstands  und  des  Aufsichtsrats, 
kann  bei  dem  K'inigl.  Amtsgericht  Bamberg  Einsicht  genommen  werden. 

Porzellan>I  idustrie-A.-G.  Bergbaus,  Auma  in  Thür.  Die  ordent- 
liche Generalversammlung  findet  am  28. 7.  15,  nachm.  4 Uhr,  in  Gera- 
Beuß,  im  Sitzungssaal  des  Bankhauses  Gebr.  Oberlaender,  statt. 

Tonwerk  Schopfheim  A.-G.,  Schopfheim.  Nachdem  die  auf  den 
30. 6.  15  einberufene  ordentliche  Generalversammlung  wegen  Beschluß- 
unfähigkeit nicht  abgehalten  werden  konnte,  findet  die  ordentliche  General- 
versammlung am  22.  7. 15,  nachm.  3 Uhr,  in  Schopfheim,  im  Geschäftslokal 
der  Gesellschaft,  statt. 

Bheinische  Schamotte-  und  Dinaswerke,  Köln  a.  Kh.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Reingewinn  M 70  718;  Zinsscheinsteuer- 
Rücklage  Ji  7000 ; Vortrag  auf  neuer  Rechnung  Ji  63  718. 

Nach  dem  Jahresbericht  konnte  im  Januar  1915  das  Mehlemer  Werk 
wieder  voll  in  Betrieb  genommen  werden.  Durch  die  starke  Inanspruch- 
nahme der  Eisen-  und  Stahlindustrie  für  Heereszwecke  war  auch  die  Be- 
schäftigung der  Gesellschaft  wieder  lebhafter.  Im  September  konnte  der 
Versand  wieder  aufgenommen  und  allmählich  so  verstärkt  werden,  daß 
Ende  des  Jahres  etwa  50  % der  normalen  Leistungsfähigkeit  erreicht  wurden. 
Die  Außenstände  im  feindlichen  Ausland  betragen  Ji  133  000;  auf  ihren 
Eingang  nach  Friedensschluß  ist  zu  hoffen,  und  eine  besondere  Rückstel- 
lung erscheint  nicht  erforderlich,  zumal  da  die  Gesellschaft  durch  den 
Verfügungsbestand  von  M 300  000  gedeckt  ist.  Der  Ankauf  der  Fabrik 
feuerfester  Steine  G.  m.  b.  H.  Mehlem  der  an  dem  Einspruch  einer  Minder- 
heit scheiterte,  ist  wegen  Kriegsausbruchs  nicht  weiter  verfolgt  worden. 

In  der  Generalversammlung  teilte  die  Direktion  über  die  Aussichten 
mit,  daß  diese  wegen  der  erhöhten  Löhne  und  Materialkosten  wenig  be- 
friedigend seien.  Jedenfalls  könne  an  die  Erzielung  eines  Gewinnes,  so- 
lange der  Krieg  dauere,  kaum  gedacht  werden. 

A.-G.  für  Essen-  und  Ofenbau  i.  L.,  Düsseldorf.  Die  ordentliche 
Generalversammlung  findet  am  24.  7.  15,  nachm.  4 Uhr,  in  Regensburg, 
von  der  Tannstraße  7,  zur  ebenen  Erde,  Eingang  rechts,  statt. 

A„-G.  Möncheberger  Gewerkschaft,  Cassel.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31.  12.  14:  Verlustsaldo  Ji  10  724. 

W.  Hirsch,  A.-G.  für  Tafelglasfabrikation,  Radeberg.  Am 
21.  8.  15,  nachm.  47a  Uhr,  findet  in  Radeberg,  im  Sitzungszimmer  der 
Gesellschaft,  eine  außerordentliche  Generalversammlung  statt  zur  Vornahme 
einer  Wahl  zum  Aufsichtsrat. 

von  Poncet  Glashüttenwerke  A.-G.,  Friedrichshain  N.-L.  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  30.  7.  15,  nachm.  372  Uhr,  in 
Cottbus,  im  Hotel  Ansorge,  statt. 

Hannoversche  Glashütte,  Hannover-Hainholz.  Bei  der  Auslosung 
von  Anteilscheinen  der  4V2°/o‘igen  Hypothekaranleihe  wurden  die  Nrn.  40 
65  90  94  149  198  252  254  263  264  zu  je  Ji  1000  zur  Rückzahlung  vom 
2.  1.  16  ab  gezogen. 

Glashüttenwerke,  vorm.  J.  Schreiber  & Neffen,  Wien.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  31.12.  15:  Verlust  202  696  K,  wird  aus  dem  Spezial- 
reservefonds gedeckt. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  kennzeichnete  sich  schon  die  erste  Hälfte 
des  verflossenen  Geschäftsjahres  durch  krisenhafte  Verhältnisse  und  an- 
dauernd fortgesetzte  Preiskämpfe;  überdies  hatte  die  in  diesem  Zeitraum 
durchgeführte  Betriebsverlegung  der  Fabrik  Zay-Ugrocz  nach  Lednicrona 
notgedrungen  eine  ganz  erhebliche  Verringerung  der  Produktion  zur  Folge, 
welche  durch  den  indessen  in  Lednicrona  konzentrierten  Betrieb  später 
wettzumachen  in  Aussicht  genommen  war.  Der  im  zweiten  Halbjahr  aus- 
gebrochene Weltkrieg  hat  die  Gesellschaft  jedoch  genötigt,  ihre  sämtlichen 
Betriebe  wesentlich  einzuschränken,  und  selbst  die  reduzierten  Betriebe 
konnten  nur  unter  Aufbietung  größter  Opferwilligkeit  im  Interesse  der 
Arbeiterschaft  aufrechterhalten  werden.  Diese  Umstände  und  die  damit 
verbundene  nachteilig  beeinflußte  Fabrikation  haben  leider  ein  sehr  un- 
günstiges Betriebsergebnis  gezeitigt  und  lassen  auch  für  das  laufende  Ge- 
schäftsjahr, welches  bedauerlicherweise  ebenfalls  unter  der  Einwirkung 
der  Kriegsverhältnisse  steht,  eine  Besserung  kaum  erhoffen. 

Thermos  A.-G.,  Berlin.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14: 
Reingewinn  Ji  33  235;  Dividende  4%- 

In  der  Generalversammlung  teilte  der  Vorsitzende  mit,  daß  die  eng- 
lische Fabrik  inzwischen  zu  einem  höheren  Preis  als  dem  Bilanzwert 
verkauft  worden  sei.  Aus  der  russischen  Beteiligung  ist  keinesfalls 
ein  Verlust  zu  gewärtigen.  Die  Geschäftslage  stellt  sich  nicht  als  be- 
sonders gut  dar.  Der  Auslandsverkehr  ist  unterbunden,  Aufträge  für  Heeres- 
lieferungen boten  einen  gewissen  Ersatz.  Nach  dem  Krieg  erhofft  man 
einen  Aufschwung  des  Geschäfts. 

Sächsische  Tongrubengesellschaft  m.  b.  H.,  Dubrauke.  Die 
■ Firma  ist  erloschen. 

Konkursnachricht,  a)  = Tag  der  Konkurseröffnung;  b)  = Ver- 
walter ; c)  = Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin) ; 
e)  = Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  = Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

Flensburger  Steinzeug-  und  Tonwaren-Industrie,  G.  m.  b.  H.,  Flens- 
burg. a)  6.  7.  15.  mittags  12  Uhr;  b)  Kaufmann  Hans  Ebmcke;  c und  f) 
7.8.  15;  d)  31.  7.  15;  e)  21.  8.  15. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Fabrik  technischer  und  sanitärer  Steingutwaren,  G.  m.  b.  H.,  Breslau, 
Dr.  Johannes  Giesel  ist  als  Geschäftsführer  ausgeschieden.  Der  bisherige 
Prokurist  Direktor  Paul  Drelse  wurde  als  solcher  bestellt  mit  der  Befugnis, 
die  Gesellschaft  allein  zu  vertreten. 


Glashüttenwerk  Union,  G.  m.  b.  H.,  Stolberg  (Rhld.)  Oberingenieur 
Josef  Pivin  ist  als  Geschäftsführer  ausgeschieden.  Zum  alleinigen  Geschäfts- 
führer wurde  Kaufmann  Eduard  Leick  bestellt. 

A.-G.  Champagnerflaschenfabrik  vorm.  Georg  Böhringer  & Cie., 
Achern.  Diplomingenieur  Heinrich  Maurach  ist  als  Vorstand  ausgeschieden, 
der  bisherige  Prokurist  Kaufmann  Carl  Schmid  wurde  als  solcher  bestellt. 

J.  & F.  Köster,  Ibbenbüren.  Frau  Josef  Köster,  Maria  geb.  Mertzerich, 
hat  Prokura. 

Oesterreich. 

Glashüttenwerke  vorm.  J.  Schreiber  & Neffen,  Wien.  Lagerhausver- 
walter Josef  Hulla,  Luschitz,  hat  Prokura  mit  einem  Mitglied  des  Ver- 
waltungsrats oder  einem  Direktor. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

B 78  462.  Verfahren  zur  Herstellung  von  keramischen  Verzierungen 
mit  Abziehbildern  auf  Gold-  oder  Silbergrund.  Hermann  Barth,  Dresden- 
Neugruna.  24.  10.  14. 

C.  24  636.  Zerkleinerungsvorrichtung  für  Ton  u.  dgl.  Richard  Claus, 
Leipzig,  Katharinenstr.  17.  9.  3.  14. 


Erteilungen. 

286  038.  Verfahren  zur  Herstellung  weißer  Emails.  Vereinigte 
chemische  Fabriken  Landau,  Kreidl,  Heller  & Co.,  Wien.  25.  10.  12. 

286  102.  Streckofen  für  Tafelglaswalzen.  Montan-  und  Industrial- 
. werke  vormals  Joh.  Dav.  Starck,  Kasniau  bei  Pilsen.  26.  10.  13.  Oester- 
reich 15.  4.  13. 


Beschreihungen. 

Hilfsvorrichtnng  an  Sandbehältern  für  Drucksandstrahlgebliise, 
bei  denen  der  Sanddurchlaßkanal  durch  einen  rückwärtigen  Druckluftstrom 
von  verstopfenden  Gegenständen  befreit  wird,  die  aus  einem  in  der  Be- 
wegungsbahn der  zurückgetriebenen  Gegenstände  angeordneten  Trichter 
oder  einem  ähnlichen  rohrförmigen  Auffangkörper  besteht,  dessen  Aus- 
trittsende in  Form  eines  gekrümmten  Rohres  nach  außen  geführt  und  mit 
einem  Abschlußorgan  versehen  ist,  so  daß  die  durch  die  Druckluft  in  den 
Trichter  oder  dergl.  geführten  Gegenstände  aus  dem  Sandbehälter  entfernt 
werden  können.  D.  R.  P.  284  573.  12.  10.  13.  Alfred  Gutmann,  A.-G. 

für  Maschinenbau,  Ottensen  bei  Hamburg. 


Löschungen. 

251  602.  Maschine  zum  Schneiden  von  Glasröhren. 
260  071.  Walzplatte  zum  Auswalzen  von  Glas. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

632  091.  Quecksilberschaltröhre,  deren  Innenwand  nahe  der  Strom- 
unterbrechungsstelle mit  einer  Porzellanmasse  oder  dergl.  überzogen  ist. 
Allgemeine  Elektrizitäts-Gesellschaft,  Berlin.  2.  6 15. 

632 150.  Tintenflasche.  Ernst  Rühle,  Dresden.  2. 6.  15. 

632 198.  Mit  Schutzüberzug  für  die  innere  Färbung  versehener  Glas- 
gegenstand Werner  Fisch,  Charlottenburg,  Goethepark  11.  10.  3.  15. 

632  199.  Glaslinsenschleifmaschine.  Fr.  Wilhelm  Kutzscher,  Deuben- 
Dresden.  16.  4.  15. 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

515  354.  Schutzkappe  zum  Ueberstreifen  über  den  Glasstopfen. 

Maxim.  Rheins,  Berlin,  Annenstr.  8.  17.  5.  12. 

516  010.  Feuerfestes  Rohr.  „Phönix“,  Schamotte-  und  Dinaswerke 
G.  m.  b.  H.,  Spich,  Rhld.  28.  6.  12. 


Muster-Register. 

Deutsches  Reich. 

16.  Buckauer  Porzellan-Manufaktur  A.-G.,  Magdeburg.  Kanten- 
dekore H/33 — 38.  3 Jahre. 

20.  Schramberger  Majolika-Fabrik  G.  m.  b.  H.,  Schramberg.  Für  den 
Dekor  Schwarzwaldlandschaften  wurde  die  Schutzfrist  um  3 Jahre  ver- 
längert. 

21.  Johann  Peter  Nipp,  Höhr.  Brummerflöten  1,  2 als  Spardosen. 
3 Jahre. 

22.  K.  k.  Professor  und  Kammermedailleur  Rudolf  Marschall,  Wien. 
Kriegsgläser  und  Kriegsbecher  1 — 3.  3 Jahre. 

22.  Heinrich  Emil  Knoll,  Blasewitz.  Rillenfilter  mit  Lochung  1862. 
3 Jahre. 

25.  Gareis  Kühnl  & Co.,  Waldsassen.  Kaffeekannen  36,  Dekore  4508 
bis  4510.  3 Jahre. 

29.  Porzellanfabrik  Waldsassen  Bareuther  & Co.  A.-G.,  Waldsassen. 
Dekore  5572-5574,  5586—5591,  10411,  10415,  10416,  10420,  Geschirr- 
form 734  a.  3 Jahre. 

29.  von  Schierholz’sche  Porzellanmanufaktur  Plaue,  G.  m.  b.  H., 
Plaue.  Krug  133  und  Korkoberteil  138,  Hindenburg  darstellend.  3 Jahre. 

30.  Porzellanfabrik  Tirschenreuth  A -G.,  Tirschenreuth.  Gemüse- 
schüssel Worcester  5039,  ovale  Sauciere  Derby  4943,  Sahngießer  Derby 
5004,  Zuckerdose  Derby  5003.  3 Jahre. 
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Fragfekasten  des  Sprechsaal. 

Keramik. 


44.  Wir  beabsichtigen,  in  unserer  Steingutfabrik  für  Gebrauchsgeschirre 
als  kleine  Nebenfabrikation  die  Herstellung  von  Wandplatten  aufzunehmen,  und 
zwar  ohne  Anwendung  von  hydraulischen  Pressen.  Soviel  uns  bekannt,  kann 
man  bei  der  Herstellung  von  Wandfliesen  doch  so  verfahren,  daß  man  den 
Massestrang  ( wie  ihn  der  Tonschneider  ergibt)  mittels  eines  Abschneideapparates 
(ähnlich  wie  bei  der  Herstellung  von  Backsteinen)  in  gleich  dicke  Stücke 
schneidet,  die  Formlinge  dann  etwa  lederhart  werden  läßt,  um  dieselben  in 
diesem  Zustand  in  einer  Presse  nachzupressen.  Ist  diese  Art  der  Herstellung 
rationell  oder  gibt  es  ein  vorteilhafteres  Verfahren  ? Wer  liefert  die  dazu 
notwendigen  Maschinen  resp.  Pressen  ? 

Erste  Antwort:  Das  Pressen  von  Massesträngen,  Abschneiden 

zu  Platten,  Ansteifen  und  Nachpressen  derselben  kann  durchaus  rationell 
sein,  doch  werden  sich  nicht  alle  Steingutmassen  dafür  eignen,  da  mancher 
durch  ihre  große  Plastizität  leicht  zum  Verziehen  usw.  neigen,  was  be- 
sonders bei  ebenflächiger  Ware  zu  übermäßigem  Ausfall  in  der  Fabrikation 
führen  muß.  Es  wären  also  zunächst  daraufhin  Versuche  anzustellen, 
denen  dann  nötigenfalls  Aenderungen  der  Masse  durch  geeignetes  Magern, 
Einfuhren  anderer  Tone,  Aenderung  der  Korngröße  usw.  zu  folgen  hätten. 
Aber  selbst  wenn  die  Plattenfabrikation  nur  als  kleiner  Nebenbetrieb  auf- 
genommen werden  soll,  braucht  man  die  Anschaffnng  einer  hydraulischen 
Presse  nicht  zu  scheuen,  denn  es  gibt  auch  solche  in  kleinerer  Ausführung, 
die  durchaus  billig  und  rationell  arbeiten.  Zu  berücksichtigen  ist  dabei, 
daß  die  hydraulische  Presse  in  einer  Arbeitsleistung  die  Platte  fertig 
formt,  während  dazu  bei  der  anderen  Methode  mehrere  Maschinen  benötigt 
werden  und  außerdem  hierbei  die  Geschicklichkeit  und  Zuverlässigkeit  der 
Arbeitskräfte  eine  große  Rolle  spielen.  Die  hydraulische  Presse  verteuert 
somit  keineswegs  die  Plattenfabrikation,  sondern  verbilligt  sie,  wie  man 
denn  überhaupt  mit  ihr  wohl  nur  gute  Erfahrungen  gemacht  hat. 

Zweite  Antwort:  Das  in  der  Anfrage  angedeutete  Naß  verfahren 
eignet  sich  wohl  zur  Herstellung  geringwertiger  Fußbodenplatten,  Fliesen 
von  größerer  Dicke,  jedoch  nicht  zur  Herstellung  von  verhältnismäßig 
dünnen  Wandplatten  aus  Steingutmasse.  Diese  werden  zweckmäßig  nach 
dem  jetzigen,  allgemein  üblichen  Verfahren  aus  pulverisierter  Tonmasse 
auf  Friktionspressen  hergestellt.  Zur  Lieferung  der  hierzu  erforderlichen 
Aufbereitungsmaschinen  (Pulverisier  - Kollergang,  Friktionsplattenpressen 
(System  Althoff-Dorst  „Patent“)  mit  patentierter  Plattenputzmaschine  usw.) 
empfiehlt  sich  die  Maschinenfabrik  vorm.  Georg  Dorst  A.-G.  in  Oberlind  S.-M. 

DritteAntwort:  Die  Geraer  Industriewerke,  Philipp  Frankenberger 
in  Gera-Reuß,  liefern  laut  Meldung  entsprechende  Maschinen  und  Pressen. 


Glas. 


38.  Wir  bitten  um  Angaben  über  die  Erzeugung  von  Selenrubin.  Kann  man 
letzteres  gleichzeitig  mit  Glaubersalzgemenge  schmelzen  ? Ist  es  zulässig,  zu 
Selenrubingemenge  echte  Goldrubinscherben  zu  nehmen  und  wie  viel  ? Ein  Satz  von 

Sand 100  kg 

Soda 18  „ 

Kalk 16  „ 

Mennige . 10  „ 

Pottasche 16  „ 

Selen 300  g 

ergab  einen  mehr  orangegelben  statt  roten  Stich.  Woran  liegt  das? 

Erste  Antwort:  Zur  Erzeugung  von  Selenrubin  dürfen  Sie  auf 

keinen  Fall  Glaubersalz  dem  Gemenge  beifügen,  da  die  sich  bei  der 
Schmelze  bildenden  Schwefelverbindungen  die  Selenfärbung  zerstören ; dann 
darf  auch  dem  Gemenge  keine  Mennige  beigegeben  werden,  da  Bleioxyd 
ebenfalls  die  Farbe  ungünstig  beeinflußt.  Nachstehend  zwei  Gemenge- 
sätze, welche  sich  gut  bewährt  haben : 


JL. 

Sand 

82  kg 

11. 

Sand 

. 100  kg 

i erzielten.  Ihr  Satz 

Soda,  98%-iff 

10  „ 

Soda,  98°/o-ig  .... 

■ 30  „ 

. Pottasche 

Pottasche,  85%-ig  . . . 

20  „ 

Kalk 

• 14  „ 

Kalkspat 
Selen  . 

Marmormehl 

8 „ 

Pottasche,  85°/0-ig  . . 

5 „ 

Zinkoxyd  

8 „ 

Selenigsaures  Natron 

. 350  g 

Borax,  kalziniert .... 
Selenigsaures  Natron  . . 

2 „ 

Braunstein  Ia.  ... 

. 500  „ 

180  g 

Kobaltoxyd  ... 

■ 5 „ 

Arsenik 

50  „ 

Arsenik 

. 400  „ 

Satz  I wird  im  offenen  Hafen  bei  nicht  zu  heißem  Ofengang  normal 
abgeschmolzen ; wenn  das  Gemenge  vollständig  aüs  dem  Sand  heraus  ist, 
läßt  man  es  einmal  blasen,  und  wenn  es  dann  blank  ist,  wird  das  Glas 
stehen  gelassen.  Dieses  steht  dann  schnell  ab  und  muß  nun  auch  hinter- 
einander ausgearbeitet  werden.  Es  ist  weiter  darauf  zu  sehen,  daß  die 
Temperatur  im  Ofen  während  der  Arbeitsdauer  gleichmäßig  bleibt  und 
das  Glas  vor  dem  Anfängen  außer-  und  innerhalb  des  Kranzes  gut  abge- 
feimt wird.  Dasselbe  gilt  für  Satz  II.  Ich  würde  Ihnen  aber  nicht  raten, 
echte  Goldrubinscherben  zu  den  obigen  Gemengen  zu  verwenden ; hingegen 
können  Sie  die  Glasscherbenrückstände,  welche  von  einer  Ausarbeitung 
sich  ansammeln,  bei  der  nächsten  Schmelze  wieder  mit  ins  Gemenge  geben 
und  mit  diesem  gut  vermischen.  Allein  zum  Vollegen  des  Hafens  sollen 
die  Scherben  nicht  genommen  werden,  sondern  der  letztere  ist  mit  Ge- 
menge vollzuschmelzen. 

Zweite  Antwort:  Goldrubinscherben  können  ohne  weiteres  zu 

Selenglasgemenge  genommen  werden,  doch  einen  Einfluß  auf  die  Farbe 
haben  sie  nicht,  da  das  Gold  ausbrennt,  also  nichts  zur  Farbe  beiträgt. 
Selenglas  kann  mit  Glaubersalzgemengen  zusammen  geschmolzen  werden, 
nur  darf  es  nicht  zu  lange  blank  stehen  und  etwa  auf  das  Blankwerden 
des  anderen  Glases  warten,  da  es  sonst  auch  etwas  ausbrennt.  Ueberhaupt  er- 
gibt Selen  keine  goldrubinrote  Farbe,  sondern  einen  mehr  weinroten  blassen 
Ton.  Ihr  Satz  ist  gut,  und  wenn  von  selenigsaurem  Natron  650 — 700  g, 
oder  270 — 300  g metallisches  Selen  genommen  werden,  so  müssen  Sie  ein 
sehr  schönes  Selenrot  erzielen,  wenn  das  Glas  nicht  zu  kalt  oder  zu  heiß 
eingeschmolzen  wird ; zu  niedrige  oder  zu  hohe  Temperatur  wirkt  nämlich 
auf  die  Färbung  ein,  im  ersteren  Falle  wird  die  Farbe  schmutzig,  im 
zweiten  nur  blaßrot. 


Dritte  Antwort:  Zunächst  sei  bemerkt,  daß  die  Selenrubi: 
Erzeugung  sehr  schwierig  ist  und  wenig  angewendet  wird.  Im  allgi 
meinen  wird  Selen  in  der  Form  von  selenig-  und  selensauren  Salzen  mit 
einem  Reduktionsmittel  für  Rot  oder  von  Selenmetallen  in  Verbindung  mit 
Sehwefelkadmium  oder  Unanoxyd  für  Orange  angewendet.  Am  gebräuch- 
lichsten ist  die  Kupferrubin-Erzeugung  nach  folgender  Methode : Ein 

Satz  aus 

Sand 45  kg 

Pottasche 17  „ 

Kalk 6 „ 

Kupferoxydul 3,8  „ 

Zinnoxyd 0,6  „ 

Weinstein 0,5  „ 

wird  gut  gemischt,  während  fünf  Stunden  bei  ziemlich  hoher  Temperati 
geschmolzen,  dann  einige  Mal  geblasen,  in  kaltes  Wasser  ausgeschöpft, 
dann  mit  350  kg  Bleiglasscherben  gemischt  und  frisch  eingelegt.  Ist  d 
Glas  bei  weiterer  Schmelze  geläutert,  so  wird  ea  wieder  geblasen,  i: 

Wasser  ausgeschöpft  und  nochmals  eingelegt.  Während  dieser  dritte; 
Schmelze  wird  das  Glas  nur  geblasen  und  geläutert.  Durch  das  öftei 
Ausschöpfen  und  Einlegen  wird  die  rote  Färbung  des  Glases  bereits  ii 
Hafen  erzielt,  so  daß  ein  nachträgliches  Kühlen  und  Erwärmen  nicht  mehr 
nötig  ist. 

Vierte  Antwort:  Zur  Erzeugung  von  Selenrubin  dürfte  aus  ver- 
schiedenen Gründen  nicht  zu  raten  sein.  Selen  hat  sich  als  ein  nicht  ganz 
zuverlässiges  Färbemittel  für  dunklere  Farbentöne  herausgestellt,  indem  es 
besonders  bei  kälterem  Ofengang  dem  Glase  oft  einen  Stich  ins  Gelbliche 
verleiht ; außerdem  neigen  die  mit  Selen  gefärbten  Gläser  sowohl  beim 
Gebrauch  als  auch  bei  längerem  Lagern  und  überseeischem  Transport  oft 
zur  Aenderung  des  Farbtones.  Im  allgemeinen  erfordert  die  Verwendung 
des  Selens  einen  ganz  gleichmäßigen  heißen  Ofengang,  große  Erfahrung 
in  der  Schmelze  und  besonders  reine  Rohmaterialien;  es  ist  daher  nicht 
zu  verstehen,  was  bei  einem  teueren  Gemengesatz  die  Verwendung  von 


Glaubersalz  für  einen  Zweck  hat.  Der  gelbe  Stich  bei  Ihrem  Glas  hat 
seine  Ursache  in  unreinen  Rohmaterialien  oder  in  einem  kalten  Ofengang. 
Jedenfalls  ist  es  vorteilhafter,  Kupferrubin  zu  schmelzen,  denn  mit  Selen 
erreicht  man  höchstens  eine  schöne  Rosafärbung.  Nachstehender  Gemenge- 
satz gibt  bei  richtiger  Behandlung  schönes  Selenglas: 

Sand 100  kg 

Soda 15  „ 

Pottasche 32  „ 

Mennige 15  „ 

Kalk 12  „ 

Salpeter 4 „ 

Borsäure  3 „ 

Selen 310  g 

Scherben 20  kg 

Fünfte  Antwort:  Es  ist  kaum  anzunehmen,  daß  die  Anwesen- 

heit von  im  Schmelzen  begriffenem  Glaubersalzglas  den  Gang  der  Schmelze 
eines  Selenrubingemenges  nachteilig  beeinflussen  könnte;  unmöglich  er- 
scheint dies  jedoch  nicht.  Ob  Goldrubinglasbrocken  der  Selenfärbung 
hinderlich  sind,  ist  mir  nicht  bekannt,  jedenfalls  ist  die  Rotfärbung  des 
Glases  durch  Selen  ein  Vorgang,  der  mit  der  Rotfärbung  durch  Gold 
nicht  im  Zusammenhang  steht.  Es  ist  aber  doch  nur  eine  kleine  Mühe, 
selbst  einige  dahingehende  Versuche  anzustellen.  Ihr  Satz  erscheint  über-  - 
haupt  wenig  geeignet,  ein  gutes  rotes  Glas  zu  ergeben;  es  ist  jedoch  be- 

lronnt  doß  rlia  Qnl  onförKnn  n»  am  hoafon  hoi  IT  fllifrlfl.aArn  flllflffl.llt  HlP  TTWiffllP.hst, 


kannt,  daß  die  Selenfärbung  am  besten  bei  Kaligläsern  ausfällt,  die  möglichst 
wenig  Soda  enthalten.  Außerdem  ist  es  ganz  verfehlt,  Mennige  zum  Selen- 
glas zu  nehmen,  denn  es  entstehen  Bleiverbindungen  des  Selens,  analog 
dem  Schwefelblei,  die  das  Glas  gelb  färben.  Diese  Tatsache  erklärt  auch 
Ihr  bisheriges  Resultat,  wonach  Sie  einen  gelben  statt  roten  Farbstich  - 


150-200  g 


Neue  Fragen. 

Keramik. 

45.  Wir  sahen  kürzlich,  wie  unser  Heizer  bei  einer  Lokomobile  auf  die - 
glühende  Schlacke  neue  Kohlen  auflegte.  Ist  eine  solche  Nachfeuerung  ratio-  ^ 
nell  oder  ist  es  nicht  richtiger,  die  glühende  Schlacke  nach  hinten  zu  schieben 


und  die  neue  Kohle  vorn  am  Feuerloch  aufzuschütten  ? Soviel  wir  wissen,  soll 
die  auf  letztere  Weise  nachgeschüttete  Kohle  viel  sparsamer  brennen  und  auch 
weniger  Rauch  entwickeln. 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Anfragen. 

K.  29  in  C.  Wer  liefert  Glasscheiben  (60X45  cm)  aus  Alabaster- 
glas für  Operationsbeleuchtung  und  Alabasterglas  in  Tafelform? 


Antworten. 

B.  24  in  B.  Die  verlangten  Unter-  und  Aufglasurdrucke  bieten  an 
Dietz,  Beierl  & Co.,  G.  m.  b.  'H.,  Nürnberg,  Kobergerstr.  48,  und  Fritz 
Hauke  & Co.  in  Hof-Göhlenau,  Post  Friedland,  Bez.  Breslau. 

F.  25  in  H.  Wenden  Sie  sich  an  Neuhauser  & Co.in  Innsbruck,  Tirol. 
S.  26  in  F.  Glasstangen  zu  Handtuchhaltern  liefern  Liebauer  Glas- 
hüttenwerke, Otto  Oesterreicher,  in  Liebau,  Preuß.  Schles.,  und  Ludwig 
Mohren  in  Aachen. 


Briefkasten  der  Redaktion. 

H.  u.  B.  Die  eingesandte  Antwort  entspricht  nicht  der  Anfrage,  kann  da- 
her nicht  aufgenommen  werden.  Zur  Weiter-  oder  Rücksendung  fehlt  das  Porto. 


48.  Jahrgang. 


Coburg,  den  22.  Juli  1915. 
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Verwendung;  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl.-Ing.  Jos.  Dorf  11er. 

(Fortsetzung.) 

Für  gewöhnlich  werden  nun  durch  die  rationelle  Analyse 
die  Massen  bezw.  Tone  in  ihre  drei  wichtigsten  mineralischen 
Bestandteile,  Tonsubstanz,  Feldspat  und  Quarz  zerlegt,  und  nur 
bei  sehr  kalkreichen  Massen  bezw.  Tonen  tritt  als  vierter  Bestand- 
teil die  Bestimmung  der  Menge  des  kohlensauren  Kalkes  hinzu. 

Der  Gehalt  der  Massen  und  Tone  an  basischen  Flußmitteln 
kann  daher  normaler  Weise  nur  im  Feldspat  seinen  Ausdruck 
finden.  Wenn  wir  nun  die  oben  angeführten  Tone  auf  ihren 
Gehalt  an  basischen  Flußmitteln,  wie  es  sich  nach  der  rationellen 
Analyse  aus  dem  Feldspatgehalte  ergibt,  einer  näheren  Prüfung 
unterziehen,  so  zeigt  sich  folgende  augenfällige  Erscheinung. 
Bei  den  angeführten  16  Beispielen  schwankt  der  Feldspatgehalt 
zwischen  0,19% — 8,70%;  da  aber  auf  556  Molekulargewichts- 
teile Feldspat  — unter  der  Annahme  von  Kalifeldspat  — nur 
94  Molekulargewichtsteile  Kaliumoxyd  kommen,  so  entspricht  er 
einem  Kaligehalt  von  ca.  0,03  % — 1,47%.  Diese  Mengen  Kali 
sind  aber  gleichbedeutend  mit  der  Gesamtmenge  der  basischen 
Flußmittel  überhaupt,  die  vorhanden  zu  sein  scheinen.  Nach 
der  chemischen  Analyse  ergibt  sich  aber  bei  diesen  16  Tonen 
eine  Gesamtsumme  von  basischen  Flußmitteln  von  mindestens 
1,65  % — 4,42%-  Noch  augenfälliger  wird  der  Unterschied,  wenn 
wir  einzelne  Glieder  untereinander  vergleichen.  Nach  der  ratio- 
nellen Analyse  würde  Zettlitzer  Kaolin  (Nr.  1)  nach  Seger  nur 
ca.  0,2  % Basen  enthalten,  in  Wirklichkeit  enthält  er  aber  nach 
der  chemischen  Gesamtanalyse  2,40%;  der  Kaolin  von  Cölln- 
Meißen  (Nr.  8)  würde  ca.  0,17%  statt  1,94%,  der  von  Lettin 
(Nr.  3)  0,16  % statt  2,36%,  der  von  Sennewitz  (Nr.  2)  0,12  % statt 
2,72%)fei’ner  der  Ton  von  Kaschka  0,21%  statt  2,0f>  %>  und  endlich 
der  Ton  von  Meißen  (Nr.  13)  gar  nur  0,03  °/0  statt  2,11%  ent- 
halten.  Im  letzteren  Falle  zeigt  also  die  rationelle  Analyse 
einen  ca.  85  Mal  geringeren  Gehalt  an  Basen  an,  wie  ihn  die 
chemische  Analyse  ergibt.  Bei  den  Massen  sind  die  Unterschiede 


insofern  nicht  so  groß,  weil  diese  Massen  ohnehin  einen  größeren 
Prozentsatz  Feldspat  aufweisen  als  die  Tone.  Aber  auch  hier 
tritt  nur  ein  Teil  der  wirklich  vorhandenen  Flußmittel  in  die 
Erscheinung,  während  bei  den  Tonen  die  weitaus  überwiegende 
Menge  der  Basen  durch  die  rationelle  Analyse  unberücksichtigt 
bleibt.  Es  ist  aber  klar,  daß  diese  äußerst  kräftig  wirkenden 
Flußmittel  nicht  vernachlässigt  werden  dürfen,  wenn  sie  auch 
noch  so  geringfügig  erscheinen  mögen. 

Will  man  aber  aus  der  chemischen  Zusammensetzung  auf 
die  Schmelzbarkeit  bezw.  auf  das  allgemeine  Verhalten  der  Tone 
im  Feuer  Schlüsse  ziehen,  so  darf  man  gar  nicht  einmal  die 
Summe  der  Gewichtsmengen  der  Flußmittel  der  Vergleichung 
zu  Grunde  legen.  So  wirkt  z.  B.  nach  Richters  1 Gew.-T.  Mag- 
nesiumoxyd als  Flußmittel  ebenso  stark,  wie  2%  Gew.-T.  Kali. 
Es  kann  daher  auch  1%  Magnesiumoxyd  nicht  die  gleiche 
Schmelzwirkung  haben,  wie  1%  Kaliumoxyd,  wohl  aber  wirkt 
1 Molekül  Magnesia  wie  1 Molekül  Kali.  Wir  müßten  also  von 
Rechts  wegen  nur  Molekularmengen  vergleichen  dürfen.  Aber 
gerade  diese  Scheidung  der  einzelnen  Basen  bezw.  deren  ver- 
schiedene Bewertung  läßt  die  rationelle  Analyse  überhaupt 
nicht  zu. 

Die  Differenzmengen  basischer  Flußmittel,  die  also  bei  der 
rationellen  Analyse  gar  nicht  in  Erscheinung  treten,  haben  wir 
uns  zum  weitaus  überwiegenden  Teil  als  zur  Tonsubstanz  ge- 
rechnet zu  denken.  Die  Tonsubstanz  ist  nach  Seger  in  ihrer 
reinsten  Form  ein  wasserhaltiges  Aluminiumsilikat  von  der 
Formel  A1203 . 2 Si02 . 2 H20.  Bei  den  Tonen  kann  nun,  wie 
allgemein  angenommen  wird  oder  angenommen  zu  werden  pflegt, 
sowohl  die  Tonerde  durch  Eisenoxyd  oder  ein  anderes  drei- 
wertiges Oxyd,  als  auch  das  Wasser  durch  andere  Monoxyde 
wie  Ca,  Mg,  K,  Na  teilweise  ersetzt  werden.  Seger  hat  in  einer 
großen  Anzahl  von  Analysen  nachgewiesen,  daß  die  Tonsubstanz 
immer  mehr  oder  minder  durch  diese  Basen  verunreinigt  ist 
und  somit  in  ihrer  Zusammensetzung  oft  ganz  beträchtlich  von 
der  Theorie  abweicht.  Nach  den  bisherigen  Ausführungen  dürfte 
es  aber  klar  sein,  daß  die  reine  Tonsubstanz  von  der  Formel 
A1.203 . 2 Si02 . 2 H.,0,  die  nach  der  Theorie 

Si02  46,33  °/0 

AL05  39,77% 
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verlangt,  einen  ganz  anderen  Schmelzpunkt  aufweisen  dürfte, 
als  eine  Tonsubstanz  von  etwa  folgender  Zusammensetzung: 

1.  Tonsubstanz  der  Steingutmasse  D nach  Seger 

Kieselsäure 46,13  °/0 

Tonerde 38,17  °/0 

Eisenoxyd 0,89  % 

Calciumoxyd 0,94  °/0 

Magnesiumoxyd 0,36  °/0 

K-Na-Oxyd 2,16  % 

Wasser 11,77  °/0 

100,42  % 

2.  Tonsubstanz  der  Porzellanmasse  von  Limoges  nach  Seger 

Kieselsäure  45,35  % 

Tonerde 36,50  °/0 

Eisenoxyd 1,09  °/0 

Kaliumoxyd 4,13  °/0 

Wasser 12,92  °/0 

99,99  % 

und  endlich  gar 

3.  Tonsubstanz  der  Porzellanmasse  von  Guerin  & Cie., 
Limoges  (päte  ordinaire) 


Kieselsäure  42,18  °/0 

Tonerde 38,37  °/0 

Eisenoxyd 0,83  °/0 

Calciumoxyd 3,17  °/0 

Kaliumoxyd  2,32  % 

Natriümoxyd 0,29  % 

Wasser 12,84  % 


100,00  °/0 

Zu  berücksichtigen  ist,  daß  bei  Nr.  1 68,79%;  bei  Nr.  2 
43,04%  und  bei  Nr.  3 42,84%  Tonsubstanz  der  rationellen 
Analyse  auf  100  umgerechnet  werden. 

Wohl  muß  zugestanden  werden,  daß  die  Tonsubstanz  der 
Kaoline  und  der  besseren  Tone  im  allgemeinen  in  ihrer  Zu- 
sammensetzung keine  solch  großen  Unterschiede  aufweist,  aber 
auch  da  ist  ein  solcher  deutlich  zu  konstatieren  und  dürfte 
einen  entschiedenen  Einfluß  auf  das  Verhalten  der  Tone  im 
Feuer  ausüben. 

So  ist  nach  Seger  die  eigentliche  Tonsubstanz  zusammen- 


gesetzt beim 


1.  Zettlitzer  Kaolin 
Kieselsäure  . 
Tonerde  . . 

Eisenoxyd 
Kaliumoxyd 
Wasser  . . 


45,36% 
39,71  % 

1,13  °/0 

1,24% 
13,32% 
100,76  % 


2.  Kaolin  von  Lettin 


Kieselsäure 45,63  % 

Tonex'de 38,08  % 

Eisenoxyd 0,88  % 

Magnesiumoxyd 0,66  °/0 

Kaliumoxyd 1,84% 

Wasser 13,32% 


100,41  % 


3.  Kaolin  von  Sennewitz 

Kieselsäure  45,30  % 

Tonerde 37,15% 

Eisenoxyd 1,29  % 

Magnesiumoxyd 0,78  % 

Kaliumoxyd 2,02  % 

Wasser 13,11  % 

QQ  0/_ 


99,65  % 


i i v 

wobei  wiederum  bei  Nr.  1 96,55%,  bei  Nr.  2 45,63 % und  bei 
Nr.  3 nur  45,30  % Tonsubstanz  auf  100  umgerechnet  sind. 

Entsprechend  ihrer  eigentlichen  chemischen  Zusammen- 
setzung rangieren  die  Kaoline  nach  ihrer  Segerformel  auch  in 
folgender  Weise: 

1.  Zettlitzer  Kaolin  27,38  Si02  13,24  A1203  RO 

2.  Lettiner  Kaolin  27,50  „ 9,96  „ „ 

3.  Sennewitzer  Kaolin  28,60  „ 6,18  „ „ 

Dagegen  würden  sie  nach  der  aus  der  rationellen  Analyse 

berechneten  Segerformel  in  einer  direkt  entgegengesetzten 
Reihenfolge  erscheinen. 

Bei  der  Beurteilung  der  Tonsubstanz  der  rationellen  Analyse 
dürfte  endlich  noch  ein  weiterer  Punkt  zu  berücksichtigen  sein. 
Ausgehend  von  der  Beobachtung  Bischofs,  daß  die  Tonerde 
feuerbeständiger  ist,  als  die  Kieselsäure,  und  daß  von  ver- 
schiedenen Mischungen  von  Si02  und  A1203  das  Gemisch  von 
1 Aequivalent  A1203  mit  2 Aequivalenten  Si02  den  größten 
Widerstand  zeigt,  führte  Seger  systematische  Schmelzversuche 
durch,  betreffend  das  Verhalten  von  Mischungen  von  1 Mol. 
A12Os  zu  1 — 26  Mol.  Si02.  Es  zeigte  sich  hierbei,  daß  die 
Mischung  1 A1203 . 1 Si02  die  feuerfesteste  ist,  und  daß  die  Schwer- 
schmelzbarkeit des  Gemenges  zwischen  Al2Oa  und  Si02  bis  zu 
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17  Si02  abnimmt.  Dann  tritt  aber  ein  Wendepunkt  ein,  und 
die  Schwerschmelzbarkeit  nimmt  mit  übergroßem  Kieselsäure- 
gehalt wieder  zu.  Seger  findet  das  Verhältnis  1 Al203.2  SiOa 
im  Rakowitzer  Schieferton  in  nahezu  reiner  Form  und  betont, 
daß  nach  seinen  Untersuchungen  der  Gehalt  an  Kieselsäure  der 
Schmelzbarkeit  der  Tone  direkt  proportional  ist. 

Stremme  unterscheidet  nun  bei  der  Tonsubstanz  zwischen 
solcher,  die  in  der  Hauptsache  aus  Feldspatresten  und  solcher,  die 
aus  Allophanoiden  besteht.  Unter  letzteren  versteht  Stremme  41) 
kolloidale  Stoffe  der  Zusammensetzung 

A1203  + ca.  0,4  Si02  bis  A1203  + ca.  8 Si02, 

wobei  oft  auch  Ueberschreitungen  nach  beiden  Seiten  hin 
Vorkommen  können.  Dementsprechend  würde  also  die  Ton- 
substanz, je  nachdem  das  eine  oder  das  andere  „Tonmineral“  ' 
vorherrschend  ist,  in  Bezug  auf  ihr  pyrometrisches  Verhalten 
sich  verschieden  verhalten  können. 

Der  Sammelbegriff  „Tonsubstanz“  kann  also  ganz  ver-  % 
schiedene  Eigenschaften  in  sich  schließen,  die  bei  der  ratio- 
nellen Analyse  in  keiner  Weise  zum  Ausdruck  kommen. 

Wenn  es  nun  auch  fern  liegt,  deshalb  den  Wert  der  ratio- 
nellen Analyse  als  praktische  Untersuchungsmethode  zu  unter-  r, 
schätzen  oder  sie  überhaupt  verwerfen  zu  wollen,  so  dürfte  mit 
den  obigen  Ausführungen  doch  der  Beweis  erbracht  sein,  daß  \ 
ihrer  Verwendung  sowohl  bei  den  Tonen,  wie  auch  bei  den 
Massen  ziemlich  enge  Grenzen  gezogen  sind,  sofern  ein  genaueres 
und  sicheres  Ergebnis  beabsichtigt  wird.  Nur  bei  den  reinsten 
Rohmaterialien,  hauptsächlich  bei  den  Kaolinen,  wird  die  ratio-  > 
nelle  Analyse  in  ihrer  allgemeinen  Modifikation  ein  einigermaßen 
klares,  der  wirklichen  Zusammensetzung  entsprechendes  Res' 
zu  geben  vermögen,  welches  über  die  Zusammensetzung,  j 

das  vermutliche  pyrometrische  Verhalten  und  endlich  über  üio  _ 
Verwendung  derselben  in  der  Praxis  ein  annähernd  sicheres 
Urteil  daraus  zu  ziehen  gestattet,  d.  h.  natürlich  nur  insoweit, 
als  dies  bei  Beurteilung  des  Materials  durch  die  Analyse  allein 
überhaupt  möglich  ist.  So  wird  besonders  dann  in  der  Praxis,  * 
wenn  es  sich  um  sehr  flußmittelreiche  Massen,  unter  Verwendung 
reinster  Rohmaterialien  handelt,  also  beim  Porzellan  und  Kalk- 
steingut die  rationelle  Analyse  als  Betriebs-  und  Kontroll- Analyse 
nach  wie  vor  recht  gute  Dienste  leisten.  Denn  bei  diesen  feldspat- 
und  kalkreichen  Massen  kann  die  weitaus  überwiegende  Menge 
aller  vorhandenen  Basen  durch  die  rationelle  Analyse  bestimmt 
werden,  während  im  Gegensatz  hierzu  ntu’  ein  kleiner  Prozent- 
satz der  Basen  bei  der  Tonsubstanz  inbegriffen  ist,  und  dem-  ’!, 
entsprechend  sich  auch  der  Fehler  verringert.  Auch  bei  den 
übrigen  Erzeugnissen  der  keramischen  Industrie,  sofern  immer 
dieselben  oder  völlig  gleichwertige  Materialien  Verwendung 
finden,  und  somit  einerseits  derselbe  Fehler  sich  zwar  stets 
wiederholt  — also  immer  unter  ziemlich  den  gleichen  Fehler-  ; 
quellen  gearbeitet  wird  — , andererseits  aber  gerade  dadurch 
die  eigentliche  Fehlergrenze  sehr  gering  wird,  kann  die  ratio- 
nelle Analyse  zur  Zusammensetzung  der  Massen  und  zur  Kontrolle 
des  Betriebes  mit  gutem  Erfolg  angewendet  werden,,  und  sie  ver-  ' 
mag  hier  auch  einen  gewissen  Vergleichsmaßstab  zu  liefern. 

Die  Tatsache  aber,  daß  man  bei  der  rationellen  Analyse« 
über  die  eigentliche  Zusammensetzung  der  Tonsubstanz  völlig 
im  Unklaren  bleibt,  daß  man  hierbei  oft  nur  einen  ganz  ver-  / 
schwindend  kleinen  Teil  der  basischen  Flußmittel  ermitteln  kann,  • 
bewirkt  derartig  große  Fehlerquellen,  daß  diese  Untersuchungs-  ^ 
methode  nicht  nur  zur  Berechnung  der  Segerformel,  sondern  * 
auch  zu  allen  genauen  und  wissenschaftlichen  Arbeiten  völlig  3 
ungeeignet  ist.  Wenn  nun  auch  die  chemische  Gesamtanalyse  ^ 
keinen  Aufschluß  über  die  Mengen  der  in  einem  Tone  oder  einer  J 
Masse  vorhandenenen  mineralogischen  Bestandteile,  und  damit  i 
ohnehin  auch  keine  Aufklärung  über  das  Wesen  der  Tonsubstanz  % 
zu  geben  vermag,  so  gewährt  sie  doch  wenigstens  einen  genauen  J 
Ueberblick  über  die  prozentuale  Zusammensetzung  der  unter- 
suchten  Substanz.  j 

Damit  ist  aber  ein  Mittel  in  die  Hand  gegeben,  auch  bei  . 
den  Tonen  und  Massen  die  Segerformel  zu  berechnen.  Und  mit 
Hilfe  dieser  Formel  erreicht  man  dann  auch  auf  diesem  großen 
Gebiet  eine  derartig  vortreffliche  Uebei’sichtlichkeit  über  die 
Menge  und  Wirkung  der  vorhandenen  einzelnen  Bestandteile 
und  eine  Klarheit  des  Aufbaues  aller  keramischen  Massen,  wie 
man  es  bisher  nur  bei  den  Glasuren  gewohnt  war. 

Daraus  aber  ergibt  sich  die  wichtige  Tatsache,  daß  man, 
wie  übrigens  Pukall  schon  andeutet,  imstande  ist,  jeden  Ton 
und  jedes  andere  keramische  Rohmaterial  mit.  wissenschaftlich  er  - 
Genauigkeit  in  die  Massen  einzurechnen.  Und  da  nur  die 
chemische  Analyse  der  für  die  Massenzusammensetzung  in 
Frage  kommenden  Rohmaterialien  eine  einwandfreie  Beurteilung 
der  letzteren  bezüglich  ihrer  vorteilhaftesten  Verwendung  zuläßt,  . 
wird1)  die  Berechnung  der  Massen  auf  Grund  der  chemischen 
Analyse?, einen  nicht  unerheblichen  Fortschritt  auf  dem  Gebiete 
der  praktischen  Keramik  bedeuten.  (Fortsetzung  folgt.) 


41)  Stremme,  Die  Tonmineralien,  Sprechsaal_1914,  Nr.  9 — 18. 
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Aus  den  Vereinigten  Staaten. 

Zur  Gründung  einer  deutsch-amerikanischen  wirtschaftlichen 

Vereinigung. 

Von  Kurt  Pietrusky,  Chicago. 

Wie  die  deutschländischen  Zeitungen  und  zahlreiche  Zu- 
schriften aus  Deutschland  erkennen  lassen,  macht  sich  inner- 
halb der  deutschen  Grenzpfähle  infolge  der  Haltung  der 
Washingtoner  Regierung  und  namentlich  auch  infolge  der 
gewaltigen  Lieferungen  von  Waffen  und  sonstigen  Kriegs- 
materialien seitens  der  Vereinigten  Staaten  an  die  Deutschland 
feindlichen  Länder  ein  Gefühl  der  Erbitterung  bemerkbar,  das, 
je  länger  der  Krieg  dauert,  sich  mehr  und  mehr  in  eine  feind- 
liche Gehässigkeit  gegen  alles,  was  amerikanisch  ist,  auszu- 
wachsen droht. 

Schon  sind  in  hiesigen  deutschen  Tageszeitungen  Briefe 
deutschländischer  Geschäftsleute  an  amerikanische  Geschäfts- 
häuser veröffentlicht  worden,  in  denen  die  Schreiber  unum- 
wunden damit  drohen,  daß  Deutschland  sich  in  Zukunft  bei  der 
Auswahl  seiner  Geschäftsverbindungen  an  diese  Waffenliefe- 
rungen zum  Schaden  der  Vereinigten  Staaten  erinnern  wird. 

So  verständlich  diese  Gefühlsäußerungen  auch  sind  und 
einen  wie  großen  Widerhall  sie  in  den  Herzen  von  vielen 
Millionen  Amerikaner  auch  zweifellos  gefunden  haben:  sind  die 
Schreiber  dieser  Briefe  sich  wohl  bewußt  gewesen,  daß  sie 
damit  den  Bestrebungen  der  Engländer  in  die  Hände  arbeiten, 
Bestrebungen,  die  ja  gerade  auf  nichts  anderes  hinarbeiten,  als 
den  Geschäftsverkehr  zwischen  Deutschland  und  den  Vereinigten 
Staaten  zu  vernichten? 

Eine  Amerikahetze  in  Deutschland  würde  ebenso  beklagens- 
wert und  für  beide  Teile  ebenso  nachteilig  sein,  als  die  jetzt 
und  seit  langer  Zeit  in  den  Vereinigten  Staaten  von  England 
gegen  Deutschland  systematisch  betriebene  Hetze.  Jedes  un- 
freundliche Vorkommnis,  jede  gehässige  Aeußerung,  die  in  den 
Vereinigten  Staaten  gegen  Deutschland  und  umgekehrt  in 
Deutschland  gegen  die  Vereinigten  Staaten  bei  irgendwelcher 
Gelegenheit,  vielleicht  von  ganz  unbekannten  oder  ganz  unmaß- 
gebenden Persönlichkeiten,  getan  wird,  dient  der  englischen  und 
englandfreundlichen,  zielbewußten  Presse  dazu,  eine  feindselige 
Stimmung  zwischen  unseren  beiden  Ländern  zu  schaffen.  Die 
deutschländische  Presse  aber,  die  nach  dem  Vorbild  gewisser 
amerikanischer  oder  englischer  Zeitungen  z.  B.  die  Verfügungen 
und  Maßnahmen  der  Washingtoner  Regierung  immer  nur  in 
englandfreundlichem  und  deutschlandfeindlichem  Sinn  auszu- 
legen weiß,  anstatt  sie  von  dem  Gesichtspunkt  der  eigenen 
Interessen  der  Vereinigten  Staaten  zu  beurteilen,  macht  sich 
damit,  wenn  auch  wohl  unwissentlich,  zur  Handlangerin  für  die 
von  den  Gegnern  Deutschlands  betriebene  feindselige  Handels- 
politik. Und  doch  ist  dieses  englische  Ränkespiel  so  uralt  und 
nachgerade  so  durchsichtig  geworden,  daß  man  meinen  sollte, 
es  könne  niemanden  mehr  täuschen. 

Anstatt  Drohbriefe  nach  den  Vereinigten  Staaten  zu  senden, 
würden  die  deutschen  Geschäftsleute  ihrem  eigenen  wie  dem 
allgemeinen  Interesse  Deutschlands  und  der  Vereinigten  Staaten 
zweifellos  besser  dienen,  wenn  sie  sich  bemühen  würden,  die 
Verbindungen  mit  ihren  amerikanischen  Geschäftsfreunden  ge- 
rade in  der  gegenwärtigen  Zeit,  trotz  aller  politischen  Meinungs- 
verschiedenheiten in  Berlin  und  Washington,  nach  Möglichkeit 
zu  pflegen.  Politische  Differenzen  sind  häufig  das  Ergebnis 
augenblicklicher  Verhältnisse  oder  Vorkommnisse  und  lassen 
sich  ebenso  schnell,  wie  sie  entstanden  sind,  beseitigen.  Alte 
Geschäftsverbindungen  aber,  die  zerrissen  werden,  lassen  sich 
bekanntlich  in  der  Regel  viel  schwerer  wieder  hersteilen,  als 
neue  angeknüpft  werden  können. 

Dazu  kommt,  daß  bis  heute  noch  keine  einzige  einwand- 
freie Probe  darauf  gemacht  worden  ist,  ob  wirklich,  wie  die 
New-Yorker  Tageszeitungen  allerdings  glauben  machen  wollen, 
der  überwiegende  Teil  der  amerikanischen  Bevölkerung  die 
Haltung  der  Washingtoner  Regierung  Deutschland  gegenüber 
oder  gar  die  Waffenlieferungen  billigt.  Die  Anzeichen  mehren 
sich  vielmehr  mit  jedem  Tag,  daß  dies  nicht  der  Fall  ist  und 
daß  die  große  Mehrheit  des  amerikanischen  Volkes  den  Erlaß 
eines  Waffenausfuhrverbots  wünscht,  aber  politisch  ohnmächtig 
ist,  diesen  Wunsch  durchzusetzen. 

Sehr  zeitgemäß  erscheint  daher  eine  kürzlich  in  Chicago 
veröffentlichte  Schrift  „Zur  Gründung  einer  deutsch-amerikani- 
schen wirtschaftlichen  Vereinigung“*),  die  den  landwirtschaft- 
lichen Redakteur  der  dortigen  Abendpost,  Herrn  F.  F.  Matenaers, 
zum  Verfasser  hat  und  von  ihm  als  ein  „Weckruf  an  das  Deutsch- 
tum in  Amerika  und  alle  loyalen  Amerikaner“  bezeichnet  wird. 
Die  Schrift  ist  von  dem  Gefühl  treuer  Anhänglichkeit  und  warmer 
Liebe  für  die  alte  Heimat  getragen,  und  so  wird  man  es 
dem  Verfasser  nachsehen,  wenn  er  die  sentimentale  Seite 
etwas  zu  sehr  hervorkehrt,  wenn  er  es  als  die  hehre  und  heilige 

*)  Zu  beziehen  von  A.  Kroch  & Co.,  Internationale  Buchhandlung, 
59—61  East  Monroe  Street,  Chicago,  Jllinois.  Preis  10  Cents. 


Pflicht  der  Deutschamerikaner  erklärt,  die  Blutschuld,  welche 
die  Vereinigten  Staaten  durch  die  Waffenlieferungen  an  die 
Feinde  Deutschlands  auf  sich  geladen  haben,  zu  tilgen,  und 
wenn  er  zu  diesem  Zweck  von  den  amerikanischen  Geschäfts- 
leuten sogar  erwartet,  darauf  hinzuarbeiten,  daß,  „wenn  die 
Waffen  ruhen,  Deutschland  nicht  nur  in  alter  wirtschaftlicher 
Stärke  wieder  auf  dem  Weltmarkt  ist,  sondern  auch  in  raschem 
Wachsen  auf  dem  Weltmarkt  weiter  Boden  und  Raum  gewinnt.“ 
Jedenfalls  ist  aber  das  Ziel  der  Schrift  ein  überaus  prak- 
tisches und  verdient  nicht  nur  die  Aufmerksamkeit,  sondern 
auch  die  tatkräftige  Unterstützung  seitens  der  Leser  dieser 
Zeitschrift.  Wie  schon  der  Titel  erkennen  läßt,  bezweckt  sie, 
die  führenden  Deutschen  in  Amerika  aus  allen  Berufsständen 
zur  Gründung  einer  das  ganze  Gebiet  der  Vereinigten  Staaten 
umfassenden  Vereinigung  zu  veranlassen,  deren  Aufgabe  es 
sein  soll,  die  wirtschaftlichen  Beziehungen  zwischen  der  Union 
und  Deutschland  zu  erweitern  und  zu  vertiefen.  Hand  in  Hand 
mit  ihr  soll  eine  gleichartige,  in  Deutschland  zu  gründende 
Gesellschaft  arbeiten.  Allerdings  gibt  es  schon  deutsch- 
amerikanische Handelskammern  und  einen  deutsch  - ameri- 
kanischen Wirtschaftsverband.  „Aber  diese  Organisationen,“ 
heißt  es  in  der  Schrift,  „bestehen  teilweise  überhaupt  nur  dem 
Namen  nach,  sind  zum  Teil  mehr  akademischer  als  praktischer 
Natur  und  haben  vor  allem  nicht  den  Pulsschlag  dieser  großen 
Zeit.  Sie  sind  eben  noch  in  einer  Zeit,  die  ganz  andere  Er- 
fordernisse als  die  heutige  stellte,  gegründet  worden.  Heute 
ist  es  die  Pflicht  der  ganzen  Kulturwelt,  gegen  die  brutale 
wirtschaftliche  Weltbeherrschung  Englands  Stellung  zu  nehmen, 
und  die  besondere  Pflicht  einer  deutsch-amerikanischen  wirt- 
schaftlichen Vereinigung,  im  Interesse  dieses  Landes  und 
Deutschlands  dafür  zu  sorgen,  daß  der  deutsche  Handel  nicht 
durch  England  verdrängt  und  herabgesetzt  wird,  wie  zu  dem 
Zweck  die  Südamerikaner  ja  bereits  neben  den  bestehenden 
deutsch-südamerikanischen  wirtschaftlichen  Organisationen  noch 
einen  besonderen  Gegenseitigkeitsverband  mit  Deutschland  ge- 
gründet haben.“ 

In  bezug  auf  die  Organisation  der  amerikanischen  Gesell- 
schaft macht  der  Verfasser  den  Vorschlag,  diese  von  einem 
Mittelpunkt  aus,  wofür  sich  Chicago  besonders  eignen  würde, 
durch  eine  zunächst  zu  bildende  „Zentrale“  vornehmen  zu  lassen. 
Diese  müßte  für  die  Gründung  von  lokalen  Gruppen  oder,  wo 
sich  solche  nicht  gut  bilden  lassen,  für  die  Werbung  von  ein- 
flußreichen Einzelmitgliedern  sorgen,  um  die  Bestrebungen  auf 
möglichst  weite  Schichten  der  Bevölkerung  und  alle  wirtschaft- 
lichen Kreise,  über  Industrie,  Landwirtschaft,  Handel  und  Ge- 
werbe, auszudehnen.  Sie  sollen  sich  auch  nicht  auf  Amerikaner 
deutscher  Abstammung  beschränken,  sondern  alle  vorurteils- 
freien Bürger  der  Vereinigten  Staaten  zu  gewinnen  suchen. 
Im  Anschluß  an  die  „Zentrale“  würden  „Spezialausschüsse“  zu 
errichten  sein,  welche  die  besonderen  wirtschaftlichen  Gebiete, 
auf  denen  Wechselbeziehungen  zwischen  den  beiden  Ländern 
bestehen,  zu  bearbeiten  hätten.  Dem  Verfasser  scheint  hier  die 
Organisation  u.  a.  der  „Deutschen  Landwirtschafts- Gesellschaft 
vorgeschwebt  zu  haben. 

Auch  die  Unterstützung  seitens  der  beiderseitigen  Regie- 
rungen muß  in  Anspruch  genommen  werden.  „Allerdings  wird 
man  nach  der  heutigen  Lage  der  Dinge  zunächst  wohl  damit 
rechnen  müssen,  daß  das  „offizielle“  Amerika  einer  derartigen 
Vereinigung  eher  alles  andere  als  wohlwollende  Gefühle  ent- 
gegenbringen wird.“ 

Bemerkenswert  ist  die  Art  und  W^eise,  in  welcher  die  Ver- 
pflichtung der  deutschen  Reichsregierung,  der  Vereinigung  ihre 
Unterstützung  zu  gewähren,  begründet  wird : „Fraglos  haben  in 
der  Vergangenheit  Fehler  unH  Unterlassungssünden  der  deutschen 
Regierung  ein  gut  Teil  dazu  beigetragen,  daß  in  „offizieller 
Weise  eine  größere  und  tiefere  wirtschaftliche  Verständigung 
zwischen  dem  Deutschen  Reich  und  Amerika  nicht  schon  längst 
herbeigeführt  worden  ist,  eine  Verständigung,  die  in  kritischer 
Zeit  folgenschwere  politische  Wirkungen  zugunsten  Deutsch- 
lands unbedingt  gezeitigt  hätte.  Es  soll  hier  nicht  mit  Steinen 
gegen  die  deutsche  Regierung  geworfen  werden,  aber  rücksichts- 
lose Offenheit  ist  heute  zwingende  Notwendigkeit.  . . In  allzu 
großer  Vornehmheit  hat  die  deutsche  Regierung  in  der  Ver- 
gangenheit zu  manchem  geschwiegen,  was  zum  Nachteil  der 
deutschen  Sache  und  des  deutschen  Interesses  hierzulande  vor- 
bereitet und  großgezogen  wurde.  Man  hat  es  nicht  für  not- 
wendig erachtet,  der  Intrigue,  die  gerade  hierzulande  auch  von 
England  gegen  Deutschland  gespielt  wurde,  seit  Jahren  schon, 
entgegenzutreten.  Man  hat  tatenlos  zugesehen,  wie  die  deut- 
schen Interessen  in  diesem  Lande  durch  englischen  Lug  und 
Trug  mehr  und  mehr  verdunkelt  wurden,  wie  durch  eine  mehr 
oder  weniger  im  englischen  Solde  stehende  Presse  in  den  Ver- 
einigten Staaten  Brunnenvergiftung  der  schlimmsten  Art  gegen 
Deutschland  in  ganz  systematischer  Weise  fort  und  fort  be- 
trieben wurde.  Für  deutsche  Errungenschaften  und  deutsche 
Fortschritte  hat  man  nicht  die  Werbetrommel  in  der  Weise 
gerührt,  wie  es  notwendig  war;  man  hat  geglaubt,  daß  das  nicht 
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notwendig  sei,  daß  sich  die  gute  Sache  schon  von  selbst  Bahn 
brechen  werde.  Und  so  ist  es  gekommen,  daß  selbst  heute, 
wo  doch  die  wirtschaftliche  Abhängigkeit  der  Vereinigten  Staaten 
von  deutschem  Wissen  und  deutschem  Können  in  Hunderten 
von  Fällen  mit  jedem  Tage  mehr  hervortritt,  doch  von  tausend 
Bürgern  der  Vereinigten  Staaten  noch  kaum  einer  sich  eine 
richtige  Vorstellung  von  der  Innigkeit  dieses  Verhältnisses  zu 
Deutschland  macht,  das  von  England  mit  brutaler  Gewalt  zer- 
rissen wurde,  daß  man  die  daraus  sich  ergebende,  wachsende 
wirtschaftliche  Notlage  in  den  Vereinigten  Staaten  nicht  dem 
Engländer,  der  sie  in  erster  Lage  herbeigeführt  hat,  sondern, 
dank  der  Anleitung  durch  unsere  anglophile  verlogene  Tages- 
presse, dem  deutschen  „Barbaren“,  der  den  Völkerkrieg  mut- 
willig vom  Zaune  gebrochen  habe,  in  die  Schuhe  schiebt. 
Pflicht  der  deutschen  Regierung  ist  es,  ihr  Teil  mit  dazu  bei- 
zutragen, daß  eine  solche  systematische  Entstellung  der  Tat- 
sachen zu  Ungunsten  Deutschlands  in  Zukunft  nicht  wieder  Vor- 
kommen kann.  Dieser  Pflicht  wird  die  deutsche  Regierung 
neben  einer  Organisierung  eines  ausgedehnten  deutschen  Nach- 
richtendienstes am  besten  und  vollkommensten  und  zum  aller- 
größten Nutzen  für  das  deutsche  Vaterland  selbst  gerecht  wer- 
den, wenn  sie  in  jeder  nur  möglichen  Weise  die  Bestrebungen 
einer  „Deutsch-Amerikanischen  Wirtschaftlichen  Vereinigung“ 
unterstützt.  Denn  diese  Bestrebungen  laufen  naturgemäß  auch 
alle  darauf  hinaus,  den  Vereinigten  Staaten  zu  zeigen,  wie  innig  sie 
wirtschaftlich  mit  Deutschland  verwachsen  sind  und  welch  fester, 
breiter  Platz  der  deutschen  Tüchtigkeit,  dem  deutschen  Wissen 
und  dem  deutschen  Können  dauernd  in  diesem  Lande  zukommt. 

Die  deutsche  Regierung  muß  sachlich  und  praktisch  mit 
uns  Hand  in  Hand  arbeiten,  und  zu  dem  Zweck  muß  sie  tüchtige, 
praktische  Leute  hierhersenden,  die  unsere  wirtschaftlichen  Ver- 
hältnisse mit  wirklich  fachmännischem  Interesse  und  Verständnis 
gründlich  studieren  und  auch  ihrerseits  aufklärend  hier  im  Land 
und  drüben  im  Vaterland  wirken.  Sie  muß  uns  zu  dem  Zweck  erst- 
klassige Vertreter  aus  den  verschiedenen  Zweigen  der  Industrie 
und  des  Gewerbes  sowohl  wie  aus  der  Landwirtschaft  und  dem 
Kaufmannsstand  hier  im  Land  zur  Verfügung  stellen,  Leute  aus 
ganz  anderem  Holz,  als  wie  sie  uns  bisher  als  „technische 
Vertreter  der  Reichsregierung  durchweg  (?)  geschickt  wurden, 
Leute,  mit  denen  sich  wirklich  praktisch  arbeiten  und  fachmän- 
nische Beratung  und  Aussprache  zum  Segen  für  beide  Länder 
pflegen  läßt.  Und  genau  solche  Leute  müssen  auch  drüben 
im  alten  Vaterland  mit  uns  zusammen  an  der  gemeinsamen 
Sache,  an  der  größeren  wirtschaftlichen  Verständigung  zwischen 
beiden  Ländern  arbeiten.  Der  deutsche  Jurist,  mag  er  auch 
ein  noch  so  guter  Verwaltungsbeamter  sein,  kann  dem  prak- 
tischen Amerikaner  durch  alle  seine  guten  Eigenschaften  in 
keiner  Weise  imponieren  und  vermag  in  wirtschaftlichen  Fragen 
und  Sachen  nur  selten  den  Kern  einer  Sache  richtig  zu  er- 
fassen. Darauf  aber  kommt  es  hier  in  erster  Linie  an,  wenn 
beiden  Ländern  wirklich  gedient  werden  soll.  Deutschland 
selbst  würde  von  einer  derartigen  Reform  und  Vervollkommnung 
seiner  Vertretung  im  Ausland  und  besonders  hier  in  den  Ver- 
einigten Staaten  ungeheuer  profitieren. 

Die  große  Zeit  verlangt  es  auch,  daß  Deutschland  bei  einer 
solchen  Reform  — von  allem  Anfang  an  — nunmehr  in  der 
großzügigsten  W^eise  vorgeht.  Nur  großzügige,  systematische 
Arbeit  kann  hier  einen  vollen  und  ungeahnt  großen  Erfolg 
bringen,  während  mit  Halbheiten  nichts  erreicht  wird.  Die 
deutsche  Regierung  sollte  endlich  auch  einmal  ein  Stück  von 
der  Großzügigkeit  wirtschaftlicher  Ideen  und  von  der  Groß- 
zügigkeit in  der  Ausführung  solcher  Ideen  im  Ausland  zeigen, 
die  den  Engländer  tatsächlich  zum  Weltbeherrscher  gemacht 
hat.  Die  deutsche  Industrie  und  der  deutsche  Kaufmannsstand 
haben  in  den  letzten  Jahrzehnten  in  dieser  Hinsicht  ganz  Wunder- 
bares geleistet.  Nunmehr  aber  sollte  auch  einmal  die  deutsche 
Regierung  selbst  den  geheiligten  Bureaukratismus  beiseite 
schieben  und  auch  dem  Ausland  zeigen,  was  das  Deutsche  Reich 
an  wunderbarer  wirtschaftlicher  Macht  und  Organisation  besitzt. 
Dadurch  wird  am  ersten  und  wirksamsten  jedes  Vorurteil  gegen 
Deutschland  in  den  Vereinigten  Staaten  beseitigt  und  die  Grund- 
lage geschaffen,  auf  der  aus  der  wirtschaftlichen  Freundschaft 
auch  eine  politische  Freundschaft  erblühen  wird,  die  dem  deutschen 
Reich  ebenso  willkommen  sein  muß,  wie  wir  sie  wünschen  und 
anstreben.“  Und  an  einer  anderen  Stelle  heißt  es:  „Großzügig 
muß  die  deutsche  Reichsregierung  zu  Werke  gehen.  — Hätte 
z.  B.  die  deutsche  Regierung  schon  im  Sommer  letzten  Jahres, 
sagen  wir  einmal,  100  Millionen  Mark  zur  Verfügung  gestellt, 
um  die  amerikanische  Presse  und  damit  die  öffentliche  Meinung 
in  den  Vereinigten  Staaten  im  deutschen  Sinne  zu  bearbeiten, 
so  würde  sicherlich  dem  amerikanischen  Durchschnittsbürger 
heute  eine  andere  Lesekost  über  den  Krieg  vorgesetzt,  als  wie 
er  sie  jetzt  leider  tatsächlich  erhält.“ 

Die  vorstehenden  Worte  enthalten  zweifellos  sehr  beher- 
zigenswerte Wahrheiten.  Ist  das  über  die  „technischen“  Sach- 
verständigen bei  den  deutschen  Konsulaten  gefällte  Urteil  in 
seiner  Verallgemeinerung  auch  unbedingt  zu  weitgehend  und 


1916.  (48.  Jahrgang.) 


kann  es  sich  naturgemäß  nur  auf  zeitlich,  räumlich  und  sachlich 
beschränkte  Beobachtungen  gründen,  so  kann  doch  kein  Zweifel 
darüber  herrschen,  daß  das  deutsche  Konsulatswesen  in  den  ' , 
Vereinigten  Staaten  in  seiner  gegenwärtigen  Ausgestaltung  den 
Anforderungen,  welche  das  heutige  wirtschaftliche  Leben  an 
dasselbe  stellen  muß,  nicht  gewachsen  ist.  Wenn  man  in  den 
größten  Industriestädten  der  Union  die  Beantwortung  von  aus 
der  Heimat  einlaufenden  Anfragen  technischer  Natur  einem 
Bureaugehilfen  überläßt,  der  sich  durch  Umfrage  in  der  Stadt 
die  gewünschte  Information  schlecht  und  recht  zu  verschaffen 
sucht,  und  diese  dann  mit  dem  Charakter  der  Unfehlbarkeit 
eines  „amtlichen“  Berichtes  dem  Fragesteller  zuschickt,  so  sind 
das  jedenfalls  unhaltbare  Verhältnisse.  Die  Schuld  hieran  trifft 
selbstredend  nicht  den  Konsul.  Näher  hierauf  eingehen  zu 
wollen,  würde  zu  weit  führen. 

Ebenso  wenig  kann  bezweifelt  werden,  daß  seitens  der 
deutschen  Regierung  der  Presse  im  Ausland  viel  zu  wenig  Auf- 
merksamkeit geschenkt  worden  ist.  Wer  war  es  denn  noch, 
der  der  Presse  den  Rang  einer  „Großmacht“  beigelegt  hat?  Der 
„Reptilienfonds“  hat  seinerzeit  doch  auch  viel  Nützliches  geleistet. 

Da  die  Schrift  sich  zur  Aufgabe  gestellt  hat,  nur  im  allge- 
meinen die  Grundlinien  der  zu  gründenden  wirtschaftlichen 
Vereinigungen  zu  kennzeichnen,  so  sieht  sie  auch  von  der  Auf- 
zählung besonderer  Aufgaben  ab.  Speziell  erwähnt  wird  nur 
die  Beschaffung  einer  genauen  Statistik  über  die  wirtschaft- 
lichen Wechselbeziehungen  der  beiden  Länder.  Die  Fachpresse 
zahlreicher  Industriezweige,  namentlich  in  Deutschland,  hat  sich 
nach  dieser  Richtung  bereits  ein  großes  Verdienst  durch  Ver-  1 
öffentlichung  genauer  Ein-  und  Ausfuhrstatistiken,  regelmäßiger 
Marktberichte  usw.  erworben,  doch  läßt  sich  diese  Arbeit 
zweifellos  noch  sehr  vertiefen.  Auf  vielen  Gebieten  fehh 
überhaupt  noch  daran. 

Es  sei  mir  gestattet,  noch  einige  weitere  Sonderaufgaoen 
zu  berühren,  deren  Lösung  von  den  beiderseitigen  Vereinigungen 


anzustreben  wäre. 

Wir  haben  internationale  wissenschaftliche  Kongresse  aller 
Art,  die  sich  zum  Teil  auch  mit  wirtschaftlichen  Fragen  be- 
schäftigen, ohne  daß  die  dabei  erzielten  Ergebnisse  in  die  Praxis 
übertragen  worden  sind.  Man  hat  Beschlüsse  gefaßt,  und  dabei 
ist  es  zumeist  geblieben,  hauptsächlich  wohl,  weil  diese  wissen- 
schaftlichen Kongresse  zu  geringe  Fühlung  mit  den  Handels- 
und Industriekreisen  haben.  Hier  würde  sich  ein  großes  Be- 
tätigungsfeld für  die  wirtschaftlichen  Vereinigungen  darbieten. 
So  wären  z.  B.  den  einheitlichen  chemischen  Bestimmungs- 
methoden für  technische  Stoffe  einheitliche  Handelsnormalien 
für  Waren  aller  Art  an  die  Seite  zu  stellen.  Es  liegt  auf  der 
Hand,  daß  die  Einführung  gleicher  Normalien  in  beiden  Län- 
dern ihren  Handelsverkehr  ungemein  fördern  würde.  Für  zahl- 
reiche Waren  sind  derartige  Normalien  ja  bereits  im  internatio- 
nalen Handelsverkehr  in  Gebrauch,  doch  ließe  sich  dies  jeden- 
falls noch  sehr  verallgemeinern. 

Die  Einführung  von  einheitlichen  Maßen  und  Gewichten, 
also  des  metrischen  Systems,  auch  in  dem  amerikanischen  Ge- 
schäftsverkehr, würde  naturgemäß  dem  deutschen  Handel  einen 
sehr  bedeutenden  Vorteil  gewähren,  namentlich,  wenn  England 
an  seinen  veralteten  Maßen  und  Gewichten  und  an  seiner 
schwerfälligen  Währung  festhalten  sollte.  In  dieser  Verbindung 
ist  die  Nachricht  von  Interesse,  daß  demnächst  in  England  eine 
Versammlung  englischer  und  amerikanischer  Elektriker  statt- 
finden soll,  um  sich  über  einheitliche  elektrische  Bezeichnungen, 
Maße  und  Werte  zu  einigen,  die  dann,  wie  es  in  dem  betreffenden 
Bericht  hieß,  für  die  ganze  Welt  maßgebend  sein  werden.  An- 
scheinend soll  Deutschland  trotz  seiner  hochentwickelten  elek- 
trischen Industrie  nichts  dabei  zu  sagen  haben. 

Eine  weitere  Aufgabe  bestände  in  der  Einführung  gleich- 
mäßiger Bestimmungen  für  den  Transport  von  Sprengstoffen 
und  anderen  gefährlichen  Artikeln  auf  Dampfern,  wie  sie  ja 
auch  auf  den  Internationalen  Kongressen  für  angewandte  Chemie 
angestrebt  werden. 

Einheitliche  Bestimmungen  für  den  Schutz  des  geistigen 
Eigentums  sowie  für  Handelsmarken  würden  ein  anderes  Be- 
tätigungsfeld bilden. 

Die  Beispiele  ließen  sich  noch  sehr  vermehren,  indessen 
genügt  das  Gesagte,  um  zu  zeigen,  daß  es  den  Vereinigungen 
hüben  und  drüben  an  Arbeit  nicht  fehlen  würde.  Die  Haupt- 
sache ist,  daß  ein  Anfang  mit  ihrer  Gründung  gemacht  wird. 
Das  Eisen  muß  geschmiedet  werden,  solange  es  heiß  ist. 
„Mögen,“  so  schließt  die  Schrift,  „die  Führer  des  Deutschtums 
in  den  Vereinigten  Staaten  jetzt  im  gegebenen  Augenblick 
diesen  Gedanken  eines  wirtschaftlichen  Bündnisses  zwischen 
Deutschland  und  den  Vereinigten  Staaten  ohne  längeres  Zögern 
aufgreifen  und  zur  praktischen  Durchführung  bringen;  beiden 
Ländern  kann  in  der  jetzigen  Zeit  kein  größerer  und  not- 
wendigerer Dienst  erwiesen  werden.“  Und,  wollen  wir  noch 
hinzufügen,  mögen  auch  die  interessierten  Kreise  in  Deutsch- 
land diesem  Gedanken  alsbald  näher  treten  und  ihn  seiner 
Ausgestaltung  entgegenführen. 


t 
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Korrespondenzen. 

Karl  Hauptmann  f.  Am  7.  Juli  verstarb  zu  Nürnberg  der  Mit- 
inhaber der  Kunstanstalt  und  Abziehbilderfabrik  von  Wolfrum  & Haupt- 
mann, Königl.  Bayerische  Hoflieferanten,  Karl  Hauptmann,  nach  langem 
Leiden. 

Robert  Holtzapfel  f.  Der  Mitbegründer  und  Senior-Chef  der  Firma 
Bose,  Schulz  & Co.,  Porzellan-  und  Steingutfabriken  in  Creidlitz-Coburg, 
Kommerzienrat  Bobert  Holtzapfel,  ist  am  15.  Juli  in  Coburg  nach  längerem 
Leiden  in  seinem  79.  Lebensjahr  gestorben. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben : 

Gotthelf  Baumann  aus  Steinheid,  Kapseldreher, 

Otto  Walter  aus  Steinheid,  Former, 

Oskar  Walter  aus  Steinheid,  Maler, 

Otto  Maar  aus  Steinheid,  Maler, 

Max  Beyer  aus  Siegmundsburg,  Massemüller, 

Emil  Kühnlenz  aus  Siegmundsburg,  Maler, 

Ali  Merz  aus  Siegmundsburg,  Brenner, 

Hilmar  Weich  aus  Siegmundsburg,  Former, 

Edgar  Scheler  aus  Limbach,  Maler, 

Ernst  Koch  aus  Limbach,  Maler, 

Albin  König  aus  Limbach,  Kutscher,  und 
Gustav  Dressei  aus  Friedrichshöhe,  Maler, 
sämtlich  von  der  Porzellanfabrik  Limbach  A.-G.  in  Limbach  i.  Thür. 

Ehre  ihrem  Andenken ! 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse 
wurden  ausgezeichnet: 

Max  Zehender,  kaufmännischer  Beamter  der  Porzellanfabrik  von 
Heif ri''h  Winterling  in  Marktleuthen,  Bayern,  Unteroffizier, 
lax  Jacob  aus  Steinheid,  Packer,  Gefreiter, 

Ali  Meusel  aus  Steinheid,  Müler,  Krankenträger, 

Florenz  Lochner  aus  Siegmundsburg,  Former, 
sämtlich  von  der  Porzellanfabrik  Limbach  A.-G.  in  Limbach  i.  Thür. 


Kriegsauszeichnung.  Dem  Teilhaber  des  Kunstgewerbehauses  Gg. 
Leykauf  in  Nürnberg,  Hans  Leykauf,  der  seit  Kriegsbeginn  dem  Königl. 
Bayerischen  Automobilkorps  angehört  und  sich  bereits  das  Eiserne  Kreuz 
erwarb,  sind  nunmehr  auch  der  bayerische  Militärverdienstorden  vierter 
Klasse  mit  Schwertern,  sowie  das  österreichische  Ehrenzeichen  zweiter 
Klasse  vom  Boten  Kreuz  mit  der  Kriegsdekoration  verliehen  worden. 

Die  Roto  Kreuz-Medaille  dritter  Klasse  erhielt: 

Johann  Mittag,  Töpfer  in  Astede  bei  Neuenburg,  Oldenburg. 

Die  österreichischen  Keram-  und  Glasarbeiter  und  der  Krieg. 
Das  kürzlich  erschienene  Mai-Heft  der  vom  Arbeitsstatistischen  Amt 
herausgegebenen  Sozialen  Rundschau  enthält  ausführliche  statistische  Daten 
über  die  Entwickelung  der  Arbeitslosigkeit  im  Laufe  des  Jahres  1914  und 
in  den  ersten  Monaten  des  Jahres  1915.  Bei  den  in  die  Statistik  einbe- 
zogenen Arbeiterverbänden  schwankte  der  Prozentsatz  der  Arbeitslosen  im 
Jahre  1914  bis  zum  Ausbruch  des  Krieges  zwischen  durchschnittlich  4,6 
und  6,7,  er  stieg  im  August  auf  18,3,  sank  jedoch  in  der  Folge  von  Monat 
zu  Monat  bis  auf  8,1  im  Dezember;  im  Februar  und  März  1915  ist  die 
Arbeitslosigkeit  mit  6,1,  bezw.  5,3%  Arbeitsloser  bereits  unter  die  ent- 
sprechenden Zahlen  der  gleichen  Monate  des  Jahres  1914  herabgegangen. 
Charakteristisch  ist,  daß  der  Krieg  auf  die  Arbeitslosigkeit  der  Männer 
wesentlich  anders  einwirkt  als  auf  die  der  Frauen.  Vor  Ansbruch  des 
Krieges  war  die  Arbeitslosigkeit  im  Durchschnitt  bei  den  Männern  um 
2 — 4%  größer  als  bei  den  Frauen,  seit  dem  August  übersteigt  dagegen 
die  Arbeitslosigkeit  der  Frauen  die  der  Männer  um  9 — 12  %•  Das  rührt 
größtenteils  daher,  daß  der  Arbeitsmarkt  der  Männer  durch  die  Einberu- 
fungen entlastet  wird,  auch  dürfte  die  Arbeitslosigkeit  vielfach  Gewerbe- 
gruppen stärker  ergriffen  haben,  in  welchen  mehr  Frauen  beschäftigt  sind. 
Um  mehr  als  40  % wurden  von  der  Arbeitslosigkeit  betroffen  die  der 
böhmischen  Gewerkschaftskommission  angehörenden  Glasarbeiter,  um  mehr 
als  20%  der  Porzellan-  und  Tonarbeiter;  sie  überstieg  bei  den  letzteren 
zu  Ende  des  Jahres  noch  11  %• 


Aufsichtsratsmitglieder  von  Aktien-Gesellschaften  in  der  Ver- 
waltung von  Berufsgenossenschaften.  Mitglieder  des  Aufsichtsraths 
einer  Aktien-Gesellschaft,  die  mindestens  fünf  Jahre  lang  Betriebsunter- 
nehmer waren,  können  zwar  Mitglieder  des  Vorstandes  der  Berufsgenossen- 
schaft, nicht  aber  Vertreter  der  Genossenschaftsversammlung  sein.  Der 
Vorsitzende  des  Vorstandes  einer  Berufsgenossenschaft  war  außerdem  noch 
Vertreter  in  der  Genossenschaftsversammlung  und  in  einer  Sektionsver- 
sammlung. Er  war  aus  dem  Vorstand  einer  der  Berufsgenossenschaft  an- 
gehörenden Aktien-Gesellschaft  ausgeschieden,  jedoch  Mitglied  des  Aufsichts- 
raths einer  der  Berufsgenossenschaft  angehörigen  Aktien-Gesellschaft  ge- 
blieben. Auf  Antrag  hat  das  Beichsversicherungsamt  unter  dem  12.  März 
1914  entschieden,  daß  er  in  seiner  Eigenschaft  als  Aufsichtsratsmitglied 
einer  der  Berufsgenossenschaft  angehörigen  Aktien-Gesellschaft  zwar  Mit- 
glied des  Vorstandes  der  Berufsgenossenschaft  bleiben  könne  und  damit 
auch  die  Fähigkeit  behalte,  den  Vorsitz  im  Vorstand  zu  führen  und  andere 
Aemter  im  Vorstand  zu  bekleiden,  daß  aber  die  Vorschrift  des  § 687  Abs.  3 
der  Beichsversicherungsordnung  auf  andere  genossenschaftliche  Ehrenämter 
nicht  ausgedehnt  werden  könne. 


Versicherungsanstalten  und  Kriegswohlfahrtspflege.  Ueber  die 
Beteiligung  der  Träger  der  reichsgesetzlichen  Invaliden-  und  Hinter- 
bliebenenversicherung, der  Landesversicherungsanstalten,  an  der  Kriegs- 
wohlfahrtspflege hat  in  einer  Konferenz,  die  im  Reichsversicherungsamt 
mit  Vertretern  der  Landesversicherungsämter,  der  Landesversicherungs- 
anstalten  und  Sonderanstalten  stattfand,  der  Präsident  des  Reichsversiche- 
rungsamt Dr.  Kaufmann  einen  kurzen  Ueberblick  gegeben.  Es  sind  bis 
Ende  Mai  d.  Js.  von  den  Landesversicheiungsanstalten  für  Kriegswohl- 
fahrtspflege gemäß  § 1274  der  Beichsversicherungsordnung  rund  13  Mil- 


lionen Mark  gezahlt  worden.  66  Millionen  Mark  wurden  als  Wohlfahrts- 
darlehen zu  erleichterten  Bedingungen  an  bedrängte  Gemeinden,  Kreise  usw. 
ausgegeben.  An  den  Kriegsanleihen  haben  sich  diese  Versicherungsträger 
mit  rund  290  Millionen  Mark  beteiligt.  Für  die  durch  § 1274  der  Reichs- 
versicherungsordnung umgrenzten  Aufgaben  der  Kriegswohlfahrtspflege 
war  in  einer  Konferenz  im  Beichsversicherungsamt  im  August  v.  Js.  ein 
Betrag  bis  zu  6%  des  2,1  Milliarden  Mark  betragenden  Vermögens  der 
Versicherungsanstalten,  also  ein  Betrag  bis  zu  105  Millionen  Mark,  zur 
Verfügung  gestellt  worden.  Die  hieraus  gezahlten  13  Millionen  Mark 
setzen  sich  aus  folgenden  Einzelbeträgen  zusammen : 


1.  Zuschüsse  an  das  Bote  Kreuz  : M 

a)  Zentralkomitee 447  000 

b)  Provinzialvereine  usw 1 396  000 

2.  Beschaffung  von  Wollsachen  und  sonstigen  Liebesgaben  für 

das  Feldheer 1 671  000 

3.  Unterstützung  von  Arbeitslosen  und  Hilfsbedürftigen: 

a)  unmittelbar 985  000 

b)  mittelbar  (durch  Gemeinden,  Vereine  usw.)  ....  4 994  000 

4.  Unterstützung  der  Landesversicherungsanstalt  Ostpreußen  304  000 

5.  Förderung  der  Kriegsversicherung 209  000 

6.  Ausrüstung  von  Lazarettzügen 375  000 

7.  Aufwendungen  für  Bade- und  Desinfektionswagen  für  das  Heer  120  000 

8.  Ehrengaben  an  die  Hinterbliebenen  von  gefallenen  oder 

ihren  Wunden  erlegenen  Kriegsteilnehmern 1000  000 

9.  Aufwendungen  für  sonstige  Wohlfahrtszwecke 1 600  000 


Die  Landesversicherungsanstalten  haben  auf  diese  Weise  erfolgreich 
dazu  beitragen,  die  durch  den  Krieg  geschaffenen  Notlagen  zu  mildern 
und  uns  wirtschaftlich  stark  zu  erhalten  im  Bücken  der  kämpfenden  Heere. 
Bei  diesen  Aufwendungen  wurden,  wie  der  Präsident  Dr.  Kaufmann  be- 
sonders betonte,  sorgfältig  die  Grenzen  berücksichtigt,  innerhalb  deren 
solche  Ausgaben  rechnungsmäßig  verantwortet  werden  können  Die  Landes- 
versicherungsanstalten haben  auch  daran  festgehalten,  daß  ihre  Fürsorge 
auf  diesem  Gebiet  nur  eine  ergänzende,  unterstützende  sein  kann,  nnd 
daß  durch  sie  die  hierzu  in  erster  Linie  verpflichteten  staatlichen  oder 
gemeindlichen  Stellen  nicht  über  Gebühr  entlastet  werden  dürfen.  Auch 
durch  Fortführung  der  Kriegswohlfahrtspflege  der  Landesversicherungs- 
anstalten in  der  bisherigen  vorsichtigen  und  maßvollen  Art  wird,  worauf 
der  Präsident  Dr.  Kaufmann  gleichfalls  hinwies,  die  finanzielle  Leistungs- 
fähigkeit der  Versicherungsträger  nicht  nennenswert  berührt,  geschweige 
denn  ernstlich  bedroht  werden. 

Ausstellung  der  Haida-Steinschönauer  Glashunstindustrie.  Vor 
kurzem  fanden  anläßlich  der  Vollversammlung  des  Werkbundes  in  Wien 
auf  Anregung  des  Leiters  des  k.  k.  österr.  Museums  für  Kunst  und  In- 
dustrie in  Wien,  Hofrat  Dr.  Leisching,  Beratungen  der  Interessenten  aus 
dem  Kreis  der  Glasindustrie  von  Haida  und  Steinschönau  statt,  in  denen 
Maßnahmen  zur  Förderung  und  Belebung  dieser  Industrie  erörtert  wurden. 
Es  wurde  beschlossen,  in  den  Bäumen  des  Museums  eine  Ausstellung  der 
Haida-Steinschönauer  Glaskunsterzeugnisse  zu  veranstalten,  die  am  2.  August 
eröffnet  werden  soll  und  eine  Uebersicht  über  die  verschiedenen  Betätigungs- 
gebiete der  Kunstgewerbe  dieses  Bezirks  bringen  wird. 


Handel  und  Verkehr. 

Zollberechnang  in  Russisch-Polen.  Zur  Behebung  von  Zweifeln 
macht  die  Handelskammer  zu  Berlin  darauf  aufmerksam,  daß  für  die 
deutschen  und  österreich-ungarischen  Verwaltungsgebiete  Polens  links  der 
Weichsel  mit  Gültigkeit  vom  5.  Juli  ein  gemeinsamer  Zolltarif  eingeführt 
worden  ist,  der  einige  Abweichungen  von  der  bisher  für  die  besetzten 
polnischen  Gebiete  gültigen  Zollrolle  aufweist.  Ebenso  wird  für  das  öster- 
reich-ungarische Verwaltungsgebiet  die  gleiche  Zollordnung  wie  für  das 
von  den  deutschen  Truppen  besetzte  polnische  Gebiet  erlassen  werden. 
Nähere  Auskunft  über  die  Zollsätze  usw.  erteilen  die  Handelskammern. 

Neue  Eisenbahnpakehtadressen  sind  eingeführt  worden.  Die  alten 
Muster  dürfen  noch  bis  zum  1.  Januar  1916  verwendet  werden.  Beim 
Versand  von  Expreßgut  sind  jedoch  bei  Benutzung  der  alten  Muster  in  der 
Spalte  „Erklärungen“  Name,  Wohnort  und  Wohnung  des  Versenders  an- 
zugeben. 

Entwickelung  des  Postscheckverkehrs.  Im  Beichspostgebiet  ist 
die  Zahl  der  Kontoinhaber  im  Postscheckverkehr  Ende  Juni  1915  auf 
107  406  gestiegen. 

Reklame  im  Ausland.  Das  Heft  12  des  Bandes  XXII  der  Berichte 
über  Handel  und  Industrie  *)  enthält  eine  Sammlung  von  Konsulatsberichten 
über  Reklame  im  Ausland.  Das  hierzu  als  Muster  der  in  den  einzelnen 
Ländern  üblichen  Reklame  eingegangene  Material  kann  deutschen  Inter- 
essenten auf  Antrag  für  kurze  Zeit  übersandt  werden.  Die  Anträge  sind 
unter  Beifügung  eines  mit  Aufschrift  versehenen  Freiumschlags  an  das 
Bureau  der  Nachrichten  im  Beichsamt  des  Innern,  Berlin  NW  6,  Luisen- 
straße 33/34,  zu  richten. 

Es  sind  aus  den  einzelnen  Ländern  vorhanden : 

Schweiz : 28  Photographien,  1 Heft  mit  Postkarten  und  4 Plakate. 

Siam : 1 Heft  mit  Zeitungsausschnitten. 

Türkei : 8 Plakate  aus  Smyrna. 

Vereinigte  Staaten  von  Amerika:  Chicago,  2 Hefte  Zeitungsausschnitte. 

Ueber  die  Einziehung  von  Außenständen  in  Griechenland  ist 
dem  Exportbureau  der  Handels-  und  Gewerbekammer  in  Reichenberg  ein 
vertraulicher  Bericht  zugegangen,  der  Firmen  des  Kammerbezirkes  auf 
Wunsch  in  Abschrift  zugesendet  wird.  E.-B.-Z.  6186. 

*)  In  Carl  Heymanns  Verlag,  Berlin  W 8,  Mauerstr.  43/44,  erschienen 
und  im  Buchhandel  zum  Preis  von  M 2,10  zu  beziehen, 
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Dnxer  Porzellan-Manufaktur  A.-O.,  vorm.  Ed.  Eichler,  Berlin. 

Durch  Beschluß  der  Generalversammlung  vom  15.  5.  15  ist  die  Bestimmung 
der  Satzung  über  die  Vertretung  der  Gesellschaft  (§  11)  geändert;  danach 
wird  die  Gesellschaft  vertreten,  wenn  der  Vorstand  aus  mehr  als  einem 
Mitglied  besteht,  gemeinschaftlich  durch  zwei  Vorstandsmitglieder  oder 
durch  ein  Vorstandsmitglied  und  einen  Prokuristen. 

Porzellanfabrik  Waldsassen  Bareuther  & Co.  A.-G.,  Waldsassen. 
Die  neuen  Gewinnanteilscheinbogen  zu  den  Aktien  werden  von  jetzt 
ab  gegen  Rückgabe  der  alten  Erneuerungsscheine  bei  der  Fabrikkasse  in 
Waldsassen  und  bei  der  Allgemeinen  Deutschen  Credit-Anstalt  in  Leipzig 
und  deren  Filialen  verabfolgt. 

Marienburger  Ziegelei  und  Tonwarenfabrik  A.-G.,  Kalthof. 
Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Verlustvortrag  Ji  146  635;  Ver- 
lustsaldo Ji  169  979. 

Stein-  und  Ton-Industriegesellschaft  „Brohlthal“,  Burgbrohl. 
Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Reingewinn  Ji  71  832;  Verwen- 
dung nicht  bekannt  gegeben. 

Geschäftsanfsicht  in  Oesterreich.  Die  beantragte  Stellung  unter 
Geschäftsaufsicht  wurde  bewilligt  an : 

Sabine  Theumann,  Glas-  und  Porzeil andlung,  Brünn,  Adlergasse  6. 
Tag  der  Bewilligung:  6.7.  15.  Aufsichtsperson:  JakobStein,  Buchhalter, 
Brünn,  Ottgasse  13. 

J.  Pilar  (Inhaberin  Esther  Komet),  Tonwarenfabrik,  Oberlaa  bei  Wien, 
Wohnort  der  Inhaberin  : Wien,  XIII.,  Dehnegasse  13.  Tag  der  Bewilligung  : 
9.7.  15.  Aufsichtsperson:  Karl  Fritsch,  Oberbeamter  der  Tonwarenabtei- 
lung der  niederösterreichischen  Eskomptegesellschaft,  Wien,  I.,  Stubenring  24. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Aus  dem  Jahresbericht  der  Handels-  und  Gewerbekammer  in 
Brünn.  1.  Der  in  der  Umgebung  von  Znaim  vorkommende  gewöhnliche 
Töpferton  ermöglicht  es  den  Znaimer  Betrieben,  ein  besonders  feuerfestes 
und  billiges  Geschirr,  herzustellen.  Das  Znaimer  Töpfergeschirr,  nach  der 
üblichen  braunen  Karrierung  Braungeschirr  genannt,  ist  wegen  seiner 
Feuerbeständigkeit  besonders  bei  der  ländlichen  Bevölkerung  sehr  beliebt 
und  wird  namentlich  in  Deutschland  stark  verbraucht.  Neben  Koch- 
geschirren, die  in  den  letzten  Jahren  nicht  nur  in  brauner,  sondern  auch 
in  blauer  Farbe  in  großen  Mengen  hergestellt  werden,  wurden  im  Lauf 
der  Zeit,  den  Bedürfnissen  auch  der  minderbemittelten  Schichten  der 
Bevölkerung  entsprechend,  Ziergefäße  und  billige  Luxusartikel  aufgenommen ; 
die  immer  mehr  vervollkommnten  Arbeitsmethoden,  die  Anwendung  künst- 
lerischer Dekore  und  die  Mannigfaltigkeit  der  Formengebung  führten 
schließlich  zur  Fabrikation  von  Waren  aus  demselben  billigen  Material, 
Wie  die  einfachen  Kochgeschirre,  die  das  Aussehen  von  Majoliken  und 
Fayencen  besitzen  und  im  Handel  auch  so  benannt  werden.  Einen  großen 
Teil  der  Znaimer  Tonwarenproduktion  bilden  kleine  Puppengeschirre  und 
Nippes,  die  in  großen  Mengen  in  das  Ausland  gehen. 

Zu  Beginn  des  Berichtsjahres  1914  ließ  der  Bedarf  viel  zu  wünschen 
übrig,  und  erst  gegen  Ende  des  ersten  Halbjahres  machte  sich  eine  kleine 
Belebung  des  Geschäfts  bemerkbar.  Mit  Kriegsausbruch  war  beinahe  jeder 
Export  aus  der  Monarchie  unmöglich,  so  daß  die  Znaimer  Tonwaren- 
industrie, welche  vorwiegend  auf  die  Ausfuhr  angewiesen  ist,  das  Jahr  1914 
als  äußerst  ungünstig  bezeichnen  muß.  Infolge  des  schlechten  Geschäfts- 
ganges sowie  der  Einberufung  zahlreicher  Arbeiter  und  Beamten  sahen 
sich  die  Firmen  im  zweiten  Halbjahr  genötigt,  Einschränkungen,  ja  sogar 
Einstellungen  der  Betriebe  vorzunehmen.  Mit  Hilfe  der  k.  k.  Fachschule 
in  Znaim,  welche  der  keramischen  Industrie  ihre  Unterstützung  in  weit- 
gehendem Maße  angedeihen  läßt,  gelang  es  einzelnen  Fabriken,  für  die  ins 
Feld ' eingerückten  Betriebsbeamten  Ersatz  zu  erhalten  und  in  den  letzten 
Wochen  des  Jahres  die  Produktion  wieder  teilweise  aufzunehmen. 

Die  Znaimer  Steingutwaren  unterscheiden  sich  von  den  vorbesprochenen 
Tonwaren  schon  durch  die  Zusammensetzung  der  Masse,  die  weit  höhere 
Brenntemperaturen  erfordert.  Sie  werden  in  mehreren  fabrikmäßigen  Be- 
trieben des  Kammerbezirks  hergestellt,  und  zwar  sowohl  Gebrauchsgeschirre 
als  auch  Fliesen,  Steinzeugröhren  und  sanitäre  Spülwaren.  In  letzteren 
war  während  der  ersten  Monate  des  Jahres  1914  der  Absatz  schwächer 
als  im  Vorjahr.  Die  Fabriken  konnten  nur  teilweise  arbeiten  und  nahmen 
den  vollen  Betrieb  erst  in  den  Monaten  Mai,  Juni  und  Juli  auf.  Nach 
Beginn  des  Krieges  erfolgte  mehrfach  die  Einstellung  der  Produktion,  und 
die  letzten  Monate  des  Jahres  brachten  einen  vollständigen  Geschäfts- 
stillstand. Eine  große  Anzahl  der  Arbeiter  ist  zum  Waffendienst  einbe- 
rufen worden.  Da  zum  Gießen  und  Formen  der  sanitären  Spülwaren  fast 
durchwegs  kräftige  junge  Männer  verwendet  werden,  so  erscheint  es  er- 
klärlich, daß  die  Einberufungen  gerade  in  dieser  Branche  eine  hohe  Zahl 
erreichten.  Um  die  zurückgebliebenen  Arbeiter  und  die  Frauen  zu  be- 
schäftigen, wurden  diese  auf  Krankenartikel  für  Spitäler  angelernt.  Der 
Export  ist  nahezu  vollständig  unmöglich  geworden.  Die  Verkaufspreise 
erfuhren  eine  Ermäßigung,  um  die  scharfe  Konkurrenz  zu  bekämpfen, 
welche  die  ausländischen  Unternehmungen,  insbesondere  in  Deutschland, 
den  österreichischen  Fabriken  bereiten.  Der  geringe  Einfuhrzoll  ermög- 
licht es,  große  Mengen  billiger  Ware  auf  den  österreichischen  Markt  zu 
werfen. 

Der  Verkauf  von  Fliesen  findet  vorwiegend  in  den  Hochsommer-  und 
Herbstmonaten  statt.  Nach  Kriegsausbruch  wurden  die  im  Bau  befind- 
lichen Häuser  meist  in  einfachster  Weise  ausgestattet.  Der  Absatz  hat 
gegenüber  dem  Vorjahr  außerordentlich  abgenommen  und  die  Fabriken 
sahen  sich  genötigt,  den  Betrieb  einzustellen.  Uer  Export  blieb  unbe- 
deutend, während  die  Einfuhr  infolge  Auflösung  des  Kartells  in  Deutsch- 
land und  Entstehung  neuer  reichsdeutsch  er  Fabriken,  die  um  jeden  Preis 
verkaufen  wollten,  die  Höhe  des  Vorjahrs  erreichte.  Auch  in  dieser 
Branche  wird  der  Zollschutz  als  zu  gering  bezeichnet  und  eine  Erhöhung 
angestrebt. 

Die  Fabriken  für  Gebrauchsgeschirr  aus  Steingut  berichten  von 
einem  geringen  Absatz  im  ersten  Halbjahr.  Das  Inlandgeschäft  blieb 
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schwach;  der  Export  nach  Rumänien  und  Bulgarien  wies  gegenüber  dem 

Vorjahr  eine  Belebung  auf.  Die  Ausfuhr  nach  überseeischen  Ländern  ist 
wegen  der  ungünstigen  und  teueren  Verbindungen  minimal.  Nach  Kriegs- 
ausbruch zog  die  Kundschaft  sämtliche  Aufträge  zurück,  und  im  August 
ruhte  das  Geschäft  gänzlich.  In  Luxusartikeln  war  gar  kein  Bedarf.  In 
den  letzten  Monaten  des  Jahres  lieferten  die  Steingutfabriken  lediglich 
Artikel  für  Krankenanstalten  und  Barackenbauten.  Die  Verkaufspreise 
für  Steingutwaren  hielten  sich  auf  dem  Stand  des  Vorjahrs.  Die  Zah- 
lungen erfolgten  im  allgemeinen  sehr  schleppend,  auch  werden  unverhält- 
nismäßig viel  Insolvenzen  gemeldet.  Sehr  zu  leiden  hatten  die  Steingüt- 
fabriken unter  dem  abnormalen  Eisenbahnbetrieb.  j 

Infolge  der  verminderten  Bautätigkeit  waren  Nachfrage  und  Produk- 
tion in  Scbamotteöfen  im  ersten  Halbjahr  äußerst  schwach  und  stockten 
nach  Kriegsausbruch  vollständig,  so  daß  die  Unternehmungen  den  Betrieb 
einstellten.  Die  Preise  der  Rohmaterialien,  welche  die  Umgebung  von 
Blansko,  Olomutschan  und  Ruditz  lieferte,  blieben  die  des  Vorjahrs. 

Steinzeugröhren  verzeichneten  infolge  der  stagnierenden  Bautätigkeit 
im  ersten  Halbjahr  1914  einen  äußerst  geringen  Absatz.  Die  meisten 
Unternehmungen  besitzen  eine  gemeinsame  Verkaufszentrale,  und  der  Ab- 
satz ist  kontingentiert.  Im  Berichtsjahr  entstanden  zwei  neue  Fabriken, 
die  dem  gemeinsamen  Verkanfsbureau  große  Konkurrenz  bereiteten  und  zu 
einer  Reduktion  der  Verkaufspreise  Veranlassung  gaben.  Nach  Kriegs- 
ausbruch stockte  das  Geschäft,  nnd  mehrere  Produzenten  sahen  sich  ver- 
anlaßt, wegen  der  Schwierigkeiten  beim  Bezug  von  Kohle  und  Roh- 
materialien die  Fabrikation  einzustellen.  Zu  Jahresschluß  erhielten  ein-  * 
zelne  Firmen  mäßige  Aufträge  für  Barackenbauten. 

Die  Produktionstätigkeit  sowie  der  Absatz  in  Schamotteziegeln  haben 
im  Vergleich  zum  Vorjahr  eine  bedeutende  Abschwächung  erfahren.  Eine 
stärkere  Beschäftigung  fiel  lediglich  in  die  Frühjahrsmonate,  während  im 
zweiten  Halbjahr  Betriebsreduktionen  und  Arbeiterentlassungen  notwendig 
waren.  Einzelne  Unternehmungen  des  Bezirks  erhielten  größere  Aufträge 
von  Eisenwerken,  welche  Kriegsbedarfsartikel  herstellten.  Neubauten  und 
Reparaturen  von  Betriebsöfen  sind  auf  spätere  Zeiten  verschoben  worden 
und  man  erhofft  nach  Friedensschluß  eine  gute  Beschäftigung.  Die  Roh- 
materialien werden  aus  der  Umgebung  von  Blansko,  Briesen-Johnsdorf, 
Groß-Opatowitz  und  Neu-Rode  bezogen.  Der  Absatz  erstreckte  sich  auf 
das  Inland.  Nach  Ungarn  wurde  etwa  ein  Drittel  der  Produktion  abgesetzt. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Gebr.  Pohl,  Schmiedeberg  i.  R.  Fabrikbesitzer  Heinrich  Pohl  ist 
gestorben  und  von  seiner  Tochter  Rosa  von  Petenyj,  geb.  Pohl,  beerbt 
worden.  Hauptmann  Geza  von  Petenyi,  Cunnersdorf,  Kreis  Hirschberg  in 
Schlesien,  ist  als  persönlich  haftender  Gesellschafter  eingetreten.  Die 
Prokuren  der  beiden  vorgenannten,  des  Robert  Kretschmer  und  des  Richard 
David  sind  erloschen. 

Villeroy  & Boch,  Mettlach.  Aus  der  Gesellschaft  sind  ausgeschieden: 
Eugen  Boch  II.,  Rentner,  Louviere,  Eugen  Villeroy,  Fabrikdirektor.  Schram- 
berg, Alfred  Blondei,  Ingenieur,  La  Louviere,  Charles  Fabvier  Witwe, 
Maria  geb.  Villeroy,  Rentnerin,  Nancy,  Furcy  Raynaud  Witwe,  Esther  geb. 
von  Bocb,  Rentnerin,  Luxemburg,  Witwe  Joseph  d’Oncieu,  Maria  geb.  von 
Boch,  Savoyen,  Frankreich,  Emanuel  Villeroy,  Gutsbesitzer,  Wallerfangen,  • 
Georgette  Villeroy,  Rentnerin,  Wallerfangen,  Gabriele  de  Vienne,  Rentnerin, 
Paris,  Marzelle  Villeroy,  Rentnerin,  Wallerfangen,  Gerard  Fabvier,  Rentner, 
Paris,  und  Urbain  Fabvier,  Rentner,  Paris. 

C.  & E.  Carstens,  Rheinsberg  (Mark).  Die  Prokura  des  August 
Hinterthür  ist  erloschen. 

Robert  Otto  Lehmann,  Pirna.  Robert  Otto  Lehmann  ist  gestorbeD, 
seine  Erbin  Ernestine  Emilie  verw.  Lehmann,  geh.  Wenzel,  nunmehrige 
Inhaberin. 

A.-G.  für  Tonindustrie,  Niederpleis.  Regierungsbaumeister  Karl  Thoma, 
Bonn,  würde  für  die  Dauer  des  gegenwärtigen  Krieges  als  Stellvertreter 
von  Hubert  Neffgen  zum  Vorstand  gewählt.  Jedes  der  beiden  Vorstands- 
mitglieder ist  allein  vertretungsberechtigt. 

Schamotte-  und  Tonwerk  Rittsteig-Passau  (vorm.  Anton  Pell)  Ewald 
Lütschen,  Rittsteig.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Paderborner  Glasfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Paderborn.  Kaufmann  Rudolf 
Ullner  ist  gestorben,  Kaufmann  Gustav  Ullner  wurde  als  Geschäftsführer 
bestellt.  Der  Geschäftsführer  Kaufmann  Wilhelm  Nölting  ist  aus  der 
Gesellschaft  ausgeschieden.  Die  Gesellschaft  wird  künftig  durch  Erklärung 
und  Zeichnung  eines  Geschäftsführers  berechtigt  und  verpflichtet. 

Max  Grimm,  Glasinstrumentenfabrik,  Ilmenau.  Inhaber  ist  Glas- 
instrumentenfabrikant  Max  Grimm. 

Adalbert  Langgut,  Glasinstrumentenfabrik,  Ilmenau.  Inhaber  ist 
Adalbert  Langguth. 

Walterhütte,  Eisenhütten-  und  Emaillierwerk  A.-G.,  Nikolai.  Adam 
Schubert  ist  aus  dem  Vorstand  ausgeschieden,  Buchhalter  Albert  Prillwitz 
wurde  als  solcher  bestellt. 

Deutsche  Glasmaschinengesellschaft  m.  b.  H.,  Soest.  Der  Geschäfts- 
führer Paul  König  ist  ausgeschieden,  Kaufmann  Karl  Rensch,  Holzminden, 
wurde  als  solcher  bestellt. 

Rheinisch-Westfälische  Stempel-  und  Farbenfabrik  Walther  & Baumann 
G.  m.  b.  H.,  Düsseldorf.  Frau  Franz  Walther,  Anna  geb.  Wichelhaus,  und 
Frau  Georg  Baumann,  Elfriede  geb.  Hartkopf,  haben  je  Einzelprokura. 

Hermann  Plaht,  Berlin.  Frau  Johanna  Hoppe,  geb.  Prast,  hat  Prokura. 


Oesterreich. 

K.  k.  priv.  Porzellanfabrik  Dallwitz,  Pröscholdt  & Co.,  Dallwitz. 
Der  Gesellschafter  Donat  Zebisch  ist  gestorben. 

Wenzel  Skaloud,  Troppau,  Glaserei,  Glas-  und  Porzellanwarenhand- 
lung. Die  Firma  wurde  geändert  in  W.  Skaloud.  Wenzel  Skaloud  ist 
gestorben,  Emma  Skaloud  nunmehrige  Inhaberin. 
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Bücherschau.  *) 

Der,  Einfluß  der  basischen  Flußmittel  auf  die  Haarrissigkeit 
und  den  Schmelzpunkt  von  borsäurefreien  Glasuren.  Von  Prof.  Dr. 
Emerich  Selch.  (Aus  dem  chemischen  Laboratorium  der  k.  k.  Kunstgewerbe- 
schule in  Wien.  2.  Auflage.  (Fachbücher  der  Keramischen  Kundschau, 
Band  4.)  Berlin  1915.  Verlag  Keramische  Rundschau,  G.  m.  b.  H.  Preis 
U 1 

’ Die  Frage  nach  dem  Einfluß  der  basischen  Flußmittel  auf  die  Haar- 
rissigkeit und  den  Schmelzpunkt  von  Glasuren  überhaupt  ist  noch  unge- 
klärt und  es  wird  noch  viel  systematische  Kleinarbeit  erforderlich  sein, 
um  Einblick  in  die  zweifellos  verwickelten  Verhältnisse  zu  erlangen.  Einen 
interessanten  Beitrag  zu  der  erwähnten  Frage  bildet  die  vorliegende  Arbeit, 
in  der  die  Wirkung  von  0,2  und  0,5  Mol.  der  verschiedensten  basischen 
Oxyde  in  zwei  borsäurefreien  Bleiglasuren  von  sonst  gleicher  molekularer 
Zusammensetzung  untersucht  wird.  Die  Ergebnisse,  zu  denen  der  Ver- 
fasser gelangt,  decken  sich  nicht  ganz  mit  denjenigen  Seger  scher  Be- 
obachtung, die  auch  schon  von  anderer  Seite  revidiert  wurden,  sind  aber 
wohl  geeignet,  unsere  Kenntnisse  über  die  Faktoren,  welche  die  Haarris- 
sigkeit der  Glasuren  beeinflussen,  zu  erweitern.  Der  Verfasser  legt  übri- 
gens der  Berechnung  des  Ausdehnungskoeffizienten  der  Glasuren  aus  der 
prozentualen  chemischen  Zusammensetzung  viel  Wert  bei,  was,  nach  seinen 
Resultaten  zu  urteilen,  nicht  unberechtigt  erscheint.  Die  Broschüre  ver- 
dient weiteste  Beachtung,  denn  abgesehen  von  ihrem  eigenen  Wert  regt 
sie  zu  weiteren  Arbeiten  und  Beobachtungen  auf  dem  Gebiet  der  Glasur- 
zusammensetzung an,  das  noch  reich  ist  an  ungelösten  Fragen. 

Ueber  den  Einfluß  von  Tonerde  auf  die  Schmelzbarkeit  von 
Gläsern.  Von  Dr.-Ing.  Felix  Singer,  Selb  i.  Bayern.  (Fachbücher  der 
Keramischen  Rundschau,  Band  5.)  Berlin  1915.  Verlag  Keramische  Rund- 
schau, G.  m.  b.  H.  Preis  M>  0,75.  „. 

Es  ist  schon  lange  bekannt,  daß  Tonerde  die  physikalischen  Eigen- 
schaften des  Glases  günstig  beeinflußt,  namentlich  wenn  ihr  Gehalt  einen 
gewissen  Betrag  nicht  übersteigt.  Der  Verfasser  hat  es  nun  unternommen, 
festzustellen,  einmal,  welcher  Tonerdegehalt  in  einem  Alkali-Kalk-Glas, 
und  dann,  welches  Verhältnis  zwischen  Tonerde,  Kalk,  Alkalien  und  Kiesel- 
säure darin  am  günstigsten  ist,  und  zwar  zog  er  zu  seinen  Versuchen 
einen  eisenarmen  Pegmatit  heran,  um  zu  zeigen,  wie  durch  dessen  Ein- 
führung bequem  Tonerde  in  ein  Glas  gebracht  und  dadurch  an  Alkali  ge- 
spart werden  kann.  Die  Ergebnisse  dieser  Untersuchung  sind  für  die 
Glasindustrie  wichtig,  denn  sie  weisen  den  Weg  zur  Erschmelzung  guter 
Gläser,  indem  sie,  entgegen  der  weitverbreiteten  Ansicht,  Tonerde  mache 
die  Gläser  immer  schwer  schmelzbar,  zeigen,  daß  letztere,  in  mäßigen 
Grenzen  einem  Glasfluß  zugesetzt,  als  Flußmittel  wirkt,  was  übrigens 
auch  schon  bei  Glasuren  festgestellt  wurde.  Es  wäre  zu  wünschen,  daß 
die  Glastechniker  in  erhöhtem  Maß  sich  derartige  Feststellungen  zunutze 
machten  und  selbst  vergleichende  Versuche  anstellten,  zu  denen  ihnen  das 
angezeigte  Werkchen  wesentliche  Fingerzeige  gibt. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

B.  67  773.  Flaschenblasmaschine.  ... 

B.  71  330.  Flaschenblasmaschine  mit  Einrichtung  zum  Ein-  und  Aus- 
schwenken des  heb-  und  senkbaren  Fertigformbodens. 

Albert  Beverley,  Mitcham,  Surrey,  England.  14.  6.  12. 

P.  30  501.'  Verfahren  zur  Herstellung  von  Tafelglaswalzen.  Emil 

Pohl,  Annen  i.  W.  10.  3.  13.  , 

P.  32  368.  Verfahren  der  Herstellung  und  des  Gießens  ron  der 
porösen  Form  ablösbarer  Gußmassen  aus  nicht  tonhaltigen  Stoffen ; Zus.  z. 
Anm.  P.  27  643.  Dr.  Emil  Podszus,  Neukölln,  Schwarzastr.  1.  3.  2.  14. 

R.  41 146.  Ausstoßvorrichtung  für  Pressen  zur  Herstellung  von 
Platten  aus  keramischen  oder  ähnlichen  Massen.  August  Reißmann, 
Maschinenfabrik  und  Eisengießerei,  Saalfeld,  Saale.  27.  7.  14. 

Sch.  47  119.  Verfahren  zum  Bearbeiten  breiter  Stirnflächen  von  Glas- 
hohlkörpern. Schott  & Gen.,  Jena.  19.  5.  14. 

Erteilungen. 

286  298.  Flaschenblasemaschine  mit  Pumpe  zum  Ansaugen  der  Glas- 
masse und  Arbeitszylinder  zum  Antrieb  der  Pumpe.  Glasmaschinenfabrik 
System  Jean  Wolf,  G.  m.  b.  H.,  Brühl,  Bez.  Köln.  6.  2 14. 

286  638.  Verfahren  der  Herstellung  glasierter  Tonplatten  durch  Naß- 
pressung. Zus.  z.  Pat.  285  341.  Georg  Koch  Karlsruhe,  Baden,  Durmers- 
heimerstraße  31.  27.  1.  14.  • 

286  661.  Vereinigte  Kachel-  und  Eckkachelpresse.  Paul  Kaehler, 
Berlin,  Genterstr.  61.  20.  1.  14.  

Beschreibungen. 

Verfahren  der  Erzeugung  von  Zinkofenvorlagen,  indem  als  Aus- 
gangserzeugnis zunächst  ein  zylindrisches  Rohr  hergestellt  wird,  dem  so- 
dann durch  Aufdrücken,  Aufpressen  oder  Aufwalzen  auf  einen  eingelegten 
Dorn  die  endgültige  Form  gegeben  wird.  D.  R P.  284  597.  11.  10.  13. 

Metallwerke  Unterweser,  A.-G.,  Friedrich-August-Hütte  i.  0. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Reflektoren,  indem  ohne  Nach- 
formung durch  Schleifen  oder  dergl.  zu  geometrisch  angenähert  genauen 
Hohlkörpern  formfähige  Massen,  z.  B.  Zement,  Gips,  Kasein  oder  deren 

*)  Die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  liefert  die  hier  besprochenen 
Bücher  zu  den  angegebenen  Original  - Ladenpreisen  postfrei  innerhalb 
Deutschlands  und  Oesterreich-Ungarns.  Bei  Sendungen  nach  dem  Auslande 
erhöht  sich  der  Buchpreis  um  10%  (für  das  Auslandporto)  zuzüglich 
20  Pfg.  Einschreibgebühr.  Der  Bestellung  ist  gleichzeitig  der  Betrag 
durch  Postanweisung  beizufügen. 


Präparate,  Hartgummi.  Pappmachee,  Ton,  durch  Bindemittel  gehaltene 
Stoffe,  verwendet  und  über  Formen  mit  paraboloidischen,  hyperboloidischen, 
ellipsoidischen,  Zylinder-,  kugelförmigen  oder  dergl.  Oberflächen  in  an  Bich 
bekannterWeise  geformt  werden.  D.  R.  P.  284  611.  10.12.  13.  Dr.  Max 

Wiskott,  Breslau.  

Löschungen. 

252  550.  Bügelverschluß  für  Flaschen. 

257  837.  Kanne  mit  unterhalb  der  Ausgußöffnung  augeordnetem 
Tropfenfänger. 

268  466.  Geteilte  Muffenrohrform. 

261  715.  Schutzschicht  für  den  Belag  von  Glasschildern. 

262  839.  Tropfpropfen. 

Oesterreich. 

Aufgebote. 

Flaschenverschluß  zur  Verhinderung  des  Wiederfüllens.  Im 
Hals  von  mit  Kork  oder  dergl.  verschlossenen  Flaschen  ist  eine  zweck- 
mäßig mit  Gewinde  versehene  Vorrichtung  eingesetzt,  welche  einen  mittleren 
lotrechten  Kanal  hat,  der  in  einen  sich  erweiternden  Aufnahmeraum  über- 
geht, in  den  schräge  Kanäle  von  unten  einmünden,  die  nach  einer  in  der 
Mitte  angeordneten,  nach  ihrem  unteren  Ende  zu  verjüngten  Kammer 
führen,  die  mit  einem  Kugelventilkörper  ausgestattet  ist,  der  beim  Kippen 
der  Flasche  in  diese  verjüngt  gestaltete  Kammer  gelangt  und  darin  durch 
deren  schräge  Wandung  gehalten  wird,  wogegen  beim  Wiederaufnchten 
der  Flasche  der  Ventilkörper  unter  der  Wirkung  der  Schwerkraft  auf  seinen 
Sitz  zurückgebracht  wird.  14.7.  13.  Prior.  11.2.  13  (V.  St.  A.)  William 
Arthur  Schneller,  Handwerker,  Bethlehem  (V.  St.  A.). 

Das  Wiederfüllen  verhindernder  Flaschenverschluß  mit  Kugel- 
ventil, dessen  durch  eine  Kappe  verschlossenes  Ventilgehäuse  einen  bieg- 
samen, bei  Einsetzen  des  Ventilgehäuses  in  den  Flaschenhals  in  eine  ring- 
förmige Rille  desselben  einspringenden  Dichtungsring  besitzt.  Das  Ventil- 
gehäuse besteht  aus  zwei  Teilen,  zwischen  denen  der  Dichtungsring  ge- 
halten wird.  13.12.13.  Prior.  26.  12.  12  (V.  St.  A.).  Christian  Fredenck 
Leng,  Fabrikant,  New  York. 

Maschine  zum  Schleifen  von  Facetten  an  Glasgegenständen  mit 
senkrecht  zur  Schleifscheibe  ver3chwenkbaren  Tragarmen,  für  die  zu  schlei- 
fenden Gegenstände.  Die  Tragarme  stützen  sich  mittels  Vorsprüngen  gegen 
einen  Teller,  der  senkrecht  zur  Schleifscheibe  verschiebbar  ist  und  durch 
dessen  Verschieben  der  Neigungswinkel  der  Tragarme  zur  Schleifscheibe 
ie  nach  der  gewünschten  Facettenform  der  zu  schleifenden  Gegenstände 
geändert  und  auch  ein  vollständiges  Abheben  des  Schleifgutes  von  der 
Schleifscheibe  bewirkt  werden  kann.  11.  3.  14.  Frantisek  Lejsek,  Fabri- 
kant, Friedstein  (Böhmen).  

Zurücknahme  von  Anmeldungen. 

Ringofen.  1.  12.  14.  , 

Vorrichtung  zum  Oeffnen  des  inneren  Ventilverschlusses  von  Flaschen 

für  gashaltige  Getränke.  15.  12  14. 

Erteilungen. 

69  667.  Verfahren  zür  Herstellung  von  säurebeständigen,  für  die 
Schwefelsäurekonzentration  geeigneten  Rohren.  Wilhelm  Strzoda,  Hütten- 
meister, Schoppinitz.  15.  2.  15.  . , , 

69  780.  Verfahren  zum  Entfärben  und  Reinigen  von  gelb  oder  braun 
gefärbtem  Talk  (Speckstein)  Dr.  Kornelius  Doelter,  k.k.  Hofrat,  Wien.  1.  2. 15. 

69  810.  Verfahren  zur  Herstellung  von  hohlen  Glaswaren,  bair- 
mount  Glass  Works,  Indianapolis  (V.  St.  A.).  15.2.  15.  _ _ 

69  822.  Selbsttätige  Glasblasmaschine.  Treuhand-Vereinigung  A.-G., 

69  823.  Form  zum  Blasen  von  Glasballons.  Adolf  Schiller,  Regie- 
rungsbaumeister, Schöneberg  bei  Berlin.  15.  2.  15. 

69  824  und  69  825.  Glasblasmaschine.  Fairmount  Glass  Works, 

Indianopolis  (V.  St.  A.).  15.  2.  15.  . „ 

69  828.  Vorrichtung  zum  Verschließen  von  Flaschen  mittels  Ver- 
schlußplättchen. Erich  König,  Direktor,  München-Großhesselohe.  1.  3.  15. 

Uebertragung. 

67  687  Verfahren  zur  Herstellung  weißgetrübter  Emails.  Von  Chemi- 
sche Fabrik 'Güstrow,  Dr.  Hillringhaus  und  Dr.  Heilmann,  an  Chemisch- 
Metallurgische  Industrie-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Berlin. 

Löschungen. 

32  200.  Verfahren  und  Form  zur  Herstellung  von  Gegenständen 
glasartiger  Zusammensetzung. 

47  074.  Verfahren  zur  Herstellung  ^jDn  Blumenbehaltern  aus  Glas. 

52  389.  Vorrichtung  zum  Transport  von  Glasschmelztiegeln. 

58  085.  Dichtungssscheibenring. 

58  087.  Glasschneider. 

58  207.  Saugflasche  für  Kinder. 

58  801.  Tintenfaß. 

64  013.  Trinkgefäß. 

64190.  Doppelwandiger  Ofen  mit  Wärmespeicher. 

64  925.  Tropfpfropfen.  

Schweiz. 

Eintragungen. 

69  763.  Verfahren  zum  Schmelzen  hochschmelzender  Materialien, 
die  bei  mäßigen  Temperaturen  den  Strom  nicht  leiten.  Dr.  Emil  Podszus, 
Neukölln,  Schwarzastraßei.  28.11.13.  Priorität:  Deutschland  2.  12.  1^. 

69  771.  Verfahren  zur  Verhinderung  von  Verlusten  an  Kieselsäure 
beim  Auslaugen  von  Schmelzen  aus  Kieselsäure,  Tonerde  und  Basen. 
Permutit  A.-G.,  Berlin  N.  39,  Gerichtsstraße  12/13.  24.  9.  13.  Priorität : 
Deutschland  30.  4.  13. 
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Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

632  200.  Kugelknopf  aus  Hohlglas  mit  spiegelnder  Einlage.  Theod, 
Geyer,  Siegmundsburg,  Post  Alsbach  i.  Thür.  27.  4.  15. 

632  202.  Elastische  Flaschenscheibe  mit  äußerem  roten  Rand.  A -G. 
Metzeier  & Co.,  München.  6.  6.  15. 

632  224.  Periskop  für  Gewehre.  N.  Wiederer  & Co.,  Fürth  i.  B. 
7.  6.  15. 

632  262.  Senfgefäß.  Emil  Joppe,  Beuthen,  O.-Schl.,  Hindenburgstraße. 
23.2.  15. 

632  268.  Formentritt  zur  Herstellung  von  mit  einem  massiven  oberen 
Rande  versehenen  Gläsern,  z.  B.  Konservengläsern  oder  dergl.  Georg 
Hirsch,  Radeberg  i.  S.  5.  5.  15. 

632  325.  Platten-Meß-  und  Stempelmaschine  für  Handbetrieb.  Wessel’s 
Wandplattenfabrik  Louis  Wessel,  Bonn.  9. 11.  14. 

632  350.  Sicherheits- Nacht-Trinkglas.  William  Burmester,  Berlin, 
Kreuzbergstr.  29.  10.  6.  15. 

632  357.  Spiegel  mit  Aussparungen  für  Reklamezwecke.  Josef  Hübner, 
Gablonz  a.  N.  11.  6.  15. 

632  670.  Wasserstandsrohrschneidapparat.  Ernst  Winter  & Sohn, 
Hamburg.  15  6.  15. 

632  686.  Einrichtung  an  Reflektoren  aus  Gips,  Gipspräparaten,  Zement, 
Kasein,  Hartgummi,  Pappmachee,  Ton  oder  dergl,  Dr.  Max  Wiskott, 
Breslau,  Flurstr.  3.  23.  4.  14. 

632  629.  Keramischer  Scherben  mit  farbigen  Einlagen.  Clemens 
Arthqr  Kobisch,  Zehren  i.  S.  7.  5.  15. 

632  644.  Deckel  für  Konservengefäße,  in  dessen  Wand  sich  ein  Loch 
befindet  zur  Aufnahme  eines  Verschlußpfropfens.  Hugo  Schulz,  Deuben- 
Dresden,  Dresdnerstr.  80.  17.  6.  15. 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

516  702.  Saughtitchen.  Ilmenauer  Glas-Instrumenten-Fabrik,  Albert 
Zuckschwerdt,  Ilmenau.  22.  5.  12. 

625106.  Flasche  mit  Aufschrift.  Paul  Stürz,  Culm  a.  W.  28.5.12. 
256  219.  Brillenglas  mit  einer  Farbglasschicht. 

526  220.  Bifokales  Brillenglas. 

Carl  Zeiß,  Jena.  14. 6.  12. 


Löschungen. 

626  485.  Glastube. 


Muster-Register. 

Oesterreich. 

Eintragungen  im  April  1915. 

1.  Theodor  Hübel,  Gablonz.  2 Glassteine,  Besatzstein.  1 Jahr. 

2.  Emanuel  Simm,  Dessendorf.  2 Tierfiguren.  3 Jahre. 
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3.  Josef  Hübner,  Gablonz.  Spiegel  mit  Reklamefeldern.  3 Jahre. 

6.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  Glasknopf.  2 Jahre.  3 Glas- 
knöpfe. 1 Jahr. 

9.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  Glasknopf.  2 Jahre. 

9.  Wenzel  Staffen,  Grenzendorf  bei  Gablonz.  6 Knöpfe.  3 Jahre. 

10.  Eduard  Dressier,  Gablonz.  6 Ständer.  3 Jahre. 

10.  Rudolf  Marschall,  Wien.  3 Becher.  3 Jahre. 

14.  Karl  Goldberg,  Haida.  Wasser-  und  Parfümbehälter,  Uhren- 
vase.  3 Jahre. 

14.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  4 Glasknöpfe.  1 Jahr. 

15.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  2 Glasknöpfe.  1 Jahr. 

16.  Anton  Alber,  Blottendorf.  2 Lichtschalen.  2 Jahre. 

16.  Altrohlauer  Porzellanfabriken  Moritz  Zdekauer  Nachf.  Porzellan- 
fabrik C.  M.  Hutschenreuther  A.-G.,  Altrohlau.  2 Porzellangegenstände 
3 Jahre. 

19.  Glasfabriken  und  Raffinerien  Josef  Inwald  A.-G.,  Prag.  Ge- 
preßtes Bierglas.  3 Jahre. 

20.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  2 Glasknöpfe.  1 Jahr. 

20.  Josef  Schmidt,  Stefansruh.  Stöpsel.  3 Jahre. 

22.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  Glasknopf.  1 Jahr.  2 Glas- 
knöpfe. 2 Jahre. 

24.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  2 Glasknöpfe.  2 Jahre.  Glas- 
knopf. 1 Jahr. 

27.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  Glasknopf.  2 Jahre. 

28.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  2 Glasknöpfe.  1 Jahr. 

29.  Brüder  Gottlieb  & Brauchbar,  Brünn.  Dekor  für  Emailgeschirr. 

3 Jahre. 

30.  Altrohlauer  Porzellanfabriken  Moritz  Zdekauer  Nachf.  Porzellan- 
fabrik C.  M.  Hutschenreuther  A.-G.,  Altrohlau.  2 Porzellangegenstände. 
3 Jahre. 


W ar  enzeichen-Eintr  agungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

203  673.  Alexander  Küchler  & Söhne,  CAMH  IV/lAYlIVdA 
Ilmenau  i.  Thür.  G. : Thermometer-  und  ^ <*1 AA  I IVI  A 

Glasinstrumenten-Fabrik.  W. : Aerztliche  Thermometer.  A. : 19.  4.  15. 


203  726.  Utzschneider  & Cie.  G.  m.  b.  H.,  Saargemünd. 
G. : Fayence- und  Porzellan-Fabrik.  W. : Gebrauchsgeschirre 
aller  Art  in  feinem  Steingut,  weiß  und  dekoriert.  A.  : 
23.  1.  15. 


203  727. 


203  858. 


Rietschener  Hohlglashüttenwerk  Berthold  Greiner,  Rietschen  O.-L. 
G.:  Hohlglashüttenwerk.  W. : Einkochgläser.  A. : 2.11.  14. 


Fragekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

45.  Wir  sahen  kürzlich,  wie  unser  Heizer  bei  einer  Lokomobile  auf  die 
glühende  Schlacke  neue  Kohlen  auflegte.  Ist  eine  solche  Nachfeuerung  ratio- 
nell oder  ist  es  nicht  richtiger,  die  glühende  Schlacke  nach  hinten  zu  schieben 
und  die  neue  Kohle  vorn  am  Feuerloch  aufzuschütten  ? Soviel  wir  wissen,  soll 
die  auf  letztere  Weise  nachgeschüttete  Kohle  viel  sparsamer  brennen  und  auch 
weniger  Rauch  entwickeln. 

Erste  Antwort:  Ihr  Heizer  hat  richtig  gearbeitet.  Ihre  Ansicht, 
ob  es  nicht  besser  sei,  die  Glut  nach  hinten  zu  schieben,  ist  nur  zum 
Teil  richtig;  es  wird  wohl  beim  Kesselheizen  so  ähnlich  verfahren,  jedoch 
muß  diese  Manipulation  in  das  Ermessen  des  Heizers  gestellt  werden,  da 
sie  außer  dem  Kaminschieber  die  einzige  Möglichkeit  bietet,  die  Hitze  zu 
regulieren.  Hat  der  Dampf  sehr  abgenommen,  so  wird  man,  nachdem  die 
Glut  gut  aufgelockert  und  die  Schlacke  entfernt  ist,  die  neue  Kohlen 
immer  über  die  Glut  werfen  müssen,  um  möglichst  schnell  erneut 
wirksame  Hitze  zu  erzeugen.  Je  mehr  der  Dampf  nun  wieder  zu- 
nimmt, desto  mehr  Glut  wird  nach  hinten  geschoben,  damit  die  Verbren- 
nung langsamer  vor  sich  geht  und  infolgedessen  auch  die  Dampferzeugung. 
Nur  bei  Dampftiberschuß  auf  längere  Zeit  kann  die  sämtliche  Glut  nach 
hinten  geschoben  und  die  neue  Kohle  vorn  aufgeschüttet  werden,  um  das 
Feuer  zu  unterhalten.  Die  Verbrennung  geht  dann  nur  ganz  langsam 
vor  sich.  Ihre  Meinung  über  sparsameres  Brennen  und  geringere  Rauch- 
entwickelung ist  eine  irrige ; allerdings  wird  weniger  Brennstoff  verbraucht 
und  auch  die  Rauchentwickelung  ist  geringer,  aber  es  entsteht  auch  keine 
Leistung.  Die  Kohlen  werden  mithin  ohne  jeden  Nutzeffekt  verbrannt, 
und  die  Rauchentwickelung  ist  nur  auf  eine  längere  Zeit  verteilt. 

Zweite  Antwort:  Wenn  Ihr  Heizer  die  frischen  Kohlen  immer 
wieder  auf  die  sich  gebildeten  Schlacken  aufschüttet,  so  ist  dies  entschieden 
für  jede  Feuerung  sehr  nachteilig,  weil  an  den  Stellen,  wo  die  Schlacken 
lagern,  der  Rost  von  der  Luft,  die  für  die  Verbrennung  der  Kohle  er- 
forderlich ist,  abgesperrt  bleibt;  die  Kohlen,  die  auf  die  Schlacken  zu 
liegen  kommen,  liegen  tot  darauf,  entwickeln  viel  Rauch,  der  zum  größten 
Teil  unverbrannt  durch  den  Schornstein  fortgerissen  wird,  während  an 
den  schlackenfreien  Stellen  des  Rostes  der  Brennstoff  schneller  verbrennt, 
weil  eben  die  Luft  gut  Zutritt  hat,  wodurch  auch  die  Roste  etwas  gekühlt 
und  somit  geschont  werden.  Der  Heizer  muß,  bevor  er  frische  Kohle  auf- 
wirft, unter  den  Rosten  nachsehen,  wo  sich  eine  dunkle  Stelle  zeigt ; findet 
er  eine  solche,  so  nimmt  er  eine  keilförmige  Putzstange,  fährt  damit  an 
dieser  Stelle  auf  dem  Rost  hin,  hebt  die  Schlacke  hoch,  reißt  sie  dann 
mit  einem  kleinen  spitzen  Häkchen  heraus  und  bedeckt  die  freigewordene 
RoBtstelle  sofort  wieder  mit  der  noch  unverbrannten  Kohle,  so  daß  der 


Brennstoff  gleichmäßig  auf  dem  Rost  verteilt  ist,  bevor  frische  Kohle  auf- 
geschüttet wird.  Hauptsache  ist  aber  noch,  daß  der  Heizer  nicht  zu  viel 
Kohle  auf  einmal  aufgibt,  dafür  öfter  und  recht  gleichmäßig.  Die 
Hauptausschlackung  erfolgt  in  der  Mittagspause  und  am  Abend ; dabei 
sollen  aber  die  Schlacken  nicht  nach  hinten  geschoben,  sondern  heraus- 
genommen werden ; auch  hier  ist  es  besser,  öfters  einzelne  Schlacken  heraus- 
zunehmen, dies  aber  dann  etwas  schnell  auszuführen. 

Dritte  Antwort:  In  der  Praxis  schürt  man  auf  flammenfrei 
niedergebrannte  Kohlen,  denn  es  widerspricht  der  Ausnutzung  der  Kohle, 
wenn  man  auf  brennende  Glut  aufgibt.  Den  Grad  des  flammenfreien 
| Niederbrandes  erkennt  man  daran,  daß  die  Kohle  soeben  die  Flamme  ver- 
lor und  keine  dunklen  Stellen  zeigt.  Rauch  entwickelt  sich,  wenn  der 
Rost  abgekühlt  beschickt  wird;  legen  Sie  ihn  frei,  so  kühlen  Sie  ihn  doch 
ab,  und  Sie  haben  mehr  Rauch,  als  wenn  Sie  auf  ein  Gluthett  schüren. 
Die  Hitze,  welche  nach  hinten  geschobene  Kohle  hat,  um  die  Gase  des 
Neuaufwurfs  vorzuwärmen,  damit  sie  leichter  zersetzt  und  verbrannt 
wird,  ist  äußerst  gering.  Das  Verfahren  Ihres  Heizers  ist  daher  das  in 
der  Praxis  gebräuchliche  und  sicher  auch  richtige  Einzig  von  Wert  ist 
I das  Freihalten  der  Rostspalten  von  Schlacke,  damit  die  Frischluft  ständig 
die  Verbrennung  regelt.  Sparen  kann  man  bei  der  Feuerung  durch  eine 
Beheizung  in  Ihrem  Sinne;  nur  ist  die  zurückgeschobene  Kohle  schon 
glutarm  und  die  Wärme  zu  minimal,  um  die  Gase  so  vorzu wärmen,  daß 
eben  eine  wesentlich  beschleunigte  Verbrennung  und  Umsetzung  er- 
zielt wird 

Vierte  Antwort:  Wenn  Sie  eine  wenig  schlackende  Kohle 

haben,  die  den  Rost  nicht  verstopft,  ist  es  ganz  richtig,  wenn  der  Heizer 
die  frischen  Kohlen  auf  die  glühende  Schlacken  aufwirft.  Er  nützt  da- 
durch auch  die  Hitze  der  Schlackenglut  vorteilhaft  aus  und  spart  an  Kohle. 
Die  Ansicht,  bei  der  Nachfeuerung  die  Schlacke  nach  hinten  zu  schieben, 
ist  entschieden  falsch.  Es  würde  sich  ja  an  der  Feuerbrücke  ein  Schlacken- 
berg bilden,  der  den  ganzen  Zug  versperren  würde.  Allgemein  läßt  sich 
nur  sagen,  daß  es  am  richtigsten  ist,  die  Glut  vor  dem  Aufkohlen  gut 
durchzustochern  und  oberflächlich  abzuschlacken.  Dann  wird  auch  der 
Heizeffekt  der  Kohle  am  besten  ausgenutzt  und  die  Rauchentwickelung 
am  geringsten.  Ihr  Heizer  wird  wohl  nach  dieser  Regel  gearbeitet  haben. 

Fünfte  Antwort:  Die  Befreiung  der  Roste  von  Schlacken  fördert 
auch  bei  der  Dampfkesselheizung  die  bessere  Luftzufuhr  zum  Brenn- 
material und  dadurch  die  wirtschaftliche  Ausnutzung  der  Kohle.  Die 
Schlacken  versperren  nicht  nur  der  Luft  den  Weg,  sondern  absorbieren 
selbst  einen  Teil  der  Wärme  dadurch,  daß  sie  von  der  Unterseite  durch 
die  Roste  immer  abgekühlt  werden;  durch  das  Absperren  der  Luft  rufen 
sie  das  sogen.  Schwelen  der  Kohle  hervor,  wobei  die  letztere  wegen  un- 
genügender Luftzufuhr  nur  unvollkommen  verbrennen  und  keine  Hitze 
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entwickeln  kann.  Es  ist  bei  jeder  Dampfkesselbeheizung  ein  Zeitraum 
festgesetzt,  der  sich  nach  der  Art  der  verwendeten  Kohle  richtet  und 
innerhalb  dessen  der  Rost  regelmäßig  von  Schlacken  befreit,  also  abgeschlackt 
wird.  Die  Schlacken  werden  dabei  keinesfalls  nach  hinten  geschoben,  wo 
sie  nur  Wärme  absorbieren  würden,  sondern,  nachdem  sie  mit  dem  Stoßeisen 
aufgestoßen  wurden,  mit  einer  entsprechenden  Krücke  herausgezogen.  In 
den  meisten  Betrieben  wird  vor  die  Feuerung  ein  eiserner  Kasten  oder 
Karren  gestellt,  in  den  die  Schlacken  beim  Herausziehen  hineinfallen,  um 
dann  gleich  darauf  ins  Freie  gebracht  zu  werden.  Das  Abschlacken  soll 
'auch  in  der  Weise  geschehen,  daß  man  den  Rost  an  der  Stelle,  wo  die 
Schlacke  weggezogen  wird,  in  demselben  Augenblick  auch  wieder  mit 
Glut  bedeckt,  so  daß  zu  vieles  Einströmen  von  kalter  Luft  durch  die 
Roste  und  damit  ein  zu  starkes  Zurückgehen  des  Dampfdruckes  vermieden 
wird.  Bei  stark  backender  Kohle  ist  es  ratsam,  eine  Unterwindfeuerung, 
d.  h.  ein  kleines  Dampfgebläse  unter  dem  Rost  einzurichten,  welches  das 
Anbacken  der  Schlacke  an  die  Roststäbe  hintauhält,  so  daß  die  Schlacken, 
ohne  aufgestoßen  werden  zu  müssen,  gezogen  werden  können. 


Biene  Fragen. 

Glas. 

39.  Wir  bitten  um  Angabe  eines  Satzes  zur  Herstellung  der  sogenannten 
Klinger'schen  Reflexionsgläser  (massive  Platten  mit  Rillen  geschliffen),  wo- 
möglich mit  Angabe  der  Art  der  Kühlung. 

40.  Zu  welchem  Zweck  werden  Titan  und  Molybdän  in  der  Kristallglas- 
Industrie  verwendet? 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Antworten. 

S.  26  in  T.  Runde  Glasstangen  zu  Handtuchhaltern  aus  Kristall- 
und Milchglas  für  den  Export  in  allen  Abmessungen  liefert  Jos.  Riedel  in 
Polaun,  Post  Unterpolaun,  Böhmen. 


Am  15.  Juli  verstarb  zu  Coburg  nach  längerem  Leiden  in  seinem  79.  Lebens- 
jahre der  Mitbegründer  und  Senior-Chef  unserer  Firma 

Herr  Kommerzienrat 

Robert  Holtzapfel. 

Wir  verlieren  mit  dem  Dahingeschiedenen  einen  jederzeit  treu  bewährten 
Freund  und  Berater,  dessen  Andenken  bei  uns  für  immer  in  hohen  Ehren  bleiben  wird. 

Rose,  Schulz  & Co. 


Creidlitz-Coburg,  am  16.  Juli  1915. 
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Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere. 

B.  Dondorf,  6.  m.  b.  H.?  Frankfurt  a M. 

Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere  für  keramischen  Druck. 


Abziehbilder. 

Aktien-GeseUschaft  für  Buntpapier-  und  Leim- 

fabrlkatlon  in  Aschaff  enburg  liefert:  Einbrenn- 
bare Abziehbilder  für  Porzellan,  Steingut  (Auf- 
und  Unterglasur)  usw.,  in  bester  Ausführung,  sowie 
Haut-,  Duplex-  und  Metachromotyple-Papler. 

Ambrosius  & Co.,  G.m.b.H.,  Kirchhain  (N.-L.) 

liefern  als  Spezialität:  Kinbrennbsre  Abzieh- 
bilder für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und 
Email. 

Keramische  Autotypie  - Anstalt  „Autophon“, 
Altwasser,  Pr.-Schl.  Einbrennbare  Photographie- 
Abziehbilder.  Spezialität:  Porträts  und  Ansichten. 

Georg  Nitzke  & Co.,  Leipzig,  Berliner- 
straße 69.  Kunstanstalt  für  keram.  Buntdruck, 
Einbrennbare  Abziehbilder  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Fortlaufend  Neuheiten. 
Georg  Nitzke  & Co.,  Keramische  Buntdruckerei, 
Nerchaui. Sa.  Einbrennbare Abziehbilder f. Porzellan, 
Steingut  (Auf-u.Unterglasur),fürTaf  el-  u.Kaffeeservice. 
Bäncker  & Günther,  Leip zig- Schl.,  Könneritz- 
straße 43 lief. : Einbrennb.  Abziehbilder j .Genres  i.erstkl. 
Ausfuhr.  Lagerdekore  in  Teich.  Ausw.  stets  sof . lieferbar. 

E.  Wunderlich  & Comp.,  A.-G.,  Keramische 

Kunstanstalt  in  Altwasser,  Schlesien.  Einbrenn- 
bare Abziehbilder  für  Porzellan,  Steingut,  Glas  u.  Email. 

Zierdruck  - Anstalt  Lindenruh,  G m.  b.  H., 

in  Dindenruh-Glogau.  Elnbrennbare  Abziehbilder 
für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und  Email.  


Adreßbücher. 

Adreßbuch  der  Keram-Industrie  in  Deutschland  und 
Oesterreich-Ungarn.  12.  Auflage,  Juni  1813.  Preis 
Jt  6.50  (Ausland  Jt  7.50). 

Adreßbuch  der  Glas-Industrie  in  Deutschland  u.  Oester- 
reich-Ungarn. 10.  Auflage  Januar  1914.  Preis  Jt  6.50 
(Ausland  Jt  7.50). 

Adreßbuch  der  Emaillierwerke  u.  Emailschilderfabriken 
in  Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn.  2.  Auflage 
1910.  Preis  Jt  3. — (Ausland  Jt  3.50). 

Adreßbuch  der  keramischen  Fabriken  der  Vereinigten 
Staaten  von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  Preis 
Jt  1.50  (Ausland  Jt  1.75). 

Adreßbuch  der  Glasfabriken  der  Vereinigten  Staaten 
von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  Preis  M.  2. — 
(Ausland  M.  2.25). 

Heransgegeben  und  zu  beziehen  von  der  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal  in  Coburg.  


Akkumulatoren-Giasröhren. 

Louis  Müller’s  Söhne,  Glashüttenwerke  Marien- 

thal u.Blechhammer  b.  Sonneberg S.-M.-Dauscha. 


Anlage  und  Einrichtung  von  Fabriken. 

Willy  Manger,  Ingenieurgesellschaft  m.  b.  H., 
Dresden.  Glasfabriken  n.  -Einrichtungen. 
Alois  Uhrmann  jun.,  Ingenieur  für  Glasofenbau, 
Eichwald, Böhmen, Dresdnerstraße268.  Glasfabriks- 
nnd  Gasfenerungs- Anlagen  jeder  Art.  


Druckseidenpapier,  deutsches, 

liefert  in  unübertroffener  Qualität  die  Firma 

Carl  Nestmann,  Leipzig,  gegr.  1848, 

sie  hält  großes  Lager  in  vielen  Formaten  und  Rollen. 


EimerbUgel. 

D.  Bamberger,  Lichtenfels,  Eimerbügelfabrik. 


Fabrik-Anlagen. 

^djnurpfeilH^ngenieüT 
ISasfabriiJs-Anlc 

Zürich  (Schweiz). 


Farben,  Glanzgold,  Glasuren. 

Dr.  Julius  Bidtel  in  Meissen.  Bidteliar 

Porzellan-,  Relief-,  Majolika- und  Unterglasur-Farben, 
Glasuren,  Metalloxyde,  sowie  sämtliche  Materialien 
für  Porzellan-,  Steingut-  und  Tonwaren-Fabrikation. 

Deutsche  Gold-  und  Silber  - Scheide  - Anstalt 
vorm.  Rössler,  Frankfurt  a.  M.  Glanzgold, 
Grttngold,  Lüster,  Schmelzfarben,  Unter- 
art astrarf arhen. 

J.  Elias,  Prag,  Böhmen,  keram.-chem.  Fabrik, 

Mineralien-Mahl-  u.  Schlämmwerke.  Eig.  Kaolinfelder. 

Farben-Fabriken  E.  T.  Gleitsmann,  Stammhaus 
Dresden,  sow.  Fil.  Wien,BudapestjTurin  u.Trelleborg, 
liefern  als  Suez.  Porzellan-Firnis,  f.  Kalt-  u.Warmdruek. 

Geitner  & Comp,  in  Schneeberg  i.  S.  Farben 
für  Porzellan,  Glas,  Steingut  und  Emaille.  Halbflüssiges 
Glanzgold,  hochprozentig.  Scharffenerfarben,  flüssig 
und  in  Pulver  für  Porzellan  und  Steingut.  Giftfreie 
Schmelzfarben  (ohne  Bleigehalt)  für  Emaille. 

Dr.  Grimm,  Chemische  Fabrik,  Eisfeld  in  Thür. 

Glanzgold,  Grlingold,  flüssige»  Mattgold. 

Carl  Hauser,  ßlanzgaldfabrik, 

Bodach  in  Thüringen. 

la.  Glanzgold 

für  Glas,  Porzellan,  Steingut  usw. 

Keramisch-ehemischeWerke,  T ep  lit  z , Böhmen, 
iiefern  Farben  für  Glas,  Porzellan,  Steingut 
und  verwandte  Industrien. 

Carl  Rudy,  Schmelzfarbenfabrik,  Nürnberg  9, 
Linnestraße  22.  Bewährte  Dtisterfarben  in  allen 
Nuancen.  Feinst  goriebene  Farben  für  Porzellan, 
Steingut  und  Blechemail-Geschirr  usw.  Abziehlach, 
Balsam  und  Drnckfirnis  Ia.  Spezialität:  Deko- 
ration« - Stemp  el-Mas  Chine . 

Gnstav  Streng,  Farbenfabrik,  Hüttensteinach 
i.  Thür.  Schmelzfarben  für  Porzellan,  Steingut 
und  Blechemail,  Scharffenerfarben  in  Lösungen 
und  Pulver,  bewilhrte  Düster  n.  Spezialitäten 
für  Bisknitpnppenköpfe. 

A.  Wedel,  Gräfenthal  in  Thüringen,  liefert 

Glanzgold  für  Porzellan-  und  Glasfabriken. 

Zwick  aner  Schmelzfarben-Fabrik  G.  m.  b.  H., 

Zwickau  i.  Sa.  (Schmelz färben  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Bewährte  Spezialitäten 
für  Buntdruck  und  Aerograph. 


Wilh.KaselitzNchf.,Ni  eder  sachs  wer  fen,Harz, 
Gipsfabrik,  lief. : Alabaster-,  Modell-  u.  Formen- 
gips in  fst.  Qual.,  Marlenglas,  Marmorzement. 

F.  L.  Schmidt,  Gipsfabrik,  Schlettwein  hei 
Pößneck,  Thüringen,  liefert  für  sämtliche  Zweige  der 
keramischen  Industrie  Formen-  sowie  ModellglDZ. 


Gipsformen  und  Modelle. 

Max  Rieth.  Modellieranstalt,  Meißen  3. 

Formen  für  Kachelöfen.  Ziegel-  und  Tonindustrin. 


Glasabfälle. 

Bohiisch  & Hirche,  Berlin-Neukölln. 

M.  Ostermann,  Wien  XVII,  Frauengasse  4, 

liefert  alle  Sorten  Glasscherben  waggon- 
weise nach  allen  Rändern. 


Gläser  für  technische  Zwecke. 

Glastechnisches  Werk  Milspe  G.  m.  b.  H.  in 

Milspe  i.  W. 


Glaswaren. 

Glasbiegerei  Bietigheim  (Württemberg)  fertigt 

gewölbte  und  gebogene  Gläser  für  alle  Gebrauchszwecke. 

Glasfabrik  Sophienhütte,  Richard  Bock, 
Jlmenau  in  Thüringen.  Kochflasehen,  Betörten, 
Meüflaschen,  Mensuren,  Dosen,  Irrigatoren  und  dergl. 
Artikel.  Glasröhren,  Stäbe,  Schraubengläser.  Kolben 
für  Isolierflaschen. 

Glasfabrik  Wernerhütte,  Haselbach,  8.-M., 
Thüringen.  Glasröhren  u.  -st8.be,  Glasmttrbel, 
Zil. -Mensuren.  Eigene  Glasbläserei  für  chemische, 

pharmazeutisehe.mediziniseheu.technischeGlasartikel. 

Glasfabrik  Wilhelmshütte,  Seegers  & Mellin, 
G.  m.  b.  H.  in  Hildesheim.  Medizingläser, 
Tropfgläser,  Appretnr-,  Lack-,  Leim-  und  Tinten- 
gläser, Oel-  und  Essenzgläser,  Probeflaschen. 

— Massenartikel.  

Glashüttenwerke  Carisfeld,  G.m.b.H.,  Carls- 

f el  d i.S.  Dosen  für  Cremes,  Zahnpasta  usw.,  Flakons  für 
Parfümerien,  Mundwasser,  Kopfwasser.  Sp. : Milchglas. 
Josef  Knizek,  Glashüttenwerke  in  Ullersdorf 
(A.  T.  B.  8)  bei  Teplitz,  Böhmen,  liefert  als  Spezialität: 
Beleuchtungsgläser  aller  Art  für  Metallfaden- 
lampen nsw.,  Fassnngsartikel,  Vasen,  überhaupt  alle 
Lnxnsgläser.  Günstigste  Exportbedingungen. 

G.  Kühnert  & Co.,  Glasfabrik,  Ernstthal  bei 
Lauscha, Th.  Glasröhren  u.Glasstäbe,  Email, Märbel nsw. 
OttoLange,Glasf  abrik,G  r oßbreitenbac  h(Thür.). 

Glasröhren  und  Glasstäbe  für  alle  Zwecke. 
Lonis  Müller’s  Söhne,  Glashttttenwerke  M arien- 
thalu.  Blechhammerb.  Sonneberg  S.-M.-Lauscha. 
Glasröhren  für  Akkumulatoren  u.  Bläsereien,  Glasstäbe, 
GlaB-Märbel,  FlaschenverschluB-Kngeln. 

Gebrüder  von  Streit  Glaswerke,  G.m.b.H.. 

Hosena-Hohenbocka  i.  Schl. 
Hauptkontor  in  Berlin  SW.,  Alexan- 
drinenstr.22.  Gepreßtes,  gegossenes,  ge- 
schliffenes Glas.  Daternenlinsen, 
Dichtschirme  f.  elektr.  u.  Gasbe- 
leuchtung. Reklame -Artikel, 

Brief  beschwerer  usw.  Preisver- 
zeichnis und  Abbildung  umsonst. 


Becher  und  GlUhlampenkolben. 

Hirsch, Janke&Co., A.-G., W eißwasser , Abt.M.M.&Co. 


Brennhilfsmittel. 

W.  Haldenwanger,  Spandau. 


Chemikalien. 

Chemische  Fabrik  Güstrow,  Dr.  HiHringhaus  & 

Dr.  Heilmann  in  Güstrow  in  Mecklenburg  liefern: 

Borax,  Borsäure,  Titansäure. 

E.de  Haen,  Chemische  Fabrik  „List“,  G.m.b.H., 
in  Seelze  bei  Hannover  empfiehlt  Chemikalien 
■für  die  keramische  Industrie- 

Bruno  Lange,  Pirna-Dresden,  liefert  als 
Spezialität : Selen, schwarz  und  rot,  selenigsaures  Natron, 
Schwefelcadmium,  künstlich.  Kryolith  und  sämtliche 
Metalloxyde  und  Farbmittel  für  die  Glasindustrie. 

(S.  ausführliches  Inserat  in  jeder  ungeraden  Nummer.) 
Nickel-Aktien-Gesellschaft,  vorm.  Fleitmann  & 
Witte  in  Iserlohn  i.  W.  liefert:  Kobalt-  und  Nickel- 
oxyde und  -Salze,  Chromoxyd  und  Farbkörper  in  vor 
züglicher  Qualität. 


Chem.-pharm.  Artikel  u.  Konservengläser. 

Hirsoh,  ianke  & Co.,  A.-G„  Weißwasseru.Ruhland. 


Feuerfeste  Produkte. 

Pfälzische  Chamotte-  und  Thonwerke  (Schiffer 
und  Kircher)  A.-G,  Grünstadt.  Fabriken  in 
Eisenberg-Hettenleidelheim  (Bheinpfalz). 


Filter-  und  Preßtuch. 

Gottschalk  & Co.,  A.-G.,  in  Cassel,  liefern  als 

Spezialität:  Filter-  und  Preflttlcher  aller  Art. 

Salzmann  & Comp.,  Cassel.  Spezialisten  in 
der  Herstellung  von  Filter-  und  FrefltUehern  für 
die  gesamte  keramische  Industrie. 


Filze  aller  Art. 

Steinhäuser  &Kopp,Filzf  abr.,  Offenbach76  a.M. 

Abreibe-,  Schleif-  u.  Polierfllze,  Fllae  für  alle  Zwecke. 


FlaschenverschlUsse. 

N.  Fritzner,  Berlin  NW.  21,  Stromstr.  69. 


Gips. 

Berliner  Gipswerke, L.Mundt  in  Berlin  W.  67, 
Verlängerte  Großgörschenstraße,  liefern  Formgips. 
Euling  & Mack,  Akt.-Ges.  in  Ellrich  am  Harz 
liefern  als  Spezialität:  Formgips  für  Porzellan- 

und  Steingatfabriken  in  bester  Qualität. 


Glimmerscheiben  für  Oefen  usw. 

Yorberg  & Co.,  Niederlahnstein  a.  Rhein. 


Holzwolle. 

Pappen-  und  HolzwoUe- Werke,  Gustav  Günther, 

G.  m.  b.  H.,  Lauenstein  in  Sachsen. 


Isoliermasse. 

Sachs.  Kieselguhr-Werke,  Dresden-Blasewitz  1. 

Bohr-  and  Kessellsoliernng,  Kleselguhr. 


Juteleinen. 

Sundheimer  & Strupp,  Frankfurt  am  Main. 


Kistenfabriken. 

Ang.  W alther  & Söhne,  Moritzdor  f ,Bez. Dresden, 


Kohlen. 

Rudolph  Heinrich  in  Zwickau  i.  8.,  Filiale 
Leipzig,  Kohlen,  Koks,  Briketts  ans  allen  Be- 
vieren,  SpeiiaUleferangen  für  Poraellan-  u.  Glasfabriken, 


Nummer  30. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 


dmtiirbp  7„\u mn  für  rtpn  Verband  keramildier  Geinerke  in  Deuilchland,  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deutlchlands,  die  Töpferei-BerufsgenoIIenldiafi  und  deren 

leban  Sektlon’e,,  den  Verband  der  o.terretdritien  Porzellanlabrlkan  In  Karlsbad,  de,  Verband  der  Parze  an- 
nddlNe»  , Z DbeZben  ld  obarplalz,  de.  Verband  der  MlerreMMen  Tonmareniabriken  ln  Teplit,  den  Verband  dentidrer  Porzellantabriken  zu, : H an 

5.,  dl.  Veristen  Slelnjutlabrlken  G.  m.  b.  B„  die  Vereinig.,,  Daulfier  Bohlglaslabriken  S m.  b B den  Verband  D uMer 
KTÄ*  E G.n,.b.B.  in  BOrnberg,  den  Verein  dealtrber  Cledizinglas-  and  Flakonbulle»  den  SJaSaerband  De  I*  Gl  - 
rabriken  E V in  Dresden-PL,  den  Arbsitgebemerband  Deutldier  Tafelglashütten,  den  Verband  Deuilcber  Beleudiiungsgiashulien,  den  Verein  rbeiniidier 
hWien8  5aar  und"  Pfalz  m"  b.  5.  in  Sulzbach  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  mullerläger  in  Glas,  Keramik,  melalk  Kurz-  und  Spielmaren  .n  Berlin,  den  Verba 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  5ike  in  Leipzig,  denVerein  für  Werkmeifter  und  lnduiiriebeamie  für  Böhmen  mit  dem  Siße  in  fllirohlau.  den  Verein 

für  Werkmeifter  und  lnduiiriebeamie  für  Chodau  und  Umgegend.  


Gegründet  von  Fr.  J acob  Müller  im  J ahre  1868. 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstage» 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille. 
Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille. 
Prämiiert : BugTa  Leipzig  1914  Silberner  Preis. 


Femsprechanschluß  Nr.  59. — Telegr.-Adresse : Sprechsaal. 
Postscheckkonto  : Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 


Mitglied  von : Verbind  der  Fichpre.iie  DentachUndg  E.  T.  - Deutscher  SchntzTerband  für  geistige«  Eigentmn. 


Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl.-Ing.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

Dadurch,  daß  die  Segerformel  eine  klare  Uebersicht  über 
das  Verhältnis  der  Flußmittel  (RO+R20)  zur  Tonerde  sowie 


beider  zur  Kieselsäure  schafft,  kann  sie  auch  als  ein  Kriterium 
in  Bezug  auf  das  pyrometrische  Verhalten  der  Tone  und  Massen 
gelten.  Mit  Recht  macht  daher  Pukall  darauf  aufmerksam,  daß 
die  aus  der  chemischen  Analyse  berechnete  Segerformel  in  sehr 
viel  schärferer  Weise  als  diese  selbst,  und  als  die  rationelle 
Analyse  ein  ziemlich  sicheres  Urteil  über  das  vermutliche  Ver- 
halten der  analysierten  Tone  und  sonstigen  Materialien  im  heuer 
zuläßt,  so  daß  dadurch  oft  ganze  Reihen  umständlicher  und  zeit- 
raubender Versuche  erspart  werden  können. 


Tabelle  Nr.  4. 


-r  ■ ' f 

1 

2 

3 

4 

Gehalt  der 
Tone  an: 

Veltener 

Ton 

nach 

Seger 

Veltener 

Ton 

in 

Molekülen 

Cadiner 

Ton 

nach 

Scheff- 

1er 

Cadiner 

Ton 

in 

Molekülen 

Feld- 

spat 

nach 

Seger 

Feldspat 

in 

Molekülen 

Lehm 

von 

Puchau 

nach 

Seger 

Lehm 

von 

Puchau 

in 

Molekülen 

Kieselsäure  . . 

47,86 

0,7977 

60,16 

1,0027 

64,32 

1,0720 

69,25 

1,1542 

Tonerde  . . . 

11,19 

0,1097 

' 11,26 

0,1103 

19,41 

0,1903 

15,56 

0,1526 

Eisenoxyd  . . 

5,18 

0,06  38  (Fe  0) 

6,84 

0,0855  (FeO) 

0,14 

0,0018  (FeO) 

5,62 

0,0702  (FeO) 

Calciumoxyd 

14,96 

0,2671 

5,41 

0,0966 

Spur 

— 

0,45 

0,0080 

Magnesiumoxyd 

1,71  • 

0,0428 

2,03 

0,0508 

0,35 

0,0087 

— 

Alkalien  (K20)  . 

3,66 

0,0389 

4,02 

0,0427 

12,90  KjO  = 0,1267' 

4,16 

0,0442 

Kohlensäure  . . 

10,44 

— 

4,84 

— 

2,10  Na 

20  = 0,0339 

— 

— 

Wasser  . . . 

4,64 

— 

5,37 

— * 

0,57 

- 

4,96 

— 

99,94 

||  99,93 

1 99,79 

1 

| 100,00 

! 
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! 

5 

6 

7 

8 

Gehalt  der 
Tone  an: 

Ton 

von 

Grün- 

stadt 

nach 

Bischof 

Ton  von 
Grünstadt 

in 

Molekülen 

Ton 

von 

Tschirne 

nach 

Bischof 

Ton  von 
Tschirne 

in 

Molekülen 

Ton  von 
Ober- 
kaufun- 
gen bei 
Kassel 

nach 

Bischof 

Ton  von 
Ober- 
kaufungen 
bei  Kassel 
in 

Molekülen 

Ton 

von 

Ebern- 

hahn 

nach 

Bischof 

Ton  von 
Ebernhahc 

in 

Molekülen 

Kieselsäure  . . 

47,33 

0,7888 

61,35 

1,0223 

57,99 

0,9665 

46,97 

0,7828 

Tonerde  . . . 

35.05 

0,3436 

26,27 

0,2575 

27,97 

0,2741 

37,95 

0,3721 

Eisenoxyd  . . 

2,30 

0,0288  (FeO) 

1,12 

0,0140(FeO) 

2,01 

0,0251  (FeO) 

0,95 

0.01 19  (FeO) 

Calciumoxyd  . . 

0,16 

0,0029 

0,10 

0,0018 

0,97 

0.0173 

0,04 

0,0007 

Magnesiumoxyd 

1,11 

0,0278 

0,52 

0,0130 

0,54 

0,0135 

- 0,11 

0,0028 

Alkalien  (K2Ü)  . 

3,18 

0,0338 

3,15 

0,0335 

0,53 

0,0056 

3,00 

0,0319 

Kohlensäure  . . 

— 

— 

— . 

— 

— 

— 

— 

Wasser  . . . 

10,51 

— 

7.35 

9,43 

— 

10.02 

— 

99,88 

99,88 

99,44 

99,04 

9 

10 

11 

12 

Ton 

von 

Ton 

Zett- 

Zettlitzer 

Kaolin 

Ton 

von 

Ton 

Quarz 

Quarz 

Gehalt  der 

Brie- 

von 

litzer 

(Normal- 

Alt- 

von 

von 

von 

Tone  an: 

sen 

Briesen 

Kaolin 

kaolin) 

wasser 

Altwasser 

Norwegen 

Norwegen 

nach 

in 

nach 

in 

nach 

in 

nach 

in 

Bischof 

Molekülen 

Bischof 

Molekülen 

Bischof 

Molekülen 

Seger 

Molekülen 

Kieselsäure  . . 

44,76 

0,7460 

45.68 

0,7613 

43,84 

0,7307 

98,52 

1,6420 

Tonerde  . . . 

39,25 

0,3848 

38,54 

0,3778 

36,30 

0,3559 

1,04 

0,0102 

Eisenoxyd  . . 

0,48 

0,0060(Feo) 

0,90 

0,0113(FeO) 

0,46 

0,005S(FeO) 

0,04 

0,0005  (FeO) 

Calciumoxyd 

0,26 

0,0046 

0,08 

0,0014 

0,19 

0,0034 

— 

— 

Magnesiumoxyd 

0,36 

0,0090 

0,38 

0,0095 

0,19 

0,0048 

— 

— 

Alkalien  (K20)  . 

1,55 

0,0125 

0,66 

0,0070 

0,42 

0,0045 

0,40  Na20 

0,0065 

Kohlensäure  . . 

— 

— : 

— 

— 

— 

, 

— 

Wasser  . . . 

13,03 

— i 

13,00 

— 

17,78 

— 

— 

99,69 

99,24 

| 

99,18 

| 

100,00 

Tabelle  Nr.  5.  SegerformeLn : 


Nr. 

Ursprung  der  Massen: 

- 

Si03 

> 

O 

CO 

FeO 

CaO 

MgO 

k20 

Na20 

Basis  zu 
Säure 

1. 

Veltener  Ton 

1,686 

0,275 

0,148 

0,679 

0,077 

0,096 

— 

1:  0,92 

2. 

Cadiner  Ton 

3,638 

0,400 

0,310 

0,351 

0,184 

0,155 

— 

1:  1,65 

3. 

Feldspat  von  Rörstrand 

6,123 

1,112 

0,011 

— 

0,051 

0,740 

0,198 

1:  1,41 

4. 

Lehm  von  Puchau : . . 

9,430 

1,247 

0,574 

0,065 

— 

0,361 

— 

1:  1,99 

5. 

Ton  von  Grünstadt 

8,455 

3,683 

0,309 

0.031 

0,298] 

0,362 

— 

1:  0,70 

6. 

Ton  von  Tschirne  

16,41 

4,133 

0,225 

0,029 

0,209 

0,537 

— 

1:  1,23 

7. 

Ton  von  Oberkaufungen  bei  Kassel 

15,72 

4,457 

0.408 

0,281 

0,220 

0,099 

— 

1:  1,09 

8. 

Ton  von  Ebernhahn  

16,66 

7,917 

0,253 

0,009 

0,059 

0,679 

— 

1:  0,67 

9. 

Ton  von  Briesen 

20,77 

10,66 

0,163 

0,131 

0,249 

0,457 

— 

1:  0,63 

10. 

Zettlitzer  Kaolin 

26,07 

12,94 

0,387 

0,048 

0,325 

0,240 

— 

1:  0,65 

11. 

Ton  von  Altwasser • . 

39,50 

19,24 

0,314 

0,1 84 

0,259 

0,243 

— 

1:  0,65 

12. 

Quarz  von  Norwegen 

234,6 

1,457 

0,071 

* — 

— 

0,929 

— 

1 : 43,90 

In  Tabellen  Nr.  4 und  5 möge  dies  an  einigen  Beispiele  ? gezeigt 
werden.  Die  ersten  beiden  Tone  ragen  bezüglich  ihre  ',  chemi- 
schen Gehalts  durchaus  in  das  Gebiet  hinein,  auf  dem  sich  die 
Zusammensetzung  der  Steinzeugglasuren  bewegt.  Eigentlich 
haben  wir  es  in  diesem  Falle  nicht  mehr  mit  Tonen,  sondern 
natürlichen  Glaskompositionen  zu  tun.  Demgemäß  schmelzen 
sie  auch  bereits  bei  verhältnismäßig  niedriger  Temperatur  und 
vermag  der  Ton  von  Cadinen  z.  B.  eine  leidliche  Erdglasur  für 
Braungeschirre  zu  liefern. 

Während  der  Feldspat  und  der  Lehm  von  Puchau  noch 
durchaus  Aehnlichkeii  mit  den  üblichen  Glasurzusammensetzungen 
für  Porzellan  haben,  verschiebt  sich  bei  den  weiteren  das  Ver- 
hältnis der  schmelzbaren  Anteile,  wie  Kieselsäure  und  Tonerde. 

zu  den  eigentlichen  Flußmitteln,  dem  RO  immer  weiter  zu 
Ungunsten  der  letzteren.  Nr.  5 bis  Nr.  11  sind  die  Bischof’schen 
Normaltone.  Mit  Ausnahme  des  Tones  von  Grünstadt  folgen 
sie  in  der  von  Bischof  aufgestellten  Reihenfolge. 

Im  allgemeinen  dürften  die  Werte  der  Segerformel  für 
die  Tone  • 
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nicht  überschreiten.  Nur  bei  niederen  Werten  für  Tonerde 
finden  sich  gleichzeitig  höhere  Werte  für  Kieselsäure,  wie  dies 
in  unserem  Falle  durch  Quarz  veranschaulicht  wird. 

Wenn  also  auch  die  Segerformel  keinen  absoluten  Anhalts- 
punkt für  die  Feuerfestigkeit  bezw.  Schmelzbarkeit  einer  Masse 


oder  eines  Tones  geben  kann,  weil  selbst  bei  gleicher  chemi- 
scher Zusammensetzung  die  schon  von  Natur  oder  erst  künstlich 
zerkleinerten  Materialien  auch  nicht  immer  in  gleicher  Feinheit 
und  gleicher  Homogenität  vorliegen,  so  bietet  sie  doch  vor 
allem  den  großen  Vorteil,  daß  man  alle  Tone  und^Massen  sehr  gut 
untereinander  vergleichen  und  eine  durchgreifende  Gruppierung 
der  verschiedenen  Massen  und  Tone  erlangen  kann.  Tone,  die  in 
der  Segerformel  nahe  zusammenstehen,  sind  immer  in  ihren  pyro- 
metrischen  Eigenschaften  einander  ähnlich,  und  Tone,  die  in  der 
Segerformel  stark  divergieren,  sind  auch  in  ihren  Eigenschaften 
wesentlich  verschieden.  Die  Segerformel  dürfte  demnach  das 
v ullständigste.  Bild  von  der  ganzen  Natur  der  Tone  und  Massen 
geben,  soweit  ein  solches  auf  rein  chemischem  Wege  ermittelt 
werden  kann.  (Fortsetzung  folgt.) 


Die  Glas-Berufsgenossenschaft  im  Kriegs- 
jahr 1914.  * 

Die  Sozialversicherung  hat  ihre  Feuerprobe  bestanden.  Die 
Befürchtungen,  die  man  für  ihren  Bestand  im  Falle  eines  Krieges 
hegte,  haben  sich  nicht  bewahrheitet.  Nach  fast  einem  Jahr 
Krieg  steht  ihr  Bau  nach  wie  vor  fest  auf  seinen  Grundlagen. 
Unsere  Industrie  hat  trotz  des  Krieges  die  ungeheuren  Lasten 
aufgebracht,  die  heute  unsere  staatliche  Arbeiterversicherung 
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bedingt.  In  erster  Linie  verdanken  wir  das  den  Persönlich- 
keiten i,n  der  Industrie,  die  es  verstanden  haben,  diese  den 
gegenwärtigen  durch  den  Krieg  bedingten  Verhältnissen  anzu- 
passen und  auch  ihre  Arbeiterschaft  umzulehren,  dann  aber 
auch  den  Arbeitern,  die  wirklich  umgelernt  haben.  Wäre  dies 
nicht  der  Fall  und  wäre  unser  wirtschaftliches  Leben  tatsäch- 
lich so  ins  Stocken  geraten,  wie  man  es  vor  dem  Krieg  allge- 
mein befürchtet  hat,  dann  hätte  notwendigermaßen  der  Aufbau 
unserer  sozialen  Arbeiterversicherung  zusammenbrechen  müssen, 
da  eine  geschwächte  Industrie  die  Lasten  eben  nicht  mehr  hätte 
aufbringen  können.  Nicht  jede  Industrie  hat  sich  nun  den 
kriegerischen  Bedürfnissen  anpassen  können  und  nimmt  daher 
auch  nicht  an  den  Gewinnen  teil,  die  den  für  Kriegslieferungen 
arbeitenden  Industrien  geboten  werden.  Nicht  ohne  Bedenken 
schauten  jene  daher  auf  die  Belastung,  die  ihnen  die  Sozial- 
versicherung heute  umso  mehr  auferlegen  mußte,  als  die  Lasten, 
wenn  auch  nicht  wesentlich  mehr  geworden,  doch  mindestens 
die  gleichen  geblieben  waren,  während  demgegenüber  die  ge- 
zahltenLöhne  sich  wesentlich  verringert  hatten.  Notwendigerweise 
mußte  demnach  mit  einer  wesentlichen  Mehrbelastung  für  die 
Unternehmer  der  betreffenden  Industrien  durch  die  diesjährige 
Umlage  ihrer  Genossenschaften  gerechnet  werden.  Im  Interesse 
der  Volkswirtschaft  hätte  dies  aber  nicht  gelegen.  Man  trat 
daher  dem  Plan  näher,  die  diesjährigen  Umlagen  durch  Ent- 
nahme von  Kapital  aus  der  Rücklage  zu  mindern,  da  man  mit 
Recht  von  dem  Gedanken  dabei  ausging,  daß  es  unter  den 
heutigen  Zeitumständen  unangebracht  wäre,  dem  wirtschaftlichen 
Leben  mehr  Bargeld  als  durchaus  notwendig  zu  entziehen,  wäh- 
rend man  in  den  Rücklagen  ausreichend  verfügbares  Geld  hatte. 
Eine  Handhabe,  die  Rücklagen  anzugreifen  und  für  Umlage- 
zwecke zu  verwenden,  bot  allein  der  § 746  der  Reichsversiche- 
rungsordnung. Nach  ihm  können  die  Berufsgenossenschaften 
die  Rücklage  beim  Vorliegen  eines  „Notfalles“  mit  Genehmigung 
ihrer  Aufsichtsbehörde,  des  Reichsversicherungsamts,  angreifen. 
In  der  Hand  des  Reichsversicherungsamts  lag  demnach  die 
Entscheidung,  ob  es  einen  Notfall  als  gegeben  erachten  wollte 
oder  nicht.  Es  war  dieä  eben  Tatfrage. 

Bei  der  Glas-Berufsgenossenschaft  hat  das  Amt  einen  Not- 
fall als  vorliegend  anerkannt  und  auf  Grund  des  § 746  der 
Reichsversicherungsordnung  genehmigt,  daß  der  Rücklage  ein 
Kapital  von  Jt  100  000  zur  Erleichterung  der  diesjährigen  Um- 
läge  entnommen  werden  konnte.  Die  Bestimmung  über  die 
Ergänzung  der  Rücklage  hat  es  sich  Vorbehalten. 

Zur  Erlangung  der  Genehmigung  des  Reichsversicherungs- 
amts war  der  Nachweis  erforderlich,  daß  der  befürchtete  Aus- 
fall an  Entgelt  und  die  befürchtete  Steigerung  des  auf  Jt  1000 
Entgelt  entfallenden  Umlagebeitrags  auch  tatsächlich  bei  der 
Glas-Berufsgenossenschaft  in  ihrer  Umlageberechnung  für  1914 
hätten  eintreten  müssen,  wenn  keine  mit  Hilfe  der  Rücklage 
flüssig  gemachten  Mittel  zur  Erleichterung  der  Umlage  heran- 
gezogen worden  wären. 

Nach  Abschluß  der  Umlagearbeiten  wurde  dem  Reichsver- 
sicherungsamt folgender  Nachweis  erbracht,  nachdem  bereits 
vorher  in  einer  längeren  Eingabe  auf  die  für  die  Glasindustrie 
durch  den  Krieg  bedingten  ungünstigen  wirtschaftlichen  Ver- 
hältnisse hingewiesen  worden  war. 

Der  Umlagebedarf  der  Glas  - Berufsgenossenschaft  stellte 
sich  im  Jahre  1913  auf  Jt  639  298,34,  dagegen  im  Jahre  1914 
auf  Jt  618  655,01;  demnach  ergibt  sich  ein  Minderbedarf  von 
Jt  20643,33.  Dieser  erklärt  sich  daraus,  daß  für  den  eisernen 
Betriebsstock  von  Jt  150000,  den  die  Genossenschaftsversamm- 
lung zu  Danzig  vom  22.  August  1912  anzulegen  beschlossen 
hatte,  keine  weitere  Rate  (die  letzte  betrug  Jt  40000)  mehr  zu 
erheben  gewesen  ist,  während  andererseits  die  Entschädigungs- 
zahlungen von  Jt  540  739,34  im  Jahre  1913  auf  Jt  560  403,28 
im  Jahre  1914  gestiegen  waren.  Die  Steigerung  der  Entschä- 
digungslasten beruht  auf  den  zahlreichen  vorgenommenen  Ab- 
findungen von  Rentenempfängern  durch  Kapital.  An  dieser 
Stelle  sei  gleich  noch  darauf  hingewiesen,  daß  durch  diese 
Steigerung  der  Entschädigungslasten  die  Erhöhung  des  Post- 
betriebsvorschusses um  Jt  6000  bedingt  wird.  Das  Reichsver- 
sicherungsamt hatte,  wie  nicht  unerwähnt  bleiben  soll,  den  Post- 
betriebsvorschuß zunächst  um  Jt  27  000,  erhöht,  dann  abei 
auf  eine  Eingabe  diese  Erhöhung  auf  Jt  6000  herabgesetzt. 

Die  anrechnungsfähigen  Löhne  haben  sich  im  Jahre  1913  auf 
Jt  99208116,—  belaufen,  stellen  sich  dagegen  im  Jahre  1914  nur 
auf  Jt  77  893  248,—,  demnach  beträgt  der  Ausfall  Jt  21 314  868,—, 
==  21 0 L Die  durch  die  Gefahrziffern  aufgehöhten  Löhne  haben 
im  Jahre  1913  Jt  355  597  080,—  betragen  und  belaufen  sich  im 
Jahre  1914  auf  Jt  277  685  942,  mithin  Jt  77  911 138  weniger. 
Der  Beitragskoeffizient  für  die  Genossenschaft  im  Jahre  1913 
von  Jt  0,0010259051  hätte  sich  auf  Jt  0,0013  865  254  ohne 
Entlastung  stellen  müssen,  während  er  durch  die  Entlastung 
Jt  0,0011458  067  beträgt.  Der  Umlagebetrag  auf  Jt  1000  Lohn- 
summe hätte  sich  auf  Jt  8,76  belaufen  gegen  Jt  6,44  im  Vor- 
jahre, gegen  Jt  6,66  heute  nach  der  Kapitalentnahme.  Aus 
diesen  Zahlen  ergibt  sich  das  beste  Bild  über  die  Wirkung  des 
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Krieges  auf  die  Glasindustrie.  Während  im  Jahre  1913  die 
Vollarbeiter  85  129  betragen  haben,  sind  deren  1914  nur  64  702  be- 
schäftigt worden.  Hierdurch  ist  natürlich  auch  der  Lohnausfall 
von  Jt  24488  649, — bedingt.  Von  86  Betrieben  konnten  infolge 
des  Krieges  keine  für  die  Umlage  verwendbaren  Angaben  er- 
langt werden.  Beschäftigt  waren  in  diesen  1913  2161  Voll- 
arbeiter mit  einem  Lohn  von  Jt  2 529  455.  Auch  für  die  auf 
Grund  der  §§  52,  53  der  Satzung  freiwillig  versicherten  31  Be- 
triebsunternehmer und  391  nicht  versicherungspflichtige  Ange- 
stellte waren  nur  Jt  1 103 174  tatsächlich  gezahlte  Gehälter 
nachgewiesen  worden. 

Aus  dem  Geschäftsbericht  der  Genossenschaft  ist  noch 
folgendes  zu  erwähnen. 

Die  Zahl  der  versicherten  Betriebe  hat  sich  von  1099  auf 
1110  erhöht. 

Vorsitzender  der  Genossenschaft  war  Herr  Geh.  Kommerzien- 
rat P.  Winkler,  Fürth  i.  B.,  der  leider  am  16.  April  d.  Js.  ver 
schieden  ist. 

Die  Zusammensetzung  der  Verwaltungskörper  weist  insofern 
Veränderungen  auf,  als  an  Stelle  des  verstorbenen  Herrn  Kom- 
merzienrats L.  Vopelius,  Sulzbach  - Saar,  des  stellvertretenden 
Vorstandsvorsitzenden,  sein  Ersatzmann,  Herr  Hüttenbesitzer 
Dr.  M.  von  Vopelius,  in  den  Genossenschafts  Vorstand  einge- 
treten ist,  desgleichen  Herr  Kommerzienrat  L.  Bendit,  Fürth  i.  B., 
in  den  Vorstand  der  Sektion  I als  Ersatzmann  des  verstorbenen 
Herrn  Kommerzienrats  Bach,  Fürth  i.  B.  Infolge  der  Mobil- 
machung wurde  Herr  Generalsekretär  Dr.  Schaller  zu  den 
Fahnen  einberufen,  und  Herr  Syndikus  Dr.  Götze  führt  gegen- 
wärtig die  Geschäfte. 

Der  nachstehende  Runderlaß  des  Reichsversicherungsamts 
vom  10.  August  1914,  der  auf  Grund  einer  Verständigung  des 
Reichsversicherungsamts  mit  den  Vertretern  der  Genossen- 
schaften, die  in  Berlin  ihren  Sitz  haben,  erfolgte,  regelte  ge- 
meinsam die  infolge  des  Krieges  notwendigen  Maßnahmen  der 
Berufsgenossenschaften.  Leider  hat  die  Art  der  Veröffentlichung 
der  getroffenen  Vereinbarungen  in  der  Form  eines  Runderlasses 
nicht  nur  in  der  breiten  Oeffentlichkeit,  sondern  auch  bei  den 
Versicherten  die  Auffassung  gezeitigt,  daß  es  gewissermaßen 
erst  eines  Antoßes  seitens  des  Reichsversicherungsamts  bedurft 
hätte,  um  die  berufsgenossenschaftlichen  Vorstände  auf  eine 
sozial-wohlwollende  Handhabung  des  Entschädigungsverfahrens 
hinzuweisen.  Daß  dies  nicht  notwendig  gewesen  ist,  braucht 
wohl  keiner  Bestätigung,  da  gerade  die  Unternehmer  in  weit- 
gehendstem Maße  für  ihre  Angestellten  und  deren  Angehörige 
gesorgt  haben.  Zu  verkennen  ist  aber  nicht,  daß  die  Vorstände 
der  Genossenschaften,  die  ihren  Mitgliedern  wie  ein  Vormund 
gegenüber  seinem  Mündel  zu  haften  haben  und  somit  für  eine 
ordnungsmäßige  Geschäftsführung  verantwortlich  sind,  es  daher 
nicht  auf  sich  nehmen  konnten,  in  den  Fällen  einfach  die  Rente 
fortzuzahlen,  in  denen  die  rechtliche  Voraussetzung  für  den 
Rentenbezug  fortgefallen  war.  Gerade  sie  hatten  daran  zu 
denken,  daß  der  Anteil  an  der  Aufbringung  der  Entschädigungs- 
lasten für  den  einzelnen  Unternehmer  steigen  mußte,  und  so- 
mit die  Gefahr  bestand,  daß  wirtschaftlich  schwächere  Existenzen 
an  den  hohen  sozialen  Lasten  gegebenenfalls  zugrunde  gehen 
würden.  Dementsprechend  haben  die  Vorstände  sich  zwar 
den  Runderlaßmaßnahmen  angeschlossen,  sich  jedoch  eine  ab- 
weichende Behandlung  einzelner  Fälle  Vorbehalten,  sonst  aber 
das  ganze  Entschädigungsverfahren  in  wohlwollender  Art  und 
Weise  gehandhabt. 

Der  Runderlaß  setzt  folgende  Punkte,  die  teils  auch  die 
Verwaltung  als  solche  betrafen,  fest: 

„1.  Auf  eine  möglichst  schleunige  Erledigung  anhängiger 
Rekurssachen  ist  hinzuwirken.  Zu  diesem  Zweck  werden  die 
Genossenschaften,  soweit  aus  den  Handakten  die  Sachlage  über- 
sehen werden  kann,  gegebenenfalls  das  Rechtsmittel  zurück- 
nehmen oder  den  Anspruch  des  Verletzten  unter  Zubilligung 
etwaiger  Kostenansprüche  anerkennen,  es  sei  denn,  daß  über- 
wiegende Interessen  der  Genossenschaften  entgegenstehen. 

2.  Die  Herabsetzung  und  Aufhebung  von  Renten  ist,  ab- 
gesehen von  besonderen  Einzelfällen,  auf  die  Dauer  von  zu- 
nächst drei  Monaten  zu  unterlassen. 

3.  Einspruchsbescheide  über  die  Herabsetzung  oder  Auf- 
hebung von  Renten  sind  mit  der  Erklärung  zurückzunehmen, 
daß  die  Genossenschaft  sich  vorbehält,  ihre  Rechte  aus  der 
bisher  eingetretenen  Veränderung  der  Verhältnisse  zu  geeig- 
neter Zeit  geltend  zu  machen. 

4.  Von  Kapitalabfindungen  an  Verletzte  ist  bis  auf  weiteres 
abzusehen. 

5.  Sofern  es  satzungsgemäß  zulässig  ist,  sind  Lücken  in 
der  Besetzung  der  Entschädigungskommissionen  sofort  durch 
Neuwahlen  auszufüllen.  Versagt  dieser  Weg,  so  ist  unverzüg- 
lich dem  Reichsversicherungsamt  zu  berichten. 

6.  Die  Zahlung  von  Verletztenrenten  der  im  Felde  stehen- 
den Rentenempfänger  zu  Händen  der  Angehörigen  ist  nach 
Möglichkeit  zu  erleichtern.  Zu  diesem  Zweck  werden  sich  die 
Genossenschaften  mit  einer  möglichst  vereinfachten  Form  der 
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Lebensbescheinigung  und  Auszahlungsbevollmächtigung  der  Post 
gegenüber  einverstanden  erklären. 

7.  Kataster-,  Beitrags-  und  ähnliche  Streitigkeiten  sollen 
bis  auf  weiteres  nach  Möglichkeit  ruhen. 

8.  Die  üeberwachung  der  Durchführung  der  Unfallver- 
hütungsvorschriften ist  tunlichst  aufrechtzuerhalten,  denn  da- 
bei handelt  es  sich  um  den  Schutz  von  Leben  und  Gesundheit 
der  Arbeiter.  Außerdem  ist  mit  der  Beschäftigung  einer  großen 
Anzahl  nicht  eingearbeiteter  Personen  zu  rechnen. 


9.  Die  bisher  verhängten  Strafen  sind,  von  Ausnahmefällen 
abgesehen,  niederzuschlagen.  Auch  ist  die  Befugnis,  neue  Strafen 
zu  verhängen,  nachsichtig  auszuüben. 

10.  Die  Fürsorge  für  die  Angehörigen  der  durch  den 

Krieg  dienstbehinderten  genossenschaftlichen  Angestellten  ist, 
soweit  dies  nicht  bereits  geschehen  ist,  möglichst  wohlwollend 
zu  regeln.  Von  der  Ausübung  des  Kündigungsrechts  ist  bei 
diesen  Angestellten  abzusehen.“  (Schluß  folgt) 


Wirtschaftlich-gewerblicher  Teil. 


Korr  esp  ondenzen. 


Friedrich  Ottomar  Berthold  f.  In  Suderode,  wo  er  zur  Erholung 
weilte,  verschied  am  16.  Juli  plötzlich  und  unerwartet  am  Herzschlag  der 
Inhaber  der  Firma  Berthold  & Co.  in  Dresden,  Friedrich  Ottomar  Berthold, 
im  53.  Jahre  seines  arbeitsreichen  Lebens. 


Peter  Notliborn  f.  Am  18.  Juli  verschied  zu  Bonn  nach  schwerem 
Leiden  der  langjährige  Mitarbeiter  der  Steingutfabrik  und  Kunsttöpferei 
Franz  Anton  Mehlem,  Direktor  und  Prokurist  Peter  Nothborn,  der  36  Jahre 
hindurch  dem  Unternehmen  in  seltener  Pflichttreue  seine  ganze  Kraft  ge- 
widmet hat. 


Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben: 

Julius  von  Zimmermann,  Kittergutsbesitzer  auf  Salzmünde  und  In- 
haber der  Firma  J.  G.  Boltze  in  Salzmünde,  Leutnant  der  Reserve  im 
Königs-Ulanen-Kegiment  Nr.  13,  an  den  Folgen  einer  im  Felde  erhaltenen 
Verletzung. 

Hans  Dralle,  Sohn  des  Glashütteningenieurs  Robert  Dralle,  Leutnant 
im  Infanterie-Regiment  Graf  Werder  (4.  Rheinischen)  Nr.  3Q. 

Carl  Ehlert,  Mitinhaber  und  Geschäftsführer  der  Porzellanfabrik  Kalk, 
G.  m.  b.  H.  in  Eisenberg  S.-A.,  Offizierstellvertreter  im  Reserve- Jäger- 
Bataillon  Nr.  19,  Ritter  des  Eisernen  Kreuzes  zweiter  Klasse. 

Paul  Schmidt,  kaufmännischer  Beamter  der  Porzellanfabrik  von 
Bremer  & Schmidt  in  Eisenberg  S.-A.,  Unteroffizier  der  Reserve  im 
7.  bayerischen  Infanterie-Regiment. 

Josef  Amend,  Leutnant, 

Andreas  Hübscher,  Grenadier, 

Oskar  Krauth,  Unteroffizier, 

Heinrich  Künzel,  Vizefeldwebel, 

Ferdinand  Kupferer,  Gefreiter, 

Willy  Rosenberg,  Jäger, 

Friedrich  Sutor,  Ersatzreservist, 

Hermann  Weise,  Unteroffizier,  und 
Horst  Ziegler,  Offizierstellvertreter, 

sämtlich  von  der  Deutschen  Gold-  und  Silber-Scheide- Anstalt  vorm.  Roessler 
in  Frankfurt  a.  M. 

Adam  Knaup,  bisher  Buchhalter  der  Glas-  und  Porzellan-Großhand- 
lung Joseph  Reder,  Inh.  Lnitpold  Hocker  in  Würzburg,  Vizefeldwebel  im 
Brigade-Ersatz-Bataillon  Nr.  7,  Ritter  des  Eisernen  Kreuzes  zweiter  Klasse 
und  Inhaber  des  bayerischen  Militär- Verdienstkreuz  es  dritter  Klasse  mit 
Krone  und  Schwertern. 

Ehre  ihrem  Andenken  I 


Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse 
wurden  ausgezeichnet: 

Jos.  Böhm,  Kapseldreher, 

Konrad  Schmidt,  Maler, 

Georg  Geßlein,  Brennhausarbeiter, 

Joh.  Reif,  Maler,  und 
Bapt.  Wich,  Maler, 

sämtlich  von  der  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  Zweigfabrik  Kro- 
nach,  in  Kronach,  Oberfranken. 


Kriegsauszeichnungen.  Verliehen  wurde 

das  bayerische  Militär-Verdienstkreuz  dritter  Klasse  mit  Krone  und 
Schwertern  an 

Georg  Fiedler,  Betriebsbeamter, 

Franz  Kübrich,  Maler,  sowie  an  die  beiden  bereits  vorher  genannten 
Joh.  Reif,  Maler, 

Bapt.  Wich,  Maler,  und 

sämtlich  von  der  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G.,  Zweigfabrik, 
Kronach  in  Kronach. 


Die  Rote  Kreuz-Medaille  dritter  Klasse  erhielten: 

Anton  Thuma,  Modelleur  in  Grünstadt,  Rheinpfalz, 

Friedrich  Zeller,  Glasarbeiter  in  St.  Ingbert,  und 
Fritz  Klein,  Kunstglasermeister  in  München. 

Geldstrafen  auf  Grund  der  Arbeitsordnungen.  Infolge  besonderen 
Auftrags  sind  im  vergangenen  Jahre  von  den  preußischen  Gewerbeinspek- 
toren die  bestehenden  obligatorischen  Arbeitsordnungen  in  bezug  auf  die 
in  ihnen  angedrohten  Geldstrafen  revidiert  worden.  Nach  den  vorliegenden 
Berichten  machen  die  Arbeitgeber  von  dem  Recht,  Geldstrafen  zu  ver- 
hängen, in  sehr  verschiedenem  Maße  Gebrauch.  In  Betrieben  mit  über- 
wiegend ständiger  Arbeiterschaft  sowie  in  mittleren  und  kleineren  Be- 
trieben, in  denen  noch  persönliche  Beziehungen  zwischen  dem  Arbeitgeber 
und  den  Arbeitern  bestehen,  wird  meist  auf  die  Ausübung  des  Strafrechts 
verzichtet.  Veranlassung,  von  Bestrafungen  abzusehen,  wenn  sie  an  sich 
gerechtfertigt  sind,  ist  häufig  die  Erfahrung,  daß  sie  nur  selten  den  ge- 
wünschten Erfolg  haben,  dagegen  leicht  zu  Zwistigkeiten  mit  den  Arbeitern 
führen  und  namentlich  dort,  wo  ein  starkes  Arbeitsangebot  besteht,  von 
ihnen  mit  der  Kündigung  des  Arbeitsverhältnisses  beantwortet  werden. 
Auch  in  den  Betrieben,  in  denen  keine  Kündigungsfristen  mit  den  Ar- 
beitern vereinbart  sind  oder  das  Arbeitsverhältnis  durch  Tarifverträge  ge- 
regelt ist,  sind  meist  keine  Geldstrafen  üblich,  an  ihre  Stelle  tritt  bei 
Verstößen  gegen  die  Arbeitsordnung  nach  mehrmaliger  Verwarnung  die 


Entlassung.  Vielfach  machen  die  Arbeitgeber  von  der  Strafbefugnis  auch 
deshalb  keinen  Gebrauch,  weil  ihnen  die  Verwaltung  der  Strafgelder  und 
die  Führung  der  vorgeschriebenen  Strafverzeichnisse  lästig  ist.  Zur  An- 
wendung gelangen  die  Strafbestimmungen  im  allgemeinen  nur  in  den  Be- 
trieben, wo  wegen  der  großen  Zahl  der  beschäftigten  Arbeiter  oder  der 
ausgedehnten  Betriebseinrichtungen  die  Beaufsichtigung  erschwert  ist, 
ferner  da,  wo  ein  starker  Arbeiterwechsel  stattfindet  und  wo  die  Aufrecht- 
erhaltung der  Ordnung  wegen  der  Eigenart  des  Betriebs  besonders  not- 
wendig ist.  Auch  in  Fabriken  mit  starkem  weiblichen  Arbeiterbestand 
oder  zahlreichen  jugendlichen  und  ungelernten  Arbeitskräften  werden 
Geldstrafen  für  unentbehrlich  erklärt. 

Als  Strafgründe  werden  in  den  Arbeitsordnungen,  die  sich  nicht  auf 
eine  Wiedergabe  der  Bestimmungen  des  § 134  b Abs.  2 der  Gewerbeord- 
nung beschränken,  durchgehends  Unpünktlichkeit  und  unentschuldigten 
Fehlen  bei  der  Arbeit  angegeben,  weil  dadurch  die  Ordnung  des  Betriebe 
und  die  Ausnutzung  der  Betriebseinrichtungen  erheblich  gestört  werden. 
Von  den  übrigen  mit  Strafe  bedrohten  Verfehlungen  sind  hauptsächlich 
zu  nennen:  Nachlässige  Behandlung  des  Arbeitsmaterials,  der  Maschinen 
und  Werkzeuge,  mutwillige  Beschädigung  und  Beschmutzung  der  Arbeits- 
räume, Ungehorsam  und  ungebührliches  Benehmen  gegen  Meister  und  Be- 
triebsdirektoren, Gefährdung  des  Betriebs  oder  der  Mitarbeiter  durch  fahr- 
lässiges und  pflichtwidriges  Verhalten,  Rauchen,  Alkoholgenuß,  Trunkenheit, 
Singen  und  Pfeifen  bei  der  Arbeit,  Streit  und  Tätlichkeiten,  Einführung 
von  Personen  und  mangelhafte  Arbeit.  Die  Höhe  der  Geldstrafe  schwankt  , 
meist  zwischen  10  und  50  Pf. ; nur  in  wenigen  Arbeitsordnungen  ist  die 
untere  Grenze  auf  5 Pf.  bemessen,  während  als  obere  Grenze  vielfach  ge- 
mäß den  Bestimmungen  der  Gewerbeordnung  der  volle  Betrag  des  durch- 
schnittlichen Tagesverdienstes  gewählt  ist.  Für  Verspätungen  sind 
vielfach  die  Strafsätze  nach  der  Zeitdauer  und  nach  dem  Wert,  den 
die  Pünktlichkeit  des  einzelnen  Arbeiters  für  den  ganzen  Betrieb  hat, 
gestaffelt.  Ferner  ist  in  einigen  Fabrikordnnngen  für  die  gegen  Zeitlohn 
Beschäftigten  im  Fall  des  Zuspätkommens  neben  der  Geldstrafe  eine 
entsprechende  Lohnverkürzung  vorgesehen.  Die  Festsetzung  der  Strafe 
erfolgt  in  der  Regel  in  der  Weise,  daß  dem  Arbeiter  vom  Meister, 
dem  Betriebsleiter  oder  Arbeitgeber  unmittelbar  der  Grund  und  die  Höhe 
der  Bestrafung  mitgeteilt  und  die  Eintragung  in  die  Strafliste  bewirkt  wird. 
Eine  Mitwirkung  der  Arbeiterschaft  hierbei  ist  nur  selten  zugelassen  und 
alsdann  entweder  dem  Arbeiterausschuß  oder,  wo  ein  solcher  nicht  besteht, 
einer  aus  älteren  Arbeitern  zusammengesetzten  Kommission  übertragen. 
Vielfach  ist  aber  den  Arbeitern  gegen  die  Bestrafung  durch  untere  Beamte 
das  Recht  der  Beschwerde  bei  dem  Betriebsleiter  oder  Arbeitgeber  einge- 
räumt. Die  Einziehung  der  Strafgelder  geschieht  ausnahmslos  durch  Ab- 
züge vom  Lohn.  Ueber  ihre  Verwaltung  finden  sich  verhältnismäß  selten 
eingehendere  Bestimmungen.  Abgesehen  von  wenigen  Fällen,  in  denen 
die  Verwaltung  dem  Arbeiterausschuß  zusteht,  wird  sie  in  der  Regel  von 
dem  Arbeitgeber  oder  einem  von  ihm  beauftragten  Beamten  besorgt.  Den 
Arbeitern  wird  nur  das  Recht  der  Einsicht  in  die  Strafliste  und  Kassen- 
bücher oder  in  eine  in  bestimmten  Fristen  vorzulegende  Abrechnung  zu- 
gestanden. Verwandt  werden  die  Strafgelder  meist  zur  Erhöhung  der 
Mittel  der  Betriebskranken-  oder  Unterstützungskassen  und,  wo  solche 
nicht  vorhanden  sind,  werden  in  Krankheits-  und  Sterbefällen  an  bedürftige 
Arbeiter  oder  deren  Hinterbliebene  Zuwendungen  gemacht,  deren  Höhe 
den  Umständen  entsprechend  bemessen  wird.  Bisweilen  werden  auch  Bei- 
hilfen während  des  Urlaubs  und  militärischer  Uebungen  gewährt.  In  einer 
Reihe  von  Arbeitsordnungen  ist  ferner  eine  alljährliche  Verteilung  der 
Strafgelder  am  Jahresschlüsse  oder  vor  Weihnachten  festgesetzt,  an  der 
alle  Arbeiter  in  der  Regel  gleichmäßig  teilnehmen;  vereinzelt  ist  für  den 
Anteil  eines  jeden  die  Dauer  der  Beschäftigung  im  Betrieb  oder  die  Höhe 
des  Jahreslohnes  maßgebend.  Oefters  werden  aus  der  Strafkasse  auch  die 
Kosten  gemeinschaftlicher  Vergnügungen  der  Arbeiterschaft  bestritten, 
deren  Mitwirkung  bei  der  Verwendung  der  Gelder  weit  häufiger  ist  als 
bei  der  Verwaltung  und  darin  besteht,  daß  dem  Arbeiterausschuß  oder 
den  von  den  Arbeitern  gewählten  Vertrauenspersonen  ein  Vorschlagsrecht 
eingeräumt  ist  oder  daß  die  Vertretungen,  bisweilen  auch  die  Gesamtheit 
der  Arbeiterschaft,  über  die  Verwendung  der  Gelder  zu  entscheiden  haben. 

Um  einen  Ueberblick  darüber  zu  gewinnen,  in  welchem  Umfang  von 
dem  Strafrecht  tatsächlich  Gebrauch  gemacht  wird, . sind  in  mehreren  Be- 
zirken in  einer  großen  Anzahl  von  Betrieben  statistische  Ermittelungen 
von  den  Gewerbeinspektoren  veranstaltet  worden,  deren  Ergebnisse  hier 
nur  aus  dem  Regierungsbezirk  Düsseldorf  und  aus  Breslau  mitgeteilt  seien. 
In  dem  zuerst  genannten  Bezirk  haben  im  vergangenen  Jahre  von  111  Be- 
trieben verschiedener  Gruppen,  die  sich  Strafbefugnis  Vorbehalten  haben, 
68  mit  10293  Arbeitern  in  31741  Fällen  Strafen  im  Gesamtbetrag  von 
Ji  5427  verhängt;  die  durchschnittliche  Höhe  der  Strafe  betrug  mithin 
im  Einzelfall  M 0,17.  Die  meisten  Bestrafungen  haben  in  den  Betrieben 
der  Metallverarbeitung  (9164),  der  Papierindustrie  (8307)  und  der  Textil- 
industrie (8238)  stattgefunden.  In  Breslau  sind  in  69  von  103  gewerb- 
lichen Anlagen  mit  einer  Beschäftigungsziffer  von  11845  Köpfen  20308 
Bestrafungen  erfolgt,  deren  Höhe  sich  insgesamt  auf  M 3880  belief.  Auf 
100  Arbeiter  kommen  mithin  171,4  Straffälle  im  Betrag  von  Jt  32,7. 
Hier  erreichten  die  höchsten  Ziffern  die  Bestrafungen  in  den  Maschinen- 
fabriken (4795),  in  den  Werkstätten  des  Bekleidungsgewerbes  (3880),  der 
Papierindustrie  (3695)  und  in  den  Metallwarenfabriken  (3101). 
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1915.  (48.  Jahrgang.) 

Das  Gesamtvermögen  der  sämtlichen  deutschen  Krankenkassen 
beträgt  nach  dem  letzten  Rechnungsabschluß  310,8  Millionen  Mark.  Den 
höchsten ^ermögensstand  haben*mit  162,8  Millionen  Mark  die  Ortskranken- 
kassen aufzuweisen;  dann  folgen  die  Betriebskrankenkassen  mit  140,9 
Millionen  Mark,  die  Innungskrankenkassen  mit  8,2  Millionen  Mark  und  die 
Baukrankenkassen  mit  147  000  Mark.  Nach  den  bisherigen  Erfahrungen 
erweist  sich  die  freiwillige  Weiterversicherung  der  Kriegsteilnehmer  als 
segensreich  für  die  Versicherten  und  deren  Angehörige.  Die  beteiligten 
Krankenkassen  leisten  bereits  beträchtliche  Aufwendungen. 

Verlängerung  der  Prioritätsfristen  in  ausländischen  Staaten. 
Eine  Bekanntmachung  des  Stellvertreters  des  Reichskanzlers  vom  15.  Juli 
1915  macht  auf  Grund  des  § 1 Abs.  2 der  Verordnung  des  Bnndesrats, 
betreffend  die  Verlängerung  der  im  Artikel  4 der  revidierten  Pariser  Ueber- 
einkunft  zum  Schutze  des  gewerblichen  Eigentums  vom  2.  Juni  1911  vor- 
gesehenen Prioritätsfristen,  vom  7.  Mai  1915  und  im  Anschluß  an  die 
Bekanntmachung  vom  13.  Mai  1915  bekannt,  daß  in  den  nachstehend  ge- 
nannten Staaten  die  zugunsten  der  deutschen  Reichsangehörigen  erstreckten 
Prioritätsfristen  weiter  verlängert  worden  sind,  und  zwar : 

in  Dänemarkbis  zum  1.  Januar  1916; 

in  der  Schweiz  vorläufig  bis  zum  Ablauf  des  31.  Dezember  191o 
und,  sofern  dieser  Tag  nicht  endgültig  als  der  äußerste  erklärt  wird,  darüber 
hinaus  bis  zu  einem  Zeitpunkt,  der  demnächst  festgesetzt  werden  wird. 

An  der  Ausstellung  der  österreichischen  Glaskunstindustrie, 
die,  wie  wir  bereits  in  voriger  Nummer  berichteten,  während  der  Zeit  von 
Anfang  August  bis  Anfang  Oktober  in  Wien,  im  Oesterreichischen  Museum 
für  Kunst  und  Gewerbe,  stattfinden  wird,  werden  sich  nach  neueren  Mel- 
dungen außer  den  erwähnten  beiden  Fachschulen  noch  folgende  Firmen 
beteiligen: 

Bakalowitz  & Söhne  in  Wien,  Erlaucht  Graf  Harrach’sehe  Glasfabrik 
in  Neuwelt,  Karlsbader  Glasindustrie-Gesellschaft,  Ludwig  Moser  & Söhne 
in  Meyerhöfen,  J.  & L.  Lobmeyer  in  Wien,  Joh.  Lötz  Wwe.,  G.  m.  b.  H. 
in  Klostermühle,  Meyr’s  Neffe  in  Adolfs  und  Jos.  Ed.  Schmid  in  Annathal. 

Es  wird  also  ein  nahezu  lückenloses  Bild  österreichischer  Glaskunst 
geboten  werden. 

Ausstellung  älterer  nordischer  Töpferwaren  in  Stockholm. 
Das  nordische  Museum  eröffnete  im  Juli  eine  Sonderausstellung  nordischer 
Töpferarbeiten,  die  von  Dr.  N.  Lithberg,  der  auch  den  Führer  verfaßte, 
geordnet  wurde.  Die  ältesten  schwedischen  Stücke  stammen  von  Aus- 
grabungen in  Karduansmakaregatan  9 und  sind  in  die  letzten  Regierungs- 
jahre von  Johann  III.  zu  datieren.  Die  ältesten  Schalen  in  grüner  Glasur 
zeigen  einen  Sagenvogel,  einen  Greifen  oder  dergl.,  der  allmählich  später 
realistischere  Form,  auch  die  Gestalt  eines  Hahns  oder  Sperlings  annimmt, 
ferner  ist  ein  Rosettenmotiv  zu  finden.  Später  tritt  ein  gewöhnlich  drei- 
zweigiges  Blumenmuster  hinzu.  Blume,  Vogel  und  Stern  sind  die  drei 
Darstellungen,  welche  der  schwedische  Töpfer  jahrhundertelang  verwendet. 
Proben  grünglasierter  Schalen  und  Schüsseln  mit  hellgrünem  Ornament 
stammen  aus  den  Provinzen  Västmanland  und  Dalarna,  Roslagen  und  Hel- 
singland. Aus  dem  17.  Jahrhundert  sind  sehr  gute  braune  Schalen  aus 
Schweden  mit  interessanten  Ornamenttypen  vertreten.  Im  übrigen  herrscht 
die  gelbe  Töpferware  vor,  deren  Hauptfabrikation  in  der  Provinz  Hailand 
und  den  angrenzenden  Teilen  Südwestschwedens  lag.  Man  kann  zwei 
Gruppen  davon  unterscheiden:  hellere  mit  dünner  Glasur  aus  der  Gegend 
von  Lagan  und  starkgelbe  mit  dickerer  Bodenglasur  aus  der  Gegend  am 
Nissan  und  dem  Kreis  Västbo.  Ein  Prachtstück  ist  die  Schale  von  1690 
mit  Figurendarstellung  in  Relief  (vielleicht  die  4 Stände).  Die  Halland- 
Schalen  zeigen  Blumenmotive  und  von  Ende  des  18.  Jahrhunderts  ab  männ- 
liche und  weibliche  Figuren  in  der  Art  der  deutschen  Hochzeitsschalen. 
Auf  deutschen  Einfluß  weisen  auch  die  „Spruchteller“  hin,  die  man  aus- 
schließlich in  Halland  gefunden  hat.  Im  Osten,  und  zwar  nördlich  bis 
Oernsköldsvik,  südlich  bis  Blekinge,  findet  man  das  Sternmotiv  in  mannig- 
fachen Abänderungen ; nördlich  von  Västmanland  trifft  man  von  neuem 
die  reichen  Blumenmotive  wieder  an.  In  einem  Glaskasten  in  der  Mitte 
des  Saales  ist  schwarze  Keramik  aufgestellt,  darunter  Terrinen,  etwa  vom 
Jahre  1850,  und  viele  kleine  Sachen.  Vier  Karten  veranschaulichen  die 
Ausbreitung  der  keramischen  Typen.  Einen  Platz  für  sich  haben  die 
norwegischen  Schüsseln  aus  der  Sammlung  des  Museums ; die  älteste  braune 
vom  Jahre  1617  zeigt  einen  knienden  Heiligen  in  Gelbgrün  auf  hellbraunem 
Grund,  die  jüngste  stammt  aus  dem  Jahre  1820.  Jüngeren  Ursprungs  sind 
die  gelben,  die  sogenannten  Trondhjems-Schüsseln,  1840 — 1870  hergestellt, 
welche  als  Handelsware  aus  Trondhjem  nach  dem  schwedische  Härjedalen 
und  Jämtland  ausgeführt  wurden. 


Handel  und  Verkehr. 

Ans-  und  Durchfuhrverbot.  Verboten  wurde  die  Ausfuhr  und 
Durchfuhr  von  Schleifscheiben  aus  künstlichem  Schleifmaterial. 

Postsendungen  nach  dem  Ausland.  Die  Bestimmung  der  in  den 
Schalterfluren  der  Postanstalten  aushängenden  Bekanntmachung,  wonach 
im  Verkehr  mit  dem  Ausland  nur  offene  Briefsendungen  zur  Postbeförde- 
rung angenommen  werden,  wird  von  Absendern  häufig  nicht  berücksichtigt. 
Die  Bestimmung  ist  noch  voll  in  Kraft.  Wenn  solche  Sendungen  ver- 
schlossen aufgeliefert  werden,  müssen  sie  den  Absendern  zurückgegeben 
oder,  wenn  diese  nicht  bekannt  sind,  nach  den  Vorschriften  für  unbestell- 
bare Sendungen  behandelt  werden.  Es  liegt  daher  im  eigenen  Vorteil  der 
Absender,  solche  Sendungen  nur  offen  aufzuliefern. 

Die  Leipziger  Herbstmesse  findet  bestimmt  statt  und  beginnt 
Sonntag,  am  29.  August.  Soweit  es  die  Fabrikanten  nur  irgend  ermög- 
lichen können,  werden  sie  ersucht,  die  Herbstmesse  in  der  gewohnten  Weise 
mit  Mustern  zu  beschicken  und  zwar  gleichermaßen  aus  Gründen  geschäft- 
licher Natur  wie  auch  aus  nationalen  Rücksichten.  Ebenso  sollten  es  sich 
die  Einkäufer  angelegen  sein  lassen,  die  bevorstehende  Leipziger  Herbst- 
messe zu  besuchen,  damit  die  Fabrikanten  nicht  vergebliche  Anstrengungen 
und  Aufwendungen  machen,  und  um  wiederum  vor  aller  Welt  die  Lebens- 


fähigkeit der  Leipziger  Messen  auch  in  Kriegszeiten  und  ihre  volkswirt- 
schaftliche Notwendigkeit  darzntnn.  Wie  schon  im  Frühjahr  würde  damit 
von  neuem  der  überzeugende  Beweis  für  die  Geschlossenheit  und  die  innere 
Kraft  des  deutschen  Wirtschaftslebens  geführt.  In  den  Leipziger  Hotels 
und  Pensionen  kommen  die  normalen  Preise  wie  außerhalb  der  Messen 
zur  Anwendung. 

Das  Erlöschen  von  Ausknnl'teiverträgen.  Der  Auskunfteivertrag 
ist  ein  Werkvertrag,  dessen  Geltung  an  sich  durch  den  Krieg  nicht,  be- 
einträchtigt wird;  der  Auskunftsuchende  ist  also  grundsätzlich  verpflichtet, 
die  bestimmte  Zahl  von  Auskünften  innerhalb  der  festgesetzten  Zeit  ein- 
zuholen, wenn  er  nicht  seiner  Ansprüche  gegen  die  Auskunftei  aus  den 
von  ihm  bezogenen  Anfragezetteln  verlustig  gehen  will.  Tatsächlich  wird 
jedoch,  so  schreibt  Rechtsanwalt  Dr.  Fiegenheimer  in  der  Jur.  Wochen- 
schrift, der  Auskunfteibetrieb  durch  den  . Krieg  in  erheblicher  Weise  beein- 
trächtigt, für  die  Auskunfteien,  indem  sie,  infolge  der  durch  den  Krieg 
geschaffenen  besonderen  Verhältnisse  nicht  in  der  Lage  sind,  alle  verlangten 
Auskünfte,  insbesonders  über  ausländische  Firmen,  zu  erteilen,  für  den 
Auskunftsuchenden,  da  infolge  der  durch  den  Krieg  hervorgerufenen  Ver- 
änderung seiner  Geschäftsverhältnisse,  die  Notwendigkeit,  Auskünfte 
während  des  Krieges  einzuholen,  erheblich  vermindert  wird.  Da  es  in 
dem  freien  Ermessen  des  Auskunftsuchenden  steht,  was  für  Auskünfte  er 
einholen  will,  über  inländische  oder  ausländische  Firmen,  so  ist  den  Aus- 
kunfteien die  Erfüllung  ihrer  Vertragsverpflichtungen  zurzeit  teilweise 
unmöglich.  Ist  aber  die  Auskunftei  nicht  in  der  Lage,  den  Auskunftei- 
vertrag voll  zu  erfüllen,  so  ist  auch  der  Auskunftsuchende  seinerseits  zur 
Leistung,  d.  h.  zur  Einholung  von  Auskünften,  innerhalb  der  vereinbarten 
Zeit  nicht  verpflichtet.  Eine  Leistungsbeschränkung  für  die  Auskunftei  auf 
nur  inländische  Auskünfte,  gemäss  § 265  BGB.  tritt  nicht  ein,  da  sich  die  an- 
geführte gesetzliche  Bestimmung  ihrem  Wortlaut,  Zweck  und  ihrer  systema- 
tischen Stellung  nach  lediglich  auf  eine  dauernde  Unmöglichkeit  bezieht. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Gebr.  Henbach  A.-G.,  Lichte.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14 : 
Rückstellungen  auf  Außenstände  und  zweifelhafte  Forderungen  M 32  500, 
auf  Warenkonto  M 40  500;  Abschreibungen  M 33  548;  Verluste  46  739. 

Pratts  Pottery,  Ltd.,  Fento«,  England.  Die  Gesellschaft  hat  mit 
3000  £ Aktienkapital  die  Porzellan-  und  Tonwarenfabrik  F.  and  R.  Pratt 
& Co.  übernommen. 

Dommitzscher  Tonwerke  A.-G.,  Dommitzsch.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31.  3.  15:  Reingewinn  M 6121. 

Im  Geschäftsbericht  heißt  es : 

Der  schon  an  und  für  sich  geringe  Bedarf  erfuhr  infolge  des  Krieges 
durch  die  plötzlich  unterbundene  Bautätigkeit  eine  wesentliche  Einschränkung, 
und  das  Wenige,  was  zu  liefern  übrig  blieb,  konnte  nur  zu  weiter  sinkenden 
Preisen  infolge  des  übergroßenWettbewerbs  untergebracht  werden.  Der  Absatz 
in  den  Erzeugnissen  sank  damit  auf  einen  bisher  nicht  erreichten  Tiefstand.  Das 
Bestreben,  den  aufs  äußerste  eingeschränkten  Betrieb  aufrecht  zu  erhalten, 
führte  zu  einer  weiteren  Vergrößerung  der  Warenbestände.  Durch  diese 
ungünstigen  Produktionsverhältnisse  und  die  Verteuerung  aller  Betriebs- 
materialien wurden  auch  die  Gestehungskosten  nachteilig  beeinflußt,  und 
so  war  es  unter  der  Einwirkung  dieser  widrigen  Umstände  unvermeidlich, 
daß  das  Jahresergebnis  des  Unternehmens  diesmal  ohne  einen  verteilbaren 
Gewinn  bleiben  mußte.  Die  seit  einiger  Zeit  von  den  Röhrenfabrikanten 
angebahnteü  Bestrebungen  zu  einer  gemeinsamen  Verständigung  über  Ver- 
kaufspreise, um  einem  weiteren  Sinken  derselben  Einhalt  zu  tun,  haben 
schließlich  gegen  Ende  des  Berichtsjahres  zu  Vereinbarungen  geführt,  die 
beim  Wiedereintreten  der  Bautätigkeit  Vorteile  erhoffen  lassen. 

Vereinigte  Carborundum-  und  Elektrit-Werke,  A.-G«,  W icn. 
Die  5.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  4.  8.  15,  mittags  12  Uhr, 
in  Wien,  im  Sitzungssaal  der  k.  k.  privilegierten  Oesterreichischen  Länder- 
bank, statt. 

Vereinigte  Glashütten  werke  Ottensen,  Altona-Ottensen.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  31.  3.  15 : Verlustvortrag  M 180  659 ; Verlust  Ji  34  901 ; 
Verlustsaldo  M 215  561. 

Garston  Bottle  Co.  Ltd.,  Liverpool,  7 Pearl- Assurance  buildings, 
St.  John’s  Lane.  Die  Gesellschaft  wurde  zur  Herstellung  von  Glasflaschen 
mit  1000  £ Aktienkapital  gegründet. 

London  Glass  Works,  Ltd.,  London,  E.  C.,  70 — 71  Chiswell  Street. 
Die  Gesellschaft  wurde  mit  £ 30  000  Aktienkapital  begründet.  Ständiger 
Verwaltungsdirektor  ist  Ch.  Brooks,  mit  dem  Recht,  andere  Direktoren  zu 
ernennen. 

Aktieholaget  Vitrum  Osakeyhtiö,  Gemeinde  Lojo,  Finnland.  Die 
Gesellschaft  wurde  mit  10  000  finn.  Mark  Aktienkapital  gegründet  zur  Ueber- 
nahme  der  Glasfabrik  Aktiebolaget  Gerknäs  Glasbruk,  O.-Y.  Den  Vorstand 
bilden  Georg  Smedslund  als  Vorsteher  und  Verwaltungsdirektor,  G.  h.  Mikan- 
der,  N.  G.  Lindström,  E.  Wäyrynen  und  Paul  Fr.  Elmgren. 

Braunschweigische  Kunstglas-Industrie,  G.  m.  b.  H.,  Helmstedt. 

Durch  die  Eröffnung  des  Konkursverfahrens  ist  die  Gesellschaft  aufgelöst 
und  die  Firma  erloschen. 

Deutsche  Gold-  und  Silber- Scheide -Anstalt,  vorm.  Roesler, 
Frankfurt  a.  M.  Auszug  aus  Bilanz  vom  31.  5.  13 : Reingewinn 

Ji  8 641  134 ; Dividende  25  ü/0. 

Ueber  die  Keramische  Abteilung  der  Gesellschaft  enthalt  der  dies- 
malige Bericht  keine  besonderen  Mitteilungen. 

Geo.  G.  Kirk,  Ltd.,  Glasgow,  20  Cookstreet.  Die  Gesellschaft 
bildete  sich  mit  £ 15  000  Aktienkapital  zur  Uebernahme  der  Glashaud- 
lung  und  Glaserei  von  G.  G.  Kirk. 

Aktiebolaget  Glassand,  Skanör,  Südschweden.  Das  Aktienkapital 
wurde  auf  Kr.  50  000  herabgesetzt. 
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Kaolin  nnd  Sand  in  Spanien.  Infolge  der  Preiserhöhung  und  der 
Schwierigkeiten  für  den  Bezug  von  Rohstoffen  für  die  Porzellan-  und  Glas- 
fabriken haben  Unternehmer  in  Soria  begonnen,  die  Kaolingruben  bei 
Chavaler  und  die  Sandlager  bei  Fuentetoba  auszubeuten. 


— COBURQ. 1915.  (48.  Jahrgang.) 

Matthaei  & Toftmann,  Berlin.  Frau  Marie  Matthaei,  geb.  Kindler, 
hat  Prokura. 

• 

Oesterreich. 


Zwangsverwaltung  für  ausländische  Unternehmen.  Auf  Grund 
der  Verordnung,  betreffend  die  zwangsweise  Verwaltung  französischer 
Unternehmungen,  vom  26.  November  1914  ist  für  den  Geschäftsanteil  der  Aktien- 
gesellschaft der  Spiegelmanufakturen  und  Chemischen  Fabriken  St.  Gobain, 
Chauny  & Cirey  an  der  Gesellschaft  m.  b.  H.  Herzogenrather  Spiegelglas- 
und  Spiegelfabrik  Bicheroux,  Lambotte  & Co.  in  Herzogenrath  (Verwalter: 
Oberbürgermeister  a.  D.,  Generaldirektor  Haumann  in  Köln)  die  zwangs- 
weise Verwaltung  angeordnet  worden. 

Geschäftliche  Auskünfte.  Ueber  den  Handel  und  die  wirtschaft- 
liche Lage  in  Nicaragua  sowie  über  Handelsbestrebungen  in  Mexiko  erteilt 
das  Verkehrsbureau  der  Handelskammer  zu  Berlin  vertrauliche  Auskunft. 

Oesterreichische  Interessenten  erhalten  in  der  Exportabteilung  der  Nieder- 
österreichischen Handels-  und  Gewerbekammer  in  Wien  unter  Z.  57  526 
einen  ausführlichen  Bericht  über  die  geschäftliche  Lage  in  Rumänien. 

Firmen  des  Kammerbezirkes  erhalten  vom  Exportbureau  der  Handels- 
und Gewerbekammer  in  Reichenberg  unter  E.-B.-Z.  6448  eine  vertrauliche 
Mitteilung  über  eine  Kommissionsfirma  in  Jania. 

Konkursnachrichten,  a)  = Tag  der  Konkurseröffnung;  b)  = Ver- 
walter ; c)  = Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin) ; 
e)  = Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  = Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

Nachlaß  des  verstorbenen  Glasschleifers  Franz  Josef  Kurt  Titze, 
Zwickau,  in  Firma  Zwickauer  Spiegelfabrik  und  Glasschleiferei  von  Kurt 
Titze.  a)  17.  7.  15,  vorm.  11  Uhr;  b)  Vizelokalrichter  Otto;  c)  3.  9.  15; 
d)  16.  8.  15 ; e)  20.  9.  15 ; f)  13.  8.  15. 

Im  Konkurs  über  das  Vermögen  des  Geschirrhändlers  Friedrich 
Pohl  des  Aelteren  in  Treptow  a.  Rega  ist  zur  nachträglichen  Prüfung  von 
verspätet  angemeldeten  Konkursforderungen  besonderer  Prüfungstermin  und 
zugleich  infolge  eines  von  dem  Gemeinschuldner  gemachten  Vorschlags  zu 
einem  Zwangsvergleich  Vergleichstermin  auf  den  10.  8.  15  anberaumt.  Der 
Vergleichsvorschlag  nebst  einer  Bürgschaftserklärung  nnd  einer  Urkunde 
über  eine  bereits  erfolgte  Barsicherung  liegt  auf  der  Gerichtsschreiberei 
des  Konknrsgerichts  aus. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Durch  Rundschreiben  teilt  die  Firma  Arndt,  Dürichen  & Endler,  Glas- 
formen-Fabrik, Radeberg  i.  Sachsen,  mit,  daß  ihr  Teilhaber,  Herr  Bernhard 
Dürichen,  als  Gesellschafter  ausgeschieden  ist.  Das  Geschäft  wird  in 
gleicher  Weise  wie  bisher  von  den  Herren  Arndt  und  Endler  weitergeführt 
und  die  Firma  in  Arndt  & Endler  abgeändert. 

Porzellanfabrik  Tettau,  vorm.  Sontag  & Söhne,  G.  m.  b.  H.,  Tettau. 
Die  Vertretungsbefugnis  der  Geschäftsführer  Erich  Jähne,  jetzt  Direktor 
der  Porzellanfabrik  Tettau  A.-G.,  und  Eduard  Seifart  ist  beendigt,  die 
Prokura  des  Kaufmanns  Albert  Heinz  erloschen;  letzterer  und  Kaufmann 
Josef  Franz,  Wiesbaden,  wurden  zu  Geschäftsführern  bestellt. 

Ludwig  Wessel,  A.-G.  für  Porzellan-  und  Steingutfabrikation  Poppels- 
dorf und  Zweigniederlassung  Bonn.  Die  Prokura  des  Jacob  Reuter  ist  er- 
loschen, Fabrikdirektor  Engelbert  Roosen  hat  Prokura  zusammen  mit  einem 
Prokuristen. 

Lugknitzer  Tonwarenfabrik,  Kanter  & Co.,  Lugknitz.  Die  Prokura 
des  Kaufmanns  Paul  Wilke  ist  erloschen. 

Rhenania,  Fabrik  feuerfester  Produkte,  G.  m.  b.  H.,  Neuwied.  Be- 
triebsleiter Ernst  van  Berk  hat  Prokura. 

Glashüttenwerk  Union,  G.  m.  b.  H.,  Stolberg,  Rheinl.  Die  Prokura 
des  Kaufmanns  Gerhard  Koeppe  ist  erloschen. 

Ruhländer  Glasmanufaktur  Lindner  & Kaempfe,  Ruhland.  Das  Amt 
des  Liquidators  Reichow  ist  erloschen. 

F.  Rockstroh  Nachf.,  Görlitz.  Frau  Ingenieur  Lucie  Schreiber  und 
Kaufmann  Reinhold  Scheler  haben  Kollektivprokura,  erstere  im  Behinde- 
rungsfall des  zweiten  Prokuristen  auch  Einzelprokura. 


Glashüttenwerke  vorm.  J.  Schreiber  & Neffen,  Wien  und  Zweig- 
niederlassung Budapest.  Die  Prokura  des  Karl  Wotzel  ist  erloschen. 


Schweiz. 

H.  Dohm-Keller,  Glas-,  Porzellan-  und  Spielwaren,  Schaffhausen.  Die 
Firma  ist  infolge  Verkaufs  des  Geschäftes  erloschen. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

B.  78  421.  Verfahren  der  Herstellung  von  staubfeinem,  gebranntem 
Ton  als  Magerungsmittel.  Dr.  M.  Bertram,  Neustädtel,  Bezirk  Liegnitz.  > 
14.  10.  14. 

C.  24  888.  Zerkleinerungsvorrichtung  für  Ton  u.  dgl.  Richard  Claus,  ' 
Leipzig,  Katharinenstr.  17.  29.  4.  14. 

S.  43  059.  Verfahren  zum  Pressen  von  Glasgegenständen  wie  Kugeln, 
Knöpfe,  Glassteine.  Daniel  Swarovski,  Wattens,  Tirol.  5.10.  14.  Oester-  t 
reich  27.  10.  13. 


Erteilungen. 

286  678.  Verfahren  zur  Gerbung,  Imprägnierung  usw.  von  Stoffen; 
Zus.  z.  Pat.  283  285.  Elektro  Osmose  A.-G.  (Graf  Schwerin  Gesellschaft),  E 
Frankfurt  a.  M.  8.  1.  14. 

286  679.  Glasblasemaschine,  insbesondere  zur  Herstellung  von  Flaschen. 
Karl  Lamberts,  Holenbrunn,  Oberfranken.  23.  9.  13. 


Beschreibungen. 

Behälter  für  pulverförmige  Stoffe  mit  Verschlußdeckel  und 
Streubüchse,  gekennzeichnet  durch  die  Anordnung  eines  Verschlußdeckels 
und  einer  Streubüchse  von  gleicher  Form  an  einem  an  Hals  und  Boden 
gleichmäßig  ausgebildeten  Gefäß,  z.  B.  einem  Röhrenglas,  derart,  daß  ab- 
wechselnd und.  wahlweise  Deckel  und  Streubüchse  über  die  Oeffnung  und 
den  Boden  des  Gefäßes  gestülpt  bezw.  geschraubt  werden.  D.  R.  P.  284  638. 
21.  2.  14.  Erwin  P.  Dieseldorff,  Berlin. 

Blasvorrichtung  bei  Flaschen-  und  Flakon-Blasmaschinen,  bei 
welcher  die  von  Hand  zu  betreibende  Hebelvorrichtung  zum  Andrücken 
des  Blaskopfes  gegen  die  Blasform  sich  in  ihrer  Endstellung  nach  dem 
Andrücken  des  Blaskopfes  in  der  Totpunktlage  befindet,  so  daß  der  Blas- 
kopf gegen  die  Form  festgestellt  ist.  Die  Hebelvorrichtung  ist  nicht  starr 
mit  dem  Blaskopf  verbunden,  sondern  unter  Einschaltung  einer  Feder,  so 
daß  auch  bei  verschiedenen  hohen  Formen  die  Feststellung  des  Blaskopfes 
möglich  ist.  D.  R.  P.  284649.  9.  5.  14.  Glasmaschinenfabrik  System 

Jean  Wolf,  G.  m.  b.  H.,  Brühl,  Bez.  Köln. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Kacheln  mit  glatten  oder  unter- 
schnittenen Rümpfen  oder  Stegen  und  ähnlichen  mit  Erhebungen  oder 
Vorsprüngen  versehenen  keramischen  Körpern  nach  Patent  282  773,  dadurch 
gekennzeichnet,  daß  in  die  Formöffnungen  lose  Formlingsmasse  eingefüllt, 
hieraus  eine  Hülle  vorgepreßt,  dann  die  Masse  für  den  Formling  selbst 
eingebracht  und  mit  der  vorgepreßten  Hülle  unlösbar  durch  Pressung  ver- 
bunden wird.  D.  R.  P.  284  722.  10.3.  14.  Zus.  zu  Pat.  282  773.  Meißener 
Ofen-  und  Porzellanfabrik,  vorm.  C.  Teichert,  Meißen. 


Löschungen. 

128  251.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glashohlkörpern. 

201  347.  Vorrichtung  zum  Reinigen  von  Hohlgläsern. 

216  257.  Aus  feuerfester  Masse  hergestellter  Kopflochring  für  Glüh- 
strümpfe. 

229  861.  Sandblasvorrichtung. 


Fragekasten  des  Sprechsaal. 


Glas. 

39.  Wir  bitten  um  Angabe  eines  Satzes  zur  Herstellung  der  sogenannten 
Klinger’schen  Reflexionsgläser  (massive  Platten  mit  Rillen  geschliffen),  wo- 
möglich mit  Angabe  der  Art  der  Kühlung. 

Erste  Antwort:  Zur  Herstellung  der  Klinger’schen  Reflexions- 

gläser, wie  überhaupt  für  massive  Platten,  sind  nachstehende  Sätze  zu 
empfehlen : 


Sand  .... 

. . 100 

kg 

Sand 

. . 100 

kg 

Pottasche  . . . 

. . 10 

Pottasche,  90  °/0-ig 

. . 25 

Soda  .... 

. . 30 

Soda,  90  %-ig  . . 

. . 10 

Witherit  . . . 

. . 23 

Kreide 

. . 20 

Kalkspat  . . . 

. . 15 

Witherit  .... 

. 20 

Braunstein  . . 

. . 0,3 

Nickeloxyd  . . . 

0,2 

Zum  Kühlen  eignet  sich  jeder  Kühlofen  für  Hohl-  und  Preßglas. 
Am  vorteilhaftesten  sind  jedoch  niedrig  gewölbte,  ziemlich  große  Kühl- 
öfen mit  horizontalem  Herd  und  mit  Gas-  oder  auch  direkter  Feuerung. 
Bei  der  Beheizung  der  Kühlöfen  ist  der  Herd  das  wichtigste,  der  bis  zur 
Rotglut  erwärmt  |sein  muß ; die  übrigen  Ofenteile  sind  weniger  wichtig, 
denn  sie  sind  genügend  mit  erwärmt,  wenn  der  Herd  Rotglut  hat.  Die 
Platten  werden  auf  dem  Herd  nebeneinander  gelegt,  bis  der  Ofen  voll  ist ; 
das  Feuer  wird  dann  abgestellt  und  der  Ofen  luftdicht  geschlossen.  Bei 
allmählichem  Lüften  des  Ofens  können  die  Platten  nach  24 — 30  Stunden 
herausgenommen  werden.  Besser  ist  Cs  jedoch,  wenn  mehr  Kühlöfen  zur 


Verfügung  stehen,  so  daß  die  Stücke  entsprechend  länger  kühlen  können. 
Falls  die  Platten  beim  Herausnehmen  noch  heiß  sind,  so  sind  sie  bis  zum 
vollständigen  Erkalten  vor  jedem  Luftzug  zu  schützen. 

Zweite  Antwort:  Die  Reflexwirkung  der  Klinger’schen  Platten 
ist  nicht  auf  die  Zusammensetzung  des  Glases  zurückzuführen,  sondern 
auf  das  Schleifen.  Die  Erzeugung  der  Rohplatten  ist  ähnlich  derjenigen 
von  Kathedralglas ; man  nimmt  zum  Gemengesatz  die  reinsten  Rohmate- 
rialien, aber  kein  Glaubersalz;  der  Ofen  muß  auch  heiß  gehen  und  der 
Schmelzer  große  Umsicht  und  reiche  Erfahrung  besitzen.  Die  Kühlung 
erfolgt  wie  bei  allen  Flachgläsern  im  Kanalkühlofen  mit  Hebezeug.  Man 
hat  auch  versucht,  diese  Platten  auf  Wagen  zu  legen  und  so  den  Kühl- 
ofen passieren  zu  lassen,  aber  die  Erfahrungen,  die  man  mit  dieser  Art 
von  Kühlung  gemacht  hat,  spornen  nicht  zur  Nachahmung  an.  Nach- 
stehender Satz  gibt  bei  richtiger  Schmelze  die  gewünschten  Platten: 


Sand  . . 

Soda  . . 

Pottasche  . 
Kalkspat  . 
Salpeter  . 
Braunstein 
Antimonoxyd 


100  kg 
23  „ 
25  „ 
22  „ 
4 „ 

200  g 

250  „ 


Dritte  Antwort:  Klingergläser  stellt  man  in  der  Hauptsache 
aus  Gußglas  her.  Die  gegossenen  Glasplatten  von  entsprechender  Stärke 
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werden  auf  beiden  Seiten  geschliffen  und  poliert  wie  die  Spiegelscheiben, 
dann  in  Streifen  geschnitten  und  diese  in  die  verschiedenen  Längen  ge- 
teilt, worauf  sie  durch  Abschleifen  der  Ecken  und  Einschleifen  der  Rillen 
zu  Klingergläsern  verarbeitet  werden.  Man  ist  aber  auch  schon  dazu  über- 
gegangen, das  Rohglas  gleich  in  entsprechenden  Formen  zu  pressen. 
Klingergläser  werden  nicht  in  dem  gewöhnlichen  Sinne  gekühlt,  sondern 
zuletzt  einem  Härteprozeß  unterworfen.  Das  Rohglas  wird  natürlich,  sei  es 
Guß-  oder  Preßglas,  gut  gekühlt,  wie  jedes  andere  Glas;  wenn  aber  die 
Gläser  fertig  geschliffen  sind,  kommen  sie  in  einen  Ofen,  wo  sie  bis  zur 
Rotglut  angewärmt  werden,  und  von  hier  aus  heiß  unter  eine  Presse, 
deren  Preßplatten  mit  Wasser  gekühlt  sind.  Durch  diese  gleichzeitig 
unter  hohem  Druck  erfolgende  plötzliche  Abkühlung  erhalten  die  Gläser 
ihre  Festigkeit,  sind  also  gleichsam  gehärtet.  Die  Herstellung  der  Klinger- 
gläser erfordert  nach  dem  Gesagten  eine  besondere  Einrichtung  und  große 
Erfahrung. 

VierteAntwort:  Nachstehend  ein  Satz  für  Klinger'sche  Reflexions- 
gläser,  der  sich  sehr  gut  bewährt  hat: 

Sand 90  kg 

Pottasche 17,5  „ 

- Soda 15  „ 

Kalk  9 „ 

Mennige  . 2,5  „ 

Salpeter 2,5  „ 

Arsenik 0,6  „ 

Nickeloxyd  (schwarz) 3 g 

Die  Kühlung  erfolgt  in  einem  gemauerten  Kühlofen,  der  vorher  gut 
geheizt  sein  muß ; namentlich  der  Herd  soll  gut  durchwärmt  sein.  Am 
besten  ist  es,  den  Ofen  so  durchzuheizen,  daß  er  durchweg  schwache  Rot- 
glut zeigt ; dann  lassen  Sie  ihn  so  weit  abkühlen,  daß  die  Glasplatten  beim 
Einbringen  sich  nicht  mehr  verziehen  können.  So  lange  hereingearbeitet 
wird,  ist  darauf  zu  sehen,  daß  die  Temperatur  immer  gleichmäßig  bleibt. 
Bevor  der  Ofen  geschlossen  wird,  läßt  man  das  Feuer  20 — 30  Minuten 
brennen,  bis  die  Platten  blauweiß  angelaufen  sind,  sperrt  dann  das  Gas 
ab  und  verschließt  den  Ofen  hermetisch.  Oben  im  Gewölbe  des  letzteren 
müssen  4 Abzugslöcher  von  15  cm  im  Quadrat  angebracht  sein,  die  an- 
anfangs  mit  einer  Platte  zugedeckt  und  erst  nach  12  Stunden  wieder  ge- 
öffnet werden,  damit  die  Wärme  allmählich  entweicht.  Wenn  der  Ofen 
nur  noch  lauwarm  ist,  öffnet  man  die  Tür,  damit  er  vollends  abkühlt. 

40.  Zu  welchem  Zweck  werden  Titan  und  Molybdän  in  der  Kristallglas- 
Industrie  verwendet? 

Erste  Antwort:  Titan  in  beliebiger  Form,  eventl.  unter  Zusatz 
eines  Reduktionsmittels  oder  in  Gemeinschaft  mit  bekannten  Entfärbungs- 
mitteln, dient  zur  Erzielung  schön  weißen  Glases  im  Hafen  wie  in  der 
Wanne.  Ob  Molybdän  in  der  Kristallglasindustrie  Verwendung  findet,  ist 
mir  nicht  bekannt. 

Zweite  Antwort:  Titan  wird  in  der  Kristallglasf abrikation  nur 

ganz  vereinzelt  gebraucht,  da  es  zu  teuer  ist.  Als  Rutil  wird  es  ein- 


geführt, um  dem  Glas  einen  besonderen  grünen  Stich  zu  geben ; in  reinem 
Zustand  wird  es  als  Entfärbungsmittel  wie  Selen  angewandt.  Ueber  eine 
weitergehende  Verwendung  von  Molybdän  ist  nichts  bekannt  geworden. 

Neue  Fragen. 

Keramik. 

46.  Ist  es  möglich,  schwarze  Porzellanglasur  unter  Zuhilfenahme  von 
Bindemitteln  oder  unter  Zusatz  von  anderen  Substanzen  derart  zu  verflüssigen, 
daß  sie  im  Aerographen  gespritzt  werden  kann  ? Unsere  Glasur  enthält  außer 
Kaolin  in  der  Hauptsache  Quarz,  etwas  Feldspat,  sowie  rot-,  grün-  und  schwarz- 
färbende Oxyde,  die,  zu  einer  Fritte  gebrannt,  mit  flüssigeren  Materialien  zu- 
sammen gemahlen  werden, 

47.  Wir  machen  die  Beobachtung,  daß  das  Wasserleitungswasser,  das 
wir  zur  Masse-  und  Glasurbereitung  verwenden  müssen,  Rostabsonderungen 
enthält,  und  zwar  ist  dasselbe  nicht  nur  gelbrötlich  gefärbt,  sondern  es  kommen 
sogar  kleine  Splitterchen  darin  vor,  die  aussehen,  als  ob  sie  sich  vom  Innern 
der  Leitung  abgelöst  haben.  Da  wir  bei  unserem  Porzellan  gleichzeitig  das 
Vorkommen  von  schwarzen  Punkten  feststellten,  nehmen  wir  an,  daß  dies  auf 
die  Rostbestandteile  des  zur  Verwendung  kommenden  Wassers  zurückzuführen 
ist.  Wie  ist  der  Rost  im  Wasser  zu  bekämpfen  ? Wir  beabsichtigen,  das 
Leitungswasser  zu  filtrieren ; da  aber  eine  weit  verzweigte  Anlage  in  Frage 
kommt,  deren  Ausläufer  sich  naturgemäß  auf  eine  ganze  Reihe  von  Stockwerken 
und  Gebäuden  erstrecken,  so  müssen  für  die  einzelnen  Verbrauchsstellen  kleinere 
Filter  auf  gestellt  werden.  Welche  Art  Filter  sind  hierfür  wohl  zu  empfehlen  ? 

48.  Ist  es  bei  Porzellanöfen  vorteilhafter,  eine  Feuerung  um  die  andere 
zu  beschicken  oder  die  Feuerungen  hintereinander?  Welche  Vorteile  bietet  das 
eine  oder  das  andere  Verfahren  ? 

49.  Wer  baut  Oefen  zur  Kalzinierung  von  Feldspat  und  Feuersteinen  ? 

Verband  keramischer  Gewerke  inDeutschland. 

Der  Verband  keramischer  Gewerke  inDeutschland,  welcher 
fast  die  gesamte  Porzellan-,  Steingut-  und  Steinzeug-Industrie 
des  Deutschen  Reiches  umfaßt,  hat  zur  Kriegsbeschädigten-Für- 
sorge  einstimmig  nachstehenden  Beschluß  gefaßt : 

Die  Mitglieder  des  Verbands  keramischer  Gewerke  in 
Deutschland  erachten  es  einmütig  als  ihre  Ehrenpflicht,  arbeits- 
fähige Kriegsbeschädigte,  die  seither  ihren  Betrieben  angehörten, 
wieder  aufzunehmen  und  ihnen  nach  Möglichkeit  wieder  lohnende 
Beschäftigung  zu  gewähren.  Sie  sind  der  festen  Ueberzeugung, 
daß  den  Beschädigten  selbst  damit  am  besten  gedient  sein  wird, 
weil  ihnen  die  Sorge  um  ihr  ferneres  Fortkommen  damit  be- 
hoben und  durch  die  Tätigkeit  im  angelernten  Beruf  ihre  Lebens* 
freude  erhalten  und  gesteigert  wird. 

Verband  keramischer  Gewerke  in  Deutschland. 


Erfüllt  von  tiefster  Trauer,  geben  wir  die  schmerzliche  Nachricht,  daß  unser 
hochverehrter  Teilhaber  und  Geschäftsführer 


Offizier -Stellvertreter  im  Reserve -Jäger -Bataillon  Nr.  19 
Ritter  des  Eisernen  Kreuzes 

am  5.  d.  M.  in  Rußland  den  Heldentod  fürs  Vaterland  gefunden  hat. 

Wir  verlieren  in  ihm  unseren  langjährigen,  stets  vorwärts  strebenden 
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IV  actiriif. 

Tiefgebeugt  durch  das  Hinscheiden  des 

Herrn  Peter  Nothborn 

Direktor  der  Firma  Franz  Ant.  Mehlem  in  Bonn, 

drängt  es  uns,  in  Dankbarkeit  der  großen  Verdienste  zu  gedenken,  die  der  Verstorbene  sich  um  unsere 
Verbände  erworben  hat.  Seit  ihrer  Begründung  hat  er  eifrig  und  gewissenhaft  unsere  Bestrebungen  unter- 
stützt und  seine  reichen  Erfahrungen  jederzeit  zur  Verfügung  gestellt.  Treu  nnd  unentwegt  hat  er  zu 
unseren  Verbänden  gehalten  und  noch  bis  in  die  letzten  Tage  trotz  schwerer  Krankheit  sein  Interesse  dafür 
bekundet.  Dabei  hat  er  es  im  hohen  Maße  verstanden,  durch  seine  trefflichen  Charaktereigenschaften,,  seine 
persönliche  Liebenswürdigkeit,  sein  verbindliches  Wesen  und  die  stete  Hilfsbereitschaft  sich  die  Freundschaft 
aller  Mitglieder  zu  erwerben. 

Deshalb  wird  er  auch  unvergessen  bleiben  und  sein  Andenken  stets  in  Ehren  gehalten  werden. 


Vereinigte  Steingutfabriken 
G.  m.  b.  H. 

Bonn,  den  22.  Juli  1915. 


Vereinigung  deutscher  Spülwaren-  und 
Sanitätsgeschirrfabriken  G.  m.  b.  H. 


Nachruf. 

Am  24.  Juli  d.  J.  verschied  in  München,  wo  er  seinen  Lebensabend  zu  verbringen  gedachte,  der 
langjährige  Direktor  unserer  Fabrik  in  Schramberg 

Herr  Dr.  Richard  Lindhorst 

Wir  gedenken  in  Dankbarkeit  der  großen  Verdienste,  die  der  Verstorbene  sich  in  nahezu  zwanzig- 
jähriger Tätigkeit  um  das  ihm  unterstellte  Werk  und  unsere  Gesamtfirma  erworben  hat. 

Sein  Andenken  werden  wir  stets  in  hohen  Ehren  halten. 


Villeroy  ^ Boch. 


Mettlach,  am  25.  Juli  1915. 


Nachruf. 

Am  18.  Juli  verschied  nach  schwerem  Leiden 
unerwartet  unser  langjähriger  treuer  Mitarbeiter, 
Direktor  und  Prokurist 

Herr  peter  Nothborn. 

In  seltener  Pflichttreue  hat  der  Entschlafene 
während  der  langen  Zeit  von  36  Jahren  seine  ganze 
Kraft  dem  Unternehmen  gewidmet. 

Es  wird  ihm  unsererseits  ein  dauerndes  dank- 
bares Andenken  sicher  sein. 

Walter  Guilleaume.  Dr.  jur.  Goertz. 

Beide  zur  Zeit  im  Felde. 

Inhaber  der  Firma  Franz  Ant.  Mehlem. 


Todes-Anzeige. 

Heute  erhielten  wir  die  erschütternde  Nachricht, 
daß  unser  geliebter,  guter,  einziger  Sohn,  der 

Leutnant  im  4.  Rhein.  Inf.-Reg.  Nr.30  „Graf  Werder“ 

Hans  Drall© 

Ritter  des  Eisernen  Kreuzes  II.  Klasse 

am  14.  Juli  nach  einem  siegreichen  Sturmangriff 
durch  eine  Granate  den  Heldentod  fürs  Vaterland 
im  17.  Lebensjahre  erlitten  hat. 

In  tiefem  Schmerz: 

Robert  Dralle.  Marie  Dralle,  geb.  Fischer. 
Hameln,  den  17.  Juli  1915. 


h 48.  Jahrgang. 


Coburg,  den  5.  August  1915. 


Nummer  31. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 

...  i r f f 1 1-  _ nn  " _C : O - ....  « n « ft  r,  Ti  Trh  n f t 


Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  keramilcher  Gemerke  in  Deutfchland,  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deutldüands  d.e  Topfe  ei-Berufsg «ofoMofl  d en 
neun  Sektionen  d e Glas-BerufsgenoIIenldiaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  ölterreidiildren  Porzellanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porze Kan 
Strll  en  n";  ObeSranken  Oberpfalz,  den  Verband  der  ölterreidiilcben  Tonurarenfabriken  in  Tepliß,  den  Verband  deutldrer  Porzellanfabnken  zur  W un 
IS?  SrrtoG  S b.  B.,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  5.,  die  Vereinigung  Deutldrer  Bohlglasfabriken  6 . m.  b B den  Verband  I D uM4  er 
Glas-  Porzellan-  und  buxusmaren-Bändler,  E.G.in.b.B.  in  nürnberg,  den  Verein  deutldrer  medizinglas-  und  Flakonhutten  den  Schubnerband  Deu  l*e  - 
fabriken  E V in  Dresden-fl.,  den  flrbsitgebemerband  Deutldrer  Tafelglashütien,  den  Verband  Deutldrer  Beleuditungsglashutten,  den  Verein  rheimldier  « 
SS  Saar  , rod Pfalz Tb B.  in  Sulzbai  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  mui.erläger  in  Glas,  Keramik,  (Detail-,  Kurz-  und  Spielmaren  in  Berlin,  den  Verba 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sibe  in  beipzig,  den  Verein  für  Werkmeilter  und  Indultriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Sitte  in  flltrohlau.  den  Verein 

für  Werkmeilter  und  Indultriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend.  _____ 


, qoq  Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille.  Femsprechansp.üluß  Nr.  59. — Telegr. -Adresse:  Sprechsaal. 

Gegründet  von  Fr.  Jacob  Malier  im  Jahre  1868.  Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille.  Postscheckkonto  : Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 

Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags.  Prämiiert:  BugTa  Leipzig  1914  Silberner  Preis.  


Mitglied  von : Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  T.  - Deutscher  Schntzrerband  für  geistiges  Eigentum. 


Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  "Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse, 

Yon  Dipl.-Ing.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

Rohmaterialien. 

. Die  Gewinnung  des  Tones  erfolgt  nach  dem  Abräumen  der 
etwa  übergelagerten  Schichten  von  Humusboden,  Sand  und  dergl. 
durch  einfaches  Abstechen,  Hauen  und  Baggern  der  tonigen 
Schichten  oder  aber,  wenn  die  Abraumschicht  zu  hoch  steht, 
das  Tonlager  also  erst  in  größerer  Tiefe  angetroffen  wird,  durch 
regelrechten  bergmännischen  Förderbetrieb.  Nur  in  sehr  seltenen 
Fällen  gelangen  die  Tone  in  rohem  Zustande  d.  h.  so  wie  sie 
abgebaut  werden,  zur  direkten  Verwendung,  wenn  man  von  der 
Herstellung  ordinärer  Bauziegel  absehen  will.  Bei  den  feineren 
Erzeugnissen  der  Keramik,  womit  diese  Abhandlung  sich  aus- 
schließlich zu  beschäftigen  gedenkt,  ist  stets  eine  Aufbereitung 
des  Tones  notwendig,  die  ihn  zur  Weiterbearbeitung  erst  ge- 
eignet macht.  Je  nach  dem  Erzeugnis,  welches  die  keramische 
Industrie  hervorzubringen  beabsichtigt,  ändert  sich  nicht  nur  das 
zu  verwendende  Rohmaterial,  sondern  auch  die  Aufbereitung 
desselben. 

Die  Vor-  oder  Aufbereitung  des  Tones  bezweckt  haupt- 
sächlich, ihn  in  den  für  seine  Verformung  oder  sonstige  Be- 
arbeitung geeignetsten  Zustand  zu  versetzen.  Hand  in  Hand 
damit  geht  meist  eine  größtmögliche  Reinigung  von  schädlichen 
Beimengungen  (Steine,  Tonballen,  Wurzeln  etc.)  neben  möglichst 
weitgehender  Homogenisierung  des  Tones.  Die  Aufbereitung 
des  Tones  erfordert  eine  ganze  Reihe  von  zum  Teil  recht  mühe- 
vollen Operationen.  Dahin  gehören  im  wesentlichen  eine  ge- 
hörige Auflockerung  durch  das  Wintern  oder  Sommern  an  der 
Grube,  u.  U.  das  Schlämmverfahren  wie  bei  den  Kaolinen  oder 
' sonstige  Reinigungsmethoden.  Daran  schließen  sich  die  Trocken- 
s verfahren,  weiche  wiederum  Zerkleinerüngsprozesse  im  Gefolge 
haben  können.  Zu  dem  Abwiegen  oder  Abmessen  der  zum  V er- 
satz  gehörigen  Quantitäten  gesellt  sich  das  Einsumpfen,  das 
Homogenisieren  und  damit  das  zur  Bearbeituzg  erforderliche 
- Erstellen  der  bildsamen  Arbeitsmasse.  Je  nach  der  Beschaffen- 


heit des  Rohtones  oder  der  daraus  herzustellenden  Produkte 
wird  das  eine  oder  andere,  meist  jedoch  mehrere  dieser  ge- 
nannten Verfahren  zur  Anwendung  kommen. 

Das  sogenannte  Wintern  oder  Sommern  der  Tone  ist  gleich- 
bedeutend mit  einem  regelrechten  Verwitterungs-  oder  Aus- 
witterungsprozeß. Dieser  ist  den  meisten  Tonen  förderlich,  in- 
sonderheit aber  den  fetten  und  den  Schiefer-Tonen.  Durch  rasches 
Verdunsten  des  hygroskopischen  Wassers  an  der  Oberfläche, 
ferner  durch  die  mechanische  Wirkung  des  Frostes  und  späteres 
Aufweichen  durch  Tau  und  Regen  wird  der  Ton  erfahrungs- 
gemäß stark  aufgelockert  und  fällt  der  Zerbröckelung  anheim. 
Dadurch  verliert  er  seine  u.  U.  recht  ausgeprägte  Struktur, 
vermag  das  Anmachewasser  leichter  aufzunehmen  und  in  sich 
zu  verteilen,  was  wiederum  der  Homogenisierung  erheblichen 
Vorschub  leistet.  Fette  Tone,  die  nur  wenig  Schluff  und  Sand 
führen,  verwittern  wegen  ihrer  geringen  Neigung  W asser  auf- 
zunehmen, viel  langsamer  als  magere,  werden  aber  durch  Ver- 
wittern stets  verbessert. 

Außer  dieser  mechanischen  Wirkung  der  Auflockerung  treten 
bei  kohlensaurem  Kalk  und  schwefelkieshaltigen  Tonen  zugleich 
einige  chemische  Veränderungen  hinzu.  Durch  den  Sauerstoff 
der  Luft  wird  der  Schwefelkies  zu  schwefelsaurem  Eisenoxydul 
umgesetzt.  Durch  diese  Entstehung  von  Salzen,  welche  Hydrat- 
wasser aufzunehmen  vermögen,  wie  das  beim  Gips  der  Fall  ist, 
kann  ähnlich  wie  durch  Frost  ein  Zerfallen  des  Tonmaterials 
begünstigt  werden.  Bedeutet  der  letzterwähnte  Vorgang  einen 
Vorteil,  so  verursacht  die  Entstehung  erheblicher  Mengen  von 
Gips  allerdings  einen  Nachteil,  als  sie  Verfärbungen,  Aus- 
witterungen und  Fehler  in  der  Glasur  herbeizuführen  vermag. 
Ist  dagegen  nur  Schwefelkies  vorhanden,  so  kann  die  Oxydation 
zu  Sulfat  und  weiterhin  die  Auslaugung  dieses  löslichen  Salzes 
durch  die  Regenwässer  Anlaß  zur  Befreiung  des  Rohmaterials 
von  dieser  sehr  schädlichen  Beimengung  und  somit  zu  einer 
erheblichen  Verbesserung  desselben  geben. 

Die  Töpfer-  und  Ziegeltone  werden  meist  grabenfeucht  mit 
noch  mehr  Wasser  eingeweicht  und  sodann  durch  Maschinen- 
kraft weiter  verarbeitet.  Die  feuerfesten  Tone  aber  werden  oft, 
nach  vorangegangener  Verwitterung  in  freier  Luft  oder  durch 
künstliche  Wärme  getrocknet,  um  dann  zwischen  Walzen,  in 
Kugelmühlen  oder  Schleudermühlen  oder  auf  Kollergängen  fein 
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zerkleinert  zu  werden,  wodurch  gleichzeitig  eine  mehr  oder 
minder  große  Homogenität  erreicht  wird.  Zu:  künstlichen 

Trocknung  dienen  offene  Plandarren  oder  Trockenkanäle.  Bei 
letzteren  wird  das  Trockengut  auf  Wagen  langsam  immer  stärker 
erwärmten  Abteilungen  des  Kanals  entgegengeführt. 

Das  Einsumpfen  bezweckt,  den  natürlichen  Rohtonen  eine 
hinreichende  Menge  Wasser  zuzuführen,  um  eine  gleichmäßige 
Durchfeuchtung  und  die  zur  Verarbeitung  geeignete  Konsistenz 
zu  erzielen,  denn  die  natürlichen  Tone  enthalten  nur  selten  die 
hinreichende  Wassermenge,  um  gleich  eine  verarbeitbare  weiche 
plastische  Masse  zu  liefern.  Gar  nicht  oder  schlecht  gewitterter 
Ton  wird  zur  Zerstörung  der  Struktur  vor  dem  Einsumpfen 
zweckmäßig  erst  durch  Walzen  oder  Schneiden  zerkleinert, 
weil  er  sich  sonst  schlecht  und  nur  langsam  durchfeuchtet.  Ge- 
witterter Ton  sumpft  dagegen  schnell  und  gleichmäßig. 

Neben  dem  Einsumpfen  macht  auch  das  diesen  sehr  nahe 
verwandte  Faulen  den  Ton  erfahrungsgemäß  leichter  verarbeit- 
bar, plastischer,  gleichmäßiger,  dichter  und  luftfreier.  Langes 
feuchtes  Lagern  kann  also  auf  den  Ton  nur  günstig  einwirken. 

Kleinere  Beimengungen,  z.  B.  Kiesel  und  andere  harte 
Steine  usw.,  werden  durch  geeignetes  Sieben  der  getrockneten 
und  gepulverten  Tone  entfernt,  oder  man  bedient  sich  der  ver- 
schiedenen Arten  von  Tonreinigern.  Es  sind  dies  maschinelle 
Einrichtungen,  welche  sämtlich  auf  dem  Prinzip  beruhen,  die 
zu  reinigende  weiche  Tonmasse  durch  eine  Anzahl  freier  Oeff- 
nungen  (Schlitze)  oder  durch  Siebe  zu  drücken.  Enthält  der 
Ton  aber  Mineraltrümmer,  die  als  Magerungsmittel  dienen  können, 
so  brauchen  diese  nicht  entfernt  zu  werden,  bedürfen  dann  aber 
eines  Zerkleinerungsprozesses.  Dies  kann  in  verschiedener 
Weise,  sowohl  mit  trockenem  wie  feuchtem  Material  mit  Hilfe 
von  Stampf-  und  Brechwerken,  Schlepp-  und  Kugelmühlen, 
Koller-  und  Mahlgängen,  Walzwerken  und  Schleudermühlen 
bewirkt  werden. 

Die  vollkommenste  Scheidung  aber,  welche  gerade  in  der 
Industrie  der  feineren  Tonwaren  vorteilhaft  und  in  großem  Um- 
fange üblich  ist,  besteht  in  dem  Schlämmen  des  Tones.  Das 
Wesen  des  Schlämmverfahrens  besteht  in  der  Isolierung  des 
Gleichwertigen  nach  dessen  hydraulischem  Wert.  Mit  dem 
Namen  Schlämmprozeß  ist  also  jede  Operation  zu  bezeichnen, 
welche  bezweckt,  verschiedene  Substanzen  vermöge  ihres  ver- 
schiedenen spezifischen  Gewichts  und  verschiedenen  Volumens 
mit  Hilfe  von  Wasser  voneinander  zu  trennen.  Sind  in  einer 
Flüssigkeit  Körper  von  verschiedener  spezifischer  Schwere 
oder  ungleicher  Korngröße  fein  verteilt,  so  sinken  die  schwereren 
und  gröberen  Teile  rascher  zu  Boden,  als  die  leichteren, 
während  die  feinsten  Teile  sich  verhältnismäßig  lange  in  der 
Flüssigkeit  schwebend  erhalten.  Die  zu  schlämmenden  Materi- 
alien werden  daher  mit  möglichst  viel  Wasser  fein  verteilt  und 
aufgerührt.  Durch  einfaches  Absitzenlassen  ist  man  dann  in 
der  Lage,  die  schweren  und  groben  Teile  von  den  im  über- 
stehenden ruhigen  oder  abfließenden  Wasser  schwebenden  feinen 
und  feinsten  Teilen  zu  trennen.  Das  abfließende  Wasser,  die 
sogenannte  Trübe,  die  Ton-  oder  Kaolinmilch,  wird  in  großen 
Kästen  gesammelt.  Durch  längeres  ruhiges  Stehen  klärt  sich 
die  Trübe.  Man  kann  dann  das  klare  überstehende  Wasser 
durch  Heber  oder  Ablaßöffnungen  entfernen  und  den  verdichteten 
Bodensatz  zur  weiteren  Behandlung  aufsammeln.  Das  Schlämmen 
ist  eine  Verfeinerungs-,  eine  Abscheidungsmethode,  durch  welche 
die  Tonbestandteile  nicht  so  sehr  homogenisiert  als  vielmehr 
separiert  werden,  wodurch  in  der  Regel  eine  ganz  erhebliche 
Aufbesserung  erreicht  wird.  Der  Schlämmprozeß  wird  in  aus- 
gedehntestem Maße  bei  der  Gewinnung  des  Feinkaolins  ange- 
wandt. Fast  die  gesamte  Produktion  kommt  in  geschlämmtem 
Zustande  in  den  Handel,  und  nur  ein  ganz  geringer  Prozentsatz 
der  Gesamtförderung  findet  in  der  natürlichen  Form  Verwendung. 
Die  Scheidung  des  eigentlichen  Feinkaolins  von  seinen  groben 
Beimengungen  durch  den  Schlämmprozeß  erfordert  recht  aus- 
gedehnte und  demgemäß  kostspielige  Anlagen.  Bei  den  meisten 
Kaolinvorkommen  bestehen  diese  Beimengungen  in  der  Haupt- 
sache aus  Quarzsand  und  Feldspatresten  jeder  Körnung,  welche 
zuweilen  von  großer  Reinheit  sind  und  demgemäß  weitere  Ver- 
wendung als  Glasurmaterial,  zu  Mörtelversätzen  etc.  finden 
können.  In  weit  geringerer  Menge  treten  zu  diesen  Haupt- 
bestandteilen dann  noch  Kalk-,  Gips-  und  Glimmerteilchen  und 
verschiedene  andere  Mineraltrümmer  hinzu. 

Wie  schon  bemerkt,  läßt  sich  der  Ton  nur  selten  für  sich 
allein  verwenden,  sondern  er  bedarf  meist  eines  Zusatzes.  Fette 
Tone  versetzt  man  mit  natürlichen  oder  künstlichen  Magerungs- 
mitteln, welche  zwar  selbst  nicht  plastisch  sind  oder  zu  sein 
brauchen,  aber  dem  Grundmaterial  doch  hinlängliche  Plastizität 
belassen,  um  die  Formarbeit  nicht  zu  sehr  zu  erschweren, 
andererseits  aber  doch  so  magernd  wirken,  daß  die  Masse  nicht 
mehr  an  den  Werkzeugen  klebt  und  sich  in  erwünschter  Weise 
trocknen  und  brennen  läßt.  Je  nach  seiner  Zusammensetzung 
bezw.  dem  zu  erstellenden  F’abrikat  fügt  man  dem  Ton  als  weiteren 
Bestandteil  sogen.  Flußmittel  hinzu,  welche  dazu  dienen  sollen, 
den  für  sich  beim  Brennen  etwa  porös  bleibenden  Ton  zur 
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Frittung  zu  bringen,  wodurch  Dichte  und  Widerstandsfähigkeit 
des  Scherbens  zustande  kommen.  Die  Magerungs-  und  Flußmittel 
bilden  also  eine  zweite  Gruppe  der  wesentlichen  Rohstoffe  für 
die  Tonwarenfabrikation.  Der  Hauptsache  nach  sind  hierzu 
Quarz,  Feldspat  und  Kalkspat  zu  rechnen. 

Quarz  und  Feldspat  kommen  nun  sowohl  als  zusammen- 
hängende Gesteinsmassen,  als  auch  in  Form  mehr  oder  minder 
feinkörniger  Sande  vor.  In  letzterer  Form  treten  sie  als  Bei- 
mengungen fast  aller  Tone  auf.  Der  Kalk  findet  vornehmlich 
in  Form  von  Marmor,  Kalkspat,  Kreide  und  Kalksteip.  in  der 
Keramik  ausgiebige  Verwendung.  Auch  diese  Materialien  be- 
dingen vor  ihrer  Verarbeitung  stets  eine  Aufbereitung,  die  im 
wesentlichen  aus  einer  Zerkleinerung  auf  diejenige  Korngröße 
besteht,  welche  gerade  benötigt  wird.  Hartes  und  gröberes 
Material  in.F'orm  von  Stücken  und  Blöcken  wird  durch  Stein- 
brecher, Stampfwerke,  Walzwerke,  Kollergänge  etc.  vorzerkleinert 
und  dann  auf  Kugelmühlen  fein  gemahlen. 

Alle  feinkeramischen  Massen  können  wir  nun  im  wesent-  . 
liehen  als  ein  Gemenge  von  Tonsubstanz,  Quarz  und  Feldspat 
auffassen.  Kalkspat  findet  sich  in  geringer  Menge  wohl  in  allen 
Massen,  als  direktes  Versatzmaterial  aber  findet  er  nur  aus- 
nahmsweise (Kalksteingut,  Fayencemassen)  Verwendung.  Durch 
inniges  Zusammenmischen  dieser  Materialien  resultieren  je  nach 
den  verschiedensten  Verhältnissen  die  verschiedenen  Gattungen 
von  Massen.  Das  Mischen  erfolgt  fast  immer  auf  nassem  Wege 
durch  Zusammenschlämmen  und  Zusammenrühren  mit  Hilfe  von 
Mischquirlen  oder  durch  Dampf.  Meist  und  mit  großem  Vor- 
teil findet  ein  kombiniertes  Verfahren  in  der  Weise  Anwendung, 
daß  die  Magerungs-  und  Flußmittel  nach  ihrer  Vorzerkleinerung 
in  Kugelmühlen  im  vorgeschriebenen  Verhältnis  unter  Zusatz 
von  Wasser  fein  und  zugleich  zusammengemahlen,  und  dann 
mit  dem  feingeschlämmten  Ton  oder  Kaolin  in  großen  Misch- 
quirlen unter  Zusatz  von  viel  Wasser  durch  längeres,  ständiges 
Umrühren  sowie  auch  durch  Sieben  möglichst  innig  vermischt 
werden. 

Wir  sehen  also,  daß  bei  der  Herstellung  der  Massen  in 
ausgedehntem  Maße  dem  Feinton  oder  Feinkaolin  Quarz  und 
Feldspat  zugesetzt  werden,  also  gerade  jene  Bestandteile,  die 
von  Natur  aus  in  fast  allen  Tonen  schon  als  Beimengungen  auf- 
treten.  Für  gewöhnlich  aber  werden  diese  viel  grobkörnigeren 
Quarz-  und  Feldspat-Beimengungen  aus  den  Tonen  ausgeschlämmt, 
und  nur  meist  geringe  Mengen  bleiben  in  Form  feinster  Teil- 
chen der  Tonsubstanz  beigemengt. 

Wenn  nun  auch  mancherlei  Umstände  die  Ausschlämmung 
dieser  Quarz-  und  Feldspattrümmer  bedingen  können,  wie 
Schaffung  eines  an  Tonsubstanz  höherwertigen  Materials,  größere 
Nachfrage  nach  Feinton,  hohe  Frachtkosten  beim  Vex’sand  auf 
weite  Entfernungen,  geringere  Reinheit  der  Beimengungen  und 
sonstige  Verhältnisse,  so  muß  doch  zugegeben  werden,  daß  die 
Verwertung  des  Tones'  in  seiner  natürlichen  Zusammensetzung 
sich  vielfach  weit  rationeller  gestalten  würde.  Bei  vielen  Roh- 
tonen und  bei  allen  Rohkaolinen  herrschen  diese  Quarz-Feld- 


spat-Beimengungen  vor  und  bilden  oft  bis  zu  90  % der  Gesamt- 
masse. Ihre  Zusammensetzung  zeigt  nicht  selten  große  Reinheit. 

Unzählige  Mengen  von  Quarz-  und  Feldspatsand  werden 
z.  B.  bei  der  Gewinnung  des  Kaolins  mit  Hilfe  sehr  umfang- 
reicher und  kostspieliger  Anlagen  ausgeschlämmt.  In  großen 
Hügeln  bis  zu  oft  30  m Höhe  aufgehäuft  bilden  dann  die  blendend 
weißen  Quarzmassen  auf  weite  Ferne  die  Wahrzeichen  der  Kao- 
linschlämmereien.  So  dürften  schätzungsweise  im  Hirschauer 
Kaolinrevier  allein  weit  über  1000000  cbm  feinkörnigen  Quarz- 
sandes liegen,  und  Hunderte  von  Kubikmetern  kommen  alltäglich 
hinzu.  Bei  einer  Korngröße  von  Schlufform  bis  5 mm  0 und 
vereinzelt  auch  mehr,  zeichnet  sich  dieses  Material  durch  große  - 
Gleichmäßigkeit  und  Reinheit  aus,  Eigenschaften  also,  welche 
es  zur  Fabrikation  von  Massen  und  Glasuren  vorzüglich  ge- 
eignet machen. 

In  der  Praxis  wird  nun  bei  der  Herstellung  der  Massen  dem 
Feinton,  welchem  auch  die  eigentliche  Tonsubstanz  beigemengt 
ist,  fast  immer  Quarz  und  Feldspat  anderer  Provenienz  zugesetzt, 
soweit  natürlich  ein  Zusatz  dieser  Materialien  überhaupt  not- 
wendig erscheint.  Mögen  nun  auch  diese  Quarz-  und  Feldspat- 
sorten vielfach  von  reinerer  Beschaffenheit  sein,  als  jene  Quarz- 
und  F'eldspattrümmer,  die  den  in  der  Fabrikation  benützten 
Tonen  bei  ihrem  natürlichen  Vorkommen  beigemengt  waren, 
was  aber  keineswegs  immer  der  Fall  ist,  so  dürfte  doch  nicht 
zu  leugnen  sein,  daß  gar  manche  Fabrikation  sich  rationeller 
zestalten  würde,  wenn  die  Rohtone  bezw.  Rohkaoline  als  solche, 
also  mit  allen  ihren  natürlichen  Beimengungen,  direkt  in  die 


Fabrikation  eingeführt  würden. 

Wie  schon  Pukall  in  seiner  Abhandlung  über  „Bunzlauer 
Feinsteinzeug“  des  näheren  ausführt,  verursacht  das  uralte  Ver- 
fahren der  Massedarstellung  unter  Zuhilfenahme  des  Schlämm- 
prozesses sehr  umfangi’eiche  und  kostspielige  Anlagen.  Trotzdem 
große  Rohtonmassen  bewältigt  werden  müssen,  geht  davon  nicht 
selten  doch  nur  ein  geringer  Teil  in  die  Fabi’ikation  über.  Fast 
durchgehends  muß  ein  zuweilen  recht  hoher  Prozentsatz,  der  bis 
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zur  Hälfte  des  Ganzen  anzusteigen  vermag,  oder  gar,  wie  schon 
oben  erwähnt  wurde,  bei  den  Rohkaolinen  erheblich  darüber 
hinausgeht,  als  sogenannter  Schlämmrückstand  direkt  verworfen 
werden.  Dieser  Schlämmrückstand  besteht  nun  aber  fast  immer 
gerade  aus  denjenigen  Materialien,  die  man  dem  beinton  zur 
Gewinnung  der  Arbeitsmassen  in  feingemahlenem  Zustande  hinzu- 
fügen muß,  also  aus  Quarz,  flußmittelhaltigen  Mineraltrümmern, 
kohlensaurem  Kalk  etc.  Nun  enthält  aber  der  Feinton  außer 
Tonsubstanz,  wenn  auch  immer  in  geringerer  Menge,  auch  alle 
die  eben  erwähnten  Bestandteile  in  feinster  Verteilung.  Wenn 
also  der  Schlämmrückstand  sich  in  einem  feinkörnigen  Zustand 
befinden  oder  in  einen  solchen  übergeführt  würde,  so  könnte 
er  also  auch  dem  Feinton  ganz  gut  beigemengt  bleiben,  brauchte 
also  auch  durch  Ausschlämmen  nicht  entfernt  zu  werden. 

Wie  die  Praxis  zeigt,  befinden  sich  in  dem  Schlämmrück- 
stand allerdings  auch  die  Hauptschädlinge,  wie  Schwefelkies. 
Glimmer,  Kalkstückchen,  Toneisensteinknollen,  Gipspartikelchen 
usw.  Ihre  Menge  ist  aber  im  Verhältnis  zum  Ganzen,  also  zum 
Feinton  nebst  Schlämmrückstand  meist  so  gering,  daß  sie  ent- 
weder überhaupt  nicht  oder  doch  nur  wenig  in  Betracht  kommen, 
und  wie  der  Versuch  zeigt,  in  feingemahlener  Masse  auch  nicht 
mehr  als  irgendwie  schädlich  wirkend  beobachtet  werden  können. 
Das  letztere  gilt  nicht  minder  auch  für  die  Feinkeramik,  denn 
es  gibt  viele  Kaoline,  die  als  Schlämmrückstand  fast  absolut 
reinen  Quarz  hinterlassen.  Aber  noch  mehr;  durch  den  Mahl- 
prozeß wird  die  Struktur  dieser  Schädlinge  so  sehr  verändert, 
daß  ihre  Wirkung  eigentlich  gar  nicht  mehr  in  Erscheinung 
tritt.  Als  feinste  Partikelchen  verteilen  und  vermischen  sich 
.diese  Verunreinigungen  mit  dem  gesamten  Mahlgut  auf  das 
innigste,  sodaß  ihre  schädliche  Wirkung  tatsächlich  nicht  mehi 
zur  Geltung  kommen  kann.  Es  ist  auch  nicht  zu  verwundein, 
denn  wie  der  Feinton  Quarz-  und  Feldspatreste  enthält,  so  ist 
er  auch  durch  die  mancherlei  Schädlinge  verunreinigt,  nui  mit 
dem  Unterschied,  daß  sie  hier  beim  Feinton  in  Form  allerfeinster 
Teilchen  auftreten  und  daher  als  Einzelkörper  nicht  zu  ei  kennen 
sind,  beim  Rohton  dagegen  sich  in  derberer  Form  bemerkbar 
machen. 

Die  Tone  sind  denn  auch,  wie  Pulrall  aus  führt,  tatsächlich 
nichts  anderes  als  Gemenge  von  „mit  der  von  Natur  mehr  odei 
weniger  fein  verteilten  Tonsubstanz  in  verschiedenen  Verhält- 
nissen zusammengemahlenen  Mineralmehlen  von  größerer  und 
geringerer  Feinkörnigkeit,  die  dann  irgendwo  aus  dem  Wasser 
zur-  Ablagerung  gelangten.  Zu  den  besseren  gehören,  wenn 
wir  von  der  Feuerfestigkeit  absehen,  immer  diejenigen,  die  aus 
dem  feinsten  Mehl  bestehen  und  somit  am  innigsten  mit  dei 
Tonsubstanz  gemischt  worden  sind.  Warum  sollte  man  nun 
nicht,  namentlich  da  für  diesen  Zweck  so  vollkommene  Appa- 
rate, wie  die  Kugelmühlen  es  sind,  zur  V erfügung  stehen,  auf 
den  Gedanken  kommen,  diesen  in  der  Natur  in  vielen  Fällen 
nicht  bis  zur  vollkommenen  Feinheit  durchgeführten  Mahlprozeß 
fortzusetzen,  das  Rohmaterial  somit  zu  veredeln  und  für  die 
tonindustriellen  Zwecke  erst  recht  brauchbar  zu  machen? 

Bei  der  Einführung  des  Mahlverfahrens  mittels  der  Kugel- 
mühle spielt  die  Kostenfrage  auch  nur  eine  bescheidene  Rolle. 
Während  der  Schlämmprozeß  kostspielige  Riesenmaschinen  und 
Mischwerke  erheischt,  die  einerseits  zu  ihrem  Betriebe  ziemlich 
beträchtliche  Kraft  erfordern,  und  zu  deren  Unterbringung 
andererseits  umfangreiche  Gebäudeanlagen  nötig  sind,  wird 
trotzdem  die  Homogenisierung  bezw.  Reinigung  der  Rohmateri- 
alien und  der  Arbeitsmassen  in  mehr  oder  minder  unvollkommener 
Weise  erreicht.  Welch  geringe  Kraft  beanspruchen  hingegen 
die  Kugelmühlen,  und  trotzdem  leisten  sie  ganze  und  elegante 
Arbeit.  Je  nach  dem  gewünschten  Feinheitsgrad  und  je  nach 
der  Beschaffenheit  des  verwandten  Rohtones  gelingt  es,  diesen 
in  2 bis  10  Stunden  auf  der  Kugelmühle  mit  der  erforderlichen 
Quantität  Wasser  zu  einem  feinen  oder  feinsten,  vollkommen 
homogenen  Massebrei  von  Gießmassekonsistenz  zusammenzu- 
mahlen. 

Die  Erfahrung  aber,  daß  chemische  Vorgänge  sich  dann  am 
leichtesten  und  vorteilhaftesten  vollziehen,  sobald  die  aufein- 
ander einwirkenden  Stoffe  sich  in  innigster  Berührung  in- 
einander befinden,  was  sie  aber  natürlich  nur  können,  je  feiner 
sie  verteilt  sind,  gilt  auch  beim  Brennprozeß  der  keramischen 
Massen.  Beim  Schlämmen  werden  nun  keineswegs  die  an  sich 
recht  fein  verteilten  Stoffe  auch  wirklich  in  Einzelpartikelchen 
verteilt,  sondern  stets  werden  Konglomerate  von  solchen  ver- 
einigt bleiben.  Man  wird  daher  dem  vollkommene  Homogenität 
der  Mischung  bewirkenden  Mahlverfahren  vor  dem  Schlämm- 
und  Mischquirlverfahren  den  Vorzug  geben  müssen. 

Durch  das  Mahlen  des  Rohtones  würde  also  nicht  nur  jeder 
Materialverlust  vermieden,  sondern  der  Mahlprozeß  führt  auch 
meist  zu  einer  Veredelung  des  Rohtones  selbst. 

Von  diesen  Gesichtspunkten  aus  erfolgte  die  Untersuchung 
nachfolgender  Rohprodukte,  wobei  versucht  wurde,  sie  restlos 
in  Massen  und  Glasuren  aufzuarbeiten.  Die  Wahl  fiel  hierbei 
auf  einige  heimatliche  Rohtone,  die  seit  Jahren  schon  in  der 
Praxis  Anwendung  finden.  (Fortsetzung  folgt.) 


Die  Glas-Berufsgenossenschaft  im  Kriegs- 
jahr 1914. 

(Schluß.) 

Im  Genossenschaftsbureau  betrug  die  Zahl  der  bearbeiteten, 
im  Tagebuch  geführten  Eingänge  14  564,  die  der  übrigen,  nicht 
eingetragenen  Eingänge  rund  8000,  denen  nach  dem  Portobuch 
insgesamt  22  605  Ausgänge  gegenüberstehen.  Vom  Genossen- 
schaftsbureau  werden  noch  die  Arbeiten  für  die  Sektionen  I, 
II,  III,  IV  und  V erledigt. 

Gefahrtarif-  sowie  Umlagebeschwerden  sind  im  Rechnungs- 
jahr nicht  zu  verzeichnen  gewesen. 

Fünf  Katasterbeschwerden  fanden  im  Berichtsjahr  ihre  Er- 
ledigung. In  zwei  Fällen  handelte  es  sich  um  die  Zugehörig- 
keit landwirtschaftlicher  Betriebe  zu  unserer  Genossenschaft; 
in  dem  einen  hat  das  Reichsversicherungsamt  unsere  Beschwerde 
abgewiesen,  da  es  die  Voraussetzung  für  die  Ueberweisung  für 
nicht  gegeben  erachtet  hat,  in  dem  anderen  schwebt  das  Ver- 
fahren noch.  Der  dritte  Fall  betraf  die  Ueberweisung  eines 
der  Baugewerks-Berufsgenossenschaft  gehörigen  Betriebes.  Auch 
hier  wies  aus  gleichem  Grunde  das  Reichsversicherungsamt 
unsere  Beschwerde  ab.  Inzwischen  haben  wir  den  Betrieb  über- 
wiesen erhalten,  trotzdem  sich  die  Verhältnisse  des  Betriebes 
nur  unwesentlich  verschoben  haben.  Die  letzte  Streitsache  be- 
traf die  Zugehörigkeit  der  von  einem  unserer  Ansicht  nach  un- 
selbständigen Arbeiter  ausgeführten  Entladearbeiten  zu  einem 
unserer  Betriebe  und  fand  dadurch  seine  Erledigung,  daß  der 
betreffende  Arbeiter  von  der  Lagerei-Berufsgenossenschaft  als 
selbständiger  Unternehmer  in  das  Betriebsverzeichnis  aufge- 
nommen wurde. 

In  Ordnungsstrafe  sind  im  Jahre  1914  76  Betriebsunter- 
nehmer wegen  verspäteter  Einreichung  der  Lohnnachweisungen 
genommen  worden. 

Wegen  Verstoßes  gegen  die  Unfallverhütungsvorschriften  ist 
im  Berichtsjahr  1 Betriebsunternehmer  bestraft  worden.  Die 
gegen  den  Vorstandsbeschluß  eingelegte  Beschwerde  erledigte 
sich  durch  Zurücknahme  des  Strafbescheides  auf  Grund  des 
Runderlasses  des  Reichsversicherungsamtes  vom  10.  8.  1914 
über  die  durch  die  Kriegslage  gebotenen  Maßnahmen.  Der 
Betriebsunternehmer  war  außerdem  noch  in  Konkurs  geraten. 

« 

Unfälle  und  Entschädigungen. 

Im  Jahre  1914  betrug  nach  der  gegen  Jahresschluß  ange- 
stellten  Ermittelung  die  Zahl  aller  zur  Anmeldung  gelangten 
Unfälle  2069  (2592),  die  der  entschädigten  neuen  Unfälle  293 
(321),  von  denen  13  (22)  den  Tod,  3 (1)  eine  dauernde  völlige, 
65  (64)  eine  dauernde  teilweise  und  212  (234)  eine  vorüber- 
gehende Erwerbsunfähigkeit  zunächst  zur  Folge  hatten. 

Die  Zahl  der  aus  den  Vorjahren  herrührenden  und  weiter 
zu  entschädigenden  Unfälle  stellt  sich  auf  zusammen  2326  (2322). 

An  Entschädigung  für  2619  Unfälle  sind  im  Berichtsjahr 
gezahlt  insgesamt  Ji  560  403,28  gegenüber  Ji  540  739,34  im 
Vorjahr. 

Gezahlt  wurden  im  Jahre  1914  Entschädigungen  an  2346 
(2396)  Verletzte,  199  (192)  Witwen  Getöteter,  226  (228)  Kinder 
und  Enkel  Getöteter,  5 (6)  Aszendenten  Getöteter,  daneben  er- 
hielten ferner  im  Jahre  1914  58  (40)  Ehefrauen,  104  (105)  Kinder, 
0 (0)  Aszendent  als  Angehörige  von  Verletzten,  die  in  Kranken- 
häusern untergebracht  waren,  die  gesetzliche  Unterstützung  be- 
willigt, so  daß  im  Berichtsjahr  bei  der  Glas-Berufsgenossen- 
schaft insgesamt  2938  (2967)  Personen  Unfallentschädigungen 
gezahlt  erhalten  haben. 

Von  dem  Rentenfestsetzungsverfahren  ist  folgendes  Er- 
gebnis zu  berichten:  1139  Bescheide  (278  Endbescheide),  193 
Berufungen  = 16,94  °/0;  1139  Bescheide,  64  Entscheidungen  der 
Oberversicherungsämter  zugunsten  der  Verletzten,  1 Vergleich 


= 5,71' 


Von  der  Genossenschaft  unangefochten  (demnach 


zutreffende  Bescheide):  42;  angefochten  durch  Rekurs  (sei- 
tens der  Genossenschaft  und  seitens  der  Verletzten) : 46;  hier- 
von wurden  entschieden  zugunsten  der  Verletzten  oder  zurück- 
gezogen: 21.  Endgültig  abgeänderte  Bescheide  demnach  42  + 21 
= 63  = 5,52  °/0.  Unveränderte,  also  von  den  Sektionen  richtig 
erteilte  Bescheide  ==  94,47  °/0. 

Regreßansprüche  sind  im  Jahre  1914  neu  in  3 Fällen  geltend 
gemacht  worden.  In  einem  Fall  ist  ein  Vergleich  geschlossen 
worden,  in  den  beiden  anderen  ist  mit  den  Haftpflichtversiche- 
rungsanstalten der  Inanspruchgenommenen  eine  Vereinbarung 
getroffen,  daß  unsere  Ansprüche  befriedigt  werden,  sofern  der 
von  unseren  Rentenempfängern  angestrengte  Prozeß  zu  deren 
Gunsten  entschieden  werden  sollte.  Der  aus  dem  Vorjahr  über- 
nommene Fall  ist  bisher  nicht  erledigt,  da  in  dem  Prozeß  des 
Unfallverletzten  noch  keine  Entscheidung  ergangen  ist. 

Der  berufsgenossenschaftliche  Betriebsstock  stellte  sich  zu- 
züglich einer  Neueinlage  auf  Ji  150000,—,  und  die  Rücklage 
hat  die  Höhe  von  Ji  1 714502,26  erreicht.  Von  diesem  Bestand 
sind  JL  113952,50  in  Effekten  — 3 und  4°/0-igen  preußischen 
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Konsols  — angelegt  und  in  das  Staatsschuldbuch  eingetragen. 
Der  Differenzbetrag  gegenüber  dem  Sollbestand  kommt  mit 
dl  549,76  zur  verzinslichen  Anlegung. 

Laut  Beschluß  des  Vorstandes  vom  28.  September  1914  ist 
behufs  Ankaufs  der  Kriegsanleihe  von  dl  250  000, — zum  Kurs 
von  di  97,30  bei  der  Darlehnskasse  zu  Berlin  ein  Darlehn 
von  di  245  000  aufgenommen  gegen  Verpfändung  eines  Teiles 
unserer  Staatsschuldbuchforderung  in  Höhe  von  di  350  000, — . 

Die  Ausgaben  im  Jahre  1914  betragen: 


1.  Verwaltungskosten: 
Genossenschaft  und  Sektionen  zusammen  . 


dl  94  125,80 


2.  Entschädigungen  usw.  Zahlungen: 


557  081,45 
3 637,81 


965,63 


Durch  die  Post 

Direkte  a)  Entschädigungen  . . 

b)  Fürsorge  für  Verletzte 
innerhalb  der  gesetz- 
lichen Wartezeit 

' di  561  684  89 

Hiervon  ab: 

Erstattungen „ 1 281,61 

Bleibt  Summe  der  Entschädigungszahlungen  für 

1914 di  560  403,28 

Erhöhung  des  Postbetriebsvorschusses  . „ 6 000, — 

Die  vom  Reichsversicherungsamt  gemäß  § 6 des 
Gesetzes,  betreffend  Aenderungen  im  Finanz- 
wesen, festgesetzte  Tilgungsquote  der  schweben- 
den Schuld ,,  22  017,98 

di  682  547,06 


auf 


Hiervon  ab : 

a)  Beitragsabfindungen  . . 

b)  Nachtragsveranlagungen  . 

c)  Nachträgliche  Eingänge 

früher  bereits  in  Ausfall  ge- 
stellte Beiträge 

d)  Zinsen 

a)  Rücklage  dl  60  614, — 

b)  Betriebsstock  „ 2 873,40 

e)  Strafgelder , 


387,11 


f)  Sonstige  Einnahmen  .... 

g)  Die  zur  V ermeidung  einer  Mehr- 

belastung und  zur  Minderung 
der  Umlage  mit  Genehmigung 
des  Reichsversicherungsamts 
gemäß  § 746  der  Reichsver- 
sicherungsordnung erfolgte 
Entnahme  aus  der  Rücklage 


100  000,- 


167  930,74 
4 038,69 


163  892,05 


abzüglich:  Ausfälle  und  Reste 

Gesamtumlage  dl  518  655,01, 
die  auf  dl  77  893  248  anrechnungsfähiger  Löhne  zu  verteilen 
waren. 

Ausweislich  der  letzten  dem  Reichstag  vorgelegten  Rech- 
nungsergebnisse (Amtl.  Nachrichten  des  R.  V.  A.  1915,  S.  17) 
entfallen  nach  dem  Durchschnitt  aller  gewerblichen  Berufs- 
genossenschaften im  Jahre  1913  auf  dl  1000  Lohn  di  1,23  all- 
gemeine Verwaltungskosten. 

Nach  dem  Betriebsverzeichnis  gehörten  im  Jahre  1914  der 
Glas-Berufsgenossenschaft  1110  Betriebe  an.  Die  Zahl  der  in 
diesen  durchschnittlich  beschäftigten  Personen  betrug  ,83  069. 
Auf  Grund  der  §§  1552  bis  1555  der  Reichsversicherungsordnung 
in  Verbindung  mit  § 47  der  Satzung  der  Glas-Berufsgenossen- 
schaft wurden  2069  Unfallanzeigen  erstattet,  und  zwar  im  Be- 
zirk der  Sektion  I 188  (235),  II  407  (543),  III  311  (396),  IV  252 
(365),  V 154  (219),  VI  558  (599),  VII  199  (235).  Summe  wie 
oben  2069  (2592). 

Die  Zahl  der  Unfälle,  für  die  Entschädigungen  festzustellen 
waren  — das  sind  alle  diejenigen,  welche  eine  13  Wochen  über- 
dauernde Erwerbsbehinderung  zur  Folge  hatten  — , belief  sich 
auf  293,  und  zwar  im  Bezirk  der  Sektion  I 29  (35),  II  55  (51), 
III  48  (45),  IV  34  (38),  V 30  (27),  VI  62  (78),  VII  35  (47).  Summe 
wie  oben  293  (321). 


Auf  100  Versicherte  entfielen  3,53  entschädigte  Verletzte. 


44  = 15  °/0  der  Verletzten  waren  jugendliche  und  25  = 8 °/0 


weibliche  Personen. 

Von  den  293  entschädigten  Unfällen  hatten  13  oder  4,44  °/0 


den  Tod  der  Verletzten,  3 oder  1,02  °/0  eine  dauernd  völlige, 


65  oder  22,18  °/0  voraussichtlich  eine  dauernde  teilweise  Erwerbs- 


unfähigkeit der  Verletzten  zur  Folge,  während  die  übrigen  212 
Unfälle  oder  72,36  °/0  weniger  schwere  Folgen  und  nur  eine 
vorübergehende  Erwerbsbeschränkung  hinterließen. 

Die  Getöteten  hinterließen  20  entschädigungsberechtigte 
Personen  (8  Witwen,  12  Kinder). 

Auf  die  einzelnen  Monate  des  Jahres  verteilen  sich  die 
Unfälle  wie  folgt:  Januar  28,  Februar  19,  März  25,  April  25, 


Mai  17,  Juni  23,  Juli  27,  August  20,  September  20,' Oktober  23, 
November  40,  Dezember  26 : insgesamt  293. 

Auf  die  einzelnen  Wochentage  verteilen  sich  die  Unfälle 
wie  folgt.  Es  ereigneten  sich  am  Sonntag  14,  Montag  54, 
Dienstag  46,  Mittwoch  36,  Donnerstag  51,  Freitag  45,  Sonn- 
abend 47,  unbestimmt  — ; insgesamt  293. 

Von  den  entschädigten  Unfällen  kommen  auf  Verletzungen:  j 


42 


a)  an  Motoren,  Transmissionen,  Arbeitsmaschinen 

b)  an  Fahrstühlen,  Aufzügen  usw 7 

c)  an  Dampfkesseln  0 

d)  durch  feuergefährliche,  heiße,  ätzende  Stoffe,  Gase, 

Dämpfe  usw.  9 

durch  Zusammenbruch,  Einsturz,  Herab-  und  Um- 
fallen von  Gegenständen 

durch  Fall  von  Leitern,  Treppen  usw.  in  Vertiefungen 
beim  Auf-  und  Abladen  von  Hand,  Tragen  und  Heben 


e) 


f) 

g) 

h) 

i) 

k) 

l) 

m) 


48 

25 

62 


durch  Fuhrwerk  und  Fahrgeräte 25 


6 

1 

17 


beim  Eisenbahnbetrieb 

im  Verkehr  am  Wasser 

durch  Handwerkszeug  und  einfache  Geräte 

durch  sonstige  Vorgänge . . 51  (52) 

Zusammen  293  (,321 

Was  die  Arten  der  Verletzungen  und  die  verletzten  Körper- 
teile anbetrifft,  so  betrafen  bei  293  Unfällen:  67  den  linken 
Arm  oder  die  linke  Hand,  81  den  rechten  Arm  oder  die  rechte 
Hand,  2 beide  Arme  oder  Hände,  35  das  linke  Bein  oder  den 
linken  Fuß,  41  das  rechte  Bein  oder  den  rechten  Fuß,  13  Kopf 
und  Hals,  12  die  Augen,  4 die  Brust,  8 die  Schultern,  0 den  Rücken, 
1 die  Rippen,  3 das  Becken,  3 den  Leib,  19  mehrere  Körperteile 
zugleich,  4 sonstige  innere  Teile ; im  ganzen  293. 


Als  Ursachen  der  293  Unfälle 
Schuld  von  Mitarbeitern 


erscheinen : 

6 Fällen : 


in 


„ 1 397,85 

b) 

Gefahr  des  Betriebes  an  sich  . . 

11 

105 

11 

= 35,85  ö/0i 

c) 

Mangelhafte  Betriebseinrichtungen, 

,.  2 429,22 

ungenügende  Anweisung,  Fehlen 
von  Schutzvorrichtungen  . . . 

r 

4 

11 

= 1,36  °/0'j 

d) 

Nichtbenutzung  gebotener  Schutz- 

„ 63  487,40 

mittel  seitens  der  Arbeiter,  Han- 
deln wider  erhaltene  Anweisung, 

„ 227, 

offenbarer  Leichtsinn  .... 

11 

18 

11 

= 6,14  °/0  9 

„ 2,16 

e) 

Ungeschicklichkeit  und  Unachtsam- 

keit  der  Arbeiter,  Unkenntnis  der 
Gefahr 

11 

79 

11 

= 26,96  °/0  \ 

f) 

Zusammenwirkende  Ursachen  . . 

11 

30 

11 

= 10,24  °/o  f 

g) 

Zufälligkeiten  und  nicht  zu  ermit- 

= 17,40  °/o  \ 

telnde  Ursachen 

11 

51 

.. 

technischen  Auf- 
: 10  Betriebe  im 


Im  Laufe  des  Jahres  wurden  von  aem 
sichtsbeamten  69  Betriebe  revidiert,  und  zwar 
Bereich  der  Sektion  II,  23  Betriebe  im  Bereich  der  Sektion  III 
und  36  Betriebe  im  Bereich  der  Sektion  IV. 

Unter  denselben  befanden  sich:  27  Hohlglashütten,  11 

Flaschenhütten,  8 Tafelglashütten,  1 Gußglashütte,  3 Glasmale- 
reien, 6 Kunstglasereien,  5 Glasschleifereien,  0 Spezialglasbetriebe, 
2 Belegereien,  2 Sandbläsereien,  3 Niederlagen,  1 Torfstich. 

Der  Rückgang  der  Zahl  der  Betriebsbesichtigungen  ist  einer- 
seits auf  den  infolge  des  plötzlichen  Ablebens  des  früheren 
Beamten  notwendig  gewordenen  Personenwechsel,  andererseits 
auf  die  durch  die  Mobilmachung  und  Kriegslage  bedingten  Ver- 
hältnisse zurückzuführen. 

Ueber  das  Steigen  der  Zahl  der  versicherten  Personen,  der 
Unfälle  und  Löhne  in  den  Jahren  1903 — 1914  gibt  nachstehende 
Zusammenstellung  Aufschluß. 

Uebersicht  über  die  versicherten  Personen,  Unfälle,  Löhne  und 
Entschädigungen  in  den  Jahren  1903  bis  1914. 


Jahrgang 

Ver- 

sicherte 

Per- 

sonen 

Unf 

erstmalig 

ent- 

schädigte 

älle 

ge- 

meldete 

Auf  10 
sicherl 
fal 

von 

Spalte  3 

30  V er- 
e ent- 
en 

von 

Spalte  4 

Summe  der  ge- 
zahlten Löhne 

Gezahlte  Ent- 
schädigungen 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

1903 

73  794 

333 

1980 

4,51 

26,83 

65  682  646 

386  586,51 

1904 

76  910 

343 

2097 

4,46 

27,27 

65  132  289 

419  491,84 

1905 

78  215 

363 

2359 

4.64 

30,16 

69  380  149 

459  456,22 

1906 

82188 

355 

2657 

4,32 

32,33 

74  685  908 

469  004,02 

1907 

85  636 

347 

2634 

4,05 

30,76 

80  059  278 

483  229,91 

1908 

84  798 

379 

2576 

4,47 

30,38 

81  911  967 

529  409,28 

1909 

81455 

342 

2578 

4,20 

31,65 

77  545  965 

535  801,59 

1910 

84  781 

279 

2621 

3,29 

30,91 

83  721  448 

526  055,28 

1911 

87  848 

323 

2603 

3,68 

29,63 

87  957  699 

534  485,45 

1912 

91005 

311 

2532 

3,42 

27,82 

95  921  904 

545  744,66 

1913 

91842  ■ 

321 

2592 

4,00 

28,22 

99  870  901 

540  739,34 

1914 

83  069 

293 

2069 

3,53 

24,93 

75  382  152 

560  403,28 

1915.  (48.  Jahrgang.)  SP  RECH  SAAL 

Ausweislich  der  letzten  dem  Reichstag  mitgeteilten  Rech- 
nungsergebnisse (vgl.  Amtliche  Nachrichten  des  R.  V.  A.  1915, 

S.  58/63)  sind  nach  dem  Durchschnitt  aller  gewerblichen  Berufs- 
genossenschaften im  Jahre  1913  auf  1000  Versicherte  7,05 
erstmalig  entschädigte  Unfälle  und  54,67  gemeldete  Unfälle 
entfallen. 

Von  der  Gesamtsumme  der. gezahlten  Entschädigungen  ent- 
fallen auf  den  Einzelfall  Ji  213,98. 

Die  Durchschnittslöhne  (Spalte  7)  Stellen  sich,  auf  den 
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Kopf  der  versicherten  Person  (Spalte  2)  berechnet,  wie 
folgt: 

1903  = Ji  836,  1904  = Ji  847,  1905  = Ji  887,  1906  = Ji  909, 

1907  = „ 935,  1908  = „ 966,  1909  = „ 952,  1910  = „ 988, 

1911  = „1001,  1912=  „ 1054,  1913  = „ 1087,  1914  = „ 907. 

Alles  in  allem  liefert  der  vorliegende  Geschäftsbericht  ein 
befriedigendes  Ergebnis  und  gestattet  einen  sorgenfreien  Aus- 
blick in  die  Zukunft  der  staatlichen  Arbeiterversicherung  in  der 
Glasindustrie.  Ur.  G. 


Wirtschaftlich  - gewerblicher  Teil. 


Korrespondenzen. 

75.  Geburtstag.  Am  31.  Juli  vollendete  Kommerzienrat  Max  Roesler 
in  Rodack  sein  75.  Lebensjahr  in  erfreulicher  körperlicher  und  geistiger 
Frische.  Das  Lebenswerk  des  um  die  keramische  Industrie  Deutschlands 
hochverdienten  Mannes  wurde  bereits  in  Nr.  30  des  Sprechsaal  1915  an- 
läßlich des  70.  Geburtstages  in  ausführlicher  Weise  geschildert  und  ge- 

wurdigt^  K.chard  jjin(n10rst  Am  24  Juli  verstarb  zu  München,  wo 
er  seinen  Lebensabend  zu  verbringen  gedachte,  der  frühere  Direktor  der 
Schramberger  Fabrik  der  Firma  Villeroy  & Boch,  Dr.  Richard  Lindhorst. 
In  nahezu  zwanzigjähriger  Tätigkeit  hat  er  sich  große  Verdienste  um 
das  seiner  Leitung  unterstellte  Unternehmen,  wie  um  die  Gesamthrma 
erworben. 


Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben: 

Hermann  Ziegler,  Teilhaber  und  Leiter  der  Berliner  Zweignieder- 
lassung der  Firma  Fettke  & Ziegler,  Glasfabriken  in  Döbern,  N.-L.,  Unter- 
offizier der  Landwehr.  Er  starb  im  Lazarett  Eßlingen  an  den  Folgen 
eines  Leidens,  das  er  sich  im  Felde  zugezogen.  . 

Ernst  Vogel,  Expedient  der  Porzellanfabrik  C.  Tielsch  & Go.  in 


Reinhard  Horn,  Buchhalter  . der  Porzellanfabrik  Kalk,  G.  m.  b.  H. 
in  Eisenberg  (S.-A.) 

Viktor  Großmann,  Brenner, 

Georg  Fertsch,  Brenner, 

Bernhard  Motschmann,  Brenner, 

Edmund  Gerber,  Glühsaalarbeiter, 

Richard  Carl,  Brenner, 

Ernst  Fertsch,  Stanzer, 

Robert  Wicklern,  Massesieber, 

Georg  Förtsch,  Brenner,  und 
Hugo  Müller,  Sortierer, 

sämtlich  von  der  Porzellanfabrik  Paul  Rauschert  in  Hüttengrund,  S.-M. 

Paul  Zeiller,  Bildhauer,  Leutnant  der  Reserve  in  einem  bayerischen 
iDfanterie-Regiment.  Der  durch  seine  Entwürfe  für  Kleinplastiken,  nament- 
lich Tierfiguren  auch  in  der  Porzellanindustrie  sehr  bekannt  gewordene 
Künstler,  starb  zu  Bad  Ems  an  den  Folgen  eines  Schenkelschusses. 

Dr.  Ullrich,  Chemiker  nnd  Lehrer  an  der  k.  k.  Fachschule  für  Glas- 
industrie in  Haida,  Leutnant.  ... 

Ludwig  Schmidt,  Maler  und  Lehrer  an  der  k.  k.  Fachschule  für 
Keramik  und  verwandte  Kunstgewerbe  in  Teplitz-Schönau,  Ersatzreservist 
im  k.  u.  k.  Infanterie-Regiment  Nr.  94.  ..  , 

Willy  Hager,  Schüler  des  III.  Jahrgangs  der  Modellier-Abteilung  der 

vorgenannten  Anstalt.  . ^ , ., 

Max  Heidelberger,  Bureau-Assistent  der  Töpferei-Berufsgenossenschaft, 
Kriegsfreiwilliger  im  Kaiser  Franz-Garde-Grenadier-Regiment  Nr.  2. 

Ehre  ihrem  Andenken! 


^ Kriegsauszeichnungen.  Verliehen  wurden 

das  österreichische  Signum  laudis  an:  . 

Wolfgang  Maresch,  Sohn  des  Fabrikbesitzers  Ferd.  Maresch  in  Aussig, 
Oberleutnant  der  Reserve  in  einer  schweren  Haubitzendivision, 

das  Sachsen-Meiningensche  Ehrenkreuz  für  Verdienst  im  Krieg  1914/15 
am  Band  für  Nichtkombattanten  an  : 

Fabrikdirektor  Max  Heubac’n  in  Brattendorf, 

Fabrikdirektor  Hermann  Fuldner  in  Limbach  und 
Fabrikdirektor  Wilhelm  Witter  in  Unterneubrunn. 

Die  Rote  Kreuz-Medaille  dritter  Klasse  erhielten: 

Franz  Laube,  Töpfermeister  in  Fraustadt,  Posen, 

Paul  Kamenz,  Glasmacher  in  Rothenburg,  Oberlausitz, 

Georg  Pfeilstücker,  Hüttenarbeiter  in  Friedrichsthal  bei  Saarbrücken,  und 
Friedrich  Rauscher,  Glasarbeiter  in  Haaren,  Landkreis  Aachen. 

Geschäftsbericht  der  Reichsversicherungsanstalt  für  Angestellte. 
Die  Amtlichen  Nachrichten  der  Reichsversicherungsanstalt  für  Angestellte 
= bringen  in  ihrer  neuen  Ausgabe  den  Bericht  des  Direktoriums  über  das 
Jahr  1914.  Aus  dem  Bericht  geht  hervor,  daß  seit  Ende  1914  fast  2 Mil- 
lionen Aufnahmekarten  ausgestellt  worden  sind.  Diese  Ziffer  läßt  einen 
Schluß  auf  die  gewaltige  Zahl  der  Versicherten  zu.  Die  Einnahme  an 
- Versicherungsbeiträgen  belief  sich  im  Berichtsjahre  auf  über  130  Millionen 
Mark.  Genauere  Angaben,  inwieweit  der  Krieg  die  Beitragszahlung  beein- 
fiußt  hat,  beweisen,  daß  seit  Kriegsausbruch  bis  einschließlich  Oktober 
vorigen  Jahres  ein  Fallen  der  Beitragszahlung  zu  beobachten  ist;  von  da 
ab  macht  sich  wieder  ein  Steigen  bemerkbar.  Bei  den  Ausgaben  kommen 
Rente  und  Ruhegeld  fast  noch  nicht  in  Frage,  weil  die  Wartezeit  in  der 
Regel  noch  nicht  zurückgelegt  ist.  So  kommen  von  den  Ausgaben  fast 
nur  die  für  Heilverfahren  in  Betracht.  Im  ganzen  kamen  im  Jahre  1914 
I 20 187  Anträge  auf  Heilverfahren  ein.  Davon  wurden  14956  erledigt,  und 
■ zwar  11021  oder  73,7%  durch  Genehmigung,  3435  oder  23%  durch  Ab- 
lehnung, 425  oder  2.5%  durch  Zurückziehung  und  75  oder  0,5%  durch 
| Tod  der  Angestellten.  Von  den  genehmigten  Heilverfahren  betrafen  2800 
Fälle  Zahnheilverfahren  und  7948  Fälle  andere  Heilverfahren.  Durchgeführt 
wurden  in  Lungenheilstätten  3096  Fälle,  in  sonstigen  Heilstätten  3162 


Fälle,  in  Bädern  1200  und  durch  Zuschüsse  490  Fälle.  Der  Kriegsaus- 
bruch hat  natürlich  auf  die  Durchführung  des  Heilverfahrens  hemmend 
gewirkt,  zumal,  da  eine  große  Zahl  von  Sanatorien  und  Heilstätten  für 
Kriegszwecke  bereitgestellt  werden  mußte  und  eine  erhebliche  Anzahl  des 
Personals  des  Heilverfahrenbureaus  und  der  Aerzte  eingezogen  wurde. 
Doch  wurde  schon  kurz  nach  Kriegsausbruch  wenigstens  das  Lungenheil- 
verfahren wieder  aufgenommen.  An  der  Zeichnung  der  Kriegsanleihe  be- 
teiligte sich  die  Anstalt  mit  40  Millionen  Mark.  Dem  Kriegsausschuß  für 
warme  Unterkleidung  überwies  die  Anstalt  1 1/2  Millionen  Mark.  Mit  be- 
sonderer Anerkennung  wird  in  dem  Bericht  der  Ortsausschüsse  gedacht, 
die  Ende  1914  die  Zahl  von  937  erreicht  hatte. 

Zahlung  österreichischer  und  ungarischer  Patentgebühren  in 
denVereinigten  Staalen  von  Amerika.  Das  österreichische  Ministerium 
des  Aeußern  hat  durch  Erlaß  vom  17.  Mai  1915  die  Konsularämter  in 
Chicago,  St.  Louis,  New  York,  Philadelphia,  Pittsburg,  Clevelaad,  Deuver, 
San  Francisco,  St.  Paul  und  Charleston  für  die  Kriegsdauer  ermächtigt, 
Zahlungen  von  Gebühren  in  österreichischen  und  ungarischen  Patentange- 
legenheiten entgegenzunehmen. 

Für  derartige  Amtshandlungen  ist  keine  Konsulargebühr  einzuheben. 

Das  Ministerium  überweist  die  eingezahlten  Beiträge  an  das  betr. 
Patentamt.  Die  Quittungen  der  Patentämter  werden  sodann  dem  Konsular- 
amt behufs  Ausfolgung  an  die  Partei  zugestellt. 

Etwaigen  Ansuchen  der  Parteien  um  Rückerstattung  der  eingezahlten 
Gebühren  ist  nicht  zu  entsprechen,  sondern  vorerst  die  Ermächtigung 
hierzu  einzuholen. 

Zur  Entgegennahme  von  Eingaben  in  Patentangelegenheiten  zur 
Weiterleitung  an  die  Patentämter  sind  die  Konsularämter  (ausgenommen 
die  Eingaben  gemäß  §§  3 und  4 der  Ministerialverordnung  vom  2.  September 
1914)  nicht  ermächtigt. 

Hierbei  ist  noch  folgendes  zu  beachten : . 

Die  Zahlung  der  Gebühr  (also  insbesondere  auch  die  Zahlung  von 
Jahresgebübren  für  Patente)  kann  nur  dann  als  rechtzeitig  angesehen 
werden,  wenn  der  Betrag  innerhalb  der  vorgeschriebenen  Zahlungsfrist 
beim  Patentamt  einlangt.  Zahlungen  gelten  also  als  verspätet,  wenn 
sie  nach  Ablauf  der  Zahlungsfrist  beim  Patentamt  einlangen,  mag  auch 
der  Betrag  innerhalb  der  Zahlungsfrist  beim  Konsularamt  erlegt  worden 
sein.  Das  Konsularamt  kann  keine  Gewähr  für  die  Rechtzeitigkeit  des 
Einlangens  des  Betrages  beim  Patentamt  übernehmen. 

Prämiierung.  Die  Theresienthaler  Kristallglasfabrik  in  Theresien- 
thal  bei  Zwiesel  in  Bayern  wurde  auf  der  Weltausstellung  in  San  Fran- 
cisco mit  der  Goldenen  Medaille,  der  höchsten  für  Luxusglas  verliehenen 
Auszeichnung,  prämiiert. 

Aus  dem  Jahresbericht  der  k.  k.  Fachschule  für  Tonindustrie 
in  Znaim.  Eingeschrieben  waren  während  des  Schuljahres  1914/15 
7 ordentliche  Schüler  des  I.,  13  des  II.  und  11  des  III.  Jahrgangs,  wozu 
noch  7 Gastschüler  traten.  Da  im  Schulgebäude  ein  Reservespital  unter- 
gebracht wurde,  entfiel  der  Unterricht  in  den  Sonderkursen  und  in  der 
fachlichen  Fortbildungsschule.  Der  Lehrkörper  bestand  neben  dem  Direktor, 
Herrn  Franz  Dolezel,  aus  5 Professoren  und  Lehrern,  2 Werkmeistern  und 
4 Hilfslehrern.  Es  haben  die  Fachschule  13,  die  fachliche  Fortbildungs- 
schule 47  Schüler  absolviert.  Von  den  Absolventen  verblieb  noch  1 ein 
Jahr  an  der  Anstalt,  3 besuchen  eine  Kunstgewerbeschule  und  die  anderen 
fanden  ihrer  Fachbildung  entsprechende  Stellungen  oder  rückten  zur  Kriegs- 
dienstleistung ein.  Eine  zwei-  bis  achtwöchentliche  Ferienpraxis  in  kera- 
mischen Betrieben  haben  7 Schüler  nachgewiesen.  Unter  Leitung  der 
Lehrer  der  Anstalt  wurden  im  Laufe  des  Sommersemesters  die  Kaolin- 
schlämmwerke in  Winau  und  die  lokalen  Betriebe  besichtigt.  Die  An- 
stalt beteiligte  sich  an  der  Ausstellung  von  Kriegserinnerungsartikeln  im 
österreichischen  Museum  für  Kunst  und  Industrie  in  Wien  und  lieferte 
künstlerische  Entwürfe  und  Modelle  für  Kriegserinnerungsartikel.  Die  Her- 
stellung derselben  wurde  mehreren  Firmen  übertragen,  welche  die  Abfüh- 
rung eines  Teiles  ihres  Reinertrages  für  Kriegsfürsorgezwecke  zusicherteu. 
Für  mehrere  keramische  Betriebe  wurden  teils  Modelle,  teils  Formen  und 
Zeichnungen  ausgeführt,  geeignete  Versätze  für  Massen,  Engoben  und  Gla- 
suren aus  vorgelegten  Rohmaterialien  ermittelt,  einwandfreie  Glasuren  auf 
verschiedene  Massen  angepaßt  und  Untersuchungen  verschiedener  Tone 
und  Massen  auf  ihre  Verwendbarkeit  vorgenommen  und  Gutachten  darüber 
abgegeben.  Außerdem  wurden  die  lokalen  und  auswärtigen  Gewerbe  durch 
Entlehnen  von  Fachwerken  und  Erteilen  von  fachlichen  Ratschlägen  ge- 
fördert. Für  Schülerunterstützungen  standen  3720  K zur  Verfügung,  ferner 
wurden  aus  dem  Schülerunterstützungsfonds  für  den  gleichen  Zweck  331  K, 
zur  Anschaffung  von  Zeichenrequisiten  und  Büchern  81  K und  für  Prämien 
anläßlich  absolvierter  Ferienpraxis  20  K ausgegeben. 

Aus  dem  Jahresbericht  der  k.  k.  Fachschule  für  Glasindustrie 
in  Haida.  Eingeschrieben  waren  während  des  Schuljahres  1914/1915  in 
den  Abteilungen  der  Tagesschule  für 

1 II  III  IV  Jahrgang 

Malen  und  Aetzen 14  16  11  3 Schüler 

Gravieren  und  Kugeln  ...  7 3 2 2 „ 

zu  denen  28  Gastschüler  kamen.  Der  offene  Zeichensaal  hatte  7 Besucher. 
Am  Stenographieunterricht  nahmen  118,  am  Schreibmaschinenuntenicht 


274  — Nr.  3 t. 


SPRECHSAAL  — COBURO. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 


99  Personen  teil.  Die  Einrichtungen  der  Versuchsanstalt  benutzten  82 
Personen,  so  daß  die  Gesamtzahl  der  Schüler  und  Benutzer  sich  auf  392 
belief.  Die  sonstigen  Zeichenkurse  und  der  Hüttenkursus  wurden  nicht 
abgehalten,  auch  der  Unterricht  in  der  Fachlichen  Fortbildungsschule  und 
der  Wanderunterricht  fanden  nicht  statt.  Der  Lehrkörper  bestand  neben 
dem  Direktor,  Herrn  Heinrich  Strehblow,  aus  9 ordentlichen  Lehrern  und 
Professoren,  4 Werkmeistern,  1 Vorarbeiter,  1 Hilfslehrer,  sowie  dem 
Sekretär.  Während  der  Hauptferien  waren  9 Schüler  3 — 7 Wochen  lang 
in  der  Praxis  tätig.  Die  Gewerbeförderung  der  Schule  beschränkte  sich 
auf  den  offenen  Zeichensaal  die  Bibliothek  und  Mustersammlung,  sowie 
auf  mal-,  ätz-  und  glasschneidetechnische  Katschläge.  Von  neuen  Techniken, 
welche  hervorgebracht  wurden,  sind  eine  besonders  schöne  Rutschmanier 
auf  Rubin  und  „Edelglasschwarz“  zu  erwähnen;  weiter  ausgebaut  wurden 
die  vorjährigen  neuen  Techniken  des  Rubinierens  und  des  Glasschneidens 
mit  Formrädern.  Ein  Preisausschreiben  auf  gravierte  Bänder  für  Tafel- 
gläser wurde  für  die  Firma  Carl  Schappel  in  Haida  ausgeführt.  Kriegs- 
erinnerungsgläser wurden  im  Auftrag  des  Ministeriums  für  öffentliche 
Arbeiten  angefertigt  und  durch  die  Firma  Joh.  Oertel  & Co.  in  Haida  als 
offizielle  Kriegsandenken  in  den  Handel  gebracht.  Für  das  Technische 
Museum  für  Industrie  und  Gewerbe  in  Wien  wurden  viele  Giasgegenstände 
angefertigt,  namentlich  auf  den  Gebieten  des  Glasblasens,  Kugelns,  Gra- 
vierens und  Glasmalens.  Die  Schule  beteiligte  sich  mit  ihren  Erzeugnissen 
mit  besonderem  Erfolg  am  österreichischen  Haus  der  Werkbundausstellung 
in  Köln.  Die  von  der  Schule  verfertigten  Kriegserinnerungsgegenstände 
wurden  mit  anderen  solchen  im  österreichischen  Museum  für  Kunst  und 
Industrie  in  Wien  ausgestellt  und  hatten  dort  vollen  Erfolg.  Des- 
gleichen wurden  solche  Kriegserinnerungsgläser  im  Württembergischen 
Landes-Gewerbe-Museum  in  Stuttgart  vorgeführt. 


Handel  und  Verkehr. 

Durchfuhrverbot.  Verboten  wurde  die  Durchfuhr  von  Magnesit 
(natürlicher  kohlensaurer  Magnesia),  auch  gebrannt,  der  Nr.  227  b des 
statistischen  Warenverzeichnisses  unter  Aufhebung  der  entgegenstehenden 
Vorschrift  in  Ziffer  III  der  Bekanntmachung  vom  20.  Mai  1915. 

Der  Postfrachtstückverkehr  nach  den  Vereinigten  Staaten  von 
Amerika  muß  bis  auf  weiteres  eingestellt  werden.  Postpakete  bis  5 kg 
dahin  werden  zur  Beförderung  auf  dem  Wege  über  Bremen  oder  Hamburg 
auch  weiterhin  zugelassen. 

Neue  Bestimmungen  über  Poslaufträge.  Bei  Postaufträgen  zur 
Geldeinziehung  nnd  zur  Annahmeeinholung,  die  an  eine  zur  Aufnahme 
des  Wechselprotestes  befugte  Person  weitergesandt  werden  sollen,  ist 
fortan  wieder  der  Vermerk  „Sofort  zum  Protest“  statt  des  Vermerks 
„Sofort  zum  Protest  ohne  Rücksicht  |auf  die  verlängerte  Protestfrist“  auf 
der  Rückseite  des  Postauftrags  niederzuschreiben. 

Ist  die  Zahlung  der  Wechselsumme  nicht  zu  erlangen  oder  bleibt 
der  Versuch,  den  Postauftrag  vorzuzeigen,  erfolglos,  so  wird  der  Post- 
auftrag bei  der  Postanstalt  bis  zum  Schluß  der  Schalterdienststunden 
des  ersten  Werktages  nach  dem  Zahlungstag  des  Wechsels  zur  Einlösung 
bereit  gehalten.  Erfolgt  die  Einlösung  auch  bis  zu  diesem  Zeitpunkt 
nicht,  so  wird  der  Wechsel  mit  dem  Postauftrag  am  zweiten  Werktag 
nach  dem  Zahlungstag  des  Wechsels  nochmals  zur  Zahlung  vorgezeigt. 
Bleibt  die  zweite  Vorzeigung  oder  der  Erfolg  zu  dieser  erfolglos,  so  wird 
gegen  die  im  Postauftrag  bezeichnete  Person  Protest  nach  den  Vorschriften 
der  Wechselordnung  erhoben. 

Die  Aufnahme  des  Protestes  geschieht  bereits  nach  der  ersten  Vor- 
zeigung, wenn  bei  dieser  Vorzeigung  die  Zahlung  ausdrücklich  verweigert 
wird.  Als  Zahlungsverweigerung  gilt  nur  die  Erklärung  der  Person,  die 
Zahlung  leisten  soll,  oder  ihres  Bevollmächtigten.  Ebenso  wird  der  Pro- 
test schon  nach  der  ersten  Vorzeigung  oder  nach  dem  ersten  Versuch  der 
Vorzeigung  erhoben,  wenn  der  Postprotestauftrag  auf  der  Rückseite  mit 
dem  Vermerk  „Ohne  Protestfrist“  versehen  ist,  wenn  die  Protestfrist  mit 
dem  Tage  der  Vorzeigung  abläuft,  oder  wenn  die  Person,  die  Zahlung 
leisten  soll,  am  Zahlungsort  des  Wechsels  weder  ein  Geschäftslokal  noch 
eine  Wohnung  hat,  oder  wenn  die  Postanstalt  die  Erhebung  des  Protestes 
nach  der  ersten  Vorzeigung  aus  einem  anderen  Grund  für  erforderlich 
erachtet. 

Zuschriften  an  die  Zivilverwaltung  in  den  besetzten  Teilen 
Polens.  Da  im  Publikum  noch  vielfach  Unklarheit  über  die  richtige 
Adresse  der  Zivil  Verwaltung  für  das  okkupierte  Gebiet  Polens  links  der 
Weichsel  besteht,  wird  amtlich  erneut  darauf  hingewiesen,  daß  alle  dies- 
bezüglichen Zuschriften  zu  richten  sind  an  die  „Kaiserlich  Deutsche 
Zivilverwaltung  für  Polen  links  der  Weichsel  in  Kalisch.“ 

Zum  Handel  mit  Konstantinop.el.  In  dem  Jahresbericht  des  öster- 
reich-ungarischen Konsulats  lür  1914  heißt  es : 

Die  Vorsicht,  äie  den  Exporteuren  seit  jeher  anempfohlen  wurde, 
muß  während  und  nach  einer  Krisis,  wie  die  jetzige  ist,  noch  im  erhöhten 
Maß  beobachtet  werden. 

Der  Krieg  dürfte  wohl  viele  Firmen  erschüttern,  manche  sogar  zu 
Grunde  richten;  es  werden  neue  Elemente  am  Platz  auftauchen,  die  in- 
folge der  geänderten  Situation  Geltung  suchen  werden ; die  Rechtsverhält- 
nisse haben  durch  die  Abschaffung  der  Kapitulationen  eine  wesentliche 
Aenderung  erlitten,  der  Schutz  des  fremden  Handels  hat  zweifellos  ge- 
litten, man  muß  daher  vorsichtig  in  der  Anknüpfung  neuer  Verbindungen 
sein,  wie  auch  im  Verkehr  mit  den  alten  Geschäftsfreunden. 

Wie  nach  jeder  Krise,  wird  auch  diesmal  die  Beschaffung  neuer  Aus- 
künfte zwar  erwünscht,  aber  äußerst  erschwert  sein.  Die  Großkaufleute 
haben  große  Außenstände  in  den  weitliegenden  Provinzen,  mit  denen  der 
Verkehr  auch  zu  normalen  Zeiten  nicht  ganz  ungehindert  und  rasch  ist. 
Es  wird  lange  dauern,  bis  diese  Kaufleute  feststellen  werden  können,  ob 
ihre  Schuldner  noch  existieren,  ob  sie  ihr  Vermögen  nicht  eingebüßt  haben 
und  dadurch  ihre  Forderungen  nicht  auch  wertlos  geworden  sind.  Es 
wird  noch  länger  dauern,  bis  von  der-  Provinz  Zahlungen  geleistet  werden 
und  dadurch  die  richtige  Beurteilung  der  einzelnen  Kaufleute  möglich  ist. 


Obwohl  man  allgemein  der  Ansicht  ist,  daß  der  türkische  Handel 
auch  nach  der  jetzigen  Krise  volles  Vertrauen  verdienen  wird,  wäre  es 
erwünscht,  daß  die  Lieferanten,  besonders  mit  Rücksicht  auf  die  geän- 
derten Rechtsverhältnisse,  von  den  offenen  Krediten  möglichst  abkommen 
und  künftig  selbst  von  den  besten  Kunden  Akzepte  fordern. 

Wie  alljährlich,  kann  auch  diesmal  nicht  genügend  warm  empfohlen 
werden,  am  Platz  nur  durch  Vermittelung  eines  zuverlässigen  Vertreters.zu 
arbeiten.  Ein  tüchtiger  derartiger  Vertreter  ist  die  beste  Gewähr  da- 
für, daß  der  Fabrikant  nur  mit  guten  Kunden  in  Verbindung  kommt  und 
vor  Schäden  selbst  in  krisenhaften  Zeiten  geschützt  ist. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Aus  dem  Jahresbericht  der  Handels-  und  Gewerbekammer  in 
Brünn.  II.  Die  Lage  der  Glasindustrie  kann  bis  Ende  Juli  1914  im  allge- 
meinen als  nicht  unerfreulich  bezeichnet  werden.  Im  Inlandgeschäft  und  im 
Export  machte  sich  eine  Belebung  fühlbar,  welche  für  das  zweite  Halb- 
jahr gute  Aussichten  eröffnete.  Die  zweite  Jahreshälfte  ist  für  die 
Glasindustrie  immer  die  wichtigere,  da  sowohl  im  Bauglasgeschäft  wie 
in  Beleuchtungsglas  und  anderen  Artikeln  der  Hauptkonsum  in  die 
Sommer-  und  Herbstmonate  fällt.  Der  lebhaftere  Geschäftsgang  war  fast 
in  allen  Zweigen  zu  spüren.  Nach  mehreren  schlechten  Jahren  schien 
endlich  eine  günstigere  Periode  zu  beginnen,  und  die  Produzenten 
hofften,  ihre  Betriebsmittel  wieder  entsprechend  ausnutzen  zu  können. 
Der  ausbrechende  Weltkrieg  vernichtete  alle  Erwartungen  mit  einem 
Schlag.  Die  Glasindustrie,  in  erster  Linie  auf  die  Mitwirkung  geschulter 
Arbeiter  angewiesen,  verlor  durch  die  Einberufungen  gerade  die  tüchtigsten 
Kräfte ; in  manchen  Fabriken  wurden  mehr  als  50  % der  Arbeiterschaft  zu 
den  Fahnen  einberufen.  Die  Unmöglichkeit,  in  den  ersten  Kriegswochen 
Rohmaterialien  und  Brennstoffe  zu  beziehen  und  fertiges  Glas  abzuführen, 
die  Kreditverhältnisse  und  die  vollständige  Aufhebung  der  Aufträge  be- 
wirkten, daß  ein  großer  Teil  der  Fabriken  den  Betrieb  gänzlich  einstellte, 
insbesondere  die  für  den  Export  arbeitenden,  ferner  solche,  die  zwar  den 
inländischen  Markt  versorgten,  jedoch  wegen  der  größeren  Lager  und  des 
außerordentlich  eingeschränkten  Konsums  keine  Aussicht  hatten,  ihre  neue 
Produktion  zu  verkaufen.  Der  Glasindustrie  war  es  bedauerlicherweise  un- 
möglich, für  die  durch  den  Kriegszustand  erlittenen  Schädigungen  einen 
Ersatz  durch  namhaftere  Lieferungen  für  den  Heeresbedarf  oder  für  andere 
öffentliche  Zwecke  zu  finden. 

Bei  dem  Bezug  von  Rohstoffen  und  Hilfsmaterialien  traten  zum 
großen  Teil  abnorme  Verhältnisse  ein.  Die  Hauptmaterialien  konnten 
zwar  im  Inland  oder  in  Deutschland  beschafft  werden,  in  einzelnen  Hilfs- 
stoffen entstand  jedoch  eine  Knappheit,  andere  waren  schließlich  nur  unter 
den  größten  Schwierigkeiten  zu  erhalten.  Die  zur  Färbung  des  Glases  ver- 
wendeten Metalloxyde  zogen  im  Preis  stark  an.  Benzin,  zum  Absprengen 
und  Verschmelzen  in  beträchtlichen  Mengen  notwendig,  ferner  Maschinen- 
und  Zylinderöl  erreichten  Phantasiepreise  und  fehlten  in  entsprechender 
Qualität  oft  ganz.  Die  ungehinderte  Beschaffung  dieser  Artikel  ist  für 
die  Glasindustrie  von  größter  Wichtigkeit. 

Die  Arbeitslöhne  blieben  im  allgemeinen  unverändert,  und  die  Unter- 
nehmungen versuchten,  der  Arbeiterschaft  mindestens  eingeschränkte  Be- 
schäftigung zu  bieten.  Manche  Fabriken  arbeiteten  mit  wöchentlichem 
Schichtwechsel  in  der  Weise,  daß  jede  Arbeitergruppe  eine  Woche  tätig 
war  und  die  nächste  Woche  feierte,  demnach  die  Hälfte  der  normalen 
Arbeitszeit  hatte.  Für  die  freien  Wochen  war  man  bemüht,  der  Arbeiter-  i 
schaft  Beschäftigung  in  der  Landwirtschaft  zu  bieten,  überdies  wurden  in 
ziemlich  bedeutendem  Ausmaß  freiwillige  Zuwendungen  gewährt. 

Die  Bautätigkeit,  welche  nach  jahrelangem  Stillstand  in  der  Mitte  j 
des  Jahres  1914  Anzeichen  zu  einer  Besserung  auf  wies,  hörte  mit  Kriegs- 
ausbruch vollständig  auf,  weshalb  die  Tafelglashütten  in  der  zweiten 
Hälfte  des  Jahres  Betriebsreduktionen  bis  zu  75  % vornehmen  mußten,  so  daß 
während  der  Kriegsmonate  nur  25%  des  normalen  Quantums  hergestellt 
worden  sein  dürften.  Die  durch  die  eingeschränkte  Produktion  verursachten 
bedeutenden  Mehrkosten  konnten  nur  zum  Teil  durch  eine  geringe  Er- 
höhung der  Preise  der  fertigen  Ware  eingebracht  werden.  In  diesen 
krisenhaften  Monaten  hat  sich  wieder  das  im  Jahre.  1911  neu  geschaffene 
Zentraltafelglasverkaufsbureau  als  festes  Bollwerk  für  die  Tafelglasindustrie 
erwiesen. 

Umfangreiche  Betriebsreduktionen  sind  in  der  Preßglasfabrikation  zu 
verzeichnen,  da  große  Lager  vorhanden  waren  und  die  Kriegsereignisse 
einen  stärkeren  Absatz  ausschlossen.  Besser  beschäftigt  waren  die  Fabriken, 
welche  gewöhnliche  Gebrauchsartikel  liefern.  Hier  dürfte  der  Ausfall  nur  - 
etwa  30%  betragen. 

Für  die  Flaschenglasbranche  war  das  Jahr  1914  das  denkbar  schlechteste.  , 
Schon  vor  Kriegsausbruch  sank  die  Beschäftigung  der  Fabriken  stark.  Im 
zweiten  Halbjahr  sahen  sich  viele  Firmen  zur  Einstellung  des  Betriebes 
gezwungen. 

Bei  den  Beleuchtungsglashütten,  sowie  den  Luxusglashütten,  die  vor- 
wiegend für  den  Export  arbeiten,  betrugen  die  Betriebseinschränkungen 
im  zweiten  Halbjahr  fast  90%  des  Normalen. 

Für  die  Glasindustrie  ist  die  Ermöglichung  eines  ausreichenden  Ex- 
ports von  allergrößter  Wichtigkeit.  Im  zweiten  Halbjahr  war  die  Aus- 
fuhr nach  den  kriegführenden  Staaten  gänzlich  ausgeschlossen.  Der  Weg- 
fall so  großer  Konsumgebiete  mußte  sich  natürlich  sehr  empfindlich  geltend 
machen.  Aber  auch  nach  den  neutralen  Staaten  war  der  Verkehr  wesentlich 
vermindert.  Zunächst  wurden  diese  vom  Krieg,  wenn  auch  indirekt,  gleich- 
falls betroffen  und  zeigten  daher  eine  geringere  Aufnahmefähigkeit.  Auch 
die  Verteuerung  der  Frachten  und  die  Erhöhung  der  Versicherungsprämien 
trug  zur  Schmälerung  des  Geschäftes  bei.  Im  Verkehr  mit  Italien  wird 
über  säumige  Zahlungen  geklagt.  Bei  Wiedereintritt  normaler  Verhältnisse 
werden  die  Exportinteressen  der  österreichischen  Glasindustrie  besonderer 
Berücksichtigung  bedürfen. 

Die  Lage  der  Glasmalerei  ist  auch  im  Jahre  1914  ungünstig  ge- 
blieben. Das  zweite  Halbjahr  verlief  völlig  geschäftslos.  Die  Produktion 
erfuhr  eine  Verminderung,  der  Absatz  wurde  durch  eine  ungeregelte,  preis- 
drückende Konkurrenz  stark  beeinträchtigt.  Die  Rohmaterialien  behielten 
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den  früheren  hohen  Preisstand  bei.  Wie  im  Vorjahr,  beklagen  die  Betriebe, 
daß  auch  zu  Beginn  des  Jahres  1914  Aufträge  vielfach  ins  Ausland  ver- 
geben wurden,  obgleich  die  inländischen  Arbeiten  den  fremden  in  keiner 
Weise  nachstehen.  Ueber  die  schwierigen  Kreditverhältnisse  in  dieser 
Branche  wird  nach  wie  vor  Beschwerde  geführt;  die  Produzenten  sind 
gezwungen,  bei  den  meisten  Verkäufen  langfristige  Zahlungen  zu  bewilligen. 

Auch  im  ersten  Halbjahr  1914  erfolgten  die  Lieferungen  zum  größeren 
Teil  für  Kirchen.  Geringer  war  der  Bedarf  bei  Profanbauten.  Von  der 
ausgedehnten  Verwendung  der  Glasmalerei,  insbesondere  bei  öffentlichen 
Gebäuden,  hält  leider  eine  allzu  große  Sparsamkeit  ab,  die  möglichst  ein- 
fache Bauten  verlangt.  Aber  auch  der  von  der  k.  k.  Zentralkommission 
für  die  Erhaltung  der  Kunst-  und  Baudenkmäler  vertretene  Standpunkt, 
daß  die  Verwendung  von  Glasmalereien  bei  Barock-  und  Renaissancebauten 
stilwidrig  sei,  hat  keine  Aenderung  erfahren. 

In  Glasmosaik  zur  Verzierung  von  Häuserfronten  und  als  Innenraum- 
schmuck, der  Spezialität  einer  Unternehmung  des  Bezirks,  lag  das  Geschäft 
beinahe  vollständig  darnieder. 

Geschäftliche  Mitteilungen. 

Neue  Porzellanfabrik  Tettau,  E.  G.  m.  b.  H.,  Tettau.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Verlustsaldo  Ji  8355. 

Tonwerk  Schopfheini,  A.-G.,  Schopfheim.'  Auszug  aus  der  Bilauz 
vom  31  12.  14:  Verlustvortrag  Ji  23  838;  Verlustsaldo  Jt  30  741;  Aus- 
gaben für  Steuern  und  soziale  Lasten  Ji  6067,  für  Feuerversicherung 
M 1496. 

Ton-  und  Steinzeugwerke  W.  Richter  & Cie.,  A.-G.,  Bitterfeld. 
Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Reingewinn  M 50  449. 

A.  Kraul zberger  & Co.,  G.  m.  b.  H.,  Wien  XIV.,  Schwegler- 
straße 47 — 49.  Gegenstand  des  Unternehmens  ist  Handel  mit  Preßluft- 
Lackiermaschinen,  Ventilationsanlagen  und  Porzellanwaren.  Das  Stamm- 
kapital beträgt  20  000  K,  wovon  3250  K bar  eingezahlt  sind.  Geschäfts- 
führer sind  Albert  Krautzberger  und  Wilhelm  Wiebking,  beide  Maschinen- 
fabrikanten in  Holzhausen  bei  Leipzig,  sowie  Katharina  Krautzberger, 
Wien  XIV.,  Schweglerstraße  47—49.  Jeder  von  ihnen  ist  selbständig  zur 
Vertretung  berechtigt.  Die  Gesellschafter  Albert  Krautzberger  und  Wilhelm 
Wiebking  bringen  als  Sacheinlagen  die  ihnen  gemeinsam  je  zur  Hälfte 
gehörige  Maschinen  im  Gesamtwert  von  10  000  K ein. 

Geschäftserweiterung.  Die  Kunstkeramischen  Werkstätten  von 
Klein  & Schardt  in  Rheinbach  bei  Bonn  haben  die  dortige  ehemals  Stahl- 
sche  Steinzeugfabrik  käuflich  erworben  und  nach  Wiederinstandsetzung 
der  Anlage  deren  Betrieb  neu  aufgenommen.  Es  werden  in  dieser  Abtei- 
lung Steinzeugtöpfe  fabriziert. 

Geschäftsverlegung.  Die  Niederlassung  der  Firma  A.  Ravn  & Co. 
wurde  von  Hamburg  nach  Altona  verlegt. 

Geschäftliche  Auskünfte.  Dem  Bureau  der  Nachrichten  für  In- 
dustrie, Handel  und  Landwirtschaft  im  Reichsamt  des  Innern  sind  Tabellen 
der  Ausfuhr  über  Cartagena  im  1.  und  2.  Halbjahr  1914  und  in  den 
Monaten  Januar  und  Februar  1915  zugegangen,  die  inländischen  Inter- 
essenten auf  Antrag  für  kurze  Zeit  übersandt  werden  können.  Die  An- 
träge sind  unter  Beifügung  eines  mit  Aufschrift  und  Marke  zu  20  Pf. 
(Berlin  5 Pf.)  versehenen  Briefumschlags  an  das  genannte  Bureau  zu  richten. 

Das  Verkehrsbureau  der  Berliner  Handelskammer  gibt  vertrauliche 
Mitteilungen  über  eine  Firma  in  Nymwegen,  die  sich  mit  dem  Vertrieb 
von  Haushaltungs-  und  chemischen  Waren  befaßt.  Näheres  ist  im  Ver- 
kehrsbureau der  Handelskammer  zu  erfahren. 

In  der  Exportabteilung  derNiederösterreichischen  Handels-  und  Gewerbe- 
kammer in  Wien  liegt  unter  Z.  57  731  eine  Liste  von  in  Barcelona  und 
Umgebung  erfolgten  Zahlungseinstellungen  und  Konkursen  aus. 

Konkursnachricht.  a)  = Tag  der  Konkurseröfinung ; b)  = Ver- 
walter ; c)  = Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin) ; 
e)  = Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  — Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

Im  Konkurs  über  das  Vermögen  der  Frau  Anna  Grüner,  Glas-  und 
Porzellanwarengeschäft  in  Myslowitz,  ist  Schlußtermin  auf  den  28.  8.  15 
bestimmt.  ...  „ , 

Der  Konkurs  über  das  Vermögen  der  Braunschweigischen  Kunstglas- 
Indnstrie  G.  m.  b.  H.  in  Helmstedt  ist  aufgehoben. 


Submissionen. 

19.  8.  15.  Königl.  Eisenbahndirektion  Erfurt.  2360  qm  klares  Glas, 
390  Tafeln  unbelegtes  Spiegelglas,  1800  Glasglocken.  Bedingungen  wer- 
den vom  Vorstand  des  Zentralbureaus  gegen  postgeldfreie  Einsendung 
von  50  Pf.  (nicht  in  Briefmarken)  und,  falls  diese  gewünscht,  von  weiteren 
70  Pf.  für  die  seitherigen  Zeichnungen  von  Glasglocken  versandt. 


Eugen  Frank,  Fabrik  feuerfester  Steine,  Malsch,  Kreis  Heidelberg. 
Kaufmann  und  Ziegeleibesitzer  Eugen  Frank  ist  gestorben,  seine  Witwe, 
Helene  geb.  Bauer,  nunmehr  Inhaberin. 

Thüringer  Glasinstrumenten-Fabrik  W.  Schmidt  & Co.,  Ohrdruf.  Das 
Geschäft  ist  ohne  Forderungen  und  Verbindlichkeiten  auf  den  bisherigen 
Prokuristen  Kaufmann  Adolf  Dittmar  übergegangen  und  wird  von  ihm  unter 
unveränderter  Firma  fortgeführt. 

Thermophor  Isolierflaschen-Fabrik  Zipf  & Böhm,  G.  m.  b.  H.,  Geln- 
hausen. Glasbläser  Aloys  Böhm  ist  ausgeschieden.  Die  Firma  wurde  in 
Isolierflaschen-Fabrik  Zipf  & Böhm,  G.  m.  b.  H.,  geändert. 

Adolph  Seiler,  Breslau.  Der  persönlich  haftende  Gesellschafter  Glas- 
maler Carl  van  Treeck  ist  ausgeschieden. 

Fabriklager  von  Villeroy  & Bocb,  Carl  Dommermuth,  Hamburg.  Heinrich 
Haenlein  hat  Prokura. 

Westfälische  Glas-  und  Farben-Niederlage  Gülich  & Co.,  Reckling- 
hausen. Gesellschafter  sind  Witwe  Stationsassistent  Friedrich  Gülich, 
Auguste  geb.  Wemper,  Recklinghausen,  und  Privatier  Wilhelm  Herzog, 
Dortmund.  Beide  vertreten  die  Gesellschaft  gemeinschaftlich.  Kaufmann 
Friedrich  Gülich  hat  Prokura.  

Oesterreich. 

Steiermärkisches  Tafel-  und  Hohlglashüttenwerk  Parlow  & Hart, 
Köflach.  Die  Kollektivprokura  des  Richard  Dörl  und  des  Anton  Ozek  ist 
erloschen.  Buchhalter  Ernst  Rainer  und  Retriebsleiter  Josef  Guss  haben 
mit  dem  Prokuristen  Silvester  Guss  Kollektivprokura. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Mosaikplatten-  und  Schamottewerke  Unterwiederstedt,  A.-G.,  Unter- 
wiederstedt  bei  Sandersleben.  Maurermeister  Wilhelm  Freymuth  ist  aus 
Vorstand  ausgeschieden.  Keramiker  Gustav  Caesar  wurde  als  Vorstand 

bestellt.  . , . . , , 

Utzschneider  & Eduard  Jaunez,  Saargemünd,  mit  Zweigniederlassungen 
Wasserbillig,  Großherzogtum  Luxemburg,  Zahna,  Kreis  Wittenberg,  Provinz^ 
Sachsen,  und  Birkenfeld-Neubrücke,  Gemeinde  Hoppstädten,  Fürstentum 
Birkenfeld,  und  Elsaß-Lothringische  Steinzeug-Röhren-Fabrik  Utzschneider, 
Jaunez  & Compagnie,  G.  m.  b.  H.,  Oberbetschdorf  mit  dem  Sitz  zu  Saargemünd. 
Die  Fabrikbeamten  Heinrich  Koch  und  Eduard  Grasser,  beide  in  Saar- 
gemünd, haben  Prokura. 


# Schweiz. 

Schweizerische  Glasindustrie  Siegwart  & Co.,  A.-G.,  Hergiswil.  Die 
zeichnungsberechtigten  Mitglieder  Gottfried  Siegwart  und  Ferdinand  Sieg- 
wart sind  gestorben.  An  ihrer  Stelle  wurden  gewählt  Josef  Steffen  und 
Gottfried  Siegwart  jun.,  beide  in  Küßnacht,  die  ebenso  wie  der  bisherige 
Präsident,  Johann  Josef  Siegwart,  einzeln  zeichnen.  Albert  Siegwart, 
Hergiswil,  hat  Einzelprokura. 

Hans  Glaus,  Nachf.  von  H.  Dohm-Keller,  Glas-,  Porzellan-,  Spiel- 
waren-  und  Reiseartikelhandlung,  Schaffhausen,  Vordergasse,  Haus  „Zur 
Kette“.  Inhaber  ist  Hans  Glaus. 


Industrielle  Neuheiten. 

Salpeterersatz.  Wie  uns  mitgeteilt  wird,  ist  es  der  Firma^  Schott 
und  Genossen,  Glaswerk  in  Jena  gelungen,  ein  Ersatzmittel  für  Salpeter 
zu  finden,  das  vor  den  bisher  vorgeschlagenen  und  angewandten  Stoffen 
in  mancher  Beziehung  wesentliche  Vorteile  bietet. 

Das  Präparat  ist  zum  Patent  angemeldet  und  wird  auch  an  Inter- 
essenten abgegeben. 

Bücherschau.  *) 

Das  Rechnen  des  Keramikers.  Bearbeitet  von  Karl  Mopst,  Pro- 
fessor an  der  k.  k.  Fachschule  für  Tonindustrie  in  Znaim.  Wien  1915, 
Franz  Deuticke.  Preis  Ji  0,90. 

Das  vorliegende  Werkchen  ist  als  III.  Ergänzungsheft  zu  Klauser- 
Ruschs  Jahrbuch  des  gewerblichen  Rechnens  erschienen.  Seiner  Anlage 
nach  ist  es  dazu  bestimmt,  Fach-  und  Fortbildungsschülern,  sowie  sonst 
in  der  Tonindustrie  Beschäftigten  die  praktische  Anwendung  der  vier 
Grundrechnungsarten  bei  der  Lösung  der  verschiedensten  im  Betrieb  täg- 
lich vorkommenden  einfachen  Aufgaben  zu  vermitteln.  Zu  dem  Zweck 
sind  Beispiele  aus  allen  Fabriksabteilungen  herangezogen  und  mit  der 
Lösung  versehen,  und  zwar  ist  die  Auswahl  so  reichhaltig  und  vielseitig, 
daß  dabei  beinahe  jede  in  einem  Betrieb  vorkommende  rechnerische  Auf- 
gabe durch  ein  Beispiel  vertreten  ist.  Hierin  liegt  auch  der  Wert  des 
Heftes,  der  eine  weitgehende  Empfehlung  des  auf  den  ersten  Blick  an- 
spruchslos erscheinenden  Werkchens  rechtfertigt.  Naturgemäß  ist  auch 
die  sog.  Kalkulation  berücksichtigt,  die  zwar  nicht  erschöpfend,  aber  doch 
so  behandelt  ist,  daß  ihr  Zweck,  Gestehung  und  Verkauf  miteinander  in 
Einklang  zu  bringen,  klar  hervortritt.  Jedenfalls  zeigt  die  Broschüre, 
wie  man  rechnen  soll  und  kann,  und  damit  dürfte  manchem  geholfen  sein. 
Daß  in  der  keramischen  Industrie  überhaupt  vielfach  zu  wenig  „gerechnet“ 
wird,  ist  bekannt,  und  wenn  hierin  etwas  Wandel  geschaffen  werden 
könnte,  so  wäre  dies  sicher  nur  von  Vorteil;  die  vorliegende  Neuerschei- 
nung könnte  dabei  gute  Dienste  leisten. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

G.  41 394.  Von  Hand  zu  beschickende  Glasblasemaschine.  Karl 
Geiger,  Achern,  Baden.  27.  3.  14. 

M.  50  780.  Verfahren  zur  Herstellung  von  glasierten  oder  email- 
lierten Platten  aus  Eisen,  Stahl  oder  dergl.,  insbesondere  als  Mittel  zur 
Bekleidung  von  Eisenbahn-,  Straßenbahn-  und  Automobilwagen.  Alexandre 
Meyer,  Paris.  14.  3.  14. 


*)  Die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  liefert  die  hier  besprochenen 
Bücher  zu  den  angegebenen  Original  - Ladenpreisen  postfrei  innerhalb 
Deutschlands  und  Oesterreich-Ungarns.  Bei  Sendungen  nach  dem  Auslande 
erhöht  sich  der  Buchpreis  um  10%  (für  das  Auslandporto)  zuzüglich 
20  Pfg.  Einschreibgebühr.  Der  Bestellung  ist  gleichzeitig  der  Betrag 
durch  Postanweisung  beizufügen. 
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Sch.  47  963.  Einmachgefäß  für  Nahrungsmittel  aller  Art  Leon 
Schanzer,  Köln,  Eburonenstr.  14.  17.  11.  14. 

V.  12  726.  Fischschuppentinktur.  Cyril  de  Vere,  Paris  1 7 14 
Frankreich  20.  9.  13. 

W.  43  833.  Gefäß  zur  getrennten  Aufnahme  und  Abgabe  vonein- 
ander verschiedener,  flüssiger,  pulverförmiger  od.  dergl.  Stoffe.  Ernst  Eugen 
Weber,  Frankfurt  a.  M.,  Schwindstraße  25.  3.  12  13 


Erteilungen. 

286  770.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glasgegenständen  mit  inner- 
halb der  Wandung  eingeschmolzenen  Glasmalereien.  Robert  Gebert,  Turn 
Bez.  Teplitz,  und  Hermann  Posselt,  Kosten,  Bez.  Teplitz,  Böhmen.  6.  9.  13^ 

286  790.  Presse  mit  gemeinsamem  Kernstempel  für  die  Herstellung 
von  Kacheln  und  Eckkacheln.  Paul  Kaehler,  Berlin,  Genterstr.  61.  8.  4.  14. 

Löschungen. 

237  817.  Verfahren  zum  Zusammenschmelzen  von  durchsichtigen 
und  undurchsichtigen  Quarzglaskörpern. 

282 109.  Vorrichtung  zum  Befördern  von  Flaschen  und  sonstigen 
Gegenständen. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

632  739.  Luftdichter  Verschluß  für  Gefäße  aller  Art,  insbesondere 
Konserven-  und  Sterilisiergefäße.  Max  Kray  & Co  , A -G.,  Berlin.  21.  6.  15. 

ber  222  ?28  3 ri14lbare  FlaSche'  Lotllar  Wildeis,  Leipzig,  Kickerlings- 

632  817.  Luftdichter  Verschluß  für  Gefäße  aller  Art,  insbesondere 
für  Konserven-  und  Sterilisiergefäße.  Max  Kray  & Co.,  Berlin.  21.  6.  15 
632  819.  Antrieb  für  die  Druckplatte  von  Glaspressen.  Robert  Ge- 
bauer, Radeberg.  21.  6.  15. 


632  843  Flaschen-Bügelverschluß  mit  flacher  Dichtungsplatte.  Gustav 
Fricke  jr.,  Bielefeld,  Sudbrackstr.  34.  25.  3 15. 

632  853.  Form  zur  Herstellung  von  mit  einem  massiven  oberen  Rand: 
versehenen  Glasern,  z.  B.  Konservengläsern  oder  dergl.  Richard  Kühnau, 
Chemnitz,  Altchemnitzerstr.  50.  25.  5.  15. 

632  854.  Aus  einzelnen  Glasschildern  zusammengesetzte  Reklame- 
tafel mit  einem  darin  befindlichen  Aushang  für  eine  oder  mehrere  Seiten 
einer  lageszeitung.  L.  C.  Hofer,  Hamburg,  Desenisstr.  20.  27.5.  15. 

832.878-  Zwergglühlampe  für  Kleinscheinwerfer.  Ernst  Rickmann, 
Koln-Manenburg,  Südpark  17.  22.  6.  15. 

632  955.  Trcpfenauffangvorrichtung  an  Kannen.  Wilhelm  Petri 
Berlin-Biesdorf,  Wilhelmstr.  41.  23.  6.  15. 

632  999.  Isolierkörper  aus  Glas  oder  dergl.  mit  luftleerem  Innen- 
raum.  Thermos-A.-G.,  Berlin.  10.6.  15. 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

Berlin51^8  6 ]ElaSClle  ZUm  Aus&ießeu  von  Flüssigkeiten.  August  Enes, 

_ . . , 517  360.  Tintenfaß.  Heinrich  Barczewski,  Danzig  - Langfuhr  St 
Michaelsweg  27.  9.  7.  12.  661 


W arenzeichen-Eintragungen. 

Deutschland. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb:  W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefugt;  A.  Tag  der  Anmeldung.  g 

204  002.  Diamant-Steingut-Werke  Frankfurt  a.  M. 

G.  m.  b.  H.,  Flörsheim  a.  M.  G.:  Steingut- Werke.  W.  : 

Badewannen,  Waschbecken,  Wandbecken,  Urinals,  Klo- 
setts, Bidets  und  sonstige  sanitäre  Erzeugnisse  aus  Stein- 
gut, Porzellan  oder  Feuerton.  A. : 29,  5.  13. 


Frag-ekasten 

Keramik. 


des  Sprechsaal. 


46 ■ 'st  es  möglich,  schwarze  Porzellanglasur  unter  Zuhilfenahme  von 
Bindemitteln  oder  unter  Zusatz  von  anderen  Substanzen  derart  zu  verflüssigen, 
daß  sie  im  Aerographen  gespritzt  werden  kann  ? Unsere  Glasur  enthält  außer 
Kaolin  in  der  Hauptsache  Quarz,  etwas  Feldspat,  sowie  rot-,  grün-  und  schwarz- 
farbende  Oxyde,  die,  zu  einer  Fritte  gebrannt,  mit  flüssigeren  Materialien  zu- 
sammen gemahlen  werden, 

.,  jErSAte  Antwort:  -Die  schwarze  Porzellanglasur  läßt  sich  sehr  gut 
mit  dem  Aerographen  aufspritzen,  und  zwar  ohne  Zusatz  von  Bindemitteln 
nur  mit  Wasser,  wenn  es  sich  um  das  Eindecken  größerer  ebener  Flächen 
handelt.  Wo  ein  Abfließen  der  Spritz  färbe  zu  gewärtigen  ist,  muß  an 
Stelle  von  Wasser  ein  durch  Terpentinölersatz  verdünntes  Dicköl  als  Ver- 
flüssigungsmittel treten.  Die  Hauptbedingung  für  das  Gelingen  ist,  daß 
die  Glasur  so  fein  als  nur  irgend  möglich  gemahlen  wird,  damit  kein  Ver- 
stopfen der  feinen  Dusepffnungen  durch  Glasurteilchen  eintritt.  Am  besten 
und  wirtschaftlichsten  ist  es,  beständig  ein  oder  mehrere  dem  Bedarf  ent- 
sprechende große  Porzellanmühlen  mit  Glasurmasse  und  Wasser  bezw 
Dickol  laufen  zu  lassen,  und  daraus  jeweils  soviel  auf  geschlämmte  Glasur 
zu  entnehmen,  als  gerade  gebraucht  wird.  Es  schadet  durchaus  nichts 
wenn  die  Farbe  wochenlang  in  der  Mühle  läuft ; ein  längeres  Stehenlassen 
tv  i6-1)  letzter?n  ist  wegen  des  Absetzens  und  Hartwerdens  der  Farbe  bei 
Dickölsuspensionen  auch  wegen  des  Verharzens  sehr  nachteilig.  Vor'  Ge- 
brauch sollte  dann  die  aufgemahlene  Glasur,  um  alle  gröberen  Teilchen 
abzusondern,  durch  ein  feines  Sieb  gegossen  werden.  Der  Glasurschlamm 
wird  den  Aerographendüsen  am  besten  aus  einem  kleinen  Behälter  zuge- 
luhrt,  in  welchem  ein  in  langsamer  Bewegung  befindlicher  Rührer  für  ein 
ständiges  Aufschlämmen  der  Glasur  sorgt.  Dieser  Behälter,  der  natürlich 
dicht  schließen  muß,  steht  unter  dem  schwachen  Druck  von  Preßluft,  so 
daß  der  Schlamm  durch  einen  kräftigen  Gummischlauch  beständig  zu  den 
Spritzdüsen  fließt,  die  als  einfache  Zerstäuber  konstruiert  sind.  Die  feinen 
Dusenmundstücke,  aus  Stahl  gedreht,  müssen  auswechselbar  sein,  da  die 
feinen  scharfen  Glasurteilchen  mit  der  Zeit  die  Oeffnungen  abschmirgeln 
und  erweitern.  6 

Antwort:  Jede  Glasur  kann  durch  Aerographen  mit  ge- 
eigneten Mundstucken  verspritzt  werden;  es  ist  nur  darauf  zu  achten,  daß 
der  Kaolin  in  der  Glasur  in  gebranntem  Zustand  eingeführt  wird.  Unge- 
brannter Kaolin  läßt  sich  zwar  auch  verwenden,  erschwert  aber  infolge 
seiner  platischen  Beschaffenheit  das  rationelle  Arbeiten.  Alle  klebrigen 
Bindemittel  sind  zu  vermeiden. 

uEriV-e  Antwort:  Die  meisten  Glasuren  lassen  sich  bei  ent- 

sprechend feiner  Mahlung  ohne  weiteres  oder  doch  nach  Zusatz  von  Binde- 
mitteln  mit  dem  Aerographen  verarbeiten.  Es  ist  nur  darauf  zu  achten, 
daß  die  Bestandteile  gleichmäßig  in  der  Schwebe  gehalten  werden,  was 
eben  durch  gewisse  Stoffe  erreicht  wird,  z.  B Gummi  arabicum,  Dextrin 
gar-Agar,  Glyzerin  u.  a.  m. ; man  kann  auch  dort,  wo  es  sich  nicht  um 
sehr  große  Mengen  handelt  oder  wo  auf  eine  glatte,  nicht  poröse  Unter- 

rigef?fltzt.  ™erden  ?°H.  vorher  gut  getrocknete  Farbglasur  direkt 
mit  Dickol  und  Terpentin  mahlen  und  dann  verspFitzen,  was  den  Vorzug 
hat,  daß  der  Auftrag  schnell  trocknet  und  nicht  abläuft,  namentlich,  wenn 
man  die  Stucke  vor  dem  Spritzen  etwas  anwärmt. 

• 47'..W'r  machen  die  Beobachtung,  daß  das  Wasserleitungswasser,  das 

W'r,,  Z.“r  Masse~  und  Glasurbereitung  verwenden  müssen,  Rostabsonderungen 
Z?ai-JSti.  aSSHlbe  ni0ht  nur  Oelbröilich  gefärbt,  sondern  es  kommen 
sogar  kleine  Sphtterchen  dann  vor,  die  aussehen.  als  ob  sie  sich  vom  Innern 
er  Leitung  abgelöst  haben.  Da  wir  bei  unserem  Porzellan  gleichzeitig  das 
Vorkommen  von  schwarzen  Punkten  feststellten,  nehmen  wir  an,  daß  dies  auf 


die  Rostbestandteile  des  zur  Verwendung  kommenden  Wassers  zurückzuführen 
ist.  Wie  ist  der  Rost  im  Wasser  zu  bekämpfen  ? Wir  beabsichtigen,  das 
Leitungswasser  zu  filtrieren ; da  aber  eine  weit  verzweigte  Anlage  in  Frage 
kommt,  deren  Ausläufer  sich  naturgemäß  auf  eine  ganze  Reihe  von  Stockwerken 
und  Gebäuden  erstrecken,  so  müssen  für  die  einzelnen  Verbrauchsstellen  kleinere 
Filter  auf  gestellt  werden.  Welche  Art  Filter  sind  hierfür  wohl  zu  empfehlen  ? 

Erste  Antwort:  Ihre  Annahme,  daß  die  schwarzen  Punkte  auf 
dem  Porzellan  von  Eisenoxydabscheidungen  aus  dem  Wasser  herrühren 
hat  ziemlich  viel  Wahrscheinlichkeit  für  sich.  Allerdings  ist  kaum  anzu- 
zunehmen,  daß  der  Eisengehalt  und  die  beobachteten  Splitterchen  aus  dem 
Lmtungsnet2  stammen,  da  dieses  doch  gewöhnlich  aus  verzinkten  Rohren 
besteht.  Dagegen  kann  das  Wasser  an  sich  stark  eisenhaltig  sein  d h 
Eisenoxydulsalze  gelöst  enthalten,  die  sich  bei  Luftzutritt  flockig  als  rot- 
braunes  Eisenhydroxyd  abscheiden.  Damit  ist  aber  zugleich  ein  Hinweis 
aut  die  Möglichkeit  der  Reinigung  gegeben.  Man  sammelt  das  Wasser 
m einem  großen  Behälter  und  leitet  einen  langsamen  Luftstrom  hindurch : 
das  Eisen  fällt  dabei  aus  und  setzt  sich  als  Schlamm  am  Boden  des  Be- 
halters  ab.  Diese  Reinigung  ist  einfach  und  billig.  Vollkommener  ge- 
schieht die  Durchlüftung  in  geschlossenen  schmiedeeisernen  Behältern,  die 
m die  Druckleitung  der  Pumpe  eingeschaltet  werden  und  denen  Druckluft 
aus  einem  Kompressor  zugeführt  wird.  Die  Behälter  sind  mit  porösem 
anorganischen  Kontaktmaterial  gefüllt,  das  eine  wesentliche  Beschleunigung 
der  Oxydation  bewirkt.  Diese  Anlagen  bieten  gegenüber  den  offenen  den 
Vorteil  großer  Raumersparnis  und  des  Wegfallens  einer  eigenen  Rein- 
wasserpumpe. Da  Sie  von  kleinen,  vermutlich  rötlichglänzenden  Splitterchen  ’ 
sprechen,  ist  es  nicht  ausgeschlossen,  daß  diese  gar  nicht  vom  Eisen  her- 
ruhren  sondern  kleine  Algen  sind,  wie  man  sie  in  Wassern,  die  aus  Moor- 
gegenden  kommen  oder  in  der  Nähe  von  Braunkohlenlagern  fließen,  stets 
findet.  Die  rötlicbgelbe  Farbe  des  Wassers  spricht  auch  dafür.  In  diesem 
hall  ist  eine  Filtration  des  Wassers  notwendig,  aber  auch  nach  der  Ent- 
eisenung immer  wünschenswert,  um  etwa  aufgeschlämmte  Partien  des 
Eisenhydroxyd-Niederschlages  abzuscheiden.  Die  Art  der  Filteranlage  richtet 
sich  nach  dem  Wasserverbrauch.  Rationell  ist  immer  f:ine  zentrale  Fil-  i 
tration,  so  daß  also  in  der  Verbrauchsleitung  nur  reines  Wasser  fließt.  J 
JJer  angeführte  Enteisenungs-Drucklaftbehälter  wird  meistens  gleich  mit 
emem  ebenfaJls  unter  Druck  stehenden  Feinquarzfilter  verbunden,  das 
mittels  Ruckspülung  von  Zeit  zu  Zeit  von  dem  angesammelten  Schlamm 
gereinigt  werden  kann.  Als  selbständige  Filteranlagen  zugleich  mit  Ent-  • 
nfpTnnn  Tn  nnn® , Ashcstzcllaiösef^nlUter,  System  Piefke,  zu  empfehlen,  j 
die  6000—30  000  1 Stundenleistung  ergeben.  Als  Filter,  welche  an  den  .« 
einzelnen  Wasserentnahmestellen  anzubringen  sind,  kommen  in  Betracht 
Kohleblockfllter  mit  maximal  1000  1 Tagesleistung  und  ßerkefeld’sche  I 
i es elgur Alter  bis  zu  50  1 Stundenleistung.  Beide  werden  in  die  Wasser-  J 
leitung  direkt  eingebaut  und  liefern  in  der  Tat  kristallklares  Wasser;  sie 
smd  sehr  zu  empfehlen,  dabei,  namentlich  in  den  kleineren  Ausführungen  1 
nicht  teuer.  Bei  der  Wichtigkeit  der  Frage,  die  die  Beschaffung  guten  • 
Wassers  für  Ihren  Fabrikbetrieb  hat,  dürfte  es  aber  angebracht  sein  eine  & 
•speziaJfirma  zur  Untersuchung  des  Wassers  und  zu  Vorschlägen  heranzu-  £ 
ziehen;  die  hierfür  aufgewendeten  Kosten  machen  sich  sicher  bezahlt. 
i . A w ei  te  Ant  w ort:  Rost  gibt  in  Porzellanmassen  gleichmäßig  ' 

fein  verteilt  keine  Flecken,  sondern  macht  nur  das  Porzellan  etwas  grau- 
stichig ; sind  aber  etwas  gröbere  Eisenteilchen  aus  den  Wasserzuführuugs- 
► ™Iiren  Im  WaS9er,  so  färben  sie  braun  und  sind  als  kleine  Pünktchen  in  - 
der  Masse  wahrnehmbar.  Am  besten  ist  .es,  Sie  reißen  alle  Eisenrohre 
heraus  und  ersetzen  sie  durch  Kupferrohre.  Sollte  ein  Filtrieren  unbe-  i 
umgt  erforderlich  sein,  so  genügen  bei  gröberen  Teilchen  als  vorüber-  - 
gehender  Notbehelf  dichte  Leinwandfilter,  die  öfters  abgespült  und  ge- 
reinigt werden.  6 s 
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Dritte  Antwort:  Wenn  das  Leitungswasser  gelbrötlich  ist  und 

Rostteilchän  enthält,  so  ist  dies  darauf  zurückzuführen,  daß  das  Wasser 
säurehaltig  ist,  wodurch  die  eisernen  Leitungsrohre  angegriffen  werden; 
jedenfalls  haben  Sie  aus  diesem  Grund  auch  öfters  Reparaturen  an  den 
Leitungen.  Die  Verunreinigung  des  Wassers  durch  die  Rostabsonderung 
wäre  nun  dadurch  zu  beseitigen,  daß  Sie  an  Stelle  der  Eisenrohre  Blei- 
rohre legen  lassen.  Dadurch  wäre  allerdings  nur  einseitige  Hilfe  ge- 
schaffen, und  es  ist  nicht  ausgeschlossen,  daß  der  üble  Einfluß  deB  Wassers 
auf  Ihr  Porzellan  doch  noch  zum  Teil  bestehen  bliebe.  Falls  das  Filtrieren 
des  Wassers  nicht  zu  umgehen  ist,  so  wäre  doch  eher  zu  empfehlen,  ein 
großes  Filter  an  der  Stelle  aufzustellen,  wo  das  Wasser  auf  Ihr  Grund- 
stück übergeht,  bezw.  vor  Eintritt  in  die  Hauptleitung.  Dadurch  würde 
nicht  nur  der  schädliche  Einfluß  des  Wassers  auf  das  Porzellan  behoben, 
sondern  die  Leitung  würde  auch  nicht  mehr  angegriffen. 

Vierte  Antwort:  Die  Absonderungen  lassen  sich,  wenn  es  sich 
um  metallisches  Eisen  handelt,  außer  durch  Filteranlagen  auch  sehr  leicht 
durch  Magnete  entfernen,  die  man  einfach  in  die  Behälter  einsetzt,  in 
denen  die  Massen  und  Glasuren  zubereitet  werden;  auch  an  den  Ausflüssen 
der  Behälter  bringt  man  welche  an.  Wenn  sich  viel  Eisen  an  den  Mag- 
neten absetzt,  so  müssen  diese  öfters  heräusgenommen  und  gereinigt  wer- 
den, andernfalls  muß  man  entsprechend  mehr  Magnete  einführen.  Oxyd- 
abscheidungen  lassen  sich  natürlich  nicht  durch  Magnete,  sondern  nur 
durch  Filtrieren  entfernen. 

48.  Ist  es  bei  Porzellanöfen  vorteilhafter,  eine  Feuerung  um  die  andere 
zu  beschicken  oder  die  Feuerungen  hintereinander?  Welche  Vorteile  bietet  das 
•eine  oder  das  andere  Verfahren  ? 

E r s t e A n t w o r t : Es  ist  in  der  Praxis  allerdings  üblich,  bei  großen 
■Oefen  die  Feuerungen  wechselweise  zu  beschicken,  ein  praktischer  Vorteil 
ist  aber  dabei  niemals  zu  beachten  und  auch  nicht  zu  erwarten ; man  be- 
schickt die  Feuerungen  nacheinander.  Haben  Sie  Fehler  bei  Ihren  Bränden, 
so  sind  sie  immer  auf  andere  Ursachen  zurückzuführen  und  nicht  auf  die 
Beschickung  der  Feuerungen,  kreuzweise  oder  nacheinander. 

Zweite  Antwort:  Bei  Porzellanöfen  ist  es  am  vorteilhaftesten, 
wenn  die  Feuerungen  nacheinander  aufgefüllt  werden,  und  zwar  aus  fol- 
genden Gründen : Bei  der  Beschickung  aller  Feuerlöcher  zugleich  entsteht 
jedes  Mal  ein  Temperatursturz  im  Ofen,  der  nicht  unbedeutend  ist  und 
auf  die  zu  brennende  Ware  ungünstig  einwirkt,  wohingegen  beim  Füllen 
der  Feuerungen  nacheinander  die  Temperatur  im  Ofen  nur  unwesentlich 
schwankt  und  gleichmäßig  gesteigert  wird,  wobei  man  auch  noch  an 
Brennmaterial  spart.  Im  übrigen  entwickelt  sich  auch  bei  einer  gleich- 
zeitigen Beschickung  sehr  viel  Rauch,  wodurch  viel  Kohlenstoff  unverbrannt 
durch  den  Schornstein  fliegt.  Die  Feuerlöcher'  kreuzweise  zu  füllen  bietet 
Leine  besonderen  Vorteile. 

Dritte  Antwort:  Es  ist  ganz  unzweifelhaft  und  für  alle  r alle 

gültig,  daß  eine  größere  Feuerungsanlage,  gleichviel  welcher  Art,  die  mit 
mehreren  Einzelfeuerungen  beheizt  wird,  in  der  Weise  bedient  werden 
muß,  daß  nicht  alle  Feuerungen  unmittelbar  nacheinander  oder  gar  gleich- 
zeitig mit  Brennstoff  gefüllt  oder  geschlackt  oder  sonstwie  angeregt  werden. 
Es  ist  immer  zu  empfehlen,  die  Einzelfeuerungen,  bei  größeren  Feuerzen- 
tralen die  einzelnen  Generatoren,  in  regelmäßigen  und  gleichlangen  Zeit- 
intervallen  zu  behandeln,  da  nur  in  diesem  Falle  eine  annähernd  gleiche 
«oder  stetig  steigende  Temperatur  zu  erzielen  ist.  Wenn  hingegen  alle 
Feuerungen  gleichzeitig  oder  unmittelbar  hintereinander  beschickt  werden, 
so  können  große  Temperaturschwankungen  in  den  zu  beheizenden  Anlagen 
nicht  ausbleiben,  denn  in  der  Zeit  des  Beschickens  oder  Abschlackens 
machen  sich  in  den  Einzelfeuerungen  stets  bedeutende  Temperaturrück- 
gänge bemerkbar.  Ob- aber  die  Feuerungen  der  Reihe  nach  oder  wechsel- 
weise gefüllt  werden,  ist  durchaus  gleichgültig. 

Vierte  Antwort:  Die  Feuerungen  bei  den  Porzellanofen  werden 
in  der  Regel  nacheinander  bedient ; zuweilen  übergeht  man  eine  Feuerung, 
wodurch  ein  einseitiges  Beschicken  vermieden  wird.  Bei  einem  Ofen  mit 
€ Feuerungen  z.  B.  beschickt  man  nacheinander  die  Feuerungen  in  der 
Reihenfolge  1,  3,  5,  2,  4,  6 ; es  wird  aber  auch  so  gehandhabt,  daß  2 Mann 
gleichzeitig  auflegen,  und  zwar  erst  die  Feuerungen  1 und  4,  dann  2 und 
5 und  zuletzt  3 und  6. 

49.  Wer  baut  Oefen  zur  Kalzinierung  von  Feldspat  und  Feuersteinen? 

Oefen  zum  Kalzinieren  von  Feldspat  und  Feuerstein  bauen  H.  T. 
Padelt  in  Leipzig-Schleußig,  Paul  A.  F.  Schulze  in  Dresden-A.  28,  Joh. 
Baldermann  in  Radeberg  i.  S.,  Franz  Schobner,  Ingenieur  in  Pirna  a.  Elbe, 
Dresdener  Chaussee,  Alte  Kaserne. 


Mene  Fragen. 

Keramik» 

50.  Bitte  um  Angabe  eines  Versatzes  für  eine  netzartige  (krakeiierte) 
Porzellanglasur  mit  Speckstein  für  SK  11  — 12. 

51.  Meine  Elfenbeinglasur  für  elektrotechnische  Stanzartikel  ist  zu 
durchsichtig ; ich  will  sie  daher  mit  Apatit  versetzen,  damit  sie  mehr  opak 
wird.  Wieviel  wäre  von  letzterem  zu  nehmen  ? Zur  Färbung  verwende  ich 
auf  100  Teile  Glasur  3 Teile  Manganoxyd  braun  und  brenne  bei  SK  13. 

52.  Wer  liefert  reinen  Strontianit  ( Strontiumkarbonat ) in  größeren 
Posten  ? 

53.  Wer  liefert  Regensburger  Pegmatit? 


Glas. 

41.  Meine  Kelchgläser  aus  Bleikristall  haben  den  Fehler,  daß  sie  bei 
der  Säure-Politur  an  der  Oberfläche  etwas  unruhig  ausfallen,  d.  h.  keinen 
gleichmäßigen  weichen  Glanz  zeigen,  und  daß  sie  auch  trotz  hohen  Bleigehalts 
nicht  so  vollklingend  sind,  wie  andere  Fabrikate.  Woran  mag  die  Schuld 
liegen  ? 

42.  Wir  haben  einen  größeren  Posten  harten  Steinkohlenteer  aus  den 
Gaskanälen  unseres  Glasofens  gewonnen  und  möchten  ihn  für  Fußböden  ver- 
wenden. Womit  müßte  er  versetzt  werden,  um  dauerhafte  Fußböden  zu  erzielen  ? 

43.  Zu  Spezialgläsern  soll  Thallium  verwendet  werden.  Welche  Eigen- 
schaften verleiht  letzteres  dem  Glas,  und  welche  Materialien  werden  dadurch 
ersetzt  ? Rechtfertigt  der  Preis  des  Thalliums  dessen  Anwendung  ? 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Anfragen. 

T.  30  in  W.  Welche  Glashütte  liefert  „Odu“-  und  welche  „Hammonia“- 
Konserveneläser  ? 

St.  29  in  K.  Wer  fabriziert  die  Aschenschalen  mit  Patentdeckel? 
Letzterer  besteht  aus  zwei  Teilen;  die  Schwere  der  Zigarrenasche  drückt 
den  Deckel  herunter,  so  daß  die  Asche  in  den  Behälter  fällt,  worauf  der 
Deckel  sich  von  selbst  wieder  schließt. 


Am  22.  Juli  d.  J.  verschied  im  Lazarett 
zu  Eßlingen  infolge  eines  Leidens,  das  er 
sich  im  Felde  zugezogen,  im  Alter  von 
36  Jahren  unser  Teilhaber  und  Leiter  der 
Berliner  Filiale 


Unteroffizier  der  Landwehr, 


Wir  verlieren  in  dem  so  früh  Heimgegangenen 
einen  langjährigen,  recht  strebsamen  Mitarbeiter, 
der  seine  Kraft  mit  unermüdlichem  Interesse  und 
Fleiß  unserem  Unternehmen  widmete;  ein  ehrendes 
Gedenken  sei  ihm  bleibend  gesichert. 


Feitke  & Ziegler, 

Glasfabriken. 

Döbern  N.-L.,  1.  August  1915. 


Villa 
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bei  Coblenz. 

22.  September  1915. 


Beginn  des  Winterhalbjahres: 

Auskunft  durch  die  Direktion: 

Dp.  Eduard  Berdel. 
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w er  liefert  sofort  gegen  Kasse 
gut  schließende  und  gut  ge- 
arbeitete 


Konservengläser 


3/4,  1,  llL  und  2 1 mit 


/ 4»  ; 2)  / 4»  , ,5  - ~ 

Gummiring  und  Spange?  Muster 
nebst  äußersten  Preisen  sind  zu 
richten  an 
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Gerlach  £ Dieckmann, 

Halberstadt. 


Wer  liefert 


Glaseimnachliäfen, 


sogenannte  Krausen  mit  umge- 
legtem Rand  ohne  Deckel  für 
jetzt  oder  später  ? Angebote 
unter  F 126  an  die  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal  erbeten. 


Wer  kann  prompt  und  fort- 
laufend flache  achteckige 3/iweiße 


Welche  Hätte  oder  Händ- 
ler kann  uns  sofort  und  weiterhin 


Hotelgescliirr. 

Der  Hotelgeschirrvertrieb  einer  ersten  Porzellanfabrik 
soll  ausgebaut  werden.  Es  werden  daher  besteingeführte, 
rührige  Vertreter  oder  Firmen  zur  Uebernalime 
des  Alleinverkaufs  auf  eigene  Rechnung  für  näher 
festzusetzende  Bezirke  gesucht.  Ausführliche  Angebote 
unter  F 139  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


- - - ^ ^ ^ , . , wwwwymmmiy^  w 1^^064^ 

Reutin.  Auslandvertreter  sucht  Verbind,  mit  leistungsf.  Werken  wef 

Reiseverfrcfung  für  den  Balkan  u.  die  Türke 

z.  Abs.  von  Fußboden-  und  Wandplatten,  Steingutwaren,  Oefen  um 
and,  keram.  Fabrikaten.  Angeb.  u.F  127  an  d.  Geschäftsst.  d.  Spreche 


f 


waggonweise  liefern  ? Aeußerste 
Angebote  frei  hier  sowie  Muster 
erwartet  [27 

Senffabrik  Haslach  i.  14., 
Schaettgen-Ruedin, 

Haslach  i.  K.,  Baden. 


Verl-rel-ungen  I Verkäufe 


üKur  Anlage  einer  neuen 
Tafelglasfabrikation  wird 

ein  tätiger  oder  stiller 


Porzellanfabrik, 


Kapitalist  gesucht. 


die  Kaffeservice,  Tassen  usw. 
dekoriert  in  billigen  und  mitt- 
leren Preislagen,  event.  auch 
Indischblau,  macht,  von  sehr 
| gut  eingeführtem 


Fachkenntnisse  und  Kapital  vor- 
handen. Gute  Verzinsung  bis 
zu  20  °/0  wird  zugesichert.  An- 
gebote unter  E 102  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Vertreter 


Einige  belgische 


in  Rheinland  und  Westfalen 
gesucht.  Beste  Empfehlungen. 
Angebote  unter  F 149  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Gut  eingeführte  Firma 


Meplatsgiaser. 


Sfrecksfeine,  sucht  Vertretung 


15  und  20  g,  liefern?  Angebote 
mit  Muster  und  Preis  unter  F 181 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal  erbeten. 


Marmeladen- 
Gläser, 


ungefähr  1 Pfund  Inhalt,  mit 
Metallschraubdeckel  oder  an- 
derem billigeren  Verschluß, 
in  größeren  Posten  zur  Aus- 
fuhr nach  Belgien 

zu  kaufen  gesucht. 

Aus- 
event. 


Kasse  bei  Verladung 


führliche  Angebote 
Muster  an 


[31c 


Max  Salomovi, 

Elberfeld,  Bahnhofstr.  26. 


für  *Rex  - Gläser,  prompt  gegen 
Kasse  zu  kaufen  gesucht.  An- 
gebote unter  D 100  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


180  X 130  X 10  cm,  gegen  Kasse 
zu  kaufen  gesucht.  Angebote 
unter  F 151  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal  erbeten. 


Gegen  sofortige  Kasse  kaufen 
einige  Ladungen 

Einmachehäfen, 
Konservengläser, 
Honiggläser, 
Kinderflaschen, 
Feldflaschen. 


eines  leistungsfähigen  Werkes 
in  geschlämmten 

Kaolin  und  Rohkaolin. 

Angebote  unter  E 116  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Verschiedenes 


Goldschmiere, 


prima  Qualität,  einige  Waggone 
abzngeben.  Anfragen  untei 
F 134  an  die  Geschäftsstelle  des 


Sprechsaal. 


Bleimennige  la.,  Borax, 
Feldspat,  fluss-Spat, 
Kupferoxyd,  Chromoxyd, 
Kickeioxyd,  Kryolith, 
Sohn  «.andere  Chemikalien 

von  Hütte  abzugeben.  Angebote 
unter  F 146  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal. 


Angebote  unter  F 148  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


goldhalt;.  Tappen,  Gold 
flaschen  n.  Silberabfalle 

kauft  zu  hohen  Preisen  bei  pünkt- 
licher und  reeller  Bedienung  [4o 

Osear  Bottmann.  Stadtilm  (ThöFtnaen). 


von  nur  ringfreier  Hütte  sucht) 
süddeutsche  Flaschen-Großhand- 
lung  für  jede  Saison  zu  kaufen. 
Angebote  unter  31  R 8970  an 

Rudolf  Rosse,  München. 


Goldschmiepe,  -Lappen,  -Asche  usw. 

kauft 

! M.  Köhler,  Dresden-R.,  Gerichtstr.  8,  II. 


Höchste  Preise  Sofort  Kasse 


Mehrere  Waggons 


Porzellanscherben 


Oie  Konstruktion 
eines  Kalzinierofens 


unter  Angabe,  ob  Glüh-  oder 
Glattscherben,  sofort  zu  kaufen 
gesucht.  Angebote  mit  Angabe 
des  Preises  ab  Verladestation 
unter  E 119  an  die  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal. 


,~U  x tieschaftsstel 

ßrundmasse  IiTose 

• t>  1 x Ml*  , * Lotterie-Ein 


für  die  Glas-,  Email-  und  Por- 
zellan-Branche ist  zu  verkaufen. 
Uebertrifft  alle  Systeme,  geringe 
Baukosten,  einfach,  praktisch, 
rüit  höchstem  Hitzeeffekt,  ge- 
währleistet Rentabilität,  macht 
sich  in  kurzer  Betriebszeit  be 
zahlt.  Angebote  unter  F,142  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


für  BIechemaiIIierung‘ 

zu.  kaufen  gesucht. 


Offerten  unter  „Tauchemaille  1115“  an  die  Annoncen-  <► 
Expedition  M.  Dukes  IVachf.,  A.-G.,  Wien  I.,  !! 

Wollzeile  16.  [29 


zur  Königl.  Preuß. 
Klassen-Lotterie 
zu  haben  bei 
| Lotterie-Einn.  Graf,  Coburg. 


Stahldruckplallen, 


I Hotel-Vignetten,  Kantendekore, 
Blumen  graviert  als  Spezialität 
I schnell  und  billig  ^ 

I Graveur  Hopf,  Heidelberg, 

Rohrbacherstr.  77  a. 


3 Doppelladungen 

grüne  ll2  1 

Brunnenflasclien 

zu  Crownkork-Fasson,  wie 
Altheider,  Grafenorter  oder 
Zentnerbrunn-Flaschen, 
ebenso : 

2 Doppelladungen 

grüne  l[3  1 

Selter  flaschen, 

Ringmundstück,  sofort  ab- 
zugeben. pa 

Adolf  Stubbe, 

Glashütten  werke, 

Königshütte  O.-S. 


Außer  Betrieb  befindliche  Tafel- 
glashütte verkauft  ihren  Bestand 
an  gut  gearbeiteten 


Glashäfen, 


aus  Großalmeroder  Ton  herge- 
stellt. Aeußere  Höhe  87  cm, 
äußere  Weite  oben  122  cm.  An- 
gebote an  [24 

Hugo  Rönsch,  TafelgiashQltenwerk, 

Radeberg  i.  S. 


fünf  Waggons  prompt  lieferbar. 
Angebote  unter  F 135  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Größere  Mengen  erstklassige 


Höhe  60  cm,  Durchmesser  72 
und  80  cm  oben,  hat  stilliegende 
Glashütte  abzugeben.  Angebote 
unter  E 105  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 


Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  keramildier  Gemerke  in  Deutichiand,  den  Verband  der  Gla^indusiriellen  Deuiichlands,  die  Töpferei-Berufsgenolienldiafi  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-Berufsgenoilenichafi  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  öiierreidiiicben  Porzellanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzeilan- 
indulirieilen  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  öiterreidiildien  Tonmarenfabriken  in  Teplib,  den  Verband  deuticher  Porzellanfabriken  zur  Wahrung 
keramifcber  lntereilen  G.  m.  b.  ß.,  die  Vereinigten  Steingulfabriken  G.  m.  b.  ß.,  die  Vereinigung  Deuticher  Bohlglasfabriken  G.  m.  b.  5.,  den  Verband  Deuticher 
Glas-,  Porzellan-  und  huxusmaren-Bändler,  E.  G.  m.  b.  ß.  In  Dürnberg,  den  Verein  deuticher  füedizinglas-  und  Flakonhütten,  den  SchufeDerband  Deuticher  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fl.,  den  flrbsilgebernerband  Deuticher  Tafelglashünen,  den  Verband  Deuticher  Beleuchtungsglashütten,  den  Verein  rheiniicher  Tafefglas- 
bütten  Saar  und  Pfalz  m.  b.  B.  in  Sulzbach  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  (Duiteriäger  in  Gias,  Keramik,  (Detail-,  Kurz-  und  5pielmaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sitte  in  heipzig,  den  Verein  für  Werkmeiiter  und  lnduitriebeamie  für  Böhmen  mit  dem  Sitte  in  flltrohtau.  den  Verein 

für  Werkmeiiter  und  lnduitriebeamie  für  Chodau  und  Umgegend. 
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Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

You  Dipl.-Ing.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

I.  Rohkaolin  von  Hirschau. 

Der  bei  den  folgenden  Versuchen  verwandte,  als  Durch- 
schnittsprobe von  einem  der  Ausbeutung  unterliegenden  Felde 
entnommene  Rohkaolin  war  von  erdiger  Beschaffenheit,  von 
schmutzig  weißer  Farbe  und  stark  mit  Gesteinstrümmern  durch- 
setzt. Zum  weitaus  überwiegenden  Teile -bestanden  letztere  aus 
kiesigem  Quarz  feinster  bis  zu  recht  grober  Körnung,  welche 
in  vereinzelten  Fällen  die  Größe  einer  Welschnuß  erreichte. 
Die  Schlämm-Analyse  wurde  mit  einer  Reihe  feiner  Siebe  aus- 
geführt, und  zwar  hatte 

Sieb  Nr.  0 = 81  Maschen  pro  qcm  ( I.  Normalsieb) 

n » 
ii  n 

„ „ (II.  „ ) 

„ „ dH-  „ ) 

Eine  Durchschnittsprobe  von  100  gr  lufttrockener  Substanz 
wurde  mit  500  ccm  Wasser  unter  Zusatz  einiger  Tropfen 
kohlensauren  Natrons  in  einer  Kasserolle  schwach  gekocht,  bis 
sich  die  letzten  Spuren  Feinkaolins  von  den  Gesteinskörnern 
losgelöst  hatten.  Dann  wurde  mit  einigen  Tropfen  Salzsäure 
neutralisiert  und  nach  dem  Erkalten  durch  obige  Siebe  in  der 
Reihenfolge  von  Nr.  0 bis  Nr.  260  abgeschlämmt.  Zum  Durch- 
schlämmen der  jeweils  feineren  Bestandteile  wurden  bei  Sieh 
Nr.  0 und  Nr.  80  je  ein  Liter  Wasser  und  von  Sieb  Nr.  140  auf- 
wärts stets  */2  Ltr.  Wasser  benützt.  Die  letzten  Mengen  Wasser 
passierten  stets  völlig  klar  das  Sieb. 

Es  verblieben  bei  Probe  Nr.  1 

auf  Sieb  Nr.  0 — 37,80  °/0  Rückstand 

„ „ „ 80  = 20,10  °/0 

» „ „ 140  = 2,20  o/0 

„ „ „ 200  = 0,55  °/0  „ . 

„ „ „ 260  - 0,40  °/0 

61,05  °/0  Rückstand 


n ii 

n ii 

n n 

n ii 


80 

140 

200 

260 


870 

2600 

5400 

9200 


Bei  Probe  Nr.  2 

auf  Sieb  Nr.  0 = 37,40  °/0  Rückstand 

„ „ „ 80  = 20,35  ®/o 

„ „ „ 140  - 2,35  o/0 

„ „ „ 200  = 0,50  o/o 

„ „ 260  = 0,35  o/o 

60,95  °/0  Rückstand 

Der  vorliegende  Hirschauer  Rohkaolin  hinterließ  demnach 
auf  dem  9200-Maschensieb  im  Durchschnitt  61,0  °/0  Rückstand 
und  enthielt  demnach  39,0  °/0  Feinkaolin.  Im  allgemeinen  weist 
gewöhnlich  der  Hirschauer  Rohkaolin  eine  bedeutend  größere 
Menge  Schlämmrückstand  auf.  Es  handelt  sich  hier  um  eine 
an  Feinkaolin  besonders  reiche  Abart,  welche  seit  längerer  Zeit 
schon,  wenn  auch  nur  von  ganz  wenigen  Fabriken  in  ihrer 
natürlichen  Beschaffenheit,  also  als  Rohkaolin,  verarbeitet  wird. 

Der  Rückstand,  der  das  Sieb  Nr.  0 nicht  zu  passieren  ver- 
mochte, bestand  aus  grobkiesigem  Material,  und  zwar  in  der 
Hauptsache  aus  groben  Quarzkörnern,  sowie  aus  deutlich  sicht- 
bar verkitteten  Gesteinstrümmern  von  quarzitischem  Charakter. 
Ferner  fanden  sich  neben  wenig  Feldspatstückchen  sehr  ver- 
vereinzelte Brocken  eisenschüssigen  Quarzes  und  endlich  hie 
und  da  winzige  Körnchen  von  kohlensaurem  Kalk. 

Der  Rückstand  von  Sieb  Nr.  80  zeigte  neben  viel  Quarz 
einige  wenige,  aber  doch  deutlich  bemerkbare  Körnchen 
von  kohlensaurem  Kalk,  während  Eisenverbindungen  nur  in 
Spuren  nachweisbar  waren.  Die  übrigen  Rückstände  setzten 
sich  hauptsächlich  aus  fein-  und  feiustkörnigem  Quarz  von  her- 
vorragender Reinheit  zusammen.  Deutliche  Frittung  kleiner 
Proben  durch  die  Gebläse-Stichflamme  ließ  auch  das  Vorhanden- 
sein geringer  Mengen  von  Alkali  führenden  Mineraltrümmern, 
also  feldspatartigen  Bestandteilen,  erkennen.  Außerdem  ergab 
die  Untersuchung  mit  der  Lupe  die  Anwesenheit  von  wenig 
Glimmerplättchen. 

Der  bei  SK  7 gebrannte  Gesamtrückstand  zeigt  mit  Aus- 
nahme von  einzelnen  rötlich  gefärbten  Quarzkörnchen  ein  rein 
weißes  Aussehen.  Die  Rückstände  zeichnen  sich  in  ihrer  Ge- 
samtheit überhaupt  durch  große  Reinheit  aus  und  können  da- 
her ohne  jedes  Bedenken  in  die  Kompositionen  aller  fein- 
keramischen Massen  eingeführt  werden,  sofern  ihnen  eine  ent- 
sprechende Aufbereitung  zuteil  wird.  In  feingemahlenem  Zu- 
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stände  ist  der  Rohkaolin  nur  von  geringer  Plastizität,  doch 
genügte  dieselbe  völlig,  um  daraus  zylinderförmige  Probekörper, 
wie  weiter  unten  beschrieben,  durch  das  Gießverfahren  her- 
steilen  zu  können. 

Die  chemische  Analyse  des  Rohkaolins  ergab: 

Kieselsäure 79,72  °/0 

Tonerde 13,23  °/0 

Eisenoxyd 0,59  °/0  (=  0,54  °/0  FeO) 

Calciumoxyd 0,54  °/0 

Magnesiumoxyd 0,27  °/a 

Kaliumoxyd 1,20  °/0 


Glühverlust 5,21 0f 


100,76% 

Daraus  ergibt  sich  die  Molekularformel: 

0,0074  FeO 

1,3287  Si02  0,1297  A1203 


0,0096  CaO 
0,0068  MgO 
0,0128  KaO 


36,3033  Si02  3,5439  A1203 


und  weiter  die  Segerformel: 

0,2022  FeO 
0,2623  CaO 
0,1858  MgO 
0,3497  K30 

Die  Schmelztemperatur  des  SK  12  (ca.  1370°  C)  vermochte 
einen  aus  dem  Material  gefertigten  Zylinder  nur  soweit  zu  ver- 
dichten, daß  Ritzungeu  durch  den  Fingernagel,  wenn  auch  sehr 
schwer,  noch  ausführbar  waren.  Eine  für  dieselbe  Temperatur- 
berechnete  Glasur  verkittete  mit  dem  Scherben  nicht  in  hin- 
reichendem Maße,  sondern  blätterte  ab.  Die  Farbe  erwies  sich 
als  schneeweiß. 


II.  Feinkaolin  von  Hirschau. 

Zur  Verfügung  standen  3 Sorten  Feinkaolin,  wie  sie  für 
praktische  Zwecke  hergerichtet  und  in  den  Handel  gebracht 
werden.  Um  sie  auf  ihre  Feinheit  zu  prüfen,  wurden  sie  erneut 
der  Schlämmung  mit  Sieb  Nr.  200  und  260  in  der  oben  be- 
schriebenen Weise  unterworfen.  Zum  Abschlämmen  gelangte 
stets  1/2  Ltr.  Wasser  zur  Verwendung.  Es  hinterließen  100  g von 

Sorte  I auf  Sieb  Nr.  200  = 0,20  °/0  Rückstand 
„ „ „ 260  = 0,13  o/q 


Sorte  II 


0,33  °/0  Rückstand 
200  = 0,89  °/0  Rückstand 


260  = 0,18°' 


1,07  °/0  Rückstand 


Sorte  III 


200  = 2,11  °/0 

260  = 0,85  °/0 


Rückstand 


2,96  °/0  Rückstand 

Der  Rückstand  setzte  sich  fast  nur  aus  feinem  und  feinstem 
ganz  reinem  Quarzsand  zusammen.  Neben  ganz  wenig  frischen 
Holzfasern  und  vereinzelten  kleinen  Glimmerplättchen,  konnte 
durch  geringe  Frittung  kleiner  Proben  durch  die  Gebläsestich- 
flamme das  Vorhandensein  ganz  unbedeutender  Feldspatreste 
nachgewiesen  werden. 

Verwendung  fand  bei  den  Versuchen  mir  Sorte  Nr.  1,  die 
auf  dem  9200-Maschensieb  nur  0,33  °/0  Rückstand  hinterließ.  Die 
Plastizität  des  Feinkaolins  ist  zwar  etwas  geringer,  als  die  des 
Zettlitzer  Kaolins,  er  zeichnet  sich  aber  durch  große  Feuer- 
festigkeit und  eine  rein  weiße  Brennfarbe  aus. 

Nach  der  rationellen  Analyse  ergab  sich  für  den  Feinkaolin 
eine  Zusammensetzung  von 

Tonsubstanz 96,33  % 

Quarz 3,44  % 

Feldspat 0,23  % 

100,00  % 

Nach  der  chemischen  Analyse  enthält  er 

Kieselsäure 47.09  % 

Tonerde 37,99  % 

Eisenoxyd 0,51  % 

Calciumoxyd 0,51  % 

Magnesiumoxyd 0,22  % 

Kaliumoxyd  0,41  % 

Glühverlust  13,20  % 


99,93  % 

Daraus  ergibt  sich  die  Molekularformel: 

0,0064  FeO 


0,7848  Si02  0,3725  A12Q3 


und  die  Segerformel: 


0,0091  CaO 
0,0055  MgO 
0,0044  K20 


30,8977  Si02  14,6457  A1203 


0,2520  FeO 
0,3583  CaO 
0,2165  MgO 
0,1732  K20 


III.  Steingutton  von  Ehenfeld. 

Dieser  Ton  findet  in  der  Hirschauer  Steingutfabrikation, 
sowie  in  einigen  kleineren  Steingutfabriken  der  Nachbarschaft 
seit  Jahrzehnten  ausgedehnte  Verwendung.  In  Hirschau  wird 
der  Rohton  durchweg  geschlämmt,  und  es  findet  daher  nur  der 
Feinton  Eingang  in  die  Fabrikation. 

Die  Schlämm-Analyse  wurde  wiederum  wie  oben  bereits 
beschrieben,  mit  Sieben  ausgeführt  unter  Anwendung  von  je- 
weils 3/4  Ltr.  Wasser. 


100  g Rohton  lieferten: 

Versuch  I 

auf  Sieb  Nr.  80  = 1,50% 

,.  ,.  „ 140  = 3,14% 

,.  „ „ 200  = 2,83  % 

„ 260  = 3,07  % 


Versuch  II 
0,90  % Rückstand 
3,55  % 

2,35  % 

3,20  % 


im  Durchschnitt  also  10,27  %. 


10,54  % 10,00  % Rückstand 


Die  Rückstände  bestehen  durchweg  aus  unverwitterten  Ge- 
steinstrümmern, kleinen  Quarzkörnern  und  Feldspatstückchen. 
Bei  jenen  über  Sieb  140  finden  sich  auch  wenige  deutlich  sicht- 
bare Glimmerplättchen. 

Im  feingemahlenen  Zustande  ist  der  Rohton  sehr  reichlich 
plastisch  und  läßt  sich  gut  verarbeiten.  Bei  SK  7 ergab  sich 
ein  gutgesinterter,  normal  poröser  Scherben  mit  körnigem  Bruch, 
welcher  Steingutglasuren  vollkommen  rissefrei  trägt.  Die  Brenn- 
farbe ist  nicht  reinweiß,  sondern  weist  einen  ausgesprochenen 
Stich  ins  Gelbe  auf. 


Nach  der  chemischen  Analyse  enthält  der  Rohton: 

Kieselsäure  71,21  % 

Tonerde 20,80  % 

Eisenoxyd 0,90  % 

Calciumoxyd 0,38  % 

Magnesiumoxyd 0.11  % 

Kaliumoxyd  0,47  % 

Glühverlust  6.80% 


100,67  % 

Daraus  ergibt  sich  die  Molekularformel: 

0,0112  FeO 


1,1868  Si02  0,2059  A1203 
und  die  Segerformel: 


0,0068  CaO 
0,0028  MgO 
0,0050  K20 


45,9690  Si02  7,9806  A1203 


0,4341  FeO  . 
0,2636  CaO 
0,1085  MgO 
0,1938  K20 


IV.  Ton  von  Germersberg. 

Dieser  Ton  ist  hervorragend  bildsam,  indessen  ziemlich 
eisenhaltig.  Er  findet  in  der  Praxis  hauptsächlich  zur  Fabrikation 
von  Spezial- Artikeln  mit  elfenbeinartiger  Tönung  Verwendung. 
Es  liegt  hier  ein  eigentlicher  Schieferton  vor,  der  sich  nur 
schwer  zerkleinern  läßt  und  sich  in  Wasser  auch  nur  schwer' 
aufschlämmt.  Bei  der  Ausführung  der  Schlämm-Analyse  konnten 
daher  die  Proben  durch  Zerreiben  mit  einem  hölzernen  Pistill 
nur  schwierig  vorzerkleinert  werden.  Erst  nach  5-stündigem 
Kochen  hatten  sich  sämtliche  Tonteilchen  in  befriedigender 
Weise  zu  Masse  verteilt.  Es  verblieben 


auf  Sieb  Nr.  90 

» „ v.  140 

„ „ „ 200 

200 


Versuch  I 
= 3,20  % 
= 3,40  % 
= 2,82% 
= 1,90% 


Versuch  II 

2,65  % Rückstand 
3,50  % » 

3,20% 

1,80% 


11,32% 

im  Durchschnitt  also  11,24%. 


11,15%  Rückstand 


Der  Rückstand  von  Sieb  90  zeigte  neben  verhältnismäßig 
viel  organischen  Resten  größere  und  kleinere  Stückchen  von 
dunkelgrauem  Tonschiefer,  hellgraue  Sandsteinbröckchen  und 
wenig  gröbere  Glimmerplättchen.  Die  übrigen  Rückstände 
wiesen  neben  wenig  organischen  Resten  viel  feinen  Quarzsand 
und  sehr  viel  Glimmer  auf.  Durchgehends  fanden  sich  auch 
gröbere  und  feinere  Schwefelkiesknöllchen  und  in  gei'ingerer 
Menge  Toneisensteinstückchen. 

Der  gemahlene  Rohton  ist  hochplastisch  und  läßt  sich  ohne 
Zuschlag  von  Magerungsmitteln  nur  schwierig  verarbeiten. 
Während  bei  SK  7 sich  ein  fast  völlig  dichter  Scherben  ergab, 
der  nur  ganz  geringe  Porosität  aufwies,  war  er  bei  SK  9 voll- 
kommen dicht  gebrannt.  Die  Brennfarbe  war  gelb.  Rohglasuren 
schmolzen  vollkommen  rissefrei  auf. 
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Spine  Zusammensetzung  nach  der  chemischen  Analyse  ist; 
Kieselsäure  .......  53,78  % 

Tonerde  . . , 29,87  % 

Eisenoxyd 3,74  % ( = 3,37%  FeO) 

Calciumoxyd , 0,33  % 

Magnesiumoxyd  . . . . - . . 0,48  % 

Kaliumoxyd 1,59% 

Glühverlust 10,94°/n 

100,68  % 

Daraus  ergibt  sich  die  Molekularformel: 

0,0466  FeO 

0,8963  Si02  0,2928  Ala03 


und  die  Segerformel: 


0,0059  CaO 
0,0108  MgO 
0,0169  IC20 


11,1758  Si02  3,6509  A1203 


0,5814  FeO 
0,0735  CaO 
0,1346  MgO 
0,2105  K20 
(Fortsetzung  folgt.) 


Bericht 

über  die  31.  Genossenschafts -Versammlung 
der  Töpferei-Berufsgenossenschaft. 

Die  Versammlung  tagte  am  15.  Juni  d.  J.  zu  Berlin  im 
Hotel  Friedrichsbahnhof,  unter  Leitung  des  Vorsitzenden  des 
Genossenschaftsvorstandes,  Geheimen  Ober-Regierungsrats  Dr. 
Heinecke.  Auch  diese  Veranstaltung  stand,  wie  der  Vorsitzende 
in  seiner  Begrüßungsansprache  hervorhob,  unter  dem  Zeichen 
der  Zeit : statt  der  50  Mitglieder,  aus  denen  sich  die  Genossen- 
schaftsversammlung zusammensetzt,  zählte  dieselbe  diesmal  nur 
37.  Sieben  Mitglieder  stehen  seit  Kriegsbeginn  bei  den  Fahnen, 
eine  größere  Anzahl  hatte  sich  wegen  geschäftlicher  Behinde- 
rung entschuldigen  müssen.  Durch  den  Tod  sind  seit  der  vor- 
jährigen Tagung  aus  der  Mitte  der  Versammlung  ein  Vertreter 
der  Sektion  I,  Fabrikbesitzer  Zirner  aus  Velten,  der  als  Offizier 
vor  dem  Feinde  gefallen  ist,  und  ein  Vertreter  der  Sektion  VII, 
Kommerzienrat  Ludwig  Wessel  in  Bonn,  der  am  27.  Januar  d.  J. 
verstorben  ist,  geschieden.  Die  Versammlung  nahm  mit  Be- 
dauern von  diesen  Mitteilungen  Kenntnis  und  erwies  den  V er- 
storbenen die  letzte  Ehre  durch  Erheben  von  den  Sitzen. 

Zum  ersten  Punkt  der  Tagesordnung  berichtete  der  Ge- 
schäftsführer der  Genossenschaft  Dr.  Stegmann  über  die  Ver- 
waltungstätigkeit im  Jahre  1914. 

Der  von  der  vorjährigen  Genossenschaftsversammlung  be- 
schlossene neue  Gefahrtarif  wurde  am  13.  August  1914  vom 
Reichsversicherungsamt  genehmigt.  Unmittelbar  darauf  wurde 
mit  den  Vorarbeiten  zur  Neuveranlagung  der  sämtlichen  Be- 
triebe begonnen.  Trotz  der  mannigfachen  Hindernisse,  die  diesen 
Arbeiten  durch  die  inzwischen  erfolgte  Einberufung  zahlreicher 
Betriebsunternehmer  zum  Heeresdienst  sich  entgegenstellten, 
gelang  es,  das  Einschätzungswerk  bis  zum  Jahresschluß  durch- 
zuführen. Allerdings  waren  auch  viele  Einsprüche  zu  bearbeiten, 
deren  Erledigung  sich  bis  ins  laufende  Jahr  fortsetzte.  Zum 
Teil  waren  diese  Einsprüche  darauf  zurückzuführen,  daß  viele 
Mitglieder  es  versäumt  hatten,  den  ihnen  zur  Klarstellung  ihrer 
Betriebsverhältnisse  vom  GenossensGhafts Vorstand  zugestellten 
Fragebogen  zu  beantworten.  Waren  in  manchen  Fällen  diese 
Unterlassungen  durch  militärische  Dienstpflichten  zu  entschul- 
digen, so  muß  anderseits  rühmend  hervorgehoben  werden,  daß 
in  einer  weit  größeren  Anzahl  die  erwähnten  Fragebogen  von 
den  Ehefrauen  der  Einberufenen  sorgfältig  beantwortet  und 
rechtzeitig  dem  Genossenschaftsvorstand  eingesandt  wurden. 

Nicht  das  gleiche  läßt  sich  leider  von  der  Entrichtung  der 
Genossenschaftsbeiträge  melden ; der  Fälligkeitstermin  der  letz- 
teren fiel  in  den  Mai  und  Juni,  also  lange  vor  Ausbruch  des 
Krieges.  Bei  Eintritt  des  Krieges  war  eine  außergewöhnlich 
hohe  Summe  von  Rückständen  zu  verzeichnen,  die  sich  nur  zu 
einem  verhältnismäßig  kleinen  Teil  in  den  folgenden  Monaten 
einziehen  ließ. 

Unter  diesen  Umständen  ließen  sich  Besorgnisse  wegen 
der  Gestaltung  der  nächsten  Umlage  nicht  von  der  Hand  weisen. 
Der  Vorstand  hielt  es  daher  für  geraten,  beizeiten  für  den  Not- 
fall die  Ermächtigung  zu  erlangen,  auf  die  Rücklage  (Reserve- 
fonds) zurückgreifen  zu  können.  Einem  dahingehenden  Antrag 
hat  das  Reichsversicherungsamt  durch  Freigabe  eines  Betrages 
von  dl  125  000  stattgegeben. 

Auch  an  der  Bereitstellung  der  zur  Sicherung  des  Kriegs- 
bedarfs vom  Vaterland  geforderten  Mittel  hat  sich  die  Genossen- 
schaft durch  Zeichnung  eines  Betrages  von  dl  160000  Kriegs- 
anleihe beteiligt. 


Aus  den  zahlenmäßigen  Nachweisen  des  Verwaltungsberichts 
sei  folgendes  angeführt: 

Die  Zahl  der  Betriebe  ist  im  Jahre  1914  von  1476  auf  1456 
zurückgegangen.  Was  die  Zahl  der  versicherten  Personen  be- 
trifft, so  hat  sich  dieselbe  für  die  Zeit  vor  dem  Kriege  leider 
nicht  feststellen  lassen  ; es  spricht  aber  nichts  gegen  die  Voraus- 
setzung, daß  im  Juli,  d.  h.  in  den  ersten  7 Monaten  mindestens 
die  gleiche  Anzahl  Arbeiter  in  den  Betrieben  beschäftigt  war, 
wie  im  Vorjahr,  in  dem  101452  Versicherte  gezählt  wurden. 
Am  Schluß  des  Jahres  1914  stellte  sich  die  Zahl  der  Ver- 
sicherten aber  nur  auf  78  505.  Der  Abgang  entfällt  auf  die 
zum  Heere  Einberufenen  und  die  erheblichen  Betriebseinschrän- 
kungen  und  -Einstellungen,  die  der  Kriegszustand  zur  Folge 
hatte.  Dafür,  daß  die  Zahl  der  Versicherten  vor  Ausbruch  des 
Krieges  eine  wesentlich  höhere  gewesen  sein  muß,  spricht  die 
Zahl  der  im  Jahre  1914  eingetretenen  Betriebsunfälle;  es 
wurden  angemeldet  1475  Unfälle  gegenüber  1981  im  Jahre  1913. 
Von  diesen  Unfällen  kommt  die  weit  überwiegende  Mehrzahl 
auf  die  ersten  7 Monate  des  Jahres.  Zur  Entschädigung  führten 
259  Unfälle  gegen  310  im  Vorjahr.  Von  diesen  Unfällen  er- 
eigneten sich  91  in  Porzellanfabriken,  2 in  Malereien,  45  in 
Steingutfabriken,  39  in  Wand-  und  Bodenplatterrfabriken,  12  in 
Ofenfabriken,  7 in  Töpfereien,  6 in  Steinzeugfabriken.  Der  Rest 
verteilt  sich  auf  verschiedene  Gewerbszweige.  Trotz  dieser 
geringeren  Zahl  von  Unfällen  ist  aber  die  Summe  der  im  Jahre 
1914  gezahlten  Unfallentschädigungen  nicht  geringer,  sondern 
im  Gegenteil  höher  als  im  Vorjahr;  sie  belief  sich  auf  dl  465  028, 
d.  h.  um  dt  11  671  mehr.  Zum  Teil  erklärt  sich  das  daraus, 
daß  nach  Ausbruch  des  Kriegs  die  Kontrolle  der  Renten- 
empfänger auf  den  Grad  ihrer  Erwerbsfähigkeit  für  einige 
Monate  unterblieb,  um  den  veränderten  Zeitverhältnissen  auch 
nach  dieser  Richtung  wohlwollend  Rechnung  zu  tragen. 

Die  Verwaltungskosten  der  Genossenschaft  einschließlich 
ihrer  9 Sektionen  betrugen  im  Berichtsjahr  dt  86  243. 

Von  der  Zuführung  des  gesetzlich  vorgeschriebenen  Zu- 
schusses zur  Rücklage  wurde  mit  Genehmigung  des  Reichs- 
versicherungsarats  Abstand  genommen.  Die  Jahresumlage  um- 
faßte somit  außer  den  Ausfällen  aus  dem  Vorjahr  {dt  19  843)  die 
Verwaltungskosten,  die  Entschädigungsbeträge,  die  Zuschüsse 
zum  Postbetriebsfonds  und  die  Tilgungsrate  der  Postschuld  aus 
dem  Jahre  1909  und  stellte  sich  auf  dl  629  266.  Zur  Erhebung 
gelangen  aber  nach  Abschreibung  des  der  Rücklage  entnom- 
menen Betrags  von  dl  125  000  nur  dt  581  391. 

Die  Ueberwachung  der  Betriebe  hat  durch  den  Krieg  eine 
Unterbrechung  erfahren,  da  der  technische  Aufsichtsbeamte  der 
Genossenschaft  in  das  Heer  eintrat;  besichtigt  wurden  vor  Aus- 
bruch des  Kriegs  157  Betriebe. 

Als  zweiten  Gegenstand  verzeichnete  die  Tagesordnung  der 
Versammlung  die  Prüfung  und  Abnahme  der  Jahresrechnung. 
Ein  Mitglied  des  Rechnungsausschusses  erstattete  Bericht  über 
das  Ergebnis  der  Vorprüfung  der  Rechnung,  Bücher  und  Be- 
lege; die  Versammlung  nahm  den  Bericht  zur  Kenntnis  und 
erteilte  unter  Nachbewilligung  einiger  geringfügiger  Mehraus- 
gaben bei  einzelnen  Posten  dem  Vorstand  Entlastung. 

Zum  dritten  Gegenstand  übergehend,  vollzog  die  Versamm- 
lung die  Neuwahl  des  Rechnungsprüfungsausschusses  und  stellte 
sodann  den  Haushaltsplan  für  das  nächste  Jahr  in  Höhe  von 
dt  60  550  fest. 

Hieran  schloß  sich  als  Punkt  5 die  Beratung  der  im  vori- 
gen Jahre  von  der  Tagesordnung  abgesetzten  Vorlage  eines 
Entwurfs  neuer  Unfallverhütungsvorschriften.  Der  Vorsitzende 
legte  in  längeren  Ausführungen  die  Vorgeschichte  des  Entwurfs 
dar  unter  besonderem  Hinweis  darauf,  daß  der  Entwurf  sich  an 
die  vom  Verband  der  deutschen  Berufsgenossenschaften  heraus- 
gegebenen Normal -Unfallverhütungsvorschriften  anlehnt  und 
mehrfachen  Begutachtungen  seitens  des  Reichsversicherungs- 
amts und  der  zuständigen  Behörden  der  Einzelstaaten  unter- 
legen habe,  sowie  auch  schließlich  noch  nach  der  Vorschrift 
des  Gesetzes  in  gemeinsamer  Sitzung  des  Genossenschafts- 
vorstandes mit  den  Arbeitervertretern  durchberaten  worden  sei. 

Aus  der  Mitte  der  Versammlung  wurde  nach  diesen  ein- 
leitenden Worten  des  Vorsitzenden  en  bloc-Annahme  der  Vor- 
lage beantragt;  der  Antrag  fand  ohne  Widerspruch  einstimmige 
Genehmigung. 

Ebenso  wurde  eine  weitere  Vorlage  des  Genossenschafts- 
vorstandes, betreffend  Abänderung  einiger  Bestimmungen  der 
Satzung  und  Wahlordnung,  durch  welche  die  Wahlzeit  der  Vor- 
standsmitglieder verlängert  wird,  ohne  weitere  Aussprache  ein- 
stimmig angenommen. 

Mit  einer  zustimmend  aufgenommenen  Erörterung  der  vom 
Preußischen  Kriegsminister  angeregten  Frage,  wie  den  infolge 
von  Kriegsbeschädigungen  aus  ihrem  militärischen  Beruf  aus- 
scheidenden Offizieren  der  Uebergang  zu  einem  bürgerlichen 
Beruf  zu  ermöglichen  sei,  sowie  Mitteilung  einiger  Anträge  von 
Sektionsvorständen,  die  der  Vorstand  genauer  Prüfung  unter- 
ziehen wird,  war  die  Tagesordnung  erledigt,  so  daß  gegen  1 Uhr 
der  Schluß  der  Versammlung  erfolgte, 
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Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben : 

Robert  Plaß,  Leutnant  im  k.  u.  k.  Landwehr-Infanterie-Regiment  Nr.  11, 
Inhaber  des  Militärverdienstkreuzes  dritter  Klasse  mit  der  Kriegsdekoration, 
erlag  im  Reservespital  zu  Miskolcz  seiner  bei  Zboro  erhaltenen  Wunde, 
Johann  Hauenstein  aus  Lauf,  Modellabgießer,  bei  Lille, 

Johann  Rothberger  aus  Buchau,  Formengießer,  in  den  Karpathen,  und 
Curt  Messing,  Expedient,  bei  einem  Sturmangriff  auf  Prasnisz, 
sämtlich  von  der  Buchauer  Poizellanfabrik  Plass  & Roesner  in  Buchau 
bei  Karlsbad. 

Richard  Schmidt,  Ritter  des  Eisernen  Kreuzes  zweiter  Klasse  und 
Inhaber  des  Sachsen-Meiningischen  Verdienstkreuzes  für  Auzeichnung  im 
Krieg  1914/15,  Unteroffizier  im  Reserve-Infanterie-Regiment  Nr.  226,  und 
Fritz  Tschorn,  Musketier  im,  gleichen  Regiment, 
beide  Mitarbeiter  der  Annaburger  Steingutfabrik,  A.-G.  in  Annaburg. 

Max  Peuker,  Buchhalter,  und 

Otto  Grambs  aus  Rauenstein,  Porzellandreher,  Musketier  im  Reserve- 
Infanterie-Regiment^  Nr.  167. 

H.  Hauptfleisch,  Beamter, 

beide  von  der  Mosaikplattenfabrik  Deutsch-Lissa  in  Deutsch-Lissa. 

Adolf  Kratzer,  Beamter  der  Glashüttenwerke  Max  Mühlig  in  Settens, 
Ersatz-Reservist  im  k.  u.  k.  Landwehr-Regiment  Nr.  10,  an  den  Folgen 
einer  schweren  Krankheit,  die  er  sich  in  Rußland  zugezogen. 

Willy  Krell,  Oberpacker  der  Firma  Hermann  Behne  in  Berlin,  in 
den  Gefechten  am  Narew. 

Ehre  ihrem  Andenken ! 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse 
wurden  ausgezeichnet : 

Georg  Roesner  von  der  Buchauer  Porzellanfabrik  Plass  & Roesner 
in  Buchau  bei  Karlsbad,  Böhmen. 

Wilhelm  Ulrich,  Mitarbeiter  der  Annaburger  Steingutfabrik,  A.-G.  in 
Annaburg,  Unteroffizier  im  Landwehr-Infanterie-Regiment  Nr.  72. 

Kriegsauszeichnung.  Die  österreichische  Tapferkeitsmedaille  zweiter 
Klasse  in  Silber  wurde  verliehen  an : 

Alfred  Kern,  Beamter  der  Firma  G.  Bihl  & Comp.,  vorm.  Hankes 
Nachf.,  G.  m.  b.  H.  in  Ladowitz-Dux,  Reserve-Zugsführer  im  k.  u.  k. 
Dragoner-Regiment  Nr.  14. 

Die  Rote  Kreuz-Medaille  zweiter  Klasse  erhielten : 

Adolf  Talk,  Graveur  in  Schreiberhau, 

Adalbert  Rössel,  Glasschleifer  in  Mittelschreiberhau, 

Willy  Schwinzer,  Fliesenlager  in  Berlin-Mariendorf, 

Verlängerung  der  Amtsdauer  der  Beisitzer  der  Gewerbegerichte 
und  der  Kaufmannsgerichte.  Nach  einer  Bekanntmachung  des  Stell- 
vertreters des  Reichskanzlers  über  die  Wahlen  nach  dem  Gewerbegerichts- 
gesetz und  dem  Gesetz,  betreffend  Kaufmannsgerichte,  vom  26.  Juli  1915 
hat  der  Bundesrat  auf  Grund  des  § 3 des  Gesetzes  über  die  Ermächtigung 
des  Bundesrats  zu  wirtschaftlichen  Maßnahmen  usw.  vom  4.  August  1914 
die  Amtsdauer  der  Beisitzer  der  Gewerbegerichte  und  der  Kaufmanns- 
gerichte, soweit  sie  vor  dem  31.  Dezember  1916  abläuft,  bis  zum  31.  De- 
zember 1916  verlängert. 

Unfallversicherungsgesellschaft  der  finnischen  Glaswerke.  Im 
Jahre  1914  hatten  10  Firmen  ihre  Arbeiter,  1192  oder  695  Jahresarbeiter, 
an  die  insgesamt  921  550  finn.  J6  Arbeitslöhne  gezahlt  wurden,  versichert. 
Behandelt  wurden  5 Schadenfälle,  darunter  2 neue,  endgültig  geregelt  4. 
Die  Versicherungskosten  für  1914  betrugen  1,24  °/0  der  Verantwortungs- 
summe, 0,67  % des  ausgezahlten  Arbeitslohnes  oder  894  finn.  M für  den 
Jahresarbeiter.  In  den  Vorstand  wurden  wiedergewählt  Händler  Jul.  Tall- 
berg,  Werkbesitzer  Karl  Taxell  und  Architekt  H.  Neovius. 

Die  Praxis  hei  der  Eintragung  von  Gehranchsmustern  ging 
nach  anfänglichem  Schwanken  bisher  dahin,  daß  für  jede  zeichnerisch  dar- 
gestellte Ausführungsform  eines  Modelles  eine  besondere  kostenpflichtige 
Anmeldung  gefordert  wurde.  Die  Erwähnung  beliebig  vieler  Modifikationen 
in  der  Beschreibung  dagegen  ließ  das  Patentamt  zu.  Diese  Auffassung  hat 
das  Patentamt,  nachdem  sich  die  namhaftesten  Kommentatoren  gegen  sie 
gewandt  hatten,  jetzt  verlassen.  Auf  eine  an  die  Anmeldestelle  gerichtete 
Anfrage,  die  dadurch  veranlaßt  war,  daß  in  einem  eingetragenen  Gebrauchs- 
muster sieben  verschiedene  Ausführungsformen  in  der  Zeichnung  dargestellt 
und  in  der  Beschreibung  erläutert  waren,  erging  folgende  Mitteilung : 

„Auf  die  Anfrage  vom wird  erwidert,  daß  nach  einerneueren 

Praxis  des  Patentamtes  die  Zugrundelegung  mehrerer  Ausführungsformen 
in  einer  Gebrauchsmusteranmeldung  nicht  mehr  beanstandet  wird,  wenn 
dieselben  auf  einem  einheitlichen  NeueruDgsgedanken  beruhen.“ 

Aus  dem  Jahresbericht  der  k.  k.  Fachschule  für  Keramik  und 
verwandte  Kunstgewerbe  in  Teplitz-Schönau.  Eingeschrieben  waren 
während  des  Schuljahres  1914/15  19  ordentliche  Schüler  des  I.,  21  des 
II.  und  15  des  III.  Schuljahres,  zu  denen  noch  29  Gastschüler  kamen. 
Der  Zeichenkursus  für  Lehrer  hatte  10,  der  Modellierkursus  für  Lehrer 
16  Teilnehmer,  darunter  zusammen  20  Damen.  Der  offene  Zeichensaal, 
die  Bibliothek  und  die  Vorbildersammlung  zählten  86  Besucher.  Die  Ge- 
samtzahl der  die  Einrichtungen  der  Anstalt  Benutzenden  betrug  somit 
196.  Nicht  abgehalten  wurden  die  Fachlichen  Fortbildungskurse,  der 
höhere  Kursus  für  Keramik  und  der  Kursus  für  Heiztechnik  und  prakti- 
schen Ofenbau.  Der  Lehrkörper  bestand  neben  dem  Direktor,  Prof.  Anton 
Willert,  aus  8 Professoren,  5 wirklichen  Lehrern,  3 Werkmeistern  und 
2 Hilfslehrern.  Es  absolvierten  16  Schüler  die  Tagesschule  und  9 den 
höheren  Kursus  für  Keramik.  Von  diesen  Schülern  fanden  11  entsprechende 
Stellungen  in  der  Praxis  oder  traten  in  den  väterlichen  Betrieb  ein,  2 ver- 
blieben als  Gastschüler  an  der  Fachschule,  3 besuchten  zur  Weiterbildung 
andere  Anstalten  (Kunstgewerbeschulen  usw.)  und  9 wurden  zur  militäri- 
schen Dienstleistung  einberufen.  Eine  zwei-  bis  neunwöchentliche  Ferien- 
praxis haben  13  Schüler  nachgewiesen  Beziehungen  zur  keramischen  In- 


dustrie wurden  in  ähnlicher  Weise  unterhalten  wie  in  den  Jahren  vorher, 
doch  war  die  Inanspruchnahme  der  Anstalt  infolge  des  Kriegszustandes  eine 
geringere.  Von  den  Erzeugnissen  der  Anstalt  wurden  zur  Förderung  des 
Zeichenunterrichts  an  verschiedene  Schulen  28  Gipsmodelle  und  61  Keramiken 
abgegeben.  Für  Wohltätigkeitsveranstaltungen  wurden  20  Keramiken  über- 
wiesen. Eine  Anzahl  der  an  der  Schule  entworfenen  oder  angefertigten 
Kriegserinnerungsgegenstände  wurde  mit  anderen  im  k.  k.  österreichischen 
Museum  für  Kunst  und  Industrie  in  Wien  im  Februar  1915  ausgestellt  und 
hatte  vielen  Erfolg.  Die  Herstellung  und  den  Vertrieb  dieser  Gegenstände 
hat  die  Firma  Josef  Strnact  jun.,  Steingut-  und  Majolikafabrik  in  Turn 
übernommen.  Für  Stipendien  und  Unterstützungen  standen  6873  K zur 
Verfügung. 


Aus  dem  Jahresbericht  der  k.  k.  Fachschule  für  Glasindustrie 
in  Steinschönau.  Während  des  Schuljahres  1914/15  waren  eingeschrieben 
10  ordentliche  Schüler  des  1 , 6 des  II.,  6 des  III.  und  1 des  IV.  Jahr-  . 
gangs.  Hierzu  kamen  noch  45  Gastschüler,  69  Teilnehmer  am  Kursus  für 
Jugendkunst  und  Zeichenkursus  für  Volksschüler,  5 Besucher  der  Fach-  , 
liehen  Fortbildungsschule  und  26  des  Zeichenateliers  und  des  offenen 
Zeichensaals,  so  daß  zusammen  142  Personen  die  Einrichtungen  der  An- 
stalt benutzten.  In  der  gewerblichen  Fortbildungsschule  fand  kein  Unter- 
richt statt,  ebenso  entfielen  der  Sonderkursus  für  gewerbliche  Buchführung 
und  der  Wander-Zeichenkursus  in  Meistersdorf-Ullrichsthal.  Der  Lehr- 
körper bestand  neben  dem  inzwischen  in  den  Ruhestand  getretenen  Direktor, 
Herrn  Kaiserl.  Rat,  Prof.  Heinrich  Zoff,  aus  8 Professoren  und  Lehrern, 

2 Werkmeistern  und  1 Hilfslehrer.  Es  absolvierten  2 Schüler  die  Anstalt,  von 
denen  einer  als  Zeichner  und  Manipulant  in  einem  Glasexportgeschäft  an-  - 
gestellt  wurde;  ein  Absolvent  verblieb  freiwillig  ein  viertes  Jahr  an  der 
Anstalt.  Von  den  4 Absolventen,  welche  1913—14  ein  viertes  Jahr  an 
der  Anstalt  zubrachten,  erhielten  zwei  Stellen  in  Glasexporthäusern;  ein 
Schüler  wurde  in  die  k.  k.  Kunstgewerbeschule  in  Prag  aufgenommen  und  . 
einer  für  den  Landsturmdienst  ausgehoben.  Eine  Ferienpraxis  in  der 
Dauer  von  4 — 9 Wochen  übten  5 ordentliche  Schüler  aus.  Die  Arbeiten 
der  Schüler  wurden  von  Industriellen  und  Arbeitern  besichtigt,  Formen- 
schnitte und  Entwürfe  für  Glasdekorationen  von  denselben  benutzt.  Zur 
Förderung  der  Industrie  wurden  ferner  Entwürfe  für  Gefäßdekorationen  , 
geschaffen,  technische  Versuche  angestellt  und  neuartige  Dekore  von  den 
Abteilungen  für  Glasmalerei  und  Glasgravieren  herausgebracht  (Alabastra-' 
gläser  mit  Poliergold  Verzierung,  Irisierungen  u.  dgl.  m.).  Gutachten,  Rat-, 
Schläge  und  Auskünfte  sind  in  der  Abteilung  für  Glasmalen  an  43,  in  der 
für  Gravieren  an  28,  in  den  Zeichenabteilungen  an  30  Personen  erteilt 
worden.  Die  Bibliothek  und  die  Mustersammlung  zählten  440  Entleiher. 
Die  Abteilung  für  Glasätzer  wurde  von  Industriellen  und  Arbeitern  zur 
Herstellung  von  Mustern  benutzt.  Von  Ausstellungen  wurden  mit  deko- 
rierten Gläsern  beschickt  die  vom  Ministerium  für  öffentliche  Arbeiten  an- 
geordnete Ausstellung  von  Kriegserinnerungsgegenständen,  die  Ausstellung 
des  Württembergischen  Landes-Gewerbe-Museums  in  Stuttgart  „Kunst- 
gewerbe im  Kriege“  und  die  Wanderausstellung  in  Mähr.-Ostrau— Olmütz. 
Für  Stipendien  und  Unterstützungen  standen  2675  K zur  Verfügung. 


Handel  und  Verkehr. 

Aus-  und  Durchfuhrverbot.  Verboten  wurde  die  Aus-  und  Durch- 
fuhr von 

Thermometern  aller  Art. 

Die  Verfügung,  nach  der  Ampullen  und  Phiolen  als  nicht  unter 
das  Ausfuhrverbot  fallend  bezeichnet  sind,  wird  aufgehoben  Für  die  Aus- 
fuhr der  genannten  Waren  sind  regelmäßig  Bewilligungen  des  Reichs- 
kanzlers (Reichsamts  des  Innern)  einzuholen. 

Zollbehandlung  von  ungenügend  deklarierten  Postsendungen 
in  der  Schweiz.  Eine  Bekanntmachung  der  Schweizerischen  Oberzoll- 
direktion lautet : 

Ungeachtet  wiederholter  amtlicher  Bekanntmachung,  den  Zollbezug 
auf  Postsendungen  betreffend,  wird  die  Zollverwaltung  fortwährend  wegen 
vermeintlich  unrichtiger  Zollbehandlung  der  Fahrpoststücke  mit  Rekla- 
mationen überhäuft,  welche  auf  ungenaue,  nicht  tarifgemäße  Deklarationen 
seitens  der  Absender  zurückzuführen  sind. 

Unter  Hinweis  auf  die  Artikel  11  und  12  des  Zolltarifgesetzes  von 
1902,  welche  folgendermaßen  lauten : 

„Artikel  11.  Güter  mit  zweideutiger  Inhaltsbezeichnung  unterliegen 
der  höchsten  Gebühr,  die  ihnen  nach  Maßgabe  ihrer  Art  auferlegt  werden 
kann.“ 

„Artikel  12.  Wenn  Waren  verschiedener  Art,  welche  verschiedene 
Gebühren  zu  bezahlen  hätten,  in  einem  und  demselben  Frachtstück  ver- 
packt sind,  und  es  erfolgt  nicht  eine  genügende  Angabe  über  die  Menge 
jeder  einzelnen  Ware,  so  ist  der  Zoll  für  das  Gesamtgewicht  nach  dem- 
jenigen Ansatz  zu  beziehen,  welchen  der  mit  der  höchsten  Gebühr  be- 
lastete Teil  der  Ware  zu  bezahlen  hätte.“ 

machen  wir  neuerdings,  wie  schon  früher,  darauf  aufmerksam,  daß  Rekla- 
mationen betreffend  Zollabfertigung  von  Postsendungen,  für  welche  eine 
genaue  und  tarifgemäße  Deklaration  bei  der  Einfuhr  nicht  Vorgelegen  hat, 
unnachsichtlich  abgewiesen  werden  müssen. 

Wer  daher  Waren  mit  der  Post  aus  dem  Ausland  bezieht,  handelt 
in  seinem  selbsteignen  Interesse,  wenn  er  dafür  besorgt  ist,  daß  die  Sen- 
dung mit  einer  dem  Inhalt  entsprechenden  und  tarifgemäß  lautenden  De- 
klaration versehen  wird.  Zu  diesem  Behuf  wird  er  am  zweckmäßigsten 
den  Absender  über  den  genau  an  den  Zolltarif  angepaßten  Wortlaut  der 
mitzugebenden  Deklaration  instruieren  oder  ihm  wörtlich  die  bezügliche 
Inhaltserklärung  vorschreiben. 

Postanweisungen  im  Verkehr  mit  den  deutschen  Postanstalten 
in  Russisch-Polen  sind  auf  Vordrucken  für  den  Auslands  verkehr  anzu- 
fertigen. , 
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Umrechnungskurs  für  die  Frankenwährung  im  Güterverkehr. 
Die  regelmäßig  bekannt  gegebenen  Umrechnungskurse  für  die  Franken- 
währung gelten  nicht  für  den  Verkehr  mit  den  besetzten  belgischen  und 
französischen  Bahnen.  Die  Frachten  üsw.  für  die  belgischen  (französischen) 
Strecken  werden  von  den  Grenzstationen  zu  dem  in  Belgien  bestehenden 
Zwangskurs  von  100  Franken  — M 80  umgerechnet. 

Rückgabe  unprotestierter  Wechsel  aufs  Ausland.  Die  Verhält- 
nisse, die  durch  den  Krieg,  insbesondere  die  Moratorien  im  Ausland  und 
durch  die  Zahlungsverbote  geschaffen  sind,  haben  zu  einer  Frage  von  er- 
heblicher grundsätzlicher  Bedeutung  geführt,  ob  nämlich  die  Inhaber  von 
Wechseln,  die  im  Ausland  zahlbar  sind  und  dort  wegen  solcher  Moratorien 
oder  Zahlungsverbote  oder  wegen  der  Einstellung  der  Postverbindung  nicht 
vorgelegt  werden  können,  das  Recht  haben,  die  Wechsel  ihren  Vormännern 
zurckzugeben.  An  sich  ist  ein  solcher  Regreß  nach  der  Wechselordnung 
ausgeschlossen,  da  niemand  verpflichtet  ist,  ohne  Protest  einen  Wechsel, 
den  er  weitergegeben  hat,  wieder  zurückzunehmen.  Die  Vorschriften  der 
Wechselordnung  gelten  aber  nur  für  den  Regreß  gegen  Personen,  mit 
denen  der  Wechselinhaber  in  keinerlei  geschäftlichen  Beziehungen  steht. 
Wo  geschäftliche  Beziehungen  vorhanden  sind,  gelten  in  erster  Linie  die 
getroffenen  Vereinbarungen  und  bei  ihrem  Fehlen  die  Handelsbräuche. 
Für  den  Fall,  daß  die  Wechsel  zahlungshalber  zur  Deckung  einer  Waren- 
schuld gegeben  worden  sind,  haben  die  Aeltesten  der  Kaufmannschaft  von 
Berlin  einen  Handelsgebrauch  bezeugt,  daß  derjenige,  der  solche  Wechsel 
aufs  Ausland  ausstellt  und  weitergegeben  hat,  sie  wieder  zurücknehmen 
muß,  auch  wenn  sie  nicht  vorgelegt  oder  protestiert  werden  können. 

Nichtigkeit  der  Zinsen-Verfallklausel  bei  Darlehen  auf  Lebens- 
versicherungen. Nach  einer  kürzlich  vom  Oberlandesgericht  Dresden 
gefällten,  für  Versicherer  und  Versicherte  gleich  wichtigen  Entscheidung, 
auf  Grund  deren  das  Kaiserliche  Aufsichtsamt  für  Privatversicherung  den 
> Lebensversicherungsgesellschaften  anheimgegeben  hat,  die  sogen.  Respekt- 
* friat  nicht  nur  für  die  Versicherungsbeiträge,  sondern  auch  für  Darlehns- 
zinsen zu  gewähren,  darf  die  Gültigkeit  von  Lebensversicherungsverträgen 
bei  Gewährung  von  Darlehen  seitens  der  Versicherungsgesellschaften  nicht 
’avon  abhängig  gemacht  werden,  daß  die  Zinsen  auf  ein  bei  derVersiche- 
i ingsgesellschaft  aufgenommenes  Darlehen  rechtzeitig  gezahlt  werden. 

ine  solche  Verfallklausel  ist,  so  besagt  die  Urteilsbegründung,  nach  § 134 
des  Bürgerlichen  Gesetzbuches  nichtig.  Aber  selbst  wenn  eine  solche  Verfall- 
klausel zulässig  wäre,  so  würde  trotzdem  die  Forderung  des  V ersicherungs- 
nehmers  voll  zu  Recht  bestehen  und  die  Versicherungsgesellschaft  wäre  zu 
der  Leistung  aus  dem  Versicherungsvertrag  verpflichtet.  Denn  nach  § 39 
des  Reichsgesetzes  über  den  Versicherungsvertrag  hat  der  Versicherer  be- 
stimmte Formen  zu  beachten,  wenn  er  das  Erlöschen  der  Versicherung 
herbeifuhren  will.  Eine  Zahlungsfrist  von  mindestens  zwei  Wochen  ist 
schriftlich  zu  bestimmen,  es  sind  die  Rechtsfolgen  (Befreiung  des  Ver- 
sicherers von  der  Verpflichtung  zur  Leistung)  anzugeben,  welche  mit  dem 
Ablauf  dieser  Frist  verbunden  sind.  Zwar  trifft  § 39  seinem  Wortlaut 
nach  Bestimmungen  für  den  Fall  nicht  rechtzeitiger  Zahlungen  von  Ver- 
sicherungsprämien, aber  ebenso,  wie  bei  der  Zahlung  von  Versicherungs- 
prämien leicht  Versäumnisse  eintreten  können,  kann  auch  die  Zahlung  der 
Zinsen  für  Darlehen,  die  seitens  der  Versicherungsgesellschaft  einem  Ver- 
sicherten auf  den  Versicherungsschein  gewährt  werden,  in  Vergessenheit 
oder  Verzögerung  geraten.  In  beiden  Fällen  handelt  es  sich  um  Leistungen 
von  einer  im  Verhältnis  zur  Versicherungssumme  nur  geringen  Höhe,  in 
beiden  Fällen  würde,  wenn  solche  Verfallklauseln  zulässig  wären,  für  den 
einen  Teil  eine  unbillige  Vermögenseinbuße,  für  den  anderen  Teil  ein  un- 
billiger Gewinn  eintreten.  Auf  Grund  dieses  Tatbestandes,  der  noch  da- 
durch gestützt  wird,  daß  das  Darlehen  wesentlich  einen  Vorschuß  auf  die 
Versicherungssumme  darstellt,  hat  das  Oberlandesgericht  Dresden  die  Auf- 
fassung vertreten,  daß  auch  für  die  Zinszahlung  eine  Respektpflicht  von 
wenigstens  zwei  Wochen  zu  setzen  ist.  Falls  dies  seitens  einer  Versiche- 
rungsgesellschaft nicht  geschehen  iät,  kann  der  Versicherungsbetrag  nicht 
wirksam  für  verfallen  erklärt  werden.  Das  Kaiserliche  Aufsichtsamt  für 
Privatvericherung  ist  dieser  Auffassung  beigetreten,  indem  es  zur  Besei- 
tigung aller  Zweifel  den  Versicherungsgesellschaften  anheimgegeben  hat, 
in  ihren  Bedingungen  den  § 39  des  Reichsgesetzes  über  den  Versicherungs- 
vertrag auch  auf  die  Darlehnszinsen  anwendbar  zu  erklären.  Eine  ent- 
sprechende Anwendbarkeit  ist  aber  auch  ohne  dies  gegeben. 

Demnach  ist  die  Bestimmung  in  dem  Versicherungsvertrag,  wonach 
die  Gültigkeit  einer  Versicherung  bei  nicht  pünktlicher  Entrichtung  der 
für  eiu  Policedarlehen  fälligen  Zinsen  erlöschen  soll,  unter  allen  Umständeu 
als  nichtig  anzusehen;  d.  h.  auch  wenn  eine  solche  Bestimmung  in  dem 
Versicherungsvertrag  enthalten  ist,  bleibt  der  rechtmäßige  Anspruch  des 
Versicherungsnehmers  auf  die  versicherte  Summe  einwandsfrei  bestehen. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Aus  dem  Jahresbericht  der  Handels-  und  Gewerbekammer  in 
Brünn.  III.  Das  Inlandgeschäft  der  Emailgeschirrindustrie  war  im  ersten 
Halbjahr  1914  normal.  Mit  Kriegsbeginn  trat  infolge  der  von  einem  Teil 
der  Kunden  versuchten  und  erlangten  Aufhebung  ihrer  Bestellungen  sowie 
der  zeitweisen  Unmöglichkeit  der  Eisenbahntransporte  eine  vollständige 
Stockung  ein,  und  die  Verhältnisse  besserten  sich  erst  im  Herbst.  Um 
diese  Zeit  wurde  auch  die  Nachfrage  wieder  etwas  reger,  so  daß  gegen 
Ende  des  Jahres  der  Umsatz  ungefähr  die  halbe  Höhe  des  normalen  er- 
reichen konnte.  Das  Geschäft  in  den  vom  Feind  besetzten  Gebieten 
Galiziens  und  der  Bukowina  hat  naturgemäß  aufgehört,  das  Geschäft  in 
Südungarn  und  Bosnien  war  ganz  unbedeutend.  Das  Inkasso  gestaltete 
sich  trotz  aller  Schwierigkeiten  ziemlich  klaglos. 

Im  Auslandsgeschäft  hielt  die  durch  den  verflossenen  Balkankrieg 
herbeigeführte  Verschlechterung  im  ersten  Halbjahr  1914  an.  Auch  die 
Schwierigkeiten,  welche  für  die  österreichische  Emailgeschirrindustrie  durch 
das  Entstehen  von  Emailwarenfabriken  an  überseeischen  Plätzen  entstanden, 
verschärften  sich  im  Berichtsjahr.  Die  ungünstige  Lage  in  den  ver- 
schiedenen Absatzgebieten  und  der  dadurch  gesteigerte  Wettbewerb  der 
außerhalb  des  Verbandes  europäischer  Emaillierwerke  befindlichen  Kon- 


kurrenzfirmen machte  beträchtliche  Herabsetzungen  der  Verkaufspreise 
notwendig.  Insbesondere  zu  erwähnen  ist  das  Auftreten  der  japanischen 
Konkurrenz  auf  dem  ostasiatischen  Markt,  welche  sich  durch  außerordent- 
lich niedrige  Preise  allenthalben  Eingang  verschaffte.  Das  Geschäft  in 
Serbien  ließ  sich  zu  Anfang  des  Jahres  etwas  lebhafter  an,  und  Bulgarien 
zeigte  ebenfalls  wieder  größeren  Bedarf. 

Nach  dem  Ende  Juli  erfolgten  Ausbruch  des  Krieges  ist  das  Ueber- 
seegeschäft  vollständig  zusammengebrochen,  und  erst  am  Schluß  des  Jahres 
versuchten  die  Emailgeschirrfabriken,  die  fertige  Ware  über  neutrale  Häfen 
zu  verladen ; auch  liefen  neue  Bestellungen  in  geringem  Umfaug  ein.  Das 
kontinentale  Geschäft  wurde  mit  den  neutralen  Ländern  in  schwachem 
Maße  aufrechterhalten.  Dem  Export  nach  Bulgarien,  Rumänien,  Griechen- 
land und  Spanien  standen  außerordentliche  Transportschwierigkeiten  im 
Wege,  und  bestellte  Waren  kamen  bloß  mit  bedeutenden  Frachtmehrkosten 
zum  Versand  Nach  Italien  entwickelte  sich  der  Verkauf  bald  nach 
Kriegsbeginn  wieder  ziemlich  normal,  wenngleich  die  Preise  in  diesem 
Absatzgebiet  nach  wie  vor  nicht  befriedigten.  Sehr  ungünstig  beeinflußten 
das  Geschäft  die  in  den  meisten  neutralen  Staaten  erlassenen  Moratorien.  Der 
Verkehr  mit  den  feindlichen  Staaten  erschien  seit  Anfang  August  selbstver- 
ständlich gänzlich  unterbunden,  und  Zahlungen  gingen  nicht  ein,  wodurch 
9ich  für  die  Produzenten  große  Schwierigkeiten  ergaben,  schon  weil  bedeutende 
Beträge  ausständig  sind  und  die  für  diese  Länder  angefertigten  Waren  .vor- 
läufig nicht  oder  nur  mit  großen  Verlusten  zum  Verkauf  gelangen  können. 

Die  Einberufungen  zum  Militärdienst  hatten  im  zweiten  Halbjahr 
einen  fühlbaren  Mangel  an  geübten  Arbeitern  zur  Folge ; es  mußten  daher 
vielfach  Betriebseinschränkungen  vorgenommen  werden.  Die  Werke  arbei- 
teten, soweit  sie  nicht  gezwungen  waren,  den  Betrieb  vorübergehend  ganz 
einzustellen,  höchstens  mit  einem  Drittel  ihrer  Leistungsfähigkeit.  Diese 
Zustände  dürften  noch  eine  Verschlechterung  erfahren,  weil  ein  Mangel 
an  gewissen  Rohmaterialien  droht,  welche  au3  dem  Ausland  zur  Einfuhr 
gelangen  oder  von  der  Kriegsverwaltung  beschlagnahmt  sind,  wie  Borax, 
Zinn,  Zinnoxyd  und  Salpeter.  Die  Rohmaterialien  sind  im  Preise  ganz 
bedeutend  gestiegen,  so  daß  die  Produktionskosten  einen  außerordentlich 
hohen  Stand  erreicht  haben.  Insoweit  die  Werke  nicht  für  Heereszwecke 
Beschäftigung  fanden,  waren  Betriebseinschränkungen  unvermeidlich. 

Ein  regelmäßiger  Warentransport  ist  seit  Kriegsausbruch  unmöglich, 
und  auch  der  Beschaffung  der  Rohmaterialien,  wie  Kohle,  Eisenblech  usw., 
stehen  Hindernisse  entgegen. 

Es  wird  großer  Anstrengungen  bedürfen,  um  nach  dem  Krieg  die 
besonders  im  Export  zum  Teil  vollständig  unterbrochenen  geschäftlichen 
Beziehungen  wieder  neu  aufzunehmen. 

Preiserhöhung  für  Glas-  und  Porzellanwaren  in  Dänemark, 

Der  Glas-  und  Porzellanhändlerverein  in  Kopenhagen  hat  die  Verkaufs- 
preise für  viele  Waren  um  etwa  20%  erhöht,  da  in-  und  ausländische 
Porzellan-,  Fayencen-  und  Glasfabriken  infolge  der  durch  den  Krieg 
bedeutend  teurer  gewordenen  Kohlen  und  Rohstoffe  Preissteigerungen  ein- 
treten ließen. 

Neuorganisation  der  Glaseinfuhrflrmen  Schwedens.  Infolge  deä 
Krieges  deckt  Schweden  jetzt  seinen  Hauptbedarf  an  Glas  statt  aus  Belgien 
aus  Deutschland,  was  zu  einer  wesentlichen  Preissteigerung  und  Unsicher- 
heit des  Marktes  inbezug  auf  die  Preisfestsetzung  geführt  hat.  Die  Glas- 
einfuhrfirmen und  Besitzer  größerer  Glasereibetriebe  von  Stockholm,  Goten- 
burg, Malmö  und  Oerebro  haben  daher  in  einer  Versammlung  in  Stockholm 
Ende  Juli  beschlossen,  eine  Organisation  der  Glasimporteure  zu  bilden  und 
feste  Preise  zu  bestimmen,  die  in  den  verschiedenen  Orten  zur  Vermeidung 
ungesunden  Wettbewerbs  zur  Anwendung  gelangen  sollen. 

Wiederaufnahme  der  Porzellanfabrikation  in  China.  Wie  aus 
Hankow  berichtet  wird,  beabsichtigt  die  chinesische  Regierung,  den  Be- 
trieb der  altberühmten  Staatlichen  Porzellanfabrik  in  Kingtetschin  wieder 
aufzunehmen. 

Znr  Ausfuhr  von  Glaswaren  nach  Portugal.  Wie  der  britische 
Konsul  in  Oporto  berichtet,  werden  in  Portugal  erst  während  der  letzten 
Jahre  dekorative  Glasfüllungen  bei  der  Möbelindustrie  verwendet.  Die  in 
anderen  Ländern,  auch  in  Spanien,  so  häutig  zu  findenden  Kunstverglasungen 
für  Fenster,  Türen,  Firmenschilder  usw.  sind  aber  in  Oporto  nHr  wenig 
bekannt. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Buckauer  Porzellan-Manufaktur,  A.-G.,  Magdeburg  - Buckau. 

Am  21.  8.  15,  nachm.  4 Uhr,  findet  in  Buckau,  im  Geschäftshaus  der  Ge- 
sellschaft, eine  außerordentliche  Generalversammlung  statt  zur  Beschluß- 
fassung über  die  Gründung  einer  Zweigniederlassung. 

Porzellanfabrik  Stadtlengsfeld  A.-G.,  Stadtlengsfeld.  Die  13. 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  25.  8.  15,  nachm.  3 Uhr,  in 
Eisenach,  im  Hotel  Großherzog  von  Sachsen,  statt. 

Neue  Porzellanfabrik  Tettau  E.  G.  m.  b.  H.,  Tettau.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14 : Reingewinn  M 8355. 

Schwarzwälder  Steingutfabrik  A.-G.  i.  L.,  Hornberg.  Die 
Generalversammlung  findet  am  21.  8.  15,  nachm.  6y4  Uhr  in  Hornberg,  in 
den  Geschäftsräumen  der  Gesellschaft  statt.  Auf  der  Tagesordnung  steht 
u.  a.  die  Genehmigung  eines  Pachtvertrags. 

A.-G.  für  Essen-  und  Ofenbau  in  Liqü.,  Düsseldorf.  Anszug 
aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Verlustvortrag : M 842  772,  Verlustsaldo 
M 846  094. 

Deutsche  Ton-  und  Steinzeug- Werke  A.-G.,  Charlottenburg. 
Die  diesjährige  planmäßige  Tilgung  von  nominal  M 22  000  der  4y2%-igen 
Teilschuldverschreibungen  derjenigen  Anleihe,  welche  die  durch  Fusion  an 
die  Gesellschaft  übergegangenen  Vereinigten  Tonwaren- Werke  A.-G.,  Char- 
lottenburg, im  Jahre  1902  aufgenommen  haben,  erfolgte  durch  Rückkauf  (§  4 
der  Anleihebedingungen).  Die  angekauften  nominal  Ji  22  000  Teilschuid- 
verschreibungen  tragen  die  Nrn. : Reihe  1 : 1 und  104,  Reihe  II : 200  288 
bis  293  295  297  298  341  342  344—349  351—356  442—446  467  468  488 
592  777  800  801  834  878  879  806  807, 
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Pfälzische  Schamotte-  und  Tonwerke  (Schiffer  und  Kircher), 
A.-G.,  Grünstadt.  Bei  der  Auslosung  der  41/2°/o-igen>  mit  103%  rück- 
zahlbaren Teilschuldverschreibungen  wurden  die  Stücke  zu  Ji  1000  Nrn.  10 
28  99  128  205  252  281  357  432  433  518  563  580  zur  Rückzahlung  vom 
1.  11.  15  ab  gezogen. 

von  Poncet  Glashüttenwerke  A.-G.,  Priedrichshain  N.-L.  Aus- 
zug aus  der  Bilanz  vom  31.  3.  15 : Reingewinn  Ji  350  390 ; Dividende 
6%:  Pensionsfonds-Konto  Ji  60  620. 

Invicta  Glass  and  Nautical  Instrument  Co.,  Ltd.,  London  E C., 

Aldermans  House,  Bishopsgate.  Die  Gesellschaft  wurde  mit  10  000  £ 
Kapital  gegründet.  Vorsteher  und  Verwaltungsdirektor  ist  E.  Roberts. 

Neue  Flaschenglasfabrik  in  England.  In  Portsmouth  soll  unter 
Beihilfe  der  Handelskammer  mit  mindestens  1000  £ Kapital  eine  Glas- 
fabrik, zunächst  ausschließlich  für  Bier-  und  Mineralwasser-Flaschen,  von 
einem  Syndikat  errichtet  werden.  Geeignete  Materialien  sind  in  der 
Nachbarschaft  reichlich  vorhanden.  Allein  in  Portsmouth  haben  die  Braue- 
reien einen  Bedarf  von  etwa  25000  Gros  Flaschen  im  Wert  von  ca.  18  000  £ 
jährlich.  Die  Fabrik  soll  gegen  65  Arbeiter  beschäftigen. 

Geschäftsverlegung.  Der  Sitz  der  Verwaltung  von  Sandö  Glasbruks 
Nya  Aktiebolag  in  Sandöverken,  Schweden,  wurde  von  Stockholm  nach 
Karlstad  verlegt. 

Konknrsnachricht.  a)  = Tag  der  Konkurseröffnung ; b)  = Ver- 
walter ; c)  = Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin) ; 
e)  = Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  = Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

Deutsche  Keramit-Werke  A.-G.,  Essen-Ruhr,  a)  30.7.  15:  b)  Kauf- 
mann Fritz  Marquis ; c)  21.  9.  15 ; d)  26.  8.  15 ; e)  28.  9.  15 ; f)  20.  8.  15. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Durch  Rundschreiben  gibt  die  Firma  Annawerk,  Schamotte-  und  Ton- 
warenfabrik, A.-G.,  vorm.  J.  R.  Geith,  Oeslau  bei  Coburg,  bekannt,  daß 
Herr  Kommerzienrat  Rudolph  Geith,  welcher  während  der  verflossenen 
31  Jahre  seine  Tätigkeit  der  Entwickelung  des  Unternehmens  in  hingeben- 
der Weise  gewidmet  hat,  auf  seinen  Wunsch  in  den  Ruhestand  getreten 
ist,  der  Gesellschaft  aber  als  Mitglied  des  Aufsichtsrates  auch  fernerhin 
mit  Rat  und  Tat  zur  Seite  stehen  wird.  An  seiner  Stelle  wurde  der  seit- 
herige technische  Mitarbeiter  und  Prokurist  Herr  Dr.-Iug.  Ernst  Plenske 
in  den  Vorstand  der  Gesellschaft  berufen,  der  die  Firma  in  Gemeinschaft 
mit  einem  Vorstandsmitglied  oder  einem  Prokuristen  rechtsverbindlich 
zeichnen  wird. 

Ullersdorfer  Schamotteofenfabrik  Bertha  Stahn,  Breslau.  Inhaberin 
ist  Frau  Ofenfabrikant  Bertha  Stahn,  geb.  Speer.  Otto  Stahn  hat  Prokura. 

Rhüdener  Tonwerke,  G.  m.  b.  H.,  Klein-Rhüden.  Das  Vorstands- 
mitglied A.  Sengewein  ist  gestorben.  Zum  alleinigen  Geschäftsführer 
wurde  Rentner  Biel,  Seesen,  gewählt,  zum  Stellvertreter  Bankier  Heß, 
Hildesheim. 

J.  Conzen  & Cie.  G.  m.  b.  H.,  Frechen  bei  Köln.  Der  Geschäfts- 
führer Franz  Hohenschutz  ist  gestorben. 

A.-G.  für  Glasfabrikation,  vorm.  Gebr.  Hoffmann,  Bernsdorf.  Kauf- 
mann Richard  Tauchen  ist  aus  dem  Vorstand  ausgeschieden.  Direktor 
Josef  Steska  wurde  zum  Vorstandsmitglied  ernannt  und  vertritt  die  Gesell- 
schaft mit  Georg  Steglick  gemeinschaftlich. 

Severin'sche  Glasfabrik  Heinrich  Severin,  Achern.  Kaufmann  Otto 
Kern  hat  Prokura. 

Domnick’sche  Glasballon-,  Hülsen-  und  Flaschenverpackungs-Fabrik 
m.  b.  H.,  Kaldenkirchen.  Die  Vertretungsbefugnis  des  Kaufmanns  Josef 
Dahm  ist  erloschen.  Kaufmann  Heinrich  Ruhfus,  Essen,  Ruhr,  wurde  zum 
Geschäftsführer  bestellt.  Werkmeister  Paul  Wende  hat  Prokura. 


Oesterreich. 

Ludwig  Breit,  Glas-  und  Glasperlenfabrik,  Wiesenthal  a.  N.  Der  In- 
haber Ludwig  Breit  ist  gestorben.  Nunmehrige  Gesellschafter  sind  Josefine 
Breit,  Hedwig  Breit-Breit  und  Alfred  Breit.  Jeder  von  ihnen  ist  selbständig 
zur  Vertretung  berechtigt. 


Patente. 

Deutlsches  Reich. 

Anmeldungen. 

A.  26  388.  Elektrische  Glühlampe  mit  parallel  geschaltetem  Eratz- 
widerstand,  insbesondere  solchem  aus  Karborund.  Allgemeine  Elektrizitäts- 
Gesellschaft,  Berlin.  14.  8.  14. 

B.  73  818.  Nichtwiederfüllbare  Flasche.  William  Jakob  Beisei, 
Brooklyn,  V.  St.  A.  6.  9.  13. 

L.  40  233.  Nichtwiederfüllbare  Flasche.  Oscar  Alva  Logan,  New 
York,  V.  St.  A.  19.  8.  13. 

P.  32  391.  Wärme  aufspeicherndes  keramisches  Heizrohr.  M.  Per- 
kiewicz,  Ludwigsberg  bei  Moschin,  Posen.  9.  2.  14. 

S.  42  613.  Gegen  die  Einflüsse  von  Wasser,  sauren  Gasen  und  flüs- 
sigen Säuren  beständige  Masse  und  ihre  Anwendung.  Superphoshatfäbrik 
Nordenham,  A.-G.,  Nordenham.  29.  6.  14. 

W.  45  9f>9.  Verschluß  für  Einmachgläser  mit  einer  die  Gefäßmün- 
dung umgebenden  Rinne  zur  Aufnahme  eines  Dichtungsmittels.  Hermann 
Wemmer,  Düsseldorf,  Parkstr.  45.  19. 11.  14. 


Erteilungen. 

286  864.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Isolierfeldflaschen  oder  dergl. 
nach  Art  der  Dewar-Weinhold’scben  Gefäße.  Metall-Aetzwerke,  A.-G., 
München.  15.  10,  14. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 


Beschreibungen. 

Aus  fahrbaren  Kammern  zusammengesetzter  Kanalofen,  da- 
durch gekennzeichnet,  daß  im  Innern  der  an  den  Stirnseiten  offenen  fahr- 
baren Kammern  den  Gutraum  umschließende  Muffeln  angeordnet  sind,  die 
von  mit  einem  seitlichen  Gaskanal  verbundenen  Heizkanälen  umzogen  sind. 
D.  R.  P.  284  810.  15.  2.  14.  Peter  Joseph  Lengersdorf,  Maastricht. 


In  Pfannenlagern  drehbare  Klappaugen  für  Puppenköpfe,  bei 
welchen  die  Haltevorrichtung  für  die  Klappaugen  mit  der  zur  Befestigung 
der  Perücke  dienenden  Kopfplatte  zu  einer  technischen  Einheit  starr  ver- 
bunden ist.  Der  Halter  für  die  Augen  besteht  aus  zwei  flachen  Backen 
oder  Armen,  welche  mit  eingepreßten,  zweckmäßig  nach  vorn  offenen 
Lagerhöhlungen  für  die  Augen  versehen  sind  und  in  ihrem  gegenseitigen 
Abstand  durch  ober-  oder  unterhalb  der  Lagerhöhlungen  angeordnete  Stege 
oder  Streben  gesichert  werden,  welche  gleichzeitig  dem  Pendel  der  Augei 
als  an  sich  bekannter  Anschlag  dienen  und  seine  Schwingbewegung  sowoh 
nach  oben  wie  nach  unten  begrenzen.  D.  R.  P.  284  996.  17.  6.  13.  Fer 
Kiko,  Herford,  Westfalen,  und  Ambros  Nehren,  Achern,  Baden. 

Lagerung  einer  beweglichen  Zunge  in  dem  die  Klappauge: 
haltenden  Gestell  nach  Patent  284  966,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die 
am  hinteren  Ende  mit  einer  Schlitzführung  versehene  bewegliche  Zunge 
auf  der  untersten  Strebe  des  Augen-  bezw.  Perückenhalters  achsial  gleitend 
sowie  seitlich  schwingbar  gelagert  ist.  D.  R.  P.  284  967.  25.  7.  13.  Zus. 
zu  Pat.  284  966.  Ferdinand  Kiko,  Herford,  Westfalen,  und  Ambros  Nehren, 
Achern,  Baden. 

- 

Flüssigkeitszerstäuber  aus  Glas.  Der  den  Zerstäuber  einschließende 
Flüssigkeitsbehälter  ist  mit  dem  unter  ihm  befindlichen  Reserveflüssigkeits- 
behälter derart  durch  ein  verschließbares  Rohrstück  verbunden,  daß  durch, 
eine  einfache  Drehung  des  Apparates  in  die  Horizontale  sowohl  das  obere 
Bassin  leicht  zu  füllen  als  auch  leicht  zu  entleeren  und  hierauf  gegen  daf 
untere  Bassin  dicht  abzuschließen  ist.  D.  R.  P.  284  980.  15.9.  14.  Kar] 
Hennicke,  Düsseldorf. 

Verfahren  zur  Herstellung  haltbarer  kolloidaler  Metallösungen, 

indem  diese  mit  löslicher  Kieselsäure  stabilisiert  werden.  D.  R.  R.  285025. 
15. 4. 13.  Elektro-Osmose  A.-G.  (Graf  Schwerin- Gesellschaft),  Frankfurt  a.  M. 


Warenbehälter  mit  drehbarer  Tellerplatte  und  drehbarem  Ge* 
häuse.  Die  Tellerplatte  und  das  mit  Entnahmeöffnung  versehene  Gehäuse 
sind  unabhängig  voneinander  um  eine  Säule  drehbar.  Die  in  dem  oben  an 
der  Säule  befindlichen  Lager  drehbare  Gehäuseglocke  ist  freihängend  über 
der  in  dem  unten  an  der  Säule  befindlichen  Lager  drehbaren  Tellerplatte 
angeordnet.  D.  R.  P.  285  081.  15.  10.  13.  Theodor  Wieseler,  Nürnberg. 


Löschungen. 

205  885.  Vorrichtung  mit  mehreren  verstellbaren,  gegeneinander  ge- 
richteten Stichflammenbrennern. 

214  126.  Trockenanlage  für  Ton. 

237  425.  Flaschenverschluß  mit  einer  einen  Dichtungskörper  auf- 
nehmenden Kappe. 


Gebrauchsmuster. 


Deutsches  Reich. 


Eintragungen. 

633  039.  Kinderflasche.  Hugo  Berghaus,  Köln-Nippes,  Neußerstr.  204 
7.  4.  15. 

933  159  und  633  160.  Bordstein.  Meißner  Schamotte-  und  Tonwaren- 
Fabrik  G.  m.  b.  H.,  Meißen.  23.  6.  15. 

633  215.  Kondensator  in  Flaschenform.  Schott  & Gen.,  Jena.  16.6.15 

633  223.  Flaschenverschluß.  Unionwerke  A.-G.,  Maschinenfabriken, 
Mannheim-Berlin.  22.  6.  15. 

633  232.  Formvorrichtung  für  Standfiguren  aus  Ton  u.  dgl.  Heinrich 
Bauer,  Nürnberg,  Ob.  Pirkheimerstr.  18.  25.  6.  15. 

633  406.  Elektrische  Glühlampe  für  Projektionszwecke  mit  einer 
ein  geschlossenes  Netzwerk  darstellenden  Leuchtfläche. 

633  407.  Elektrische  Glühlampe  für  Projektionszwecke  mit  zickzack 
förmiger  Leuchtfläche. 

633  408.  Elektrische  Projektionsglühlampe  mit  zickzackförmiger 
Leuchtfläche. 

Omega-Werke  G.  m.  b.  H.,  Leutzsch  b.  Leipzig.  1.  1.  15. 

633  446.  Flasche  in  Form  eines  42  cm-Haubitzen-Geschosses.  Dora 
Hofer,  geb.  Fasselius,  Neukölln,  Bergstr.  157.  4.  6.  15. 

633  459.  Zweiteilige  Packung  für  Chemikalien.  Dr.  Rudolf  Rick 
mann,  Köln-Marienburg.  5.  7.  15. 

633  487.  Bewegliches  künstliches  Auge.  Wilhelm  Schulz,  Hamburg 
Siiderstr.  6.  4.  2.  15. 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

517  109.  Befestigungsvorrichtung  für  die  Kathoden.  Emil  Gundelach 
Gehlberg  i.  Th.  28.  6.  12. 

520  558.  Mustertafel  für  lichtdurchlässige  Gegenstände.  Chemische 
Werke  Schuster  & Wilhelmy,  A.-G.,  Reichenbach  O.-L.  13.  7.  12. 

522  427.  Kühlofen.  Gesellschaft  für  Kälte-  und  Wärmeschutz,  Leube 
bei  Dresden.  17.  6.  15.  • 


Muster-Register. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  Mai  1915. 

1.  Gebr.  Metzler  & Ortloff,  Ilmenau.  Bunt  bemalte  Porzellanvögel 
1844—1846,  1862,  1864,  1865,  1867,  1868,  1870,  1871,  1954—1973, 
3543-3548,  3551—3565,  3559—8563,  3567—3571,  3640/1,  2,_3657/l— 4, 
3 Jahre. 
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7 A.  H.  Pröschold,  Gräfenthal.  Porzellangegenstände  4636,  4634, 
4666,  4637—4642,  4562,  4666,  4669,  4673,  4674,  4661.  3 Jahre. 

7.  Benedikt  von  Poschinger,  Oberzwieselau.  Bauchservice  Alfred 
1—4,  in  allen  Farben  und  mit  Flaggen.  3 Jahre. 

8.  Bich.  Hengstenberg,  Eßlingen.  Senftöpfe  T/10,  12,  Senfglas 
G 28.  3 Jahre. 

9.  Betsch  & Cie.,  Wunsiedel.  Teller  und  Körbe,  durchbrochen,  1666, 
rund,  oval  und  viereckig.  3 Jahre. 

11.  Otto  Henkel,  Veiten.  Oefen  1 — 5.  3 Jahre. 

12.  Porzellanfabrik  Günthersfaid  A.-G.,  Gehren.  Dose  mit  Gewinde- 
Deckel  5698.  3 Jahre. 

14.  Glashüttenwerke  Weißwasser  A.-G.,  Weißwasser  O.-L.  Pokal 
Hermann  1923.  3 Jahre. 

17.  A.-G.  der  Spiegel-Manufakturen  und  chemischen  Fabriken  von 

St.  Gobain,  Chauny  und  Cirey,  Zweigniederlassung  Stolberg,  Eheinland. 
Für  die  unter  Nr.  121  und  Nr.  122  eingetragenen  Muster  wurde  die 
Schutzfrist  um  weitere  2 Jahre  verlängert. 


W aren- 
eine  Beschreibung 


Warenzeichen-Eintragungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W. 

Verzeichnis;  (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

204119.  A.-G.  Porzellanfabrik  Weiden. 

Gebr.  Bauscher,  Weiden  (Bayern).  G. : Por- 

zellanfabrik.  W. : Kochgeschirre,  Eßgeschirre  aus  Glas,  Porzellan,  Stein- 
gut, Kochapparate,  elektrische  Kochapparate  und  Geschirre  aus  Porzellan 
oder  Ton.  A. : 18.  9.  13. 

204  369.  Werner  Fisch,  Charlottenburg,  Goethe-  ßlg'pO.filsiC 
park  11.  G. : Fabrikation  farbiger  Glassachen.  W. : WlCHtt-WIClD 
Farbige  Glassachen.  A.  : 16.  2.  15. 

204  395.  Vereinigte  Wiener  und  Gmundner  Keramik 
und  Gmundner  Tonwaren-Fabrik  Schleiß  G.  m.  b.  H.,  Gmunden 
(Oesterreich)  G. : Tonwarenerzeugung  und  keramische  Werk- 
stätte. W. : Alle  Gattungen  von  Tonwaren  und  keramischen 
Gegenständen.  A.:  12.  1.  16. 


Frag-ekasten  des  Sprechsaal. 

Keramik. 


47.  Wir  machen  die  Beobachtung,  daß  das  Wasserleitungswasser,  das 
wir  zur  Masse-  und  Glasurbereitung  verwenden  müssen,  Rostabsonderungen 
enthält,  und  zwar  ist  dasselbe  nicht  nur  gelbrötlich  gefärbt,  sondern  es  kommen 
sogar  kleine  Splitterchen  darin  vor,  die  aussehen,  als  ob  sie  sich  vom  Innern 
der  Leitung  abgelöst  haben.  Da  wir  bei  unserem  Porzellan  gleichzeitig  das 
Vorkommen  von  schwarzen  Punkten  feststellten,  nehmen  wir  an,  daß  dies  auf 
die  Rostbestandteile  des  zur  Verwendung  kommenden  Wassers  zurückzuführen 
ist.  Wie  ist  der  Rost  im  Wasser  zu  bekämpfen  ? Wir  beabsichtigen,  das 
Leitungswasser  zu  filtrieren;  da  aber  eine  weit  verzweigte  Anlage  in  Frage 
kommt,  dbren  Ausläufer  sich  naturgemäß  auf  eine  ganze  Reihe  von  Stockwerken 

'ebäuden  erstrecken,  so  müssen  für  die  einzelnen  Verbrauchsstellen  kleinere 

k auf  gestellt  werden.  Welche  Art  Filter  sind  hierfür  wohl  zu  empfehlen  ? 

Fünfte  Antwort:  Wenn  größere  Mengen  Eisen  im  Wasser  ent- 
halten sind,  so  muß  dieses  filtriert  werden.  Die  neuzeitlichen  Enteisenungs- 
anlagen bestehen  aus  schmiedeeisernen  Behältern,  die  man  direkt  in  die 
Druckleitung  der  Pumpe  einschaltet.  Zur  Füllung  dienen  Sand,  Lava 
oder  präparierte  Späne.  Die  Enteisenung  erfolgt  in  der  Weise,  daß  durch 
mit  dem  Wasser  zugleich  angesaugte  oder  durch  besondere  Luftpumpen 
hineingedrückte  Luft  die  freie  Kohlensäure,  welche  dem  Eisenoxydul  als 
Lösungsmittel  dient,  ausgewaschen  wird.  Der  Prozeß  vollzieht  sich  in 
zwei  deutlich  voneinander  unterscheidbaren  Phasen,  nämlich  Auswaschen 
der  Kohlensäure  und  Fällung  des  Eisens  in  kolloidalem  Zustand  als  Mono- 
karbonat, und  dann  Ueberführung  des  Karbonats  in  Eisenhydroxyd  und 
Abfiltrieren  des  ausgeschiedenen  Schlammes  durch  Sandfilter.  In  den  Fällen, 
wo  das  im  Wasser  enthaltene  Eisen  nicht  an  Kohlensäure,  sondern  an 
Humin-  oder  Schwefelsäure  gebunden  ist,  was  man  an  der  gelben  Farbe 
des  aus  dem  Brunnen  kommenden  Wassers  erkennt,  genügt  dieses  Ver- 
fahren zur  Enteisenung  des  ‘Wassers  nicht,  sondern  es  müssen  chemische 
Mittel  angewendet  werden,  und  zwar  Aluminiumsulfat,  event.,  wenn  auch 
Mangan  im  Wasser  enthalten  ist,  Kalkwasser. 

48.  Ist  es  bei  Porzellanöfen  vorteilhafter,  eine  Feuerung  um  die  andere 
zu  beschicken  oder  die  Feuerungen  hintereinander?  Welche  Vorteile  bietet  das 
eine  oder  das  andere  Verfahren? 

Fünfte  Antwort:  Es  ist  nicht  nur  vorteilhafter,  sondern  not- 
wendig, jede  Feuerung  einzeln  in  gewissen  Abständen  voneinander  und 
nicht  alle  auf  einmal  hintereinander  zu  beschicken.  Im  Grunde  genommen 
stört  jede  frische  Beschickung  (Beinigen  der  Boste  und  Aufwerfen  von 
Kohle)  den  regelmäßigen  Gang  des  Ofens,  denn  es  tritt  sowohl  beim  Oeffnen 
der  Feuertür  und  beim  Beinigen  der  Boste  kalte,  bezw.  falsche  Luft  in 
den  Ofen  ein,  wie  auch  nach  dem  frischen  Aufwerfen  der  Kohle  eine 
größere  Bauchentwickelung  stattfindet.  Angenommen,  der  Ofen  habe  10 
Feuerungen;  es  ist  dann  klar,  daß  beim  gleichzeitigen  Beschicken  aller 
10.  Feuerungen  der  Gang  des  Ofens  eine  plötzliche  Veränderung  erfährt, 
welche  sicher  nicht  der  darin  befindlichen  Ware  zum  Vorteil  gereicht. 
Beschicken  Sie  jedoch  nur  eine  oder  zwei  Feuerungen  auf  einmal,  so  kann 
sich  die  Wirkung  der  kalten  Luft  und  des  Bauches,  wenn  die  anderen 
Feuerungen  im  ungestörten  Feuer  sind,  nicht  fühlbar  machen. 

50.  Bitte  um  Angabe  eines  Versatzes  für  eine  netzartige  (krakeiierte) 
Porzellanglasur  mit  Speckstein  für  SK  11 — 12. 

Erste  Antwort:  Zur  Herstellung  von  Krakelee-Glasuren  ver- 

wendet man  nicht  gern  Speckstein,  weil  er  wenig  gleichförmige  Netze 
bildet.  Sie  gehen  daher  am  besten  von  folgender  Glasur  für  SK  12  aus: 

Marmor • 7,8% 

Kohlensaurer  Baryt 10,5% 

Norwegischer  Feldspat 74,7  % 

Hohenbockaer  Quarzsand  .......  7,0% 

Die  gebrannten  Stücke  werden  dann  noch  in  erhitztem  Zustand  mit 
kaltem  Wasser  bespritzt,  um  deren  Glasur  ganz  mit  Bissen  zu  bedecken. 
Darauf  stellt  man  sie  einige  Stunden  in  eine  möglichst  starke  Lösung  von 
Kobalt-,  Kupfer-,  Nickel-  und  dergl.  Salzen,  je  nach  der  gewünschten  Farbe, 
damit  sich  die  Bisse  vollsaugen.  Das  Schließen  der  letzteren  bewirkt  man 
am  besten  durch  nochmaliges  Brennen  der  natürlich  getrockneten  Stücke, 
nachdem  man  zuvor  über  die  rissige  Glasur  etwas  gewöhnliche  Porzellan- 
glasur aufgetragen  hat.  Sie  können  auch  so  verfahren,  daß  Sie  auf  den 
Scherben  die  passende  Glasur  auftragen  und  sie  nur  hei  SK  7 brennen, 
wodurch  auch  meistens  Bisse  entstehen,  die  dann,  wie  eben  erwähnt,  ver- 
mehrt und  getränkt  werden,  worauf  die  Stücke  in  den  gewöhnlichen  Glatt- 
brand kommen,  worin  sich  die  Bisse  schließen. 

Zweite  Antwort:  Die  krakelierenden  Glasuren  entstehen  durch 
Vermehrung  der  Kieselsäure  in  der  gewöhnlichen  Porzellanglasur  bei  ent- 
sprechender Herabsetzung  der  Tonerde.  Bei  gleichzeitiger  Einführung  von 
Speckstein,  der  ungefähr  aus  1/8  Magnesiumoxyd  und  % Kieselsäure  be- 
steht, würde  ein  entsprechender  Versatz  etwa  wie  folgt  lauten  : 


Feldspat 67,08  % 


oder : 


67,08  o/0 
220,00  % 
365,2  % 
412,04  % 


Speckstein 220,00  % 

Tonerde 269,00  % 

Quarz 666,34  % 

Dritte  Antwort:  Krakelee  entsteht  durch  Einführung  von  Alu- 
miniumhydroxyd an  Stelle  der  Tonerde,  ganz  oder  teilweise,  während 
die  Bißweite  von  der  Menge  des  eingeführten  Hydrats  abhängt.  Die 
Japaner  erzeugen  ihre  oft  unnachahmbaren  Krakelees  durch  Zusatz  von 

Eeisstärke  zur  Glasur,  die  dadurch  stark  schwindet  und  zerreißt.  Ich  er- 
zielte gute  Erfolge  auf  folgende  Weise : Die  Porzellanglasur  wurde  scharf 
auf  den  Gegenstand  aufgebrannt,  aber  doch  nur  so,  daß  sie  beinahe  sin- 
terte und  noch  saugte.  Uebermalte  man  dann  diese  Glasur  mit  Platin- 
chloridlösung 1 : 100,  so  entstanden  ohne  nachheriges  Ausglühen  schwarz- 
graue Bisse  auf  zartgetöntem  Grund.  Sicher  eignen  sich  auch  alle  anderen 
Metallösungen  dazu,  und  Sie  erzielen  eventuell  mannigfaltige  Töne.  Nach- 
stehend je  eine  Mischung  mit  Aluminiumhydroxyd  allein  und  mit  Alumi- 
niumhydroxyd und  Kaolin : 


Spat  von  Norwegen 
Speckstein  . . . 

Kalk 

Aluminiumhydroxyd 
Quarz 


111,2  % 
75,6  % 
60,0  % 
109,2  % 
272,0  % 


628,0  o/o 


Spat  von  Norwegen 
Speckstein  . . . 

Kalk 

Aluminiumhydroxyd 

Quarz 

Zettlitzer  Kaolin,  gebrannt 


111,2  % 
75,2  o/0 
60,0  o/0 

54.6  o/0 
230,0  % 

77.7  o/0 


608,7  % 

Man  legt  unter  die  Krakelees  farbige  Glasur,  glüht  diese  scharf  aus 
und  glasiert  dann  mit  rahmdicker  Krakeleeglasur,  mit  Eeisstärke  gemischt, 
über.  Die  Krakrisse  kann  man  auch  mit  Farben  einreiben. 

Vierte  Antwort:  Daß  Speckstein  gerade  für  Krakeleeglasuren 

sich  besonders  eignet,  ist  mir  nicht  bekannt;  es  ist  aber  anzunehmen,  daß 
bei  Einführung  einer  größeren  Menge  davon  in  Ihre  Glasur  Bissebildung 
auftreten  wird,  namentlich,  wenn  Sie  den  ersten  Brand  nicht  ganz  bis 
zur  Gare  ausführen  und  nach  Färbung  der  entstandenen  Bisse  mit  Metall- 
salzlösungen leicht  mit  specksteinfreier  Glasur  überglasieren  und  dann 
glattbrennen. 

51.  Meine  Elfenbeinglasur  für  elektrotechnische  Stanzartikel  ist  zu 
durchsichtig;  ich  will  sie  daher  mit  Apatit  versetzen,  damit  sie  mehr  opak 
wird.  Wieviel  wäre  von  letzterem  zu  nehmen  ? Zur  Färbung  verwende  ich 
auf  100  Teile  Glasur  3 Teile  Manganoxyd,  braun,  und  brenne  bei  SK  13. 

Erste  Antwort:  Wenn  Ihre  Elfenbeinglasur  zu  durchsichtig  ist, 

würde  ich  Ihnen  empfehlen,  sie  zunächst  dicker  aufzutragen  oder  durch 
Zusatz  von  Ton  etwas  schwerflüssiger  zu  machen,  ehe  Sie  Apatit  zusetzen. 
Mit  letzterem  müssen  Sie  selbst  Versuche  anstellen,  da  man,  ohne  die 
Glasur  zu  kennen,  keine  bestimmten  Angaben  machen  kann. 

ZweiteAntwort:  Ob  es  ratsam  erscheint,  Apatit  zu  verwenden, 

um  eine  Elfenbeinglasur  opak  zu  machen,  ist  wohl  fraglich.  Apatit  führt 
neben  phosphorsaurem  Kalk  auch  etwas  Chlor  und  Fluor,  welche  beide 
beim  Entweichen  in  den  höheren  Temperaturen  auf  Farbe,  Glanz  usw.  recht 
ungünstig  einwirken  können.  Die  Verwendung  von  Glattscherben  ist  bei 
genauer  Einrechnung  ihrer  rationellen  Werte  in  die  Glasur  das  beste 
Mittel,  den  gewünschten  Erfolg  zu  erzielen.  Sollte  die  gelbe  Färbung 
etwas  nachlassen,  so  ist  eine  Erhöhung  des  Manganoxyds  leicht  durch- 
zuführen. 

Dritte  Antwort:  Mit  Manganoxyd  allein  erzielt  man  keine 

deckenden  schönen  Elfenbeinglasuren,  wohl  aber  wenn  Titansäure  (Butil) 
und  Umbra  hinzukommen.  Ein  schönes  deckendes  Elfenbein  erzielte  ich 
bei  SK  11  mit  20  Gew.-T.  folgender  Farbglasur  und  334  Gew.-T.  weißer 
Glasur : . m 

Spat  von  Norwegen 111,2  Gew.-T. 

Dolomit 36,8  „ 

Kalk 40,0 

Zettlitzer  Kaolin,  gebrannt  ....  66,6  „ 

Quarz 192,0  „ 

Manganoxyd  (Mn203) 47,4  „ 

Butil 40,0  „ 

„ m „ l t} ■ ,i  , 534,0  Gew.-T. 

Dazu  10  Gew.-T.  Umbra  von  Bidtel. 

Für  SK  14  dürfte  die  Farbglasur  wie  folgt  zusammenzustellen  sein: 

Feldspat  von  Norwegen 111,2  Gew.-T. 

Dolomit 36,8  „ 

Kalk 40,0 

Zettlitzer  Kaolin,  gebrannt  ....  111,0  „ 

Quarz  276,0  „ 

Manganoxyd  (Mn203) 79,0  „ 

Butil 80,0  „ 

734,0  Gew.-T. 
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Erste  Antwort:  Ihre  Frage  ist  nicht  recht  zu  verstehen ; Sie 
wollen  wohl  den  Teer  als  Bindemittel  verwenden  und  einen  gestampften 
Fußboden  herstellen.  Vor  einer  derartigen  Verwendung  ist  zu  warnen, 
da  solche  Fußböden  gegen  Abnutzung  zu  wenig  widerstandsfähig  sind. 
Man  bevorzugt  den  Asphaltfußboden  oder  den  Fußboden  aus  Zementbeton. 
Jedenfalls  müßte  der  Teer  durch  Erwärmen  zunächst  verflüssigt  und  dann 
mit  allerlei  Stoffen  versetzt  werden,  was  zweifellos  umständlich  und  nicht 
lohnend  wäre;  die  beste  Verwertung  dürfte  der  Steinkohlenteer  daher 
Anden,  wenn  er  zur  Weiterverarbeitung  an  eine  chemische  Fabrik  verkauft 
würde,  da  er  hoch  im  Preis  steht. 

Zweite  Antwort:  Es  ist  wohl  mehr  wie  zweifelhaft,  ob  Sie  mit 
Teer  bei  der  Herstellung  von  Fußböden  zum  Ziel  gelangen;  ich  würde 
Ihnen  raten,  den  Teer  an  eine  chemische  Fabrik  zur  weiteren  Verarbeitung 
auf  Benzol,  Naphtalin  usw.  oder  auch  zur  Anfertigung  von  Briketts,  Dach- 
pappe u.  dgl.  zu  verkaufen.  Man  erhält  oft  3 — 4 M für  100  kg. 

Dritte  Antwort:  Der  Teer  wird  geschmolzen  mit  der  achtfachen 
Menge  gemahlenem  Sand,  Kalktuff  oder  einem  anderen  billigen  Material 
sowie,  wenn  der  Boden  sehr  hart  sein  soll,  mit  einigen  Schaufeln  grob- 
kantigem Kies  versetzt,  dann  sehr  gut  verrührt,  heiß  auf  den  vorher  mit 
gestampftem  Kies  eben  gemachten  Boden  gegossen  und  schließlich  mit 
Schlichtbrettern  unter  Aufstreuen  von  Sand  geglättet. 

Vierte  Antwort:  Der  Teer,  der  bei  der  Gaserzeugung  als  Neben- 

produkt gewonnen  wird,  enthält  die  mannigfaltigsten  chemischen  Verbin- 
dungen des  Kohlenstoffs  und  dient  zur  Darstellung  der  prächtigen  Anilin- 
farben, der  Karbolsäure  und  vieler  Heilmittel.  Ob  er  sich  auch,  mit  Lehm, 
Asche  und  grobem  Kies  vermischt,  zu  Fußböden  eignet,  müßte  probiert 
werden.  Jedenfalls  wären  nur  Räume  mit  einem  derartigen  Fußboden 
zu  versehen,  in  denen  keine  große  Wärme  herrscht. 

43.  Zu  Spezialgläsern  soll  Thallium  verwendet  werden.  Welche  Eigen- 
schaften verleiht  letzteres  dem  Glas,  und  welche  Materialien  werden  dadurch 
ersetzt?  Rechtfertigt  der  Preis  des  Thalliums  dessen  Anwendung? 

Erste  Antwort;  Von  einer  industriellen  Verwertung  des  Thal- 
liums bei  der  Glasfabrikation  ist  nichts  bekannt,  es  kann  sich  höchstens 
um  wissenschaftliche  Versuche  handeln.  Der  Preis  des  Thalliums  schließt 
eine  allgemeinere  Verwendung  vollständig  aus,  ganz  abgesehen  davon,  daß 
nichts  darüber  bekannt  ist,  wie  sich  das  Thallium  im  Glas  verhält,  bezw. 
ob  es  diesem  Eigenschaften  verleiht,  die  nicht  auch  durch  billigere  Mittel 
zu  erreichen  sind. 

Zweite  Antwort:  Kohlensaures  Thallium  macht  das  Glas  härter 
und  stark  lichtbrechend,  ersetzt  somit  Blei  und  Baryt.  Doch  ist  es  nicht 
ausgeschlossen,  daß,  wenn  nicht  für  einen  besonderen  Zweck  ausdrücklich 
Thallium  verwendet  werden  soll,  mit  Mennige  oder  Baryt  derselbe  Effekt 
erzielt  wird. 

Dritte  Antwort:  Thallium  erteilt  dem  Glas  eine  starke  Licht- 
brechung, ähnlich  jener  mit  Blei,  kann  daher  nur  für  sehr  teuere  optische 
Linsen  in  Frage  kommen,  bei  denen  eine  besondere  Wirkung  erzielt 
werden  soll.  Jede  andere  Verwendung  ist  wegen  des  außerordentlich 
hohen  Preises  — ein  Kilogramm  Thalliumoxyd  kostet  ca.  Ji  80  in  Friedens- 
zeiten — gänzlich  ausgeschlossen. 

Vierte  Antwort:  Thalliumoxyd  findet  bei  der  Flintglas-Fabri- 
kation Verwendung  und  ersetzt  das  Alkali.  Ein  Gemenge  von: 

Sand 100  kg 

Mennige . 60  „ 

Kohlensaures  Thalliumoxyd 110  „ 

Braunstein 2 „ 

ergibt  ein  vorzügliches,  gut  schmelzbares  Glas  von  4,23  spez.  Gewicht, 
dessen  Lichtbrechungsvermögen  dasjenige  der  andern  Flintgläser  übertrifft. 
Ob  der  Preis  des  Thalliums  (c.  80  Jt  für  1 kg)  dessen  Anwendung  recht- 
fertigt, weiden  Sie  wohl  am  besten  beurteilen  können. 


Dazu  18  Gew.-T.  Umbra  von  Bidtel.  Mischungsverhältnis  mit  weißer 
Glasur  wie  oben.  Sie  können  aber  natürlich  dunklere  oder  hellere  Töne  nach 
Belieben  erzielen,  je  nachdem  Sie  mehr  oder  weniger  Farbglasur  nehmen. 

Vierte  Antwort:  Es  ist  immer  eine  gewagte  Sache,  so  ohne 
weiteres  den  Zusatz  eines  bisher  wenig  oder  nicht  gebräuchlichen  Stoffes 
zu  einer  Glasur  zwecks  Erzielung  einer  besonderen  Wirkung  anzugeben. 
Sie  können  doch  selbst  leicht  ermitteln,  wie  Apatit  bei  steigenden  Mengen 
die  Deckkraft  Ihrer  Glasur  beeinflußt,  und  sehen  dann  auch  gleich,  ob  die 
Glasur  in  anderer  Beziehung  gewinnt  oder  verliert. 

52.  Wer  liefert  reinen  Strontianit  (Strontiumkarbonat)  in  größeren 
Posten  ? 

Strontianit  liefern  E.  de  Haen,  Chem.  Fabrik  „List“,  G.  m.  b.  H.  in 
Seelze  b.  Hannover,  Königswarter  & Ebell  in  Linden  vor  Hannover,  Leh- 
mann & Voß  in  Hamburg,  Dessauer  Zuckerraffinerie,  G.  m.  b.  H.  in  Dessau. 

53.  Wer  liefert  Regensburger  Pegmatit? 

Regensburger  Pegmatit  ist  unter  diesem  Namen  nicht  bekannt;  Sie 
meinen  wohl  den  Tirschenreuther  Feldspatsand  der  Porzellanfabrik  Tirschen- 
reuth, A.-G.  in  Tirschenreuth  oder  den  Hirschauer  Feldspatsand  der  Gebr. 
Dorfner  in  Hirschau  b.  Amberg. 

Glas. 

47.  Meine  Kelchgläser  aus  Bleikristall  haben  den  Fehler,  daß  sie  bei 
der  Säure-Politur  an  der  Oberfläche  etwas  unruhig  ausfallen,  d.  h.  keinen 
gleichmäßigen  weichen  Glanz  zeigen,  und  daß  sie  auch  trotz  hohen  Bleigehalts 
nicht  so  vollklingend  sind,  wie  andere  Fabrikate.  Woran  mag  die  Schuld 
Hegen  ? 

Erste  Antwort:  Dem  geschilderten  Fehler  können  verschiedene 
Ursachen  zugrunde  liegen;  wahrscheinlich  trägt  die  Zusammensetzung 
des  Glases  die  Hauptschuld,  und  dann  die  Leitung  des  Schmelz- 
prozesses. Gläser  mit  hohem  Bleigehalt  erfordern  ganz  besondere  Auf- 
merksamkeit bei  der  Schmelze,  und  der  Ofen  muß  ganz  gleichmäßig  und 
heiß  gehen ; ist  dies  nicht  der  Fall,  so  schmilzt  das  Glas  nicht,  sondern 
schmort  nur ; es  wird  daher  immer  tot  erscheinen  und  auch  nicht  die  er- 
forderliche Homogenität  haben,  so  daß  sein  Klang  immer  etwas  dumpf  ist. 
Es  kann  aber  auch  der  Fall  Bein,  daß  die  Poliersäure  nicht  richtig  wirkt, 
sei  es,  daß  sie  nicht  immer  gleichmäßig  stark  oder  überhaupt  verbraucht 
ist,  was  von  Zeit  zu  Zeit  festgestellt  werden  muß.  Aber  auch  zu  starke 
Säure  kann  bewirken,  daß  die  Gläser  unruhig  erscheinen  und  ungleichen 
Glanz  haben,  was  auch  der  Fall  ist,  wenn  die  Gläser  nicht  ganz  gleich- 
mäßig stark  gearbeitet  sind.  Nachstehender  erprobter  Gemengesatz  gibt 
ein  gutes  Glas  für  Säurepolitur: 

Sand 100  kg 

Mennige 30  „ 

Kalkspat 8 „ 

Pottasche 27  „ 

Soda 9 „ 

Salpeter 4 „ 

Borsäure 2 „ 

Scherben  25  „ 

Entfärbung. 

Zweite  Antwort:  Wahrscheinlich  ist  der  Kalkgehalt  in  Ihrem 
Bleiglase  zu  hoch  und  dieses  infolgedessen  für  Säure  zu  hart ; es  muß  also 
Kalk  aus  dem  Satz  herausgenommen  und  durch  Blei  ersetzt  werden,  was 
sich  allerdings  nach  Ihren  sehr  mangelhaften  Angaben  in  der  Frage  nicht 
ganz  bestimmt  sagen,  sondern  nur  mutmaßen  läßt.  Ein  Glas  mit  hohem 
Bleigehalt  muß,  wenn  nicht  sonst  grobe  Fehler  gemacht  werden,  stets 
einen  gutem  Klang  haben.  Versuchen  Sie  nachstehenden  Satz;  er  hat  stets 
ein  schönes  Glas  mit  gutem  Klang  ergeben,  erfordert  aber  einen  heißen 
Ofen  gang: 

Sand 100  kg 

Pottasche 24  „ 

Soda  98%-ig 6 „ 

Mennige 30  s 

Kalk 9 „ 

Salpeter 2 „ 

Abfärbung:  Nickeloxyd 1V2— 2 g 

Dritte  Antwort:  Der  Fehler  liegt  an  der  Säure;  diese  ist  ent- 
weder zu  stark  verbraucht  oder  zu  warm.  Die  beste  Arbeitstemperatur 
ist  25  0 ; natürlich  muß  das  Säurebad  durch  und  durch  gleichmäßig  tem- 
periert sein,  sonst  entstehen  Zonen  verschiedener  Konzentration  in  der 
Säure,  die  das  Glas  auch  verschieden  scharf  angreifen,  wodurch  sich 
Schlieren  auf  dem  Glas  bilden.  Oefteres  Durchrühren  des  Bades  ist  daher 
nötig,  um  den  Fehler  zu  vermeiden.  Daß  der  Klang  des  Glases  trotz 
hohen  Bleigehalts  ein  ungenügender  ist,  liegt  nur  an  der  Zusammen- 
setzung des  Glases ; da  Sie  aber  Ihren  Satz  nicht  angeben,  so  kann  man 
Ihnen  keinen  bestimmten  Rat  erteilen.  Vergleichen  Sie  Ihre  Gemenge- 
vorschrift einmal  mit  der  nachstehenden,  die  ein  prächtig  klingendes  Glas 
gibt;  vielleicht  finden  Sie  dann  selbst,  wo  der  Fehler  liegt: 

Sand 180—200  kg 

Pottasche 70  „ 

Mennige 150  „ 

Salpeter 12  „ 

ca.  2 kg  Arsenik  zum  Läutern  in  Brocken  beigegeben. 

Vierte  Antwort:  Beide  Fehler  Ihrer  Kelchgläser  können  eine 
und  dieselbe  Ursache  haben,  nämlich  zu  niedrigen  Bleigehalt ; da  Sie  aber 
von  „hohem  Bleigehalt“  — übrigens  ein  dehnbarer  Begriff  — sprechen, 
so  muß  man  schon  annehmen,  daß  genug  Blei  vorhanden  ist.  Es  ist  daher 
wahrscheinlich,  daß  beide  Uebelstände  darauf  zurückzuführen  sind,  daß 
Sie  Ihre  Gläser  zu  langsam  abkühlen,  bezw.  daß  der  Kühlofen  zu  warm 
ist.  Halten  Sie  den  Kühlofen  kälter,  damit  die  Gläser  schneller  abkühlen, 
dann  werden  diese  auch  vollklingender  sein  und  das  unruhige  Aussehen  an 
der  Oberfläche  verlieren,  wenn  sonst  keine  Fehler  bei  der  Zusammensetzung 
oder  bei  der  Schmelze  Vorkommen. 

42.  Wir  haben  einen  größeren  Posten  harten  Steinkohlenteer  aus  den 
Gaskanälen  unseres  Glasofens  gewonnen  und  möchten  ihn  für  Fußböden  ver- 
wenden. Womit  müßte  er  versetzt  werden,  um  dauerhafte  Fußböden  zu  erzielen  ? 


STene  Fragen. 

Keramik. 

54.  Wir  brennen  unser  Kobalt  im  Glattofen  unter  Zuführung  von  Luft 
durch  die  Tür.  Dabei  kommt  es  oft  vor,  daß  bei  Tellern  und  Schalen  das 
Kobalt  ausiritt,  und  zwar  dadurch,  daß  die  sich  niederschlagende  Feuchtigkeit 
(sogenanntes  Schwitzwasser)  das  Kobalt  z.  T.  auflöst  und  mit  in  die  Ver- 
tiefungen (Spiegel  usw.)  führt.  Wie  kann  diesem  Uebelstand  abgeholfen  werden? 

55.  Wer  liefert  die  in  der  ersten  Antwort  zu  Frage  47  in  Nr.  31  des 
Sprechsaal  erwähnten  Asbestzellulose-Feinfilter,  System  Piefke,  sowie  Kohle- 
blockfilter und  Berkefeld'sche  Kieselgurfilter,  und  welche  Spezialfirma  befaßt 
sich  mit  dem  Einbau  derartiger  Filter  in  vorhandene  Wasserleitungen  ? 


Glas. 

44.  Wir  bitten  um  Angabe  eines  guten  Satzes  für  opalisierende  Gläser, 
sogen.  Perlmutterglas. 

45.  Wer  liefert  Gemengemischmaschinen  ? 

46.  Welche  Schamottefabrik  liefert  derart  gute  Streckplatten  für  Fenster- 
glasstreckung, daß  diese  Strecksteine  die  belgischen  vollkommen  ersetzen? 


Anfragen  nach  Bezugsquellen.1 

Antworten. 

T.  30  in  W.  „Odu“-  und  „Hammonia“- Konservengläser  liefern 
Tietze  & Seidensticker  in  Penzig,  O.-L. 


Briefkasten  der  Redaktion. 

0.  B.  i.  D.  Ihre  Antworten  kamen  zu  spät,  boten  auch  übrigens  nicht 
nur  nichts  Neues,  sondern  waren  teilweise  sogar  unrichtig.  Die  Enteise- 
nung von  Leitungswasser  bei  Rostbildung  in  den  Rohren,  wonach  man 
das  Wasser  einfach  über  einen  Magnet  laufen  läßt,  möchten  wir  auch  ein- 
mal sehen.  Ist  Ihnen  denn  bei  Ihren  „technischen  Erfahrungen“,  auf  die 
Sie  sich  berufen,  nicht  bekannt,  daß  nur  metallisches  Eisen  vom  Magnet 
angezogen  wird,  dagegen  Rost  nicht? 
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Nummer  33. 


Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl. -Ing.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

Der  Rohkaolin  sowohl,  wie  auch  die  Rohtone  wurden  nun 
durch  Mahlen  in  einer  Kugelmühle  von  44  cm  Durchmesser  und 
44  cm  Länge  im  Lichten  aufbereitet.  Die  Zahl  der  Umdrehungen 
der  Mühle  in  der  Minute  beträgt  60 ; das  Gewicht  der  Porzellan- 
und  Feuersteinkugeln  27  kg.  Die  Größe  der  letzteren  schwankte 
zwischen  0,75  bis  5 cm  Durchmesser.  Für  je  1 kg  Mahlgut 
wurde  durchschnittlich  1 Liter  Wasser  verwendet.  Um  nun 
einen  ungefähren  Ueberblick  über  das  Fortschreiten  des  Mahl- 
prozesses zu  gewinnen,  wurde  in  Intervallen  von  2 zu  2 Stunden 
durch  rasches  Oeffnen  der  Trommel  jeweils  eine  Probe  ent- 
nommen  und  darin  durch  Abschlämmen  mit  Sieb  260  die  Menge  des 
groben  Siebrückstandes  bestimmt.  Wenn  auch  ein  Entmischen 
des  Trommelinhalts  wegen  der  ziemlich  dickflüssigen  Konsistenz 
in  der  kurzen  Zeit,  die  sich  vom  Moment  des  Anhaltens  der 
Mühle  bis  zur  eigentlichen  Probeentnahme  ergeben  mußte,  nur 
in  geringem  Maße  eintreten  konnte,  so  war  doch  durch  diese  Ai  t dei 
Probeentnahme  ein  absolut  richtiges  Resultat  nicht  zu  erwarten. 
Denn  Gesteinstrümmer,  hauptsächlich  Quarzkörner,  von  etwa 
5 mm  Durchmesser  aufwärts  konnten  sich  selbst  kurze  Zeit  in 
der  dicklichen  Flüssigkeit  nicht  schwebend  erhalten,  sofern  sie 
nicht  ohnehin  wegen  ihrer  Größe  und  Schwere  selbst  wieder 
als  Mahlsteine  in  Wirkung  traten.  Aber  bei  der  Beurteilung 
über  das  Fortschreiten  des  Mahlprozesses  konnte  das  Verhalten 
dieser  über  nußgroßen  Körner  völlig  unberücksichtigt  bleiben, 
da  sie  bei  der  kurzen  Mahldauer  — höchstens  12  Stunden 
zwar  etwas  abgerollt,  aber  nie  gänzlich  zerkleinert  werden 
konnten.  Die  Erfahrung  hat  auch  gezeigt,  daß  nach  Beendigung 
der  Mahlung  der  Rückstand  mit  Ausnahme  eines  verschwindend 
geringen  Anteils  von  Schluff  immer  nur  aus  grobkörnigem 
Material  bestand.  Die  oben  angeführte  Art  der  Probeentnahme 
konnte  daher  einen  hinreichend  genauen  und  der  Wirklichkeit 
nahezu  entsprechenden  Anhaltspunkt  über  die  Mahlwirkung 
ergeben. 


Aus  den  obigen  Analysen  erhellt,  daß  61,00  % des  Roh- 
kaolins das  9200-Maschensieb  nicht  zu  passieren  vermochten. 
Bei  15  kg  Mahlgut,  welchem  15  Liter  Wasser  zugesetzt  wurden, 
bleibt  nun  auf  dem  9200-Maschensieb 


lach 


2-stündigem  Mahlen  ein  Rückstand  von  nur  noch  23,48  ^/0 


4- 

6- 

8- 

10- 

12- 


5,22  % 
2,27  «Yo 
1,16  % 
0,33  °/o 
0,19  % 


Aus  diesem  Versuch  geht  hervor,  daß  bereits  nach  2-stün- 
lio-er  Mahldauer  von  dem  gesamten  Rückstand  über  60  % zu  so 
einem  Mehl  zerkleinert  war,  daß  er  sogar  das  9200-Maschensieb 
lassierte.  Und  nach  weiteren  2 Stunden  verblieben  nur  noch 
venire  Prozente  des  Rückstandes  auf  dem  feinen  Sieb.  vVenn 
pan  °nun  in  Betracht  zieht,  daß  also  bereits  nach  6-stündiger 
Vlahldauer  von  61%  Gesamtrückstand  nur  mehr  2,27  /„  das 
3200-Maschensieb  nicht  zu  passieren  vermochten,  so  wird  man 
mgeben,  daß  schon  nach  dieser  kurzen  Mahldauer  eine  ganz 
gewaltige  Veränderung  mit  dem  Rohkaolin  bezüglich  der  Fein- 
heit des  Korns  seiner  magernden  Bestandteile  und  der  Homo- 
o-enisierung  vorgegangen  war,  die  für  sehr  viele  Zwecke  beieits 
vollkommen  hinreichend  ist.  Von  der  achten  Stunde  ab  schutt 
der  Mahlprozeß  verhältnismäßig  nur  noch  langsam  fort,  denn 
das  Mahlgut  war  derartig  dickflüssig  geworden,  daß  einerseits 
die  Kugeln  nicht  mehr  genügend  durchschlagen,  andererseits 
aber  die  Beimengungen  vermöge  ihrer  feinen  Körnung  in  der  brei- 
artigen Flüssigkeit  nicht  mehr  zu  Boden  sinken  und  sich  somit 
der  zermalmenden  Wirkung  der  Trommelsteine  entziehen  konnten 
In  der  Folge  wurde  daher  eine  etwas  größere  Wassermenge 
— pro  1 kg  Mahlgut  1,25  Ltr.  Wasser  — verwendet,  und  zwar 
Krfnlo-  daß  bereits  nach  10  Stunden  die  Mahlung  be- 


endet werden  konnte. 

Nach  dem  Entleeren  und  Absieben  des  Gesamttrommei- 
inhaltes ergab  sich,  daß  von  den  15  kg  Rohkaolin  ein  Rückstand 
von  173,9  gr.  = 1,16%  übrig  geblieben  war.  In  diesen  173,9  gr 
Rückstand  sind  die  vorhin  erwähnten  sehr  groben  Bestandteile, 
welche  sich  der  Zerkleinerung  zu  entziehen  pflegen,  mitenthalten 

Ihre  Menge  beträgt  also  nur  1,16—0,19  = 0,97%- 
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Die  Korngröße  dieses  Rückstandes  variierte  zum  geringen 
Teil  von  Schlufform  bis  3 mm,  in  der  überwiegenden  Menge 
bestand  er  aber  aus  derben  Quarzkörnern  von  3 mm  aufwärts 
und  vereinzelt  bis  1 cm  Durchmesser.  Bei  den  großen  Di- 
mensionen der  Trommelmühlen  mit  dem  größeren  Gewicht  der 
Flintsteine  und  der  dadurch  bedeutend  erhöhten  Durchschlags- 
kraft, wie  sie  der  Praxis  zur  Verfügung  stehen,  dürfte  auch 
dieser  ja  ohnehin  sehr  geringe  Rückstand  sich  noch  um  ein 
beträchtliches  vermindern  oder  ganz  verschwinden.  Schon 
dieser  eine  Versuch  zeigt,  daß  die  zerkleinernde  Wirkung, 
welche  durch  die  Kugelmühle  binnen  kurzer  Zeit  trotz  der  An- 
wesenheit der  großen  Menge  Feinkaolin,  also  bereits  zerkleiner- 
ten Materials,  eine  ganz  hervorragende  ist. 

Dieses  günstige  Ergebnis  wird  auch  in  den  nachfolgenden 
Fällen,  die  nur  kurze  Erwähnung  finden  mögen,  bestätigt. 

Auf  derselben  Kugelmühle  wurden  15  kg  des  gleichen  Roh- 
kaolins bei  Zugabe  von  25  Ltr.  Wasser  bereits  in  10  Stunden 
so  fein  gemahlen,  daß  die  erste  Probe  nur  1,17  % und  die  zweite 
gar  nur  1,02%  Rückstand  auf  dem  9200-Maschensieb  hinterließ. 
Auch  hier  bestand  der  Rückstand  neben  wenig  Schluff  fast  nur 
aus  größeren  und  großen  Quarzkörnern. 

Der  Ton  von  Ehenfeld  hinterließ,  wie  aus  obigen  Analysen 
sich  berechnen  läßt,  vor  der  Mahlung  auf  dem  9200-Maschen- 
sieb 10,27  % Rückstand.  Nachdem  der  rohe  Ton  zu  nußgroßen 
Stücken  vorzerkleinert  wurde,  verblieben  von  15  kg  Mahlgut 
unter  Zugabe  von  18  Ltr.  Wasser  nach  einer  Mahldauer  von 
4 Stunden  auf  dem  9200-Maschensieb  nur  0,57%  Rückstand. 
Neben  Quarz-  und  Feldspatresten  findet  sich  auch  etwas  organische 
Substanz  darin  vor.  Diese  Feinheit  des  Mahlguts  entspricht 
vollkommen  der  Mahlfeinheit  einer  allen  Anforderungen  durch-  > 
aus  gerecht  werdenden  Porzellanmasse.  Zum  Vergleich  sei  er- 
wähnt, daß,  nach  Pulrall,  durch  das  Schlämmveriahren  gewonnene, 
in  jeder  Beziehung  brauchbare  Feinsteinzeugmasse  im  9200- 
Maschensieb  1,92  % Rückstand  hinterließ.  Man  sieht  also,  daß 
die  Feinheit  durch  das  Mahlverfahren  bereits  nach  4 Stunden 
mühelos  erreicht  wurde. 

Ein  interessantes  Ergebnis  zeitigte  die  Aufbereitung  des 
Germersberger  Tones  mittels  der  Kugelmühle.  Wie  schon  oben 
erwähnt  wurde,  handelt  es  sich  um  einen  Schieferton  von  äußerst 
festem  Gefüge,  der  auch  stark  mit  feinen  Schwefelkiesknöllchen, 
durchsetzt  ist.  In  trockenem  und  verwittertem  Zustande  ist  er. 
von  steiniger  Beschaffenheit,  nimmt  daher  Wasser  nur  schwer 
auf  und  läßt  sich  auch  nur  mit  Mühe  zerkleinern.  Trotzdem 
nun  völlig  trockenes  und  unverwittertes  Material  vorlag,  wurden 
die  Schollen  teilweise  nur  bis  zur  Größe  eines  Fünfmarkstückes 
und  auch  darüber  zerschlagen  und  so  auf  die  Trommel  gegeben. 
Wie  sich  ferner  aus  obiger  Schlämm-Analyse  durch  Berechnung 
ergibt,  vermögen  insgesamt  11,24%  Rückstand  das  9200-Maschen- 
sieb nicht  zu  passieren. 

Die  Mühle  wurde  wiederum  mit  15  kg  Rohton  und  17,5  Ltr. 
Wasser  beschickt.  Nach  4-stündigem  Mahlen  zeigte  sich,  daß 
der  Tonschlamm  von  so  dickflüssiger  Beschaffenheit  war,  daß 
die  Kugeln  nicht  mehr  durchzuschlagen  vermochten.  Eine 
Schlämm-Analyse  ergab  in  diesem  Stadium  auf  dem  9200- 
Maschensieb  einen  Rückstand  von  2,05%.  Die  großen  Brocken 
waren  völlig  bis  zu  höchstens  Erbsengroße  zerkleinert.  Es 
wurden  daher  noch  weitere  5 Ltr.  Wasser  zugegeben.  Nach 
abermals  zweistündigem  Lauf  der  Kugelmühle  konnte  auf  Grund 
einer  Probe -Analyse,  welche  keinen  nennenswerten  Rückstand 
mehr  ergab,  der  Mahlprozeß  beendigt  werden.  Die  15  kg  Mahl- 
gut hinterließen  auf  dem  9200-Maschensieb  einen  Gesamtrück- 
stand von  5,90  gr  = 0,04%. 

Bei  einem  zweiten  Versuch  wurden  gleich  zu  Beginn  der 
Mahlung  den  15  kg  Rohton  22,5  Ltr.  Wasser  — also  1,5  Ltr. 
pro  1 kg  Ton  — zugegeben.  Das  Ergebnis  war  ein  gleich- 
günstiges Rückstand  9,10  gr  = 0,06  % — und  bereits  nach 
4 Stunden  erreicht. 

In  beiden  Fällen  besaß  der  ungemahlene  Rest  ein  verhält- 
nismäßig großes  Volumen  von  auffallend  geringem  Gewichte. 
Er  bestand  fast  nur  aus  organischen  Resten,  wie  Holzfasern, 
und  sehr  viel  Glimmerplättchen.  Nur  vereinzelt  fanden  sich 
auch  Quarzkörnchen  vor. 

Dieser  Germersberger  Ton  weist  nun,  wie  aus  der  chemischen 
Anatyse  ersichtlich  ist,  einen  ziemlich  beträchtlichen  Eisengehalt 
auf,  der  zu  einem  großen  Prozentsatz  von  den  beigemengten 
Schwefelkiesknöllchen  herrührt.  Wenn  man  diesen  Ton  in  ver- 
hältnismäßig frischem  Zustande,  also  nach  mehr  oder  minder 
kurzem  Lagern  verarbeitet,  so  können  selbst  bei  vorsichtigster 
Schlämmung  die  feinen  Pyritkörnchen  nicht  völlig  abgeschieden 
werden.  Die  Folge  davon  ist,  daß  in  diesem  Falle  die  fertig 
gebrannte  Ware  von  unzähligen  kleinen  gelben  Eisenpünktchen 
direkt  übersät  ist.  Bei  langem  Lagern  und  bei  fortschreitender 
Verwitterung  wird  der  Schwefelkies  durch  die  Einwirkung  der 
feuchten  Luft  zu  schwefelsaurem  Eisenoxydul  oxydiert,  wobei 
durch  Wechselzersetzung  auch  andere  lösliche  Sulfate  entstehen. 
Diese  Sulfate  werden  nun  weder  durch  Regenwasser,  noch  beim 
Schlämmen  völlig  ausgewaschen.  Sie  treten  dann  bei  der 


Fabrikation  als  schädliche  Ausblühungen  auf.  In  demselben 
Maße,  in  dem  das  fertige  Warenstück  trocknet,  wandert  das 
Porenwasser  vorzugsweise  an  die  hervorspringenden  Stellen, 
die  Kanten,  und  scheidet  dort,  indem  es  verdunstet,  die  im 
Wasser  gelösten  Sulfate  in  Form  einer  weißen  sichtbaren  Schicht 
aus.  Besonders  im  Frühjahr  und  Herbst,  wenn  bereits  völlig 
trockene  Rohware  bei  dem  großen  Feuchtigkeitsgehalt  der  Luft 
wieder  geringe  Mengen  Wasser  aufnimmt  und  dieses  dann 
neuerdings  verdunstet,  und  namentlich  wenn  dieser  Vorgang  sich 
öfters  wiederholt,  werden  durch  das  verdunstende  Wasser  auch 
die  letzten  Reste  der  vorhandenen  Sulfate  an  die  Ränder  ge- 
tragen und  lagern  sich'  dort  oft  in  einer  bis  zu  1 Millimeter 
starken  Schicht  ab.  Besonders  nach  dem  Biskuitbrand  treten 
diese  Ausblühungen  als  stark  gelb  gefärbte  Ränder  sehr  nach- 
teilig und  schädigend  in  die  Erscheinung. 

Bei  der  Aufbereitung  des  Tones  auf  der  Kugelmühle  konnten 
die  beiden  soeben  kurz  skizzierten  schädigenden  Wirkungen 
des  Schwefelkieses  gänzlich  vermieden  werden.  Die  Pyrit- 
körnchen wurden  durch  den  Mahlprozeß  so  sehr  zerkleinert 
und  zugleich  so  fein  und  gleichmäßig  durch  die  ganze  Masse 
verteilt,  daß  sie  gar  nicht  mehr  in  unliebsame  Erscheinung 
treten  konnten.  Die  daraus  gefertigten  Stücke  zeigten  durch 
die  ganze  Masse  eine  vollkommen  gleichmäßige,  elfenbeinartige 
Färbung,  und  es  konnten  selbst  mit  der  Lupe  keinerlei  Eisen- 
pünktchen oder  Ausblühungen  festgestellt  werden.  Also  gerade 
in  diesem  Falle,  wo  es  sich  um  ein  Material  mit  sehr  schäd- 
lichen Beimengungen  handelte,  erwies  sich  die  Anwendung  des 
Mahlprozesses  als  äußerst  vorteilhaft. 

/ Diese  Versuche  haben  auch  die  Beobachtung  Pukalls  voll- 
auf bestätigt,  daß  die  Gegenwart  von  selbst  großen  Mengen 
der  an  sich  feinen  Tonsubstanz,  einschließlich  der  von  Natur 
fein  gepulverten  Mineralien  die  Zerkleinerung  der  gröberen 
Substanzen  (Sand,  Feldspat-,  Kalk-,  Pyritbrocken)  in  keiner  Weise 
hinderte  oder  verzögerte.  Nur  kleine  Glimmerplättchen  ent- 
ziehen sich  vermöge  ihres  geringen  Eigengewichts  und  ihrer 
plättchenförmigen  Struktur  und  der  großen  Elastizität  hartnäckig 
dem  Zertrümmertwerden  durch  die  Mahlkugeln. 

Wohl  zeigte  sich  auch,  daß  die  von  Natur  gegebenen 
Eigenschaften  der  Tone  durch  den  Mahlprozeß  wegen  der  feinen 
Verteilung  der  Magermittel  auch  bezüglich  ihrer  Bildsamkeit, 
die  meist  abnimmt,  sich  etwas  ändern;  aber  bezüglich  des  Ver- 
haltens der  gemahlenen  Masse  bei  der  Verarbeitung,  beim 
Trocknen,  Verglühen  und  Brennen  konnten  keine  nachteiligen 
Folgen  beobachtet  werden. 

Im  Gegenteil,  denn  wie  einerseits  Pukall  ausführt,  „daß 
nur  wirklich  homogene,  und  zwar  so  innig,  wie  auf  mechanischem 
Wege  nur  irgend  erreichbar  gemischte  Arbeitsmassen  wirklich 
tadelloses,  von  all  den  mannigfachen  Gebrechen  freies  Fabrikat 
zu  liefern  vermögen,  das  ebenso  tadellose  Glasuren  zu  tragen 
vermag  und  das,  sofern  grobe  Arbeitsfehler  vermieden  wurden, 
auch  frei  von  den  so  verderblichen  Spannungen  bleibt“,  so  kann 
andererseits  die  innigste  Verteilung,  diese  höchste  Homogenität 
der  Arbeitsmassen  am  besten  durch  den  Mahlprozeß  Erreicht 
werden. 

Man  kann  daher  die  obigen  Ausführungen  dahin  zusammen- 
fassen, daß  durch  die  Anwendung  des  Mahlverfahrens  zur  Auf- 
bereitung der  Tone  bezw.  zur  Herstellung  von  keramischen 
Massen  große  Fortschritte  bezüglich  der  rationellen  Gestaltung, 
Erleichterung  und  Verbilligung  der  Fabrikation,  sowie  vor  allen 
Dingen  bezüglich  der  Qualität  der  Waren  erreicht  werden  können. 

(Fortsetzung  folgt.) 


Deutsche  Keramwaren  auf  dem  Weltmarkt. 

Von  unserem  Spezialkorrespondenten. 


(Nachdruck  verboten.) 

Nachdem  nun  nahezu  ein  Jahr  des  Krieges  vergangen  ist, 
wird  es  möglich,  sich  ein  Bild  von  den  Wirkungen  des  eng- 
lischen Handelskampfes  auf  die  deutsche  Industrie  zu  machen. 
Soweit  die  deutsche  Porzellan-  und  Glaswarenindustrie  und  das 
Auslandsgeschäft  dieser  Industrien  in  Frage  kommen,  scheint 
es,  daß  der  Krieg  die  Stellung  derselben  im  Auslande  nicht 
sehr  verändert  hat.  Es  ist  nicht  anzunehmen,  daß  ein  kom- 
merzieller Kampf  gegen  Deutschland  ursprünglich  in  der  Ab- 
sicht der  englischen  Regierung  gelegen  hat,  sondern  dieser  Ge- 
danke ist  offenbar  erst  später  entstanden  und  ganz  besonders^ 
auf  die  Hetzerei  einiger  englischer  Industriezeitungen  zurück- 
zuführen, unter  anderen  auch  eines  Blattes,  das  in  Beziehung 
zu  der  Porzellanindustrie  stand.  England  sowohl  als  Frankreich, 
das  letztere  allerdings  erst  seit  einigen  Monaten,  haben  daher 
versucht,  den  Kampf  gegen  Deutschland  auch  auf  das  wirt- 
schaftliche Gebiet  zu  übertragen,  und  der  „Krieg  um  den 
deutschen  Markt“  war  eines  der  Schlagworte,  mit  denen  beide 
Länder  versuchten,  ihre  unzufriedenen  Industriellen  über  die 
gegenwärtige  ungünstige  Weltlage  hinwegzutäuschen. 

Weder  England  noch  Frankreich  waren  in  irgend  einer 
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Weise  gerüstet,  um  einen  wirtschaftlichen  Kampf  gegen  Deutsch- 
land aufzunehmen,  und  abgesehen  von  reiner  roher  Kraft 
hatte  keines  der  beiden  Länder  die  Mittel  zur  Verfügung,  die 
einen  solchen  Kampf  zu  einem  erfolgreichen  Ende  hätte  bringen 
können.  England  begann  eine  Untersuchung  über  die  Aus- 
dehnung des  deutschen  Handels  in  fremden  Ländern,  und  eine 
Anzahl  von  Schriften,  die  sich  mit  diesem  Thema  befassen,  sind 
in  England  erschienen.  Dem  Schreiber  dieses  haben  eine  ganze 
Anzahl  derselben  Vorgelegen;  keine  zeigt  aber  auch  nur  ein 
leises  Verständnis  für  die  großen  Schwierigkeiten,  die  einem 
solchen  Plan,  wie  dem  der  Bekämpfung  des  Handels  einer  der 
größten  Industrienationen  der  Welt,  im  Wege  stehen  müssen. 
Die  eingesetzte  Kommission  hat  sich  vorwiegend  darauf  be- 
schränkt, Zahlenmaterial  zusammenzutragen,  das  in  den  meisten 
Fällen  alt  und  da,  wo  es  neu  ist,  gewöhnlich  die  Mengen- 
angaben im  Vergleich  zum  Wert  vermissen  läßt,  so  daß  die 
eigentliche  Feststellungsarbeit  für  den  Exporteur  erst  beginnt. 
Tatsächlich  hilft  das  ganze  Material  einem  Fabrikanten,  der 
nach  irgend  einem  der  in  Frage  kommenden  Länder  exportieien 
will,  gar  nichts;  ja,  es  gibt  noch  nicht  einmal  einen  kommer- 
ziellen Journalisten,  der  sich  über  eine  Anzahl  von  Fragen 
orientieren  will,  die  gewünschte  Auskunft.  Man  darf  daher  an- 
nehmen, daß  die  deutsche  Porzellanindustrie  von  diesem  kauf- 
männischen Angriff  der  englischen  Industrie  wenig  oder  gar 
nichts  zu  befürchten  haben  wird. 

England  hat  einen  technischen  Vorteil  nur  so  lange,  wie  der 
Krieg  tatsächlich  dauert,  denn  während  dieser  Zeit  hat  es  den 
Markt  seiner  Kolonien  für  sich  und  kann  ihn  bearbeiten.  Die 
politische  Beherrschung  eines  Marktes  bedeutet  aber  noch 
keineswegs  auch  seinen  uneingeschränkten  wirtschaftlichen  Besitz. 

Wenn  man  in  Betracht  zieht,  daß  der  deutsche  Außenhandel  in 
Porzellan-  und  Glaswaren  seit  dem  Ausbruch  des  Krieges  ernstlich 
behindert,  wenn  nicht  so  gut  wie  gänzlich  abgeschnitten  war, 
so  muß  man  sich  wundern,  daß  der  nichtdeutsche  Markt  noch 
immer  verhältnismäßig  gut  mit  deutschen  Porzellan-  und  Glas- 
waren versehen  ist.  Allerdings  sind  zweifelsohne  noch  bis  Ende 
März  große  Sendungen  dieser  Warengattungen  aus  Deutschland 
herausgekommen,  und  auch  nach  dieser  Zeit  scheinen  auslän- 
dische Firmen  in  der  Lage  gewesen  zu  sein,  sich  solche  Waren 
zu  verschaffen.  Was  diejenigen  Märkte  angeht,  die  leicht  und 
unbehindert  von  Deutschland  zu  erreichen  sind,  wie  Holland, 
Schweden  usw.,  so  hatten  diese  ja  keine  Schwierigkeiten,  sich 
mit  deutschen  WAren  zu  versehen,  und  diese  Märkte  haben  im 
Zwischenhandel  sicher  auch  regelmäßig  noch  größere  Mengen 
deutscher  Porzellanwaren  abgegeben.  Dieses  ist  die  einzige 
Erklärung,  die  für  die  Tatsache  gegeben  werden  kann,  daß 
heute  fast  überall  in  der  Welt  noch  deutsches  Porzellan  und 
Glas  gefunden  und  auch  noch  für  einen  verhältnismäßig  ge- 
ringen Preis  abgesetzt  werden  können.  Allerdings  scheinen  die 
ausländischen  Lager  noch  recht  groß  gewesen  zu  sein. 

Soweit  zum  Beispiel  der  amerikanische  Markt  in  Frage 
kommt,  so  ist  zunächst  noch  wenig  zu  merken,  daß  die  deut- 
schen Waren  knapp  zu  werden  beginnen.  Natürlich  befinden- 
sich  von  den  letzteren  nicht  mehr  so  viel  wie  sonst  in  den 
Zollagern,  umso  mehr  scheint  aber  in  den  Lagern  der  Geschäfte 
selbst  zu  liegen.  Um  sich  davon  zu  überzeugen,  braucht  man 
nur  durch  das  eine  oder  andere  der  großen  New  Yorker  Waren- 
häuser zu  gehen,  und  man  kann  dann  sehen,  daß  deutsches 
Porzellan  und  Glas  noch  in  allen  Preislagen  zu  finden  sind. 
Der  Nicht-Fachmann  kann  sich  dabei  nur  schwer  eine  Vorstel- 
lung davon  machen,  was  die  deutschen  Keramwaren  füi  den 
Weltmarkt  bedeutet  haben  und  noch  bedeuten.  Kein  Land  der 
Welt  war  in  der  Lage,  so  gutes  Steingut  für  einen  so  billigen 
Preis  auf  den  Markt  zu  bringen,  wie  Deutschland,  und  man 
kann  wohl  verstehen,  daß  die  Importeure  solcher  \Varen,  als.  dei 
Krieg  begann,  große  Anstrengungen  machten,  um  ihre  Bestände 
entsprechend  aufzufüllen  und  in  der  Lage  zu  sein,  einige  Zeit 
auszuhalten.  So  mutet  es  einen  eigentümlich  an,  wenn  man 
plötzlich  irgendwo  in  einem  erstklassigen  Warenhaus  ein  be- 
sonders schönes  und  billiges  Muster  sieht  und  dann,  wenn  man 
das  Stück  herumdreht,  plötzlich  den  Namen  eines  thüringei 
Stäütchens  liest.  Welch  ein  weiter  Weg  von  da  bis  zum  großen 
amerikanischen  Warenhaus!  Dies  ist  aber  kein  vereinzeltes 
Beispiel;  es  gibt  heute  in  ganz  New  York  wohl  kein  Waren- 
haus, das  sich  ohne  die  deutschen  Porzellanwaren  behelfen 
könnte,  und  man  merkt  jetzt  schon  häufig,  wie  schwer  diese 
Häuser  den  Mangel  an  einzelnen  Artikeln,  die  ausgingen,  fühlen. 
Die  amerikanische  Porzellanindustrie,  die  im  allgemeinen  recht 
ansprechende  Muster  liefert,  ist  durchaus  nicht  für  die  Herstel- 
lung der  guten  billigen  Mittelware  eingerichtet,  wie  sie  Deutsch- 
land zu  liefern  imstande  ist.  Die  amerikanischen  Waren  der 
gleichen  Klasse  sind  meistenteils  nicht  so  sauber  ausgeführt 
und  im  Aussehen  minderwertig,  obgleich  vielleicht  das  Material 
ebenso  gut  ist.  Sehr  wahrscheinlich  hängt  dies  mit  den 
höheren  Arbeitslöhnen  zusammen,  die  zum  schnellen  Arbeiten 
zwingen. 

Die  Nachrichten  aus  Deutschland  sind  natürlich  nicht  immer 


ganz  zuverlässig;  man  darf  aber  annehmen,  daß  die  Glas-  und 
Porzellanindustrie  Deutschlands  durch  den  Krieg  doch  etwas 
gelitten  und  die  englische  Blockade  die  Schwierigkeiten  noch 
vermehrt  hat.  Die  letztere  trifft  aber  zur  großen  Unzufrieden- 
heit der  nichtenglischen  Kunden  Deutschlands  nicht  allein 
Deutschland,  sondern  eben  so  schwer  auch  das  neutrale  Aus- 
land. Dieses  hat  sich  daran  gewöhnt,  alljährlich  eine  gewisse 
Menge  deutscher  Waren  zu  erhalten,  die  in  gleich  guter  Qualität 
jahraus  jahrein  geliefert  wurden,  und  an  die  sich  die  Kundschaft 
gewöhnt  hat.  Viele  Kundinnen  sehen  daher  heute  auf  das  Por- 
zellan, um  sich  zu  vergewissern,  daß  es  aus  Deutschland  kommt. 

Die  deutschen  Fabrikanten  waren  außerdem  immer  sehr  ent- 
gegenkommend und  räumten  ihren  langjährigen  Kunden  lange 
Kredite  ein,  so  daß  die  Beziehungen  die  denkbar  angenehmsten 
waren.  Nachdem  nun  die  deutsche  Lieferung  abgeschnitten  ist, 
kommen  die  Engländer,  übrigens  auch  die  Amerikaner,  auf 
den  Markt  und  bieten  ihre  Ware  unter  der  Voraussetzung  an, 
daß  der  Bezieher  keine  deutsche  erhalten  kann  und  daher  förm- 
lich gezwungen  ist,  englische  oder  auch  amerikanische  Ware 
zu  nehmen.  Die  Amerikaner  bemühen  sich,  es  den  Kunden 
ebenso  leicht  zu  machen,  als  wie  die  deutschen  Lieferanten, 
die  Engländer  stehen  dagegen  auf  dem  etwas  merkwürdigen 
Standpunkt,  daß  nun,  wo  die  deutschen  Firmen  nicht  mehr  liefern 
können,  die  Kundschaft  zu  ihnen  kommen  muß;  sie  verlangen 
daher  auch  hohe  Preise  und  stellen  keine  günstigen  Bedingungen, 
finden  infolgedessen  nur  wenig  Gegenliebe  bei  der  neutralen 
Kundschaft;  wo  irgend  möglich,  werden  die  Aufträge  nicht  Eng- 
ländern erteilt,  und  da,  wo  es  geschieht,  findet  es  nur  wider 
Willen  statt.  Die  Kundschaft  dürfte  sich  denn  auch,  sobald  der 
Frieden  eingekehrt  ist,  schleunigst  wieder  dem  deutschen  An- 
gebot zuwenden. 

Man  darf  nicht  vergessen,  daß  trotz  des  Krieges  auf  den 
meisten  Märkten  nichtenglischer  Nationalität  die  deutschen  Im- 
porthäuser noch  vorhanden  sind  und  die  Beziehungen  zu  der 
Kundschaft  aufrecht  erhalten.  Die  alten  Freundschaften  werden 
nicht  unterbrochen,  und  wenn  die  Kundschaft  auch  hie  und.  da 
gezwungenerweise  von  anderer  Seite  bezieht,  so  heißt  das  nicht 
ohne  weiteres,  daß  sie  nicht  wieder  von  deutschen  Firmen 
kaufen  wird.  Dies  ist  ganz  besonders  in  Südamerika  der  Fall. 
Nächst  Nordamerika  hat  die  englische  Presse  nirgends  mehr 
gearbeitet  wie  hier  ; während  es  aber  in  Nordamerika  verhältnis- 
mäßig leicht  war,  eine  gegendeutsche  Stimmung,  selbst  bei 
sonst  verantwortlichen  Geschäftsleuten  zu  erzielen,  liegen  die 
Verhältnisse  in  Südamerika  anders.  Hier  sind  die  Beziehungen 
zwischen  den  deutschen  Firmen  und  den  einheimischen  Impor- 
teuren meist  mehr  als  freundschaftliche,  und  der  Einfluß  der 
deutschen  Firmen  kann  daher  nicht  leicht  unterbunden  werden. 

Die  Engländer  haben  dies  eingesehen  und  infolgedessen 
versucht,  auf  solchen  Märkten,  wo  dies  irgendwie  möglich  ist, 
den  Einfluß  der  deutschen  Importfirmen  vollkommen  zu  brechen. 
Als  ein  Beispiel  hierfür  mag  Hongkong  angesehen  werden,  wo 
alle  großen  deutschen  Importhäuser  rücksichtslos  liquidiert 
worden  sind.  Die  letzteren  haben  übrigens  darauf  bereits  ge- 
antwortet, indem  sie  anfingen,  sich  in  größerer  Anzahl  in  Canton 
niederzulassen.  Da  die  deutschen  Häuser  in  Hongkong  etwa 
70  °/0  des  ganzen  dortigen  Geschäftes  in  der  Hand  hatten,  so 
dürfte  sich  die  Auswanderung  derselben  daselbst  nach  dem 
Krieg  sehr  zum  Nachteil  der  englischen  Kolonie  fühlbar  machen. 

In  den  Vereinigten  Staaten  wird  darüber  geklagt,  daß  die 
deutschen  Porzellan-Fabrikanten  ihre  Lieferungen  an  die  ameri- 
kanischen Häuser  meistenteils  in  Deutschland  selber  vornehmen 
und  nicht  mehr  nach  Uebersee  liefern  können.  Die  Amerikaner 
haben  große  Abschlüsse  gemacht  und  sagen  nun  in  einer  Eingabe 
an  die  amerikanische  Regierung,  daß  sie  die  Waren  abzunehmen 
haben,  einerlei,  ob  sie  diese  nach  New  York  befördern  können 
oder  nicht.  Die  Lage  wird  zweifelsohne  noch  dadurch  erschwert, 
daß  eine  amerikanische  Firma  mit  Erfolg  eine  italienische  Firma 
auf  Lieferung  von  Waren  verklagt  und  den  Prozeß  gewonnen 
hat,  eine  Rechtsentscheidung,  die  sich  natürlich  sehr  wahr- 
scheinlich auch  auf  den  gegenseitigen  Fall  anwenden  lassen 
würde.  Es  hat  auch  noch  keineswegs  zur  Erleichterung  beige- 
tragen, daß  es  allem  Anschein  nach  zwischen  der  Regierung 
der  Vereinigten  Staaten  und  England  über  die  Frage  des  Ex- 
portes von  amerikanischem  Eigentum  aus  Deutschland  zu  einer 
Spannung  gekommen  ist,  deren  Tragweite  sich  bis  jetzt  nicht 
abschätzen  läßt.  Die  England  freundliche  amerikanische  Presse 
hat  natürlich  gewaltsam  alles  vertuscht,  was  den  Beziehungen 
zwischen  Amerika  und  England  schädlich  sein  könnte. 

Eine  Begleiterscheinung  des  Krieges  auf  dem  Weltmarkt 
ist  die  Steigerung  der  Preise  für  eine  ganze  Anzahl  Waren  der 
keramischen  Branche.  Tafelglas  ist  selbstverständlich  infolge 
des  Schlusses  der  großen  Glaswerke  in  Belgien  sehr  gestiegen, 
und  es  ist  bisher  auch  noch  nicht  gelungen,  einen  Ersatz  für 
die  belgische  Lieferung  zu  finden,  so  daß  die  Verhältnisse  sich 
kaum  ändern  werden,'  bevor  nicht  wieder  Waren  aus  Belgien 
oder  auch  aus  Deutschland  auf  den  Markt  kommen.  Die  fran- 
zösische Lieferung  ist  nur  gering,  und  auch  die  englische  hat 
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scheinbar  sehr  nachgelassen.  Beides  trifft  in  allererster  Linie 
den  südamerikanischen  Markt,  weiter  aber  auch  Asien.  In  den 
Vereinigten  Staaten  und  Kanada  liegen  die  Verhältnisse  etwas 
besser;  in  den  ersteren  sorgt  die  einheimische  Industrie  für 
eine  Aufrechterhaltung  der  Lieferung,  wenngleich  dies  auch 
nicht  ganz  ohne  Erhöhung  der  Preise  und  teilweise  auch  auf 
Kosten  der  Qualität  abgegangen  ist;  auch  für  Kanada  haben 
die  Vereinigten  Staaten  die  Lieferung  mit  übernommen. 

Gute  deutsche  Porzellanwaren  sind  selbstverständlich  auch 
teuerer  geworden;  dies  ist  nicht  allein  auf  den  Mangel  an. 
diesen  Waren  zurückzuführen,  sondern  liegt  auch  mit  an  den 
Konkurrenzverhältnissen  auf  dem  Markt.  Augenblicklich  gibt 
es  genau  genommen  eigentlich  nur  ein  einziges  Land,  das  noch 
in  der  Lage  ist,  billige  Porzellanwaren  auf  den  Weltmarkt  zu 
bringen,  und  das  ist  Japan.  Alle  anderen  Lieferanten  aber,  vor 
allen  Dingen  England,  versenden  vorwiegend  teure  Ware.  Der 
Markt  paßt  sich  daher  nur  langsam  den  Verhältnissen  an  und  setzt 
eben  auch  die  Preise  für  die  Mittelwaren  entsprechend  in  die 
Höhe,  um  auf  diese  Weise  die  Bestände  in  derselben  etwas  zu 
schützen ; dies  hat  auch  zur  Heraufsetzung  der  Preise  für 
österreichische  und  deutsche  Porzellanwaren  geführt.  DieVer- 
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hältnisse  auf  dem  Markt  sind  zurzeit  derart,  daß  auch  kaum 
auf  eine  Herabsetzung  der  Preise  gerechnet  werden  kann. 

Eine  sehr  schwierige  Lage  ist  auf  dem  Markt  für  Bau-; 
materialien  eingetreten.  Sanitätsporzellan,  wie  Wasser-Klosetts, 
Waschbassins,  Fliesen  usw.,  wurden  sonst  in  großen  Mengen 
von  Deutschland  und  Belgien  eingeführt,  und  auch  England 
spielte  dabei  eine  sehr  bedeutende  Rolle,  während  die  Ver- 
einigten Staaten  immer  auf  die  englische  Lieferung  von  Por- 
zellanerde für  die  Fabrikation  von  solchen  Waren  angewiesen 
waren.  Nun,  wo  die  Engländer  alle  Hände  voll  mit  ihren  eigenen 
Angelegenheiten  zu  tun  haben,  ist  die  Lieferung  sowohl  von 
fertigen  Waren  dieser  Gattung,  als  auch  die  der  nötigen  Roh- 
materialien sehr  zurückgegangen,  und  die  Hersteller  haben  sich 
daher  veranlaßt  gesehen,  die  Preise  herauf  zu  setzen.  Jede 
Preiserhöhung  dieser  Art  macht  natürlich  die  amerikanische 
Industrie  weniger  konkurrenzfähig  im  Ausland  und  vermindert 
auch  gleichzeitig  die  Möglichkeit  für  das  neutrale  Ausland,  sich 
in  den  Vereinigten  Staaten  zu  entsprechenden  Preisen  einzu- 
decken, so  daß  mit  der  Zeit  ein  sehr  bedeutender  Mangel  an 
guter  Ware  eintreten  dürfte,  der  sich  wahrscheinlich  schon  in 
den  nächsten  Monaten  fühlbar  machen  wird.  -gs- 
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Wirtschaftlich  - g* 

Korrespondenzen. 

Georg  Sack  f.  Am  10.  August  verstarb  der  Inhaber  der  Porzellan- 
malerei Sack  & Voit  in  Selb-Plösberg,  Georg  Sack,  nach  langen  schweren 
Leiden  im  48.  Lebensjahre. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben: 

Paul  Rudolf  Schulze, 

Hermann  Emil  Becker, 

Max  Otto  Schuster, 

Max  Heinrich  Werner, 

Franz  Alfred  Göpfert, 

Richard  Maz  Backofen, 

Theodor  Alfred  Langelütje, 

Paul  Georg  Walter  Bertram, 

Ernst  Otto  Nöllner  und 

Rudolf  Traugott  Oskar  Wackwitz, 

sämtlich  dem  technischen  und  artistischen  Personal  der  Königl.  Porzellan- 
manufaktur in  Meißen  angehörend. 

Ehre  ihrem  Andenken! 

Auszeichnung  für  treue  Mitarbeit.  Die  Handelskammer  für  das 
Großherzogtum  Sachsen  in  Weimar  verlieh  die  Ehrenurkunde  für  lang- 
jährige treugeleistete  Dienste  dem  bei  der  Ilmenauer  Porzellanfabrik  A.-G. 
in  Ilmenau  tätigen  Porzellanmaler  Kühn. 

Bewilligte  Renten  und  Beitragserstattungen.  Nach  einer  im 
Reichsversicherungsamt  gefertigten  Zusammenstellung  sind  von  den  31 
Landesversicherungsanstalten  und  den  10  vorhandenen  Sonderanstalten  bis 
einschließlich  30.  Juni  1915  2 419  803  Invalidenrenten,  167  438  Kranken- 
renten, 545  335  Altersrenten,  27  207  Witwen-  und  Witwerrenten,  1071 
Witwenkrankenrenten,  115 153  Waisenrenten  (Rente  an  Waisenstamm), 
46  Zusatzrenten  bewilligt  worden.  Davon  sind  in  dem  letzten  Kalender- 
vierteljahre 25  327  Invalidenrenten,  2518  Krankenrenten,  2791  Altersrenten, 
2728  Witwen-  und  Witwerrenten,  160  Witwenkrankenrenten,  26  449  Waisen- 
renten, 4 Zusatzrenten  festgesetzt  worden.  Infolge  Todes  oder  aus  anderen 
Gründen  sind  bereits  1 394  203  Invalidenrenten,  146  824  Krankenrenten, 
462  320  Altersrenten,  2065  Witwen-  und  Witwerrenten,  325  Witwenkranken- 
renten, 7550  Waisenrenten,  16  Zusatzrenten  weggefallen,  so  daß  am  1.  Juli 
1915  noch  1 025  600  Invalidenrenten,  20  614  Krankenrenten,  746  Witwen- 
krankenrenten, 107  603  Waisenrenten,  31  Zusatzrenten  liefen.  Danach 
hat  sich  im  letzten  Vierteljahre  der  Bestand  an  Krankenrenten  um  622, 
an  Witwen-  und  Witwerrenten  um  2395,  an  Witwenkrankenrenten  um  121, 
an  Waisenrenten  um  26  275,  an  Zusatzrenten  um  2 erhöht  und  der  Be- 
stand an  Invalidenrenten  um  194,  an  Altersrenten  um  612  vermindert. 
Bis  einschließlich  30.  Juni  1915  ist  Witwengeld  in  36  850  Fällen  (davon 
entfallen  8145  auf  das  letzte  Vierteljahr)  und  Waisenaussteuer  in  2048 
Fällen  (davon  entfallen  297  auf  das  letzte  Vierteljahr)  bewilligt  worden. 

Aendernng  des  dänischen  Mnsterschutzgesetzes.  Der  Bestim- 
mung im  § 30  des  Gesetzes,  betr.  Musterschmz,  vom  1.  April  1905  ist 
hinzuzufügen : 

Wenn  derjenige,  welcher  die  erste  Anmeldung  eingereicht  hat,  das 
Recht  auf  den  dadurch  erlangten  Musterschutz  an  einen  anderen  über- 
tragen hat,  so  steht  das  angegebene  Vorzugsrecht  diesem  zu,  es  sei  denn, 
daß  der  Uebertragende  sich  dasselbe  ausdrücklich  Vorbehalten  hat. 

Das  Eintreten  des  obengenannten  Vorzugsrechts  ist  jedoch  des  wei- 
teren dadurch  bedingt,  daß  der  Anmeldende  gleichzeitig  mit  der  Anmel- 
dung den  diesbezüglichen  Antrag  stellt,  und  darüber  Aufschluß  gibt,  zu 
welchem  Zeitpunkt  und  in  welchem  Lande  die  erste  Anmeldung  eingereicht 
worden  ist. 

Geschenk  an  das  Nordböhmische  Gewerbemnseum  in  Reichen- 
berg. Als  Geschenk  wurden  dem  Museum  von  Herrn  Ignaz  Ullmann, 
Glasexporteur  in  Steinschönau,  durch  Vermittelung  des  Herrn  Franz  Friedr. 
Palme  in  Steinschönau  6 Stück  Alabastervasen  mit  Malerei  aus  den  Jahren 
1850 — 1860  überwiesen. 

Das  Städtische  Friedrichs-Polytechniknm  zu  Cöthen  i.  Anh. 
tritt  mit  dem  Wintersemester  1915/16  in  sein  50.  Semester  ein.  Der 
Unterrichtsbetrieb  wird  während  des  Krieges  voll  aufrecht  erhalten. 


ewerblicher  Teil. 

Handel  und  Verkehr. 

Zolltarifänderung  auf  den  Kanarischen  Inseln.  Alle  nach  den 
Häfen  der  kanarischen  Hauptinsel  eingeführten  und  von  dort  ausgeführten 
Handelswaren  (mit  nur  wenigen  Ausnahmen)  unterliegen  einem  Zollzuschlag 
von  1%  des  Wertes.  Waren,  für  welche  der  Zollzuschlag  bei  der  Einfuhr 
entrichtet  ist,  sind  bei  der  Wiederausfuhr  von  seiner  nochmaligen  Zahlung 
befreit. 

Einschränkung  des  Briefverkehrs  nach  dem  nichtfeindlichen  [ 
Ausland.  Zur  zweckentsprechenden  Durchführung  der  während  des 
Krieges  notwendigen  militärischen  Ueberwachung  des  Nachrichten  Verkehrs 
mit  dem  Ausland  ist  es  erforderlich,  daß  der  Brieftext  der  offen  aufzu- 
liefernden Privatbriefe  nach  dem  nichtfeindlichen  Ausland,  mit  Ausnahme 
der  besetzten  Teile  Belgiens  und  Russisch-Polens,  gleichviel  ob  die  Briefe 
in  deutscher  oder  in  einer  für  den  Briefverkehr  nach  dem  Ausland  ge- 
statteten fremden  Sprache  abgefaßt  sind,  nicht  über  zwei  Bogenseiten  ge- 
wöhnlichen Briefformats  (Quart)  hinausgeht.  Die  Briefe  dürfen  keine  An- 
lagen erhalten,  in  denen  sich  Nachrichten  befinden,  sie  müssen  ferner  in 
deutlicher,  ohne  weiteres  gut  lesbarer  Schrift  mit  nicht  zu  engem  Zeilen- 
abstand geschrieben  sein,  auch  dürfen  keine  Schriftzeüen  über  Schriftzeilen 
einer  andereren  Richtung  quer  hinweglaufen.  Bei  Geschäftsbriefen  kann, 
wenn  sie  im  übrigen  den  vorstehenden  Bedingungen  entsprechen,  der  In- 
halt den  Raum  von  zwei  Bogenseiten  überschreiten  und  die  Beifügung  von 
Rechnungen,  Preisverzeichnissen  und  dergleichen  geschäftlichen  Anlagen 
erfolgen.  Zur  Verpackung  der  Briefe  nach  dem  Ausland  dürfen  nur  Um- 
schläge verwendet  werden,  die  aus  einer  einfachen  Papier-  oder  Stofflage,  i 
also  ohne  Futtereinlage  aus  Seidenpapier  oder  anderen  Stoffen,  hergestellt 
sind.  Bei  Briefen,  die  den  angegebenen  Anforderungen  nicht  entsprechen, 
müssen  die  Absender  damit  rechnen,  daß  sie  infolge  der  Erschwerung  des  ; 
Prüfungsgeschäfts  mit  mehrwöchiger  Verspätung  am  Bestimmungsort  ein- 
treffen.  Bei  dieser  Gelegenheit  wird  besonders  darauf  hingewiesen,  daß 
der  Abfluß  der  nach  dem  Ausland  gerichteten  Briefsendungen  sich  natur- 
gemäß umso  regelmäßiger  und  pünktlicher  gestalten  wird,  je  geringer  die 
Zahl  der  zu  bearbeitenden  Sendungen  ist.  Es  ist  daher  wünschenswert, 
daß  die  Zahl  der  Privatbriefe  nach  dem  nichtfeindlichen  Ausland  auf  das 
unabweisbare  Bedürfnis  beschränkt  werde. 

Moratorium  in  Italien.  Durch  Königliche  Verordnung  vom  27.  Mai 
1915,  veröffentlicht  in  der  „Gazzetta  Ufficiale“  vom  28.  Mai  1915,  wurde 
folgendes  italienisches  Stundungsgesetz  erlassen : 

Artikel  1.  Im  Sinne  des  Artikel  1226  des  Bürgerlichen  Gesetzbuchs 
wird  der  Krieg  als  ein  Fall  höherer  Gewalt  betrachtet;  diese  Annahme 
tritt  sowohl  dann  ein,  wenn  die  Leistung  infolge  des  Krieges  unmöglich 
wurde,  als  auch  dann,  wenn  die  Leistung  außerordentlich  beschwerlich 
wäre,  sofern  die  Verpflichtung  zu  ihr  vor  Kundmachung  des  Mobilisierungs- 
befehls übernommen  wurde. 

Artikel  2.  Insoweit  der  Kriegszustand  es  notwendig  macht,  können 
alle  prozessualen  Fristen  verlängert  werden ; hierbei  muß  jedoch  die  Ein- 
haltung des  Artikel  7 der  Zivilprozeßordnung  beobachtet  werden. 

Artikel  3.  Kaufleute  und  Handelsgesellschaften,  die  auf  Grund  doku-  * 
mentarischer  Belege  den  Nachweis  erbringen,  daß  ihre  Aktiven  die  Pas- 
siven übersteigen  und  daß  sie  lediglich  infolge  der  durch  die  Kriegs- 
ereignisse geschaffenen  außergewöhnlichen  Lage  nicht  imstande  sind,  ihren 
Verpflichtungen  nachzukommen,  können  vom  Gericht  die  gänzliche  oder  * 
teilweise  Stundung  ihrer  Zahlungsverpflichtungen  erwirken.  Diese  Stun- 
dung erfolgt  im  entsprechenden  Ausmaß,  das  jedoch  den  60.  Tag  nach 
Veröffentlichung  des  Friedensschlusses  nicht  übersteigen  darf.  Die  Behaup-  •' 
tung,  daß  die  Zahlung  infolge  der  durch  den  Krieg  hervorgerufenen  außer-  j 
ordentlichen  Umstände  nicht  geleistet  werden  könne,  gilt  dann  als  er- 
wiesen, wenn  der  Kaufmann  zum  militärischen  Dienst  einberufen  ist.  Wer 
um  eine  Stundung  nachsucht,  muß  dem  Gericht  eine  Liste  aller  seiner  . 
Gläubiger  mit  Angabe  des  Namens,  des  Wohnorts  und  der  Höhe  ihrer 
Forderungen  vorlegen. 

Artikel  4.  Der  Präsident  des  Gerichtshofs  verfügt  hierauf  die  Ein- 
berufung  aller  Gläubiger  durch  einen  Bescheid,  für  dessen  Zustellung  an 
die  Gläubiger  der 'Schuldner  Sorge  zu  tragen  hat.  Diese  Zustellung  kann 
auch  mittels  eingeschriebenen  Briefes  erfolgen.  In  der  Gläubigerversamm- 
lung entscheidet  der  Vorsitzende  des  Gerichtshofs  nach  Anhörung  der  in 
beliebiger  Zahl  erschienenen  Gläubiger  und  des  Schuldners  über  die  nach- 
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gesuchte  Stundung,  wobei  er  die  Erklärung  der  anwesenden  Gläubiger  zu 
würdigen  hat.  Wenn  der  Präsident  des  Gerichtshofs  die  Gewährung  der 
Stundung  als  zulässig  erachtet,  so  bestimmt  er : ...  , „ 

a)  die  Dauer  der  Stundung  und  die  Verpflichtungen,  für  deren  Er- 
füllung sie  gewährt  wird;  ... 

b)  die  Sicherungsmaßnahmen  und  diejenigen  Maßregeln,  die  er  zur 
Sicherstellung  des  dem  Schuldner  gehörigen  Gesamtvermögens  für  notwendig 

erachtet;  , ,. 

c)  die  Bestellung  einer  Aufsichtsperson  im  Interesse  der  Gläubiger, 
falls  er  dies  für  notwendig  erachtet,  und  die  näheren  Umstände,  unter 
welchen  diese  Aufsichtsperson  die  Ueberwachung  ausüben  soll. 

Artikel  6.  Diese  Verordnung  tritt  mit  dem  Tage  ihrer  Kundmachung 
in  der  „Gazzetta  Ufficiale“  in  Kraft. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Zur  Lage  der  Keram-  und  Glasindustrie  Deutschlands.  Nach 
den  auf  Berichten  aus  Industriekreisen  beruhenden  Mitteilungen  des  Reichs- 
Arbeitsblattes  über  den  Monat  Juni  1915  liegen  aus  der  Steingutindustrie 
weniger  befriedigende  Berichte  vor.  Teilweise  wurde  eine  Verschlechte- 
rung gegenüber  dem  Vormonat  gemeldet.  Es  haben  stellenweise  Lohn- 
erhöhungen stattgefunden.  . , , . . 

Auch  die  Beschäftigung  der  Porzellanindustrie  war  unbefriedigend. 

In  der  süddeutschen  Spiegelglasindustrie  sind  die  Verhältnisse  die- 
selben, wie  in  den  vorhergehenden  Monaten.  In  Tafelglas  ist  die  Nach- 
frage reger;  dagegen  fehlt  es  für  Spiegelglas  an  Absatz.  Die  Herstellung 
von  Schockglas  ist  durch  das  Darniederliegen  der  Ausfuhr  beeinträchtigt. 

Die  Lage  der  Konservenglasfabrikation  war  mit  Ausnahme  einiger 
Betriebe,  welche  für  das  Ausland  arbeiten,  sehr  gut.  Die  Nachfrage, 
welche  bereits  im  Vormonat  lebhaft  war,  ist  im  Berichtsmonat  noch  weiter 
gestiegen.  Infolge  der  verminderten  Leistungsfähigkeit  der  Fabriken,  die 
durch  die  Einziehung  von  Arbeitern  hervorgerufen  worden  ist,  kann  der 
Bedarf  nicht  gedeckt  werden.  Der  Arbeitermangel  hat  eine  Steigerung 

der  Löhne  zur  Folge.  , . , 

Aus  der  Jenaer  Glasindustrie  wird  berichtet,  daß  der  Absatz  von 
Beleuchtungsgläsern  durchaus  befriedigend  und  gegenüber  dem  Vormonat 
um  20%  größer,  gegenüber  dem  Vorjahr  allerdings  um  40  /0  geringer 
war.  Es  wurde  mit  Ueberstunden  gearbeitet.  Der  Umsatz  in  optischen 
Gläsern  war  sehr  gut  und  um  etwa  160%  höher  als  im  Vorjahr.  Da- 
gegen hat  die  Fabrikation  von  Laboratoriumsgläsern  gegenüber  dem  Vor- 
monat und  dem  Vorjahr  stark  abgenommen,  namentlich  auch  infolge  des 
Ausfuhrverbots.  Auch  in  der  Herstellung  von  Röhrenglas  ist  infolge  Auf- 
hörens des  italienischen  Geschäfts  ein  Rückgang  eingetreten.  Für  ein- 
berufene  Röhrenzieher  sind  aus  Glashütten  des  Thüringer  Waldes  beschäf- 
tigungslose Leute  aushilfsweise  eingestellt  worden.  Der  Absatz  von  Elek- 
trizitätszählern und  Quecksilberdampfschalen  war  um  etwa  10  J0  großer 
als  im  Vormonat,  aber  um  etwa  10%  niedriger  als  im  Vorjahr.  Die 
Elektrizitätswerke  haben  infolge  Einschränkung  des  Petroleumverbrauchs 
viele  neue  Anschlußnehmer  erhalten,  und  dementsprechend  ist  ein  starker 
Bedarf  hauptsächlich  in  kleinen  Elektrizitätszählern  eingetreten. 

Aus  der  Glasindustrie  der  Vereinigten  Staaten.  Der  Bezirk 
von  Pittsburg  mit  dem  Nachbargebiet  in  West-Virginia  und  Ohio  hat 
seine  führende  Stellung  in  der  Glasindustrie  Amerikas  wieder  erlangt, 
da  viele  von  den  nach  anderen  mit  reichlichem  Erdgasvorkommen  aus- 
gestatteten Teilen  der  Staaten  verlegten  Fabriken  zurückverlegt  sind 
nachdem  das  Gas  erschöpft  war.  Ende  1913,  als  der  neue  Zolltarif 
mit  seinen  großen  Ermäßigungen  auf  Glaswaren  in  Kraft  getreten  war, 

' glaubten  die  Glasfabriken,  sie  würden  alle  Mühe  haben,  den  Inlandmarkt 
zu  behaupten;  an  Ausfuhr  dachte  niemand.  Der  Krieg  hat,  wie  der 
britische  Konsul  in  Pittsburg  berichtet,  die  Lage  völlig  geändert.  Da  die 
Ausfuhr  Belgiens,  Frankreichs,  Deutschlands  und  Oesterreich-Ungarns  auf- 
gehört hat,  bringen  die  europäischen  Verbraucher  von  Glas  ihre  Aufträge 
in  Amerika  unter,  und  die  Glasausfuhr  dürfte  im  laufenden  Jahre  einen 
sehr  großen  Umfang  annehmen.  Die  Fensterglasproduktion  im  Jahre  1914 
betrug  etwa  7 Millionen  Kisten,  wird  aber  1915  jedenfalls,  beträchtlich 
höher  werden. 

Geschäftliche  Mitteilungen. 

Fürstenberger  Porzellanfabrik,  Fürstenberg  a.  d.  Weser.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  31.12.  14:  Betriebsverlust  Jt  18128,  Wird  aus  den 
vorhandenen  Reserven  gedeckt;  Beamten-  und  Arbeiter-Sparkasse  Jt  11  34d , 
Ausgaben  für  Arbeiterversicherung  JL  5015. 

Steingutfabrik  Grünstadt,  A.-G.,  Grünstadt,  Rheinpfalz.  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  4.  9.  15,  nachm.  3 unr,  m 
Grünstadt,  im  Geschäftslokal  der  Gesellschaft,  statt. 

Hirsch,  Janke  & Co.,  A.-G.,  Weißwasser,  O.-L.  Die  ordentliche 
Generalversammlung  findet  am  31.  8.  15,  vorm.  9 Uhr,  in  Weißwasser  (O.-L.), 
im  Geschäftslokal  der  Gesellschaft,  statt. 

Glas-Fabriken  und  Raffinerien  Josef  Inwald,  A.-G.,  Wien.  Die 
7.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  26.  8. 15,  vorm.  11  Uhr,  in  Wien, 
im  Sitzungssaal  der  Niederösterreichischen  Escompte-Gesellschaft,  statt. 

Glühlampenwerk  Phönix,  G.  m.  b.  H.,  Eisenach.  Durch  Be- 
schluß der  Gesellschafterversammlung  vom  26.  7.  15  wurde  das  Stamm- 
kapital um  M 4000  auf  Ji  25  000  erhöht.  Der  bisherige  Geschäftsführer 
Otto  Francke  ist  ausgeschieden  und  an  seiner  Stelle  der  Kaufmann  Nikolaus 
Kaiser  bestellt. 

R.  Wolf,  A.-G.,  Magdeburg-Buckau.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom 
31.3.  15:  Reingewinn:  Ji  979  293;  Dividende:  5%  auf  die  Vorzugs- 
aktien, 10%  auf  die  Stammaktien. 

Geschäftliche  Veränderung.  Die  Firma  A.  Ravn  & Co.  in  Ham- 
burg hat  ihre  bisherige  Zweigniederlassung  in  Eidelstedt  zur  Hauptnieder- 
lassung erhoben.  Die  Firma  in  Hamburg  ist  erloschen. 


Geschäftsverlegung.  Der  Sitz  der  Firma  Nassauische  Kaolinwerke 
wurde  von  Bendorf  a.  Rh.  nach  Oberneisen,  Amtsgericht  Diez  a.  Lahn, 
verlegt. 

Kriegslieferung.  Auch  die  Glasformen-  und  Maschinenfabrik  von 
Fr.  Wilhelm  Kutzscher  in  Deuben-Dresden  hat  sich  auf  die  Anfertigung 
von  Kriegsmaterial  eingerichtet  und  konnte  vor  kurzem  die  100  000.  be- 
arbeitete Granate  an  die  Königl.  Sächsische  Artilleriewerkstatt  in  Dresden 
abliefern. 

Konkursnachrichten.  Im  Konkurs  über  das  Vermögen  der  Firma 
Bernhard  Lotze  und  Ernst  in  Vaake  ist  zur  Prüfung  der  nachträglich  an- 
gemeldeten Forderungen  Termin  auf  den  16.  9.  15  anberaumt. 

Der  Konkurs  über  das  Vermögen  der  Firma  Ferd.  Rieger,  Inh. 
Summierer  & Co.,  G.  m.  b.  H , Ofen-  und  Herdgeschäft  in  Stuttgart,  ist 
aufgehoben. 

Firmenregister. 

Deutschland. 

Durch  Rundschreiben  teilt  die  Brühler  Glashütte,  G.  m.  b.  H.  in 
Brühl-Köln,  mit,  daß  Herr  Direktor  P.  Scheidweiler  die  Geschäftführung 
niedergelegt  hat.  An  seine  Stelle  tritt  Herr  Direktor  Karl  Kittner,  seither 
in  Döbern,  N.-L. 

Porzellanfabrik  Kahla,  Kahla,  S.-A.  Direktor  Eduard  Bolbrinker 
ist  aus  dem  Vorstand  ausgeschieden.  Max  Löser  hat  Prokura  in  Gemein- 
schaft mit  einem  Vorstandsmitglied  oder  einem  Prokuristen. 

Porzellanfabrik  Rothenkirchen  Müller  & Rudolph,  Pressig.  Die  Firma 
ist  erloschen. 

Vereinigte  Servais- Werke,  A.-G.,  Ehrang.  Das  Vorstandsmitglied 
Paul  Neufang  ist  gestorben.  Der  Industrielle  Ernst  Servais,  Kürenz  bei 
Trier,  wurde  zum  stellvertretenden  Vorstandsmitglied  bestellt  und  zeichnet 
die  Firma  gemeinschaftlich  mit  dem  Vorstandsmitglied  Johann  Görtz  oder 
einem  Prokuristen. 

Europäischer  Verband  der  Flaschenfabriken,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Der 
Sekretär  Karl  Rademacher,  Düsseldorf,  hat  Prokura  mit  einem  der  Geschäfts- 
führer Dr.  Victor  W.  Storz  oder  Karl  Kutschka  oder  mit  dem  stellver- 
tretenden Geschäftsführer  G.  Dammeyer. 

Rixdorfer  Schockglasspiegel-  und  Rahmen-Fabrik  Gauglitz  & Taenzer, 
Berlin.  Der  bisherige  Gesellschafter  Max  Gauglitz  ist  Alleininhaber.  Die 
Firma  wurde  geändert  in  Rixdorfer  Schockglasspiegel-  und  Rahmen-Fabrik 
Max  Gauglitz. 

Sächsische  Spiegelglas-Reflektoren-Fabrik  Max  Jähnigen  & Co.,  Deuben. 
Die  Gesellschaft  i3t  aufgelöst,  die  Firma  erloschen. 

Hohburger  Kaolin-  und  Tonwerke,  G.  m.  b.  H.,  Hohburg.  Der  Be- 
triebsleiter Albert  Friedrich  Ernst  Köhler  ist  als  Geschäftsführer  ausge- 
schieden. Als  solcher  wurde  Kaufmann  Arthur  Georg  Alfred  Wothe  bestellt. 

Prinz  Carl,  Fluß-Schwerspat-  und  Braunsteinwerke  vorm.  0.  Prieger, 
Ilmenau.  Die  Prokura  des  Kaufmanns  Hermann  Cares  ist  erloschen. 

Rheinische  Porzellan-  und  Glas-Niederlage  Heinrich  Gipper,  Düren, 
Rheinland.  Ida,  geh.  Münck,  hat  Prokura. 

Oesterreich. 

Vereinigte  Carborundum-  und  Elektrit- Werke  A.-G.,  Wien,  mit  Zweig- 
niederlassungen Düsseldorf  und  Berlin.  Adolf  Duschinsky  hat  Kollektiv- 
prokura mit  einem  Mitglied  des  Verwaltungsrats. 

S.  Steier,  Exportgeschäft,  Gbblonz  a.  N.  Frau  Alice  Steier  hat 
Prokura. 

Oberdörfer  Magnesit- Werke  G.  m.  b.  H.,  Wien.  Der  Geschäftsführer 
Jakob  Reicher  ist  ausgeschieden.  Als  Geschäftsführer  wurde  Advokat 
Dr.  Isidor  Kreisberg,  Drohobycz,  bestellt.  Ingenieur  Dr.  Franz  Seeling 
hat  Kollektivprokura.  Die  Zeichnung  der  Firma  erfolgt  entweder  gemein- 
sam durch  die  beiden  Geschäftsführer  Paul  Goldstein  und  Dr.  Isidor  Kreis- 
berg oder  durch  einen  von  ihnen  mit  einem  der  Kollektivprokuristen  Herbert 
Landau  oder  Dr.  Franz  Seeling. 


Zur  Leipziger  Messe. 

Zur  Frage  der  Musterlagermieten.  Die  von  der  Zentralstelle  für 
Interessenten  der  Leipziger  Musterlager-Messen  mit  dem  Rat  der  Stadt  Leipzig 
gepflogenen  Verhandlungen  haben  erreicht,  daß  die  städtischen  Körper- 
schaften für  die  der  Stadt  Leipzig  gehörenden  Meßhäuser  wieder  einen 
Nachlaß  von  50  % gewähren.  Dagegen  haben  die  privaten  Kaufhaus- 
besitzer endgültig  erklärt,  daß  sie  den  Nachlaß  von  25  % nicht  bewilligen 
können,  so  daß  die  Stadt  Leipzig  ihre  bereits  beschlossene  Beihilfe  von 
121/2°/o  zurückzieht  und  ebenso  der  sächsische  Staat  sein  zur  Verfügung 
gestelltes  zinsloses  Darlehen  in  gleicher  Höhe. 

Personenfahrpreis-  und  Frachtermäßigungen.  Die  deutschen 
Eisenbahnverwaltungen  haben  eine  Ermäßigung  der  Fahrpreise  und  Frachten 
für  die  Leipziger  Herbstmesse  gewährt.  Der  Fahrpreis  für  die  II.  und  111. 
Wagenklasse  auf  allen  deutschen  Eisenbahnen  wird  für  die  die  Messe  be- 
suchenden Aussteller  und  Einkäufer  auf  die  Hälfte  ermäßigt,  die  Meßgüter 
werden  frachtfrei  zurückbefördert.  Auf  den  rechtsrheinischen  Limen  der 
Königl  Bayerischen  Staatsbahnen  und  auf  den  Linien  der  Großherzogl. 
Badischen  Staatsbahnen  erfolgt  die  Ermäßigung  nur  bei  Benutzung  von 
Schnell-  und  Eilzügen.  Die  notwendigen  Beglaubigungen  werden  vom 
Meßausschuß  der  Leipziger  Handelskammer  in  einer  für  alle  Interessenten 
bequemen  Weise  vorgenommen  werden. 

Milderung  des  Paßzwangs  im  Verkehr  zwischen  Deutschland 
und  Oesterreich-Ungarn  für  den  Besuch  der  Messe.  Auf  die  Vor- 
stellungen der  Handelskammer  hin  hat  das  Königl.  Sächsische  Ministerium 
des  Innern  im  Einverständnis  mit  den  anständigen  Militärbehörden  ver- 
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fügt,  daß  die  schon  zur  Frühjahrsmesse  d.  J.  zugestandenen  Paßerleichte- 
rungen auch  diesmal  wieder  gewährt  werden.  Hiernach  genügt  zum  Be- 
such der  Messe  für  die  österreich-ungarischen  Staatsangehörigen  in  der 
Zeit  vom  25.  August  bis  10.  September  d.  J.  ein  ordnungsmäßiger  Paß 
und  eine  besondere  Legitimation  einer  österreich-ungarischen  Handelskammer, 
während  von  der  diplomatischen  oder  konsularischen  Visapflicht  des  Passes 
abgesehen  wird. 

Friedrich  Kaestner,  Oberhohndorf  bei  Zwickau  i.  S.  (Zur  Messe : 
Mädler-Passage  (Auerbachshof),  Eingang  Grimmaische  Straße,  I.  Stock, 
Zimmer  103,  über  dem  Eingang).  Zur  Erinnerung  an  die  gegenwärtige 
Kriegszeit  hat  die  Firma  eine  Reihe  von  Porträttellern  herausge- 
geben, die,  obwohl  in  Handmalerei  ausgeführt,  durch  ihre  Farbtönung 
an  die  Porzellanphotographie  erinnern,  die  getreue  Wiedergabe  der  ein- 
zelnen Bildnisse  durch  die  letztgenannte  Technik  aber  in  glücklichster 
Weise  vereinen  mit  der  Charakteristik  und  der  vornehmen  Wirkung,  die 
eben  nur  durch  die  Hand  des  wirklichen  Künstlers  erreicht  werden  kann. 
Lebenswahr  sind  auf  dem  einen  größeren  Teller  die  drei  verbündeten 
Herrscher  in  Einzeldarstellungen  vereint,  während  das  Gegenstück  die 
volkstümlichsten  Führer  der  deutschen  Wehrmacht  zu  Lande,  Wasser  und 
in  der  Luft  zeigt:  Hindenburg,  Tirpitz  und  Zeppelin.  Die  kleineren  Teller 
bringen  eine  noch  erweiterte  Reihe  von  Einzelporträts,  unter  denen  auch 
der  tapfere  Kommandant  der  vielgenannten  „Emden“,  Fregattenkapitän 
von  Müller,  nicht  fehlt.  Den  einzelnen  Bildnissen  ist  der  Namenszug  bei- 
gefügt, wodurch  dem  Bilde  noch  eine  besondere  persönliche  Note  ver- 
liehen wird. 

Kristallglashütte  Friedrichsgrund,  Gebr.  Rohrbach,  Friedrichs- 
grund bei  Rückers,  Grafschaft  Glatz.  (Zur  Messe : Dresdener  Hof,  Haupt- 
geschoß, Zimmer  38).  Ein  reichhaltiges  Musterbuch  verzeichnet  die  um- 
fassende Auswahl,  welche  in  Kristall-Tafelservicen,  wie  in  Gebrauchs-  und 
Luxusgegensfanden  jeder  Art  zur  Verfügung  steht,  und  gibt  zugleich  eine 
anschauliche  Darstellung  der  mannigfachen  reichen  und  reichsten  Schliffe. 
Die  vorzügliche  exakte  Ausführung  der  letzteren,  ebenso  die  vortreffliche 
Qualität  des  zur  Verarbeitung  gelangenden  Bleikristalls  mit  Hochglanzpolitur 
können  wir  an  der  Hand  eines  uns  eingesandten  Originalmusters  bestätigen. 

Fritz  Heckert,  Petersdorfer  Glashütte,  Petersdorf  im  Riesen- 
gebirge. (Zur  Messe:  Dresdener  Hof,  Hauptgeschoß,  Zimmer  41/42).  Trotz 
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des  Krieges  ist  der  Betrieb  sowohl  der  Glashütte  als  auch  der  Raffinerien, 
der  Schleifereien  und  der  Malereien,  aufrecht  erhalten  worden,  obwohl  der 
größte  Teil  der  Beamten  wie  auch  der  Arbeiterschaft  dem  Ruf  zu  den 
Fahnen  Folge  leisten  mußte.  Ungeachtet  der  dadurch  verursachten 
Schwierigkeiten  aber  konnten  zur  bevorstehenden  Herbstmesse  verschiedene 
ansprechende  Neuheiten  herausgebracht  werden,  von  denen  ein  hübscher 
Blumenschliff  sowie  ein  flotter  Linienschliff  in  niederer  Preislage,  beide  in 
Hochglanzpolitur,  besonders  erwähnt  sein  mögen. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

C.  24  081.  Glasreflektor  für  Reklamezwecke.  Herbert  Edward  Clerk, 
London,  und  Herbert  Gwynn,  Surrey,  England.  15.  11.  13.  Großbritannien 
30.  4.  13  und  30.  9.  13. 

G.  41  607.  Elektrische  Glühlampe  in  Kerzenform.  Henry  Garde, 
London.  29.  4.  14.  Großbritannien  30.  4 13. 

H.  65  938.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Filter-,  Schleif-  und  Mahl- 
körpern aus  keramischen  Abfallscherben.  Emanuel  Ignaz  Heller,  Reichen- 
berg, Böhmen.  28.  3.  14. 

K.  56  926.  Verfahren  zur  Herstellung  von  fenerfesten  Gefäßen  und 
Geräten  aus  Titanoxyd,  Berylloxyd,  Zirkonoxyd,  Thoroxyd  und  anderen 
seltenen  Erden  unter  Verwendung  von  kolloidalen  Lösungen  als  Bindemittel. 
Dr.  0.  Knöfler  & Co.,  Chemische  Fabrik,  Berlin-Plötzensee.  26.  11.  13. 


Erteilungen. 

286  902.  Muffelgasfeuerung.  Siegfried  Barth.  Düsseldorf-Oberkassel, 
Brend’amourstr.  43.  8.  7.  13. 


Löschungen. 

239  899.  Tintenfaß. 

242  055.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Entfernung  des  Emails 
und  Wiedergewinnung  von  Eisen,  Stahl  und  dergl.  von  emaillierten  Gegen 
ständen. 


Fragekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 


die  Ware  möglichst  trocken  in  den  Ofen  kommen,  wie  denn  auch  unge- 
brannte Kapseln  nicht  verwendet  werden  dürfen. 


53.  Wer  liefert  Regensburger  Pegmatit? 

Zur  Lieferung  von  Hirschauer  Feldspatsand  melden  sich  noch  die 
Amberger  Kaolinwerke  G.  m.  b H.  in  Hirschau  bei  Amberg  in  Bayern; 
auch  H.  Dotzauer  in  Hof  in  Bayern  liefert  Pegmatit. 

54.  Wir  brennen  unser  Kobalt  im  Glattofen  unter  Zuführung  von  Luft 
durch  die  Tür.  Dabei  kommt  es  oft  vor,  daß  bei  Tellern  und  Schalen  das 
Kobalt  austritt,  und  zwar  dadurch,  daß  die  sich  niederschlagende  Feuchtigkeit 
(sogenanntes  Schwitzwasser)  das  Kobalt  z.  T.  auflöst  und  mit  in  die  Ver- 
tiefungen (Spiegel  usw.)  führt.  Wie  kann  diesem  Uebelstand  abgeholfen  werden  ? 

Erste  Antwort:  Schwitzwasser  kann  kein  Kobaltoxyd  auflösen, 

sondern  nur  fortschwemmen.  Das  Austreten  des  letzteren  kann  aber  noch 
durch  eine  andere  Ursache  hervorgerufen  werden,  nämlich  dadurch,  daß 
man  die  bemalten  Stücke  vor  dem  Brennen  nicht  ausglüht.  Beide  Fehler 
sind  leicht  zu  beseitigen,  wenn  das  Kobalt  als  Silikat  auf  die  gebrannte 
Glasur  aufgetragen  und  der  Fritte  etwas  Mennige  vor  dem  Brennen  zu- 
gesetzt wird.  Versuchen  Sie  folgende  Fritten: 


I. 


II. 


Kobaltoxyduloxyd  . . 241  Gew.-T.  Kobaltoxyduloxyd . . 241  Gew.-T. 

Quarzmehl,  feinst  Quarzmehl  . . 360 — 400  „ 

gemahlen  . . 180 — 200  „ Mennige 46  „ 

Mennige 23  „ 

Sie  brennen  die  Mischungen  in  Kapseln  im  Glattbrand  und  erhalten 
eisengraue  Fritten,  die  innen  purpurrot  sind  und  die  Sie  nach  dem  Zer- 
kleinern auf  das  allerfeinste  mahlen.  Nach  dem  Auftrag  mit  Kienöl  und 
Balsam  glühen  Sie  die  Ware  leicht  aus,  wobei  die  Mennige  das  Silikat 
an  die  Glasur  anschmilzt,  so  daß  letzteres  nun  nicht  mehr  ausschwimmen 
und  durch  die  bratenden  Oele  spritzen  kann.  Das  Kobaltsilikat  hat  den 
purpurroten  Stich  des  feinen  Bleu  royal  (Königsblau).  Durch  entsprechende 
Erhöhung  oder  Erniedrigung  der  Quarzmenge  finden  Sie  bald  den  ge- 
wünschten Ton.  Auch  die  Mennige  können  Sie  nach  Bedarf  erhöhen,  wenn 
die  ausgeglühte  Ware  noch  abstauben  sollte.  Die  Mühe  des  Ausprobens 
wird  durch  den  Erfolg  reichlich  belohnt. 

Zweite  Antwort:  Ihre  Annahme,  daß  das  Kobalt  bei  direkter 
Luftzuführung  bei  Tellern  und  Schalen  nach  dem  Spiegel  austritt,  ist 
richtig.  Ob  die  Erscheinung  aber  auf  niederschlagende  Feuchtigkeit  zu- 
rückzuführen ist,  ist  fraglich,  und  zwar  deshalb,  weil  man  die  mit  Kobalt 
besetzten  Oefen  mit  offenen  Feuerungen  anwärmen  und  die  Roste  bei  SK  07 
vollständig  abputzen  kann.  Die  Wirkung  der  direkten  Luftzuführung  tritt 
erst  ein  zu  der  Zeit,  wo  die  Gefahr  des  luftgelben  Porzellans  besteht  bis 
annähernd  zum  Ende  des  Brandes.  Es  ist  deshalb  richtig,  zu  vermeiden, 
daß  direkte  Luftzufuhr  weder  durch  die  Roste  noch  sonst  wie  erfolgen 
kann  ; die  Roste  sollen  vielmehr  stets  bedeckt  sein,  wenn  auch  das  Brennen 
des  Kobalts  ein  möglichst  weitgehendes  Niederbrennen  der  Glut  erfordert. 
Man  gleicht  die  letztere  am  besten  zweimal  aus  oder  sieht  sie  mindestens 
nochmals  nach  dem  Glattrichten  nach.  Der  Fehler  soll  auch  nicht  beim 
Abschlacken  der  Roste  begangen  werden. 

Dritte  Antwort:  Ohne  genaue  Kenntnis  Ihrer  Brennweise  ist 
es  schwer,  die  Fehlerquelle  bestimmt  anzugeben.  Wahrscheinlich  liegt  die 
starke  Bildung  von  Schwitzwasser  am  Vorfeuer,  das  offenbar  zu  schnell 
vorwärts  getrieben  wird,  so  daß  sich  in  den  Kapseln  zu  viel  Feuchtigkeit 
auf  einmal  ansammeln  kann.  Dies  wird  noch  begünstigt  durch  einen 
größeren  Wassergehalt  Ihrer  Kohle,  sowie  durch  mangelnden  Zug,  der  die 
Wasserdämpfe  nicht  schnell  genug  fortführt.  Selbstverständlich  soll  auch 


55.  Wer  liefert  die  in  der  ersten  Antwort  zu  Frage  47  in  Nr.  31  des 
Sprechsaal  erwähnten  Asbestzellulose-Feinfilter,  System  Piefke,  sowie  Kohle- 
blockfilter und  Berkefeld'sche  Kieselgurfilter,  und  welche  Spezialfirma  befaßt 
sich  mit  dem  Einbau  derartiger  Filter  in  vorhandene  Wasserleitungen  ? 

Der  Fabrikant  der  Asbestzellulose -Feinfilter,  System  Piefke,  ist 
mir  nicht  bekannt;  wenden  Sie  sich  aber  einmal  an  die  auf  dem 
Gebiet  der  Wasserreinigung  bekannte  Firma  Wwe.  Joh.  Schumacher, 
Maschinen-  und  Armaturenfabrik  in 'Köln,  Bayenstr.  57.  Die  Kohleblock- 
filter liefern  die  Vereinigten  Lausitzer  Glaswerke  A.-G.,  Abt.  Warmbrunn, 
Quilitz  & Co.  in  Berlin  NW.  40,  Heidestr.  55/57 ; die  Berkefeldfilter  werden 
von  der  Berkefeldfilter-G.  m.  b.  H.  in  Celle  hergestellt  und  fertig  montiert 
geliefert,  so  daß  sie  von  jedem  Schlosser  in  die  Leitung  eingebaut  werden 
können.  Außer  den  beschriebenen  Filtereinrichtungen  wären  noch  nach- 
träglich die  Sukroasbestfilter  zu  erwähnen,  die  aus  einem  Asbestgewebe 
bestehen,  das  durch  besondere  Imprägnierung  mit  außerordentlich  fein- 
poriger keramischer  Masse  überzogen  und  über  Hohlkörper  beliebiger  Form 
gespannt  ist;  die  Filter  können  auch  unter  Druck  arbeiten  und  werden 
durch  Abbürsten  gereinigt.  Der  Vertrieb  erfolgt  durch  die  Sukrofilter- 
Wasserreinigungs-G.  m.  b.  H.  in  Berlin-Schöneberg,  Bahnstr.  21. 


Glas. 


41.  Meine  Kelchgläser  aus  Bleikristall  haben  den  Fehler,  daß  sie  bei 
der  Säure-Politur  an  der  Oberfläche  etwas  unruhig  ausfallen,  d.  h.  keinen 
gleichmäßigen  weichen  Glanz  zeigen,  und  daß  sie  auch  trotz  hohen  Bleigehalts 
nicht  so  vollklingend  sind,  wie  andere  Fabrikate.  Woran  mag  die  Schuld  Hegen  ? 

Fünfte  Antwort:  Ob  das  unruhige  Aussehen  Ihres  Bleikristall- 

glases nach  der  Behandlung  mit  Polier-Säure  auf  das  Glas  selbst  oder  die 
Säure  zurückzuführen  ist,  läßt  sich  nicht  entscheiden,  wenn  man  die  Zu- 
sammensetzung des  Glases  und  der  Säure  nicht  kennt.  Der  Klang  des 
Glases  hängt  übrigens  auch  viel  von  der  Beschaffenheit  bezw.  der  Gestalt 
der  Gläser  ab.  Versuchen  Sie  nachstehende  bewährte  Gemengevorschrift 
für  Kristallglas: 

Sand 100  kg 

Soda 18  „ 

Pottasche 12  „ 

Mennige 18  „ 

Baryt 10  „ 

Salpeter  . 5 „ 

Kalkspat 8 „ 

Als  Entfärbung  Nickeloxyd,  nicht  Selen. 

42.  Wir  haben  einen  größeren  Posten  harten  Steinkohlenteer  aus  den 
Gaskanälen  unseres  Glasofens  gewonnen  und  möchten  ihn  für  Fußböden  ver- 
wenden. Womit  müßte  er  versetzt  werden,  um  dauerhafte  Fußböden  zu  erzielen  ? 

Fünfte  Antwort:  Mit  Ihrem  Vorhaben,  den  harten  Steinkohlen- 
teer aus  den  Kanälen  Ihres  Glasschmelzofens  zur  Herstellung  eines  dauer- 
haften Fußbodens  zu  verwenden,  werden  Sie  wenig  Erfolg  haben.  Je 
nachdem  wie  lange  ein  Teer  in  den  heißen  Gaskanälen  gelegen  hat,  erweist 
er  sich  als  mehr  oder  weniger  reich  an  Teerölen,  deren  Vorhandensein 
gerade  den  Wert  eines  Teeres  bedingt.  Es  bedarf  daher  einer  ganzen 
Reihe  systematischer  Proben,  um  festzustellen,  in  welchen  Verhältnissen 
der  Teer  mit  dem  Füllmaterial  zu  vermischen  ist,  bezw.  ihm  noch  Bindemittel 
zugesetzt  werden  müssen.  Diese  Arbeit  dürfte  sich  in  Ihrem  Fall  kaum 
lohnen.  Wenden  Sie  sich  lieber  an  eine  Fachzeitschrift  für  „Wärme-  und 
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Kältetechnik“,  „Korkverwertung“,  „Dachpappenfabrikation“  oder  dergl., 
durch  die  Sie  möglicherweise  lohnenden  Absatz  nachgewiesen  erhalten. 

43.  Zu  Spezialgläsern  soll  Thallium  verwendet  werden.  Welche  Eigen- 
schaften verleiht  letzteres  dem  Glas,  und  welche  Materialien  werden  dadurch 
ersetzt?  Rechtfertigt  der  Preis  des  Thalliums  dessen  Anwendung? 

Fünfte  Antwo  rt:  Der  Preis  des  Thalliums  rechtfertigt  in  keiner 

Weise  eine  weitergehende  Verwendung  im  Großen  ; die  hohe  Lichtbrechung, 
die  der  Stoff  dem  Glase  erteilt,  wird  dagegen  bei  optischen  Spezialgläsern 
nutzbar  gemacht. 

44.  Wir  bitten  um  Angabe  eines  guten  Satzes  für  opalisierende  Gläser, 
sogen.  Perlmutterglas. 

Erste  Antwort:  Zur  Erzeugung  des  Perlmutterglases  wird  zu- 

nächst ein  aus  hellem,  halbopakem  Beinglas  geblasenes  Külbchen  bis  zur 
Trübung  angeblasen  und  dann  mit  weißem  oder  zweckmäßiger  mit  ganz 
schwach  bläulich,  grünlich  oder  gelblich  getöntem  Kristallglas  überfangen 
und  ausgearbeitet.  Zur  Vermehrung  des  perlmutterartigen  Schimmerns’und 
Schillerns  bedient  man  sich  am  besten  geriefter  oder  kannelierter,  auch 
gelippter  Formen.  Bläst  man  das  Külbchen  zunächst  in  eine  optische 
Vorblasform,  so  kühlen  sich  die  Stellen  von  geringer  Wandstärke  schnell 
ab,  und  nur  sie  laufen  dann  beim  Wärmen  an,  so  daß  dieses,  wie  vor- 
stehend angegeben,  fertig  gearbeitete  Stück  perlmutterartige  Muster  auf 
blankem  Grund  zeigt.  Nachstehender  Satz  gibt  ein  vorzügliches  Grundglas: 

Sand 100  kg 

Pottasche 35  „ 

Kalk 7 „ 

Soda 7 „ 

Mennige 15  „ 

Salpeter 4 „ 

Knochenasche 9 „ 

Scherben 15  „ 

Arsenik 1 „ 

Zweite  Antwort:  Die  opalisierende  Wirkung  bei  Gläsern  wird 
durch  einen  verhältnismäßig  geringen  Zusatz  von  Trübungsmitteln  erzielt; 
so  genügen  jz.  B.  2—3%  Kryolith  oder  Fluß-  und  Feldspat,  um  bei  dickeren 
Glasplatten  ein  prächtiges  Opalisieren  hervorzurufen.  Besondere  Effekte 
zeigen  Glaskörper  von  verschiedener  Wandstärke  bezw.  mit  tiefen  Prägungen. 
Die  Opaleszenz  ist  ferner  abhängig  von  der  Kühlwärme  und  event.  der  Dauer 
der  Arbeitszeit,  so  daß  z.  B.  Sachen,  die  oft  eingewärmt  werden  müssen, 
in  erhöhtem  Maße  opalisieren.  Im  Ktihlofen  tritt  die  Trübung  dort  mehr 
auf,  wo  das  Glas  am  meisten  dem  Feuer  ausgesetzt  war.  Dieser  Umstand 
kann  aber  bei  größeren  Glaskörpern  recht  unangenehm  werden,  weil  das 
Glas  dann  fleckig  ausfällt.  Durch  geringe  Farbenzusätze  läßt  sich  der 
Effekt  unter  Umständen  erhöhen.  Nachstehende  Sätze  ergeben  opalisierende 
Gläser : 

I.  II. 

Sand 100  kg  Sand 100  kg 

Pottasche 30  „ Soda 35  „ 

Salpeter 5 „ Kalkspat 15  „ 

Kalkspat 12  „ Feldspat 3 „ 

Kryolith  3—  5 „ Flußspat 2 „ 

Dritte  Antwort:  Die  opalisierende  Wirkung  der  Perlmutter- 
gläser wird  durch  Knochenascbe  erzielt;  man  muß  aber  das  reinste  Pro- 
dukt, also  phosphorsauren  Kalk,  gefällt,  schneeweiß,  verwenden,  da  die 
natürlichen  Knochenaschen,  wie  auch  der  zuweilen  gebrauchte  Bakerguano 
zu  sehr  trüben  und  vielfach  eine  schmutzige  Trübung  hervorrufen.  Wesent- 
lich ist  ferner  ein  Gehalt  an  Tonerde  im  Glas,  da  durch  deren  größeren 
oder  geringeren  Zusatz  die  durchscheinende  Wirkung  beeinflußt  wird. 
Das  Glas  kann  in  offenen  oder  verdeckten  Häfen  geschmolzen  werden. 
Ein  Satz  dafür  nachstehend: 

Sand 100  kg 

Pottasche 30  „ - 

Soda 10  „ 

Tonerde 2 „ 

Mennige 15  „ 

Zinkoxyd 5 „ 

Knochenasche 15  „ 

Borax 5 „ 

Entfärbt  wird  mit  500  g Arsenik  und  ca.  2—3  g grünem  Nickel- 
oxyd. Das  Gelingen  der  Schmelze  ist  außerordentlich  von  der  gleich- 
mäßigen Temperatur  im  Ofen  abhängig.  Sollten  sich  Steine  zeigen  oder 
die  Trübung  zu  dicht  sein,  so  gehe  man  mit  dem  Pottaschezusatz,  nicht 
mit  der  Soda,  hinauf  und  breche  dafür  an  der  Mennige  ab.  Ist  das  Glas 
zu  durchsichtig,  so  nehme  man  etwas  mehr  Tonerde  oder  ersetze  sie  durch 
4 Teile  Kaolin.  Zinkoxyd,  das  z.  Zt.  nicht  erhältlich  ist,  kann  eventl. 
wegbleiben,  das  Glas  wird  allerdings  dann  weniger  widerstandsfähig  gegen 
atmosphärische  Einflüsse.  Etwas  höherer  Boraxzusatz  kann,  wenn  er  sich 
mit  der  Farbe  vereinbaren  läßt,  ausgleichend  wirken. 

Vierte  Antwort:  Die  unter  dem  Namen  opalisierendes  oder  Perl- 
mutter-Glas fabrizierte  Glasgattung  ist  eigentlich  ein  Alabasterglas,  dem 
kein  Federweiß,  dafür  jedoch  eine  größere  Menge  Knochenasche  oder  Guano 
als  Trübungsmittel  zugesetzt  wird.  Die  opake  Färbung  wird  jedoch  erst 
beim  Abkühlen  und  Aufwärmen  der  Glasmasse  bemerkbar.  Je  größer  der 
Zusatz  an  Knochenasche,  desto  intensiver  ist  auch  die  Wirkung.  Folgende 
Sätze  ergeben  ein  gutes  Perlmutterglas: 

Sand 100  kg  100  kg 

Pottasche 40  „ 45  „ 

Mennige 10  „ 8 „ 

Knochenasche  oder  Guano  . . 15  „ 20  „ 

Arsenik 1 „ 1,6  „ 

Die  Ausarbeitung  dieses  Glases  geschieht  derart,  daß  der  Arbeiter 
den  ersten  Posten  abkühlt  und  wieder  erwärmt,  wodurch  derselbe  anläuft 
bezw.  opalisiert;  über  diesen  Posten  nimmt  er  dann  gewöhnliches  Weiß- 
glas auf,  wobei  die  untere  trübe  Schicht  perlmutterartig  schimmert. 

Fünfte  Antwort:  Opalisierendes  Glas  mit  hohem  Glanz  läßt 

: sich  am  schönsten  durch  Ueberfang  erzielen;  soll  es  außerdem  noch  einen 
schillernden,  perlmutterähnlichen  Ueberzug  erhalten,  so  muß  es  irisiert 
werden.  Folgende  Sätze  halten  gut  zusammen: 


Sand 
Soda,  98%-ig 
Pottasche 
Kryolith  . 
Feldspat  . 
Flußspat  . 
Braunstein 
Nickeloxyd 


Opalsatz. 


II.  Kristall 


84  kg 

Sand 

. . 100  kg 

25  „ 

Soda,  90  %-ig  . . 

. . 29  „ 

4 „ 

Pottasche  . . . 

. . 9 „ 

9 „ 

Marmor  .... 

. . 14  „ 

28  „ 
9 „ 

100  g 

Nickeloxyd,  grün 

• 4%-5  „ 

3-5 


Beim  Ueberfang  muß,  wie  bekannt,  die  Opalschicht  in  die  Mitte 
kommen.  Ein  anderes  opalisierendes  Glas  ist  das  sogenannte  Opalin  nach 
folgendem  Satze: 

Sand 80  kg 

Pottasche 28  „ 

Soda 3 „ 

Marmor 4 „ 

Knochenmehl 11  „ 

Nickeloxyd 3 — 5 g 

Auch  dieses  Glas  muß,  um  Perlmutterglanz  zu  erhalten,  irisiert 
werden.  Letzteres  geschieht  dadurch,  daß  das  noch  heiße,  am  besten  rot- 
glühende Glas  in  einer  Eisentrommel  den  Dämpfen  eines  Gemisches  von 
Zinnsalz  und  Arsenik  ausgesetzt  wird.' 

Sechste  Antwort:  Für  das  erwähnte  Glas  eignet  sich  folgender 
Satz  gut: 

Sand , ....  100  kg 

Pottasche 25  „ 

Soda 10  „ 

Mennige 5 „ 


Baryt 

Zinkoxyd  . . 

Knochenasche 

Flußspat  . . 

Braunstein 

Das  Gemenge  wird  vom  Haufen  geschmolzen  und  mit  der  Kartoffel 
geblasen.  Die  Arbeitsweise  für  Perlmutterglas  ist  die  folgende:  Mit 

dem  opalisierenden  Glas  wird  das  Külbel  angefangen  und  dann  mit  zart- 
gefärbtem blauen,  gelben  oder  grünen  Kristall  überfangen.  Durch  öfteres 
Einwärmen  läuft  das  Glas  schön  an ; der  Perlmutterglanz  wird  noch 
vermehrt,  wenn  man  den  Glasposten  in  eine  optische  Form  vorbläst,  ehe 
in  die  Form  eingeblasen  wird.  Ein  schwaches  Irisieren  mit  Zinnsalz, 
Strontian  und  Arsenik  erhöht  die  Wirkung. 

45,  Wer  liefert  Gemengemischmaschinen  ? 

Gemengemaschinen  liefern : Geiler  & Kalkow  in  Deuben-Dresden, 

Fr.  Wilhelm  Kutzscher  in  Deuben-Dresden,  Trierer  Eisengießerei  und  Ma- 
schinenfabrik, vorm.  Aug.  Feuerstein,  A -.G.  in  Trier,  Adolf  Rother  in 
Dresden-N.  8,  Draiswerke,  G.  m.  b.  H.  in  Mannheim- Waldhof,  CarlEckardt 
in  Penzig,  O.-L.,  Eisenwerk  Bernsdorf  in  Bernsdorf,  O.-L. 

46.  Welche  Schamottefabrik  liefert  derart  gute  Streckplatten  für  Fenster- 
glasstreckung, daß  diese  Strecksteine  die  belgischen  vollkommen  ersetzen  ? 

Strecksteine  sind  zu  beziehen  von  den  Firmen : Stein-  und  Ton- 

Industriegesellschaft  Brohlthal  in  Burgbrohl,  Vereinigte  Schamottefabriken 
vorm.  C.  Kulmiz,  G.  m.  b.  H.  in  Saarau  i.  Sehl.,  Idawerk,  G.  m.  b.  H.  in 
Crefeld-Linn  a.  Rh.,  Adolf  Hirsch,  Amalienhütte  in  Bunzlau  i.  Schl., 
Adolfshütte  A.-G.  in  Crosta-Adolfshütte  bei  Bautzen,  Wildsteiner  Ton-  und 
Schamottefabrik  in  Wildstein  i.  Böhmen. 


Neue  Fragen. 

Keramik« 

56.  Bei  unserem  Steingut-Gebrauchsgeschirr  springt  teilweise  die  Glasur 
oben  am  Rand  ab,  und  zwar  nicht  bei  allen  Stücken,  sondern  nur  bei  einzelnen, 
ebenso  nicht  am  ganzen  Rand,  sondern  nur  an  einzelnen  Stellen.  Die  Ränder 
sind  nicht  scharf,  sondern  rund.  Ist  der  Fehler  auf  unsauberes  Verschwommen 
oder  auf  den  Sand,  den  die  Masse  enthält,  zurückzuführen,  der  beim  Ver- 
schwommen sehr  häufig  stark  hervortritt? 


Glas. 

47.  Wie  werden  gute  Strecksteine  von  225'/.160  cm  für  Tafelglasöfen 
hergestellt,  und  womit  werden  diese  Steine  geschliffen  und  poliert? 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Anfragen. 

L.  31  in  H.  Wer  liefert  die  Küchengarnituren  mit  dem  Zeichen  „Freya“? 
S.  32  in  F.  Wer  liefert  gewölbte  Gläser  für  Reise- Andenken- Artikel  f 


Briefkasten  der  Redaktion. 

K.,  M.  & P.  i.  W.  Bläschen  und  Löcher  in  Porzellan-Gußware  finden 
Sie  u.  a.  behandelt  in  den  Antworten  zu  den  Fragen  5 in  Nr.  3 und  135  in 
Nr.  42  des  Sprechsaal  1913,  sowie  29  in  Nr.  9 und  153  in  Nr.  45,  1911. 

Vereinigung  Deutscher  Hohlglasfabriken, 
Cr.  m.  b.  H.,  Bonn. 

Die  der  Vereinigung  zugehörigen  Hütten  haben  einstimmig 
gelegentlich  ihrer  Gesellschafter-Versammlung  am  31.  Juli  d.  J. 
die  Erklärung  abgegeben,  daß  sie  es  für  eine  Ehrenpflicht  halten, 
Kriegsbeschädigte  trotz  ihrer  zeitweise  oder  dauernd  vermin- 
derten Arbeitsfähigkeit,  soweit  als  irgend  möglich,  in  ihren  Be- 
trieben zu  beschäftigen,  ihnen  auch  bei  der  Anstellung  vor 
anderen  Bewerbern  gegebenenfalls  den  Vorzug  zu  geben  und 
ganz  besonders  sie  auch  in  ihren  Betrieben  für  den  Glasmachei’- 
beruf  anzulernen,  sofern  der  Wunsch  zu  einer  Anlernung  besteht. 

Vereinigung  Deutscher  Hohlglasfabriken,  G.  m.  b.  H. 
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Am  10.  August  wurde  unser  verehrtes  Mitglied 

Herr  GrCOYg  Sack 

Inhaber  der  Porzellan-Malerei  Sack  & Voit,  Selb-Plösberg 

durch  den  Tod  von  seinem  langen,  schweren  Leiden  erlöst.  Seit  Beginn  unseres  Verbandes  hat  der  Verstorbene 
mit  seiner  Firma  uns  angehört  und  unsere  Bestrebungen  unterstützt  und  zu  fördern  gesucht. 

Wir  werden  ^gm  Entschlafenen  allezeit  ein  ehrendes  Andenken  bewahren. 

Aufsichtsrat  und  Vorstand  des 

Verband  Deutscher  Porzellanfabriken  zur  Wahrung  keramischer  Interessen  g.  m.  b.  h. 

Berlin,  den  12.  August  1915. 


Eine  Glasfabrik  in  Schlesien, 
Oberlausitz,  sucht  einen  in 
jeder  Hinsicht  tüchtigen 

jungen  Mann 

für  die  Erledigung  der  allge- 
meinen Kontorarbeiten.  An- 
gebote mit  Zeugnisab- 
schriften sowie  Angabe  der 
Gehaltsansprüche  unter  H 200 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


Mehrere  tüchtige,  solide 

Schleifglasmacher 

mit  Gehilfen  und  Einträgen, 

ebenso 

Glasschleifer 

für  einfachen  und  besseren 
Schliff,  finden  sofortige 
Aufnahme.  [33 

Kristallglas-Hüttenwerke  Waldstein, 
Post  Rückers  in  Schlesien. 


Hohlglasmacher, 

2 komplette  Preß  - Plätze, 
2 komplette  Flakon  - Plätze, 
werden  zu  sofortigem  Eintritt 
gesucht.  [3i 

Glasfabrik  Oberhausen  (MM,). 


Zytindermacher 

und  Gehilfen  werden  für 
neutrales  Ausland  (Skandi- 
navien) gesucht.  Günstige 
und  lohnende  Arb  ei  ts  Verhält- 
nisse in  größerer  Stadt.  An- 
gebote unter  H 193  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Gesucht  mt  nrere,  tüch- 
tige, solide 

Flaschenmacher 

mit  Motzer  und  An- 
fänger bei  hohem  Lohn. 

Aktiengesellschaft  Glashütte 

Wauwil  (Schweiz). 


Flaschen-  und  Demijohns- 
fabrik  sucht  für  ihre  Schlosser- 
und Schmiedewerkstatt  älte- 
ren, erfahrenen 

ersten  Schlosser 

zum  sofortigen  Antritt  bei 
dauernder  Stellung.  Angebote 
unter  H 206  an  die  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal. 


Rohglas  und 
Drahtglas. 

Tüchtiger,  erfahrener 


sofort  gesucht.  Ange- 
bote mit  Zeugnis- 
abschriften und  Lohn- 
ansprüchen unter  G 155 
an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal  erbeten. 


Zum  baldigen  Antritt  werden 
gesucht : 

Einige  tüchtige 

Glaspresser 
und  Anfänger 

sowie  ein  tüchtiger 

Hafenmacher. 

Gebrüder  von  SM  Glaswerke 

G.  m b.  H.  [32 

Hosena- Hohenbocka,  O.-L. 


Zum  sofortigen  Eintritt 
suchen  wir  einen  militärfreien 

Buchhalter, 

welcher  mit  der  amerikani- 
schen Buchführung  vertraut 
ist.  Angebote  mit  Zeugnis- 
abschriften und  Gehalts- 
ansprüchen erbitten 

Marsberger  Glasfabrik, 

G.  m.  b.  H., 

K.-Marsberg  in  Westfalen. 


Wir  suchen  zum  baldigen 
Antritt 


zwei 

für  Tiefschliff, 


zwei 


und  zwei  ganz  selbständige 

Haiemnacbef 

für  große  offene  und  ver- 
deckte Häfen.  [33 

Rheinische  Glashülten-Akt.-Ges., 

Köln-Ehrenfeld. 

Mehrere  tüchtige 

Tafelglasmacher, 

deutsche  oder  polnische  Ma- 
nier, werden  bei  erhöhten 
Löhnen  gesucht. 

Triebeier  Tafelglas-Hüttenwerke 

Gustav  Neubert, 

Triebe!,  N.-L.  [33 


%illiiiilliiiilliiiilliiiilliiiiiiilliiiilliiiilliiiilliiiilliiiilliiiilliiiilli^ 


Mehrere  fleißige  und  tüchtige 

rheinische  Tafelglasmacher 
Fensterglas- Grossbläser 


für  sofort  gesucht. 


rg,  mH. 
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fftr  Werkmeitter  und  Induftriebearnte  für  Chodau  und  Umgegend. 
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Coburg,  den  26.  August  1915 


Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl -Ing  Jos  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

Porzellan. 


Nach  Pukall40)  besteht  das  Porzellan  aus 

Tonsubstanz 48 — 50,0  Gew.-T. 

Quarz 24 — 22,5  „ 

Feldspat 28 — 22,5  „ 

Daraus  errechnen  sich  die  Segerformeln : 

21,73  Si02 . 4,70  A1203  . K20  für  SK  9—12  und 
25,80  „ . 6,27  „ . „ „ „ 14—20 

Seger41)  wiederum  stellt  für  die  Zusammensetzung  der 
europäischen  Porzellane  folgende  Grenzwerte  auf: 

Maximum  Minimum 


.5* 


-fr 


Tonsubstanz 66,4%  42,0  °/o 

Feldspat  . . . . . 36,8%  17,0% 

Quarz 29,6%  12,0% 

Nach  G ranger42)  bewegen  sich  die  praktischen  Zusammen- 
setzungen innerhalb  der  Grenzen  von: 

Kaolin 35—65  Gew.-T. 

Kieselsäure 25 — 15  „ 

Feldspat  ...  t ...  . 40  20  „ 


Entsprechend  errechnen  sich  die  Segerformeln: 

15.56  Si02 . 2,89  A1203  . K20  und 
2.6,98  „ .8,00  . „ 

Nach  Zöllner43)  ferner  variiert  die  Segerformel  des  Por- 
zellans in  den  Grenzen  von 

12—20  Si02 . 3—6  A1203  . K2Q. 


i0)  Pukall,  Keramisches  Rechnen  etc.  2.  Aufl.,  S.  125. 

41)  Seger,  Gesammelte  Schriften. 

42)  Granger-Keller,  Die  industrielle  Keramik.  Berlin  1908. 

«)  Zöllner,  Zur  Frage  der  chemischen  und  physikalischen  Natur  des 
Porzellans.  Dissertation,  Berlin  1908,  S.  32;  Sprechsaal  1908,  Nrn.  35  39. 


Dietz44)  gibt  als  die  molekularen  Grenzwerte  der  euro- 

läischen  Porzellane  für  " , 

Hartnorzellan  8.6 — 26,0  SiO»  . 2,9  6,3  A1203  . RO  nn 


Weichporzellan  23,5  „ . 2,75  • R^ . 

an,  wobei  die  unterste  Grenze  von  Hartporzellan  der  Servicemasse 
von  Sevres,  nach  Seger,  und  die  oberste  Grenze  dei  ®eiT1?e 
masse  von  Berlin,  nach  Heinecke,  entspricht.  Die  Formel  des 
Weichporzellans  zeigt  die  Zusammensetzung  des  Segerporzellans. 

Die  Angaben  stimmen  also  keineswegs  überein,  sondern 
weisen  z.  T.  beträchtliche  Abweichungen  auf.  Daraus  geht  zur 
Evidenz  hervor,  daß  eigentliche  Grenzen  der  Zusammensetzung 
des  Porzellans  bisher  überhaupt  nicht  vorhanden  sind  und  der 
Name  Porzellan  daher  einen  Sammelbegriff  für  eine  recht  be- 
trächtliche Reihe  chemisch  ganz  verschieden  zusammengesetzter 
Fabrikate  bildet.  Ganz  abgesehen  ferner  davon,  daß  es  ein 


Porzellan,  dessen  RO  nur  aus  K20  besteht,  überhaupt  nicht 
gibt,  was  durch  die  späteren  Ausführungen  bewiesen  wird,  er- 
schien vor  allem  der  Tonerdegehalt  als  zu  hoch  gegii  en. 

Es  wurden  daher  eine  Anzahl  chemischer  Analysen  von 
anerkannt  guten  Porzellanmassen,  soweit  sie  in  der  Literatur 
zugänglich  waren,  in  die  Segerformel  umgerechnet,  in  der  Er- 
wartung ein  übersichtlicheres  Bild  über  die  Zusammensetzung 
des  Porzellans  zu  erhalten. 

Wohl  finden  sich  auch  in  der  neueren  Literatur  bereits 
eine  Anzahl  Segerformeln  von  Porzellanen  und  auch  teilweise 
von  anderen  feinkeramischen  Massen.  Aber  alle  leiden  an 
Mängeln  und  Fehlern.  Teils  wird  die  Zusammensetzung  der 
basischen  Flußmittel  nur  durch  K20  ausgedrückt,  teils  nur  durch 


das  Zeichen  RO,  das  Eisen  erscheint  bald  bei  der  Tonerde,  bald, 

wenn  auch  selten,  bei  dem  RO,  oder  ist  überhaupt  nicht  in 
Rechnung  gestellt  worden.  Wie  schon  weiter  oben  gezeigt 
wurde,  darf  das  Eisenoxyd  nie  vernachlässigt  werden,  da  es  ein 
äußerst  kräftiges  Flußmittel  ist.  Ganz  abgesehen  davon,  daß 
man  in  der  Praxis  aus  ganz  gewichtigen  Gründen  ohnehin  frei- 
willig bestrebt  ist,  bei  der  Mehrzahl  der  keramischen  Erzeug- 
nisse, wie  z.B.  beim  Porzellan  und  Steinzeug  in  gewissen  Stadien 


44)  Dietz,  Das  Porzellan.  Halle  a.  S.,  1907. 
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Tabelle  Nr.  6. 


Nr. 

U rspr ung 

Analyse 

Prozente 

Moleküle 

der  Massen 

nach 

Si02 

Ä1203 

Fe203 

CaO 

MgO 

k20 

Na20 

Glüh- 

verlust 

Si02 

A1203 

FeO 

CaO 

MgO 

k2o 

Na20 

1. 

Kgl.  Porzellan  - Ma- 
nufaktur Berlin 

Seger 

63,07 

24,67 

0,59 

0,40 

4,25 

7,00 

1,0511 

0,2438 

0,0072 

0,0048 

0,0451 

2. 

Kgl.  Porzellan  - Ma- 
nufaktur Berlin  . 

Pukall 

70,27 

22,84 

0,94 

0,81 

0,25 

Spur 

4,12 



1,1712 

0,2239 

0,0117 

0,0145 

0,0045 

0,0438 



3. 

Karlsbader  Masse  II 

Seger 

65,17 

23,63 

0,51 

1,09 

2,92 

0,90 

6,68 

1,0861 

0,2317 

0,0064 

0,0196 

— 

0,0311 

0,0145 

4. 

Vierzon,  Masse  für 
schweres  Porzel- 
lan   

Seger 

63,48 

25,00 

0,51 

1,06 

2,26 

1,19 

6,76 

1,0580 

0,2450 

0,0064 

0,0189 

0,0240 

0,0192 

5. 

Societe  anonyme  de 
Hai  (Belgien)  . . 

Seger 

63,95 

25,59 

0,69 

Spur 

0,54 

2,07 

0,98 

6,62 

1,0658 

0,2509 

0,0086 

0,0135 

— 

0,0220 

0,0158 

6. 

Guerin  & Comp.  Li- 
moges (päte  ordi- 
naire) 

Seger 

66,00 

22,59 

0,36 

1,68 

2,71 

1,80 

5,59 

1,1000 

0,2215 

0,0045 

0,0300 

0,0289 

0,0290 

7. 

Guerin  & Comp. 
Limoges  (päte  su- 
pörieure)  . . . 

Seger 

65,61 

23,07 

0,65 

0,80 

Spur 

2,94 

2,72 

4,50 

1,0935 

0,2262 

0,0081 

0,0143 

0,0312 

0,0439 

8. 

Limoges  |I  . - „ . . 

Seger 

66,71 

21,58 

0.47 

0,61 

0,37 

2,93 

1,62 

5,54 

1,1118 

0,2116 

0,0059 

0,0109 

0,0093 

0,0312 

0,0261 

9. 

Meißen  ..... 

Tenax 

58,50 

35,10 

0,80 

0,30 

0,60 

5,00 

— 

— 

0,9650 

0,3441 

0,0100 

0,0054 

0,0150 

0,0521 

— 

10. 

Limoges  II  ...  . 

Tenax 

70,20 

24,00 

0,70 

0,70 

0,10 

4,30 

— 

— 

1,1700 

0,2353 

0,0089 

0,0125 

0,0025 

0,0457 

— 

11. 

Böhmisches  Porzel- 
lan   

Tenax 

71,50 

\ 

23,40 

0,10 

0,10 

3,10 

1,00 

1,1917 

0,2294 



0,0018 

0,0025 

0,0333 

0,0161 

12. 

Sevres  (neue  Masse) 

Granger 

70,83 

22,60 

— 

0,10 

0,46 

2,32 

2,09 

— 

1,1800 

0,2215 

— 

0,0196 

0,0055 

0,0247 

0,0337 

13. 

Alt-Nymphenburg  . 

Granger 

72,80 

58,00 

18,40 

2,50 

3,30 

0,30 

0,65 

1,80 

— 

1,2133 

0,1804 

0,0313 

0,0589 

0,0075 

0,0064 

0,0290 

14. 

Sevres,  Servicemasse 

Tenax 

34,50 

— 

4,50 

— 

3,00 

— 

— 

0,9667 

0,3382 

— 

0,0804 

— 

0,0319 

— 

15. 

China,  Kaiserliche 
Fabrik 

Granger 

70,50 

|20,70 

0,80 

0,50 

0,10 

3.90 



1,1750 

0,2029 

0,0100 

0,0089 

0,0025 

— 

0,0629 

16. 

Japanische  Masse  I 

Seger 

74,53 

16.06 

1,03 

0,06 

0,25 

4,37 

1,19 

2,83 

1,2421 

0,1574 

0,0129 

0,0011 

0,0030 

0,0465 

0,0192 

17. 

Japanische  Masse  II 

Seger 

71,31 

19,94 

0,73 

0,17 

— 

4,04 

0,10 

4,01 

1,1885 

0,1955 

0,0091 

0,0030 

— 

0,0429 

0,0443 

0,0016 

18. 

Japanische  Masse  III 

Seger 

71,60 

18,71 

1,19 

— 

— 

4,16 

0,18 

4,68 

1,1933 

0,1834 

0,0149 

— 

— 

0,0029 

19. 

Weichporzellan  . . 

Bourry 

77,5 

17,5 

— 

0,30 

0,20 

3,80 

0,70 

— 

1 1,2917 

0,1716 

— 

0,0054 

0,0024 

0,0404 

0,0113 

Tabelle  Nr.  7.  Daraus  errechnen  sich  die  Segerformeln : 


Nr. 

Ursprung 

r— I 

II 

O 

Basis 

der  Masse 

Si02 

A1203 

FeO 

CaO 

MgO 

k2o 

Na2G 

ZU 

Säure 

1. 

Kgl.  Porzellanmanufaktur  Berlin 

18,41 

4,27 

0,1261 



0,0841 

0,7898 

— 

1 : 1,33 

2. 

Kgl.  PorzellanmanufakturBerlin 

15,72 

2,937 

0,1571 

0,1946 

0,0624 

0,5879 

— 

1 : 1,60 

3. 

Vierzon,  Masse  für  schweres 
Porzellan 

15,45 

3,577 

0,0934 

0,2759 

0,3504 

0,3531 

0,2803 

1 : 1,32 

4. 

Karlsbader  Masse  11  ... 

15,17 

3,312 

0,1707 

0,2737 

— 

0,2025 

1 : 1,39 

5. 

Societe  anonyme  deHal(Belgien) 

17,79 

4,093 

0,1374 

— 

0,2254 

0,3673 

0,2699 

1 : 1,34 

6. 

Guerin  & Comp.  Limoges  (päte 
ordinaire) 

11,91 

2,397 

0,0629 

0,3247 

^ 

0,3057 

0,3067 

1 : 1,45 

7. 

Guerin  & Comp.  Limoges 
(päte  superieure)  .... 

11,22 

2,320 

0,0830 

0,1467 



0,3200 

• 0,4503 

1 : 1,42 

8. 

Limoges  I .......  . 

13,33 

2,537 

0,0708 

0,1307 

0.1115 

0,3741 

. 0,3129 

1 : 1,55 

9. 

Meißen 

11,56 

4,120 

0,1317 

0,0647 

0,1796 

0,6340 

■ — 

1 : 0,87 

10. 

Limoges  II 

16,61 

3,381 

0,1279 

0,1796 

0,0359 

0,6566 

0,6350 

— 

1 : 1,49 

11. 

Böhmisches  Porzellan  . . . 

22,74 

4,378 

— 

0,0350 

0,0230 

0,3070 

1 : 1,61 

12. 

Sevres  (neue  Masse)  .... 

14,14 

2,654 

• — 

0,2340 

0,0660 

0,2960 

0,4010 

1 : 1,58 

13. 

Alt-Nymphenburg 

9,12 

1,355 

0,2352 

0,4425 

0,0564 

0,0480 

0,217.9 

1 : 1,80 

14. 

Sevres,  Servicemasse  . . . 

8,61 

3,011 

— 

0,7160 

— 

0,2840 

— 

1 : 0,86 

15. 

China,  Kaiserliche  Fabrik  . 

13,94 

2,412 

0.1186 

0,1056 

0,0297 

— 

0,7461 

1 : 1,69 

16. 

Japanische  Masse  I 

15,02 

1,903 

0,1560 

0,0123 

0,0363 

0,5632 

0,2322 

1 : 2,31 

17. 

Japanische  Masse  II  ...  . 

21,00 

3,454 

0,1604 

0,0530 

— 

0,7579 

0,0287 

0,0467 

1 : 1,85 

i 8. 

Japanisches  Masse  III  ... 

19,22 

21,70 

2,953 

0,2399 

— 

• — 

0,7134 

1 : 1,93 

19. 

Weichporzellan 

2,88 

— 

0,092 

0,040 

0,679 

0,189 

1 : 2,25 

den  Brennprozeß  kräftig  reduzierend  zu  gestalten,  was  auch  für 
den  Biskuitbrand  des  Hartsteingutes  zutrifft,  ist  eine  dauernde, 
vollkommen  oxydierende  Brennatmosphäre  für  keramische  Zwecke 
bekanntlich  überhaupt  ausgeschlossen,  weil  mit  ihr  die  gleich- 
mäßige Erhitzung  eines  großen  Brennraumes  unmöglich  ist.  Auch 
die  Beschaffenheit  des  Brennmaterials,  der  Feuerungen,  der  Brenn- 
räume, wie  sie  gegenwärtig  allgemein  in  der  Industrie  ge- 
bräuchlich sind,  sowie  auch  die  jeweiligen  Zugverhältnisse  dürften 
es  kaum  gestatten,  der  Brennatmosphäre  während  der  ganzen 
Dauer  des  Brandes  eine  rein  oxydierende  Zusammensetzung  zu 
geben.  Schon  wegen  der  intensiven  Gelbfärbung,  die  das  Eisen 
als  Oxyd  bewirkt,  ist  man  auch  in  der  Industrie  stets  bemüht, 
dasselbe  durch  entsprechende  Führung  des  Brennprozesses  zu 
Oxydul  zu  reduzieren,  das  wegen  seiner  grünen  Farbe  auch 
bedeutend  weniger  störend  in  die  Erscheinung  tritt.  Da  also 
das  Eisen  beim  Garbrennen  der  Massen  stets  als  Oxydul  in 
Reaktion  treten  dürfte  und  in  dieser  Form  als  ganz  energische^ 


Flußmittel  wirkt,  muß  es  auch  immer  als  RO  in  die  Formel 
eingesetzt  werden. 

Schon  diese  wenigen  Beispiele  — siehe  Tabellen  Nr.  6 und  7 — 
zeigen,  daß  die  Porzellane  chemisch  recht  verschieden  zusammen- 
gesetzt sind.  Während  sich  beim  Kieselsäuregehalt  8,61  bezw. 
22,74  als  Grenzwerte  ergeben,  variiei-t  die  Tonerdemenge 
zwischen  1,355  und  4,378. 

Bei  normal  zusammengesetzten  feinkeraniischen  Massen 
dürften  unter  den  flußmittelbildenden  Basen  Calciumoxyd  und 
Kaliumoxyd  als  deren  Hauptvertreter  anzusprechen  sein.  Um 
eine  bessere  Uebersichtlichkeit  zu  schaffen,  mögen  um  diese 
beiden  Oxyde  die  anderen  ein-  -und  zweiwertigen  gruppiert 
werden,  und  zwar  in  der  Weise,  daß  einerseits  Eisenoxydul  und 
Magnesiumoxyd  zum  Calciumoxyd  gestellt  und  andererseits  auch 
die  beiden  Alkalien  zusammengefaßt  werden.  Die  beiden  letzteren 
zeigen  ohnehin  in  ihrer  Wirkung  große  Aehnlichkeit,  was  auch 
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beim  Verhalten  des  Calcium-  und  Magnesiumoxyds  zutrifft.  Das 
Eisen,  das  ja  stets  und  in  allen  feinkeramischen  Massen  als 
Verunreinigung  auftritt,  möge  also  dem  Calciumoxyd  angegliedert 
werden,  wenn  es  auch  in  seiner  Wirkung  als  Flußmittel  an- 
scheinend stärker  ist,  als  dieses.  Die  Fehler,  welche  sich  aus 
dieser  Zusammenfassung  herleiten,  sind  tatsächlich  so  gering, 
daß  man  zu  Gunsten  einer  breiteren  und  übersichtlicheren  theo- 
retischen Grundlage  von  ihrem  Voi'handensein  ganz  abzusehen 

vermag.  Wird  demnach  das  RO  in  zwei  Hauptteile  — Oxyde 
der  ein-  und  zweiwertigen  Metalle  — gespaltet,  so  zeigt  sich  bei 
den  obigen  Segerformeln,  daß  die  Werte  der  Alkalien  oder 
schlechthin  des  Kaliumoxydes  sich  zwischen  0,284 — 0,942  Ein- 
heiten des  RO  bewegen,  dementsprechend  vermag  das  CaO  als 
Einheit  der  Summe  der  zweiwertigen  Basen  Eisenoxydul,  Calcium- 
oxyd, Magnesiumoxyd,  bis  zu  0,716  RO  anzusteigen.  Der  CaO- 
Gehalt  ist  also  bei  obigen  Porzellanen  oft  ein  ganz  beträchtlicher. 
Wenn  auch  das  Calciumoxyd  nur  gewöhnlich  bei  Weichporzellan- 
massen als  kohlensaurer  Kalk,  z.  B.  in  Form  von  Marmor,  direkt 
in  den  Masseversatz  eingeführt  wird,  so  wäre  doch  die  An- 
nahme, daß  es  in  den  anderen  Porzellanmassen,  also  bei  den 
Hartporzellanen,  völlig  fehlt,  gänzlich  falsch.  Bei  den  folgen- 
den Versuchen  wurde  daher  auch  von  der  Annahme  ausge- 
gangen, daß  die  Zusammensetzung  des  RO  sich  innerhalb 

„ 0,3— 0,7  CaO  , 

der  Grenzen  0 7_0  3 ^ bewegt. 

In  der  letzten  Spalte  der  Tabelle  Nr.  7 finden  sich  ferner 
Angaben  über  das  Verhältnis  der  Gesamtbasen  zu  den  Säuren. 
In  diesen  Zahlen  kommt  so  recht  auch  die  verschiedenartige 
Zusammensetzung  dieser  Porzellane  zum  Ausdruck.  In  ganz 
wenigen  Fällen  überwiegen  die  Basiswertigkeiten,  in  den  überaus 
meisten  Fällen  aber  die  Säuren,  wobei  sich  allerdings  in  Bezug 
auf  die  Größe  des  Unterschiedes  bedeutende  Verschiedenheiten 
ergeben.  (Fortsetzung  folgt.) 


Die  Abhängigkeit  l/' 

des  Wärmeausdehnungskoeffizienten 
von  Hartporzellan  von  der  Brenntemperatur. 

[Mitteilung  der  Chemisch-technischen  Versuchsanstalt  bei  der  Königl. 
Porzellan-Manufaktur,  Charlottenburg.] 

Von  Dr.  Reinhold  Rieke  und  Dr.  Walter  Stege r. 

(Nachdruck  verboten.) 

In  der  Praxis  beobachtet  man  öfters  die  Erscheinung,  daß 
einzelne  Porzellanstücke,  die  zufällig  weniger  starkes  Feuer  be- 
kommen haben,  Glasurrisse  aufweisen,  obgleich  eine  bei  nor- 
malem Brand  gut  sitzende  Glasur  verwendet  wurde.  Wenn 
man  derartige  Stücke  noch  einmal  einem  Garbrand  aussetzt, 
so  verschwinden  die  Risse  meist  vollkommen.  Es  entsteht  nun 
die  Frage,  ob  die  physikalischen  Eigenschaften  der  Glasur  oder 
diejenigen  des  Scherbens  durch  die  höhere  Brenntemperatur, 
bezw.  die  längere  Brenndauer  in  der  Richtung  geändert  werden, 

Wirtschaftlich  - g* 

Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben : 

Robert  Bellmann,  Hilfsdreher, 

Bernhard  Günther,  Presser, 

Hermann  Klötzer,  Glühsaalmeister, 

Anton  Lehnert,  Hilfsdreher, 

Hugo  Töppner,  Hilfsdreher,  und 
Ernst  Wollmann,  Hilfsdreher, 

sämtlich  bisher  in  der  Porzellanfabrik  Freiberg,  Zweigfabrik  der  Porzellan- 
fabrik Kahla,  in  Freiberg  i.  S. 

Lorenz  Uhl,  Lagergehilfe,  in  Frankreich  und 
Franz  Fellner,  Dreher,  in  Rußland, 

beide  bisher  in  der  Porzellanfabrik  Waldsassen,  Bareuther  & Co.  A -G.  in 
Waldsassen. 

Max  Eberhardt,  Maler,  bei  Lodz, 

Hugo  Kärntner,  Dreher,  bei  Lodz,  und 
Walter  Kärntner,  Dreher,  bei  Arras, 

sämtlich  bisher  in  der  Porzellanfabrik  von  H.  Bühl  & Söhne  in  Groß- 
breitenbach i.  Thür.  Ehre  ihrem  Andenken ! 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse 
wurden  ausgezeichnet : 

Josef  Meier,  Kohlenschieber  und 
Johann  Zapf,  Lagergehilfe, 

beide  von  der  Porzellanfabrik  Waldsassen,  Bareuther  & Co.  A.-G.  in 
Waldsassen. 

Kriegsauszeichnungen.  Verliehen  wurden 

dem  Oberformer  Cäsar  Blechschmidt  aus  Rauenstein,  Kanonier  der 
Landwehr  im  Reserve-Fuß- Artillerie-Regiment  Nr.  18,  die  Sachsen- 
Meiningensche  Ehrenmedaille  für  Verdienst  im  Krieg  1914/15, 


daß  Scherben  und  Glasur  besser  zusammen  passen.  Die  An- 
nahme, daß  die  Glasur  bei  längerem  Brennen  Bestandteile  aus 
dem  Scherben,  besonders  Tonerde  und  Kieselsäure,  aufnimmt, 
und  ihre  Eigenschaften  hierdurch  ändert,  ist  immerhin  möglich, 
doch  ihre  Richtigkeit  schwer  kontrollierbar.  Es  lag  daher  nahe, 
vorerst  zu  untersuchen,  ob  der  Ausdehnungskoeffizient  des 
Scherbens  von  der  Brenntemperatur  und  der  Brenndauer  ab- 
hängig ist. 

Zu  diesem  Zweck  gingen  wir  von  einer  Porzellanmasse  aus, 
die  aus  50  °/0  geschlämmtem  Zettlitzer  Kaolin  (mit  98,5  °/0  Ton- 
substanz), 25  °/0  Quarz  und  25  °/0  Kalifeldspat  bestand.  Aus 
dieser  Masse  geformte,  an  den  Enden  zugespitzte  Stäbe  von 
etwa  10  cm  Länge  und  4 — 5 mm  Dicke  wurden  bei  verschie- 
denen Temperaturen  gebrannt  und  ihre  Wärmeausdehnung 
zwischen  20°  und  100°  C.  mittels  des  Fueß’schen  Fühlhebel- 
Apparates  gemessen.  Das  Brennen  geschah  bei  den  niedrigeren 
Temperaturen  im  Heraeus’schen  Platinfolieofen,  wobei  die  je- 
weilige, mit  dem  Thermoelement  gemessene  Brenntemperatur 
3 Stunden  hindurch  konstant  gehalten  wurde.  Die  übrigen 
Proben  wurden  im  Porzellanofen  gebrannt  und  die  maximale 
Brenntempei’atur  durch  danebengestellte  Segerkegel  kontrolliert. 

Die  folgende  Zusammenstellung  enthält  die  gefundenen 
Werte. 


Linearer  Ausdehnungskoeffizient  a . 10—8  von  Hartporzellan 
nach  dem  Brennen  bei: 


1000° 

1100° 

1250° 

SK  15 

(1  Mal) 

SK  16 
(1  Mal) 

SK  15 
(2  Mal) 

SK  15 
(1  Mal) 
SK  16 
(1  Mal) 

SK  16 
1 Mal) 
SK  15 
(1  Mal) 

SK  15 
(IMal) 
SK  16 
(2  Mal) 

SK  15 
(2  Mal) 
SK  16 
(2  Mal) 

776 

571 

521 

397 

374 

372 

370 

368 

360 

361 

Der  Ausdehnungskoeffizient  des  Porzellans  ist  also  nach 
dem  Verglühen  bei  1000°  noch  sehr  groß,  nämlich  0,00000776, 
nimmt  jedoch  nach  dem  Brennen  auf  höhere  Temperaturen 
stark  ab  und  sinkt  nach  einmaligem  Gutbrand  bei  SK  15  auf 
etwa  den  halben  Betrag,  nämlich  0,00000397.  Wird  das  Por- 
zellan dagegen  bei  SK  16  oder  zwei  Mal  bei  SK  15  gebrannt, 
so  nimmt  der  Ausdehnungskoeffizient  noch  weiter  ab,  ändert 
sich  jedoch  bei  öfterer  Wiederholung  des  Gutbrandes  nur  noch 
unbedeutend  und  erreicht  nach  3 — 4-maligem  Brande  einen 
Endwert  von  etwa  360 . 10— 8. 

Die  Beseitigung  von  Glasurrissen  auf  Porzellan  durch 
höheren  oder  länger  dauernden  Brand  ist  also  wohl  nicht  auf 
die  Aenderung  des  Ausdehnungskoeffizienten  des  Scherbens 
zurückzuführen,  da  dieser  mit  erhöhter  Brenntemperatur  kleiner 
wird.  Die  Differenz  zwischen  der  Ausdehnung  der  Glasur  und 
derjenigen  des  Scherbens  wird  also,  wenn  man  erstere  als  un- 
abhängig von  der  Brenntemperatur  ansieht,  bei  höherem  oder 
längerem  Brande  noch  vergrößert.  Das  Auftreten  von  Glasur- 
rissen bei  zu  schwach  gebranntem  Porzellan  und  das  Ver- 
schwinden derselben  bei  nochmaligem  Brennen  bei  etwas  höherer 
Temperatur  ist  also  auf  andere,  noch  näher  festzustellende  Ur- 
sachen zurückzuführen. 


e werblicher  TeiL 

dem  Lagergehilfen  Eduard  Schön  von  der  Porzellanfabrik  Waldsassen, 
Bareuther  & Co.  in  Waldsassen  die  bayerische  Verdienstmedaille  in  Silber. 

Die  Rote  Kreuzmedaille  dritter  Klasse  erhielten : 

Richard  Jentsch,  Töpfermeister  in  Rawitsch, 

Robert  Pläschke,  Glasofenbauer  in  Schreiberhau, 

Willy  Schulz,  Ofensetzer  in  Berlin-Tempelhof. 

Kriegsfiirsorge.  Die  zur  Aktiengesellschaft  Porzellanfabrik  Kahla 
gehörigen  Werke  in  Kahla,  Hermsdorf,  Freiberg  und  Zwickau  haben 
während  des  ersten  Kriegsjahres  an  die  Familien  ihrer  zu  den  Fahnen 
einberufenen  Beamten  und  Arbeiter,  sowie  an  ihre  durch  die  Einschränkung 
der  Betriebe  ganz  oder  teilweise  beschäftigungslos  gewordenen  Arbeiter 
über  M 300000  Unterstützungen  bezahlt  und  dadurch  ihrer  treuen  Be- 
amten- und  Arbeiterschaft  über  die  schwere  Zeit  hinweggeholfen.  Außer- 
dem haben  sich  die  genannten  Werke  seit  Kriegsbeginn  bisher  mit  rund 
M 10  000  an  öffentlichen  Sammlungen,  die  der  Allgemeinheit  zugute 
kommen,  beteiligt.  Der  Aufsichtsrat  der  Porzellanfabrik  Kahla  hat  auf 
Antrag  der  Direktionen  beschlossen,  auch  während  des  zweiten  Kriegs- 
jahres die  Unterstützungen  in  der  seitherigen  Höhe  bis  auf  weiteres  zu 
gewähren. 

Aus  dem  Jahresbericht  der  Fachschule  fiir  Glasindustrie  in 
Zwiesel,  Bayer.  Wald.  Die  Fachschule  war  im  Laufe  des  Schuljahres 
1914/15  von  47  Tagesfachschülern  und  13  Hospitanten  besucht ; der  Zeichen- 
unterricht für  Fortbildungsschüler  hatte  25  Teilnehmer.  Die  im  Vorjahr 
angegliederte  Schleifklasse  hat  sich  gut  entwickelt  und  erfreut  sich  eines 
lebhaften  Besuches.  Obwohl  3 Lehrer  zu  den  Fahnen  gerufen  waren, 
konnte  der  Unterricht  voll  aufrecht  erhalten  werden.  Es  wurden  zahl- 
reiche Wettbewerb  arbeiten  ausgeschrieben,  an  denen  sich  die  Schüler  sehr 
lebhaft  beteiligten,  so  daß  eine  Reihe  Belobigungen  ausgesprochen  werden 
konnte.  Die  besten  Arbeiten  wurden  am  Schluß  des  Jahres  prämiiert. 
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Minderbemittelte,  fleißige  Schüler  erhielten  auch  diesmal  StlP®^ien'  RE' 
Erweiterung  der  Arbeitsräume  konnte  dadurch  erzielt  werden,  daß  das 
Dachgeschoß  des  Nordbaues  ausgebaut  wurde.  Eine  größere  von 

Schülerarbeiten  wurde  verkauft,  aus  den  dadurch  erzieiten  Einnahmen 
werden  an  im  Felde  stehende  ehemalige  Schüler  Liebesgaben  versandt. 
Der  neue  Unterricht  beginnt  am  20.  September. 


Handel  und  Verkehr. 


Zur  zweiten  Kriegsanleihe.  Wie  aus  einer  im  Anzeigenteil  der 
vorliegenden  Nummer  veröffentlichten  Bekanntmachung  des  Reichsbank- 
Direktoriums  zu  ersehen  ist,  sind  die  Schatzanweisungen  bereits  voll- 
ständig ausgegeben;  von  der  Anleihe  gelangt  zur  Zeit  wieder  ein  größerer 
Teilbetrag  zur  Ausgabe.  Es  wird  noch  einiger  Zeit  bedürfen,  bis  die 
Schlußvertefiung  beendet  sein  kann,  die  Zeichner  mögen  sich  daher  in 
Anbetracht  der  großen,  mit  der  Verteilung  verbundenen  Arbeit  noch  ge- 
dulden, bis  die  Aushändigung  der  Stücke  selbst  möglich  ist. 


Aus-  und  Durchfuhrverbot.  Verboten  wurde  die  Aus-  und  Durch- 

fuhr  Vp^rzellanerde  (Kaolin,  Chinaclay),  auch  gebrannt,  gemahlen  oder  ge- 
schlämmt, Schamotte-  und  Dinasmörtel  der  Nr.  223  des  Zolltarifs; 

Schmelztiegeln,  Retorten,  Muffeln,  Kapseln,  Röhren,  Zylindern,  Platten, 
Düsen  und  anderen  nicht  als  Steine  zu  bezeichnenden  geformten  feuer- 
festen Erzeugnissen  aus  Ton  oder  toniger  Masse,  Schmelztiegeln  aus  Mag- 
nesiazement oder  Speckstein  der  Nr.  725  des  Zolltarifs  ; . 

Rohkolben  zu  doppelwandigen  Hohlglasflaschen  (Thermos-  und  anderen 

Isolierflaschen). 


Verkauf  zu  „Fabrikpreisen“.  Ueber  die  Bedeutung  und  die  Zu- 
lässigkeit der  Ankündigung  „Verkauf  zu  Fabrikpreisen“  hat,  wie  in 
der  „Jur.  Wochenschr.“  mitgeteilt  wird,  das  Oberlandesgericht  München 
(L.  1021/14)  unlängst  u.  a.  folgendes  ausgeführt: 

Nach  der  Anschauung  des  erkennenden  Senates  kann  nicht  behauptet 
werden  daß  von  dem  Durchschnittspublikum  mit  dem  Wort  „Fabrikpreis“  ein 
bestimmter,  für  alle  Fälle  gleichheitlich  geltender  Begriff  verbunden  wird 
Dem  Publikum  ist  selbstverständlich  bekannt,  daß  der  Preis  einer  Ware  auf 
dem  Wege  von  der  Fabrik  bis  zum  Detailkäufer  eine  erhebliche  Steigerung 
erfährt,  daß  insbesondere  der  Zwischenhändler  nicht  nur  seine  Auslagen  (für 
Ladenmiete,  Verkaufspersonal  usw.)  auf  den  Detailkäufer  abwalzt,  sondern  in 
dem  angesetzten  Preise  auch  einen  mehr  oder  minder  hohen  Gewinn  für 
sich  (Zwischenhändlergewinn)  beansprucht.  Kündigt  ein  Kaufmann  an, 
daß  er  eine  von  ihm  nicht  selbst  hergestellte  Ware  zum  „Fabrikpreis 
verkaufe,  so  kann  dies,  rein  sprachlich  betrachtet,  sowohl  bedeuten,  er 
verlange  dafür  den  Preis,  den  er  dem  Fabrikanten  bezahlen  müsse,  als,  er 
verlange  den  gleichen  Preis,  den  der  Einzelkäufer  bei  unmittelbarem  Kauf 
in  der  Fabrik  entrichten  müsse.  Der  ersteren  Auffassung  stellt  sich  aber 
sofort  die  Erwägung  entgegen,  daß  der  Kaufmann  damit  nicht  nur  auf 
jeden  Gewinn,  sondern  auch  auf  den  Ersatz  seiner  Betriebsspesen  verzichten 
würde.  Das  Durchnittspublikum  wird  daher  in  solchen  Fallen  mit  dem 
Wort  „Fabrikpreis“  regelmäßig  die  zweite  Annahme  verbinden.  In  diesem 
Sinn  aufgefaßt,  ist  die  Ankündigung  des  Verkaufs  zu  Fabrikpreisen 
jedenfalls  dann  unrichtig,  wenn  die  m Frage  stehende  Fabrik  ihr  Erzeugnis 
an  Einzelkäufer  überhaupt  nicht  abgibt,  im  gegenteiligen  Fall  ist  sie 
richtig  nur  dann,  wenn  der  Zwischenhändler  in  der  Tat  dem  Einzelkaufer 
keinen  höheren  Preis  berechnet,  als  dieser  bei  unmittelbarem  Kauf  in  der 
Fabrik  entrichten  muß.  Anders  ist  die  Sachlage,  wenn  der  Fabrikant 
selbst  den  Verkauf  seiner  Ware  zu  Fabrikpreisen  ankündigt. 


Der  Umfang  der  Schuldbuchzeichnungen  auf  die  Kriegsanleihen 
läßt  sich  auf  Grund  der  jetzt  bis  Ende  Juni  vorliegenden  Nachweisungen 
über  die  Eintragungen  in  das  Reichsschuldbuch  nunmehr  genauer  uber- 
sehen Die  Schuldsumme  im  Reichsschuldbuch,  die  m dem  mit  dem  30. 
September  1914  endenden  Jahr  um  rund  125  Millionen  Mark  zugenommen 
hatte,  ist  in  den  darauf  folgenden  9 Monaten  um  1726  Mühonen  nahezu 
P/4 Milliarden  Mark  gestiegen!  Mehr  als  verdoppelt  haben  sich  in  diesen 
9 Kriegsmonaten  die  Eintragungen  in  das  Reichsschuldbuch.  Denn  bis 
zum  30.  September  1914  belief  sich  die  Summe  der  Eintragungen  auf  1491 
Millionen  Mark,  und  es  hatten  fast  19  Jahre  dazu  gehört,  um  diesen  Be- 
trag zu  erreichen.  Die  Einwirkungen  der  beiden  Kriegsanleihen  sind  also 
ohne  weiteres  erkennbar.  Im  einzelnen  ergibt  sich  folgendes  Bild.  In 
dem  Halbjahr  Oktober  1914  bis  Ende  März  1915  sind  die  Eintragungen 
von  1491  ^Mill.  auf  2740  Mill.,  d.  h.  um  1250  Mill.  angewachsen  Dieser 
Zuwachs  entspricht,  da  im  Laufe  der  gewöhnlichen  Entwickelung  die 
Friedenszeit  eine  Erhöhung  der  Eintragungen  um  durchschnittlich  50-60 
Millionen  im  Halbjahr  zu  bringen  pflegte,  dem  Umfang  der  anläßlich  der 
ersten  Kriegsanleihe  bewirkten  Schuldbuchzeichnungen  die  sich  auf  1200 
Millionen  Mark  beliefen.  Auf  die  zweite  Kriegsanleihe  sind  insgesamt 
1600  Millionen  in  Form  von  Schuldbucheintragungen  gezeichnet  worden. 
Bis  Ende  Juni  1915  waren  davon  erst  476  Millionen  bewältigt,  was  eine 
Vorstellung  gibt  von  der  ungeheuren  Arbeitslast,  die  für  die  Schuldbuch- 
abteilung der  Reichsbank  mit  dieser  Form  der ; Kriegsanleihezeichnung  ver- 
bunden ist.  Schreitet  die  Arbeit  in  dem  bisherigen  Tempo  fort  - und 
bei  den  verfügbaren  Arbeitskräften  dürfte  eine  Beschleunigung  ausge- 
schlossen sein  — so  würden,  da  noch  Eintragungen  in  Hohe  von  rund 
1125  Millionen  zu  bewirken  sind,  die  dazu  erforderlichen  Arbeiten  .ruhe- 
stens  am  Ende  des  laufenden  Kalenderjahres  abgeschlossen  sein  können 

Die  Eintragungen  in  das  Reichsschuldbuch  Ende  1915  werden  sich 
danach  auf  annähernd  4350  Millionen  Mark  belaufen,  was  ungefähr  der 
Schuldenlast  entspricht,  mit  der  das  Reich  in  den  Krieg  eingetreten 
ist.  Zum  ersten  Male  werden  dann  die  Eintragungen  des  preußischen 
Staatsschuldbuches  durch  die  des  Reichsschuldbuches  überholt  sein 
Während  am  30.  Juni  d.  J.  die  Eintragungen  im  Staatsschuldbuch  mit 
3773  2 Millionen  um  556,5  Millionen  höher  waren  als  die  Eintragungen 
in  Reichsschuldbuch,  werden  die  letzteren  Ende  1910  lhrer®®lt^ 
sprung  von  reichlich  500  Millionen  gewonnen  haben.  Verhältnismäßig 
noch  größer  wird  der  Unterschied  in  der  Kontenzahl  werden.  Bis  Sep- 


tember 1914  hatte  das  Staatsschuldbuch  eine  etwas  größere  Zahl  de 
Konten  aufzuweisen,  rund  84  000  gegen  30  500.  Bis  Ende  Juni  1915  ha1 
sich  das  Verhältnis  nahezu  nmgekehrt:  188  700  Konten  im  Reichsschuld 
buch,  84  700  Konten  im  Staatsschuldbuch.  Nimmt  man  an,  daß  in  dei 
zweiten  Hälfte  des  laufenden  Jahres  das  Doppelte  der  im  zweiten  Vieru 
des  Jahres  hinzugetretenen  rund  64  500  Konten  neu  hinzukommen  werde  , 
so  würde  für  Ende  1915  mit  einem  Bestand  von  annähernd  320  000  Konten, 
also  der  vierfachen  Zahl  der  Konten  de3  Staatsschuldbuches  zu  rechnen  sein. 

Schließlich  ist  auf  die  Schuldbuchzeichnungen  auf  Kriegsanleihe  auch 
die  wesentliche  Veränderung  im  Durchschnittsbetrag  der  Konten  zurück 
zuführen,  der  seit  September  1914  stattgefunden  hat.  Während  End« 
September  1914  auf  das  einzelne  Konto  im  Reichsschuldbuch  ein  Betr  , 
von  Jb  49  000  kam,  betrug  Ende  Juni  1915  der  Durchschnittsbetrag  nu 
noch  Jt  17  050!  Demgegenüber  betrug  Ende  Juni  d.  J der  Durchschnitts 
betrag  auf  das  Konto  des  preußischen  Staatsschuldbuches  annähernd  M 45  000 
Dieser  bedeutende  Unterschied,  sowie  die  stark  rückläufige  Bewegung  n 
der  Durchschnittshöhe  der  Reichsschuldbuchkonten  kennzeichnet  in  sinn- 
fälligster Weise  die  außerordentlich  starke  Beteiligung  der  kleinen  Spar 
und  Kapitalisten  an  der  Aufbringung  der  deutschen  Kriegsanleihen,  ui 
diese  hocherfrealiche  Tatsache,  die  als  ein  unantastbarer  und  unvergleich 
licher  Ausdruck  des  Vertrauens  in  die  Zukunft  der  Nation  anzusprecher 
ist  wird  in  noch  ganz  anderem  Umfang  in  die  Erscheinung  treten,  wen: 
erst  die  noch  vorliegenden  Schuldbuchzeichnungen  auf  die  zweite  Kriegs 
anleihe  vollzählig  bewirkt  sein  werden. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 


Dänemarks  Kerarn-  und  Glasindustrie  im  Jahre  1914.  Nac 
den  vorläufigen  Veröffentlichungen  über  die  dänische  Industrie-Zählun 
vom  26.  Mai  1914  (verglichen  mit  der  vorigen  vom  12.  Juni  1906)  b‘ 
standen  11  (10)  Porzellan-  und  Fayencefabriken  mit  1216  (838)  Persone: 
von  denen  1105  (802)  eigentliche  gewerbliche  Arbeiter  waren;  5 (7)  B 
triebe  verwendeten  mechanische  Kraft.  Der  Größe  nach  verteilen  sie  sic 
wie  folgt  • 4 (0)  waren  ohne  Arbeiter,  3 (2)  hatten  1 — 5,  1 (5)  hatte: 

6—20  3 (3)  mehr  als  je  100  Arbeiter.  Die^ahl  der  Töpfereien  und  Terr 
kottaf'abriken  ist  auf  77  (1906 : 120)  zurückgegangen,  ihr  Personal  ai 
318  (388),  darunter  212  (234)  gewerbliche  Arbeiter,  17  (6)  Betriebe  ve: 
wendeten  mechanische  Kraft,  32  (51)  waren  ohne  Arbeiter,  34  (55)  bi 
schäftigten  1—5,  9 (14)  je  6—20,  zwei  zwischen  21  und  100  Arbeite 
Die  Zahl  der  Glaswarenfabriken  ist  auf  20  (17)  gestiegen,  ihr  Per- 
sonal auf  1515  (1326),  darunter  1394  (1209)  gewerbliche  Arbeiter  1 Be- 
trieb war  ohne  Arbeiter,  4 (5)  hatten  1 — 5,  7 (4)  je  6 20,  2 vl)  J“ 
21 — 100  und  6 (7)  je  mehr  als  100  Arbeiter. 


Die  Glasindustrie  in  Rußland  hat  trotz  ihres  immerhin  lang- 
jährigen Bestandes  verhältnismäßig  nur  eine  geringe  Fortentwickelung 
zu  verzeichnen.  Allerdings  werden  fast  alle  Gattungen  von  Glas- 
waren in  Rußland  hergestellt,  aber  der  Hauptabsatz  bleibt  auf  den 
Inlandmarkt  beschränkt.  Die  russische  Glasindustrie  entwickelte  sich 
zunächst  ähnlich  wie  anderwärts  in  waldreichen  Gebieten,  wo  das 
Holz  als  Brennstoff  billig  oder  fast  kostenlos  zur  Hand  war.  Die  Ver- 
wendung von  Kohle  und  Naphta  führte  dann  alsbald  eine  merkliche 
Verschiebung  der  Produktionstätten  in  mehr  bevölkerte  Industriegebiete 
herbei,  wo  wiederum  die  Arbeitskräfte  ziemlich  billig  waren.  Bezüglich 
der  Technik  sind  nennenswerte  Fortschritte  nur  bei  großen  Hütten  zu 
verzeichnen.  Die  Absatzverhältnisse  sind  trotz  des  für  Glaserzeugnisse  in 
Rußland  im  allgemeinen  günstigen  Aufnahmegebietes  verschiedentlich  er- 
schwert. Der  Inlandabsatz,  der  wie  erwähnt,  hauptsächlich  in  Betracht 
kommt,  dehnt  sich  auf  die  russischen  Ländergebiete  möglichst  gleichmäßig 
aus,  aber  der  Umstand,  daß  der  Warenvertrieb  meist  durch  Bauern  und 
Kleinhändler  durchgeführt  wird,  welche  nach  der  Feldbestellung  im  Herbst 
sich  auf  diese  Weise  durch  Hausieren  einen  Nebenerwerb  schaffen,  bringt 
es  mit  sich,  daß  der  Umsatz  nur  sprungweise  und  unregelmäßig  erfolgt,  j 
Dennoch  zieht  man  den  Kleinvertrieb,  der  sozusagen  von  Hand  zu  Hand  I 
erfolgt,  in  vielen  Fällen  der  direkten  Geschäftsentwickelung  vor,  weil  die 
Kreditverhältnisse  für  Zielgeschäfte  in  Rußland  ungünstig  liegen.  Vor 
Ausbruch  des  Krieges  wurde  der  Glashandel  ziemlich  schwunghaft  be- 
trieben seit  einem  Jahre  ist  aber  die  Umsatzziffer  um  mehr  als  Dreifache 
gesunken.  So  wird  z.  B.  der  Inlandumsatz  der  Fabrik  in  Pensensk  nach 
englischen  Angaben  mit  kaum  2000  Pfd.  Sterl.  eingeschätzt,  während 
früher  Waren  für  über  15  000  Pfd.  Sterl.  verkauft  wurden.  Die  Einfuhr 
von  Glaswaren  erstreckte  sich  so  ziemlich  auf  alle  Glaswarengattungen.  : 
Freilich  machte  sich  hier  infolge  der  Kriegswirkungen  und  der  inneren 
ungünstigen  russischen  Wirtschaftslage  seit  1914  ebenfalls  ein  bedeutender- 
Rückgang  bemerkbar.  Schließlich  muß  auch  noch  bemerkt  werden,  daß 
zu  Anfang  des  Jahres  1914  die  Kristallglaswaren  und  das  Tafelglas  der 
Feindesstaaten  Frankreich  und  England  eine  gewisse  Bevorzugung  fanden, 

. dennoch  erreichte  der  deutsche  und  österreichische  Glaswarenimport 
eine  ansehnliche  Ziffer.  Oesterreich-Ungarn  setzte  meist  Kleinglas  und 
Beleuchtungsglaswaren  ab,  während  Deutschlands  Einfuhr  sich  auf  ver- 
schiedene Gebrauchs-  und  Luxuswaren,  sowie  Tafelglas  erstreckte.  Es  er- 
scheint völlig  ausgeschlossen,  daß  sich  die  durch  den  Krieg  tief  gesun- 
kene und  lahm  gelegte  russische  Glasindustrie  nach  Friedensschluß  sobald 
wieder  auf  die  frühere  Höhe  emporarbeiten  wird,  und  daher  darf  man  wohl 
auch  mit  einer  Hebung  des  Handelsverkehrs  nach  Friedensschluß  sofort 
wieder  rechnen,  vorausgesetzt,  daß  die  russische  Kaufkraft  durch  verfüg- 
bare Gelder  sofort  wieder  gestützt  erscheint.  Mit  der  Kreditgewährung 
freilich  wird  man  dann  mehr  wie  sonst  vorsichtig  sein  müssen. 

\ 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Deutsche  Steinzeugwarenfabrik  für  Kanalisation  und  Chemische 
Industrie  in  Friedrichsfeld  in  Baden.  Am  11.  9.  15,  vorm.  11  UhiM 
findet  in  Friedrichsfeld  in  Baden,  im  Geschäftslokal  der  Gesellschaft,  eine 
außerordentliche  Generalversammlung  statt  mit  folgender  Tagesordnung: 
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Genehmigung  des  mit  den  Süddeutschen  Steinzeugwerken  G.  m b H.  in 
Muggensturm  abzuschließenden  Vertrages  über  Erwerbung  von  St.i  m- 
an teilen?  Erhöhung  des  Grundkapitals  der  Gesellschaft  nm  J6  350  00 
durch  Ausgabe  von  360  Aktien,  lautend  auf  den  Inhaber,  zu 
Gewährung  derselben  an  die  jetzigen  Stammanteilseigner  der  Suddeutschen 
Steiuzeugwerke  G.  m.  b.  H.  in  Muggensturm. 

Glashüttenwerke  Lippold  & Müller,  G.  in.  b.  H.,  Pirna.  Gegen- 
stand des  Unternehmens  ist  der  Erwerb  und  der  Betrieb  der  zur  Konkurs- 
masse der  Frau  Franziska  Ottilie  Klara  verw.  Kirschbaum,  geh  Zahl,  in 
Pirna,  alleiniger  Inhaberin  der  Firma  Wilhelm  Kirschbaum  in  Pirna  ge- 
hörigen Glashüttenwerke.  Ferner  ist  die  Gesellschaft  befugt,  ^eicharti^e 
oder  ähnliche  Unternehmungen  oder  solche,  welche  mit  der  Glasindustrie 
direkt  oder  indirekt  Zusammenhängen,  zu  erwerben  oder  zu  »etre‘ben  “ r 
sich  an  solchen  zu  beteiligen.  Das  Stammkapital  betragt  M 75  000. 
Geschäftsführer  ist  Fabrikdirektor  Kurt  William  Lippold. 

Norddeutsche  Glassandindustrie  A.-G.,  Arendsee,  Altmark.  Aus- 
zug aus  der  Bilanz  vom  81.12.  14:  Verlustsaldo:  M 34  563. 

Geschäftsausgleich  in  Oesterreich.  Die  beantragte  Stellung  unter 
Geschäftsaufsicht  wurde  am  11.  8.15  bewilligt  an  A“l°n  S“  g unert' 
zellanhändler  in  Nieder-Ullgersdorf.  Aufsichtsperson  ist  Josef  Kunert 
Buchhalter  der  Firma  Jordan  & Timaeus  in  Bodenbach,  wohnhaft  in 

Nieder^Uügers  ^en  ^ Schuldner  Julius  von  ßeitzenstein,  Glaswaren- 
händler in  Wien,  und  seinen  Gläubigern  abgeschlossene  Ausgleich  wurde 
bestätigt. 

Firmenregister. 

Deutschland. 

Durch  Rundschreiben  teilt  die  A.-G.  für  Glasfabrikation  vorm  Gehr. 
Hoffmann  in  Bernsdorf,  O.-L.,  mit,  daß  Herr  Direktor  Richard  Tauch^ 
aus  dem  Vorstand  der  Gesellschaft  ausgeschieden  ist.  An  8eme  ^ 

Herr  Direktor  Josef  Steska  neu  in  den  Vorstand  eingetreten  und  zeichnet 
die  Firma  mit  dem  bisherigen  Vorstandsmitglied,  Herrn  Steglich,  gemeinsam. 

Oesterreich. 

Durch  Rundschreiben  teilt  die  Firma  Oesterreichische  Porzellanfabriken 
G.  Robrecht,  Mildeneichen  und  Raspenau,  in  Haindorf,  mit  daß I Herr 
August  Schödl  ausgeschieden  und  die  ihm  erteilte  Prokura  infolgedessen 
erloschen  ist.  Herr  Alfred  Wünsch  wird  von  jetzt  au  in  Vollmacht  zeichnen. 


Preislisten  u.  dergl. 

Reimhold  & Strick  G.  m.  b.  H.,  Köln  a.  Rh.  Die  bekannte 
Spezialfahrik  von  Schmelzfarben  für  Keramik,  Glas-  und  Emailindustrie 
bietet  ihrer  Kundschaft  eine  kleine  Auswahl  ihrer  ausgesuchten  Schmelz- 
farben  (Eresfarben)  lauf  Tafeln  dar,  die  zugleich  einen  hübschen  Wand- 
schmuck für  die  Geschäftsräume  bilden.  Auf  zwei  Tafein  sind  je 
Porzellanfarben  der  verschiedensten  Art  und  in  den  .^e^ch'e^“w  ^ 
«tnfnnp'pn  vereint  wobei  u.  a.  auch  für  die  besonderen  Zwecke  uer 
Puppenfabrikation  * durch  Puppenschwarz,  Lippenrot  und  Wimpernbraun 
gesorgt  ist.  Zwei  weitere  Tafeln  zeigen  i«.  21  Unterglasurfarben  für 
Steingut  und  auch  hier  sehen  wir,  daß  dabei  allen  nur  denkbaren  A 
forderungen  Genüge  geleistet  werden  kann. 


Zur  Leipziger  Messe. 


ebenfalls  eine  Miets-Beihilfe  in  Aussicht,  worüber  die  Zentralstelle  für 
Interessenten  der  Leipziger  Musterlager-Messeu“,  Berlin- Wilmersdorf,  Büdes- 
heimer Platz  7,  nähere  Auskunft  erteilt. 

Wie  bereits  zur  Oster- Vormesse,  so  werden  auch  znr  Herbst-Muster- 
messe 1915  in  den  Leipziger  Hotels  und  Pensionen  nur  die  Normalpreise 
wie  außerhalb  der  Messen  zur  Anwendung  kommen 

Das  diesmalige  Meßadreßbuch  wird,  wie  zur  letzten  Frühjahrsmesse, 
nur  aus  Firmenteil  und  Branchen-Verzeichnis  bestehen  und  unter  W eg  all 
des  Orts-Registers  nur  diejenigen  Firmen  enthalten,  die  sich  als  Aussteller 
auf  der  Herbst-Mustermesse  bestimmt  angemeldet  haben.  Da  es  zweifel- 
haft ist,  ob  das  Buch  angesichts  der  gegenwärtigen  außergewöhnlichen 
Verhältnisse  so  pünktlich  fertiggestellt  werden  kann,  daß  e3  noch  recht- 
zeitig vor  der  Messe  den  Interessenten  übersandt  werden  kann,  wird  diesen 
auf  Wunsch  zunächst  eine  frühere  Ausgabe  des  Buches  zur  Verfügung 
gestellt.  Die  Meßlokal-Aenderungen  werden  sich  wie  schon  das  letzte  mal 
voraussichtlich  wieder  in  sehr  engen  Grenzen  bewegen. 

Versammlungen  der  Meßinteressenten  in  Leipzig.  Eine  Ver- 
sammlung der  Zentralstelle  für  Interessenten  der  Leipziger  Musterlager- 
Messen  in  Berlin  Wilmersdorf  findet  am  Dienstag,  den  31.  August,  abends 
8 1 /„  Uhr  im  Saal  der  alten  Börse  statt.  Der  Besuch  der  Versammlung 
steht  allen  Meßinteressenten  frei.  Die  Tagesordnung  lautet : 

1.  Bericht  über  die  bisherige  Tätigkeit  und  die  Erfolge  der  Zentralstelle. 

2.  Stellungnahme  zur  Frühjahrsmesse  1916. 

3.  Aussprache  über  die  Herbstmesse. 

4.  Verschiedenes.  , , , . , 

Am  gleichen  Tage,  abends  8 Uhr,  hält  der  Verband  der  Aussteller 

der  Leipziger  Großmesse  in  Hamburg  im  Gesellschaftshause  Metropole, 
Gottschedstraße  13,  seine  Generalversammlung  ab  mit  der  Tagesordnung. 

1.  Bericht  des  Vorsitzenden. 

2.  Bericht  des  Geschäftsführers. 

3.  Die  Mietenachlässe. 

4.  Die  Frage  eines  Normalmietevertrags. 

5.  Verschiedene  Anträge  des  Vorstandes. 

Schramberger  Majolikafabrik,  G.  m.  b.  II.,  Schramberg,  Schwarz- 
wald. (Zur  Messe:  Dresdener  Hof,  Hauptgeschoß,  Zimmer  27)  Von  den 
diesmaligen  neuen  Mustern  in  Handmalerei  nennen  wir  zunächst  den  Dekor 
Bosporus“,  in  kräftigen  Farbtönen  gehaltene  Blumen,  die  aus  dunklem 
Laub  wirkungsvoll  hervorleuchten.  Auch  der  Dekor  „Tirol  ist  in  der 
Hauptsache  ein  Blumenmuster  in  Verbindung  mit  Blattranken,  eine  be- 
sondere österreichische  Note  erhält  er  durch  ein  Linienornament  nach 
Art  ddt  Wiener  Schule,  das  nach  oben  wie  nach  unten  den  Abschluß  bildet. 
Für  den  aus  roten  und  gelben  Rosen  bestehenden  Dekor  „Cecilie  ist  ein 
unregelmäßig  gerauhter  Untergrund  gewählt,  so  daß  die  Blumen  den  Ein- 
druck machen,  als  seien  sie  mit  pastosem  Farbenauftrag  hergestellt,  wo- 
durch sich  eine  eigenartige  Wirkung  ergibt  Von  den  bereits  im 

Frühjahr  herausgebrachten  Mustern  „Tannenberg  , „Masuren  und  „Deutsc 
land“, -alle  drei  mit  vaterländischen  Emblemen,  hat  namentlich  das  ers  - 
genannte  trotz  des  Krieges  ständigen,  guten  Absatz  gefunden.  Die  Reihe 
der  nach  Städten  bezeichneten  Dekore  wird  durch  „Leipzig  ergänzt,  ein 
modernes  Muster,  das  an  die  bekannten  Wiener  Fayencen  erinnert. 


Vergünstigungen  für  den  Besuch  der  Messe.  Wie  wir  bereits 
mitgeteilt8  wird  von  deutschen  Regierungen  mit  Staatsbahnbesitz  den  Be- 
suchern der  Messe  eine  Ermäßigung  von  50%  des  Fahrgeldes  1 [• 

Klasse  aller  Züge  (im  rechtsrheinischen  Bayern  und  in  Baden  für  die  11. 
Klasse  in  allen  Zügen,  für  die  III.  Klasse  nur  in  Schnell-  und  Eilzugen) 
gewährt.  Die  Durchführung  dieser  Maßnahme  ist  derart  in  Aussicht  ge- 
nommen, daß  den  Meßbesuchern  gegen  Vorzeigung  einer  von  d"  Hf^dle 
kammer  Leipzig  auf  ihren  Namen  ausgefertigten  Bescheinigung  furlie 
Reise  nach  Leipzig  an  den  Fahrkarten-Schaltern  ihres  Abfahrtortes  beson- 
dere einfache  Fahrkarten  verabfolgt  werden,  ‘ die  zur  Rückfahrt  bis  mit 
10.  September  1915  ohne  Nachzahlung  gelten.  Dabei  ist  die  Hinreise  nach 
Leipzig  in  der  Zeit  vom  23.  August  bis  3.  September  anzutreten  und  die 
Fahrkarte  möglichst  bereits  am  Tage  vor  Antritt  der  Reise  zu  losen.  D 
diese  Bescheinigungen  auf  den  Namen  der  einzelnen  Meßbesucher  (nicM 
der  Firmen)  ausgestellt  werden  müssen,  ist  es  notig,  daß  der  Handels 
kammer  Leipzig  nicht  nur  die  Namen  der  die  Messe  besuchenden  Prmzi- 
pale,  sondern  auch  die  Namen  der  sämtlichen  sie  zur  Messe  begleitenden 
Personen  (Angestellten,  Frauen,  Söhne,  Töchter  usw.),  für  die  sie  die  Fahr 
preis-Ermäßigung  zu  erhalten  wünschen,  namhaft  gemacht  werden.  Ein 
Vordruck  hierzu  wurde  den  der  Handelskammer  bekannten  Meßinteressenten 

Für  die  frachtfreie  Rückbeförderung  der  Meßgüter  von  Leipzig  nach 
dem  Ort  der  Absendung  gelten  im  allgemeinen  die  einschlägigen  Vor- 
schriften für  Ausstellungsgüter.  Danach  sind  die  Sendungen  schon  au 
dem  Hinweg  in  den  Frachtbriefen  und  Beförderungsscheinen  ausdrücklich 
als  „Ausstellungs-Sendungen“  zu  bezeichnen  und  spätestens  4 Wochen 
nach  Schluß  der  Mustermesse,  d.  h.  bis  Sonnabend,  den  2.  Oktober,  auf- 
demselben  Weg  wie  bei  der  Hinbeförderung  nach  der  ursprünglichen  Ab- 
gangs-Station zur  Rückbeförderung  aufzugeben. 

Von  dem  Rat  der  Stadt  Leipzig  ist  sämtlichen  Ausstellern  in  den 
beiden  ihm  gehörigen  Meßgebäuden  „Handelshof“  und  „Kaufhaus  ein 
Nachlaß  auf  die  Meßmiete  zur  Herbst-Mustermesse  1915  in  Hohe  von  50  /o 
gewährt  worden.  Für  alle  sonstigen  Aussteller,  soweit  sie  durch  den  Krieg 
notleidend  geworden  sind  und  trotzdem  die  Herbstmesse  besuchen,  steht 
infolge  eines  weiteren  Entgegenkommens  des  Rates  der  atadt  Leipzig 


Patente. 

D eutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

M.  55  275.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glasperlen  mit  einer  ein- 
gebrannten Irisschicht.  Albin  Müller-Schmoß,  Lauscha,  S.-M.  24.2.  14. 

Zurücknahme  von  Anmeldungen. 

M.  54  274.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Deckschichten  für  den 
Silber-Belag  von  verspiegelten  Gläsern.  29.4.  15. 

Erteilungen. 

287  122.  Zinkmuffel  aus  Ton  und  feuerfestem  Material.  Celludiu  Go. 
m.  b.  H.,  Berlin.  5.  9.  13.  


252  880.  Glaswalze. 


Löschungen. 


Musterregister. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  Mai  1915. 

18.  Porzellanfabrik  F.  Thomas,  Marktredwitz  Inhaberin  Porzellan- 
fabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G.),  Marktredwitz.  Dekore  9030,  9064, 

9071’  Eür  ^die  ^lastifchen^rzeugnisse  1500-1504,  1500-1503  a,  1207  und 
1207a  wurde  die  Schutzfrist  um  3 Jahre  verlängert. 

18.  Geo  Borgfeldt  & Co.,  A.-G„  Berlin.  Puppen  mit  Charakterkopf 
und  Körper  von  eigentümlicher  Form  sowie  Tierfiguren  1125/5000, 
1178/4862A — C,  /4864,  /4876,  /4882, 

/5461  /5467  /5493/IV,  /6510,  /5550,  /5612  mont.,  5600,  /5614,  /5615, 

/101  ' /5602RI  /4868A  B,  4880,  /4904B,  4912  B,  4934,  /5432/I,  /5600, 
/5613,  /5618/I,’ /5619/I,  /297  D/3/0,  /297  C/O,  19524-19526/,  19532/  bis 
19540/65,  5617.  3 Jahre. 

19.  Beyer  & Bock,  Volkstedt.  Teller  927,  932,  Erdbeerschalen  528, 

936,  Vasen  929 — 931,  Briefbeschwerer  933,  Bonbonniere  935.  3 Jahre. 

20.  Carl  Krister,  Waldenburg.  Für  Flächenmuster  290  wurde  die 
Schutzfrist  um  3 Jahre  verlängert. 

20.'  Bombastus- Werke  Potschappel-Dresden  Emil  Adolf  Bergmann, 
Zauckerode.  Giasllasche  mit  Stopfen  X.  3 Jahre. 
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W ar  enzeichen-Eintr  agungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen : G.  Geschäftsbetrieb ; W.  Waren- 

verzeichnis ; (A.)  Auszug ; (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

204  570.  Sendlinger  optische  Glaswerke  G.  m.  b.  H., 

München.  G. : Fabrikation  und  Vertrieb  von  Glas  und  Glas-  lUil 

waren  jeglicher  Art.  W. : Optisches  Glas  und  Geräteglas,  Hafenglas,  ge- 
senktes, gewalztes  und  gepreßtes  Glas,  Tafel-  und  Spiegelglas,  Glasgeräte, 
Glasinstrumente,  Glasröhren,  Glasstäbe,  Hohlglas,  Gefäße  aus  Glas,  Lampen 


aus  Glas,  Lampen-  und  Zylindergläser,  Beleuchtungsglas,  sämtlich  sowohl 
farblos  wie  gefärbt.  A. : 30.  12.  14. 


204  760.  Cölln-Meißner  Ofenfabrik  Saxonia  G.  m.  b.  H., 

Meißen  i.  S.  G. : Ofen-  und  Wandplattenfabrik.  W. : Doppel-  »3 II  US 
seitig  verwendbare  Platten  aus  Steingut,  Porzellan,  Ton,  Zement  od.  dergl 
Material.  A. : 15.  10.  14. 

204  779.  Emil  Sahm,  Grenzhausen  (Westerwald).  C a U »>|-» 1 c. 
G. : Steinzeugfabrik  und  Zinngießerei.  W. : Einkocbgläser,  >^01*111  b 
Abdichtungen,  Deckel,  Biergläser  und  Krüge  sowie  Trinkgefäße.  A. : 
29.3.  15. 


Fragekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

56.  Bei  unserem  Steingut-Gebrauchsgeschirr  springt  teilweise  die  Glasur 
oben  am  Rand  ab,  und  zwar  nicht  bei  allen  Stücken,  sondern  nur  bei  einzelnen, 
ebenso  nicht  am  ganzen  Rand,  sondern  nur  an  einzelnen  Stellen.  Die  Ränder 
sind  nicht  scharf,  sondern  rund.  Ist  der  Fehler  auf  unsauberes  Verschwommen 
oder  auf  den  Sand,  den  die  Masse  enthält,  zurückzuführen,  der  beim  Ver- 
schwommen sehr  häufig  stark  hervortritt? 

Erste  Antwort:  Wenn  in  Ihrer  Masse  der  Sand  stark  hervor- 

tritt, so  ist  er  offenbar  zu  wenig  gemahlen,  setzt  sich  in  der  flüssigen 
Masse  ab  und  wird  beim  Pressen  ungleich  verteilt;  infolgedessen  dehnt 
sich  die  Masse  verschieden  aus,  und  Absprengungen  sind  die  Folge.  Sie 
müssen  daher  den  Sand  feiner  mahlen  und  die  Körnung  durch  entsprechend 
feine  Siebe  kontrollieren.  Es  können  aber  auch  durch  zu  feine  Mahlung 
neue  Fehler  auftreten,  wenn  Masse  und  Glasur  nicht  genau  zusammen- 
passen; Sie  müssen  dann  eben  bezüglich  der  Mahlfeinheit  Versuche  an- 
stellen. Jedenfalls  wird  aber  schon  bei  einer  weniger  feinen  Mahlung  der 
Fehler  verschwinden,  weil  er  nur  an  einzelnen  Stellen  des  Bandes  auftritt, 
wo  naturgemäß  die  Spannungen  am  größten  sind.  Eiue  andere  Möglich- 
keit ist  die  Bildung  von  gewissen  Salzen  in  der  Masse,  die  beim  Trocken- 
prozeß an  die  hervorspringenden  Stellen  und  Kanten  wandern  und  sich 
dort  als  sichtbare  weiße  Schicht  abscheiden,  eine  Erscheinung,  die  im 
Frühjahr  und  im  Herbst  häufiger  auftritt.  Nach  dem  Biskuitbrand  sind 
die  salzreichen  Stellen  gewöhnlich  dichter,  und  die  Glasur  paßt  dann  nicht 
mehr  darauf,  so  daß  sie  samt  der  anhängenden  Masse  abspringt.  Achten 
Sie  daher  auf  das  Auftreten  von  Salzen  bei  der  trockenen  Ware  und  reiben 
Sie  die  letztere  vor  dem  Schrühen  mit  feinem  Sandpapier  an  den  betreffen- 
den Stellen  ab. 

Zweite  Antwort:  Nach  Ihren  Angaben  zu  urteilen  sind  Ab- 
lagerungen von  Salzen  schuld  am  Ausspringen  des  Randes  bei  Ihrem 
Steingut-Gebrauchsgeschirr.  Wie  nun  die  Salze  in  die  Masse  gelangen, 
läßt  sich  nur  mutmaßen  ; so  ist  es  möglich,  daß  eines  Ihrer  Rohmaterialien 
oder  das  Anmachwasser  für  dieselben  solche  enthält,  wahrscheinlich  Sul- 
fate, oder  daß  diese  sich  erst  in  der  Masse  durch  Umsetzung  bilden,  wie 
das  auch  eine  sodareiche  Gießmasse  bei  längerer  Berührung  mit  Gips  begün- 
stigt. Es  ist  aber  nicht  ausgeschlossen,  daß  erst  beim  Abschwammen 
Salze  in  den  Rand  gelangen,  da  das  Abschwammwasser  nicht  sehr  oft  er- 
neuert wird,  somit  bald  mit  Salzen  angereichert  ist.  Die  Wirkung  der 
Salze  im  Scherben  ist  meistens  eine  zweifache,  eine  mechanische  und  eine 
chemische.  Die  mechanische  äußert  sich  dadurch,  daß  die  Ablagerungen 
das  Gefüge  des  Scherbens  lockern,  was  so  weit  gehen  kann,  daß  Stücke 
des  letzteren  schon  vor  dem  Brennen  abplatzen;  meistens  tritt  das  Ab- 
stößen nach  dem  Glattbrennen  auf,  begünstigt  durch  die  Spannungen  der 
Glasur.  Chemisch  wirken  die  Salze  in  der  Weise,  daß  sie  den  Scherben 
an  der  betreffenden  Stelle  verändern,  so  daß  die  Glasur  entweder  nicht 
angenommen  wird  oder  doch  nicht  mehr  zum  Scherben  paßt;  die  Folge 
davon  ist  ein  Abplatzen  der  Glasur,  wobei  Teile  des  Scherbens  mitgehen. 
Die  Abhilfe  ergibt  sich  aus  dem  Gesagten:  Es  ist  dafür  zu  sorgen,  daß 
keine  löslichen  Salze  auf  irgend  eine  Weise  in  den  Scherben  gelangen. 
Zeigen  sich  aber  bei  der  lufttrockenen  Ware  Ausblühungen  am  Rande 
oder  an  sonst  vorspringenden  Stellen,  so  sind  diese  Stellen  vor  dem 
Schrühen  der  Stücke  leicht  mit  feinem  Sandpapier  abzureiben.  Bei  ge- 
sehrühter  Ware  sind  mit  Salzen  durchsetzte  Stellen  meistens  durch  etwas 
dunklere  Färbung,  sowie  durch  ihre  größere  Dichtigkeit  kenntlich;  das 
Abreiben  ist  aber  dann  kaum  mehr  möglich,  zum  mindesten  sehr  schwierig. 


Glas. 

47.  Wie  werden  gute  Strecksteine  von  225%160  cm  für  Tafelglasöfen 
hergestellt,  und  womit  werden  diese  Steine  geschliffen  und  poliert? 

Erste  Antwort:  Zur  Herstellung  der  Strecksteine  benutzt  man 
hölzerne  Formen,  die  um  das  reichlich  bemessene  Schwindemaß  größer 
sein  müssen,  als  die  gewünschte  Platte.  Auf  den  Boden  der  Holzform 
kommt  zunächst  eine  weiche  Schicht  von  Stroh  oder  gestoßenen  Hafen- 
schalen, darüber  eine  Lage  grobe  Sackleinwand.  Auf  diese  kommt  die 
Unterschicht  des  Strecksteins  in  einer  Dicke  von  8—10  cm  zu  liegen,  für 
die  man  eine  Mischung  aus  5 Teilen  grober  Schamotte  und  3 Teilen  fettem 
Bindeton  nimmt.  _ Die  Unterschicht  bleibt  2—3  Tage  stehen,  damit  sich 
die  Feuchtigkeit  in  ihr  gleichmäßig  verteilt.  Dann  wird  deren  Oberfläche 
angerauht  und  eine  Oberschicht  von  4 cm  Dicke  darauf  geschlagen.  Die 
Masse  für  diese  besteht  aus  1 Teil  fettem  Grünstädter  Ton,  1 Teil  Hafen- 
schalen und  2 Teilen  Graphit.  Die  Materialien  werden  durch  ein  Sieb 
von  mindesten  15  Maschen  auf  den  qcm  gesiebt,  so  daß  sie  ganz  fein  • 
sind.  Die  Oberschicht  wird  eben  gestrichen,  geglättet  und  dann  mit 
reiner  feuchter  Leinwand  bedeckt.  So  läßt  man  die  Platte  sechs  Tage 
stehen,  wobei  die  Wärme  des  Lagerraums  stets  gleichmäßig  sein  und 
nicht  unter  15°  und  nicht  über  25«  betragen  soll.  Der  rohe  Stein  wird 
dann  täglich  mit  einem  Holzhammer  oder  Pilz  geschlagen,  bis  dabei  kein 
Wasser  mehr  zum  Vorschein  kommt,  was  in  etwa  14  Tagen  der  Fall  ist, 
worauf  er  getrocknet  wird,  wobei  man,  um  ein  Verwerfen  zu  vermeiden, 
ie  Ecken  mit  Steinen  beschwert.  Das  Trocknen  nimmt  6—8  Wochen  in 


Anspruch.  Nun  werden  die  Streckplatten  bearbeitet,  damit  die  Flächen 
eben  und  die  Kanten  im  rechten  Winkel  zueinander  stehen.  Dann  erst 
kommen  sie,  am  vorteilhaftesten  natürlich  mehrere  auf  einmal,  in  den 
Temperofen,  wo  sie  ganz  sorgfältig  angewärmt  und  schließlich  gebräunt 
werden,  wobei  sie  auf  einer  Längskante  stehen  und  durch  zwischengelegte 
Steinklötze  am  Verziehen  gehindert  werden.  Das  Polieren  der  Streck- 
steine erfolgt  erst  unmittelbar  vor  der  Inbetriebnahme  des  Streckofens. 
Zu  dem  Zweck  wird  der  Stein  auf  einen  niederen  hölzernen  Bock  gelegt 
und  mit  Richtsteinen  geschlichtet.  Man  fährt  zunächst  mit  einem  eben 
gehobelten  Holz  über  den  Stein,  wobei  sich  die  erhöhten  Stellen  bemerkbar 
machen,  zeichnet  diese  an  und  schleift  sie  mit  dem  Richtstein,  einem 
Sandstein  von  etwa  10x10  cm  Größe,  der  vorteilhaft  in  eine  Holzfassung 
gelegt  wird,  ab.  Dieses  Schleifen  wird  solange  fortgesetzt,  bis  die  ganze 
Platte  eben  ist,  worauf  diese  naß  abgewischt  und  mit  Wasser  gut  ange- 
feuchtet wird.  Nun  folgt  das  eigentliche  Polieren.  Auf  den  feuchten 
Stein  streicht  man  mit  einem  Pinsel  eine  dünne  Lage  Wasserglaslösung 
(1  1 Kali  Wasserglas  zu  1 1 Wasser),  bis  alle  Poren  des  Steins  ausgefüllt 
sind.  Dann  reibt  man,  am  besten  mit  der  Hand,  die  Wasserglaslösung 
fest  in  den  Stein  ein  und  läßt  sie  erhärten.  Ist  dies  geschehen,  so  wird 
der  Ueberzng  mit  feinem  Sand  und  einem  Stein  abgeschliffen,  so  daß 
schließlich  nur  noch  die  Poren  mit  Wasserglas  ausgefüllt  sind.  Inzwischen 
hat  man  in  1 1 der  Wasserglaslösung  200  g staubfeinen  feuerfesten  Ton 
und  100  g ebensolche  Schamotte  eingerührt  und  reibt  nun  diese  Masse 
ebenfalls  mit  der  Hand  fest  auf  den  Stein  auf.  Darauf  läßt  man  erhärten 
und  schleift  dann  wieder  ab,  so  vorsichtig  aber,  daß  diesmal  eine  dünne 
Politurschicht  auf  dem  Stein  verbleibt.  Schließlich  erfolgt  der  dritte 
Politurauftrag,  wobei  das  Wasserglas  bis  zur  Breikonsistenz  nur  mit 
mehlfeinem  Sande  versetzt  wird.  Diese  Masse  wird  lange  und  fest  auf- 
gerieben und  nach  dem  Hartwerden  mit  einem  weichen  Stein  sorgfältig 
abgeschliffen,  bis  sie  glänzt,  dann  wird  die  Fläche  noch  mit  gepulvertem 
Speckstein  oder  Federweiß  nachgerieben  und  blank  gewischt.  Der  Stein 
ist  nun  gebrauchsfertig.  Die  so  bereitete  Politur  hält  mehrere  Monate 
vor,  besonders  wenn  der  Stein  im  Ofen  mit  einem  weichen  Stein  von  Zeit 
zu  Zeit  nachgeglättet  wird. 


zjweii-e  Antwort:  UU1  guui-  nciz,u=tcncu,  rnuü  mau 

vor  allem  Tone  verwenden,  die  gegen  Temperaturwechsel  nur  wenig 
empfindlich  sind;  sehr  gut  eignen  sich  u.  a.  Meißener,  sowie  Bunzlauer 
Hafenton  zu  gleichen  Teilen.  Für  den  Unterteil  des  Steines  nimmt  man 
6 Maß-Teile  gebrannten  Ton  und  2 Maß-Teile  Hafenschalen,  durch  ein 
Sieb  von  8 mm  Maschenweite  gesiebt,  und  21/ 2 Maß-Teile  rohen  gemahlenen 
Ton,  während  für  den  Oberteil  des  Steins  das  Mischungsverhältnis  das 
gleiche  bleibt,  das  gebrannte  Material  aber  in  so  feiner  Körnung  verwendet 
wird,  wie  sie  für  Häfen  üblich  ist.  Nachdem  die  Mischungen  abgemessen 
sind,  werden  sie  trocken  gut  durcheinandergemischt,  dann  mit  Wasser 
nicht  zu  weich  eingemacht  und  alle  3 Tage  abgestochen  und  umgetreten. 
Der  Rahmen  der  Form  für  die  Steine  wird  aus  6 cm  dicken  Bohlen  von 
17  cm  Höhe  angefertigt  und  der  Boden  aus  ebenso  dicken  Brettern  mit 
eingeschobenen  starken  Leisten,  damit  er  sich  nicht  verziehen  kann. 
Auf  diesen  stellt  man  den  Rahmen  und  befestigt  ihn  mit  Klammern,  da- 
mit er  sich  beim  Eintreten  des  Tones  nicht  .heben  kann.  Nun  schüttet 
man  ganz  grobe  Schamottekrösel  in  die  Form,  breitet  sie  ungefähr  1 cm 
dick  ganz  gleichmäßig  auf  dem  Boden  aus  und  legt  darauf  eine  Lage 
ganz  gerades  Stroh;  jetzt  wird  die  grobe  Tonmasse  in  Schichten  von 
6 cm  gleichmäßig  eingebracht  und  mit  den  Füßen  eingestampft,  bis 
die  Form  auf  5 cm  gefüllt  ist.  Hierauf  wird  die  Masse  ganz  gleichmäßig 
abgestrichen,  die  ganze  Fläche  mit  den  Fingern  rauh  gekratzt  und  die 
Form  mit  der  feineren  Tonmas;e  vollgeschlagen,  die  dann  in  Formhöhe 
gerade  abgestrichen  und  ohne  Wasser  glatt  gemacht  wird.  Die  gefüllte 
Form  wird  jetzt  an  einen  Ort  gebracht,  wo  möglichst  immer  gleiche  Tempe- 
ratur herrscht,  damit  der  Stein  gleichmäßig  trocknet.  Jeden  Tag  muß 
der  Stein  oben  mit  einem  glatten  Holzklopfer  nachgeschlagen  und  mit 
einem  groben  Tuch  zu  gedeckt  werden,  und  zwar  so  lange,  bis  die  obere 
Fläche  anfäDgt  hart  zu  werden.  Sobald  nun  der  Stein  soweit  zusammen- 
getrocknet ist,  daß  er  sich  von  der  Form  ablöst,  hebt  man  den  Rahmen 
ab  und  läßt  den  Stein  ganz  trocken  werden,  worauf  man  ihn  auf  einem 
dicken  Brett,  das  sich  nicht  biegen  kann,  auf  die  hohe  Kante  stellt  und 
vollends  austrocknen  läßt.  Dann  wird  der  Stein  mit  dem  Brett  auf  Rollen 
zum  Oien  transportiert.  Gewöhnlich  werden  mehrere  Steine  auf  einmal 
in  den  Ofen  gestellt,  und  zwar  einer  vom  andern  einen  halben  Ziegel 
entfcrnt  > dazwischen  stellt  man  an  den  Enden  und  in  der  Mitte 
eine  Schicht  Schamottesteine  ganz  fest  an  die  Platten,  damit  sich  diese 
im  Feuer  nicht  verziehen.  Nach  dem  Brennen  legt  man  den  Stein  auf 
eine  dicke  Sandunterlage  und  richtet  ihn  auf  der  oberen  Seite  mit  einem 
scharfen  Hartmeißel  nach  einem  Richtscheit  ab,  und  zwar  bedient  man  sich 
eines  leichten  Meißels  und  eines  nicht  allzu  schweren  Hammers,  damit  der 
Stein  keiner  starken  Erschütterung  ausgesetzt  wird.  Nun  wird  ein  glatter, 
harter  Natursandstein  von  etwa  30  cm  im  Quadrat  und  etwa  10  cm  dick 
an  zwei  Holzgriffen  befestigt  und  von  zwei  Mann  unter  Aufstreuen  von 
fein  gesiebtem  Glassand  und  schließlich  von  fein  gesiebter  Asche  so  lange 
ub“die  ganze  Platte  hin  und  hergezogen,  bis  die  letztere  ganz  glatt  ge- 
schliffen ist.  Jetzt  schreitet  man  zum  Polieren;  dazu  bedient  man  sich 
eines  Polier-Pilzes  (Farbenreiber)  aus  Glas  mit  Stiel,  dessen  Reibfläche  etwa 
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12  cm  im  Durchmesser  hat  und  glatt  geschliffen  ist.  Der  Streckstein  wird 
zunächst  mittels  Bürste  von  Staub  gereinigt,  dann  mit  einem  kleinen  Pinsel 
in  einer  Fläche  von  40 — 60  cm  im  Quadrat  mit  reinem  Wasser  bestrichen 
und  nun  an  dieser  Stelle  so  lange  mit  Nachdruck  gerieben,  bis  er  trocken 
ist,  worauf  man  wieder  naß  macht  und  unter  Druck  so  lange  reibt,  bis 
sich  eine  glänzende  Fläche  zeigt.  Man  geht  dann  zu  einer  anderen  Stelle 
über  und  fährt  so  fort,  bis  der  ganze  Stein  fertig  ist.  Dieses  ist  die  beste 
und  haltbarste  Politur,  die  sogenannte  Naturpolitur;  alle  anderen  Polier- 
mittel,  wie  Graphit,  Mennige  und  dergl.,  sind  zu  verwerfen,  denn  sie 
blättern  sehr  bald  ab  und  ergeben  dann  schlechte  Scheiben. 

Dritte  Antwort:  Die  Herstellung  der  Strecksteine  hat  viel 
Aehnlichkeit  mit  der  Anfertigung  der  Ofenplatten.  Zunächst  richtet  man 
eine  stärkere  Holzunterlage  von  der  gewünschten  Größe  des  Strecksteins 
her,  auf  die  ein  zerlegbarer  Holzrahmen  verklammert  wird,  der  in  seinen 
lichten  Maßen  genau  den  Dimensionen  des  Strecksteins  entspricht,  wäh- 
rend seine  Höhe  gewöhnlich  12 — 15  cm  beträgt.  Auf  den  Boden  der 
Steinform  legt  man  nun  Langstroh  und  schlägt  darauf  eine  Schicht  Masse 
von  der  halben  Stärke  des  Steines  aus  3 Teilen  rohem  Ton  und  5 Teilen 
Schamotte  von  nicht  zu  feinem  Korn,  ist  diese  Mischung  fest  in  die 
Form  geschlagen  und  hat  sie  etwas  angezogen,  so  schlägt  man  darauf 
eine  Zweite,  sog.  Oberschicht  aus  1 Teil  Bohton,  1 Teil  fein  gemahlener 
Schamotte  und  2 Teilen  Hafenschalen.  Auf  diese  Oberschicht  wird  dann 
eine  ca.  2 cm  starke  Deckschicht  aus  1 Teil  Rohton  und  2 Teilen  Graphit 
aufgearbeitet  und  geglättet.  Nun  bleibt  der  Stein  6 — 8 Wochen  liegen, 
bis  er  vollständig  lufttrocken  ist,  und  wird  dann  ca.  10  Stunden  gebrannt. 
Nach  sorgfältigem  Abkühlen  richtet  man  ihn  mit  der  Hammerschärfe  ganz 
glatt  ab  und  schleift  ihn  mit  einem  Schamottestein  unter  Zuhilfenahme 
von  gröberem,  dann  feinerem  und  zuletzt  ganz  feinem  Sand  trocken  ab. 
Hierauf  erhält  der  abgeschliffene  Stein  einen  Ueberzug  von  Wasserglas 
und  wird  nun  mit  ganz  feinem  Sandstein  abgeschliffen.  Das  Aufträgen 
von  Wasserglas  und  das  Abschleifen  wird  so  oft  wiederholt,  bis  alle  Poren 
angefüllt  sind  und  die  Obeiüäche  der  Steine  eine  vollständig  ebene  Fläche 
bildet.  Zum  Schluß  macht  man  eine  sirupdicke  Mischung  von  Wasserglas 
und  gleichen  Teilen  feinstem  Schamottemehl  und  Schwerspat  und  poliert 
damit  den  Streckstein  unter  Anwendung  eines  Lederballens,  bis  die  Ober- 
fläche Glanz  annimmt.  Dann  ist  der  Stein  gebrauchsfertig. 

Vierte  Antwort:  Zu  den  Strecksteinen  für  Tafelglashütten 

werden  der  besseren  Widerstandsfähigkeit  gegen  Temperaturwechsel  wegen 
magere  Mischungen  verwendet.  Man  gibt  denselben  zweckmäßig  eine 
etwa  12  cm  starke  Unterschicht  aus  3 Teilen  Rohton  und  5 Teilen  grober 
Schamotte.  Für  die  obere  Politurschicht  von  ca.  3 cm  Dicke  kann  man 
nur  ganz  fein  gemahlene  Masse  verwenden,  und  zwar  aus  1 Teil  Rohton 
und  2 Teilen  Schamotte.  Die  Herstellung  der  Steine  erfolgt  in  Holzformen. 
Zu  dem  Zweck  wird  der  Boden  der  letzteren  mit  grobkörnigem  Sand  be- 
streut und  darauf  die  grobförmige  Masse  eingeschlagen ; nach  zwei  Tagen 
wird  dann  die  feine  Tonmasse  darüber  gelegt  und  festgeschlagen.  Das 
Festschlagen  wird  in  Zeiträumen  von  zwei  Tagen  so  lange  fortgesetzt,  als 
noch  Feuchtigkeit  im  Stein  bemerkbar  ist.  Wenn  dann  die  Steine  voll- 
ständig trocken  sind,  so  werden  sie  mit  derselben  Vorsicht  wie  die  Häfen 


getempert,  jedoch  bei  schwächerem  Feuer,  damit  sie  sich  nicht  verbiegen. 
Die  langsam  abgekühlten  Platten  werden  schließlich  durch  Schleifen  mit 
Sand  und  einen  Gußeisen-Reiber  gleichmäßig  geebnet,  mit  Tonwasser  oder 
Oel  mittels  Glasreibers  poliert  und  bei  Ingebrauchnahme,  sowie  später  im 
Betrieb  in  mehrstündigen  Zwischenpausen  mit  Graphit  eingerieben. 

Fünfte  Antwort:  Die  Größe  der  Platten  von  ca.  250x160  cm 
bei  der  verhältnismäßig  geringen  Stärke  von  nur  12 — 14  cm  bringt  es 
mit  sich,  daß  sich  die  Steine  im  Feuer  stets  leicht  verziehen,  wenn  nicht 
gar  reißen.  Es  bleibt  deshalb  ein  Abrichten  der  Strecksteine  oder  ein 
langwieriges  Abschleifen  der  unebenen  Stellen  selten  erspart.  Dem  Aus- 
sehen gewisser  belgischer  Strecksteine  nach  zu  schließen,  werden  dort  die 
Platten  überhaupt  nicht  bei  offenem  Feuer,  sondern  in  Muffelöfen  nur 
ganz  schwach  gebrannt,  oder  die  Platten  werden  zwar  bei  offenem  Feuer 
behandelt,  aber  in  eine  grobe  Schamottemasse  vollständig  eingebettet. 
Die  Steine  bleiben  dann  zwar  schön  gerade,  sind  aber  nur  sehr  schwach 
gebrannt  und  daher  sehr  zerbrechlich.  In  bezug  auf  die  Masse  selbst  ist 
wenig  zu  sagen ; der  Stein  wird  bis  etwa  zu  zwei  Dritteln  seiner  Stärke 
aus  grobem  Material  gefertigt  und  das  übrige  Drittel,  der  Oberteil,  aus 
feinerem  Schamottetongemisch  unmittelbar,  nachdem  der  Unterteil  auf- 
geschlagen ist,  aufgetragen.  Als  Unterlage  für  den  aufzuschlagenden 
Stein  verwendet  man  fest  verbundene  Bretter  mit  sicherer  Auflage;  auf 
die  Bretter  kommt  eine  etwa  5 — 6 cm  starke  Schicht  von  feinem  Schamotte- 
mebl,  das  etwas  angefeuchtet  sein  kann ; auf  das  Schamottemehl  kommt 
Papier  oder  Leinwand,  und  darauf  wird  erst  der  Stein  aufgeschlagen. 
Nach  langsamem  Trocknen  wird  der  Stein  schon  im  rohen  Zustand  fein 
abgerichtet  und  mit  einem  ebenen  Sandstein  abgeschliffen.  Auch  kann 
die  Platte  schon  vor  dem  Brennen  mit  einer  Politur  aus  40  %-iger  Wasser- 
glaslösung, Mennige  und  feinstem  Rohton  schwach  poliert  werden,  die 
sich  dann  festbrennt.  Nach  dem  Brennen  wird  der  Stein,  wie  schon  be- 
merkt, abgerichtet,  mit  einem  großen  Stück  Bimsstein  glatt  geschliffen 
und  darauf  so  lange  mit  einem  dünnen  Schlicker  von  Strecksteinpolitur 
behandelt,  bis  die  letztere  einen  dünnen,  gleichmäßigen  Ueberzug  bildet; 
zu  dick  aufgetragene  Politur  springt  leicht  ab.  Es  ist  zu  empfehlen,  eine 
Anzahl  Streckplatten  poliert  vorrätig  zu  halten,  damit  bei  Abnutzung  der 
Politur  neue  polierte  Platten  als  Ersatz  vorhanden  sind. 

Nachstehend  Vorschriften  für  Strecksteinpolitur: 


Mennige  ......  1 Maß-T.  Feiner  Rohton  ....  1 Maß-T. 

Feiner  Rohton  ...  1 „ Feinstes  Wasserblei  . . 2 „ 

Speckstein 1 „ 40%-iges  Wasserglas  . 1 „ 

40%-iges  Wasserglas  . 1 „ Wasserglas 1 „ 

Wasser 1 „ 


Mene  Fragen. 

Glas. 

48.  Können  transportable  Auftreiböfen  stabile  Auftreiböfen  vollkommen 
ersetzen  und  eignen  sie  sich  für  die  Preßglaserzeugung  ? Wer  liefert  solche 
Brenntrommeln  ? Vorhanden  ist  Generatorgas  aus  guter  böhmischer  Braun- 
kohle, Schornsteinzug,  Ventilator  und  Preßluft,  ca.  1 Atmosphäre. 


Mittlere  Porzellanfabrik  in  der  Nähe  Karlsbads,  direkt 
an  der  Bahn  gelegen,  modern  eingerichtet,  Erzeugung  Ge- 
brauchsgeschirr, 

sucht  stillen  oder  tätigen 

Kompagnon 

mit  -einer  Einlage  von  35 — 40  Mille  Mark.  Gefl.  Angebote 
(Vermittler  verbeten)  unter  „Großer  Gewinn“  an  die  Annoncen- 
expedition Rudolf  Rosse,  Pilsen.  [32C 


4t 

4t 

4t 

4t 

4t 

4t 

4t 

4t 

4t 

4t 

4t 

4t 


Wir  sind  Kassa-Käufer 
für  grosse  Partien 

Tassen. 


Angebote  unter  J 218  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal  erbeten. 


4t 

4t 

4t 

4t 

4t 

4t 

4t 

4t 

4t 

4t 

4t 

4t 

4t 


Lagerhoter. 

Taschenflaschen,  Honiggläser, 
Medizingläser,  sowie  sonstige 
Gläser  und  Flaschen  kauft  und 
erbittet  bemusterte  Angebote  [38 

1 Gustav  Hilbert,  G.  m.  b.  H,  Stettin. 


Ovale  Gundiach  sche 
Verschmelzmaschine, 

gebraucht,  in  noch  gutem  Zu- 
stande, wird  zu  kaufen  gesucht. 
Angebote  unter  H 194  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Porzellanfabrik  in  der  Karlsbader  Gegend,  an  der  Bahn 
gelegen, 

sucht  einen  tätigen 

Kompagnon 

für  den  technischen  Betrieb,  Erzeugung  und  Brennhaus  (Ge- 
brauchsgeschirre) mit  einer  Einlage  von  30 — 40  Mille  Mark  auf- 
zunehmen. Ausführliche  Angebote  von  nur  tüchtiger  Kraft  unter 
„Guter  Mitarbeiter“  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal.  [32 c 


iera  ir-aioÜqUeiOeitEfcEji 


Welche  Glashütte 

hat 

Glasbrocken 
oder  ßlasmehl 

aus  reinem  weißen  Glas  ab- 
zugeben? Es  handelt  sich  [ 
um  regelmäßigen  Bedarf 
und  waggonweisen  Bezug. 
Angebote  unter  J 210  an  die 
Geschäftsstelle  d. Sprechsaal. 


SsnsnsnaB  E3  snsnsnsrai 


Verl'rel’ungen 


Große  leistungsfähige  öster- 
reichische Glasraffinerie  sucht 
erstklassigen 

Verkäufer 

für  ihr  Rleikristall  und 
Hartkrlstall  in  Deutschland. 
Gut  eingeführte  Bewerber,  die 
bereits  einschlägige  Artikel  mit- 
führen, wollen  ihre  ausführlichen 
Angebote  unter  J 213  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal 
richten. 


Grossist  kauft  bei  billigem 
Angebot  Posten 

Wand-  oder 
Boden-platten 

aller  Art 

gegen  bare  Kasse.  Verladung 
übernimmt  Käufer  eventl.  selbst. 
Angebote  unter  J 223  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Leistungsfähige  Firma  für  be- 
kannte bewährte  fertige  Hafen- 
inasse  und  Hafentone  in  Stücken 
und  gemahlen  sucht  bezirksweise 

Vertretung  zu  vergeben 

im  In-  und  Ausland  an  einge- 
führte und  bei  den  Abnehmern 
bekannte  Personen.  Angebote 
unter  H 179  an  die  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal. 
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Routinierter  Auslandsvertreter 
sucht  Verbindung  mit  leistungs- 
fähigen Werken  wegen 

Reisevertrefunj 

für  die  Türkei  und  Balkanstaaten 
zum  Absatz  von  Fußboden-  und 
Wandplatten,  Steingutfabrikaten, 
Oefen  usw.  Angebote  unter  H 187 
an  die  Geschäftsstelle  d.  Sprechs. 

Langjähriger  Vertreter  einer 
größeren  Porzellanfabrik,  bei 
Warenhäusern,  Grossisten  und 
Spezialgeschäften  gut  eingeführt, 
sucht 


re 


nur  erstklassiger  Fabriken.  Rück- 
sprache eventl.  zur  Messe.  An- 
gebote unter  H 185  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Bekanntmachung1. 

Nachdem  die  Stücke  der  fünfprozentigen  Reichsschatzanweisungen  der  zweiten  Kriegs- 
anleihe bereits  vor  einiger  Zeit  vollständig  an  die  Zeichnungsstellen  ausgegeben  worden  sind, 
werden  wir  im  Laufe  dieses  Monats  von  den  Stücken  der  fünfprozentigen  Reichsanleihe  wieder 
einen  größeren  Teilbetrag  als  dritte  Rate  zur  Verteilung  bringen.  Dieser  hoffen  wir  Ende  September 
die  vierte  Rate  und  Ende  Oktober  den  Rest  folgen  lassen  zu  können.  Wir  sind  zwar  bemüht, 
die  Zeichner  sobald  als  irgend  möglich  in  den  Besitz  der  gezeichneten  Stücke  zu  bringen;  trotz- 
dem dürfte  aber  die  Schlußverteilung  vor  dem  genannten  Zeitpunkt  leider  nicht  möglich  sein, 
weil  uns  der  Rest  der  Stücke  wegen  der  mit  der  Herstellung  und  Ausfertigung  von  annähernd 
7 Millionen  Schuldverschreibungen  und  SchatzanweisuDgen  und  ebenso  vielen  Zinsscheinbogen 
verbundenen  übergroßen  Arbeit  nicht  früher  geliefert  werden  kann.  Wir  richten  daher  an  die 
Zeichner  die  Bitte,  auf  die  durch  die  gegenwärtigen  Zeitverhältnisse  geschaffene  Lage  Rücksicht 
zu  nehmen  und  sich  vorläufig  mit  der  Mitteilung  ihrer  Vermittlungsstelle,  daß  die  Zeichnung  für 
sie  getätigt  und  der  Gegenwert  gezahlt  ist,  zu  begnügen. 

Berlin,  im  August  1915. 


Havenstein. 


v.  Grimm. 


Reisevertretung  gesucht. 

Der  Vertreter  einer  erstklassigen  Poraellan- 
l'abrik  sucht  für  die  Reise  noch  eine  bessere  Glas- 
hütte. Nord-,  West-  und  ein  großer  Teil  von  Süd- 
deutschland wird  regelmäßig  bereist,  und  feinste  Refe- 
renzen stehen  zur  Seite.  Angebote  unter  H 198  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  erbeten. 

Zur  Messe  in  Leipzig  anwesend. 


Verschiedenes 


Spezial-Rezepte 

für  auf  billigstem  Wege  herzu- 
stellendes rein  weißes  Beleuch- 
tungsglas, Becher  und  Konser- 
vengläser von  hoher  Haltbarkeit 
sind  abzugeben.  Angebote  unter 
J 221  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal. 


noidschmiere,  -Lappen,  4sche  usw. 

kauft 

M.  Köhler,  Dresden-!].,  Qerichtstr. 


Höchste  Preise 


Sofort  Kasse 


Verkäufe 


porzellanfabril; 

Eine  Porzellanfabrik  in  Ober- 
franken mit  4 Oefen  und  bester 
Einrichtung  ist  sofort  zu  ver- 
kaufen wegen  herangerückten 
Alters  des  Besitzers.  Bedingung: 
dt  10  000  Anzahlung,  alle  Jahre 
di  4000  bis  5000  Abzahlung  bis 
zur  Deckung  des  Betrages.  An- 
gebote unter  H 1<8  an  die 
Geschäftsstelle  de«  Sprechsaal 


Leistungsfähige 

Preßglashütte, 

welche  alle  möglichen  Spezial! 
täten  in  anerkannt  gutem  Glas 
herstellt, 


Leistungsfähige, 
Glashütte  hat 


erstklassige 


Rohglas, 

sowohl  Bleikristall,  als  auch 
reines  weißes  Kristall 

abzugeben.  Lieferungen  erfolgen 
prompt  in  tadelloser  Qualität. 
Angebote  unter  J 224  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Klassische 

Schönheit 

enthalten  die  Künstler-Mappen  : 
Olga  Desmond.  Schwerter 
tanz  dl  5 und  lebende  Marmor- 
bilder v.  Schönheits-Abend  dl  5, 
je  10  Blatt  Original-Bromsilber- 
Photographien  (15X221/2  cm)  in 
hochelegant.  Mappen  in  herrlich 
ster  Ausführung.  Beide  Mappen 
für  dl  10  frei,  auch  in  4 Raten 
ä dl  2,50.  4 Probephotogr.  in 

eleg.  Mappe  für  dl  2 frei.  Alter 
und  Stand  ist  anzugeben.  Be 
stellen  Sie  sofort!  Vorrat  sehr 
gering!  O.  Schladitz  «fc Co. 
Berlin  W.  57,  Bülowstr.  54  Co. 


Angebote  unter  A 2 an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal 


Freienwalder 

Schamottefabrik 

Henneberg  & Co., 


Freienwalde  a.  0. 


Schamottematerial 

höchster  Feuerbeständigkeit  für 
sämtliche  keramische  und  Glasöfen. 

Retorten,  Kapseln,  lieget 

in  allen  Größen. 


Heu  erschienen: 

Dr.  H.  Müller:  Zur  chemischen  Kenntnis  einiger  tertiärer 
und  vortertiärer  Tone,  dl  2,50. 

Dr.  W.  Pukall:  Keramische  Arbeitsmassen,  dl  2,50. 

Dr.  J.  D orfner:  Verwendung  keramischer  Rohmaterialien 
und  Zusammensetzung  feinkeramischer 
Massen  auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

di  3. 

Berichte  der  Technisch  - wissenschaftlichen  Abteilung 
des  Verbandes  keramischer  Gewerke  in  Deutsch- 
land. Heft  2.  dl  5. 

Zu  beziehen  durch  die  GKSGlläflSSlßllfi  dßS  SpPßChSßäl  fll  CobllFtj. 


= In  vollem  Setriebe  = 

befindet  sich  meine  Fabrik  zur  Lieferung  von 

Glasformen  u.  Maschinen 

trotz  des  Krieges. 

Fr.  Wilhelm  Kutzscher9 

Glasformen-  und  Maschinenfabrik,  Eisengießerei, 

Denben  - Dresden. 


. aAWAAAWmiAAWAAAWAWWAA^ 


mit  Einlagen 

sowie  mehrere  Waggons 

Jloniggläser, 

komplett,  liefere  preiswert. 
Angebote  unter  J 219  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


r 


hat  sich  seit  Jahren  bei  den 
Porzellan-  u.  Steingatfabriken, 
Emaillierwerken  usw. 
bestens  eingefübrt  u.  wird  in  jeder 
gewünschten  Feinheit  geliefert. 

„Germania“ 

Elstßrwßrdaßr  Sandwerke  G.  m.b.H. 
Elsterwerda  und  Hobßnbocka  2. 


Lohnlisten 

für  Betriebe  der  Glas-  und 
Töpferei  - Berufsgenossenschaft 
25  Bogen  M 2.55 
100  Bogen  M 8.50 

Unfall- 

Anzeigen 

25  Stück  M 0.85 
100  Stück  M 3.10 

Lehrverträge 

nach  dem  Muster  des  Ver- 
bandes keramischer  Gewerke 
12  Stück  M 0.75 

50  Stück  Ji  3 

100  Stück  Ji  5.— 

-liefert  die:  

Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

uwuuwtnrtnnnfwinnnnnnnni 


Coburg,  den  2.  September  1915. 

'-r1  rV 


Nummer  35. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  industriell. 

IM  ß . Dßiitldilands.  die  Töpferei-BerufsgenoIIenldiaft  und 


Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  heramiicher  Gemerke  in  Deutkh^  Xfebfd!  den  Verband  der  Porzellan- 

neun  Sektionen,  die  Glas-Berulsgenonenlchalt  und  deren  sieben  SeWionen  , T n6  dsn  perband  deulldier  Porzellonlabilken  zur  Wahrung 

induliriellen  non  Oberirnnken  und  Oberplulz,  den  Cer  and  der  »»'rrerdiddren  Toni “ “ Str  Boblgiaslabriken  S.  m.  b.  B„  den  Cerband  Deulldie, 
keramllther  Inierellen  G.  m.  b.  ß,  die  Cereinlglen  aerngullabrto  G n,  b.  , m9ejlz|ngl„s.  and  Flahonbüllen,  den  Sdiuknerbond  Deulldier  G as- 

S CeS  r - de*  Sine  in  »irobia,  den  Cerein 

der  Vertreter  tur  was  |flr  Wgrhmei!ler  und  lndultriebeamte  für  Ghodau  und  Umgegend. 

Prämiiert : Brüssel  1BÖÖ  Goldene  Medaille!  Fernsprechanschluß  Nr.  59.  -Telegr.-Adresse:  Sprechsaal. 

Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille.  Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr 

Prämiiert : Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis. 


Zeichnet  die  dritte  Kriegsanleihe ! 

Abermals  ergeht  an  das  gesamte  deutsche  Volk  die  Aufforderung: 

Schafft  die  Mittel  herbei,  deren  das  Vaterland  zur  weiteren 

Jb 

Heeres  und  unserer  Flotte,  großartige  wirtschaftliche  Leistungen  kennzeicl ™<jn  as  a g 

können.  Ehrensache  ist  es  für  jeden,  dem  Vaterlande  ,n  dieser  großen  über  d,e  Z“^cs  J“*9 

InteresM^m^e^  er  Jffert^apiere^on  Jiervor^^ender  U^gif^*^^^3f^chgüHige^iUIImf ^itte'lri!  Auf 

jede  auch  die  kleinste  Zeichnung  kommt  es  an.  Jeder  muß  nach  seinem  besten  Können  und  Vermögen 

gesägl’Äie  gewonnene°Sch^chten  "bedeuten0"  Auch  “rglbnis  der  taut  heutiger  Bekanntmachung 
des  Reichsbank-Direktoriums  zur  Zeichnung  aufgelegten  dritten  Kriegsanleihe  muß  sich  wieder  zu  eine 
großen  entscheidenden  Siege  gestalten! 
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SPRECHSAAL  — CO  BÜRO. 


Anlegestellen  für  Patentschriften. 

Um  den  beteiligten  Kreisen  die  Einsicht  der  deutschen 
Patentschriften  zu  erleichtern,  sind  innerhalb  des  Deutschen 
Reiches  an  Orten,  die  als  Mittelpunkt  größerer  gewerblicher 
Betriebe  anzusehen  sind  oder  den  Sitz  eines  allgemeineren  ge- 
werblichen oder  wissenschaftlichen  Lebens  bilden,  Patentschriften- 
auslegestellen  eingerichtet  worden,  denen  vom  Kaiserlichen 
Patentamt  die  Patentschriften  entweder  sämtlicher  Klassen  oder 
aus  denjenigen  Klassen  fortlaufend  überwiesen  werden,  die  für 
die  örtlichen  Verhältnisse  hauptsächlich  in  Betracht  kommen. 

Die  vorhandenen  Anlegestellen,  sowie  die  Klassen  der  da- 
selbst niedergelegten  Patentschriften  sind  aus  nachstehendem 
Verzeichnis  ersichtlich.  Die  Anlegestellen  sind  verpflichtet, 
an  bestimmten,  öffentlich  bekannt  zu  machenden  Tagen  und  zu 
bestimmten  Tageszeiten  die  Auslegeräume  offen  zu  halten  und 
jedermann  die  Einsicht  der  Patentschriften  unentgeltlich,  unter 
Umständen  auch  außerhalb  der  Auslegeräume,  zu  gestatten. 

In  der  Auslegehalle  des  Kaiserlichen  Patentamts  zu  Berlin 
ist  eine  nach  8000  Gruppen  sachlich  geordnete  Sammlung  der 
deutschen  Patentschriften  zur  öffentlichen  Einsichtnahme  bereit 
gestellt.  Diese  durch  Angabe  der  einschlagenden  amerikanischen 
Patentschriften  inzwischen  erweiterte  Sammlung  wird  durch  die 
neu  erscheinenden  Patentschriften  fortlaufend  ergänzt.  Die 
Gruppen  der  Sammlung  geben  an  der  Hand  dieser  Patent- 
schriften ein  Bild  von  der  Entwickelung  und  dem  Stand  der 
Technik  auf  jedem  der  8000  Spezialgebiete. 

Die  Gruppensammlung  kommt  in  erster  Linie  für  die  in 
Berlin  ansässigen  Interessenten  in  Betracht.  Um  indessen  die 
Vorteile  der  Gruppenordnung  auch  weiteren  Kreisen,  insbesondere 
auch  den  Patentschriftenauslegestellen  im  Reiche  zugänglich  zu 
machen,  hat  das  Kaiserliche  Patentamt  eine  Nummernliste  der 
deutschen  Patentschriften  nach  8000  Gruppen  sachlich  geordnet 
herausgegeben,  die  den  Anlegestellen  zugegangen  ist.  In  dieser 
Liste,  die  von  den  Anlegestellen  laufend  geführt  wird,  sind  in 
jeder  der  8000  Gruppen  mit  möglichster  Vollständigheit  die 
Nummern  der  bisher  erschienenen  Patentschriften  angegeben, 
die  sich  auf  das  betreffende  Spezialgebiet  beziehen.  Man  ist 
also  in  der  Lage,  sich  nach  dieser  Liste  die  für  irgend  einen 
technischen  Gegenstand  in  Betracht  kommenden  Patentschriften 
in  den  Anlegestellen  vorlegen  zu  lassen,  soweit  diese  die  Patent- 
schriften der  betreffenden  Klassen  geliefert  erhalten. 

Um  die  Feststellung,  in  welche  Unterklasse  und  Gruppe 
eine  bestimmte,  nur  der  Nummer  nach  bekannte  Patentschrift 
gehört,  zu  ermöglichen,  hat  das  Kaiserliche  Patentamt  weiterhin 
ein  „Verzeichnis  der  deutschen  Patentschriften,  nach  der  lau- 

Ver wendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl.-Ing.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

Im  allgemeinen  darf  aber  angenommen  werden,  daß  bei 
guten  Porzellanmassen  das  Verhältnis  der  Basis-  zu  den  Säure- 
äquivalenten  sich  innerhalb  der  Grenze 

Basis  : Säure  = 1 : (1 — 2) 

bewegen  muß. 

Je  mehr  sich  die  Säuerungsstufe  der  unteren  Grenze  nähert, 
einen  umso  höheren  Gehalt  an  Tonerde  im  Verhältnis  zu  Kiesel- 
säure wird  die  Masse  aufweisen  und  demgemäß  auch  einen 
umso  besseren  Stand  im  Feuer  zeigen. 

Aus  praktischen  Gesichtspunkten  wird  man  aber  tunlichst 
eine  Säurewertigkeit  über  1,25  wählen,  und  nur  bei  Porzellan- 
massen für  Spezial-Artikel  noch  darunter  gehen.  Abgesehen 
davon,  daß  die  Transparenz  derartiger  Porzellanmassen  meist 
geringer  ausfallen  dürfte,  bedarf  es  im  Verhältnis  des  gleichen 
Kieselsäuregehalts  zu  anderen  Massen  einer  beträchtlich 
höheren|  Garbrand-Temperatur.  Von  den  meisten  Porzellanen, 
so  vor  allem  von  allen  Service-Porzellanen,  wird  in  der  Praxis 
aber  eine  möglichst  hohe  Transparenz  des  Scherbens  verlangt. 
Da  ferner  aus  fabrikatorischen  Zweckmäßigkeitsgründen  die 
Temperatur  des  Garbrandes  beim  Porzellan  in  der  Regel  SK  14 
nicht  übersteigen  darf,  so  ergibt  sich  von  selbst,  daß  man  gerade 
aus  Billigkeitsgründen  eine  mittlere  Säuerungsstufe  für  Ge- 
brauchsgeschirrmassen wählen  wird. 

Unter  Berücksichtigung  all  dieser  Umstände  wurden  nun 
folgende  Typen  der  Berechnung  der  Probemassen  zu  Grunde 

gelegt:  103  CaO 

A.  20,0  Si02 . 4,0  Ä1203  ( ^7  k!o 

B.  10,0  Si02 . 2,0  A1203  { q'j 

Das  Verhältnis  der  Basis-  zu  den  Säureäquivalenten  ist  bei 

A.  Basis  : Säure  = 1 : 1,54 

B.  Basis  : Säure  = 1 : 1,43 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

fenden  Nummer  geordnet,  mit  Angabe  der  zugehörigen  Klassen 
und  Gruppen“  herausg  egeben.  Beide  Werke  werden  durch 
alljährlich  erscheinende  Nachträge  auf  dem  laufenden  gehalten. 
Wir  heben  aus  dem  Verzeichnis  auszugsweise  diejenigen  An- 
legestellen hervor,  bei  denen  entweder  sämtliche  Patentschriften 
oder  die  der  beiden  für  uns  hauptsächlich  in  Frage  kommen- 
den Klassen  32  (Glasindustrie)  und  80  (Tonindustrie)  einzu- 
sehen sind.  Wo  nur  eine  dieser  beiden  Klassen  ausliegt,  ist 
dies  besonders  vermerkt. 

Verzeichnis  der  Behörden,  Vereine  usw., 
welche  die  deutschen  Patentschriften  erhalten  und  zur  unent- 
geltlichen Einsichtnahme  auslegen. 

Aachen:  Technische  Hochschule. 

Altona:  Preußische  höhere  Maschinenbauschule. 

Barmen : Stadtbibliothek. 

Berlin : Kaiserliches  Patentamt. 

Beuthen  O.-Schl. : Bezirksverein  deutscher  Ingepieure  (Polizei- 
haus, Goystr.  15). 

Bochum:  Westfälische  Berggewerkschaftskasse. 

Bonn:  Handelskammer. 

Braunschweig:  Technische  Hochschule. 

Bremen:  Gewerbekammer. 

Breslau:  Magistrat  (Stadtbibliothek). 

Cassel : Gewerbehalle. 

Charlottenburg:  Technische  Hochschule. 

Chemnitz:  Direktion  der  technischen  Staats-Lehranstalten. 
Clausthal : Königl.  Bergakademie  (Klasse  80). 

Coblenz:  Stadtbibliothek. 

Cöthen : Städtisches  Friedrichs-Polytechnikum 
Danzig-Langfuhr : Technische  Hochschule. 

Darmstadt:  Technische  Hochschule;  Großherzogi.  Zentralstelle 
für  die  Gewerbe. 

Dessau:  Bezirksverein  deutscher  Ingenieure.  (Anlegestelle : 
Städtische  Lesehalle.) 

Dortmund : Wilhelm-  Auguste- Viktoria-Büch  er  ei. 

Dresden:  Technische  Hochschule;  Dresdener  Lesehalle;  Aus- 
kunftstelle für  unbemittelte  Erfinder. 

Düsseldorf:  Verein  deutscher  Eisenhüttenleute  (Bibliothek: 

Breite  Straße  27). 

Duisburg:  Bezirksverein  deutscher  Ingenieure  (Anlegestelle : 
Königl.  Maschinen-  und  Hüttenschule,  Bismarckstraße). 
Erfurt:  Gewerbeverein. 

Essen:  Handelskammer  (Klasse  80;. 

Flensburg:  Handelskammer  (Klasse  80). 

(Fortsetzung  auf  Seite  306.) 


Zur  Verwendung  gelangten  folgende  Rohmaterialien: 
Hirschauer  Rohkaolin,  Hirschauer  Feinkaolin,  Rörstrand-Feldspat, 
Norwegischer  Quarz  und  feingemahlener  Marmor,  wobei  das 
Bestreben  zur  Geltung  kam,  von  dem  Hirschauer  Rohkaolin 
stets  das  größtmögliche  Quantum  zur  Verwendung  zu  bringen. 
Nach  Seger  zeigen  Rörstrand-Feldspat  und  Norwegischer  Quarz 
folgende  Zusammensetzung : 


Gehalt  an 

Rör- 

strand- 

Feldspat 

Prozent- 

formel 

Norwe- 

gischer 

Quarz 

Prozent- 

formel 

Kieselsäure  .... 

64,32 

1,0720 

98,52 

1,6420 

Tonerde  

19,41  j 

0,1903 

1,04 

0,0102 

Eisenoxyd  .... 

0,14 

0,0009 

0,04 

0,0002 

Calciumoxyd  . . . 

Spur 

0,0088 

— 

_ 

Magnesium  oxyd  . . 

0,35 

— 

— 

_ 

Kaliumoxyd  .... 
Natriumoxyd  . . . 

12,90  h 
2,10  | 

0,1596  (K20) 

0,40 

0,0043 

Glühverlust  .... 

0,57 

— 

— 

~ 

99,79  | 

100,00 

Diese  Materialien  sind  also  nach  ihrer  chemischen  Zu- 
sammensetzung als  äußerst  rein  anzusprechen,  während  Marmor 
bekanntlich  als  überhaupt  chemisch  rein  angenommen  werden 
kann.  Trotz  des  geringen  Fehlers,  welcher  zweifellos  in  die 
Erscheinung  tritt,  indessen  an  dem  Gesamtresultat  eben  wegen 
seiner  Geringfügigkeit  nichts  zu  ändern  vermag,  mögen  im 
Interesse  einer  größeren  Uebersichtlichkeit  diese  Materialien  — 
aber  auch  nur  diese  drei  — in  der  Folge  als  vollkommen  rein 
angesehen  werden,  und  daher  jeweils  nach  der  ihnen  zukommen- 
den Molekularformel  K20  . A1203 . 6 Si02  für  Feldspat,  Si02  für 
Quarz  bezw.  CaC03  für  Marmor  eingerechnet  werden.  Bei  den 
praktischen  Versuchen  verringerten  sich  diese  Fehlerquellen 
noch  mehr,  da  der  Prozentsatz  an  Feldspat  im  Verhältnis  zur 
gesamten  Menge  der  Arbeitsmasse  meist  nur  */4  ausmacht,  der 
Quarz  aber  bei  vielen  Massen  überhaupt  nicht  oder  auch  nur 
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in  eerineer  Menge  eingerechnet  zu  werden  brauchte,  da  die 
größte  Menge  an  Kieselsäure  durch  den  Rohkaolin  bezw.  1 
die  Rohtone  Einführung  fand.  Selbstverständlich  können  g 
den  Kaolinen  und  Tonen  auch  alle  anderen  keramischen  Ro 
materialien  auf  Grund  ihrer  chemischen 
die  Massenversätze  eingerechnet  werden.  Ja,  diese  A 
rechnung  hat  stets  Platz  zu  greifen,  sobald  es  sich  weniger 
reine  Feldspat-,  Quarz-  und  Kalkspatsorten  etc.  handelt,  was  j 

to  t.«  weraen  daß  eich 

kann  Bei  den  Scherben  der  verschiedenen  keramischen  Er 
aeJgniefe  handelt  ee  eich  nie  „m  d^chgeectaokene,  sondern 
nur  um  mehr  oder  weniger  gefnttene  Materialien,  also  um 
keineswegs  zu  Ende  geführte  chemische  Reaktionem  Die 
physikalische  Beschaffenheit  der  einzelnen  Stoffe  tra st  zu 
einem  mehr  oder  minder  guten  Gelingen  viel  bei.  Mit  gan 
denselben  Rohmaterialien  und  bei  genau  derselben  chemischen 
Zusammensetzung  kann  man  je  nach  der  Körnung  J ® 

der  Innigkeit  der  Mischung  unter  sonst  gleichen  Bedingu  g 

ganz  verschiedene  Resultate  erhalten.  Ar,0Wcon 

g Nach  den  auf  S.  59  und  61  angegebenen  chemischen  Analysen 
für  Hirschauer  Roh-  und  Feinkaolin  berechnet  sich  eine  dem  lypu, 

f 0,3  CaO 

20,0  Si02 . 4,0  A1203  | j^q 

möglichst  nahekommende  Masse  (Nr.  1)  in  nachfolgender 

Weise.  w -,T  , 

Masse  Nr.  1. 


Gehalt  an 


Rohkaolin 

X 9,0 

Moleküle 


Feinkaolin 
X 6,0 
Moleküle 


. . . 11,9583  4,7088 

1,1673  2,2350 

. . 0,0666  0,0384 

. . 0,0864  0,0546 

. . 0,0612  0,0330 

. . . 0,1152  0,0264 

Der  Segerformel  von  Masse  Nr.  1 


Kieselsäure  . 
Tonerde  . . 

Eisenoxydul  . 
Calciumoxyd  . 
Magnesiumoxyd 
Kaliumoxyd 


Feldspat 
X 0,5182 
Moleküle 

3,1092 

0,5182 


0.5182 


Zu- 

sammen 


19,7763 

3,9205 

0,1050 

0,1410 

0,0942 

0,6598 


19,7763  Si02 . 3,9205  A1203 


0,1050  FeO 
0,1410  CaO 
0,0942  MgO 
0,6598  K20 


entspricht  demnach  der  V ersatz : 

Hirschauer  Rohkaolin ^nn’nr! 

Hirschauer  Feinkaolin 600,00 

Feldspat  * ■ ■ 288;  12 

1788,12  Masse 

oder  auf  100  Gew-T.  umgerechnet: 

Hirschauet  Rohkaolin • 50,33 

Hirschauer  Feinkaolin 33,55 

Feldspat • 16,12 

100,00 

Analog  berechnet  sich  eine  Masse  (Nr.  11)  nach  dem  Typus 

f 0,3  CaO 

10,0  SiOa . 2,0  A1202  | q y k20 
Masse  Nr.  11. 


Gehalt  an 


Kieselsäure 
Tonerde 
Eisenoxydul 
Calciumoxyd 
Magnesiumoxyd 
Kaliumoxyd  . 


Rohkaolin 

X 5,0 

Moleküle 

Feinkaolin 

X 2,0 
Moleküle 

Feldspat 
X 0,5784 
Moleküle 

Marmor- 
in ehl 
X 0,1878 
Moleküle 

Zu- 

sammen 

6,6435 

1,5698 

3,4704 

— 

11,6837 

1 0,6485 

0,7450 

0,5784 

— 

1,9719 

0,0370 

0,0128 

— 

— 

0,0498 

0,0480 

0,0182 

— 

0,1878 

0,2540 

0,0340 

0,0110 

— 

— 

0,0450 

II  0,0640 

0,0088 

0,5784 

— 

0,6512 

11,6837  Si02 . 1,9719  A1203 


0,0498  FeO 
0,2540  CaO 
0,0450  MgO 
0,6512  K20 


und  der  Versatz: 

Hirschauer  Rohkaolin oO<J,uu 

Hirschauer  Feinkaolin 200,00 

Feldspat 321,50 

Marmormehl  . 18,78 


1040,28  Masse 


oder  auf  100  Gew.-T.  umgerechnet: 

Hirschauer  Rohkaolin 48,06 

Hirschauer  Feinkaolin 

Feldspat  60,91 

Marmormehl ■ * ’ 

100,00 

Mit  Hilfe  dieser  beiden  Massen  wurde  nun  eine  Mischungs- 
reihe aufgestellt,  wobei  die  Masse  Nr.  1 das  Anfangsglie«  un 
Masse  Nr.  11  das  Endglied  der  Reihe  bildete.  Die  Reihe  selbst 
wurde  durch  inniges  Zusammenmischen  der  beiden  Grenz  liedei 
in  den  Verhältnissen  9 : 1,  8 : 2,  7 : 3,  6 : 4,  5 : 5,  ■ , ■ , 

und  1 : 9 gewonnen.  , , , .. 

In  der  Folge  wurde  dieses  Mischungssystem  stets  beibe- 
halten. Man  erhält  somit  auf  diese  Weise  jeweilig  aus  2 brund- 
massen  eine  größere  Anzahl  neuer  Massen,  deren  ^usa 
Setzung  bis  zu  einem  gewissen  Grade  von  indivi  ue  e 
flössen  völlig  unabhängig  war.  x,al,„n 

Die  Aufbereitungsweise  der  Massen,  die  in  allen  Fallen  die 
gleiche  ist,  möge  hier  kurz  angegeben  werden.  Die | beieits 
fein  gemahlenen  bezw.  fein  geschlämmten  Rohma  eua  , 
Rohkaolin,  Feldspat,  Quarz,  Marmormehl,  Feinkaohn  und  Ton 
wurden  in  den,  den  Versätzen  entsprechenden  Me"Sen  zu 
sammengewogen.  Ungefähr  2 kg  des  Gemisches  wui  en 
unter  Beigabe  von  2 Ltr.  Wasser  in  einer  Mahtbuchse  aus  P 
zellan  2 Stunden  lang  gemahlen,  wodurch  mne  sehr  weüg|iende 
Homogenität  der  Masse  erreicht  wurde.  Nach  dem  einen 
des  Wassers  durch  Abgießen  und  durch  Absaugen  auf  Gips 
platten  wurden  die  Massen  vorsichtig  getrocknet.  Aus  zwei  m 
dieser  Weise  hergestellten  Grundmassen  wurden  c l“n  d™ch 
Zusammenwiegen  der  entsprechenden  Mengen  Mörser 

Mischungsmassen  erhalten.  Diese  wurden  v °r erst  i m _ Mo  sei 
mit  Wasser  gut  zusammengerieben,  dann  durch  ei“  , 

5400  Maschen  pro  qcm  hindurchgetrieben  und  dui  c Q 
weiter  gemischt.  Nach  nochmaligem  Durchpassieren  durch  das 
5400-Maschensieb  und  darauf  folgendem  ausgiebigem  Odilen 
konnte  man  mit  Sicherheit  annehmen,  eine  sehr  gute  Mischu  ^ 
und  vollkommene  Homogenität  der  beiden  h^1S^U” ^totiger 
erzielt  zu  haben.  Gewöhnlich  wurden  so  400  bis  oOO  gi  fei 4ig 
Masse  gewonnen,  die  es  ermöglichten,  eine  genügende  A 

von  Probekörpern  herzustellen.  . ...  ,■ 

In  einigen  neueren  Arbeiten  finden  sich  Angaben  ubei  d 
Herstellung  von  Probemassen  durch  wiederholtes  Sieb 
trockenen  bezw.  lufttrockenen  Mischmatenalien  durch ein 9W- 
Maschensieb.  Diese  Aufbereitungsmethode  von  Piobemassen 
der  Feinkeramik  kann  als  hinreichend  nicht  angesehen  wei  en, 
zumal  sie  auch  der  Herstellungsweise  der  ArbeitsmMsen  der 
Praxis  in  keiner  Weise  entspricht.  Die  verhaUmsmaß  p 
Oeffnungen  des  900-Maschensiebes  vermag  viel  zu  ^obkoi  m e 
Material  zu  passieren,  so  daß  von  einer  wirklichen  Homogenität 
in  dem  Maße,  wie  sie  feinkeramische  Massen  aus  allbekannte 
Gründen  unbedingt  aufweisen  müssen,  nicht  die  Rede  sein  ka. 
Derartig  hergestellte  Probemassen  können  demnach  auch  kei 
vergleichbaren  Resultate  im  Gefolge  haben.  Zum  Vergleich 
bezüglich  der  Wirkungsweise  der  Siebe  möge  angeführt  weiden, 
daß  z.  B.  ungemahlener  Sand  von  Hohenbocka,  also  das  Mate- 
rial in  seiner  natürlichen  Körnung,  auf  dem  9200-Maschensieb, 
welches  von  gut  aufbereiteter  Porzellanmasse  bis  auf  einen 
geringen  Rückstand  passiert  werden  muß,  nur  etwa  0,6  /,  h 
durchläßt,  während  durch  das  990- Maschensieb  davon  bereits 
15,1%  passieren  und  durch  ein  900-Maschensieb  natürlich  ent- 
sprechend mehr.  Daß  aber  auch  nur  ein  einziges  Koin  o 
jenem  Sand  für  Porzellanmassen  fein  genug  ist,  wud  wohl 

niemand  behaupten  können.  , . . 

Die  Massen  befanden  sich  nach  dieser  Aufbereitung  in  g 
fähigem  Zustande,  welcher  gute  Gelegenheit  bot,  aus  Gipsformen 
einige  zylindrische  Probekörper  im  Ausmaße  von  5 cm  0 und 
To  cm  Höhe  zu  gießen.  Das  Trocknen  und  Verglühen  geschah  in 

normalerWeise.  Bis  zu  einer  Garbrandtemperatur  von  SK  10 
erfolgte  das  Brennen  der  Probekörper  immer  in  dem  kleinen ‘ Hoi- 
zellanofen  der  Kgl.  keramischen  Fachschule  inBunzlauin  Schlesien. 
Eine  größere  Anzahl  von  Probezylindern  konnte  durch  das  liebens- 
würdige Entgegenkommender  Herren  Professor  Marquardt  Bei  lin 
und  Fabrikbesitzer  Schumann-Arzberg  teils  in  den  Oefen  ei 
Kgl  Porzellanmanufaktur  in  Berlin,  teils  in  der  Porzellanfabiik 
Schumann-Arzberg  bei  SK  12-16  gargebrannt  werden. 

Bei  der  Zusammensetzung  der  Massen  wurde  auf  lhie 
physikalischen  Eigenschaften,  wie  Plastizität,  Trocken-  und 
Brennschwindung  etc.  weniger  Rücksicht  genommen  Doc  i 
möge  hier  kurz  soviel  erwähnt  werden,  daß,  wenn  auch  eim0e 
Porzellanmassen  sich  wegen  ihrer  „Kurze  zum  Drehen  und 
Formen  als  wenig  oder  gar  nicht  geeignet  erwiesen,  doch  alle 
Versätze  mit  ganz  wenigen  Ausnahmen  eine  sehr  gute  Gieö- 
masse  ergaben.  Sofern  sich  auch  hier  Schwierigkeiten  zeigten 
z B bei  einigen  sehr  quarzreichen  Massen,  konnten  diese  dui  c 
AnwenduDg  des  Sodagießverfahrens  r-U«,  - 
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(Fortsetzung  von  Seite  304.) 

Frankfurt  a.  M. : Handelskammer. 

Freiberg  i.  S. : Berg-Akademie. 

Freiburg  i.  Breisgau:  Handelskammer  (Klasse  80). 

Görlitz:  Handelskammer  für  die  Preußische  Oberlausitz. 

Gotha:  Herzogi.  Bibliothek  (Klasse  80). 

Halle  a.  S. : Bezirksverein  Deutscher  Ingenieure  (Anlegestelle 
bei  der  Handelskammer). 

Hamburg:  Gewerbekammer. 

Hannover:  Technische  Hochschule. 

Hildesheim:  Industrieverein  (Anlegestelle  : Einummerstraße  10). 
Hof  in  Bayern:  Bayerische  Landesgewerbeanstalt,  Nebenstelle. 
Ilmenau:  Direktion  der  Großherzoglichen  Präzisionstechnischen 
Anstalten. 

Jena:  Oeffentliche  Lesehalle  (Lesehallenverein).  (Klasse  32.) 
Kaiserslautern : Pfälzisches  Gewerbemuseum. 

Karlsruhe:  Technische  Hochschule;  Großherzogliches  Landes- 
gewerbeamt. 

Kiel:  Handelskammer  (Klasse  80). 

Köln:  Bezirksverein  deutscher  Ingenieure  (Anlegestelle:  Königl. 

Maschinenbauschule,  Ubierring  48). 

Königsberg  i.  Pr.:  Gewerblicher  Zentralverein  der  Provinz  Ost- 
preußen (Kunstgewerbliches  Museum). 

Konstanz:  Handelskammer  (Klasse  80). 

Kottbus:  Magistrat  (Königl.  höhere  Webeschule,  Klassse  80). 
Leipzig:  Handelskammer. 

Ludwigshafen  a.  Rh. : Pfälzische  Handels-  und  Gewerbekammer 
(Klasse  80). 

Lübeck:  Gewerbekammer. 

Magdeburg:  Stadtbibliothek. 

Mainz : Großherzogi.  Hessische  Bürgermeisterei  (Anlegestelle : 
. Stadtbibliothek). 

Mannheim : Handelskammer. 

Metz:  Handelskammer. 

Mülhausen  i.  E. : Handelskammer  (Klasse  80). 

München:  Technische  Hochschule;  Polytechnischer  Verein, 

Briennerstraße  8/1,  IV.  Aufgang  (Luitpoldblock). 
Nürnberg:  Bayerische  Landesgewerbeanstalt. 


Offenbach:  Handelskammer. 

Oldenburg:  Handelskammer  für  das  Großherzogtum  Oldenburg. 
Pforzheim : Handelskammer  (Klasse  80). 

Posen:  Kaiser  Wilhelm-Bibliothek. 

Regensburg:  Bayerische  Landesgewerbeanstalt,  Nebenstelle. 
Remscheid : Bergischer  Fabrikantenverein  (Klassen  80  a,  d). 

Riesa  a.  d.  Elbe:  Technikum  Riesa  i.  Sa.  (Klasse  80). 
Saarbrücken:  Bezirksverein  deutscher  Ingenieure  (Anlegestelle 
in  der  Bergwerksdirektion). 

Schweidnitz : Handelskammer. 

Straßburg  i.  E. : Handelskammer. 

Stuttgart:  Königlich  Württembergische  Zentralstelle  für  Handel 
und  Gewerbe;  Technische  Hochschule. 

Suhl:  Magistrat.  (Klasse  80a — c.) 

Trier:  Direktion  der  Handwerker-  und  Kunstgewerbeschule. 
Wiesbaden:  Gewerbeverein  (Gewerbeschule).  (Klasse  80.) 
Würzburg:  Handels-  und  Gewerbekammer  für  Unterfranken 
und  Aschaffenburg.  (Anlegestelle : Sekretariat  des  Poly- 
technischen Zentralvereins  in  der  Maxschule.) 

Zittau:  Handels-  und  Gewerbekammer.  (Klasse  32.) 

Zwickau:  Direktion  der  Ingenieurschule.  (Klasse  80.) 


Abgabe  von  Kalisalpeter. 


Die  Kriegschemikalien-Aktiengesellschaft,  Abt.  A,  T 1,  Ber- 
lin W.  66,  Mauerstraße  63/65,  teilt  uns  mit,  daß  sie  boraxhal- 
tigen, für  die  Glasfabrikation  geeigneten  Kalisalpeter  abzugeben 
hat,  wobei  die  nötige  Fi’eigabe  gewährt  wird.  Die  Zusammen- 
setzung des  Materials  ist  die  folgende : 


Kalisalpeter - . . 73,7  °/0 

Natronsalpeter 3,1  °/0 

Borax  (Na2B407  + 10  H20)  ....  7,3  °/0 

Natriumchlorid . . . 11,2  °/0 

Natriumsulfat 3,9  °/0 

Wasser  0,8  °/0 

100,0  °/0 


Wirtschaftlich  - g* 

Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben: 

Max  Mathes,  Porzellandreher, 

Karl  Christen,  Porzellanbrenner,  und 
Anton  Goldschald,  Porzellandreher, 

sämtlich  bisher  bei  der  Porzellanfabrik  Lorenz  Hutsch enreuther  A.-G. 
in  Selb. 

Willy  Kuhnert,  Mitarbeiter  der  Firma  G.  Kuhnert  & Co.  in  Ernst- 
thal, Lauscha  und  Steinach,  Oberleutnant  der  Reserve  und  Kompagnie- 
führer im  2.  Thüringischen  Infanterie-Regiment  Nr.  32,  Ritter  des  Eisernen 
Kreuzes  zweiter  Klasse. 

Alfred  Wonneberger,  Glasmachergehilfe, 

Robert  Eichler,  Glasmachermeister, 

Max  Hoschatt,  Glasmachergehilfe, 

August  Heinze,  Schürer, 

Richard  Meißner,  Glasmachergehilfe, 

Alfons  Pusch,  Glasmachergehilfe,  und 
Richard  Wolf,  Glasmachergehilfe, 

sämtlich  bisher  bei  der  Firma  Müller  & Schwarz,  Glashüttenwerke  in 

Hartmannsdorf-Wiesau.  , , 

Ehre  ihrem  Andenken  ! 

Das  Eiserne  Kreuz.  Ausgezeichnet  wurden  mit  dem  Eisernen  Kreuz 
erster  Klasse : 

Arnold  Arndts,  kaufmännischer  Beamter, 
mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse 
Friedrich  Wildfeuer,  Prokurist,  und 
Christian  Summa,  Porzellandreher, 

sämtlich  von  der  Porzellanfabrik  Lorenz  Hutschenreuther  A.-G.  in  Selb. 
Theodor  Weberbauer,  Glasmachermeister,  und 
Konrad  Stürtz,  Glasmachergehilfe, 

beide  von  der  Firma  Müller  & Schwarz,  Glashüttenwerke  in  Hartmannsdorf- 
Wiesau. 

Kriegsaaszeichnungen.  Verliehen  wurden 

das  bayerische  Militärverdienstkreuz  dritter  Klasse  mit  Schwertern  an 
Nikol  Benker,  Oberdreher,  und 
Christian  Summa,  Porzellandreher, 

beide  von  der  Porzellanfabrik  Lorenz  Hutschenreuther,  A.-G.  in  Selb, 
das  österreichische  Signum  laudis  an 
Eduard  Pröscholdt  ausDallwitz, 

Oberleutnant  und  Bataillonsadjutant  im  17.  Landsturm-Marschbataillon, 
das  österreichische  Verdienstkreuz  in  Gold  mit  der  Krone  am  Band 
der  Tapferkeitsmedaille  an 

Max  Pröscholdt,  Direktor  in  Sodau,  k.  u.  k.  Militärverpfiegsoffizial, 
Fassungsleiter  des  XIX.  Armeekorps. 

Die  ortsüblichen  Tagelöbne.  Eine  Bekanntmachung  des  Stellver-  . 
treters  des  Reichskanzlers  vom  19.  August  1915  lautet: 

Der  Bundesrat  hat  auf  Grund  des  § 3 des  Gesetzes  über  die  Er- 
mächtigung des  Bundesrats  zu  wirtschaftlichen  Maßnahmen  usw.  vom 
4.  August  1914  folgende  Verordnung  erlassen: 


e werblicher  Teil. 

Die  in  der  "Bekanntmachung,  betreffend  Festsetzung  der  Ortslöhne, 
vom  4.  September  1914  bestimmte  Frist,  für  welche  die  erstmalige  Fest- 
setzung der  Ortslöhne  im  ganzen  Reiche  gilt  (§  151  Abs.  1 der  Reichs- 
versicherungsordnung) wird  bis  zum  31.  Dezember  1916  verlängert. 

Verlängerung  der  Amtsdauer  der  auf  Grund  der  Reichsver- 
sicherungsordnung gewählten  Vertreter.  Eine  Bekanntmachung  des 
Stellvertreters  des  Reichskanzlers  vom  12.  August  1915  lautet: 

Der  Bundesrat  hat  auf  Grund  des  § 3 des  Gesetzes  über  die  Er- 
mächtigung des  Bundesrats  zu  wirtschaftlichen  Maßnahmen  usw  vom 
4.  August  1914  folgende  Verordnung  erlassen:  ■ 

Soweit  die  Amtsdauer  der  Vertreter  der  Unternehmer  oder  anderen 
Arbeitgeber,  sowie  der  Versicherten  bei  Versicherungsbehörden  und  Ver- 
sicherungsträgern vor  dem  31.  Dezember  1916  abläuft,  wird  sie  bis  zu 
dem  Zeitpunkt,  an  welchem  die  nach  den  Vorschriften  der  Reichsversiche- 
rungsordnung zu  wählenden  Vertreter  ihr  Amt  antreten,  jedoch  längstens 
bis  zum  31.  Dezember  1916  verlängert.  Dies  gilt  auch  für  die  erst  auf 
Grund  der  Vorschriften  der  Reichsversicherungsordnung  gewählten  Ver- 
treter, sowie  für  die  nichtständigen  Mitglieder  des  Reichsversicherungsamts 
und  der  Landesversicherungsämter. 

Die  Vorschriften  der  § 50  Abs.  2,  § 76  Satz  1,  § 95,  § 1359  Abs.  2 
der  Reichsversicherungsordnung  über  die  Berufung  von  Vertretern  durch 
die  Vorsitzenden  von  Versicherungsbehörden  gelten  auch  für  die  Ergänzung 
einer  nicht  mehr  ausreichenden  Zahl  der  gewählten  Vertreter.  Für  die 
Sonderanstalten  werden  in  solchen  Fällen  die  Vertreter  von  der  Aufsichts- 
behörde berufen.  Etwa  fehlende  Vertreter  der  Versicherten  für  die  Unfall- 
verhütung werden  von  der  Aufsichtsbehörde  der  beteiligten  Berufsgenossen- 
schaft berufen. 

Verlängerung  der  Prioritätsfristen  in  Belgien.  Eine  Bekannt- 
machung des  Stellvertreters  des  Reichskanzlers  vom  17.  August  1915  lautet: 

Auf  Grund  des  § 1 Abs.  2 der  Verordnung  des  Bundesrats,  betreffend 
die  Verlängerung  der  im  Artikel  4 der  revidierten  Pariser  Uebereinkunft 
zum  Schutze  des  gewerblichen  Eigentums  vom  2.  Juni  1911  vorgesehenen 
Prioritätsfristen,  vom  7.  Mai  1915  wird  hierdurch  bekannt  gemacht,  daß 
in  den  besetzten  Gebieten  Belgiens  die  bezeichneten  Fristen,  soweit  sie 
nicht  vor  dem  31.  Juli  1914  abgelaufen  sind,  bis  auf  weiteres  zugunsten 
der  deutschen  Reichsangehörigen  verlängert  sind. 

Dänischer  Wohltätigkeitsteller.  Im  Auftrag  des  Wohltätigkeits- 
Ausschusses  „Sammlung  der  Königin“  für  durch  den  Krieg  in  Not  Geratene 
wurde  von  der  Königl.  Porzellan-Manufaktur  in  Kopenhagen  ein  Teller 
mit  dem  Namenszug  der  Königin  hergestellt,  aus  dessen  Erlös  dem  ge- 
nannten Zweck  5000  Kronen  zugeführt  werden  konnten. 

„Schniuziger.“  Den  Neuen  Züricher  Nachrichten  entnehmen  wir 
folgende  Mitteilung : 

Vor  uns  liegt  das  Original  eines  Rundschreibens,  in  welchem  die 
Firma  Schmuziger  & Co.,  Aarau,  in  französischer  Sprache  ihren  Geschäfts- 
freunden in  der  französischen  Schweiz  die  Feldpostbriefe  ihres  Reisenden, 
der  im  französischen  Heer  kämpft,  auszugsweise  vorführt  und  diese  ein- 
leitend als  „veritables  documents  authentiques  et  d’un  grand  interet  general“ 
bestens  empfiehlt.  Die  Briefe  enthalten  die  bekannten  Schmähungen  über 
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die  Deutschen,  verhöhnen  die  Erfolglosigkeit  der  Angriffe  der  „Boches“ 
und  klingen  immer  wieder  in  dem  Vers  aus,  daß  „le  concurrent  Schwöb 
unbedingt  aus  der  Schweiz  vertrieben  werden  müsse.  Wenn  schon  jemand 
zu  solchen  Künsten  seine  Zuflucht  nehmen  muß,  um  sich  bei  seiner  Kund- 
schaft beliebt  zu  machen,  so  ist  ein  solches  Armutszeugnis  1 für  ei°“ 
schäftsmann  beschämend  genug.  Wenn  man  aber  nun  noch  als  Neuestes 
erfährt,  daß  die  gleiche  Firma  in  Haltingen  (Baden)  und  Mannheim  tilia  e 
unterhält,  in  Deutschland  mit  allen  Mitteln  ihre  Ware  zu  verkaufen  sucht 
(was  selbstverständlich  ihr  gutes  Recht  ist)  und  dort,  sowie  in  der  deutschen 
Schweiz  u.  a.  eine  „Deutsche  Reichstinte“  mit  großen  schwarz-weiß-roten 
Etiketten  in  den  Handel  bringt  (die  Flasche  Tinte  mit  beiliegendem  Etikett 

wurde  in  einem  Züricher  Laden  gekauft),  in  der  Kundschaft  stets  fort 
über  die  Schwobe-Konkurrenz  schimpft,  selbst  aber  einen  Franzosen  als 
Reisenden  für  die  romanische  Schweiz  nimmt  und  beileibe  nicht  einen 
Schweizer  französischer  Sprache,  so  muß  man  sich  mit  Ekel  von  so  chen 
Machenschaften  wenden.  Jedermann  bewundert  gern  geschäftliche  Schlau 
heit,  doch  hat  diese  mit  solchem  Gebaren  nichts  gemein. 


Handel  und  Verkehr. 

Zahlungen  an  das  feindliche  Ausland.  Die  Verordnung  vom 
30  September  1914  und  die  Bekanntmachungen  vom  20.  Oktober  und 
vom  19  November  1914  verbieten  ganz  allgemein  jede  auch  nur  mittel- 
bare Zahlung  Abführung  oder  Ueberweisung  nach  England,  Frankreich, 
Rußland  und’  Finnland,  sowie  nach  den  Kolonien  und  auswärtigen  Be- 
sitzungen dieser  Länder.  ...  „ , , 

ln  den  am  Aus-  und  Einfuhrhandel  beteiligten  deutschen  Handels- 
kreisen ist  nun  vielfach  die  Auffassung  verbreitet,  daß  eine  Zahlung  an 
eine  Firma  des  neutralen  Auslandes  auch  dann  erlaubt  sei,  wenn  kein 
Zweifel  darüber  besteht,  daß  die  neutrale  Firma  für  die  aus  Frankreich, 
Rußland  und  England  bezogenen  Waren  dorthin  Zahlung  leistet.  Das 
Reichsamt  des  Innern  weist  demgegenüber  darauf  hin,  daß  die  erwähnte 
Verordnung  für  eine  derartige  Auffassung  des  Begriffs  der  „mittelbaren 
Zahlung  Abführung  oder  Ueberweisung“  nach  Feindesland  keinen  Anhalt 
bietet  Sie  unterscheidet  auch  nicht,  ob  der  Abfluß  des  gezahlten  Betrages 
nach  dem  feindlichen  Ausland  „sofort“  oder  erst  später,  ob  er  unverändert 
oder  nach  einer  Umwertung“  im  Geschäftsbetrieb  der  neutralen  Firmu 
ob  er”  ganz  oder  nur  zum  Teil  erfolgt,  sowie  ob  die  neutrale  Firma  für 
eigene  Rechnung  die  Ware  aus  dem  feindlichen  Ausland  bezieht  oder  nur 
als  Kommissionär  de3  deutschen  Bestellers.  Der  Umstand,  daß  mit  einem 
Weiterfließen  auch  nur  eines  Teiles  des  gezahlten  Preises  nach  dem  feind- 
lichen Ausland  gerechnet  werden  muß,  genügt,  um  die  Zahlung  als  eine 
mittelbare  Zahlung,  Abführung  oder  Ueberweisung  nach  dem  feindlichen 
Ausland  im  Sinne  der  Verordnung  erscheinen  zu  lassen. 

Wenn  viele  deutsche  Firmen  solche  Zahlungen  vornehmen,  so  durfte 
das  ein  Mißbrauch  sein,  der  an  der  rechtlichen  Beurteilung  nichts  andern 
kann,  und  es  wird  in  allen  zur  Kenntnis  der  Behörden  gelangenden  Fallen 
von  — nicht  ausdrücklich  genehmigten  — mittelbaren  Zahlungen  nach 
dem  feindlichen  Ausland  im  Wege  der  Strafverfolgung  auf  Grund  des  § 6 
a.  a.  0.  eingeschritten  werden  müssen.  Die  Entscheidung  der  aufgeworfenen 
Frage  ist  in  jedem  Fall  den  Gerichten  Vorbehalten. 

Es  wird  nicht  verkannt,  daß  häufig  Fälle  Vorkommen,  in  denen  ein 
erhebliches  deutsches  Interesse  an  dem  Bezug  von  Waren  aus  Feindesland 
vorhanden  ist,  und  in  denen  diese  nur  gegen  Zahlung  erlangt  werden 
können.  Indessen  ist  die  Prüfung  dieses  Bedürfnisses  and  die  Ent- 
scheidung über  die  Zulässigkeit  der  Zahlung  nicht  in  die  Hände  4er  Be- 
teiligten gelegt  ; 8 7 a.  a.  0.  schreibt  vielmehr  vor,  daß  es  einer  ausdrück- 
lichen Genehmigung  des  Reichskanzlers  bedarf.  Solche  Ausnahmen  von 
dem  Zahlungsverbot  werden  beim  Reichsamt  des  Innern  häufig  nach- 
gesncht,  und  die  Erlaubnis-  zur  Zahlung  ist  überall,  wo  ein  besonderes 
' Interesse  am  Bezug  französischer,-  englischer  oder  russischer  Waren  anzu- 
erkennen war,  dem  Gesuchsteller,  sei  es  für  einen  Einzelfall,  sei  es  allge- 
mein, erteilt  worden;  in  vielen  Fällen  war  aber  die  Genehmigung  zu 

\uf  die  strenge  Beobachtung  der  erwähnten  gesetzlichen  Vorschriften 
muß  Gewicht  gelegt  werden,  schon  um  eine  Bevorzugung  minder  gewissen- 
hafter Firmen  vor  solchen,  die  vorschriftsmäßig  ihren  Antrag  der  Prüfung 
der  zuständigen  Stelle  unterbreiten,  zu  vermeiden.  Dadurch,  daß  gemäß 
den  Bekanntmachungen  vom  11.  und  12.  Februar  1915  für  gewisse  Er- 
zeugnisse feindlicher  Staaten  die  Einfuhr  überhaupt  verboten  ist,  sind  die 
Vorschriften  über  das  Zahlungsverbot  nicht  berührt  Auch  soweit  hiernach 
die  Einfuhr  an  sich  nicht  verboten  ist,  müssen  die  Bestimmungen  über 
das  Verbot  von  Zahlungen  nach  Feindesland  nach  wie  vor  beachtet  werden. 

Behandlung  der  an  Firmen  feindlicher  Staaten  ausgestellten 
Wechsel  in  Rußland.  Das  russische  Justizministerium  hat  beschlossen : 
1.  daß  russische  Staatsbürger  an  deutsche  Firmen  ausgestellte  Wechsel 
russischer  Firmen,  die  sie  in  Kommission  erhielten,  nicht  zur  Vollstreckung 
abgeben  dürfen,  da  die  deutschen  Firmen  bis  zur  Beendigung  desKneges 
keinen  Rechtsschutz  mehr  in  Rußland  haben ; 2.  daß  Ausländer,  die  -Ruß 
land  verlassen,  berechtigt  sind,  Wechsel  mitzunehmen;  3.  die  Kontrolle 
über  die  Ausstellung  von  Schecks  und  Geldüberweisungen  nach  dem  Aus- 
land zu  verschärfen;  4.  das  von  den  Industriellen  Kurlands  erbetene  zwei- 
monatige Moratorium  abzulehnen,  in  dringenden  Fällen  Vorzugskredit  ein- 
zuräumen. 

„Herabgesetzte  Preise.“  Die  Handelskammer  zu  Berlin  hat  folgen- 
des Gutachten  erstattet:  . . „ , *. , 

Irr  der  Aufschrift  „herabgesetzte  Preise“  für  einzelne  im  Schaufenster 
dekorierte  Artikel  ist  nach  einer  Auffassung  die  Ankündigung  eines  Aus- 
verkaufs nicht  zu  sehen,  insbesondere  auch  nicht  eine  Umgehung  des  § 9 
Abs.  II  des  Gesetzes  gegen  unlauteren  Wettbewerb.  Beim  Saisonausver- 
kauf wird  beschleunigte  Räumung  aller  dafür  geeigneten  Waren  aus  dem 
Lagerbestand  vermutet,  die  im  vorliegenden  Fall  gerade  dadurch  ausge- 
schlossen erscheint,  daß  sich  in  dem  einen  der  beiden  Schaufenster  die 
beanstandete  Aufschrift  nicht  befindet. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Preiserhöhung  für  Porzellan-  und  Steingut, waren  in  Schweden. 

Ein  Rundschreiben  der  Firmen  Rörstrands  Fabriks  Aktiebolag,  Stockholm, 
A.-B.  Gustafsbergs  Fabriks  Iutressenter,  Stockholm,  A:-B  Göteborgs  Pors- 
linsfabrik, Göteborg,  A.-B.  Gefle,  Porslinsbrak,  Gelle,  und  A.-B.  Lidköpings 
Porslinsfabrik,  Lidköping,  vom  23.  August  1914  lautet: 

Infolge  der  unerhört  gestiegenen  Preise  für  Kohle,  Ion  und  andere 
Materialien  und  der  bedeutenden  Schwierigkeiten,  solche  überhaupt  zu  er- 
halten, sehen  wir  uns  genötigt,  von  und  mit  heute  unsere  Preiskurant- 
preise  sowohl  auf  Steingut  als  auch  auf  Porzellan  weiter  um  10«/,,  zu  er- 
höhen, so  daß  zusammen  20  % auf  jede  Faktura  zugeschlagen  werden. 
Auf  die  vorher  eingegangeuen  Aufträge  kommt  nur  die  erste  Erhöhung 
von  10%  in  Anrechnung. 

Die  wirtschaftliche  Lage  in  Argentinien.  Ueber  die  gegenwär- 
tigen wirtschaftlichen  Verhältnisse  in  Argentinien  wird  der  Schweizerisch- 
Südamerikanischen  Bank  von  ihrer  Filiale  in  Bunenos-Aires  folgendes 

mitgeteilt:  „ T , . „ . 

Heute,  da  sich  Europa  bereits  Seit  einem  vollen  Jahr  im  Kriegs- 
zustand befindet,  steht  Argentinien  am  Ende  des  zweiten  Jahres  der  über 
das  Land  hereingebrochenen  wirtschaftlichen  Krisis,  und  es  ist  weder  da 
noch  dort  ein  Ende  abzusehen  Aber  ohne  allzu  optimistisch  zu  erscheinen, 
darf  man,  was  Argentinien  anbetrifft,  sagen,  daß  in  der  Zeit  vor  der  Ernte 
der  Tiefpunkt  der  Depression  erreicht  war ; seit  diesem  Zeitpunkt  sind  Be- 
deutende Summen  für  Zinsen  und  Kapitalzahlungen  nach  Eüropa  geflossen 
und  am  Platz  bei  den  Banken  eingelegt  worden.  Jedoch  ist  im  allge- 
meinen die  Zurückhaltung  noch  zu  groß,  als  daß  der  Importhaudel,  der 
übrigens  auch  stark  durch  den  Krieg  gehemmt  ist,  irgendwelche  erwähnens- 
werte Belebung  erfahren  könnte.  Als  günstiges  Zeichen  darf  hervorgehoben 
werden,  daß  die  landwirtschaftlichen  Kreise,  dank  der  Ernte,  ihren  Ver- 
pflichtungen anscheinend  leicht  nachzukommen  vermögen. 

Ein-  und  Ausfuhr  von  Keram-  und  Glaswaren  in  der  Schweiz. 

Es  betrugen  die  . . , 

Einfuhr  Ausfahr 


1914 

1913 

1914 

1913 

Wert: 

1000  Fr. 

Ton  . . . . 

. 1651 

2743 

340 

436 

Steinzeug  . . 

. 1380 

2055 

41 

59 

Töpferwaren  . 

. 4025 

5298 

191 

250 

Glas  .... 

. 6959 

10346 

1178 

864 

Geschäftliche  Mitteilungen. 

Porzellanfahrik  Stadtlengsfeld,  A.-G.,  Stadtlengsfeld.  Aaszug 
aus  der  Bilanz  vom  30.6.  15:  Reingewinn  Af ^39  563 ; Dl^ldend® 
Vorzugsaktien  6%;  Zuweisung  an  das  Arbeiterwohlfahrtskonto  M 784o. 

Es  stehen  91  Beamte  und  Arbeiter  der  Gesellschaft  unter  den  Fahnen, 
deren  Familien  fortlaufend  Unterstützungen  erhalten.  Bis  zum  Schluß  des 
Rechnungsjahres  wurden  hierfür  M 10  172  ausgegeben. 

Mosaikplatten-  und  Schamottewerke  Unterwiederstedt  A.-G., 
Unterwiederstedt  bei  Sandersleben.  Auszug  aus  ^er  Bilanz  vom 
31.12.  14:  Verlustsaldo  Ji  85  243;  Kriegsreservekonto  M 10  000. 

Deutsche  Grube  hei  Bitterfeld  Bauermeister  & Söhne,  A.-G., 
Deutsche  Grube.  Die  6.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am 
23  9 15  vorm.  11%  Uhr,  in  Halle,  im  Sitzungszimmer  des  Bankhauses 
H.  F.r  Lehmann,  Statt.  Auf  der  Tagesordnung  stehen  u.  a Anträge  des 
Vorstands,  betreffend  Aufnahme  und  Gewährung  eines  Darlehens,  sowie 
auf  Kauf  eines  Grundstücks  und  Freilassung  einer  Parzelle. 

Erste  Schattauer  Tonwarenfabrik-A.-G.  (vorm.  C.  Sehlimp), 
Wien.  Laut  Beschluß  der  Generalversammlung,  vom  5.  12.  15  wurde  das 
Aktienkapital  von  4 200  000  K auf  3 600  000  K herabgesetzt. 

L.  Reppert  Sohn,  G.  m.  b.  H.,  Friedrichsthal.  An  Stelle  des 
abberufenen  Eduard  Reppert  wurde  der  Bücherrevisor  Hans  Hildesheim, . 
Saarbrücken,  zum  alleinigen  Liquidator  ernannt. 

Vereinigte  Glasfabriken,  G.  m.  b.  H.,  Dresden.  Die  Liquidation 
ist  beendet,  die  Firma  erloschen. 

Ein-  und  Verkaufsgenossenschaft  der  Erzeuger  von  Lüster- 
artikeln im  politischen  Bezirk  Gablonz  und  Starkenbach,  r.  G.  m.  b.  H. 
in  Liquidation,  Gablonz  a.  N.  Die  Liquidation  ist  beendet,  die  Firma 
erloschen. 

Gewerkschaft  Hermannsglück  Gotha,  mit  Verwaltungssitz  in 
Leipzig.  Gegenstand  des  Unternehmens  ist  der  Betrieb  des  der  Gewerkschaft 
verliehenen,  im  Arlesberger  und  Gehlberger  Forst  gelegenen  Bergwerks,  des 
Schwerspatfeldes  Hedwigszeche  12,  sowie  der  Erwerb  nnd  die  Ausnutzung 
sonstiger  bergbaulicher  Gerechtsame,  ferner  die  Uebernahme  von  Ausbeutungs- 
verträgen, insbesondere  die  Ausnutzung  der  Fremdiswalder  Kohlenzeche  nebst 
Ziegelei  Kaolin-,  Ton-  und  Schamottewerken.  Die  Gewerkschaft  bezweckt 
weiter  die  Verarbeitung  und  die  Verwertung  der  gewonnenen^ der  ander- 
weit angeschafften  Produkte,  ferner  die  Herstellung  und  den  Betrieb  aller 
solcher  Anlagen,  die  nach  dem  Dafürhalten  des  Vorstands i zweckmäßig 
sind.  Der  Grubenvorstand  besteht  aus  Rechtsanwalt  und  Komgl.  Notar, 
Geheimen  Hofrat  Dr.  Karl  Goering,  Leipzig,  als  Vorsitzenden,  Direktor 
Max  Rothbart,  Leipzig,  als  stellvertretendem  Vorsitzenden,  Fabrikbesitzer 
Robert  Lindner,  Gera-Reuß. 

Norddeutsche  Glassandindustrie,  A.-G.,  Arcndsee.  Der  Inhaber 
der  5 Aktien  Nr.  194—198  der  Norddeutschen  Glassandiudustne,  A.-G., 
Arendsee  i.  Altmark,  hat  trotz  dreimaliger  Aufforderung  in  Gemäßheit  des 
S 219  des  H.  G.  ß.  die  zweiten  15%  seiner  Bareinlage  nicht  ge  erntet  und 
wurde  deshalb  seines  Auteilrechts  und  der  geleisteten  Einzahlungen  zu- 

^ a ~^i  für  trörl nah?  cf  ftrklfl.rt. 
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Geschäftsaufsicht  ln  Oesterreich.  Die  beantragte  Stellung  unter 
Geschäftsaufsicht  wurde  am  14.  8.  15  bewilligt  an  Rudolf  Benda,  in  Firma 
R.  Benda,  Exporteur,  Morchenstern.  Aufsichtsperson  ist  Julius  Schönbeck, 
Exporteur,  Morchenstern. 

Konkursnachricht.  Im  Konkurs  über  den  Nachlaß  des  Töpfers 
Friedrich  Wilhelm  Lappan,  Friedland  i.  Ostpr.,  ist  Schlußtermin  auf  den 
13.  9.  15  bestimmt. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Durch  Rundschreiben  teilt  die  Ichendorfer  Glashütte  m.  b.  H.,  Ichen- 
dorf  bei  Köln  a.  Rh.,  mit,  daß  an  Stelle  des  auf  dem  Felde  der  Ehre  ge- 
fallenen Herrn  Dr.  Franz  Zilkens  Herr  Direktor  K.  Almering  zum  Geschäfts- 
führer ernannt  wurde,  sowie  daß  sie  ihrem  Mitarbeiter  Herrn  G.  Urbanek 
Einzelprokura  erteilt  hat. 

Porzellanfabrik  Schönwald,  Schönwald,  und  Porzellanfabrik  Schön- 
wald, Abt.  Arzberg,  Arzberg.  Kaufmann  Samuel  Loewenthal,  Arzberg,  hat 
Gesamtprokura. 

Deutsche  Speckstein-Porzellan-Werke  Ravene  & Bernstiel,  Lauf.  Die 
Gesamtprokura  des  Hermann  Flentje  ist  erloschen. 

Hercynia  Manufaktur  Kunstgewerbliche  Anstalt  Fritz  Kochendörfer, 
Osterode  a.  H.  Die  Gesamtprokura  der  Buchhalterin  und  Korrespondentin 
Frl.  Gertrude  Berg  und  des  Kaufmanns  Alfred  Krais  ist  erloschen. 

H.  Polko,  G.  m.  b.  H,  Bitterfeld.  Die  Prokura  des  Kaufmanns 
Richard  Götz  ist  erloschen. 

Gebr.  Goebel,  Epterode.  Inhaber  sind  Cornelius  und  Arminius  Goebel. 
Beide  vertreten  die  Gesellschaft  gemeinschaftlich. 

Westerwälder  Tonindnstrie,  G.  m.  b.  H.,  Breitscheid  (Dillkreis). 
Heinrich  Dombo  ist  als  Geschäftsführer  ausgeschieden;  Hans  Karl  wurde 
zum  alleinigen  Geschäftsführer  bestellt. 

Europäischer  Verband  der  Flaschenfabriken  G.  m.  b.  H , Düsseldorf. 
Karl  Rademacher  hat  Prokura  mit  einem  der  Geschäftsführer  Dr.  Viktor 
W.  Storz  oder  Karl  Kutschka  oder  dem  stellvertretenden  Geschäftsführer 
G.  Dammeyer. 

Glashütte  Copitz-Pirna,  G.  m.  b.  H.,  Copitz.  Der  Geschäftsführer 
William  Lippold  vertritt  die  Gesellschaft  selbständig. 

Glasperlenmacher-Genossenschaft  Unterlind  e.  G.  m.  b.  H.,  Unterlind. 
Als  Stellvertreter  für  das  im  Felde  stehende  Vorstandsmitglied  Christof 
Prechtl  wurde  Perlenmacher  Johann  Schinner,  Mehlmeisel,  für  die  Dauer 
des  Krieges  gewählt. 

G.  Wunderlich  & Co.,  Coswig.  Georg  Wunderlich  ist  ausgeschieden, 
der  bisherige  Prokurist  Kaufmann  Siegmund  Johann  Lindner  Inhaber. 

M.  Sterner,  Mannheim.  Das  Geschäft  ist  mit  Aktiven  und  samt  der 
Firma  von  Erich  Kirchberg  auf  Hugo  Sterner  als  Alleininhaber  über- 
gegangen. 

Vogtländische  Glasniederlage  Gebr.  Trexler,  Plauen.  Andreas  Clemens 
ist  gestorben.  Emma  Ottilie  verw.  Trexler,  geb.  Henker,  ist  als  Gesell- 
schafterin eingetreten. 

Abraham  & Schnieke,  Handelgeschäft  mit  Isolierflaschen  und  Teilen 
solcher  Flaschen,  Leipzig.  Gesellschafter  sind  die  Kaufleute  Alfred 
Abraham,  Frankfurt  a.  M.,  und  Albin  Paul  Schnieke,  Leipzig. 

Oesterreich. 

Porzellanfabrik  Kaltenhof,  Dietl  & Co.,  Kaltenhof  bei  Elbogen.  Die 
Firma  ist  erloschen. 

Julius  Dietl,  Porzellan-  und  Tonwarenfabrik,  Kaltenhof  bei  Elbogen. 
Inhaber  ist  Julius  Dietl,  Wien. 

Brüder  Zaplatil,  Hafner  und  Ofensetzer,  Schimitz  bei  Brünn  und 
Zweigniederlassung  in  Brünn.  Johann  Zaplatil  ist  gestorben.  Die  beiden 
Gesellschafter  Josef  und  Anton  Zaplatil  vertreten  die  Firma  gemeinsam. 

Georg  Kümmerer,  Ofenfabrik,  Eger.  Inhaber  ist  Georg  Kümmerer. 

Konrad  Knapp,  Hafnerei,  Wien.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Alphons  Custodis,  Bauunternehmung  für  Fabrikschornsteine,  Kessel- 
einmauerung und  Blitzableiteranlagen,  Wien,  und  Zweigniederlassung  in 
Lemberg.  Anton  Peter  hat  Prokura  gemeinsam  mit  einem  der  bereits 
bestellten  Kollektivprokuristen  Eduard  Schauer  und  Leopold  Cisek. 

Handelsgesellschaft  vereinigter  Tafelglasfabriken,  G.  m.  b.  H.,  und 
Zweigniederlassung  Wien.  Der  bisherige  Geschäftsführer  Leo  Fischmann 
ist  ausgeschieden,  Georg  Anton  Mühlig  nunmehr  alleiniger  Geschäftsführer. 

Bloch  & Kohn,  südböhmische  Spiegel-  und  Rahmenfabrik,  Budweis. 
Josef  Kohn  ist  ausgeschieden,  Friedrich  Bloch  nunmehriger  Alleininhaber 

Ludwig  Rachwalsky  Nachf.,  Glas-Emailbilderfabrik  Prag,  bisher  in 
Großdorf-Braunau.  Rudolf  Turnovsky  ist  ausgeschieden,  Kaufmann  Ernst 
Kohn,  Prag-Holeschowitz,  nunmehriger  Alleininhaber. 

Rössler  & Co.,  Handel  mit  Gablonzer  Bijouteriewaren,  Gablonz  a.  N. 
Frau  Irma  Rössler  hat  Prokura. 

Kubernath  & Sommer,  Handel  mit  Geschirr,  Wien.  Die  Firma  ist 
erloschen. 


Schweiz. 

Glashütte  Horw  Cie.  Siegwart,  Horw.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Müller  & Co.,  Glas-;  Porzellan-  und  Steingutwaren,  Winterthur.  Der 
unbeschränkt  haftende  Gesellschafter  Johann  Jakob  Müller-Zeller  ist  ge- 
storben, die  Gesellschaft  aufgelöst. 

A.  Landolt  & Co.,  Handel  in  Aluminiumwaren,  Glas  und  Porzellan, 
Thalwil,  Kanton  Zürich.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst. 

B.  Gillardet,  Porzellan-  und  Glashandlung,  Lausanne.  Die  Firma  ist 

^loschen. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

J.  Roost  Sohn,  Glas-  und  Glaserdiamantenhandlung,  Schaffhausen. 
Inhaber  ist  Jakob  Roost. 

Dänemark. 

Bucka  & Nissen,  Großhandlung  in  Porzellan-  und  Glaswaren,  Kopen- 
hagen. Hans  Henrik  Nissen  hat  Prokura. 

Kakelfabriksaktiebolaget,  Karlskrona.  An  Stelle  von  Henrik  Berggren 
wurde  Apotheker  Ivar  Borgström  als  Vorstandsmitglied  gewählt. 


Schweden. 

Nya  Aktiebolaget  Breviks  Glasbrnk,  Västervik.  An  Stelle  von  John 
V.  S valander  wurde  Disponent  Frans  Edward  Olson,  Gotenburg,  als  Vor- 
standsmitglied gewählt. 

Hugo  Schultz,  Glastekniker,  Kunstglaserei,  Glasmalerei  samt  Glas- 
warenhandel, Kristinehamn.  Inhaber  ist  H.  Schultz. 


Türkei. 

J.  C.  Varian  et  fils,  Glas-  und  Quincailleriehandlung,  Konstantinopel, 
Perastr.  410.  Die  Firma  wurde  geändert  in  Georges  Varian.  Der  Gesell- 
schafter Josef  Karl  Varian  ist  ausgeschieden,  Georg  Varian,  österreichi- 
scher Staatsangehöriger,  nunmehriger  Alleinhaber. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

B.  78  943.  Anstrichmasse  für  Schmelz-  und  Gießgeräte  für  Metalle 
aus  Erd-  und  Erdalkali-Metalloxyden,  besonders  Tonerde  oder  Magnesia 
neben  geringen  Mengen  von  Tonerdesilikaten  (Ton)  oder  Kieselsäure. 
Wilhelm  Borchers,  Aachen,  Ludwigsallee  15.  28.  1.  15. 

H.  64  770.  Tintenfaß  mit  oben  geschlossenem  Vorratsbehälter,  aus 
dem  die  Tinte  einem  zum  Eintauchen  der  Schreibmittel  dienenden  Tinten- 
sumpf bis  zur  Füllung  desselben  in  Höhe  der  Oberkante  der  unteren  Aus- 
trittsöffnung des  Vorratsbehälters  selbsttätig  zufließt  und  mit  einem  derart 
höher  gelegenen,  weiten  Ueb  erlauf  raum,  daß  die  übergelaufene  Tinte  aus 
ihm  in  den  Tintensumpf  zurückfließt.  Otto  Hörenz,  Dresden,  Ludwig 
Hartmannstr.  10.  23.  12.  13. 

M.  56  234.  Selbsttätige  Flaschenblasemaschine ; Zus.  zu  Pat.  281  306. 
Johann  Mainzer,  Soest  i.  W.  23.  4.  13. 

P.  31  680.  Mit  der  Wanne  zusammenhängender  Ziehherd  für  die 
Herstellung  von  Glaszylindern.  Pittsburgh  Plate  Glass  Company,  Pitts- 
burgh, Penns.,  V.  St.  A.  14. 10.  13.  V.  St.  A.  1.  11.  12. 

R.  40  196.  Thermometer  zum  Messen  von  Oberflächentemperaturen. 
Maria  van  Rinsum,  geb.  Ruppelius,  Charlotte  Luise  van  Rinsum  und  Anton 
Ludwig  van  Rinsum,  Zweibrückern  17.  3:  14. 

V.  12  966.  Vorrichtung  zum  Wegfübren  von  Flaschen  aus  einem 
sie  mit  dem  Boden  nach  oben  darbietenden  Halter.  Vertriebsgesellschaft 
für  automatische  Flaschen-Transportvorrichtungen  Patente  Mühlig-Brauer, 
G.  m.  b.  H.,  Teplitz,  Böhmen.  27.  1.  15. 

V.  12  967.  Selbsttätige  Einträge  Vorrichtung  für  Flaschen  oder  andere 
Glasgegenstände.  Vertriebsgesellschaft  für  automatische  Fiaschen-Trans- 
portvorrichtungen  Patente  Mühlig-Brauer,  G.  m.  b.  H.,  Teplitz.  27. 1.  15. 


Zurücknahme  von  Anmeldungen. 

E.  20  223.  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Bombieren  von  Gefäß- 
wandungen für  den  Emaillierprozeß.  27.  7.  14. 

K.  54  912.  Dachdeckungsmaterialien,  Werkstücke  und  Gegenstände 
aller  Art  aus  keramischen  Stoffen,  Steinen  oder  Kunststeinen  mit  Patina 
ansetzender  Metallauflage.  15.  2.  15. 

P.  32  844.  Flaschenverschluß  mit  einem  im  Flaschenhals  beweglich 
untergebrachten  Pfropfen,  der  beim  Versuch  des  Wiederfüllens  den  Flaschen- 
innenraum  abschließt.  5.  7.  15. 


Erteilungen. 

287  159.  Verfahren  zur  Beheizung  von  Glasschmelzöfen.  Bunzlauer 
Werke  Lengersdorff  & Comp.,  Bunzlau.  18.  6.  13. 

287  160.  Werkstückträger  für  Glasverschmelzmaschinen.  Paul  Born- 
kessel, Berlin,  Kottbuser  Ufer  39/40.  1.5.  14. 

287  256.  Glasblasemaschine  mit  einer  um  eine  wagerechte  Achse 
schwingbaren,  mit  Spannbacken  zum  Festklemmen  des  Külbels  versehenen 
Blaspfeife.  Westlake  European  Machine  Company,  Toledo,  Ohio,  V.  St.  A. 
29.11.  11. 


Beschreibungen. 

Röntgenröhre,  deren  elektrodenführenden  Glashälse,  insbesondere 
der  Kathodenhals,  einen  oder  mehrere  vorspringende,  den  Oberflächen- 
leitungsweg quer  durchsetzende  Wulste  oder  sonstige  rings  um  den  Glas- 
hals verlaufende  Vorsprünge  aus  isolierendem  Material  besitzen,  damit 
Gleitentladungen  längs  der  Glaswand  möglichst  vermieden  werden.  D.  R. 
P.  285  200.  3.4.  14.  Anton  Brandmaier,  Stockdorf,  Bayern. 

Glasblasemaschine  zur  gleichzeitigen  Herstellung  mehrerer 
Glasgegenstände  unter  Zuhilfenahme  einer  Vorblase-  und  einer  Fertigform, 
gekennzeichnet  durch  die  Verbindung  folgender  Merkmale.  In  an  sich 
bekannter  Weise  wird  das  geschmolzene  Glas  in  eine  Reihe  von  Unter- 
formen mit  auf  und  ab  verschiebbaren  Böden  gebracht  und  durch  diese 
Böden  in  aufgesetzte,  ebenfalls  in  Reihe  angeordnete  Oberformen  empor- 
gedrückt. Die  Reihe  der  Unterformen  ist  in  einem  am  Maschinengestell 
verschiebbaren  Schlitten  angeordnet.  In  einem  in  der  Höhe  verstellbaren 
Träger  sind  zwei  zur  Reihe  der  Unterformen  parallele  Reihen  von  Formen 
angebracht,  und  zwar  eine  Reihe  geteilter  Oberformen,  welche,  auf  die 
Unterformen  aufgesetzt,  diese  zj  Vorblaseformen  ergänzen,  und  ferner  eine 
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Beihe  geteilter  Fertigformen.  Die  genannten  Formen  sind  so  zusammen- 
geordnet, daß  durch  Verschieben  des  Schlittens  die  Reihe  der  Unterformen 
unter  die  Beihe  der  Oberformen  gebracht  und  nach  dem  Empordrücken 
des  Glases  in  die  Oberformen  und  Emporheben  des  Trägers  mit  den  daran- 
hängenden vorgeblasenen  Glashohlkörpern  ebenfalls  durch  je  eine  Bewegung, 
die  Reihe  der  Oberformen  durch  die  Beihe  der  Fertigformen  und  die  Reihe 
der  Bodenformen  ersetzt  werden  kann.  D.  B.  P.  284  211.  23.  7.  12.  Stefan 
Sovänka,  Sepsibükszäd,  Ungarn.  


Löschungen. 

204  036.  Verfahren  zur  Erzeugung  von  Glasringen  durch  Pressen 
eines  hohlzylindrischen  Körpers. 

234  242.  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Verschließen  von  Ein- 
machgläsern. 

244  628.  Verfahren  zur  Herstellung  feuerfester  Gegenstände  oder 
feuerfester  Ueberzüge  auf  Gegenständen. 

249  407.  Lampenglas  für  Hänge-Gaeglühlicht. 

262  592.  Pillenzähler. 


Nichtigkeitserklärungen. 

Das  dem  Jean  Paisseau  in  Paris  gehörige  Patent  215  672,  Klasse  22  g, 
betreffend  „Verfahren  zur  Herstellung  von  Silbertinktur  aus  Fischschuppen“, 
ist  durch  rechtskräftige  Entscheidung  des  Kaiserl.  Patentamts  vom  11.  2.  15 
für  nichtig  erklärt. 

Das  Zusatz-Patent  233  648  ist  hierdurch  zu  einem  selbständigen 
Patent  geworden. 

Das  der  Metallisator  G.  m.  b.  H.  in  Berlin  gehörige,  bereits  gelöschte 
Patent  256  925,  Klasse  75  c,  betreffend  „Verfahren  zur  Herstellung  von 
Metallüberzügen  durch  Aufschleudern  von  fein  zerteiltem,  unter  hohem 
Druck  gegen  die  zu  überziehende  Fläche  getriebenem  Metall“,  ist  zufolge 
rechtskräftiger  Entscheidung  des  Kaiserl.  Patentamts  vom  29.  4.  15  für 
nichtig  erklärt. 


Oesterreich. 

Aufgebote. 

Isolator  zum  Verlegen  und  Spannen  von  elektrischen  Leitungen, 
dessen  Sockel  einen  Kopf  mit  Halsnut  sowie  seitlich  davon  Widerlager 
zum  Einlegen  des  Kabels  trägt.  In  dem  Kopf  ist  zur  Aufnahme  der  Be- 
festigungsschraube ein  Langloch  vorgesehen,  dessen  Längsachse  mit  den 
Auflagspunkten  des  Kabels  an  den  beiden  Widerlagern  in  einer  Ebene 
liegt,  oder  es  ist  in  einem  kreisrunden  Loch  des  Kopfes  ein  Zylinder  mit 
exzentrisch  angeordneter  Bohrung  für  die  Befestigungsschraube  drehbar 
gelagert.  4.  1.  13.  G.  Bihl  & Co.  vorm.  Robert  Hankes  Nachfolger  G. 
m.  b.  H.,  Ladowitz. 

Aus  Pappe  oder  dergl.  bestehende  Flaschenverschluß-Siche- 
rungskappe mit  einem  über  den  Kopf  der  Flasche  hinweggeführten  Ver- 
schlußstreifen nach  Patent  49  271.  Der  Verschlußstreifen  ist  mit  einer 
eingepreßten  mittleren  Vertiefung  versehen,  die  in  die  Mündung  der  Flasche, 
die  einen  etwas  kleineren  Durchmesser  als  die  Vertiefung  besitzt,  hinein- 
gedrückt wird  und  sich  auf  einen  Bund  im  Flaschenhals  auflegt,  so  daß 
sie  selbst  den  Verschluß  der  Flasche  herstellt  21.  7.  13.  Zus.  zu  Pat. 
49  271.  Prior.  P.  A. : 1.  22.  7.  12  (D.  R.)  Moritz  & Barschall,  Luxus- 
papier-Fabrik, Berlin-Neukölln. 

Vorrichtung  zum  Schleifen  und  Polieren,  insbesondere  von  imi- 
tierten Edelsteinen  und  dergl.,  bei  der  die  zur  Drehung  der  Stifte  dienende 
Schraubenspindel  gegen  die  Stifte  und  in  der  Richtung  der  Nachstellbar- 
keit dieser  Stifte  nachstellbar  ist,  so  daß  die  Schraubenspindel  mit  den 
Zähnen  der  Stifte  immer  in  Eingriff  gehalten  werden  kann.  18.  5.  14. 
Gebr.  Jäger,  Gablonz  a.  N.  


Zurückziehung  von  Anmeldungen. 
Verschluß  für  Tropfflaschen.  1.  1.  15. 
Flaschenbügelverschluß.  1.  1.  15. 


Erteilungen. 

69  821.  Glasblasmaschine  zur  Herstellung  von  hohlen  großen  Glas- 
waren. Fairmount  Glass  Works,  Indianapolis  (V.  St.  A.).  15.  2.  15.  (Ab- 

hängig von  Pat.  69  810.) 

70  037  und  Zu.-Pat.  70  038.  Verfahren  zur  Herstellung  eines  gläsernen 
Schutzmantels  für  die  metallische  Zuleitung  an  einer  zu  elektrolytischen 
Zwecken  bestimmten  Elektrode  aus  Kohle.  Schott  & Gen.  Jena.  15.4.  15. 

70  059.  Verfahren  zur  Herstellung  von  künstlichem  Perlmutter. 
Dr.  Konrad  Claessen,  Chemiker,  Berlin.  15.  4.  15. 


Löschungen. 

47  629.  Flaschenverschluß. 

47  611.  Maschine  zur  Herstellung  von  Glasflaschen. 

52  786.  Tonreiniger. 

53  128.  Universalform  zum  Biegen  son  Glastafeln. 
53 154.  Diamantglasschneider. 

53 181.  Glasblasmaschine. 


Gebrauchsmuster . 

Deuts ch es  Reich. 

Eintragungen. 

629  098.  Neuartiges  Glas  für  Taschenuhren.  Hans  Günther  Ludwig, 
Crefeld,  Tannenstraße  120.  12.  4.  15. 

633  540.  Isolator  mit  Stütze  für  Hausanschlüsse  an  elektrischen 
Freileitungsnetzen.  Rudolf  Richter,  Dresden,  Chemnitzerstr.  66.  2.  2.  15. 


633  624.  Gefäß  mit  Deckel.  Johannes  Ludwig,  Leipzig,  Berliner- 
straße 30.  16.  12.  14. 

633  643.  Glaszerstäuber  in  Taschenform  zum  Feinzerstäuben  wässeriger 
und  öliger  Flüssigkeiten.  Selzer  & Co.,  Cassel.  22. 6.  15. 

633  646.  Behälter  (Ampullen,  Gläser,  Flaschen  oder  dergl.)  mit  an- 
gesetzten geraden  Röhrchen.  Dr.  Walter  Boltze,  Berlin,  Wullenweber- 
straße 4—5.  23. 6.  15. 

633  658.  Hermetischer  Verschluß  des  Spiegelbelags  durch  galvani- 
schen Ueberzug.  Eduard  Jörg,  Stuttgart,  Ludwigstr.  76.  6.  7.  15. 

633  663.  Becher  aus  Metall  mit  einem  Rand  aus  anderer  Masse. 
Rhenania,  Vereinigte  Emaillierwerke,  A.-G.,  Düsseldorf.  7.  7.  15. 

633  762.  Puppenkopf  mit  beweglichen  Augäpfeln.  Kämmer  & Rein- 
hardt, Waltershausen.  21.  11.  13. 

633  763.  Flaschenverschluß  mit  einem  in  den  Flaschenhals  einge- 
brachten  Ventilgehäuse,  dessen  Ventil  sich  beim  Neigen  der  Flasche  öffnet. 
Warren  Ernest  Bailey,  Smith  River,  Grafschaft  Del  Norte,  Californien. 
3.  3.  14.  V.  St.  A.  6.  5.  13. 

633  775.  Farbige  Einsatzscheibe  für  elektrische  und  andere  Taschen- 
laternen für  photographische  Zwecke.  Anna  von  Hünerbein,  geb.  Seibel, 
Schönberg  bei  Cronberg,  Tauns.  15  5.  15. 

633  830.  Aus  Wandbrett  und  Stützen  bestehendes,  zerlegbares  Wand- 
gestell aus  feinkeramischem  Material.  Max  Roesler,  Feinsteingutfabrik 
A.-G.,  Rodach,  Herzogtum  Coburg.  10.  7.  15. 

633  833.  Glaskörper  zum  Zusammensetzen  der  Buchstaben  und  son- 
stiger Gebilde  von  beleuchteten  Firmen-  u.  dgl.  Schildern.  Wilhelm  Becker, 
Nürnberg,  Solgerstr.  23.  10.  7.  15. 

633  932.  Inhalator  aus  Glas  für  feuchte  und  trockene  Inhalation, 
für  Haus-  und  Reise-Gebrauch. 

633  933.  Inhalator  für  trockene  und  feuchte  Inhalation  mehrerer 
Medikamente  von  verschiedenem  spezifischen  Gewicht. 

August  Keiner,  Ilmenau.  5.  5.  15. 

633  953.  Eingußtrichter  für  Stahlguß  aus  feuerfestem  Stein.  Berg- 
baugesellschaft Teicha  m.  b.  H.,  Rietschen  O.-L.  12.  7.  15. 

633  983.  Elektrische  Glühlampe  in  Form  einer  Flagge.  Heinrich 
Gethe,  Dresden,  Schlesischestr.  4.  15.  6.  15. 

633  998.  Röntgenröhre  mit  auswechselbarer  Kühlvorrichtung.  Elek- 
trische Glühlampen-Fabrik  „Watt“  A.-G.,  Wien.  15.  7.  15. 

Verlängerung  der  Schutzfrist. 

518  576.  Flaschenverschluß.  Albin  Klein,  Erfurt,  Bahnhofstraße  14. 
9.7.  12. 

518  822.  Gefäßverschluß.  Emil  Kieffer,  Kaiserslautern.  11.7.12. 

519  088.  Drehverschluß  für  Gefäße  aller  Art.  Otto  Kind,  Kotthausen, 
Kr.  Gummersbach,  Rheinland.  8.  8.  12. 


Löschungen. 

589  515.  Glasschild  mit  Milchweißüberfang. 


Muster-Register. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  Mai  1915. 

22.  Johann  Seitmann,  Altenstadt  bei  Vohenstrauß.  Speisegeschirr 
1360,  Kaffee-  und  Teegeschirr  1361.  3 Jahre. 

25.  Franz  Sv6jdä,  Parchen-Scheiten,  Böhmen.  Leuchter  27.  3 Jahre. 

28.  Gebr.  Putzier,  Glashüttenwerke,  G.  m.  b.  H.,  Penzig  O.-L.  Dekore 
für  Schalen,  geätzt,  9244,  für  Ampeln,  bemalt,  4284,  4285,  für  Schirme, 
bemalt,  18727,  18741,  18745,  18757,  18768,  18768—18770,  18776—18781. 
18753,  23095,  23100,  23102—23104,  23114—23116,  23121,  23122,  18782 
bis  18786,  18788,  18789,  für  elektrische  Schalen,  bemalt,  16762—16755, 
16764,  für  Halbschalen,  bemalt,  1936,  1937 — 1940,  1942,  1944 — 1946. 
3 Jahre. 

28.  Porzellanfabrik  Lorenz  Hutschenreuther  A.-G.,  Selb.  Ascher 
A — D.  3 Jahre. 

30.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  A,-G.,  Filiale  Kronach, 
Kronach.  Dekor  K.  540  d.  3 Jahre. 

31.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G.,  Selb.  Für  Tafel- 
geschirr 260,  Donatello,  wurde  die  Schutzfrist  um  5 Jahre  verlängert. 

31.  Jakob  Zeidler  & Co.,  Bahnhof  Selb.  Für  Dekor  Asta  6193  wurde 
die  Schutzfrist  um  3 Jahre  verlängert. 

31.  A.-G.  Porzellanfabrik  Weiden  Gebr.  Bauscher,  Weiden.  Für  die 

plastischen  Erzeugnisse  520,  Riemerschmid  556—558,  621/3,  Kantendekor 
7040  und  Dekor  7041  wurde  die  Schutzfrist  um  7 Jahre  verlängert. 


Warenzeichen-Eintragungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

Deutsches  Reich. 


204  787.  Oscar  Schaller  & Co.,  Schwarzenbach,  a.  d. 
Saale  (Bayern).  G. : Porzellanfabrik.  W. : Porzellanwaren 
aller  Art.  A. : 26.  2.  16. 


204  864.  Tonwerke  Kandern,  Kandern.  G. : Kunst- 
töpferei. W. : Erzeugnisse  der  Kunsttöpferei,  insbesondere 
Vasen,  Fliesen,  Gebrauchsgeschirre.  A. : 18.1.  15. 


BIO  — Nr.  B5. 


SPRECHSAAL  — COBURG. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 


Fragekasten. 

Glas. 

48.  Können  transportable  Auftreiböfen  stabile  Auftreiböfen  vollkommen 
ersetzen  und  eignen  sie  sich  für  die  Preßglaserzeugung  ? Wer  liefert  solche 
Brenntrommeln  ? l/orhanden  ist  Generatorgas  aus  guter  böhmischer  Braun- 
kohle, Schornsteinzug,  Ventilator  und  Preßluft,  ca.  1 Atmosphäre. 

Erste  Antwort:  Die  Frage,  ob  transportable  Auftreiböfen  die 

stabilen  Oefen  vollständig  ersetzen  können,  wird  lediglich  durch  die  Größe 
der  Oefen,  bezw.  der  zu  bearbeitenden  Glaskörper  bedingt.  Größere  Preß- 
glasartikel werden  sicher  am  besten  in  festen  gemauerten  Oefen  bearbeitet, 
zumal  man  dann  durch  Reknperation  oder  Regeneration  der  Wärme 
zweifellos  einen  heißeren  Gang  der  Oefen,  flotteres  Arbeiten  und  Brenn- 
materialersparnisse erzielt.  Noch  größer  wird  der  Vorteil  des  stabilen 
Auftreibofeus  in  dem  Fall,  wenn  man  mehrere  Arbeitsöffnungen,  bezw. 
Werkplätze  an  demselben  unterbringen  kann,  was  bei  transportablen 
Oefchen  nicht  möglich  ist,  weil  sie  praktisch  zu  umfangreich  ausfallen 
würden.  Schließlich  bringt  es  auch  die  Konstruktion  der  stabilen  Oefen 
mit  sich,  daß  man  eher  mit  einem  weniger  guten  Brennstoff  auskommen 
kann.  Für  kleine  Sachen  ist  jedoch  dem  transportablen  Ofen  der  Vorzug 
zu  geben;  wenn  nämlich  gute  Steinkohle, -Leuchtgas  oder  Oelfeuerung  mit 
Preßluft  angewendet  wird,  so  bieten  solche  Oefen  viele  Annehmlichkeiten. 
Bei  böhmischen  Braunkohlen  wäre  vielleicht  die  Ausscheidung  des  Wasser- 
dampfes aus  dem  Gas  vorzusehen. 

Zweite  Antwort:  Die  transportablen  Auftreiböfen  kommen  be- 
sonders für  kleinere  Gegenstände  und  für  die  Arbeitsweisen  in  Betracht, 
wo  mit  Unterbrechungen  aufgetrieben  wird  Will  man  dagegen  größere 
Gegenstände  auftreiben  oder  handelt  es  sich  um  das  Fertigmachen  von 
Glaskörpern  in  ununterbrochener  Arbeit,  so  sind  die  stabilen  Auftreiböfen 
vorzuziehen.  Am  besten  bewähren  sich  die  Auftreibtrommeln  mit  je  drei 
Arbeitsplätzen,  von  denen  wieder  jeder  Platz  drei  Einwärmlöcher  hat. 
Diese  Oefen  nehmen  wenig  Platz  weg,  sind  mit  einem  einfachen  Luft- 
erhitzungsapparat ausgerüstet  und  äußerst  sparsam  im  Betrieb. 

Dritte  Antwort:  Transportable  Auftreiböfen  sollen  einen  Ersatz 

für  stabile  Oefen  darstellen,  wenn  diese  aus  irgend  einem  Grund  nicht 
angebracht  werden  können  und  wenn  vor  allen  Dingen  Gasfeuerung  nicht 
vorhanden  oder  doch  nicht  ausreichend  ist.  Der  Hauptvorteil  der  trans- 
portablen Oefen  besteht  eben  darin,  daß  diese  mit  direkter  Feuerung  be- 
trieben werden  können.  Wo,  wie  bei  Ihnen,  Gasfeuerung  vorhanden  ist, 
und  auch  angenommen  werden  kann,  daß  die  Werkstellen  für  Preßglas 
für  die  Dauer  eingerichtet  sind,  ist  eine  stabile  Trommel  stets  vorzu- 
ziehen ; sie  geht  in  der  Eegel  heißer,  braucht  keine  Preßluft  zum  Antrieb, 
sondern  nur  Schornsteinzug,  und  ist  somit  im  Betrieb  auch  noch  billiger. 

Vierte  Antwort:  Stabilen  Auftreiböfen  ist  in  gewisser  Bezie- 
hung ein  Vorzug  nicht  abzusprechen,  besonders  wenn  man  auf  billigere 
Anlage  und  etwas  billigeren  Betrieb  Wert  legt.  Doch  können  auch  trans- 
portable Oefen  so  gut  konstruiert  sein,  daß  sie  ihren  Zweck  vollkommen 
erfüllen,  wenn  auch  Anlage  und  Betriebskosten  etwas  höher  sind.  Ob  nun 
die  Vorzüge,  die  beim  transportablen  Ofen  darin  bestehen,  daß  man  ihn 
an  einem  beliebigen  Ort  aufstellen,  so  z.  B.  vom  ausgelöschten  Schmelz- 
ofen zum  neu  in  Betrieb  gesetzten  transportieren  kann,  die  Mehrkosten 
gegenüber  dem  stabilen  Ofen  ausgleichen,  muß  erst  ausprobiert  werden. 
Da  die  transportablen  Oefen  nicht  sehr  verbreitet  sind,  so  läßt  sich  kein 
allgemeines  Urteil  darüber  fällen;  jedenfalls  eignen  sie  sich  gleich  gut 
für  Preßglas  wie  für  Hohlglas. 

Fünfte  Antwort:  Die  Firma  Stellawerk,  A.-G.  in  Berg.-Gladbach 
baut  transportable  Auftreiböfe'n  für  feste,  flüssige  und  gasförmige  Brennstoffe. 

leoe  Fragen. 

Keramik. 

57.  Wie  lassen  sich  Salze  in  Massen  unschädlich  machen? 

Glas. 

49.  Kann  man  Milch-,  Bier-  und  Mineralwasserflaschen  mit  Erfolg  in 
großen  Eisenkästen  von  3,4 — 1 cbm  Inhalt,  die  in  den  Kühlofen  leer  eingefahren 
und  dann  gefüllt  ausgefahren  werden,  kühlen  ? Eine  andere  Anlage  kann  ich 
wegen  Platzmangels  nicht  einrichten. 

50.  Ist  es  unbedingt  nötig,  zum  Emaillieren  von  Glas  und  von  Metall- 
gegenständen  Muffeln  anzuwenden  ? Könnte  man  die  schädlichen  Gase  viel- 
leicht von  der  Ware  einfach  dadurch  abhalten,  daß  man  in  den  Seitenwandungen 
oder  im  Gewölbe  des  Ofens  entsprechende  Oeffnungen  anbrächte,  die  jene  Gase 
abführen  ? Gibt  es  schon  derartige  Einrichtungen  ? 

51.  Beim  Verschmelzen  der  Ränder  von  Bleiglas-Bechern  und  -Kelchen 

bildet  sich  stets  ein  schwarzer,  glänzender  Beschlag,  der  sich  nicht  weg- 
wischen läßt.  Gibt  es  ein  Mittet,  diesen  Beschlag  zu  vermeiden  oder  ihn  weg 
zu  bekommen  ? _____ 

Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

G.  33  in  B.  Wer  liefert  Glüklickt-Birneu  ? 


Glas-Bwufspossenschaft,  Sektion  VII, 

Sulzbach/Saar. 

Sektion  sversammlung. 

Die  diesjährige  Sektionsversammlung,  zu  welcher  die  Mit- 
glieder unserer  Sektion  gemäß  § 24,  2 der  Satzung  vom  23. 
August  1912  hierdurch  eingeladen  werden,  findet  statt  am 

Saastag,  den  16.  Oktober  1915,  nachm.  3 Uhr, 

in  Sulzbach/Saar,  Büreau  der 
Vereinigten  Vopelius’schen  und  Wenzel’schen 
Glashütten  G.  m.  b.  H.,  Quierschieder  Weg. 

Tagesordnung: 

1.  Wahlen:  Neuwahl  zweier  Vorstandsmitglieder  und  zweier 

Ersatzmänner. 

2.  Geschäftsbericht  für  die  Jahre  1913  und  1914. 

3.  Abnahme  und  Prüfung  der  Jahresreehnungen  vom  1.  Januar 

1913  bis  31.  Dezember  1914. 

4.  Wahl  eines  aus  3 Mitgliedern  bestehenden  Ausschusses  und 

dreier  Ersatzmänner  zur  Prüfung  der  Jahresrechnung  für 
1915.  (§  25  Abs.  4.) 

5.  Feststellung  des  Voranschlags  für  die  Verwaltungskosten 

(Haushaltungsplan)  für  1916.  (§  25  Abs.  3.) 

6.  Mitteilungen. 

Zu  Punkt  1 der  Tagesordnung  wird  unter  Hinweis  auf  die 
§§  2,  3 und  5 der  Wahlordnung  vom  23.  August  1912  folgendes 
bekannt  gegeben.  Die  Wahlen  zum  Sektion svorstand  beginnen 
um  3 Uhr  und  können  1 Stunde  nach  ihrem  Beginn  geschlossen 
werden.  Es  scheiden  in  diesem  Jahre  aus  die  Herren  Dr.  Max 
von  Vopelius  und  Carl  Vopelius  und  deren  Ersatzmänner, 
Herren  Leo  Wentzel  und  Max  Wagner.  Da  die  Ausscheidenden 
wieder  wählbar  sind,  so  wird  seitens  des  Wahl  Vorstandes  in 
Vorschlag  gebracht,  die  Herren: 

1.  Fabrikbesitzer  Dr.  Max  von  Vopelius,  Sulzbach/Saar. 

Firma:  Eduard  Vopelius,  Sulzbach/Saar; 

2.  Fabrikbesitzer  Carl  Vopelius,  Sulzbach/Saar.  Firma: 
Chevandier  & Vopelius,  Sulzbach/Saar; 

3.  Fabrikbesitzer  Max  Wagner,  Saarbrücken  3.  Firma: 
A.  Wagner,  Mariannenthalerhütte,  Post  Schnappach,  Pfalz; 

4.  Fabrikbesitzer  Leo  Wentzel,  Saarbrücken  1.  Firma: 
H.  L.  Wentzel,  Glashütte  G.  m.  b.  H.,  Friedrichsthal/Saar 
wiederzuwählen. 

Zur  Einreichung  von  weiteren  Wahl  Vorschlägen  wird  auf- 
gefordei’t  Es  werden  nur  solche  Wahl  Vorschläge  berücksichtigt, 
die  spätestens  4 Wochen  vor  dem  Wahltag  bei  dem  Wahl- 
vorstand (Bureau:  Sulzbach/Saar,  Quierschieder  Weg)  schriftlich 
eingereicht  werden.  Die  Stimmabgabe  ist  an  diese  Wahlvor- 
schläge gebunden. 

Die  Wahl  Vorschläge  können  nach  ihrer  Zulassung  von  den 
Wählern  in  dem  Bureau  der  Sektion  VII,  Sulzbach/Saar,  Quier- 
schieder Weg,  eingesehen  werden,  woselbst  auch  die  Wähler- 
liste zur  Einsicht  offen  liegt.  Etwaige  Einsprüche  gegen  die 
Richtigkeit  der  Wählerliste  sind  bei  Vermeidung  des  Ausschlusses 
spätestens  4 Wochen  vor  dem  Wahltag  unter  Beifügung  von 
Beweismitteln  bei  dem  Wahlvorstand  einzulegen. 

Der  Wahlvorstand  ist  befugt,  die  Wahl-  und  Stimmberech- 
tigung jedes  Wählers  bei  der  Wahlhandlung  zu  prüfen.  Es 
empfiehlt  sich  daher,  einen  Ausweis  hierüber  zur  Wahlhandlung 
mitzubringen. 

Sulzbach/Saar,  den  31.  August  1915. 

Per  Vorstand  der  SeKtion  vn  der  Glas-Bernfsgenossenschaft. 

Der  Vorsitzende:  I.  V.:  Carl  Vopelius. 
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| Eiiiattiiciiei  liir  den  sprechsaal.  • 

j Preis  das  Stück  Jt  2—,  für  das  Ausland  Jt  2,40  frei  gegen  frei.  g, 

| Coburg.  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal.  ( 


Nummer  36. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 

II  . . „ ci„=i„^„e*ri0nHn  nrnitldilands.  die  TöDterei-BerufsgenoIIenldiafi  und 


Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  heramifdier  Bemerke  ln  Deutschland,  der ö£eS^  P^rzeUanSken  ll^dsbad,  den  Verband  der  Porzellan- 
neun Sektionen,  die  Glas-Berufsgenoiienlchaft  und  deren  sieben  SJi'oneM®"  Tonmarenfabriken  if  Teplib  den  Verband  deullcher  Porzeliantabriken  zur  Wahrung 
indultrletlen  non  Oberfranken  und  Oberpfalz  den  Verband  Tonmaren^abriken  in > e.  m.  b.  5.,  den  Verband  Deutldrer 

keramilcher  Interellen  G.  m.  b.  ß.,  die  Vereinigten  51®in9utf  • * ' . , medizinqla5-  und  Flakonhütten,  den  5dni&Derband  Deullcher  Glas- 

tsjm  ätäs "f  r ? r rs  rsxr  ä* 

säiä  — - - - - “ ■- 

für  Werkmeister  und  lndultrlebeamte  für  Ghodau  und  Umgegend.  . — 


Fünfprozentige  Deutsche  Reichsanleihe  von  1915. 

Dritte  Kriegsanleihe. 

Länger  als  Jahresfrist  steht  Deutschland  einer  Welt  von .Feinden  VS*™*™  ™ lä^tigÄVlordert!”  o”t 
Geschichte  nicht  seinesgleichen  #ndeL.  Dngehener  s1^  4;«  ®pf®  si„({  ull(|  s“h  die  Vernichtung  Deutschlands  zum  Ziel 
es  doch,  die  Feinde  niederzuringen,  die  der  Zähl  na^  uberlegen  s und  Flotte,  an  den  großartigen  wirtschaftlichen 

gesetzt  haben.  Diese  Absicht  wird  an  den  Deutschen  Volkes  zerschellen.  Wir  sehen,  fest  ver- 

Leistungen  des  von  einem  einheitlichen  nationalen Rillen  b v(>n  un§  nicht  gewoliten  Kriege  zuversichtlich  der  völligen 
trauend  auf  unsere  Kraft  und  die  Remheit  des  Gewissen  , den  Worten  unseres  Kaisers  „uns  die  notwendigen  mili- 

Niederwerfung  der  Feinde  und  einem  Frieden  entgegen,  de  . ..  -Bedingungen  erfüllt  zur  ungehemmten 

tärischnn,  poDtischen  und  wirtschaftlichen ^Sicherheiten  Dieses  ZftfeSdert  nicht  nur  den  ganzen 

Entfaltung  unserer  schaffenden  Kräfte i in  der  Hei  Brüder  Sendern  auch  die  stärkste  Anspannung  unserer  Snanziellen 

Helden-  und  Opfermut  unserer  vor  dem  Feinde  S®”  Opferfreudigkeit  und  seinen  Siegeswillen  bekundet. 

Kraft.  Das  Deutsche  Volk  hat  bereits  bei  zwei  Knegsanle  P denf  bisher  Vollbrachten  nicht  zurückstehen, 

Jetzt  ist  eine  dritte  Kriegsanleihe  aufgelegt  worden  neuen  Kriegsanleihe  zuwendet, 

wenn  jeder  in  Erfüllung  seiner  vaterländischen  Pfhcht  Lchreib ungen  der  Reichsanleihe.  Der  Zeichnungspreis 
Ausgegeben  we^enJu?^prozenQo^0^  hn5P  Schuldverschreibungen  sind  wie  bei  der  ersten  und  zweiten  Kriegs- 
beträgt 99  °/0,  bei  Schuldbuchzeichnungen  98,80  / o-  l«hrc  lang  einen  fünfprozentigen  Zinsgenuß.  Da  aber  die 

anleih e bis  zum  1.  Oktober  1924  unkündbar,  f1“  9J u^dei^rMdSSS^  zum  Nennwirt  nach  einer  Reihe 

Ausgabe  ein  volles  Prozent  unter  dem  Nennwer  S . etwas  höher  als  5 °/n.  Die  Unkündbarkeit  bildet  für  den 

von  Jahren  in  Aussicht  steht,  so  ist  die  wirkliche  Verzinsung  noch  etwas  honer  a /o^  ^ verfügen.  Die  neue  Kriegs- 

Zeichner  kein  Hindernis,  über  die  ®chuld.vers^V®1^|®"d e Kapitalanlage  allen  Volkskreisen  aufs  wärmste  empfohlen  werden. 

anleihe  kann  somit  als  eine  ebenso  sichere  wie  gewmnbri  g p m«  werden  bei  dem  Kontor  der  Reichshauptbank 

Für  die  Zeichnungen  ist  in  umfassendster  \\  eise  Sorgeg^rag  * talten  der  Reichsbank  mit  Kasseneinrichtung 

für  Wertpapiere  in  JB«»  N.  )^J  VeI.mittelung  |er  Königlichen 

entgegenge 
bank)  und 


apiere  in  Berlin  (Postscheckkonto  Berlin  Nr.  99)  und  bei  allen  Seehandlung  (Preußische  Staats- 

entgegengenommen.  Die  Zeichnungen  können  aber  auch  d“rc^  Y®1™1-  K|  - ,i  h Hauptbank  in  Nürnberg  und  ihrer  Zweig- 
■ • ’ der  Preußischen  Zentral-Genossenschaftskasse  öffentlichen  Sparkassen  und 

.irttricoVton  Ranken.  Bankiers  und  ihrer  Filialen,  samiiicner  ucuisludu ^.UiVh  hpi 


nun  „ . . u Zentral-G^ossensehaftskasse  nt  und 

anstalten,  sowie  sämtlicher  deutschen  Banken,  «£e«illschaft  und  ieder  deutschen  Kreditgenossenschaft,  endlich  bei 

ihrer  Verbände,  bei  jeder  irS  nun  er  der  Vermittelungsstellen  ist  den  weitesten  Volkskreisen  in 


««Versicherungsgesellschaft  und  jeder  deutsenen 

3K  Postanstältcn  im  iclÄTSoigen; ’ Vermittelungsstellen  ist  den  weiteten  Volkskieisen  in 

allen  Teilen  des  Reiches  die  bequemste  Gelegenheit  Schein °z  iTb  es  chatten  der  bei  den  vorgenannten  Stellen,  für  die 

Wer  zeichnen  will,  hat  sich  zunächst  einen  Zeichnungsschein  zu  beschanen^dorj  bedarf. S Auch  ohne  Verwendung 

Zeichnungen  bei  der  Post  bei  der  betreffenden  Postanstalt,  erhalt  gcheinedfür  die  Zeichnunge|  bei  der  Post  haben,  da  es  sich 
von  Zeichnungsscheinen  sind  briefliche  Form.  In  den  Landbestellbezirken  und  den  kleineren  Städten 

bei  ihnen  hur  um  eine  Einzahlung  handelt,  Postboten  bezogen  werden.  Die  ausgefüllten  Scheine  sind  in  einem  Brief- 

uÄm^  °d“  °h"e  M“te  iD  de“  näCh8te“  Pü8tbr“fkaBlen  S,eCke°- 
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1915.  (48.  Jahrgang.) 


Ueber  das  Geld  braucht  man  zur  Zeit  der  Zeichnung  noch  nicht  sogleich  zu  verfügen,  die  Einzahlungen  verteilen 
sich  auf  einen  längeren  Zeitraum.  Die  Zeichner  können  vom  30.  September  ab  jederzeit  voll  bezahlen.  Sie  sind  verpflichtet: 

30°/0  des  gezeichneten  Betrages  spätestens  bis  zum  18.  Oktober  1915, 


20 ' 
25  °'j 
25°/ 


24.  November  1915, 
22.  Dezember  1915, 
22.  Januar  1916 


zu  bezahlen.  Nur  wer  bei  der  Post  zeichnet,  muß  schon  zum  18.  Oktober  d.  J.  Vollzahlung  leisten.  Im  übrigen  sind  Teilzah- 
lungen nach  Bedürfnis  zulässig,  jedoch  nur  in  runden,  durch  100  teilbaren  Beträgen.  Auch  die  Beträge  unter  1000  Mark  sind 
nicht  sogleich  in  einer  Summe  fällig.  Da  die  einzelne  Zahlung  nicht  geringer  als  100  Mark  sein  darf,  so  ist  dem  Zeichner 
kleinerer  Beträge,  namentlich  von  100,  200,  300  und  400  Mark,  eine  weitgehende  Entschließung  darüber  eingeräumt,  an  welchen 
Terminen  er  die  Teilzahlung  leisten  will.  So  steht  es  demjenigen,  welcher  100  Mark  gezeichnet  hat,  frei,  diesen  Betrag  erst  am 
22.  Januar  1916  einzuzahlen.  Der  Zeichner  von  200  Mark  braucht  die  ersten  100  Mark  erst  am  24.  November  1915,  die  übrigen 
100  Mark  erst  am  22.  Januar  1916  zu  zahlen.  Wer  300  Mark  gezeichnet  hat,  hat  gleichfalls  bis  zum  24.  November  1915  nur 
100  Mark,  die  zweiten  100  Mark  am  22.  Dezember,  den  Rest  am  22.  Januar  1916  zu  zahlen.  Es  findet  immer  eine  Verschiebung 
zum  nächsten  Zahlungstermin  statt,  solange  nicht  mindestens  100  Mark  zu  zahlen  sind. 

Der  erste  Zinsschein  ist  am  1.  Oktober  1916  fällig.  Der  Zinsenläuf  beginnt  also  am  1.  April  1916.  Für  die  Zeit  bis  zum 
1.  April  1916  findet  der  Ausgleich  zugunsten  des  Zeichners  im  Wege  der  Stückzinsberechnung  statt,  d.  h.  es  werden  dem  Einzahler 
5 °/0  Stückzinsen  von  dem  auf  die  Einzahlung  folgenden  Tage  ab  im  Wege  der  Anrechnung  auf  den  einzuzahlenden  Betrag  ver- 
gütet. So  betragen  die  Stückzinsen  auf  je  100  Mark  berechnet: 


für  Stücke 


für  Schuldbach- 
eintragungen 
96,30  M 
96,55  Jt 
97,05  Jt 


für  die  Einzahlungen  bis  zum  30.  September  1915  2,50  JK,  der  Zeichner  hat  also  in  Wirklichkeit  nur  zu  zahlen  96,50  M 
» 0 au)  18.  Oktober  1915  2,25  M,  „ „ „ „ „ r „ „ 96,75  ^ 

» n » . am  24-  November  1915  1,75  .V,  „ „ „ „ „ „ „ 97,25  Jt 

Für  jede  18  Tage,  um  die  sich  die  Einzahlung  weiterhin  verschiebt,  ermäßigt  sich  der  Stückzinsbetrag  um  25  Pfennig. 

Für  die  Einzahlungen  ist  nicht  erforderlich,  daß  der  Zeichner  das  Geld  bar  bereitliegen  hat.  Wer  über  ein  Guthaben 
bei  einer  Sparkasse  oder  einer  Bank  verfügt,  kann  dieses  für  die  Einzahlungen  in  Anspruch  nehmen.  Sparkassen  und  Banken 
werden  hinsichtlich  der  Abhebung  namentlich  dann  das  größte  Entgegenkommen  zeigen,  wenn  man  bei  ihnen  die  Zeichnung 
vornimmt.  Besitzt  der  Zeichner  Wertpapiere,  so  eröffnen  ihm  die  Darlehenskassen  des  Reiches  den  Weg,  durch  Beleihung  das 
erforderliche  Darlehen  zu  erhalten.  Für  diese  Darlehen  ist  der  Zinssatz  um  ein  Viertelprozent  ermäßigt,  nämlich  auf  5 lji°j0, 
während  sonst  der  Darlehenszinssatz  51/2  °/0  beträgt.  Die  Darlehensnehmer  werden  hinsichtlich  der  Zeitdauer  des  Darlehens  bei 
den  Darlehenskassen  das  größte  Entgegenkommen  finden,  gegebenenfalls  im  Wege  der  Verlängerung  des  gewährten  Darlehens, 
so  daß  eine  Kündigung  zu  ungelegener  Zeit  nicht  zu  besorgen  ist. 

Wer  Schuldbuchzeichnungen  wählt,  genießt  neben  einer  Kursvergünstigung  von  20  Pfennig  für  je  100  Mark  alle  Vorteile 
des  Schuldbuchs,  die  hauptsächlich  darin  bestehen,  daß  das  Schuldbuch  vor  jedem  Verlust  durch  Diebstahl,  Feuer  oder  sonstiges 
Abhandenkommen  der  Schuldverschreibungen  schützt,  mithin  die  Sorge  der  Aufbewahrung  beseitigt  und  außerdem  alle  sonstigen 
Kosten  der  Vermögensverwaltung  erspart,  da  die  Eintragungen  in  das  Schuldbuch,  sowie  der  Bezug  der  Zinsen  vollständig  ge- 
bührenfrei erfolgen.  Nur  die  spätere  Ausreichung  der  Schuldverschreibung,  die  jedoch  nicht  vor  dem  15.  Oktober  1916  zulässig 
sein  soll,  unterliegt  einer  mäßigen  Gebühr.  Die  Zinsen  erhält  der  Schuldbuchgläubiger  durch  die  Post  portofrei  zugesandt;  er 
kann  sie  aber  auch  fortlaufend  seiner  Bank,  Sparkasse  oder  Genossenschaft  überweisen  lassen  oder  sie  bei  einer  Reichsbank- 
anstalt oder  öffentlichen  Kasse  in  Empfang  nehmen.  Angesichts  der  großen  Vorzüge,  welche  das  Schuldbuch  gewährt,  ist  eine 
möglichst  lange  Beibehaltung  der  Eintragung  dringend  zu  raten. 

Aus  Vorstehendem  ergibt  sich,  daß  die  Beteiligung  an  der  Kriegsanleihe  nach  jeder  Richtung  auch  den  weniger  bemittelten 
Volksklassen  erleichtert  ist.  Die  Anleihe  stellt  eine  hochverzinsliche  und. unbedingt  sichere  Anlage  dar.  Darüber  hinaus  aber 
ist  es  eine  Ehrensache  des  Deutschen  Volkes,  durch  umfangreiche  Zeichnungen  die  weiteren  Mittel  aufzubringen,  deren  Heer  und 
Flotte  zur  Vollendung  ihrer  schweren  Aufgaben  in  dem  um  Leben  und  Zukunft  des  Vaterlandes  geführten  Krieg  unbedingt  bedürfen. 


Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl.-Ing.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

Durch  Zusammenmischen  der  beiden  Massen  Nr.  1 und 
Nr.  11  ergab  sich  nun  die  auf  nachfolgender  Seite  in  Tabelle 
Nr.  8 angegebene  Mischungsreihe. 

Die  Bildsamkeit  dieser  Massen  ließ  zum  Teil  zu  wünschen 
übrig  und  nahm  in  der  Reihenfolge  von  Nr.  1 aufwärts  stetig 
ab.  Während  sich  die  ersten  Nummern  leidlich  auf  der  Dreher- 
scheibe bearbeiten  ließen,  verursachten  Nr.  5 und  noch  mehr 
Nr.  6 schon  einige  Schwierigkeiten,  da  sie  ihr  Wasser  zum 
Teil  beim  Ueberformen  leicht  an  die  Gipsform  abgaben.  Alle 
übrigen  erwiesen  sich  als  Drehermassen  wenig  tauglich. 


Tabelle  Nr.  8. 


Cj  C Z) 

gemischt 

Segerformeln: 

Verhältnis 

a s 
a * 

Nr  1 

Mn  1 1 

A1203 

RO  = 1 

zwischen 
Basis  zu 

ru 

Teile 

Teile 

OIU2 

FeO  CaO  MgO 

k2o 

Säure 

i 





19,776 

3.921 

0,340 

0,660 

1 

1,55 

2 

9 

1 

18,474 

3,607 

0,342 

0,658 

1 

1,56 

3 

8 

2 

17,337 

3,336 

0,344 

0,656 

1 

1.57 

4 

7 

3 

16,436 

3,091 

0,346 

0,654 

1 

1,60 

5 

6 

4 

15,807 

2,877 

0,347 

0,653 

1 

1,62 

6 

5 

5 

14,653 

2,686 

0,349 

0,651 

1 

1,63 

7 

4 

6 

13,939 

2,514 

0,350 

0,650 

1 

1.64 

8 

3 

7 

13,294 

2,359 

0,351 

0,649 

1 

1,65 

9 

2 

8 

12,707 

2,217 

0,352 

0,648 

1 

1,66 

10 

1 

9 

12,173 

2,088 

0,352 

0,648 

1 

1,67 

11 

— 

— 

11,684 

1,970 

0,353 

0,647 

1 

1.69 

Abgesehen  davon,  daß  dem  Hirschauer  Kaolin  ohnehin  eine 
geringere  Plastizität  zukommt,  als  z.  B.  dem  Zettlitzer  Kaolin, 
wurde  die  Struktur  der  einzelnen  Massekomponenten  durch  das 


Mahlen  auf  der  Kugelmühle  nicht  nur  gelockert,  sondern  bis 
zu  einem  gewissen  Grade  auch  mehr  oder  minder  völlig  zer- 
stört. Auch  wurde  hierbei  zwischen  der  verhältnismäßig  geringen 
Menge  von  plastischen  Tonpartikelchen,  deren  Träger  hier  ja 
nur  der  Feinkaolin  ist,  eine  sehr  große  Menge  von  magernden 
Bestandteilen,  wie  fein-  und  feinstgemahlene  Quarz-  und  Feld- 
spatkörnchen, gewaltsam  eingelagert.  Und'  da  die  einzelnen 
Massen  jeweilig  in  völlig  frisch  aufbereitetem  Zustande  zur  Ver- 
arbeitung kamen,  so  war  gleichsam  den  Feinkaolinklümpchen, 
den  Trägern  der  Plastizität,  keine  Zeit  gegeben,  in  Wirkung 
zu  treten,  durch  Um-  und  Dazwischenlagerung  die  Magerungs- 
mittel zu  umschließen  und  zu  verketten,  und  so  gleichsam  eine 
verfestigende  Wirkung  des  Massegefüges  herbeizuführen.  Einige 
Massen  gaben  denn  auch  ihr  Bindungswasser  sehr  leicht  ab. 

Es  sind  dies  auch  in  der  Praxis  allgemein  bekannte  und 
leicht  zu  beobachtende  Eigenschaften  aller  wenig  plastischen 
oder  ,. kurzen“  Massen.  Und  da  bei  frisch  bereiteten  Porzellan- 
massen diese  Erscheinung  besonders  groß  ist,  bei  längerem 
Lagern  dagegen  ab-  und  die  Bildsamkeit  zunimmt,  so  werden 
in  der  Praxis  die  Arbeitsmassen  nur  selten  im  frischen  Zustande 
ihrer  Verarbeitung  zugeführt,  sondern  oft  bis  zu  einem  Jahr 
und  auch  darüber  in  leuchten  und  dunklen  Kellerräumen  ge- 
lagert und  dem  sogen  Maukprozeß  ausgesetzt.  Auch  bei  den 
in  Frage  stehenden  Proben  konnte  durch  eine  zirka  6 Monate 
lange  Mauke  die  Bildsamkeit  erhöht  werden.  Wenn  auch  zu- 
gegeben werden  muß.  daß  die  Zunahme  der  Plastizität  nicht 
allzugroß  war,  so  dürfte  dies  hauptsächlich  darauf  zurückzuführen 
sein,  daß  von  jeder  Probe  nur  ca.  100  gr  zum  Mauken  zur 
Verfügung  standen.  Bei  den  großen  Masse-Quanten  und  dem 
dadurch  hervorgerufenen  günstigen  großen  Druck  auf  die  ein- 
zelnen Tonpartikelchen,  und  infolge  manch  anderer  Umstände  ist 
natürlich  die  Wirkung  des  Lagerns  in  der  Praxis  auch  ungleich 
größer.  Auf  alle  Fälle  haben  die  Versuche  deutlich  ergeben, 
daß  auch  bei  obigen  Proben  längeres  Lagern  die  Bildsamkeit 
erhöhte. 

Durch  den  Ersatz  des  weniger  plastischen  Hirschauer  durch 
einen  plastischeren  Kaolin,  dem  Zettlitzer  etwa,  oder  unter  Umstän- 
den durch  Einführung-  ganz  weniger  Prozente  eines  liochplastischen 
rein  weiß  brennenden  Steinguttones,  wie  solcher  vielfach  in  Ver- 
kehr gesetzt  ist,  wären  der  Praxis  weitere  Mittel  und  Wege  in  die 


DenVersuchsbedingungen  war  andererseits  vollauf  Genüge 
wptan  sofern  sich  die  Probemassen  zum  Gießen  eigneten,  zu- 
mal auch  in  der  Porzellan-Fabrikation  die  Gießtechnik  mit  und 
ohne  Sodabeigabe  im  ausgedehntesten  Maße  zur  Anwendung 
kommt.  Und  gerade  beim  Gießverfahren  ergaben  sich  bei  dei 
Verarbeitung  keinerlei  Schwierigkeiten,  besonders  da  auch  alle 
Massen  in  gewünschter  Weise  und  stark  auf  Soda  reagierten. 
Demgemäß  wurde  theoretischen  Erwägungen  zufolge  bei  der 
Berechnung  der  Massen  auf  die  mehr  oder  minder  große ^Plasti- 
zität nicht  so  sehr  Rücksicht  genommen  weil  die  hiei  ver- 
wendeten Rohmaterialien  aus  wirtschaftlichen  Gründen  zar 
Fabrikation  ja  doch  nicht  allgemein  in  Frage  kommen.  Zudem 
konnte  es  auch  nicht  Aufgabe  dieser  Untersuchungen  sein,  in 
jeder  Beziehung  völlig  betriebsfertige  Masserezepte  zu  liefern. 

Was  nun  die  Zusammensetzung  der  Massen  und  insbe- 
sondere die  des  RO  ihrer  Segerformel  anbetrifft,  so  zeigt  sich, 
daß  Masse  Nr.  1 den  höchsten  K20-Gehalt  mit  0,660  Molekülen 
«aufweist.  Da  einerseits  die  Grenzwerte  tur  Kieselsäure  und 
Tonerde  mit  möglichst  20,0  Si02  bezw  4 0 Al2O3  ^gelegt  war 
andererseits  der  Rohkaolin  in  ausgedehntestem  Maße  in  der 
Arbeitsmasse  eingeführt  werden  sollte,  so  konnte  Feldspat  nu 
in  der  0,5182  Moleküle  Kaliumoxyd  entsprechenden  Menge  ein- 
gerechnet werden.  Aus  denselben  Gründen  macht  sich  bei 
Masse  Nr.  11  die  Einführung  von  Kalk  bezw.  Marmor,  wenn 
auch  nur  im  Ausmaße  von  1,80  °/0  des  Gesamtgewichts  allei 
Komponenten,  notwendig. 

Von  besonderem  Interesse  dürfte  auch  sein,  daß  in  beiden 
Fällen  der  Kieselsäuregehalt  der  Massen  völlig  durch  den  dem 
Rohkaolin  beigemengten  Quarz  gedeckt  werden  konnte,  so  daß 
sich  eine  eigentlich^  Einführung  von  Quarz  anderer  Provenienz 
erübrigte.  Dieser  Umstand  ist  für  die  Praxis  von  nicht  gelinget 
Bedeutung,  besonders  wenn  durch  lokale  oder  durch  irgen 
welche  anderen  Verhältnisse  die  Beschaffung  genügend  reinen 
Quarzes  auf  mehr  oder  minder  größere  Hindernisse  stoßt, 
übrigen  möge  schon  vorweg  genommen  werden,  daß  die  dem 
Rohkaolin  beigemengten  accessorischen  Bestandteile,  die  nac 
dem  Befunde  der  weiter  oben  angeführten  Schlamm- Analyse  l 
der  Hauptsache  fast  nur  aus  Quarzsand  bestanden,  bei  allen 
Versuchsmassen  nicht  die  geringsten  nachteiligen  Erscheinungen 
zeitigten,  ln  der  Fabrikation  dürfte  demnach  durch  die  Einfüh- 
rung des  Rohkaolins  die  Ersparnis  der  gesonderten  Zufuhiung 


Wie  aus  der  letzten 
Spalte  der  Tabelle  Nr.  8 
ersichtlich  ist,  schwankt 
das  Verhältnis  der  Basis- 
zu  den  Säureäquivalenten 
zwischen  1,55  bei  Masse 
Nr.  1 und  1,69  Einheiten 
bei  Masse  Nr.  11. 

In  Figur  Nr.  1 sind 
die  Massen  dieser  Mi- 
schungsreihe in  ein  recht- 
wickeliges  Koordinaten- 
system eingezeichnet,  und 
zwar  derart,  daß  auf  der 
Abscisse  die  Moleküle 
A1203  und  auf  der  Ordi- 
nate die  Moleküle  Si02 
aufgetragen  wurden.  In 
gleicher  Weise  wurden 
auch  die  Segerkegel  ein- 
getragen und  die  Grenz- 
werte für  das  Normal- 
verhältnis von  Basis  zu 
Säure.  Dieses  System 
der  graphischen  Darstel- 
lung wurde  auch  in  der 
Folge  beibehalten,  wobei 
erwähnt  werden  möchte, 
daß  bei  allen  Figuren 
der  gleiche  Maßstab  — 
1 Molekül  Si02  = 1 und 
1 Molekül  A1203  = 2 
Maßeinheiten  — gewählt 
wurde.  Die  Figur  Nr.  1 
zeigt  deutlich,  daß  alle 
Massen  innerhalb  des 
durch  die  Verhältnisse 
der  Basis-  zu  den  Säure 


Fig.  1*). 

Mischungsreihe  der  Massen  Nr.  1 und  11. 
26 


Massen  - -o-  -o-  - Segerkegel 


äquivalenten*  (1  : 1 bez.  1 : 2)  begrenzten  Abschnittes  gelegen 
sind.  Die  Schraffierung  umfaßt  das  Gebiet  der  normal  zu 
sammengesetzten  P orzcllanmasscii. 

*)  In  den  Fig.  1—4  soll  es  nicht  heißen  Basis : Säure  = 1 : 1,125, 
sondern  1 : 1,25. 


Tabelle  Nr.  9. 


a * 

a^ 

p u 

ss-ä 


10 

11 


Brenn- 

tempe- 

ratur 

SK 

4 

12 

14 

16 

12 

14 

15 

16 
12 

14 

15 

16 
12 

14 

15 

9 

12 

14 

9 

10 
14 

9 

10 
12 

7 

9 

10 
12 

7 
9 

10 
7 
9 
4 

7 
9 


Farbe  bei 


Transp  arenz 


ganz  wenig  durchscheinend 
transparent 
gut  transparent 
hoch  „ 

gut  „ 

» » 

hoch  „ 

n » 

gut  „ 

hoch  „ 


gut 

hoch 

n 

gut 

» 

hoch 

gut 

hoch 

77 

gut 

77 

hoch 


gut 

hoch 


transparent 
hoch  transparent 


durchfallendem 
Licht 

gelbstichig 

77 

wenig  gelbstichig 
weiß 

wenig  gelbstichig 

77  77 

ganz  wenig  gelbstichig 
weiß 

wenig  gelbstichig 
weiß 

rein  weiß  • 
n n 

(ganz  wenig  gelbstichig 
weiß 

rein  weiß 

wenig  gelbstichig  _ 
ganz  wenig  gelbstichig 
rein  weiß 
wenig  gelbstichig 
ganz  wenig  gelbstichig 
rein  weiß 
ganz  wenig  gelbstichig 

weiß 

ganz  wenig  gelbstichig 

7? 

weiß 

rein  weiß 
ganz  wenig  gelbstichig 
weiß 

rein  weiß 
weiß 

rein  weiß 
gelbstichig 
rein  weiß 


auffallendem 
Licht 


gelbstichig 

weiß 


Beschaffenheit  des  Scherbens: 


Oberfläche 


Bruchfläche 


Poro- 

sität 


Gesamt- 

Charakter 


matt 


muschelig-körnig,  verglast 
stark  speckig,  verglast 

stark  speckig,  völlig  verglast 
stark  speckig,  verglast 

„ n » 

stark  speckig,  völlig  verglast 
stark  speckig,  verglast 
stark  speckig,  völlig  verglast 


fastdicht 

dicht 


77 

ganz  wenig  glänz 

matt 
ganz  wenig  glänz 

» i 

matt 

ganz  wenig  glänz 

7? 

matt 

TI. 

ganz  wenig  glänz, 
matt 

77# 

ganz  wenig  glänz 
matt 

77 

ganz  wenig  glänz 
I,  n n 
matt 

ganz  wenig  glänz, 


Ergebnis 


grau  weiß 
weiß 


matt 
ganz  wenig  glänz 


77  " 

stark  speckig,  verglast 
stark  speckig,  völlig  verglastj 
„ >,  ” « 
stark  speckig,  verglast 

stark  speckig”  völlig  verglast 
stark  speckig,  verglast 

stark  speckig,  völlig  verglast 
stark  speckig,  verglast 

,,  ,i  ” 

stark  speckig,  völlig  verglast 
stark  speckig,  verglast 

n » » 

starkspeckig’,'  völlig  verglast 
stark  speckig,  verglast 
stark  speckig,  völlig  verglast 


71  " 

speckig,  verglast 
stark  speckig,  völlig  verglast 


Halbporz 

Porzellan 


gar 

ungar 

gar 

77 

ungar 
fast  gar 


fast  gar 


Steinzeug 

Porzellan 


fast  gar 
gar 

fast  gar 

‘7 

gar 

fast  gar 
gar 

’i 

fast  gar 
gar 


fast  gar 
gar 

fast  gar 


gar 
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Die  Trockenschwindung  bewegte  sich  innerhalb  normaler 
Grenzen.  Der  lufttrockene  Scherben  ist  bei  den  tonerdearmen 
Gliedern  oft  ziemlich  abstaubend,  eine  Eigenschaft,  die  in  mehr 
oder  minder  größerem  Maße  allen  Porzellanmassen  eigen  ist. 
Bei  SK  010  verglüht,  ergeben  alle  Proben  einen  stark  saugfähigen 
und  in  sich  genügend  gefestigten  Scherben,  der  ein  gutes 
Glasieren  der  Probezylinder  ermöglichte. 

Die  wiederholt  erwähnten,  aus  den  einzelnen  Masseproben 
durch  den  Gießprozeß  gewonnenen  zylindrischen  Pxobekörper 
wurden  nunmehr  den  für  Porzellan  in  Betracht  kommenden 
Garbrandtemperaturen  — SK  7 bis  SK  16  — ausgesetzt.  Die 
Ergebnisse  sind  in  der  Tabelle  Nr.  9 zusammengefaßt. 

(Fortsetzung  folgt.) 


Auslegest  eilen  für  das  Warenzeichenblatt. 

Um  den  beteiligten  Kreisen  die  Einsicht  des  Warenzeichen- 
blatts, in  welchem  alle  eingetragenen  Warenzeichen,  nach 
Warenklassen  geordnet,  fortlaufend  veröffentlicht  werden,  zu 
erleichtern,  haben  sich  auf  Anregung  des  Patentamts  die  in 
dem  nachstehenden  Verzeichnis  genannten  gewerblichen  und 
gemeinnützigen  Körperschaften  aus  allen  Gebieten  des  Deutschen 
Reichs  bereit  erklärt,  das  in  monatlichen  Heften  erscheinende 
Blatt  dauernd  zu  beziehen  und  unentgeltlich  jedermann  zur 
Einsicht  in  den  Auslegeräumen  zur  Verfügung  zu  stellen. 

Verzeichnis  der  Anlegestellen. 

Aachen:  Handelskammer. 

Altenburg:  Handelskammer  für  das  Herzogtum  Sachsen- Altenburg. 
Arnsberg:  Handelskammer. 

Aschaffenburg : Handelsgremium  Aschaffenburg. 

Aue  (Erzgebirge) : Gewerbeverein. 

Augsburg:  Verein  der  Süddeutschen  Baumwollindustriellen ; 

Handels-  und  Gewerbekammer  für  Schwaben  und  Neuburg. 
Barmen : Handelskammer. 

Bayreuth:  Handelskammer  für  Oberfranken. 

Berlin:  Patentamt;  Handelskammer;  Zentralverband  deutscher 
Industrieller;  Aeltesten  der  Kaufmannschaft. 

Bielefeld : Handelskammer. 

Bingen:  Handelskatnmer. 

Bochum:  Handelskammer. 

Bonn:  Handelskammer. 

Brandenburg  a.  H. : Handelskammer. 

Braunschweig : Handelskammer  für  das  Herzogtum  Braunschweig. 
Bremen:  Handelskammer;  Gewerbekammer. 

Breslau:  Handelskammer;  Magistrat. 

Cassel:  Gewerbehalle. 

Chemnitz : Handelskammer. 

Coblenz : Handelskammer. 

Colmar  i.  E. : Handelskammer. 

Cöln  a.  Rh. : Handelskammer  ; Verband  deutscher  Schokolade- 
fabrikanten. 

Cottbus : Handelskammer. 

Crefeld:  Handelskammer;  Vereinigung  der  Seifenfabrikanten 
von  Rheinland  und  Westfalen. 

Danzig:  Vorsteher- Amt  der  Kaufmannschaft. 

Darmstadt:  Großherzogliche  Zentralstelle  für  die  Gewerbe. 
Dessau:  Handelskammer  für  das  Herzogtum  Anhalt. 

Detmold:  Handelskammer  für  das  Fürstentum  Lippe. 

Dortmund : Handelskammer. 

Dresden:  Verband  deutscher  Schokoladefabrikanten;  Verband 
deutscher  Zigarettenfabriken. 

Duisburg- Ruhrort : Handelskammer. 

Düsseldorf:  Handelskammer;  Zentralgewerbe  verein. 

Elberfeld:  Handelskammer. 

Elbing:  Handelskammer. 

Emden:  Handelskammer. 

Erfurt:  Gewerbeverein. 

Essen  a.  Ruhr:  Handelskammer. 

Frankfurt  a.  M. : Handelskammer;  Deutscher  Brauerbund ; Deut- 
scher Tabakverein. 

Freiberg  i.  S. : Bergakademie. 

Freiburg  i.  Bd. : Handelskammer. 

Furtwangen : Filiale  des  Großh.  Landesgewerbeamts  in  Karlsruhe. 


Fürth  i.  Bay. : Bezirksgremium  für  Handel  und  Gewerbe;  Ge- 
werbeverein der  Stadt. 

Gera  (Renß  j.  L.) : Handelskammer. 

Gotha:  Herzogi.  Amtsgericht  (Registerabteilung);  Handels- 

kammer. 

Greiz : Handelskammer  für  das  Fürstentum  Reuß. 

Hagen  i.  W. : Handelskammer. 

Halberstadt:  Handelskammer. 

Halle  a.  S. : Handelskammer. 

Hamburg:  Handelskammer;  Gewerbekammer;  Detaillisten- 

kammer. 

Hanau : Handelskammer. 

Hannover:  Handelskammer. 

Heidelberg:  Handelskammer. 

Heidenheim : Handelskammer. 

Heilbronn:  Handelskammer. 

Hochheim:  Verband  deutscher  Schaumweinkellereien. 
Hohenlimburg:  Limburger  Fabrik-  und  Hütten -Verein. 

Iserlohn : Handelskammer. 

Kaiserslautern : Pfälzisches  Gewerbemuseum. 

Karlsruhe  i.  Bd. : Handelskammer ; Großherzogi.  Landesgewerbe- 
amt. • 

Kiel : Handelskammer. 

Königsberg  i.  Pr. : Gewerblicher  Zentralverein  der  Provinz  Ost- 
preußen. 

Lahr  i.  Bd. : Handelskammer  für  den  Kreis  Offenburg. 

Leipzig:  Handelskammer;  Verein  deutscher  Pianofortefabrikanten. 
Lennep : Bergische  Handelskammer. 

Ludwigshafen  a.  Rh. : Pfälzische  Handels-  und  Gewerbekammer. 
Lübeck:  Handelskammer;  Gewerbekammer. 

Magdeburg:  Handelskammer. 

Mainz : Handelskammer. 

Mannheim : Handelskammer. 

Metz:  Handelskammer. 

Minden  i.  W. : Handelskammer. 

Mülhausen  i.  E. : Handelskammer. 

München:  Polytechnischer  Verein;  Handels-  und  Gewerbe- 
kammer. 

Münster  i.  W. : Handelskammer. 

Nürnberg:  Handels-  und  Gewerbekammer;  Gewerbemuseum. 
Offenbach  a.  M. : Handelskammer. 

Oldenburg:  Handelskammer. 

Oppeln : Handelskammer. 

Pforzheim : Handelskammer. 

Plauen:  Handelskammer. 

Posen:  Handelskammer;  Verein  Posener  Destillateure. 
Regensburg : Handels-  und  Gewerbekammer. 

Remscheid:  Bergischer  Fabrikantenverein;  Remscheider  Ge- 

werbe verein. 

Reutlingen : Handelskammer. 

Rostock : Handelskammer. 

Rottweil:  Handelskammer. 

Saarbrücken : Handelskammer. 

Schweidnitz : Handelskammer. 

Solingen : Handelskammer. 

Stettin:  Vorsteher  der  Kaufmannschaft. 

Stoib  erg  i.  Rhl. : Handelskammer. 

Straßburg  i.  E. : Handelskammer. 

Stuttgai’t:  Königl.  Württemb.  Zentralstelle  für  Gewerbe  und 
Handel;  Landesgewerbemuseum. 

Trier:  Handelskammer. 

Ulm:  Handelskammer. 

Weimar:  Handelskammer. 

Wesel:  Handelskammer. 

Wiesbaden:  Gewerbeverein;  Handelskammer;  Verband  der 

Weinhändler  des  Rhein-  und  Maingaues. 

Worms:  Handelskammer. 

Würzburg:  Handels-  und  Gewerbekammer  für  Unterfranken 
und  Aschaffenburg. 

Zittau:  Handels-  und  Gewerbekammer. 

Die  für  den  Leserkreis  des  Sprechsaal  vornehmlich  in  Betracht 
kommende  Warenzeichenklasse  ist  die  Klasse  29,  Porzellan, 
Töpfer-  und  andere  Tonwaren,  Glas  und  Glaswaren,  Glas- 
mosaiken, Glasuren. 


Zeichner  die  drifte  Kriegsanleihe! 


« 1915.  (48.  Jahrgang.) 


SPRECHSAAL  — CO  BÜRO. 


Nr.  36. 


315 


Wirtschaftlich- gfe werblicher  TeiL 


Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  dag  Vaterland  starben: 

Max  Prüfer,  Dreher, 

Bruno  Lauer,  Stanzer, 

Emil  Pantzer,  Stanzer,  und 
Walter  Köhler,  Hilfsdreher, 

sämtlich  von  der  Porzellanfabrik  Hermsdorf  S.-A.  in  Hermsdorf. 

Franklin  Knye,  Porzellanmaler, 

Otto  Müller,  Dreher,  und 
Max  Schwesinger,  Glasierer, 
sämtlich  aus  Rauenstein. 

Alex  Hübner,  zuletzt  im  Hause  Johannes  Topf  in  Husum,  Ersatz- 
Reservist  im  Reserve-Infanterie-Regiment  Nr.  215. 

Ehre  ihrem  Andenken  I 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurden 
ausgezeichnet: 

Emst  Teichert,  Gesellschafter  der  Fiiyna  Ernst  Teichert,  G.  m.  b.  H. 
in  Meißen,  Leutnant  der  Reserve  im  3.  Sächsischen  Feld- Artillerie-Regiment 
Nr.  32,  Ritter  des  Königl.  Sächsischen  Albrechtsordens  zweiter  Klasse  mit 
Schwertern. 

Karl  Prager,  Hilfsdreher, 

Albin  Wehmer,  Hilfsdreher,  und 
Karl  Petermann,  Stanzer, 

sämtlich  von  der  Porzellanfabrik  Hermsdorf  S.-A.  in  Hermsdorf. 

Kriegsauszeichnung.  Dem  Chemiker  Dr.  Hermann  Eisenlohr, 
Leutnant  der  Reserve  und  Kompanieführer,  der  bereits  im  Besitz  des 
Eisernen  Kreuzes  zweiter  Klasse  ist,  wurde  das  Ritterkreuz  zweiter 
Klasse  des  badischen  Ordens  vom  Zähringer  Löwen  mit  Schwertern  verliehen. 

Die  Rote  Kreuzmedaille  dritter  Klasse  erhielten: 

Johann  Welzel,  Porzellangießer  in  Schönwald,  Bayern. 

Wilhelm  Dobbert,  Töpfer  in  Gartz  a.  0. 

Franz  Kalinke,  Glasmaler  in  Berlin-Lichterfelde. 

Die  Angestelltenversicherung  während  des  Krieges.  Eine  Be- 
kanntmachung des  Stellvertreters  des  Reichskanzlers  vom  26.  August  1915 

lautet:  „ , ,. 

Der  Bundesrat  hat  auf  Grund  des  § 3 des  Gesetzes  über  die  Er- 
mächtigung des  Bundesrats  zu  wirtschaftlichen  Maßnahmen  usw.  vom 
4.  August  1914  folgende  Verordnung  erlassen: 

I. 

§ 1.  Die  Zeiten,  in  denen  Versicherte  im  gegenwärtigen  Kriege 
dem  Deutschen  Reich  oder  der  Oesterreichisch-Ungarischen  Monarchie 
Kriegs-,  Sanitäts-  oder  ähnliche  Dienste  geleistet  haben,  werden,  soweit 
sie  in  vollen  Kalendermonaten  bestehen,  auf  die  Wartezeiten  und  bei 
Berechnung  der  Versicherungsleistungen  an  Ruhegeld  und  Hinterbliebenen- 
renten nach  dem  Versicherungsgesetz  für  Angestellte  als  Beitragszeiten 
angerechnet,  ohne  daß  Beiträge  entrichtet  zu  werden  brauchen. 

§ 2.  Für  die  Anrechnung  ist  die  Gehaltsklasse  des  letzten  dem 
J.  August  1914  vorhergehenden  Monats  maßgebend,  für  den  ein  Pflicht- 
beitrag entrichtet  ist.  Für  Angestellte,  die  erst  nach  dem  31.  Juli  1914 
versicherungspflichtig  geworden  sind,  ist  der  letzte  Pflichtbeitrag  maß- 
gebend, der  vor  Antritt  der  im  § 1 bezeichneten  Dienste  geleistet 
worden  ist. 

Sind  in  dem  in  Betracht  kommenden  Monat  nur  Beitrage  nach  § 177 
des  Versicherungsgesetzes  für  Angestellte  geleistet,  so  ist  die  Gehalts- 
klasse E maßgebend. 

In  den  Fällen  des  § 390  des  Versicherungsgesetzes  für  Angestellte 
wird  nur  der  Arbeitgeberbeitrag  angerechnet. 

§ 3.  Die  im  § 1 bezeichneten  Dienste  werden  durch  die  Militär- 
papiere nachgewiesen. 

§ 4.  Beiträge,  die  für  die  im  § 1 bezeichneten  Zeiten  entrichtet 
worden  sind,  werden,  soweit  sie  nicht  nach  § 398  des  Versicherungs- 
gesetzes für  Angestellte  zurückerstattet  sind,  dem  Arbeitgeber  auf  seinen 
Antrag  ohne  Zinsen  zurückgezahlt ; der  Arbeitgeber  hat  dem  Angestellten 
den  von  ihm  eingezogenen  Beitragsteil  zu  erstatten. 

Der  Antrag  auf  Rückerstattung  von  Beiträgen  ist  spätestens  sechs 
Monate  nach  Ablauf  des  Monats  zu  stellen,  in  welchem  der  Frieden  ge- 
schlossen worden  ist.  Beim  Fehlen  eines  Friedensschlusses  beginnt  der 
Lauf  der  Frist  mit  dem  Schluß  desjenigen  Jahres,  in  welchem  der  Krieg 
beendet  ist.  ... 

Ist  der  Antrag  innerhalb  der  Frist  nicht  gestellt  oder  wird  er  ab- 
gelehnt, so  verbleiben  die  Beiträge  dem  Konto  des  Angestellten;  eine 
Anrechnung  der  Kriegsmonate  als  Beitragszeiten  nach  § 1 findet  insoweit 
nicht  statt.  . 

Für  die  Entscheidung  von  Streitigkeiten  über  die  Rückerstattung 
von  Beiträgen  gelten  die  §§  210  fl.  des  Versicherungsgesetzes  für  Ange- 
stellte entsprechend.  ..... 

§ 5.  Die  vorstehenden  Bestimmungen  gelten  entsprechend  für  die 
Fälle  der  freiwilligen  Versicherung.  Rückzahlungen  nach  § 4 werden  auf 
Antrag  an  den  Versicherten  geleistet. 

§ 6.  Diese  Verordnung  gilt  nicht  für  solche  Versicherte,  welche  in 
dem  nach  §§  2,  5 maßgebenden  Monat  bei  einer  zugelassenen  Ersatzkasse 
(§§  372  fl.  des  Versicherungsgesetzes  für  Angestellte)  versichert  waren. 

H. 

§ 7.  Die  auf  Militärdienstzeiten  bezüglichen  Vorschriften  de3  § 51 
Nr.  1,  2 des  Versicherungsgesetzes  für  Angestellte  gelten  entsprechend 
für  die  Zeiten,  in  welchen  der  Versicherte  während  des  gegenwärtigen 
Krieges  sich  in  feindlicher  Gefangenschaft  befindet,  ohne  daß  die  Voraus- 
setzungen des  § 51  Nr.  1,  2 vorliegen. 

in. 

§ 8.  Versicherte,  die  während  des  gegenwärtigen  Krieges  infolge 
„on  Maßnahmen  feindlicher  Staaten  verhindert  sind,  Beiträge  zur  frei- 


willigen. Fortsetzung  der  Versicherung  oder  die  Anerkennungsgebühr  für 
die  Aufrechterhaltung  der  erworbenen  Anwartschaften  (§  15  des  Versiche- 
rungsgesetzes für  Angestellte)  einzuzahlen,  können  die  Beiträge  und  die 
Anerkennungsgebühr  abweichend  vom  § 201  des  Gesetzes  nachzahlen.  Die 
Nachzahlung  hat  spätestens  bis  zum  Ablauf  desjenigen  Kalenderjahres  zu 
erfolgen,  welches  dem  Jahre  folgt,  in  welchem  der  Krieg  beendet  ist. 

§ 9.  Bezieht  ein  Versicherter  während  des  gegenwärtigen  Krieges 
infolge  einer  Betriebseinschränkung  ein  geringeres  Entgelt  als  bisher  oder 
wird  er  infolge  einer  Betriebseinstellung  stellenlos,  so  kann  er  für  die 
Kriegsmonate  Beiträge  bis  zu  dem  Betrag  entrichten,  welcher  dem  Durch- 
schnitt der  letzten  sechs  vor  der  Betriebseinschränkung  oder  -einstellung 
entrichteten  Pflichtbeiträge  entspricht.  Die  Mehrbeträge  sind  spätestens 
bis  zum  Ablauf  desjenigen  Kalenderjahres  zu  entrichten,  welches  dem 
Jahre  folgt,  in  welchem  der  Krieg  beendet  ist. 

IV. 

§ 10.  Die  nach  § 392  Abs.  3 Nr.  3 des  Versicherungsgesetzes  für 
Angestellte  an  die  Reichsversicherungsanstalt  für  Angestellte  abgetretenen 
Versicherungsbeträge,  die  infolge  von  Kriegstodesfällen  während  des  gegen- 
wärtigen Krieges  fällig  geworden  sind  oder  noch  werden,  sind  an  die 
Hinterbliebenen  der  Kriegsteilnehmer  nach  Abzug  der  von  der  Reichs- 
versicherungsanstalt für  Angestellte  an  die  Lebensversicherungsunterneh- 
mungen weitergezahlten  Beträge  zuzüglich  3*/2  % Zinsen  und  Zinses- 
zinsen zu  erstatten. 

§ 11.  Anspruchsberechtigt  sind  die  im  § 60  Abs.  2 des  Versicherungs- 
gesetzes für  Angestellte  bezeichneten  Personen. 

§ 12.  Die  Uebertragung,  Verpfändung  und  Pfändung  dieser  An- 
sprüche ist  nur  in  dem  im  § 93  des  Versicherungsgesetzes  für  Angestellte 
vorgeschriebenen  Umfang  zulässig. 

§ 13.  Der  Anspruch  auf  Erstattung  verfällt,  wenn  er  nicht  inner- 
halb eines  Jahres  nach  dem  Tode  des  Versicherten,  in  den  Fällen,  in 
welchen  der  Tod  vor  dem  Inkrafttreten  dieser  Verordnung  eingetreten  ist, 
nicht  innerhalb  eines  Jahres  nach  dem  Inkrafttreten  dieser  Verordnung 
geltend  gemacht  worden  ist. 

§ 14.  Für  das  Verfahren  bei  Feststellung  der  Erstattungsansprüche 
und  bei  Entscheidung  von  Streitigkeiten  gelten  die  Vorschriften  des  Ver- 
sicherungsgesetzes für  Angestellte  (§§  229  ff.)  entsprechend. 

V. 

§ 15.  Die  im  § 395  des  Versicherungsgesetzes  für  Angestellte  be- 
stimmte Frist,  innerhalb  welcher  eine  Abkürzung  der  Wartezeit  zum  Bezug 
der  Leistungen  dieses  Gesetzes  gestattet  werden  kann,  wird  für  Kriegs- 
teilnehmer bis  zum  Schluß  desjenigen  Kalenderjahres  verlängert,  welches 
auf  das  Jahr  folgt,  in  welchem  der  Krieg  beendet  ist. 

VI. 

§ 16.  Diese  Verordnung  tritt  mit  dem  Tage  der  Verkündung  in 
Kraft.  Die  Bestimmungen  in  den  §§  1 — 12  gelten  für  die  Zeit  vom 
1.  August  1914  an. 

Königl.  Keramische  Fachschule  Höhr  hei  Coblenz.  Die  Schule 
hält  ihren  regelmäßigen  Betrieb  aufrecht.  Die  Schülerzahl  belief  sich  im 
abgelaufenen  Sommerhalbjahr  auf  20  Tages-  und  25  Abendschüler,  also 
zusammen  auf  45.  Im  Felde  stehen  heute  1 Lehrer  (Chemiker  Dr.-Ing. 
Betzel),  sowie  16  Schüler;  1 Schüler  starb  den  Tod  für  das  Vaterland. 
Die  Schüler  und  Schülerinnen,  welche  zum  Schluß  des  Sommerhalbjahres 
die  Anstalt  verließen,  fanden  trotz  der  Kriegszeit  rasch  Stellung  in  der 
Industrie,  zum  Teil  waren  sie  schon  als  Schüler  engagiert  und  konnten  so 
Spezial- Ausbildung  erhalten.  Den  Zeitverhältnissen  entsprechend  gelang 
es  ihnen,  leichter  Stellungen  keramisch-  bezw.  chemisch-technischer  Natur 
zu  finden  als  künstlerische  Beschäftigung ; doch  blieb  auch  letzteres  Gebiet 
nicht  ganz  unbesetzt.  Das  Winterhalbjahr,  welches  am  22.  September  be- 
ginnt, wird  voraussichtlich  keine  Aenderung  des  bisherigen  Unterrichts- 
betriebes bringen.  In  der  Kunstgewerblichen  Abteilung  findet  der  volle 
Unterricht  statt ; in  der  chemisch-technischen  ist  nur  Maschinenkunde  und 
Maschinenzeichnen  aufgeschoben,  während  die  anderen  Fächer  voll  ausge- 
füllt sind ; vor  allem  hat  auch  das  8-stündige  tägliche  keramische  und 
chemische  Praktikum  keine  Einbuße  erlitten.  Sämtliche  chemisch-technische 
Fächer  werden,  zum  Teil  in  Vertretung  des  im  Felde  stehenden  Chemikers, 
vom  Direktor  Dr.  Berdel  erteilt. 


Handel  und  Verkehr. 

Ans-  und  Durchfahrverbot.  Verboten  wurde  die  Aus-  und  Durch- 
fuhr für 

chirurgische  und  ärztliche  Instrumente  und  Geräte  zur  Verhütung, 
Erkennung  und  Behandlung  von  Krankheiten  für  Menschen  und  Tiere, 
zum  Gebrauch  bei  der  Krankenpflege  und  in  den  Laboratorien  sowie 
Teile  solcher  Gegenstände  oder  Halbfabrikate, 

chemische  und  bakteriologische  Geräte,  auch  Teile  davon  und  Halb- 
fabrikate. 

Postverkehr  mit  Belgien.  Vom  1.  September  ab  nehmen  in  Belgien 
am  Briefverkehr  mit  Deutschland  und  den  zum  Briefverkehr  mit  Belgien 
wieder  zugelassenen  anderen  Ländern  der  Ort  Turnhout  und  eine  größere 
Anzahl  von  Vor-  und  Nachbarorten  der  Städte  Antwerpen,  und  Hasselt 
teil.  Welche  Vor-  und  Nachbarorte  der  genannten  Städte  in  Frage  kommen, 
wird  von  den  Postanstalten  auf  Anfrage  mitgeteilt. 

Vom  gleichen  Tage  ab  können  die  nach  Belgien  zugelassenen  offenen 
privaten  Einschreibbriefsendangen  auch  mit  Nachnahme  bis  Ji  800  be- 
lastet werden.  Die  einzu ziehenden  Beträge  sind  in  der  Markwährung  an- 
anzugeben. 

Fiinfpfennigstiicke  aus  Eisen.  Eine  Bekanntmachung  des  Reichs- 
kanzlers vom  26.  August  1915  lautet: 

Der  Bundesrat  hat  auf  Grund  des  § 3 des  Gesetzes  über  die  Errnäch- 
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tigung  des  Bundesrats  zu  wirtschaftlichen  Maßnahmen  usw.  vom  4.  August 
1914  folgende  Verordnung  erlassen: 

§ 1.  Der  Reichskanzler  wird  ermächtigt,  außerhalb  der  im  § 8 des 
Münzgesetzes  vom  1.  Juni  1909  für  die  Ausprägung  von  Nickel-  und 
Kupfermünzen  bestimmten  Grenze  Fünfpfennigstücke  aus  Eisen  bis  zur 
Höhe  von  5 Millionen  Mark  herstellen  zu  lassen.  Im  übrigen  finden  auf 
diese  Münzen  die  für  die  Fünfpfennigstücke  aus  Nickel  geltenden  Vor- 
schriften mit  folgenden  Maßgaben  entsprechende  Anwendung: 

a)  die  Fünfpfennigstücke  aus  Eisen  sind  im  gerippten  Ringe  zu 
prägen ; 

b)  sie  tragen  auf  der  Schriftseite  über  der  Zahl  „5“  die  Umschrift 
„Deutsches  Reich“  und  unter  dieser  Zahl  das  Wort  „Pfennig“  in  wage- 
rechter Stellung,  darunter  die  Jahreszahl. 

§ 2.  Die  Fünfpfennigstücke  aus  Eisen  sind  spätestens  2 Jahre  nach 
Friedensschluß  außer  Kurs  zu  setzen.  Die  hierzu  erforderlichen  Bestim- 
mungen erläßt  der  Bundesrat. 

Behandlung  von  Wechseln  während  des  Krieges  in  Argentinien. 
Nach  Artikel  664  des  argentinischen  Handelsgesetzbuchs  behält  der  In- 
haber eines  Wechsels,  wenn  dieser  zu  einer  Zeit,  die  nach  dem  gewöhn- 
lichen Laufe  der  Dinge  für  sein  Eintreffen  am  Zahlungsorte  vor  seiner 
Fälligkeit  ausreicht,  abgesandt  ist  und  infolge  eines  nach  gewiesenen,  in 
höherer  Gewalt  oder  Zufall  bestehenden  Hindernisses  erst  nach  der  Fällig- 
keit eintrifft,  alle  seine  Rechte,  sofern  er  dem  Wechsel  am  Tage  nach 
seiner  Ankunft  präsentiert  und  mangels  Annahme  oder  Zahlung  Protest 
erheben  läßt.  Der  deutsche  Wechselinhaber  muß  daher  den  Wechsel  recht- 
zeitig eingeschrieben  zur  Post  aufgeben  und  die  Postquittung  verwahren. 
Sollte  die  Postverbindung  zwischen  Deutschland  und  Argentinien  zu  irgend- 
einer Zeit  überhaupt  abgeschnitten  gewesen  sein  oder  abgeschnitten  wer- 
den, so  wird  der  deutsche  Wechselinhaber  gut  tun,  sich  eine  behördliche 
Bescheinigung  darüber  zu  beschaffen,  daß  er  den  Wechsel  nicht  recht- 
zeitig absenden  konnte.  Postquittung,  Bescheinigung  usw.  müssen  ge- 
gebeneren Falles  in  das  Spanische  übersetzt  und  vom  zuständigen  argentini- 
nischen  Konsulat  beglaubigt  werden.  In  der  Mehrzahl  der  Fälle  werden  sich 
übrigens  die  Wechsel  gar  nicht  in  Deutschland  befinden,  sondern  bei 
den  argentinischen  Banken  hinterlegt  worden  sein.  Durch  ein  argentini- 
sches Gesetz  vom  30.  September  1914  ist  bestimmt  worden,  daß  die 
Fristen  für  die  Erfüllung  der,  am  30.  September  1914  bestehenden,  (kauf- 
männischen) Verbindlichkeiten  argentinischer  Schuldner  gegenüber  deut- 
schen Gläubigern  um  so  lange  als  verlängert  gelten,  als  Deutschland  im 
Kriege  ist.  Nach  Beendigung  des  Kriegs  wird  die  Argentinische  Regierung 
eine  neue  Verordnung  darüber  erlassen,  und  30  Tage  nach  dem  Erlasse 
dieser  Verordnung  soll  die  Fristverlängerung  aufhören.  Dieses  Gesetz  ist 
für  die  deutschen  Wechselinhaber  nur  insofern  von  Bedeutung,  als  sie  in 
Argentinien  während  des  Krieges  kein  Urteil  und  keine  Zwangsvollstreck- 
ung erlangen  können.  Es  ändert  aber  nichts  an  Artikel  654  des  Handels- 
gesetzburchs  und  an  den  sich  daraus  für  die  deutschen  Wechselinhaber 
ergebenden  formellen  Verpflichtungen. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Die  österreichische  Glasindustrie  und  der  Krieg.  Der  Mitinhaber 
der  bekannten  Firma  S.  Reich  & Co.  in  Wien,  Kommerzialrat  Julius  Reich, 
schreibt  in  der  Wiener  Zeitschrift  „Die  Zeit“ : 

Die  Glasindustrie  ist  eine  Friedensindustrie  par  excellene;  sie  ist 
mit  dem  größten  Teil  ihrer  Erzeugnisse  auf  den  Export  angewiesen  und 
bedarf  daher  der  freien  Meere  und  der  offenen  Länder.  Auch  ihr  Inland- 
geschäft kann  nur  im  Frieden  blühen;  es  bedarf  zu  seiner  Prosperität 
einer  regen  Bautätigkeit  und  eines  gewissen  Komforts  in  der  Bauführung 
(wichtig  für  die  Tafel-,  Spiegel-  und  die  Beleuchtungsglasindustrie,  die 
die  Installation  für  Gas-  und  elektrisches  Licht  zu  besorgen  hat),  eines 
lebhafteren,  geselligen  Verkehrs  (wichtig  für  die  Fabrikation  von  Bier- 
und  Weinflaschen,  für  die  Preßglasindustrie,  die  das  Wirtsgeschirr,  und 
die  Schleifglasindustrie,  die  das  Serviceglas  erzeugt),  eines  stärkeren  Fremden- 
verkehrs (wichtig  für  den  Hotelbedarf  an  Glas,  ferner  für  die  Luxusglas- 
industrie, die  in  den  reichen  Schichten  der  besuchenden  Ausländer  Käufer 
ihrer  Erzeugnisse  findet).  Die  Glasindustrie  bedarf  ferner  des  Friedens, 
weil  der  Export  so  vieler  Produkte,  die  in  Glasgefäßen  zur  Ausfuhr  ge- 
langen, für  sie  von  großer  Wichtigkeit  ist  (Mineralwasserflaschen,  Likör-, 
Bier-  und  Weinflaschen,  Gläser  für  Arzneispezialitäten,  für  chemische  Pro- 
dukte und  eine  Menge  anderer  Glasgefäße  für  alle  möglichen  Füllungszwecke). 

Der  Krieg  bringt  selbstverständlich  in  eine  derart  für  den  Frieden 
bestimmte  Industrie  eine  schwere  Störung.  Der  überseeische  Export  hört 
auf;  hat  ja  die  Seesperre  für  alle  österreichischen  Provenienzen,  die  Eng- 
land widerrechtlich  verfügte,  die  letzten  Reste  dieses  Exports,  wie  z.  B. 
nach  Nord-  und  Südamerika  zum  Verschwinden  gebracht.  Die  Niederlagen 
im  feindlichen  Ausland,  die  bedeutende  österreichische  Glasfirmen  unter- 
halten, sind  gesperrt;  ihre  Vertretungen  auf  wichtigen  Handelsplätzen 
aufgehoben;  ihre  Fabriken,  z.  B.  in  Russisch-Polen,  außer  Betrieb.  Aus 
einer  Weltindustrie  wurde  die  Glasindustrie  so  zu  einer  kontinentalen,  der 
auch  auf  diesem  beschränkten  Markt  wichtige  Absatzgebiete  notwendiger- 
weise in  Wegfall  kommen  mußten.  Durch  den  Krieg  mit  Italien  ist  das 
einzige  großstaatliche  Konsumtionsgebiet  unter  den  neutralen  Ländern,  das 
der  Glasindustrie  früher  auf  dem  Kontinent  offenstand,  verschlossen  worden. 
Italien  bezog  jährlich  rund  3 Millionen  Kronen  Glaswaren  von  Oesterreich; 
vorwiegend  dekorierte  Ware,  dann  ordinäres  und  mittelfeines,  weißes  und 
farbiges  Hohlglas.  Daß  der  Verlust  des  italienischen  Marktes  die  öster- 
reichische Glasindustrie  sehr  schwer  trifft,  bedarf  keiner  weiteren  Aus- 
führung. 

Das  Inlandgeschäft  litt  gleichfalls  in  bedeutendem  Maße,  so  daß  die 
Exportglasindustrie  ihren  Betrieb  zum  größten  Teil  einstellte  und  die  In- 
landerzeugung Betriebseinschränkungen  erfuhr,  die  zwischen  30  und  70  °/o 
schwanken.  Tausende  betriebsamer,  fleißiger  Hände  ruhen ; insbesondere 
in  der  Haidaer  und  Gablonzer  Industrie  herrschte  große  Arbeitslosigkeit, 
welche  die  öffentlichen  Faktoren  zu  einer  Fürsorgeaktion  veranlaßte,  die  durch 
Beschaffung  anderer  Arbeitsgelegenheiten,  Unterstützung  usw.,  soweit  sie 


es  vermochte,  ersprießlich  wirkte.  Allerdings  befürchten  die  Interessenten, 
daß  durch  die  Heranziehung  zu  Erd-  und  anderen  schweren  Arbeiten  die 
in  der  Glasdekoration  tätigen  Arbeitskräfte  die  leichte  Hand,  die  sie  für 
ihren  Beruf  benötigen,  verlieren  werden. 

Ueber  welche  hervorragende  Leistungsfähigkeit  die  böhmische  Glas- 
raffinerie verfügt,  zeigt  die  • vom  k.  k.  Oesterreichischen  Museum  für 
Kunst  und  Industrie  in  Wien  veranstaltete  Kunstglas-  und  Exportglasaus- 
stellung in  vollem  Maße. 

Die  Glasindustrie  ist  auch  deshalb  auf  den  Frieden  angewiesen,  weil 
sie  zu  ihrem  Betriebe  geschulte  Arbeiter  benötigt.  Erst  nach  zehn-  bis 
fünfzehnjähriger  Verwendung  im  Betriebe  erhält  der  Glasmacher  seine  so- 
genannte Werkstatt;  er  muß  vorher  als  Abträger  und  Gehilfe  tätig  ge- 
wesen sein.  Geschickte  Glasmacher  sind  keineswegs  leicht  zu  ersetzen ; 
sie  lassen  sich- auch  nicht  für  alle  beliebigen  Artikel  verwenden,  sondern 
haben  ihre  Spezialitäten.  Während  im  Raffineriebetrieb  und  in  den  Export- 
glashütten die  Einberufung  der  Arbeiter  wegen  der  weitgehenden  Geschäfts- 
losigkeit  weniger  Einfluß  ausübte,  verursachte  sie  bei  den  für  den  inlän- 
dischen Bedarf  tätigen  Glashütten  große  Störungen.  Die  Einberufung 
zahlreicher  Arbeiter  stellte  die  Glasfabrikanten  oft  vor  unlösbare  Aufgaben, 
für  manche  Arbeiterkategorien,  wie  z.  B.  die  Glasschmelzer,  läßt  sich  ein 
Ersatz  derzeit  überhaupt  nicht  .beschaffen.  Die  Fabrikanten  standen  daher 
vor  der  Wahl,  entweder  den  Betrieb  in  ganz  irrationeller  Weise  fortzu- 
führen oder  ihn  einzustellen.  Ein  Teil  der  Fabriken  mußte  das  letztere 
tun ; zahlreiche  andere  werden  ihnen  infolge  der  fortgesetzten  Musterungen 
folgen  müssen.  Es  waren  wirkliche  Kriegszeiten  für  alle  Beteiligten,  die 
sich  für  die  Fabrikanten  durch  die  Unterstützungsbeiträge  für  ihre  Ar- 
beiterschaft noch  sorgenvoller  gestalteten.  Infolge  dieser  Betriebsschwierig- 
keiten und  der  Verteuerung  der  Brennstoffe  und  Rohmaterialien  sind  die 
Produktionskosten  durchschnittlich  um  20  % gestiegen.  Die  meisten  Glas- 
fabriken arbeiten  unter  diesen  Umständen  mit  beträchtlichen  Unterbilanzen. 
Abgesehen  von  der  Tafelglas-  und  Flaschenglasindustrie  ist  eine  Organi- 
sation der  eigentlichen  Hohlglasindustrie  zu  dem  Zweck,  die  Verkaufspreise 
mit  den  erhöhten  Erzeugungskosten  in  Einklang  zu  bringen,  bisher  nicht 
gelungen.  Bloße  Beschlüsse,  die  Preise  zu  erhöhen,  haben  zweifelhaften 
Wert.  Ohne  eine  entsprechende  Organisationsform  und  ausreichende  Garan- 
tien schwebt  jede  Preiskonvention  in  der  Luft,  und  vielfältige  Erfahrung 
zeigt,  daß  sie  zu  sehr  Umgehungsversuchen  ausgesetzt  ist.  Die  Not  der 
Zeit  dürfte  die  Glasindustriellen  zu  einer  wirksamen  Organisation  zu- 
sammenführen. Der  Krieg  hat  die  Glasindustrie  in  einer  bereits  ge- 
schwächten Situation  getroffen;  mehr  als  20  Jahre  dauert  der  ungünstige 
Geschäftsgang  in  der  Hohlglasindustrie  bereits  an.  Zunächst  waren  es  die 
ungarischen  Aktienfabriken;  die  viele  Jahre  hindurch  eine  Preisbesserung 
unmöglich  machten,  bis  sie  mit  Millionenverlusten  vom  Schauplatz  ver- 
schwanden; dann  waren  es  österreichische  Firmen,  die  durch  forcierte  Ver- 
größerung ihrer  Betriebe  eine  Ueberproduktion  herbeiführten,  welche  die 
Preise  noch  weiter  drückte.  Dann  kamen  die  Balkankriege,  die  das  Geschäft 
schwer  schädigten,  und  jetzt  der  Weltkrieg,  der  noch  ungleich  schwerer 
auf  der  Industrie  lastet.  Die  Glasindustrie  gibt  trotzdem  die  Hoffnung 
auf  eine  günstigere  Gestaltung  der  Verhältnisse  nicht  auf.  Die  Preise 
vieler  Hohlglasartikel  sind  bereits  um  10  % gestiegen.  Die  gewaltsame 
Einschränkung  der  Betriebe  und  der  Mangel  an  tauglichen  Arbeitskräften 
müssen  automatisch  eine  weitere  Besserung  der  Preise  herbeiführen,  die 
wenigstens  die  Gestehungskosten  deckt.  Es  wird  jedoch  Jahre  dauern, 
bis  sich  die  Industrie  von  den  schweren  Schäden,  die  sie  jetzt  erfahre^ 
hat,  erholen  kann. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Porzellanfabrik  Lorenz  Hutschenreuther,  A.-G.  Die  15.  ordent- 
liche Generalversammlung  findet  am  28.  9.  15,  vorm.  91/2  Uhr,  in  Berlin, 
im  Zentralhotel,  statt. 

Porzellanfabrik  Königszelt,  Königszelt.  Die  29.  ordentliche 
Generalversammlung  findet  am  28.  9.  15,  vorm.  1 1 1/a  Uhr,  in  Berlin,  im 
Centralhotel,  statt. 

Schwarzwälder  Steingutfabrik,  A.-G.  in  Liquidation,  Hornberg. 
Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  12.  14:  Verlust  220  000. 

Vereinigte  Mosaikplattenwerke  Friedland-Sinzig,  A.-G.,  Sinzig 
a.  Rhein.  Die  9.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  23.  9.  15, 
mittags  1 Uhr,  in  Rostock  i.  M.,  Hopfenmarkt  30/31,  statt. 

Stolberger  A.-G.  für  feuerfeste  Produkte  (vorm.  Rud.  Keller), 
Stolberg,  Rhld.  Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  25.  9.  15, 
nachm.  12y2  Uhr,  in  Aachen,  in  der  Städtischen  Festhalle  (früher  Kur- 
haus), statt. 

Verband  schweizerischer  Kachelofenfabrikanten.  Unter  dieser 
Bezeichnung  hat  sich  mit  Sitz  am  jeweiligen  Wohnort  des  Präsidenten, 
zur  Zeit  in  Elgg,  eine  Genossenschaft  gebildet,  welche  die  einheitliche 
Preisbildung  gegenüber  der  Kundschaft,  die  Wahrung  der  Interessen  der 
schweizerischen  Fabrikation  gegenüber  der  ausländischen  Konkurrenz  und 
dem  inländischen  Bedarf,  die  Stärkung  der  Stellung  der  Branche  im  An- 
schluß an  andere  Berufsorganisationen  und  industrielle,  bezw.  gewerbliche 
Verbände,  die  gemeinsame  Regelung  der  Lohn-Konditionen  mit  und  gegen- 
über der  Arbeiterschaft,  überhaupt  die  Vertretung  der  Angelegenheiten 
und  Bedürfnisse  des  Standes  und  der  Branche  gegenüber  Behörden, 
Oeffentlichkeit  und  anderen  Berufsständen,  eventl.  den  gemeinsamen  Bezug 
von  Rohstoffen  und  Materialien  in  Einzelfällen  oder  durch  Gründung  einer 
Einkaufsgenossenschaft  bezweckt.  Der  Vorstand  besteht  aus  Robert 
Mantel,  Elgg,  Präsident,  Friedrich  Brechbühl,  Biel,  Kassierer,  zugleich 
1.  Vizepräsident,  Emil  Meyer,  Winterthur,  Sekretär,  zugleich  2.  Vizepräsi- 
dent, Werner  Ganz,  Embrach,  und  Karl  Köhler,  Mett,  Beisitzer. 

Vereinigte  Fenner  Glashütte  und  Glasfabrik  Dreibrunnnen 
Hirsh  & Hammel,  A.-G.,  Dreibrunnen  i.  L.  Die  6.  ordentliche  General- 
versammlung zur  Vornahme  der  Neuwahl  des  Aufsichtsrats  findet  am 
18. 10.  15,  nachm.  3 Uhr,  in  Frankfurt  a.  M.,  in  den  Bureauräumen  der 
Firma  Hammel,  Rigiander  & Co.,  statt. 
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Die  7.  ordentliche  Generalversammlung  zur  Erledigung  der  satzungs 
gemäßen  Verhandlungsgegenstände  findet  am  9.  10.  16,  vorm.  9 Uhr,  an 
gleicher  Stelle  statt. 

Nassauiscke  Kaolinwerke,  G.  m.  h.  H..  Obermeisen  bei  Diez 
a.  Lahn.  Durch  Beschluß  der  Generalversammlung  vom  22.  7.  15  wurde 
der  Sitz  der  Gesellschaft  von  Bendorf  a.  Bh.  nach  Obermeisen  ver  eg  . 
Gegenstand  des  Unternehmens  ist  Gewinnung,  Bearbeitung,  Vertrieb 
und  Verwertung  von  Ton,  speziell  von  Kaolin  und  ähnlicher  Bodenerzeug- 
nisse Beteiligung  an  ähnlichen  Unternehmungen.  Das  Stammkapital  be- 
trägt M 100  000  Geschäftsführer  sind  die  Kaufleute  Georg  Fiebig  und 
Kari  Glaser,  beide  in  Mehlem.  Beide  vertreten  die  Gesellschaft  gemein- 
schaftlich. 

Gesellschaft  für  Papierhohlkörper  und  Maschinenanlagen 
m.  b.  H.,  Magdeburg  mit  Zweigniederlassung  Penig  i.  S.  Die  Ge- 
sellschaft hat  die  der  Peniger  Maschinenfabrik  und  Eisengießerei,  A.-G., 
gehörenden  Anteile  an  den  Patenten  des  Ingenieurs  Mauersberger  zur  Her- 
stellung von  Papierhohlkörpern  übernommen.  Es  handelt  sich  u.  a.  um 
die  Herstellung  aus  einem  Stück  von  Fässern,  Kisten,  Wannen,  sowie  von 
Gebrauchsgegenständen  wie  Dosen,  Schutzkästen  usw. 

Konkursnachrichten.  Aufgehoben  sind  der  Konkurs  über  das  Ver- 
mögen des  Porzellanwarenhändlers  P.  Paczkowski  in  Kruschwitz  und  er 
Konkurs  über  das  Vermögen  des  Geschirrhändlers  Friedrich  Pohl  sen.  in 
Treptow  a.  Bega. 

Firmenregister. 

Deutschland. 

Vereinigte  Steinzeugfabriken  G.  m.  b.  H.,  Grenzhausen.  Für  die 
Dauer  der  Abwesenheit  des  im  Felde  stehenden  Geschäftsführers  Kauf- 
mann Werner  wurde  Kaufmann  Hugo  Klaas  als  Geschäftsführer  bestellt. 

Gebrüder  Günther,  Höhr.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Lugknitzer  Tonwarenfabrik  Kanter  & Co.,  Lugknitz.  Bauunter- 
nehmer August  Kanter  und  Fleischermeister  Ernst  Kanter  sind  ausge- 
schieden. Inhaber  ist  Hausbesitzer  August  Sergon.  Die  Prokura  des  Gott- 
lieb Boog  ist  erloschen. 

Schamotte-  und  Tonwerke  A.-G.  Thonberg-Kamenz  (Sachsen),  Thon- 
berg. Die  Prokura  des  Ingenieurs  Johann  Gottlob  Paul  Kieß  ist  erloschen. 

Max  Kray  & Co.  A.-G.,  Berlin  und  Zweigniederlassung  Kamenz. 
Fabrikdirektor  Josef  Steska,  Kamenz,  ist  aus  dem  Vorstand  ausgeschieden. 
Glashüttendirektor  Theodor  Butze  wurde  zum  Vorstandsmitglied  bestellt 
und  vertritt  die  Gesellschaft  in  Gemeinschaft  mit  einem  anderen  Vorstands- 
mitglied oder  einem  Prokuristen. 

Thermos-A.-G.,  Berlin.  Chemiker  Dr.  Martin  Stern  ist  aus  dem  Vor- 
stand ausgeschieden.  Carl  Winkle  und  Martin  Zielinski  haben  Prokura  in 
Gemeinschaft  mit  einem  anderen  Prokuristen  oder  einem  Vorstandsmitglied. 
Die  Prokura  des  Carl  Bernhard  ist  erloschen. 

Tigges  & Walther,  Berlin.  Gesellschafter  sind  Kaufmann  Emil 
Tigges,  Berlin,  und  Glasbläser  Budolf  Walther,  Oberschöneweide. 

Heraeus  Quarzglas-Gesellschaft  m.  b.  H.  und  W.  C.  Heraeus  G.  m.  b.  H., 
Hanau.  Geschäftsführer  Chemiker  Dr.  Bichard  Kttch  ist  gestorben.  Fabri- 
kant Dr.  Wilhelm  Heraeus  wurde  zum  Geschäftsführer  bestellt. 

M.  Barthel  G.  m.  b.  H.,  Breslau.  Oberingenieur  Otto  Morgenstern 
ist  als  Geschäftsführer  ausgeschieden.  Geschäftsführer  sind  Witwe  Minna 
Barthel,  geb.  Morgenstern,  und  der  bisherige  Prokurist  Kaufmann  Bichard 
Preckelt.  Jeder  von  ihnen  ist  zur  alleinigen  Vertretung  befugt. 

Dresdener  Glas-Manufaktur  Sahre  & Tümmler,  Dresden.  Kaufmann 
Julius  Bernhard  Tümmler  hat  Prokura. 

Tonzeche  Langendernbach  G.  m.  b.  H.,  Altenkirchen,  Westerwald. 
Geschäftsführer  Hermann  Klingspor  ist  ausgeschieden.  Zur  Vertretung 
ist  nur  noch  der  Geschäftsführer  Dr.  jur.  Heinrich  Bodewig,  Frankfurt 
am  Main,  berechtigt. 

Tellus,  Kontinentale  Wand-  und  Fußboden-Platten-Vertriebsgesell- 
schaft  m.  b.  H.,  Berlin.  Die  Kaufleute  Adolf  Kügler  und  Hans  Steffens 
sind  als  Geschäftsführer  ausgeschieden,  Bauingenieur  Paul  Fildebrandt, 
Stettin,  wurde  als  solcher  bestellt. 

Philipp  Ackermann,  Flaschengroßhandlung,  München,  Landsberger- 
straße 6.  Inhaber  ist  Kaufmann  Philipp  Ackermann. 


Oesterreich. 

Thiel  & Bhode,  Export  von  Gablonzer  Glas-  und  Bijouteriewaren, 
Gablonz  a.  N.  Der  Gesellschafter  Bichard  Bhode  ist  gestorben.  Heinrich 
Bohning  und  Gustav  Lins  sind,  jeder  selbständig,  zur  Vertretung  befugt. 

Wenzel,  Kreibich  & Co.,  Niederpreschkau  (Böhmisch-Kamnitz).  Der 
Gesellschafter  Ernst  Hantich  ist  ausgeschieden. 

Mährische  Glas-  und  Spiegelindustrie  B.  Skardas  Nachf.,  Brünn. 
Kaufmann  Bela  Singer  ist  als  Gesellschafter  eingetreten  und  vertritt  die 
Gesellschaft  gemeinsam  mit  Kaufmann  Kamillo  Busch. 

Schweiz. 

B.  Bill-Schenk,  Glas-,  Porzellan-  und  Steingutwaren,  Burgdorf.  In- 
haber ist  Budolf  Bill-Schenk. 


Steinmetzstraße  76.  „ . , . , , 

K.  56  561.  Aräometer.  Zus.  z.  Anm.  K.  56  004.  Friedrich  Edmund 

Kretzschmar,  Berlin,  Steinmetzstraße  76.  24.  10.  13. 

K.  57  046.  Aräometer.  Zus.  z.  Anm.  K.  56  004.  Friedrich  Edmund 
Kretzschmar,  Berlin,  Steinmetzstraße  76.  29.  8.  13. 

Versagung. 

C.  21  993.  Verfahren  zur  Herstellung  weißgetrübter  Emails.  15. 12. 13. 

Erteilungen. 

287  276.  Verfahren  der  Herstellung  feuerfester  Geräte  aus  seltenen 
Erden,  sowie  Thoriumoxyd  und  Zirkonoxyd.  Zus.  zu  Pat.  285  934.  Dr.  0. 
Knöfler  & Co.,  Chemische  Fabrik,  Plötzensee  bei  Berlin.  24. 1.  13. 

287  300.  Vorrichtung  zum  Putzen  von  Tonrohren.  Käthe  Jensen, 
geb.  Matzdorf,  Klützow  i.  P.  11.7.  13. 

287  353.  Flaschenverschluß.  Christian  Hinkel,  Berlin,  Bitterstr.  77. 
287  359  Hohlstein  zur  Herstellung  gesinterter  Biemchensteme,  die 
an  einer  Fläche  mit  Salzglasur  versehen,  an  den  übrigen  Flächen  aber 
unglasiert  und  rauh  sind.  Wieneke  & Cie.  G.  m.  b.  H.,  Stemzeugrohren- 
fabrik,  Porz  bei  Köln.  21.  10.  13. 

Beschreibungen. 

Putzmaschine  für  Fliesen  oder  dergl.,  bei  der  die  Fliesen  mittels 
einer  Vorschubvorrichtung  gegen  eine  in  die  Plattenbahn  hineinragende 
Abputzvorrichtung  geführt  werden.  Die  das  Putzen  bewirkenden  Walzen 
werden  zur  Erreichung  einer  gleichmäßigen  Abfasung  vor  Eintritt  der 
Platte  in  die  Putzwalze  durch  von  der  Dicke  der  Platte  abhängige  Ein- 
stellvorrichtungen eingestellt.  D.  B.  P.  285  255.  6.7.  13.  A.-G.  Nor 

deutsche  Steingutfabrik,  Grohn-Vegesack. 

Fördervorrichtung  für  Flaschen  mit  schwenkbaren  Flaschen- 
trägern, welche  die  Flaschen  in  die  senkrechte  Stellung  aufrichten  oder 
umgekehrt,  auf  einer  Hilfsfördervorrichtung  angeordnet  sind  und  bei  ihrer 
Kippbewegung  die  Flaschen  gleichzeitig  in  entsprechende  Facher  der  Haupt- 
fördervorrichtung einführen  oder  sie  aus  ihnen  entnehmen.  D.  B, , P. 

12. 12.  13.  Holstein  & Kappert,  Maschinenfabrik  „Phönix“,  G.  m.  b.  H., 
Dortmund. 

Vorrichtung  zum  Einführen  von  Flaschen  von  der  Fördervor- 
richtung in  den  Kühlofen,  bei  welcher  die  Flasche  im  Kühlofen  durch 
eine  Falle  oder  andere,  die  wagerechte  Fortbewegung  möglichst  aufhebende 
Einrichtung  auf  die  Ofensohle  gelangt.  Hinter  der  Falle  oder  ähnlich 
wirkenden  Einrichtung  ist  ein  Förderband  angebracht,  welches  die  Masche 
aus  der  Fällrichtung  weg-  und  dem  Pfleger  zuführt,  und  zweckmäßig  eine 
das  Bollen  zylindrischer  Flaschen  verhindernde  Gestalt  der  Fordeiflasche 
aufweist.  D.  B.  P.  285  300.  14. 12.  13.  Alfred  Gutmann,  A.-G.  für  Ma- 

schinenbau, Ottensen  bei  Hamburg. 

Löschungen. 

253  676.  Einrichtung  zur  Verhütung  des  Krummwerdens  der  Bück- 
wand  von  Wandbecken. 

266  007.  Flacher  Dichtungsring  für  Konservengläser. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

F.  38  664.  Flaschenförmiger  Inhalationsapparat  mit  hahnkükenartig 
wirkendem  Verschlußpfropfen.  Albert  Fleischhauer,  Gehlberg  i.  Thür. 
17.  4.  14. 


Oesterreich. 

Aufgebote. 

Verfahren  zum  Dekorieren  von  Aluminiumgegenständen.  Die 
Schmelzfarben,  bezw.  Emails  werden  unmittelbar  auf  die  zuvor  gut  ge- 
reinigten Waren  auf  getragen  und  hierauf  im  Mufielofen  eingebrannt. 
25'  10.  13.  Franz  Schönbach,  Fabrikant,  Biegersdorf  bei  Eulau  (Böhmen), 
und  Max  Tischer,  Chemiker,  Steinschönau  (Böhmen). 

Verschluß  für  Flüssigkeitsbehälter,  welcher  in  seinem  Innern  einen 
mit  einer  Ein-  und  Austrittsöffnung  ausgestatteten  und  sich  nach  seiner 
Mitte  zu  erweiternden  Kanal  mit  darin  befindlicher  Kugel  hat.  Der  Kanal 
besitzt  im  Längsschnitt  die  Form  einer  langgestreckten  Ellipse,  so  daß 
die  Kugel  einen  durch  die  Ellipsenkurve  gegebenen  Weg  von  der  Emtntts- 
bis  zur  Austrittsöffnung  machen  muß,  ohne  Gelegenheit  zum  Festsetzen 
zu  finden,  bevor  sie  den  Behälter  abschließt,  sobald  dieser  soweit  geneigt 
wird  daß  die  Flüssigkeit  auslaufen  kann,  um  ein  Austreten  der  Flüssig- 
keit nur  in  geringen  Mengen  und  nur  beim  Schütteln  des  Behälters  zu 
erzielen.  18.  3.  14.  Krumbholz  & Lamm,  Eisenberg,  S.-A. 

Nicht  nachfüllbare  Flasche  mit  im  Halsteil  untergebrachtem  Bück- 
schlagventil  aus  Teilen  verschiedenen  spezifischen  Gewichtes  Das  den 
schwimmfähigen  Ventilkörper  beeinflussende  Kegelgewicht  ist  in  einer 
axial  beweglichen  Kappe  geführt,  welche  mit  einer  der  Kegelumflache  des 
Gewichtes  entsprechenden  konischen,  schmale  Eippen  tragenden  Ausneh- 
mung versehen  ist.  9.6.  14.  Edgeworth  Greene,  Ingenieur,  Montclair 

(V.  St.  A.).  

Erteilungen. 

70  060.  Tintenbehälter  mit  stets  gleichbleibender  Eintauchtiefe  und 
selbsttätigem  Verschluß.  Josef  Horacek,  k.  u.  k.  Artillene-Hauptmann, 

Wien.  1. 6.  14.  

Anfrechterhaltung 

von  erloschenen  Patenten  gemäß  § 3 gemäß  der  Mimstenal- 

verordnung  vom  2. 9.  14.  w. 

62  446.  Quarzpendel  für  Urnen.  Adolf  Herz,  Wien. 

Löschungen. 

34  341.  Maschine  zum  Schleifen  und  Polieren  von  Glas. 

58  642.  Flaschen-  oder  Gefäßverschluß. 

58  773.  Flaschenverschluß. 

59  100.  Misch-  und  Speisevorrichtung. 


318  — Nr.  .36. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

634  011.  Blumentopf  und  Blumenkrippe  für  Doppelfenster.  Wilhelm 
Malbrandt,  Berlin-Wilmersdorf,  Badenschestr.  46.  16.  7.  14. 

634  021.  Salz-  und  Pfefferstreuer.  Julius  Pintsch  A.-G.,  Berlin. 
16.  3.  15. 

634  025.  Pinseltopf  für  Klebstoff,  flüssige  Farbe  u.  dgl.  Otto  Garnatz, 
Berlin,  Hafenplatz  2.  13.  4.  15. 

634  035.  Tintengefäß  mit  gleichbleibender  Tintenhöhe.  Ella  Lamour, 
Biegeisberg  bei  Saarbrücken.  24.  6 15. 

634  049.  Künstlicher  Zahn  mit  eingebrannter,  gegen  die  hintere 
Zahnfläche  vertieft  eingesetzter  Mutter,  mit  erweitertem  Zugangskanal. 
Dr.  Georg  Caspari,  Wiesbaden,  Wilhelmstr.  42  10.  7.  15. 

634176.  Schutzhülse  aus  Metall  für  Thermometer.  Jacob  Heller, 
Buhla.  14.7.  15. 

634  247.  Militär  - Feldflasche  aus  Metall  mit  Drahtbügel  - Gummi- 
verschluß. Stanz-  und  Emaillierwerke  vorm.  Carl  Thiel  & Söhne  A.-G., 
Lübeck.  23. 6,  15. 

634  264.  Brillenglas.  Carl  Zeiß,  Jena.  19.7.  15. 

634298.  Konservenglas.  Sächsische  Glasfabrik,  Badeberg  i.  Sa. 
13.7.  15.  

Verlängerung  der  Schutzfrist. 

519  452.  Porzellan-Abzweigdose  für  Bohrdraht.  Kabelwerk  Duisburg 
A.-G.,  Duisburg.  19.  7.  12. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

522  435.  Schmelzofen.  Gesellschaft  für  Kälte-  und  Wärmeschutz. 
Leuben  bei  Dresden.  13.  7.  12. 

523  067.  Gravierkopf.  Fr.  Wilhelm  Kutzscher,  Deuben-Dresden. 
27.  7.  12. 

523  641.  Lagerung  für  die  Achsen  von  Quarzbrennern. 

523  542.  Befestigungsvorrichtung  für  Quarzbrenner. 
Quarziampen-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Hanau.  2.  9.  12. 


Muster-Register. 

Oesterreich. 

Eintragungen  im  Mai  1915. 

3.  Friedrich  Brandeis,  Laun.  Brillenglas  mit  spiegelndem  Anstrich. 
3 Jahre. 

7.  Franz  Ohme,  Wien.  Teller  mit  Ablegeabteilung.  3 Jahre. 

10.  Josef  Hübner,  Gablonz.  2 Spiegel  mit  Reklamefeldern.  3 Jahre. 

10.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  5 Glasknöpfe.  1 Jahr. 

11.  Altrohlauer  Porzellanfabriken  Moritz  Zdekauer  Nachfolgerin 
Porzellanfabrik  C.  M.  Hutschenreuther,  G.  m.  b.  H.,  Altrohlau.  6 Por- 
zellangegenstände. 3 Jahre. 

12.  Springer  & Co.,  Elbogen.  Garnierungsschüssel.  3 Jahre. 

17.  Adolf  Zappe,  Gablonz.  Glasschmelzimitation.  1 Jahr. 

20.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  3 Glasknöpfe.  2 Jahre. 

21.  Fanni  Freund-Marcus,  Wien.  2 Thermosumhüllungen  für  Gefäße. 
3 Jahre. 

27.  Theodor  Pohl,  Schatzlar.  8 Nippes.  3 Jahre. 


SPRECHSAAL  — COBURG. 


Fragekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

57.  Wie  lassen  sich  Salze  in  Massen  unschädlich  machen  ? 

Erste  Antwort:  Sie  sagen  nicht,  um  welche  Salze  es  sich  handelt, 
die  in  den  Massen  schädlich  sein  sollen.  Setzen  Sie  Ihren  Massen  von 
vornherein  zur  Erzielung  besonderer  Wirkungen  Salze  zu,  z.  B.  Salpeter 
zwecks  Oxydation,  oder  Kobaltnitrat  zwecks  Blaufärbung,  dann  kann  es 
doch  nicht  Ihre  Absicht  sein,  diese  Salze  wieder  zu  entfernen.  Es  kann 
sich  also  doch  nur  darum  handeln,  unabsichtlich  in  die  Masse  geratene 
Salze  wieder  heranszubringen  Das  geschieht  am  besten  dadurch,  daß 
Sie  die  Masse  mit  heißem  Wasser  aufschlämmen,  absitzen  lassen  und  dann 
die  überstehende  Flüssigkeit  abgießen.  Diesen  Vorgang  wiederholen  Sie 
mehrere  Male,  bis  sich  in  einer  kleinen  Probe  des  Waschwassers  durch 
eine  entsprechende  chemische  Beaktion  oder,  wenn  Ihnen  das  nicht  geläufig 
ist,  durch  bloßes  Abdampfen  kein  nennenswerter  Salzgehalt  mehr  nach- 
weisen  läßt.  Handelt  es  sich  um  Salze,  die  in  Wasser  nicht  löslich  sind, 
so  müßte  dem  Waschwasser  etwas  Säure  zugefügt  werden,  doch  ist  dann 
zu  berücksichtigen,  ob  die  Masse  dadurch  keinen  Schaden  leidet ; gewöhn- 
lich sind  im  Wasser  unlösliche  Salze  nicht  schädlich. 

Zweite  Antwort:  Leicht  in  Wasser  lösliche  Salze  lassen  sich 
aus  Massen  am  besten  durch  Waschen  mit  Wasser  entfernen;  zu  dem 
Zweck  wird  die  Masse  in  Bassins  oder  großen  Behältern  Zweckmäßig  mit 
warmem  Wasser  aufgerührt,  dann  zum  Absitzen  stehen  gelassen,  worauf 
das  überstehende  Wasser  sorgfältig  abgezogen  bezw.  entfernt  wird.  Dieses 
Waschen  wiederholt  man  so  lange,  bis  das  Waschwasser  sich  frei  von  den 
betreffenden  Salzen  erweist,  d.  h.  bis  die  Beaktion  darauf  nicht  mehr  stärker 
wird  als  beim  reinen  Wasser.  Von  den  schwerer  löslichen  Salzen,  die  in 
Massen  schädlich  wirken,  kommen  eigentlich  nur  die  Sulfate  in  Betracht,  die 
meistens  in  Gestalt  von  Gips  vorhanden  sind.  Bei  der  schweren  Löslich- 
keit des  letzteren  in  Wasser  läßt  er  sich  nicht  durch  Waschen  entfernen, 
sondern  muß  durch  eine  Reaktion  unschädlich  gemacht  werden,  und  zwar 
eignet  sich  am  besten  hierfür  der  gefällte  kohlensaure  Baryt.  Man  er- 
mittelt die  Menge  der  in  der  Masse  vorhandenen  Schwefelsäure  als  An- 
hydrid (SOs)  und  berechnet  dann  die  darauf  entfallende  Menge  Barium- 
karbonat, die  um  ein  weniges  erhöht  wird,  damit  der  Baryt  im  Ueberschuß 
vorhanden  ist;  1 S03  entspricht  2,46  BaCOs.  Natürlich  muß  man  wissen, 
wieviel  Masse  mit  Baryt  zu  versetzen  ist,  was  sich  ja  bei  einigermaßen 
gleichmäßig  gestalteten  Behältern  leicht  ermitteln  läßt.  Der  gefällte 
kohlensaure  Baryt  wird  in  Wasser  gut  aufgeschlämmt,  am  besten  durch  kurzes 
Mahlen,  und  dann  der  Masse  unter  sorgfältigem  Umrühren  zugegeben,  wo 
er  sich  mit  den  Sulfaten  zu  unlöslichem  und  dadurch  unschädlichem  Barium- 
sulfat umsetzt.  Es  ist  auch  empfohlen  worden,  statt  des  kohlensauren 
Baryts  Chlorbarium  in  Wasser  gelöst  zu  verwenden ; dieses  wirkt  natur- 
gemäß schneller  und  intensiver,  hat  aber  den  Nachteil,  daß  dadurch  auch 
wieder  lösliche  Salze  in  der  Masse  entstehen,  was  ja  vermieden  werden  soll. 


Glas. 

49.  Kann  man  Milch-,  Bier-  und  Mineralwasserflaschen  mit  Erfolg  in 
großen  Eisenkästen  von  s/i — 1 cbm  Inhalt,  die  in  den  Kühlofen  leer  eingefahren 
und  dann  gefüllt  ausgefahren  werden,  kühlen  ? Eine  andere  Anlage  kann  ich 
wegen  Platzmangels  nicht  einrichten. 

Erste  Antwort:  Sie  können  wohl  die  genannten  Gegenstände 
in  Eisenkästen  kühlen ; diese  müssen  aber  so  beschaffen  sein,  daß  die 
darin  befindliche  Ware,  nachdem  die  Kästen  den  Kühlofen  verlassen  haben, 
nicht  zu  schnell  abkühlen.  Zu  diesem  Zweck  sollen  sie  doppelte  Wandungen 
haben,  die  mit  Isoliermaterial  ausgefüllt  sind,  ferner  gut  schließende  Deckel, 
die  man  mit  Lehm  luftdicht  verschmiert.  Es  ist  aber  nicht  einzusehen, 
warum  Sie  nicht  stabile  Kühlöfen  anlegen  können.  Wenn  in  der  Hütte 
der  Raum  beschränkt  ist,  so  lassen  sich  die  Kühlöfen  auch  sehr  zweck- 
mäßig an  der  äußeren  Hüttenmauer  anbringen,  indem  man  nur  die  Ein- 
tragöffnungen mit  dem  Innenraum  der  Hütte  verbindet,  was  sich  durch 
Durchbrechen  der  Hüttenmauer  in  der  Größe  der  Eintragöffnungen  sehr 
leicht  erreichen  läßt.  Es  lassen  sich  auf  diese  Weise  mehrere  Kühlöfen 
fest  aneinander  bauen,  wodurch  Sie  viel  Baumaterial  und  beim  Betrieb 
Brennmaterial  sparen,  da  so  angelegte  Kühlöfen  sich  gegenseitig  warm 


erhalten.  Ueber  die  Kühlöfen  baut  man  natürlich  ein  Dach,  damit  sie 
vor  der  Witterung  geschützt  sind. 

Zweite  Antwort:  Sie  werden  hier  aus  der  Not  eine  Tugend 
machen  müssen  und  durch  sorgfältiges  Abtempern  der  Kühlwagen  das 
ersetzen,  was  sonst  die  gemauerten  oder  Kanal-Oefen  in  kurzer  Zeit  er- 
reichen. Die  Ansprüche,  die  an  Mineralwasser-  und  Bierflaschen  in  Bezug 
auf  Haltbarkeit  gestellt  werden,  sind  sehr  hoch,  so  daß  Sie  bei  den  Wagen- 
kühlöfen schon  mit  einer  wenigstens  fünftägigen  gleichmäßigen  Kühlung 
rechnen  müssen.  Da  Kanalkühlöfen,  abgesehen  von  dem  weit  größeren 
Fassungsvermögen,  in  zwölf  Stunden  gut  verkühlen,  so  bliebe  doch  zu  er- 
wägen, ob  Sie  sich,  angesichts  der  zu  erzielenden  großen  Ersparnis  an 
Zeit,  Löhnen  und  Feuerungsmaterial,  nicht  doch  zum  Neubau  eines  solchen 
Ofens  entschließen,  dessen  Leistung  zudem  eine  größere  Sicherheit  für  die 
Haltbarkeit  der  Flaschen  gewährleistet. 

DritteAntwort:  Flaschen,  vor  allem  Mineralwasserflaschen,  dürfen 
nicht  in  Blechkästen  gekühlt  werden,  denn  sie  haben  einen  gewissen  Druck 
auszuhalten ; in  den  Kästen  ist  aber  die  Abkühlung  zu  schnell,  so  daß  immer 
eine  kleine  Spannung  im  Glas  zurück  bleibt.  Schadet  diese  hei  andern 
Gläsern  nichts  oder  doch  nicht  viel,  so  darf  sie  aber  bei  Flaschen,  die 
unter  Druck  stehen,  nicht  Vorkommen.  Auch  Milch-  und  Bierflaschen 
sollen  eine  langsamere  Kühlung  als  alle  anderen  Gläser  durchmachen, 
wenn  die  Haltbarkeit  gewährleistet  werden  soll.  Sie  werden  also  Platz 
für  Herdkühlöfen  schaffen  oder  auf  die  Flaschenfabrikation  verzichten  müssen. 

VierteAntwort:  Milch-,  Bier-  sowie  Mineralwasserflaschen  dürfen 
nur  in  festgemauerten  Kühlöfen  gekühlt  werden,  wenn  Sie  mit  Ihrer  Kund- 
schaft keine  Differenzen  haben  wollen.  Wie  Ihnen  bekannt  sein  dürfte, 
stehen  diese  Flaschen  beim  Gebrauch  unter  Druck  oder  sie  werden  oft  einem 
schroffen  Temperaturwechsel  ausgesetzt,  so  daß  sie  möglichst  spannungs- 
frei sein  müssen.  Durch  die  schnelle  Abkühlung  aber,  namentlich  der 
Flaschen,  die  direkt  an  den  Blechwandungen  der  Kühlkästen  zu  liegen 
kommen,  bleiben  Spannungen  im  Glase  zurück,  die  zum  Springen  der 
Flaschen  beim  Gebrauch  führen.  Wenn  es  Ihnen  durchaus  an  Platz  mangelt, 
um  massive  Kühlöfen  in  Ihrem  Fabrikgebäude  unterzubringen,  dann  legen  Sie 
sie  doch  von  außen  an,  so  daß  sie  direkt  an  das  Fabrikgebäude  anstoßen 
und  die  Einlegeöffnungen  durch  die  Hüttenmauer  in  die  Hütte  münden.  Die 
Oefen  müssen  mit  Wellblechdach  überdacht  werden.  Sollte  aber  auch  für 
diesen  Ausweg  kein  Baum  vorhanden  und  Sie  gezwungen  sein,  Ihre  Flaschen 
in  Blechkastenwagen  zu  kühlen,  dann  würde  ich  Ihnen  raten,  die  Wan- 
dungen der  Blechkästen  mit  einer  starken  Asbestbekleidung  zu  versehen 
und  gut  schließende  Deckel  anzubringen. 

Fünfte  Antwort:  Einer  Kühlung  von  Milch-,  Bier-  und  Mineral- 
wasserflaschen in  großen  Kühlwagen  steht  nichts  im  Wege.  Es  ist  aber 
darauf  zu  achten,  daß  das  Gewölbe  nicht  zu  hoch  ist,  also  nur  10—15  cm 
über  der  Wagendecke  abschließt,  sodaß  sich  die  Hitze  gut  nach  unten 
drückt ; dadurch  wird  vermieden,  daß  die  untersten  Gläser  schlecht  kühlen 
und  die  obersten  schmelzen.  Vorn  am  Eintragloch  muß  der  Abstand 
zwischen  Wagen  und  Mauer  50—60  cm  im  lichten  betragen  und  an 
den  Seiten-  und  Hinterwänden  40 — 50  cm.  Die  Gaslöcher  sind  an  der 
Sohle  anzubringen,  und  zwar  direkt  an  den  Mauern.  Für  jeden  Kasten 
ist  auch  ein  Abzugsloch  zum  Essenkanal  von  20  cm  Breite  und  5 cm 
Höhe  vorzusehen.  Der  Abzugskanal  selbst  soll  eine  lichte  Weite  von 
20x30  cm  haben  bei  einer  Essenhöhe  von  8 — 10  m über  dem  Ofen. 
Zweckmäßig  ist  es,  Kästen  und  Deckel  innen  mit  Asbest  auszufüttern,  um 
eine  zu  schnelle  Abkühlung  zu  vermeiden.  Natürlich  muß  man  auch 
einen  Glassatz  wählen,  der  widerstandsfähiges  Glas  ergibt,  wie  z.  B.  der 
folgende : 

Sand 150  kg 

Soda 50  „ 

Pottasche  80  %-ifi: 2,5  „ 

Kalk  98%-ig 28  „ 

Glaubersalz 2,5  „ 

Scherben 100  „ 

Selen 4 — 5 g 

Nickeloxyd 2 „ 

Kobaltoxyd 0,5  „ 

Geblasen  wird  wie  üblich. 


SPRECHSAAL  — CO  BÜRO. 


Nr.  36.  — 319 


r 1918.  (48.  Jahrgang.) 


Sechste  Antwort:  Eiserne  Kühlkästen  von  s/i—' 1 cbm  Inhalt 
lassen  sich  sehr  gut  zur  Kühlung  von  Milch-,  Bier-  und  Mineralwasser- 
flaschen  verwenden ; der  Küblprozeß  damit  gestaltet  sich  aber  teuerer  wie 
im  stabilen-  oder  Kanal-Kühlofen.  Zu  beobachten  ist,  daß  die  Kuhlkasten 
ganz  gleichmäßig  von  der  Flamme  umspült  werden,  wie  es  sich  auch 
empfiehlt,  dieselben,  um  eine  zu  rasche,  die  Widerstandsfähigkeit  der  Maser 
ungünstig  beeinflussende  Abkühlung  zu  vermeiden,  mit  Asbest  auszuscbla- 
gen.  Beim  Ausfahren  müssen  die  Kühlkästen  mit  einem  Deckel  ver- 
schlossen  werden  und  z ableiben,  bis  die  Flaschen  ganz  kalt  sind. 

Siebente  Antwort:  Man  kann  sehr  wohl  Milch-  oder  Mineral- 
wasserflaschen in  eisernen  Kühlkästen  von  etwa  1 cbm  Inhalt  kühlen, 
wenn  diese,  wie  bei  den  Kühltöpfen  üblich,  leer  in  den  heißen  Kuhlofen 
eingefabren,  darin  gefüllt,  darauf  gut  verschlossen  und  ausgefahren  werden. 
Wegen  der  Massigkeit  der  Mineralwasserflaschen,  die  vielleicht  in  üen 
Eisenblechkästen  zu  schnell  kühlen  könnten,  wäre  darauf  zu  achten,  daß 
die  letzteren  nicht  zu  plötzlich  erkalten,  weshalb  sie  in  einen  gut  geheizten 
entsprechend  heißen  Raum  zwecks  allmählicher  Nachkühlung  zu  bringen  sind. 

Achte  Antwort:  Ausfahrbare  Kühlöfen  aus  Eisenblech  von  etwa 

1 cbm  Inhalt  lassen  sich  zum  Kühlen  von  Mineralwasser-,  Bier-  und  Milch- 
flaschen wohl  verwenden,  sind  aber  als  besonders  geeignet  nicht  zu  be- 
zeichnen. Der  Raum  ist,  selbst  wenn  während  einer  Arbeitsschicht  mehrere 
Wagen  in  Benutzung  sind,  zu  gering,  namentlich  wenn  größere  Flaschen- 
sorten von  1U  1 aufwärts  gefertigt  werden.  Die  Kühlung  muß  mit  Rück- 
sicht auf  die  zur  Verfügung  stehende  kurze  Frist  von  nur  24—48  btunden 
recht  sorgfältig  und  vorsichtig  geschehen,  besonders  wenn  es  sich  um 
Flaschen  mit  aufgelegten  Mundstücken  handelt.  Diese  Kühlweise  kann 
also  als  Notbehelf  bei  genügender  Achtsamkeit  angewendet  werden,  doch 
ist  auf  die  Dauer  der  gemauerte,  feststehende  Kühlofen  oder  Zugkanal 
zweckmäßiger  und  zuverlässiger. 


50.  Ist  es  unbedingt  nötig,  zum  Emaillieren  von  Glas  und  von  Metall- 
gegenständen Muffeln  anzuwenden  ? Könnte  man  die  schädlichen  Gase  viel- 
/eicht  von  der  Ware  einfach  dadurch  abhalten,  daß  man  in  den  Seitenwandungen 
oder  im  Gewölbe  des  Ofens  entsprechende  Oeffnungen  anbrächte,  die  jene  Gase 
ab  führen?  Gibt  es  schon  derartige  Einrichtungen? 

Erste  Antwort:  Zum  Emaillieren  von  Glas-  und  Metallgegen- 

ständen werden  Sie  ohne  Muffeln  keinen  Erfolg  haben.  Ihr  Vorschlag, 
die  schädlichen  Gase  durch  Abzugsöffnungen  in  den  Seitenwandungen  und 
im  Gewölbe  des  Ofens  von  der  Ware  abgezogen,  hätte  die  Wirkung,  daß 
die  Gase  doch  nicht  genügend  beseitigt  würden,  wohl  aber,  daß  mit  den 
Gasen  auch  die  Hitze  von  der  Ware  abgezogen  würde,  so  daß  der  Auf- 
wand an  Brennmaterial  ein  bedeutend  größerer  wäre,  ohne  dafür  den 
Zweck  zu  erreichen.  Sie  hätten  übrigens  die  Gründe  angeben  sollen, 
weshalb  Sie  ohne  Muffeln  arbeiten  wollen, 

Zweite  Antwort:  Jedes  nicht  geschlossene  Ofensystem  ist  von 
reduzierend  wirkenden  Feuergasen  angefüllt,  die  unbedingt  schädlich  auf 
die  Emails  einwirken.  Abzüge  an  der  Decke  oder  an  den  Seiten  helfen 
so  gut  wie  gar  nicht.  Nur  bei  bleifreien  Emails,  die  wohl  kaum  in 
Frage  kommen,  könnte  von  einer  Muffel  abgesehen  werden,  sonst  ist  sie 
nicht  zu  umgehen.  . .. 

Dritte  Antwort:  Es  ist  ganz  ausgeschlossen,  daß  eine  Email- 

lierung im  offenen  Ofen  gut  ausfallen  kann;  sie  wird  bestimmt  matt,  da 
trotz  aller  Abzüge  die  Feuergase  sich  auf  die  Farben  auflegen  und  diese 
glanzlos  machen.  Aus  diesem  Grund  ist  auch  von  einer  derartigen  Muffel- 
Einrichtung,  wie  Sie  sie  beschreiben,  nichts  bekannt. 

Vierte  Antwort:  Zum  Emaillieren  von  Glas-  und  Metallgegen- 

ständen können  Sie  nur  Muffelöfen  verwenden,  da  die  Emails  bei  der  ge- 
ringsten  Berührung  mit  den  Gasen  durch  Reduktion  mißfarbig  werden. 
Würden  Sie  nun  einen  Ofen  mit  Abzügen  in  den  Wänden  bauen,  so  daß 
sämtliche  Gase  aus  dem  Brennraum  abgezogen  werden,  so  würden  Sie  da- 
mit auch  zugleich  die  Wärme  aus  dem  Ofen  ziehen,  und  die  Emails  könnten 
sich  mit  ihrer  Unterlage  nicht  verbinden.  Wie  empfindlich  überhaupt  die 
Emails  gegen  die  Einwirkung  der  Gase  sind,  werden  Sie  wohl  schon  selbst 
bei  Muffelöfen  erfahren  haben,  wo  schon  ein  kleiner  Riß  in  der  Muffel  die 
Reinheit  der  Emails  beeinträchtigt.  Es  dürfte  daher  auch  keine  Einbrenn- 
öfen mit  direkter  Feuerung  für  emaillierte  Gegenstände  geben. 

Fünfte  Antwort:  Das  Emaillieren  von  Glas-  oder  Metallgegen- 
ständen kann  aus  verschiedenen  Gründen  nur  in  der  Muffel  geschehen. 
Eine  Muffel,  die  zum  Einbrennen  von  Glas-  oder  Emailfarben  dient,  muß 
an  allen  Stellen  eine  gleichmäßige  Temperatur  haben;  ist  sie  zu  heiß,  so 
ändern  die  Glasgegenstände  ihre  Form,  ist  sie  dagegen  zu  kalt,  so  ver- 
bindet sich  das  Email  oder  die  Farbe  nicht  mit  der  Unterlage;  bei  un- 
gleichmäßiger Temperatur  innerhalb  der  Muffel  entsteht  fehlerhafte  Ware. 
Das  Brenngut  muß  vollständig  der  Einwirkung  der  Flamme  entzogen  sein, 
damit  Email  und  Farben  nicht  reduziert  oder  durch  den  die  Flamme  be- 
gleitenden Ruß,  Staub  usw.  verunreinigt  werden.  Wie  die  Flamme  auf 
die  Farben  und  Emails  einwirkt,  ist  Ihnen  jedenfalls  bekannt;  schon  ge- 
ringe Mengen  Kohlenoxyd  zersetzen  oder  verändern  die  Farben  und  blei- 
haltige Emails. 

Sechste  Antwort:  Das  Emaillieren  von  Glas-  und  Metall- 

gegenständen in  Muffeln  bietet  so  viele  Vorteile,  daß  es  kaum  zweck- 
mäßig erscheint,  diesen  Arbeitsvorgang  in  Oefen  mit  offener  Flamme  vor- 
zunehmen. Zunächst  spielt  beim  Aufschmelzen  der  Emails  die  chemische 
Wirkung  der  Flamme  eine  so  große  Rolle,  daß  man  eifrigst  bestrebt  ist, 
immer  möglichst  dichte  Muffeln  zu  haben,  damit  ja  keine  Rauch-  oder 
Schwefelgase  ihre  schädlichen  Einflüsse  auf  das  schmelzende  Email  aus- 
üben können.  Dann  leisten  die  Muffeln  eine  gewisse  Gewähr  für  eine 
gleichmäßige  Verteilung  der  Wärme  im  Schmelzraum,  während  beim 
offenen  Feuer  ein  mehr  oder  weniger  starkes  Abfließen  des  Emails  an  den 
heißesten  Stellen  kaum  ausbleiben  kann.  Etwaige  Rauchabzüge  in  der 
Muffel-  oder  Ofenwand  können  daher,  wie  Sie  glauben,  nicht  viel  nützen. 


51.  Beim  Verschmelzen  der  Ränder  von  Bleiglas-Bechern  und  -Kelchen 
bildet  sich  stets  ein  schwarzer,  glänzender  Beschlag,  der  sich  nicht  weg- 
wischen läßt.  Gibt  es  ein  Mittel,  diesen  Beschlag  zu  vermeiden  oder  ihn  weg 
zu  bekommen? 

Erste  Antwort:  Wenn  das  Beschlagen  Ihrer  Bleiglas-Becher 

und  -Kelche  nicht  auf  mangelhaftes  Funktionieren  der  Verschmelzapparate 


zurückzuführen  ist,  so  liegt  die  Ursache  an  der  Zusammensetzung  des 
Glases,  denn  nicht  jedes  Gemenge  liefert  ein  für  die  genannte  Arbeits- 
weise geeignetes  Glas.  Gutes  Funktionieren  der  Verschmelzapparate  voraus- 
gesetzt, wird  der  Fehler  bei  Verwendung  nachstehender  Gemengesätze 
nicht  auftreten: 


a)  schwerere  Kristalle  b)  leichtere  Kristalle 


Sand  . . . 

100  kg 

100  kg 

100  kg 

100  kg 

Mennige  . . 

60  7 

55  „ 

42  „ 

25  „ 

Pottasche  . 

33  „ 

36  „ 

33  „ 

30  „ 

Salpeter  . . 

2 „ 

8 „ 

8 n 

Braunstein  . 

0,2  „ 

0,2  „ 

0,2  „ 

n 

Arsenik  . . 

» 

1 „ 

n 

1-2  „ 

Da  das  Schmelzen  des  Bleikristalls  besonders  schwierig  sich  gestaltet, 
weil  das  Bleioxyd  höchst  empfindlich  gegen  alle  reduzierenden  Einflüsse 
ist,  so  ist  vor  allem  streng  darauf  zu  achten,  daß  nicht  mit  rauchiger 
Flamme  geschmolzen  wird.  • 

Zweite  Antwort:  Der  schwarze  Beschlag,  den  Sie  beim  Ver 
schmelzen  der  Bleikristallgegenstände  wahrnehmen,  rührt  von  metallischem 
Blei  her,  das  durch  die  reduzierende  Wirkung  der  Flammengase  bezw.  der 
in  ihnen  enthaltenen  noch  unverbrannten  Stoffe  aus  dem  Glas  oberflächlich 
ausgeschieden  wurde.  Dieses  Blei  sinkt  sofort  in  das  erweichte  Glas  ein, 
und  wird  von  diesem  umhüllt,  so  daß  es  Ihnen  nicht  gelingen  wird,  den 
Beschlag  abzuwischen  oder  durch  Säure  usw.  zu  entfernen.  Die  Erschei- 
nung ist  übrigens  so  allgemein  bekannt  und  so  charakteristisch,  daß  sie 
geradezu  zur  Erkennung  der  Bleigläser  und  zur  Schätzung  ihres  Blei- 
gehalts dient.  Natürlich  läßt  sich  das  Auftreten  des  Beschlages  sehr  gut 
vermeiden,  indem  Sie  die  Flammen  Ihres  Verschmelzbrenners  statt  redu- 
zierend, wie  es  jetzt  augenblicklich  der  Fall  ist,  oxydierend  machen,  d.  h. 
der  Flamme  Luft  im  Ueberschuß  zuführen,  sie  also  so  einstellen,  daß  nur 
ein  kleiner  dunkler  Kern  und  scharfe  Flammenspitzen  entstehen.  Die 
Brenner  werden  dabei  ein  brausendes  Geräusch  machen.  Das  Verschmelzen 
geschieht  in  den  äußersten  Flammenspitzen;  jetzt  stehen  Ihre  Becher 
offenbar  zu  tief  in  den  Flammen,  während  sie  eigentlich  dicht  davor  stehen 
sollen.  Beachten  Sie  diese  Vorsicht,  und  es  muß  Ihnen  gelingen,  ein  tadel- 
loses, blankes  Glas  zu  erzielen. 

Dritte  Antwort:  Den  schwarzen  Beschlag  an  den  Bechern  und 
Kelchen  können  Sie  dadurch  wegbringen,  daß  Sie  im  Glas  die  Mennige 
weglassen,  denn  diese  ist  die  Ursache  der  schwarzen  Ränder.  Bleigläser 
lassen  sich  nur  schwer  verschmelzen,  ohne  diese  häßlichen  Ränder  zu  be- 
kommen ; man  kann  die  letzteren  auch  nicht  nachträglich  beseitigen,  da, 
die  Färbung  gleichsam  das  Glas  durchdringt.  Sie  müssen  also  das  Blei 
weglassen  oder  die  Becher  nur  polieren. 

Vierte  Antwort:  Der  schwarze  glänzende  Beschlag,  der  sich 

beim  Einbrennen  der  Ränder  von  Bleiglaswaren  bildet,  ist  auf  die  Zu- 
sammensetzung Ihres  Gemenges  zurückzuführen.  Mischen  Sie  dem  letz- 
teren anstatt  Kalk  kohlensauren  Baryt,  ferner  auf  ein  Gemenge  von  90  bis 
100  kg  Sand  1 kg  Kaolin  zu,  so  dürfte  dem  Uebel  abgeholfen  sein.  Sie 
müssen  auch  streng  darauf  achten,  daß  die  Gläser,  die  zum  Einbrennen 
bestimmt  sind,  vorher  an  den  Rändern  innen  und  außen  mit  einem  leinenen 
Lappen  gut  abgerieben  und  dann  nicht  mehr  mit  bloßen  Fingern  ange- 
rührt werden.  , , . „ , , .. 

Fünfte  Antwort:  Wenn  das  Bleiglas  beim  Verschmelzen  anlauft, 

so  können  dem  verschiedene  Ursachen  zugrunde  liegen.  Zunächst  ist  an- 
zunehmen, daß  die  Konstruktion  der  Verschmelzeinrichtung  nicht  ganz 
richtig  ist,  indem  die  Gläser  zu  lange  der  Einwirkung  der  Flamme  aus- 
gesetzt bleiben.  Es  kann  aber  auch  der  Fall  sein,  daß  die  Flamme  unrein 
ist  und  eine  Reduktion  der  Bleiverbindungen  an  den  Verschmelzstellen 
hervorruft.  Vielleicht  ist  auch  das  Glas  zu  weich  eingestellt,  also  zu 
reich  an  Alkalien,  so  daß  durch  die  Flamme  neben  der  Reduktion  Ent- 
glasungserscheinungen hervorgerufen  werden.  Versuchen  Sie,  den  Beschlag 
zu  beseitigen,  indem  Sie  die  Gläser  in  mit  Salzsäure  versetztem  lauwarmen 
Wasser  waschen;  viel  Erfolg  dürfen  Sie  aber  nicht  erwarten. 

Sechste  Antwort:  Es  ist  bekannt,  daß  Bleigläser  sehr  empfind- 

lich gegen  die  Einwirkung  der  Flamme  sind,  weil  die  Bleiverbindungen 
leicht  durch  Kohlen-  oder  Schwefelgase  zerstört  werden.  Vielleicht'  lassen 
sich  die  Beschläge  durch  Salzsäure  oder  Poliersäure  entfernen;  es  fragt 
sich  nur,  ob  hierbei  nicht  doch  noch  sichtbare  Spuren  Zurückbleiben.  Bei 
Zuführung  von  mehr  Luft  oder  mehr  Sauerstoff  zur  Verschmelzflamme 
würden  sich  die  -Ausscheidungen  wahrscheinlich  vermeiden  lassen  und 
außerdem  ließe  sich  ein  äußerst  rasches  Verschmelzen  erreichen,  so  daß  da- 
durch der  Preis  des  Sauerstoffs  zum  Teil  wieder  ausgeglichen  werden 
könnte.  Beim  Sprengen  und  Polieren  am  Schleifzeug  kommen  natürlich 
keine  Beschläge  vor. 

Siebente  Antwort:  Die  Bildung  schwarzer,  glänzender  Ränder 
an  Bleiglasbechern' rührt  oft  von  den  zur  Verwendung  kommenden  Brennern 
her.  Wenden  Sie  sich  wegen  zweckentsprechender  Brenner  u.  a.  an 
Ortwig  & Mißler  in  Penzig,  O.-L.,  Paul  Bornkessel,  G.  m.  b.  H.  in  Berlin 
SO.  26,  Schulze  & Kluge  in  Weißwasser,  O.-L.,  Jos.  Rolke,  G.  m.  b.  H. 
in  Neu-Petershain,  N.-L. 


Neue  Fragen. 

Keramik. 

58.  Wer  liefert  gute  Modellierhölzer,  Modellierwerkzeuge  aus  Stahl  und 
Retouchiereisen  ? 

59.  Bitte  um  Angabe  eines  wirklich  bewährten  Versatzes  für  Gründ- 
ung Vorformmasse,  bezw.  Begußmasse  für  ganz  haarrißfreie,  weiße  Ofenkacheln, 
sowie  um  eine  dazu  passende  transparente  Glasur,  die  bei  SK  08 — 07  voll- 
ständig glatt  ausfließt  und  schön  weiß  und  haarrißfrei  bleibt.  Zur  Verfügung 
steht  für  die  Begußmasse  Wildsteiner  Steingutton. 


Glas. 

52.  Kann  man  zum  Schmelzen,  weil  der  Anthrazit  schwer  zu  haben  ist, 
nicht  Sägespäne  verwenden?  Wie  geschieht  dies? 
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Bezugs  quellen -Liste. 

Die  Insertion  kann  mit  jeder  Nummer  beginnen.  Neue  Rubriken  werden  auf  Wunsch  gern  und  kostenfrei  eingerichtet. 

Preis  einer  Zeile  bei  ganzjähriger  52maliger  Aufnahme  M 8 — . Jede  weitere  Zeile  Ji  5 — , worauf  jedoch  Rabatt  nicht  gewährt  werden  kann. 


Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere. 

ß.  Bondorf,  G.  m.  b.  H.,  Frankfurt  a M. 

Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere  für  keramischen  Druck. 


Abziehbilder. 

Aktien-GeseHschaft  für  Buntpapier-  and  Leim- 
fabrlkation  in  Aschaff  enburg  liefert:  Einbrenn- 
bare Abziehbilder  für  Porzellan,  Steingut  (Auf- 
und  Unterglasur)  usw.,  in  bester  Ausführung,  sowie 
Haut-,  Duplex-  und  Metachromotyple-Papler. 

Ambrosius  & Co.,  G.  m.  b.H.,  Kirchhain  (N.-L.) 

liefern  als  Spezialität:  Einbrennbare  Abzieh- 
bilder für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und 
Email. 

Keramische  Autotypie  - Anstalt  „Autophon“, 
Altwasser,  Pr.-Schl.  Einbrennbare  Photographie- 
Abziehbilder.  Spezialität:  Porträts  und  Ansichten. 

Georg  Nitzke  & Co.,  Leipzig,  Berliner- 
straße 68.  Kunstanstalt  für  keram.  Buntdruck, 
Einbrennbare  Abziehbilder  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Fortlaufend  Neuheiten. 

Georg  Nitzke  & Co.,  Keramische  Buntdruckerei, 

Nerchaui.  Sa.  Einbrennbare  Abziehbilder f.  Porzellan, 
Steingut  (Auf-  u.Untergiasur),fürTaf el-  u.Kaffeeservice. 
Bäncker  & Günther,  Leipzig-Schi.,  Könneritz- 
straße 43  lief. : Einbrennb.  Abziehbilder  j . Genres  i.erstkl. 
Ausführ.  Lagerdekore  in  reich.  Ausw.  stets  sof . lieferbar. 

E.  Wunderlich  & Comp.,  A.-G.,  Keramische 

Kunstanstalt  in  Altwasser,  Schlesien.  Einbrenn- 
bare Abziehbilder  fürPorzellan,  Steingut,  Glas  u. Email. 

Zierdrnck  - Anstalt  Lindenroh,  G m.  b.  H., 

in  Lindenruh-Glogau.  Einbrennbare  Abziehbilder 
für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und  Email. 


Adreßbücher. 

Adreßbuch  der  Keram-Industrie  in  Deutschland  und 
Oesterreich-Ungarn.  12.  Auflage,  Juni  1813.  Preis 
M 6.50  (Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Glas-Industrie  in  Deutschland  u.  Oester- 
reich-Ungarn. 10.  Auflage  Januar  1814.  Preis  M.  6.50 
(Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Emaillierwerke  u.  Emailschilderfabriken 
in  Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn.  2.  Auflage 
1810.  Preis  M.  3.—  (Ausland  M 3.50). 

Adreßbuch  der  keramischen  Fabriken  der  Vereinigten 
Staaten  von  Nordamerika.  2.  Auflage  1808.  Preis 
M.  1.50  (Ausland  Ji  1.75). 

Adreßbuch  der  Glasfabriken  der  Vereinigten  Staaten 
von  Nordamerika.  2.  Auflage  1808.  Preis  M.  2. — 
(Ausland  M.  2.25). 

Heransgegeben  und  zu  beziehen  von  der  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal  in  Coburg. 


Akkumulatoren-Glasröhren. 

Louis  MüHer’s Söhne, Glashüttenwerke  Marien- 

thal u.Blechhammerb.  Sonneberg S.-M. -Lauscha. 


Anlage  und  Einrichtung  von  Fabriken. 

Willy  Manger,  Ingenieurgesellschaft  m.  b.  H., 
Dresden.  Glasfabriken  u.  -Einrichtungen. 
Alois  Uhrmann  jun.,  Ingenieur  für  Glasofenbau, 
Eichwald,  Böhmen,  Dresdnerstraße 268.  Glasfabriks- 
und  Gasfeuerungs-Anlagen  jeder  Art. 


Becher  und  GlUhlampenkolben. 

Hirsch, Janke&Co., 4. -G.,W  eißwasser , Abt.M.M.&Co. 

Brennhilfsmittel. 

W.  Haldenwanger,  Spandau. 


Chemikalien. 

Chemische  Fabrik  Güstrow,  Dr.  Hillringhaus  & 

Dr.  Heilmann  in  Güstrow  in  Mecklenburg  liefern: 

Borax,  BorsSure,  Titansäure. 

E.  de  Haen,  Chemische  Fabrik  „List“,  G.  m.  b.  H., 

in  Seelze  bei  Hannover  empfiehlt  Chemikalien 
für  die  keramische  Industrie. 

Bruno  Lange,  Pirna-Dresden,  liefert  als 
Spezialität : Selen, schwarz  und  rot,  selenlgsaures  Natron, 
Schwefelcadmlum,  künstlich.  Kryolith  und  sämtliche 
Metall oxyde  und  Farbmittel  für  die  Glasindustrie. 

(S.  ausführliches  Inserat  in  jeder  ungeraden  Nummer.) 
Nickel-Aktien-GeseUschaft,  vorm.  Fleitmann  & 
Witte  in  Iserlohn  i.  W.  liefert:  Kobalt-  und  Nickel- 
oxyde nnd  -Salze,  Chromoxyd  and  Farbkörper  in  vor- 
züglicher Qualität. 


Druckseidenpapier.peutsches, 

liefert  in  unübertroffener  Qualität  die  Firma 

Carl  Nestmann,  Leipzig,  gegr.  1848, 

sie  hält  großes  Lager  in  vielen  Formaten  und  Rollen. 


Eimerbügel. 

D.  Bamberger,  Lichtenfels,  Eimerbügeifabrik. 


Zürich  (Schweiz). 


Farben,  Glanzgold,  Glasuren. 

Dr.  Jnlius  Bidtel  in  Meissen.  Bidtelia- 

Porzellan-,  Relief-,  Majolika- und  Unterglasur-Farbem, 
Glasuren,  Metalloxyde,  sowie  sämtliche  Materialien 
für  Porzellan-,  Steingut-  und  Tonwaren-Fahrikation. 

Deutsche  Gold-  nnd  Silber -Scheide -Anstalt 

vorm.  Rössler,  Frankfurt  a.  M.  Glanzgold, 
Grüngold,  Lüster,  Schmelzfarben,  Unter- 
glasurfarben. 

J.  Elias,  Prag,  Böhmen,  keram.-chem.  Fabrik, 

Mineralien-Mahl-  u.  Schlämmwerke.  Eig.  Kaolinfelder. 

Farhen-Fabriken  E.  T.  Gleitsmann,  Stammhaus 
Dresden,  sow.  Fil.  Wien,BudapestjTurin  u.Trelleborg , 
liefern  als  Suez.  Porzellan -Firnis,  f.  Kalt-u.Warmdruck. 

Geitner  & Comp,  in  Schneeberg  i.  S.  Farben 
für  Porzellan,  Glas,  Steingut  und  Emaille.  Halbflüssiges 
Glanzgold,  hochprozentig.  Scharffenerfarben,  flüssig 
und  in  Pulver  für  Porzellan  und  Steingut.  Giftfreie 
Scbmelzfarben  (ohne  Bleigehalt)  für  Emaille. 

Dr.  Grimm,  Chemische  Fabrik,  Eisfeld  in  Thür. 

Glanzgold,  Grüngold,  flüssiges  Blattgold. 

Carl  Mauser,  Glaozgoldfabrik, 

Bodach  in  Thüringen. 

Ia.  Glanzgold 

für  Glas,  Porzellan,  Steingut  usw. 

Keramisch-chemische  Werke,  T e p 1 i t z , Böhmen, 
liefern  Farben  für  Glas,  Porzellan,  Steingut 
and  verwandte  Industrien. 

Carl  Bndy,  Schmelzfarbenfabrik,  Nürnberg  9, 
Linnestraße  22.  Bewährte  Lttsterfarben  in  allen 
Nuancen.  Feinst  goriebene  Farben  für  Porzellan, 
Steingut  und  Blechemail-Geschirr  usw.  Abziehlack, 
Balsam  und  Druckflrnis  Ia.  Spezialität:  Deko- 
ration» - Stemp  el- 91a  is  Chine. 

Gustav  Streng,  Färb enf abrik,  Hüttensteinach 
i.  Thür.  (Scbmelzfarben  für  Porzellan,  Steingut 
nnd  BlechemaU,  Scharffenerfarben  in  Lösungen 
nnd  Pnlver,  bewährte  Düster  n.  Spezialitäten 
für  Biskuitpnppenköpfe. 

A.  Wedel,  Gräfenthal  in  Thüringen,  liefert 

Glanzgold  für  Porzellan-  und  Glasfabriken. 

Zwickauer  Schmelzfarben-Fabrik  G.  m.  b.  H., 

Zwickau  i.  Sa.  (Scbmelzfarben  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  nnd  Email.  Bewährte  Spezialitäten 
für  Buntdruck  und  Aerograph. 


Feuerfeste  Produkte. 

Pfälzische  Chamotte-  nnd  Thonwerke  (Schiffer 
und  Kircher)  A.-G.  Grünstadt.  Fabriken  in 
Eisenberg  - Hettenleidelheim  (Rheinpfalz). 


Filter-  und  Preßtuch. 

Gottschalk  & Co.,  A.-G.,  in  Cassel,  liefern  ah 

Spezialität:  Filter-  nnd  Preüttteher  aller  Art. 
Salzmann  & Comp.,  Cassel.  Spezialisten  in 
der  Herstellung  von  Filter-  und  Freütüehern  für 
die  gesamte  keramische  Industrie. 


Filze  aller  Art. 

Steinhäuser  &Kopp,Filzf  abr.,  Offenbach76  a.M. 

Abreibe-,  Schleif-  u.  Polierfilze,  FUze  für  alle  Zwecke. 


Gips. 

Berliner  Gipswerke,  L.Mundt  in  Berlin  W.  57, 

Verlängerte  Großgörschenstraße.  liefern  Formgips, 
Eniing  & Mack,  Akt.-Ges.  in  Ellrich  am  Harz 
liefern  als  Spezialität:  Formgips  für  PorzeUan- 
nnil  Htelncntfabriben  in  bester  Qualität 

Wilh.KaselitzNchf.,N  iedersachswerfe  n,Harz, 
Gipsfabrik,  lief . : Alabaster-,  Modell-  u.  Femen* 
gips  in  fst.  Qual..  NIariengla»,  Marmorzement. 

A.  & F,  Probst  G.  m.  b.  H.,  Gipswerke,  Nieder- 

eachswerfen  am  Harz,  liefern  in  bester  Qualität 
91  o dell-  und  Formengips. 

F.  L.  Schmidt,  Gipsfabrik,  Schlettwein  bei 

Pößneck,  Thüringen,  liefert  für  sämtliche  Zweige  der 
keramischen  Industrie  Formen-  sowie  IWodeULglna. 


Gipsformen  und  Modelle. 

Max  Bieth,  Modellieranstalt,  Meißen  3. 

Formen  für  Kachelöfen.  Ziegel-  nnd  Tonindustrie. 


Glasabfälle. 

Bohrisch  & Hirche,  Berlin-Neukölln. 

M.  O'stermann,  Wien  XVII,  Frauengasse  4, 
liefert  alle  Sorten  Glasscherben  waggon- 
weise nach  allen  Ländern.  


Gläser  für  technische  Zwecke. 

Glastechnisehes  Werk  Milspe  G.  m.  b.  H.  in 

Milspe  i.  W. 

I 

Glaswaren. 

Glasbiegerei  Bietigheim  (Württemberg)  fertigt 

gewölbte  und  gebogene  Gläser  für  alle  Gebrauchszwecke. 

Glasfabrik  Wernerhütte,  Haselbach,  S.-M.,  1 

Thüringen.  Glasröhren  u.  -Stäbe,  Glasmärbel, 
Zil.-Mensuren.  Eigene  Glasbläserei  für  chemische, 
pharmazeu  tische,  medizinische  u.technischeGlasarfikel. 

Glasfabrik  Wilhelmshätte,  Seegers  & Mellin, 

G.  m.  b.  H.  in  Hildesheim.  Medizingläser, 
Tropfgläser,  Appretur-,  Lack-,  Leim-  und  Tinten- 
gläser, Oel-  nnd  Essenzgläser,  Probeflaschen. 

Nlassenartikel.  — 

Glashüttenwerke  Carisfeld,  G.m.b.H.,  Carls- 
f e 1 d i.S.  Dosen  für  Cremes,  Zahnpasta  usw.,  Flakons  für 
Parfümerien,  Mundwasser,  Kopfwasser.  Sp. : Milchglas. 

Josef  Knizek,  Glashüttenwerke  in  Ullersdorf 
(A.  T.  B.  8)  bei  Teplitz,  Böhmen,  liefert  als  Spezialität : 
Beleuchtungsgläser  aller  Art  für  Metallfaden- 
lampen usw.,  Fassungsartikel,  Vasen,  überhaupt  all» 
Lnxnsgläser.  Günstigste  Exportbedingungen. 

G.  Kühnert  & Co.,  Glasfabrik,  Ernstthal  bei 

Lauscha, Th.  Glasröhren  n. Glasstäbe,  Email,  Märbelnsw. 

OttoLange,Glasf  abrik,  G r oßbreitenbac  h(Thür.). 

Glasröhren  und  Glasstäbe  für  alle  Zwecke. 

Louis  Müller’s  Söhne,  Glashüttenwerke  M arien- 
thal  u.  Blechhammerb.  Sonneberg  S.  -M. -Lauscha. 
Glasröhren  für  Akkumulatoren  u.  Bläsereien,  Glasstäbe, 
Glas-Märbel,  Flaschen  Verschluß- Kugeln. 

Hebrüder  von  Streit  Glaswerke,  G.  m.  b.  H.. 

Hosena-Hohenbocka  i.  Schl. 
Hauptkontor  in  Berlin  SW.,  Alexan- 
drinenstr.22  Gepreßtes,  gegossenes,  ge- 
schliffenes Glas.  Laternenlinsen, 
Lichtschirme  f.  elektr.  u.  Gasbe- 
leuchtung. Reklame  - Artikel, 
Briefbeschwerer  usw.  Preisver- 
zeichnis und  Abbildung  umsonst. 


Glimmerscheiben  für  Oefen  usw. 

Yorberg  & Co.,  Niederlahnstein  a.  Rhein. 


Isoliermasse. 

Sächs.  Kieselguhr -Werke,  Dresden-Blasewitz  1. 

Bohr-  nnd  Kesselisollerung,  Kieselguhr. 


Juteleinen. 

Sundheimer  & Strupp,  Frankfnrt  am  Main 


Kistenfabriken. 

Aug.  Walther  & Söhne,  Moritzdor  f ,Bez.Dresden. 


Chem.-pharm.Artikelu.  Konservengläser.  FlaschenverschlUsse.  * 

Hirsch,  Janke& Co.,  A.-G..  Weiß  wassern.  Rn  bl  und  N.  Frttvwer,  Berlin  NW.  9L  Styom'itr  «9 


Kohlen. 

Bndolph  Heinrich  in  Zwickan  i.  S.,  Filiale 
Leipzig,  Kohlen,  Koks,  Briketts  ans  allen  Be* 
tlerT*.  "jtv’alUeftranjsn  für  Por*«ll»n-  n.  Gl *«f»hr(k«», 


Coburg,  den 


16.  September  1915. 


Nummer  57. 
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Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 

Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  keramiidier  Gemerke  in  Deulfchland,  den  Verband  der  Glasindustrien  Deutlditands  die 

neun  Sektionen 9 die  Glas-Berufsgenoilenfchaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  öfterreichiichen  Porzellanfabriken  ln  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzeil 

induftriellen  uon  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  ölterreidiiidien  Tonmarenfabriken  in  TepliB,  den  ff“?  deu,i f Sen  ^"band'  D^utldier 
keramifdier  lntereilen  G.  m.  b.  5.,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  5.,  die  Vereinigung  Deutldier  Bohlglasfabnken  G m.  b B.  den  Verband  Deunaer 
Gto™  PoreeHa^  - Bändfer,  ^G.m.b.B.  ln  Dürnberg,  den  Verein  deu.idier  (Tledizingias-  und  Flakonbütten  den  5£u tn> ^ S ' 

fabriken  E.  V.  in  Dresden-fl.,  den  Arbeitgeberverband  Deutldier  Tafelglashünen,  den  Verband  Deutldier  Beleuditungsglashütten,  den  Verein  rhe  midie ' 
büttin  Saar  und  Pfalz  m.  b.  B.  in  Sulzbad,  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  muiieriäger  in  Gias,  Keramik,  metaii-.  Kurz-  und  Spieimaren _ ,n  Beiti  , ^ Verband 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Siöe  in  Leipzig,  denVerein  für  Werkmeiiter  und  lnduitriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Siße  in  flltrohlau.  den  Verein 

für  Werkmetiter  und  lnduitriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend.  ______ 


. . Prämiiert:  Brüssel  1Ö88  Goldene  Medaille.  Fernsprechanschluß  Nr.  59. — Telegr.-Adresse:  Sprechsaal. 

Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  J ahre  löoa.  Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille.  Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 

Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags.  Prämiiert:  Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis. 


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  K.  V.  - Deutscher  Schntzverband  für  geistige»  Eigentum. 


Zur  dritten  Kriegsanleihe. 

Die  erste  Kriegsanleihe  hat  nicht  weniger  erbracht  als  4 i/a  Milliarden.  Die  zweite  mehr  als 

das  Doppelte.  We|cher  Erfolg  wird  der  dritten  beschieden  sein? 

In  Schätzung  der  Summen  gehen  die  Meinungen  der  Sachverständigen  auseinander,  aber  darin  stimmen  alle  überein,  daß 
die  Voraussetzungen  für  gutes  Gelingen  auch  diesmal  gegeben  sind. 

1)  An  verfügbaren  Geldern  und  Kapitalien  fehlt  es  nicht. 

flber  18 

suchen^nach  Anlage8  Nicht  minder  auch  Millionenerlöse  aus  dem  Verkauf  der  Bestände  und  Lager.  Der  Ankauf  der  Rohstoffe 
ruht.  So  fließen  auch  diese  Millionen  nur  in  bescheidenstem  Maße  dem  Auslande  zu. 

3)  Dank  der  Fülle  des  Geldes  ist  der  Geldstand  überaus  leicht. 


31/ 2 V 

können. 

Banken 


Fr  ist  leichter  noch  als  im  Frühjahr  und  viel  leichter  als  im  vorigen  Herbste.  Die  Sparkassen  gewähren  an  Zinsen  etwa 
Die  Einzahlungen  auf  die  zweite  Anleihe  haben  sie  hinter  sich  und  inzwischen ^b?*räe^ 

Di«  Zinsen  für  Einlagen  bei  den  Banken  sind  noch  geringer.  Für  tägliches  Geld  1 /2  /0!  Nur  solche  Zansen  Können  aie 
vergüten,  denn  ihre  Kassen  sind  überfüllt.  Die  Einleger  empfanden  dies  peinlich,  der  Anleihe  aber  kommt  es  zugute. 

3)  Die  Käufer  der  früheren  Anleihen  haben  ein  gutes  Geschäft  gemacht. 

Wer  vom  Deutschen  Reiche  5 °/0  erhält  und  daneben  schon  im  Kriege  einen  Kursgewinn  zu  verbuchen  hat,  darf  zufrieden 
sein  Seit  die  bislang  über  Gebühr  bevorzugten  fremdländischen  Renten  schon  hinsichtlich  der  Zinszahlung  böse  im  Stich  ge- 
lassen ^^ben^sind  die*  Staatsanleihen  wieder  fn  Gunst,  wird  namentlich  die  Kriegsanleihe  geschätzt,  die  nicht  im  Stiche  laßt  und 

noch  dazu  hohe  Zinsen  gewährt. 

4)  Man  weiß  es  im  Volke:  der  Krieg  kostet  Geld  und  doppelt  Geld,  wenn  jetzt  doppelt  so 
viele  Soldaten  im  Felde  stehen. 

* Man  weiß  aber  auch:  diese  Vorsorge  verbürgt  uns  den  Sieg. 
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Der  deutsche  Krieger,  der  bei  Tannenberg  den  schweren  Anfang  mitgemacht,  brennt 
darauf,  jetzt  auch  bei  dem  Entscheidungskampf  mitzutun.  So  auch  das  deutsche  Volk.  Es 
hat  in  bangeren  Tagen  die  Kriegskassen  gefüllt.  Es  wird  auch  jetzt  — und  jetzt  erst  recht 
dabei  sein,  wo  die  Waffenerfolge  unserer  Söhne  — um  bescheiden  zu  sprechen  — die  Zu- 
versicht des  Gelingens  gefestigt  haben. 

Zu  den  Anleihebedingungen  a 

Der  5prozentige  Zinsfuß  ist  beibehalten. 

Er  wird  auch  diesmal  starken  Anreiz  ausüben.  Deutschland  zahlte  im  Frieden  4 Prozent.  Es  hat  für  die 
Kriegsanleihen  diesen  Satz  um  Ein  Prozent  erhöht.  Der  Versuch  Englands,  gleich  uns  mit  solcher  Erhöhung  auszu- 
kommen, ist  mißglückt.  Es  mußte  zuletzt  seinen  Friedenssatz  um  volle  2 Prozent  erhöhen:  von  21/2  auf 

Der  Preis  der  5prozentigen  Anleihe  beträgt  99, 

Schuldbucheintragungen  kosten  nur  98,80. 

Der  Ausgabekurs  der  ersten  Anleihe  stellte  sich  auf  97,50  °/0,  der  der  zweiten  auf  98,50  °/0.  Die  Kurse 
beider  Anleihen  haben  inzwischen  eine  so  wesentliche  Erhöhung  erfahren,  daß  der  jetzt  festgesetzte  Kurs  von  99 
oder  98,80  als  mäßig  bezeichnet  werden  muß.  Uebrigens  genießt  der  Zeichner  noch  Zinsvorteil.  Es  werden  ihm 
5 °/0.  Stückzinsen  vom  Zahlungstage  bis  zum  1.  April  1916,  mit  welchem  Tage  der  Zinsenlauf  der  Anleihe  beginnt, 
vorweg  vergütet. 

Vor  dem  Jahre  1924  ist  die  Sprozentige  Anleihe  nicht  kündbar. 

Die  neunjährige  Laufzeit  dürfte  für  Kursgewinn  erfreuliche  Aussichten  eröffnen. 

Diese  Unkündbarkeit  bedeutet  aber  nur,  daß  das  Reich  die  Anleihe  bis  1924  nicht  kündigen  und  also  auch 
den  Zinsfuß  nicht  herabsetzen  kann.  Die  Inhaber  der  Schuldverschreibungen  können  natürlich  über  diese  wie  über 
jedes  andere  Wertpapier  (durch  Verkauf,  Verpfändung  usw.)  verfügen. 

Die  Zeichner  können  die  gezeichneten  Beträge  vom  30.  September  ab  jederzeit 
voll  bezahlen  oder  auch  die  bis  zum  Januar  1916  geräumig  bemessenen  Ein- 
zahlungstermine innehalten. 

Die  frühere  Bestimmung,  wonach  Zeichnungen  bis  1000  Mark  voll  bezahlt  werden  mußten,  ist  im  Interesse 
der  kleinen  Zeichner  fallen  gelassen. 

Reichsschatzanweisungen  gelangen  nicht  zur  Verausgabung,  für  die  Reichs- 
anleihe aber  ist  ein  Höchstbetrag  der  Verausgabung  nicht  festgelegt. 

Es  wird  hierdurch  auch  diesmal  der  Uebelstand  vermieden,  daß  Zeichner  leer  ausgehen  oder  sich  mit  ge- 
ringerer Zuteilung  zu  begnügen  haben. 

Die  Zeichnungen  können  vom  4.  September  bis  zum  22.  September,  mittags 
1 Ehr,  vorgenommen  werden. 

Die  Festsetzung  einer  mehrwöchigen  Frist  hat  sich  bewährt.  Jedermann  hat  Zeit,  sich  Aufklärung  zu  ver- 
schaffen und  in  Muße  seine  Zeichnung  vorzubereiten.  Es  empfiehlt  sich  aber,  die  Zeichnung  nicht  bis  zum  letzten 
Tage  aufzuschieben.  > 

Für  Gelegenheit,  die  Zeichnungen  anzubringen,  ist  wie  beim  letzten  Male  in 
ausgedehntestem  Maße  gesorgt. 

Außer  der  Reichsbank,  der  Königlichen  Seehandlung,  der  Preußischen  Centralgenossenschaftskasse,,  der 
Königlichen  Hauptbank  in  Nürnberg  stehen  alle  Banken  und  Bankiers,  alle  Sparkassen  und  Lebensversicherungs- 
gesellschaften, alle  Kreditgenossenschaften,  alle  Postanstalten  und  in  Preußen  alle  Königlichen  Regierungs-Haupt- 
und  Kreiskassen  zur  Verfügung. 

Wer  Stücke  von  lOOO  Mark  und  darüber  zeichnet,  erhält  auf  Antrag  Zwischen- 
scheine. 

Hiermit  wird  den  Wünschen  Vieler  Rechnung  getragen.  Technische  Schwierigkeiten  verbieten  es,  die  Ver- 
ausgabung von  Zwischenscheinen  auch  auf  kleinere  Zeichner  auszudehnen.  Zum  Ausgleich  sollen  aber  kleine  Zeichner 
bei  Ausgabe  der  Stücke  vorweg  befriedigt  werden. 

Wenn  hiernach  hinsichtlich  der  Anleihebegebung  im  Wesentlichen  alles  beim  Alten  bleibt, 
so  besteht  die  sichere  Hoffnung,  daß  auch  hinsichtlich  der  Freudigkeit  und  Begeisterung,  mit  der 
ganz  Deutschland  sich  den  früheren  Anleihen  zuwandte,  alles  beim  Alten  bleiben  wird. 

Wer  für  das  Wohl  des  Vaterlandes  sorgt,  sorgt  für  die  eigene  Zukunft.  In  allen  Fällen 
deckt  sich  der  Dienst  am  Vaterland  mit  eigenem  Vorteil.  Hier  aber  macht  er  sich  daneben  noch 
durch  hohe  Zinsen  ganz  unmittelbar  bezahlt.  Darum: 

Wer  zeichnen  Kann,  der  zeichne! 

Große  und  Kleine!  Und  jeder  so  viel  als  möglich! 

Die  wirtschaftliche  Kraft  unseres  Volkes  — deß  sollen  die  Feinde  inne  werden  — hält  Stand 
wie  die  Kraft  unserer  Heere! 


Berlin,  im  September  1915. 


1915.  (48.  Jahrgang.) SPRECHSAAL 

Silfrax,  ein  neues  Siliciumcarbid. 

lieber  ein  neues  Siliciumcarbid  hat  P.  J.  Tone  von  der 
Carborundum  Co.  in  Niagara  Falls,  New  York,  in  der  letzten 
Versammlung  der  American  Elektrochemical  Society  (Niagara 
Palls  N.  Y.,  1— 3.  Okt.  1914)  ausführlich  berichtet.  Wird 
fester  Kohlenstoff  der  Einwirkung  von  Kieselsäure-  oder 
Siliciumdämpfen  unterworfen,  so  bildet  sich  ein  Silicium- 
carbid von  derselben  Gestalt,  wie  der  ursprüngliche  Koh  en- 
stoff,  das  sich  aber  von  Karborund  in  wesentlichen  charakte- 
ristischen Eigenschaften  unterscheidet.  Die  genannte  Ge- 
sellschaft hat  ihm  den  Handelsnamen  „Silfrax“  gegeben.  Die 
Eigenschaften  des  Produkts  richten  sich  nach  seiner  Bildungs- 
temperatur ; wird  der  Kohlenstoff  nämlich  in  der  amorphen 
Zone  eines  Karborundofens  erhitzt,  deren  Temperatur  sich 
zwischen  1550°  und  1820°  hält,  so  hat  es  ein  amorphes  Aus- 
sehen, und  Kristalle  lassen  sich  nur  bei  starker  Vergrößerung 
erkennen  ; es  ist  von  gelber  Farbe,  und  der  Bruch  hat  keinen 
Glanz  Wird  die  Erhitzung  dagegen  in  der  Kristallisier-Zone 
des  Ofens  durchgeführt,  bei  einer  Temperatur  von  1820  bis 
2220°,  so  ist  das  Produkt  von  großer  Dichte  und  deutlich  er- 
kennbarer kristallinischer  Natur,  und  der  Bruch  zeigt  stahl- 
schwarze Farbe  und  metallischen  Glanz.  Die  Tiefe  der  Ein- 
wirkung der  Siliciumdämpfe  hängt  hauptsächlich  von  dem  Grade 
ihrer  Konzentration  und  der  Reaktionsdauer  ab.  Zwecks  Er- 
zielung der  besten  Erfolge  muß  man  mit  einem  großen  Ueber-  i 
schuß  von  Siliciumdämpfen  arbeiten.  Unter  entsprechenden 
Verhältnissen  und  bei  Verwendung  von  Werkstücken  aus  reinem 
Kohlenstoff  erfolgt  die  Umwandlung  bis  zu  einer  Tiefe  von 
ungefähr  V.  Zoll  (1,27  cm);  Gegenstände  aber,  die  aus  einem 
Gemisch  von  Karborund  und  Kohlenstoff  bestehen,  lassen  sich 
leicht  bis  zu  größerer  Tiefe  umwändeln. 

Die  nachstehenden  Analysenresultate  für  die  verschiedenen 
in  den  beiden  Ofenzonen  erzeugten  Sorten  lassen  erkennen, 
daß  letztere  aus  Siliciumcarbid  bestehen  und  keine  neuen  Ver- 
bindungen von  Silicium  und  Kohlenstoff  darstellen.  Die  mikro- 
skopische Untersuchung  weist  stets  die  typischen  hexagonalen 
Kristalle  von  SiC  auf. 
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SiC 
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Si02 

1,14 

4,63 

0,75 

0,94 
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C,  freier 

1,71 

1,16 

2,42 

0,00 

0,48 

Fe  und  Al 

3,84 

3,94 

2.07 

1,42 

1,62 

— COBURO. 
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I ist  in  der  amorphen,  II  und  III  sind  in  der  Kristallisier- 
Zone  des  Karborundofens  erzeugt,  während  zum  Vergleich 
2 Proben  von  Silundum,  IV  und  V,  beigefügt  sind.  Tech- 
nische Verwertung  findet  „Silfrax“  als  feuerfester  Stoff,  elek- 
trisches Widerstandsmaterial  und  für  chemische  Geräte ; es  be- 
sitzt alle  chemischen  Eigenschaften  sowie  die  elektrische  Wider- 
standskraft von  Karborund,  außerdem  große  Dichte  und  Zähig- 
keit. Bisher  hat  man  es  nur  zur  Herstellung  von  Gegenständen 
von  kleinerem  Umfang  benutzt,  indessen  werden  gegenwärtig 
auch  schon  Pyrometerröhren  von  24  Zoll  (61  cm)  Länge  her- 
gestellt. Durch  entsprechende  Einrichtung  der  Oefen  lassen 
sich  auch  große  feuerfeste  Gefäße  und  chemische  Apparate 
hersteilen.  Ob  „Silfrax“  von  genügender  Dichte  erzeugt  wer- 
den kann,  um  es  für  die  Herstellung  von  Gefäßen  z.  B.  für 
Säurekonzentration  zu  benutzen,  ist  noch  nicht  entschieden ; 
sein  sehr  niedriger  Ausdehnungskoeffizient  sowie  seine  große 
Wärmeleitfähigkeit  würde  es  für  diesen  Zweck  besonders  ge- 
eignet machen. 

Auch  die  Norton-Gesellschaft  in  Niagara  Falls  liefert  ein 
Siliciumkarbid  in  amorpher  und  kristallisierter  Form,  über  das 
Ch.  M.  Stein  schon  früher  in  der  Revue  de  Metallurgie  1913 
berichtete. 

Das  amorphe  Produkt  hat  etwa  die  Zusammensetzung: 

Si  . 69,41 

C . . . 29,18 

Fe+Al 0-59 

99,18 

Für  die  Verwendung  ist  ein  Ueberschuß  an  Si  zu  ver- 
meiden. Die  kristalline  Form  „Crystolon“  ist  für  viele  Zwecke 
gut  brauchbar.  Es  ist  praktisch  unschmelzbar  und  zersetzt  sich 
erst  bei  sehr  hohen  Temperaturen.  Es  wird  mit  Dextrin  in  fein- 
gemahlenem Zustand  verformt  und  möglichst  hoch  gebrannt. 
Seine  Wärmeleitfähigkeit  ist  groß.  Die  elekrische  Leitfähigkeit 
wächst  mit  steigender  Tempexatur  wie  angegeben. 


Temperatur  in  C° 
20 
656 
809 
940 
1040 


Widerstand/'ccm 

318X105 

63X105 

32X105 

16X105 

4X105 


Diese  Eigenschaft  muß  bei  der  Verwendung  in  elektrischen 
Oefen  berücksichtigt  werden.  Trotz  seines  hohen  Preises  ist 
Crystolon  manch  wichtiger  Anwendung  fähig. K-  p- 


Verwendung1  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl.-Ing.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

Um  eine  rein  individuelle  Beurteilung  der  erbrannten  Massen 
nach  Möglichkeit  auszuschalten,  schien  es  notwendig,  eine  weit- 
gehende Differenzierung  der  für  die  Beurteilung  des  Brenn- 
prozesses in  Frage  kommenden  Merkmale  vorzunehmen.  Es 
wurde  daher  unterschieden  bezüglich: 

1.  Der  Transparenz  zwischen 

a)  hoch  transparent 

b)  gut  transparent 

c)  transparent 

d)  durchscheinend 

2.  der  Farbe  beim  durchfallenden  Licht 

a)  reinweiß 

b)  weiß 

c)  ganz  wenig  gelbstichig 

d)  wenig  gelbstichig 

e)  gelbstichig 

3.  dem  Aussehen  der  Oberfläche  des  Scherbens 

a)  matt 

b)  ganz  wenig  glänzerd 

c)  wenig  glänzend 

4.  dem  Aussehen  der  Bruchfläche 

a)  stark  speckig,  völlig  verglast 

b)  stark  speckig,  verglast 

c)  speckig,  verglast 

d)  muschelig,  verglast 

e)  muschelig,  körnig  unverglast 

f)  körnig. 

Demnach  kann  nur  dann  von  einem  guten  gargebrannten 
Porzellan  gesprochen  werden,  wenn  es  gut  bis  hoch  transparent 
ist,  bei  durchfallendem  Licht  eine  ganz  wenig  gelbstichige  bis 
reinweiße  Farbe  aufweist,  und  neben  einer  weißen,  wenig  glän- 
zenden bis  matten  Oberfläche  eine  stark  speckig  verglaste  bis 
Völlig  verglaste  Bruchfläche  des  Scherbens  hat. 


Halbporzellan  steht  zwischen  dem  eigentlichen  Porzellan 
und  dem  Steingut  und  ist  mit  dem  Steinzeug  sehr  nahe  ver- 
wandt oder  auch  mehr  oder  minder  identisch.  Das  letztere  ist 
bei  dünnem  Scherben  schwach  durchscheinend  bezw.  kanten- 
durchscheinend, und  sowohl  bei  auffallendem,  wie  durchfallendem 
Lichte  gelbstichig.  Die  Farbe  bei  auffallendem  Lichte  variiert 
aber  zwischen  einem  lichten  Silbergrau  — Bunzlauer  Feinstein- 
zeug  — und  einem  dunkleren  Grau,  sobald  die  Tonsubstanz  in 
Form  eines  Steinzeugtones  in  dem  Masseversatz  Einführung  findet. 
Der  Scherben  dürfte  stets  muschelig  verglast  sein.  Vom  Stein- 
zeug selbst  dürfte  sich  das  Halbporzellan  nur  durch  die  Farbe 
unterscheiden,  die  beim  letzteren  zwisehen  gelbstichig  und  weiß 
schwanken  kann,  da  ja  zu  dieser  Fabrikation  auch  reinere  Ma- 
terialien Verwendung  finden.  In  der  Folge  wurden  nun  jene 
Brennprodukte,  die  wenig  durchscheinend  waren,  also  wenn  auch 
keineswegs  transparent,  so  sich  doch  dem  Porzellan  und  noch 
stärker  dem  Steinzeug  näherten,  mit  dem  Namen  Halbporzellan 
belegt.  Unter  Berücksichtigung  der  Transparenz  bez.  des  Durch- 
scheins und  der  Intensität  der  Verglasung  des  Scherbens  ran- 
gieren also  die  Erzeugnisse  in  nachstehender  Reihenfolge : 
Porzellan  — Steinzeug  — Halbporzellan. 

Sobald  der  Scherben  eine  körnige  Bruchfläche  aufweist, 
liegt  Steingut  vor  ; er  ist  dann  auch  nicht  mehr  dicht,  sondern 
mehr  oder  minder  porös. 

Wie  nun  aus  der  Tabelle  Nr.  9 ersichtlich  ist,  wurden  die 
verschiedenen  Massen  von  Nr.  1 bis  Nr.  11  einzeln  den  ver- 
schiedensten Brenntemperaturen  ausgesetzt  und  ergaben  dem- 
gemäß auch  je  nach  der  Brenntemperatur  ein  gar  gebranntes 
oder  unfertiges  Produkt. 

Sofern  nicht  die  höchsten  Anforderungen  bezüglich  der 
Transparenz  und  der  Farbe  beim  durchfallenden  Licht  gestellt 
werden,  vermag  man  die  Masse  Nr.  1 bei  SK  14  als  gargebrannt 
anzusehen.  Das  Aussehen  dieser  Probe  gleicht  sehr  demjenigen, 
wie  es  allgemein  bei  den  technischen  Porzellanen  der  Kgl.  Por- 
zellan - Manufaktur  in  BexTin  bekannt  ist.  Einen  in  jeder  Be- 
ziehung tadellosen  Scherben  vermochte  aber  bei  SK  14  erst 
Masse  Nr.  5 zu  liefern.  Unter  den  gleichen  Gesichtspunkten 
dürfte  die  Zusammensetzung  der  Probemasse  Nr.  3 als  ungefährer 
Grenzwext  für  SK  16  zu  betrachten  sein,  wenn  auch  selbst  Masse 
Nr.  1 bei  dieser  Temperatur  noch  ein  wirklich  schönes  Porzellan 
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ergab  und  selbst  verwöhnten  Geschmack  zu  befriedigen  im- 
stande ist. 

Im  allgemeinen  wird  das  sogenannte  Hartporzellan  bei 
SK  14  auf  der  Ofensohle,  einer  Temperatur,  welcher  einer 
solchen  von  SK  16  in  dem  oberen  Teile  des  Ofens  zu  ent- 
sprechen pflegt,  gar  gebrannt.  Von  ganz  vereinzelten  Fällen, 
wo  es  sich,  besonders  bei  technischen  Artikeln,  um  vielleicht 
ein  Geringes  höhere  Temperaturen  handelt,  mag  hier  abgesehen 
werden.  Als  niedrigste  Grenze  gilt  in  der  Praxis  die  Garbrand- 
temperatur des  Seger-Porzellans,  die  rund  1300°  C beträgt,  also 
im  Mittel  etwa  SK  9—10  entspricht.  Aber  ganz  abgesehen 
davon,  daß  dem  Seger-Porzellan  vermöge  seines  quarzreichen 
Scherbens  manche  wenig  angenehme  Eigenschaften  zukommen, 
wie  geringer  Stand  im  Feuer,  große  Neigung  zum  Zerspringen, 
weist  es  bei  an  sich  erheblicher  Transparenz  doch  vor  allem  eine 
recht  gelbstichige  Farbe  auf.  Aber  selbst  bei  der  Temperatur 
des  Seger-Porzellans  dürfte  in  der  Praxis  Porzellan  nur  in  den 
seltenen  Fällen  gar  gebrannt  werden,  wobei  je  nach  der  Zu- 
sammensetzung der  Massen  wohl  auch  nur  selten  ein  tadelloses 
Fabrikat  erzielt  werden  dürfte. 

Es  bedeutet  deshalb  immerhin  einen  bemerkenswerten  Er- 
folg, wenn  es  gelang,  schon  bei  wesentlich  niedrigerer  Tempe- 
ratur, als  sie  bisher  in  der  Praxis  angewendet  wird,  ein  Brenn- 
produkt zu  erhalten,  welches  alle  dem  Porzellan  zukommenden 
Merkmale  aufweist.  Schon  bei  SK  7 war  es  möglich,  bei  zweck- 
mäßiger Zusammensetzung  auf  Grund  einwandfreier  Berechnung, 
d.  h.  bei  einer  völlig  normalen  Säuerungsstufe,  ein  derartiges 
Erzeugnis  zu  erbrennen. 

Seine  Zusammensetzung  ist  in  Masse  Nr.  11  gegeben,  die 
schon  bei  der  auffallend  niedrigen  Temperatur  des  SK  7 ein 
Porzellan  ergibt,  welches  sich  durch  eine  hervorragende  Trans- 
parenz und  durch  einen,  sowohl  bei  auf-,  wie  durchfallendem 
Lichte  völlig  reinweißen  Scherben  auszeichnet.  Trotz  der  niede- 
ren Garbrenntemperatur  bei  SK  7 zeigte  diese  Masse  im  Feuer 
eine  außerordentlich  hohe  Standfestigkeit,  denn  selbst  bei  SK  9 
und  SK  10  behielten  Probekörper  (Vasen),  die  vermöge  ihrer 
Konstruktion  besonders  leicht  zur  Deformation  und  zum  Ein- 
sinken geneigt  waren,  ihre  Form  vollständig  bei.  Auch  be- 
züglich der  Festigkeit  des  Scherbens  und  der  etwaigen  Neigung 
zum  Zerspringen  konnte  nicht  das  geringste  Nachteilige  beob- 
achtet werden.  Es  erscheint  deshalb  durchaus  zweifelhaft,  wenn 
behauptet  wird,  daß  gute  Porzellane  nur  bei  Brenntemperaturen 
von  mindestens  SK  12,  14  oder  gar  16  erbrannt  werden  können. 
Im  übrigen  läßt  die  Tabelle  Nr.  9 die  Brennergebnisse  der 
verschiedenen  Probemassen  in  erschöpfender  Weise  erkennen. 
Es  möge  nur  soviel  erwähnt  werden,  daß  alle  Porzellane,  sofern 
sie  überhaupt  gar  gebrannt  waren,  sich  durch  eine  hervorragende 
Transparenz,  rein  weiße  Farbe  des  Scherbens,  hohe  Standfestigkeit 
im  Feuer  und  große  Festigkeit  nach  dem  Brande  auszeichneten. 
Alle  Proben  vormochten  normal  zusammengesetzte  Rohglasuren 
— wie  solche  sich  weiter  unten  angeführt  finden  — gleich  gut 
zu  tragen,  ohne  daß  irgend  welche  Nachteile  beobachtet  werden 
konnten. 


Um  die  Einwirkung  der  verschiedenen  Flußmittel,  vornehm- 
lich die  des  CaO  gegenüber  der  des  K20  bei  möglichst  gleich 
großem  Gehalt  an  Kieselsäure  und  Tonerde  beurteilen  zu  können, 
sollten  ferner  zwei  Massen  von  den  ungefähren  Formeln 

10.0  Si02 . 2,0  A1203  | ° (Nr.  31) 

f 0,6  CaO  v 

20.0  Si02 . 4,0  A1203  | 0’4  ^ (Nr.  41) 

gemischt  werden. 

Durch  Rechnung  erhält  man  folgende  Werte  für: 

Masse  Nr.  31. 


Gehalt  an: 

Rohkaolin 
X 5,0 
Moleküle 

Feinkaolin 
X 2,5 
Moleküle 

Feldspat 
X 0.3203 
Moleküle 

Mormor- 
mehl 
X 0,4343 
Moleküle 

Zu- 

sammen 

Kieselsäure  . . 

6,6435 

1,7120 

1,9218 

— 

10,2773 

Tonerde  . . . 

0.6480 

0,9311 

0,3203 

— 

1,8994 

Eisenoxydul  . . 

0,0370 

0,0160 

— 

— 

0,0530 

Calciumoxyd  . , 

0,0480 

0,0170 

— 

0,4343 

0,4993 

Magnesiumoxyd  . 

0,0340 

0,0137 

— 

— 

0,0477 

Kaliumoxyd  . . 

0,0640 

0.0157 

0,3203 

0,4000 

Die  Segerformel  von  Masse  Nr.  31  lautet  also : 

0,0530  FeO 
0,4993  CaO 
0,0477  MgO 
0,4000  KaO 


und  der  Versatz  setzt  sich  zusammen  aus: 

Hirschauer  Rohkaolin 500,00 

Hirschauer  Feinkaolin  . • 250,00 

Feldspat 178,10 

Marmormehl  43,43 

971,53  Masse 

oder  auf  100  Gew.-T.  umgerechnet: 

Hirschauer  Rohkaolin  . . . . . . 51,47 

Hirschauer  Feinkaolin  . . . . . . 25,73 

Feldspat 18,32 

Marmormehl  . . 4,48 

100,00 

Des  weiteren  ergibt  sich  für 


Masse  Nr.  41. 


Gehalt  an: 

Rohkaolin 

X 10,0 
Moleküle 

Feinkaolin 

X6,8 

Moleküle 

Feldspat 
X 0,2292 
Moleküle 

Marmor- 
mehl 
X 0,2190 
Moleküle 

Zu- 

sammen 

Kieselsäure  . . 

13.2870 

5,3353 

1,3752 



19,9975 

Tonerde  . . . 

1,2970 

2,5337 

0,2292 

— 

4,0599 

Eisenoxyd 

0.0740 

0,0440 

— 

— 

0.1180 

Calciumoxyd  . 

0,0960 

0,0620 

— 

0,2190 

0,3770 

Magnesiumoxyd  . 

0,0680 

0,0370 

— 

— 

0,1050 

Kaliumoxyd  . . 

0,1280 

0,0428 

0,2262 

0,4000 

Man  erhält  somit  die  Segerformel : 


r 0,1180  FeO 

0,3770  CaO 

19,9975  Si02 . 4,0599  A12G3  < 

0,1050  MgO 

0,4000  K20 

Versatz : 

Hirschauer  Rohkaolin  . . 

. . . . 1000,00 

Hirschauer  Feinkaolin  . . 

680.00 

Feldspat 

. . . . 127,44 

Marmormehl  . . . . . . 

. . . 21.90 

1829,34 

100  Gew.-T.  umgerechnet: 

Hirschauer  Rohkaolin  . , 

. . . . 54.67 

Hirschauer  Feinkaolin  . . 

. . . . 37,17 

Feldspat . 

. . . . 6,97 

Marmormehl  ...... 

. . . . 1,19 

100,00 

Diese  beiden  Massen  wurden  in  bekannter  Weise  gemischt, 
wodurch  sich  folgende  Mischungsreihe  ergab: 


Tabelle  Nr.  10. 


Nummer 
der  Masse 

gemischt 

aus 

Segerformel 

Verhältnis 
zwischen 
Basis 
zu  Säure 

Nr.  31 
Teile 

Nr.  41 
Teile 

Si02 

A1203 

FeO,  CaO, 
MgO 

K,0 

31 

_ 

10,277 

1,899 

0,600 

0,400 

1 : 1,54 

32 

9 

1 

10,822 

2.019 

0,600 

0,400 

1 : 1,53 

33 

8 

2 

11,416 

2.152 

0,600 

0,400 

1 : 1,53 

34 

7 

3 

12,081 

2,309 

0,600 

0,400 

1 : 1,52 

35 

6 

4 

13,820 

2,464 

0,600 

0,400 

1 : 1,52 

36 

5 

5 

13,649 

2,648 

0,600 

0,400 

1 : 1,52 

37 

4 

6 

14,587 

2,857 

0,600 

0,400 

1 : 1,53 

38 

3 

7 

15,546 

3,078 

0,600 

0.400 

1 : 1,53 

39 

2 

8 

16,888 

3,368 

0,600 

0,400 

1:1.53 

40 

1 

9 

18,315 

3,678 

0,600 

0,400 

1:1,53  - 

41 

— 

— 

19,998 

4,060 

0,600 

0,400 

1 : 1,52 

(Fortsetzung  folgt.) 


Letzter  Zeichnungstag:: 


Mittwoch,  den  22.  September. 


10,2773  SiOa . 1,8994  A1203 
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Wirtschaftlich  - g1 

Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben  von  Be- 
amten und  Arbeitern  der  Firma  Villeroy  & Boch  : 

Aus  der  Steingutfabrik  Mettlach : . 

i- Infanterist  Karl  Leinen  aus  Mettlach  und  Infanterist  Nikolaus  Heinz 

aus  Weiten. 

Aus  der  Fabrik  Dresden : 

Infanterist  Karl  Rudolf  aus  Altenberg,  Grenadier  Richard  Lehmann 
aus  Lückersdorf  und  Grenadier  Kurt  Zeitler  aus  Dresden. 

Aus  der  Fabrik  Wadgassen: 

Infanterist  Nikolaus  Franz  aus  Wadgassen. 

Vom  Steingutlager  Hannover: 

Gefreiter  Heinrich  Ritter  aus  Hameln  und  Kriegsfreiwilliger  Oskar 
Schmitt  aus  Gr.-Oldendorf. 

Vom  Steingutlager  Breslau: 

Infanterist  Heinrich  Schiller  aus  Breslau. 

Vom  Stäingutlager  Köln: 

Infanterist  Hubert  Müller  aus  Köln. 

Vom  Mosaiklager  Köln: 

Jäger  Jos.  Jörg  aus  Innsbruck. 

Ferner  fielen: 

Reinhold  Bechmann,  Kontorvorsteher  der  Firma  L.  Ostermayr  in 
Nürnberg,  Leutnant  der  Landwehr  und  Kompanieführer  im  7.  Schlesischen 
Landwehr-Regiment  Nr.  38. 

Albin  Fuchs,  Modelleur  der  Porzellanfabrik  Ludwigstadt  G.  m.  b.  H. 
in  Ludwigstadt,  Oberfranken. 

Ehre  ihrem  Andenken  I 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurde 
ausgezeichnet:  . 

Oswald  Riegner,  Oberaufseher  der  Porzellanfabrik  C.  Tielsch  & Lo. 
in  Altwasser,  Feldwebel  in  einem  Landwehr-Regiment. 

Auszeichnung  für  Kriegsfürsorge.  Es  erhielten 

die  Rote  Kreuz-Medaille  dritter  Klasse  : Karl  Schöpfner,  Häfnermeister 
in  Brückenau,  Bayern,  Theodor  Merz,  Hafner  in  Großbottwar,  Württemberg, 
Karl  Kemnitz,  Ofensetzer  in  Berlin,  und  Johann  Köhler,  Glasmacher  in 
Burggrub,  Oberfranken; 

den  Sachsen-Meiningenschen  Orden  für  Verdienste  von  Frauen  und 
Jungfrauen  in  der  Kriegsfürsorge:  Frau  von  Tielsch  in  Reußendorf  bei 

Altwasser. 

Ordensverleihung.  Dem  Emailliermeister  Barth  in  Backwitz,  Kreis 
Liebenwerda,  wurde  das  Kreuz  des  preußischen  Allgemeinen  Ehrenzeichens 
verliehen. 

Lohnstatistik  für  die  Flaschenglasindustrie  Schwedens  1918. 
Dem  Verband  der  Flaschenglasfabriken  Schwedens  gehören  8 Werke  an, 
von  denen  7 mit  97,8  % der  gesamten  Arbeiterzahl  Angaben  zu  einer 
Lohnstatistik  des  schwedischen  Arbeitgebervereins  gemacht  haben.  Sie 
zählten  833  Arbeiter  über  18  Jahre  (davon  5 weibliche)  und  207  minder- 
jährige (davon  15  weibliche).  Von  ihnen  gehörten  785  der  Hüttenabteilung 
an,  und  zwar  waren  461  Glasbläser.  Von  den  833  erwachsenen  Arbeitern 
arbeiteten  36,3%  ausschließlich  nach  Zeitlohn,  50,4%  ausschließlich  nach 
Akkordlohn  und  13,3%  nach  gemischtem  System.  Bei  den  207  Minder- 
jährigen  betrugen  diese  Prozentzahlen  76,8  %,  8,2%  und  15,0%.  Von 
den  männlichen  Erwachsenen  hatten  8 % einen  J ahresverdienst  unter 
Kr  800,  16%  von  Kr.  800—1000,  18,2%  von  Kr.  1000—1200,  29%  von 
Kr.  1200—1400,  18,8%  von  Kr.  1400—1600  der  Rest  darüber.  Von  den 
männlichen  Minderjährigen  verdienten  35  % unter  Kr.  600,  40%  zwischen 
Kr.  600—800,  10%  Kr.  800—1000,  der  Rest  darüber.  Der  durchschnitt- 
liche Jahresverdienst  betrug  für  den  erwachsenen  Mann,  einschließlich 
Ueberstunden-  und  besonderer  Vergütung,  Kr.  1235,  für  die  erwachsene 
Frau  Kr.  524,33,  für  die  männlichen  Arbeiter  unter  18  Jahren  Kr.  700,67. 
In  den  einzelnen  Fabriken  bestanden  erhebliche  Lohnunterschiede ; in 
einem  Werk  war  der  Durchschnittslohn  nur  Kr.  943,  in  einem  anderen 
Kr.  1400.  Am  besten  bezahlt  sind  die  Hüttenmeister  an  den  Owens- 
Maschinen,  die  nur  ein  Werk  besitzt,  mit  Kr.  2276  Jahresverdienst  und 
ihre  Maschinisten  mit  Kr.  1746,  die  übrigen  Hüttenmeister  mit  durch- 
schnittlich Kr.  1845.  Dann  folgen  die  Glasbläser  mit  Kr.  1358.  Der 
Stundenverdienst  für  erwachsene  Männer  im  allgemeinen  war  Oere  46,3, 
für  Zeitlohnarbeit  Oere  36,5,  für  Akkordarbeit  Oere  56,3;  der  Stunden- 
verdienst der  Hüttenmeister  am  Maschinenblasen  war  für  alle  Arbeit  (ein- 
schließlich Ueberstunden  usw.)  Oere  88,2,  für  die  Maschinisten  Oere  68  6, 
für  die  Glasbläser  Oere  63,7 ; zwischen  Oere  40  und  50  betrug  er  für  die 
Sortierer  und  die  Packer,  zwischen  Oere  30 — 35  für  die  Lagerarbeiter  und 
Fuhrleute.  Für  männliche  Minderjährige  belief  sich  der  Stundenverdienst 
im  Durchschnitt  auf  Oere  23,9. 

Versicherungspflicht  der  in  gewerblichen  Betrieben  beschäftig- 
ten Kriegsbeschädigten.  Soweit  Kriegsbeschädigte  während  der  Lazarett- 
behandlung zum  Zweck  der  Wiederherstellung  ihrer  Gesundheit  und 
Arbeitsfähigkeit  zur  Beschäftigung  kommandiert  werden  (sogenannte 
Arbeitstheraphie),  unterliegen  sie  nicht  der  Versicherungspflicht  der  Reichs- 
versicherungsordnung, sondern  dem  Mannschafts -Versicherungsgesetz.  Falls 
aber  die  Kriegsbeschädigten,  wenn  auch  nur  auf  kürzere  Zeit,  in  unfall- 
versicherungspflichtige Betriebe  zur  Beschäftigung  beurlaubt  werden,  so 
treten  sie,  einem  Bescheid  zufolge,  den  das  Reichsversicherungsamt  auf 
Anfrage  erteilt  hat,  in  diese  Betriebe  als  versicherungspflichtige  Arbeiter 
ein  und  unterliegen  den  Bestimmungen  der  Reichsversicherungsordnung. 
In  zweifelhaften  Grenzfällen  muß  im  instanzenmäßigen  Verfahren  ent- 
schieden werden,  ob  die  Versicherungsträger  der  Unfallversicherung  zu- 
ständig sind,  oder  ob  es  sich  lediglich  um  eine  arbeitstherapeutische  Maß- 
nahme der  Militärverwaltung  handelt,  für  die  das  Mannschaftsversorgungs- 
gesetz maßgebend  ist. 

Neuerwerbungen  des  Museums  für  Kunst  und  Gewerbe  in 
Hamburg.  Unter  den  keramischen  Neuerwerbungen  ist  das  am  meisten 


ewerblicher  Teil. 

in  die  Augen  fallende  Stück  ein  großer  Walzenkrug  mit  kräftigem,  sehr 
dekorativ  wirkendem  gelbem  Grund  aus  einer  mitteldeutschen  Fayence- 
fabrik, Abtbessingen  in  Thüringen,  Mitte  des  18.  Jahrhunderts;  es  be- 
fand sich  in  der  im  Frühjahr  versteigerten  Sammlung  von  Dr.  Herbst 
in  Bremen  und  ist  durch  Schenkung  des  Herrn  Otto  Blohm  - in  das 
Museum  gelangt.  Mehrere  Stücke  bedeuten  eine  Bereicherung  des  Be- 
sitzstandes an  heimischen  Fayencen:  mit  einer  Rokokoschüssel,  die  nach 
der  Bezeichnung  aus  der  Taennich’schen  Fabrik  zu  Kiel  stammt,  gelangt 
zum  ersten  Mal  ein  Terrinenteller  dieser  Manufaktur  in  das  Museum ; der 
Zufall  will,  daß  er  sich  mit  einer  zu  ihm  passenden  Terrine  zusammen- 
findet und  so  diese  zu  dem  wirkungsvollen  Tafelmittelstück  ergänzt.  Eine 
runde  Terrine,  Erzeugnis  der  1764  in  Rendsburg  begründeten  Fayence- 
fabrik aus  deren  Frühzeit,  ist  mit  ihren  aufgelegten  Blumen,  mit  ihrer 
kräftigen,  in  der  Sterilisierung  der  Rosen  an  gotische  Art  erinnernden 
Blumenmalerei  ein  bemerkenswert  gutes  Stück  innerhalb  der  sonst  beschei- 
denen Kunst  der  genannten  Manufaktur.  Ein  Stockelsdorfer  längliches 
Blumengefäß  fällt  dadurch  auf,  daß  die  Landschaftsmalereien  der  Seiten- 
flächen an  die  andere  hinsichtlich  der  Malkunst  führende  schleswig-holstei- 
nische Fayencefabrik,  die  zu  Kiel,  erinnert.  Das  Haüptstück  unter 
diesen  heimischen  Fayencen  ist  eine  kleine  Terrine,  auf  deren  Deckel  eine 
lagernde  Kuh  in  vorzüglicher  Modellierung  dargestellt  ist.  Die  Terrine 
trägt  die  Marke  der  Fayencefabrik  zu  Eckernförde;  Buchwald  wird  als 
Modelleur,  Leihamer  als  Maler  genannt.  Figürliche  Eckernförder  Arbeiten 
sind  in  größerer  Menge  bekannt,  auch  das  Museum  besitzt  mehrere,  aber 
sie  alle  haben  doch  mehr  oder  weniger  einen  bäuerisch-ungeschickten 
Charakter.  Die  neuerworbene  Terrine  macht  hierin  eine  rühmliche  Aus- 
nahme. Eine  mitteldeuttsche,  erst  vor  wenigen  Jahren  durch  den  Olden- 
burger Forscher  auf  diesem  Gebiet,  Dr.  Riesebieter  festgestellte  Fayence- 
fabrik, Zerbst,  ist  in  dem  Schrank  durch  sechs  gute  Stücke  vertreten,  vier 
Dessertteller  mit  durchbrochenem  Rand,  in  der  Art  der  bekannten  Por- 
zellanteller, eine  große  Schüssel  und  eine  kleine  Terrine  in  Gestalt  eines 
Rebhuhns;  letzteres  Stückest  ebenfalls  eine  Schenkung  des  Herrn  Otto 
Blohm.  Ein  Tintenfaß  von  auffallend  anmutiger  Modellierung  und  Malerei, 
in  vorwiegend  grünen  Tönen,  stammt  aus  der  durch  bäuerische,  kultur- 
geschichtlich interessante  Krüge  bekannten  Fayencefabrik  zu  Durlach  in 
Baden;  durch  ein  Gestell  mit  Fläschchen  für  Oel  und  Essig  wird  zum 
ersten  Mal  im  Museum  der  kräftig  geschmackvolle,  farbig  eigenartige 
Blumenstil  der  Fayencen  aus  Lenzburg  in  der  Schweiz  vertreten.  Zwei 
kleine  Figuren  mögen  zum  Schluß  erwähnt  werden,  eine  Niederweiler  Stein- 
gutfigur, einen  jungen  Krämer  darstellend,  in  anmutiger  Rokokohalcung, 
und  eine  allegorische  Frauengestalt,  neben  einem  Kamel  stehend,  als  gla- 
siertes Weichporzellan  aus  Mennecy,  eine  große  Seltenheit.  Das  Museum 
hat  das  letztgenannte  Stück  Herrn  Paul  Rosenbacher  zu  verdanken. 

Die  Glasausstellung  im  k.  k.  Oesterreichischen  Museum  für 
Kunst  und  Industrie  in  Wien.  Die  bereits  mehrfach  an  dieser  Stelle 
erwähnte  Ausstellung  gliedert  sich  in  zwei  Hauptgruppen,  und  zwar  in 
eine  kunstgewerbliche  und  in  eine  solche  von  Exportglas.  Die  erst- 
genannten  Arbeiten  zeigen  in  Form  und  Technik  fast  durchwegs  die  sichere 
Führung  der  geschulten  Meisterhand.  Fast  jeder  Gegenstand  verrät  neue 
technische  Fortschritte,  und  besonders  die  Ziersaumarbeiten  geben  mannig- 
fache neue  Anregungen  zur  reizvollen  Veredlung  der  Glaswaren.  Auch  in 
Kristallglas  müssen  die  kunstgewerblichen  Entwürfe  der  nordböhmischen 
Fachschule  als  vorbildlich  und  bahnbrechend  bezeichnet  werden.  Eine 
bemerkenswerte  künstlerische  Entwickelungsstufe  zeigen  insbesondere  die 
Entwürfe  Hofmanns,  Margolds  und  Frutschers,  welche  eigene  neue  Wege 
betreten,  so  daß  die  Arbeiten  wohl  überraschend  wirken,  aber  sich  durch  die 
Sicherheit  der  Formgebung  auszeichnen.  Mit  Wohlgefallen  und  Bewunde- 
rung betrachtet  man  die  vornehm  ausgestatteten  Glasformen,  wie  Vasen, 
Fruchtschalen,  Stabgläser  etc.,  wahre  Höchstleistungen  der  Glasbearbeitung. 
Die  Veredelungstechnik  der  Farbengläser  durch  Ueberfang,  Aetzung,  Schliff 
und  Bemalung  verdient  ebenfalls  ungeteilte  Anerkennung. 

Die  zahlreich  ausgestellten  Exportglasarbeiten  lenken  die  Aufmerk- 
• samkeit  der  Besucher  aller  Kreise  auf  sich.  Schon  die  Mannigfaltigkeit  der 
Gegenstände  erweckt  das  Interesse,  besonders  aber  gilt  dies  für  die  ver- 
schiedenen Hohlglaswaren,  die  so  häufig  als  italienische  oder  französische 
Kunsterzengnisse  angeboten  werden.  Es  ist  oft  geradezu  staunenswert,  wie 
sich  die  Glasarbeiter  des  Haida-Steinschönauer  Glasindustriegebietes  dem 
fremden  Formengeschmack  anzupassen  wissen.  So  finden  wir  für  Brasilien 
bestimmte  eigenartig  geformte  Glasfiäschchen  zur  Aufnahme  von  Schnupf- 
tabak, buntbemalte  Ampeln  und  Lämpchen  mit  fremdländischen  Inschriften 
für  Hausaltäre  und  Kirchenbilder,  orientalische  Ampeln,  Dosen  und  Gefäße. 
Wenngleich  diese  Exportware  völlig  unberührt  vom  kunstgewerblichen  Ein- 
schlag blieb,  so  spricht  doch  auch  ihre  Gruppe  für  die  Vielgestaltigkeit 
der  Glasindustrie  und  deren  Anpassungsvermögen  und  Leistungsfähigkeit. 
Die  hohe  Umsatzziffer  — es  werden  alljährlich  für  mehr  als  25  Millionen 
Kronen  Glaswaren  aus  Böhmen  nach  aller  Herren  Länder  ausgeführt  — liefert 
den  besten  Beweiß,  daß  man  diese  Glasindustrieerzeugnisse  zu  schätzen  weiß. 
Durch  die  Ausstellung  dürfte  aber  die  Wertschätzung  der  Industrie  im  Lande 
selbst  wesentlich  gefördert  werden.  Der  Krieg  hat  selbstverständlich  auch 
auf  die  Glasindustrie  einen  schädlichen  Einfluß  ausgeübt,  da  der  Export 
ins  Stocken  geraten  und  der  Verkehr  mit  dem  Ausland  unterbunden  ist. 
Die  Ausstellung  ist  bis  Ende  September  bei  freiem  Eintritt  geöffnet.  Um 
ihr  Zustandekommen  haben  sich  vor  allem  verdient  gemacht  Hofrat  W. 
Haas  im  Arbeitsministerium,  Museumsdirektor  Hofrat  Dr.  Leisching, 
Direktor  Strehblow  von  der  kunstgewerblichen  Fachschule  in  Haida  und 
der  Vorstand  des  Verbandes  der  nordböhmischen  Glasindustriellen,  Franz 
Friedrich  Palme. 


Handel  und  Verkehr. 

Erläuterungen  zu  den  Aus-  und  Durchfuhrverboten.  Einer  Ver- 
fügung des  Reichskanzlers  (Reichsamt  des  Innern)  entnehmen  wir  folgendes : 
Verschiedentlich  ist  die  Herausgabe  eines  Verzeichnisses  der  dem 
Verbot  unterliegenden  ärztlichen  Instrumente  und  Geräte  gewünscht  worden. 
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Diesem  Wunsche  läßt  sich,  soweit  er  auf  ein  vollständiges  Verzeichnis 
gerichtet  ist,  nicht  entsprechen,  da  es  nicht  möglich  ist,  eine  lückenlose 
Aufführung  aller  in  Betracht  kommenden  Gegenstände  zu  geben.  Um 
indes  über  den  Umfang  des  Verbots  einen  ungefähren  Ueberblick  zu  geben, 
werden  zwei  Verzeichnisse  (eine  Verbots-  und  eine  Freiliste)  mitgeteilt,  die 
solche  Waren  besonders  berücksichtigen,  über  deren  Behandlung  Zweifel  be- 
stehen können.  Die  Verzeichnisse,  in  denen  auch  die  chemischen  und  bak- 
teriologischen Geräte  Aufnahme  gefunden  haben,  sollen  von  Zeit  zu  Zeit 
ergänzt  werden.  Alle  entgegenstehenden  Veröffentlichungen  oder  Einzel- 
verfügungen sind  aufgehoben. 

Zahlreichen  Anfragen  gegenüber  wird  bemerkt,  daß  der  Versand  der 
unter  die  Ausfuhrverbote  fallenden  Waren  auch  als  Muster  ohne  Wert 
oder  in  Briefen  ohne  Ausfuhrbewilligung  nicht  gestattet  ist.  Ausgenommen 
hiervon  sind  nur  solche,  gegebenenfalls  unbrauchbar  gemachte,  Muster, 
die  einen  anderweiten  Gebrauch  nicht  mehr  zulassen.  Im  übrigen  gelten 
bei  Mustersendungen  die  zolltariflichen  Bestimmungen. 

Für  Reparatursendungen  ist  eine  besondere  Ausfuhrbewilligung  für 
jegen  Einzelfall  erforderlich. 

Unter  das  Verbot  fallen  auch  Teile  und  Halbfabrikate  der  in  Frage 
kommenden  Gegenstände.  Es  wird  ausdrücklich  bemerkt,  daß  die  Waren- 
liste unvollständig  ist  und  daß  aus  der  Nichtaufführung  einzelner  Gegen- 
stände nicht  auf  deren  Freigabe  geschlossen  werden  darf.  Verboten  sind 
unter  anderem : 

Ampullen  und  Phiolen,  einschließlich  des  zur  Anfertigung  derselben 
dienenden  Materials ; Aräometer  (Senkwagen) ; Arzneigläschen  (Tropfen- 
gläschen) ; Augenbäder,  Augenbadewannen,  Augenduschen,  Augensalbe- 
stäbchen, Augenspritzen;  Badethermometer;  Bakteriologische  und  Chemische 
Apparate  und  Geräte,  auch  Teile  davon  und  Halbfabrikate,  insbesondere 
aus  Glas,  Porzellan  und  Quarz;  Büretten;  Einnehme-Gläser,  -Becher, 
-Löffel,  -Tassen ; Eisenwaren,  emaillierte,  für  Krankenpflege  und  sanitären 
Bedarf;  Eiterbecken  aus  Glas;  Gebläse;  Glasflaschen  für  Medizin,  für 
homöopathische  Mittel  usw.,  Karbolsäure-,  Lysolsäure-  und  Kresolseifen- 
flaschen ; Glasröhren,  Glasstäbe ; Glasspritzen,  auch  halbfertige ; Hülsen  für 
Fieberthermometer  usw.,  aus  Kautschuk,  Nickel  oder  vernickeltem  Metall; 
Impfbecken;  Kühlkörper  für  die  Krankenpflege  (Eisbeutel-,  Kopf-,  Herz-, 
Leibkühler  aus  Ton  U3w.);  Medizingläser,  Mensuren,  Meßgläser,  Meß- 
zylinder, Meßkolben,  Meßpipetten ; Spritzen,  einschlägige  aller  Art ; 
Nasenspüler,  auch  aus  Glas,  Porzellan  und  Steingut;  Ohrenspritzen 
aller  Art;  pharmazeutische  Geräte,  soweit  sie  nicht  ausdrücklich  frei- 
gegeben sind;  Pulverbläser,  auch  aus  Glas;  Pyrometer;  Reagiergläser 
jeder  Art ; Retorten,  Röhren  usw. ; Röntgenröhren  usw. ; Salbenkruken ; 
Schraubengläser;  Schröpfköpfe  aus  Glas;  Spatel;  Stech-,  Steckbecken; 
Thermometer  aller  Art ; Trinkröhren  ans  Glas ; Tropfengläschen,  Tropf- 
gläser, Tropfspitzen  und  Tropfspritzen ; Urinflaschen,  -Gläser,  -Meßglaser ; 
Zentrifugiergläschen. 

Unter  der  Voraussetzung,  daß  die  Waren  nicht  nach  dem  Herstel- 
lungsstoff einem  Ausfuhr-  oder  Durchfuhrverbot  unterliegen,  können  bis 
auf  weiteres  ohne  Ausfuhrbewilligung  u.  a.  ausgeführt  werden: 

Augen,  künstliche,  aus  Glas ; Badewannen ; Bidets ; Brustwarzen- 
hütchen aus  Glas  ohne  Gummiteile ; Dilatatoren  aus  Glas  für  Frauen ; 
Färbektivetten  aus  Glas  für  Mikroskopie;  Glasgeräte  für  Hebammentaschen; 
Glasklötze  (sog.  Embryoschalen) ; Katheter  ans  Glas  für  Frauen ; Katheter- 
aufbewahrungsröhren und  -Zylinder  aus  Glas ; Milchzieher  aus  Glas ; 
Mutterröhren  nnd  Mutterspiegel  (Spekula)  aus  Glas ; Pessare  aus  Glas ; 
Scheidenspiegel  aus  Glas ; Spucknäpfe,  Speigläser,  Speiflaschen. 

Offene  Versendung  der  Briefe  nach  dem  nichtfeindlichen  Aus- 
land sowie  von  und  nach  Elsaß-Lothringen  usw.  Bekanntlich  müssen 
Privatbriefe  nach  dem  nichtfeindlichen  Ausland  sowie  von  und  nach  Elsaß- 
Lothringen  und  den  zum  Befehlsbereich  der  Festungen  Straßburg  und 
Neubreisach  gehörigen  badischen  Orten  offen  zur  Post  gegeben  werden, 
damit  die  während  des  Krieges  notwendige  militärische  Prüfung  de3  In- 
halts leicht  durchgeführt  werden  kann.  Neuerdings  werden  vielfach 
solche  Briefe  eingeliefert,  die  zwar  nicht  in  gewöhnlicher  Weise  geschlos- 
sen sind,  bei  denen  aber  die  Verschlußklappe  des  Briefumschlags  nach 
innen  eingeschlagen  und  auf  den  Briefinhalt  festgeklebt  ist.  Abgesehen 
davon,  daß  dadurch  Verluste  und  Verzögerungen  anderer  Briefsendungen,  • 
namentlich  Postkarten,  die  sich  in  die  von  der  Verschlußklappe  nicht  be- 
deckten offenen  Briefe  hineinschieben,  leicht  herbeigeführt  werden,  haben 
sich  daraus  Unzuträglichkeiten  bezüglich  der  Ueberwachnng  ergeben,  die 
den  Zweck  der  Maßnahme  erschweren.  Derartige  Briefe  werden  daher 
künftig  von  den  militärischen  Dienststellen,  denen  die  Ueberwachnng  der 
bezeichneten  Briefsendungen  übertragen  worden  ist,  als  unzulässig  ange- 
sehen und  zur  Rücksendung  an  die  Absender  zurückgegeben.  Es  liegt  im 
Vorteil  der  Absender,  von  dem  Verfahren  abzusehen.  Ferner  wird  noch- 
mals darauf  hingewiesen,  daß  die  Umschläge  der  Briefe  nach  dem  Aus- 
land usw.  inwendig  nicht  mit  einem  Futter  versehen  sein  dürfen,  weil 
die  Sendungen  sonst  der  Gefahr  einer  beträchtlichen  Verzögerung  ausge- 
gesetzt  sind. 

Postaufträge  nach  der  Schweiz  können  mit  dem  Vermerk  „zur 
Schuldbetreibung“  versehen  sein.  Werden  solche  Postaufträge  nicht  einge- 
löst, so  fordert  die  schweizerische  Postverwaltung  die  Auftraggeber  auf, 
ein  förmliches  Beitreibungsverlangen,  das  Namen  und  Wohnort  des  Gläubigers 
und  des  Schuldners,  die  Forderungssumme  in  gesetzlicher  Schweizerwährung 
und  Art  und  Datum  der  Forderuugsurkunde  oder  in  Ermangelung  einer 
solchen  den  Grund  der  Forderung  erfahren  muß,  sowie  den  gesetzlichen 
Kostenvorschuß  einzusenden,  der  1,05  Fr.  für  Forderungen  bis  100  Fr.  und 
1,75  Fr.  für  höhere  Forderungen  beträgt.  Außerdem  sind  ein  schweizerischer 
Gerichtsitz  und  eine  dort  wohnhafte  Person  zu  bezeichnen,  der  die  Be- 
treibungsurkunden zugestellt  werden  sollen.  Wird  diesen  Vorschriften 
nicht  genügt,  so  geht  der  Postauftrag  an  den  Aufgabeort  zurück. 

Pakete  nach  dem  Orient.  Die  Postverwaltung  von  Bulgarien 
klagt  darüber,  daß  die  Verpackung  der  für  Bulgarien,  Griechenland  und 
die  Türkei  bestimmten  Pakete  vielfach  den  zurzeit  bestehenden  besonders 
schwierigen  und  umständlichen  Beförderungsverhältnissen  nicht  entspreche. 
Da  die  Pakete  oft  nmgeladen  werden  und  bisweilen  längere  Zeit  in  größeren 
Stapeln  lagern  müssen  nnd  unter  diesen  Umständen  den  Einwirkungen 
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von  Druck  und  Stoß  sowie  Witterungseinflüssen  in  hohem  Maße  ausge- 
setzt sind,  ist  eine  besonders  starke  und  sorgfältige  Verpackung  und  Ver- 
schnürung der  Sendungen  unbedingt  erforderlich. 

Tarifnachricht.  Mit  Gültigkeit  vom  10.  September  1915  werden 
weitere  Frachtermäßigungen  für  Schieferton  in  Massensendungen  von 
Johann-Baptistagrube  nach  Reichenbach  (Schles.)  Kleinbahnhof  eingeführt. 
Nähere  Auskunft  erteilen  die  Diensstellen. 

Falsche  Zweikronennoten.  Seit  Anfang  des  Jahres  tauchte!  in 
Böhmen,  Brünn  und  Budapest  neue  Fälschungstypen  der  Zweikronennoten 
vom  Jahre  1914  auf.  Die  hauptsächlich  in  Böhmen  zur  Ausgabe  gebrachte 
Note  hat  folgende  Merkmale : Die  Ausführung  des  Blaubildes  ist  mangel- 
haft, der  Gesichtsausdruck  des  Kopfes  am  Falschstück  härter  als  auf  der 
echten  Note.  Die  Guillocherosette  der  Ziffer  „2“  ist  weniger  ausgefüllt 
und  abweichend  in  den  Linien,  der  braune  Unterdrück  auf  der  Vorderseite 
zeigt  wagerechte  geradlinige  Schraffierung,  während  er  auf  der  echten  Note 
aus  Wellenlinien  besteht.  Im  Text  sind  folgende  Fehler:  Auf  der  linken 
Seite  oben,  wo  die  Wertbezeichnung  der  Note  in  den  Landessprachen  an- 
gegeben ist,  steht  in  der  drittletzten  Zeile  „Dvue  Krune“  statt  „Dvije 
Krune“.  Rechts  im  ungarischen  Text  fehlt  nach  dem  Worte  „Buda“  der 
Trennnngstrich  in  dem  Worte  „Kormanyzo“  fehlt  der  Akzent  auf  dem 
„a“  und  im  Worte  „Fötanacsos“  ist  auf  dem  „ö“  nur  ein  Strich.  Das 
Falschstück  ist  auf  der  deutschen  Seite  vom  3 , auf  der  ungarischen  dagegen 
vom  5.  August  1914  datiert.  Bei  den  hauptsächlich  in  Brünn  und  Pilsen 
aufgetauchten  Stücken  sind  beide  Seiten  matt  und  verschwommen,  alle 
Linien  des  Falschstückes  sind  ursprünglich  in  blauer  Farbe  ausgeführt, 
während  jene  der  echten  Note  auf  der  Vorderseite  dreifarbig,  auf  der  Rück- 
seite grün  gedruckt  sind.  Die  Vorderseite  ist  mit  zwei  Farben  übermalt, 
und  zwar  die  Randleiste  mit  gelber,  das  Bild  innerhalb  derselben  mit  röt- 
licher Farbe.  Die  Gesamtzeichnung  der  Rückseite  wurde  mit  schwach 
gelblicher,  die  Wertbezeichnung,  Serie  und  Nummer  mit  deckender  gelb- 
brauner Farbe  übermalt.  Bei  den  in  Budapest  verausgabten  Falschstücken 
ist  die  Ausführung  des  Blaubildes  mangelhaft.  Im  Kopf  fallen  die  leeren 
Lichtstellen  der  Gesichts-  und  Haarpartien  und  der  härtere  Gesichtsaus- 
druck auf,  im  Text  die  ungenauen  Formen  der  Buchstaben.  Die  Linien 
des  guillochierten  grünen  Untergrundes  der  Vorderseite  sind  vielfach 
unterbrochen  (zerfressen),  besonders  auch  die  gerade  Abschlußlinie  desselben 
am  unteren  Rand.  Der  wellenförmige  braune  Untergrund  zeigt  ungleiche 
Abstände  der  Linien,  welche  im  unteren  Teile  links  und  rechts  der  Unter- 
schriften besonders  sichtbar  sind.  Im  Text  kommen  folgende  Fehler  vor : 
In  dem  Worte  „Gesetzlichem“  fällt  das  „z“  nach  rechts,  in  dem  Worte 
„Metall"  fällt  das  „t“  nach  links,  das  zweite  „1“  nach  rechts.  In  dem 
Worte  „Barki“  fehlt  auf  dem  „a“  der  Akzent,  in  dem  Worte  „Fötanacsos“ 
fehlen  auf  dem  „ö“  die  zwei  Striche.  Auf  der  Rückseite  fallen  die  stärkeren 
weißen  Linien  in  der  Wandleiste  auf.  Dieses  Falschstück  trägt  die  Serien  - 
und  Nummerbezeichnung  der  Serie  „A“. 

Aendernug  des  Wechselgesetzes  in  Dänemark.  Durch  ein  Gesetz 
vom  7.  Mai  1915  hat  der  § 92  des  dänischen  Wechselgesetzes  vom 
7.  Mai  1880  folgende  Fassung  erhalten: 

Wird  es  infolge  gesetzlicher  Vorschriften  (Moratorien  und  dergleichen) 
oder  einer  Unterbrechung  des  allgemeinen  Verkehrs  oder  ähnlicher  außer- 
ordentlicher Ereignisse  (vis  major)  jemanden  unmöglich,  eine  Handlung 
vorzunehmen,  von  der  die  Wahrung  des  Wechselrechts  ab  hängt,  so  behält 
er  sein  Recht,  sofern  er  unverzüglich  nach  Beendigung  der  Verhinderung 
oder,  wenn  Handlungen  zur  Unterbrechung  der  Verjährung  in  Frage 
stehen,  innerhalb  zweier  Monate  nach  der  Beendigung  der  Verhinderung 
vornimmt,  was  ihm  oblag. 

Rubelkars  und  privatrechtliche  Forderungen  in  den  unter 
deutscher  Verwaltung  stehenden  Gebietsteilen  Russisch-Polens.  Aus 
Zuschriften  an  den  Deutsch-Russischen  Verein,  Berlin,  geht  hervor,  daß  die 
Meinung  verbreitet  ist,  Schuldner  in  den  besetzten  Gebieten  könnten  sich  auf 
die  Verordnung  vom  31.  Juli  1915,  durch  die  seitens  der  deutschen  Verwal- 
tung ein  Zwangskurs  von  Ji  100  gleich  60  Rubel  festgesetzt  ist,  stützen. 
Diese  Befürchtung  trifft,  wie  der  Verein  mitteilt,  nicht  zu.  Die  deutsche 
Verwaltung  in  Russisch-Polen  hat  vielmehr  diesen  Fall  vorgesehen.  In 
Absatz  3 des  § 1 der  erwähnten  Verordnung  ist  bestimmt,  daß  bei.  privat- 
rechtlichen  Zahlungsverpflichtungen,  die  vor  dem  10.  März  1915  erstanden 
sind,  der  Gläubiger  berechtigt  ist,  nach  seiner  Wahl  Zahlung  in  deutscher 
oder  russischer  Währung  zu  verlangen.  Durch  diese  Bestimmung  ist  es 
in  die  Hand  des  Gläubigers  gegeben,  Zahlung  nach  seinem  Wunsch  auch 
in  Mark  zu  fordern. 

Warnung  vor  Spionage  in  der  Industrie.  Wenn  Ausländer,  auch 
solche,  die  in  Deutschland  wohnen,  Auskunft  über  Fragen  der  deutschen 
Industrie  einzuziehen  suchen,  so  ist  im  vaterländischen  Interesse  Vorsicht 
geboten.  Vor  Beantwortung  empfiehlt  es  sich,  mit  dem  Kriegsministerium 
wegen  ihrer  Zulässigkeit  in  Verbindung  zu  treten. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Zur  Lage  der  keramischen  und  der  Glasindustrie  in  Deutsch- 
land. Nach  den  auf  Berichten  aus  Industriekreisen  beruhenden  Mitteilungen 
des  Reichs-Arbeitsblattes  über  den  Monat  Juli  1915  hat  sich  in  der  Be- 
schäftigung der  Porzellanindustrie  nichts  gebessert. 

Aus  der  Steingutindustrie  liegen  wiederum  weniger  befriedigende 
Berichte  vor. 

Die  Konservenglasindustrie  war  im  Juli  ebenso  lebhaft  beschäftigt 
wie  im  Vormonat.  Die  Löhne  sind  in  ständiger  Steigerung  begriffen. 

In  der  schlesischen  Beleuchtungsglasindustrie  war  die  Beschäftigung 
etwas  besser  als  im  vergangenen  Monat. 

Aus  Süddeutschland  wird  über  Tafelglas  und  belegtes  Schockglas  be- 
richtet, daß  im  Juli  der  Beschäftigungsgrad  etwas  lebhafter  war,  dagegen 
bestand  nach  Spiegelglas  nur  eine  sehr  geringe  Nachfrage. 

Aus  der  Jenaer  Glasindustrie  wird  berichtet,  daß  der  Absatz  von 
Beleuchtungsgläsern  angesichts  der  Kriegslage  befriedigend  zn  nennen 
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und  ungefähr  dem  Vormonat  gleich,  allerdings  um  etwa  50%  geringer 
als  im  Vorjahr  war.  In  optischen  Gläsern  war  der  Absatz  sehr  gut,  etwa 
dem  Vormonat  gleich  und  um  90%  größer  als  im  Vorjahr.  Der  Ver- 
sand von  Laboratoriumgläsern  war  beschränkt,  hat  aber  gegenüber  dem 
Vormonat  wesentlich  zugenommen,  wenn  er  auch  immer  noch  um  etwa 
60%  geringer  war  als  im  Vorjahr.  In  Röhrengläsern  war  die  Le- 
scmtigung  gering,  sie  war  ebenso  groß  wie  im  Vormonat  und  blieb  hinter 
dem*  Vorjahr  wesentlich  zurück.  Dagegen  war  der  Absatz  von  Elektnzitäts- 
zähl'ern  und  Qecksilber-Gleichrichtern  und  -Lampen  gut,  um  etwa  65% 
höher  als  im  Vormonat  und  um  etwa  30%  höher  als  im  Vorjahr.  Lin 
großes  Werk  gewährte  im  Juli  einen  Teuerungszuschuß  von  10  %.  Ueber- 
stunden  wurden  stellenweise  geleistet. 

Di©  österreichische  Beleuchtungsglasindustrie  hat  in  der  ersten 
Hälfte  des  Wirtschaftsjahres  1915  größere  Ertragsausfälle  zu  verzeichnen. 
Teilweise  glaubte  man  dies  auf  die  allgemeine  schlechte  Wirtschaftslage 
überhaupt  und  auch  auf  die  geringe  Bautätigkeit  zurückznführen.  Nur 
billige  Gebrauchssachen,  wie  Standlampen  aus  Glas,  Ampeln  usw.  ließen 
sich  noch  in  größeren  Mengen  absetzen.  Die  Bestandteile  für  die  Krön- 
leuchter,  Lüster  und  schweren  Glasbeleuchtungskörper  überhaupt  fanden 
nur  geringen  Absatz.  Auch  die  Nachfrage  nach  den  verschiedenen  Be- 
hangglassachen wie  Stengeln,  Prismen  und  Perlen  ließ  bedeutend  nach, 
sodaß  in  den  Betrieben  größere  Geschäftsstockungen  vorkamen. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Hirsch,  Janke  & Co.,  A.-G.,  Weißwasser,  O.-L.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  31.  3.  15:  Reingewinn  78  463;  Dividende  4%. 

Duroglass,  Ltd,,  London.  Die  Gesellschaft  hat  mit  50  000  £ 
Kapital  die  von  der  Firma  Baird  & Tatleck  in  London  errichteten  sowie 
noch  in  Bau  befindlichen  Glaswerke  zu  Blackhorse  Lane,  Walthamstow, 
übernommen.  Der  Vorstand  besteht  aus  D.  H.  Baird,  T.  B.  Allan,  Dr. 
M.  W.  Travers  und  F.  W.  Crailsham. 

Thornhill,  Ltd.,  London.  Die  Gesellschaft  betreibt  mit  20  000  £ 
Kapital  die  Ein-  und  Ausfuhr  von  Glas,  Porzellan-  und  Tonwaren.  Ver- 
waltungsdirektor ist  S.  Dornberger. 

Parr  Bros.  Ltd.,  London.  Die  Gesellschaft  hat  mit  5000  £ Kapital 
die  Glashandlung  und  Spiegelfabrik  Parr  Bros,  übernommen. 

Gevelsberger  Herd-  und  Ofenfabrik  W.  Krefft  A.-G.,  Gevelsberg, 
Westfalen.  Die  Generalversammlung  findet  am  30.  9.  15,  nachm.  5 Uhr, 
in  Gevelsberg,  im  kleinen  Saale  der  Gesellschaft  „Eintracht“,  statt. 

Westfälische  Stanz-  und  Emaillierwerke  A.-G.,  vorm.  J.  & H. 
Kerkmann,  Ahlen,  Westfalen.  Die  17.  ordentliche  Generalversammlung 
findet  am  6.  10.  15,  nachm.  4 Uhr,  in  Hamm,  im  Geschäftsgebäude  der 
Deutschen  Bank,  statt. 

A.-S.  F.  W.  Holtermann,  Kristiania.  Die  Firma,  die  den  Glas- 
und  Porzellanhandel  betreibt,  änderte  ihre  Bezeichnung  in  Aktieselskabet 
Holtermanns  Efterfölger.  Direktor  F.  W.  Holtermann  ist  ausgeschieden. 

Geschäftliche  Veränderungen.  Eine  Aktiengesellschaft  mit  Groß- 
händler Bröffte,  Kopenhagen,  an  der  Spitze,  pachtete  die  Hakkemose  Flise- 
fabrik  in  Hakkemose  bei  Taastrup  auf  5 Jahre  mit  dem  Recht,  sie  danach 
für  140  000  Kr.  anzukaufen.  Leiter  der  Fabrik  ist  der  Keramiker  und 

Architekt  Mortensen.  m , , 

Die  Firma  C.  J.  Carlssons  Stenkärlsfabriks  Eftr.,  Waldemar  Svensson, 
Torshälla,  Schweden,  übernahm  die  Steinzeugfabzik  der  Frau  verw.  Carolina 

Carlsson.g  und  porzellanhandlung  von  Axel  Sonesson  in  Halmstad 

ging  an  eine  A.-G.  mit  60  000  Kr.  Aktienkapial  über. 

Schadenfeuer.  In  der  Porzellan-  und  Steingutfabrik  von  Carl  Spitz 
in  Brüx,  Böhmen,  kam  am  4.  September  auf  unbekannte  Weise  ein  größeres 
Schadenfeuer  zum  Ausbruch.  Dasselbe  entstand  in  den  sogenannten  Muffel- 
räumen und  sprang  dann  auf  die  Malerei  über,  wo  es  eingedämmt  wurde. 
Der  Betrieb  der  Fabrik  war  nur  wenige  Tage  gestört. 

Konkursnachrichten.  Im  Konkurs  über  das  Vermögen  des  Töpfer- 
und Ofensetzmeisters  Hermann  Raupach  in  Bolkenhain  ist  Schlußtermin 
auf  den  24. 9.  15  bestimmt.  . , 

Der  Konkurs  über  das  Vermögen  des  Friedrich  Jacob,  Glas-  und 
Porzellanwarengeschäft  in  Kaiserslautern,  ist  aufgehoben. 

Zahlungseinstellung  in  Schweden.  Die  Glas-  und  Porzellanhand- 
lung T.  Bylund  in  Sundsvall  stellte  die  Zahlungen  ein. 


Geschäftsführer  bestellt,  soweit  nicht  Rechtsanwalt  Hans  Imberg  H.  als 
bereits  bestellter  einstweiliger  Geschäftsführer  zuständig  ist. 

J.  G.  Boltze,  Salzmünde.  Frau  Ella  Wentzel,  geb.  v.  Zimmermann, 
Teutschenthal,  ist  Alleininhaberin. 

Schweiz. 

Fritz  Schmaßmann  & Cie.,  Schweizerische  Glas-  und  Keramikwerke, 
Aesch.  Fritz  Halauer,  Direktor  der  Glasmanufaktur  A.-G.  Schaffhausen, 
und  Direktor  Mathias  Schoßig  haben  Kollektivprokura.  Die  Kollektiv- 
prokura des  Gesellschafters  Fritz  Schmaßmann  und  des  Prokuristen  Mathias 
Schoßig  ist  erloschen.  

Schweden. 

Kakelf  abriksaktiebolaget,  Karlskrona.  An  Stelle  von  Henrik  Berggren 
wurde  Apotheker  Ivar  Borgström  als  Vorstandsmitglied  gewählt. 

Sandö  Glasbruks  Nya  Aktiebolag,  Sandöverken.  Als  Verwaltungs- 
direktor wurde  an  Stelle  von  Axel  Sjöstrand  Hugo  Ziegler  gewählt. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Durch  Rundschreiben  teilt  die  Firma  J.  C.  L.  Harms  in  Hamburg  mit, 
daß  sie,  nachdem  ihr  Herr  John  Harms  zu  den  Fahnen  einberufen  wurde, 
den  Herren  Hugo  Scheller  und  Lorenz  Harms  gemeinschaftliche  Handels- 
vollmacht erteilt  hat. 

Utzschneider  & Eduard  Jaunez,  Saargemünd,  Zweigniederlassung 
Birkenfeld -Neubrücke,  Gemeinde  Hoppstädten,  Fürstentum  Birkenfeld. 
Direktor  Erich  Roeber  und  Kassierer  Michael  Pitz,  beide  in  Wasserbillig 
haben  für  die  Zweigniederlassung  Gesamtprokura. 

Schamotte-  und  Dinaswerke  Birschel  & Ritter  A.-G.,  Erkrath.  Die 
Prokura  des  Heinrich  Stein  ist  erloschen. 

Thüringer  Glühlampenfabrik  Friedrich  Müller,  Nordhausen.  Inhaber 
ist  Kaufmann  Friedrich  Müller.  Frau  Margarete  geb.  Giese  hat  Prokura. 

Louis  Jessel,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Kaufmann  Georg  Handke  wurde 
an  Stelle  des  versrorbenen  Geschäftsführers  Louis  Jessel  zum  einstweiligen 


Zur  Leipziger  Messe. 

Versammlung  der  „Zentralstelle  für  Interessenten  der  Leipziger 
Musterlager-Messen“  in  Leipzig,  im  Saal  der  alten  Börse  am  31.  August 
1915,  abend3  8%  Uhr.  Der  Vorsitzende,  Herr  Kommerzienrat  Rosenthal- 
Selb,  begrüßte  die  zahlreich  Erschienenen  und  dankte  für  ihr  Erscheinen, 
insbesondere  den  Vertretern  der  Presse.  Er  wies  nachdrücklich  darauf 
hin,  daß  die  Zentralstelle  ihr  Ziel,  unabhängig  von  allen  Nebeninteressen 
verfolgt  und  wie  bisher  auch  weiterhin  einzig  und  allein  den  Vorteil  aller 
Meßinteressenten  wahrnehmen  werde.  Die  Messe  sei  keine  bloße  Ange- 
legenheit der  Stadt  Leipzig,  sondern  vom  wirtschaftlichen  Standpunkt  aus 
eine  Sache  des  Reiches,  umsomehr  als  jetzt  in  Frankreich  und  England 
die  Regierungen  die  größten  Anstrengungen  machten,  etwas  Aehnliches  zu 

schaffen.  . „ , , ,. 

Der  Geschäftsführer,  Herr  Dr.  Jaffe,  gab  über  die  Gründung  und  die 
bisherige  Tätigkeit  der  Zentralstelle  Aufschluß.  Der  Mietsnachlaß  zur 
Frühjahrsmesse,  der  Nachlaß  auf  die  Mieten  in  den  städtischen  Kauf- 
häusern im  Herbst  um  50%,  die  Errichtung  des  Miethilfsfonds  von 
95  000  M und  der  Nachlaß  auf  die  Fahr-  und  Frachtpreise  können  nebst 
manchen  anderen  Verbesserungen  als  Erfolge  der  Zentralstelle  in  Anspruch 
genommen  werden.  In  der  Diskussion  erklärte  der  Syndikus  des  Verbandes 
der  Meßkaufhausinhaber,  Herr  Dr.  K.  Häberlin,  der  Oberbürgermeister  habe 
vor  der  Frühjahrsmesse  ausdrücklich  erklärt,  daß  der  damalige  Nachlaß  für 
das  ganze  Jahr  1915  gelten  müsse.  Der  Vorsitzende  erwiderte,  daß  der 
Zentralstelle  davon  nichts  bekannt  geworden  sei.  Ihr  Vorstand  habe  dem 
Rat  gegenüber  ausschließlich  für  die  Frühjahrsmesse  gesprochen,  und  die 
Anträge  seien  damals  vom  Rat  und  von  den  Kaufhausinhabern  genehmigt 

wordenem  zweiten  Punkt  der  Tagesordnung:  Frühjahrsmesse  1916,  bemerkte 
der  Vorsitzende,  daß  wohl  alle  die  Hoffnung  hegten,  dann  im  Frieden  zu- 
sammen kommen  zu  können.  Sollte  das  aber  nicht  der  Fall  sein,  so  müßte 
man  darauf  bestehen,  daß  auch  die  privaten  Meßvermieter  die  Notlage  der 
Aussteller  anerkennen  und  zu  ihrer  Erleichterung  mithelfen ; jeder  einzelne 
müsse  aus  nationalem  Interesse  Opfer  bringen.  Es  liege  ja  auch  von  den 
Meßkaufhausbesitzern  die  Erklärung  vor,  daß  sie  einen  Mietsnachlaß  von 
25  % geben  würden,  wenn  die  Frühjahrsmesse  noch  im  Kriege  stattfinden 
sollte.  Die  Zentralstelle  werde  rechtzeitig  wieder  die  Verhandlungen  auf- 
nehmen. Bezüglich  der  Verteilung  des  Miethilfsfonds  erklärte  der  Ge- 
schäftsführer, warum  diese  Mietsbeihilfe  nur  durch  den  Krieg  geschä- 
digten Firmen  gewährt  werden  solle.  Der  Endtermin  für  die  Einreichung 
der  Formulare  sei  auf  den  30.  September  d.  Js.  festgelegt.  Im  Anschluß 
an  den  Bericht  machte  der  Vorsitzende  darauf  aufmerksam,  daß  der  Nach- 
laß auf  die  Fahrt-  und  Frachtpreise  ausschließlich  dem  Antrag  der  Zentral- 
stelle zu  danken  sei,  die  dabei  von  den  ihr  nahe  stehenden  großen  indu- 
striellen Verbänden  und  Handelskammern  unterstützt  worden  sei.  Es  müsse 
natürlich  weiter  gearbeitet  werden,  um  auch  für  die  Folge  ähnliche  Ver- 
günstigungen zu  erreichen.  , . , . . , „ , 

Sodann  berichtete  der  Vorsitzende  über  den  bisherigen  Ausfall  der 
gegenwärtigen  Messe  und  stellte  fest,  daß  der  Besuch  ein  ziemlich  leb- 
hafter war ; viele  Einkäufer  seien  infolge  der  Fahrpreisermäßigung  er- 
schienen. Es  seien  bisher  16  000  Beglaubigungen  ausgegeben ; dabei  müsse 
noch  berücksichtigt  werden,  daß  ein  nicht  unerheblicher  Teil  der  Meß- 
besucher trotz  der  vielen  Mitteilungen  in  den  Tages-  und  Fachzeitungen 
nichts  von  dieser  Vergünstigung  gewußt  habe. 

Herr  Jean  Beck-München  wünschte  eine  Erörterung  über  die  Gedenk- 
artikel, da  Produzenten  und  Konsumenten  zur  Stelle  seien.  Der  Vorsitzende 
erklärte  daß  die  Sache  eigentlich  nicht  in  den  Rahmen  der  Tätigkeit  der 
Zentralstelle  falle.  Er  halte  es  aber  doch  für  angebracht,  darüber  zu 
sprechen,  da  dieses  Thema  besonders  für  die  Porzellanmdustrie  sehr 
wichtig  sei.  Tausende  von  Arbeitern  könnten  durch  diese  Knegsartikel 
beschäftigt  werden.  Leider,  sei  aber  das  Publikum  jetzt  durch  die  Auf- 
sätze  von  Kunstkritikern  und  die  verschiedenen  Ausstellungen  vom  Ankauf 
dieser  Artikel  abgeschreckt  worden.  Wenn  diese  Bewegung  noch  größeren 
Umfang  annehme,  könnten  die  Arbeiter  nicht  mehr  beschäftigt  werden. 
Er  hoffe,  daß  die  Presse  das  einsehen  und  aus  wirtschaftlichen  Gründen 
die  Hersteller  von  Gedenkartikeln  unterstützen  werde.  Das  liege  sowohl 
im  Interesse  .der  Arbeiter  wie  des  nationalen  Empfindens.  Herr  Kom- 
merzienrat Craemer-Sonneberg  führte  an,  daß  jetzt  sogar  in  den  Schulen 
gegen  das  Tragen  von  Schmuck  mit  dem  Eisernen  Kreuz  gearbeitet  werde. 
Das  sei  vollkommen  verfehlt.  Es  könne  die  tapferen  Träger  des  Eisernen 
Kreuzes  doch  nur  angenehm  berühren,  wenn  sie  sehen,  daß  dieses  Zeichen 
auch  von  den  patriotischen  Kindern  mit  Stolz  getragen  werde.  Uerr 
Langelittig- Witten  dankte  dem  Dürer-  und  dem  Werkbund  dafür,  daß  sie 
sich  für  Wertarbeit  und  stilgerechten  Hausrat  so  kräftig  eingesetzt  hatten. 
In  der  Frage  der  Gedenkartikel  seien  aber  diese  Kieise  zu  weit  gegangen. 
Man  solle  doch  berücksichtigen,  daß  seit  Jahrtausenden  die  Symbole  der 
christlichen  Kirche  für  Schmuckartikel  aller  Art  verwandt  worden  seien, 
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ohne  der  Religion  Schaden  zu  tun.  So  kann  e8  auch  hier  der  Sache  nur 
nützen,  wenn  möglichst  weite  Kreise  ihrem  Empfinden  durch  den  Ankauf 
solcher  Gedenkartikel  Ausdruck  geben. 

Der  Vorsitzende  schloß  dann  die  Versammlung,  worauf  Herr  Kom- 
merzienrat Thannhauser-München  dem  Vorstand  den  Dank  der  Versamm- 
lung für  seine  erfolgreichen  Arbeiten  aussprach. 


Bücherschau/) 

Berichte  der  Technisch. wissenschaftlichen  Abteilung  des  Ver- 
bandes keramischer  Gewerke  in  Deutschland.  Heft  2.  Bonn  1914. 
Selbstverlag  des  Verbandes  keramischer  Gewerke  in  Deutschland.  Preis 
M 5,— . 

Nichts  kennzeichnet  Zweck  und  Ziel  der  jungen  keramischen  Gesell- 
schaft besser  als  ihre  Berichte,  deren  2.  Heft  nun  vorliegt,  denn  schon  bei 
einer  flüchtigen  Durchsicht  des  letzteren  gewinnt  man  den  Eindruck,  daß 
sich  die  Abteilung  ein  großes  Gebiet  zur  Bearbeitung  erkor,  sich  also  ein 
weites  Ziel  steckte.  Die  veröffentlichten  Vorträge  behandeln  nämlich 
Fragen  aus  der  Keram-,  Glas-  und  Emailindustrie,  und  zwar  teils  vom 
rein  technischen,  teils  vom  wissenschaftlichen  Standpunkt,  wie  nachstehende 
Titel  zeigen:  Das  Abfallen  der  Wandplatten;  Der  Einfluß  der  Steingut- 

glasur-Zusammensetzung auf  die  Entwickelung  der  Unterglasurfarben; 
Untersuchungen  über  Selengläser ; Beiträge  zum  Problem  der  Spannung 
im  Glas;  Aus  der  Praxis  der  Puderemailliertechnik.  (Leider  fehlen  zwei 
Vorträge,  da  deren  Niederschrift  wegen  Ausbruch  des  Krieges  nicht  zu 
erlangen  war.) 

Nach  den  bisherigen  Veröffentlichungen  zu  urteilen,  befindet  sich 
die  Gesellschaft  in  einer  erfreulichen  Entwickelung,  der  hoffentlich  auch 
der  Krieg  keinen  weiteren  Abbruch  — außer  einem  vorübergehenden  Still- 
stand — tun  wird.  Jedenfalls  läßt  die  stattliche  Anzahl  von  125  Mit- 
gliedern, welche  das  den  Berichten  beigefügte  Verzeichnis  aufweist,  für 
die  Zukunft  das  Beste  erhoffen,  namentlich  wenn  die  Abteilung  weiter 
seitens  der  beteiligten  Industrien  aie  Unterstützung  erfährt,  die  sie  auf 
Grund  ihres  Arbeitsprogramms  und  ihrer  bisherigen  Leistungen  erwarten 
darf.  Das  2.  Heft  der  Berichte  wird  zweifellos  auch  außerhalb  des  Kreises 
der  Mitglieder  Beachtung  finden  und  für  die  Abteilung  werbend  wirken, 
besonders  auch  bei  den  jüngeren  technischen  Hilfskräften  der  Silikat- 
industrien, umsomehr  als  der  Jahresbeitrag  für  diese  nur  M 5 beträgt. 

Handbuch  der  Mineralchemie.  Herausgegeben  von  Hofrat  Prof. 
Dr.  C.  Doelter,  Vorstand  des  Mineralogischen  Instituts  an  der  Universität 
Wien.  Band  II,  Lieferung  8.  Dresden  und  Leipzig  1915.  Verlag  von 
Theodor  Steinkopff.  (Preis  M 6,50  pro  Lieferung ) 

In  dieser  Lieferung  wird  die  Besprechung  der  Silikate  dreiwertiger 
Metalle  fortgesetzt,  und  zwar  zunächst  der  Abschnitt  über  Natrolith  ab- 
geschlossen, worauf  die  Mineralien  der  Pyroxen-  und  Amphibolgruppe  be- 
handelt werden,  denen  sich  die  künstlichen  Natron zeolithe  und  Natrium- 
Aluminiumhydrosilikate  (Permutit)  anschließen.  Es  folgen  nun  die  uns  be- 
sonders interessierenden  Alkali-Tonerde-Silikate,  Natronglimmer  und  Natron- 
feldspat,  dann  Kaliglimmer,  glimmerartige  Zersetzungsprodukte  verschie- 
dener Mineralien,  Lithium-Kalium-,  Aluminium-  und  Lithium-Kalium- Eisen- 
Glimmer,  und  schließlich  der  Leucit.  Die  einzelnen  Abschnitte  sind  in  der 
hier  wiederholt  hervorgehobenen  Gründlichkeit  bearbeitet  und  enthalten 
ein  reiches  Beobachtungsmaterial ; aufgefallen  ist  uns  allerdings,  daß  sich 
die  Angaben  über  die  Angreifbarkeit  der  Glimmer  durch  Säuren  nur  auf 
ältere  Daten  stützen,  die  vielleicht  im  allgemeinen  weniger  wichtig 
und  nur  für  den  Keramiker  zur  Deutung  der  rationellen  Analyse  von 
weitergehendem  Interesse  ist.  Jedenfalls  darf  auch  die  vorliegende  Liefe- 
rung auf  Beachtung  und  Anerkennung  Anspruch  erheben,  wie  sie  ihre 
Vorgängerinnen  bisher  fanden. 

Die  Organisation  und  die  Aufgaben  des  Maschinen-Betriebes 
auf  Hüttenwerken.  Von  G.  Stöckert,  Oberingenieur.  Kattowitz,  O.-S. 
1915.  Verlag  von  Gebr.  Böhm.  Preis  brosch.  M 2,25,  geb.  M 3, — . 

Das  Anwachsen  gewisser  industrieller  Betriebe,  das  naturgemäß  die 
Uebersicht  über  die  Werke  und  das  wirksame  Zusammenarbeiten  der  tech- 
nischen und  kaufmännischen  Leitung  erschwerte,  hat  einen  neuen  Wissens- 
zweig gezeitigt,  die  Verwaltungstechnik,  die  lehrt,  wie  die  kaufmännischen 
und  technischen  Organe  zu  einem  für  das  betreffende  Werk  gedeihlichen 
Zusammenarbeiten  heranzuziehen  sind.  Obgleich  dieser  Wissenszweig  noch 
am  Anfang  seiner  Entwickelung  steht,  so  hat  er  aber  doch  schon  eine 
ansehnliche  Literatur  hervorgebracht,  die  allerdings  noch  in  mancher  Be- 
ziehung lückenhaft  ist  und  weiter  ausgebaut  werden  muß.  Das  vorliegende 
Werkchen  will  nun  eine  Lücke  ausfüllen,  indem  es,  entgegen  den  meisten 
Veröffentlichungen  dieser  Art,  welche  die  Verhältnisse  in  Maschinenfabriken 
behandeln,  die  besonderen  verwaltungstechnischen  Aufgaben  eines  Maschinen- 
ingenieurs auf  Hüttenwerken  erörtert. 

Zunächst  werden  allgemeine  Fragen  besprochen,  die  jeden  Ingenieur 
auf  industriellen  Werken  angehen,  wie : Erledigung  der  Post,  allgemeines 
Bestellungswesen,  Registratur,  Magazinwesen,  allgemeine  Arbeiterverhält- 
nisse usw.,  darauf  die  drei  Tätigkeitszweige  eines  Maschinen-Ingenieurs 
auf  Hütten-  oder  industriellen  Werken,  nämlich  die  Leitung  des  Maschinen- 
betriebes im  engeren  Sinne,  der  Werkstätten  und  des  technischen  Bureaus. 

Der  Verfasser  hat  es  verstanden,  kurz  und  doch  übersichtlich  alles 
zusammenzustellen,  was  verwaltungstechnisch  zusammenhängt,  und  da  die 
hier  geschilderten  Verhältnisse  auf  vielen  anderen  industriellen  Werken  u.  a. 
der  chemischen  und  keramischen  Industrie  ähnlich  sind,  so  wird  das  Buch 
auch  für  Ingenieure  dieser  Werke  Wert  haben  und  darum  eine  Empfehlung 
rechtfertigen. 


*)  Die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  liefert  die  hier  besprochenen 
Bücher  zu  den  angegebenen  Original  - Ladenpreisen  postfrei  innerhalb 
Deutschlands  und  Oesterreich-Ungarns.  Bei  Sendungen  nach  dem  Auslande 
erhöht  sich  der  Buchpreis  um  10%  (für  das  Auslandporto)  zuzüglich 
20  Pfg.  Einschreibgebühr.  Der  Bestellung  ist  gleichzeitig  der  Betrag 
durch  Postanweisung  beizufügeü. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

K.  59  784.  Glasblasemaschine  mit  Pumpe  zum  Einsaugen  des  Glases 
in  die  Kopfform  und  zum  Vorblasen.  Fr.  Wilhelm  Kutzscher,  Deuben- 
Dresden.  14. 9.  14.  _ $ 

R.  41  037.  Verfahren  zur  Herstellung  hochglänzender  Zinngußs  ücke, 
insbesondere  Zinngußdeckel  und  Bierseidelbeschläge.  Ludwig  Ruckert, 
Würzburg,  Blasiusgasse  13.  19.  11.  14 


ErteUungen. 

287  382.  Saugflasche  mit  verdickten  Flaschenhals  zum  Festhalten 
des  Saugers.  Carl  Cade,  Herford  i.  W.,  Hollandstr.  10.  17. 12.  13. 

287  384.  Form,  besonders  für  Tretwerke  zur  gleichzeitigen  Herstel- 
lung zweier  Glasteller,  Schüsseln,  Lampenschirme  und"  anderer  Gegen- 
stände. Otto  Geiler,  Hainsberg,  Sa.  15. 11.  14. 

287  394.  Verfahren,  kristallinischen  Glasfluß  aus  Glasrohsatz  zu^ 
erzeugen.  Heinrich  Becker,  Berlin-Niederschönweide,  Flutstr.  2.  25.  4.  13. 

287  479.  Glasblasemaschine  mit  schwingbarem  Blaspfeifenträger  und 
Marbelscheibe.  Empire  Machine  Co.,  Portland,  Maine,  V.  St.  A.  6.  9;  12. 

287  490.  Flüssigkeits -Verschluß.-  Krumbholz  & Lamm,  Eisenberg 
S.-A.  5.  11.  13. 

287  554.  Verfahren  zur  Herstellung  feuerfester  Geräte  und  Gefäße 
aus  seltenen  Erden,  sowie  Thoriumoxyd  und  Zirkonoxyd.  Zus.  z.  Pat. 
285  934.  Dr.  0.  Knöfler  & Co.,  Chemische  Fabrik,  Berlin -Plötzensee. 
29.  11.  13. 


Beschreibungen. 

Verfahren  der  Herstellung  glasierter  Tonplatten  durch  Naß- 
pressung, indem  der  Plattenformling  etwas  breiter  und  mehrfach  länger 
als  die  fertige  Platte  gehalten  und  nach  dem  Brennen  zerlegt  wird,  worauf 
die  einzelnen  Platten  durch  Abschleifen  auf  Maß  gebracht  werden.  D.  R.  P. 
285  341.  8.  11.  13..  Georg  Koch,  Karlsruhe  i.  B. 

Verfahren  zum  Pressen  von  Acetylenbrennern  aus  einer  form- 
fähigen Masse.  Die  Masse  wird  zuerst  in  einer  Matrize  zu  einem  vollen 
Brenner  gepreßt,  und  dann  werden  unmittelbar  darauf  in  der  Preßlage 
mittels  Dorne  die  Gaszuführungs-  und  Luftkanäle  so  eingebohrt  bezw. 
eingepreßt,  daß  das  Material  nach  den  freien  Enden  der  Brennerarme  hin, 
wo  die  Brennermündungskammer  und  die  Luftzuführungslöcher  gebohrt 
werden,  verdrängt  und  verdichtet  wird. 

Vorrichtung  zur  Ausführung  des  Verfahrens,  indem  an  der  Preßvor- 
richtung  (beim  Pressen  des  Brenners  in  der  wagerechten  Lage  an  der 
Matrize,  beim  Pressen  des  Brenners  in  der  senkrechten  Lage  am  Oberteil) 
ein  dreh-  und  verschiebbar  geführter  Bohrer  oder  Dorn,  sowie  zwei  am 
Fuß  des  Brenners  sich  kreuzende  Dorne  angeordnet  sind,  von  welchen  der 
erstere  den  Verteilungskanal  erzeugt,  während  die  letzteren  die  Gaszufüh- 
rungskanäle bilden  und  hierbei  das  Material  nach  den  Enden  der  Brenner- 
arme hin  verdrängen  und  verdichten.  D.  R.  P.  285  376  7.  5.  13.  Adam 

Weber  & Co  , Nürnberg. 

Rückseitig  auf  Glasscheiben  zu  befestigender  Buchstabe  aus 
geschliffenem,  prismatischem  Glas.  Der  Buchstabe  ist  nur  auf  einzelnen 
Flächen  der  Rückseite  mit  farbigem  Spiegelbelag  versehen,  derart,  daß  die 
eintretenden  Lichtstrahlen  von  den  spiegelnden  Flächen  auf  die  unbelegten 
in  der  Farbe  des  Belages  zurückgeworfen  werden.  D.  R.  P.  285  390. 

21. 11.  13,  Arthur  Kirmse,  Leipzig-Stötteritz. 

Vorrichtung  zur  Beheizung  von  Brennöfen  mit  gasförmigen, 
flüssigen  oder  staubförmigen  Brennstoffen  mit  durch  die  Verbrennungs- 
temperatur beeinflußter  selbsttätiger  Regelung  der  Brennstoff-  und  Luft- 
zufuhr. Die  Zuleitung  des  Brennstoffes  wird  durch  ein  Regelorgan  beein- 
flußt, dessen  Membran,  Gldcke  oder  dergl.  bei  zunehmender  Temperatur 
der  Ofenkammer  entlastet  und  bei  abnehmender  Temperatur  belastet  wird, 
unter  gleichzeitiger  Aenderung  der  Zufuhr  der  Verbrennungsluft.  D.  R.  P. 
285  418.  2.  7.  14.  Apparate-Vertriebs-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Berlin-Wil- 
mersdorf. 

Verfahren  der  Herstellung  eines  feuerbeständigen  und  elektrisch 
isolierenden  Glimmersteins  aus  Glimmer  und  Ton,  indem  fein  zerteilter 
Glimmer  mit  nur  so  viel  Ton  oder  einem  ähnlichen  Bindemittel  vermischt 
wird,  daß  man  gerade  noch  eine  zusammenhängende  formbare  Masse  er- 
hält, die  nach  dem  Verformen  gebrannt  wird. 

Verfahren  der  Darstellung  eines  feuerfesten  Glimmersteins,  der  außer 
Glimmer  auch  Quarz  und  Ton  enthält,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  ela 
Gemisch  von  fein  zerteiltem  Glimmer  und  Quarz  mit  einer  kleinen  Menge 
Ton  geformt  und  bei  so  hoher  Temperatur  gebrannt  wird,  daß  der  Glimmer 
schmilzt.  D.  R.  P.  285  482.  8. 10.  13.  Chr.  Ingvaldsen,  Saaheim,  Norwegen, 

Steingutware,  wie  Waschtische,  Spülbecken,  Wannen,  die  durch 
Ausfüllung  von  Hohlräumen,  die  erforderlichenfalls  besonders  dazu  vorge- 
sehen werden,  mit  Beton  oder  Zement  mit  oder  ohne  Metalleinlagen  ver- 
steift sind. 

Steingutware,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  in  die  Zement-  oder 
Betonfüllung  eingebetteten  Metalleinlagen  in  an  sich  bekannter  Weise  für 
die  Befestigung  des  Gegenstandes  ausgebildet  sind.  D.  R.  P.  285  483. 

23. 12.  13.  Spezialfabrik  für  gesundheitstechnische  Einrichtungen,  Emil 
Katzenberger,  München. 

Kindersaugflasche  mit  im  Sauger  und  seitlich  am  Flaschenrand  an- 
gebrachten Ventilen.  Das  Ventil  des  Saugers  ist  in  einem  aus  Hartgummi 
oder  dergl.  hergestellten  Mundstück  untergebracht,  das  in  bekannterWeise 
die  Spitze  des  Saugers  bildet.  D.  R.  P.  285  744.  28.  7.  14.  Franz  Dussa, 
Buchelsdorf,  Kr.  Namslau. 

Trübungsmittel  zur  Herstellung  weißer  Emails  aus  Gemischen 
von  Magnesium-  und  Aluminiumoxyd  oder  Zink-  und  Aluminiumoxyd,  die 
so  hoch  erhitzt  wurden,,  daß.  es  zur  Bildung  von  Spinellen  oder  hei  Ueben- 
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schuß  einer  der  Mischungskomponenten  zur  Bildung  von  festen  Lösungen 
der  Spinelle  mit  Magnesiumoxyd  oder  Alummiumoxyd  kommt.  D.  ±l.  . 
285  822.  24.11.  11.  Dr.  Ernst  Heilmann,  Güstrow  l.  M. 

Flasche  mit  Meßgefäß,  welches  beim  Neigen  der  Flasche  gefüllt 
wird  und  mit'  einem  halsartigen  Ansatz  versehen  ist,  der. 80  ^ 
ist  daß  die  Flüssigkeit  aus  dem  Behälter  beim  Embringen  in  die  FUllage 
in  das  Meßgefäß  ohne  Gefahr  des  Ausfließens  einläuft,  wobei  die  Zutn  ts- 
gffn'ing  für  die  Luft  an  der  dem  Meßgefäß  entgegengesetzten  Seite  des 
SVptbehälters  angebracht  ist  D.  R.  P.  285  834.  22,2.14.  Otto  Bauer- 
sac  i,  Magdeburg. 

Verfahren  zum  künstlichen  Anrauchen  der  Stiele  von  Tonpfeifen, 
indem  man  die  Tonpfeifen  mit  ihren  Stielen  mittels  Tabak,  Tabakabfallen 
und  auch  ähnlichen  Beimengungen  in  allseitig  geschlossene  Muäeln  bet 
und  mit  diesen  in  einem  Ofen  zum  Glühen  bringt,  so  daß  die  auftretenden 
Gase  durch  den  Pfeifenkanal  und  den  Pfeifenkopf  hindurch  nach  außen 
abZiehen  können.  D.  R.  P.  285  842.  18.  3.  14.  Nikolaus  Becker,  Trier. 

Verfahren  der  Herstellung  feuerfester  Geräte  aus  seltenen  Erden, 
sowie  Thoriumoxyd  und  Zirkonoxyd,  indem  man  behufs  Gewinnung  fester 
und  rißfreier  Geräte  die  möglichst  reinen  Oxyde  oder  Gemische  dei ■Oxyde 
ohne  Zusatz  fremder  Stoffe  oder  Bindemittel  außer  reinem  Wasser  allein 
durch  starke  Pressung  formt  und  den  Preßling  in  bekannter  Weise  bre  n 
D.  R.  P.  285  934.  22. 1.  13.  Dr.  0.  Knofler  & Co.,  Chemische  Fabrik, 

piötzensee  bei  Berlin. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Zirkonsilizid,  Zirkonsalzen 
und  Zirkonoxyd,  indem  man  Zirkonsilikat  mit  Kohle  mischt  und  das  Ge- 
misch auf  Weißglut  erhitzt,  worauf  man  gegebenenfalls  das  so  erhaltene 
Zirkonsilizid  in  verdünnte  Mineralsäuren  einträgt  und  aus  den  so  erhaltenen 
Zirkonsalzen  durch  Glühen  Zirkonoxyd  darstellt.  D.  R.  P.  285  981.  1.  2.  14. 
Dr.  P.  Jost  und  Dr.  Ph.  Plöcker,  Charlottenburg. 

Eingußstein  für  das  Gießen  von  Blöcken  von  unten,  der  eine 
Verlängerung  der  Blockform  nach  unten  mit  gleichem  oder  kleinerem 
inneren  Querschnitt  bildet  und  mit  etwa  tangentialem  Einlauf  versehen  ist. 
D.  R.  P.  285  999.  6.3.  14.  Günter  Brüstlein,  Jorpeland,  Stavanger,  Nor- 
wegen.   


Löschungen. 

267  999.  Verschlußstöpsel  für  Gefäße  aller  Art. 

274  086.  Aus  einem  Glasrohr  bestehender  Handtuchhalter. 
277  613.  Verbindungsmuffe  für  Rohre  aus  Glas. 


Oesterreich. 

Aufgebote. 

Flaschenverschluß,  bestehend  aus  einer  Verschlußkapsel  mit  da- 
runter liegender  Dichtungsscheibe.  Die  äußere  Kapsel  ist  mit  einem  quer- 
laufenden Schlitz  versehen,  während  die  darunter  liegende  Scheibe  unter 
dem  Schlitz  vertieft  ist.  15.6.  14.  Prior.  20  6.  13.  (D.  R.).  Paul 

Michael,  Kaufmann,  Frankfurt  a.  M.,  und  Theodor  Leibius,  Kaufmann, 
Stuttgart. 

Flasche,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  außer  der  bekannten  Rand- 
wulst am  oberen  Flaschenrand  für  einen  Kapselverschluß  der  Flaschen- 
kopf unterhalb  dieser  Randwulst  mit  einer  zweiten  Wulst  versehen  ist, 
die  in  den  Flaschenhals  mit  einer  scharfen,  angenähert  senkrecht  zur 
Flaschenachse  liegenden  Absetzuug  übergeht,  wobei  diese  Absetzung  einem 
nach  Abnahme  des  Kapselverschlusses,  auf  die  Flaschenmündung  aufge- 
setzten,  von  der  Flasche  unabhängigen  Bügelverschluß  als  Widerlager 
dient.  18.  7.  14.  Prior.  19.  6.  14  (Schweiz).  A,  Hürlimann,  Zürich. 

ErteUungen. 

70  167.  Verfahren  znr  Herstellung  von  Boden-  und  Wandbelagplatten. 
Dr.  Josef  Oskar  Klimsch,  Laboratoriumsinhaber,  Wien.  15.  4.  15 

70  217.  Verfahren  zur  Herstellung  weißer  Emails.  Vereinigte 
chemische  Fabriken  Landau,  Kreidl,  Heller  & Co.,  Wien.  15.  5.  15. 

Löschungen. 

64  893.  Flaschenverschluß.  ’ 

64  367.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Isolationsrollen  aus  l*las. 

64  770.  Zuckertasse.  

Schweiz. 

Eintragungen. 

70  111.  Verfahren  und  Maschine  zur  Herstellung  hohler,  dünnwan- 
diger Glasgegenstände,  z.  B.  Birnen  für  elektrische  Beleuchtung.  Empire 
Machine  Company,  Portland  (Maine,  V.  St.  A.)  2.  2.  15. 

70  250.  Versteifter  Steingutgegenstand.  Spezialfabrik  für  gesund- 
heitstechnische  Einrichtungen.  Emil  Katzenberger,  München,  Bothmer- 
straße  11.  5.  2.  16.  Deutschland  22. 12.  13. 

70  261.  Flaschenverschluß.  Friedrich  Julius  Poths,  Ingenieur,  Ham- 
burg, Börsenbrücke  20.  27.7.  14. 

70594.  Flasche  mit  Verschluß.  Emil  Lässer  und  Adolf  Stauiter, 
Zürich,  Hardstraße  219.  29.  1.  15. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

634  331.  Als  Einkochgefäß,  Konservendose  und  dergl.  verwendbares 
Gefäß  mit  durchsichtigem  Deckel  und  undurchsichtigem  Behälter.  Margarete 
Albrecht,  geb.  Steeger,  Berlin-Oberschöneweide,  Fontanestr.  18  16.  7.  15. 

634386.  Schwimmer  aus  einem  kreisrund  geschlossenen  Glashohi- 


körper  für  Benzinvergaser.  Gebrüder  Außmann,  Inh.  Carl  Außmann,  Max 
Außmann,  Hamburg.  28.  6.  16.  / 

634  472.  Durchsichtige  Libelle  mit  schräg  zu  den  Außenflächen  an- 
geordneter Kammer. 

634  473  Libelle  mit  Quecksilberkugel  an  Stelle  der  Luftblase. 

Emil  Busch  A.-G.,  Optische  Industrie,  Rathenow.  20.  7.  15. 

634  546.  Spritze  mit  Glaszylinder  und  aufgeschraubtem  Hartgummi- 
boden und  -Spitze.  „Vulkan“  Gummiwarenfabrik  Weiß  & Baeßler,  Leipzig- 

Lindeau.  16.  7.  15.  _ , , 

634  617.  Deckelverschluß  an  Gefäßen  zum  Einmachen  oder  Einsieden 
von  Früchten,  Konserven  u.  dgl.  Steingutfabrik  Grünstadt  A.-G.,  Grünstadt, 

Rheinpfalz.  26.  7.  16.  . r , 

634  816.-  Sicherungs -Flaschenverschluß.  Fritz  Ketterle,  Lautrach 

in  ßa^r4n82g25'  Trinkglas.  Lukas  Fehrenbacher,  Schramberg,  Württem- 

berg  634  848 1 5 Flaschenverschluß  für  unter  Druck  stehende  Flüssigkeiten. 
Sanitaria  G.  m b.  H.,  Ludwigsburg.  26.7.15. 

634  898.  Blumenvase.  Paul  Goldher,  Berlin,  Lmdenstr.  85.  24.4  15. 
634  907,  Gegengewicht  für  Schnurzugpendel.  Lindner  & Co.,  Jecha 

bei  Sondershausen.  28. 7.  15.  . , 

634  916.  Butyrometer  mit  zwei  auf  dem  Skalenrohr  nebeneinander 

angebrachten  verschiedenen  Skalen. 

634  917.  Butyrometer  mit  rechnerisch  ermittelter  Skala,  die  ment 
Fettprozente,  sondern  berechnete  Werte  anzeigt. 

Dr.  N.  Gerbers  Co.  m.  b.  H.,  Leipzig.  30.  7.  15. 

634  920.  Blumenkreuz  aus  porösem  Ton,  mit  Wasserabzugsbehalter. 
Conrad  Weber,  Dresden,  Wernerstraße  40.  31.  7 15. 

634  964.  Einmacheglas.  Emil  Jacobi,  Berlm-Neutempelhof,  Hohen- 

zollernkorso  12.  3.  8.  15.  . 

634  968.  Gebrannte  Tonplatte  aus  festem  und  dabei  etwas  porösem 
Gefüge  zur  Herstellung  von  dunstsicheren  Deckenbekleidungen.  Hans 
Bertram,  Woldegk,  Mecklenburg.  4.8.  15 

635  095.  Kanne.  Boehm  & Co.,  Coburg.  8.8.  15. 

635  097.  Feld- Versandbüchse  aus  Ton  bezw.  Steingut  mit  Bajonett- 
deckelverschluß. Ernst  Weißflog,  Chemnitz,  Vetterstraße  13.  6.  8^  15. 

635 103.  Gefäß  für  Biersiphons.  Karl  Meyer.  Hannover,  Ludwig- 

635  148.  Flaschenkopf  für  Drahthebelverschlüsse.  Carl  Tittel,  Dresden, 

Adlergasse  32.  4 8,  15.  , 

635  204.  Tafelaufsatz  für  Blumen.  Carl  Goldbej-g,  Haida  in  Böhmen. 

635  349.  In  Einkochgläser  eingelegter  durchlöcherter  Innendeckel 
zur  Vermeidung  des  Eintrocknens  und  Zusammenschrumpfens  von  im  Glas 
enthaltenen  Früchten  und  Gemüse.  Maria  Durner,  Ravensburg,  Württem- 

g 635  499.  Bierkrug  mit  von  außen  erkennbarer  Inhaltshöhe.  Ernst 
Krampen,  Spandau,  Askanierring  90.  29.  6.  15. 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

521  917.  Porzellan-Isolator.  Albert  Thode  & Co.,  Hamburg.  21.  8.  12, 
524  830.  Tintenfaß.  Glasfabrik  A.-G.,  Brockwitz,  Bez.  Dresden.  20. 8. 12. 

535  425  Säuglingsflasche.  Max  Stenzei,  Breslau,  Kaiser -Wilhelm- 

straße  8.  25.  6.  12.  , , , 

536  603.  Abschlußglas  für  Maximumzähler.  Siemens-Schuckertwerke 

G.  m.  b.  H , Berlin.  13.9.12. 

540 155.  Behälter  zum  Verpacken  von  Flüssigkeiten.  Emmanuel 
de  Trey,  Zürich.  1.4.  12. 

541  190.  Meßglas.  Julius  Wienert,  Jlmenau.  12.6.  12. 

565  501.  Verschluß  für  Flaschen  und  dergl.  Maatschappij  tot  ex- 
ploitatie  van  chemische  en  technische  uitvindingen  voorheen  J.  Th.  Wester- 
mann, Bussum,  Niederlande.  10. 5.  15.  , T • • 

635  572.  Zähl-  und  Merkvorrichtung.  Heinrich  Stahl,  Leipzig, 

Sternwartenstr.  14.  12. 5.  14.  . ... 

635  594.  Doppelwandiges  Glasgefäß,  Kochkiste  oder  ähnliches  gegen 
Wärmeverlust  geschütztes  Speisengefäß.  Dr.  Siegfried  Aschner,  Berlin- 
Halensee,  Nestorstr.  11.  13.  8.  15. 


520  094. 


Löschungen. 

Bajonett-Flaschenverschluß. 


Musterregister. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  Juni  1915. 

2.  Franz  Ant.  Mehlem,  Bonn.  Dekore  2183 — 2189.  3 Jahre. 

3 Karl  Schneiders  Erben,  Gräfenthal.  Porzellangegenstände,  Einzel- 
sachen 12711  12715,  12587,  12702,  12567,  12586,  12704—12706,  12708, 

12583,  mit  Gegenstück  12595,  12597,  12599,  12707,  12593,  12591,  12579, 
12577.  3 Jahre. 

4 Georg  Nitzke  & Co.,  Leipzig.  Keramische  Buntdrucke  1234, 

1403  1564,  1481,  157Ö/0,  /I,  1590,  1575/0,  1603,  1604,  1621,  1631-1633 
1635—1639,  1642,  1645,  1647—1652,  1654—1658,  1660,  1663  1668,  1670 

bis  1672,  1674—1677,  1683,  1684.  3 Jahre. 

5.  C.  Arno  Beyer,  Meuselbach.  Thermometer  mit  Bildnissen  1514 
bis  1525.  3 Jahre. 

7.  Porzellanfabrik  Stadtlengsfeld,  A.-G.  Stadtlengsfeld.  Hohlkörper 
mit  Verschlußstück  und  versenkter  Gewindetülle  in  Kugel-  und  Zylinder- 
form 1915.  2 Jahre. 

7.  Franz  Junckersdorf,  Dresden.  Flächenmuster  701— 707.  3 Jahre. 

9.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G.,  [Selb.  Blumentopf 
180.  15  Jahre, 
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9.  Georg  Eisenmann,  Immenstadt.  Bierkrugdeckel  4.  3 Jahre. 

9.  Wilhelm  Bonsack,  Ilmenau.  Thermometerhülse  aus  Pappe  mit 
Metallhals  zum  Einkitten  10.  3 Jahre. 

11.  Porsellanfabrik  Schönwald,  Abteilung  Arzberg.  Teller  J, 
durchbrochen.  3 Jahre. 

14.  Otto  Friedrich  Hörenz,  Dresden.  Bierglas  I.  3 Jahre. 

14.  Emily  J.  Shively,  San  Francisco.  Spielzeugfiguren  oder  Nippe- 
sachen in  Form  einer  chinesischen  Pagode  1,  2.  3 Jahre. 

17.  Brandes  & Bollmann,  Braunschweig.  Tasse  und  Schale  mit 
daran  befindlicher  Verzierungsleiste  und  Vignette  20.  3 Jahre. 

18.  Wächtersbacher  Steingutfabrik,  G.  m.  b.  EL,  Schlierbach.  Plasti' 
sehe  Erzeugnisse  6331,  6332.  3 Jahre. 

18.  Königl.  Porzellanmanufaktnr,  Meißen.  Figuren,  Düsten,  Tiere 
V/152— 154,  E/201,  244,  245,  249—252,  268,  269,  Bemalungen  5088—5097. 
15  Jahre. 

19.  Karl  Heß,  Ilmenau.  Feldgrauer  Farbenüberzug  über  eine  Thermo- 
meterhülse 10.  3 Jahre. 

22.  Karl  Krister,  Waldenburg.  Kaffeekanne,  Teekanne,  Zuckerdose, 
Sahnkanne,  hoch  und  nieder,  Tasse,  Schüssel,  oval,  Bagoutscbüssel,  rund, 
Form  970.  3 Jahre. 

Für  Flächenmuster  295,  2504—2506  wurde  die  Schutzfrist  um  3 Jahre 
verlängert. 

23.  Schamotte-  und  Tonwarenfabrik,  G.  m.  b.  H.,  Meißen.  Büsten 

von  Bismarck  und  Hindenburg  1,  2.  3 Jahre. 

25.  Porzellanfabrik  Ph.  Bosenthal  & Co.,  A-G.,  Selb.  Vase  179, 
Zündstein  8182.  15  Jahre. 

30.  Heinrich  Baensch,  Lettin.  Aschenbecher  924/259  mit  den 
Herrschern  der  Zentralmächte  und  eisernem  Kreuz  924/278  mit  den  3 
hauptsächlichsten  Heerführern  zu  Lande,  zu  Wasser  und  in  der  Luft  und 
eisernem  Kreuz.  3 Jahre. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

30.  Porzellanfabrik  F.  Thomas  Marktredwitz  (Inhab.  Porzellanfabrik 
Ph.  Kosenthal  & Co.,  A.-G.),  Marktredwitz.  Dekor  9060.  3 Jahre. 

30  Carl  Krister,  Waldenburg.  Kaffeekanne  mit  Flächenmustern  3663 
und  3664.  3 Jahre. 

30.  Porzellanfabrik  E & A.  Müller,  A.-G.,  Schönwald.  Für  Dekore 
1238,  983  und  3596  wurde  die  Schutzfrist  um  weitere  3 Jahre  verlängert. 


Warenzeichen-Eintragungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
bei  gefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

Deutsches  Reich. 

204  976.  Theodor  Althoff,  Münster  i.  W.  G. : 

Warenhaus.  W.  (A.):  Porzellan-,  Glas-,  Töpfer-  und 
Tonwaren.  A. : 20.  4.  15. 

204  980.  M.  Bär  & Co.,  G.  m.  b.  H , Frank- 
furt a.  M.  G. : Vertrieb  von  Glas,  Porzellan,  Haus- 
und Küchengeräten.  W. : Küchen-Porzellan  und  Küchen-Glas,  Haus-Por- 
zellan und  Haus-Glaswaren,  Glas  und  Porzellanwaren  für  ärztliche  und 
technische  Zwecke,  Holzwaren,  welche  in  der  Küche  gebraucht  werden, 
Küchenmöbel,  Tonwaren,  Petroleum-Lampen,  Gasherde.  A. : 3.  4.  14. 


Porzellanbär 


Schweiz. 

37  120  Theodor  Wilhelm,  Schweiz. 
Isolierflaschen-  und  Metallwarenfabrik,  Zürich. 

W.  (A.):  Isolier-Flaschen  und  -Gefäße.  E.:  26.7 


„Picknicktherm“ 

15. 


Fragekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

58.  Wer  liefert  gute  Modellierhölzer,  Modellierwerkzeuge  aus  Stahl  und 
Retouchiereisen  ? 

Wenden  Sie  sich  an  Gneist  & Wenzel  in  Dresden-A.  3. 

59.  Bitte  um  Angabe  eines  wirklich  bewährten  Versatzes  für  Grund- 
und  Vorformmasse,  bezw.  Begußmasse  für  ganz  haarrißfreie,  weiße  Ofenkacheln, 
sowie  um  eine  dazu  passende  transparente  Glasur,  die  bei  SK  08 — 07  voll- 
ständig glatt  ausfließt  und  schön  weiß  und  haarrißfrei  bleibt.  Zur  Verfügung 
steht  für  die  Begußmasse  Wildsteiner  Steingutton. 

Ihre  Frage  läßt  sich  hier  nicht  zweckdienlich  beantworten,  da  man 
nicht  weiß,  welche  Bohmaterialien  Ihnen  außer  Wildsteiner  Steingutton 
zur  Verfügung  stehen.  Aber  auch  dann,  wenn  letztere  bekannt  wären, 
ließen  sich  ohne  weiteres  keine  Vorschriften  zur  Grund-  und  Vorformmasse 
sowie  zu  einer  ganz  haarrissefreien  Glasur  angeben,  die  Ihnen  ein  sicheres 
Arbeiten  gewährleisten.  Praktische  Versuche  sind  eben  unerläßlich,  um 
das  Zusammenpassen  und  -halten  der  drei  Schichten  zu  studieren,  Eigen- 
schaften, die  von  gar  vielen  Momenten  abhängen.  Anhaltspunkte  zur  Zu- 
sammenstellung der  Massen  finden  Sie  in  dem  Artikel  „Ueber  Kachel- 
Engoben  und  ihr  Verhalten  beim  Trocknen  und  Brennen“  in  Nr.  47 — 49 
des  Sprechsaal  1912;  für  die  Glasurversuche  gehen  Sie  von  einer  beliebigen, 
Ihnen  der  Zusammensetzung  nach  bekannten  durchsichtigen  Kachelglasur 
aus,  stellen  deren  Verhalten  auf  Ihren  Kacheln  fest  und  versuchen  dann, 
sie  hei  Haarrissigwerden  durch  entsprechende  Aenderung  des  Flußmittel- 
oder des  Kieselsäuregehalts  dem  Scherben  anzupassen.  Auch  nachstehende 
Vorschrift  könnte  Ihnen  hierbei  dienen: 

Mennige 70  kg 

Sand 15  » 

. Feldspat 1°  » 

Steingutton 5 „ 


Glas. 

52.  Kann  man  zum  Schmelzen,  weil  der  Anthrazit  schwer  zu  haben  ist, 
nicht  Sägespäne  verwenden  ? Wie  geschieht  dies? 

Erste  Antwort:  Zur  Reduktion  der  in  der  Schmelze  nnzersetzt 

gebliebenen  Sulfate  der  Alkalien  und  des  Kalks  verwendet  man  selten 
Anthrazit,  aber  eben  so  selten  Sägespäne.  Ich  würde  Ihnen  empfehlen, 
die  weit  üblicheren  Reduktionsmittel,  wie  Holzkohle  für  bessere  und  Stein- 
kohle oder  Koks  für  ordinäre  Gläser  zu  verwenden.  Die  Einführung  der 
Holzkohle  bezw.  der  Steinkohle  oder  der  Koks  erfolgt  in  der  Weise,  daß 
man  diese  Materialien  zuerst  pulvert,  mit  dem  Glaubersalz  gut  mischt 
und  dann  den  Sand  und  Kalk  zusetzt,  worauf  eine  nochmalige  Mischung 
erfolgt.  Um  das  Quantum  der  zuzusetzenden  Holzkohle  usw.  anzugeben, 
müßte  man  Ihren  Glassatz  kennen,  bezw.  den  Artikel,  den  Sie  hersteilen. 
Nur  soviel  sei  bemerkt,  daß  man  von  Steinkohle  oder  Koks  ein  größeres 
Quantum  braucht  als  von  Holzkohle. 

Zweite  Antwort:  Bei  der  Verwendung  von  Anthrazit  zum 

Schmelzen  von  Glas  kommt  entweder  die  färbende  Wirkung  desselben 
oder  die  reduzierende  zur  Zersetzung  schwefelsaurer  Salze  in  Frage.  Vor- 
wiegend handelt  es  sich  um  die  Zersetzung  des  Glaubersalzes,  wobei  man 
darum  dem  Anthrazit  den  Vorzug  gibt,  weil  er  verhältnismäßig  reinen 
Kohlenstoff  darstellt.  Holzkohle  wird  an  Stelle  des  Anthrazits  ebenfalls 
gern  verwendet.  Ich  habe  mit  wasserfreien  Koks  aus  Gasanstalten  eben- 
falls gute  Resultate  erzielt.  Auch  Koks  aus  den  Generatoren  erfüllen  den 
Zweck,  wenn  man  die  Schlacken  ausscheidet.  Zu  allerletzt  erst  wäre  das 
Holzsägemehl  für  den  genannten  Zweck  zu  verwenden,  und  zwar  deshalb, 
weil  der  fortwährend  wechselnde  Wassergehalt  in  den  Sägespänen  eine 
ganze  Kette  von  Unannehmlichkeiten  beim  Schmelzen  mit  sich  bringen 


kann,  wie  auch  die  Holzarten  entsprechend  ihrem  Heizwert  recht  ver- 
schiedene Wirkungen  bei  der  Schmelze  hervorrufen.  Der  sehr  stark 
schwankende  Wassergehalt  würde  sich  beim  Sägemehl  dadurch  lästig  be- 
merkbar machen,  daß  bei  zu  reichlichem  Kohlenstoff  sog.  verbrannte  Galle 
und  gelb  gefärbtes,  stark  schäumendes,  mit  Gallenblasen  durchsetztes 
Glas  entstehen  würde.  Bei  sehr  nassem,  also  kohlenstoffärmerem  Säge- 
mehl würde  viel  Galle,  also  unzersetztes  Glaubersalz  sich  ergeben,  wo- 
mit stets  eine  reichliche  Bildung  von  unerschmolsenen  Sand-  und  Kalk- 
resten, also  Schmelzsteinen  verbunden  ist.  Schließlich  kommt  auch  noch 
in  Betracht,  daß  das  Gemenge  infolge  des  beigemisehten  Holzmehls  sehr 
locker  liegt,  was  inbezug  auf  seine  Wärmeleitfähigkeit  nicht  von  Vorteil 
ist.  Aehnlich  wäre  auch  die  Wirkung  von  klargeschnittenem  Stroh  zu 
beurteilen.  Demnach  sind  derartige  Stoffe  mit  größter  Vorsicht  und  über- 
haupt nur  dann  zu  verwenden,  wenn  Steinkohle,  Graphit,  Holzkohle  oder 
gute  Koks  nicht  zu  haben  sind. 

Dritte  Antwort:  Als  Reduktionsmittel  beim  Schmelzen  von 

Glaubersalzgemengen  kann  man  alle  kohlenstoffhaltigen  Materialien  ver- 
wenden, z.  B.  außer  Anthrazit,  Kohle,  Koks,  Sägespäne  u.  dgl.  Da  Sie 
nicht  sagen,  wie  hoch  der  Zuschlag  an  Sulfat  zum  Gemenge  ist,  so  läßt 
sich  das  erforderliche  Quantum  Sägespäne,  das  zum  Aufschließen  des 
Glaubersalzes  nötig  ist,  nicht  angeben.  Der  wirksame  Bestandteil  der 
Reduktionsmittel  ist  immer  der  Kohlenstoff ; man  wird  daher  die  notwen- 
dige Menge  der  letzteren  leicht  feststellen  können,  wenn  man  deren  Kohlen- 
stoffgehalt berücksichtigt  und  danach  das  benötigte  Quantum  berechnet; 
in  der  Praxis  nimmt  man  an,  Anthrazit  enthalte  95  %,  gute  Steinkohle 
80%,  gute  Braunkohle  66°/0  und  Sägespäne  45%  Kohlenstoff.  Es  ist 
darauf  zu  achten,  daß  die  Sägespäne  trocken  sind;  ihre  Einführung  ge- 
schieht genau  wie  beim  Anthrazit,  indem  man  sie  zuerst  mit  dem  Glauber- 
salz und  dann  mit  dem  übrigen  Gemenge  innig  mischt. 

Vierte  Antwort:  Direkt  mit  Sägespänen  zu  schmelzen,  ist  nicht 
angängig ; sie  entwickeln  zu  viel  Rauch,  wodurch  das  Glas  gelb  gefärbt 
wird.  Man  muß  sie  daher  zuerst  verkohlen,  indem  man  sie  in  einem  ge- 
schlossenen Behälter  ohne  Luftzufuhr  erhitzt.  Noch  einfacher  aber  ist  die 
Verwendung  von  Generatorkoks;  namentlich  eignen  sich  die  Koks  von 
böhmischen  Braunkohlen  sehr  gut,  wie  sie  von  den  meisten  Tafelgläshütten 
Böhmens  und  Mitteldeutschlands  zum  Schmelzen  von  Glaubersalzglas  ver- 
wendet werden.  Man  braucht  sie  nur  auszulesen,  damit  sie  keine  Schlacken 
enthalten,  und  zu  mahlen.  Einem  Gemenge  mit  50  kg  Glaubersalz  setzt 
man  41/ 2 — 5 kg  davon  zu. 

Fünfte  Antwort:  Sie  haben  in  Ihrer  Frage  nicht  angegeben,  ob 
Sie  den  Anthrazit  zum  Färben  des  Glases  brauchen  oder  als  Reduktions- 
mittel beim  Schmelzen  von  Glaubersalzglas.  Sie  können  in  beiden  Fällen 
an  Stelle  von  Anthrazit  Sägespäne  verwenden,  nur  müssen  Sie  von  letz- 
teren bedeutend  mehr  nehmen.  Auf  ein  Glaubersalzgemenge  von  100  kg 
Sand  kommen  6,5 — 7 kg  Sägespäne  von  Tannen-  oder  Kiefernholz ; bei 
harten  Hölzern  kann  etwas  weniger  genommen  werden.  Um  sicher  zu 
gehen,  würde  ich  Ihnen  raten,  zunächst  einen  Versuch  mit  einem  Hafen 
zu  machen.  Wichtig  ist  aber,  daß  Sie  beim  Zurichten  des  Gemenges 
zuerst  das  Glaubersalz  abwiegen,  dann  die  Sägespäne  zugeben  und  nun 
1 gut  mischen,  um  dann  erst  Kalk  und  Sand  beizufügen.  Es  ist  ganz  gut, 
wenn  die  Sägespäne  etwas  feucht  sind,  weil  dann  jedes  Partikelchen  so- 
zusagen von  Glaubersalz  umhüllt  wird,  wodurch  die  Reduktion  desselben 
schneller  vor  sich  geht. 


Sfene  Fragen. 

Keramik» 

60.  Gibt  es  einen  Abziehlack,  der  trotz  der  erforderlichen  dicken  Auf- 
tragung nach  dem  Schmelzen  keine  Rückstände  hinterläßt,  die  das  Gold  im 
zweiten  Feuer  angreifen  ? Wie  stellt  man  ihn  zusammen  oder  wer  liefert  ihn  ? 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 


flmlüdie  Zeituno  für  den  Perbond  beromiidier  Senerke  In  Denlldiland,  den  Perbond  der  Glasinfetriellen  Deulldilands,  die  TSplerel-Bernlsgenonenldiall  und  deren 
“^Sr8  er  =n,drn,,  und  deren  nleben  Selrlionen,  de.  Perbond  der  aller, oldiildie»  PorueUanlabrilre»  in  Karlsbad,  den  Perband  der  Pomelia». 
SS2T5  den  Perband  der  »llerreldllldren  Tonmarenlobrlben  ln  Teplln,  den  Perbond  deulldrer  Poreellonlobrlben  nur  Wo  -u. 

dl.  Perelnlgre»  Slelngullabrtken  G.  m.  b.  B„  die  Perelnlgun,  Deulldier  Bahlglaslabrlken  i n»,  den  Perband  D uMe, 
S Md  iLmn-Bdnd^  E.  G.  m.  b.  B.  In  HOrnberg,  de.  Perelu  deulldier  Uledlnlnglas-  und  «an  ».len  den  SrMnerbun, De  14 . 6 «- 

Inbrlken  E P In  Dresden-«.,  den  flrbellgebernerband  Deulldier  TalelglosbOiien,  den  Perband  Deulldier  Beleudilungsglnsbullen,  den  Perein  rheinrldier  Tale^ 
»S.  JlKb  ll"silM  a.  d.  Soor,  den  Perein  Berliner  mullerlöger  In  Glon,  Keramik,  Ulelall-,  Kurn-  und  Spletoaren  ,n  Berlin,  den  Perba  d 
de!  PeLer  für  Glau  und  Keramik  mil  dem  Site  in  beipzlg,  den  Perein  Hr  Werbmeilier  und  lndullriebeomte  IOr  Böhmen  mil  dem  5me  in  flllrohlau. 

für  Werkmeilter  und  lndultriebeamte  für  Cfiodau  und  Umgegend.  
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Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl. -Ing.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

Was  die  molekulare  Zusammensetzung  anbelangt,  so  be- 
steht das  RO  durchgehends  aus  0,40  Molekülen  Kaliumoxyd  und 
0,ß0  Molekülen  der  übrigen  zweiwertigen  Basen  Calciumoxyd, 
Magnesiumoxyd  und  Bisenoxydul  zusammen.  Auch  die  Säue- 
rungsstufe ist  als  gleich  zu  erachten,  da  ja  zwischen  den  ein- 
zelnen Grenzgliedern  der  Mischungsreihe  nur  eine  Differenz 
von  0,£)2  Wertigkeiten  herrscht.  Die  Zusammensetzung  der 
Massen  bewegt  sich  also  innerhalb  der  Normal-Grenzen,  wie 
dies  auch  wiederum  klar  aus  Figur  Nr.  2 klar  hervorgeht. 

Bei  den  Versätzen  selbst  erüly’igte  sich  wiederum  eine  ge- 
sonderte Einführung  von  Quarz,  da  der  Quarzgehalt  der  einzel- 
nen Massen  durch  den  Kieselsäuregehalt  der  übrigen  Versatz- 
materialien, vornehmlich  durch  den  des  Rohkaolins  vollauf 
gedeckt  werden  konnte.  Der  Rohkaolin  fand  übrigens  ausge- 
dehnteste Verwendung;  hei  51,47 °/0  im  Versatz  der  Masse 
Nr.  31  erreicht  er  seine  Höchstgrenze  mit  54,67  °/0  bei  Masse 
Nr.  41.  Marmormehl  fand  bis  zu  4,48  °/0  bei  Masse  Nr.  31 
Einführung.  Feldspat  brauchte  nur  in  verhältnismäßig  geringen 
Mengen  zugesetzt  zu  werden,  so  z.  B.  bei  Masse  Nr.  41  nur 
6,97  °/0  des  Gesamt -Versatzes,  wogegen  sich  der  Zusatz  von 
Feinkaolin  in  allen  Fällen  etwas  ei’höhte.  Von  der  Bildsam- 
keit dieser  Massen  gilt  im  großen  und  ganzen  das  gleiche,  was 
bei  denjenigen  der  ersten  Mischungsreihe  ausgeführt  wurde, 
wenn  sie  auch  im  Gegensatz  zu  jenen  als  etwas  größer  sich 
erwies.  So  konnten  mit  den  Probemassen  Nr.  38  und  selbst 
mit  Nr.  36  noch  gut  durch  Ueberformen  kleine  Tellerchen 
angefertigt  werden.  Durch  6 Monate  langes  Lagern  vergrößerte 
sich  auch  hier  die  Plastizität  in  erheblicher  Weise.  Zum 
Gießverfahren  eigneten  sich  die  Massen  alle,  ohne  jede 
Ausnahme. 

Die  Trockenschwindung  sowie  die  Festigkeit  des  Scherbens 
nach  dem  Verglühbrand  bei  SK  010  waren  wiederum  voll- 


kommen normal.  Die  Ergebnisse  des  Garbrandes  finden  sich 
in  Tabelle  Nr.  11  zusammengestellt. 

Masse  Nr.  31,  welche 
den  geringsten  Kiesel- 
säure- und  Tonerdegehalt 
auf  weist  und  in  ihrer 
Zusammensetzung,  abge- 
sehen von  dem  höheren 
Kalkgehalt  der  Masse  Nr. 

11,  sehr  nahe  kommt,  er- 
gab wiederum  bei  SK  7 
ein  völlig  gargebranntes 
Porzellan.  Transparenz, 

Farbe,  Stand  im  Feuer, 

Festigkeit  des  Scherbens 
usw.  waren  auch  hier 
hervorragend.  Dies  trifft 
auch  bei  allen  anderen 
Proben  zu,  sofern  sie 
gargebrannte  Porzellane 
ergaben. 

Im  übrigen  zeigt  aber 
ein  V ergleich  der  Brenn- 
ergebnisse dieser  zweiten 
Mischungsreihe  mit  denen 
der  ersten  ganz  klar,  daß 
diese  kalkreichen  Massen 
im  Gegensatz  zu  jenen 
feldspatreicheren  eine  viel 
höhere  Garbrandtempera- 
tur benötigen.  Obwohl 
sich  z.  B.  die  beiden 
Massen  Nr.  1 bezw.  Nr.  41 
nur  durch  die  verschieden- 
artige Zusammensetzung 

des  RO  unterscheiden,  er- 
gab einerseits  Masse  Nr.  1 
schon  bei  SK  14  und  noch  mehr  bei  SK  16  ein  gargebranntes  Por- 
zellan, während  andererseits  Masse  Nr.  41  nicht  einmal  bei  SK  16 


Fig.  2. 

Mischungsreihe  der  Massen  Nr.  31  und  41. 
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Tabelle  Nr.  11. 


Nummer 
der  Masse 

Brenn- 

tempe- 

ratur 

SK 

Transparenz 

Farbe  bei 

Beschaffenheit  des  Scherbens 

Gesamt- 

Charakter 

Ergebnis 

durchfallendem 

Licht 

auffallendem 

Licht 

Oberfläche 

Bruchfläche 

Poro- 

sität 

31 

4 

durchscheinend 

gelbstichig 

gelbstichig 

matt 

muschelig-körnig,  verglast 

fast  dicht 

Steinzeug 

gar 

7 

gut  transparent 

weiß 

weiß 

ganz  wenig  glänz. 

stark  speckig,  verglast 

dicht 

Porzellan 

n 

9 

hoch  „ 

reinweiß 

n 

n n n 

stark  speckig,  völlig  verglast 

n 

n 

n 

32 

7 

gut  » 

ganz  wenig  gelbstichig 

ii 

matt 

stark  speckig,  verglast 

n 

ii 

n 

9 

hoch  „ 

weiß 

n 

ganz  wenig  glänz. 

stark  speckig,  völlig  verglast 

n 

n 

n 

33 

7 

gut 

wenig  gelbstichig 

ii 

matt 

stark  speckig,  verglast 

n 

n 

fast  gar 

9 

n n 

ganz  wenig  gexbstichig 

ii 

ganzwenigglänz. 

n ii  n 

n 

n 

gar 

12 

hoch  „ 

weiß 

n 

n n n 

stark  speckig,  völlig  verglast 

n 

n 

n 

34 

7 

transparent 

wenig  gelbstichig 

ii 

matt 

stark  speckig,  verglast 

n 

n 

ungar 

9 

gut  transparent 

ganz  wenig  gelbstichig 

n 

ganz  wenig  glänz. 

n n n 

n 

n 

fast  gar 

12 

hoch  „ 

weiß 

n 

n n n 

stark  speckig,  völlig  verglast 

n 

n 

gar 

35 

7 

transparent 

gelbstichig 

gelbstichig 

matt 

speckig,  verglast 

n 

ii 

ungar 

9 

n 

wenig  gelbstichig 

weiß 

11 

11  11 

n 

n 

fast  gar 

12 

gut  transparent 

ganz  wenig  gelbstichig 

11 

n 

stark  speckig,  verglast 

n 

n 

gar 

36 

7 

transparent 

gelbstichig 

gelbstichig 

n 

speckig,  verglast 

n 

n 

ungar 

9 

gut  transparent 

wenig  gelbstichig 

weiß 

n 

n n 

n 

n 

fast  gar 

12 

71  >1 

ganz  wenig  gelbstichig 

11 

n 

stark  speckig,  verglast 

n 

n 

gar 

37 

9 

transparent 

gelbstichig 

bläulich  weiß 

n 

speckig,  verglast 

n 

n 

ungar 

12 

gut  transparent 

wenig  gelbstichig 

weiß 

ii 

n n 

ii 

n 

fast  gar 

14 

hoch  „ 

weiß 

11 

ii 

stark  speckig,  verglast 

n 

n 

gar 

38 

9 

durchscheinend 

gelbstichig 

gelbstichig 

ii 

muschelig,  verglast 

ii 

Steinzeug 

11 

12 

transparent 

11 

ii 

speckig,  verglast 

ii 

Porzellan 

ungar 

14 

hochtransparent 

weiß 

weiß 

n 

stark  speckig,  verglast 

n 

n 

gar 

39 

9 

durchscheinend 

gelbstichig 

gelbstichig 

n 

muschelig,  verglast 

n 

Steinzeug 

n 

12 

transparent 

wenig  gelbstichig 

11 

ii 

n ii 

ii 

n 

n 

14 

gut  transparent 

n » 

weiß 

ii 

speckig,  verglast 

ii 

Porzellan 

fast  gar 

40 

9 

1 9 

durchscheinend 

gelbstichig 

gelbstichig 

n 

muschelig,  verglast 

n 

Steinzeug 

gar 

14 

11 

transparent 

n 

T) 

n 

ii 

n 

n 

n ' ii 

speckig,  verglast 

n 

n 

11 

Porzellan 

n 

ungar 

41 

4 

nicht  durchscheinend 

— 

ii 

körnig 

porös 

| Steingut 

gar 

9 

ganz  wenig  durchscheinend 

gelbstichig 

ii 

n 

muschelig,  verglast 

di  - ht 

Steinzeug 

11 

12 

durchscheinend 

„ 

n 

14 

transparent 

11 

ii 

n 

speckig,  verglast 

n 

Porzellan 

ungar 

16 

11 

wenig  gelbstichig 

n 

n 

n n 

n 

n 

n 

völlig  garzubrennen  vermochte.  Auch  bei  den  anderen  Probe- 
massen kommt  diese  Erscheinung  klar  zum  Ausdruck.  Es  wurde 
also  durch  vermehrte  Einführung  von  kohlensaurem  Kalk  in  den 
Masseversatz  scheinbar  gerade  das  Gegenteil  erreicht,  was  man 
sonst  allgemein  in  der  Praxis  anzunehmen  pflegt.  Diese  Tatsache 
findet  darin  ihre  Erklärung,  daß  bei  den  kalkreicheren  Massen  eine 
größere  Menge  der  Gesamt-Al203-Moleküle  der  Tonsubstanz  des 
Roh-  bezw.  Feinkaolins  entstammt.  Und  da  bekanntlich  das  A1203 
des  Feldspates  viel  früher  in  Reaktion  tritt,  als  das  A1203  der 
Tonsubstanz,  so  folgt  daraus  klar,  daß  feldspatreichere  Massen,  bei 
im  übrigen  gleichen  molekularen  Mengen  Kieselsäure  und  Ton- 
erde in  der  Segerformel,  bei  niedrigerer  Temperatur  garbrennen, 

als  Massen,  die  im  RO  der  Segerformel  vorwiegend  CaO-Mole- 
küle  aufweisen.  Wenn  daher  z.  B.  in  der  Praxis  bei  einem 
Masseversatz  etwa  3 °/0  Feldspat  durch  3 °/0  Marmor  ersetzt 
werden,  so  resultiert  daraus  zwar  sicher  ebenfalls  eine  leichter 
schmelzbare  Neumasse,  die  aber  doch,  da  ihr  durch  den  Feldspat 
auch  Tonerde  und  Kieselsäure  entzogen  wurden,  eine  ganz 
andere  Zusammensetzung  nach  der  Segerformel  aufweist.  Bei 
derartigen  Aenderungen  des  Masseversatzes  geht  also  mit  der 
Ersetzung  des  Feldspates  bezw.  Quarzes  durch  Marmor  auch 
eine  Erniedrigung  des  Si0.2-  und  Al203-Gehaltes  der  Masse  Hand 
in  Hand.  War  nun  die  Masse  ohnehin  schon  ziemlich  ton- 
erdearm, also  das  Verhältnis  der  Basen-  zu  den  Säure-Aequi- 
valenten  sehr  groß,  so  verschiebt  sich  dieses  Verhältnis 
noch  weiter  im  ungünstigen  Sinne,  und  die  Folge  wird  sein, 
daß  die  neue  Masse  nur  eine  geringe  Standfestigkeit  im  Feuer 
aufweist,  und  dadurch  zu  Mißerfolgen  in  der  Fabrikation  führen 
kann.  Der  Ersatz  geringer  Mengen  Quarzes  durch  kohlen- 
sauren Kalk  dürfte  zwar  allgemein  weniger  nachteilig  sein,  be- 
wirkt aber  auch  eine  Aenderung  der  molekularen  Zusammen- 
setzung der  Masse  nach  der  Segerformel,  und  kann  unter  Um- 
ständen die  Gare  des  Porzellans  verzögern.  Gerade  dieser  Fall 
zeigt  x-echt  deutlich,  welche  Klarheit  und  Uebersichtlichkeit  die 
Anwendung  der  Segerformel  bei  der  Abänderung  bezw.  Neu- 
konstruktion der  Massen  zu  bieten  vermag,  und  wie  durch  ihre 
Anwendung  manche  nachteiligen  Fehler  vermieden  werden 
können. 

Die  obige  Tatsache  wird  man  also  vorzugsweise  bei  der  Her- 
• Stellung  von  Weichporzellanen  dahin  auszunützen  versuchen,  daß 

man  bestrebt  ist,  die  Zusammensetzung  des  RO  möglichst 
alkalireich  zu  gestalten.  Axis  gewissen  Gründen  wird  allerdings 
der  Einführung  des  Feldspates,  der  vornehmlich  als  alkali- 
führendes Rohmaterial  in  Betracht  kommt,  eine  bestimmte  Grenze 
gezogen.  Der  Beweis  möge  weiter  unten  an  einem  theoretisch- 
praktischen Beispiel  geführt  werden. 


Durch  die  chemische  Untersuchung  einer  Anzahl  japanischer 
Porzellanmassen  fand  Segei',  daß  sich  dieselben  besondei-s  durch 
einen  außergewöhnlich  hohen  Gehalt  an  Kieselsäure  auszeichnen. 
Um  vor  allem  die  Scharffeuerdekoration  reichhaltiger  zu  gestalten, 
was  ja  gerade  bei  den  japanischen  Porzellanen  zutrifft,  kon- 
struierte Seger  das  nach  ihm  benannte  „Seger-Poizellan“.  Die 
Zusammensetzung  dieses  Porzellans,  dessen  Gai'brandtemperatur 
nach  Seger  bei  SK  9 — 10  gelegen  ist,  wurde  in  der  F'olge  für 
die  Herstellung  von  Weichpox’zellanen,  die  nur  aus  Tonsubstanz, 
Quai-z  uxxd  Feldspat  bestehen,  vorbildlich,  und  in  der  Lite- 
ratur findet  sieh  das  Segex-porzellan  allgemein  als  Typus  des 
Weichporzellans  angegeben.  Es  lag  daher  nahe,  auch  derartig 
zusammengesetzte  Massen  in  den  Untersuchungsbex-eich  dieser 
Ai’beit  einzubeziehen. 

Zu  diesem  Zwecke  wui’de  eine  Pox-zellanmasse  her-gestellt 
nach  der  allgemeinen  Formel 

1 0,3  CaO 

30,0  Si02 . 2,0  A1203  | 0;7  K)0 

Die  Eini’echnung  der  hinlänglich  bekannten  Rohmaterialien 
ergibt  fblgende  Zusammensetzung  der 


Masse  Nr.  30. 


Gehalt  an: 

Rohkaolin 

xio,o 

Moleküle 

Feldspat 
X 0,634 
Moleküle 

Quarz 
i X 12,909 
Moleldile 

Zxx- 

sammeix 

Kieselsäure  . . 

13,2870' 

3.8040 

. 

12,9090 

I 

| 30,000 

Toxxerde  .... 

1,2970 

0.6340 

— 

1 1,931 

Eisenoxydul  . . 

0,0740 

— 

— 

0,074 

Calciumoxyd  . . 

0,0960 

— 

— 

0,096 

Magnesiumoxyd  . 

0,0680 

— 

— 

0,068 

Kaliumoxyd  . . 

0,1280 

0,6340 

— 

0,762 

Die  angenäherte  Segerformel  ist  also  danach 


30,000  Si02 . 1,931  A12Q3 


und  der  Versatz  geht  hervor  aus: 


0,074  FeQ 
0,096  CaO 
0,068  MgO 
0,762.  K20 


Hirschauer  Rohkaolin 1000,00 

Feldspat 352,50 

Quarz 774,54 


2127,04  Masse 
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oder  auf  100  Gew.-T.  umgerechnet: 

Hirschauer  Rohkaolin 47,01  °/0 

Feldspat 16,58  ‘ l0 

Quarz  36,41  j0 

1.00,00  °lo 

Diese  Masse  wurde  nun  mit  den  Massen  Nr.  11  und  Nr.  1 
gemischt,  wodurch  nachfolgende  Mischungsreihen  sich  ergeben: 

Tabelle  Nr.  12.  


Ö S, 

3 03  I 

gemischt 

aus 

Segerformel 

Verhältnis 
von  Basis 
zu  Säure 

S n 1 

| 

Nr.  11 
Teile 

Nr.  30 
Teile 

Si02 

ai2o3 

FeO.  CaO, 
MgO 

K20 

1 

19 

8 

2 

13,688 

1,966 

0,341 

0,659 

1 : 1,98 

20 

6 

4 

16,207 

1,961 

0,325 

0,675 

1 : 2,35 

21 

4 

6 

19.460 

1,955 

0,304 

0,696 

1 : 3,06 

22 

2 

Nr.  1 

8 

Nr.30 

23,828 

1,946 

0,277 

0,723 

1 : 3,48 

14 

7 

3 

22,503 

3,390 

0,313 

0,687 

1 : 1,92 

15 

6 

4 

23.471 

3,362 

0,303 

0,697 

1:2,12 

16 

5 

5 

24,471 

3,007 

0,293 

0,707 

1 : 2,44 

17 

4 

6 

25,503 

2,806 

0,283 

0,717 

1 : 2,71 

18 

3 

7 

26,509 

2,599 

0,272 

0,728 

0,762 

1 : 3,01 

30 

30,000 

1,931 

0,238 

1 : 4,41 

(Fortsetzung  folgt.) 


Die  Beurteilung  der  Alkali  - Kalk  - Gläser 
nach  der  Tscheuschner’ sehen  Formel. 

Von  Dr.  J.  Koerner. 

(Nachdruck  verboten.) 

Seitdem  die  Herstellung  von  Glas  industriell  betrieben  wird, 
hat  man  beobachtet,  daß  die  Zusammensetzung  des  letzteren 
keine  willkürliche  sein  darf,  sondern  einem  gewissen  Verhältnis 
der  Bestandteile  untereinander  entsprechen  muß,  wenn  man  ein 
Schmelzgut  erzielen  will,  das  inbezug  auf  physikalische  und 
chemische  Widerstandsfähigkeit  den  Anforderungen  des  Ge- 
brauchs entspricht. 

Schon  Dumas  kam  bei  seinen  „Untersuchungen  über  die 
Zusammensetzung  der  Gläser“1)  zu  dem  Ergebnis,  daß  manche 
Glassorten  des  Handels  ihrer  Zusammensetzung  nach  der  Formel 
KNaO  . 3 Si02  + CaO  . 3 Si02  nahe  kamen,  und  Berthier2)  stellte 
fest,  daß  größere  Abweichungen  hiervon,  z.  B.  Erhöhung  des 
Kieselsäure-  und  Kalkgehalts  und  dergl.  von  wesentlichem  Einfluß 
auf  die  Eigenschaften  des  Gla,ses  sind.  Später  beschäftigten 
sich  noch  andere  Forscher3)  mit  der  Frage  nach  dem  Zusammen- 
hang zwischen  Zusammensetzung  und  Eigenschaften  von  Gläsern, 
die  dann  durch  Weber4 *)  und  besonders  durch  Schott  wesentlich 
gefördert  wurde,  ohne  aber  bis  heute  zum  endgültigen  Abschluß 
gekommen  zu  sein. 

Man  hat  frühzeitig  erkannt,  daß  reine  Alkaligläser,  also 
Schmelzen  aus  Kieselsäure  mit  Natron  oder  Kali  oder  beiden 
zusammen,  soweit  sie  sich  in  den  industriellen  Glasöfen  er- 
schmelzen lassen,  nicht  wasserbeständig  sind  und  je  nach  ihrem 
Gehalt  an  Alkali  schneller  oder  langsamer  zersetzt  und  auf- 
gelöst werden;  ebenso  lange  wjaiß  man  aber  auch,,  daß  diese 
Löslichkeit  der  Alkaligläser  abnimmt  und  schließlich  ganz  ver- 
schwindet, sobald  man  als  glasbildenden  Bestandteil  ein  zwei- 
wertiges Metall  einführt,  z.  B.  ein  Erdalkali  (Kalk,  Strontian, 
Baryt),  dann  Blei-,  Zink-,  Magnesiumoxyd.  Zugleich  wurde  fest- 
gestellt, daß  dieser  Zusatz  an  gewisse  Grenzen  gebunden  ist, 
will  man  ein  „Glas“  erhalten,  das  zudem  in  den  üblichen  in- 
dustriellen Feuerungen  erschmelzbar  ist  und  nicht  leicht  zu 
Fehlern  neigt. 

Die  Frage  nun,  innerhalb  welcher  Grenzen  sich  die 
Bestandteile  eines  allen  Anforderungen  des  Gebrauchs  ent- 
sprechenden Glases  bewegen  dürfen  und  müssen,  ist  ziemlich 
eingehend  studiert  worden  und  hat,  namentlich  soweit  sie  die 
gewöhnlichen  aus  Alkali,  Kalk  und  Kieselsäure  bestehenden 
Gläser  betrifft,  zu  einem  gewissen  Ergebnis  geführt,  das  man 
als  Grundlage  betrachten  darf.  Durch  sorgfältige  Beobachtungen 
und  Untersuchungen  von  Gläsern,  die  sich  bewährten,  wie  auch 
von  solchen,  die  beim  Gebrauch  als  nicht  einwandfrei  und  fehler- 
haft sich  erwiesen,  wurde  festgestellt,  daß  Alkali-Kalk-Gläser 
am  besten  Trisilikate  sind,  und  zwar  mit  gleichen  Molekülen 


1)  Annal.  chim.  phys.  44  (1830),  144;  Dinglers  Journal  39  (1830),  27. 

2)  Annal.  chim.  phys.  44  (1830),  433 ; Dinglers  Journal  39  (1830),  43. 

!>)  u.  a.  Warrington,  Erdmanns  Journal  36  (1845),  37 ; Vogel  & Rei- 

schauer, Dinglers  Journal  152  (1858),  181 ; Siegwart,  Dinglers  Journal  205 

(1872),  42. 

*)  Annal.  d.  Physik  6 (1879),  431. 


Alkali  und  Kalk,  also  der  Formel  } 6 Si02  nahe  kommen 

sollen.  Es  gibt  nun  allerdings  auch  gute  Alkali-Kalk-Gläser, 
die  dieser  Zusammensetzung  nicht  ganz  entsprechen ; sie  zeigen 
aber  dann  entweder  bei  größerem  Alkaligehalt  auch  einen 
größeren  Gehalt  an  Kieselsäure  oder  bei  Vorhandensein  von 
mehr  Kalk,  als  der  eben  genannten  Formel  entspricht,  einen 
geringeren  Gehalt  an  Kieselsäure.  Derartige  Gläser,  die  meistens 
bestimmten  Zwecken  dienen,  neigen  jedoch  leicht  zu  Fehlern, 
sei  es,  daß  sie  zu  schwer  schmelzbar  sind  und  nicht  blank 
werden,  sei  es,  daß  sie  leicht  rauh  werden  oder  entglasen.  Aus 
diesem  Grunde  erscheint  eine  aus  vorhandenem  einwandfreien 
Material  abgeleitete  Norm  für  die  allgemeine  Praxis  durchaus 
willkommen,  wie  sie  E.  Tscheuschner  in  seiner  grundlegenden 

Formel  z = 3^— + yj,  worin  x die  Moleküle  Alkali,  y die  Mole- 
küle Kalk  und  z die  erforderlichen  Kieselsäure-Moleküle  be- 
deuten, vorgeschlagen  hat.  ’) 

Von  der  Normal-Zusammensetzung  q2q}6  a^8e^eitet’ 

würde  die  Formel  z = 3(x  + y)  genügen,  wenn  gleiche  Moleküle 
Alkali  und  Kalk  in  Betracht  kämen,  also  x = y wäre.  Aendert 
sich  aber  das  Verhältnis  von  Alkali  zu  Kalk  dadurch,  daß  x größer 
oder  kleiner  als  y wird,  so  ergibt  sich  im  ersten  Fall  für  z 
(Kieselsäure)  eine  zu  kleine,  und  im  zweiten  Fall  eine  zu 
große  Zahl,  wie  dies  aus  Analysen  guter  Gläser  hervorgeht. 
Tscheuschner  hat  nun  diesem  Umstand  dadurch  Rechnung  ge- 
tragen, daß  er  im  Ausdruck  3(x  + y)  den  Summanden  x im 
Verhältnis  des  Alkaligehalts  wachsen  ließ  und  ihn  im  Verhältnis 
des  Kalkgehalts  verminderte.  So  ergibt  sich  die  molekulare 
Formel 

x R20  + y RO  + 3 |-L  + y ) Si02, 


woraus  sich  für  Si02  (z),  wenn  y — 1 
ergibt : 

z = 3(x'2  + 1). 


gesetzt  wird, 


der  Wert 


Diese  Formel  hat  sich  für  reine  Natron-Kalk-Gläser  durch- 
weg als  richtig  erwiesen,  während  sich  zeigte,  daß  danach  zu- 
sammengesetzte Kali-Kalk-Gläser  nicht  einwandfrei  waren.  Dies 
erklärt  sich  aus  der  größeren  Löslichkeit  des  Kaliumoxyds  in 
Wasser,  die  sich  auch  auf  die  Kaligläser  erstreckt,  wie  dies 
von  einer  Reihe  von  Forschern  (Kohlrausch,  Mylius,  Mylius  u. 
Foerster,  Schott  u.  a.  rn.)  experimentell  nachgewiesen  wurde. 
Es  ist  also  nicht  angängig,  Kali  und  Natron  bezüglich  ihrer 
Wirkung  einander  gleichzusetzen,  da  äquivalente  Mengen  von 
Kali  ein  weniger  haltbares  Glas  ergeben,  als  dieselben  Mengen 
von  Natron.  Aus  diesem  Grunde  ist  es  richtiger,  wie  G.  Keppeler 
es  vorgeschlagen  hat,6)  die  Kieselsäure  für  Kaligläser  nach  der 
Formei  z = 4(iL  + y) 

oder,  y = 1 gesetzt,  z = 4(x2  + 1)  zu  berechnen. 

Reine  Kaligläser  sind  nun  verhältnismäßig  selten,  während 
Gläser  mit  gemischtem  Alkali  sehr  häufig  erschmolzen  werden ; 
man  ist  dann  leicht  geneigt  — und  es  ist  auch  üblich  — , das 
Kali,  namentlich  wenn  es  das  Natron  nicht  überwiegt,  dem 
letzteren  gleichzusetzen  und  summarisch  die  Kieselsäure  nach 
der  Formel  z = 3(x2+l)  zu  berechnen.  Streng  genommen  ist 
dies,  wie  im  Verlauf  dieser  Betrachtungen  gezeigt  wird,  nicht 
statthaft,  und  man  muß  schon  bei  ziemlich  geringem  Kaligehalt 
(etwa,  wenn  er  molekular  ein  Zehntel  des  Natrons  beträgt), 
diesem  Rechnung  tragen,  wenn  man  gute,  haltbare  Gläser  er- 
zielen will.  Eine  einfache  Ueberlegung  sagt  uns,  daß  für 
Gläser,  die  wesentliche  Mengen  Natron  und  Kali  enthalten, 
der  Wert  für  die  Kieselsäure  (z)  zwischen  3(x2  + l)  und 
4(x2  + 1)  liegen  muß. 

Dieser  Wert  für  z läßt  sich  nun  leicht  durch  eine  kleine 
Erweiterung  der  Tscheuschner’schen  Formel  rechnerisch  er- 
mitteln. Wenn  man  nämlich  das  Verhältnis  der  Summe  der 
Alkali-Moleküle  überhaupt  zu  den  Kali-Molekülen  feststellt  und 
den  erhaltenen  Quotienten  zu  dem  Multiplikator  3 zuaddiert, 
so  wächst  der  letztere  im  Verhältnis  der  für  Kaligläser  ge- 
forderten Formel  z = 4(x2  + 1). 

Ein  Beispiel  soll  dies  erläutern. 

Angenommen,  für  ein  Glas  aus  2 Mol.  Natron  auf  1 Mol. 
Kalk  wird  die  erforderliche  Menge  Kieselsäure  gesucht,  so  ergibt 
sich  nach  dem  oben  Gesagten : 

z = 3(x2  + 1)  = 3(4  + 1)  = 15  Mol.  Kieselsäure. 

Käme  dagegen  uur  Kali  zur  Anwendung,  so  würde 

z = 4(x2  -j-  i)  = 4(4  -f  1)  = 20  Mol.  Kieselsäure 
entsprechen.  Soll  aber  nun  das  Glas  aus  1,5  Mol.  Natron  und 
0,5  Mol.  Kali  auf  1 Mol.  Kalk  bestehen,  so  wird  der  Wert  fül- 
le;’ zwischen  15  und  20  Mol.  Kieselsäure  liegen,  und  zwar  umso 
näher  an  15,  je  weniger,  und  umso  näher  an  20,  je  mehr  Kali 


s)  E.  Tscheuschner,  Handbuch  d.  Glasfabrikation,  Weimar  1885,  S.  38. 
«)  ß.  Dralle,  Die  Glasfabrikation,  München  und  Berlin  1911,  S.  100. 
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vorhanden  ist.  Das  Verhältnis  zwischen  der  Summe  der  Alka- 

0 5 

lien  und  dem  Kali  ist  nun  also  = 0,25.  Addiert  man  diese 
Zahl  zu  der  3,  so  ergibt  sich  also  für  die  Kieselsäure: 

z = (3  + 0,25)  (x2  + 1)  = 3,25  (4  + 1)  = 3,25 . 5 = 16,25  Mol. 
Natürlich  kann  man  auch  umgekehrt,  wenn  die  Kali-Moleküle 
überwiegen,  von  der  Formel  4(x2  + l)  auegehen  und  von  der 
4 den  Quotienten  aus  den  Natron-Molekülen  und  der  Summe 
der  Alkali-Moleküle  subtrahieren.  Man  hat  also,  wenn  x die 
Summe  der  Alkali-Moleküle,  xn»  die  anteiligen  Moleküle  Natron 
und  xk  die  Moleküle  Kali  bedeuten,  für  die  Kieselsäure  bei 
überwiegenden  Natron-Molekülen  die  Formel 

z=(3+ y)(x'2  + 1) 

oder  bei  überwiegenden  Kali-Molekülen 

z = |4  — (x2  -f-  1). 

Es  ist  aber  klar,  daß  jede  dieser  beiden  Formeln,  ohne 
besondere  Rücksichtnahme  auf  das  vorherrschende  Alkali,  in 
beiden  Fällen  anwendbar  ist.  (Fortsetzung  folgt.) 


Technische  Notizen. 

Gegen  Chemikalien  widerstandsfähiger  Glasfirnis. 

Es  ist  bekannt,  daß  viele  Gläser  an  gewisse  Lösungsmittel 
mehr  oder  weniger  Substanz  abgeben,  was  natürlich  bei  der 


Bestimmung  der  Löslichkeit  von  Stoffen,  die  in  dem  betreffenden 
Lösungsmittel  nur  wenig  löslich  sind,  sehr  störend  ist.  Diesen 
Mangel  beseitigt  ein  Glasfirnis,  den  P.  . J.  Fox  im  Journal  of 
Physical  Chemistry  28  (1914),  S.  759,  angibt  und  der  folgender- 
maßen hergestellt  wird.  Man  gibt  15  g reinen,  nicht  vulkani- 
sierten Kautschuk  in  100  g Schwefelkohlenstoff,  überläßt  die 
Mischung  einige  Stunden  sich  selbst,  bis  eine  gleichmäßige 
Lösung  entstanden  ist  und  fügt  dann  30  g weißes  Ceresin  in 
kleinen  Stücken  und  nochmals  100  g Schwefelkohlenstoff  zu. 
Das  Ceresin  macht  den  Firnis  weniger  zähflüssig,  während  seine 
Zähigkeit  von  der  Kautschuksorte  abhängt.  Im  allgemeinen  soll 
der  Firnis  dünnflüssiger  sein  wie  Glyzerin. 

Will  man  ein  Gefäß  innen  mit  dem  Firnis  überziehen,  so 
reinigt  und  trocknet  man  es  zunächst,  worauf  es  zu  einem 
Drittel  mit  Firnis  angefüllt,  damit  aüsgeschwenkt  und  dann  so- 
fort getrocknet  wird.  So  entsteht  ein  dünner  durchsichtiger 
Ueberzug,  der  nicht  abblättert,  gegen  mechanische  Angriffe 
ziemlich  widerstandsfähig  ist  und  sich  gut  bei  Verletzungen  aus- 
bessern läßt  ; er  schützt  auch  das  Glas  vor  der  Einwirkung  von 
Flußsäure.  Es  ist  von  Vorteil,  den  Firnis  ziemlich  dünn  zu 
machen  und  das  Glas  zweimal  damit  zu  überziehen,  und  zwar 
in  einem  Zeitraum  von  4 — 5 Stunden,  wenn  der  erste  Ueberzug 
vollständig  trocken  ist. 

An  Stelle  des  Schwefelkohlenstoffs  als  Lösungsmittel  kann 
man  auch  Tetrachlorkohlenstoff  oder  Chloroform  verwenden, 
nur  muß  dann  der  Firnis  heiß  benutzt  werden. 


Tabellen  zur  Berechnung  von  Versätzen. 

Chromoxyd. 


Mol- 

Anzahl 

0 

1 

2 

3 

Cr203  = M. 
4 

-G.  152,2. 
5 

6 

7 

8 

9 

Mol- 

Anzahl 

0,01 

1,522 

1,6742 

1,8264 

1,9786 

2,1308 

2,2830 

. 2,4352 

2,5874 

2,7396 

2,8918 

0,01 

0,02 

3,044 

3,1962 

3,3484 

3,5006 

3.6528 

3,8050 

3,9572 

4,1094 

4,2616 

4.4138 

0,02 

0,03 

4,566 

4,7182 

4,8704 

5,0226 

5,1748 

5,3270 

5,4792 

5,6314 

5,7836 

5,9358 

0,03 

0,04 

6,088 

6,2402 

6,3924 

6,5446 

6,6968 

6,8490 

7,0012 

7,1534 

7,3056 

7,4578 

0,04 

0,05 

7,610 

7,7622 

7,9144 

8,0666 

8,2188 

8,3710 

8,5232 

8,6754 

8,8276 

8,9798 

0,05 

0,06 

9,132 

9,2842 

9,4364 

9,5886 

9,7408 

9,8930 

10,0452 

10,1974 

10,3496 

10,5018 

0,06 

0,07 

10,654 

10,8062 

10,9584 

11,1106 

11,2628 

11,4150 

11,5672 

11,7194 

11,8716 

12,0238 

0,07 

0,08 

12,176 

12,3282 

12,4804 

12,6326 

12,7848 

12,9370 

13,0892 

13,2414 

13.3936 

13,5458 

0,08 

0,09 

13,698 

13,8502 

14,0024 

14,1546 

14,3068 

14,4590 

14,6112 

14,7634 

14,9156 

15,0678 

0,09 

0,1 

15,22 

16,742 

18,264 

19,786 

21,308 

22,830 

24,352 

25,874 

27,396 

28,918 

0,1 

0,2 

30,44 

31,962 

33,484 

35,006 

36,528 

38,050 

39,572 

41,094 

42,616 

44,138 

0,2 

0,3 

45,66 

47,182 

48,704 

50,226 

51,748 

53,270 

54,792 

56,314 

57,836 

59,358 

0,3 

0,4 

60,88 

62,402 

63,924 

65,446 

66,968 

68,490 

70,012 

71,534 

73,056 

74,578 

0,4 

0,5 

76,10 

77,622 

79,144 

80,666 

82,188 

83,710 

85,232 

86,754  . 

88,276 

89,798 

0,5 

0,6 

91,32 

92,842 

94,364 

95,886 

97,408 

98,930 

100,452 

101,974 

103,496 

105,018 

0,6 

0,7 

106,54 

108,062 

109,584 

111,106 

112,628 

114,150 

115,672 

117,194 

118,716. 

120,238 

0,7 

0,8 

121,76 

123,282 

124,804 

126,326 

127,848 

129,370 

130,892 

132,414 

133,936 

135,458 

0,8 

0,9 

136,98 

138,502 

140,024 

141,546 

143,068 

144,590 

146,112 

147,634 

149,156 

150,678 

0,9 

1, 

152,2 

167,42 

182,64 

197,86 

213,08 

228,30 

243,52 

258,74 

273,96 

289,18 

1, 

0 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

Mol- 

Anzahl 

0 

1 

2 

3 

Mauganoxyd. 

Mn203=  M.-G.  158. 
4 | 5 

6 

7* 

8 

9 

Mol- 

inzahl 

0,01 

1,58 

1,738 

1,896 

2,054 

2,212 

2,370 

2,528 

2,686 

2,844 

3,002 

0,01 

0,02 

3,16 

3,318 

3,476 

3,634 

3,792 

3,950 

4,108 

4,266 

4,424 

4,582 

0,02 

0,03 

4,74 

4,898 

5,056 

5,214 

5,372 

5,530 

5,688 . 

5,846 

6,004 

6,162 

0,03 

0,04 

6,32 

6,478 

6,636 

6,794 

6,952 

7,110 

7,268 

7,476 

7,534 

7,742 

0,04 

0,05 

7,90 

8,058 

8,216 

8,374 

8,532 

8,690 

8,848 

9,006 

9,164 

• 9,322 

0,05 

0,06 

9,48 

9,638 

9,796 

9,954 

10,112 

10,270 

10,428 

10,586 

10,744 

10,902 

0,06 

0,07 

11,06 

11,218 

11,376 

11,534 

11,692 

11,850 

12,008 

12,166 

12,324 

12,482 

0,07 

0,08 

12,64 

12,798 

12,956 

13,114 

13,272 

13,430 

13,588 

13,746 

13,904 

- 14,062 

0,08 

0,09 

14,22 

14,378 

14,536 

14,694 

14,852 

15,010 

15,168 

15,326 

15,484 

15,642 

0,09 

0,1 

15,8 

17,38 

18,96 

20,54 

22,12 

23,70 

25,28 

26,86 

28,44 

30,02 

0,1 

0,2 

31,6 

33,18 

34,76 

36,34 

37,92 

39,50 

41,08 

42,66 

44,24 

45,82 

0,2 

0,3 

47,4 

48,98 

50,56 

52,14 

53,72 

55,30 

56,88 

58,46 

60,04 

61,62 

0,3 

0,4 

63,2 

64,78 

66,36  • 

67,94 

69,52 

71,10 

72,68 

74,76 

75,34 

77,42 

0,4 

0,5 

79,0 

80,58 

82,16 

83,74 

85,32 

86,90 

88,48 

90,06 

91,64 

93,22 

0,5 

0,6 

94,8 

96,38 

97,96 

99,54 

101,12 

102,70 

104,28 

105,86 

107,44 

109,02 

0,6 

0,7 

110,6 

112,18 

113,76 

115,34 

116,92 

118,50 

120,08 

121,66 

123,24 

124,82 

0,7 

0,8 

126,4 

127,98 

129,56 

131,14 

132,72 

134,30 

135,88 

137,46 

139,04 

140,62 

0,8 

0,9 

142,2 

143,78 

145,36 

146,94 

148,52 

150,10 

151,68 

153,26 

154,8 

156,42 

0,9 

1, 

158,0 

173,8 

189,6 

205,4 

221,2 

237,0 

252,8 

268,6 

284,4 

300,2 

1. 

0 

1 1 

2 

\ 

1 3 

4 

1 ^ 

1 « 

7 

8 

» 1 
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Korrespondenzen. 


Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurde 

aus^epauj  Tschernig,  Glasmacher  bei  der  Firma  Gluchowsky  & Faber, 
Glashüttenwerke  in  Neupetershain  N.-L,  z.  Zt.  im  Reserve-Infanterie- 
Regiment  Nr,  8. 

Die  Rote  'Kreuz-Medaille  dritter  Klasse  erhielten : 

Eduard  Boseck,  Kaufmann  in  Haida  in  Böhmen, 

Walter  Raßmann,  Ofensetzer  in  Leipzig, 

Nach  dem  Yerwaltungsbericht  der  Ziegelei-Berufsgenossenschaft 
für  das  Jahr  1914  betrug  Ende  Dezember  1914  die  ^alil  der  Mrtgl'eder 
10317  (Ende  1913:  10516),  der  versicherten  Arbeiter  181231  (Ende  1913: 

232  359).  Die  Zahl  der  versicherten  Betriebe  hat  sich  um  199  verringert. 
Unter  den  144  neu  aufgenommenen  Betrieben  befinden  sich  28,  nie  von 
anderen  Berufsgenossenschaften  überwiesen  wurden.  Es  ruhten  573  Be- 
triebe (gegen  422  im  Vorjahre).  343  Betriebe  wurden  gelöscht,  davon  35 
infolge  Ueberweisung  an  andere  Berufsgenossenschaften.  An  beitrags- 
pflichtigen Löhnen  wurden  im  Berichtsjahre  Ji  146  381  240  nachgewiesen, 
während  1913  M 198  265  560  der  Beitragsberechnung  zugrunde  lagen.  Un- 
fälle wurden  gemeldet  im  Jahre  1914  zusammen  5511  gegen  6677  im  Vor- 
jahre, mithin  1914  weniger  1166  Unfälle.  Die  Zahl  der  im  Jahre  1914  ( 
entschädigungspflichtig  gewordenen  Unfälle  beträgt:  1212  gegen  1623  im  , 
Vorjahre,  mithin  1914  weniger  411.  Von  den  1212  entschädigten  Unfällen 
sind  zurückzuführen  auf  mangelhafte  Betriebseinrichtungen  und  Fehlen 
von  Schutzvorrichtungen  66  Fälle,  Handeln  wider  bestehende  Vorschriften 
oder  erhaltene  Anweisungen  122  Fälle,  Leichtsinn,  Balgerei,  Trunkenheit 
18  Fälle,  Ungeschicklichkeit,  Unachtsamkeit  141  Fälle,  Fehlen  von  8chutz- 
vorschriften  und  Unachtsamkeit  der  Arbeiter  zugleich  27  Falle,  Schuld 
von  Mitarbeitern  oder  dritten  Personen  41  Fälle,  sonstige  angegebene, 
insbesondere  in  der  Gefährlichkeit  des  Betriebes  beruhende  Ursachen  778 
Fälle  nicht  zu  ermittelnde  Ursachen  und  Zufälligkeiten  6 Fälle,  höhere 
Gewalt  13  Fälle.  126  Unfälle  1 = 10,40%)  hatten  den  Tod  1 dauernd 
völlicre  191  (=15.76%)  dauernd  teilweise  uhd  894  Unfälle  (_7d,/b  /0J 
einegvörübergehende  Erwerbsbeschränkung  zur  Folge.  Unter  den  Getöteten 
befanden  sich  86  Versicherte  mit  Hinterbliebenen.  Im  Betriebs] ahre  sind 
an  Entschädigungen  geleistet  worden  M 2 417  805,  dagegen  1913  ^ 2 2o0 1 58o, 
mithin  1914  weniger  Ji  102  780.  Von  den  im  Berichtsjahr  gezahlten 
Renten  erhielten : 9181  (9804)  Verletzte  ^ II 575  3' ^ (1913  ^ ^ 

1570  (1673)  Witwen  Getöteter  M 261 105  ( M 255  526),  1677  (1787)  K 
der  de sgl.  Ji  260968  {Ji  269  865),  63  (59)  Aszententen  desgl.  M 9885 
(M  9208),  259  (350)  Ehefrauen  von  in  Heilanstalten  untergebrachten  V er- 
setzten M 7470  Ui  9080),  462  (672)  Kinder  desgl.  M 11448  {Ji  15061), 

_ (4)  Aszendenten  desgl.  - [M  147),  13  212  (14249)  Personen,  somit 
zusammen  M 2 126  239  ( M 2 183  056). 

Rückzahlung  von  Beiträgen  für  die  Angestellten-Versichernng 
Nach  der  Bekanntmachung  des  Bundesrats  vom  26.  August  1915  werden 
die  Zeiten,  in  denen  Versicherte  im  gegenwärtigen  Kriege  dem  Deutschen 
Reiche  oder  der  österreichisch-ungarischen  Monarchie  Kriegs-,  Sanitats-  oder 
ähnliche  Dienste  geleistet  haben,  soweit  sie  in  vollen  Kalendermonaten 
bestehen,  auf  die  Wartezeiten  und  bei  Berechnung  der  Versicherungsleistungen 
an  Ruhegeld  und  Hinterbliebenenrenten  nach  dem  Versicherungsgesetze 
für  Angestellte  als  Beitragszeiten  angerechnet,  ohne  daß  Beitrage  entrichtet 
zu  werden  brauchen.  Beiträge,  die  für  die  vorstehend  bezeichnten  durch 
die  Miltärpapiere  nachzuweisenden  Zeiten  entrichtet  worden  s»nd,  werden, 
soweit  sie  nicht  bereits  zurückerstattet  sind,  dem  Arbeitgeber  auf  seinen 
TZg  zurückgezahlt;  der  Arbeitgeber  hat  dem  Angestellten  den  von  ihm 

— g-0««  Z.hl  von  Mekongs- 
anträgen  ersucht  das  Direktorium  der  Reichsversicherungsanstalt  für  An- 
gestellte die  in  Frage  kommenden  Arbeitgeber  in  deren  eigenstem  Inter- 
esse um  genaue  Beachtung  folgender  Punkte: 

1 Dem  Antrag  auf  Rückzahlung  der  genannten  Beiträge  müssen 
unter  allen  Umständen  die  Militärpässe  aller  Versicherten,  fur  welche  die  Bei- 
träge zurückverlangt  werden,  beigefügt  sein.  Ohne  den  Militarpaß,  aus  dem 
sich  auch  die  Dauer  des  Kriegsdienstes  ergeben  mnß,  kann  keine  Rück- 
zahlung -^feol||c'kzalllung  der  Beiträge  erfolgt  nur  für  die  vollen  Monate 
des  Kriegsdienstes;  der  für  den  Monat  August  1914  gezahlte  Beitrag 
kommt  daher  von  vornherein  nicht  in  Frage,  da  der  erste  Mobilmachungs- 
tag der  2.  August  1914  war,  es  sich  also  nicht  um  einen  vollen  Monat 

des  Kriegsdienstes  handelt.  . ...  , . .• 

3 Der  Antrag  auf  Rückzahlung  ist  von  dem  Arbeitgeber,  der  die 
Beiträge  gezahlt  hat,  an  das  Direktorium  der  R.  f.  A.  in  Berhn- Wilmers- 
dorf, Hohenzollerndamm  193/5,  portofrei  zu  richten  Die  Versicherten 
selbst  können  solche  Rückzahlungsanträge  nicht  stellen,  es  handle  sich 

denn  um  freiwillig  Versicherte.  „ _ . 

4.  In  dem  Rückzahlungsantrag  sind  Vor-  und  Zunamen,  Geburtstag 
und  Geburtsort  der  in  Frage  kommenden  Versicherten,  die  vollen  Kriegs- 
dienstmonate, für  die  auf  das  Konto  des  einzelnen  Versicherten  Beitrage 
gezahlt  worden  sind,  diese  Beiträge  selbst  und  ihre  Zahlungstage  im 

einzelnen^  ^ Miliärpässe  sich  während  des  Krieges  in  den  Händen  der 
Militärbehörden  befinden,  so  werden  die  Anträge  auf  Rückzahlung  der  in 
Betracht  kommenden  Beiträge  ausnahmlos  erst  nach  Beendigung  der 
Kriegsdienstleistung,  in  der  Regel  also  nach  Ablauf  des  Krieges  zu  stellen 
sein.8  Anträge  ohnf  beigefügte  Militärpässe  sind  nach  Nr.  1 ganz  zwecklos. 

6 Nach  Prüfung  und  Genehmigung  der  Anträge  erfolgt  die  Rück- 
zahlung der  in  Frage  kommenden  Beiträge.  Eine  Verrechnung  derselben 
mit  den  laufenden  Beiträgen,  also  eine  Kürzung  dieser,  ist  unzulässig. 

Verwertung  der  für  militärische  Zwecke  nicht  verwendbaren 
Patente  im  nichtfeindlichen  Ausland.  Ueber  die  Frage  ob  Deutsche 
Währen^  des  FJeges  in  nichtfeindlicken  Ländern  ihre  erworbenen  Patente 


verwerten  dürfen,  ist  in  einem  Erlasse  des  Auswärtigen  Amts  in  einem 
Einzelfall  folgendes  ausgeführt: 

Gegen  die  Verwertung  der  für  militärische  Zwecke  nicht  verwendbaren 
Patente  im  nichtfeindlichen  Ausland  während  des  Krieges  bestehen  keine 
Bedenken.  Wer  dort  Fabrikanten  wirbt,  die  seine  Erfindungen  ausführen 
und  Lizenzen  von  ihm  nehmen  oder  die  Patente  kaufen,  übt  eine  wirt- 
schaftliche Betätigung,  die  er  nach  dem  fremden  Patentrecht  unter  Um- 
ständen zu  leisten  gehalten  ist,  um  die  Patente  nicht  einzubüßen. 

Auf  der  anderen  Seite  ist  der  deutsche  Besitzer  ausländischer  Patente 
nicht  von  der  Pflicht  befreit,  bei  deren  Verwertung  alles  zu  vermeiden, 
was  zu  einer  Förderung  der  feindlichen  Machtmittel  beitragen  und  auch 
nur  mittelbar  den  Feinden  Vorschub  leisten  kann.  Nicht  nur  der  § 80 
das  Strafgesetzbuches  gegen  Landesverrat,  sondern  auch  das  Gesetz  gegen 
den  Verrat  militärischer  Geheimnisse  vom  3.  Juni  1914  legen  ihm  Schranken 
auf,  und  er  wird  mit  besonderer  Vorsicht  sich  vergewissern  und  dafür 
sorgen  müssen,  daß  die  Ausführung  seiner  Patente  im  nichtfeindlichen 
Ausland  nicht  etwa  den  feindlichen  Staaten  zugute  kommt.  Die  Anwendung 
der  gesetzlichen  Bestimmungen  auf  die  einzelnen  Fälle  ist  Sache  der 
Gerichte.  Die  Verwaltungsbehörden  können  daher  keine  maßgebenden 
allgemeinen  Regeln  über  die  Auslegung  der  gesetzlichen  Bestimmungen 
aufstellen,  doch  ist  folgendes  in  Erwägung  zu  ziehen: 

Gegenstände,  die  für  die  Landesverteidigung  erheblich  sind,  können 
leicht,  wenn  sie  im  Ausland  hergestellt  und  verkauft  werden,  von  dort  in 
feindliche  Länder  gelangen  und  zum  Nachteil  des  Reichs  benutzt  werden; 
mit  Sicherheit  kann  das  der  deutsche  Patentinhaber  auch  durch  vertrags- 
mäßige Bindung  seines  nichtfeindlichen  Lizenznehmers  nicht  verhindern. 
Insoweit  wird  er  deshalb  der  Verwertung  von  Patenten  sich  enthalten 
müssen.  Da  aber  eine  scharfe  Grenze  zwischen  solchen  Gegenständen  und 
denjenigen  bei  denen  eine  auch  nur  mittelbare  oder  gelegentliche  Ver- 
wendung für  Kriegszwecke  ausgeschlossen  ist,  kaum  gezogen  werden  kann, 
so  ist  es  überhaupt  geraten,  während  des  Krieges  regelmäßig  auf  die 
Verwertung  im  Ausland  zu  verzichten  und  sie  nur  dann  zu  betreiben, 
wenn  die  Erfindung  auf  einen  völlig  neutralen,  für  die  Kriegsführung  un- 
zweifelhaft unerheblichen  Gebiet  liegt. 

Das  Preußische  Kriegsministerium  ist  bereit,  auf  Antrag  im  einzelnen 
Fall  die  Unschädlichkeit  der  Ausführung  im  nichtfeindlichen  Ausland  zu 
prüfen.  Es  wird  daher  empfohlen,  für  jede  Erfindung,  die  in  einem  nicht- 
feindlichen Lande  verwertet  werden  soll,  bei  dem  fieichsamt  des  Innern 
die  Genehmigung  nachzusuchen;  dieses  Amt  wird  die  Genehmigung  im 
Fall  der  Zustimmung  de3  Kriegsministeriums  in  der  Regel  erteilen. 

Neuerwerbungen  des  Kunstgewerbe-Museums  der  Stadt  Köln. 
Das  Museum  hat  im  letzten  Jahre  besonders  reiche  Neuerwerbungen  auf 
dem  Gebiet  der  Keramik  zu  verzeichnen.  In  künstlerischer  Beziehung 
stehen  zwei  italienische  Majoliken  am  höchsten,  eine  florentinische  mit 
springendem  Eber  aus  der  Mitte  des  16.  Jahrhunderts,  früher  der  Samm- 
lung von  A.  von  Beckerath-Berlin  angehörend,  und  eine  hervorragende 
sienesische  Schale  aus  der  Zeit  um  1500,  deren  rundes  Mittelfeld  einen 
springenden  Stier  in  einer  Landschaft  zeigt.  Von  den  rheinischen  Kera- 
miken ist  die  bemerkenswerteste  eine  Riesenweinkanne  mit  dunkelgrüner 
Glasur  in  der  Art  der  Kölner  Arbeiten  des  14.  und  15.  Jahrhunderts  Die 
Henkel  werden  von  zwei  Eidechsen  gebildet,  die  einen  den  Deckel  krö- 
nenden Vogel  anstarren.  Für  die  Abteilung  der  volkstümlichen  Kunst 
wurde  eine  Reihe  von  Frechener  Tonschüsseln  erworben,  die  zeigen,  wie 
noch  zu  Beginn  des  19.  Jahrhunderts  in  den  aus  der  Vergangenheit  über- 
lieferten Formen  ein  feines  Gefühl  für  den  künstlerischen  Ausdruck  lebt. 
Die  Stücke  gaben  die  Anregung  zu  einem  Versuch,  die  alten  Ueber- 
lieferungen  wieder  zu  beleben,  und  in  Verbindung  mit  der  Kunstgewerbe- 
schule der  Stadt  Köln  wurden  neue  Formen  geschaffen,  die  guten  Erfolg 
versprechen. 


Handel  und  Verkehr. 

Aus-  und  Durchfuhrverbote.  Verboten  wurde  die  Aus-  und  Durch- 
fuhr der  sämtlichen  mineralischen  Rohstoffe  und  Waren  des  2.  Abschnitts 
des  Zolltarifs  mit  Ausnahme  der  nachfolgend  genannten  Waren  und 
Nummern  des  statistischen  Warenverzeichnisses: 
aus  221.  Sand, 

„ 228.  Gips  (schwefelsaurer  Kalk), 

232.  Eisstein  (Kryolith),  natürlicher, 

” 307.  Natronwasserglas  (Natriumsilikat), 

” 339.  Speckstein,  geschnitten,  geformt  (Schneiderkreide). 

Weiter  wurden  verboten  die  Aus-  und  Durchfuhr  von : 

Pumpen  zur  Luftentleerung  doppelwandiger  Glasgefäße  (Boas-,  Gaede- 
Pumpen  u.  a.), 

Mineralwasserflaschen  (ungefüllt). 

Das  Verbot  der  Ausfuhr  und  Durchfuhr  von  Thermosflaschen  er- 
streckt sich  auf  alle  doppelwandigen  Glasflaschen,  deren  Zwischenraum 
zwischen  den  beiden  Wandungen  luftleer  gepumpt  ist,  und  Ersatzgläser. 

Aeltere  Zahlkarten.  Die  Frist  für  den  Aufbrauch  der  vor  dem 
Inkrafttreten  des  Postscheckgesetzes  (1.  Juli  1914)  hergestellten  blauen 
Zahlkarten  sowie  der  Nachnahmekarten  und  Nachnahmepaketkarten  mit 
anhängender  Zahlkarte  ist  vom  Reichspostamt  bis  Ende  März  1916  ver- 
längert worden.  Die  von  der  Post  hergestellten  älteren  Vordrucke  dieser 
Art  werden  von  den  Postanstalten  in  Mengen,  die  durch  50  teilbar  sind, 
gegen  neue  Vordrucke  kostenlos  umgetauscht. 

Gefälligkeitsakzepte.  Ueber  den  Schadenersatzanspruch  des  Akzep- 
tanten eines  „Gefälligkeitswechsels“  gegenüber  dem  Wechselnehmer  hat 
nach  dem  B.  T.  kürzlich  das  Reichsgericht  (II.  118.  15)  ein  interessantes 
und  wichtiges  Urteil  gefällt.  Es  handelte  sich  um  folgenden  Fall i: 

Der  Handelsmann  G.  in  Breslau  stand  mit  der  Firma  W.  & Co  der- 
art in  Geschäftsverbindung,  daß  er  dieser  Gefälligkeitsakzepte  gab  und 
die  Firma  seine  Geschäftswechsel  diskontierte.  Nach  einigen  Jahren  ge- 
riet di&  Firma  W.  & Co,  in  Zahlungsschwierigkeiten.  Sie  hatte  eine  An- 
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zahl  Gefälligkeitsakzepte  des  G.  an  eine  Breslauer  Bank  weiter  begeben, 
und  die  Bank  klagte  die  Wechsel  gegen  G.  ein.  G.  konnte  die  Wechsel- 
forderungen nicht  bezahlen  und  geriet  in  Konkurs,  in  dessen  Verlauf 
mehrere  ihm  gehörige  Grundstücke  zwangsweise  versteigert  wurden.  Er 
hat  nunmehr  mit  der  Klage  von  der  Eirma  W.  & Co.  32  420  M Schaden- 
ersatz verlangt,  indem  er  behauptete,  die  Konkurseröffnung  und  infolge- 
dessen auch  der  Verlust  seiner  Grundstücke,  die  weit  unter  ihrem  Werte 
verkauft  worden  wären,  seien  auf  die  vertragswidrige  Weiterbegebung  der 
von  ihm  ausgestellten  Gefälligkeitsakzepte  zurückzuführen,  da  er  seinen 
eigenen  Verbindlichkeiten  sehr  wohl  hätte  nachkommen  können  und  wegen 
dieser  der  Konkurs  nicht  eröffnet  worden  wäre. 

Das  Landgericht  und  das  Oberlandesgericht  Breslau  haben  die  Klage 
abgewiesen.  Auf  die  vom  Kläger  erhobenne  Revision  hat  aber  das  Reichs- 
gericht dieses  Urteil  aufgehoben  und  die  Sache  zur  anderweitigen  Ver- 
handlung und  Entscheidung  an  das  Oberlandesgericht  zurückverwiesen. 
In  seinen  Entscheidungsgründen  führt  der  höchste  Gerichtshof  u.  a.  aus: 
Nach  dem  der  Hingabe  eines  Gefälligkeitsakzepts  zugrunde  liegenden  Ver- 
trag ist  der  Wechselnehmer  regelmäßig  verpflichtet,  für  dessen  rechtzeitige 
Einlösung  zu  sorgen,  den  Akzeptanten  von  seiner  Verpflichtung  zu  be- 
freien und  zu  verhüten,  daß  dieser  aus  dem  Wechsel  in  Anspruch  genom- 
men wird.  Richtig  ist  zwar,  daß  der  Kläger  dem  Wechselinhaber  aus  den 
Akzepten  haftet  und  diesem  gegenüber  selber  für  rechtzeitige  Deckung 
sorgen  mußte.  Im  Rechtsverhältnis  der  klagenden  Parteien  aber  bestand 
eine  solche  Verpflichtung  nicht.  Der  Kläger  durfte  sich  vielmehr  darauf 
verlassen,  daß  die  Beklagte  für  die  Einlösung  der  Wechsel  rechtzeitig 
sorgen  würde.  Diesen  Grundsatz  hat  das  Oberlandesgericht  verkannt. 
Unstreitig  hat  die  Beklagte  die  Wechsel  nicht  eingelöst,  und  der  Kläger 
ist  daraus  in  Anspruch  genommen  worden.  Die  Beklagte  haftet  daher 
nach  § 280  B G.B.  dem  Kläger  für  den  durch  die  Nichterfüllung  ent- 


standenen Schaden,  soweit  die  Leistung  infolge  eines  von  ihr  zu  vertre- 
tenden Umstandes  unmöglich  geworden  ist.  Nach  § 279  B.G.B.,  der  auch 
anwendbar  ist,  wenn  es  sich  um  Aufwendungen  von  Geldmitteln  zu  einem 
bestimmten  Zweck  handelt,  hat  der  Schuldner  sein  Unvermögen  zur 
Leistung  auch  darin  zu  vertreten,  wenn  ihm  ein  Verschulden  nicht  zur 
Last  fällt. 

Die  vorstehende  Entscheidung  des  Reichsgerichts  ist  zutreffend.  Wer 
aus  Gefälligkeit  für  einen  anderen  eine  Wechselverpflichtung  übernimmt, 
tut  das  der  Regel  nach  keineswegs  in  der  Absicht,  dem  anderen  die  Zah- 
lungsverbindlichkeit aus  dem  Wechsel  endgültig  abzunehmen.  .Das  Ge- 
fälligkeitsakzept hat  vielmehr  wirtschaftlich  etwa  die  Funktion  eines  Dar- 
lehns ; wer  einen  Wechsel  aus  Gefälligkeit  akzeptiert,  will  dem  Nehmer 
des  Wechsels  die  Möglichkeit  geben,  sich  vorübergehend,  d.  h.  bis  zum 
Fälligkeitstag  des  Wechsels,  Mittel  auf  den  Kredit  des  Akzeptanten  zu 
verschaffen.  Dieser  will  aber  nur  mit  seinem  Namen,  nicht  mit  seinem 
Geld  haften,  und  diese  Umstände  sind  auch  dem  Nehmer  eines  Gefällig- 
keitsakzepts wohl  bekannt.  Er  muß  daher  als  verpflichtet  angesehen 
werden,  dem  stillschweigenden  Uebereinkommen  gemäß  zu  handeln,  und 
er  muß  dem  Gefälligkeitsakzeptanten  den  Schaden  ersetzen,  den  dieser 
dadurch  erleidet,  daß  jenes  Uebereinkommen  vom  Wechselnehmer  nicht 
innegehalten  wird.  Wenn  danach  und  nach  der  Entscheidung  des  Reichs- 
gerichts auch  die  Rechtslage  als  ziemlich  geklärt  gelten  darf,  muß  den- 
noch darauf  hingewiesen  werden,  daß  die  Gefahr  der  Gefälligkeitsakzepte 
durch  den  dem  Akzeptanten  zustehenden  Schadenersatzanspruch  nur  sehr 
wenig  gemildert  ist.  Denn  die  Fälle  liegen  doch  gewöhnlich  so,  daß  der 
Nehmer  des  Gefälligkeitswechsels,  wenn  er  bereits  den  Wechsel  selber 
nicht  einlöst,  schon  gar  nicht  in  der  Lage  ist,  und  auch  sehr  selten  künftig 
in  die  Lage  kommt,  den  vom  Gefälligkeitsakzeptanten  etwa  gegen  ihn  er- 
hobenen Schadenersatzanspruch  zu  befriedigen. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Betriebe  und  Arbeiter  in  der  deutschen  Keramindnstrie.  Die  am  31.  Dezember  1914  der  Töpferei-Berufsgenossenschaft  angehörenden 
Betriebe  verteilen  sich  auf: 
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15 
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141 
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3 
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70 
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187 

80 

179 

116 

119 

218 

301 

84 

172 


Summe 


52 


37 


108 


19  18  253 


74  39  16 


13 


247 


48 


13  370 


21  20 


31 


15 


13  8 


16  6 


1456 


Von  den  78  505  beschäftigt  gewesenen  Vollarbeitern  mit  M 74  805  861  gezahlten  anrechnungsfähigen  Löhnen  entfallen  auf 


Ar- 

beiter 

Löhne 

Ji 

Herstellung  von  Porzellanzähnen,  Kunsttonwaren  (Ter- 
ralith,  Siderolith) 

700 

667  624 

Herstellung  von  Specksteinwaren,  von  Glühkörperträgern 
aus  Magnesia  und  dergl.  ...  

1 069 

971  016 

Porzellanfabriken 

mit  einfachen  Einrichtungen : 
d.  h.  sofern  sie  ohne  Massemühlen 

529 

435  739 

Majolikafabriken 

und  ohne  Scblämmvorrichtungen  oder 
weitere  mechanische  Vorrichtungen 

93 

144  681 

Herstellung  von  P 

arbeiten 

Drzellanblumen 

Majolika-,  Steingut-  und  Porzellanmalereien  .... 

820 

675  891 

Gipsfigurenfabriken 

, Modelleure 

412 

506  748 

Tonpfeifenfabriken 



243 

146  006 

Porzellanfabriken 

mit  ausgedehnteren  Einrichtungen : 
Massemühlen, Schlämmereien,Maschi- 

38  178 

34  243  272 

, 

Majolikafabriken 

nendreherei,  Stanzen  und  Pressen, 
Aufzügen  und  sonstigen  mechani- 

181 

164  614 

I sehen  Beförderuugsvorrichtungen 
Plattenfabriken,  die  mit  dem  Trockenverfahren  arbeiten 

6 276 

6 712  320 

Steingutfabriken 

14  018 

13  620  311 

Herstellung  von  Gebrauchs-  und  Ziergefäßen  aus  ge- 
meinem, d.  h.  mit  Kochsalz  glasiertem  Steinzeug  . . 

Krug-  und  Kannenbäcker 

815 

689  175 

198 

144  741 

Herstellung  von  Steinbaukasten  

66 

28  401 

Ofenfabriken 

5 516 

5 851  117 

Töpfereien  . . 

2 012 

1 794  888 

Ar- 

beiter 

Löhne 

Jt 

Kaolinschlämmereien 

663 

628  263 

Herstellung  von  Graphitblöcken,  künstlichen  Bims-  und 
Wetzsteinen,  sowie  von  künstlichem  Putzpulver  (Schleif- 

und  Schmirgelscheiben) 

217 

275  832 

Steinzeug-  und  Tonwarenfabriken,  welche  größere  Gegen- 
stände aus  gemeinem  Steinzeug,  sowie  Apparate  für 

chemische  Fabriken  und  technische  Zwecke  hersteilen 

2 367 

2 946  466 

Schmelztiegelfabriken 

716 

870  309 

Plattenfabriken,  die  mit  dem  Feuchtverfahren  arbeiten 

522 

461  442 

Glasurfabriken,  Glasurmühlen,  Emaillierwerke  für  Ton- 
waren, Mahlen  von  Wacken,  Quarz,  Glasurerzen, 
Glasuren,  Schamottemehl,  Erdfarben  und  Gips,  im 
Nebenbetrieb  auch  von  Knochen,  Oel  und  Getreide, 

einschließlich  Malzbrechen 

49 

41  946 

Massemühlen 

36 

30  292 

Gipsdielenfabriken,  Gipswandplattenfabriken,  Gips- 

gießereien  und  -Formereien 

413 

554  358 

Kaolingruben  (im  Nebenbetrieb  auch  Ton-,  Sand-  und 

andere  Gruben,  sowie  Quarzbrüche  und  dergl.)  . . 

762 

736  700 

Landwirtschaft 

220 

152  167 

Gasbereitung,  Erzeugung  von  Elektrizität 

99 

123  814 

Schiffahrt  

3 

3 227 

Fuhrwerk 

605 

503  651 

Kraftwagen 

36 

39  149 

Kreis-  und  Bandsägen,  Schneidemühlen 

279 

256  667 

Gleisanlagen,  Seilbahnen 

392 

L. 

385  034 
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Betrieb«  und  Arbeiter  in  der  deutschen  Glasindustrie,  Dem 
Geschäftsbericht  des  Vorstandes  der  Glas-Berufsgenossenschaft  für  das 
Verwaltungsjahr  1914  entnehmen  wir  die  nachfolgenden  Angaben. 
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Durchschnittlich 

Sektion  Betriebe  beschäftigte 
Arbeiter 

I 322  8959 

II  220  15460 

III  112  14902 

IV  174  10481 

V 81  8 285 

VI  182  14103 

VII  69  10  879 

_83  069 


Vollarbeiter 

6 569 
12  395 
11525 
8113 

6 672 
11598 

7 830 
64  702 


Tatsächlich 
gezahlte  Löhne 
in  M 
6 809  663 

14  233  163 
12  439  163 

9 724  949 
8 345  477 

15  717  956 
8 111  823 

75  382  152 


Zusammen  1110 

Von  86  Betrieben  waren  ganz  oder  teilweise  infolge  des  Krieges 
keine  für  die  Umlage  verwendbaren  Angaben  zu  erkngen  lm  lsac  - 
stehenden  folgt  eine  Uebersicht  für  die  von  diesen  im  Jahre  1913  beschat- 
tigten  Arbeiter  und  tatsächlich  gezahlten  Löhne: 

Tatsächlich 
gezahlte  Löhne 
in  M 
325290 
374  973 
1265  368 
128  546 
101 165 
280110 
54  003 


Sektion 

Betriebe 

Durchschnittlich 

beschäftigte 

Vollarbeiter 

I 

17 

Arbeiter 

355 

326 

II 

16 

464 

295 

III 

8 

1 171 

1082 

IV 

11 

118 

94 

V 

8 

93 

83 

VI 

21 

420 

246 

VH 

5 

40 

35 

Zusammen 

86 

2 661 

2161 

2 529  455 


Die  Angabe  der  durchschnittlich  beschäftigten  Personen  stellt  die 
Zahl  der  Arbeiter  dar,  die  in  den  Betrieben  bei  voller  oder  laufender 
(normaler)  Tätigkeit  in  dem  vorliegenden  Jahre  tätig  gewesen  sind  Der 
Vollarbeiter  soll  einem  Arbeiter  entsprechen,  der  300  Tage  im  J^hr  ge- 
arbeitet hat,  und  es  war  bei  der  Umrechnung  von  Schichten  in  Arbeits- 
tage davon  auszugehen,  wieviel  Arbeitstage  nach  der  üblichen  täglichen 
regelmäßigen  Beschäftigungszeit  unter  Um-  und  Anrechnung  der  Ueber- 
stunden  geleistet  worden  sind. 

Die  Herstellung  von  Porzellan-Isolatoren  in  Australien  wird 
von  der  Commonwealth  Art  Pottery  and  Insulator  Co.  in  Box  Hill  in . Jier 
Nähe  von  Melbourne  betrieben,  die  eigene  Tonlager  besitzt  und  jetzt  w 
75  Arbeiter  beschäftigt.  Von  den  Herstellungskosten  entfallen  92  /„  aut 
Arbeitslöhne  und  8%  auf  Material. 

Japans  Glasindustrie.  Der  Kriegsausbruch  verursachte  in  Japan 
eine  vollständige  Störung  in  der  Glaswarenindustrie,  und  die  Ausfuhr  nach 
China,  Indien  wie  anderen  Ländern  des  Ostens,  hörte  für  eine  Weile  auf. 
Der  Preis  der  Soda  stieg  von  10  sh  6 d.  auf  25  sh  für  2 cwt.  Inzwischen 
hat  sich  jedoch  bei  dem  Aufhören  der  gewöhnlichen  Zufuhr  aus  Belgien 
und  Deutschland  die  Nachfrage  sogar  aus  England  und  den  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika  wieder  gehoben,  so  daß  die  Aussichten  günstiger 
wurden  und  am  Ende  des  Jahres  1914  alle  Fabriken  voll  beschäftigt 
waren. 

Dänische  Exportmesse  und  -Ausstellung.  An  der  Anfang  August 
in  Fredericia,  Jütland,  abgehaltenen  zweiten  dänischen  „Messe  für  däni- 
sche Industrieerzeugnisse  und  der  in  Kopenhagen  vom  dänischen  Industrie- 
verein 4 Wochen  lang  veranstalteten  Export-Ausstellung,  die  über  ein 
Auskunftsbureau  mit  Katalogsammlung  auch  in  ™scher ^^Middel" 
fügte,  beteiligten  sich  u.  a.:  A.-S.  Hermann  A.  Kaehler,  Nastyed, Middel- 
fart  Lervärefabrik  in  Middelfart,  Kjöbenhavns  Fajancefabr^ 
Kopenhagen,  sowie  Michael  Andersen  und  L.  Hj  orths  Terrakottafabrik, 
beide  in  Könne  auf  Bornholm. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Annaburger  Steingutfabrik  A.-G.,  Annaburg  und  Kolmar  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  15.  10.  15,  vorm.  10  /2  Uhr,  in 
Berlin,  im  Geschäftshaus  des  A.  Schaaffhausen’schen  Bankvereins,  A.-G., 
statt. 

Steingutfabrib  A.-G.,  Sörnewitz-Meißen.  Bei  der  Auslosung  der 
*i,  oi  itrpn  Teilschuldverschreibungsanleihe  wurden  die  Nrn.  53  eu  jiu 
l/}  131  158T”ä  357  S an  je  1 1000,  502  508  667  704  7*8  762  908 
934  zu  je  Ji  500  zur  Kückzahlung  mit  102  °/0  vom  31.  12.  15  ab  gezogen. 

Sleingutfabrik  Grünstadt  A.-G.,  Grünstadt,  Pfalz.  Auszug  aus 
der  Bilanz  vom  30.  6.  15 : Reingewinn  M 13  535. 

Vereinigte  Fenner  Glashütte  und  Glasfabrik  Dreibrunnen 
Hirsh  & Hammel,  A.-G.,  Dreibrunnen  i.  L.  Die  Tagesordnung  der  auf 
den  8.  10.  15  einberufeuen  Generalversammlung  erhalt  folgenden  Zusatz  . 
Abänderung  der  Gesellschaftsfirma,  dahingehend  daß  die  Worte  „Verrenes 
de  Fenne  et  Trojs-Fontaines  reunies  Hirsh  & Hammel  bociete  anonyme 
iu  Wegfall  kommen. 

New  Non-Refillable  Bottles,  Ltd.,  London.  Die  Gesellschaft  be- 
treibt mit  1000  £ Kapital  die  Herstellung  nicht  wiederfullbarer  Flaschen. 

Besitzübergang.  Die  Flaschenfabrik  von  Peter  Waddington  & Sons 
in  Mexborough,  Yorksh.,  England,  ging  an  eine  gleicbuamige  Aktiengesell- 
schaft  mit  15  000  £ Kapital  über.  Vorstandsmitglieder  sind  Elizabeth 
und  K A.  Waddington,  C.  H.  Moss  und  J.  E.  Drabble. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Durch  Rundschreiben  teilt  Herr  Arthur  Zeidler,  Penzig  (Oberlausitz), 
mit  daß  er,  nachdem  er  bereits  seit  reichlich  fünf  Jahren  alleiniger  In- 
haber der  Glasfabrik  „Victoriahütte“  Gleißberg,  Zeidler  & Go.  ist,  die 
Firma  in  Arthur  Zeidler  abgeändert  hat. 

Porzellanfabrik  Brambach  G.  m.  b.  H.,  Brambach.  Die  Firma  ist 
erloschen. 

Gesellschaft  für  elektrische  und  keramische  Industrie  m.  b.  H., 
Dessau.  Ingenieur  Felix  Herrmann  hat  Prokura.  Die  Vertretungsbefugnis 
des  Geschäftsführers  Richard  Green  ist  beendet. 

Sand-  und  Steinzeugwerke  C.  Großpeter  G m.  b.  H.,  Großkönigsdorf. 
Hans  Karl  Großpeter  wurde  zum  weiteren  Geschäftsführer  bestellt.  Jeder 
Geschäftsführer  ist  allein  vertretungsberechtigt. 

Thüringer  Braunstein-  und  Mineralmahlwerke  G.  m.  b.  H.,  Arnstadt. 
Fräulein  Gertrud  Vetter  hat  Prokura 

Schweden. 

Aktiebolaget  Ankarsrums  Bruk,  Emailwarenfabrik,  Ankarsrum.  Zu 
Vorstandsmitgliedern  wurden  an  Stelle  von  Gustav  K.  Huldt  Disponent 
Kristoffer  A.  Huldt  und  Ingenieur  Bengt  G.  Ingeström,  beide  in  Stock- 
holm, gewählt. 

Bengtsson  & Co.,  Glas-  und  Porzellanhandlung,  Alingsas.  Inhaber 
sind  Helfrida  E.  und  Anna  S.  Bengtsson. 

Finnland. 

G.  F.  Stockmann  Aktiebolag,  Glas-  und  Porzellanwaren- Großhand- 
lung, Helsingfors  Anders  R.  Andström,  Johann  A.  Silander,  Lars  k.  L. 
Henell,  And.  R Kankkonen,  A.  Sittnikow  und  E.  G.  Akesson  haben  derart 
Kollektivprokura,  daß  je  zwei  von  ihnen  gemeinsam  zeichnen. 


Zur  Leipziger  Messe. 

Die  Generalversammlung  des  Verbandes  der  Aussteller  der 
Leipziger  Großmesse.  Die  Versammlung  während  der  Herbstmesse  in 
Leipzig  war  sehr  gut  besucht.  Der  Vorsitzende  des  Verbandes,  Herr 
M Löffler,  Altona,  und  der  Geschäftsführer,  Herr  K.  Hesselbarth  Hamburg, 
gaben  zunächst  eine  Uebersicht  über  die  Tätigkeit  des  Verbandes  seit  der 
Frühjahrsmesse.  Nach  den  Berichten  ist  die  Mitgliederzahl  des  Verbandes 
im  Laufe  des  Jahres  auf  1300  Aussteller  gestiegen,  hat  sich  also  im  Laufe 
des  Jahres  verdoppelt.  Für  die  Frühjahrsmesse  hatten  der  Rat  der  Stadt 
Leipzig  und  die  privaten  Meßhausbesitzer  einen  Nachlaß  von  50  /0  auf 
die  Miete  bewilligt,  welcher  zur  Hälfte  von  der  Früh phrsmiete  und  zur 
anderen  Hälfte  von  der  Herbstmiete  gekürzt  werden  sollte.  Es  galt  nun 
für  die  Herbstmesse  wieder  einen  ähnlichen  Nachlaß  herauszuholen.  Die 
Bemühungen  des  Vorstandes  haben  nur  teilweisen  Erfolg  gehabt  Wohl 
hat  die  Agitation  des  Verbandes  es  mit  zur  Folge  gehabt,  daß  der  Rat 
der  Stadt  Leipzig  den  Mietern  in  seinen  beiden  Meßpalasten  einen  Nach- 
laß von  50%  für  die  Herbstmesse  bewilligte.  Die  privaten  Meßhaus- 
besitzer haben  aber  trotz  vielfacher  Verhandlungen  erklärt,  nicht  in  der 
La^e  zu  sein  irgend  einen  Nachlaß  zu  bewilligen,  trotzdem  der  Rat  der 
Stadt  Leipzig  ta  diesem  Fall  eine  Beihilfe  ton  12V, > der  Herbstete 
in  Aussicht  gestellt  hatte.  Der  Rat  der  Stadt  Leipzig  hatte  dann  aber, 
wie  bereits  an  dieser  Stelle  mehrfach  erwähnt,  unabhängig  von  dem  Ver- 
halten der  privaten  Meßhausbesitzer  beschlossen,  denjenigen  Ausstellern 
in  den  privaten  Meßpalästen  eine  Beihilfe  zur  Herbstmiete  zu  gewahren, 
welche  auf  der  Herbstmesse  ausstellen  und  eine  besondere  Notlage  nach- 
weisen.  Die  Versammlung  erklärte  den  vom  Rat  angebotenen  Nachlaß 
unter  diesen  Bedingungen  als  keinesfalls  der  Lage  entsprechend,  weil 
gerade  d?J  am TchweÄten  betroffenen  Aussteller  auf  der  Herb^messe 
nicht  hätten  ausstellen  können  und  doch  die  volle  Miete  bezahlen  mußten. 
Außerdem  könnten  gerade  die  am  schwersten  geschädigten  Aussteller 
welche  finanziell  am  wenigsten  günstig  dastehen,  aus  naheliegenden 
Gründen  ihre  Notlage  nicht  offenbaren.  Die  Versammlung  steht  auf  dem 
Standpunkt,  daß  der  Nachlaß  von  12 L/2  % unbedingt  an  alle  Aussteller 
die  für  die  Herbstmesse  Miete  zu  zahlen  haben  gewahrt  werden  mußte 
und  beschloß,  eine  Eingabe  in  diesem  Sinn  an  den  Rat  zu  richten  die 
inzwischen  auch  abgesandt  worden  ist.  Ueberhaupt  war  die  Versammlung 
der  Ansicht,  daß  das  Angebot  von  12V2  % -Beihilfe  ein  zu  germg- 
fügiges  sei.  Die  von  dem  Rat  der  Stadt  Leipzig  und  von  sämtlichen  an 
der  Messe  interessierten  Verbänden  erstrebte  und  erreichte  Vergünstigung 
der  halben  Eisenbahnfahrt  und  der  frachtfreien  Rückbeförderung  der  a 
der  Messe  ausgestellten  Güter  auf  den  Staatsbahnen  ist  von  den  Aus- 
stellern in  weitestem  Maß  benutzt  worden.  Es  wurde  beschlossen  einen 
Normalmietvertrag  für  die  Aussteller  zu  schaffen,  der  den  berechtigten 
Interessen  der  Vermieter  Rechnung  trägt,  aber  manche  bisher  zu  unguten 
der  Mieter  bestehende  Bestimmungen  in  den  Mietverträgen  beseitigt.  D 
die  Mietverhältnisse  in  vielen  privaten  Meßhansern  für  die  Mieter  sehr 
ungünstig  und  die  Mieten  sehr  hoch  sind  im  Vergleich  zu  den  städtischen 
Meßhäusern,  wurde  beschlossen,  an  den  Rat  das  Ersuchen  zu  n?^en,  daß 
die  Stadt  Leipzig  weitere  Meßhäuser  baue  oder  bestehende  übernehme. 
Man  nimmt  an,  daß  die  Stadt  dann  in  diesen  Meßhausern  die  gleichen 
normalen  Mietverhältnisse  schaffen  werde,  wie  sie  in  den  beiden  bis- 
herigen städtischen  Meßhäusern  bestehen.  Das  wurde  auch  gunsUg  auf 
die  Gestaltung  der  Mietverhältnisse  in  den  privaten  Meßhausern  wirken. 
Zugleich  wurde  als  Ergänzung  zu  dieser  Maßnahme  beschlossen  mit  einem 
oder  mehreren  privaten  Meßhäusern  in  Verhandlungen  einzutreten,  damit 
den  Mitgliedern  des  Verbandes,  die  nach  Ablauf  ihrer  bisherigen  M 
Verträge8  dann  möglichst  alle  in  diesen  Meßhäusern  mieten  sollen,  billige 
Ausstellungsräume  geschaffen  werden.  Die  betreäenden  Meßhauser  hatten 
dann  zwar  billigere  Mieten,  aber  ein  volles  Haus  und  ständige  Mieter 
was  für  diese  Meßhäuser  von  großem  Vorteil  sein  muß  angesichts  des 
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Umstandes,  daß  durch  das  Entstehen  weiterer  Meßpaläste  und  der  in 
nächster  Zeit  voraussichtlich  geringeren  Zahl  der  Aussteller  viele  Meß- 
räume unvermietet  bleiben  werden.  Endlich  wurde  noch  beschlossen,  falls 
der  Krieg  noch  so  lange  andauert,  auch  für  die  nächste  Frühjahrsmesse 
einen  Nachlaß  von  50%  zu  fordern. 


Bücherschau.  *) 

Die  Konservierung  von  Altertuinsfunden.  Von  Friedrich  Rathgen. 
I.  Teil : Steine  und  steinartige  Stoffe.  Zweite  umgearbeitete  Auflage  mit 
91  Abbildungen.  (Handbücher  der  Königlichen  Museen  zu  Berlin  ) Berlin 
1915.  Druck  und  Verlag  Georg  Reimer.  Preis  Ji  2, — , geh.  Ji  2,50. 

Der  Verfasser  ist  schon  lange  als  Autorität  auf  dem  Gebiet  der 
Konservierung  von  Altertumsfunden  bekannt  und  als  solche  wie  kein 
anderer  berufen,  seine  Erfahrungen  in  dieser  schwierigen  Technik  weiteren 
Kreisen  zu  vermitteln  Er  war  es  daher  auch,  der  als  erster  eine  um- 
fassendere Veröffentlichung  über  Altertümerkonservierung  in  Buchform 
vorgenommen  hat,  und  zwar  war  es  das  Werk,  das  nunmehr  in  zweiter 
Auflage  erscheint  und  wegen  der  beträchtlichen  Erweiterung  geteilt 
werden  mußte. 

Der  vorliegende  erste  Teil  behandelt  die  Gegenstände  aus  Stein  und 
steinartigen  Stoffen ; zunächst  werden  darin  die  Veränderungen  und  Zer- 
fallserscheinungen der  Gegenstände  im  Erdboden  und  an  der  Luft  be- 
sprochen, worauf  die  Behandlung  der  Stücke  zwecks  ihrer  Erhaltung  und 
Reinigung  ausführlich  erörtert  wird.  Hier  befindet  sich  der  Verfasser  auf 
ureigenstem  Gebiet  und  schöpft  daher  aus  dem  Schatz  seiner  reichen 
Erfahrungen,  die  er  durch  eine  über  mehrere  Dezennien  sich  erstreckende 
Tätigkeit  im  eigens  zur  Konservierung  von  Altertumsfunden  eingerichteten 
Laboratorium  der  Königlichen  Museen  in  Berlin  sammeln  konnte.  Es  ist 
interessant  und  lehrreich  zugleich,  zu  vernehmen,  wie,  oft  auf  Umwegen, 
die  Erhaltung  eines  Gegenstandes  gelingt,  wie  Schrift,  Farbe,  Glasur  und 
dergleichen  sichtbar  gemacht  werden,  wie  ein  Stück  durch  sorgfältiges 
Entfernen  von  Auflagerungen,  Auslaugen,  Tränken  mit  allerlei  Lösungen 
dem  Zerfall  entrissen  wird,  wie  sich  überhaupt  erst  durch  eine  dem  Fund- 
material  angepaßte  Behandlungsweise  die  wirksame  Konservierung  erzielen 
läßt.  Der  Verfasser  hat  dabei  auch  einfache  chemische  Apparate  und  Vor- 
gänge beschrieben,  um  auch  andere  in  den  Stand  zu  setzen,  die  be- 
sprochenen Arbeiten  selbst  auszuführen,  wie  er  denn  auch  noch  durch 
Abbildungen  für  die  nähere  Erläuterung  sorgte.  In  weiteren  Abschnitten 
werden  Herstellung,  Erhaltung  und  Reinigung  von  Gipsabgüssen,  sowie 
das  Brennen  von  Tonabdrücken  erläutert,  dann  Kitte  für  Stein-  und  Ton- 
sachen angegeben,  Ergänzungen  besprochen  und  schließlich  die  Aufbewah- 
rung konservierter  Gegenstände  erörtert.  In  einem  Anhang  sind  kurze 
Preisverzeichnisse  über  die  im  obengenannten  Laboratorium  am  meisten 
verwendeten  Gerätschaften  und  über  die  erforderlichen  Chemikalien  bei- 
gefügt, was  manchem  ganz  angenehm  sein  dürfte. 

Es  unterliegt  keinem  Zweifel,  daß  ein  derartiges  Buch  als  Ergebnis 
eigener  Arbeiten  und  Erfahrungen  sehr  wertvoll  und  geeignet  ist,  auf  dem 
Gebiet  der  für  die  Förderung  weit-,  kunst-  und  kulturgeschichtlicher  Studien 
überaus  wichtigen  Erhaltung  von  Altertumsfunden  großen  Nutzen  zu  stiften ; 
aber  auch  viele  Angehörige  aus  den  Industrien  der  Erden  werden  mit 
Interesse  das  Buch  durchsehen  und  unter  Umständen  Verwertbares  daraus 
entnehmen. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

B.  77  861.  Selbsttätige  Maschine  zur  Herstellung  von  Brennhilfs- 
mitteln, sogenannten  Sporen.  Carl  Benicke,  Elmshorn.  4.  7.  14. 

Zurücknahme  von  Anmeldungen. 

R.  39  008.  Verfahren  zur  Herstellung  feuerfester  Gegenstände  aus 
StofieD,  wie  Zirkonoxyd,  Thoroxyd.  29.  4.  15. 

Erteilungen. 

287  697.  Siphonkopf.  Dr.  Andreas  Farago,  Budapest.  13.  1.  14. 

287  669.  Hängeisolator  mit  aufgekitteter  Kappe  und  angekittetem 
Bolzen,  bei  dem  die  Kappe  nur  am  unteren  Ende  Wulste  und  der  Bolzen 
nur  am  oberen  Ende  Bunde  besitzt,  so  daß  die  Zugkräfte  nur  an  diesen 
Stellen  aufgenommen  werden.  Porzellanfabrik  Kahla,  Filiale  Hermsdorf- 
Klosterlausnitz,  Hermsdorf  S.-A.  14.  11.  13. 


Beschreibungen. 

Pyrometer  mit  Tauchschaft.  In  dem  einzutauchenden  Ende  eines 
hohlen  Quarzglasstabes  liegt  ein  kurzes  Ausdehnungsstück,  dessen  Längen- 
änderungen durch  einen  zweiten  Quarzglasstab  auf  das  übliche  Meßwerk 
übertragen  werden.  D.  R.  P.  286  002.  21.  7.  14.  Richard  März,  Cann- 
statt a.  N. 

Thermometer,  Barometer,  Manometer,  Wasserstandsgläser,  Wasser- 
wagen oder  ähnliche  Gegenstände,  bei  denen  das  Kapillarrohr  für  Queck- 
silber und  die  Skala  mit  je  einer  Farbe  gefärbt  ist,  die  zu  der  anderen 
komplementär  ist.  D.  R.  P.  286  030.  10.  2.  14.  Louis  Dreyfus,  Frank- 

furt a.  M. 

Vorrichtung,  um  anfgetragenes  Email  in  wolkige  Form  zu 
bringen.  Die  zur  Aufnahme  des  das  Email  tragenden  Gegenstandes 
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dienende  Einspannvorrichtung  sitzt  auf  einer  Achse,  welche  durch  pas- 
sende Triebmittel  eine  langsame  Drehbewegung  und  gleichzeitig  eine  hin 
und  her  pendelnde  Bewegung  erhält.  D.  R.  P.  286  037.  22.  4 14.  Ge- 
brüder Baumann,  Amberg,  Oberpfalz,  Bayern. 

Verfahren  zur  Herstellung  weifier  Emails,  bei  dem  als  Trübungs- 
mittel hochbasische  Verbindungen  bezw.  salzhaltige  Komplexe  der  als 
Trübungsmittel  geeigneten  Verbindungen  mit  nicht  glühbeständigen  Säuren 
bezw.  deren  Salzen  angewendet  werden.  D.  R.  P.  286  038.  25.  10.  12. 
Vereinigte  Chemische  Fabriken  Landau,  Kreidl,  Heller  & Co.,  Wien. 

Löschungen. 

252  368.  Beleuchtungskörper  aus  Ton  oder  Steingut  mit  elektrischen 
Glühlampen. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

635  572.  Zähl-  und  Merkvorrichtung.  Heinrich  Stahl,  Leipzig, 
Sternwartenstraße  14.  12.  5.  14. 

635  594.  Doppelwandiges  Glasgefäß,  Kochkiste  oder  ähnliches  gegen 
Wärmeverlust  geschütztes  Speisengefäß.  Dr.  Siegfried  Aschner,  Berlin- 
Halensee,  Nestorstraße  11.  13  8.  15. 

635  600.  Butyrometer  mit  zwei  auf  dem  Skalenrohr  nebeneinander 
in  gleicher  oder  annähernd  gleicher  Ebene  angebrachten  Skalen.  Dr.  N. 
Gerber’s  Co.  m.  b.  H.,  Leipzig.  16.  8.  15. 

635  615.  Briefbeschwerer  aus  durchsichtigem  Glas  mit  unterlegtem 
Text  aus  öffentlichen  Bekanntmachungen  in  Form  einer  Urkunde.  C.  E. 
Alfred  Gebauer,  Leipzig,  Kronprinzstr.  37.  11.  5.  15. 

635  625.  Dose  aus  Glas,  Porzellan  usw.  mit  eingepaßtem,  dicht 
schließendem  Deckel  und  plombierbarem  Verschluß.  Franz  Svejdä,  Parchenr 
Schelten,  Böhmen.  14.  7 15. 

635  629.  Tintenfaß  mit  verstellbarem  Trichter.  Wilhelm  Hoesen, 
Capellen,  Kr.  Grevenbroich.  27.  7.  15. 

635  633.  Becher  aus  Glas,  Porzellan  oder  ähnlichem  Material  als 
Trinkbecher  und  zur  Verschraubung  für  Vakuumflaschen  dienend.  Fritz 
Puppel,  Berlin,  Grätzstr.  59.  4.  8.  15. 

635  856.  Platte  mit  Wellenriefelung  als  Belag-  bezw.  Abdeckplatte 
für  Böden,  Treppen,  Randeinfassungen  usw,  Willy  Steinbach,  Dortmund, 
Luisenstraße  10.  15.  7.  15. 

635  871.  Gehrungsstein  für  Spielbaukasten.  F.  Ad.  Richter  & Cie., 
Rudolstadt,  Thüringen.  18.  8.  15. 

635  959.  Schlafaugen-Mechanik  für  Puppen-  oder  Babykopf,  aus 
einem  Stück  gefertigt.  August  Möller,  Georgenthal,  Thüringen.  17.  8.  15. 

635  960.  Inhalationsapparat  aus  Glas  mit  nach  innen  verlängertem 
Auspuffrohr  und  nach  rückwärts  abgebogener  Zerstäuberröhre.  Pea  Labo- 
ratorium Heinrich  A.  Wiebe,  Berlin-Schöneberg.  19  8..  15. 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

523  107.  Stein  zeugplatte.  Deutsche  Steinzeugwarenfabrik  für  Kanali- 
sation und  chemische  Industrie,  Friedrichsfeld,  Baden.  24.  8.  12. 

542  940.  Matrize.  Dr.  Heinrich  August  Wienand,  Tannenstraße  10, 
und  Fritz  Wienand,  Paul  Ehrlichstraße  30,  Frankfurt  a.  M.  29.  7.  12. 

585  562 — 585  664.  Glasumhüllung  für  elektrisches  Licht.  Holo- 

phane  Ltd.,  London.  20.  5.  12. 


Muster-Register. 

Oesterreich. 

Eintragungen  im  Juni  1915. 

1.  Julius  Mühlhaus  & Co.,  Arnsdorf  bei  Haida.  Dekor  für  Hohl- 
glas. 3 Jahre. 

10.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G , Selb,  Bayern.  Blumen- 
topf. 3 Jahre. 

10.  Emanuel  Simm,  Dessendorf.  4 Schälchen,  2 Briefleger  mit  Ein- 
lage. 3 Jahre. 

12.  Karl  Spitz,  Brüx.  3 Sparkassen.  2 Jahre. 

14.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  5 Glasknöpfe.  2 Jahre. 

30.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  4 Glasknöpfe.  1 Jahr. 


W ar  enzeichen-Eintr  agungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen : G.  Geschäftsbetrieb ; W.  W aren- 

verzeichnis;  (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 


205025.  Vereinigte  Tongruben  „Vulkan“, 
Essen-Ruhr.  G. : Tongruben  und  Zementwerke. 
W. : Feuerfester  Zement  und  feuerfeste  Produkte. 
A.:  26.  5.  15. 


205057.  Geo.  Borgfeldt  & Co.  A.-G.,  Berlin.  G.:.  Export- 
geschäft. W. : Emaillierte  Waren.  A. : 25.  6.  14. 


Ajax 


205  074.  Vereinigte  Wiener  und  Gmundner  Keramik 
und  Gmundner  Tonwarenfabrik  Schleiß  G.  m b.  H.,  Gmunden. 
G. : Tonwarenerzeugung  und  keramische  Werkstätte.  W. : 
Alle  Gattungen  von  Tonwaren  und  keramischen  Gegenständen. 
A.:  12.1.  15. 


60  Gibt  es  einen  Abziehlack,  der  trotz  der  erforderen  -dicken  Ab- 
tragung nach  dem  Schmelzen  keine  Rückstände  hinterlaßt  die  das  Gold  im 
zweiten  Feuer  angreifen  ? Wie  stellt  man  ihn  zusammen  oder  wer  liefert  ihn? 

Antwort:  Nachstehende  Vorschriften  zu  Abziehlack  aus  dem  Sprech- 
saal-Kalender ergeben  Präparate,  die  Ihren  Wünschen  entsprechen  durften, 
vorausgesetzt,  daß  möglichst  reine  Rohstoffe  verwendet  werden,  deren  Be- 
schaffung während  des  Krieges  allerdings  mit  Unkosten  verknüpft  ist,  da 
gute  Harze,  Firnisse  und  Terpentinöl  knapp  sind. 

1 13  T Mastix  25.  T.  weißes  Harz,  54  T.  venet.  Terpentin,  50  L. 
Sandarak  werden  in  160  T.  98<>/0-igem  Spiritus  gelöst 

9 5 T Schellack  in  25  T.  Spiritus  gelost  und  mit  20  L.  ßirms  unu 
8.T.  flüssigem  Leim  emulgiert;  Ueberzug  von  Dextrinlösung  ist  notig  zum 
Haften  der  Glasur. 

3.  Lösung  von  Arrowroot  und  Dextrin.  . . , 

4.  Lösung  von  gleichen  Teilen  Kolophonium  und  Kopalfirms  in  viel 

Terpentin«»^  ^ gMchen  Teilen  weißem  Pech  und  venet.  Terpentin 

^ Te6DeGemfsch  von  1 T.  Kopallack  und  12  T.  Terpentinöl. 

Ihre  bisherigen  Mißerfolge  werden  aber  weniger  auf  den  Lack  zuruck- 
zuführen  sein,  wie  darauf,  daß  beim  Einbrennen  der  Abziehbilder  die 
Muffel  nicht  lange  genug  offen  bleibt,  um  ausdunsten  zu  können.  Dieser 
Fehler  wird  gar  oft  begangen,  und  die  Folge  davon  sind  die  allbekann 
häßlichen  Erscheinungen  an  den  Farben.  Man  muß  also  den  organischen 
Substanzen  Zeit  und  Gelegenheit  geben,  sich  zu  verflüchtigen  andwnMls 
sie  bei  zu  schnellem  Feuern  und  bei  vorzeitig  geschlossener  Muffel  ver 


kohlen  und  dabei  einen  Rückstand  hinterlassen,  der  zu  allerlei  Fehlern 
Anlaß  gibt.  

Mene  Fragen. 

Keramik. 

61.  Bei  unserer  Porzellangießmasse  bilden  sich  beim  Gießen  sogenannte 
Schwielen  oder  dicke  Adern,  und  zwar  hauptsächlich  bei  zylinderartigen  Formen. 
Wo  dann  eine  Schwiele  sich  befindet,  ist  das  Stück  Herzogen,  namentlich  nach 
dem  Glattbrand,  wo  auch  die  Schwielen  schärfer  hervortreten.  Der  Schocker 
wird  im  Quirl  in  der  Dreherei  gießfertig  gemacht  und  bleibt  bis  zu  seiner 
Verwendung  ununterbrochen  in  Bewegung.  Wie  läßt  sich  der  Fehler  beseitigen . 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Anfragen. 

Welche  Fabrik  liefert  Linsen  für  elektrische  Taschen- 


V.  34  in  F. 
jampen  ? 

Qesnche^nTBeihiife  ans  dem  Miethilfsfonds  der  Stadt  Leipzig 

müssen,  wie  uns  bei  Redaktionsschluß  mitgeteilt  wird,  bis  zum 
30.  September  d.  J.  spätestens  eingereicht  werden.  Die  hierfür 
nötigen  Antragsformulare  sind  von  der  Zentralstelle  für  Inter- 
essen der  Leipziger  Musterlager-Messen  in  Berlin-Wilmersdorf, 
Rüdesheimer  Platz  7,  kostenlos  zu  beziehen. 


Für  die  Saison  1916  leistungs- 
fähige gut  eingerichtete  Glas- 
hütte für  größere  Lieferungen 


!F 


J 

Form  Weck  und  andere,  gesucht.  ] 
Eigene  Eisenformen  vorhanden. 
Abschluß  kann  sofort  erfolgen. 
Angebote  unter  L 283  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


gesicherte  und  lohnende 

Beteiligung 

gesucht.  Angebote 
unter  M 326  an  die 
Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal  erbeten. 


* V 


■ml 


Deutscher  Reichsange- 
höriger, langjähriger  Ver- 
treter russischer  Glas- 
fabriken. seit  20  Jahren 
hier  in  der  Branche  tätig, 
prima  deutsche  Referenzen, 
sucht  Verbindung  zwecks 
Einführung  der  Fabrikate 
im  hiesigen  Lande  mit 
Glas-,  Porzellan-,  Fayence-, 
Fenster-  und  Spiegelglas- 
scheibenfabriken. Muster- 
und  Lagerräume  vorhan- 
den. Wegen  Rücksprache 
kann  nach  Eröffnung  der 
Bahnverbindung  Besuch 
erfolgen.  Angebote  unter 
S P 8069  an  Ri 
Rosse,  Stuttgart. 


Verkäufe 


Neuerbaute 

Porzellanfabrik, 

zwei  Oefen,  eigener  Bahnan- 
schluß, großes  Gebäude,  ist,  weil 
Fachmann  fehlt,  unter  günstigen 
Bedingungen 

zu  verkaufen 
oder  zu  verpachten. 

Angebote  unter  L 296  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Größeres  Engros-Geschäft  sucht 

für  1916  mehrereWagenladungen 

Einmachhäfen, 

aufgetrieben,  und 

Konservengläser 

gegen  Kasse  zu  kaufen,  event. 
Abnahme  bis  Ende  dieses  Jahres. 
Angebote  unter  L 274  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Vertretungen 


Vertretungen 

Holland  und  Belgien. 

Ich  suche  für  Holland  und 
Belgien  Vertretungen  leistungs- 
fähiger Fabriken  von  Porzellan, 
Steingut,  Kristallglas  und  wei- 
teren Luxus-  und  Gebrauchs- 
geschirren. Angebote  mit  Be- 
dingungen unter  M 316  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal.  [65 


jbote  unter  m 

Rudolf  I; 

rart.  [32  c H 

91HBH 


Weissblech  decket, 

68  mm,  mit  Gewinde,  für  Honig- 
gläser von  1 Pfd.  passend,  durch 
Zufall  preiswert  abzugeben.  An- 
gebote unter  M 324  an  die  Ge 
schäftsstelle  des  Sprechsaal. 


, Erstklassiger  Fachmann  der 
Kristallglasbranche,  Leiter  eines 
Kristallglaswerkes,  gewandter 
Kalkulator,  sucht  bei  erster  Firma 

Reisevertretung 

gegen  Gehalt  und  Spesen. 

I Suchender  ist  gänzlich  militär- 
frei. Beste  Empfehlungen.  An- 
gebote unter  L 275  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Verschiedenes 


ßoldschmiere,  'Lappen,  -Asche  nsw. 

kanit 

Kl.  Köhler,  Dresden-!!.,  Gerichtstr.  8,  II. 

Höchste  Preise  Sofort  Kasse 


Affichenpapier 

(für  Becher),  weiß  und  farbig, 
große  Posten  prompt  abzugeben. 
Angebote  unter  M 317  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Ein  Posten 


Ein  größerer  Posten 

Deckel 

fürKonservengläser, 

Rexform,  schmale  und  weite 
Form,  sofort  lieferbar,  ist  zu 
vergeben.  Angebote  unter  M 315 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal.  


2 


sowie 


u 


3000  Zentner  chromhaltiges 

Sulfat 

günstig  abzugeben. 

Jacohowitz,  SiGhel  & Co.  G.  m.  b.  H., 

Hannover.  [66 


Welche  Handelsfirma  hat 
Interesse  für 

gezogene  Vasen? 

Suchende  Glasfabrik  kann  diesen 
Artikel  preiswert  liefern.  An- 
gebote unter  M 319  an  die  ue- 
schäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Wichtig  für  Glasfabriken! 

Clasofcnstcine 

für  Schmelzöfen 

aus  Nesselgrunder  feuerfester 
Qualität  in  allen  Dimensionen 
und  Formen  liefert  [60 

Max  Peschei 

Glasschleifweykzeug-  und 
Glasof  enstein- V ersandgeschäft, 
Biebersdorf,  Post  Reinerz, 
Bahnst.  Rückers.  Tel.  Amt  Rückers  26. 


Anfang  Oktober  lieferbar,  sind 
abzugeben.  Angebote  unter 
M 307  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal  erbeten. 


Haben  200  Zentner 

Kauk.  Braunstein, 

telquel  80/83  °/0,  abzugeben. 


P 


t m-j^-riau-4  i^jcgngagc 
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Höchstangebote  unter  M 322 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 
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Fiir  /Bibliotheken! 


01 


Einbanddecken 

für  den  Sprechsaal 

sind  zn  beziehen  von  der 

Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Silikat-Zeitschrift « 


WBand  I (Jahrgang  1913)  gebunden  M 12.—, 

Band  II  (Jahrgang  1914)  gebunden  M 12.—. 

öl  n ^ Verlag  der  Silikat-Zeitschrift.  m 

Jjj  Coburg.  Müller  & Schmidt. 
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Bezugsquellen -Liste. 

Die  Insertion  kann  mit  jeder  Nummer  beginnen.  Neue  Rubriken  werden  auf  Wunsch  gern  und  kostenfrei  eingerichtet, 
w Preis  einer  Zeile  bei  ganzjähriger  52maliger  Aufnahme  M 8—.  Jede  weitere  Zeile  M 5—,  worauf  jedoch  Rabatt  nicht  gewährt  werten  kann. 


Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere. 

B.  Dondorf,  G.  m.  b.  H.,  Frankfurt  a M. 

Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere  für  keramischen  Druck. 


Abziehbilder. 

Aktien-Gesellschaft  für  Buntpapier-  und  Leim- 

fabrlkatlon  in  Asch  aff  enburg  liefert:  Elnbrenii- 
bnre  Abziehbilder  für  Porzellan,  Steingut  (Auf- 
und  Unterglasur)  usw.,  in  bester  Ausführung,  sowie 
Haut-,  Duplex-  nnd  Hetachromotypte-Papler. 

Ambrosius  & Co.,  G.m.b.H.,  Kirehhain  (N.-L.) 
liefern  als  Spezialität:  Einbrennhare  Abzieh- 
bilder für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und 
Email. 

Keramische  Autotypie  - Anstalt  „Autophon“, 
Altwasser,  Pr.-Schl.  Einbronnbare  Photographie- 
Abziehbilder.  Spezialität : Porträts  und  Ansichten. 
Georg  Nitzke  & Co.,  Leipzig,  Berliner- 
straße 6a.  Kunstanstalt  für  keram.  Buntdruck, 
Einbrennhare  Abziehbilder  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email  Fortlaufend  Neuheiten. 

Georg  Nitzke  & Co.,  Keramische  Buntdruckerei, 

Nerch  a u i.  Sa.  Einbrennbare  Abziehbilder f.  Porzellan, 
Steingut  (Auf-u.Unterglasur),fürTafel-  u.Kaffeeservice. 
Käncker  & Günther, Leipzig-Schi.,  Könneritz- 
straße 43 lief.: Einbrennb.  Abziehbilder  j. Genres i.erstkl. 
Ausführ.  Lagerdekore  in  reich.  Auew.  stets  sof . lieferbar. 

E.  Wunderlich  & Comp.,  A.-G.,  Keramische 
Kunstanstalt  in  Altwasser,  Schlesien.  Einbrenn- 
bare Abziehbilder  für  Porzellan,  Steingut,  Glas  u.  Email. 

Zierdruck  - Anstalt  Lindenrnh,  G m.  b.  H,, 

inLindenruh-Glogau.  Einbrennhare  Abziehbilder 
für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und  Email. 


Adreßbücher. 

Adreßbuch  der  Keram-Industrie  in  Deutschland  und 
Oesterreich-Ungarn.  12.  Auflage,  Juni  1913.  Preis 
M 6.50  (Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Glas-Industrie  in  Deutschland  u.  Oester- 
reich-Ungarn. 10.  Auflage  Januar  1914.  Preis  M.  6.50 
(Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Emaillierwerke  u.  Emailschilderfabriken 
in  Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn.  2.  Auflage 
1910.  Preis  m.  3.—  (Ausland  Jt  3.50). 

Adreßbuch  der  keramischen  Fabriken  der  Vereinigten 
Staaten  von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  Preis 
M.  1.50  (Ausland  JC  1.75). 

Adreßbuch  der  Glasfabriken  der  Vereinigten  Staaten 
von  Nordamerika,  2.  Auflage  1909.  Preis  M.  2.— 
(Ausland  M.  2.25). 

Heransgegeben  und  zu  beziehen  von  der  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal  in  Coburg. 


Akkumulatoren-Glasröhren. 

Louis  Müller’s  Söhne,  Glashtittenwerke  Marien- 

thal  u.  Blechhammer  b.  Sonneberg  S.-M.-Lauscha. 

Anlage  und  Einrichtung  von  Fabriken. 

Willy  Manger,  Ingenienrgesellschaft  m.  b.  H., 

Dresden.  fHaifabrlken  u.  -Einrichtungen. 

Alois  Uhrmann  jun.,  Ingenieur  für  Glasofenban, 
® > c b wal d , Böhmen,  Dresdnerstraße 268.  Glasfabriks- 
und  Gasfeuerungs-Anlagen  jeder  Art. 


Becher  und  Glühlampenkolben. 

Hirsch, Janke&6o.,A.-G„W  e i ß w a s s e r , Abt.M.M.&Co. 


Brennhilfsmittel. 

W.  Haldenwanger,  Spandau. 


Chemikalien. 

Chemische  Fabrik  Güstrow,  Dr.  Hillringhaus  & 

Dr.  Hellmann  in  Güstrow  in  Mecklenburg  liefern: 

Borax,  Borsäure,  Titansäure. 

E.de  Haen,  Chemische  Fabrik  „List“,  G.m.b.H., 
in  Heelze  bei  Hannover  empfiehlt  Chemikalien 
für  die  keramische  Industrie. 

Bruno  Lange,  Pirna-Dresden,  liefert  als 
Spezialität:  Selen, schwarz  und  rot,  selenigsaures  Natron, 
Schwefelcadmium,  künstlich.  Kryolith  und  sämtliche 
Metalloxyde  und  Farbmittel  für  die  Glasindustrie. 

(S.  ausführliches  Inserat  in  jeder  ungeraden  Nummer.) 

Nickel-Aktien-Gesellschaft,  vorm.  Fleitmann  & 

Witte  in  Iserlohn  i.  W.  liefert:  Kobalt-  and  Nickel- 
oxyde nnd  -Salze.  Chromoxyd  nnd  Farbkörper  in  vor- 
züglicher Qualität. 


Chem.-pharm.Artikel  u.  Konservengläser* 

Hirsch,  Janke  & Co.,  4,-G.,jWe  i ßwasseru-ßuhland. 


Druckseidenpapier,  deutsches, 

liefert  in  unübertroffener  Qualität  die  Firma 

Carl  Nestmann,  Leipzig,  gegr.  1848, 

sie  hält  großes  Lager  in  vielen  Formaten  .und  Rollen . 


Eimerbügel. 

D.  Bamberger,  Lichtenfels,  Eimerbügelfabrik. 


Fabrik-Anlagen. 


Ellrich  (Schweiz). 


Farben,  Glanzgold,  Glasuren. 

Br.  Julius  Bidtel  in  Meissen.  Bidtelia- 
Porzellan-,  Relief-,  Majolika- und  Unterglasur-Farben, 
Glasuren,  Metalloxyde,  sowie  sämtliche  Materialien 
für  Porzellan-,  Steingut-  und  Tot) waren-Fabrikation. 

Deutsche  Gold-  und  Silber- Scheide- Anstalt 

vorm.  Rössler,  Frankfurt  a.  M.  Glanzgold, 
Grttngold,  Mster,  Schmelzfarben.  Unter- 
glasurfarben. 

J.  Elias,  Prag,  Böhmen,  keram.-chem.  Fabrik, 

Mineralien-Mahl-  u.  Schlämmwerke.  Eig.  Kaolinfelder. 

Farben-Fabriken  E.  T.  Gleitsmann,  Stammhaus 

Dresden,  sow.  FiL  Wien,  Budapest, Turin  u.Trelleborg. 
liefern  als  Suez.  Porzellan-Firnis,  f.  Kalt-  u.Warmdruck. 

Geitner  & Comp,  in  Schneeberg  i.  S.  Farben 

für  Porzellan,  Glas,  Steingut  und  Emaille.  Halbfliissiges 
Glanzgold,  hochnrozentig.  Schartfenerfarbeii,  flüssig 
und  in  Pulver  für  Porzellan  und  Steingut.  Giftfreie 
Schmelzfarben  (ohne  Bleigebalt)  für  Emaille. 

Dr.  Grimm,  Chemische  Fabrik,  Eisfeld  in  Thür. 

Glanzgold,  Grüngold,  flüssiges  Mattgold. 

Carl  Hauser,  ßlanzgüldfabrik, 

Bodach  in  Thüringen. 

I a.  Glanzgold 

für  Glas,  Porzellan,  Steingut  usw. 
Keramisch-chemischeWerke,  Teplitz,  Böhmen, 

liefern  Farben  für  «las,  Porzellan,  Steingut 
UDd  verwandte  Industrien. 

Carl  Budy,  Schmelzfarbenfabrik,  Nürnberg  9, 
Linnestraße  22.  Bewährte  Ltisterfarben  in  allen 
Nuancen.  Feinst  goriebene  Farben  für  Porzellan, 
Steingut  und  Blechemail-Geschirr  usw.  Abziehlack, 
Balsam  und  Drucklirnis  la.  Spezialität : Beko- 
rations- Stempel-Maschine. 

Gustav  Streng,  Farbenfabrik,  Hüttensteinach 
i.  Thür.  Schmelzfarben  für  Porzellan,  Steingut 
und  Blechemall,  Scharffeuerfarben  in  Lösungen 
and  Pulver,  bewährte  Lüster  n.  Spezialitäten 
für  Biskultpuppenköpfe. 

A.  Wedel,  Gräfenthal  in  Thüringen,  liefert 

Glanzgold  für  Porzellan-  und  Glasfabriken. 

Zwickauer  Schmelzfarben-Fabrik  G.  m.  h.  Hi, 

Zwickau  i.  Sa.  Mchmelzfarben  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Bewährte  Spezialitäten 
für  Buntdruck  und  Aerograph.  * 


Feuerfeste  Produkte. 

Pfälzische  Chamotte-  und  Thonwerke  (Schiffer 
und  Kircher)  A.-G.  Grünstadt.  Fabriken  in 
Eisenberg-Hettenleidelheim  (Rheinpfalz). 


Filter-  und  Preßtuch. 

Gottschalk  & Co.,  A.-G.,  in  Cassel , liefern  als 
Spezialität:  Filter-  nnd  Preüttleher  aller  Art. 
Salzmanu  & Comp.,  Cassel.  Spezialisten  in 

der  Herstellung  von  Filter-  und  PreSttfehern  für 
dl.  gesamt,  keramisch.  Industrie. 


Filze  aller  Art. 

Steinhä  user  & Kopp,Filzf  abr.,  Offenbach  76  a.M. 

Abreibe-,  Schleif-  u.  Pollcrfllzc,  Fllse  für  alle  Zwecke« 


Flaschenverschlüsse. 

N.  Fritzner,  Burlin  NW.  21,  Stronjstr.  69. 


Gips. 

Berliner  Gipswerke,  L.Mundt  in  Berlin  W.  57, 
Verlängerte  Großgörschenstraße.  liefern  Formgips, 
Eiüing  & Mack,  Akt.-Ges.  in  Ellrich  am  Harz 

liefern  als  Spezialität : Formgips  für  Porzellan- 
nnd  Htelnnrntfahribnn  in  hestor  Qualität 

Wilh.KaselitzNchf.,N  iedersachswerfe  n,Harz, 
Gipsfabrik, lief. : Alabaster-, Modell- u.  Formen- 
gips in  fst.  Qual..  Marienglas,  Marmorzement. 
A.  & F,  Frohst  G.  m.  b.  H.,  Gipswerke,  N i e d er- 
wachs werf  en  am  Harz,  liefern  in  bester  Qualität 
Modell-  und  Formengips. 

F.  L.  Schmidt,  Gipsfabrik,  Schlettwein  bei 

Pößneck,  Thüringen,  liefert  für  sämtliche  Zweige  der 
keramischen  Industrie  Formen-  sowie  Mndellglns. 


Gipsformen  und  Modelle. 

Max  Bieth,  Modellieranstalt,  Meißen  3. 

Formen  für  Kachelöfen.  Ziegel-  nnd  Tonindustrie. 


Glasabfälle. 

ßohrisch  & Hirche,  Berlin-Neukölln. 

M.  Ostermann,  Wien*  XVH,  Frauengasse  4, 

liefert  alle  Sorten  Glasscherben  waggon- 
weise nach  allen  Ländern. 


Gläser  für  technische  Zwecke. 

Glastechnisches  Werk  Milspe  G.  m.  h.  H.  in 

Milspe  i.  W, 


Glaswaren. 

Glashiegerei  Bietigheim  (Württemberg)  fertigt 

gewölbte  und  gebogene  Gläser  für  alle  Gebrauchszweck«. 

Glasfabrik  Wernerhütte,  Haselbach,  S.-M., 

Thüringen.  Glasröhren  u.  - «täbe,  Glasmärbel, 
Eil. -Mensuren.  Eigene  Glasbläserei  für  chemische, 
uharmazeu  tische, medisinischeu.techniseheGlasartikel. 

Glasfabrik  Wilhelmshütte,  Seegers  & Mellin, 
G.  m.  b.  H.  in  Hildesheim.  Medizingläser, 
Tropfgläser,  Appretur-,  Lack-,  Leim-  nnd  Tinten- 
gläser,  Oel-  nnd  Essenzgläser,  Probeflaschen. 

— Massenartikel.  - 

Glashüttenwerke  Carisfeld,  G.m.b.H.,  Carls- 

f e 1 d i.S.  Dosen  für  Cremes,  Zahnpasta  usw.,  Flakons  für 
Parfümerien,  Mundwasser,  Kopfwasser.  8p.:  Milchglas. 

Josef  Knizek,  Glashütten  werke  in  Ullersdorf 
(A.  T.  B.  8)  bei  Teplitz,  Böhmen,  liefert  als  Spezialität : 
Beleuehtungsgläser  aller  Art  für  Metallfaden- 
lampen nsw.,  Fassungsartikel,  Vasen,  überhaupt  all. 
Luxusgläser.  Günstigste  Exportbedingungen. 

G.  Kühnert  & Co.,  Glasfabrik,  Ernstthal  bei 
Lanscha,Th.  Glasröhren  n.Glasstäbe,  Email, Märbel  usw. 
OttöLange,Glasf  abrik,G  r oßbreitenbac  h(TMr.). 

Glasröhren  nnd  Glasstäbe  für  alle  Zwecke. 

Louis  Müller’s  Söhne,  Glashüttenwerke  M arien- 

thal  n.  Blechhammer  b.  Sonneberg  S.-M.-Lanscha. 
Glasröhren  für  Akkumulatoren  u.  Bläsereien,  Glasstäb«, 
Glas-Marbel,  Flaschenverschluß-Kugeln. 

Gebrüder  von  Streit  Glaswerke,  G.  m.  b.  H.. 

Hosena-Hohenbocka  i.  Schl. 
Hauptkontor  in  Berlin  SW.,  Alexan- 
drinenstr.22.  Gepreßtes,  gegossenes,  ge- 
schliffenes Glas.  Laternenllnsen, 
Lichtschirme  f.  elektr.  u.  Gasbe- 
leuchtung. Reklame  -Artikel, 

Briefbeschwerer  usw.  Preisver- 
zeichnis und  Abbildung  umsonst. 


Glimmerscheiben  für  Oefen  usw. 

Vorberg  & Co.,  Niederlahnstein  a.  Ehein. 


Isoliermasse. 

Sachs.  Kieselguhr -Werke,  Dresden-Blasewitz  1. 

Rohr-  und  Kessellsolierung,  Kieselguhr. 


Juteleinen. 

Sundheimer  & Strupp,  Frankfurt  am  Main: 


Kistenfabriken. 

Aug.  W alther  & Höhne,  Moritzdor  f ,Bez.  Dresden. 


Kohlen. 

Budolph  Heinrich  in  Zwickau  i.S.,  Filiale 

, Leipzig,  Kohlen,  Koks,  Briketts  ans  allen  Be- 
flans.  Sp.slalll.f.rung.B  für  Porzellan- u-  Glasfabrik.«* « 
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Verwendung1  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl.-Ing.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

Die  molekulare  Zusammensetzung  dieser  Massen  weicht 
ganz  erheblich  von  allen  bisherigen  Probemassen  ab.  Neben 
einem  ganz  außergewöhnlich  hohen  Kieselsäuregehalt  finden 
sich,  mit  Ausnahme  einiger  weniger  Fälle  — Nr.  19,  14,  15  , 

nur  verhältnismäßig  geringe  Mengen  von  Tonerde  vor,  während 

das  RO  ziemlich  nori!  tal  bleibt.  Dieser  Unterschied  kommt  am 
anschaulichsten  in  djm  Verhältnis  der  Basis  zu  den  Säuie- 
äquivalenten  zum  Ausdruck.  Nur  bei  den  Nrn.  14  und  19  hält 
sich  die  Säuerungsstufe  noch  innerhalb  der  weiter  oben  ange- 
gebenen Grenzen  von  1 bis  2,  wie  dies  besonders  klar  auch 
aus  Figur  Nr.  3 ersichtlich  ist.  Bei  allen  übrigen  Probemassen 
liegen  stark  saure  Gemenge  vor.  ln  Bezug  auf  die  Säuerungs- 
stufe und  den  Gehalt  an  Tonerde  kommen  die  Glieder  Nr.  16 
und  17  der  Segermasse  am  nächsten.  Letztere  hat  nach  Dietz  5) 
bei  einem  Verhältnis  von  Basis : Säure  = 1 : 2,39  eine  ungefähre 
Zusammensetzung  der  Segerformel  von  23,5  Si02 . 2,75  A1203  . RO. 

Auch  in  Bezug  auf  die  prozentuale  Zusammensetzung  dieser 
Massen,  also  in  Bezug  auf  das  Verhältnis  von  Tonsubstanz  zu  den 
Magerungsmitteln  Quarz  und  Feldspat,  zeigt  sich  ein  in  die 
Augen  fallender  Unterschied.  Während  bei  den  normal  zu- 
sammengesetzten Porzellanen  der  Gehalt  an  Tonsubstanz  größer 
ist  als  der  Flußmittelgehalt  (Quarz  und  Feldspat  usw.  zu- 
sammen) oder  diesem  nahezu  doch  gleich  kommt,  überragt  wie 
beim  Segerporzellan  auch  bei  obigen  Massen  die  Flußmittel- 
menge den  Gehalt  an  Tonsubstanz  beträchtlich.  Im  selben 
Maße,  wie  die  Säuerungsstufe  anwächst,  erhöht  sich  auch 
vornehmlich  der  Quarzgehalt. 

Diese  außergewöhnlichen  Verhältnisse  finden  am  besten 
bei  Masse  Nr.  30  ihren  Ausdruck.  Rund  18,33  °/0  Feinkaolin 
stehen  rund  16,58  °/0  Feldspat  und  65,09  °/0  Quarz,  also  nicht 

«1  Dietz,  Das  Porzellan,  Halle  a.  S.  1907. 


weniger  als  insgesamt  81,67  °/0  Magerungsmittel  gegenüber 
Prozentual  weist  also  diese  Masse  bedeutend  weniger  Tonsub- 
stanz auf,  wie  z.  B.  der  bei  den  Versuchen  verwendete  Roh- 
kaolin im  gemahlenen  Fig.  3. 

Zustande.  Es  ist  daher  Mischungsreihen  der  Massen  Nr.  11  und  3U 

nicht  zu  verwundern,  daß  un(1  1 1111(1  30- 

dieser  Masse  in  Bezug  r 
auf  ihre  Verarbeitbarkeit  jo 
äußerst  ungünstige  Eigen- 
schäften  zukommen.  An 
eine  Verformung  auf  der  is 

Dreherscheibe  ist  natiir- 
lieh  nicht  zu  denken.  So 
schied  diese  Probemasse  M 

in  formgerechtem  Zu-  ^ 

stände  zu  einem  Ballen 
geformt  und  in  eine  ** 

Schale  gelegt  durch  mehr 
oder  minder  kräftiges  ^ 

Schütteln  und  Stoßen  der  ^ 

Schale  verhältnismäßig  Vv  ^ 
leicht  an  der  Oberfläche 
des  Ballens  einen  Teil 
ihres  mechanisch  fest- 
gehaltenen Wassers  ab, 
wobei  der  Masseballen 
selbst  sich  völlig  defor- 
mierte und  zu  einem 
flachen  Kuchen  auslief. 

An  Gipsformen  gab  sie 
so  stark  Wasser  ab,  daß 
die  unterste  Masseschicht, 
also  die  Berührungs- 
schicht, so  sehr  vom 
Wasser  befreit  wurde, 
daß  die  klebende  Eigen- 
schaft, die  feuchten  Mas- 
sen zukommt,  völlig  ver- 
loren ging  und  somit  die 
Masse  sogleich  immer  in 


Massen  - -°-  - Segerkegel 
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Tabelle  Nr.  13. 


Nr. 

der 

Masse 

Brenn- 

tempe- 

ratur 

SK 

Transp 

arenz 

Farbe  bei 

durchfallendem 

Licht 

auffallendem 

Licht 

19 

7 

gut  transparent 

wenig  gelbstichig 

weiß 

9 

hoch 

weiß 

12 

n 

11 

rein  weiß 

11 

20 

7 

gut 

>» 

wenig  gelbstichig 

9 

hoch 

» 

weiß 

12 

»» 

rein  weiß 

11 

21 

7 

gut 

V 

weiß 

9 

11 

11 

11 

11 

12 

hoch 

n 

11 

n 

22 

9 

gut 

n 

wenig  gelbstichig 

12 

hoch 

weiß 

14 

n 

ii 

rein  weiß 

n 

14 

9 

transparent 

wenig  gelbstichig 

12 

gut  transparent 

11  11 

14 

* 

11 

ii 

weiß 

n 

15 

12 

n 

n 

wenig  gelbstichig 

14 

» 

16 

hoch 

n 

rein  weiß 

n 

16 

12 

gut 

ii 

wenig  gelbstichig 

14 

n 

16 

hoch 

ii 

rein  weiß 

17 

12 

gut 

V 

wenig  gelbstichig 

14 

16 

hoch 

ii 

rein  weiß 

18 

9 

transparent 

wenig  gelbstichig 

blau  weiß 

14 

hoch  transparent 

weiß 

weiß 

30 

9 

gut 

ii 

wenig  gelbstichig 

blau  weiß 

12 

w 

14 

hoch 

weiß 

weiß 

16 

n 

n 

rein  weiß 

n 

Beschaffenheit  des  Scherbens 


Oberfläche 


matt 

wenig  glänzend 

» i* 

matt 

glänzend 


wenig  glänzend 

>>  I) 

» II 

matt 

11 

glänzend 
wenig  glänzend 

« » 

glänzend 

wenig  glänzend 

» » 

glänzend 

wenig  glänzend 
**  11 

glänzend 

wenig  glänzend 
glänzend 
wenig  glänzend 
glänzend 
11 

stark  glänzend 


Bruchfläche 


speckig,  verglast 
stark  speckig,  völlig  verglast 

» V 11  11 

speckig,  verglast 
stark  speckig,  völlig  verglast 

n n ii  n 

stark  speckig,  verglast 
stark  speckig,  völlig  verglast 

i»  ii  ii  n 

stark  speckig,  verglast 
stark  speckig,  völlig  verglast 


Poro- 

sität 


dicht 


Gesamt- 

Charakter 


Porzellan 


Ergebnis 


fast  gar 
gar 
11 

fast  gar 
gar 
11 

fast  gar 
gar 

ii 

ungar 

gar 

ii 

ungar 

fast  gar 
gar 

fast  gar 

n ii 
gar 

fast  gar 

ii  ii 

gar 

fast  gar 

ii  ii 
gar 

fast  gar 


nur  lockerem  Zustand  auf  der  Gipsform  auflag.  Aber  auch 
selbst  das  Gießverfahren  — mit  und  ohne  Zugabe  von  Soda  — 
bereitete  sehr  große  Schwierigkeiten,  und  das  Gießen  einiger 
Probezylinder  gestaltete  sich  sehr  mühevoll.  In  getrocknetem 
Zustande  war  die  Masse  sehr  mürbe  und  weich  und  sehr  stark 
abstäubend.  Bei  SK  010  verglüht,  ergab  sich  bei  geringer 
Schwindung  ein  wenig  fester  Scherben. 

Wenn  auch  die  Mischungsmassen  die  ungünstigen  physi- 
kalischen Eigenschaften,  je  nach  ihrer  Zusammensetzung  oder 
bezw.  je  nach  ihrer  Säuerungsstufe  nur  mehr  oder  weniger 
stark  aufwiesen,  so  trifft  doch  im  großen  und  ganzen  das  oben 
Gesagte  auch  bei  ihnen  zu.  Wohl  bereitete  die  Herstellung 
von  Probezylindern  durch  Gießen  weniger  Schwierigkeiten,  aber 
trotzdem  dürften  nur  wenige  Massen  der  Mischungsreihe  den 
Anforderungen  der  Praxis  Genüge  leisten.  Nur  jene,  deren 
Säuerungsstufe  sich  möglichst  elftem  mehrfach  sauren  Gemische 
nähert,  könnten  etwa  in  Betracht  kommen. 

Wie  Tabelle  Nr.  13  zeigt,  werden  diese  ungünstigen  Eigen- 
schaften dieser  quarzreichen  Massen  auch  durch  eine  auffallend 
niedere  Garbrandtemperatur  keineswegs  ausgeglichen,  ein  Um- 
stand also,  der  doch  nach  Seger  derartigen  Massen  zukommen 
sollte,  vorausgesetzt,  daß  man  sich  nicht  mit  einem  wohl 
mehr  oder  minder  erheblich  transparenten  aber  gelbstichigen 
Scherben  begnügen  will.  Wohl  war  es  auch  bei  diesen 
Massen  — einige  wenige  Proben  ausgenommen  — möglich, 
hochtransparente,  reinweiße  Porzellane  zu  erbrennen,  aber 
erst  bei  einer  verhältnismäßig  viel  höheren  Temperatur.  So 
vermochte  Masse  Nr.  22,  welche,  wie  aus  der  Säuerungsstufe 
(1  : 3,48)  hervorgeht,  eine  richtige  Quarzmasse  ist,  bei  SK  14 
einen  ideal  schönen  Scherben  zu  liefern;  er  war  hoch  transparent 
und  im  durchfallenden  Lichte  rein  weiß.  Mit  den  Probemassen 
Nr.  15 — 30  wurde  das  gleich  günstige  Resultat  erst  bei  einer  Gar- 
brandtemperatur des  SK  16  erzielt.  Nur  die  Massen  Nr.  19 
und  20,  die  sich  auch  bezüglich  ihrer  Säuei’ungsstufe  innerhalb 
der  Normalgrenze  bewegen,  bezw.  dieser  sehr  nahe  kommen,  er- 
gaben bereits  bei  SK  9 und  12  vollauf  befriedigende  Ergebnisse. 

Im  Gegensatz  zu  den  Massen  der  ersten  Mischungsreihe  — 
Nr.  1 bis  Nr.  11  — , bei  denen  ein  kontinuierliches  Fortschreiten 
der  Gare  fast  von  Kegel  zu  Kegel  sich  verfolgen  ließ,  zeigten 
die  quarzreichen  Massen  die  auffallende  Erscheinung,  daß  sie 
während  einer  ganzen  Reihe  von  Kegeltemperaturen  ein  völlig 
gleichartiges  Aussehen  zeigten.  Die  eigentliche  Gare  trat  dann 
meist  ganz  rasch  und  unvermittelt  ein.  Der  Scherben  war  dann 
durch  die  ganze  Masse  hindurch  völlig  verglast  und  an  der 
Oberfläche  ziemlich  stark  glänzend.  Besonders  aus  der  letz- 
teren Beobachtung  geht  deutlich  hervor,  daß  der  sogenannte 
„Erweichungspunkt“  der  Masse,  bei  dem  ein  Deformieren  oder 
gar  Zusammensinken  der  Warenstücke  eintreten  muß,  sehr  nahe 


bei  der  eigentlichen  Garbrandtemperatur  gelegen  ist.  Die  Er- 
fahrungen der  Praxis  lehren  auch,  daß  es  sehr  schwierig  ist, 
quarzreiche  Porzellane  einerseits  wirklich  gut  garzubrennen, 
ohne  aber  andererseits  den  mehr  oder  minder  größeren  Teil  des 
Ofeninhaltes  zu  gefährden.  Da  ferner  quarzreiche  Massen  bekannt- 
lich auch  nach  dem  Brand  und  besonders  beim  Aufbrennen  von 
Farben  in  der  Muffel  große  Neigung  zum  Zerspringen  zeigen, 
so  wird  man  aus  wirtschaftlichen  Gründen  bestrebt  sein,  tun- 
lichst eine  normale  Säuerungsstufe  der  Berechnung  der  Por- 
zellanmassen zu  Grunde  zu  legen. 

Erwähnt  möge  noch  werden,  daß  die  weiße  Farbe  der  völlig 
gargebrannten  Quarzmassen  fast  durchweg  einen  leichten  Stieb 
ins  Blaue  aufweist,  wodurch  die  weiße  Tönung  besonders  zur 
Geltung  gebracht  wird.  (Fortsetzung  folgt.) 


Die  Beurteilung1  der  Alkali  - Kalk  - Gläser 
nach  der  Tscheuschner’schen  Formel. 

Von  Dr.  J.  Koerner. 

(Fortsetzung.) 

Es  erschien  nun  verlockend,  für  eine  Reihe  von  nach  der 
Tscheuschner’schen  Formel  ermittelten  reinen  Natron-  und  Kali- 
Kalk-Gläsern  die  Prozentzahlen  graphisch  in  ein  Dreiecksdia- 
gramm einzutragen,  und  zwar  unter  Zugrundelegung  der  ent- 
sprechenden Formeln.  Es  mußte  sich  auf  diese  Weise  ein 
einseitig  abgegrenzter  Bereich  für  die  Alkali-Kalk-Gläser  er- 
geben, der  gestattet,  aus  der  prozentualen  Zusammensetzung 
eines  Glases  einigermaßen  auf  die  Beständigkeit  des  letzteren 
zu  schließen.  Es  wurden  daher  zunächst  die  Prozentzahlen  für 
Natron-Kalk-Gläser  nach  der  Formel  x Na20 . yCaO . 3 (x2  + 1)  Si02 
und  für  Kali-Kalk-Gläser  nach  der  Formel  x K20 . yCaO  . 4(x2  + 1) 
SiOj  bei  steigendem  Wert  für  x und  gleichbleibendem  y (=  1) 
ermittelt. 

Die  Ergebnisse  dieser  Berechnung  sind  in  Tabelle  1,  Reihe 
B und  C,  zusammengestellt,  aus  der  folgendes  ersichtlich  ist: 
Die  Prozentzahlen  zeigen  sowohl  für  die  Natron-  wie  für  die 
Kali-Reihe  eine  Abnahme  des  Kalkgehalts,  dagegen  bis  zu 
1,1  Mol.  Alkali  eine  Zunahme  des  Alkali,  und  zwar  des  Natrons 
bis  zu  13  °/0  und  des  Kali  bis  zu  15  °/0,  worauf  die  Werte  wieder 
sinken,  ln  gleicher  Weise  verringert  sich  zunächst  der  Kiesel- 
säuregehalt bis  zu  dem  auf  0,5  Mol.  Alkali  entfallenden  Wert  72 
bei  der  Natron-  und  74,5  bei  der  Kali-Reihe,  um  dann  wieder 
zu  steigen,  und  zwar  theoretisch  bis  zu  100  °/0  Si02  Bei  50  Mol. 
Alkali  auf  1 Mol.  Kalk  beträgt  der  prozentuale  Kieselsäuregehalt 
über  99  °/0,  während  Alkali  + Kalk  unter  1 °/0  betragen,  also 
hier  schon  praktisch  kaum  mehr  in  Betracht  kommen. 
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Tabelle  1. 


Molar -Verhältnis 
R2Q  : RO  : Si02 


Prozentuale  Zusammensetzung 


Reihe  A 


Reihe  B 


Molar -Verhältnis 
R20  : RO  : Si02 


Prozentuale  Zusammensetzung 


Reihe  C 


Reihe  D 


X 

Mol. 

RoO 

y 2 

Hol. 

CaO 

= 3 (x2  + 1) 

Mol. 

Si02 

0/ 

Io 

k2o 

0/ 

Io 

CaO 

0/ 

Io 

Si02 

0/ 

Io 

Na20 

0/ 

Io 

CaO 

0/ 

Io 

Si02 

X 

Mol.  1 
R20 

y a 

Hol. 

3aO 

5=4(x2-f  1) 

Mol. 

Si02 

°/o 

k2o 

0/ 

Io 

CaO 

01 

Io 

Si02 

0/ 

Io 

Na20 

0/ 

Io 

CaO 

0/ 

Io 

Si02 

0,0 

1 

3,00 

23,6 

76,4 

23,6 

76,4 

0,0 

1 

4,00 

— 

18,8 

81,2 

— 

18,8 

81,2 

0,1 

1 

3,03 

3,8 

22,5 

73,7 

2,6 

22,8 

74,6 

0,1 

1 

4,04 

3,0 

18,1 

78,9 

2,0 

18,3 

79,7 

0,2 

1 

3,12 

7,2 

21,3 

71,5 

4,8 

21,8 

73,4 

0,2 

1 

4,16 

5,8 

17,2 

77,0 

3,9 

17,5 

78,6 

0,3 

1 

3,27 

10,0 

19,9 

70,1 

6,8 

20,6 

72,6 

0,3 

1 

4,36 

8,1 

16,1 

75,8 

5,5 

16,6 

77,9 

0,4 

1 

3,48 

12,4 

18,4 

69,2 

8,5 

19,3 

72,2 

0,4 

1 

4,64 

10,1 

15,0 

74,9 

6,9 

15,5 

77,6 

0,5 

1 

3,75 

14,3 

17,0 

68,7 

9,9 

17,9 

72,2 

05 

1 

5,00 

11,7 

13,8 

74,5 

8,0 

14,4 

77,6 

0,6 

1 

4,08 

15,8 

15,6 

68,6 

11,0 

16,5 

72,5 

0,6 

1 

5,44 

12,8 

12,7 

74,5 

8,8 

13,3 

77,9 

0,7 

1 

4,47 

16,8 

14,3 

68,9 

11,8 

15,2 

73,0 

0,7 

1 

5,96 

13,7 

11,6 

74,7 

9,5 

12,2 

78,3 

0,8 

1 

4,92 

17,6 

13,1 

69,3 

12,3 

13,9 

73,8 

0,8 

1 

6,56 

14,3 

10,6 

75,1 

9,9 

H,2 

78,9 

0,9 

1 

5,43 

18,1 

11,9 

70,0 

12,7 

12,7 

74,6 

0,9 

1 

7,24 

14,7 

9,7 

75,6 

10,2 

10,2 

79,6 

1,0 

1 

6,00 

18,4 

10,9 

70,7 

12,9 

11,7 

75,4 

1,0 

1 

8,00 

14,9 

8,8 

76,3 

10,3 

9,3 

80,4 

1,1 

1 

6,63 

18,5 

10,0 

71,5 

13,0 

10,7 

76,3 

1,1 

1 

8,84 

15,0 

8,1 

76,9 

10,4 

8,5 

81,1 

1,2 

1 

7,32 

18,5 

9,2 

72,3 

13,0 

9,8 

77,2 

1,2 

1 

9,76 

14,9 

7,4 

77,7 

10,3 

7,8 

81,9 

1,3 

1 

8,07 

18,4 

-8,4 

73,2 

12,9 

9,0 

78,1 

1,3 

1 

10,76 

14,8 

6,8 

78,4 

10,3 

7,1 

82,6 

1,4 

1 

8,88 

18,2 

7,7 

74,1 

12,8 

8.2 

79,0 

1,4 

1 

11,84 

14,6 

6,2 

79,2 

10,1 

6,6 

83,3 

1,5 

1 

9,75 

1 

18,0 

7,1 

74,9 

12,6 

7,6 

79,8 

1,5 

1 

13,00 

14,4 

5,7 

79,9 

10,0 

6,0 

84,0 

1,6 

1 

10,68 

17,7 

6,6 

75,7 

12,4 

7,0 

80,6 

1,6 

1 

14,24 

14,1 

5,2 

80,7 

9,8 

5,5 

84,7 

1,7 

1 

11,67 

17,4 

6,1 

76,5 

12,2 

6,5 

81,3 

1,7 

1 

15,56 

13,9 

48 

81,3 

9,6 

5,1 

85,3 

1,8 

1 

12,72 

17,1 

5,6 

77,3 

11,9 

6,0 

82,1 

1,8 

1 

16,96 

13,6 

4,5 

81,9 

9,4 

1-7 

85,9 

1,9 

1 

13,83 

16,8 

5,2 

78,0 

11,7 

5,5 

82,8 

1,9 

1 

18,44 

13,3 

4,1 

82,6 

9,2 

4,3 

86,5 

2,0 

1 

15,00 

16,4 

4,9 

78,7 

11,4 

5,2 

83,4 

2,0 

1 

20,00 

13,0 

3,9 

83,1 

9,0 

4,0 

87,0 

2,2 

1 

17,52 

15,7 

4,2 

80,1 

10,9 

4,5 

84,6 

2,2 

1 

23,36 

12,4 

3,3 

84,3 

8,5 

3,5 

88,0 

2,4 

1 

20,28 

15,0 

3,7 

81,3 

10,4 

3,9 

85,7 

2,4 

1 

27,04 

11,8 

2,9 

85,3 

8,1 

3,0 

88,9 

2,6 

1 

23,28 

14,4 

3,3 

82,3 

10,0 

3,4 

86.6 

2,6 

1 

31,04 

11,3 

2,6 

86,1 

7,7 

2,7 

89,6 

2,8 

1 

26,52 

13,7 

2,9 

83,4 

9,5 

3,1 

87,4 

2,8 

1 

35,36 

10,7 

2,3 

87,0 

7,3 

2,4 

90,3 

3,0 

l' 

30,00 

13,2 

2,6 

84.2 

9,1 

2,7 

88,2 

3,0 

1 

40,00 

10,3 

2,0 

87,7 

7,0 

2,1 

90,9 

.3,5 

1 

39.75 

11,8 

2,0 

86,2 

8,1 

2,1 

89,8 

3,5 

1 

53,00 

9,2 

1,6 

89,2 

6,3 

1,6 

92,1 

4,0 

1 

51,00 

10, *1 

1,6 

87,7 

7,3 

1,7 

91,0 

4,0 

1 

68,00 

8,3 

1,2 

90,5 

5,6 

1,3 

93,1 

4,5 

1 

63,75 

9,8 

1,3 

88,9 

6,7 

1,3 

92,0 

4,5 

1 

85,00 

7,6 

1,0 

91,4 

5,1 

1,0 

93,9 

5,0 

1 

78,00 

9,0 

1,1 

89,9 

6,1 

1,1 

92,8 

5,0 

1 

104,00 

6,9 

0,8 

92,3 

4,7 

0,8 

94,5 

5,5 

1 

93,75 

8,3 

0,9 

90,8 

5,6 

0,9 

93,5 

5,5 

1 

125,00 

6,4 

0,7 

92,9 

4,3 

0,7 

95,0 

6,0 

1 

1 

111,00 

7*7 

0,8 

91,5 

5,2 

0,8 

94,0 

6,0 

1 

148,00 

5,9 

0,6 

93,5 

4,0 

0,6 

95,4 

6,5 

1 

129,75 

7,2 

0,7 

92,1 

4,9 

0,7 

94,4 

6,5 

1 

173,00 

5,5 

0,5 

94,0 

3,7 

0,5 

95,8 

7,0 

1 

150,00 

6,7 

0,6 

92,7 

4,5 

0,6 

94,9 

7,0 

1 

200,00 

5,2 

0,4 

94,4 

3,5 

0,4 

96,1 

7,5 

1 

171,75 

6,4 

0,5 

931 

4,3 

0,5 

95,2 

7,5 

1 

229,00 

4,8 

0,4 

94,8 

3,2 

0,4 

96,4 

8,0 

1 

195,00 

6,0 

0,4 

93,6 

4,0 

0,5 

95,5 

8,0 

1 

260,00 

4,6 

0,3 

95,1 

3,1 

0,3 

96,6 

8,5 

1 

219,75 

5,7 

0,4 

93,9 

3,8 

0,4 

95,8 

8,5 

1 

293,00 

4,3 

0,3 

95,4 

2,9 

0,3 

96,8 

9,0 

1 

246,00 

5,4 

0,4 

94,2 

3,6 

0,4 

96,0 

9,0 

1 

328,00 

4,1 

0,3 

95,6 

2,7 

0,3 

97,0 

9.5 

1 

273,75 

5,1 

0,3 

94,6 

3,4 

0,3 

96,3 

9,5 

1 

365,00 

3,9 

0,2 

95,9 

2,6 

0,2 

97,2 

10,0 

1 

303,00 

4,9 

0,3 

94,8 

3,3 

0,3 

96,4 

10,0 

1 

404,00 

3,7 

0,2 

96,1 

2,5 

0,2 

97,3 

20,0 

1 

1203,00 

2,5 

0,1 

97,4 

1,7 

0,1 

98,2 

■ 20)0 

1 

1604,00 

1,9 

0,1 

98,0 

1,3 

0,1 

98,6 

30, C 

1 

2703,00 

1,7 

(0,03) 

98,3 

1,1 

(0,03) 

98,9 

30,0 

1 

3604,00 

1,3 

(0,03) 

98,7 

0,9 

(0,03) 

99,1 

40, C 

1 

4803,00 

1,3 

(0,02) 

98.7 

0,9 

(0,02) 

99,1 

40,0 

1 

6404,00 

1,0 

(0,02) 

99,0 

0,7 

(0,02) 

99,3 

50,0 

1 

7503,00 

1,0 

(0,01) 

99,0 

0,7 

(0,01) 

99,3 

50,0 

1 

10004,00 

0,8 

(0,01) 

99,2 

0,5 

(0,01) 

99,5 
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Ak  und  Bsa  sind  die  Kurven  für  z = 3(x* 1 2-)- 1)  Si02,  Ck  und  Dn»  für  z = 4(x2  -f- 1)  Si02. 
Die  beigefügten  Zahlen  bedeuten  die  Mol.  x des  betreffenden  Alkali  bei  y = lCaO. 


Deutlicher  treten  die  verschiedenen  Zahlenverhältnisse  durch 
die  Kurven  Bnh  und  Ck  in  Bild  1 hervor.  Zunächst  fällt  bei  den 
letzteren  auf,  daß  sie  nicht  symmetrisch  verlaufen,  sondern  sich 
schneiden,  und  zwar  trifft  die  Natron-Linie  Bsa  bei  0,9  Mol.  Na20 
auf  die  Kali-Linie  Ck  bei  0,6  Mol.  K20  entsprechend  einer  Glas- 
Zusammensetzung  von  12,7  °/0  Na20,  12,7  °/0  CaO,  74,6  °/0  Si0.2 
und  12,8°/0K2O,  12,7  °/0  CaO,  74,5°/0SiO2.  Während  also  hier 
der  Natrongehalt  seinen  Höchstwert  (13  °/0)  fast  erreicht  hat, 
ist  dies  bei  der  Kaliglaskurve  noch  nicht  der  Fall,  da  erst  bei 
15  °/0  Kali  dieser  Punkt  liegt.  Vom  Schnittpunkt  aus  gehen  die 
Kurven  dann  ein  wenig  auseinander,  um  von  1,3  Mol.  Alkali 
an  (ca.  78  °/0  Si02)  ganz  symmetrisch  zu  verlaufen  und  schließlich 
im  Bereich  der  praktisch  reinen  Kieselsäure  zusammenzufallen. 

Von  Interesse  ist  auch  der  Vergleich  der  beiden  äußeren 
Kurven  Ak  und  D»a  auf  Bild  1,  deren  untere  Ak  Kali-Kalk-Gläsern 
mit  einem  Kieselsäuregehalt  z = 3 (x2  1)  und  die  obere  Dn* 

Natron-Kalk-Gläsern  mit  z = 4(x2  + l)  entspricht.  Beide  Kurven 
verlaufen  symmetrisch  und  vereinigen  sich  zuletzt  mit  den  beiden 
anderen;  sie  ergaben  sich  aus  den  Zahlen  der  Reihen  A und  D 
der  Tabelle  1,  wurden  aber  im  Diagramm,  um  die  Deutlichkeit 
des  Verlaufs  der  Hauptkurven  nicht  zu  beeinträchtigen,  nicht 
ganz  ausgezogen. 

Betrachtet  man  die  Kurven  inbezug  auf  die  in  ihrem  Ver- 
lauf berührten  Prozentgehalte  an  Alkali,  Kalk  und  Kieselsäure, 
so  läßt  sich  ohne  weiteres  schließen,  daß  der  Bereich  der  Alkali- 
Kalk-„Gläser“  sich  nicht  über  das  ganze,  von  den  Kurven  ein- 
geschlossene Gebiet  erstrecken,  sondern  wegen  der  zu  erwar- 
tenden Schwerschmelzbarkeit  und  mit  Rücksicht  auf  die  „Glas- 
bildung“ an  gewisse  Grenzen  gebunden  sein  wird.  Dies  wird 
bestätigt  durch  einen  Vergleich  von  Alkali-Kalk-Gläsern  aus  der 
Industrie,  die,  obwohl  sie  bezüglich  ihrer  Zusammensetzung,  in 
ziemlich  weiten  Grenzen  schwanken,  doch  einem  gewissen  Opti- 
mum der  Zusammensetzung  zustreben.  Dieses  Optimum  liegt 
naturgemäß  im  Bereich  der  oben  erläuterten  Kurven,  und  zwar 
von  Bxa  und  Ck.  (Fortsetzung  folgt.) 


Patentrechtliche  Entscheidung;  in  Oesterreich. 

Eine  Entscheidung  des  k.  k.  Patentgerichtshofs  vom  18.  Juni 
1914  lautet: 

Ein  als  bekannt  nachgewiesenes  Verfahren  wird  durch  den 
Gebrauchswechsel  des  nach  diesem  Verfahren  hergestellten  Er- 
zeugnisses zu  keiner  neuen  Erfindung. 

Die  Entscheidung  wird  begründet,  wie  folgt: 

Die  Patentschrift  Nr.  37  278*)  beginnt  mit  der  Feststellung, 
daß  es  bereits  bekannt  war,  an  der  Rückseite  von  Glasfliesen 
einen  Belag  von  Sand  oder  dgl.  vorzusehen,  damit  die  Fliesen 
besser  an  der  Unterlagfläche  haften.  Diese  Feststellung  ist  das 
Ergebnis  der  Vorprüfung,  in  deren  Zug  die  britische  Patent- 
schrift Nr.  11  267  A.  D.  1900  vorgehalten  worden  war,  in  welcher 
Wandverkleidungsziegel  aus  Glas  beschrieben  sind,  die  an  der 
Rückseite  mit  einem  Belag  aus  Glasbruch,  Sand  oder  einem 
anderen  Material  versehen  sind.  In  dieser  Patentschrift  ist  auf 
das  ältere  britische  Patent  Nr.  12  472  A.  D.  1893  hingewiesen. 
Letztere  Patentschrift  beschreibt  Platten  oder  Tafeln  aus  Glas, 
die  mit  einer  gerauhten  oder  körnigen  Rückfläche  zu  dem 
Zweck  versehen  sind,  damit  die  Platte  oder  Tafel  auf  ihrer 
Unterlage  mit  Hilfe  von  Zement  oder  eines  ähnlichen  Binde- 
mittels so  fest  haftet,  daß  weder  Witterungseinfluß  noch  Schlag 
ein  Abfallen  der  Platte  oder  Tafel  bewirkt.  Nach  dieser  Patent- 


*)  Die  Ansprüche  dieses  Patentes  lauten: 

1.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glasfliesen  mit  einem  Belag  aus 
erdigen  Materialien  (Sand,  Schamottemörtel  u.  dgl.),  dadurch  gekennzeichnet, 
dali  das  Material  auf  den  Gußtisch  aufgebracht  und  die  Glasmasse  darüber 
ausgegossen  wird,  wobei  zufolge  der  Flüssigkeit  der  Glasmasse  unter  Mit- 
wirkung des  üblichen  Auswalzens  ein  inniges  Ineinanderbetten  von  Sand 
und  Glas  erzielt  wird. 

2.  Eine  Ausführungsform  des  Verfahrens  nach  Anspruch  1,  dadurch 
gekennzeichnet,  daß  das  Material  in  die  Vertiefungen  eines  in  den  Guß- 
tisch eingearbeiteten  Musters  eingestreut  wird,  so  daß  nur  die  erhöhten 
Teile  der  Glasfläche  mit  einer  Sandbekleidung  versehen  werden. 
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schrift  wird  die  gerauhte  oder  körnige  Rückfläche  in  der 
Weise  erzeugt,  daß  Sand  oder  ein  anderes  körniges  Material 
z B.  zerstoßenes  Glas  auf  die  Ruckflache  der  Platte  odei  Tafel 
gebracht  und  daran  mittels  eines  Flußmittels  unter  Hitzeein- 
wirkung befestigt  wird.  In  übereinstimmender  Weise  ist  in  dei 
britischen  Patentschrift  Nr.  11  267  A.  D.  1900  der  Vorgang  zur 
Befestigung  des  Belagmaterials  an  der  Glastafel  angegeben. 

Den  in  den  beiden  britischen  Patentschriften  geschilderten 
Vorgang  hat  die  Patentschrift  des  Beklagtenpatentes  mit  der 
Bemerkung  im  Auge:  „Der  Belag  ist  aber  bei  den  b.»her  be- 
kannten  Herstellungsverfahren  wenig  haltbar  und  bröckelt  leicht 
ab.“  Die  Patentschrift  fährt  dann  fort:  „Nach  vorliegender 

Erfindung  wird  das  Material  auf  den  Gußtisch  aufgebracht  und 
die  Glasmasse  darüber  aufgegossen,  wobei  zufolge  der  blussig- 
keit  der  Glasmasse  unter  Mitwirkung  des  üblichen  Auswalzens 
ein  inniges  Ineinanderbetten  von  Sand  und  Glas  erzielt  wird. 

Mit  der  Angabe,  daß  die  zur  Ausübung  des  Verfahrens 
nötigen  Einrichtungen  und  deren  Handhabung  die  üblichen  sind, 
sind  offenbar  die  bei  der  Spiegelglasherstellung  üblichen  Ein- 
richtungen und  deren  Bedienungsweise  gemeint. 

Die  gestellte  Aufgabe  bestand  somit  darin,  eine  innigere 
Verbindung  des  Belagmaterials  mit  der  Glastafel  zu  erreichen, 
als  die  ist,  welche  sich  beim  Anbacken  des  Belagmatenals  an 
der  Glastafel  mittels  eines  Flußmittels  ergibt.  Gelöst  ist  die 
Aufgabe  dem  Patent  gemäß  in  der  Weise,  daß  das  Belag- 
material  nicht  nachträglich  auf  die  bereits  gegossene  Platte  an- 
gebracht, sondern  vor  dem  Gießen  auf  dem  Gußtisch  gestreut 
und  dann  der  übliche  Vorgang  des  Ausgießens  und  Auswalzens 
der  Glasmasse  eingehalten  wird.  Dieses  Verfahren,  welches 
das  Beklagtenpatent  als  die  zu  schützende  Erfindung  hinstellt, 
ist  nun  in  der  Tat  durch  die  von  der  Nichtigkeitsabteilung  an- 
genommenen Beweise  als  schon  vor  dem  Pnontatstage  des 
Patentes  bekannt  nachgewiesen  worden. 

Das  Verfahren  wurde  in  den  Fabriken  St . . . und  H . . . der 
Firma  S a . . . A.  vorm.  Z.  & Sohn  nach  den  Angaben  der 
Zeugen  W und  P.  nicht  bloß  zu  dem  Zweck,  um  die  gegossene 
Glastafel  vom  Gußtisch  leichter  entfernen  zu  können,  sondern 
auch  dann  angewendet,  wenn  Kunden  gesandelte  Glasplatten 
bestellten,  also,  wie  Zeuge  P . . . sich  ausdrückte  Glasplatten, 
bei  denen  die  rauhe  Oberfäche  bleiben  sollte.  Die  Zeugen  R..  ., 

F . . . und  D . . . haben  ausgesagt,  daß  in  der  klägenschen  Fabrik 
in  B...  das  gleiche  Verfahren  ebenfalls  vor  dem  Priontatstage 
des  angefochtenen  Patents  ausgeübt  worden  ist.  Aus  den  mit 
der  Klage  vorgelegten  • Belegen  über  Bestellungen  und  Liefe- 
rungen, deren  Richtigkeit  in  der  in  Betracht  kommenden  Hin- 
sicht die  Beklagte  nicht  bestritten  hat,  geht  hervor,  daß  es  sich 
hierbei  um  die  Herstellung  gesandelter  Platten  handelte  was 
Zeuge  R . . . bestätigte,  der  angab,  die  gesandelten  Glasplatten 
seien  teils  als  Fußbodenbelag,  teils  als  Wandverkleidung  ver- 
wendet worden,  wenn  er  auch  von  letzterer  Verwendung  aus 
eigener  Wahrnehmung  nichts  wisse. 

Aus  dem  Umstand,  daß  das  Verfahren  zur  Ausführung  von 
Bestellungen  gesandelter  Glasplatten  angewendet  wurde,  ergibt 
sich,  daß  bei  der  Ausübung  des  Verfahrens  der  Zweck  verfolgt 
worden  ist,  ein  inniges  Ineinanderbetten  von  Sand  und  Glas  zu 
erzielen. 

Auch  wenn  die  Glasplatte  als  Bodenbelag  gebraucht  wird 
und  ihre  Rauhung  dazu  dient,  einen  Schutz  gegen  das  Aus- 
gleiten zu  bieten,  ist  den  gestellten  Anforderungen  doch  nur 
entsprochen,  wenn  das  die  Rauhung  bewirkende  Material  mit 
der  Glasplatte  in  gut  haltender  Verbindung  ist. 

Das  innige  Einbetten  des  Sandes  in  dem  Glase  ist  die  Folge 
des  beobachteten  Vorganges;  das  Gewicht  der  Walze  druckt 
die  weiche  Glasmasse  auf  den  auf  den  Gußtisch  gestreuten 
Sand,  so  daß  er  in  die  Glasmasse  eindringt. 

Durch  die  Aussagen  der  Zeugen,  welche  die  von  ihnen  be- 
stätigten Verfahrensweisen  als  offenkundig  vor  sich  gegangen 
bezeugten,  ist  daher  ein  Verfahren  als  vorausgeubt  erwiesen, 
bei  dem  der  geschilderte  Vorgang  zu  dem  Zweck  und  mit  der 
Wirkung  eingehalten  wurde,  ein  inniges  Ineinanderbetten  von 
Sand  und  Glas  herbeizuführen.  Die  Berufungswerberin  bestreitet, 
daß  diese  Wirkung  bei  der  Verwendung  feinen  Sandes  eintreten 
könne,  weil  die  Glasmasse  an  ihrer  Unterseite  durch  die  Einwirkung 
des  kalten  Gußtisches  plötzlich  abkühle,  bald  erstarre  und  des- 
halb die 'feinen  Sandkörner  nur  oberflächlich  an  der  fertigen 
Glasplatte  haften.  Es  ist  vorerst  nicht  erfindlich,  wieso  bei 
dem  im  Beklagtenpatent  beschriebenen  Verfahren,  das  die 
Wichtigkeit  der  Verwendung  eines  Belagmaterials  größeren 
Kornes  und  den  Einfluß  eines  solchen  Materials  auf  das  End- 
ergebnis gar  nicht  erwähnt,  das  Ausbleiben  der  behaupteten 
Erscheinung  stattfinden  soll,  zumal  nur  geringe  Unterschiede 
in  der  Korngröße  des  Materials  in  Betracht  kommen  konnten. 
Ueberdies  hat  Zeuge  F . . . erklärt,  daß  bei  dem  in  der  klage- 
rischen Fabrik  ausgeübten  Verfahren  auch  Sand  von  gröberem 
Korn  verwendet  worden  ist. 


Die  Berufungsgegnerin  hat  mit  Recht  entgegnet,  daß  bei 
Wiederholung  des  Gusses  auf  demselben  Gußtisch  dieser  von 
dem  früherem  Gusse  her  soweit  erwärmt  sei,  daß  ein  plötzliches 
Abkühlen  der  Glasmasse  nicht  stattfinden  könne.  Das  Abkühlen 
würde  schon  beim  ersten  Gusse  nicht  eintreten,  wenn  eine  Vor- 
wärmung des  Gußtisches  erfolgt,  wie  sie  in  den  Beschreibungen 
des  Gießens  des  Glases  zur  Herstellung  von  Spiegelplatten  er- 
wähnt wird.  . 

Selbst  wenn  man  die  Aussage  des  Zeugen  R . . . nicht  als 
genügenden  Beweis  ansehen  wollte,  daß  die  bei  der  Klägerin 
vorzeitig  hergestellten  gesandelten  Glasfliesen  auch  als  Wand- 
verkleidungstafeln verwendet  worden  sind,  die  auf  der  Unter- 
lage bloß  durch  Mörtel  oder  dgl.  Bindemittel  festgehalten  wer- 
den  sollten,  und  wenn  man  selbst  mit  der  Berufungsweiberin 
ihrem  Patent  die  Bedeutung  beilegen  wollte,  als  ob  es  sich 
bloß  auf  ein  Verfahren  zur  Herstellung  von  Wandverkleidungs- 
glasfliesen bezöge,  so  wäre  dies  doch  für  die  Frage  des  Rechts- 
bestandes des  Patentes  unerheblich;  denn  der  Gebrauchswechsel 
des  durch  das  Verfahren  gewonnenen  Erzeugnisses  kann  das 
als  bekannt  erwiesene  Verfahren  nicht  zu  einer  neuen  Erfindung 
machen.  Dazu  kommt,  daß  als  Wandverkleidungstafeln  zu  ver- 
wendende Glasfliesen,  deren  Rückfläche  zwecks  besseren  Haftens 
im  Mörtel  u.  dgl.  durch  ein  Befestigen  von  Sand  oder  anderem 
Belagmaterial  gerauht  ist,  nicht  mehr  neu  waren. 

Die  Berufungswerberin  versucht  zwar,  die  Patentschrift  da- 
hin auszulegen,  daß  sich  das  patentierte  Verfahren,  von  dem 
bekannten  durch  die  Beschaffenheit  des  Belagmaterials  untei  - 
scheide.  Diese  Auslegung  tut  nicht  nur  dem  Inhalt  der  Patent- 
schrift Gewalt  an,  sondern  ist  auch  der  Sache  nach  willkürlich. 
Die  Wahl  der  Korngröße  für  das  Belagmaterial  ist  von  zahl- 
reichen Umständen  abhängig,  unter  anderem  von  der  Größe 
und  Dicke  und  der  mit  diesen  Faktoren  zusammenhängenden 
Schwere  der  Fliesen,  von  der  Beschaffenheit  des  anzuwenden- 
den Bindemittels,  von  der  Lage  der  mit  den  Fliesen  zu  ver- 
kleidenden Fläche,  von  den  nachteiligen  Einflüssen,  denen  die 
verkleidete  Fläche  ausgesetzt  ist. 

ln  einem  Falle  wird  eine  Sandelung  mit  feinkörnigem  Sand 
Genügen,  daß  die  Fliese  durch  das  Bindemittel  allein  an  der 
Unterlage  festhält,  ein  andermal  wird  diese  Art  der  Befestigung 
trotz  der  Grobkörnigkeit  des  Belagmaterials  unzulässig  sein. 
Dem  Patent  gemäß  kommt  es  nicht  darauf  an,  ob  das  Belag- 
material grob-  oder  feinkörnig,  sandig  oder  erdig  ist,  sondern 
einzig  darauf,  daß  das  Belagmaterial  in  das  Glas  innig  einge- 
bettet ist.  Das  geschieht  nun  durch  ein  Verfahren,  das  im 
Prioritätszeitpunkt  des  Patentes  durch  offenkundige  Ausübung 
im  Inlande  bekannt,  also  nicht  mehr  neu  war. 

Die  nach  dem  Gesagten  für  die  Entscheidung  ganz  un- 
erheblichen Beweise,  betreffend  die  Art  der  Befestigung  von 
Glastafeln  an  dem  Postsparkassengebäude  und  an  der  City  Bar  in 
Wien,  sind  mit  Recht  abgelehnt  worden.  Damit  ist  der  Be- 
schwerdepunkt wegen  Mangelhaftigkeit  des  Verfahrens  erledigt. 

Die  Berufung  ist  aber  auch,  soweit  sie  den  Anspruch  2 des 
angefochtenen  Patentes  betrifft,  nicht  begründet.  Die  Aussagen 
des  Zeugen  R . . . , F . . und  D . . . stimmen  dann  uberein,  daß 
vor  dem  Prioritätszeitpunkt  des  Patentes  in  der  klägerischen 
F'abrik  in  B ....  in  der  früher  beschriebenen  Weise  gesandel- 
tes Glas  auf  einem  Gußtisch  mit  geschnürlter  Oberfläche  her- 
gestellt worden  ist.  Die  bezügliche  Beweiswürdigkeit  durch 
die  Nichtigkeitsabteilung  ist  von  der  Berufungswerberin  nicht 
angefochten. 

Die  Berufungs werberin  sieht  die  Beurteilung  des  Beweis- 
ergebnisses deshalb  für  unrichtig  an,  weil  der  Unterschied 
zwischen  dem  von  den  Zeugen  beschriebenen  und  dem  im  An- 
spruch 2 des  Beklagtenpatentes  gekennzeichneten  Verfahren 
vernachlässigt  worden  sei,  darin  bestehend,  daß  bei  dem  erste- 
ren  das  Belagmaterial  über  die  ganze  Fläche  des  Gußtisches 
gestreut  worden,  also  auch  auf  den  schwachen  Erhöhungen 
verblieben  sei  und  daher  die  Gußplatte  gleichmäßig  bedeckt 
habe  hingegen  dem  Patent  gemäß  das  Material  in  die  .Ver- 
tiefungen des  in  den  Gußtisch  eingearbeiteten  Musters  einge- 
streut werde,  was  eine  entsprechende  Tiefe  derselben  voraus- 

Es  ist  von  der  Berufungswerberin  nicht  dargetan  worden 
und  weder  aus  der  Patentschrift  noch  sonst  zu  erkennen,  in- 
wiefern die  Ausführung  des  Verfahrens  nach  Anspruch  2 gegen- 
über jener  unter  Anwendung  eines  Gußtisches  mit  einer  kein 
vertieftes  Muster  besitzenden  Platte  einen  erfinderischen  Fort- 
schritt darstellen  soll.  Es  ist  ohne  weiteres  vorauszusehen,  daß 
der  mit  dem  vorangehenden  Einstreuen  des  Belegmatenals  und 
darauffolgendem  Guß  und  Auswalzen  bezweckte  Erfolg,  ein 
innigeres  Einbetten  des  Materials  in  dem  Glase  zu  erzielen, 
als  es  bei  dem  nachträglichen  Aufbringen  des  Materials  auf 
die  fertige  Glasplatte  erreichbar  ist,  sich  auch  dann  einstellen 
wird  wenn  die  Platte  des  Gußtisches  nicht  glatt,  sondern  mit 
einem  vertieften  Muster  versehen  ist.  Die  Art  der  Verteilung 
des  Materials  auf  der  Platte,  ob  es  diese  ganz,  oder  bloß  die 
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Vertiefungen  bedecke,  kann  in  dieser  Hinsicht  keine  Rolle 
spielen. 

Für  die  gute  Befestigung  der  fertigen  Glasfliese  an  der 
Unterlage,  nämlich  für  das  gute  Abbinden  der  gerauhten  Unter- 
fläche mit  dem  Mörtel  oder  einem  sonstigen  Bindemittel,  ist 
eine  günstige  Wirkung  eher  dann  zu  erwarten,  wenn  der  die 
Rauhung  bewixkende  Belag  sich  nicht  nur  auf  die  Erhöhungen 
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der  Glasfläche  beschränkt,  sondern  sich  auch  auf  die  Vertiefun- 
gen der  Glasfläche  ausdehnt. 

Patentanspruch  2 kennzeichnet  somit  eine  Abänderung  der 
Ausführung  des  Verfahrens,  die  nicht  als  eine  weitere  selb- 
ständige Erfindung  angesehen  werden  kann.  Die  Nichtig- 
keitserklärung muß  daher  auch  den  zweiten  Anspi’uch  des 
Patents  erfassen. 


SPRECHSAAL  — COBURQ. 


Wirtschaftlich- g*e werblicher  TeiL 


Korrespondenzen. 

Kriegsauszeichnungen.  Von  Arbeitern  der  Porzellanfabrik  Herms- 
dorf  S.-A.  in  Hermsdorf  S.-A.  erbietten 

Kurt  Eck,  Klosterlausnitz,  das  Eiserne  Kreuz  I.  Klasse, 

Karl  Jäbnert,  Hermsdorf,  das  Eiserne  Kreuz  II.  Klasse, 

Huldreich  Baumann,  Hermsdorf,  die  Sachsen- Altenburgische  Tapfer- 
keitsmedaille. 

Die  Rote  Kreuz-Medaille  dritter  Klasse  wurde  verliehen  an : 

Michael  Schnur,  Eabrikkontrolleur  in  Wadgassen, 

Johann  Vogel,  Glasmacher  in  Erlangen. 

Dienstjubiläuni.  Am  1.  Oktober  kann  Herr  Otto  Schnaack  auf  eine 
25-jährige  Tätigkeit  als  Reisender  bei  der  Firma  W.  Einwaldt  in  Berlin 
zurückblicken. 

Zur  dritten  Kriegsanleihe.  Zu  der  Anleihe,  die  einen  so  schönen 
Erfolg  verzeichnen  konnte,  hatte  die  Porzellanfabrik  zu  Kloster  Veilsdorf 
in  Veilsdorf  für  ihre  Angestellten  und  Arbeiter  M 30  000  gezeichnet.  Das 
Eigentumsrecht  an  den  einzelnen  Stücken  wird  durch  wöchentliche  oder 
monatliche  Teilzahlungen  erworben. 

Kriegsteilnehmer-Anwartschaft  aus  der  Arbeiterversicherung. 
„Niemand  soll  durch  die  Leistung  von  Kriegsdiensten  hinsichtlich  der  An- 
wartschaft auf  Reichsversicherungsleistungen  geschädigt,  die  ganze  Kriegs- 
dauer also  insoweit  hinterher  als  nicht  vorhanden  betrachtet  werden.“ 
Das  ist  der  anläßlich  der  Bundesratsverordnung  vom  28  Januar  d J.  amt- 
lich kundgegebene  Grundsatz.  Verschiedene  während  des  Krieges  erlas- 
sene Verordnungen  haben  darauf  Bedacht  genommen,  den  Kriegsteilnehmern 
die  Wohltaten  der  sozialen  Versicherung  zu  erhalten  und  ihre  Rechte 
daraus  zu  wahren,  auch  wenn  sie  infolge  des  Krieges  nicht  alle  die 
Voraussetzungen  haben  erfüllen  können,  die  in  den  Versicherungsgesetzen 
für  die  Gewährung  der  Rechte  vorgesehen  sind.  Kein  Versicherter  braucht 
zu  befürchten,  daß  ihm  seine  Ansprüche  verloren  gehen,  wenn  er  nur  die 
Vorschriften  der  neuen  Bestimmungen  beachtet. 

In  der  Krankenversicherung  kommt  für  die  Fortdauer  der  Rechts- 
ansprüche in  erster  Linie  die  freiwillige  Weiterversicherung  in  Frage,  die 
der  § 313  der  Reichsversicherungsordnung  zuläßt.  Darin  wird  allerdings 
als  Vorbedingung  für  die  Fortdauer  der  Rechte  neben  der  Forderung,  daß 
der  Antragsteller  in  den  vorangegangenen  12  Monaten  mindestens  26 
Wochen  oder  unmittelbar  vorher  mindestens  6 Wochen  Krankenkassen- 
beiträge gezahlt  hat,  _ regelmäßiger  Aufenthalt  im  Inland  verlangt.  Die 
daraus  sich  ergebende  Hinderung  für  die  im  Ausland  befindlichen  Kriegs- 
teilnehmer ist  jedoch  durch  das  Gesetz  vom  4.  August  v.  J.  über  Erhal- 
tung von  Anwartschaften  aus  der  Krankenversicherung  beseitigt  worden, 
mit  der  Vorschrift  nämlich,  daß  dem  regelmäßigen  Aufenthalt  im  Inland 
ein  Aufenthalt  im  Ausland  gleich  zu  gelten  hat,  wenn  er  durch  die  Ein- 
berufung eines  Krankenkassenmitglieds  zu  Kriegs-,  Sanitäts-  oder  ähnlichen 
Diensten  verursacht  wird.  Die  Beiträge  sind  auch  während  der  Kriegs- 
dauer durch  die  Familienangehörigen  oder  die  Arbeitgeber  zu  entrichten, 
aber  selbst  für  den  Fall,  daß  dies  versäumt  wird  und  dann  nach  § 314 
RVO.  (Aufhören  der  Mitgliedschaft  durch  Ausbleiben  zweier  Beitrags- 
zahlungen hintereinander)  der  Verlust  der  Mitgliedschaft  einfritt,  ist  vor- 
gesorgt worden.  Das  Gesetz  vom  4 August  bestimmt  nämlich,  daß  Ver- 
sicherungsberechtigte, die  ihre  Mitgliedschaft  in  dieser  Weise  verloren 
haben,  binnen  6 Wochen  nach  ihrer  Rückkehr  in  die  Heimat  in  die  Kranken- 
versicherung wieder  eintreten  können,  wenn  sie  während  des  gegenwär- 
tigen Krieges  Kriegs-,  Sanitäts-  oder  ähnliche  Dienste  geleistet  haben. 
Diese  Bestimmung  gilt  auch  dann,  wenn  von  der  zugelassenen  freiwilligen 
Weiterversicherung  während  des  Krieges  überhaupt  kein  Gebrauch  ge- 
macht worden  ist. 

Auch  die  Anwartschaft  auf  die  Leistungen  der  Invaliden-  und  Hinter- 
bliebenenversicherung erfährt  durch  den  Krieg  keine  Unterbrechung.  Nur 
müssen,  während  für  die  Pflichtversicherten  der  Invalidenversicherung  die 
Versicherung  einfach  fortläuft,  und  zwar  durchweg  nach  der  zweiten 
Lohnklasse,  und  die  Unterbrechung  durch  den  Militärdienst  nur  später 
auf  der  Quittungskarte  zu  vermerken  ist,  diejenigen  Personen,  welche  sich 
freiwillig  versichert  haben,  für  die  Entrichtung  der  Beiträge  auch  während 
des  Krieges  Sorge  tragen.  Dafür  genügt  für  den  Verlauf  von  2 Jahren 
die  Verwendung  von  20  Beitragsmarken.  Die  im  Kriege  oder  durch  die 
Folgen  der  Kriegsteilnahme  invalide  gewordenen  Versicherten  haben  ebenso 
wie  die  Krankenversicherten  natürlich  Anspruch  auf  die  Versorgung  als 
Militärinvaliden  von  Rechtswegen,  aber  daneben  besteht  ihr  Anspruch  auf 
Invalidenrente  aus  der  Reichsversicherung,  sofern  nur  die  Vorbedingung 
der  Wartezeit  von  200  Beitragswochen  erfüllt  und  die  Anwartschaft  nicht 
aufgehoben  ist.  Im  übrigen  gelten  für  die  Gewährung  und  Bemessung 
der  Invalidenrente  die  Vorschriften  der  Reichsversicherungsordnung.  Die 
Anträge  auf  Rentengewährung  sind  an  das  Versicherungsamt  zu  richten, 
in  dessen  Bezirk  der  Versicherte  wohnt  oder  beschäftigt  ist. 

Ueber  den  Anspruch  aus  der  reichsgesetzlichen  Hinterbliebenen  Ver- 
sicherung unterrichtet  erschöpfend  ein  von  der  Landesversicherungsanstalt 
der  Rheinprovinz  für  den  praktischen  Gebrauch  zusammengestelltes 
Merkblatt : 

Die  Hinterbliebenen  derjenigen  Personen,  die  der  reichsgesetzlichen 
Invalidenversicherung  angehört  haben  und  im  Kriege  gefallen  sind  oder 
infolge  der  Feldzugseinwirkungen  später  sterben,  haben  neben  den  auf 
Grund  der  militärischen  Fürsorgegesetze  gewährten  Bezügen  Anspruch 
auf  Bewilligung  von  Hinterbliebenenbezügen: 


a)  Witwenrente  erhält  die  invalide  (nicht  etwa  auch  die  noch  arbeits- 
fähige) Witwe  eines  Versicherten. 

b)  Waisenrente  erhalten  nach  dem  Tode  des  versicherten  Vaters  seine 
ehelichen  Kinder  unter  15  Jahren  ohne  Rücksicht  darauf,  ob  sie  bedürftig 
sind  oder  nicht,  auch  wenn  die  Mutter  noch  lebt. 

c)  Ist  die  Witwe  selbst  versichert  und  hat  auch  sie  die  Wartezeit 
erfüllt  und  die  Anwartschaft  gewahrt,  so  können  aus  der  Versicherung  der 
Verstorbenen  in  Frage  kommen: 

1.  ein  einmaliges  Witwengeld  für  die  Witwe, 

2.  Waisenaussteuer  für  Waisen  bei  Vollendung  des  15.  Lebensjahres. 
Ansprüche  auf  Gewährung  dieser  Hinterbliebenenabzüge  sind  bei  dem 

für  den  letzten  inländischen  Wohn-  oder  Beschäftigungsort  des  Verstor- 
benen zuständigen  Versicherungsamt  anzumelden. 

Auslegestellen  für  Patentschriften  in  Oesterreich.  In  Oester- 
reich liegen  die  Patentschriften  an  folgenden  Stellen  aus : 

Aussig  : Volksbücherei  und  Lesehalle. 

Bielitz  : Staatsgewerbeschule. 

Brünn:  Technische  Hochschule  (Elisabethplatz  2);  Böhmische  Technische 
Hochschule  (Augnstinerstraße  9) ; Handels-  und  Gewerbekammer. 
Budweis : Handels-  und  Gewerbekammer. 

Czernowitz : Handels-  und  Gewerbekammer. 

Dornbirn : Gewerbeförderungsinstitut. 

Eger : Handels-  und  Gewerhekammer. 

Gablonz : Gewerbeverein  (Klassen  7,  22,  32,  34,  38,  39,  44,  48,  49  und  67). 
Görz : Handels-  und  Gewerbekammer. 

Graz:  Bibliothek  der  Technischen  Hochschule;  Handels-  und  Gewerbe- 
kammer. 

Innsbruck:  Universität;  Handels- und  Gewerbekammer  (Gewerbeförderunes- 
amt). 

Klagenfurt : Gewerbefördernngsinstitut. 

Krakau : Universität. 

Laibach : Handels-  und  Gewerbekammer. 

Lemberg : Bibliothek  der  Technischen  Hochschule ; Handels-  und  Gewerbe- 
kammer. 

Leoben : Handels-  und  Gewerbekammer. 

Linz : Gewerbeförderungsinstitut. 

Olmütz : Handels-  und  Gewerbekammer. 

Pilsen : Städtisches  Gewerbemuseum  für  den'  westlichen  Teil  des  König- 
reichs Böhmen. 

Prag:  Deutsche  Technische  Hochschule;  Böhmische  Technische  Hochschule ; 

Handels-  und  Gewerbekammer. 

Reichenberg : Staatsgewerbeschule. 

Salzburg : Studienbibliothek. 

Triest:  Seebehörde. 

Troppau : Handels-  und  Gewerbekammer. 

Wien:  Patentamt;  Bibliothek  der  Technischen  Hochschule;  Hochschule 
für  Bodenkultur ; Handels-  und  Gewerbekammer ; Technisches  Museum 
für  Industrie  und  Gewerbe. 

Bei  den  Auslegestellen  mit  allen  Patentschriften  liegen  noch  folgende 
Publikationen  des  Patentamts  zur  allgemeinen  Einsicht  auf : 

Der  Jahreskatalog.  Dieser  besteht  aus  zwei  Teilen: 
der  erste  Teil  enthält  ein  Nummern-  und  ein  Namens  Verzeichnis  der 
in  dem  betreffenden  Berichtsjahr  in  das  Patentregister  eingetragenen 
Patente  und  ein  nach  Klassen  und  Unterklassen  angeordnetes  Verzeichnis 
der  eingetragenen  Patente; 

der  zweite  Teil,  der  abgesondert  erscheint,  trägt  den  Titel  „Alpha- 
betisches Sachverzeichnis“,  und  zwar  über  sämtliche  bis  Ende  des  betr. 
Berichtsjahres  in  das  Patentregister  eingetragenen  Patente.  Dieses  Ver- 
zeichnis ermöglicht,  die  bis  zu  diesem  Zeitpunkt  eingetragenen  Patente 
eines  nach  einem  Schlagwort  bestimmten,  eng  begrenzten  technischen 
Gebiets  festzustellen. 

Das  „Stichwörterverzeichnis  zur  Ermittelung  der  Patentklassen, 
Unterklassen  und  Gruppen“.  Dieses  umfaßt  in  alphabetisch  geordneten 
Stichwörtern  das  gesamte  Gebiet  der  Technik,  so  daß  jedermann  bestimmen 
kann,  in  welche  der  Patentklassen  oder  Unterklassen  ein  Erfindungs- 
gegenstand gehört. 

Fast  bei  allen  Auslegestellen  mit  sämtlichen  Patentschriften  liegt 
auch  das  „Oesterreichische  Patentblatt“  auf. 

Außer  den  angeführten  Druckschriften  und  -werken  liegen  bei  allen 
inländischen  Handels-  und  Gewerbekammern  die  Publikationen  der  im 
Inland  geschützten  Marken,  und  zwar  der  vom  Ministerium  für  öffentliche 
Arbeiten  monatlich  zur  Ausgabe  gelangende  „Zentral-Marken- Anzeiger“, 
in  dem  sämtliche  in  Oesterreich  und  Ungarn  registrierte  Marken  verlaut- 
bart werden  und  das  alljährlich  erscheinende  „Wortmarkenverzeichnis“, 
in  dem  die  registrierten,  von  der  Registrierung  ausgeschlossenen  und  ge- 
löschten Wortmarken  in  alphabetischer  Reihenfolge  angeführt  sind,  schließ- 
lich die  vom  Berner  Bureau  zum  Schutz  des  gewerblichen  Eigentums  monat- 
lich zur  Ausgabe  gelangende  Verlautbarung  der  internationalen  Marken. 

Der  Wettbewerb  des  deutschen  Werkbnndes  für  Kriegswahr- 
zeichen. Bei  dem  Wettbewerb  zur  Erlangung  künstlerisch  hochstehender 
Entwürfe  die  sich  zur  Nagelung  eignen,  erhielt  der  Bildhauer  und  Fach- 
lehrer Alfred  Kamp  von  der  Königl.  Keramischen  Fachschule  in  Höhr  bei 
Coblenz  für  seinen  Entwurf,  „Hängendes  Schwert“,  einen  Preis,  während 
zwei  weitere  Entwürfe  von  ihm  „Hängende  Kugel“  und  „Hängendes 
Wappen“  zur  Veröffentlichung  angenommen  wurden. 
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Das  neue  Vorlesungsverzeichnis  der  Handels-Hochschule  Berlin 
ist  im  Verlag  von  Georg  Reimer,  Berlin,  erschienen.  Trotz  des  Krieges 
weisen  alle  Gebiete  die  gewohnte  Ausdehnung  auf.  Auch  die  im  Felde 
stehenden  Dozenten  haben  Vorlesungen  angekündigt,  für  ihre  Vertretung 
wird  bei  Fortdauer  des  Krieges,  soweit  dies  nötig,  Sorge  getragen  werden. 
Auf  einer  Anzahl  zeitgemäßer  Vorlesungen  sei  besonders  hingewiesen: 
Professor  Dr.  Esslen  wird  eine  einstündige  Abendvorlesung  über  „Staats- 
anleihen und  Staatsschulden“  (mit  besonderer  Berücksichtigung  der  Kriegs- 
anleihen der  Gegenwart.)  halten.  Dr.  Jäckh,  Syndikus  der  Deutsch-türki- 
schen Vereinigung,  spricht  über  „Die  deutsche  Orientpolitik“,  Professor 
Dr.  Marcuse  über  „Luftschiffahrt  im  Frieden  und  im  Kriege“  (mit  Licht- 
bildern. Professor  Dr.  Tiesson  hat  erstmalig  eine  Vorlesung  über  „Wirt- 
schaftsgeographie von  Frankreich  und  Italien“  und  Dr.  Somary,  Mitglied 
der  belgischen  Zivilverwaltung,  einen  solchen  über  „Belgien“  angekündigt. 
Eine  längere  Einführung  klärt  den  Benutzer  des  Vorlesungsverzeichnisses 
über  das  Wesen  der  verschiedenen  Vorlesungen  und  Uebungen  auf  und 
gibt  Fingerzeige  für  die  richtige  Auswahl.  Ueber  die  einstündigen  Vor- 
lesungen, die  meist  gemeinverständlich  gehalten  und  gegen  Lösung  einer 
Hörerkarte  zugänglich  sind,  wird  ein  besonderes  kurz  gefaßtes  Verzeichnis 
auf  Wunsch  zugesandt. 

Handel  und  Verkehr. 

ZoUtarifentscheidung  für  Deutschland.  Die  Entscheidung  10/14 
(Kgl.  Preuß.  Oberzolldirektion  Berlin,  13.  3.  14,)  lautet: 

Die  als  abnehmbare  Farbenskala  für  die  Zähne  bezeichnete  Waren- 
probe besteht  aus  einer  Reihe  von  künstlichen  Zähnen  (vorliegend  25), 
die  je  einen  anderen  Farbton  zeigen  und  an  dem  Ende  eines  flachen,  aus 
vernickeltem  Messingblech  bestehenden  Stäbchens  (dem  Träger)  beweglich 
angebracht  sind.  Die  Träger  sind  nebeneinander  in  die  Kante  eines 
lineal  artigen,  teilweise  mit  vernickeltem  Messingblech  überzogenen  Gestells 
aus  Hartkautschuk  eingesteckt.  Die  Träger  und  die  Stellen,  an  denen 
die  Träger  eingesteckt  sind,  tragen  übereinstimmende  fortlaufende  Num- 
mern. Die  in  dieser  Weise  ausgeführte  Nebeneinanderstellung  der  Zähne 
gibt  dem  Zahnarzt  einen  sicheren  Ueberblick  über  deren  verschiedene 
Farbentönungen  und  ermöglicht  ihm  durch  probeweises  Entnehmen  der 
einzelnen  Träger  und  Vergleichen  mit  den  Zähnen  des  Patienten  eine 
richtige  Auswahl  des  für  diesen  passenden  Farbtons  der  Ersatzzähne.  Es 
liegt  also  hier  nicht  lediglich  ein  gewöhnliches  Handelsmuster  vor,  auf 
Grund  dessen  eine  Auswahl  für  die  Bestellung  von  Waren  getroffen  wer- 
den soll,  sondern  ein  Gerät,  das  auch  der  zahnärztlichen  Praxis  dient  und 
dem  Zahnarzt  die  Auswahl  passender  Zähne  für  die  einzelnen  Patienten 
erleichtern  soll.  Die  Ware  kann  daher  nicht  als  ein  nach  § 6 Ziffer  10 
des  Zolltarifgesetzes  zollfreies  Muster  angesehen  werden,  sie  ist  vielmehr 
nach  Beschaffenheit  des  Stoffes  und,  da  sie  einen  zusammengesetzten 
Gegenstand  darstellt,  gemäß  Ziffer  10  der  Vorbemerkungen  zum  Waren- 
verzeichnis nach  dem  Stoffe  desjenigen  Bestandteils  zu  verzollen,  der  ihr 
nach  Aussehen  und  Verwendungszweck  den  vorherrschenden  Charakter 
verleiht.  Da  hiernach  für  die  Verzollung  die  aus  glasierter  porzellan- 
artiger Masse  bestehenden,  mit  Stiften  oder  Röhrchen  aus  Platin  nicht 
verbundenen  Zähne  maßgebend  sind,  so  ist  die  Ware  nach  Tarifnr  765 
mit  Jt  150  für  1 dz  zollpflichtig  (W.  V.  Stichwort  „Zähne“  und  Vor- 
bemerkung. 10). 

Zum  Ausfuhrverbot.  Die  König!  Eisenbahndirektion  Berlin  weist 
darauf  hin,  daß  Ausfuhrsendungen,  bei  denen  in  dem  Frachtbrief  als 
Empfänger  eine  andere  Person  oder  Firma  angegeben  ist  wie  in  der  Aus- 
fuhrbewilligung, vielfach  nicht  gleichmäßig  behandelt  werden.  Eine  sach- 
gemäße Prüfung  der  Anträge  auf  Ausfuhrbewilligungen  setzt  selbst- 
verständlich die  genaue  Bezeichnung  des  endgültigen  Warenempfängers 
in  dem  Ausfuhrbewilligungsschein  voraus,  denn  andernfalls  würde  keine 
Gewähr  dafür  bestehen,  daß  die  ausgeführten  Waren  im  neutralen  Aus- 
land verbleiben.  Dagegen  wird  der  Frachtbrief  häufig  auf  den  aus- 
ländischen Spediteur  ausgestellt,  der  die  Zustellung  der  Sendung  an  den 
wirklichen  Empfänger  vermittelt.  Das  Verlangen  der  Bezeichnung  des 
endgültigen  Warenempfängers  auch  im  Frachtbrief  würde  bei  der  heutigen 
Ausdehnung  und  Unentbehrlichkeit  der  internationalen  Transportverkehrs- 
einrichtungen der  legalen  Ausfuhr  erhebliche  Schwierigkeiten  bereiten, 
ohne  für  die  Ausfuhrkontrolle  wesentlichen  Nutzen  zu  bringen.  Danach 
ist  grundsätzlich  davon  auszugehen,  daß  eine  verschiedene  Bezeichnung 
des  ausländischen  Empfängers  in  der  Ausfuhrbewilligung  und  im  Fracht- 
brief an  sich  kein  Grund  zur  Ausschließung  einer  Sendung  von  der  Aus- 
fuhr ist  Nur  wenn  aus  den  besonderen  Umständen  des  Einzelfalls  offen- 
sichtlich hervorgeht,  daß  der  ausländische  Empfänger  die  in  dem  Ausfuhr- 
schein angegebene  Person  oder  Firma  unmöglich  sein  kann,  ist  die 
Sendung  anzuhalten  und  eine  erneute  Entscheidung  des  Reichskanzlers 
(Reichsamt  des  Innern)  herbeizuführen. 

Signierung  der  Eisenbahnstückguter.  Die  Bestimmungen  des  § 62 
Absatz  8 der  Eisenbahnverkehrsordnung,  betreffend  die  Signierung  der 
Frachtstückgüter,  sind  bis  auf  weiteres  dahin  erweitert  worden,  daß  die 
Eisenbahn  künftig  die  Bezeichnung  der  Frachtstückgüter  mit  der  Versand- 
station und  dem  Datum  des  Versandtages  außer  der  Bestimmungsstation 
verlangen  kann,  wenn  eine  Anbringung  der  Signierung  ohne  Schwierigkeit 
zulässig  ist. 

Tarifnachricht.  Im  Süddeutsch-Oesterreichischen  Verkehr  (Eisen- 
bahngütertarif Teil  II,  Heft  7 vom  1.  Januar  19 L2  und  Hefte  8—11  vom 
1 Mai  1912)  treten  mit  Ablauf  Dezember  1915  im  A.  T.  60  (Porzellan- 
erde) die  Frachtsätze  der  Abteilung  B oder  BI  für  folgende  Stationen 
außer  Kraft:  im  Heft  7:  Buchau,  Elbogen,  Gurein,  Lubna,  Nürschan, 
Pilsen,  Pilsenetz  und  Poschetzau,  in  den  Heften  8—11:  Gurein,  Lubna, 
Nürschan  und  Pilsen. 

Nachbildungen  von  Darlehens-Kassenscheinen  zu  2 Mark,  die 
als  wohlgelungen  bezeichnet  werden,  sind  in  großer  Anzahl  aufgetaucht. 
Die  Nachbildungen  sind  am  ehesten  daran  zu  erkennen,  daß  der  Aufdruck 
der  Vorder-  wie  der  Rückseite  nicht  die  kräftigen  Farbtöne  der  echten 
Scheine  zeigt,  sondern  im  ganzen  matt  erscheint.  Hält  man  einen  echten 


Schein  gegen  das  Licht,  so  ist  ein  die  ganze  Fläche  bedeckendes,  gleich- 
mäßig ausgeprägtes  Wasserzeichen  erkennbar.  Bei  den  Nachbildungen 
fehlt  das  Wasserzeichen  endweder  gänzlich  oder  es  erscheint  nur  an  ver- 
einzelten Stellen.  Die  Hauptverwaltung  der  Darlehenskassen  sichert  der- 
jenigen Person,  die  zuerst  einen  Verfertiger  oder  wissentlichen  Verbreiter 
dieser  Nachbildungen  bei  einer  Orts-  oder  Polizeibehörde  oder  einem  Ge- 
richt dergestalt  anzeigt,  daß  der  Täter  zur  Untersuchung  gezogen  und 
bestraft  werden  kann,  eine  Belohnung  von  1000  M zu.  Die  falschen 
Darlehenskassenscheine  sind  schon  seit  einiger  Zeit  im  Umlauf.  Bemerkens- 
wert ist,  daß  der  Trockenstempel,  d.  h.  der  auf  den  Scheinen  links  unten 
ohne  Farbe  eingepreßte  Stempel  mit  dem  Reichsadler  und  der  Umschrift 
„Reichsschuldenverwaltung“  nicht  besonders  gut  geraten  ist. 

Falsche  Hundert-Kronen-Noten.  Neue  Fälschungen  der  Hundert- 
Kronen-Note  vom  Jahre  1912  sind  bisher  in  Prag  und  Brüx  aufgetaucht. 

Sie  haben  folgende  Merkmale:  Auf  dem  Worte  BARKI  des  ungarischen 
Textes  fehlt  der  Akzent  auf  dem  „A“.  Die  Buchstaben  der  ungarischen 
Textschrift  erscheinen  schmäler  und  von  breiteren  weißen  Rändern  um- 
geben als  auf  der  echten  Note.  Die  Worte  HUNDERT  KRONEN  und  die 
zwei  großen  Ziffern  „100“  der  deutschen  Seite  fühlen  sich  glatt  an,  wäh- 
rend diese  Stellen  auf  der  echten  Note  das  Relief  (die  Prägung)  des 
Kupferdruckes  spüren  lassen.  Die  falsche  Note  fühlt  sich  weicher  an  als 
die  echte.  Die  beiden  aufeinandergeklebten  Blätter,  aus  denen  die  falsche 
Note  besteht,  lassen  sich  durch  Befeuchten  leieht  trennen. 

Aendernng  des  Wechselgesetzes  in  Schweden.  Der  § 92  des 
schwedischen  Wechselgesetzes  hat  folgenden  veränderten  Wortlaut  erhalten: 
„Ist  jemand  infolge  gesetzlicher  Vorschriften  (Moratorium)  oder  infolge 
einer  Unterbrechung  des  allgemeinen  Verkehrs  oder  anderer  außerordent- 
licher Ereignisse  (vis  major)  außerstande,  eine  Handlung  vorzunebmen, 
von  der  die  Wahrung  des  Wechselrechts  abhängt,  so  bleibt  sein  Recht 
erhalten,  sofern  er  unverzüglich  nach  dem  Aufhören  des  Hindernisses,  oder 
soweit  es  sich  um  eine  Maßnahme  zur  Unterbrechung  der  Verjährung 
handelt,  innerhalb  zweier  Monate  nach  dem  Aufhören  des  Hindernisses, 
die  ihm  obliegende  Handlung  vornimmt.“ 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Ans  dem  Jahresbericht  des  österreich-ungarischen  General- 
konsulats in  Smyrna  für  das  Jahr  1914.  Der  Gesamtwert  der  Einfuhr 
in  Glas-  und  Porzellanwaren  kann  auf  1—1 ‘/g  Millionen  Kronen  geschätzt 
werden,  an  welcher  Summe  die  österreichische  und  die  ungarische  Industrie 
ungefähr  mit  der  Hälfte  partizipieren.  Die  andere  Hälfte  entfällt  auf 
Deutschland,  Belgien  und  England.  Das  Entsenden  von  Reisenden,  das 
besonders  in  dieser  Branche  als  nicht  immer  notwendig  angesehen  wird, 
müßte  allgemein  eingeführt  werden,  die  Bedürfnisse  des  Platzes  müssen 
sachkundig  beachtet  und  die  Produktion  der  Werke  danach  eingerichtet 
werden.  Um  Tafelgeschirr  recht  billig  zu  haben,  kaufen  die  Händler  vor 
allem  Ausschußlager  in  den  österreichischen  und  deutschen  Fabriken,  die 
sie  sich  dann  in  eigener  Regie  dekorieren  lassen  Die  bezahlten  Preise 
sind  sehr  verschieden  und  unterliegen  großen  Schwankungen,  da  die 
Fabriken,  die  sich  ihres  Ausschusses  entledigen  wollen,  oft  ganz  niedrige 
Gebote  annehmen.  Die  italienische  Steingutindustrie  liefert  das  ganz 
ordinäre  Erzeugnis,  während  Belgien,  Holland  und  insbesondere  Deutsch- 
land die  besseren  Artikel,  allerdings  in  geringerer  Menge,  einführen.  Der 
kleine  Bedarf  an  Karaffen  wird  gleichfalls  ausschließlich  von  Oesterreich 
gedeckt.  Lampenzylinder  kommen  ausschließlich  aus  einigen  deutsch- 
schlesischen Fabriken.  Der  Platz  benötigt  vor  allem  die  ganz  billigen 
Artikel  in  den  Preislagen  von  7—26  Pfg.  das  Dutzend.  Die  gangbaren 
Größen  sind  3,  5,  8 und  11"'.  Tafelglas  liefert  vornehmlich  Belgien. 

Das  Emailgeschäft  des  Platzes  hat  im  Berichtsjahr  unter  den  allge- 
meinen Verhältnissen  sehr  gelitten.  Der  Rückgang  des  Geschäfts  begann 
infolge  der  Erklärung  des  Boykotts  gegen  die  griechischen  Kaufieute, 
wodurch  der  Verbrauch  im  Innern  merklich  zurückging.  Zu  Beginn  des 
We.tkrieges  waren  immerhin  noch  bedeutende  Abschlüsse  in  Kraft  und 
standen  auch  größere  Aufträge  in  Aussicht,  die  jedoch  vorläufig  aufgehoben 
werden  mußten.  Der  Gesamtverbrauch  Smyrnas  an  Emailwaren  ist  auf 
rund  250  000  Kronen  zu  schätzen,  woran  Oesterreich-Ungarn  ungefähr 
mit  60%  beteiligt  ist.  Der  Rest  entfällt  hauptsächlich  auf  Deutschland. 
Das  Fabrikat  Oesterreich-Ungarns  konnte  sich  während  der  letzten  Jahre 
sehr  gut  einführen,  und  das  Geschäft  nahm  an  Umfang  zu.  Der  Versuch 
einiger  italienischer  Werke,  ihre  Waren  einzuführen,  hat  kein  befriedigendes 
Ergebnis  gehabt. 

Zur  Ausfuhr  von  Emailgeschirr  nach  Konstantiuopel.  Nach 
dem  Jahresbericht  des  österreich-ungarischen  Konsulats  in  Konstantinopel 
' für  1914  sind  die  Lagervorräte  in  emailliertem  Kochgeschirr  immer  noch 
bedeutend,  doch  unvollständig,  weil  die  Regierung  von  den  am  meisten 
gebrauchten  Artikeln,  wie  Becher,  Teller,  Krüge,  Schüsseln  usw.,  sehr  viel 
requiriert  hat. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Porzellanfabrik  Tettau  A.-G.,  Tettau.  In  der  Generalversamm- 
lung vom  16.8.  15  wurde  die  Erhöhung  des  Grundkapitals  um  Jt  145  000 
auf  .Jf  150  000  beschlossen.  Die  Erhöhung  des  Grundkapitals  ist  durch- 
geführt; das  Grundkapital  beträgt  nunmehr  M 150  000,  eingeteilt  in 
150  auf  den  Inhaber  lautende  Aktien  zu  je  Jt  1000.  Die  Ausgabe  der 
Aktien  erfolgt  zum  Nennbetrag. 

Hamburger  Tonwaren-Fabribations-  und  Vertriebs-Gesellschaft 
m.  b.  H.,  Hamburg.  Laut  Gesellschafterbeschluß  vom  23  6.  15  ist  nun- 
mehr Gegenstand  des  Unternehmens  die  Verwaltung  und  Verwertung  von 
Kapitalien  und  Hypotheken  sowie  ähnliche  Geschäfte.  Als  weiterer  Ge- 
schäftsführer wurde  Fabrikdirektor  Hugo  Reichelt,  Hannover-Kirchrode, 
bestellt.  Je  zwei  Geschäftsführer  vertreten  die  Gesellschaft  gemeinsam. 
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Vereinigte  Großalmeroder  Tonwerke,  Großalmerode.  Bei  der 
Auslosung  von  Schuldverschreibungen  wurden  zur  Rückzahlung  vom  1.  1.  15 
ab  gezogen:  Zu  Lit.  A die  Nrn  5 71  45  83  113  121  84,  zu  Lit.  B die 
Nrn.  324  294  239  279  365  291  151  350  349  312  382  326  233  269,  zu 
Lit.  C die  Nrn.  800  426  450  679  524  557  591  830  752  689  428  581  790 
785  673  512  687  455  686  441  579  863  546  631  421  879  667. 

Flensburger  Glashütte,  G.  m.  b.  H.,  vormals  Flensburger  Glas- 
fabriken Ernst  Feldmann.  Die  Gesellschaft  ist  aufgelöst.  Die  Gläubiger 
werden  aufgefordert,  sich  bei  dem  Liquidator  Kaiserl.  Bank  Vorstand 
C.  Wittmüß,  Lüneburg,  zu  melden. 

Geschäftliche  Auskunft.  Firmen  des  Kammerbezirks,  welche  sich 
für  Inkassi  und  Ordnung  sonstiger  kaufmännischer  Angelegenheiten  in 
Griechenland,  der  Türkei,  Bulgarien  und  Aegypten  interessieren,  erhalten 
vom  Exportbureau  der  Handels-  und  Gewerbekammer  in  Reichenberg  auf 
Wunsch  nähere  Mitteilung.  (E.  B.  Z.  7928.) 

Neue  Glashütte  zur  maschinellen  Herstellung  von  Tafelglas  in 
Oesterreich.  Ein  aus  den  bedeutendsten  Fensterglashütten  Deutschlands 
sowie  aus  einigen  Feüsterglasfirmen  Oesterreichs  bestehendes  Konsortium 
unter  der  Führung  der  Glashüttenwerke  Max  Mirhlig  in  Teplitz  hat  im 
Jahre  1912  in  Charleroi  gemeinsam  mit  Herrn  Emil  Fourcault  eine  Fabrik 
nach  dessen  Patenten  errichtet,  und  es  ist  dort  noch  vor  Ansbruch  des 
Krieges  gelungen,  Fensterglas  in  einwandfreier  Qualität  herzustellen  und 
auf  den  Markt  zu  bringen.  Demnächst  wird  auch  in  Teplitz  von  der 
Firma  Glashüttenwerke  Max  Mühlig  eine  Neuanlage  gleicher  Art  in  An- 
griff genommen,  die  auf  eine  Erzeugung  von  rund  1,2  Millionen  qm  jähr- 
lich berechnet  ist. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Carl  Krister,  Waldenburg.  Die  Prokura  des  Adolf  Tockhorn  ist 
erloschen. 

Deutsche  Tonwarenfabrik,  Dommitzsch.  Für  den  zum  Heeresdienst 
eingezogenen  Geschäftsführer  Wattig  wurde  Maurermeister  Emil  Köcher- 
mann als  Stellvertreter  bestellt. 

Utzschneider  & Eduard  Jaunez,  Saargemünd  und  Zweigniederlassung 
Zahna.  Die  Prokura  des  Dr.  jur.  Max  von  Jaunez,  Saargemünd,  ist 
erloschen. 

Louis  Behne,  Magdeburg.  Fräulein  Margarete  Hüttmann,  Leipzig, 
bat  Prokura. 

Otto  Lorenz,  Handel  mit  Porzellan-  und  Silberwaren  für  Hotels  und 
Restaurants,  Leipzig.  Inhaber  ist  Kaufmann  Friedrich  Oswald  Otto  Lorenz. 

Heinrich  Horstmann,  Porzellangeschäft,  Lintorf  i.  H.  Inhaber  ist 
Kaufmann  Heinrich  Horstmann. 

Karl  Krell,  Mosaikplattengeschäft  und  Verkauf  sanitärer  Gebrauchs- 
gegenstände, Kaiserslautern.  Inhaber  ist  Kaufmann  Karl  Krell. 


Oesterreich. 

Elektrische  Glühlampenfabrik  Watt  A.-G.,  Wien.  Der  Oberbeamte 
der  Gesellschaft  Karl  Pollak  hat  Prokura  mit  einem  Mitglied  des  Ver- 
waltungsrats oder  einem  Direktor. 

Schweiz. 

F.  Wälti-Recordon,  Glas-  und  Porzellanhandlung,  Neuchätel.  Die 
Firma  ist  erloschen. 


Bücherschau.  *) 

Statistik  übei;  die  Verbreitung  der  Zentralheizung  in  Berlin 
und  Nachbarorten.  Bearbeitet  von  Gustav  Gericke,  Museumsleiter  in 
Velten  bei  Berlin.  1915.  Verlag  der  Tonindustrie-Zeitung  G.  m.  b.  H., 
Berlin  NW.  21.  Preis  Jt,  0,30. 

Die  kleine  Druckschrift  weist  durch  genaue  Zahlenangaben  nach, 
wieviel  Gebäude  in  Berlin  und  24  Nachbargemeinden  bis  zum  Jahre  1913 
mit  Zentralheizungen  versehen  sind  und  in  welchem  Verhältnis  die  Zahl 
der  mit  Zentralheizung  ausgerüsteten  Wohnungen  zu  der  Gesamtzahl  der 
überhaupt  erbauten  Wohnungen  steht.  Aus  dieser  Aufstellung  geht  her- 
vor, daß  der  behagliche  Kachelofen  noch  bei  weitem  anderen  Heizungs- 
vorrichtungen vorgezogen  wird.  Der  Verfasser  weist  darauf  hin,  daß  es 
der  alte,  bewährte  Wärmespender  verdiene,  auch  beim  Aufbau  der  durch 
den  Krieg  zerstörten  Gebäude  nicht  verdrängt  zu  werden,  weil  der  Kachel- 
ofen die  gesundeste,  billigste  und  schönste  Heizanlage  darstelle. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

B.  78  272.  Verfahren  zur  Herstellung  gefällter  amorpher  Kiesel- 
säure unter  gleichzeitiger  Gewinnung  von  schwefelsaurem  oder  schweflig- 
saurem Kali  oder  Natron.  Alexander  van  Baerle,  Worms  am  Rhein.  15.  8.  14. 
M.  56  720.  Hydraulische  Presse  zur  Herstellung  von  Zinkmuft'elu 


*)  Die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  liefert  die  hier  besprochenen 
Bücher  zu  den  angegebenen  Original  - Ladenpreisen  postfrei  innerhalb 
Deutschlands  und  Oesterreich-Ungarns.  Bei  Sendungen  nach  dem  Auslande 
erhöht  sich  der  Buchpreis  um  10  % (für  das  Auslandporto)  zuzüglich 
20  Pfg.  Einschreibgebühr.  Der  Bestellung  ist  gleichzeitig  der  Betrag 
durch  Postanweisung  beizufügen. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 


und  dergl.  Zus.  zu  Pat.  284  598.  E.  Mehler,  Maschinenbau- Anstalt 
G.  m.  b H , Aachen.  28.  4.  14. 

P.  32  844.  Flaschenverschluß  mit  einem  im  Flaschenhals  beweglich 
untergebrachten  Pfropfen,  der  beim  Versuch  des  Wiederfüllens  den  Flaschen- 
innenraum  abschließt.  Giuseppe  F.  Pinsuti,  New  York.  16.  4.  14.  V.  St.  A. 
9.  6.  13 

S.  43  574.  Drainröhre.  Hermann  Springer,  Greifswald,  Karlspl.  3. 
17.  2.  15. 

W.  46  407.  Seifenschale  aus  Ton  o.  dgl.  Adam  Wenzel,  Frankfurt 
a.  M.,  Händelstr.  3 31.3.  15 

W.  46  301.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Gewindegängen  in  Por- 
zellanzähnen mittels  verlorener,  bei  der  Formung  in  die  Zahnmasse  ein- 
geführter Kerne.  Georg  Wagner,  Burg  bei  Magdeburg,  Schartauer- 
straße 15.  9 3.  15. 


Erteilungen. 

287  836.  Gaserzeuger  mit  durchbrochener  Entschlackuugsscheibe  und 
einer  den  zentralen  Luftzuführungskanal  überdeckenden  feststehenden 
Haube.  Gasgenerator  und  Braunkohlenverwertung  G.  m.  b.  H.,  Leipzig. 
2.  8.  14. 

287  838.  Ununterbrochen  arbeitender  Kühlofen  für  Glasplatten. 
Herzogenrather  Spiegelglas-  und  Spiegel-Fabrik  Bicheroux,  Lambotte  & Cie., 
G.  m.  b.  H.,  Herzogenrath  bei  Aachen.  19.  8.  13. 

287  843.  Augenglas  zum  Vorwärts-  und  Rückwärtssehen.  Za6.  z. 
Pat.  284  297.  Nitsche  & Günther,  Optische  Werke,  Rathenow.  3.  12  13. 

287  969.  Verfahren  -zur  Herstellung  von  Zahnformen  für  künstliche 

Zähne.  Pinkas  Buchbiuder,  Frankfurt  a.  M.,  Baumweg  23  17.  6.  14. 

288  022.  Nichtwiederfüllbare  Flasche.  Oscar  Alva  Logan,  New-York, 
V.  St.  A.  20.  8.  13. 

288  110  Vorrichtung  zum  willkürlichen  Bewegen  der  Augen  von 
Puppenköpfen.  Paul  Birnbaum,  Köln,  Moselstraße  74  28.  6.  14. 

Beschreibungen. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Zirkonkarbid  und  Titankarbid 

durch  Erhitzen  des  betreffenden  Oxyds  im  Gemisch  mit  Kohle  oder  in 
einer  kohlenden  Atmosphäre.  Die  Karbide  werden  in  feinpulveriger  Form 
bei  einer  unterhalb  der  Schmelztemperatur  der  genannten  Karbide  liegen- 
den Temperatur  erzeugt.  D.  R.  P.  286  054.  10.  7.  14.  Dr.  Otto  Ruff, 

Danzig-Langfuhr. 

Streckofen  für  Tafelglaswalzen,  bei  dem  die  Bewegungen  der 
Streckwagen  und  der  Schiebebühne  oder  die  Bewegungen  ihrer  Antriebs- 
organe auf  ein  den  Antriebsmotor  und  die  Kuppelung  des  Motors  abwech- 
selnd mit  dem  Streckwagen-  und  dem  Schiebebühnenantrieb  regelndes 
Schaltwerk  übertragen  werden,  um  selbsttätig  den  Motor  abzustellen  und 
die  Kuppelungen  auszurücken. 

Schaltwerk  für  den  Streckofen,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die 
elektrischen  Kontakte  zum  Anlassen  des  Motors  und  zum  Einrücken  der 
Kuppelungen  an  zwei  konzentrischen  Kontaktringen  angebracht  sind,  von 
denen  der  eine  die  zur  Umschaltung  des  Antriebsmotors  dienenden  Kon- 
takte und  der  andere  die  zum  Ausrücken  der  Kuppelungen  dienenden  Kon- 
takte trägt,  wobei  die  den  Kontaktringen  zugeordneten  Schleifkontakte 
auf  derselben  Stellkurbel  angebracht  sind,  so  daß  das  Einschalten  des 
Motors  und  das  Einrücken  der  Kuppelungen  gleichzeitig  durch  Betätigung 
einer  einzigen  Stellkurbel  bewirkt  wird.  D.  R.  P.  286  102.  26.  10.  13. 
Montan-  und  Industrialwerke  vorm.  Joh.  Dav.  Starck,  Kasniau  bei  Pilsen. 

Verfahren  der  Herstellung  gut  wärmedurchlässiger  Steine  für 
Muffeln,  Retorten,  Rekuperatoren  U3W.,  indem  mau  einen  mit  Durch- 
brechungen versehenen  Schamotteformling  sowohl  in  den  Durchbrechungen 
mit  gut  wärmeleitender  feuerfester  Masse  ausfüllt,  als  auch  ihn  mit  beider- 
seitigen Ueberzügen  daraus  versieht,  so  daß  die  Ueberzüge  mit  den  aus 
den  Füllungen  der  Durchbrechungen  gebildeten  Stegen  Zusammenhängen 
und  eine  gesteigerte  Wärmeüberleitung  vermitteln. 

Ausführungsart  des  Verfahrens  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  Größe 
der  Durchbrechungen  mindestens  so  bemessen  wird,  daß  die  die  Durch- 
brechungen füllenden  Stege  aus  gut  wärmeleitender  Masse  mindestens  den 
Kubikinhalt  der  auf  beiden  Seiten  angebrachten  Ueberzüge  besitzen. 
D.  R.  P.  286  206.  25.  9.  14.  Dr.  North  Kommandit  Gesellschaft,  Hannover. 

Verfahren  zum  Enteisenen  von  Kieselgur  durch  Behandeln 
mit  Säure.  Die  Kieselgur  wird  mit  etwa  13  Be-grädiger  Säure  zu  einem 
flüssigen  Brei  vermischt  und  diese  Mischung  auf  etwa  80 0 C erwärmt. 
D.  R.  P.  286  240.  9.  12.  13.  Vereinigte  Deutsche  Kieselgarwerke  G.  m. 
b.  H.,  Hannover. 

Flaschenblasemaschine,  bei  welcher  die  umgekehrte  Vorform  und 
die  Fertigförm  auf  dem  Maschinentisch  nebeneinander  stehen,  und  bei 
welcher  sowohl  der  Zylinder  der  Pumpe  zum  Ansaugen  der  Glasmasse  und 
zum  Vorblasen  als  auch  der  Arbeitszylinder  zum  Antrieb  der  Pumpe  unter 
dem  Arbeitstisch  stehend  angeordnet  sind  Beide  Zylinder  sind  neben- 
einander au  geordnet,  und  ein  Balancier  überträgt  die  Bewegung  des  Ar- 
beitskolbens auf  den  Pumpenkolben.  • 

Flaschenblasemaschine,  bei  welcher  die  umgekehrte  Vorform  und  die 
Fertigform  auf  dem  Maschinentisch  nebeneinander  stehen,  und  bei  welcher 
der  Zylinder  der  Pumpe  zum  Ansaugen  der  Glasmasse  und  zum  Vorblasen 
als  auch  der  Arbeitszylinder  zum  Antrieb  der  Pumpe  mit  gemeinschaft- 
licher Kolbenstange  stehend  übereinander  angeorduet  sind.  Der  Pampen- 
zylinder steht  unter  der  Tischplatte,  der  Arbeitszylinder  oberhalb  der 
Tischplatte,  während  die  Kolbenstange  durch  die  in  bekannter  Weise  den 
Deckel  der  umgekehrt  stehenden  Vorform  tragende  Säule  geht.  D.  R.  P. 
286  298.  6.2.  14.  Glasmaschinenfabrik  System  Jean  Wolf  G.  m.  b.  H., 

Brühl,  Bezirk  Köln. 

Verfahren,  zwei  mit  den  Bückenteilen  aneinanderhängende 
Wandbelagplatten  durch  Anbringen  von  Längsschlitzen  zwischen  den 
Platten  und  von  Schrägschlitzen  zwischen  dem  verlorenen  Kopf  und  den 
Platten  leicht  zerteilbar  zu  machen.  Der  Zusammenhang  zwischen  den 
Platten  und  dem  verlorenen  Kopf  wird  durch  offene  Schrägschlitze  auf 
einen  schmalen  mittleren  Streifen  beschränkt.  D.  R.  P.  286  457.  5.  10.  12. 
Charles  Wilhelm  Küchenmeister,  Berlin. 
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Mittel  zum  Festhalten  von  Metallüberzügen  auf  keramischen 
Oberflächen,  das  aus  einem  feingemahlenen  Gemisch  aus  etwa  6 Te  le 
Leinöl,  5 Teilen  Terpentinöl,  250  Teilen  Elfenbeinschwarz,  180  teilen 
Harz  und  420  Teilen  geschlämmtem  Graphit  besteht.  . 

Verfahren  zur  Erzielung  haltbarer  Metallüberzüge  auf  keramischen 
Oberflächen,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  letztere  mit  dem  beschriebenen 
Mittel  überzogen,  nach  dem  Lufttrockenwerden  des  Ueberzuges  auf  etwa 

80°  C erhitzt  und  nach  dem  Abkühleu  die  Oberfläche  auf  Hochglanz 
poliert  wird.  D.  E.  P.  286  537.  12.10.13.  Leo  Heller,  Teplitz,  Böhmen. 

Verfahren  der  Herstellung  glasierter  Tonplatten  durch  Naß- 
nressung  gemäß  Patent  285  341.  Der  Plattenformling  wird  vor  seiner 
Unterteilung  bereits  fertig  glasiert  und  dann  durch  ßearbeiten  seiner 
Längskanten  durch  Sägen  auf  das  Breitenmaß  gebracht,  worauf  die  Platten- 
längen abgesägt  werden.  D.  R.  P.  286  638.  27.  1.  14;  Zus.  zu  Pat. 

285  341.  Georg  Koch,  Karlsruhe  i.  B. 


Löschungen. 

264  865.  Flaschenverschluß. 


Schweiz. 


Eintragungen. 

70  730.  Maschine  zur  Herstellung  von  Hohlglasgegenständen  aus 
Glasröhren.  The  Mechanical  Process  Manfacturing  Company,  ioledo  2J/, 
Pontiac  Street  (Ohio,  V.  St!  A.).  18.  8 14. 

70  740  Vorrichtung  zur  Verhinderung  des  Wiederfullens  von  Flaschen 
und  anderen  Behältern  nach  Entleerung  der  ersten  ursprünglichen  Füllung. 
Otto  Walker.  Kaufmann,  Zürich,  Bleicherweg  28.  3 11.  14.  ■ 

70  741.  Verschluß  für  Flaschen  und  andere  Behälter.  Victor  Giller, 
Ingenieur,  Winkelriedstr.  25,  und  Otto  Walker,  Zürich,  Bleicherweg  2 . 

70  760.  Verschluß  an  Konservengläsern  mit  Dichtungsring  aus  einer 
unelastischen  weichen  Kauschukmischung.  Globus,  Gummi-  und  Asbest- 
werke, G.  m.  b.  H.,  Ahrensbök.  3.  6.  15. 


Muster-Register. 

Schweiz. 


Eintragungen. 

25  520.  3 Tabakpfeifenköpfe.  Karl  Loder-Eyer,  Steffisburg.  22.  4.  15. 


Verlängerungen. 

II.  Periode  1915/1920. 

17  829.  Deckel  für  Konservengläser.  Oekonom  Sterilisierapparate- 
und  Garkocher-Gesellschaft,  Wettingen.  7.3.  10. 

18  020.  7 Milchglasglocken  und  Mattglasteller.  Ritter  & Uhlmann, 

Basel.  28.  4.  10.  „ ...  , 

18  053/18  054.  2 Flaschen  für  flüssige  Nahrungs-  und  Genußmittel. 

A.-G.  Monopol,  Gutenburg.  6.  5.  10. 


W ar  enzeichen-Eintragungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

205393.  Friedrich  Albin  Schanz,  Dresden,  Prager-  PufrjhnS 
Straße  36.  G.:  Optische  Anstalt.  W. : Glas  in  jeder  Form  ^ 

als  Rohstoff,  Tafelglas,  Hohlglas  für  Beleuchtungszwecke,  Flaschen  und 
andere  gläserne  Behälter,  Lichtfilter  für  photographische  Zwecke,  optische 
Gläser.  B.  A. : 27.7.  14. 

205  415.  Cemolitwerke  Mineral-  und  Gesteinprodukte  PFMOLIT 
G.  m.  b.  H.,  Obersedlitz  bei  Aussig  a.  Elbe.  G. : Chemische 
Fabrik  Gewinnung,  Verarbeitung,  Verwertung  und  Vertrieb  aller  Arten 
von  Mineralien  und  Gesteine.  W.  (A.) : Baumaterialien,  Mineralien  und 
daraus  hergestellte  Erzeugnisse,  Ton  und  daraus  hergestellte  Erzeugnisse. 
A.:  31.  8.  15. 


Fragekasten  des  Sprechsaal. 

Keramik. 


61.  Bei  unserer  Porzellangießmasse  bilden  sich  beim  Gießen  sogenannte 
Schwielen  oder  dicke  Adern,  und  zwar  hauptsächlich  bei  zylinderartigen  Formen. 
Wo  dann  eine  Schwiele  sich  befindet,  ist  das  Stück  verzogen,  namentlich  nach 
dem  Glattbrand,  wo  auch  die  Schwielen  schärfer  hervortreten.  Der  Schlicker 
wird  im  Quirl  in  der  Dreherei  gießfertig  gemacht  und  bleibt  bis  zu  seiner 
Verwendung  ununterbrochen  in  Bewegung.  Wie  läßt  sich  der  Fehler  beseitigen  . 

Erste  Antwort:  Die  Schwielen  oder  Adern  entstehen  durch  eine 
unrichtige  Manipulation  beim  Ausgießen  des  Schlickers  aus  den  Formen. 
Daß  sich  der  Fehler  besonders  bei  zylin derartigen  Formen  zeigt,  bestärkt 
diese  Annahme,  denn  diese  Gegenstände  haben  gewöhnlich  eine  lange 
Fläche  Wenn  nun  die  Formen  ausgegossen  sind,  werden  sie  mit  der 
Ausgußseite  nach  unten  auf  das  Gießgerüst  gestellt ; der  Rest  des  Schlickers 
läuft  dabei  nur  langsam  nach  dem  Ausgußloch  zu  und  bildet  daher  eine  oder 
mehrere  Adern.  Durch  das  langsame  Ausfließen  erhärten-  die  letzteren,  da 
der  Gips  die  Feuchtigkeit  schnell  anzieht,  und  es  entsteht  der  angeführte 
Fehler  Lassen  Sie  die  Formen  nach  dem  Ausgießen  nur  ganz  kurze  Zeit 
mit  dem  Ausgußloch  nach  unten  stehen  und  bringen  Sie  dieselben  dann 
sofort  wieder  in  die  Stellung  zurück,  die  sie  beim  Eingießen  inne  batten, 
so  wird  sich  der  Fehler  nicht  mehr  zeigen.  Der  kleine  Rest  des 
Schlickers  kann  dann  den  langen  Weg  nach  dem  Ausgußloch  nicht  mehr 
zurücklegen,  sondern  zieht  sich  nach  dem  Boden  des  Gegenstandes  zuruck, 
wo  er  keinen  Schaden  mehr  verursacht.  . .. 

Zweite  Antwort:  Die  Schwielen  oder  Adern  in  Ihrem  Porzellan 
sind  entschieden  auf  zu  kurze  Masse  zurückzuführen.  Erhöhen  Sie  in 
Ihrem  Versatz,  an  Hand  von  Proben,  den  Tongehalt  und  lassen  Sie  die 
Gußmasse  nach  dem  Eingießen  in  die  Form  noch  einige  Male  umruhren. 
Durch  das  Umrühren  in  der  Form  oder  Schwenken  der  letzteren  vor  dem 
Ausgießen  des  Schlickers  wird  nämlich  das  ungleichmäßige  Absetzen  der 
Gußmasse  verhindert.  Auch  durch  Zusatz  von  einigen  Tropfen  Essigsäure 
in  den  Schlickerquirl  kann  dem  Uebelstand  abgeholfen  werden. 

Dritte  Antwort:  Die  Schwielen,  auch  Gießsträhnen  genannt, 

treten  bei  zu  plastischen  Massen  auf.  Die  zu  große  Plastizität  kann  her- 
vorgerufen werden  durch  Zusatz  von  zu  viel  oder  zu  fettem  Kaolin  oder 
Ton  oder  durch  zu  feine  Mahlung  der  Masse.  Beim  Ausgießen  des 
Schlickers  aus  den  Formen  wird  dann  das  rasche  Ablaufen  gehemmt,  die 
Masse  stockt  stellenweise,  überschlägt  sich,  und  es  entsteht  eine  Wulst  Jede 
Bemühung,  durch  Abkratzen  oder  auf  sonstige  Weise  dieser  Wulst  ent- 
gegenzuwirken, bleibt  ohne  Erfolg,  weil  nach  dem  Glattbrand  diese  Stelle 
immer  wieder  auftritt.  Auch  der  unrichtige  Sodazusatz  kann  den  Fehler 
hervorbringen,  weil  durch  zu  viel  Soda  ebenfalls  eine  Verdickung  es 
Massebreies  erfolgt  und  der  leichte  Abfluß  gehemmt  wird.  In  diesen  drei 
Richtungen  wären  deshalb  Versuche  vorzunehmen.  Der  Tonsubstanzgehalt 
sollte  unter  50  % betragen,  falls  es  die  herzustellenden  W aren  in  Bezug 
auf  Stand  und  Schwindung  gestatten;  die  Mahlfeinheit  der  Masse  wäre 
bis  auf  24  Stunden  herabzusetzen  und  schließlich  wäre  der  Sodazusatz 
durch  eine  Reihe  von  Versuchen  genau  festzusetzen.  Der  Fehler  dürfte 
dann  vollständig  beseitigt  werden. 

Vierte  Antwort:  Der  beschriebene  Fehler  tritt  auf,  wenn  zu 
plastische  und  zu  fein  gemahlene  Masse  Verwendung  findet.  (Sie  hätten 
übrigens  die  Zusammensetzung  Ihrer  Masse  angeben  sollen.)  Voraus- 
gesetzt, daß  die  zylindrischen  Stücke  glasiert  werden  und  die  Transparenz 
keine  Rolle  spielt,  können  Sie  eine  gröbere  Mahlung  unbedenklich  an- 
wenden. Würde  der  Fehler  dadurch  nicht  behoben,  so  müßten  Sie  einen 
Teil  Ihres  Kaolins  vorher  ausglühen ; das  ist  aber  nur  ein  Notbehelf,  denn 
offenbar  wäre  eine  gründliche  Aenderung  Ihres  Masse- Versatzes  das  einzig 


Richtige.  Die  Naßaufbereitung  des  Schlickers  hat  mit  dem  Fehler  nicht 
das  Geringste  zu  tun.  Wenn  Schwindungsdifferenzen  nicht  von  Belang 
sind  können  Sie  Ihre  Masse  einfach  kaolinärmer  machen  bei  gröberer 
Mahlung  Mit  40%  Kaolin  kann  man  noch  sehr  gut  gießen.  Der  Feld- 
spatgehalt  kann  bis  zu  30%  steigen  (25%  als  Minimum)  und  der  Rest 
ist  dann  Quarz.  Ohne  Schaden,  lassen  sich  auch  1 — 2%  Kalk  zur  Masse 
nehmen,  der  die  Gießfähigkeit  sehr  begünstigt.  In  diesem  Falle  ist  der 
Feldspatgehalt  zu  vermindern  zugunsten  des  Quarzes;  unbedingt  ist  aber 
die  gröbere  Mahlung  auch  hier  notwendig.  Einige  systematisch  durch- 
geführte Versuchsreihen  bei  verschiedener  Brenntemperatur  werden  zweifel- 
los zum  Ziel  führen.  . . . . Tu 

Fünfte  Antwort:  Es  ist  schwer  einzusehen,  wie  sich  in  Ihrer 

Gießmasse  Schwielen  bilden  können,  wenn  Sie  für  eine  sorgfältige  Mischung 
aller  Teile  im  Rührbehälter  gesorgt  haben.  Vielleicht  gießen  Sie  doch 
etwas  zu  dick,  so  daß  dadurch  die  notwendige  gleichmäßige  Verteilung 
der  Masse  in  der  Form  vereitelt  wird.  Die  Verflüssigung  der  Gießmasse 
hängt  natürlich  eng  mit  der  Zusammensetzung  der  Gießmasse,  dem  Wasser- 
gehalt und  dem  Verflüssigungsmittel  zusammen,  so  daß  man,  ohne  diese 
zu  kennen,  die  Fehlerquelle  nicht  ohne  weiteres  beurteilen  kann.  Es  ge- 
nügt oft  nicht,  daß  man  den  Schlicker  bis  zur  Verwendung  und  noch 
während  des  Gießens  in  Bewegung  erhält,  sondern  es  ist  mitunter  sogar 
nötig,  auch  die  Gießform  nach  dem  Gießen  zu  schütteln  uud  zu  rütteln. 
Sehr  fette  Massen  und  ganz  trockene  Formen  zeigen  leicht  den  bemerkten 
Uebelstand. 

Heue  Fragen. 

Keramik. 

62.  Wer  liefert  Borax  bezw.  was  kann  an  dessen  Stelle  treten,  nach- 
dem das  Material  schwer  erhältlich  oder  doch  sehr  teuer  ist?  Wer  liefert 
solche  Ersatzmittel  zur  Herstellung  von  Steingutglasuren  ? 

63.  Besteht  die  Möglichkeit,  Kalksteingut,  bei  dem  die  Abbrenntempe- 

ratur im  Glatt  gegenüber  derjenigen  im  Biskuit  nur  1—2  Segerkegel  tiefer 
liegt,  in  einem  Brande  fertig  zu  brennen  ? Ist  dabei  auf  guten  Erfolg  zu 
rechnen  oder  stellen  sich  voraussichtlich  Fehler  und  Mängel  ein,  und  welcher 
Natur  sind  dieselben  ? 

Glas. 

53,  Wie  sind  die  beim  Schmelzen  von  chromgrünem  Glas  entstehenden 
Oxydknoten,  zu  vermeiden  ? 

Anfragen  nach  Bezugsquellen. 


K.  35  in  D. 


Anfragen. 

Wer  liefert  braune  Einmachtöpfe? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

K.  G.  in  W.  Es  ist  niemals  irgendwie  die  Rede  davon  gewesen, 
auch  nur  einen  Zweig  der  staatlichen  Arbeiter-  und  ßeamtenveraicherung 
aufzuheben,  die  Angestelltenversieherung  besteht  also  unverändert  weiter 
zu  Recht.  Lediglich  zur  Aufrechterhaltung  und  Sicherung  der  Rechte 
und  Ansprüche  von  Kriegsteilnehmern  sind  Bestimmungen  getroffen,  über 
die  im  Sprechsaal  regelmäßig  berichtet  wurde. 
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Bezugsquellen-Liste. 

Die  Insertion  kann  mit  jeder  Nummer  beginnen.  Neue  Rubriken  werden  auf  Wunsch  gern  und  kostenfrei  eingerichtet. 

Preis  einer  Zeile  bei  ganzjähriger  52maliger  Aufnahme  M 8—.  Jede  weitere  Zeile  JK  5—,  worauf  jedoch  Rabatt  nicht  gewährt  werden  kann. 


Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere. 

ß.  Dondorf,  G.  m.  b.  H.,  Frankfurt  a M. 

Abzieh-  and  Peberdruckpaplere  für  keramischen  Druck. 


Abziehbilder. 

Aktien-GeseHschaft  für  Buntpapier-  und  Leim- 
fabrikation in  Asch  aff  enburg  liefert:  Einbrenn- 
bare Abziehbilder  für  Porzellan,  Steingut  (Anf- 
nnd  Unterglasur)  usw.,  in  bester  Ausführung,  sowie 
Hant-,  Duplex-  und  Metachromotyple-Papier. 

Ambrosius  & Co.,  G.m.b.H.,  Kirchhain  (N.-L.) 
liefern  als  Spezialität:  Einbrennbare  Abzieh- 
bilder nir  Porzellan,  Steingut,  Glas  und 
Email. 

Keramische  Autotypie  - Anstalt  „Autophon“, 
Altwasser,  Pr.-Schl.  Einbrennbare  Photographie- 
Abziehbilder.  Spezialität:  Porträts  und  Ansichten. 

Georg  Nitzke  & Co.,  Leipzig,  Berliner- 
straße 611.  Kunstanstalt  für  keram.  Buntdruck, 
Einbrennhare  Abziehbilder  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Fortlaufend  Neuheiten. 

Georg  Nitzke  & Co.,  Keramische  Buntdruckerei, 

Nercha  u i.  Sa.  Einbrennbare  Abziehbilder f.  Porzellan, 
Steingut  (Auf-u.Unterglasur),fürTaf  el-  u.Kaffeeservice. 

Bäncker  & Günther,  Leipzig-Schi.,  Könneritz- 
straße 43  lief . : Einbrennb.  Abziehbilder  j . Genres  i.erstkl. 
Ausführ.  Lagerdekore  in  reich.  Ausw.  stets  sof . lieferbar. 

Zierdruck  - Anstalt  Lindenruh,  G m.  b.  H., 
in  Lindenrah-Glogau.  Einbrennbare  Abziehbilder 
für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und  Email. 


Adreßbücher. 

Adreßbuch  der  Keram-Industrie  in  Deutschland  und 
Oesterreich-Ungarn.  12.  Auflage,  Juni  1913.  Preis 
M 6.50  (Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  ßlas-InduBtrie  in  Deutschland  u.  Oester- 
reich-Ungarn. 10.  Auflage  Januar  1914.  Preis  m.  6.50 
(Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Emaillierwerke  u.  Emailschilderfabriken 
in  Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn,  2.  Auflage 
1910.  Preis  M.  3.—  (Ausland  M 3.50). 

Adreßbuch  der  keramischen  Fabriken  der  Vereinigten 
Staaten  von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  Preis 
M 1.50  (Ausland  Jt  1.75). 

Adreßbuch  der  Glasfabriken  der  Vereinigten  Staaten 
von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  Preis  M.  2.— 
(Ausland  M,  2.25). 

Heransgegeben  und  zu  beziehen  von  der  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal  in  Coburg. 


Akkumulatoren-Glasröhren. 

Louis  Müller’s  Söhne,  Glashtittenwerke  Marien- 

thal  u. Blechhammer  b.  Sonneberg S.-M.-Lauscha. 

Anlage  und  Einrichtung  von  Fabriken. 

Willy  Manger,  Ingenieurgesellschaft  m.  b.  H., 

Dresden.  Glasfabriken  n.  ‘Einrichtungen, 

Alois  Uhrmann  jun.,  Ingenieur  für  Glasofenban, 
Eich  wald,  Böhmen,  Dresdnerstraße268.  Glasfabriks- 
und  Gasfeuerungs- Anlagen  jeder  Art. 


Becher  und  Glühlampenkolben. 

H ir8Ch,Janke&Co.,A.-G„  w e i ß w a s s e r , Abt.M.M.&Co. 


Brennhilfsmittel. 

W.  Haldenwanger,  Spandau. 


Chemikalien. 

Chemische  Fabrik  Güstrow,  Dr.  Hillringhans  & 

Dr.  Heilmann  in  Güstrow  in  Mecklenburg  liefern: 
Borax,  Borsäure,  Titansäure. 

E.  de  Haen,  Chemische  Fabrik  „List“,  G.  m.  b.  H., 

in  Seelxe  bei  Hannover  empfiehlt  Chemikalien 
fnr  die  keramiaehe  Industrie. 

Bruno  Lange,  Pirna-Dresden,  liefert  als 

Spezialität : Selen, schwarz  und  rot,  selenigsaures  Natron, 
Schwefelcadmium,  künstlich.  Kryollth  und  sämtliche 
Metalloxyde  nnd  Farbmittel  für  die  Glasindustrie. 

(S.  ausführliches  Inserat  in  jeder  ungeraden  Nummer.) 
Nickel-Aktien-Gesellschaft,  vorm.  Fleitmann  & 
Witte  in  Iserlohn  i.  W.  liefert:  Kobalt-  und  Nickel- 
oxyde und  -Salze,  Chromoxyd  und  Farbkörper  in  vor 
zuglioher  Qualität. 


Druckseidenpapier,  deutsches, 

liefert  in  unübertroffener  Qualität  die  Firma 

Carl  Nestmann,  Leipzig,  gegr.  1848, 

sie  hält  großes  Lager  in  vielen  Formaten  und  Rollen. 


Eimerbügel. 

P.  Bamberger,  Lichtenfels,  Eimerbügelfabrik. 


Zürich  (Schweiz). 


Farben,  Glanzgold,  Glasuren. 

Dr.  Jnlias  Bidtel  in  Meissen.  Bidtelia- 
Porzellan-,  Relief-,  Majolika- und  Unterglasur-Farben, 
Glasuren,  Metalloxyde,  sowie  sämtliche  Materialien 
für  Porzellan«,  Steingut-  und  Toowaren-Fabrikation. 

Deutsche  Gold-  und  Silber- Scheide- Anstalt 

vorm.  Rössler,  Frankfurt  ».  M.  Glanzeold. 
Graneold,  Lflgter,  Schmelzfarben,  Snäer- 
fflasnrfarben. 


J.  Elias,  Prag,  Böhmen,  keram.-cbem.  Fabrik, 

Mineralien-Mahl-  u.  Schlämmwerke.  Eig.  Kaolinfelder. 

Farben- Fabrik en  E.  T.  Gleitsmann,  Stammhaus 

D r e s d e n , sow.  Fil. Wien,  Budapest.  Turin  u.Trelleborg, 
liefern  als  Spez.  Porzellan-Firnis,  f.  Kalt-  u. Warmdruck. 

Geitner  & Comp,  in  Schneeberg  i.  S.  Farben 

für  Porzellan,  Glas,  Steingut  und  Emaille.  Halbftüssiges 
Glanzgold,  hochprozentig.  Scharffenerfarben,  flüssig 
und  in  Pulver  für  Porzellan  und  Steingut,  Giftfreie 
hchmelzfarben  (ohne  Bleigehalt)  für  Emaille. 

Dr.  Grimm,  Chemische  Fabrik,  E i s f e 1 d inTbiir. 

Glanzgold,  Grüngold,  flüssiges  Mattgold. 


Carl  Hauser,  GlaDzgoIdfabrik, 

Rodach  in  Thüringen. 

la-  Glanzgold 

für  Glas,  Porzellan,  Steingut  usw. 


Keramisch-chemischeWerke,Teplitz,  Böhmen, 

liefern  Farben  fttr  Glas,  Porzellan,  Steingut 
und  verwandte  Industrien. 


Carl  Rudy,  Scbmelzfarbenfabrik,  Nürnberg  9 

Linnestraße  22.  Bewährte  Ltlsterfarben  in  allen 
Nuancen.  Feinst  goriebene  Farben  für  Porzellan, 
Steingut  und  Blechemail-Geschirr  usw.  Abzieblack! 
Balsam  und  Druckfirnis  la.  Spezialität : Deko- 
rations -Stempel-Maschine. 

Gustav  Streng,  Farbenfabrik,  Hüttensteinach 

i.  Thür.  Schmelzfarben  für  Porzellan,  Steingut 
u j Blechemail,  Scharffenerfarben  in  Lösungen 
imd  Pulver,  bewahrte  Laster  u.  Spezialitäten 
rar  Bisknitpnppenköpfe. 

A.  Wedel,  Gräfenthal  in  Thüringen,  liefert 

Grlanxffold  für  Porzellan-  und  Glasfabriken. 


Zwickauer  Schmelzfarben-Fahrik  6.  m.  b.  H., 

Zwickau  i.  Sa.  Bchmelzfarben  für  Porzellan, 
Stemgut,  Glas  und  Email.  Bewährte  Spezialitäten 
für  Buntdruck  und  Aerograph. 


Feuerfeste  Produkte. 

Pfälzische  Chamotte-  und  Thonwerke  (Schiffer 
und  Kircher)  A.-G.  Grünstadt.  Fabriken  in 
Eisen!)  erg -Hettenleidelheim  (Rheinpfalz). 


Filter-  und  Preßtuch. 

Gottschalk  & Co.,  A.-G.,  in  Cassel,  liefern  als 

Spezialität:  Filter-  und  PreBtOcher  aller  Art. 

Salzmann  & Comp.,  Cassel.  Spezialisten  in 
der  Herstellung  von  Filter-  und  Prefitttehern  für 
die  gesamte  keramische  Industrie. 


Filze  aller  Art. 

Steinhäuser  &Kopp,Filzfabr.,  Offenbach  76  a.M. 

Abreibe-,  Schleif-  u.  Pollerfllse,  Filze  für  alle  Zwecke. 


hem.-pharm.Artikel  u.  Konservengläser.  Flaschenverschlüsse. 

r8Ch,Janke&Co,,A.-G.liWeißwasseru.ßnhland.  N.  Fritzner,  Boiliu  NW.  81,  Strömst»,  68. 


Gips. 

Berliner  Gipswerke,  L.Mundt  in  Berlin  W.  67, 
Verlängerte  GroßgÖrschenstraße,  liefern  ITormffipg, 
Enling  & Mack,  Akt.-Ges.  in  Ellrich  am  Harz 
liefern  als  Spezialität:  Formgips  für  Porzellan- 
nnd  Htelnirutfshriken  in  bester  Qualität 

Wilh.KaselitzNchf.,N  iedersachswerfe  n,Harz, 

Gipsfabrik, lief. : Alabaster-, Modell-  u.  Formen- 
glpa  in  fst.  Qual.,  Marienglas,  Marmorzement. 

A.  & F,  Probst  G.  m.  b.  H.,  Gipswerke,  Nieder- 
sachswerfen am  Hatz,  liefern  in  bester  Qualität 
Modell-  und  Formengips. 

F.  L.  Schmidt,  Gipsfabrik,  Schlettwein  bei 

Pößneck,  Thüringen,  liefert  für  sämtliche  Zweige  der 
keramischen  Industrie  Formen-  sowie  Modellgips, 


Gipsformen  und  Modelle. 

Max  Rieth,  Modellieranstalt,  Meißen  3. 

Können  für  Kachelöfen.  Ziegel-  und  Wollindustrie. 


Glasabfälle. 

Bohrisch  & Hirche,  Berlin-Neukölln. 

M.  Ostermann,  Wien  XVII,  Frauengasse  4, 
liefert  alle  Sorten  Glasscherben  waggon- 
weise nach  allen  Ländern. 


Gläser  für  technische  Zwecke. 

Glastechnisches  Werk  Milspe  G.  m.  b.  H.  in 

Milspe  i.  W. 


Glaswaren. 

Glasbiegerei  Bietigheim  (Württemberg)  fertigt 

gewölbte  und  gebogene  Gläser  für  alle  Gebrauchszwecke. 

Glasfabrik  Wernerhütte,  Haselbach,  S.-M., 

Thüringen.  Glasröhren  u.  ■ Stäbe,  Glasmarbel, 
Kil. -Mensuren.  Eigene  Glasbläserei  für  chemische, 
Dharmazeutische.medizinischeu.technischeGlasartikel. 
Glasfabrik  Wilhelmshütte,  Seegers  & Mellin, 
G.  m.  b.  H.  in  Hildesheim.  Medizingläser, 
Tropfgläser,  Appretur-,  Lack-,  Lelm-  and  Tinten- 
gläser, Oel-  nnd  Essenzgläser,  Probeflaschen. 
Massenartikel.  

Glashüttenwerke  Carisfeld,  G.m.b.H.,  Carls- 

f eld  i.S.  Dosen  für  Cremes, Zahnpasta  usw.,  Flakons  für 
Parfümerien,  Mundwasser,  Kopfwasser.  Sp. : Milchglas. 
Josef  Knizek,  Glasbüttenwerke  in  Ullersdorf 
(A.  T.  B.  8)  bei  Teplitz,  Böhmen,  liefert  als  Spezialität: 
Beleuchtungsglaser  aller  Art  für  Metallfaden- 
lampen usw.,  Fassungsartikel,  Vasen,  überhaupt  all« 
Luxusgläser.  Günstigste  Exportbedingungen. 

G.  Kühnert  & Co.,  Glasfabrik,  Ernsttbal  bei 
Lauscha, Th.  Glasröhren  u. Glasstäbe,  Email,  Marbel  ns w. 
Otto  Lange,  Glasfabrik,  Groß  breitenb  ach(Thür.). 

Glasröhren  und  Glasstabe  für  alle  Zwecke. 
Louis  Müller’s  Böhne,  Glasbattenwerke  Marien- 
thal u.  Blechhammer  b.  Sonneberg  S.-M.-Lauscha, 
Glasröhren  für  Akkumulatoren  u.  Bläsereien,  Glasstäbe, 
Glas-Mürbel,  Fl  »sehen  versehlu  3- Kugeln. 

Gebrüder  von  Streit  Glaswerke,  G.  m.  b.  H„ 
Hosena-Hohenbocka  i.  Schl. 
Hauptkontor  in  Berlin  SW.,  Alexan- 
drinenstr.22.  Gepreßtes,  gegossenes,  ge- 
schliffenes Glas.  Laternenlinsen, 
Lichtschirme  f.  elektr.  u.  Gasbe- 
leuchtung. Reklame  -Artikel, 
Briefbeschwerer  usw.  Preisver- 
zeichnis und  Abbildung  umsonst. 


Glimmerscheiben  für  Oefen  usw. 

Vorberg  & Co.,  Niederlabnstein  a.  Rhein. 


Isoliermasse. 

Sächs.  Kieselguhr-Werke,  Dresden-Blasewitz  1. 

Kohr-  nnd  Kesseligolierung,  Kieselgnhr. 


Juteleinen. 

Snndheimer  & Strupp,  Frankfurt  am  Main, 


Kistenfabriken. 

Ang.  W alther  & Söhne,  Moritzdor  f ,Bez.Dresden. 


Kohlen. 

Rudolph  Heinrich  in  Zwickau  i.  8.,  Filiale 
Leipzig,  Kohlen,  Koko,  Briketts  aas  allen  Be- 
vUrn.  SpsslailUfsmngsn  fürPorssUan-n.  Glasfabrik««. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 

>i  r\ If  J.I J _ JJ-  Tnninrni  R n rll  f C n D O H f f O n I fh  fi  f t 1 T H H 


flmtliie  Zeituna  Für  den  Verband  keramildier  Bemerke  in  Deulidiland,  den  Verband  der  Glasindustrien  Deulldilands,  die  Töp  i e rei- Be  ruf  sg  en  olien  khaf  t und  deren 

neun  5*11...»,  die  Gi.s-Berulsje».»»»!«,  »nd  deren  siebe»  Sekde.en,  de»  Verbend  der  „TSSSn 

induliriellen  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  ölterreicbilchen  Tonmarenfabriken  in  Tepliö,  den  Verband  deutidier  PorzellaniaDr  1«  ’ 

bütien^aar  und  Pfalz  m"  b ß,  in  Sulzba*  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  mul.erläger  in  Glas,  Keramik,  me.aD-,  Kurz-  und  Spielmaren  in  Ber . der ^ Verba 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sibe  in  Leipzig,  den  Verein  für  Werkmeiiter  und  lnduitriebeamte  fui  Böhmen  mit  dem  5,&e  ,n  fllirohiau. 

für  Werkmeilter  und  lnduitriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend.  _ 
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Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl.-Ing.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

Des  weiteren  wurden  noch  folgende  Mischungen  zwischen 
den  einerseits  alkalireichen  Massen  Nr.  1 und  11  mit  den  anderer- 
seits kalkreichen  Nr.  31  und  41  in  der  Weise  ausgefuhrt,  wie 
es  folgende  Tabelle  veranschaulicht: 

Tabelle  Nr.  14. 


Fig.  4. 

Mischungsreihen  der  Massen  Nr.  1 u.  31  und  11  u.  41. 


^ CO 
<U  CO 

S 

gemischt 

aus 

Segerf  ormel 

Verhältnis 
von  Basis 
zu  Säure 

Nr.  31 

Nr.  1 

Si03 

CO 

0 

! 3 

RO  = 1 

ro 

Teile 

Teile 

Fe0,Ca0,  MgO 

K,0 

23 

8 

2 

13,271 

2,221 

0,518 

0,482 

1 : 1,73 

24 

6 

4 

15.512 

2,462 

0,457 

0,409 

0.543 

1 : 1,85 

25 

4 

6 

17,250 

2,649 

0,591 

0,629 

1 : 1,93 

26 

2 

Nr.  11 

8 

Nr.  41 

18,641 

2,798 

0,371 

1 : 1,99 
1 : 1,62 

27 

6 

4 

13.962 

2,543 

0,421 

0,579 

28 

4 

6 

15,503 

2,931 

0,467 

0.533 

1 : 1,58 

29 

2 ' 
,Nr.  11 

8 

Nr.  52 

17,452 

3,420 

0,552 

0,448 

1 : 1,55 
1:1,57 

65 

1 

1 

15,977 

1 3,045 

0,459 

0,541 

JUie  Zusammensetzung  uiesei  ±vj.a»»cu  ~ — 7 

rungsstufe  bewegt  sich  innerhalb  normaler  Grenzen,  wenn  sie 
sich  auch  z.  T.  mehr  dem  obersten  Grenzwert  nähert,  wie 
dies  auch  deutlich  in  Figur  Nr.  4 zu  sehen  ist.  Der  CaO-Gehalt 

des  RO  nähert  sich  oft  stark  dem  des  K.20  und . übersteigt 
diesen  sogar  in  einigen  wenigen  Fällen. 

Die  Brennergebnisse  sind  in  Tabelle  Nr.  15  s.  S.  110  und 
Hl  — zusammengestellt.  Auch  hier  finden  wir  wiederum  die 
frühere  Beobachtung  bestätigt,  daß  kalkreichere  Mischungen 
— siehe  z.  B.  Nr.  23  — später  garbrennen,  wenn  auch  hier  diese 


Tatsache  nicht  so  stark  in  Erscheinung  zn  treten  vermag,  wie 
bei  den  obigen  ausgesprochenen  Kalkmassen.  Andei  ei  seits 
tritt  bei  Masse  Nr.  26,  die  ja  eine  ziemlich  ^ ; 

die  bekannte  Verzögerung  der  Gare  ziemlich  deutlich  hei\o  . 
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Tabelle  Nr.  15. 


Nr. 

Brenn- 

tempe- 

ratur 

SK 

| Transparenz 

Farbe  bei 

Beschaffenheit  des  Scherbens: 

Gesamt- 

Charakter 

der 

Masse 

durchfallendem 

Licht 

auffallendem 

Licht 

Oberfläche 

Bruchfläche 

Poro- 

sität 

Ergebnis 

23 

7 

transparent 

gelbstichig 

weiß 

matt 

speckig,  verglast 

dicht 



Porzellan 

r 

Ungar 

9 

gut  transparent 

wenig  gelbstichig 

11 

11 

stark  speckig,  verglast 

fast  gar 

12 

hoch  „ 

weiß 

11 

11 

stark  speckig,  völlig  verglast 

Steinzeug 

gar 

4 

wenig  durchscheinend 

gelbstichig 

gelbstichig" 

11 

muschelig-körnig,  verglast 

11 

24 

7 

transparent 

11 

• weiß 

11 

speckig,  verglast 

Porzellan 

ungar 

9 

gut  transparent 

wenig  gelbstichig 

11 

■,  1 

stark  speckig,  verglast 

fast  gar 

12 

14 

hoch  „ 

weiß 

11 

ganz  wenig  glänz 

stark  speckig,  völlig  verglast 

11 

11 

gar 

25 

7 

durchscheinend 

gelbstichig 

wenig  gelbst. 

matt 

11  11  11  11 
muschelig,  verglast 

11 

11 

11 

ungar 

9 

transparent 

11 

weiß 

11 

speckig,  verglast 

12 

gut  transparent 

wenig  gelbstichig 

») 

11 

stark  speckig,  verglast 

fast  gar 

14 

hoch  „ 

weiß 

11 

V 

stark  speckig,  völlig  verglast 

11 

11 

gar 

26 

9 

transparent 

gelbstichig 

wenig  gelbst. 

11 

speckig,  verglast 

ungar 

12 

14 

7 

gut  transparent 

wenig  gelbstichig 

weiß 

11 

stark  speckig,  verglast 

11 

11 

fast  gar 

27 

11  11 
gut  transparent 

11  11 
11  11 

11 

11 

11 

11  11  11 

11 

~11 

11  11 

9 

hoch  „ 

ganz  wenig  gelbstichig 

11 

11 

11 

gar 

12 

11  11 

weiß 

V 

11 

stark  speckig,  völlig  verglast 

,, 

11 

11 

28 

9 

gut  transparent 

wenig  gelbstichig 

11 

11 

stark  speckig,  verglast 

fast  gar  ' 

12 

hoch  „ 

ganz  wenig  gelbstichig 

11 

g wenig  glänzen  I 

il 

gar 

14 

11  11 

weiß 

V 

11  • 1 11 

stark  speckig,  völlig  verglast 

11 

11 

11 

29 

9 

transparent 

gelbstichig 

' gelbstichig 

m tt 

muschelig,  verglast 

» 

ungar 

12 

gut  transparent 

wenig  gelbstichig 

bläulich  weiß 

11 

stark  speckig,  verglast 

fast  gar 

15 

hoch  „ 

weiß 

weiß 

11 

stark  speckig,  völlig  verglast 

11 

! 

ii 

gar 

65 

9 

gut 

gelbstichig 

bläulich  weiß 

11 

speckig,  verglast 

ungar 

10 

»1  11 

wenig  gelbstichig 

weiß 

11 

stark  speckig,  verglast 

fast  gar 

12 

hoch  „ 

ganz  wenig  gelbstichig 

11 

11 

11  11  11 

V 

ii 

i 

gar  ‘ 

Auf  die  verschiedenen  Massen  wurden  nun  eine  Reihe  von 
Rohglasuren  aufgeschmolzen.  Ihre  Zusammensetzung  sollte 
möglichst  den  folgenden  Typen  entsprechen,  wobei,  wie  bei  den 
Massen,  der  Hirschauer  Rohkaolin  wieder  ausgedehnteste  An- 
wendung finden  sollte. 

( 0,67  CaO 

9.0  Si02  1,0  Ä1203  \ 0,22  MgO  (Nr.  101) 

{ 0,11  ICO 

4.0  Si02  0,5  A1203  { gg  (Nr.  111) 

4,0  Si02  0,5  A1203  { ^2go  (Nr.  112) 

Die  einzelnen  Glasuren  berechnen  sich  nun  in  folgender 
Weise: 


Es  ergeben  sich  somit  die  Versätze  für 

Glasur  Nr.  101  Glasur  Nr.  111  Glasur  Nr.  112 


Hirschauer  Rohkaolin  . 

600,0 

175,0 

100,0 

Hirschauer  FeinknoMn 

60,0 

— 

— 

Feldspat 

16,68 

144,9 

270,88 

Quarz  

14,40 

— 

— 

Kalkspat 

52.42 

65,88 

— 

Magnesit 

14,75 

— 

40,05 

Durch  Mischung  dieser  Glasuren  in  bekannten  Verhält- 
nissen konnte,  wie  nachfolgende  Tabelle  zeigt,  eine  ganze  Reihe 
von  Mischglasuren  dargestellt  werden. 


Glasur  Nr.  101. 


M aterialien 

Gehalt  an: 

Si02 

A1203 

FeO 

CaO 

MgO 

K20 

Hirschauer  Rohkao- 
lin X 6,0  ... 

Hirschauer  Feinkao- 
lin X 0,6  . . . 

Feldspat  X 0.03  . . 

Quarz  X 0,2400  . . 

Kalkspat  X 0.5242  . 
Magnesit  X 0,1780  . 

7,9722 

0,6109 

0,1800 

0.2400 

0,7782 

0.2235 

0,0300 

0,0444 

0,0384 

0,0576 

0,0055 

0,5242 

0,0408 

,0,0015 

0,1 7S0 

0,0768 

0,0038 

0,0300 

Zusammen 

9,0031  1 1,0327 
Glasur  Nr. 

0,0818 

111. 

0,5873  .0,2203 

0,1106 

Materialien: 

Gehalt  an: 

Si02  1 A1203 

FeO  | CaO 

MgO 

k2o 

Hirschauer  Rohkao- 
lin X 1,75  . . . 

Feldspat  X 0,2786  . 
Kalkspat  X 0,6588  . 

2,3250 

1,6716 

0,2270 

0,2786 

0,0130 

0,0168 

0,6588 

0,0114 

0,0214 

0,2786 

Zusammen  3,9966 
Gla 

0,5056 
sur  Nr. 

0,0130 

112. 

0,6756  | 0,0114 

0,3000 

Materialien: 

Gehalt  an: 

Si02 

A1203 

FeO 

CaO 

MgO 

k2o 

Hirschauer  Rohkao- 
lin X 1,0  . . . 

Feldspat  X 0,4872  . 
Magnesit  X 0,4768  . 

1,3287 

2,9232 

0,1297 

0,4872. 

0,0074 

0,0096 

0,0068 

0,4768 

0,0128 

0,4872 

Zusammen  | 

4,2519 

0,6169 

0,0074 

0,0096 

0,4836 

0,5000 

Tabelle  Nr.  16. 


Nr.  der 
Glasur 

gemischt  aus 

Segerformeln 

Nr.  101 
Teile 

Nr.  111 
Teile 

SiO, 

A1203 

FeO,  CaO, 
MgO 

k20 

101 

— 



9,00 

1,033 

0,889 

0,111 

102 

9 

1 

8,00 

0,94 

0,86 

0,14 

1.03 

8 

2 

7.36 

0,86 

.0.83 

0.17 

104 

7 

3 

,6,72 

0,79 

0.80 

0,20 

105 

6 

4 

6.18 

0,74 

0,78 

0,22 

106 

5 

5 

5,69 

0,69 

0,76 

0,24 

107 

4 

6 

5.19 

0.64 

0,75 

0.25 

108 

3 

7 

4,90 

0,60 

0,73 

0,27 

109 

2 

8 

4,59 

0,57 

0,72 

0,28 

110 

1 

9 

4,28 

0,54 

0,71 

0,29 

111 

— 

— 

3,997 

0,506 

0,70 

0,30 

Nr.  101 

Nr.  112 

112 

— 

— 

4,253 

0,617 

0,50 

0,50 

113 

9 

1 

8,19 

0,96 

0,82 

0,18 

114 

8 

2 

7,50 

0,90 

0,77 

0,23 

115 

7 

3 

6,90 

0,85 

0,72 

0,28 

116 

6 ■ 

4 

6,38 

0,80 

0,67 

0,33 

117 

5 

5 

5,91 

0,76 

0,64 

0,36 

118 

4 

6 

5,51 

0,73 

0,60 

0,40 

119 

3 

7 

5,14 

0,70 

0,57 

0,43 

120 

2 

8 

4,83 

0,67 

0,55 

0,45 

121 

1 

9 

4,52 

0,64 

0,52 

0,48 

1 Teil 

Nr.  111 

• 

122 

1 Teil 

Nr.  112 

4,13 

0,56 

0,60 

0,40 

Was  die  Zusammensetzung  des  RO  anbetrifft,  so  zeigt  sich 
deutlich,  daß  bei  den  Glasuren  Nr.  101 — 111  immer  das  CaO 
vorherrscht.  Bei  den  übrigen  ist  bei  den  zweiwertigen  Basen 
neben  GaO  auch  MgO  stark  vertreten. 
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^Vie  nicht  anders  zu  erwarten  war.  vermochte  man  durch 
diese  Mischungsreihen  für  alle  Garbrandtemperaturen  des  Por- 
zellans passende  Glasuren  zu  erzielen.  Alle  Glasuren,  ohne 
jede  Ausnahme,  schmolzen  je  nach  ihrer  Garbnindtemperatm 
luf  den  einzelnen  Probemassen  tadellos  aut.  Sie  zeichneten 
sich  durchgehends  durch  ihre  klare,  rein  weiße  Farbe  und  hohen 
Glanz  aus.  Auch  hier  zeigt  sich  wiederum  zur  Evidenz,  mit 
welch  gutem  Erfolg  Rohmaterialien  in  ihrer  natürlichen  Be- 
schaffenheit, z.  B.  Rohkaolin,  auch  in  die  Glasuren  eingerechnet 

werden  können.  . fl] 

Bezüglich  der  Garbrandtemperaturen  der  einzelnen  Glasuien 

möge  erwähnt  werden,  daß  bei 

SK  7 die  Glasuren  Nr.  110,  Hl,  112,  120,  121,  H-, 

ei/  q Nr.  109,  110,  111,  112,  120,  121,  12—/. 

SK  12  die  Glasuren  Nr.  107,  108,  109,  118.  119,  120, 


Nr.  103,  104,  105,  106,  107,  114,  115, 

116,  117,  118, 

Nr.  102,  103,  104,  105,  106,  113,  114, 

115,  116,  117, 

Nr.  101,  102,  103,  104,  105,  113,  114, 
115,  116, 

tadellos  zum  Ausfließen  kommen. 

Die  Befürchtung,  daß  die  leichtflüssiger  eingestellten  Gla- 
suren etwa  ablaufen  könnten,  erwies  sich  als  ganz  unbegründet. 

(Fortsetzung  folgt.) 


SK  14 
SK  15 
SK  16 


Die  Beurteilung  der  Alkali  - Kalk  - Gläser 
nach  der  Tscheuschner’ sehen  Formel. 

Von  Dr.  J.  Koerner. 

(Fortsetzung.) 

In  Bild  2 ist  nun  zunächst  der  Teil  der  Kurven  wieder- 
ge^eben,  in  dem  die  industriellen  Alkali-Kalk- Glaser  liegen 
müssen,  wenn  sie  nicht  nur  strengeren,  sondern  überhaupt  auch 
leichteren  Anforderungen  entsprechen  sollen,  und  dann  wurde 
in  ihm  die  Lage  von  Gläsern  aus  der  älteren  und  neueren  In- 
dustrie festgestellt,  deren  Zusammensetzung  auf  analytischem 
Wege  ermittelt  worden  war.  Tabelle  2 enthält  die  Zusammen- 
stellung der  berücksichtigten  Gläser,  und  zwar  handelt  es  sich 
bei  Nr.  1 — 60  um  solche  bis  zu  l°/0,  und  von  61  80  bis  zu 

3 °L  Tonerde-(Eisen-,  Manganoxyd-)Gehalt,  wobei  dieser  geringe 
Gehalt  an  Sesquioxyden  der  Kieselsäurezahl  ^uSez^;hlt. wurde, 
während  die  kleinen  Magnesiamengen  beim  Kalk  Berücksich- 
tigung fanden.  Wo  außerdem  die  Summe  der  durch  die  Ana- 
lvse  ermittelten  Prozentgehalte  nicht  genau  100  ergab,  wurde 
das  Mehr  oder  Weniger  als  100  beim  Alkali  abgezogen  oder 
zugezählt,  in  der  Annahme,  daß  bei  der  Bestimmung  des  letz- 
teren am  ehesten  Fehler  gemacht  werden  oder  solche  aus  der 
Analyse  zu  Tage  treten. 

Es  galt  aber,  nicht  nur  die  Lage  industrieller  Alkali-Kalk- 
Gläser  im  Dreiecksdiagramm  festzustellen,  sondern  es  sollte 
besonders  ermittelt  werden,  ob  und  inwieweit  anerkannt  gute 


Alkali-Kalk-Gläser  der  Tscheuschner’schen  Normalformel  ent- 
sprechen. Nun  ist  der  Begriff  „gut“  sehr  dehnbar,  namentlich 
bei  Gläsern,  und  lange  Zeit  war  es  nicht  möglich,  ihn  genauer 
abzugrenzen.  Den  ersten  Schritt  hierzu  machte  wohl  R.  Weber 
mit  der  von  ihm  zur  Prüfung  der  Gläser  auf  Widerstandsfähig- 
keit vorgeschlagenen  Salzsäureprobe,  wonach  die  gut  mit  W asser 
und  Alkohol  gereinigten  Stücke  unter  einer  Glasglocke  18  24 

Stunden  den  Dämpfen  von  rauchender  Salzsäure  ausgesetzt 
werden,  worauf  man  sie  12  Stunden  auch  unter  Luftabschluß 
über  gebrannten  Kalk  trocknet  und  dann  feststellt,  inwieweit 
die  Oberfläche  des  Glases  angegriffen  erscheint,  d.  h.  einen 
mehr  oder  weniger  starken  Beschlag  zeigt.  Es  liegt  nun  aut 
der  Hand,  daß  mit  dieser  Methode  ein  einwandfreier  Maßstab 
für  die  Beurteilung  der  Güte  eines  Glases  nicht  gegeben  ist, 
da  das  subjektive  Moment  des  Beobachters  nicht  ausgeschaltet 
bleibt.  Diesen  Fehler  wußte  F.  Mylius  auszumerzen  durch  ein 
Färbe-  bezw.  maßanalytisches  Verfahren,  das  sogen.  Eosin- 
verfahren,  wonach  die  hydrolytische  Zersetzung  des  Glases 
an  dem  gelösten  Alkali  mit  Jodeosin  als  Indikatoi  ge- 
messen wird.  Es  gelang  Mylius  im  Verein  mit  F Foerster,  das 
Prüfungsverfahren  soweit  auszugestalten,  daß  er  darauf  bereits 
im  Jahre  1903 7)  eine  Klassifikation  der  Gläser  zu  chemischem 
Gebrauch  begründen  konnte,  die  dann  1913 8)  durch  Berück- 
sichtigung der  Verwitterungsalkalität  neben  der  Lösungsalkalltat 
ergänzt  wurde. 

Das  Prinzip  der  Mylius’schen  Methode  ist  kurz  folgendes: 
Zur  Bestimmung  der  Lösungsalkalität  wird  das  zu  untersuchende 
Glas  nach  einer  3-tägigen  Vorbehandlung  mit  Wasser  von  18  , 
7 Tage  mit  Wasser  bei  18°  und  3 Stunden  mit  Wasser  bei  80 
behandelt,  worauf  das  gelöste  Alkali  im  zweiten  und  dritten 

Auszug  (der  erste  ist  unbrauchbar !)  mit  ^-Schwefelsäure  und 
Jodeosin  als  Indikator  titriert  und  in  Tausendstel  mg  auf  100  qcm 
Oberfläche  bezogen  wird. 

Auf  dieser  Grundlage  ergab  sich  folgende  Einteilung: 


Tausendstel  mg  Na.20  auf  100  qcm  Oberfläche 


Klassen  der  Gläser 


7 Tage 

H„P  v.  18° 


3 Stunden 

H.,0  v.  80° 


A.  Quarz 

B.  Wasserbeständige  Gläser  (Jenaer 

Glas  59 111) 

C.  Resistente  Gläser  (Stas’sches  Glas) 

D.  Härtere  Apparatengläser  (Jenaer 

Thermometerglas  16 III)  • • • 

E.  Weichere  Apparatengläser  (Blei- 

kristallglas)   

F.  Mangelhafte  Gläser 


0— 4 

1— 12 

12—36 

36-150 
über  150 


0—15 

15—45 

45—150 

150—600 
über  600 


7)  Ber.  V.  Intern.  Kongr.  f.  angew.  Chem.  Bd.  I,  S.  678 ; Sprechsaal 
1903,  Nr.  24  u.  25. 


r s)  Silikat-Zeitschrift  1 (1913),  H.  1—3. 


Bild  2. 

au,  lern  Dreiectedi.gr.mm,  Die  eingeschriebenen  Zahlen  entsprechen  den  ffläsern  der  T.beiie  2, 
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Tabelle  2. 


Glasart 


Spiegelglas,  St.  Gobain  . 

„ , Münsterbusch 

Fensterglas.  Charleroi 
Weißhohlglas,  franz.  (bestes) 


„ , bayr.  Wald 

Medizinglas,  rhein.  . . . 

Hohlglas,  halbw,,  russ.  . 
Weißhohlglas,  „ 
Optisches  Kronglas  . . 

„ „ (bestes) 

Spiegelglas,  böhm.  (1837) 
Kristall,  „ . . 

Verbrennungsrohr,  böhm 
Trinkglas,  böhm.  . . 

Geräteglas,  „ . . 

Hohlglas,  halbw.,  russ. 
Spiegelglas,  venetian.  . 
Röhrenglas,  böhm.  . . 

Spiegelglas,  engl 
Fensterglas 


Spiegelglas 
Schleifglas,  böhm 
Optisches  Glas 
Thüringex--Glas 
Fensterglas 

Böhm.  Glas,  Kavalier  . 
Flaschenglas,  Gehlberg 
Fensterglas,  rhein.  . . 

Geräteglas,  Kavalier  . 
Hohlglas,  böhm.  . . . 

Kolben,  Kaehler  & Martini 
„ , Schweig  & Comp. 

Geräteglas,  besseres 
Deckglas,  engl 


Hohlgl  as 


Hard  Crown 
Halbkaliglas 
Kaliglas,  böhm 
Röhrenglas 
Glühlampenglas,  ital. 
Geräteglas,  deutsch 

„ , böhm.,  Kaval 

Medizinglas,  halbw 


Konservenglas 
Hohlglas  . . 


Konservenglas 


Römische  Urne 
Fensterglas,  engl 


I 


II 


„ , franz. 

„ , schles. 

Spiegelglas,  engl. 
Hohlglas  . . . 


er 


Chance 


Röhrenglas  fürThermometer 


Röhrenglas,  thür.  . . . 

Hohlglas 

Thermometerglas  . . . 

Glas  für  Elektrisiermaschine, 
Thermometerglas  . . . 

Fensterglas,  rhein.  . . . 

Hohlglas 


Flaschenglas,  weiß 


thür 


am  er 


NaaO 


° / 
Io 


11,5 

12,2 

13.0 

12.4 

16.0 
13,9 

18.4 

17.4 
15,7 

15.4 


3,1 

2,5 

5,0 

6,9 

8,7 


13,1 

13.4 

13.1 

10.9 

13.2 

11,8 

4,8 

2,0 

14.3 
16,7 

1.4 

11.9 

13.5 

6.4 

9.2 

9.3 
10,1 
11,2 


7.6 

6.7 

6.4 
8,3 

4.9 
10,0 
10,1 

9.0 

3.0 

7.5 

1.9 

1.1 

16,8 

9,1 

7.6 

19.8 
22,1 
15,7 

8.3 

7.3 

15.6 

13.6 

18.9 

13.3 
12,5 
13,1 

15.0 
12,5 

10.1 

8.8 
12,0 
12,1 

5.9 

14.3 

15.3 

12.7 

11.8 

12.3 
10,7 

15.0 

10.4 

10.0 


K00 


19,3 

15.0 

14.0 

11.5 
12,7 

7,7 

12,9 

11.6 

18,5 

3,0 


11,4! 

15,0 

7,1 


13,3 

4,2 


6.7 

5.5 

4.4 

3.6 

5.5 
13.6 

5.8 

6.6 
6,2 
7,0 

11,8 

4.3 

4.6 

9.7 
16,0 
10,3 

13.1 

14.1 
0,3 
7,5' 

7.7 
0,3 
0,2 
0,2 

6.4 
8,3 
0,3 
2,6 


5,7 
6,4 
0.6 
8,3 
/ ,3 
0,6 
4,0 
0,7 
0,4 
0,9 
0,2 


1,3 


CaO 
+ MgO 


15,5 

14.8  ' 

13.2 
15,5 

7.0 

7.1 

9.0 

7.4 

8.8 

9.4 

10.3 

8.0 

9.0 

10.4  4-0,3 

10.3 

10.3 
5,6 

7.2 

7.2 

13^7 + 0.2 

11.9  + 0,7 

15.2  + 0,3 

12.8  + 0,3 
16,1  + 0,8 

7. 4 + 0,1 

12.1  +0,3 
6,7 + 0,2 

7.5 

6,8 

8.3 

13.4 

7.6 

8.2 
9,9 
7,2' 

8.8 

13.0 

10.4 

9.5 

10.0 

8.1 

7.6 

7.8 

7.7 

6.8 

10,7 

7. 3 + 0, 3 
9,4 + 0,4 
7,2 + 0,3 
9,3 + 0,4 
4,9 + 0,2 
7, 4+0, 3 
6,2 + 0,3 
5,9 + 0,2 

6.8  + 0,3 
5,9 + 0,2 
7,5 + 0,3 
7, 2 + 0, 3 
7,2 + 0,2 
8,0 

13.4 

13.3 

13.6 

8.9 

6.1 

11.5 

8,0 

14.4  + 0,4 

10.4 

15.7 

11,2 

7,9 + 0,3 

13.4  + 0,3 
14,3  + 0,4 

11.5 

14,9  + 0,6 
9,6 +0,4 
15,0  + 0,4 
8,5 + 0,5 


Si02 

+ r2o3 


Analytiker  bezw.  Literatur 


73.0 

72.1  + 0,5 

73.3  + 0,8 
72,1 

76.0  + 1,0 

78.4  + 0,6 

72.1  + 0,5 

74.0  + 1,0 

74.7  + 0,8 

75.2 

70.4 

76.0  + 1,0 

77.0 

73.1  + 0,9 

71.7  + 0,9 

77.0 

73.9  + 0,9 

72.5 

74.4  + 0,1 

77.4  + 0,9 

71.9  + 0,9 

73.4  + 0,7 

72.7  + 0,9 

72.7  + 1,0 

70.6  + 1,0 
. 75,8+1,0 

70.1  + 1,0 
71,5+0,4 

74.9  + 0,8 

78.3  + 0,5 

75.2 

71.2 

7 9,1  + 0,2 

76.5  + 0,6 

75.4  + 1,0 

78.8  + 0,3 

74.1  + 0,4 

72.5  + 0,9 

75.9  + 0,3 

76.6  + 0,6 

76.8  + 0,4 

76.3  + 0,3 
75,1+0,5 

77.6  + 0,3 

77.2  + 0,4 

74.1  + 0,4 

69.9  + 0,4 

73.7  + 0,7 

74.2  + 0,5 

75.8  + 0,5 

71.7  + 1,0 

77.5  + 0,7 

76.0  + 0,6 

72.7  + 0,8 

70.8  + 0,8 

76.2  + 0,5 

78.5  + 0,6 

75.8  + 0,6 
75.4+0,6 

75.1  + 0,5 

70.6  + 2,8 

70.7  + 1,9 

72.9  + 1,9 

71.9  + 1,4 

74.7  + 1,3 

78.7  + 2,7 

72.1  + 1,4 

75.2  + 2,1 

71.0  + 1,4 

68.3  + 1,3 

68.7  + 2,1 

70.6  + 2,9 

69.6  + 2,9 

70.8  + 1,6 

71.4  + 2,2 

72.1  + 2,2 

71.8  + 1,6 
73,  l + 1,8 

71.9  + 2,6 

78.4  + 1,6 
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1915.  (48.  Jahrgang.)  SPRECHSAAL 

f)ie  Verwitterungsalkalität,  die  Mylius  später  heranzog,  wird 
bestimmt  aus  der  Menge  Jodeosin,  welche  sich  aut  einer 
frischen  Bruchfläche  nach  7-tägiger  Vorbehandlung  dersel Iben 
in  mit  Wasser  gesättigter  Luft  bei  18  » niederschlägt  und 
zwar  in  1 Minute,  und  in  mg  auf  1 qm  Bruchflache  bezogen 
Zwecks  eines  besseren  Vergleichs  beider  Alkalltaten  empfiehlt 
Mylius,  auch  die  Lösungsalkalität  auf  l qm  zu  beziehen  un 
die  Alkaliwerte  in  äquivalenten  Mengen  Jodeosin  auszudrucken. 
Unter  Zugrundelegung  der  Verwitterungswerte  und  ihrer  Be- 
rechnungsweise hat  dann  Mylius  die  folgende  „hydrolytische 

Klassifikation  der  Gläser  aufgestellt,  wobei  die  Abstande  der 

Verwitterbarkeit  den  Unterschieden  der  Löslichkeit  jlei  Lids- 
arten angepaßt  wurden:  

Milligramme  Jodeosin  auf  ein  Quadratmeter  


— COBURG. 


1 

Glasarten 

Verwitte- 

rungs- 

Alkalität 

Lösungs- Alkalität 

bei  Hohlglas 

Klassen 

Färbung 

I. 

II. 

III. 

an  Bruch- 

Auszug 

Auszug 

Auszug 

flächen 

18» 

18» 

1 

80« 

I.  Klasse 

W asserbeständige 
Gläser 

0—5 

? 

0—5 

0—20 

II.  Klasse 

Resistente  Gläser 

5—10 

? 

5—16 

20—61 

III.  Klasse 

Härtere 

Apparaten-Gläser 

10—20 

? 

16—49 

61—202 

IV.  Klasse 

Weichere 

Apparaten-Gläser 

20—40 

? 

49—202 

202—809 

V.  Klasse 

Mangelhafte  Gläser 

über  40 

? 

über  202 

über  809 

(Fortsetzung  folgt.) 

Jahr 

Anfang  1914 
„ 1913 

„ 1912 

„ 1911 

„ 1910 

1909 


Verbände 

insgesamt 

3670 
3431 
3085 
2928 
2613 
2592 


Reichs- 

verbände 

121 

111 

103 

93 

84 

73 


Nr.  40. 
davon 

Landes  oder 
Bezirks- 
verbände 

509 
511 
461 
474 
474 
402 


355 


Orts- 

verbände 

3040 

2809 

2521 

2361 

2055 

2117 


Die  deutschen  Verbände  der  Arbeitgeber, 
Angestellten  und  Arbeiter  im  Jahre  1913. 

Das  Kaiserliche  Statistische  Amt  hat  als,  11.  Sonderheft 
zum  Reichsarbeitsblatt“  eine  Statistik  der  Arbeitgeber-,  Ange- 
stellten- und  Arbeiterverbände  nach  dem  Stande  vom  1.  Januar 
1914  veröffentlicht,  welche  die  Fortsetzung  zu  der  un  6.  und  8. 
Sonderheft  enthaltenen  Verbandsstatistik  für  die  Jahre  1911 
und  1912  bildet  (125  Seiten,  Preis  Jt  1,60,  Karl  Heymanns 
Verlag  Berlin).  Während  bei  der  Bearbeitung  der  vorjährigen 
Statistik  den  mehr  und  mehr  hervortretenden  Konzentrations- 
ersclieinungen  bei  den  Verbänden  und  ihrer  teilweisen  Um- 
wandlung von  Berufs-  zu  Industrieverbänden  besonderes  Augen- 
merk zugewandt  worden  war,  ist  diesmal  ««e  Beteiligung  der 
Frauen  fn  den  Organisationen  eingehender  behandelt  ^ab- 
sichtlich wird  der  Krieg  auf  die  weitere  Entwickelung  der 
Arbeitgeber-,  Angestellten-  und  Arbeiterverbände  einen  erheb- 
lichen Einfluß  ausüben;  daher  bildet  die  jetzt  vorhegen  de  Ver- 
öffentlichung, die  mit  dem  Ende  des  letzten  Fnedensjahies  1913 
abschließt  eine  wichtige  Quelle,  um  die  Einwirkungen  wahrend 
des  Krieges  und  nach  demselben  auf  die  Entwickelung  der  ei- 

bände  erforschen  zu  können.  . . _ , , 

Von  den  Arbeitgeberverbänden  waren  bei  den  Erhebungen 
für  die  Vorjahre  solche  mit  vorwiegend  wirtschaftlichen,  sozial- 
politischen oder  geschäftlichen  Zielen  ausgeschlossen  und  nur 
die  Arbeitgeberverbände  im  eigentlichen  Sinne  erfaßt  worden 
d.  h.  die  Organisationen,  die  sich  ausschließlich  oder  voi  wiegen 
die  Wahrung  der  besonderen  Interessen  der  Unternehmei 
gegenüber  den  Arbeitern,  die  Regelung  der  Arbeitsverhaltnisse 
(namentlich  der  Arbeitslöhne  und  der  Arbeitszeitenj  oder  die 
Abwehr  entsprechender  Bestrebungen  der  Arbeitnehmer  zm 
Aufgabe  stellen.  In  die  neueste  Statistik  nach  dem  Stande  vom 
1 Januar  1914  sind  außer  diesen  reinen  Arbeitgeberverbanden 
auch  einbezogen  die  Unternehmerverbände,  bei  denen  die  B - 
handlung  von  besonderen  Arbeiterfragen  nur  einen  Teil  der 
Aufgaben  ausmacht,  und  solche  Verbände,  die  zum  Zwecke  dei 
Erledigung  von  Arbeiterfragen  Oberverbänden,  die  hierin  ihie 
Hauptaufgabe  oder  eine  ihrer  Hauptaufgaben  erblicken  sich 
angeschlossen  haben,  sonst  aber  als  wirtschaftliche  oder  all- 
gemein-sozialpolitische  Verbände  anzusehen  sind  Nach  den 
Feststellungen  des  Kaiserlichen  Statistischen  Amts  ergibt  sieh 
seit  1909,  dem  ersten  Jahre,  in  dem  sich  die  Reichsstatistik 
mit  der  Darstellung  der  Arbeitgeberverbände  befaßte,  folgendes 
Bild  der  Entwickelung: 


wurden  ermittelt 
Mitglieder  Arbeiter 


167  673 
145  207 
132  485 
127  424 
115095 
159  405 


4841217 
4 641361 
4 378  275' 
4027  440 
3854  680 
3 647  147 


Die  Gesamtzahl  der  Arbeitgeberverbände  ist  demnach  von 
2592  zu  Anfang  1909  auf  3670  zu  Anfang  1914  gestiegen  Sie 
hat  sich  in  dem  5jährigen  Zeitraum  um  1078  oder  41,6  /„ 
und  gegen  Anfang  1913  um  239  oder  7 °/0  vermehrt.  Wahrend 
der  5 Beobachtungsjahre  war  die  Zunahme  ziemlich  regelmäßig. 
Verfolgt  man  die  Entwickelung  der  drei  Gruppen  Reichs-,  Be- 
zirks- und  Ortsverbände,  so  ergibt  sich  gegenüber  Anfang  1913 
eine  Erhöhung  der  Zahl  der  Reichsverbände  um  10.  Eine 
Reihe  von  Reichsverbänden  ist  deshalb  in  die  Statistik  erstmals 
einbezogen,  weil  sie  sich  neuerdings  außer  mit  ihrer  wirtschaft- 
lichen Hauptaufgabe  auch  mit  Arbeiterfragen  beschäftigen.  Die 
nicht  unerhebliche  Mehrung  der  erfaßten  Ortsverbande,  um  231, 
läßt  sich  ebenfalls  nur  zu  einem  geringen  Teil  auf  Neugrundun- 
gen zurückführen;  zum  größten  Teil  enthält  sie  auch  bereits 
bestehende  Verbände,  die  in  ihr  Programm  die  Wahrung  der 
besonderen  Interessen  der  Unternehmer  gegenüber  den  Arbei- 
tern aufgenommen  oder,  ohne  selbst  Arbeitergeberverband  im 
engeren  Sinne  zu  sein,  sich  zwecks  Regelung  der  Arbeiterfragen 
einem  Oberverband  angeschlossen  haben.  ..... 

Ein  deutlicheres  Bild  von  dem  Umfang  der  Arbeitgeber- 
organisation geben  die  folgenden  Zahlen  der  Mitglieder  und 
der  bei  ihnen  beschäftigten  Arbeiter: 

machten  Angaben  über 
Bei  der  Erhebung  Mitglieder  Arbeiter 

für  Verbände 

Anfang  1914  2361  1888 

1913  2303  1822 

1912  2019  1547 

1911  1929  1351 

” 1910  1923  1414 

1909 

Bei  der  Beurteilung  dieser  Zahlen,  von  denen  die  der  beschäf- 
tigten Arbeiter  (letzte  Spalte)  den  Durchschnittsbestand  des 
dem  Erhebungszeitpunkt  vorausgegangenen  Jahres  bedeuten, 
ist  zu  beachten,  daß  die  Angaben  erhebliche  Lucken  aufweisen. 
Für  Anfang  1914  haben  von  3670  in  der  Statistik  erfaßten  Vei- 
bänden  nur  2361,  d.  s.  ungefähr  zwei  Drittel,  nähere  Angaben 
über  ihre  Mitgliederzahl  gemacht  und  nur  1888,  etwas  mehr  als 
die  Hälfte,  die  Zahl  der  bei  ihren  Mitgliedern  beschäftigte 
Arbeiter  mitgeteilt.  Da  jedoch  unter  den  berichtenden  Ver- 
bänden die  selbständigen  Arbeitgeberverbände  fast  vollständig 
vertreten  sind  und  zumeist  nur  die  angeschlossenen  Verbände 
lückenhafte  Angaben  gemacht  haben,  geben  obige  Sui “^en 
zahlen  der  letzten  beiden  Spalten  ein  ziemlich  vollständiges 
Bild  von  der  gesamten  Organisationsbewegung  bei  den  Arbeit- 
gebern. ' Nach  den  gemachten  Angaben  ist  die  Zahl  dei  Mit- 
glieder bei  den  Arbeitgeberverbänden  von  rund  145  000  zu  An- 
fang 1913  auf  rund  168  000  zu  Anfang  1914  gestiegen ; die  Zahl 
de/  bei  ihnen  beschäftigten  Arbeiter  betrug  im  Jahresdurch- 
schnitt  1913  4,8  Millionen  gegenüber  4,6  Millionen  im  Vo.jahi 
Die  Zunahme  der  Mitgliederzahl  ist  in  der  Hauptsache  darau 
zurückzuführen,  daß  für  das  Gastwirtsgewerbe  ein  größerer 
süddeutscher  Bezirksverband  für  1913  einbezogen  ist.  Veifolgt 
man  die  Entwickelungsreihe  zurück  bis  zum  Jahre  19f.°>  80  zei& 
sich,  daß  die  Aufwärtsbewegung  der  Arbeitgeberverbande  ein 
fast  ununterbrochenen,  gleichmäßigen  und  insbesondeie  auch 
während  des  Jahres  1913,  in  dem  die  Arbeiterverbande  im  all- 
gemeinen einen  Stillstand  in  der  Entwickelung  zu  verzeichnen 
hatten  einen  nahezu  unverminderten  Verlauf  nahm. 

Die  meisten  Arbeitgeber  waren  Anfang  1914  im  ßangew erbe 
(48  065)  in  größerem  Abstand  sodann  in  der  Metallverarbeitung 
(16  374)  in  der  Nahrungs-  und  Genußmittelindustrie  (14  9ol),  im 
Gast-  und  Schankwirtschaftsgewerbe  (14  655)  ™*™***£ 

dungsgewerbe  (12  634)  organisiert  Da  jedoch  die  E^el“lt' 
slieder  sehr  verschieden  große  Betriebe  besitzen,  wnd  die  be- 
rufliche Verbreitung  der  Arbeitgeberverbände  deutlicher  durch 
die  Zahl  der  bei  ihren  Mitgliedern  beschäftigten  Arbeiter  ver- 
anschaulicht. Hierbei  tritt  die  Metallverarbeitung  mit  953693 
beschäftigten  Arbeitern  am  meisten  hervoi.  Die  nachst0ioßie 
Verbreitung  unter  den  organisierten  Arbeitgebern  weisen  der 
Bergbau  das  Baugewerbe  und  die  Textilindustrie  mit  etwas 
meh8  als  lL  Million  beschäftigten  Arbeitern  auf.  Etwas  über 
200  000  Arbeiter  sind  bei  den  organisierten  Arbeitgebern  der 
Stein-  und  Erdenindustrie,  der  Bekleidungsindustrie  und  nahe 
an  200  000  Arbeiter  bei  denen  der  Nahrungs-  und  Genußmittel- 
industrie beschäftigt.  (bcUuß  folSf-) 
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Wirtschaftlich-gr 

Korrespondenzen. 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse 
wurde  der  bei  der  Firma  W.  Limberg  & Co.  in  Gifhorn  beschäftigte 
Glasschleifer  Carl  Bürmann,  z.  Zt.  Unteroffizier  im  Infanterie -Regiment 
Nr.  260  ausgezeichnet. 

Die  Rote  Kreuz-Medaille  dritter  Klasse  wurde  dem  Hafner  Peter 
Faust  IV  in  Nieder  Olm,  Hessen,  verliehen. 

Reichsversicherungsordnung  und  Krankenversicherung.  In 
welchem  Umfang  die  Reichsversicherungsordnung  für  die  Ausdehnung  und 
Tragweite  der  staatlichen  Fürsorgegesetzgebung  praktische  Bedeutung  er- 
langt hat,  darüber  wird  man  sich  erst  längere  Zeit  nach  Beendigung  des 
Krieges,  wenn  im  großen  und  ganzen  normale  Verhältnisse  wiedergekehrt 
sind,  ein  abschließendes  Urteil  bilden  können.  Insbesondere  darf  das  Jahr 
1914,  in  das  fünf  Kriegsmonate  fallen,  als  maßgebend  für  die  zukünftige 
Gestaltung  der  Verhältnisse  auf  den  verschiedenen  Gebieten  der  Reichs- 
Arbeiterversicherung  nicht  angesehen  werden.  Immerhin  hat  das  Jahr  1914, 
dessen  Anfang  mit  dem  Ende  der  Geltung  des  Krankenversicherungsgesetzes 
zusammenfällt,  unter  dem  Einfluß  der  durch  die  Reichsversicherungsordnung 
vorgenommenen  Neuorganisation  erhebliche  Veränderungen  auf  diesem  Ver- 
sicherungsgebiet gebracht.  Ein  zahlenmäßiger  Vergleich  der  verschiedenen 
Krankenkassenarten  und  ihrer  Mitgliederbestände  vor  und  nach  dem 

1.  Januar  1914  ist  ohne  weiteres  nicht  möglich,  weil  durch  die  Reichs- 
versicherungsordnung  eine  Umgestaltung  der  Gesamtorganisation  herbei- 
geführt worden  ist.  Dieser  Umgestaltung,  der  die  Gemeindekrankenkassen 
und  die  Baukrankenkassen  zum  Opfer  gefallen  sind,  verdanken  die  neu 
geschaffenen  Landkrankenkassen  ihr  Dasein.  Diese  neue  Kassenart  ist 
sogleich  zu  Anfang  des  Jahres  mit  nahezu  600  Kassen  und  2,7  Millionen 
Mitgliedern  ins  Leben  getreten.  Demgegenüber  beziffert  sich  der  durch  die 
Beseitigung  der  Gemeindekrankenkassen  nud Baukrankenkassen  herbeigeführte 
Ausfall  auf  1 % Millionen  Mitglieder.  Es  ergibt  sich  also  schon  daraus  eine 
recht  erhebliche  Zunahme  der  Mitgliederzahl  der  Versicherten.  Dazu 
kommt  nun  die  Ausdehnung  der  Krankenversicherungspflicht,  die  auf 
Grund  der  Reichsversicherungsordnung  Platz  gegriffen  hat.  Die  Zahl 
der  Versicherten  ist  insgesamt  von  13,6  auf  17  Millionen  Versicherte 
gestiegen,  und  zwar  gehören  an : den  Ortskrankenkassen  10,5  Millionen 
Mitglieder  (gegen  7,7  Millionen  Ende  1913),  den  Betriebskrankenkassen 
3,5  Millionen  Mitglieder  (gegen  3,7  Millionen  Ende  1913),  den  Land- 
krankenkassen 2,7  Millionen  Mitglieder,  den  Innungskrankenkassen  384000 
Mitglieder  (gegen  368  000  Ende  1913).  Während  sich  die  Zahl  der  Ver- 
sicherungsträger sehr  stark  vermindert  hat  — die  Gesamtzahl  der  Kranken-  I 
kassen  ist  von  21342  im  Jahre  1913  auf  9824  im  Jahre  1914,  also  um 
über  50%  zurückgegangen  — ist  infolge  Ausdehnung  der  Krankenver- 
sicherungspflicht, in  erster  Linie  infolge  des  Hinzutritts  der  Landkranken- 
kassen, die  Zahl  der  Versicherten  sehr  beträchtlich  um  25%  gestiegen 
Diese  Zahlen  geben  den  Stand  der  Dinge  nach  dem  Inkrafttreten  der 
Reichsversicherungsordnung  wieder.  Ueber  die  weitere  Entwickelung  im 
Jahre  1914  liegen  zuverlässige  Mitteilungen  noch  nicht  vor,  sie  dürften 
auch  schwerlich  während  der  Dauer  des  Krieges  zugängig  gemacht  werden 
und  würden,  selbst  wenn  es  geschähe,  immer  mit  dem  Vorbehalt,  daß 
5 Monate  des  Jahres  in  den  Kriegszustand  fallen,  für  die  Beurteilung  der 
weiteren  Wirkungen  der  Reichsversicherungsordnung  zu  betrachten  sein. 

Nach  dem  Stande  vom  1.  Januar  1914  zu  urteilen,  haben  auf  dem 
Gebiet  der  Krankenversicherung  die  neu  geschaffenen  Verhältnisse  den 
Erwartungen  bei  Verabschiedung  der  Reichsversicherungsordnung  nicht  im 
vollen  Umfang  entsprochen.  Eingetroffen  ist  die  Voraussicht,  daß  die  Zahl 
der  Versicherungsträger  auf  die  Hälfte  der  bis  1913  vorhandenen  Zahl 
herabgesetzt  werden  würde..  Dagegen  hat,  wie  erwähnt,  die  Zahl  der 
Versicherten  sich  nur  um  annähernd  3,5  Millionen  erhöht,  während  in  dem 
Entwurf  zur  Reichsversicherungsordnung  eine  Steigerung  der  Zahl  der 
Versicherten  um  6 — 6y2  Millionen  Versicherte  in  Aussicht  genommen 
worden  war.  Soweit  nicht  für  diese,  den  Erwartungen  nicht  ganz  ent- 
sprechende Wirkung  der  Reichsversicherungsordnung  die  vom  Reichstag 
beschlossene  Fassung  des  Entwurfs  verantwortlich  gemacht  werden  muß, 
dürfte  in  dem  Umstand,  daß  infolge  der  Ausdehnung  der  Krankenversiche- 
rungspflicht nur  etwa  die  Hälfte  der  vorgesehenen  Zahl  erwerbtätiger 
Personen  erfaßt  worden  ist,  ein  erfreulicher  Beweis  für  eine  Wohlstands- 
entwickelung zu  erblicken  sein,  die  breite  Schichten  der  Bevölkerung  über 
die  in  der  Reichsversicherungsordnung  höher  gezogene  Grenze  der  Ver- 
sicherungspflicht hinausgehoben  hat. 

Erleichterung  auf  dem  Gebiet  des  Patent-,  Gebraucksmuster- 
und  Warenzeichenrechts  in  Luxenburg.  In  einer  Bekanntmachung 
des  Stellvertreters  des  Reichskanzlers  vom  23.  September  1915,  auf  Grund 
des  § 3 der  Verordnung  des  Bundesrats,  betreffend  vorübergehende  Er- 
leichterung auf  dem  Gebiete  des  Patent-,  Gebrauchsmuster-  und  Waren- 
zeichenrechts vom  10.  September  1914  wird  zufolge  einer  Erklärung  des 
Großherzoglich  luxemburgischen  Staatsministeriums  mitgeteilt,  daß  in 
Luxemburg  deutschen  Reichsangehörigen  gleichartige  Erteilungen  gewährt 
werden. 


Handel  und  Verkehr. 

Ausnahmen  zum  Ausfuhrverbot  für  Glaslinsen  für  Taschenlampen 
aus  Oesterreich.  Nach  einer  von  der  Handelskammer  zu  Berlin  beim 
Auswärtigen  Amt  eingezogenen  Erkundigung  können  Ausnahmen  von  dem 
kürzlich  von  Oesterreich  erlassenen  Ausfuhrverbot  für  Glaslinsen  nur  auf 
besonderen  Antrag  erlangt  werden,  der  von  den  deutschen  Beziehern  bei 
der  handelspolitischen  Abteilung  des  Auswärtigen  Amts,  Berlin  W., 
Wilhelmstr.  75/76,  einzureichen  ist.  Dabei  sind  der  Käufer,  der  Verkäufer’ 
die  Menge,  die  Verladestation  und  das  zu  benutzende  österreichische  Aus- 
trittszollamt anzugeben. 

Zollbehandlung  der  von  österreichischen  und  ungarischen 
Handelsreisenden  eingeführten  Muster  in  Schweden.  Laut  Bekannt- 
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e werblicher  Teil. 

machung  der  schwedischen  Generalzolldirektion  vom  12.  Juli  1915  haben 
die  schwedischen  Bestimmungen,  betreffend  die  Zollbehandlung  der  von 
deutschen  Handelsreisenden  eingeführte  Warenmuster  auch  bei  der  Zoll- 
behandlung der  von  österreichischen  und  ungarischen  Handelsreisenden 
eingeführten  Warenmuster  als  Richtschnur  zu  dienen. 

Briefe  nach  der  Türkei.  Von  jetzt  ab  können  nach  der  Türkei 
allgemein  auch  offene  Briefsendungen  in  türkischer  Sprache  zur  Post- 
beförderung aufgeliefert  werden. 

Neues  Umrechnungsverhältnis  für  Postanweisungen  nach  dem 
Ausland.  Vom  1.  Oktober  1915  ab  ist  das  Umrechnungsverhältuis  für 
Postanweisungen  a)  nach  Bulgarien,  den  Dänischen  Antillen  und  der  Schweiz 
auf  100  Franken  = M 92,  b)  nach  Oesterreich-Ungern  mit  Liechtenstein 
und  Bosnien-Herzegowina  auf  100  Kronen  = M 74,  c)  nach  Dänemark 
Norwegen  und  Schweden  auf  100;  Kronen  = M 126  und  d)  nach  den 
Niederlanden  und  den  niederländischen  Kolonien  auf  1Ö0  Gulden  = M 198 
ermäßigt. 

Der  Güterverkehr  der  deutschen  Staatseisenbahnen.  Mit  dem 
Monat  Juli  ist  das  erste  Kriegsjahr  abgeschlossen.  Ein  Rückblick  auf 
die  in  dieser . Zeit  erzielten  Verkehrseinnahmen  der  deutschen  Staats- 
eisenbahnen zeigt,  daß  insbesondere  der  Güterverkehr  trotz  der  weitgehenden 
Behinderungen,  die  der  Krieg  mit  sich  brachte,  Einnahmeergebtnisse  ge- 
bracht hat,  welche  die  wirtschaftliche  Kraft  und  Leistungsfähigkeit  des 
Reichs  in  überzeugender  Weise  erkennen  lassen.  Wie  bei  den  preußischen 
Staatseisenbahnen  ist  auch  bei  den  übrigen  deutschen  Staatseiseubahnen 
der  Güterverkehr  erfreulicherweise,  von  unbedeutenden  Schwankungen 
abgesehen,  im  allgemeinen  ständig  gewachsen.  Während  er  im  August  1914 
nur  41,6  und  im  September  1914  erst  66,9%  der  Einnahmen  der  ent- 
sprechenden Friedensmonate  des  Vorjahres  betrug,  ist  er  im  Januar  1915 
schon  auf  90,1,  im  März  auf  94,  im  Juni  auf  96,1  und  im  Schlußmonat 
Juli  auf  97,6  % gestiegen.  Läßt  man  einzelne  Grenzgebiete,  deren  Ver- 
kehr durch  die  Kriegsereignisse  besonders  stark  gelitten  hat,  außer  Betracht, 
so  erhöhen  sich  die  Ziffern  noch  um  rund  2%,  womit  im  Juli  die  volle 
Höhe  des  letzten  Friedensmonats  (Juli  1914)  nahezu  erreicht  wäre.  Bei 
den  preußisch-hessischen  Staatseisenbahnen  haben  im  Juli  1915  die  Ein- 
nahmen die  des  Juli  1914  sogar  um  2,8%  übertroffen.  Da  gerade  die 
Einnahmen  des  Eisenbahngüterverkehrs  einen  besonders  zuverlässigen  Grad- 
messer für  die  Beurteilung  der  wirtschaftlichen  Lage  eines  Landes  bilden, 
so  dürfen  wir  auch  von  diesem  Gesichtspunkt  aus  auf  die  Gestaltung 
unseres  gesamten  Erwerbslebens  in  den  verflossenen  Kriegsmonaten  mit 
Genugtuung  und  für  die  weitere  Zukunft  mit  voller  Zuversicht  hinblicken. 

Beseitigung  von  Prozessen  durch  das  Mahnverfahren.  Annähernd 
3 Millionen  Sachen  werden  durchschnittlich  im  Jahre  an  die  Gerichte  ge- 
bracht, ohne  daß  der  Schuldner  seine  Verpflichtung  bestreitet.  In  früheren 
Jahren  wurde  immer  noch  die  Hälfte  dieser  Sachen  im  Klagewege  ver- 
folgt, während  die  andere  Hälfte  durch  Zahlungsbefehl  erledigt  worden 
ist.  Neuerdings  ist  das  Verhältnis  besser  geworden  : es  sind  mehr  Zahlungs- 
befehle und  weniger  Urteile  in  unstreitigen  Sachen  ergangen,  da  in  der 
allergrößten  Zahl  dieser  Fälle  die  Klage  ein  unnützer,  kostspieligerer  und 
langwierigerer  Rechtsbehelf  ist  als  der  Zahlungsbefehl.  Der  Krieg  hat  den 
noch  bestehender!  Mißstand  mit  einem  Schlage  beseitigt.  Der  Bundesrat 
hat  am  9.  September  1915  angeordnet,  daß  vom  1.  Oktober  ab  in  allen 
Amtsgerichtssachen  zunächst  ein  Zahlungsbefehl  nachgesucht  werden  muß 
und  daß  selbst  im  landgerichtlichen  Prozeß  die  Klage  als  Zahlungsbefehl 
gilt,  wenn  nicht  der  Kläger  glaubhaft  macht,  daß  der  Beklagte  den  An- 
spruch bestreiten  werde.  Dadurch  werden  die  Gewerbetreibenden  ge- 
zwungen, sich  eingehend  mit  den  Mahnverfahren,  insbesondere  mit  der 
Frage  zu  befassen,  wie  Gesuche  um  Zahlungsbefehle  zweckmäßig  abgefaßt 
und  behandelt  werden.  Die  Aelte3ten  der  Kaufmannschaft  von  Berlin  haben 
in  einer  Schrift,  die  in  weit  über  10  000  Exemplaren  verbreitet 
ist,  schon  früher  dafür  gesorgt,  daß  sich  die  Beteiligten  über  alle  ein- 
schlägigen Fragen  unterrichten  können.  Zu  gleicher  Zeit  haben  sie  auch 
entsprechende  Vordrucke  durch  den  Buchhandel  den  Beteiligten  zugänglich 
gemacht.  Nunmehr  haben  sie  unter  Berücksichtigung  des  neuen  Rechts- 
zustandes eine  Kriegsausgabe  veranlaßt,  die  im  Zentralbureau,  Neue 
Friedrichstraße  51,  I,  zum  Preise  von  15  Pfg.  für  das  Stück  abgegeben  wird. 

Höchstpreise  für  Emailgeschirr  in  Oesterreich.  Eine  Verord- 
nung des  österreichischen  Handelsministers  im  Einvernehmen  mit  dem 
Minister  des  Innern  und  im  Einverständnis  mit  dem  Kriegsminister  vom 
23.  September  1915  setzt  auf  Grund  der  Kaiserlichen  Verordnung  vom 
10.  Oktober  1914  Höchstpreise  für  Blech-  und  Gußwaren  (Ersatz  für 
Metallgeräte)  fest. 

In  Frage  kommen  hierbei : 

I.  Emailliertes  Stahlblechgeschirr  (Kommerzware  und  mittelschwere 
Ware). 

II.  Extraschweres  emailliertes  Stahlblechgeschirr  (Marke  „Sphinx“ 
und  „Superior“). 

III.  Emailliertes  Gußeisengeschirr. 

IV.  Verzinntes  und  geschliffenes  Eisengeschirr  (Stahlblechgeschirr 
und  Wasch  kessel). 

Die  Verordnung,  die  mit  dem  Tage  ihrer  Bekanntmachung  in  Kraft 
trat,  ist  ihrem  ganzen  Umfange  nach  veröffentlicht  in  dem  am  28.  September 
1915  herausgegebenen  CXXXV.  Stück  des  Reichsgesetzblattes,  sowie  in 
Nr.  224  der  Wiener  Zeitung  vom  gleichen  Tage. 

Spionage  über  die  Verhältnisse  in  der  deutschen  Industrie 
scheint  nach  Anhaltspunkten,  die  der  Handelskammer  zu  Berlin  zuge- 
gegangen  sind,  namentlich  von  England  aus  auch  in  der  Weise  betrieben 
zu  werden,  daß  unter  dem  gefälschten  Namen  des  in  Feindesland  kriegs- 
gefangenen  Angestellten  einer  deutschen  Firma  bei  der  letzteren  schein- 
bar harmlos  nach  dem  Gang  der  Geschäfte  gefragt  wird.  Es  empfiehlt 
sich,  daß  deutsche  Firmen  vor  Beantwortung  solcher  Schreiben  die  Mög- 
lichkeit der  bezeichneten  Herkunft  und  Zweckbestimmung  in  Erwägung 
ziehen.  Näheres  ist  im  Zentralbureau  der  Handelskammer  zu  Berlin, 
Dorotheenstraße  8,  zu  erfragen. 
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Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

7nr  Finfuhr  von  Keram-  und  Glaswaren  in  Albanien.  Einer 
vom  Oesterreicbischen  Handelsmuseum  auf  Grund  der  Berichte  der  on- 
sularämter  in  Durazzo,  Skutari  und  Valona  zusammengestellten  Veri 
lkhung  über  die  wirtschaftlichen  Verhältnisse  Albaniens  im  Jahre  1914 
entnehmen  wir  die  nachfolgenden  Angoen^  ^ 
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hch  vou  porzellan  und  Steingut  in  Skutari  betrug  1914-  95  dz 

(28  500  K)  fast  ganz  aus  Oesterreich.  An  Topfergeschirr  wurde  g g 

Kdtaatd?  sic\“! 

“ ? SS  S gegen-  tS  dz  im  vorigen  Jahr.  Der  größte  Teil  kam 
als  d«(  l76  dzf  Ungarn  27  dz),  der  Rest  aus 

Italien.  An  Fensterglas  wurde  bedeutend  weniger  eingefuhrt  als  im  Vor- 
jahr ; das  ganze  Quantum  kam  aus  Oesterreich. 


SPRECHSAAL  — COBURO. 

Hoch-  und  Tiefbauanlagen,  Fertigstellung  von  industriellen  BaupEnen  mit 
Berechnungen,  Feststellung  vou  Wärmebilanzen  Ausführung  der  Bauten 
unter  Lieferung  von  Wärmeaustauschapparaten.  Das  Stammkapital  betrag 
ji  40  000.  Geschäftsführer  ist  Ingenieur  Johann  Konrad,  Köln- Marienburg. 

Neue  Manganerzwerke.  Die  Bergwerksfirma  Pretzchner  & Faitzsching 
in  Dresden  hat  im  Gemeindebezirk  Ruhla  (Thur.)  größere  Ör^enfelder 
erworben  und  mit  der  Förderung  von  Manganerz  begonnen^  Es  wurden 
große  Mengen  hochprozentiger  Manganerze  gefunden,  welche  für  K"ef 
zwecke,  insbesondere  zur  Herstellung  von  Ferromangan  Verwendung  fanden 
sollen. 

Konkursnachrichteu.  Im  Konkurs  über  das  Vermögen  des 1 Glas- 
hüttenbesitzers Paul  Ottlinger,  in  Firma  Gebr.  Otthngej  in  Konzendorf, 
ist  Termin  zur  Prüfung  der  nachträglich  angemeldeten  Forderungen  auf 

den  19  10.  15  anberaumt  . ,,  . .,.  rr.„n 

Der  Konkurs  über  das  Vermögen  des  Töpfermeisters  Maximilian  Kra 

in  Wreschen  ist  aufgehoben. 
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Geschäftliche  Mitteilungen. 

Buckauer  Porzellan-Manufaktur,  A.-G.,  Magdeburg-Buckau. 

“.l“  in  der  Hroßzt.d«  * »g 
mit  günstige  Fabrikationsbedingungen  geschaffen,  die  auf  die  Beien  g 
des  Geschäfts  von  Einfluß  sein  dürften. 

Porzellanfabrik  E.  & A.  Müller,  A.-G.,  Schönwald,  Oberfranken. 
Die  8.  Generalversammlung  findet  am  23.  10.  15,  vorm.  9 r,  in  c on 
wald,  im  Geschäftslokal  der  Fabnkabteilung  B,  statt.  • 

Tior+stAinffiitfahrik  ni.  b.  H..  Oschatz.  Nachdem  das  Aufsichts- 
ratsmitglied def  Gesellschaft,  Herr  Hermann  Unger,  Dresden-Blasewitz, 
zum  Geschäftsführer  ernannt  wurde,  ist  derselbe  für 

schäftsführung  aus  dem  Aufsichtsrat  ausgeschieden.  Statutengemäß  scnieu 
aus  dem  Aufsichtsrat  Herr  Albert  Naundorf,  Leipzig,  aus,  Herr  Emil 
Andrae,  Schlagwitz  bei  Mügeln,  wurde  als  neues  Mitglied  gewahi  . . 

Vereinigte  Mosaikplattenwerke  Friedland-Sinzig  A.-G.,  Sinzig. 
Auszug  aus  der  SSL  v’om  30.  6.  15  : Verlust  M 60  830,  wird  aus  dem 
Reservefonds  gedeckt. 

Stoib erger  A.-G.  für  feuerfeste  Produkte,  (vorm.  R.  Keller), 
Steinfurt  bei  Stolberg  II,  Rhld.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  60.  b.  15 . 
Reingewinn  Jt  56  452;  Verwendung  nicht  bekannt  gegeben;  Arbeiter- 
unterstützungsfonds M 36  331. 

Vereinigte  Töpfermeister  für  Ostpreußen,  G.  m.  b.  H-,  Gum- 
binnen  Gegenstand  des  Unternehmens  ist  Herstellung  und  Vertrieb  von 
Kachelöfen  und  Kochherden,  Abschluß  anderweiter  Geschäfte,  die  mittel- 
bar und  unmittelbar  damit  zusammenhangen.  Das  Grundkapital  betrag 
on  nnn  Geschäftsführer  sind  der  Inhaber  einer  Töpferei  Eduard 

Schwartze  Berlin  Große  Hamburgeratraße  17,  und  Töpfermeister  Hugo 
IrloSurg,  Hieb  Uhrstraße  68.  Jeder  ton  ihnen  ist  selbständig 

zur  Vertretung  berechtigt. 

Verein  deutscher  Medizinglas-  und  Flakonhütten,  llresden- 
Wachwitz  Der  Verein  wurde  in  der  letzten  Generalversammlung  um 

r Jahre  verlängert.  Als  Geschäftsführer  für  diese  Zeit  ist  Herr  Dr.  Hugo 
Kratz  bestellt. 

TeplÄÄ 

Säsafef--  !?ss 

sam  die  Gesellschaft. 

Oesterreichisch-Ungarische  Tafel-  und  Farbenglaswerke,  G.  m. 
h H Zuckmantel.  Durch  Gesellschafterbeschluß  vom  17.  8.  15  wurde 
L sLmÄ“l  »m  150  000  K auf  1050000  K erhöht,  die  »oll  ein- 

gezahlt  sind. 

Gebr  Scliultheiß’sche  Emaillierwerke  A.-G.,  St.  Georgen 
tSchwarzwald).  Die  16.  ordentliche  Generalversammlung  fandet 
20  10  15,  nachm.  5 Uhr,  in  St.  Georgen,  im  Gasthof  zum  „Hirsch  , sta  . 

Industrielle  Feueruugcn,  G.  m.  b.  H.,  Köln.  * Gegenstand  des 

ÄS  wZÄi 


Firmenregister. 

Durch  Rundschreiben  gibt  die  Firma  Malky  & Jahneke  in  Deuben- 
Dresden  bekannt,  daß  nach  dem  am  24.  Juli  erfolgten  Ableben  ihres 
Senior-Chefs  des  Herrn  Robert  Malky,  das  Geschäft  von  den  seit  langen 

Jabmi  als  Mitinhaber  tätigen  Söhnen,  den  Herren  Theodor  Carl  und  Franz 

Malky  weitergeführt  wird  und  zwar  unter  der  Firma  Gebr.  Malky. 

Durch  Rundschreiben  teilt  die  Firma  M.  Waigerleitner  Q.m.b.0. 
in  München  mit  Zweigniederlassung  in  Stuttgart  mit,  daß  ihr  bisherige 
Geschäftsführer  Herr  Berthold  Kolbe,  in  seinen  früheren  Wirkungskreis 
hei  dem  Verein’  rheinischer  Tafelglashütten  Saar  & Pfalz  G.  m.  b.  H.  in 
Sulzbach  zurückgekehrt  und  aus  der  Firma  ausgeschieden  ist  An  seiner 
Stelle  wurde  Herr  Hugo  Winter  als  Geschäftsführer  bestellt  mit  dem  Recht, 
diese  allein  zu  zeichnen. 

Stein-  und  Tonindustriegesellschaft  Brohlthal  Bnrgbrohl.  I^menr 
Paul  Brandenburg  wurde  als  Mitglied  des  Vorstands  bestellt.  Die  Prokura 
des  Johannes  Müller  ist  erloschen. 

A.-G.  für  Tonindustrie  Niederpleis,  Niederpleis.  Hubert  N eff  gen 
aus  dem  Vorstand  ausgeschieden,  Regierungsbaumeister  Karl  Thoma, 
Bonn,  wurde  zum  Vorstand  bestellt. 

Gebr  Böhringer,  Zuffenhausen  mit  Zweigniederlassungen  in  Stuttgart 
und  BuSbach  Kaufmann  Heinrich  Kugler,  Zuffenhausen  hat  Prokura. 

Radebeuler  Guß-  und  Emaillierwerke  vorm.  Gebr.  Gebier,  Radebeul. 
Curt  Gebier,  Dresden,  ist  aus  dem  Vorstand  ausgeschieden. 

Münchener  Blech-  und  Lackier waren-Eabrik  M.  Weiß  & Cie.,  München. 
Die  Finna  wurde  in  M.  Weiß  & Cie.,  Emailgroßhandlung,  geändert. 

Mannanerz-Bergwerke  Pretzschner  & Friszsching,  Ruhla,  Zweigmeder- 
, Pretzschner  & Fritzsching  in  Dresden.  Persönlich 

haftende  Gesellschaft  sind  die  Kaufleute  Arno  Alfred  Pretzschner  und 
Emü  Richard ^Fritzsching,  beide  in  Dresden.  Jeder  von  ihnen  vertritt  die 
Gesellschaft  selbständig.  

Oesterreich. 

Anton  Hittmann  Söhne,  Wiesenthal  a.  N.  Johann  Hittmann  ist  ge- 
worben Während  der  Dauer  der  Verlassenschaftsabhandlung  wird  die 

£gf  SS ^ Direktor  der  Anglo-Oeaterreichischen  Bank,  W.en,  .1» 

Stellvertreter  bestellt.  „ , ...  ..  wiiw 

Karlsbader  Kaolin-Elektro-Osmose-A.-G.,  Karlsbad.  Fabrikleite.  Willy 
Meyer,  Chodau,  hat  Prokura  gemeinsam  mit  einem  Mitglied  des  Verwa  - 

tungsrats.  

Schweiz. 

-.7-  pt  Glasbläserei  Zürich.  Unbeschränkt  haftender  Gesell- 

schafter ist  Alfred  Künz-Herzog,  Kommanditäre  sind  Adolf  Herzog  uu 

E1°“’ JofToMO-S.utor.1,  Porzellan-  und  (Haages. 

vörtrßtcn  t 

G.  Willimann,  Fensterglashandlung,  Biberist,  Kant.  Solothurn  In- 
haber ist  Guido  Willimann. 

Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

H.  61  224.  Regenerativfeuerung  für  Oefeu,  insbesondere  Glasschmelz- 
öfen Wilhelm  Hirsch,  Radeberg  i.  S.  27.  1.  13  riaatafph. 

K 59  096.  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Ziehen  von  Glastafelu 

aus  der  geschmolzenen  Masse.  Henry  T.  E.  Kirkpatnck,  Brussel.  4.  . . 

Erteilungen. 

288  199.  Flaschenverschluß  mit  Verstreicher.  Oscar  Gaertner,  Neu- 

znr  ‘getrennten  Anfnata«  und  Abgabe 
verschiedener,  flüssiger,  pulverförmiger  od  dgl.  btofle.  Ernst  F g 
Frankfurt  a.  M.,  Schwindstr  25.  4.  12.  l ö. 
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288  316.  Vorrichtung  zum  Einfuhren  von  Flaschen  von  der  Förder- 
vorrichtnng  in  den  Kiiblofen.  Vertriebsgesellschaft  für  automatische 
Flasch en-Transportvorrichtungen  Patente  Mühlig-Brauer,  G.  m.  b.  H.,  Teplitz, 
Böhmen.  21.  11.  13. 


Beschreibungen. 

Vereinigte  Kachel-  und  Echkachelpresse,  bei  welcher  der  winkel- 
förmig ausgesbhnittene  Gegenstempcl,  der  die  Formplatten  (Formplatte) 
für  die  Preßflächen  winkelförmiger  Stücke  (Eckstücke)  trägt,  zum  Pressen 
von  eir  flächigen  Stücken  (Kacheln  u.  dgl.)  mit  einem  Füllstück  mit  nur 
einer  Preßfläehe  ausgerüstet  wird,  so  daß  der  winkelförmige  Stempel 
(Gegenstempel)  dadurch  wie  ein  Stempel  für  einflächige  Preßlinge  wirkt. 
D.  B.  P.  286  661.  20.  1.  14.  Paul  Kaebler,  Berlin. 

Giasblasemaschine,  insbesondere  zur  Herstellung  von  Fla«chen, 
bei  welcher  die  gegenständigen  Vorformen  um  eine  wagerechte  Achse, 
die  gegenständigen  Fertigformen  um  eine  senkrechte,  in  der  Drehebene 
der  Vorformen  gelegene  Achse  kreisen  und  sämtlich  in  gleicher  Höhe 
stehen  und  bei  welcher  sowohl  die  vier  Vor-  wie  die  vier  Fertigform- 
hälften um  je  ein  und  denselben  Bolzen  drehbar  gelagert  sind.  D.  K P. 
286  679.  23.  9.  13.  Karl  Lamberts,  Holenbrunn,  Oberfranken. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Glasgegenständen  mit  innerhalb 

der  Wandung  eingeschmolzenen  Glasmalereien  durch  Ueberziehen  eines 
bei  gewöhnlicher  Temperatur  mit  Glasmalereien  versehenen  und  danach 
geeignet  vorgewärmten  Glasgegenstandes  mit  einer  Schicht  geschmolzenen 
Glases  Den  zum  Malen  benutzten  Farbkörpern  (Oxyden)  werden  nicht 
Flüsse,  sondern  schwerer  schmelzende  Gläser  (in  Pulverform)  zugemischt, 
um  die  Schmelzbarkeit  des  Gemisches  möglichst  auf  die  des  anzuschmel- 
zenden Glases  zu  bringen.  D.  B.  P.  286  770  6.  9.  13  Bobert  Gebert, 
Turn,  Bez.  Teplitz,  und  Hermann  Posselt,  Kosten,  Bez.  Teplitz,  Böhmen, 

Verfahren  zum  Befestigen  emaillierter  Bleche  oder  emaillierter 
Eisenteile,  die  für  sich  emaillert  und  miteinander  verschraubt  werden.  Vor 
der  Verschraubung  wird  in  die  Gewinde  Email  eingebracht  und  nach  der 
Verschraubung  das  Ganze  nochmals  im  Ofen  gebrannt.  D.  B.  P.  286  774, 

13.  11.  14.  Gottfried  Dichanz,  Berlin. 


Oesterreich. 

Aufgebote. 

Gaserzeuger,  bei  welchem  der  Entgasungskörper,  bezw.  die  Ent- 
gasungszone von  heißen  Gasen  umspült  wird.  Der  den  Entgasungskörper 
bezw.  die  Entgasungszone  umgebende  Mantel  besitzt  nur  auf  der  vom 
Hauptgasabzug  abgekehrten  Seite  eine  oder  mehrere  Oefinungen,  so  daß 
die  Vergasungsprodukte  im  Verein  mit  den  Entgasungsprodukten  auf  ihrem 
Wege  zur  Verbrennungsstelle  um  den  ganzen  Entgasungskörper,  bezw.  die 
Entgasungszone  gleichmäßig  herumgeführt  werden.  12.  12.  12.  Ottomar 
Grimm,  Ingenieur,  Karlsbad-Dallwitz. 


Zurücknahme  von  Anmeldungen. 

Verfahren  zur  Herstellung  getrübter  Emaillen,  Gläser  u.  dgl.  1.  1.  15. 


Erteilungen. 

70  302  und  Zus.-Pat.  70  303.  Begenerativgasofen  mit  stets  gleich- 
gerichteter Flamme.  Friedrich  Siemens,  Zivilingenieur,  Berlin.  15.  7.  14. 


Löschungen. 

48  123.  Selbsttätige  Fördervorrichtung  für  Flaschen. 
48  128.  Einrichtung  an  Gebläsebrennern. 

53  419.  Siphonverschluß. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

Muster- Register. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  Juli  1915. 

1.  Porzellanfabrik  Stadtlengsfeld,  A,-G.,  Stadtlengsfeld.  Schwamm- 
gebilde aus  Porzellanmasse  1061.  5 Jahre. 

2.  Friedrich  Christian  Theodor  Brocks,  Hamburg.  Blumenvasen  in 
Granatenform  21611,  1611.  1 Jahr. 

3.  Wolfrum  & Hauptmann,  Nürnberg.  Porzellandekor  1174.  3 Jahre. 

6.  Porzellanfabrik  Fraureuth,  A.-G.,  Fraureuth.  Dekore  25502: 

Bose  in  Purpur,  25504 : Eosenbordüre,  25505 : Bosenzweige,  25506 : Aza- 
lienzweige, 25507:  Veilchen  in  gelbem  Hintergrund,  25508:  Böschen 
uud  Flieder  in  schwarzem  Hintergrund,  Wandteller  mit  dem  Bildnis  S. 
M.  S.  Ayesha  und  des  Kapitänleutnants  von  Mücke,  mit  dem  Bildnis  S.  M. 
S.  Emden  und  des  Kapitäns  von  Müller,  sowie  mit  dem  Bildnis  U 9 und 
U 29  und  des  Kapitänleutnants  Weddigen.  3 Jahre. 

6.  Th.  Becknagel,  Alexandrinenthal.  Urnenvase  mit  Figur  und 
Schild  S.  105  als  Familiendenkmal  für  gefallene  Krieger.  3 Jahre. 

6.  J.  Stellmacher,  Steinheid.  Illuminationslampions  1 in  allen 
Landesfarben  bezw.  in  den  Farben  aller  Nationen  mit  Licht  und  Licht- 
näpfchen auf  einem  Ständer  aus  Blech,  desgl.  2 auf  einem  Gestell  aus 
Draht.  3 Jahre. 

8 Bheinische  Glashütten-A.-G , Köln-Ehrenfeld.  Flachglasmuster 
2089,  2090.  3 Jahre. 

9.  Friedrich  Kaestner,  Oberhohudorf.  Wandteller  mit  vertieften 
Oralen  zum  Anbringen  von  Porträts  und  anderen  Bildern  189.  3 Jahre. 

9.  Gebr.  Putzier,  Glashütten  werk,  G.  m.  b.  H.,  Penzig  0 -L.  De- 
kore für  Körper,  bemalt,  14213/14220,  für  Schirme,  bemalt,  18791/94, 
A 522/31,  A 543,  für  Schalen,  bemalt,  16756  63.  16765  67,  A 515/21 
A 534/42.  3 Jahre.  ' 

14.  Porzellanfabrik  C.  M.  Hutschenreuther  A.-G.,  Hohenberg  a.  d. 
Eger.  Dekore  15288,  16348  A—F.  3 Jahre. 

Für  Dekore  15429,  15433,  15464,  15467,  15481,  15483—15486,  1916, 
1937,  1942,  1947,  1949  und  1961  wurde  die  Schutzfrist  um  3 Jahre  ver- 
längert. 

14.  Gebr.  Metzler  & Ortlofi,  Ilmenau.  Bunt  bemalte  Porzellan- 
vögel 3706—3729.  3 Jahre. 

14.  Bayerische  Kristallglasfabriken  vorm.  Steigerwald  A.-G.,  Lud- 
wigsthal Dekore  in  Malerei  und  Gravüre  1307,  1308.  3 Jahre. 

15.  Bildhauer  Emil  Janauächek,  Wien.  Köpfe  aus  Terrakotta  3874 
bis  3884.  3 Jahre. 


W ar  enzeichen-Kintragungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 


205  636  205-637. 


Utzschneider  & Cie.,  G.  m.  b.  H.,  Saargemünd.  G. : Fayence-  und 
Porzellan-Fabrik.  W. : Gebrauchsgeschirre  aller  Art  in  feinem  Steingut, 
weiß  und  dekoriert.  A : 23.  1.  15 


Fragfekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

62.  Wer  liefert  Borax  bezw.  was  kann  an  dessen  Stelle  treten,  nach- 
dem das  Material  schwer  erhältlich  oder  doch  sehr  teuer  ist?  Wer  liefert 
solche  Ersatzmittel  zur  Herstellung  von  Steingutglasuren  ? 

Erste  Antwort:  Das  Natriumtetraborat  (Borax)  besteht  aus 

1 Molekül  Natron  und  2 Molekülen  Borsäureanhydrid  Es  kann  demnach 
durch  1 Mol.  Soda  und  2 Mol.  Borsäureanhydrid  oder  4 Mol  wasserhaltige, 
sog.  kristallisierte  Borsäure  ersetzt  werden,  wenn  der  Preis  nicht  hinder- 
lich und  Borsäure  überhaupt  zu  haben  ist.  Für  382  Gew.-T.  Borax  hätten 
Sie  also  286  Gew.-T.  wasserhaltige  oder  106  kalzinierte  Soda  und  140  Gew.-T. 
Borsäureanhydrid  oder  248  kristallisierte  Borsäure  in  die  Fritte  zu  nehmen. 
Irgendwelche  Unannehmlichkeiten  sind  durch  diese  Aenderung  nicht  zu 
erwarten,  denn  im  Grunde  genommen  wird  an  der  chemischen  Zusammen- 
setzung nichts  geändert.  Ein  Versuch  im  kleinen  wird  Ihnen  zeigen,  daß 
dieser  Weg  unbedenklich  eingeschlagen  werden  kann. 

Zweite  Antwort:  Für  Borax  und  Borsäure  gibt  es  eigentlich 
keine  Ersatzmittel;  es  bleibt  Ihnen  nur  die  Möglichkeit,  durch  Erhöhung 
des  Blei-  und  Alkaligehalts  entsprechend  leicht  schmelzende  Glasuren  zu 
erzielen.  Damit  ist  aber  eine  Umgestaltung  der  Glasur  bezüglich  ihres 
Tonerde-  und  Kieselsäuregehalts  von  Grund  aus  erforderlich,  so  daß  nur 
umfangreiche  systematische  Versuche  zum  Ziele  führen  können. 

63.  Besteht  die  Möglichkeit,  Kalksteingut,  bei  dem  die  Abbrenntempe- 
ratur im  Glatt  gegenüber  derjenigen  im  Biskuit  nur  1 — 2 Segerkegel  tiefer 
liegt,  in  einem  Brande  fertig  zu  brennen  ? Ist  dabei  auf  guten  Erfolg  zu 
rechnen  oder  stellen  sich  voraussichtlich  Fehler  und  Mängel  ein,  und  welcher 
Natur  sind  dieselben  ? 

Erste  Antwort:  Selbstverständlich  können  Sie  Glasuren  auf 

Kalksteingut  herstellen,  die  bei  der  Temperatur  des  Schrühbrandes  aus- 


schmelzen, so  daß  also  die  Ware  in  einem  Brand  fertiggestellt  werden 
kann.  Einige  systematische  Glasurversuche  werden  Sie  bald  zum  Ziele 
führen.  Allerdings  wird  dieses  Verfahren,  das  sonst  bei  Töpfer-  und 
Schmelzware  angewandt  wird,  Fehler  und  Mängel  im  Gefolge  haben,  die 
sich  hier  nicht  beschreiben  lassen ; nur  so  viel  sei  gesagt,  daß  es  schwer 
sein  wird,  eine  einwandfreie  Glasur  zu  erzielen. 

Zweite  Antwort:  Die  Möglichkeit,  Kalksteingut  in  einem  Brande 
resp.  in  einem  höheren  Glatt-  als  Biskuitbrande  herzustellen,  ist  vor- 
handen. Praktisch  wird  sie  noch  jetzt  bei  der  Schmelzwarenfabrikation 
ausgenützt,  nur  mit  dem  Unterschiede,  daß  hier  der  Scherben  farbig  und 
die  Glasur  opak  ist,  wogegen  Sie  jedenfalls  einen  weißen  Scherben  mit 
durchsichtiger  Glasur  haben.  Als  besondere  Nachteile  dieses  Verfahrens  wären 
folgende  zu  nennen:  1.  Große  Stärke  des  Scherbens,  da  derselbe  wenig  hart  ist, 
und  sonst,  wenn  schwach,  von  der  Glasur  gesprengt  würde  oder  überhaupt 
zu  zerbrechlich  wäre,  wodurch  die  Gegenstände  sehr  schwer  und  plump 
werden.  2.  Häufiges  Verziehen  der  auf  Dreifüßen  oder  gar  senkrecht  ge- 
stellten Gegenstände  (Teller),  da  die  Schwindung  noch  nicht  beendet  ist. 
3.  Geringe  Ersparnis  an  Brennmaterial,  da  der  Biskuitbrand  über  900° 
liegen  muß,  da  sonst  beim  Glasieren  der  noch  nicht  chemisch  gebundene 
Kalk  einfach  gelöscht  und  hierdurch  der  Scherben  gesprengt  wird.  Kurz, 
diese  Fabrikationsweise  ist  im  allgemeinen  nicht  zu  empfehlen  und  höch- 
stens bei  einigen  Artikeln  wie  z.  B.  Wandverkleidungen  etc.  nutzbringend. 

Dritte  Antwort:  Die  Möglichkeit,  Steingut  in  einem  Brande 
fertigzustellen,  besteht  an  sich,  doch  erfordert  diese  Arbeitsweise  so  viel 
Sorgfalt  beim  Brennen  und  das  Ergebnis  ist  trotzdem  so  wenig  günstig, 
daß  man  nur  vereinzelt  bei  bestimmten  Warengattungen  von  zwei  Bränden 
absehen  kann.  Besondere  Schwierigkeiten  bietet  die  Erzielung  einer 
schönen  Glasur,  da  die  Wasserdämpfe,  Bauch  und  dergl.  ungünstig  auf 
die  letztere  wirken,  umsomehr  als  das  Vorfeuer  sehr  lange  ausgedehnt 
werden  muß,  was  bekanntlich  besonders  Bleiglasuren  nicht  gut  vertragen. 
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Vierte  Antwort:  Das  Fertigbrennen  von  Kalksteingut  in  einem  I 
Brand  ist  niemals  ratsam,  es  sei  denn,  daß  es  sich  um  geringwertigere 
Luxusartikel  handelt.  Gebrauchsgeschirre  werden  immer  unter  dem  Fehler 
leiden  daß  sie  haarrissig  sind  und  dann  mit  diesem  Fehler  belastet 
nicht  als  Marktware  eignen.  Es  empfiehlt  sich  auf  alle  Falle  den  Biakuit- 
brand  um  3—4  und  mehr  Segerkegel  höher  zu  halten,  als  den  Glasurbr  l , 
um  Mängel  zu  vermeiden.  Daraus  ergibt  sich  die  Notwendigkeit  Biskuit- 
und  Glasurbrand  getrennt  vorzunehmen,  was  aber  doch  auf  einmal  ge- 
schehen kann  durch  entsprechend  konstruierte  zweietagige  Brennofen,  die 
durch  Füchse  und  Deckel  derart  zu  regulieren  sind,  daß  man  im  Oberofen 
bequem  den  Glasurbrand  vornehmen  kann.  Ist  im  Unterofen  die  B»skuit- 
temperatur  erreicht  und  im  Oberofen  die  entsprechende  Glattbrandtempe- 
ratur noch  nicht,  so  zieht  man  die  vorhandenen  Fuchse  nach  dein  oberen 
Ofen  auf  und  leitet  dadurch  das  Feuer  hoch.  Nach  einigen  Branden  weiß 
man  bestimmt,  wann  die  Füchse  nach  dem  Oberofen  zu  ofinen  sind.  Einige 
derselben  bleiben  von  allem  Anfang  an  offen. 


Glas. 

53,  Wie  sind  die  beim  Schmelzen  von  chromgriinem  Glas  entstehenden 

Antwort:  Das  Chromoxyd  färbt  die  Glasmasse  grasgrün, 

löst  sich  iedoch  sehr  schwer  und  nur  bis  zu  einem  gewissen  Grade 
Glase  auf.D  Ein  mit  Cbromoxyd  übersättigtes  Glas  zeigt  in  der  Masse 
kleine  schwarze  Flecken  (Oxydknoten),  welche  von  dem  nicht  gelosten 
Chromoxyd  herrühren.  Das  Präparat  kann  daher  nur  in  geringen  Mengen 
verwendet  werden.  Es  ist  bis  jetzt  auch  noch  nicht  gelungen,  chrom- 
grünes  Glas  gänzlich  frei  von  diesem  Fehler  herzustellen,  jedoch,  laßt  sich 
durch  Sorgfalt  das  Uebel  sehr  abschwächen.  Außer  auf  chemisch  reme 
Chrompräparate  ist  besonderer  Wert  auf  innige  Mischung  der  färbenden 
Substanzen  mit  dem  Gemenge  zu  legen;  am  besten  ist  es,  man  gießt  die 
Chromverbindung  in  Wasser  gelöst  oder  suspendiert  auf  den  Sand  un 

mischt  dann  recht  gut.  . . . 

Zweite  Antwort:  Um  die  Bildung  schwarzer  Oxydknoten  beim 

chromgrünen  Glase  zu  verhindern,  muß  man  eine  Chrqmfritte  verwenden. 
Zu  diesem  Zweck  wird  ein  leichtschmelzendes  Gemenge  von  Sand,  Pott- 
asche und  Mennige  hergestellt,  mit  einem  Drittel  seines  Gewichts  chrom- 
saurem Kali  versetzt,  abgeschmolzen  und  in  Wasser  ausgesehopft,  damit 
es  sich  leicht  zerkleinern  läßt.  Von  dieser  Fritte  wird  nun  dem  grünen 
Glassatze  soviel  zugegeben,  daß  die  erforderliche  Chrommenge  heraus- 
kommt, und  damit  geschmolzen.  Die  schwarzen  Kneten  entstehen  hierbei 
in  der  Regel  nicht,  sind  aber  nicht  immer  ausgeschlossen;  dies  liegt  auer 
dann  am  Chrompräparat,  und  man  muß  in  diesem  Falle  solches  von  einer 
anderen  Bezugsquelle  versuchen. 

Dritte  Antwort:  Die  im  Glase  auftretenden  Chromuxydknoten 

lassen  sich  auf  verschiedene  Ursachen  zurückführen.  Zunächst  erfordert 
die  Schmelzung  der  mit  Chromoxyd  gefärbten  Glaser  große  U®buDS  u?d 
Erfahrung,  nebst  einem  ganz  gleichmäßig  und  heiß  gehenden  Ofen.  Meist 
liegt  der  Fehler  daran,  daß  man  das  Oxyd  nicht  innig  genug  mit  den 
übrigen  Gemengebestandteilen  mischt.  Am  besten  verfährt  man  wenn  das 
staubfeine  Oxyd  mit  Wasser  gemahlen  auf  ein  Quantum  Sand  gegossen 
und  mit  diesem  ganz  sorgfältig  gemischt  wird.  Hat  man  diesen  Sand 
dann  im  Kühlofen  in  einem  besonderen  Gelaß  getrocknet,  so  schüttet  man 
ihn  auf  das  übrige  Gemenge  und  mischt  das  Ganze  auf  das  innigste.  JNic 
selten  rühren  die  Knoten  von  Verunreinigungen  im  Oxyd  her,  weshalb  man 
nur  ein  reines  Präparat  verwenden  soll.  Auch  wenn  der  Ofen  zu  hei 
geht  so  daß  sich  das  Glas  hebt,  oder  zu  kalt,  wobei  das  Glas  mehr 
schmort  wie  schmilzt,  oder  wenn  der  Schmelzer  das  flüssige  Glas  zu  wenig 
oder  zu  ungeeigneter  Zeit  bläst,  oder  wenn  beim  Blankschmelzen  die  Hitze 
zu  lange  gehalten  wird,  bilden  sich  Knoten.  . 

Vierte  Antwort:  Die  Oxydknoten  beim  chromgrunen  Glas  sind 
nur  dadurch  zu  vermeiden,  daß  Sie  das  Cbromoxyd  vorher  in  einem  batzel 
mit  Gemenge  schmelzen,  was  folgendermaßen  geschieht:  50  kg  Mennige, 
25  kg  Sand  und  20  kg  Chromoxyd  werden  gut  gemischt,  etwa  3— 4 Stunden 
vor  dem  Abgehen  eingelegt  und  solange  geschmolzen,  bis  der  Sand  voll- 
ständig gelöst  ist,  was  ungefähr  l1/*— ! 2 Stunden  dauert.  Dann  nimmt 
man  ein  schwaches  Blaseisen,  läßt  die  Fritte  mit  einer  mittelgroßen  Kar- 
toffel blasen  und  schöpft,-  nachdem  sich  der  Schaum  gesetzt  hat,  die  ganze 
Masse  in  ein  reines  Faß  mit  Wasser,  worauf  dieses  nach  erfolgter  Abküh- 
lung abgegossen  und  die  Fritte  auf  Bleche  geschüttet  und  zum  Trocknen 
an  die  Wärme  gestellt  wird.  Hierauf  läßt  man  die  Farbschmelze  in  einem 
großen  Mörser  zerstampfen  und  durch  ein  feines  Sieb  reiben.  Von  dieser 


Fritte  nimmt  man  nun  so  viel  zum  Gemenge,  wie  für  den  gewünschten 
Farbton  nötig  ist,  und  schmilzt.  Es  entstehen  dann  keine  Knoten  mehr 
im  Glas.  Nur  auf  diese  Weise  können  Sie  ein  gutes  reines  Chromglas 
crziölcn, 

Fünfte  Antwort:  Wahrscheinlich  färben  Sie  Ihr  Glas  mit  chrom- 
saurem  Kali;  wenn  nun  dieses  im  Gemenge  nicht  ganz  fein  verteilt  ist,  so 
entstehen  bei  der  Zersetzung  desselben  während  der  Schmelze  kleine  An- 
häufungen von  Chromoxyd,  die  dann  vom  Glase  nicht  mehr  gelöst  werden, 
da  ja  überhaupt  Chromoxyd  schwer  löslich  ist.  Die  Kieselsäure  macht 
nämlich  in  chromsauren  Salzen  beim  Schmelzen  Cbromoxyd  frei  und  bei 
mangelhafter  Verteilung  des  letzteren  bilden  sich  Knoten.  Diese  lassen 
sich  nun  vermeiden,  wenn  man  das  chromsaure  Kali  in  Wasser  löst,  mit 
einer  Portion  Sand  vermischt,  damit  eintrocknet  und  dann  erst  dem 
übrigen  Gemenge  znsetzt.  Noch  besser  ist  es,  das  Ghrompräparat  mi 
einem  Teil  des  Gemenges  zu  schmelzen,  die  Fritte  zu  pulvern  und  fein  zu 
mahlen  und  dann  erst  mit  dem  übrigen  Gemenge  zu  schmelzen.  Das  Chrom- 
oxyd ist  dann  so  fein  verteilt,  daß  Knoten  sich  nicht  mehr  bilden  können. 

Sechste  Antwort:  Es  ist  allgemein  bekannt,  daß  Chromverbin- 

dungen die  Neigung  zeigen,  Knötchen  von  Chromoxyd  zu  bilden.  Ueber- 
haupt  lösen  sich  die  Chromverbindungen  nicht  leicht  in  Glasflüssen,  und 
dann  nur  in  geringen  Mengen,  so  daß  schon  ein  geringer  Ueberschuß  aus- 
geschieden wird.  Man  verwendet  deshalb  die  Chromverbindungen  zum 
Grünfärben  der  Glasflüsse  selten  allein,  sondern  meistens  mit  anderen 
Oxyden.  Um  die  Einführung  der  Chrompräparate  in  das  Glas  zu 
fördern,  ist  natürlich  für  eine  möglichst  intensive  mechanische  Verteilung 
derselben  im  Gemenge  zu  sorgen.  Man  schmilzt  entweder  stark  mit 
Chromoxyd  versetzte  Gemenge  zu  einer  Fritte,  die  dann  feinst  gemahlen 
dem  Glasgemenge  zugemischt  wird,  oder  man  löst  Chromsalze  in  Wasser, 
gießt  diese  Lösung  über  das  Gemenge  und  mischt  dieses  aufs  innigste 

Siebente  Antwort:  Mit  Oxydknoten  in  chromgrünem  Glase 

sind  jedenfalls  die  Ausscheidungen  von  kristallinischem  Ghromoxyd  be- 
zeichnet, die  beim  Färben  mit  rotem  chromsaurem  Kali  entstehen.  Diese 
dunkelgrünen,  sechsseitigen  Kristalle  von  hohem  Glanz  sind  im  Glase 
sehr  schwer  löslich,  während  sich  das  entstandene  neutrale  chromsaure 
Kali  leichter  im  Glase  löst  und  hierbei  stark  färbt.  Das  saure  (rote) 
und  das  neutrale  (gelbe)  chromsaure  Kali  sowie  alle  anderen  etwa  als 
Färbemittel  benutzten  Chrompräparate  dürfen  nur  in  feinster  Pulverform 
uüd  innig  mit  dem  übrigen  Gemenge  vermischt  verwendet  werden,  soll 
beste  Färbung  und  möglichst  geringe  Kristallisation  sich  ergeben. 

Achte  Antwort:  Um  bei  einem  grünen,  mit  Chromoxyd  ge- 
färbten Glas  die  Knotenbildung  zu  verhindern,  muß  man  es  vor  allem  in 
einem  heißgehenden  Hafen  schmelzen,  da  das  Chromoxyd  erst  bei  höherer 
Temperatur  sich  im  Glase  löst.  Damit  aber  der  Farbstoff  schon  im  Ge- 
menge fein  verteilt  wird,  ist  dieses  gut  zu  mischen  und  durch  ein 
feines  Sieb  zu  reiben.  Schmilzt  das  Gemenge  nur  langsam  und  wird  es 
schlecht  blank,  so  bilden  sich  sehr  viele  Knoten.  Man  kann  die  letzteren 
auch  dadurch  vermeiden,  daß  das  Chromoxyd  mit  Borax  verglüht  wird, 
was  am  einfachsten  auf  folgende  Weise  geschieht:  1 Teil  Chromoxyd  und 
2 Teile  Borax  gibt  man  zusammen  in  einen  eisernen  Topf,  erhitzt  diese: 
am  Feuer  so  lange,  bis  eine  gleichmäßige  breiige  Masse  entsteht  Biese 
wird  auf  eiD  reines  Blech  geschüttet,  worauf  man  sie  erstarren  laßt  und 
dann  fein  zerstampft,  durchsiebt  und  zum  Gemenge  gibt.  Es  wir 
am  besten  gleich  so  viel  Chromoxyd  abgewogen,  als  man  für  2— 3 Gemenge 
braucht,  dazu  den  nötigen  Borax,  damit  immer  der  gleiche  Farbton  er- 

zielt  ^dunte  Antwort.  Die  Fa.  Bruno  Lange  in  Pirna  a.  E.  empfiehlt 
ihr  in  der  Glasschmelze  leicht  lösliches  Chromfärbemittel. 


Nene  Fragen. 

Keramik« 

64.  Wir  bitten  um  Angabe  einer  guten  Steingutglasur  für  SK  1a— 2a 
für  Gebrauchsgeschirr.  Sie  darf  aber  weder  Borax  noch  Borsäure  noch  Boracit 
enthalten,  weil  diese  Stoffe  nicht  mehr  erhältlich  sind.  Der  Biskuitbrand  er- 
folgt bei  SK  6 a — 7. 

65.  Wer  liefert  Stanniolschablonen  nach  Muster  für  Unter-  und  Aufglasur- 

malerei  ? 

Glas. 

54.  Das  Färben  des  Glases  für  Bordeauxflaschen  geschah  bei  uns  bisher 
durch  Braunstein;  nachdem  wir  aber  jetzt  letzteren  nicht  mehr  bekommen, 
fallen  die  Flaschen  zu  grün  aus.  Gibt  es  ein  anderes  geeignetes  Färbemittel  ? 


Ghromoxyd,  Kobaltoxyd,  Kupferoxyd,  Uranoxyd  etc. 

Schwefelkadmium,  Selenpräparate,  Schmelzfarben, 

Unterglasurfarben,  Farbkörper  aller  Art, 

sowie  alle  übrigen  Chemikalien  für  die  keramische  und  Glas  industrie 

liefert  vorteilhaft 

E.  de  Haen  Chemische  f abrik  „List“  G.  m.  b.  H.,  Seelze  bei  Hannover. 
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Bezugsquellen-Lisste. 

Die  Insertion  kann  mit  jeder  Nummer  beginnen.  Neue  Rubriken  werden  auf  Wunsch  gern  und  kostenfrei  eingerichtet. 

Preis  einer  Zeile  bei  ganzjähriger  52maliger  Aufnahme  M 8-.  Jede  weitere  Zeile  M .5-,  worauf  jedoch  Rabatt  nicht  gewährt  werden  kann. 


Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere. 

ß.  Dondorf,  Gr.  m.  b.  H.,  Frankfurt  a M. 
Ahzleh-  nnd  Peberdruckpaplere  für  keramischen  Druck. 


Abziehbilder. 

Aktien-GeseHschaft  für  Buntpapier-  und  Leim- 
fabrikation  in  Aschaff  enburg  liefert:  Einbrenn- 
tmre  Abziehbilder  für  Porzellan,  Steingut  (Auf. 
und  Unterglasur)  usw.,  in  bester  Ausführung,  sowie 
Hant-,  Duplex-  nnd  Metachromotypie-Papier. 

Ambrosius  & Co.,  G.  m.  b.H.,  Kirchhain  (N.-L.) 
liefern  als  Spezialität:  Einbrennbare  Abzieh- 
bilder für  Porzellan,  Steingnt,  Glas  und 
Email. 

Keramische  Autotypie  - Anstalt  „Autophon“, 

Altwasser,  Pr.-Schl.  Einbrennbare  Photographie- 
Abziehbilder.  Spezialität:  Porträts  und  Ansichten. 
Georg  Nitzke  & Co.,  Leipzig,  Berliner- 
straße 69.  Kunstanstalt  für  keram.  Buntdruck, 
Einbrennbare  Abziehbilder  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Fortlaufend  Neuheiten. 
Georg  Nitzke  & Co.,  Keramische  Buntdruckerei, 
N e r c h a u i.  Sa.  Einbrennbare  Abziehbilder  f . Porzellan, 
Steingut  (Auf-u.Unterglasur),fürTafel-  u.Kaffeeservice. 
Raneber  & Günther, Leipzig-Schi.,  Könneritz- 
straße 43 lief.: Einbrennb.  Abziehbilder  j. Genres i.erstkl. 
Ausführ.  Lagerdekore  in  reich.  Ausw.  stete  sof . lieferbar. 

Zierdruck  - Anstalt  Lindenruh,  G m.  b.  H., 
inLindenruh-Glogau.  Einbrennbare  Abziehbilder 
für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und  Email. 


Adreßbücher. 

Adreßbuch  der  Keram-Industrie  in  Deutschland  und 
Oesterreich-Ungarn.  12.  Auflage,  Juni  1916.  Preis 
■ M 6.50  (Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Glas-Industrie  in  Deutschland  u.  Oester- 
reich-Ungarn. 10.  Auflage  Januar  1914.  Preis  M.  6.50 
(Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Emaillierwerke  u.  Email schilderfabriken 
m Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn.  2.  Auflage 
1910.  Preis  M 3.—  (Ausland  M 3.50).  g 

Adreßbuch  der  keramischen  Fabriken  der  Vereinigten 
Staaten  von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  Preis 
Jt  1.50  (Ausland  JH.  1.75). 

Adreßbuch  der  Glasfabriken  der  Vereinigten  Staaten 
von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  Preis  M.  2.— 
(Ausland  M.  2.25). 

Herausgegeben  und  zu  beziehen  von  der  Geschäfts- 
stelle  des  Sprechsaal  in  Coburg. 


Akkumulatoren-Glasröhren. 

Loois  Müller’s  Söhne,  Glashüttenwerke  Marien- 

thalu. Blechhammerb.  Sonneberg 3.-M.-Uauscha. 

Anlage  und  Einrichtung  von  Fabriken. 

Willy  Manger,  Ingenieurgesellschaft  m.  b.  H., 

Dresden,  Glasfabriken  n.  -Einrichtungen. 

Alois  Uhrmann  jun.,  Ingenieur  für  Glasofenbau, 
Eich wal d , Böhmen,  Dresdnerstraße 268.  Glasfabriks- 
und  Gasfeuerungg- Anlagen  jeder  Art. 


Becher  und  GlUhlampenkolben. 

Hirsch, Janke&Co., A.-G., W e i fi  w a s s e r ,Abt.M.M.&Co. 

Brennhilfsmittel. 

W.  Haldenwanger,  Spandau. 


Chemikalien. 

Chemische  Fabrik  Güstrow,  Dr.  Hillringhaus  & 

Dr.  Heilmann  in  Güstrow  in  Mecklenburg  liefern- 

Borax,  Borsäure,  Titansäure. 

E.de  Haen,  Chemische  Fabrik  „List“,  G.m.b.H., 

in  Seelze  hei  Hannover  empfiehlt  Chemikalien 

fnr  die  kersmlsche  Indnatrl«. 

Bruno  Lange,  Pirna-Dresden,  liefert  als 

Spezialität : Selen, schwarz  und  rot,  selenlgsaures  Natron, 
Schwefelcadmium,  künstlich.  Kryolith  und  sämtliche 
Metalloxyde  und  Farbmittel  für  die  Glasindustrie. 

(S-  ausführliches  Inserat  in  jeder  ungeraden  Nummer.) 

Nickel- Aktien-GeseHschaft,  vorm.  Fleitmann  & 

Witte  in  Iserlohn  i.  W.  liefert:  Kobalt-  nnd  Nickel- 
oxyde  und  -Salze.  Chromoxyd  nnd  Farbkörper  in  vor- 
xüglicher  Qualität. 


Chem, -pharm.  Artikel  u.  Konserveng läser 

Hirsch, Janke & Co.,  A -G„  We i ß w a s s e r u.Bu  bland 


Druckseidenpapier,  deutsches, 

liefert  in  unübertroffener  Qualität  die  Firma 

Carl  Nestmann,  Leipzig,  gegr.  1848, 

sie  hält  großes  Lager  in  vielen  Formaten  und  Rollen 

EimerbUgel. 

P.  Bamberger,  Licbtenfels,  Eimerbfigelfabrik, 


Fabrik-Anlagen. 

cbn^eii^Jn^ieüT 

SbsfabrilSf’Anlc 

Zürich  (Schweiz). 


Farben,  Glanzgold,  Glasuren 

Pr.  Jiüius  Bidtel  in  Meissen.  Bidtelia- 
Porzellan-,  Belief-,  Majolika-  und  Unterglasur-Farben. 
Rasuren,  Metalloxyde,  sowie  sämtliche  Materialien 
für  Porzellan-,  Steingut-  und  Tocwaren-Fabrikation. 

Deutsche  Gold-  und  SUber  - Scheide  - Anstalt 

vorm.  Rössler  Frankfurt  a.  M.  Glanzgold, 
Mngold,  Lüster,  Schmelzfarben,  Inter- 
«lasurfarben. 

^ Elias,  Prag,  Böhmen,  keram.-chem.  Fabrik, 
Mmeralien-Mahl-  u.  Schlämmwerke.  Eig.  Kaolinfelder. 
Farben-Fabriken  E.  T.  Gleitsmann,  Stammhaus 
D r e s d e n sow.  Fil.Wien.Budapest.Turin  u.TreUeborg 
liefern  als  Suez.  Porzellan-Firnis,  f.  Kalt-  u. Warmdruck. 

Geitner  & Comp,  in  Schneeberg  i.  S.  Farben 

flu-  Porzellan,  Glas,  Steingut  und  Emaille.  Halbflüssiges 
Glanzgold,  hochprozentig.  Scharffenerfarben,  flüssig 
und  in  Pulver  für  Porzellan  und  Steingut.  Giftfreie 
Schmelzfarben  (ohne  Bleigehalt)  für  Emaille. 

Dr.  Grimm,  Chemische  Fabrik,  E i s f e 1 d in  Thür. 

Glanzgold,  Grüngold,  flüssiges  Mattgold. 

Carl  Hauser, 

Rodach  in  Thüringen, 

la>  Glanzgold 

für  Glas,  Porzellan,  Steingut  usw. 
Keramisch-chemischeWerke,  Teplitz,  Böhmen, 

liefern  Farben  für  «las,  Porzellan,  Steingut 
nnd  verwandte  Industrien. 

Carl  Rudy,  Schmelzfarbenfabrik,  Nürnberg  9 

Linnestraße  22.  Bewährte  Lüsterfarben  in  allen 
Nuancen.  Fernst  goriebene  Farben  für  Porzellan, 
steingnt  und  Blechemail-Geschirr  usw.  Abziehlack. 
Balsam  und  «ruckfirnis  Ia.  Spezialität : Deko- 
rations -Stempel-Maschine. 

Gustav  Streng,  Farbenfabrik,  Hüttensteinach 

*•  Schmelzfarben  für  PorzeUan,  Steingnt 

nnf  Blechemail,  Scharffenerfarben  in  Lösungen 
“d  M«*,  bewährte  Lüster  n.  Spezial  i täten 
für  B iskuif puppenkopfe. 

A.  Wedel,  Gräfenthal  in  Thüringen,  liefert 

Glanzgold  für  PorzeUan-  und  Glasfabriken. 

Zwickauer  Schmelzfarben-Fabrik  G.  m.  b.  H., 

Zwickau  i.  Sa.  Schmelzfarben  für  Porzellan, 
oteingut,  Glas  und  Email.  Bewährte  Spezialitäten 
für  Buntdruck  und  Aerograph. 


Feuerfeste  Produkte. 

Pfälzische  Chamotte-  und  Thonwerke  (Schiffer 
und  Kircher)  A.-G.  Grünstadt.  Fabriken  in 
Eisenberg-Hettenleidelheim  (Rheinpfalz). 


Filter-  und  Preßtuch. 

Gottsehalk  & Co.,  A.-G.,  in  Cassel,  liefern  als 

Spezialität:  Filter-  und  PreBtücher  aller  Art. 

Salzmann  & Comp.,  Cassel,  Spezialisten  in 
der  Herstellung  von  Filter-  und  Preütüchern  für 
die  gesamte  keramische  Industrie. 


Filze  aller  Art. 

Steinhäuser  & Kopp,Filzf  abr.,  Offenbach  76  a.M, 

Abreibe-,  Schleif-  u.  Pollerfllze,  Fllse  für  alle  Zwecke. 

FlaschenverschlUsse. 

N.  Fritzuer.  Berlin  NW.  21.  Stromatr.  69. 


Gips. 

BerUner  Gipswerke,  L.Mundt  in  Berlin  W.  67, 
Verlängerte  Großgörschenstraße,  liefern  Formgips, 
Euling  & Mack,  Akt.-Ges.  in  Ellrich  am  Harz 
liefern  als  Spezialität:  Formgipg  für  Porzellan- 
und  «telnarutfahriben  in  bester  Qualität 

Wilh.KaseHtzNchf.,N  iedersachswerfe  n.Harz, 

Gipsfabrik,  lief. : Alabaster-,  Modell-  u.  Formen- 
Kips  in  fst.  Qual.,  Marlenglag,  Marmorzement. 
A.  & F,  Probst  G. m.  b.  H.,  Gipswerke,  Nieder- 

sachswerfen  am  Harz,  liefern  in  bester  Qualität 
Modell-  und  Formengtpg. 

F.  L.  Schmidt,  Gipsfabrik,  Schlettwein  bei 
Pößneck,  Thüringen,  liefert  für  sämtliche  Zweige  der 
keramischen  IndustrieFormen-  sowie  Modellarlnn. 

Gipsformen  und  Modelle. 

Max  Rieth,  Modellieranstalt,  Meißen  3. 

Foimen  für  Kachelöfen,  Ziegel-  und  Touindustrie. 


Glasabfälle. 

Bohrisch  & Hirche,  Berlin-Neukölln. 

M.  Ostermann,  Wien  XYH,  Fraaengasse  4, 
liefert  alle  Sorten  Glasscherben  waggon- 
weise nach  allen  Ländern. 


Gläser  für  technische  Zwecke. 

Glastechnisehes  Werk  Milspe  G.  m.  b.  H.  in 

M i 1 s p e i.  W. 


Glaswaren. 

Glasbiegerei  Bietigheim  (Württemberg)  fertigt 
gewölbte  nnd  gebogene  Gläser  für  alle  Gebrauchszwecke. 

Glasfabrik  Wernerhütte,  Haselbach,  S.-M., 
Thüringen.  Glasröhren  u.  -Stäbe,  Glasmärbel, 
Z1I. -Mensuren.  Eigene  Glasbläserei  für  chemische, 
Dharmazeutische.medizinischeu.techniseheGlaRartibel. 

Glasfabrik  WUhelmshütte,  Seegers  & MeHin, 
G.  m.  b.  H.  in  HUdesheim.  Medizingläser, 
Tropfgläser,  Appretur-,  Lack-,  Leim-  and  Tinten- 
gläser, Oel-  nnd  Essenzgläser,  Probeflaschen. 
Massenartikel. 


Glashüttenwerke  Carisfeld,  G.m.b.H.,  Carls- 

f eld  i.S.  Dosen  für  Cremes, Zahnpasta  nsw.,  Flakons  für 
Parfümerien,  Mundwasser,  KopfwasBer.  Sp.:  Milchglas. 
Josef  Knizek,  Glashüttenwerke  in  Ullersdorf 

(A.  T.  B.  8)  bei  Teplitz,  Böhmen,  liefert  als  Spezialität: 
Belenchtungsgläser  aller  Art  für  Metallfaden- 
lampen nsw-,  Fassungsartikel,  Vasen,  überhaupt  alle 
Luxusgläser.  Günstigste  Exportbedingnngen. 

G.  Kühnert  & Co.,  Glasfabrik,  Ernst thal  bei 

Lauscha, Th.  Glasröhren  mGlasstäbe,  Email,  Marbel  nsw. 

OttoLange,Glasf  abrik.Gr  o ßbreitenbac  b(Thtir.). 

Glasröhren  und  Glasstäbe  für  alle  Zwecke. 

Louis  MüBer’s  Söhne,  Glashüttenwerke  M arien- 

thal  u.  Blechhammer  b.  Sonneberg  S.-M. -Lauscha. 
Glasröhren  für  Akkumulatoren  u.  Bläsereien,  Glasstäbe , 
Glas-Marbel,  FlaschenverschluS-Kngeln, 


Gebrüder  von  Streit  Glaswerke,  G.  m.  b.  H.. 

Ho  sena-Hohenbo  cka  i.  Schl. 
Hauptkontor  in  Berlin  SW.,  Alexan- 
drinenstr.22.  Geprelltes,  gegossenes,  ge- 
schliffenes Glas.  Laternenlinsen, 
Lichtschirme  f.  elektr.  u.  Gasbe- 
leuchtung. Reklame  -Artikel, 
Brief  beschwerer  usw.  Preisver- 
zeichnis und  Abbildung  umsonst. 


Glimmerscheiben  für  Oefen  usw. 

Vorberg  & Co.,  Niederlahnstein  a.  Rhein. 


Isoliermasse. 

Sächs.  Kieselguhr-Werke,  Dresden-Blasewitz  1. 

Rohr-  nnd  Kesselisollerung,  Kieselgnhr. 

Juteleinen. 

Sundheimer  & Strnpp,  Frankfurt  am  Main. 

Kistenfabriken. 

Aug . W alther  & Söhne,  Moritzdor  f ,Bez.  Dresden . 


Kohlen. 

Budolph  Heinrich  in  Zwickau  i.S.,  Filiale 
Leipzig,  Kohlen,  Koks,  Briketts  ans  allen  Be- 
rieten. SpenUUlaferucen  fittPorieUnn-n.  Glasfabriken. 


48.  Jahrgang. 


Coburg,  den  14.  Oktober  1915. 
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Zeitschrift  für  die  Keramischen, 


Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  keramiicher  Geirerke  in  Deutichland,  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deutlchlands,  die  Töpferei-Berufsgenoiienlchaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-BeruJsgenoIIenlcfiaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  öiierreidiiichen  Porzeilanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzellan- 
indultrtellen  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  ölterreichildien  Tonmarenfabriken  in  Teplib,  den  Verband  deutidier  Porzeilanfabriken  zur  Wahrung 
keramiicher  Interellen  G.  m.  b.  5.,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  ß.,  die  Vereinigung  Deutidier  Bohlglasfabriken  G.  in.  b.  ß.,  den  Verband  Deutlcher 
Glas-,  Porzellan-  und  huxusinaren-ßändler,  E.G.m.  b.  5.  tn  Dürnberg,  den  Verein  deutlcher  medizinglas-  und  Flakonhutten,  den  Schu&Derband  Deutler  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fL,  den  flrbsitgebemerband  Deutlcher  Tafelglashüllen,  den  Verband  Deutlcher  Beleuchtungsglashutten,  den  Verein  rheinilcher  TQfef9Ia5* 
hülfen  Saar  und  Pfalz  m.  b.  B.  in  Sulzbadi  a.  d.  5aar,  den  Verein  Berliner  multerläger  in  Glas,  Keramik,  metall-.  Kurz-  und  SpicImareD  ip  J5er’l'1>  den  „ an 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Si&e  in  Leipzig,  den  Verein  für  Werkmeilter  und  Indultriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Siße  in  flltrohlau.  den  Verein 

für  Werkmeilter  und  Indultriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend.  


Gegründet  von  Pr.  Jacob  Müller  im  J ahre  1868. 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags. 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille.  Fernsprechanschluß  Nr.  59. — Telegr.-Adresse:  Sprechsaal. 

Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille.  Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 

Prämiiert : Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis.  


"TTrsr5  ässä* aätwöis 


Mitglied  von  : Verband  der  Fachpresse  Deutschland»  E.  V.  — Deutscher  Schutzverband  für  geistiges  Eigentum. 


Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl.-Ing.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.)  ' 

Im  Anschluß  an  die  Untersuchungen  der  japanischen  Massen 
hat  Seger  versucht,  auch  eigentliche  Tone  in  die  Porzellan- 
massen einzuführen.  Er  kam  zu  dem  Resultat,  daß  bei  dem 
angewendeten  hohen  Quarzgehalt  seiner  Massen  Porzellane  von 
elfenbeingelber  oder  weißer  Farbe  sich  aus  allen  weiß  oder 
hellgelb  brennenden  feuerfesten  Tonen  herstellen  ließen. 

Es  schien  daher  interessant,  auch  in  dieser  Richtung  Ver- 
suche anzustellön.  Der  Berechnung  der  Massen  wurde  in  den 
meisten  Fällen  der  Typus 

^ ( 0,35  CaO 
10,0  Si02  2,0  A1203  ^ q gg  K.,0 

zu  Grunde  gelegt,  und  die  Tone  wurden  teils  in  möglichst  großer 
Menge,  teils  in  wenigen  Prozenten  der  Massekomposition  ein- 
verleibt. Von  den  vielen  Massen  mögen  nur  einige  wenige 
mitgeteilt  werden. 

Unter  Zuhilfenahme  des  Ehenfelder  Rohtones  — siehe 
Analyse  Seite  280  — wurden  folgende  Massen  berechnet: 


Masse  Nr.  91. 


Gehalt  an 

Ehenfelder 
Rohton  X 5,5 
Moleküle 

Feldspat 
X 0,8581 
Moleküle 

Zusammen 

Kieselsäure  .... 

6,5274 

5,1486 

11,6760 

Tonerde  

1,1325 

0,8581 

1.9906 

Eisenoxydul  .... 

0,0616 

— 

0,0616 

Calciumoxyd  .... 

0,0374 

, — 

0,0374 

Magnesiumoxyd  . . . 

0,0154 

— 

0,0154 

Kaliumoxyd  .... 

0,0275 

0,8581 

0,8856 

Die  errechnete  Segerformel  ist  also: 


11,6760  Si02. 1,9906  A1.203 


0,0616  FeO 
0,0374  CaO 
0,0154  MgO 
0,8856  K20 


und  der  Versatz 

Ehenfelder  Rohton  550,0 

Feldspat , . 477,1 

1027.1  Masse. 

Masse  Nr.  92. 


Gehalt  an 

Rok- 
Kaolin 
x 4,0 
Molek. 

Fein- 
kaolin 
X 2,0 
Molek. 

Ehenf. 
Rohton 
x 1,0 
Molek. 

Feldspat 
X 0,5850 
Moleküle 

Marmor 
X 0,1920 
Moleküle 

Zu- 

sam- 

men 

Kieselsäure  . . 

5.3148 

1,5696 

1,1868 

3.5100 

— 

11,5812 

Tonerde  . . 

0,5188 

0,7450 

0.2059 

0.5850 

— 

2,0547 

Eisenoxydul  . . 

0,0296 

0,0128 

0,0112 

— 

0,0536 

Calciumoxyd  . . 

0,0384 

0,0182 

,0,0068 

— 

0, 1 920 

0,2554 

Magnesiumoxvd 

0,0272 

0,0110 

0,0028 

— 

— 

0,0410 

Kaliumoxyd  . . 

0,0512 

0.0088 

0,0050 

0,5850 

— 

0,6500 

Die  Segerformel  ist  also: 

11,5812  Si02 . 2,0547  A1203 


0,0536  FeO 
0,2554  CaO 
0,0410  MgO 
. 0,6500  K20 


und  der  Versatz: 


Hirschauer  Rohkaolin 400,0 

Hirschauer  Feinkaolin  200,0 

Ehenfelder  Rohton  100,0 

Feldspat 325,3 

Marmormehl ■ 19,2 


1044,5  Masse. 

Durch  Mischung  dieser  beiden  Massen  im  Verhältnis  von 
1 : 1 wurde  Masse  Nr.  93  gewonnen. 

Alle  drei  Probemassen,  besonders  aber  Nr.  91,  zeichnen 
sich  durch  ihre  große  Bildsamkeit  aus,  wie  man  sie  bei  den 
eigentlichen  Porzellanmassen,  bei  denen  nur  die  Tonsubstanz  der 
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Feinkaoline  der  Träger  der  Bildsamkeit  ist,  nicht  zu  beobachten 
vermag.  Bei  Silberschmelzhitze  verglüht,  ergaben  sich  bereits 
gut  gesinterte  und  in  sich  gefestigte  Scherben. 

Die  Brennergebnisse  können  als  sehr  günstige  bezeichnet 
werden.  Nur  Masse  Nr.  91  ergibt  sowohl  bei  SK  7 wie  auch 
bei  SK  9 ein  Produkt,  das  wegen  der  gelbstichigen  Farbe  bei 
durchfallendem  Licht  und  der  grau-weißen  Tönung  als  Ungar, 
im  Sinne  des  Porzellans,  anzusprechen  ist,  trotzdem  der  Scherben, 
immer  gut  transparent  und  stark  speckig,  verglast  ist.  Die 
übrigen  Massen  — und  besonders  eine  Mischung  (Masse  Nr.  94) 
von  Probemasse  Nr.  92  mit  Nr.  11  im  Verhältnis  von  1:1  — 
ergaben  bei  SK  7 und  9 hoch  transparente,  ihrem  Aussehen 
nach  weiße  Porzellane  mit  stark  speckiger,  völlig  verglaster 
Bruchfläche. 

Allerdings  muß  bemerkt  werden,  daß  die  Farbe  im  durch- 
fallenden Lichte  nie  rein  weiß  war,  sondern  je  nach  der  Menge 
des  im  Masse versatz  befindlichen  Tones  von  wenig  bis  ganz 
wenig  gelbstichig  variierte. 

Eine  ganze  Reihe  anderer  hoch  plastischer  Tone,  meist 
Steinguttone,  wurden  in  die  Masseversätze  eingerechnet,  wie 
dies  z.  T.  aus  dem  nachfolgenden  ersichtlich  ist. 

Masse  Nr.  194. 


Gehalt  an: 

Meißener 
Ton 
x 5 
Moleküle 

Feldspat 
X 0,6265 
Moleküle 

Marmor 
X 0,2755 
Moleküle 

Quarz 
X 1,3500 
Moleküle 

Zu- 

sammen 

Kieselsäure  . . 

4,8910 

3,7590 

— 

1,3500 

10,0000 

Tonerde  . . . 

1,4460 

0,6265 

— 

— 

2,0725 

Eisenoxydul  . . 

0,0475 

— 

— 

— 

0,0475 

Calciumoxyd  . . 

0,0105 

— 

0,2755 

— 

0,2860 

Magnesiumöxyd  . 

0,0165 

— 

— 

— 

0,0165 

Kaliumoxyd  . . 

0,0235 

0,6265 

0,650t' 

mit  der  Segerformel: 

10,000  Si02. 2, 0725  A1203 


0,0475  FeO 
0,2860  CaO 
0,0165  MgO 


0,6500  K.2o 


und  dem  Versatz: 


Meißener  Ton 500,00 

Feldspat 348,33 

Marmormehl  ^ 27,55 

Quarz • 81,00 

956,88  Masse 

oder  auf  100  Gew.-T.  umgerechnet: 

Meißener  Ton 52,2 

Feldspat 36,4 

Marmormehl 2,9 

Quarz . • 8,5 

100,0 


Masse  Nr.  195. 


Gehalt  an: 

Roh- 
kaolin 
x 5,0 
Molek. 

Fein- 
kaolin 
x 1,55 
Molek. 

Meißen. 

Ton 
x 0,6 
Molek. 

Feldspat 
X 0,5764 
Moleküle 

Marmor 
X 0,1 905 
Moleküle 

Zusam- 

men 

Kieselsäure  . . 

6,6435 

1,2164 

0,5869 

3,4584 

— 

11,9052 

Tonerde  . . . 

0,6470 

0,5774 

0,1735 

0.5764 

— 

1,9743 

Eisenoxydul  . . 

0,0370 

0,0099 

0,0057 

■ — 

0.0526 

Calciumoxyd  . . 

0,0480 

0,0141 

0.0012 

0,1905 

0.2538 

Magnesiumoxyd 

0,0340 

0,0085 

0,0021 

— 

0,0446 

Kaliumoxyd  . . 

0,0640 

0,0068 

0,0028 

0,5764 

— 

Ü,6ö00 

Die  Segerformel  ist  also:  0.0526  FeO 


, 0,2538  CaO 

11,9052  Si02 . 1,9743  A1203  ^g  MgQ 

0,6500  K20 


und  der  Versatz: 

Hirschauer  Rohkaolin 500,00 

Hirschauer  Feinkaolin 155,00 

Meißener  Ton 60,00 

Feldspat 320,48 

Marmor 19,05 


1054.53  Masse 

oder  auf  100  Gew.-T.  umgerechnet: 

Hirschauer  Rohkaolin 47,42 

Hirschauer  Feinkaolin 14,70 

Meißener  Ton 5,69 

Feldspat 31 ,34 

Marmor  . 0,85 

~ 100,00 


Masse  Nr.  197. 


Gehalt  an 

Steiugut- 
ton  A 22 
x 6,0 
Moleküle 

Fein- 

kaolin 

X 1,0 
Moleküle 

Feldspat 
X 0,6312 
Moleküle 

Marmor 
X 0,2294 
Moleküle 

Zusam- 

men 

Kieselsäure  . . 

7,5678 

0,7848 

3,7872 



12,1398 

Tonerde  . . . 

0,9888 

0,3725 

0,6312 

— 

1,9925- 

Eisenoxydul  . . 

0,0600 

0,0064 

— 

— 

0,0664 

Calciumoxyd  . . 

0,0258 

0,0091 

— 

0,2294 

0,2643 

Magnesiumoxyd 

0,0138 

0,0055 

— 

— 

0 0193 

Kaliumoxyd  . . 

0,0144 

0,0044 

0,6312 

— 

0’6500 

Die  errechnete  Segerformel  lautet: 


12,1398  Si02 . 1,9925  A1203 
Der  Versatz : 

Steingutton  A 22  . . . . 

Feinkaolin 

Feldspat  ....... 

Marmormehl  


0.0664 

0,2613 

0,0193 

0,6500 


FeO 

CaO 

MgO  ' 
K20 

600.00 

100,00 

350,95 

22.94 


ler 


auf  100  Gew.-T.  umgerechnet: 
Steingutton  A 22  . . . . 

Feinkaolin 

Feldspat 

Marmormehl  


1073,89  Masse 

55,87 

9,31 

32,68 

2.14 


Masse  Nr.  198. 


ioo.oo 


Gehalt  an 

Steingut- 
ton 42 
X 4,5 
Moleküle 

Feldspat 
X 0,6158 
Moleküle 

Quarz 
X 4,0468 
Moleküle 

Marmor 
X 0,3018 
Moleküle 

Zusam- 

men 

Kieselsäure  . . 

4.2584 

3,6948 

4,0468 



12.0000 

Tonerde  . . . 

1,3613 

0,6158 

— 

— 

1,9771 

Eisenoxydul  . . 

0,0428 

— 

— 

— 

0.0428 

Calciumoxyd  . . 

0,0009 

— 

— 

0,3018 

0,3027 

Magnesiumoxyd  . 

0.0045 

— 

— 

— 

j 0,0045 

Kaliumoxyd  . . 

0,0342 

. 0,6158 

— 

— 

1 0,6500 

mit  der  Segerformel: 

12,0000  Si02 . 1,9771  A1203 


und  dem  Versatz: 

Steingutton  42 
Feldspat  . . 

Quarz  . . . 

Marmormehl  . 


0,0428 

0,3027 

0,0045 

0,6500 


FeO 

CaO 

MgO 

K.,0 

450,00 

342,40 

242.81 

30,18 


oder  auf  100  Gew.-T.  umgerechnet: 

Steingutton  42 

Feldspat  

Quai’z 

Marmormehl  

Masse  Nr.  206. 


1065,39  Masse 

42,24 

32,14 

22,79 

2,83 


100,00 


G ehalt  an 

Germers- 
berger Ton 
X5,0 
Moleküle 

Feldspat 
X 0,5655 
Moleküle 

Quarz 
X 4,1255 
Moleküle 

Marmor 
X 0,0435 
Moleküle 

Zusam- 

men 

Kieselsäure  . . 

4,4815 

3,3930 

4,1255 

• 

12,0000 

Tonerde  . . . 

1,4640 

0,5655 

— 

— 

2,0295 

Eisenoxydul  . . 

0,2230 

— 

— 

0,2230 

Calciumoxyd  . . 

0,0295 

— 

0,0435 

0,0730 

Magnesiumoxyd 

0,0540 

— 

— 

0,0540 

Kaliumoxyd  . . 

0,0845 

0,5655 

— 

— 

0,6500 

Die  errechnete  Segerformel  lautet: 


12,0000  Si02 . 2,0295  A1203 


und  der  Versatz: 

Germersberger  Ton 
Feldspat  .... 

Quarz 

Marmor  .... 


0,2230  FeO 
0,0730  CaO 
0.0540  MgO 
0,6500  KjO 

. . . 500,00 
. . . 314,41 
. . . 247,53 
. . • 4,35 


oder  auf  100  Gew.-T.  umgerechnet: 
Germersberger  Ton  . . 

Feldspat 

Quarz 

Marmor  


1066,29  Masse 

, 46,89 

, 29,49 

23,21 
0.41 


100,00 

(Fortsetzung 


folgt.) 
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Die  ' Beurteilung  der  Alkali  - Kalk  - Gläser 
nach  der  Tscheuschner’schen  Formel. 

Von  Dr.  J.  Koerner. 

(Fortsetzung.) 

Um  nun  festzustellen,  wie  sich  nach  der  Mylius’schen  Me- 
thode geprüfte  Gläser  im  Diagramm  .uuterbringen  lassen  und 
da  in  Bezug  auf  ihre  Güte  zu  der  Tscheuschner’schen  Formel 
verhalten,  wären  weitgehende  Prüfungen  industrieller  Gläser 
auf  Verwitterungs-  und  Lösungs-Alkalität  erforderlich,  nachdem 
dieselben  analysiert  wurden.  Derartige,  im  übrigen  zeitraubende 
Untersuchungen  liegen  aber  noch  nicht  vor,  bezw.  die  Eigeb- 
nisse  solcher  sind  bisher  nicht  bekannt  geworden,  so  daß  sich 
vorläufig  hier  nur  die  wenigen  Bestimmungen  der  Lösungsalkalität 
zum  Vergleich  heranziehen  lassen.  Solche  sind  vorhanden  für 
die  Gläser  33—36,  39—46  und  72  der  Tabelle  2. 

Ein  Quadratdezimeter  Glasoberfläche  hatte  Tausendstel  Milli- 
gramm Alkali  abgegeben  bei  Glas 

Verhältnis;^ 

n 4 gQ 

) Eigentl.  Behdlg.  3 „ „ 0fl0 

1 Stunde „ 


Nr. 

a)  b.  20" 

b)  b.  80° 

83 

2,1 

8,9. 

34 

10 

43  l 

35 

1,0 

6,7  j 

36 

1,5 

8,9  ' 

39 

10,7 

28,4 

40 

8,9 

28,2 

41 

13,1 

26,8 

42 

14,0 

56 

43 

14,5 

45 

44 

14,9 

50 

45 

17,8 

66 

46 

32 

217 

72 

27 

98 

Danach 

gehören 

20° 

80° 


Vorbehandlung:  3 Tage  mit  Wasser  von  20" 
Eigentl.  Behdlg.  8 „ „ „■  „ 20° 

3 Stund. ,,  „ „ 80 0 


6,70 

5,93 

2,65 

3,17 

2,05 

4,00 

3,10 

3,40 

3,72 

6,78 

3,63 


bei  den  Gläsern  33 — 36  wegen  der  kürzeren  Dauer  der  Behand- 
lung verdreifacht  werden,  folgende  Gläser  der  Reihe  a zu 
Klasse  C „Resistente  Gläser“:  Nr.  33,  35,  36,  39  und  40,  von 
der  Reihe  b:  Nr.  33,  35,  36,  39,  40  und  41,  während  die  übrigen 
nach  Mylius  schon  zur  Klasse  D „Härtere  Apparatengläser“  zu 
rechnen  sind.  Vergleicht  man  die  Lage  dieser  Gläser  im  Dia- 
gramm, so  zeigt  sich,  daß  alle  im  oben  angedeuteten  Bereich 
zwischen  Kurve  Bn»  und  Ck  liegen,  mit  Ausnahme  der  Nin.  42, 
43,  46  und  72,  die  auch  schon  nach  der  Mylius’schen  Aufstel- 
lung nicht  mehr  zu  den  resistenten  Gläsern  gehören.  Nach 
Mylius  zählen  die  Nrn.  34,  41,  44  und  45  nicht  mehr  zu  den 
resistenten  Gläsern,  während  sie  scheinbar  nach  dem  Diagramm 
in  diese  Klasse  einzureihen  sind;  für  diese  Ausnahmen  findet 
sich  bei  oberflächlicher  Betrachtung  zunächst  keine  Erklä- 
rung, denn  zieht  man  die  prozentuale  Zusammensetzung  der 
Gläser  34,  41,  44  und  45  zum  Vergleich  mit  derjenigen  der 
Gläser  33,  35,  36,  39  und  40  heran,  so  sind  da  keine  so  wesent- 
lichen Unterschiede  zu  verzeichnen,  wie  nachstehende  Gegenüber- 
stellung zeigt: 


Reihe  I. 


Nr. 

Alkalien 

CaO 

Si02 

Nr. 

Alkalien 

33 

13,1 

7,6 

79,3 

34  ' 

14,7 

35 

13,7 

9,9 

76,4 

41 

' 12,6 

36 

13,7 

7,2 

79,1 

44 

14.3 

39 

13,4 

10,4 

76,2 

45 

14,7 

40 

13,3 

9,5 

77,2 

Stellt  man 

z.  B. 

die  Gläser 

35,  39 

und  40 

Reihe  II. 
CaO 
8,2 
10,0 
7,8 
7,7 


SiO, 

77.1 

77.2 
77,9 
77,6 


der  Reihe  II 

gegenüber,  so  ergibt  sich  zunächst,  daß  letztere  bezüglich  des 
Verhältnisses  der  Flußmittel  zur  Kieselsäure  im  Vergleich  zu 
ersteren  im  Vorteil  ist,  was  das  zum  Teil  in  Reihe  II  ungün- 
stigere Verhältnis  von  Kalk  zu  den  Alkalien  ausgleichen  könnte. 
Betrachtet  man  aber  die  Gläser  der  beiden  Reihen  näher  inbezug 
auf  die  eingangs  aufgestellte  Forderung,  bei  gemischtem  Alkali 
dieses  nicht  summarisch  als  Natron,  sondern  auch  das  Kali  bei 
der  Berechnung  der  Kieselsäure,  und  zwar  nach  der  erweiterten 
Tscheuschner’schen  Formel 

xk' 


z =^3  + y)  • (*2  + !) 


zu  berücksichtigen,  so  ergibt  sich,  daß  die  Gläser  34,  44  und  45 
in  ihrem  molekularen  Kieselsäuregehalt  dieser  Formel  nicht 
entsprechen,  wie  die  folgende  Zusammenstellung  der  Molekular- 


formein  zeigt 
Nr. 

Na,0 

K20 

Reihe  I. 
CaO 

Si02 

theor.  geford.  SiO., 

33 

0,76 

0,52 

1 

9,72 

9,00 

35 

0,85 

0,27 

1 

7,19 

7,29 

36 

1,27 

0,30 

1 

10,22 

11,04  (?) 

39 

0,66 

0,33 

1 

6,83 

6,66 

40 

0,64 

0,41 

1 

7,57 

7,46 

34 

1,00 

0,33 

Reihe  II. 
1 

8,56 

9,00 

41 

0,56 

0,37 

1 

7,09 

6,32 

44 

1,14 

0,33 

1 

9,21 

10,1 7 

45 

1,14 

0,35 

1 

9,22 

10,42 

Die  Abweichung  des  tatsächlichen  Wertes  für  die  Kiesel- 
säure von  dem  nach  der  Formel  geforderten  erklärt  zwanglos 
das  Verhalten  der  Gläser  34,  44  und  45  bei  der  Mylius’schen 
Prüfung,  nicht  aber  die  Einreihung  von  Glas  36  zu  den  resistenten 
Gläsern. 

Auffallend  bleibt  aber,  daß  Glas  41  nach  Mylius  nicht  ganz 
zu  den  resistenten  Gläsern  gezählt  werden  kann,  während  es 
doch  in  mancher  Beziehung  den  Gläsern  der  Reihe  I überlegen 
ist,  speziell  35,  36  und  40.  Nach  seiner  Lage  im  Diagramm 
sowie  nach  seiner  molekularen  Zusammensetzung  müßte  es 
ganz  besonders  gut  bezw.  resistent  sein,  und  da  dies  nach 
Mylius  nicht  der  Fall  ist,  so  darf  vielleicht  die  Annahme 
ausgesprochen  werden,  daß  das  Glas  41  nicht  ganz  gut  durch- 
geschmolzen, d.  h.  nicht  homogen  war.  Dieses  ist  umso  leichter 
möglich,  als  Gläser  mit  so  hohem  Kieselsäuregehalt  ziemlich 
schwer  schmelzbar  sind  und  nicht  leicht  homogen  erhalten 
werden,  namentlich  wenn  der  Ofen  einmal  nicht  so  heiß  geht. 

Jedenfalls  hat  der  vorstehende  Vergleich  der  Ergebnisse 
von  Mylius  und  Foerster  mit  den  durch  Rechnung  gewonnenen 
die  Richtigkeit  der  Mylius’schen  Betrachtungsweise  und  Klassi- 
fikation wenigstens  in  bezug  auf  „resistente  Gläser  glänzend 
bestätigt,  wie  denn  auch  umgekehrt  durch  die  Prüfungs-Ergeb- 
nisse der  genannten  Forscher  die  Gültigkeit  und  der  Wert  der 
erweiterten  Tscheuschner’schen  Formel  für  die  Beurteilung  der 
Alkali-Kalk-Gläser  dargetan  werden. 

Außer  den  eben  erwähnten  Gläsern,  für  die  Mylius  und 
Foerster  die  hydrolytische  Zersetzung  bestimmten,  fallen  noch 
einige  andere  Gläser  in  den  nach  der  Tscheuschnerschen  Formel 
sich  ergebenden  Bereich  guter,  nach  Mylius  „resistenter“  Gläser, 
nämlich  die  Gläser  6,  12,  13,  16,  66,  68  und  80,  die  sich  alle  durch 
einen  höheren  Kieselsäure-  und  geringeren  Flußmittelgehalt  aus- 
zeichnen. (Reihe  III.)  Weiter  zeigt  Bild  II  einige  Gläser,  die  bei 
geringerem  Kieselsäure-  und  höherem  Fiußmittelgehalt,  wobei  der 
Kalk  die  Alkalien  bedeutend  übertrifft,  in  den  Bereich  diesseits 
des  Schnittpunktes  der  Kurven  Bno,  und  Ck  fallen.  Es  sind  dies  die 
Gläser  1,  23,  63.  75,  77  und  79.  (Reihe  IV.) 

Nachstehend  die  Zusammensetzung  dieser  beiden  Reihen 


von  Gläsern: 


Reihe 

III 

Reihe  IV 

Nr. 

Alkalien 

CaO 

Si0.2 

Nr. 

Alkalien  CaO 

SiO., 

6 

13.9 

7,1 

79,0 

1 

11,5  15,5 

73,6 

12 

15,0 

8,0 

77,0 

23 

10,9  15,5 

73,6 

13 

14,0 

9,0 

77,0 

63 

11,9  * 13,3 

74,8. 

16 

12,7 

10,3 

77,0 

75 

11,7  * 14,7 

73,6 

66 

12,5 

6,1 

81,4 

77 

11,1*  15.5 

73,4 

68 

14,7  * 

8,0 

77,3 

79 

10,1  * 15,4 

74,5 

80 

11,0  * 

9,0 

80,0 

(*  abgerundete  Zahl !) 

Die  Gläser  6 

und  66  der  Reihe  III 

sind  reine  Natrongläser 

beide  fallen  zwischen  die  Kurven  Bn&  und  Ck,  statt  daß  sie  auf 
oder  jenseits  Bsa  liegen,  wie  letzteres  bei  80  der  Fall  ist..  Mit 
Rücksicht  hierauf  darf  man  annehmen,  daß  wahrscheinlich 
6 und  66  nicht  zu  den  resistenten  Gläsern  gehören  dürften, 
ebensowenig  wie  68,  das  bei  seinem  molekular  doppelt  so 
großen  Gehalt  an  Natron  zu  nahe  an  der  Ck- Kurve  liegt. 
Glas  80  gehört  unzweifelhaft  zu  den  besten  Gläsern.  Die 
große  Aehnlichkeit  der  übrigen  Gläser  der  Reihe  III  mit  denen 
der  oben  erwähnten  Reihe  I läßt  den  Schluß  zu,  daß  jene  sich 
bei  der  hydrolytischen  Prüfung  zweifellos  genau  so  verhalten 
hätten,  wie  diese,  ja,  sogar  teilweise  geringere  Lösungswerte 
ergeben  hätten.  Dies  wird  auch  bestätigt  durch  die  Molekulai- 
formeln  in  der  nachstehenden  Zusammenstellung: 

Reihe  III. 


Nr. 

Na,0 

K20 

CaO 

SiO.,  theor.  geford.  SiO, 

6 

1,76 

1 

10,37 

12.30 

12 

1,12 

1 

8,97 

9,00 

13 

0,93 

1 

7,97 

7,44 

16 

0,44 

0,45 

1 

6,97 

6,26 

66 

1,85 

1 

12,45 

13,26 

68 

0,94 

0,48 

1 

9,01 

10,09 

80 

0,97 

0,09 

1 

8,28 

6,53 

Reihe  IV. 

1 

0,67 

1 

4,39 

4,35 

23 

0,64 

1 

4,43 

4,23 

63 

0,81 

1 

5,24 

4,98 

75 

0,69 

0,02 

1 

4,68 

4,54 

77 

0,63 

0,01 

1 

4,42 

4,26 

79 

0,59 

1 

4,51 

4,05 

Wie 

sich  aber 

die  Gläser 

der  Reihe  IV  bei 

der  Mylius  schen 

Prüfung  verhalten  würden,  läßt  sich  nicht  genau  beurteilen,  da 
irgendwelche  diesbezügliche  Beobachtungen  an  kalkreicheren 
Gläsern  nicht  bekannt  geworden  sind.  Nach  den  Zersetzungs- 
gleichen, die  R.Schaller9)  für  das  System  100  Si02  x Na20  -f-  y CaO 
gegeben  hat,  und  nach  der  Deutung  dieser  Ergebnisse  durch 
E.  Zschimmer 10)  „findet  mit  steigendem  Kalkgehalt  (bei  kon- 


ö)  Sprechsaal  42  (1909),  42,  616. 

10)  Doelter,  Handb.  d.  Mineralchemie,  1912,  Bd.  I,  S.  914. 
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stanter  Menge  Na20  auf  100  Si02)  zunächst  eine  Verminderung 
der  Zersetzung  statt,  welche  bei  etwa  10 — 12  CaO  auf  100  Si0.2 
ein  Minimum  erreicht,  um  darüber  hinaus  (höhere  Kalkgehalte) 
wieder  zuzunehmen.“ 

R.  Schaller  ging  bei  seinen  Untersuchungen,  von  Gläsern 
mit  weit  höherem  Natron-  oder  Kalkgehalt  aus,  als  dieser  bei 
der  Reihe  IV  beträgt,  so  daß  es  nicht  angängig  erscheint,  von 
seinen  Ergebnissen  auf  das  Verhalten  der  hier  in  Frage  kom- 
menden Gläser  zu  schließen.  Man  kann  nur  mit  Rücksicht  da- 
rauf, daß  die  letzteren  zum  größten  Teil,  namentlich  auch  in- 
bezug  auf  das  in  der  Tscheuschner'schen  Formel  berücksichtigte 
Verhältnis  zwischen  Alkali  und  Kalk,  eben  dieser  Formel  in 
hohem  Maße  gerecht  werden,  annehmen,  daß  die  Gläser  der 
Reihe  IV  auch  zu  den  „guten“  Gläsern  gehören,  vielleicht  zur 
Klasse  D nach  Mylius,  aa  sie  immerhin  etwas  reicher  an  Basen 
sind,  als  die  andern  Gläser.  Es  kommt  noch  in  Betracht,  daß 
es  sich  bei  den  Nrn.  1,  23  und  63  um  Tafelglas  handelt,  so  daß 
schon  mit  Rücksicht  auf  die  Anforderungen  an  derartiges  Glas 
(Widerstandsfähigkeit  gegen  Atmosphärilien,  Härte,  Glanz,  lang- 
sameres Erstarren,  Bildsamkeit  und  Elastizität)  der  höhere  Kalk- 
gehalt vom  technischen  Standpunkt  aus  gefordert  wird. 

Betrachtet  man  die  Lage  der  übrigen  hier  nicht  besonders 
erwähnten  Gläser  der  Tabelle  2 auf  Bild  2,  so  darf  man  wohl 
sagen,  daß  manche  derselben  sich  dem  Bereich  der  als  resistent 
bezeichneten  Gläser  nähern  und  darum  noch  als  gute  Gläser 
angesprochen  werden  können,  namentlich  soweit  es  sich  um 
Gläser  mit  gemischtem  Alkali  handelt,  die  also  Kali  und  Natron 
enthalten ; die  meisten  werden  aber  nach  dem  heutigen  Stand 
der  Technik  und  nach  unserer  jetzigen  Kenntnis  der  bei  Alkali- 
Kalk-Gläsern  erreichbaren  Eigenschaften  nicht  mehr  zu  den 
„guten“  Gläsern  gehören.  Es  darf  natürlich  nicht  vergessen 
werden,  daß  ein  Glas  für  einen  bestimmten  Zweck  wohl  ge- 
eignet, also  gut  sein  kann,  während  es  im  andern  Fall  durch- 
aus unbrauchbar,  also  schlecht  ist.  Hier  sollten  lediglich  die 
Alkali-Kalk-Gläser,  ohne  Rücksicht  auf  einen  besonderen  Ver- 
wendungszweck, auf  die  ihnen  nach  der  Tcheuschner’schen  Formel 
zu  erteilende  Zusammensetzung  hin  betrachtet  werden,  wie  sie 
nach  den  bisherigen  Erfahrungen  zu  guten  Ergebnissen  geführt 
hat  inbezug  auf  chemische  und  physikalische  Widerstands- 
fähigkeit. (Schluß  folgt.) 


Die  deutschen  Verbände  der  Arbeitgeber, 
Angestellten  und  Arbeiter  im  Jahre  1913. 

(Schluß.) 

Ueber  die  Entwickelung  des  Mitgliederbestandes  der  An- 
gestelltenverbände, von  denen  die  älteren  mit  vorwiegend  pari- 
tätischem Charakter  auch  Arbeitgeber  zu  ihren  Mitgliedern 
zählen,  läßt  sich  zusammenfassend  sagen,  daß  für  das  Berichts- 
jahr 1913,  von  wenigen  Ausnahmen  abgesehen,  eine  Steigerung 
der  Mitgliederzahl  zu  verzeichnen  ist.  Insgesamt  ergeben  die 
in  den  Uebersichten  der  Veröffentlichung  des  Kaiserlichen 
Statistischen  Amtes  aufgeführten  22  kaufmännischen,  21  Tech- 
niker-, 10  Bureaubeamten-,  5 Landwirtschaftsbeamten- Verbände 
und  14  sonstigen  Angestelltenorganisationen  mit  ihren  Zweig- 
vereinen für  Ende  1913  941  543  organisierte  Mitglieder,  darunter 
830  441  Angestellte,  unter  diesen  73  118  weibliche.  Ende  1912 
hatte  der  Gesamtmitgliederbestand  887  990  betragen;  darunter 
waren  776  696  Angestellte,  unter  diesen  66  663  weibliche.  Bei 
der  Beurteilung  dieses  Ergebnisses  ist  indessen  zu  berücksich- 
tigen, daß  infolge  mehrfacher  Mitgliedschaft  nicht  wenige  An- 
gestellte doppelt  gezählt  sein  dürften.  Es  kann  daher  nur  in 
großen  Zügen  ein  Bild  von  dem  Umfang  der  Privatangestellten- 
bewegung geben.  Ein  besseres  Urteil  ist  erst  möglich,  wenn 
man  die  zusammengezogenen  fünf  sehr  verschiedenartigen 
Gruppen  von  Verbänden  einzeln  betrachtet.  Dann  ergibt  sich 
folgendes  Bild:  Am  Ende  des  Jahres  1913  hatten 


Mitglieder 

davon 

Angestellte 

überhaupt 

überhaupt 

weibliche 

1)  kaufmännische  Verbände 

643  963 

562  716 

66  778 

2)  Technikerverbände  . . . 

148  016 

137  332 

24 

3)  Verbände  der  Bureau- 
beamten   

28  782 

28  767 

424 

4)  Verbände  landwirtschaft- 
licher Beamten  .... 

23  748 

20  645 

6 

5)  verschiedene  Verbände  . 

96  834 

80  981 

5 886. 

Die  Arbeiterverbände  sind  nach  ihren  sechs  Hauptgruppen : 
freie,  christliche  Gewerkschaften,  deutsche  Gewerkvereine  (H.-D.), 
unabhängige,  wirtschaftsfriedliche  und  konfessionelle  Arbeiter- 
vereine gegliedert;  für  jede  Gruppe  sind,  wie  bei  den  Ange- 
stelltenverbänden, die  Entwickelung  des  Mitgliederbestandes,  die 
Einnahmen,  Ausgaben  und  Unterstützungsleistungen  nachge- 
wiesen. Hinsichtlich  der  Verbreitung  der  einzelnen  Organi- 


sationsrichtungen ergibt  die  Statistik,  daß  bei  den  freien  Ge- 
werkschaften im  Durchschnitt  des  Jahres  1913  in  49  Verbänden 
2 573  718  Mitglieder,  darunter  230  347  weibliche,  organisiert 
waren  (ohne  die  in  den  Veröffentlichungen  der  freien  Gewerk- 
schaften gesondert  behandelten  Verbände  der  Hausangestellten 
und  der  Landarbeiter  2 548  763,  darunter  223  676  weibliche). 
Das  Jahr  1913  brachte  den  freien  Gewerkschaften  im  Jahres- 
durchschnitt gegenüber  1912  eine  Vermehrung  von  20  556  Mit- 
gliedern oder  0,8  % (ohne  die  Hausangestellten  und  Landarbeiter 
eine  Zunahme  von  18  373  oder  0,7  °/0).  Die  Erhöhung  des  Mit- 
gliederbestandes ist  mithin,  namentlich  in  Anbetracht  der  Ent- 
wickelung in  den  früheren  Jahren,  sehr  gering,  Vergleicht  man 
die  Mitgliederzahlen  am  Schlüsse  der  Jahre  1913  und  1912,  so 
ergibt  sich  für  Ende  1913  sogar  eine  Verminderung  der  Mit- 
gliederzahl um  58  450  oder  2,3  °/0  (ohne  Landarbeiter  und  Haus- 
angestellte um  60  822  oder  2,4%).  Der  Rückgang  hat  erst  in 
der  zweiten  Hälfte  des  Jahres  19  L 3 eingesetzt.  Am  Schluß  der 
ersten  beiden  Vierteljahre  von  1913  war  nämlich  der  Mitglieder- 
stand günstiger,  in  den  lelzten  beiden  dagegen  ungünstiger  als 
im  Jahre  1912.  Dies  wird  im  Bericht  der  freien  Gewerkschaften 
hauptsächlich  auf  die  ungünstige  wirtschaftliche  Lage  im  Jahre 
1913  zurückgeführt.  Die  christlichen  Gewerkschaften  zählten 
im  Durchschnitt  des  Jahres.  1913  insgesamt  342  785  Mitglieder 
gegen  344  687  am  Ende  des  Vorjahres;  der  Rückgang  beträgt 
demnach  1902  Mitglieder  oder  0,6%.  Bei  Berücksichtigung  des 
Bestandes  am  Jahresschluß  mit  341  735  Mitgliedern  gegenüber 
350  930  am  31.  Dezember  1912  ergibt  sich  ein  Rückgang  von 
9195  Mitgliedern  (2,6%)  Auch  bei  den  deutschen  Gewerk- 
vereinen (H-D.)  hat  die  wirtschaftliche  Lage  des  Jahres  1913 
einen  ungünstigen  Einfluß  auf  die  Entwickelung  des  Mitglieder- 
standes ausgeübt.  Bei  einem  Bestand  von  106  618  Mitgliedern 
am  Schluß  des  Jahres  1913  war  ein  Rückgang  von  2607  Mit- 
gliedern oder  2,4  % gegen  das  Vorjahr  eingetreten.  In  der 
Gruppe  der  unabhängigen  Arbeitervereine  waren  im  Jahre  1913 
36  Verbände  gegen  33  im  Vorjahr  zu  verzeichnen.  Sie  setzen 
sich  zum  größten  Teil  aus  Arbeitern  staatlicher  Verkehrs- 
anstalten, zu  einem  erheblichen  Teil  auch  aus  Angestellten  im 
Gastwirtsgewerbe  zusammen;  die  Verbände  und  Vereine  dieser 
beiden  Arbeitergruppen  haben  durchgängig  eine  erhebliche 
Steigerung  ihrer  Mitgliederzahl  zu  verzeichnen.  Insgesamt 
zählten  die  unabhängigen  Vereine  1913  318  508  Mitglieder  gegen 
298  185  im  Vorjahr.  Eine  außerordentliche  Vielgestaltigkeit 
zeigt  die  Organisation  der  wirtschaftsfriedlichen  Arbeitervereine, 
der  Kern  der  Bewegung  läßt  sich  jedoch  auf  eine  verhältnis- 
mäßig einfache  Form  zurückführen:  Der  Werkverein  ist  und 
bleibt  das  Kennzeichen  dieser  Richtung;  das  Organisations- 
prinzip für  die  deutschen  Werkvereine  ist  die  Zusammenfassung 
der  Arbeiter  nach  Betrieben.  Daran  ändert  auch  nichts  die 
Tatsache,  daß  die  Werkvereine  untereinander  in  Verbindung 
treten  und  sich  in  Zentralverbänden  zusammengeschlossen 
haben.  Im  Gegensatz  hierzu  stehen  indessen  einige  der  dem 
Bunde  vaterländischer  Arbeitervereine  angeschlossenen  Ver- 
bände mehr  auf  dem  Standpunkt  der  beruflichen  Zusammen- 
fassung, von  der  die  Gewerkschaften  ausgegangen  sind.  Die 
Entwickelung  der  Werkvereine  hat  auch  im  Berichtsjahr  1913 
recht  beträchtliche  Fortschritte  gemacht;  namentlich  an  be- 
stimmten Orten  und  in  bestimmten  Gegenden  (z.  B.  Essen, 
Gelsenkirchen,  Bochum,  Oberhausen)  haben  sie  recht  erheblich 
an  Boden  gewonnen  und  treten  mit  den  älteren  Gewerkschafts- 
richtungen in  ernsten  Wettbewerb.  Insgesamt  zählten  die  wirt- 
schaftsfriedlichen Arbeiterverbände  und  -vereine  am  Schluß 
des  Jahres  1913  273  725  ordentliche  und  6277  sonstige  Mit- 
glieder, organisiert  in  1130  Orts-  und  Werkvereinen,  gegen 
219  840  ordentliche  und  4819  sonstige  Mitglieder  in  895  Vereinen 
Ende  1912.  Hinsichtlich  der  konfessionellen  Arbeitervereine 
endlich  ergibt  die  Statistik,  daß  die  Gesamtmitgliederzahl  der 
evangelischen  Arbeitervereine  sich  von  Ende  1912  bis  Ende 
1913  um  rund  8000,  von  170  262  auf  178  324  erhöhte,  während 
in  den  katholischen  Arbeiter-  und  Arbeiterinnenvereinen  Ende 
1913  625  735  Mitglieder  gegen  593  594  Ende  1912  vereinigt 
waren.  Die  katholische  Arbeitervereinsbewegung  hat  demnach 
mehr  als  das  Dreifache  an  Arbeitern  organisiert,  als  die  evan- 
gelische Arbeiterbewegung. 

Aehnlich  wie  bei  den  Arbeitgeberverbänden  ist  auch  in  dem 
Abschnitt  der  eingangs  erwähnten  Veröffentlichung,  der  von  den 
Arbeiterverbänden  handelt,  noch  auf  die  gegenüber  dem  Stand 
von  1912  erfolgten  Verschmelzungen  von  Verbänden  und  son- 
stigen Konzentrationserscheinungen  sowie  auf  die  Vertretung 
der  verschiedenen  Organisationsrichtungen  in  den  einzelnen 
Berufen  hingewiesen.  Besondere  Tabellen  sind  endlich  dem 
Zusammenschluß  der  Arbeitnehmer  wie  der  Arbeitgeber  in  den 
wichtigsten  Kulturstaaten  zum  Vergleich  mit  den  einheimischen 
Verhältnissen  gewidmet. 


1915.  (48.  Jahrgang.)  SPRECHSAAL  — COBURÖ. 


Patent  amtliche  Entscheidung  über  ein 
Wortzeichen. 

Laut  Beschluß  der  Abteilung  III  für  Warenzeichen  vom 
20.  Juni  1914  und  der  Beschwerdeabteilung  I vom  23.  Februar 
1915  wurde  das  Wortzeichen  Felsit  für  eine  Anzahl  von  Waren, 
für  die  es  Beschaffenheitsangabe  sein  kann,  gelöscht. 

Als  Gründe  hierfür  werden  von  der  Abteilung  lil  für 
Warenzeichen  angegeben: 

Der  „Porphyr“  Fassadenputz-  und  Estrich-Industrie  G.  m. 
b.  H.  in  F.  ist  auf  die  Anmeldung  vom  14.  Januar  1913  unter 
Ziffer  175  265  am  17.  Mai  19 1 3 das  Wort  Felsit  als  Waren- 
zeichen für  die  Waren: 

Wärmeschutz-  und  Isoliermittel,  Asbestfabrikate,  Porzellan, 
Kaolin,  Pegmatit,  Feldspat,  Ton.  Glimmer,  keramische  Fluß- 
mittel und  Waren  daraus,  Steine,  Kunststeine,  poröse  Ziegel, 
Lochziegel,  Deckenziegel,  Kacheln,  Zement,  Kalk,  Kies,  Gips, 
Rohrgewebe,  Baumaterialien,  Mörtel,  Trockenmörtel,  Putzmörtel, 
Wandbewurfmassen,  Fußbodeubelegplatten  und  Fliesen,  fugen- 
lose 'Bußböden,  Estrichmasse,  Estrichmörtel,  Säure 
in  die  Rolle  eingetragen  worden. 

G.  H.  in  N.  hat  die  Löschung  dieses  Zeichens  angeregt. 
Zur  Begründung  hat  er  geltend  gemacht,  daß  Felsit  die  ganz 
gewöhnliche  und  allgemein  übliche  Bezeichnung  für  Quaiz- 
porphyr  sei.  Dui’ch  die  Eintragung  des  Wortes  Felsit  sei  daher 
ein  dem  Sprachgebrauch  allgemein  bekanntes  Wort  zugunsten 
eines  Einzelnen  dem  Sprachschatz  entzogen  worden,  da  die  im 
Warenverzeichnis  enthaltenen  Waren  teils  selbst  Felsit  seien, 
teils  unter  Zusatz  von  Felsit  hergestellt  würden. 

Die  Zeicheninhaberin  hat  der  Löschung  ihres  Zeichens 
widersprochen.  Sie  bestreitet  nicht,  daß  das  W ort  Felsit  die 
Benennung  gewisser  Quarzporphyre,  also  eine  Gesteinsbezeich- 
nung darstelle,  hält  das  aber  für  bedeutungslos,  da  sich  im 
W ar enverzeichnis  kein  entsprechendes  Naturgestein  finde,  also 
das  Wort  überhaupt  nicht  im  Sprachsinne  beansprucht  worden 
sei.  Sie  beruft  sich  schließlich  auf  die  Eintragung  der  Worte 
Bergkristall,  Diamant,  Dolomit,  Granat,  Magnesit,  Rubin,  Saphir, 
Turmalin  als  Warenzeichen.  -Nach  § 8 Nr.  2 AVbzG.  erfolgt 
die  Löschung  eines  Zeichens  von  Amts  wegen,  wenn  seine  Ein- 
tragung hätte  versagt  werden  müssen.  Zu  den  Gründen,  aus 
denen  die  Eintragung  eines  Zeichens  zu  versagen  ist,  gehören 
unter  anderen  der  Fall  des  § 1 WbzG.,  nach  dessen  Vorschiift 
alle  die  Zeichen  zur  Eintragung  nicht  geeignet  sind,  welche  der 
Unterscheidungskraft  entbehren,  und  der  Fall  des  § 4 Nr.  1 
WbzG.,  nach  dessen  Vorschrift  von  der  Eintragung  Zeichen 
auszuschließen  sind,  welche  ausschließlich  in  solchen  Wörtern 
bestehen,  die  Angaben  über  die  Beschaffenheit  der  Ware  ent- 
halten. 

Zur  Unterscheidung  der  Waren  eines  Gewerbetreibenden 
von  denen  anderer  zu  dienen,  sind  solche  Worte  nicht  ge- 
eignet, die  den  Namen  dieser  Ware  bilden.  Wie  nun  auch  die 
Zeicheninhaberin  nicht  bestreitet,  ist  Felsit  ein  Mineral  und 
war  auch  als  solches  bereits  zur  Zeit  der  Anmeldung  bekannt. 
Felsit  ist,  wie  z.  B.  aus  Leunis,  Synopsis  der  drei  Naturreiche 
3.  Teil  1.  Abteilung:  Mineralogie  (vgl.  Brockhaus  Konversations- 
lexikon 1902)  hervorgeht,  Feldspat,  der  mit  Kieselerde,  Quarz 
durchzogen  ist  und  die  Grundmasse  des  Felsitporphyrs  bildet. 
Für  Feldspat  stellt  also  das  Wort  Felsit  lediglich  einen  Waren- 
namen dar.  Seine  Eintragung  hätte  somit  für  Feldspat  nach 
§ 1 WbzG.  versagt  werden  müssen. 

Das  gleiche  gilt  von  dem  Worte  Felsit  als  Bezeichnung 
von  keramischen  Flußmitteln,  da  Feldspat  in  der  Keramik  als 
Flußmittel  Verwendung  findet.  Mag  Felsit  auch  selbst  als  kera- 
misches Flußmittel  nicht  in  Frage  kommen,  so  fehlt  ihm,  da  es 
ja  doch  Feldspat  ist,  für  eine  Ware,  zu  der  Feldspat  gehört, 
die  Fähigkeit,  unterscheidend  zu  wirken. 

Was  die  übrigen  Waren  anbetrifft,  so  ist  zunächst  davon 
auszugehen,  daß  der  bekannte  und  allgemein  gebräuchliche 


Name  eines  Minerals  auch  für  jedwedes  andere  Mineral  schutz- 
unfähig ist.  Er  entbehrt  auch  insoweit  der  Unterscheidungs- 
kraft, wofern  er  nicht  gar  täuschend  wirkt.  P’elsit  hätte  daher 
schon  aus  diesem  Grund  für  Waren  wie  Kaolin,  Pegmatit,  Ion, 
Glimmer  versagt  werden  müssen.  Es  kommt  aber  weiter  in 
Betracht,  daß  Kaolin  und  Pegmatit  sowie  Waren  daraus  Feld- 
spat enthalten,  daß  Porzellan,  Ton,  Glimmer  sowie  Waren  dar- 
aus, Steine,  Kunststeine,  poröse  Ziegel,  Lochziegel,  Decken- 
ziegel, Kacheln,  Zement,  Kalk,  Gips,  Kies,  Baumaterialien, 
Mörtel,  Trockenmörtel,  Putzmörtel,  Wandbewurfmassen,  Fuß- 
bodenbelegplatten, Fliesen,  fugenlose  Fußböden,  Estrichmasse 
und  Estrichmörtel  vorteilhaft  mit  Feldspatzusätzen  hergestellt 
weiden,  daß  Wärmeschutz-  und  Isoliermittel,  Asbestfabrikate 
oft  einen  ihre  Wärme-  bezw.  Isolierfähigkeit  unterstützenden 
Zusatz  von  Feldspat  erhalten.  Das  Wort  Felsit  besagt  dem- 
nach in  allgemein  verständlicher  Weise  als  Bezeichnung  dieser 
Waren  sowie  als  Bezeichnung  von  Waren  aus  Feldspat  und 
keramischen  Flußmitteln,  daß  ihnen  Felsit  beigegeben  ist  bezw. 
daß  sie  Felsit  enthalten  bezw,  daß  sie  aus  Felsit  bestehen, 
stellt  also  für  diese  Waren  eine  ernsthafte  ausschließliche  An- 
gabe über  ihre  Beschaffenheit  dar,  an  deren  Freihaltung  der 
Verkehr  ein  berechtigtes  Interesse  hat.  Hieran  wird  auch  da- 
durch nichts  geändert,  daß  für  diese  Waren  auch  andere  Massen 
als  Stoffe  in  Frage  kommen,  da  es  dem  Verkehr  unbenommen 
bleiben  muß,  gängige  Warennamen  zu  benutzen,  um  zum  Aus- 
druck zu  bringen,  aus  welchem  Stoff  jeweils  die  Ware  besteht. 
Das  Wort  Felsit  durfte  daher  für  die  genannten  Waren  einem 
Einzelnen  nicht  geschützt  werden. 

Anders  ist  die  Sachlage  für  die  WAren  Rohrgewebe  und 
Säure,  da  für  sie  Felsit  als  Stoff  nicht  in  Frage  kommt.  Die 
Eintragung  des  Wortes  Felsit  ist  daher  nur  für  diese  W aren 
zu  Recht  erfolgt. 

Bei  der  Sachlage  erübrigt  sich  ein  Eingehen  auf  die  Frage, 
ob  die  von  der  Anmelderin  aufgezählten  angeblich  ähnlich 
liegenden  Eintragungen  zu  Recht  erfolgt  sind,  zumal  jedes 
Zeichen  für  sich  in  Verbindung  mit  den  Waren,  für  die  es 
bestimmt  ist,  auf  seine  Eintragbarkeit  zu  prüfen  ist  und  dem- 
nach Rückschlüsse  aus  angeblich  ähnlich  liegenden  Fällen 
grundsätzlichen  Bedenken  unterliegen. 

Die  Löschung  des  angegriffenen  Zeichens  hat  somit  für 
alle  Waren  mit  Ausnahme  von  Rohrgewebe  und  Säure  zu 
erfolgen. 

Die  Beschwerdeabteilung  I führt  aus : 

Dem  angefochtenen  Beschluß  und  seiner  Begründung  war 
beizutreten.  W^enn  die  Zeicheninhaberin  auf  die  Eintragung  von 
Mineralnamen  wie  Bergkristall,  Diamant,  Dolomit,  Granat  usw. 
hinweist,  so  kann  daraus  zwar  geschlossen  werden,  daß  die  Ein- 
tragung von  solchen  Namen  nicht  grundsätzlich  abgelehnt  werden 
kann.  Beispielsweise  kann  Bergkristall  für  Mehl,  Seife,  Likör  oder 
dergleichen  ein  unterscheidungskräftiges  Zeichen  sein,  weil  ein 
sachlicher  Zusammenhang  zwischen  dem  Mineral  Bergkristall 
und  den  genannten  Waren  völlig  fehlt.  Anders  liegt  aber  die 
Sache  bei  dem  angefochtenen  Zeichen  Felsit.  Wenn  der  Name 
eines  in  weiteren  Kreisen,  mindestens  aber  in  den  Fachkreisen 
bekannten  Minerals  für  Waren  angomeldet  wird,  die  selbst 
Mineralien  sind,  wie  z.  B.  Steine,  Feldspat  und  Glimmer  oder 
die  als  Ersatz  für  Mineralien  oder  Gestein  dienen  sollen,  wie 
z.  B.  Kunststeine,  Ziegel,  Kacheln,  Baumaterialien  u.  a.,  oder 
bei  deren  Herstellung  Mineralien  oder  Gesteinsarten  verwendet 
werden  (Zement,  Mörtel,  Estrichmasse  usw.),  so  weist  der  Name 
des  Minerals  nicht  auf  eine  bestimmte  gewerbliche  Ursprungs- 
stätte hin,  um  die  Waren  dieser  von  den  Waren  anderer 
Gewerbetreibender  zu  unterscheiden,  sondern  er  sagt  etwas 
aus  über  die  Beschaffenheit  der  Waren.  Ob  diese  Aussage  im 
Einzelfall  richtig  oder  unrichtig  ist,  ist  nebensächlich. 

Hiernach  ist  sowohl  gemäß  § 4,  Ziffer  1,  wie  gemäß  § 1 
des  WbzG.  die  Eintragung  eines  solchen  Zeichens  unzulässig, 
mithin  gemäß  § 8,  Abs.  2,  Ziffer  2 a.  a.  O.  die  Löschung  des 
Zeichens  zu  beschließen. 


Wirtschaftlicli  - g1 

Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben : 

Max  Peuker,  Buchhalter,  und 
Bernhard  Dutschke,  Buchhalter, 
beide  von  der  Mosaikplattenfabrik  Dt.  Lissa  in  Deutsch  Lissa. 

Richard  Müller,  Glasmachermeister, 

Oswald  Nitschke,  Glasmachergehilfe,  und 
Otto  Pfitzmann,  Glasmachergehilfe. 

sämtlich  von  der  Firma  Franz  Barth,  Glashüttenwerke  Augustahütten,  in 
Wiesau,  Kreis  Sagan. 

Gustav  Budick,  Schleifermeister  der  Glasbüttenwerke  Gluchowsky  & 
Faber  in  Neupetershain  N.-L. 

Carl  Schreiber  vom  Hause  J.  C Herhold  in  Hannover,  Ersatz-Reservist 
im  Reserve-Infanterie-Regiment  Nr,  73. 


e werblicher  TeiL 

Hans  Uk  vom  Hause  W.  P.  Kipper  in  Metz,  Einjährig-Gefreiter  im 
Reserve-Infanterie-Regiment  Nr.  54. 

Ehre  ihrem  Andenken  1 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurde 
ausgezeichnet : 

Curt  Bischoff,  Buchhalter  der  Firma  Ferd.  Maresch  in  Aussig  a.  E., 
Leutnant. 

Richard  Schalter,  Glasmachergehilfe, 

Paul  Schulz,  Glasmachergehilfe,  und 

Ewald  Langnickel,  Glasmachergehilfe, 
sämtlich  von  der  Firma  Franz  Barth,  Glashüttenwerke  Augustahütten,  in 
Wiesau,  Kreis  Sagan. 

Die  Rote  Kreuz-Medaille  dritter  Klasse  erhielt : 

Otto  Müller,  Töpfer  in  Velten. 


366  — Nr.  41. 


SPRECHSAAL  — COBURG. 


Angestolltenversickerung  und  Hinterbliebeneubeziige.  Nach 
den  Bestimmungen  des  Angestelltenversicherungsgesetzes  haben  die  Hinter- 
bliebenen des  verstorbenen  Versicherungspflichtigen  erst  nach  60  Beitrags- 
monaten ein  Anrecht  auf  Hinterbliebenenrente,  also  frühestens  bei  Todes- 
fällen, die  am  1.  Januar  1918  eintreten.  Die  Rente  kommt  daher  für  die 
Hinterbliebenen  der  im  Kriege  Gefallenen  nicht  in  Betracht.  Indessen 
enthält  das  Gesetz  eine  noch  zu  wenig  beachtete  Vorschrift  zugunsten 
der  Witwen  und  Waisen  der  Versicherten.  § 398  bestimmt  nämlich,  daß 
beim  Tode  des  Versicherten  der  Hinterlassenen  Witwe  oder,  falls  eine 
solche  nicht  vorhanden  ist,  den  hinterlassenen  Kindern  unter  18  Jahren 
ein  Anspruch  auf  Erstattung  der  Hälfte  der  für  den  Verstorbenen  einge 
zahlten  Beiträge  zusteht.  Bei  der  freiwilligen  Versicherung  werden  so- 
gar drei  Viertel  der  von  dem  freiwillig  Versicherten  eiugezahlten  Beiträge 
zurückerstattet.  Eltern  oder  Geschwister  haben  keinen  Anspruch  auf  Er- 
stattung. Da  die  Angestelltenversicherungsbeiträge  hoch  sind,  belaufen 
sich  die  Forderungen,  die  Witwen  oder  Waisen  geltend  machen  können, 
auf  nicht  unerhebliche  Beträge.  Der  Antrag  auf  Erstattung  der  Beiträge, 
dem  Sterbeurkunde,  Heiratsurkunde  und  Versicherungskarte  der  Angestell- 
tenversicherung beizufügen  sind,  ist  beim  Rentenausschuß  zu  stellen. 

Militiirrente  und  Invalidenrente.  Die  Frage,  ob  Kriegsteilnehmer 
neben  den  ihnen  auf  Grund  des  Mannschaftsversorgungsgesetzes  zustehen- 
den Bezügen  Anspruch  auf  Invalidenrenten  nach  der  Reichsversicherungs- 
ordnung haben,  hat  der  von  der  Zentralstelle  für  Volkswohlfahrt  heraus- 
gegebenen „Korrespondenz  für  Kriegswohlfahrtspüege“  zufolge  das  R?iehs- 
versicherungsamt  (Abteilung  für  Kranken-,  Invaliden-  und  Hinterbliebeuen- 
versicherung)  kürzlich,  wie  folgt,  entschieden : Die  Bezüge  auf  Grund 

des  Mannschaftsversorgungsgesetzes  vom  31.  Mai  1906  und  des  Militär- 
hinterbliebenengesetzes vom  17.  Mai  1907  lassen  den  Anspruch  auf  die 
Leistungen  der  reichsgesetzlichen  Invaliden-  und  Hinterbliebenversicherung 
unberührt.  Die  Rechtslage  ist  in  dieser  Hinsicht  so  klar,  daß  eine  gegen- 
teilige Ansicht  ernstlich  kaum  aufgestellt  werden  könnte.  Hiernach  stehen 
dem  gleichzeitigen  unverkürzten  Genüsse  der  Bezüge  auf  Grund  der 
Reichsversicherungsordnung  und  der  militärischen  Fürsorgegesetze  durch 
die  Kriegsteilnehmer  und  ihre  Hinterbliebenen  keinerlei  gesetzliche  Hinder- 
nisse entgegen. 

Zur  Praxis  des  Patentwesens  in  den  Vereinigten  Staaten.  Ein 
Bericht  des  österreich-ungarischen  General-Konsulats  in  Chicago  enthält 
folgende  Hinweise : 

Das  Anrecht  auf  die  Anmeldung  eines  Patentes  steht  ausschließlich 
dem  Erfinder  zu;  dem  Antrag  muß  eine  vom  Einreicher  eidlich  abge- 
gebene Erklärung  beigegeben  sein,  daß  er  wirklich  Erfinder  sei.  Das 
Patent  wird  nur  dem  wirklichen  Erfinder  zugesprochen,  welcher  es  von 
diesem  Zeitpunkt  ab  gegen  eine  einmalige  Zahlung  von  20  | 17  Jahre 
hindurch  kommerziell  verwerten  darf.  Die  Feststellung  des  Prioritätsrechtes 
erfolgt  im  Falle  von  Anfechtungen  von  Ansprüchen  durch  das  sogenannte 
Interferenzverfahren,  und  ein  solches  kann  auch  dann  angestrengt  werden, 
wenn  das  Patent  bereits  erteilt  worden  ist.  Eine  Bevorzugung  des  An- 
fechters findet  statt,  wenn  er  nachweisen  kann,  daß  die  dem  angegriffenen 
Patent  zu  Grunde  liegende  Erfindung  durch  ihn  zuerst  gemacht  worden 
ist  oder  aber,  zwar  erst  später,  jedoch  er  die  zur  Ausnützung  und  Ver- 
wertung derselben  erforderlichen  Schritte  unternommen,  während  der  erste 
Erfinder  und  Patentinhaber  dies  zu  tun  versäumt  hat.  Strafbestimmungen 
sind  für  Fälle  wissentlicher  Patentverletzungen  nicht  vorgesehen,  und  dem 
Geschädigten  bleibt  lediglich  das  Beschreiten  des  Zivilprozeßweges  übrig. 
Die  Prozeßführung  in  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika  ist  jedoch 
äußerst  kostspielig,  und  die  Gerichtspraxis  gestattet  eine  Verschleppung 
Jahre  hindurch,  so  daß  ein  Ausländer  viele  Schwierigkeiten  hat,  wenn  er 
gezwungen  sein  sollte,  seine  Patentrechte  dem  amerikanischen  Ausnutzer 
gegenüber  verteidigen  oder  mit  einem  Bemittelten  um  die  Prioritätsrechte 
zu  kämpfen, 


Handel  und  Verkehr. 

Gebühren  für  Beglaubigung  der  Ursprungszeugnisse  für 
Salvador.  Die  salvadorenischefi  Konsuln  haben  für  die  Beglaubigung 
von  Ursprungszeugnissen  über  die  nach  Salvador  verladenen  Waren 
1 Peso  Gold  für  jede  Ausfertigung  der  Urkunde  zu  erheben.  Ursprungs- 
zeugnisse über  Waren  deutschen,  belgischen,  französischen  und  italieni- 
schen Ursprungs  sind  auf  Grund  der  zwischen  Salvador  und  den  in  Be- 
tracht kommenden  Ländern  bestehenden  Verträge  von  der  Entrichtung  der 
Gebühr  befreit. 

Erweiterung  des  Postverkehrs  mit  Belgien.  Fortan  nehmen  in 
Belgien  am  Postverkehr  mit  Deutschland  auch  die  Orte  Charleroi,  Mons 
und  Soignies  sowie  eine  größere  Anzahl  Vor-  und  Nachbarorte  von  Charleroi 
und  Mons  teil.  Welche  Vor-  und  Nachbarorte  in  Frage  kommen,  wird  von 
den  Postanstalten  auf  Anfrage  mitgeteilt. 

Erweiterung  des  Postverkehrs  mit  Bussisch-Polen.  Nach  Eröff- 
nung eines  deutschen  Postamts  in  Warschau  ist  nunmehr  auch  der  private 
Brief-,  Postanweisungs-  und  Telegrammverkehr  zwischen  Deutschland  und 
Warschau  unter  denselben  Bedingungen  zngelassen  wie  nach  und  von 
anderen  russisch-polnischen  Orten  mit  deutschen  Postanstalten  (z.  B.  Lodz, 
Kalisch  usw.).  Ueber  die  wiederholt  bekannt  gegebenen  Bedingungen 
dieses  Verkehrs  erteilen  die  Postanstalten  Auskunft. 

Forderungen  in  Russisch-Polen.  In  dem  unter  deutscher  Ver- 
waltung stehenden  Gebiet  von  Polen  links  der  Weichsel  sind  deutsche 
Bezirksgerichte  und  Friedensgerichte  tätig.  Die  gerichtliche  Tätigkeit 
ist  in  vollem  Umfang  aufgenommen.  Die  Gerichtsbarkeit  ist  dieselbe  wie 
in  Deutschland.  Anwaltszwang  besteht  nicht.  In  Lodz  sind  ein  Bezirks- 
gericht und  ein  Friedensgericht  tätig.  Die  Tätigkeit  als  Rechtsanwälte 
üben  dort  die  deutschen  Justizkommissäre,  Justizräte  Lüdicke  und  Kroch- 
mann,  aus.  Vor  Erhebung  der  Klage  empfiehlt  es  sich,  eine  Mahnung 
nebst  den  Unterlagen  an  das  zuständige  Gericht  mit  dem  Ersuchen  zu 
richten,  den  Schuldner  vorzuladen  und  zur  Zahlung  aufzufordern.  In  den 
meisten  Fällen  erfolgt  auf  Grund  solcher  Mahnungen  Zahlung.  Geeignete 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

Anträge  sind  an  das  kaiserlich  deutsche  Obergericht  fiir  Polen,  links  der 
Weichsel,  zur  Weitergabe  an  das  zuständige  Gericht  einzureichen.  Im 
übrigen  wird  auf  die  im  Verordnungsblatt  der  kaiserlieh  deutschen  Ver- 
waltung in  Polen  erlassenen,  Gerichte  und  Verfassung  betreffenden  Ver- 
ordnungen vom  21.  März  1915  usw.  verwiesen.  Nach  dieser  Verlautbarung 
wäre  es  möglich,  Forderungen  gegen  Schuldner  im  deutscherseits  ver- 
walteten Gebiet  links  der  Weichsel  behördlich  einmahnen  uud  klagen  zu 
lassen.  Hinsichtlich  der  Forderungen  gegen  Schuldner  im  österreich- 
ungarischen  Okkupationsgebiet  sind  derzeit  noch  Erhebungen  in  Schwebe. 
Außerdem  ist  seitens  des  österreichischen  Handelsministeriums  eine  Aktion 
zum  Inkasso  von  Forderungen  geplant,  bezüglich  welcher  Interessenten, 
die  nicht  unter  Z.  35481  unmittelbar  verständigt  worden  sind,  von  der 
Handels-  und  Gewerbekammer  in  Reichenberg  auf  Wunsch  nähere  Mit- 
teilungen erhalten. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Zur  Lage  der  Keram-  und  Glasindustrie  in  Deutschland.  Nach 
dem  auf  Berichten  aus  Industriekreisen  beruhenden  Mitteilungen  des 
Reichs- Arbeitsblattes  über  den  Monat  August  1915  war  die  Beschäftigung 
der  Porzellanindustrie  nach  wie  vor  wenig  befriedigend. 

Die  Berichte  aus  der  Steingutindustrie  gehen  auseinander.  Während 
von  der  einen  Seite  die  Beschäftigung  ganz  allgemein  als  schawch  be- 
zeichnet wird,  wird  von  der  anderen  Seite  gemeldet,  daß  die  Nachfrage 
nach  gewöhnlichen  Stapelartikeln  gut  sei  und  nur  bei  Luxusgegenständeu 
zu  wünschen  übrig  lasse.  Es  wird  über  die  Entziehung  von  Arbeitskräften 
durch  die  Betriebe  geklagt,  welche  Heereslieferungen  haben  und  daher 
höhere  Arbeitslöhne  zahlen  müssen. 

Aus  der  Jenaer  Glasindustrie  wird  berichtet,  daß  der  Absatz  von 
Beleuchtungsgiäsern  angesichts  des  Kriegszustandes  durchaus  befriedigend 
zu  nennen  war.  Es  wurden  etwa  50  °/0  mehr  als  im  Vormonat  hergestellt, 
da  die  Hauptgeschäftszeit  voll  eingesetzt  hat.  Zum  Teil  wurde  mit  Ueber- 
stunden  gearbeitet.  Nach  optischen  Gläsern  war  die  Nachfrage  sehr  leb- 
haft, doch  war  der  Umsatz  etwas  niedriger  als  im  Vormonat  In  Labora- 
toriums- und  Röhrengläsern  war  die  Beschäftigung  gering.  Für  einberu- 
fene  Röhrenzieher  sind  aus  Glashütten  des  Thüringer  Waldes  beschäfti- 
gungslose Leute  aushilfsweise  eingestellt  worden.  In  Elektrizitätszählern 
und  Quecksilberdampf-Gleichrichtern  und  -Lampen  war  der  Absatz  nach 
wie  vor  gut,  ja  sogar  um  25  % höher  als  im  Vormonat.  Gegenüber  dem 
ersten  Kriegsmonat  August  1914  zeigte  sieh  in  allen  Zweigen  der  Glas- 
industrie eine  wesentliche  Besserung. 

In  der  Fensterglasindustrie  brachte,  wie  aus  Westdeutschland  berich- 
tet wird,  der  August  eine  wesentlich  geringere  Beschäftigung  als  der 
Juli.  Die  Erzeugung  ist  etwa  auf  die  Hälfte  eingeschränkt  und  kann  nur 
mit  Hilfe  der  Ausfuhr  nach  dem  neutralen  Ausland  aufrecht  erhalten 
werden.  Soweit  Berichte  über  lebhaftere  Beschäftigung  der  Fensterglas- 
iudustrie  vorliegen,  handelt  es  sich,  wie  aus  Westdeutschland  mitgeteilt 
wird,  um  lokale  Erscheinungen  und  um  schwächeres,  also  billigeres  Fenster- 
glas, welches  in  der  Hauptsache  nach  dem  Osten  geht. 

Aus  Bayern  wird  berichtet,  daß  die  Beschäftigung  der  Fabrikation 
von  Spiegelglas  und  belegtem  Tafelglas  unverändert  war. 

In  Schlesien  hat  sich  das  Geschäft  in  Beleuchtungsglas  gegenüber 
dem  Vormonat  belebt. 

Die  Fabrikation  von  Flaschen,  Medizin-  und  Konservengläsern  war 
zufriedenstellend  beschäftigt,  die  Nachfrage  ist  gestiegen. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Internationaler  Verband  zur  Hebung  der  Fabrikation  elektro- 
technischer Porzellanwaren,  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Die  Liquidation 
ist  beendet,  die  Firma  erloschen. 

Porzellanfabrik  Königszelt,  Königszelt.  Auszug  aus  der  Bilanz 
vom  30.  6.  15:  Verlustsaldo  abzüglich  Jt  47  242  Gewinnvortrag  aus  dem 
Vorjahr  Ji  97  315,  wird  aus  dem  Reservefonds  gedeckt;  Ausgaben  für 
Arbeiter-  uud  Beamtenversicherung,  Pension? kasse  und  Kriegsunterstützungen 
M 41  015. 

Der  Verlust  ist  darauf  zurückzuführen,  daß  die  Dividende  der  Por- 
zellanfabrik Lorenz  Hutschenreuter  A.-G.,  deren  Kapital  sich  zum  Teil  im 
Besitz  zon  Königszelt  befindet,  diesmal  ausgefallen  ist,  daß  die  Porzellan- 
fabrik Königszelt  aber  andererseits  die  Zinsen  der  zur  Deckung  des  Ein- 
zahlungsbetrags auf  neue  Hutschenreuter-Aktien  ausgegebenen  Obligationen 
zu  zahlen  hatte. 

Im  Geschäftsbericht  heißt  es  u.  a. : 

Von  den  Branchen,  die  unter  den  Folgen  des  Krieges  besonders  zu 
leiden  haben,  ist  die  Porzellanindustrie  wohl  mit  in  erster  Linie  betroffen. 
Abgesehen  davon,  daß  der  Bedarf  im  deutschen  Geschäft  ganz  enorm 
zurückging,  stockt  das  Exportgeschäft  seit  Monaten  vollständig.  Der 
Umsatz  ist  deshalb  gegen  das  Vorjahr  um  mehr  als  die  Hälfte  zurück- 
geblieben, uud  da  die  Unkosten  usw.  nicht  mehr  als  geschehen  zu  be- 
schränken waren,  mußte  das  Ergebnis  verlustbringend  sein.  Es  ist 
gelungen,  mit  dem  wesentlich  beschränkten  Personal  den  Betrieb  soweit 
aufrechtzuerhalten,  daß  den  Arbeitern  ein  wenn  auch  nur  bescheidener 
Verdienst  geboten  werden  konnte,  und  steht  zu  hoffen,  daß  dies  auch  noch 
weiter  durchgeführt  werden  kann. 

Wie  der  Vorsitzende  in  der  Generalversammlung  betonte,  ist  der 
Abschluß  so  ungünstig  ausgefallen,  weil  die  Gesellschaft  nur  bis  zu  40  % 
ihrer  Produktion  in  normalen  Zeiten  beschäftigt  und  ihre  Exporttätigkeit 
ganz  unterbunden  war.  Sie  hätte  ohnehin  nicht  mehr  leisten  können, 
da  ihr  viele  Arbeitskräfte  entzogen  sind.  Hierin  hat  sich  auch  bis  heute 
noch  nichts  geändert,  so  daß  die  Aussichten  für  das  laufende  Jahr  als  un- 
günstig bezeichnet  werden  müßten.  Nach  Eintritt  des  Friedens  aber  ist 
mit  dem  Hervortreten  eines  großes  Bedarfs  zu  rechnen.  Nach  den  neuesten 
Nachrichten  aus  Amerika  darf  man  hoffen,  den  größeren  Teil  des  bei  einem 
dortigen  Abnehmer  erlittenen  Verlustes  von  75  000  M wieder  hereinzu- 
bekommen. 
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Kaerlicher  Tonwerhe  A.-G.,  Kaerlicb,  Bez.  Coblenz.  Die  General- 
versammlung findet  am  29.  10.  15,  nachm.  4‘/i  Uhr,  in  Coblenz,  im  Mo- 
nopol-Hotel, statt. 

Dobrzaner  Kaolin-  und  Schamottewerke,  A.-G.,  Prag.  Die 
zweite  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  24.  10.  15,  vorm.  10  Uhr, 
in  Prag,  im  kleinen  Saal  der  Prager  Handels-  und  Gewerbekammer,  statt. 

A.-G.  Champagnerflaschen-Fabrik  vorm.  Georg  Boehringer 
& Cie.,  Achern.  Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  6.  11.  15, 
nachm  3 Uhr,  in  Achern,  im  Fabrikgebäude,  statt. 

Thermometer-Lieferanten-Yerein,  e.  G.  m.  b.  H.,  Ilmenau.  Die 
Vertretungsbefugnis  der  Liquidatoren  ist  beendigt. 

Gevelsberger  Herd-  und  Ofenfabrik  W.  Kraift  A.-G.,  Gevds- 
törg.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  80.6.  15:  Reingewinn  M 877  022; 

Dividende  20  °/0.  , „ ^ . ini  . /1K 

Nach  dem  Geschäftsbericht  brachte  das  Betriebsjahr  1914/15  der 
Gesellschaft  die  Möglichkeit,  ihre  Leistungsfähigkeit  voll  auszunutzen. 
Durch  die  in  dem  letzten  Jahre  erfolgte  Ausgestaltung  des  Betriebes  zur 
Herstellung  von  Kriegsmaterial  konnten  die  au  das  Unternehmen  gestellten 
Anforderungen  mit  grober  Pünktlichkeit  befriedigt  werden,  so  daß  seit 
dem  ersten  Mobilmachungstag  bis  zum  Schluß  des  Berichtsjahrs  mit  lag- 
und  Nachtschicht  gearbeitet  werden  mußte.  In  den  audereu  Erzeugnissen 
liegt  das  Geschäft  sehr  darnieder,  die  Werkstätten  dieser  Abteilungen  sind 
für  den  Kriegsbedarf  beschäftigt. 

Vertretung.  Die  Firma  Ladiges,  Greiner  & Co.,  Glashüttenwerke, 
G.  m.  b.  H.,  in  Weißwasser  0 -L.,  hat  ihre  Vertretung  in  Berlin  anstelle 
des  Herrn  Wilhelm  Gelsdorf,  der  sie  infolge  gütlicher  Vereinbarung  vom 
1.  Oktober  ab  niederlegt,  der  Firma  Gustav  Greiner,  Inhaber  Gurt  länzer, 
Si  14,  Alexandrinenstraße  89,  übertragen. 

Konkursnachricht.  Der  Konkurs  über  das  Vermögen  des  Kaufmanns 
Ernst  August  Paul  Himer  in  Zwickau  ist  aufgehoben. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Das  Glaswerk  Schott  & Gen.  in  Jena  gibt  bekannt  daß  im  Ein- 
vernehmen mit  der  Carl  Zeiß-Stiftung  Herr  Dr.  E ZBchimmer  bevoll- 
mächtigt ist,  neben  den  Herren  Dr.  Schott  und  Rudolf  Klett  die  Obliege 
heiten  der  Geschäftsleitung  ihrer  Firma  wahrzunehmen. 

Duxer  Porzellan-Manufaktur  A.-G.  vorm.  Ed.  Eichler,  Berlin.  Kauf- 
mann Eduard  Seifart,  früher  in  Tettau,  Oberfranken,  jetzt  in  Blankenhain, 
wurde  zum  stellvertretenden  Vorstandsmitglied  ernannt. 

Jlmenauer  Porzellanfabrik  A.-G.,  Jlmenau  und  Zweigniederlassung 
Stadtilm.  Die  Prokura  des  Buchhalters  Josef  Weggenmann  ist  erloschen. 

Steingutfabrik  Schwarzwald  G.  m.  b.  H.,  Hornberg.  Der  Geschäfts- 
führer Fabrikdirektor  Dr.  Max  Ehrlich  ist  ausgeschieden.  Eduard  Grunn 
ist  Geschäftsführer. 

Gesellschaft  für  elektrische  und  keramische  Industrie  m b.  H.,  Dessau. 
Die  Vertretungsbefugnis  des  Geschäftsführers  Alfred  Funk  ist  beendet. 
Ingenieur  Felix  Herrmann  ist  alleiniger  Geschäftsführer. 

Vereinigte  Servais- Werke  A.-G.,  Ehrang.  Das  Amt  des  Industriellen 
Ernst  Servais,  Kürenz,  als  stellvertretendes  Mitglied  des  Vorstands  ist 
beendet. 

Krahnefeld  & Gundlach,  Hannover.  Frau  Helene  Gundlach,  geb. 
Ledere,  hat  Prokura. 

Vereinigte  Glassandwerke  Reichelt  & Co.,  Kommanditgesellschaft, 
Schmiedeberg,  Bez.  Halle.  Kommerzienrat  Manske,  Lehrte,  ist  als  Liqui- 
dator ausgeschieden,  Direktor  Christian  Bundgaard,  Söllichau,  wurde  als 
solcher  bestellt. 

Krug  & Mundt,  Leipzig.  Die  Prokura  des  Theodor  Max  Kratz  ist 
erloschen. 

Paul  Himer,  Zwickau.  Inhaberin  ist  Frau  Laura  Bertha  Emma 
Himer,  geb.  Koppe.  . 

Renders  & Ohlendorf,  Braunschweig.  Die  Firma  ist  in  Liquidation 
getreten.  Liquidator  ist  Kaufmann  Albert  Mattem. 

Ludwig  Ohlendorf,  Handlung  mit  Eisen-,  Kurzwaren,  Haus-  und 
Küchengeräten,  sowie  Fenster-  und  Spiegelglas,  Braunschweig.  Inhaber 
ist  Kaufmann  Ludwig  Ohlendorf. 


Bücherschau.*) 

Deutsche  Kunst  und  Dekoration.  Illustrierte  Monatshefte  für 
moderne  Malerei,  Plastik,  Architektnr,  Wohnungskunst  und  künstlerische 
Frauenarbeiten.  Herausgegeben  und  redigiert  von  Hofrat  Alexander  Koch, 
Darmstadt.  Jährlich  12  Hefte  M 24,-.  Ausland  Portozuschlag.  Abgabe 
nur  halbjährlich:  Oktober-März,  April-September.  Preis  des  Einzelheftes 
Jt  2,50.  Darmstadt,  Verlagsanstalt  Alexander  Koch. 

Das  letzte  Viertel  des  mit  dem  Septemberheft  beendeten  XVlli.  Jahr- 
gangs beschäftigt  sich  in  der  Hauptsache  mit  den  auch  während  des  Kriegs- 
iahres  abgehaltenen  Kunstausstellungen,  und  zwar  der  Reihe  nach  mit  der 
in  Baden-Baden,  der  großen  Berliner  und  der  Ausstellung  der  Münchener 
Sezession.  Im  Juliheft  finden  wir  weiter  Arbeiten  der  Kunstschule  Zwey- 


brück  in  Wien,  Kleinplastiken  und  Keksdosen  des  Bildhauers  Ludw.  Vier- 
thaler-Hannover  und  eigenartige  Kunstschm-iedearbeiten  nach  Prof.  Franz 
Seeck-Berliu.  Weiter  sind  zu  nennen  Mosaiken  (Entwurf : Harold  Bergen- 
Charlottenburg,  Ausführung:  Puhl  & Wagner-Berlin-Treptow)  und  Tier- 
plastiken (Entwurf:  Pritz  Behn-München,  Ausführung:  Großherzogi.  Ma- 
jolika-Mannfaktur  Karlsruhe).  Aus  dem  Inhalt  des  Augustheftes  seien  ge- 
nannt einige  der  auch  von  uns  bereits  erwähnten  Soldatenfiguren  der 
Vereinigten  Wiener  und  Gmundner  Keramik,  G.  m.  b.  H , zwei  weitere 
Plastiken  „Schauspieler  und  Tänzer“  von  Behn-Miinchen  und  vor  allem 
die  Schweizer  Töpfereien,  Schülerarbeiten  der  Fachklasse  für  Keramik  des 
Gewerbe  - Museums  in  Bern.  Das  Septemberheft  bringt  künstlerische 
Schlachtendarstellungen,  sowie  eine  Kleinplastik  „Krieger“  von  Richard 
Bauroth- Berlin.  Ferner  wird  die  Ausstellung  der  Münchener  Ostpreußen- 

hilfe in  Wort  und  Bild  berücksichtigt,  eine  Abhandlung  über  „Geschmacks- 
bilduug  und  geschäftliche  Propaganda“  von  Willy  Frank  gibt  eine  Reihe 
beachtenswerte  Hinweise  auch  bezüglich  der  Packungen,  und  die  „Mono- 
gramme und  Borten“  der  Kunstgewerbeschule  Budapest  dürften  gerade 
für  unseren  Leserkreis  manche  Anregung  bieten. 

Innen-Dekoration.  Die  gesamte  Wohnungskunst  in  Wort  und 
Bild.  Kunstgewerbliche  Zeitschrift  für  den  Innenausbau  und  die  Einrich- 
tung von  Schlössern,  Landhäusern,  Kleinwohnhäusern,  Mietwohnungen, 
Hotels,  Restaurants,  städtischen  und  staatlichen  Gebäuden,  Luxusdampfern 
und  dergl.  Unter  Mitwirkung  von  hervorragenden  Künstlern  herausgegeben 
und  redigiert  von  Hofrat  Alexander  Koch,  Darmstadt.  Jährlich  12  Hefte : 
24, . Ausland  Portozuschlag.  Einzelhefte  M 3, — . Darmstadt,  Ver- 
lagsanstalt Alexander  Koch.  ........ 

Wie  es  in  die  Richtung  dieser  Kuustzeitschrift  begründet  ist,  die 
von  unserem  Gesichtspunt  aus  als  eine  wertvolle  Ergänzung  der  vor- 
genannten bildet,  obwohl  sie,  als  bereits  im  26.  Jahrgang  stehend,  die 
ältere  ist,  beschäftigen  sich  die  Hefte  Juli  bis  Septemper  hauptsächlich 
mit  Baukunst  und  Inneneinrichtung.  In  unser  besonderes  Gebiet  fällt  eine 
ausführliche  Schilderung  neuer  Glasmalereien  von  Rudolf  und  Otto  Linne- 
maun-Frankfurt  a.  M.  mit  einer  Reihe  von  Abbildungen  kirchlicher  und 
profaner  Arbeiten  im  Augustheft.  Aus  dem  Inhalt  des  Septemberheftes 
möchten  wir  die  Betrachtung  „Künstlerisches  über  den  Hauseingang 
von  Karl  Widmer-Karlsruhe  insofern  hervorheben,  als  sie,  wenn  auch  nicht 
unmittelbar,  der  Frage  Raum  läßt,  inwieweit  namentlich  die  Keramik 
dem  genannten  Zweck  in  noch  erhöhten  Maße  dienstbar  gemacht  werden 
könnte'. 


Industrielle  Neuheiten. 

„Kollag“-Schmiergraphit.  Die  Firma  E.  de  Haen,  Chemische  Fabrik 
List“  G.  m.  b.  H.  in  Seelze  bei  Hannover,  bringt  unter  dem  Namen  „Kollag 
einen  kolioidartig  gelösten  und  von  mineralischer  Asche  befreiten  Schmier- 
graphit  in  den  Handel,  der  für  jede  Lager-  und  Zylinder-Schmierung  ge- 
eignet ist,  wie  die  hervorragende  Wirkung  und  das  Ausbleiben  jeglicher 
Ueb eistände  bei  Lagern,  ferner  an  Zylindern  von  Lokomotiven,  Dampf- 
maschinen usw.  gezeigt  hat.  , . ..  . 

Zum  Gebrauch  wird  1 kg  Kollag  mit  10  kg  eines  säurefreien 
Maschinenöls  gründlich  vermischt;  dann  gibt  man  unter  ständigem  Rühren 
weitere  40  kg  Maschinenöl  hinzu  und  rührt  solange,  bis  das  „Kollag 
gleichmäßig  im  Oel  verteilt  ist.  Für  Tropf-  oder  Dochtschmierung  ist  es 
zweckmäßig,  das  Mischungsverhältnis  zu  verdoppeln,  also  1 kg  Kollag 
100  kg  Maschinenöl  zu  vermischen.  . , „ 

Der  Oel  verbrauch  und  die  Schmierungskosten  sind  gering,  wie  z.  B. 

nachstehende  Aufstellung  zeigt : au-  ^ 

Oelpreise  % kg  Schmierungskosten 

1914  1915  1914  1915 

Vor  der  Anwendung  von  Kollag  z.  B. 

400  kg  Maschinenöl  ....  ^ 36  Jt  153  Jt  144  ./ 

Nach  der  Anwendung  von  Kollag 
200  kg  Maschinenöl  . . . - 

4 „ Kollag 


36 


153 


Ersparnis 


72 

40 


Jt  306 
„ 40 


Jt  112  Jt  346 
Jt  32  Jt  266 


In  der  jetzigen  Zeit,  in  der  jede  Fabrik  darauf  angewiesen  ist,  die 
Betriebskosten  herabzusetzen  und  an  den  teuer  gewordenen  Betriebsstoffen 
zu  sparen,  wird  man  „Kollag“  zur  Streckung  des  Schmieröls  mit  großem 
Vorteil  verwenden  und  damit  wesentliche  Ersparnisse  (bis  zu  1 0%)  erzielen. 


*)  Die  Geschäftsstelle  fies  Sprechsaal  liefert  die  hier  besprochenen 
Bücher  zu  den  angegebenen  Original  - Ladenpreisen  postfrei  innerhalb 
Deutschlands  und  Oesterreich-Ungarns.  Bei  Sendungen  nach  dem  Auslande 
erhöht  sich  der  Buchpreis  umlO«/0  (für  das  Auslandporto)  zuzüglich 
20  Pfg.  Einschreibgebühr.  Der  Bestellung  ist  gleichzeitig  uer  Betrag 
durch  Postanweisung  beizufügen. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

K 56  359  Abnehmbarer  Sicherheitsbügelverschluß  für  Flaschen, 
Einlegegläser  und  andere  Gefäße.  Paul  Kraemer,  Friedland,  Bez.  Oppeln. 
6.  10.  13.  

Erteilungen. 

288  434.  Verfahren  der  stetigen  Herstellung  glasierter  Tonplatten. 
Carl  Roesler,  Mirow,  Mecklenburg.  13.  9.  13. 

Beschreibungen. 

Presse  mit  gemeinsamem  Kernstempel  für  die  Herstellung 
von  Kacheln  und  Eckkacheln,  bei  der  zwei  Flächen  des  mehrfiachigen 
Stempels  zur  Aufnahme  des  Kerns  und  der  Rumpfform  der  Eckkachel  und 
eine  dritte  Fläche  zur  Aufnahme  des  Kerns  und  der  Ruinptturm  de 
Kachel  dienen.  D.  R.  P.  286  790.  8.  4.-  14.  Paul  Kaehler,  Berlin. 

Einrichtung  zum  Zerschneiden  der  Glocken  von  Glühlampen 
zwecks  deren  Reparatur.  An  einem  einstellbaren  Arm  ist  die  Schneide- 
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Vorrichtung  in  einem  Universalgelenk  angeordnet,  während  das  Halten  des 
zu  schneidenden  Gegenstandes  durch  gleichfalls  verstellbare  Vorrichtungen 
erfolgt.  D.  R.  P.  286  828.  13.  6.  13.  Emanuel  Cervenka,  Paris 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Isolierfeidllaschen  od.  dgl. 

nach  Art  der  Dewar-Weinhold’schen  Gefälle,  indem  am  Hals  zwischen 
der  Isolierhülle  und  dem  Gefäß  durch  Eingießen  eines  Metalls  über  einem 
Asbestring  ein  luftdichter  Abschluß  erzielt  und  nach  Herstellung  einer 
kleinen  Oeffnung  am  Flaschenhals  oder  einer  anderen  beliebigen  Stelle  der 
Isolierhülle  durch  Erhitzen  des  Gefäßes  zwischen  letzterem  und  der  Isolier- 
hülle ein  luftverdünnter  Raum  hergestellt  wird,  worauf  die  Oeffnung  wieder 
verschlossen  und  der  wärmeleitende  Metallrimr  gegen  Wärmeverlust  durch 
einen  Isolierring  geschützt  wird.  D.  R.  P.  286  864.  15.  10.  14.  Metall- 

Aetzwerke,  A.-G.,  München. 

Muffelgasfeuerung,  bei  der  die  zur  Entgasung  des  Brennstoffes 
dienende  Muffel  seitlicü  über  dem  Rost  auf  Rollen  verschiebbar  gelagert 
ist.  D.  R.  P.  286  902.  8.7.  13.  Siegfried  Barth,  Düsseldorf- Überkassel. 

Flüssigkeitszerstäuber  aus  Glas  nach  Pat.  284  980  mit  zwei  über- 
einander aDgeordneten  Glasbehältern,  gekennzeichnet  durch  einen  zwischen 
diesen  Behältern  vorgesehenen  Zwischenbehälter,  dessen  Zugaugsöffnung 
zum  unteren  Behälter  durch  einen  auf  dem  Rohrstück  des  obersten  Be- 
hälters aufsitzenden  Ringkork  verschließbar  ist,  so  daß  die  Flüssigkeit  des 
Zwischenbehälters  nach  Belieben  eingelassen,  abgesperrt  und  wieder  aus- 
gelassen werden  kann.  Zus.  zu  Pat.  284  980.  D.  R.  P.  287  093.  10.  10.  14. 
Karl  Hennicke,  Düsseldorf. 


Oesterreich. 

Aufgebote. 

Sodawasser-Flasche  mit  einem  in  der  Wandung  der  Flasche  be- 
findlichen Kanal,  der  sowohl  zum  Füllen  als  auch  zum  Entleeren  der 
Flasche  dient  und  direkt  am  Halse  der  Flasche,  bezw.  deren  Füllöffnung 
als  einzige  Kommunikation  mit  dem  Flascheninnern  ausmünde;,.  27,  12.  13. 
Markus  Turtel,  Kaufmann,  Czernowitz. 

Kette  bezw.  Netz,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  einzelnen  ring- 
förmigen Glieder  untereinander  durch  kurze  Rohrstücke  (Hülsen)  verbunden 
sind.  9.  1.  14.  Robert  Schicketanz,  Fabrikant,  Schatzlar  (Böhmen). 

Mituehnierwagen  für  selbsttätige  Flaschen-  od.  dgl.  Eintrag- 
vorrichtungen, bei  welcher  der  Wagen  aus  einem  über  dem  Schienengeleise 
rechtwinklig  zu  ihm  liegenden,  um  Zapfen  kippbaren,  bis  auf  die  Ein- 
und  Ausführöffnung  geschlossenen  Behälter  besteht  und  die  Ein-  und  Aus- 
fühiöffnung  mit  einem  derart  angeordneten  Abschlußdeckel  versehen  ist, 
daß  derselbe  bei  der  Wagenfahrt  an  gegebener  Stelle  zwecks  Einführens 
einer  Flasche  durch  einen  Anschlag  od.  dgl.  geöffnet,  nach  deren  Einführen 
geschlossen  und  nahe  der  Abgabestelle  wieder  geöffnet  und  dann  durch 
Kippen  des  geöffneten  Behälters  die  beförderte  Flasche  abgelegt  wird  und 
der  entleerte  Behälter  unter  Schließen  seines  Deckels  in  seine  Ruhe-  und 
Aufnahmestellung  zurückkippt.  25  1.  15.  Vertriebsgesellschaft  für  auto- 
matische Flaschen-Transportvorrichtungen  Patente  Mühlig-Brauer,  G.  m. 
b.  H.,  Teplitz  (Böhmen). 

Patronenhülse,  die  aus  Porzellan  hergestellt  ist.  9.  2.  15.  Ernst 
Stessel,  Fabrikant,  Karlsbad. 


Erteilungen. 

70  312  und  70  315.  Selbsttätige  Presse  zur  Herstellung  von  Platten, 
z.  B.  Fliesen  o.  dgl.  Reinhold  Girndt,  Gastwirt,  Grohn-Vegesack.  1.  4.  15. 
(Zus  zu  Pat.  67  004.) 


Löschungen. 

34  969.  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Feuerpolieren  von  Glas- 
tafeln. 

43  299.  Vorrichtung  zur  Herstellung  eines  Ueberzuges  an  Ziegeln 
od.  dgl. 

44  175.  Glühofen,  besonders  für  zu  emaillierende  Gegenstände. 

50  807.  Vorrichtung  zum  Anwärmen  von  an  einem  Rahmen  gehal- 
tenen Glaslagen  oder  Glaskülbeln, 

53  692.  Lampenzylinder. 

55  983.  Schraubstopfen  für  Glaskaraffen,  Glasflaschen  u dgl. 

56  190.  Verfahren  zur  kontinuierlichen  Herstellung  von  durchsich- 
tigen Glasplatten. 

56  192.  Verfahren  zum  Ausziehen  eines  Glasbandes  während  des 
Durchgangs  durch  einen  Wärmeofen. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

636  008.  Einrichtung,  um  beim  Heben  von  Brei  oder  schlamm- 
haltigen Flüssigkeiten  mittels  Preßluft  Verstopfungen  zu  vermeiden. 
Maschinenbau-A.-G.  Marktredwitz  vorm.  Heinrich  Rockstroh,  Marktredwitz. 
16.  7.  15. 

636  160.  Werkstückträger  für  Glasverschmelzmaschinen.  Paul  Born- 
kessel, Berlin,  Kottbuser  Ufer  39/40.  30.  4.  14. 

636  227.  Gewürzsteuer.  Max  Deak  und  Ludwig  Fülöp,  Budapest. 
6.7.  15. 

636  260.  Ofenkachelbefestigung.  Ofen-,  Porzellan-  und  Tonwaren- 
fabrik Mügeln  G.  m.  b.  H.,  Mügeln,  Bez.  Leipzig.  6.  9.  15. 

636274.  Flasche  mit  Schräg  siehendem  Auslauf.  Jng.  P.  Winde, 
Berlin.  20.  8.  15. 

636  306.  Vorrichtung  zur  Schließung  von  Konservengläsern.  Heinrich 
Schulte,  Gxäfenhain,  Kr.  Sagan.  23.  8.  15. 
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636  360.  Randloses  Konservenglas  mit  glattem  Deckel  und  Schutz- 
ring. Hermann  Op  de  Hipt  jr. , Straelen.  23  7.  14. 

636  374.  Trinkgefäß  mit  Einsatz.  Philipp  Heinrich  Spieß,  Baden- 
Baden,  Lichtenthalerstr  7.  24. 8.  15. 

636  387.  Streumundstück  für  Salz-,  Pfeffer-,  Gewürz-,  Streupulver  u. 
dergl.  Behälter.  .Carl  Seethaler,  Reichenhall.  6. 9 15. 

636  417.  Reflektorspiegel,  insbesondere  für  Fahrzeugscheinwerfer. 
Robert  Bosch,  Stuttgart.  8 8.  14 

636  425.  Gesicherter  Deckelverschluß  für  Kannen.  Karl  Fuchs, 
Basel,  Schweiz.  4 8.  15. 

Verlängerung  der  Schutzfrist. 

504  325.  Schalt-  und  Abzweigisolator.  Porzeilaufabrik  Kahla, 
Filiale  Hermsdorf-Klosterlausnitz,  Hermsdorf  S.-A.  26.  2.  12. 

513  579.  Staub-  und  luftdichtes  Tintenfaß.  Oswald  Geiliug,  Schwedt 
a,  Oder.  10.  5.  12. 

521506  — 521  508.  Hochspannungsisolator.  Wilhelm  Felleuberg, 
Charlottenburg,  Berlinerstraße  23.  19.  8 12. 

521  845.  Glaskeil. 

524  050.  Glaskasten. 

F.  Heilige  & Co.,  Freiburg  i.  Br.  28.8.  12. 

525  163.  Milchflaschen-Verschlußsicherung.  Gebr.  Müller,  Halle  a.  S. 
18  9 12. 

525  632.  Transportart.  A.  Mauser,  Köln-Ehrenfeld,  Venloerstr.  155. 
13.  9.  12, 

526  477.  Wasserkanne.  A.-G.  Adolph  H.  Neufeldt  Metallwarenfabrik 
und  Emaillierwerk,  Elbing.  11  9.  12. 

526  245.  Muffel  für  elektrische  Beheizung.  A.  Voß  sen.,  Hannover- 
Sarstedt  18  9 12. 

528  539.  Muffel  mit  elektrischer  Beheizung.  A.  Voß  sen  , Hannover- 
Sarstedt  4.  10.  12. 


Muster-Register. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  Juli  1915. 

16.  Carl  Nüchter,  Gräfenroda.  Für  die  unter  Nr.  1094  eingetragenen 
plastischen  Erzeugnisse  wurde  die  Schutzfrist  auf  weitere  7 Jahre  verlängert. 

20.  Otto  Faust,  Biela-Bodenbach.  Ehrenkreuz  5827  als  Grabschmuck 
für  gefallene  Krieger.  3 Jahre. 

22.  Rheinsberger  Steingutfabrik  C.  & E.  Carstens,  Rheinsberg. 
Dekore  für  Vasen  1754,  Tassen  1755,  Milchtopf  1756,  Salatschüssel  und 
kleiner  Teller,  Form  Rheinsberg.  3 Jahre. 

22.  Emanuel  Zahn,  Blumtnbach.  Aschenschalen  in  Form  einer 
deutschen  Soldatenkappe  mit  und  ohne  Schirm  1208,  1209.  3 Jahre. 

24.  Gareis,  Kühnl  & Cie,  Waldsassen.  Deckelvorrichtung  39. 
3 Jahre. 

26.  Neumann  & Staebe,  Hermsdorf  u.  Kynast.  3 Muster  für  Glas- 
gefäße. 3 Jahre. 

28.  Porzellanfabrik  E.  & A.  Müller,  A.-G.,  Schönwald.  Dekore 
4348—4351.  3 Jahre. 

Für  Dekore  903,  969  C.  und  2728  wurde  die  Schutzfrist  um  3 Jahre 
verlängert. 

28.  J.  D.  Kestner  jun.,  Waltershausen.  Puppenköpfe  246/,  247/13. 
3 Jahre.  , 

28.  Wagner  & Apel,  Lippelsdorf.  Photographiehalter  7909  mit 
Schutzengel  und  eisernem  Kreuz,  7910,  Adler  mit  eisernem  Kreuz,  Blumen- 
halter 7937,  7938  in  Kranzform  mit  deutscher  und  österreich-ungarischer 
Reichskrone  mit  Büsten  der  Kaiser  Wilhelm  II  und  Franz  Joseph  oder 
von  Heerführern.  3 Jahre. 

28.  Frau  Karl  August  Gelhard,  Berta  geb.  Krückmeyer,  Hilgert. 
Kanone,  Kaliber  42,  aus  Ton  300,  Kanonenflöte  aus  Ton  400,  U-Bootpfeife 
aus  Tod  500.  3 Jahre. 

28.  Villeroy  & Boch,  Kristallfabrik,  Wadgassen.  Kelche  883, 
Hindenburg,  geschliffen,  884,  Mackensen,  Schliff  2165,  885,  Mackensen, 
Schliff  2166.  3 Jahre. 

31.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G.,  Selb.  Dekore  5212, 
5215-5234,  5237-5240,  6243.  3 Jahre. 

31.  Porzellanfabrik  F.  Thomas  Marktredwitz  (Inhaberin  Porzellan- 
fabrik Ph.  Rosenthal  & Co.  A.-G.,  Marktredwitz.  Für  Form  470  wurde 
die  Schutzfrist  um  weitere  3 Jahre  verlängert. 

31.  Porzellanfabrik  Marktredwitz  Jaeger  & Co.,  Marktredwitz.  Für 
plastische  Erzeugnisse  170,  213  und  172  wurde  die  Schutzfrist  um  weitere 
3 Jahre  verlängert. 

31.  'Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G.,  Filiale  Kronach, 
Kronach.  Für  Dekore  K.  426  und  431  wurde  die  Schutzfrist  um  3 Jahre 
verlängert. 


W ar  enz  eichen-Eintr  agungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 


205  638.  Aelteste  Volkstedter  Porzellanfabrik  und  Por- 
zellanfabrik Unterweißbach  vorm.  Mann  & Porzelius,  A.-G., 
Volkstedt  bei  Rudolstadt.  G. : Porzellanfabrik.  W. : Por- 
zellangegenstände aller  Art.  A. : 22.  3 15. 
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Fragfekasten 

Keramik. 

64.  Wir  bitten  um  Angabe  einer  guten  Steingutglasur  für  SK  1a—  2a 
für  Gebrauchsgeschirr.  Sie  darf  aber  weder  Borax  noch  Borsäg  re  noch  Boracit 
enthalten,  weil  diese  Stoffe  nicht  mehr  erhältlich  sind.  Der  Biskuitbrand  er- 
folgt bei  SK  6 a — 7. 

Erste  Antwort:  Ihre  Frage  läßt  sich  nicht  ohne  weiteres  so  beant- 
worten, wie  Sie  es  wünschen.  Glasuren  für  den  angegebenen  Zweck  und 
Temperaturbereich  wurden  bisher  zum  größten  Teil  mit  Borsäure  bezw  Bor- 
verbindungen hergestellt;  wenn  Sie  nun  die  letzteren  ausschalten  wollen, 
so  werden  Sie  auf  verschiedene  Schwierigkeiten  stoßen.  Man  hat  näm- 
lich nur  einen  Weg,  zum  Ziel  zu  gelangen,  und  zwar  durch  geeignete 
Wahl  der  basischen  Flußmittel  die  Glasur  für  den  angegebenen  Temperatur 
abzustimmen.  Dies  kann  nun  sowohl  durch  entsprechende  Einführung 
von  Bleiverbindnngen  geschehen  wie  durch  Erhöhung  der  Alkalien,  wobei 
aber  deren  Wasserlöslichkeit  in  Betracht  zu  ziehen  ist,  namentlich  wenn  auch 
das  Blei  ausgeschaltet  bleiben  soll.  Durch  sorgfältige  Bemessung  der  alkali- 
schen Erden  wie  auch  besonders  der  Tonerde  gelangt  man  dann  zu  einer 
Glasur,  die  aber  nun  noch  dem  Scherben  anzupassen  ist,  was  nur  durch 
systematische  Versuche  erreicht  werden  kann.  Sie  tun  aber  am  besten,  eine 
derartige  Arbeit  einem  Fachlaboratorium  zu  übergeben. 

Zweite  Antwort:  Sie  hätten  Ihren  Masseversatz  und  die  Zu- 

sammensetzung der  bisher  verwendeten  Glasur  angeben  müssen,  um  Vor- 
schläge zur  Umänderung  letzterer,  vielleicht  auch  teilweise  ersterer,  zu 
erhalten.  Einen  Ersatz  für  Borsäure,  bezw.  Borax  oder  Boracit,  gibt  es 
nicht;  Sie  müssen  zu  anderen  Flußmitteln,  Feldspat  oder  Blei,  greifen, 
was  allerdings  auch  eine  Erhöhung  des  Kieselsäuregehaltes  erforderlich 
macht.  Es  ist  wahrscheinlich,  daß  Sie  auch  Ihre  Masse  abändern  müssen, 
um  die  Glasur  für  diese  passend  zu  erhalten.  Um  zum  Ziele  zu  gelangen, 
sind  Versuche  nicht  zum  umgehen ; als  Richtschnur  für  diese  möge  Ihnen 
folgender  borsäurefreier  Glasurversatz  dienen : 

Fritte:  Versatz: 

Mennige . 25%  Fritte 68% 

Sand 40  % Bleiweiß 12  % 

Zettlitzer  Kaolin  ....  16  % Feldspat,  norwegischer  . . 20  % 

Kalkspat 19  % 

100  % 

65.  Wer  liefert  Stanniolschablonen  nach  Muster  für  Unter-  und  Aufglasur- 
malerei  ? 

Meldungen  sind  nicht  eingegangen. 


des  Sprechsaal. 

wendet  werden.  Am  besten  mischt  man  1 kg  Sand  mit  etwa  0,93  kg 
schwarzem  Nickeloxyd  und  0,07  kg  phosphorsaurem  Kobaltoxyd  gut  für 
sich  und  dann  mit  dem  übrigen  Gemenge;  das  richtige  Verhältnis  zwischen 
Nickel  und  Kobalt,  sowie  der  erforderliche  Zusatz  zum'  Gemenge  sind 
durch  Versuche  zu  ermitteln.  ■ 

Fünfte  Antwort:  Als  Ersatz  für  den  bisher  gebrauchten  Braun- 
stein zu  Bordeauxtlaschen  wäre  gemahlene  Holzkohle  oder  Graphit  zu 
verwenden,  um  dem  Glase  einen  rötlicheren  Ton  zu  erteilen.  Graphit 
bringt  das  Glas  aber  leicht  zum  Schäumen,  und  das  letztere  mnß  gut 
durchgeschmolzen  werden,  damit  es  blank  wird  Kohle  von  weichem  Holz, 
z.  B.  Birke  oder  Erle,  färbt  besser  als  Buchenholzkohle.  Auf  ein  Gemenge 
von  100  kg  Sand  kommen  etwa  2 — 2%  kg  gemahlene  Holzkohle  oder 
Graphit.  Der  gewünschte  Farbton  muß  durch  Ausprobieren  gefunden 
werden ; bei  der  ersten  Schmelze  nimmt  man  zweckmäßig  etwas  weniger 
Färbemittel,  weil  die  zweite  Schmelze  ohnehin  dunkler  ausfällt. 

Sechste  Antwort:  An  Stelle  des  Braunsteins,  der  mit  dem  in 

den  verschiedenen  Schmelzmaterialien  enthaltenen  Eisen  eine  gelbgrüue 
Farbe  ergab,  können  Sie  am  besten  Graphit  verwenden.  Dieser  färbt,  wie 
alle  kohlehaltigen  Stoffe,  das  Glas  gelbbraun;  wird  aber  nicht  zu  viel 
davon  genommen,  so  daß  also  die  gelbe  Farbe  die  bereits  vorhandene 
grüne  Eisenfarbe  nicht  ganz  verdrängt,  so  erhält  man  eine  ähnliche  gelb- 
grüne Farbe,  als  wie  sie  mit  Braunstein  und  Eisen  entsteht.  Da  es  sich 
wahrscheinlich  um  Wannenglas  handelt  und  man  nach  Ihrer  Frage  nicht 
weiß,  wie  hoch  ungefähr  der  Eisengehalt  in  dem  Glase  ist,  so  kann  natür- 
lich auch  nicht  mit  Bestimmtheit  die  Menge  des  Graphits  angegeben 
werden,  die  nötig  ist,  um  den  gewünschten  Farbton  gleich  zu  treffen. 
Nehmen  Sie  also  zuerst  auf  100  kg  Sand  % kg  Graphit  und  steigern  oder 
verringern  diesen  nach  einigen  Tagen  je  nach  Bedarf.  Den  Nachteil  aber 
hat  die  Graphitfärbung,  daß  das  Glas  leicht  blasig  wird,  doch  auch  nur 
dann,  wenn  zuviel  davon  genommen  werden  muß,  um  eine  recht  dunkle 
Farbe  zu  erzielen;  bei  einem  kleinen  Quantum  ist  die  Gefahr  nicht  groß. 


Diene  Fragen. 

Glas. 

55.  Wer  liefert  weiße  Kristallglasbrocken  und  -Scherben? 


Eingesandt. 

Amerikanische  Kunden  im  Lichte  der  jetzigen  politischen 
Verhältnisse. 


Glas. 

54.  Das  Färben  des  Glases  für  Bordeauxflaschen  geschah  bei  uns  bisher 
durch  Braunstein;  nachdem  wir  aber  jetzt  letzteren  nicht  mehr  bekommen, 
fallen  die  Flaschen  zu  grün  aus.  Gibt  es  ein  anderes  geeignetes  Färbemittel  ? 

Erste  Antwort:  Die  Farbtöne  des  Flaschenglases,  die  vor- 

herrschend mit  Mangan-  und  Eisenoxyd  hervorgebracht  werden,  lassen 
sich  bei  Mangel  an  Braunstein  auch  mit  anderen  Färbemitteln  erzielen, 
und  zwar  richtet  sich  die  Wahl  derselben  nach  der  ursprünglichen  Farbe 
des  Gemenges.  Kaliglas  färbt  sich  bekanntlich  anders  als  Natronglas,  und 
Färbekraft  und  Wirkung  ein  und  desselben  Mittels  sind  in  der  Wanne 
und  im  Hafen  untereinander  verschieden.  Mit  Chromoxyd  und  den  in  ein- 
zelnen Fällen  mit  verwandten  Oxyden  des  Kupfers  oder  Kobalts  lassen 
sich  Mischungen  für  die  verschiedensten  Grünglasfarben  erzielen.  Auch 
Graphitmehl  ist,  besonders  im  Sodagemenge,  'ein  dankbares  und  recht  bil- 
liges Färbemittel,  mit  dem  sich  die  Farbtöne  des  Braunsteins  recht  gut 
erzielen  lassen.  Manche  Hütten  verwenden  im  Sulfatgemenge  Pflaumen- 
kerne, andere  Schwefel  zum  Gelbfärben.  Jede  Flaschenfabrik  muß  sich 
selber  das  für  sie  zweckmäßigste  und  vorteilhafteste  Färbemittel  auswählen. 

Zweite  Antwort:  Die  Farbe  der  Bordeauxflaschen  läßt  sich  auch 
mit  Basalt  erzeugen,  der  auf  dem  Steinbrecher  vorgebrochen  und  dann  auf 
dem  Kollergang  gemahlen  wird.  Hat  man  noch  etwas  Braunstein  zur 
Hand,  so  setzt  man  eine  kleine  Menge  hinzu,  um  den  Farbton  zu  beleben. 
Derartige  Gemenge  müssen  aber  in  einem  sehr  heiß  gehenden  Ofen  ge- 
schmolzen werden.  Ein  guter  Ersatz  für  Braunstein  ist  auch  die  Hoch- 
ofenschlacke, wie  sich  denn  auch  unter  Verwendung  von  Lehm  eine  schöne 
Bordeauxfarbe  erzielen  läßt.  Mit  gewöhnlichem  gelben  Sand  ergibt  der 
nachstehende  Satz  die  gewünschte  Farbe : 

Sand 400  kg 

Glaubersalz 100  „ 

Flußspat 40  „ 

Kalk 160  „ 

Basalt 76  „ 

Koks 3 „ 

Braunstein • • 2 „ 

Scherben 75  „ 

Dritte  Antwort:  Es  gibt  ein  gutes  und  billiges  Material  als 
Ersatz  für  Braunstein  zum  Färben  von  Bordeauxflaschenglas,  nämlich  das 
sog.  Haldematerial  aus  dem  Silberbergwerk  von  Freiberg.  Wenden  Sie 
sich  an  das  Königl.  Bergamt  in  Freiberg  und  verlangen  Sie  klargestampftes 
Material  aus  den  Pochwerken,  das  für  die  Silberhütten  gar  keinen  Wert 
mehr  hat.  Dieses  färbt  nämlich  sehr  intensiv  gelbgrün,  bei  größerem 
Zusatz  sogar  tief  schwarz ; für  Flaschen  werden  Sie  auf  ein  Gemenge  von 
etwa  100  kg  Sand  nach  meiner  Schätzung  2 — 3 kg  Haldenstein  und  viel- 
leicht noch  einen  Teil  Eisenoxyd  dazu  nehmen  müssen.  Einige  Versuche 
werden  den  richtigen  Zusatz  schon  ergeben.  Natürlich  muß  das  Halde- 
material ganz  fein  gemahlen  werden,  da  es  aus  den  Pochwerken  etwa  bis 
Haselnußgröße  abfällt. 

Vierte  Antwort:  Sie  dürften  durch  vorsichtiges  Ausprobieren 

mit  einem  größeren  Zusatz  von  Kohle,  besonders  bei  Sulfatgemenge,  den- 
selben Farbton  erzielen  wie  mit  Braunstein.  Für  Sodaglas  können  an 
Stelle  desn  Brausteins  das  schwarze  und  das  hellgrüne  Nickeloxyd  ver- 


Man  schreibt  uns: 

Zu  normalen  Zeiten  war  es  allerdings  nicht  gebräuchlich, 
einen  amerikanischen  Käufer  auf  sein  politisches  Glaubensbe- 
kenntnis hin  zu  untersuchen,  der  Deutsche  war  auch  viel  zu  kosmo- 
politisch, friedliebend  und  vertrauensselig  veranlagt,  um  sich 
durch  derartige  Sachen  stören  zu  lassen.  Es  konnte  auch  wirk- 
lich ziemlich  gleichgültig  sein,  ob  man  in  dem  Amerikaner  einen 
geborenen  Engländer,  Franzosen,  Canadier  oder  dgl.  vor  sich 
hatte,  Hauptsache  war  nur,  daß  man  mit  ihm  ein  sicheres, 
gewinnbringendes  Geschäft  machen  konnte. 

Doch  die  Zeiten  änderten  sich;  der  Export  nach  dem  Aus- 
lande und  speziell  nach  überseeischen  Ländern  hatte  durch 
unseren  Fleiß  und  unsere  Ausdauer  einen  früher  kaum  geahn- 
ten Aufschwung  genommen  und  nicht  wenig  dazu  beigetragen, 
die  wirtschaftliche  Kraft  zu  entfalten,  die  wir  heute  zeigen; 
aber  gerade  das  ist  es  ja,  was  den  Neid  unserer  Widersacher 
und  unserer  Konkurrenz  hervorgerufen  hat  und  darum  stehen 
wir  heute  in  diesem  furchtbaren  Kriege,  der  ihnen  Mittel  sein 
soll,  uns  wirtschaftlich  zu  Grunde  zu  richten.  Die  Beispiele 
häufen  sich  immer  mehr,  wo  allen  jenen,  die  nur  ein  Tropfen 
englisches  oder  französisches  Blut  in  sich  haben,  kein  Mittel 
zu  schlecht  ist,  auch  wenn  sie  sich  vom  Mutterland  getrennt 
haben  und  amerikanische  Bürger  geworden  sind,  uns,  wo  nur 
ein  Hebel  angesetzt  werden  kann,  zu  bekämpfen  und  zu  schädi- 
gen, und  ganz  speziell  da»  Exportgeschäft  gründlich  zu  ver- 
leiden und  aus  der  Hand  zu  winden.  Es  wäre  daher  an  der 
Zeit,  solchen  Elementen  nun  endlich  auch  mit  Mißtrauen  zu 
begegnen  und  sie  nach  Möglichkeit  auszuschalten. 

In  unserer  keramischen  Branche  gibt  es  nämlich  ebenfalls 
derartige  Elemente  in  Amerika,  darunter  solche,  die  sogar  von 
deutschen  Porzellanfabriken  immer  noch  mit  der  Vertretung 
und  dem  Alleinverkauf  betraut  sind  oder  die  sich  um  solche 
Vertrauensgeschäfte  bemühen,  dabei  aber  Stock- Engländer, 
Franzosen  oder  Canadier  sind  oder  doch  mindestens  zu  solchen 
Nationen  in  verwandtschaftlichem  Verhältnis  stehen  und  ent- 
sprechend politisch  gefärbt  sind. 

Es  ist  unbedingte  Tatsache,  daß  es  einer  englischen,  fran- 
zösischen oder  japanischen  Fabi’ik  niemals  einfallen  würde, 
einen  Deutsch-Amerikaner  mit  derartigen  Geschäften  zu  be- 
trauen; selbst  wenn  er  als  guter  Käufer  aufträte,  würde  man 
ihn  mit  großer  Vorsicht  behandeln.  In  gleicher  Weise  sollten 
aber  auch  wir  handeln  und  solche  Elemente  ausschalten,  sie  im 
mindesten  nicht  unterstützen,  großziehen  und  bevorzugen,  denn 
wir  finden  im  Auslande  und  besonders  in  Amerika  Deutsche  genug, 
die  dasselbe  zu  leisten  imStande  sind  und  mit  Vorliebe  für  das 
Mutterland  tätig  sein  werden.  bh. 
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Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere. 

B.  Dondorf,  G.  m.  b.  H.,  Frankfurt  a M. 

Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere  für  keramischen  Druck. 


Abziehbilder. 

Aktien-GeseHschaft  für  Buntpapier-  und  Leim- 
fabrikation  in  Aschaff  enburg  liefert:  Einbrenn- 
bare Abziehbilder  für  Porzellan,  Steingut  (Auf- 
und  Unterglasur)  usw.,  in  bester  Ausführung,  sowie 
Haut-,  Duplex-  und  Metachromotyple-PBpter. 

Ambrosius  & Co.,  G.m.b.H.,  Kirchhain  (N.-L.) 
liefern  als  Spezialität:  Einbrennbare  Abzieh- 
bilder für  Porzellan.  Steingut,  Glas  nnd 
Email. 

Keramische  Autotypie  - Anstalt  „Autophon“, 

Altwasser,  Pr.-Schl.  Einbrennbare  Photographie- 
Abziehbilder.  Spezialität:  Porträts  und  Ansichten. 

Georg  Nitzke  & Co.,  Leipzig,  Berliner- 
straße 6a.  Kunstanstalt  für  keram.  Buntdruck, 
Einbrennbare  Abziehbilder  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Eortlaufend  Neuheiten. 
Georg  Nitzke  & Co-,  Keramische  Buntdruckerei, 
Nerehaui. Sa.  {Unbrennbare Abziehbilder f . Porzellan, 
Steingut  (Auf-  u.Unterglasur),fürTafel-  u.Kaff  eeservice. 
Bäncker  & Günther,  Leipzig- Schl.,  Könneritz- 
straße 43  lief . : Einbrennb.  Abziehbilder  j . Genres  i.  erstkl. 
Ausführ.  Dagerdekore  in  reich.  Ausw.  stets  sof . lieferbar. 
Zierdrnck  - Anstalt  Lindenrnh,  G m.  b.  EL, 

in  Lindenruh-Glogau.  Einbrennbare  Abziehbilder 
für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und  Email. 


Adreßbücher. 


Adreßbuch  der  Keram-Industrie  in  Deutschland  und 
Oesterreich-Ungarn.  12.  Auflage,  Juni  1913.  Preis 
M 6.50  (Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Glas-Industrie  in  Deutschland  u.  Oester- 
reich-Ungarn. 10.  Auflage  Januar  1914.  Preis  M.  6.50 
(Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Emaillierwerke  u.  Emailschilderfabriken 
in  Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn.  2.  Auflage 
1910.  Preis  M,  3. — (Ausland  M 3.50). 

Adreßbuch  der  keramischen  Fabriken  der  Vereinigten 
Staaten  von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  Preis 
Jt  1.50  (Ausland  Jt  1.75). 

Adreßbuch  der  Glasfabriken  der  Vereinigten  Staaten 
von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  Preis  M.  2.— 
(Ausland  M.  2.25). 

Heransgegeben  und  zu  beziehen  von,der  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal  in  Coburg. 


Akkumulatoren-Glasröhren. 

Louis  Müller’s  Söhne,  Glashüttenwerke  Marien- 

thal u.Blechhammer  h.  Sonneberg S.-M.-Lauscha. 


Anlage  und  Einrichtung  von  Fabriken. 

Willy  Manger,  Ingenieurgesellschaft  m.  b.  EL, 
Dresden.  Glaifabriken  u.  -Einrichtungen. 
Alois  Uhrmann  jun.,  Ingenieur  für  Glasofenbau, 
Eichwald,  Böhmen,  Dresdnerstraße 268.  Glasfabrüs- 
und  Gasfeuerungs-Anlagen  jeder  Art. 


Becher  und  Glühlampenkolben. 

Hir8Ch,Janke&Co.,i.-G„W  ei  ß w a s s e r ,Abt.M.M.&Co. 

Brennhilfsmittel. 

W.  Haldenwanger,  Spandau. 


Chemikalien. 

Chemische  Fabrik  Güstrow,  Dr.  Hillringhaus  & 

Dr.  Hellinann  in  Güstrow  in  Mecklenburg  liefern: 

Borax,  Borsitnre,  Titaugänrc. 

E.de  Haen,  Chemische  Fabrik  „List“,  G.m.b.H., 
in  Seelze  bei  Hannover  empfiehlt  Chemikalien 
für  die  keramische  Indastrie. 

Bruno  Lange,  Pirna-Dresden,  liefert  als 
, Spezialität:  Selen, schwarz  und  rot,  selenigsaures  Natron, 
Schwefelcadmium,  künstlich.  Kryolith  und  sämtliche 
Metalloxyde  und  Farbmittel  für  die  Glasindustrie. 

(S.  ausführliches  Inserat  in  jeder  ungeraden  Nummer.) 
Nickel-Aktien-Gesellschaft,  vorm.  Fleitmann  & 
Witte  in  Iserlohn  i.  W.  liefert:  Kobalt-  nnd  Nickel- 
oxyde nnd  -Salze,  Chromoxyd  nnd  Farbkörper  in  vor- 
züglicher Qualität. 


Chem.-pharm.Artikel  u.  Konservengläser. 

Hir8ehjJanke&Co.al,li,iWe.ifiwasseruRnhUnd. 


Druckseidenpapier,  deutsches, 

liefert  in  unübertroffener  Qualität  die  Firma 

Carl  Nestmann,  Leipzig,  gegr.  1848, 

sie  hält  großes  Lager  in  vielen  Formaten  nnd  Rollen. 


EimerbUgel. 

D.  Bamberger,  Lichtenfels,  Eimerbügelfabrik. 

Fabrik-Anlagen. 

^nurpfeilHJngenieüp" 
^bsfabrfß  Anlogen  1 

Zürich  (Schweiz). 

Farben,  Glanzgold,  Glasuren. 

Dr.  Jnlins  Bidtel  in  Meissen.  Bidtelia- 
Porzellan-,  Relief-,  Majolika- und  Unterglasur-Farben, 
Glasuren,  Metalloxyde,  sowie  sämtliche  Materialien 
für  Porzellan-,  Steingut-  und  Ton  waren -Fabrikation. 

Deutsche  Gold-  und  Silber  - Scheide  - Anstalt 

vorm.  Rössler,  Frankfurt  a.  M.  GlaszgoM, 
Grttngold,  Lüster,  Schmelzfarben,  Unter- 
Slagurfarben. 

J.  Elias,  Prag,  Böhmen,  keram.-chem.  Fabrik, 

Mineralien-Mahl-  u.  Schlämmwerke.  Eig.  Kaolinfelder. 

Farben-Fabriken  E.  T.  Gleitsmann,  Stammhaus 

Dresden,  sow.  Fil.  Wien, Budapest, Turin  u.Trelleborg 
liefern  als  Suez.  Porzellan-Firnis.  f.  Kalt-  u.Warmdruck. 

Geitner  & Comp,  in  Schneeberg  i.  S.  Farben 

für  Porzellan,  Glas,  Steingut  und  Emaille.  Halbfiüsslges 
Glanzgold,  hochrirozentis’.  Scharffenerfarben,  flüssig 
und  in  Pulver  für  Porzellan  und  Steingut.  Giftfreie 
Scbmelzfarben  (ohne  Bleigehal*)  für  Emaille. 

Dr.  Grimm,  Chemische  Fabrik,  Eisfeld  in  Thür. 

Glanzgold,  Grüngold,  flüssiges  Mattgold. 

Carl  Hauser,  Glanzplabrik, 

Rodach  in  Thüringen. 

la.  Glanzgold 

für  Glas,  Porzellan,  Steingut  usw. 
Keramisch-chemisch  eW  erke,  T e p 1 i t z , Böhmen, 

liefern  Farben  für  Gins,  Porzellan,  Steingut 
und  verwandte  Industrien. 

Carl  Rudy,  Schmelzfarhenfabrik,  Nürnberg  9, 
LinnestTaße  22.  Bewährte  Lüsterfarben  in  allen 
Nuancen.  Eeinst  goriebene  Farben  für  Porzellan, 
Steingut  und  Blechemail-Geschirr  usw.  Abziehlack, 
Balsam  und  Druckflrnis  Ia.  Spezialität:  Beko- 
rations-Stempcl-Maschine. 

Gustav  Streng,  Farbenfabrik,  Hüttensteinach 
i.  Thür.  Schmelzfarben  für  Porzellan,  Steingut 
und  Blechemail,  Scharffencrfarlien  in  Lösungen 
und  Pulver,  bewährte  Düster  n.  (Spezialitäten 
für  Bisknitpnppenköpfe. 

A.  Wedel,  Gräfenthal  in  Thüringen,  liefert 

Glamzgold  für  Porzellan-  und  Glasfabriken. 

Zwickaner  Schmelzfarben-Fabrik  G.  m.  b.  H., 

Zwickau  i.  Sa.  Wchmelzfarben  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Bewährte  Spezialitäten 
für  Buntdruck  und  Aerograph. 


Feuerfeste  Produkte. 

Pfälzische  Chamotte-  nnd  Thonwerke  (Schiffer 
und  Kireher)  A.-G.  Grünstadt.  Fabriken  in 
Eisenberg-Hettenleidelheim  (Rheinpfalz)' 

Filter-  und  Preßtuch. 

Gottschalk  & Co.,  A.-G.,  in  Cassel,  liefern  als 

Spezialität:  Filter-  und  Prefltfleher  aller  Art. 

Salzmann  & Comp.,  Cassel.  Spezialisten  in 
der  Herstellung  von  Filter-  und  Prefltüchern  für 
die  gesamte  keramische  Industrie. 


Filze  aller  Art. 

Steinhäuser  & Kopp,Filzf  abr.,  Offenbach76  a.M. 

Abreibe-,  Schleif-  u.  Pollerfllie,  Filze  für  alle  Zwecke, 


Flaschenverschlüsse. 

N.  Fritzner«  Berlin  NW.  21.  Stromstr.  69, 


Gips. 

Berliner  Gipswerke,  L.Mundt  in  Berlin  W.  57, 
Verlängerte  Großgörsehenstraße,  liefern  Formgips. 
Euling  & Mack,  Akt.-Ges.  in  Ellrich  am  Harz 
liefern  als  Spezialität:  Formgips  für  Porzellan- 

WtpSmnitffthrlkpn  in  hnntnr  Qualität 

Wilh.KaselitzNchf.,N  iedersachswerfe  n,Harz, 

Gipsfabrik,  lief. : Alabaster-,  Modell-  u.  formen- 
gips  in  fst.  Qual..  Marienglas,  Marmornement. 
A.  & F.  Frohst  G.  m.  b.  H.,  Gipswerke,  Nieder- 

»achswerfen  am  Harz,  liefern  in  bester  Qualität 
Modell-  und  Farmengips. 

F.  L.  Schmidt,  Gipsfabrik,  Schlettwein  bei 
Pößneck,  Thüringen,  liefert  für  sämtliche  Zweige  der 
keramischen  Industrie  Farmen-  sowie  ModeUglns. 


Gipsformen  und  Modelle. 

Max  Rieth,  Modellieranstalt.  Meißen  3. 

Formen  für  Kachelöfen.  Ziesel-  und  Tonindustrie. 


Glasabfälle. 

Bohrisch  & Hirche,  Berlin-Neukölln. 

M.  Ostermann,  Wien  XYH,  Frauengasse  4, 
liefert  alle  Sorten  Glasscherben  waggon- 
weise nach  allen  Ländern. 


Gläser  für  technische  Zwecke. 

Glastechnisches  Werk  Milspe  G.  m.  b.  H.  in 
M i 1 b p e i.  W.  


Glaswaren. 

Glasbiegerei  Bietigheim  (Württemberg)  fertigt 

gewölbte  und  gebogene  Gläser  für  alle  Gebrauchszwecke. 

Glasfabrik  Wernerhütte,  Haselbach,  S.-M., 
'Thüringen.  Glasröhren  u.  -Stäbe,  Glasmärbel, 
5811. -Mensuren.  Eigene  Glasbläserei  für  chemische, 

Dharmazeutische.medizinischeu.technischeGlasartibel. 

Glasfabrik  Wilhelmshätte,  Seegers  & Meliin, 
G.  m.  b.  H.  in  Hildesheim.  Medizingläser, 
Tropfgläser,  Appretur-,  Lack-,  Lelm-  nnd  Tinten- 
gläser, Oel-  und  Essenzgläser,  Probeflaschen. 

Massenartikel.  — 

Glashüttenwerke  Carlsfeld,  G.m.b.H.,  Carls- 

f eld  i.S.  Dosen  für  Cremes,  Zahnpasta  usw.,  Flakons  für 
Parfümerien,  Mundwasser,  Kopfwasser.  8p. : Milchglas. 
Josef  Knizek,  Glashüttenwerke  in  Ullersdorf 
(A.  T.  B.  8)  bei  Teplitz,  Böhmen,  liefert  als  Spezialität: 
Beleuchtungsgläser  aller  Art  für  Metallfaden- 
, lampen  nsw.,  Fassungsartikel,  Vasen,  überhaupt  alle 
Lnxnsgläser.  Günstigste  Exportbedingungen. 

G.  Kühnert  & Co.,  Glasfabrik,  Ernstthal  bei 

Lauscha, Th.  Glasröhren  u.Glasstäbe,  Email,  Marbel  nsw. 

OttoLange,Glasf  abrik.G  r oßbreitenbac  h(Thür.). 

Glasröhren  und  Glasstäbe  für  alle  Zwecke. 

Louis  MüUer’s  Söhne,  Glashüttenwerke  M arien- 

thalu.  Blechhammerb.  Sonneberg  8.  -M. -Lauscha . 
Glasröhren  für  Akkumulatoren  u.  Bläsereien,  Glasstäbe, 
Glas-Märbel,  Flaschenverschlnfi-Kngeln. 

Gebrüder  von  Streit  Glaswerke,  G.m.b.H.. 

Hosena-Hohenbocka  i.  Schl. 
Hauptkontor  in  Berlin  SW.,  Alexan- 
drinenstr.22.  Gepreßtes,  gegossenes,  ge- 
schliffenes Glas.  Laternenlinsen, 
Lichtschirme  f.  elektr.  u.  Gasbe- 
leuchtung.  Reklame -Artikel, 

OT!il\\\\W  Briefbeschwerer  usw.  Preisver- 
zeichnis und  Abbildung  umsonst. 


Glimmerscheiben  für  Oefen  usw. 

Vorberg  & Co.,  Niederlahnstein  a.  Rhein. 

Isoliermasse. 

Sächs.  Kieselguhr-Werke,  Dresden-Blasewitz  1. 

Kohr-  nnd  Kesselisolierung,  Kieselguhr. 

iuteleinen. 

Sundheimer  & Strupp,  Frankfurt  am  Main. 

Kistenfabriken. 

Aug.  Walther  & Söhne,  Moritzdor  f,Bez. Dresden. 

Kohlen. 

Rudolph  Heinrich  in  Zwickau  i.  8.,  Filiale 
Leipzig,  Kohlen,  Koka,  Briketts  aus  allen  Be- 
tlurea,  gpeziaUlaferaa»«  für  Porzellan-  u.  Glasfabrik«», 
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Coburg,  den  21.  Oktober  1915. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 


Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  heramiicher  Gemerbe  in  Deuilchiand,  den  Verband  der  Glasindustrien  Deutlchlands  die  Topferej-Berufsgenofienfchafi  und  d en 
neun  Sektionen,  die  Glas-Berufsgenolienldtafi  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  öiterreidiiichen  Porzellanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  de  Po'ze  ^ 
Induftrlelten  non  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  öiterreidiiichen  Tomnarenfabriken  in  TepiiB,  den  Verband  deutldier  Porzetiantabnkei n ' “r 
keramtfcher  Interelfen  G.  m.  b.  B.,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  B.,  die  Vereinigung  Deutldier  Bohlglasfabriken  G m.  b.  5,  den  Verband  Deuter 
Glas-,  Porzellan-  und  buxusmaren-Bändter,  E.G.m.b.B.  ln  Ilürnberg,  den  Verein  deutldier  medizinglas-  und  Flakonhutten  den  SJuBnerband  Deutldie  Glas- 
fabriken E.  V in  Dresden-fl.,  den  flrbeitgebemerband  .Deutldier  Tafelglashonen,  den  Verband  Deutldier  Beteuditungsglashutten,  den  Verein  rheimldier  Tafelglas- 
hütten Saar  und  .Pfalz  m.  b.  B.  in  Sulzbad,  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  (Tluilerläger  in  Gias,  Keramik,  (Detail-,  Kurz-  und  Spielmaren  ,n  Berlin,  den  Verba 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mft  dem  Sibe  in  beipzig,  den  Verein  für  Werkmeilter  und  Induilnebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Siße  in  fllirohlau.  den  Vere 

für  Werkmeilter  und  Indultriebeamie  für  Chodau  und  Umgegend.  


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  J ahre  1868. 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags. 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille. 
Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille. 
Prämiiert : Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis. 


Fernsprechanschluß  Nr.  59.  — Telegr.-Ädresse : Sprechsaal. 
Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 


hi.mSÄ  S®S®**&£?83äX 


Mitglied  von  : Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  - Dentscher  Schutzrerband  für  geistiges  Eigentum. 


Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl. -Ing.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

Die  Massen  weisen  in  bezug  auf  die  verwendeten  Roh- 
materialien die  verschiedenartigste  Zusammensetzung  auf.  Wenn 
auch  derartige  Versätze  zum  Teil  aus  verschiedenen  Gründen 
in  der  Praxis  nicht  Vorkommen  dürften,  da  z.  B.  die  Einrech- 
nung des  Meißener  Tons  in  so  großer  Menge  — siehe  Nr.  194 
eine  zu  kostspielige  Fabrikation  im  Gefolge  haben  würde, 
andererseits  auch  die  zu  hohe  Plastizität  eine  leichte  Ver- 
arbeitung einzelner  Massen  behindern  müßte,  so  lag  es  doch 
vollständig  im  Rahmen  dieser  Arbeit,  auch  das  Verhalten  hoch- 
plastischer Tone  in  einer  Zusammensetzung,  die  dem  Weich- 
porzellan entspricht,  zu  untersuchen. 

Mit  Ausnahme  von  Masse  195  ergab  sich  bei  SK  7 — 9 kein 
einziges  Produkt,  das  man  mit  dem  Namen  Porzellan  zu  be- 
legen vermöchte.  Während  die  erwähnte  Nummer  bei  SK  7 
und  in  besserem  Maße  bei  SK  9 ein  gut  transparentes,  bei 
durchfallendem  Licht  wenig  gelbstichiges  Porzellan  von  weißer 
Farbe  und  stark  speckigem,  völlig  verglastem  Scherben  ergab, 
resultierten  aus  den  übrigen  Proben  ausgesprochene  Feinstein- 
zeugmassen von  mehr  oder  minder  grauer  Tönung.  Die  Probe- 
zylinder erwiesen  sich  fast  durchgehend  nur  als  durchscheinend 
und  nicht  als  transparent.  Das  ungünstigste  Ergebnis  konnte  bei 
Masse  Nr.  194  konstatiert  werden.  Das  Brennprodukt  war  völlig 
grau  und  nur  ganz  schwach  durchscheinend.  Dieses  eigen- 
artige, auch  von  anderer  Seite,  z.  B.  Seger,  Büttner46)  zum  Teil 
bereits  beobachtete  Resultat,  daß  hochplastische,  sonst  rein 
weiß  brennende  Steinguttone  in  Porzellanversätze  eingerechnet 
nicht  wieder  weiße,  sondern  mehr  oder  minder  grau  gefärbte 
Brennprodukte  ergeben,  dürfte  wohl  seine  Erklärung  in  einer 
erheblich  dichteren  Lagerung  der  Moleküle  finden.  Es  konnte 
denn  auch  die  Beobachtung  gemacht  tyerden,  daß,  je  plastischer 

**)  Büttner:  Wohlfeile  Rohmaterialien  für  die  Porzellan-Fabrikation. 
Sprechsaal  1912,  Nr.  12  und  13. 


der  Ton  war,  ein  umso  grauer  getöntes  und  weniger  durch 
scheinendes  Produkt  beim  Brennen  resultierte. 

Im  übrigen  vermag  man  aber  mit  gutem  Erfolg  ganz  ge- 
ringe Prozente  von  hoch  plastischen  oder  auch  große  Mengen 
weniger  plastischer  Steingut-  und  ßteinzeugtone,  sofern  sie 
einen  nicht  allzu  großen  Eisengehalt  aufweisen,  in  die  Massen 
versätze  des  Porzellans  einzurechnen,  und  es  dürfte  hierbei  der 
Satz  gelten,  daß,  je  weniger  plastisch  der  Ton  ist,  umso  weißer 
wird  die  Brennfarbe  und  umso  größer  die  Transparenz  beim 
Gai’brand  ausfallen. 

Andererseits  konnte  auch  bei  diesen  Versuchen  die  bekannte 
Tatsache  konstatiert  werden,  daß,  je  plastischer  der  verwendete 
Ton  war,  ein  desto  stärker  gesinterter  und  demnach  auch 
festerer  Scherben  sich  nach  dem  Verglühen  bei  SK  010  er- 
gab, was  unter  Umständen  von  erheblichem  Vorteil  für  die 
Fabrikation  sein  kann. 

Bei  vielen  technischen  Artikeln  also,  wo  einerseits  an  die 
Farbe  und  Tx’ansparenz  nicht  die  höchsten  Anforderungen  ge- 
stellt werden,  und  andererseits  eine  komplizierte  Formgebung 
der  Fabrikate  — Hochspannungs-Isolatoren  — eine  möglichst 
große  Bildsamkeit  der  Masse  wünschenswert  erscheinen  läßt, 
mögen  erfolgreich  weiß  brennende  Steingut-  und  Steinzeugtone 
in  die  Arbeitsmasse  hereingenommen  werden. 

Die  Segerformeln  aller  bisher  angegebenen  Proben  weisen 

nicht  eine  einzige  Masse  auf,  deren  RO  einzig  und  allein  nur  aus  K20 
besteht.  In  der  Literatur  finden  sich  indessen  Angaben,  welche 
die  Existenz  solcher  Massen  behaupten.  Die  Berechnung  der 
Massen  mit  Hilfe  der  chemischen  Analyse  zeigt  mit  voller 
Schärfe,  daß  es  überhaupt  nicht  eine  einzige  derartig  zusammen- 
gesetzte Porzellanmasse  geben  kann.  Der  Gehalt  aller  in  der 
Fabrikation  verwendeten  Kaoline  (Tone),  Quarz-  und  Feldspat- 
sorten — auch  der  reinsten  — an  Eisen-,  Calcium-  und  Magne- 
siumoxyd bringt  es  mit  sich,  daß  bei  guten  Porzellanmassen  im 

RO  der  Segerformel  die  Alkalien  nie  die  Höchstgrenze  von  0,8 
Molekülen  zu  übersteigen  vermögen.  Verschiedenerlei  Umstände 
bedingen  sogar,  daß  die  Porzellane  in  der  Praxis  meist  untei 
0,7  Moleküle  Alkalien  in  der  Segerformel  aufweisen,  und  nur 
in  seltenen  Fällen  dürfte  dieser  Wert  ohne  erhebliche  Nach- 
teile überschritten  werden  können. 
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Die  Masse  der  Königl.  Porzellan-Manufaktur  Berlin,  welche 
zur  Herstellung  chemischer  Geräte  Verwendung  findet,  entspricht 
dem  Schema: 

Tonsubstanz 55,00  Gew.-T. 

Feldspat 22,50  „ 

Quarz 22,50  „ 

Die  Zusammensetzung  dieser  Masse  darf  bezüglich  des  Ge- 
haltes an  Tonsubstanz  wohl  als  Grenzwert  aller  in  der  Praxis 
verwendeten  Hartporzellane  betrachtet  werden.  Wollte  man 
mit  dem  Tonsubstanzgehalt  noch  weiter  in  die  Höhe  gehen,  so 
wäre  es  völlig  ausgeschlossen,  bei  der  als  Höchsttemperatur  in 
Frage  kommenden  Garbrandtemperatur  von  SK  16  diese  Masse 
völlig  garzubrennen,  d.  h.  in  der  Weise  garzubrennen,  daß  ein 
Porzellan  entsteht,  welches  neben  hoher  Transparenz  vor  allem 
bei  durchfallendem  Licht  eine  rein  weiße  Farbe  aufweisen  würde. 

Bei  genauerem  Betrachten  zeigt  aber  jene  Masse  der  Königl. 
Porzellan-Manufaktur  trotz  der  hohen  Garbrandtemperatur  von 
SK  16  im  durchfallenden  Licht  keineswegs  ein  rein  weißes, 
sondern  ein  — wenn  auch  ganz  wenig  — gelbstichiges  Aus- 
sehen. Sie  ist  im  idealen  Sinne  also  eigentlich  als  noch  nicht 
völlig  gargebrannt  anzusehen. 

Wenn  man  nun  diese  Masse  aus  reinstem  Zettlitzer  Kaolin 
(Analyse  s.  S.  230),  reinstem  Rörstrand  - Feldspat  nnd  reinstem 
Norwegischen  Quarz  auf  Grund  der  chemischen  Analyse  dieser 
Rohmaterialien  berechnet  (Analyse  s.  S.  304),  so  ergibt  sich 
folgendes  Bild  und  zugleich  auch  die  Zusammensetzung  der 


Masse  Nr.  193. 


G ehal tan 

Zettlitzer 

Kaolin 

X 9,8 

Moleküle 

Körstrand- 
Feldapat 
X 4,081 
Moleküle 

Norweg. 
Quarz 
X 4,09 
Moleküle 

Zusam- 

men 

Kieselsäure  .... 

7,4607 

4,3748 

6,7158 

1 8,55 1 3 

Tonerde  

3,7024 

0,7766 

0,0417 

4,5207 

Eisenoxydul  .... 

0,1106 

0,0072 

0,0020 

0,1198 

Calciumoxyd  .... 

0,0137 

— 

— 

0,0137 

Magnesiumoxyd  . . . 

0,0931 

0,0359 

— 

0,1290 

Kaliumoxyd  .... 

0,0686 

0,6513 

0,0176 

0,7375 

Es  ergibt  sich  also  die  Segerformel : 


18,5513  Si03 . 4,5207  Ä1203 


0,1198  FeO 
0,0137  CaO 
0,1290  MgO 
0,7375  K,0 


und  der  Versatz: 


Zettlitzer  Kaolin 980,0 

Rörstrand-Feldspat 408,1 

Norwegischer  Quarz 409,0 


oder  auf  100  Gew.-T.  umgerechnet: 


1797,1  Masse 


Zettlitzer  Kaolin . . . 54,54 

Rörstrand-Feldspat  22.70 

Norwegischer  Quarz 22,76 

100,00 

Diese  Probemasse  wurde  in  der  Kgl.  Porzellan  Manufaktur 
zu  Berlin  bei  SK  14  bezw.  16  gebrannt,  wobei  sich  folgendes 
Resultat  ergab : 

Bei  SK  14  war  sie  gut  transparent,  bei  durchfallendem 
Lichte  wenig  gelbstichig,  stark  speckig  vez-glast  und  von  w'eißer 
Farbe,  während  sich  bei  SK  16  ein  hoch  transparentes,  im 
durchfallenden  Lichte  ganz  wenig  gelbstichiges  Porzellan  ergab, 
dessen  stark  speckig  verglaster  Scheiben  eine  schöne  weiße 
Farbe  aufwies.  Die  Masse  ist  also  bei  SK  16  wohl  gargebrannt, 
aber  keineswegs  im  idealen  Sinne.  Vollkommene  Gare  mit  rein 
weißer  Farbe  bei  durchfallendem  Lichte  dürfte  wohl  erst  bei 
SK  18  erreicht  werden. 

Die  Segerformel  zeigt  ganz  deutlich,  daß  trotz  der  Ver- 


wendung reinster  Materialien  das  RO  nur  0,7375  Moleküle 
Kaliumoxyd  aufweist.  Die  restlichen  0,2625  Moleküle  setzen 
sich  in  der  Hauptsache  aus  MgO  und  FeO  zusammen.  Sobald 
aber  weniger  reine  Rohmaterialien  Einführung  in  den  Masse- 
versatz finden,  wird  sich  die  Anzahl  der  Moleküle  der  Nicht- 
alkalien noch  weiter  zu  Ungunsten  des  Kaliumoxydes  verschieben. 

Wohl  wäre  es  möglich,  bei  tonsubstanzärmeren  Massen  den 
Feldspatgehalt  und  damit  den  Kaliumoxydgehalt  in  der  Seger- 
formel zu  steigern,  aber  auch  hier  verhindern  verschiedene 
fabrikatorische  Gründe  eine  allzugroße  Mehrung  des  Feldspat- 
gehalts, so  sehr  auch  eine  möglichst  hohe  Anzahl  von  K.,0- 
Molekiilen  gegenüber  den  CaO- Molekülen  ein  rascheres  Gar- 
brennen des  Porzellans  begünstigen  würde.  Im  Interesse  einer 
möglichst  großen  Bildsamkeit,  zur  Erreichung  einer  möglichst 
hohen  Standfestigkeit  der  Masse  im  Feuer,  also  aus  rein  prak- 


tischen Gesichtspunkten  wird  man  darauf  bedacht  sein,  die 
weitaus  größte  Menge  des  A1203  der  Segerformel  tunlichst  in 
Form  von  Tonsubstanz,  also  in  Form  von  Feinkaolin  — bei 
technischen  Artikeln  also  auch  eventuell  in  Form  von  Feinton  — 
in  den  Masseversatz  einzuführen  und  lediglich  die  restierende 
Menge  A1203  in  Form  von  Feldspat.,  Die  Menge  der  A1203- 
Moleküle  im  Feldspat  bedingt  aber  auch  die  Anzahl  der  K20- 
Moleküle.  Aus  obigen  Gründen  ist  es  daher  sogar  ratsam,  bei  den 

Weichporzellanen  den  kleineren  Teil  des  RO  — 0,1  bis  höchstens 
0,5  Moleküle  — in  Foi’m  von  kohlensaurem  Kalk  einzuführen. 

Wie  ferner  weiter  oben  schon  erwähnt  wurde,  ist  bei  der 
Zusammensetzung  von  Poi’zellanmassen  auf  das  Verhältnis  der 
Basis-  zu  den  Säurewertigkeiten  ■ weitgehend  Rücksicht  zu 
nehmen.  Die  Versuche  bestätigen  vollauf  die  Ansicht,  daß  die 
Säuerungsstufe  möglichst  innerhalb  der  Grenzen  1 — 2 sich  be- 
wegen soll.  Die  Tatsache,  daß  einerseits  in  der  Praxis  beim 
Porzellan  die  Temperatur  des  Garbrandes  SK  14  bis  höchstens 
SK  16  nicht  überschreitet,  und  andererseits  das  Bestreben,  ein 
wirklich  gargebranntes  Produkt  zu  erzielen,  lassen  es  angezeigt 
erscheinen,  die  Säuerungsstufe  nicht  unter  die  Grenze  von 
1,25  Einheiten  fallen  zu  lassen.  Und  wiederum  aus  wirtschaft- 
lichen Gründen,  wie  weniger  gute  Bildsamkeit  beim  Formen, 
geringere  Standfestigkeit  im  Feuer,  Neigung  quarzreicher  Massen 
zum  Zerspringen,  wird  man  bestrebt  sein,  die  obere  Grenze 
von  zwei  Säureäquivalenten  nicht  zu  überschreiten,  oder  wenn 
es  doch  aus  irgendwelchen  Gründen  wünschenswert  erscheinen 
sollte,  nur  in  geringem  Maße  und  in  seltenen  Fällen. 

Unter  Berücksichtigung  der  obigen  Ausführungen  kann 
man  das  Ergebnis  dieser  Untersuchung  dahin  zusammenfassen, 
daß  die  chemische  Zusammensetzung  aller  normalen  Porzellane 
für  die  Temperaturen  von  SK  7 — 46  sich  innerhalb  der 
Grenzen  von 

f 0,25—0,50  CaO 

10,0—20,0  Si02 . 2,0— 4,5  A1203  | 0)75_0)50 

bewegt,  und  zwar  bei  einem  Verhältnis  von 

Basis  : Säure  = 1 : (1,25—2,00). 

, (Fortsetzung  folgt.) 


Die  Beurteilung;  der  Alkali  - Kalk  - Gläser 
nach  der  Tscheuschner’ sehen  Formel. 

Von  Dr.  J.  Koerner. 

(Schluß.) 

Für  die  Praxis,  in  der  man  gewohnt  ist,  die  Sätze  auf 
100  Si02,  also  auf  100  Sand  zu  beziehen,  wurden  die  in  Tabelle  1 
angeführten  hauptsächlichsten  Zahlen  entsprechend  umgerechnet 
und  in  folgender  Nebeneinanderstellung  zusammengefaßt. 


Tabelle  3. 


O 

03 

"o 

s 

Auf  100  Si02 

z = 3 (x2  + 1) 

z ==  4 (x2  + 1) 

Reihe  A 

Reihe  B 

Reihe  C 

Reihe  D 

k2o 

CaO 

Na20 

CaO 

K20 

CaO 

Na20 

CaO 

0.0 

30,9 

30,9 

23,2 

23,2 

0,1 

5,2 

30,5 

3,5 

30,6 

3,8 

22.9 

2,5 

23,0 

02 

10,1 

29,8 

6,6 

29,7 

7,5 

22,3 

5,0 

22,3 

0,3 

14,3 

28,4 

9,4 

28,4 

10,7 

21,2 

7,1 

21,3 

0,4 

17.9 

26,6 

11,8 

26,7 

13,5 

20,0 

8,9 

20,0 

0.5 

20,8  . 

24,7 

13,7 

24,7 

15,7 

18,5 

10,3 

18,6 

0,6 

23,0 

22,7 

15,2 

22,8 

17,2 

17,1 

11,3 

17,1 

.0,7 

24,4 

20,8 

16,2 

20,8 

18,3 

15,5 

12,1 

15,6 

0,8 

25,4 

18,9 

16,7 

18,8 

19,0 

14,1 

12,5 

14,2 

0,9 

25,9 

17,0 

17,0 

17,0 

19,4 

12,8 

12,8 

12,8 

1,0 

26,0 

15,4 

17,1 

15,5 

19,5 

11,5 

12,9 

11,6 

1,1 

25,9 

14,0' 

17,0 

14,0 

19,5 

10,5 

12,8 

10,5 

1,2 

25,6 

12,7 

16,8 

12,7 

19,2 

9,5 

12,6 

9,5 

1,3 

25,1 

11,5 

16,5 

11,5 

18,9 

8,7 

12,4 

8,6 

1,4 

24,6 

10,6 

16,2 

10,4 

18,4 

7,8 

12,2 

7,8 

1,5 

24,0 

9,5 

15,8 

9,5 

18,0 

7,1 

11,9 

7,1 

1,6 

23,4 

8J 

15,4 

8,7 

17,5 

6,4 

11,6 

6,5 

1.7 

22,7 

8,0 

15,0 

8,0 

17,1 

5,9 

11,2 

6.0 

1,8 

22,1 

• 7,2 

14,5 

7,3 

1 6,6 

5,5 

10.9 

5,5 

1,9 

21,5 

6,7 

14,1 

6,6 

16,1 

5,0 

10,6 

5,0. 

2,0 

20,8 

6,2 

13,7 

6,2 

15,6 

4,7 

10.3 

4,6 

3,0 

15,7 

3,1 

10.3 

3,1 

11,7 

2.3 

7,7 

2,3 

4,0 

12,2 

1,8 

8,0 

1,9 

9,2 

1,3 

6,0 

1,4 

5,0 

10,0 

1,2 

6,6 

1,2 

7,5 

0,9 

5,0 

0,9 

6,0 

8,4 

0,9 

5,5 

0,8 

6,3 

0,6 

4.2 

0,6 

7.0 

7,2 

0,6 

4,7 

0,6 

5,5 

0,4 

3,6 

0,4 

8,0 

6,4 

0,4 

4,2 

0,5 

4,8 

0,3 

3,2 

0,3 

9.0 

5,7 

0,4 

3,7 

0,4 

4,3 

0,3 

2,8 

0,3 

10.0 

5,2 

0,3 

3,4 

0,3 

3,8 

0,2 

2,6 

.0,2 

20,0 

2,6 

1 0,1 

1,7 

0,1 

1,9 

0,1 

1,3 

0,1 

Ak  und  Bn*  sind  die  Kurven  für  z = 3(x2  + 1) SiO„  Ck  und  Dn.  für  z = 4(x2  + 1)  Si02. 


Trägt  man  die  Zahlen  der  Tabelle  3 in  ein  Koordinaten- 
system derart  ein,  daß  dessen  Nullpunkt  100  Tefle  Kieselsäure 
darstellt,  während  auf  die  Abszisse  die  auf  100  Si02  entfallen- 
den Teile  Kalk  und  auf  die  Ordinate  die  entsprechenden  Teile 
Alkali  zu  liegen  kommen,  und  verbindet  die  einzelnen  Punkte  der 
betreffenden  Reihe  miteinander,  so  erhält  man  ein  Kurvensystem 
das  naturgemäß  demjenigem  im  Dreieck  ähnlich  sein  muß,  weil 
in  letzterem  die  Summe  der  Komponenten  für  jedes  einzelne 
R O : RO  : Si02- Verhältnis  gleich  luO  ist,  während  im  Koordi- 
natensystem zwei  der  Komponenten  auf  die  ihrem  Wert  nach 
gleichbleibende  dritte,  nämlich  Si02  = 100,  bezogen  sind.  (Bild  3.) 
Sehr  deutlich  kommt  daher  auch  hier  der  weiter  oben  besprochene 
Bereich  für  die  „resistenten“  Gläser  zum  Ausdruck,  der  etwa 
beim  Schnittpunkt  der  Kurven  Bsa  und  Ck  beginnt  und  nach 
oben  durch  die  Kurve  Ck  begrenzt  wird,  so  daß  der  Praktiker  in 
diesem  Diagramm  noch  leichter  und  schneller  die  Lage  seinei 
Alkali- Kalk-Gläser  wird  feststellen  können,  wie  im  Dreieck. 

Es  unterliegt  keinem  Zweifel,  daß  heute  die  Anforderungen 
an  Glas  bei  weitem  höhere  sind  als  wie  vor  20  Jahren  und  daß 
ihnen  daher  von  den  Glasfabriken  Rechnung  zu  tragen  ist. 
Ganz  abgesehen  vom  Apparaten-  und  Geräteglas,  das  eine  schon 
hochentwickelte  Industrie  für  sich  bildet,  erfordert  auch  das 
heutige  Hohlglas  eine  sorgfältig  gewählte  Zusammensetzung; 
es  sei  nur  an  das  Flaschen-  und  Konservenglas  erinnert,  das 
die  Pasteurisierung  aushalten  und  auch  kein  Alkali  an  den  oft 
leicht  verderblichen  Inhalt  abgeben  soll,  dann  an  das  Medizin- 
glas, von  dem  wiederholt  nachgewiesen  wurde,  daß  es  durch 
Alkaliabgabe  die  Medikamente  ungünstig  beeinflußt,  und  schließ- 
lich an  die  Gläser  für  Ampullen  und  dergl.  für  Seren,  die  oft 
durch  Abgabe  von  Bestandteilen  nicht  nur  die  Aktivität,  des 
Serums  beeinträchtigen,  sondern  sogar  für  den  Kranken  direkt 
zur  Gefahr  werden. 

Die  obigen  Betrachtungen  haben,  kurz  zusammengefaßt, 
gezeigt,  daß  der  erweiterten  Tscheuschner’schen  Formel  bei 


der  Beurteilung  von  Alkali -Kalk- Gläsern  eine  weitgehende 
Gültigkeit  zukommt.  Wenngleich  in  ihr  versucht  ist.  ein 
bestimmtes  molekulares  Verhältnis  zwischen  Alkali,  Kalk 
und  Kieselsäure  zum  Ausdruck  zu  bringen,  so  bedeutet  dies 
für  die  Zusammensetzung  von  Gläsern  doch  keine  Ein- 
zwängung  in  ein  bestimmtes  Schema,  da  sich,  wenn  man 
die  möglichen  Formelwerte  für  Natron-  und  Kali-Kalk- Gläser 
graphisch  aufzeichnet  und  die  Kurven  als  untere  Grenzen  be- 
trachtet, ein  weiter  Bereich  der  Glaszusammensetzung  ergibt, 
in  dem  letztere  die  verschiedensten  Verhältnisse  zwischen  Alkali, 
Kalk  und  Kieselsäure  durchlaufen  kann.  Allerdings  sind  unsere 
Kenntnisse  über  „Glasbildung“  im  allgemeinen  und  bei  reinen 
Alltali-Kalk-Gläsern  im  besonderen  noch  recht  dürftig,  doch 
eröffnet  die  vervollkommnte  Feuerungstechnik  mit  der  Mög- 
lichkeit der  Erzielung  hoher  und  höchster  Temperaturen  neue 
und  günstige  Aussichten  zur  Lösung  der  für  die  Glas -Wissen- 
schaft und  -Technik  so  wichtigen  Frage. 

Die  graphische  Darstellung  hat  sich  beim  Vergleich  und 
zur  Beurteilung  von  Alkali-Kalk-Gläsern  als  wohl  brauchbar 
erwiesen  und  dürfte  daher  in  der  Praxis  zur  t eststellung  der 
mutmaßlichen  Güte  eines  Glases  nützliche  Fingerzeige  geben. 
Mangels  größeren  Beobachtungsmaterials  gestattet  sie  jedoch 
vorläufig  außer  den  „resistenten“  Gläsern  keine  weitere  Ab- 
grenzung der  Glasklassen  im  Sinne  der  Mylius’schen  Klassifi- 

Es  konnte,  ebenfalls  wegen  Fehlens  von  Material,  nicht 
festgestellt  werden,  inwieweit  die  Tscheuschner’sche  Formel  bei 
anderem  RO  als  Kalk,  besonders  bei  größerem  Bleigehalt, 
dann  bei  viel  Tonerde,  sowie  bei  Vorhandensein  von  Borsaure 
und  dergl.  gültig  ist,  bezw.  wie  eine  Einreihung  von  Gläsern 
mit  diesen  Bestandteilen  in  das  Diagramm  zu  ermöglichen  wäre, 
um  danach  die  Güte  der  Gläser  annähernd  zu  beurteilen.  Der- 
artige Untersuchungen  bleiben  noch  der  Zukunft  Vorbehalten ; 
Anregung  dazu  zu  geben,  war  mit  der  Zweck  dieses  Beitrags. 
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Abfallverwertung'  in  keramischen  Fabriken. 

(Nachdruck  verboten.) 

Eme  gute  alte  Erfahrung  verweist  nicht  nur  den  Chemiker, 
sondern  jeden  Techniker  auf  die  Verwertung  der  Abfälle  seiner 
Fabrikationstätigkeit.  In  einer  Zeit,  welche  von  uns  sorg- 
samste Sparsamkeit  und  gesteigerte  Ausnutzung  aller  verfüg- 
baren Roh-  und  Hilfsstoffe  fordert,  sei  nicht  wegen  des  Einzel- 
vorteils, sondern  des  Gemeinnutzens  halber  darauf  hingewiesen. 
Auch  darin  ist  die  schöpferische  Natur  um  uns  unser  Lehr- 
meister — sie  läßt  kein  Stäubchen  irgend  welcher  Art  nutzlos 
zu  Grunde  gehen,  sondern  verwendet  es  als  Baustoff  zu  neuen, 
ganz  allmählich  im  Laufe  der  Vorwärtsentwickelung  verbes- 
serten Gebilden. 

Ein  in  beträchtlichen  Mengen  entstehendes  Abfallprodukt 
unserer  feinkeramischen  Industrie  sind  die  verbrauchten  Gips- 
formen. 

Immer  noch  wandern  die  meisten  davon  auf  die  Schutt- 
halden der  Fabriken.  Da«  ist  schade  darum  und  eine  Ver- 
schwendung. Man  kann  mancherlei  damit  anfangen. 

Ihre  Wiederaufbereitung  zu  Formgips  lohnt  sich  allerdings 
nicht  und  erzielt  kein  gutes  Ergebnis.  Dagegen  kann  man  die 
alten  Formen  auf  der  Walzenquetsche  zerkleinern,  sie  mit 
Schlacke  und  Asche  mischen  und  durch  Zusatz  eines  verhältnis- 
mäßig kleinen  Prozentsatzes  von  hydraulischem  Kalk  zu  Bau- 
steinen formen,  welche  ganz  gut  bei,  der  Feuchtigkeit  nicht 
ausgesetzten,  Innenmauern  und  Ausfüllungen  die  rheinischen 
Bimssteine  ersetzen  können. 

Wenn  man  die  feinen  Teile  der  zerquetschten  Formen  in 
der  Abhitze  unserer  Ofenkuppeln  brennt,  kann  man  den  bin- 
denden Kalkmörtel  dieser  Steine  zum  Teil  durch  diesen  ge- 
brannten Gips  ersetzen. 

Eine  allgemeine  und  beständige  Verwendung  der  ver- 
brauchten Gipformen  ist  aber  damit  nicht  zu  erreichen. 

Eine  solche  läßt  sich  aber  erzielen  als  Düngemittel. 

Der  Krieg  hat  uns  gelehrt,  wie  sehr  es  im  allgemeinen 
Interesse  aller  liegt,  die  Ergebnisse  unserer  Landwirtschaft  zu 
steigern.  Dazu  können  wir  mit  unseren  unbrauchbar  gewor- 
denen Gipsformen  recht  gut  in  der  Umgebung  unserer  Fabriken 
beitragen.  Das  Studium  der  Düngemittel  und  ihrer  Wirksam- 
keit ist  noch  lange  nicht  zur  Genüge  durchgearbeitet. 

Meine  ersten  Versuche  in  dieser  Richtung  machte  ich  als 
Direktor  der  Wächtersbacher  Steingutfabrik  in  Schlierbach. 
Ich  legte  alte  Gipsformen  in  die  Zuleitungsgräben  von  Be- 
wässerungswiesen ein.  Nach  6 — 8 Wochen  waren  die  Gips- 
formen vollständig  verschwunden,  in  wässeriger  Lösung  den 
Wiesen  zugeführt.  Die  Wirkung  war  eine  überraschend  gün- 
stige. Das  Moos  war  von  den  Wiesen  verschwunden,  Gras  und 
Kräuter,  namentlich  Klee,  wuchsen  auffallend  straff  und  kräftig. 
Die  Wiesen  gaben  eine  reichere  und  bessere  Ernte  als  vorher 
und  als  die  Nachbargrundstücke.  Und  zwar  fortgesetzt  bei  der 
regelmäßigen  Fortsetzung  des  Verfahrens. 

Namentlich  erwies  sich  dasselbe  nützlich  zur  Verbesserung 
selten  gedüngter  und  verwahrloster  Wiesen  und  bei  der  Her- 
richtung von  Wiesen  auf  ehemaligem  Waldgelände. 

In  Rodach  habe  ich  nach  Vollendung  der  behördlichen 
Grundstückszusammenlegung  meine  schon  lange  geübten  Ein- 
richtungen von  Gärten  und  Feldern  für  Arbeiter  im  Herbste 
vorigen  Jahres  vervollständigen  können.  Die  von  mir  geleitete 
Fabrik  verfügt  jetzt  über  60  Arbeitergärten  im  Ausmaß  von  je 
300 — 500  qm  und  ebenso  viel  Ackergrundstücke,  unter  denen 
sich  auch  einige  Wiesen  befinden,  in  Ausmaßen  von  je  500  bis 
800  qm. 

Die  Gärten  sind  in  drei  großen  Abteilungen  umzäunt,  in 
jeder  Abteilung  befindet  sich  ein  Pumpbrunnen.  Die  meisten 
der  Gärten  sind  auch  mit  einigen  Obstbäumen  bepflanzt.  Die 
Aecker  und  Wiesen  sind  sorglich  geebnet,  mit  Abzugsgräben 
versehen.  Diese  sämtlichen  Teilstücke  unseres  außerhalb  der 
Fabrik  gelegenen  Grundbesitzes  sind  an  Arbeiter  unserer  Fabrik 
verpachtet.  Der  jährliche  Pachtschilling  beträgt  nicht  über  2 °/0 
des  Gestehungspreises  der  hergerichteten  Grundstücke. 


Wirtschaftlich  - g* 

Korrespondenzen. 

Ernst  Robert  Fröhlich  f.  Am  15.  Oktober  verschied  zu  Leipzig 
nach  langem  schweren  Leiden  in  seinem  59.  Lebensjahre  der  Kaufmann 
Ernst  Robert  Fröhlich,  der  Begründer  und  Inhaber  der  in  den  Kreisen  der 
Keram-  und  Glasindustrie  allgemein  bekannten  Firma  Robert  Fröhlich. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starb : 

Max  Müller-Scheder,  Porzellanpacker  aus  Rauenstein  S -M.,  Land- 
sturmmann im  Reserve-Iufanterie-Regiment  Nr.  336. 

Ehre  seinem  Andenken  ! 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurde 
ausgezeichnet : 

Hugo  Photenhauer  aus  Schwarza,  Hillsexpedient  der  Firma  Aelteste 


Wir  haben  nun  im  vorjährigen  Herbste  einen  Teil  der 
Flächen  kräftig  mit  völlig  zerkleinerten  Gipsformen  überstreut, 
so  daß  während  des  ganzen  Winters  der  Gips  den  Einflüssen 
der  atmosphärischen  Niederschläge  ausgesetzt  war  und  seiner- 
seits, vermöge  seiner  in  der  Darbietungsweise  begründeten 
hygroskopischen  Eigenschaften,  eine  aufsaugende  Wirkung  be- 
tätigen konnte.  Erwähnt  sei  auch  noch,  daß  die  alten  Gips- 
formen mit  Soda  getränkt  sind. 

Die  in  Schlierbach  seinerzeit  auf  den  Wässerwiesen  beob- 
achtete günstige  Wirkung  zeigte  sich  in  ganz  auffallender 
Weise  auch  bei  diesen  Wiesen.  Ihr  Stand  und  Ertrag  ließ 
nichts  zu  wünschen  übrig  und  übertraf  die  ungegipsten  Nachbar- 
wiesen ganz  auffallend.  Bei  den  Aeckern  war  der  Erfolg  noch 
nicht  so  klar  ersichtlich.  Das  lag  daran,  daß  dieselben  zumeist 
mit  Kartoffeln  und  Rüben  bestellt  waren,  welche  heuer  ganz 
allgemein  hier  eine  reiche  Ernte  ergaben,  und  weil  es  an  sach- 
lichen Vergleichen  in  unmittelbarer  Nachbarschaft  fehlte. 

Ich  habe  nun  während  des  Sommers  den  Arbeitern  zer- 
kleinerten Gips  zum  Einstreuen  in  ihre  Abortgruben,  Dung- 
stätten und  Komposthaufen  umsonst  zur  Verfügung  gestellt. 
Vorläufig  wirkt  das  verbessernd  auf  den  Geruch  der  Gruben, 
ein  Beweis,  daß  flüchtige  Dungstoffe  gebunden  werden.  Der 
Erfolg  des  Gipses  auf  den  Feldern  wird  der  Hauptsache  nach 
darauf  beruhen,  daß  er  allmählich  gelöst  wird,  daß  seine  wässe- 
rige Lösung  den  vorkauenden  Mikroben  und  den  Würzelchen 
den  Kalk  in  bequemster  und  feinster  Form  darbietet,  daß  sie 
umsetzend  und  aufschließend  auf  Mineralbestandteile  des  Bodens 
wirkt,  daß  die  Gegenwart  von  Kalk  die  Wirksamkeit  jeden 
Stickstoffdüngers  steigert. 

Es  scheint  mir,  daß  die  Darbietung  des  Gipses  in  dieser 
abgebundenen  porösen  Form  jener  des  bisher  gekauften  Dung- 
gipses aus  verschiedenen  Gründen  noch  vorzuziehen  sei. 

Ich  empfehle  den  Leuten,  den  Gips  allein  nur  im  Herbste 
a,uf  die  Felder  zu  bringen,  während  der  mit  ihm  versetzte  aus 
den  Gruben  wohl  auch  im  Frühjahre  verwendet  werden  kann, 
ohne  daß  er,  wie  der  Landwirt  sagt,  „brennt“. 

Im  kommenden  Jahre  wird  sich  ja  der  günstige  Erfolg  der 
reinen  und  gemischten  Düngung  mit  verbrauchten  Gipsformen 
auf  verschiedenen  Feldern  mit  verschiedener  Aussaat  und  Be- 
pflanzung deutlich  zeigen.  Dann  werden  auch  andere  Leute 
gern  solchen  Gips  verwenden,  wenn  er  ihnen  zu  einem  billi- 
gen Preise,  etwa  50  Pfg.  für  den  Zentner  überlassen  wird.  Ich 
möchte  die  Fachgenossen  einladen,  auch  ihrerseits  dieser  Gips- 
verwendung ihre  Aufmerksamkeit  zu  schenken.  Es  kann  auf 
diese  Weise  der  Allgemeinheit  genützt  und  ein  bisher  wert- 
loser und  lästiger  Abfall  wieder  zu  Geld  gemacht  werden. 

Ein  anderer  Abfall  unserer  Werkstätte  ist  die  Stein-  und 
Braunkohlenschlacke,  die  recht  wohl  nicht  nur  zur  Wegebesse- 
rung verbraucht  werden  kann.  Ich  lasse  sie  seit  Jahren  durch- 
werfen und  absieben  und  verwende  den  so  gewonnenen  Aschen- 
sand zum  Mörtel  beim  Bauen.  1 Raumteil  Fettkalk,  1 Raumteil 
Bausand  und  2 Raumteile  Aschensand  geben  einen  vorzüglichen 
Mörtel,  der  einem  Zementmörtel  durchaus  nicht  nachsteht.  Wenn 
ich  Kraft  und  eine  Walzenquetsche  dafür  frei  hätte,  würde  ich 
auch  die  groben  Schlacken  zu  Sand  zerkleinern.  Er  würde  für 
Bauzwecke  bei  angemessenem  Preise  gerne  abgenommen  wer- 
den, da  guter  Bausand  hier  ziemlich  teuer  zu  stehen  kommt. 
Dieser  Aschensand  findet  aber  auch  für  landwirtschaftliche 
Zwecke  nützliche  Verwendung.  Er  lockert  schweren,  bündigen 
Boden  und  düngt  auch,  vermöge  seines  Gehaltes  an  Alkalien, 
Kalk  und  Phosphorsäure.  Eine  Mischung  mit  zerkleinerten 
Gipsformen  befördert  seine  Aufschließung  und  seine  Dung- 
verwertung. 

Mit  diesen  Hinweisen  auf  Verwendung  zweier,  oft  als  lästig 
empfundener  Abfälle  unserer  Fabriken  beabsichtige  ich,  in  dieser 
Zeit  gesteigerter  Sparsamkeit  und  Nutzbarmachung  aller  uns 
zur  Verfügung  stehenden  Stoffe  den  Fachgenossen  und  der  All- 
gemeinheit zu  dienen. 

Rodach,  8.  Okt.  1915.  Max  Roesler. 


ewerblicher  TeiL 

Volkstedter  Porzellanfabrik  und  Porzellanfabrik  Unterweißbach  vorm. 
Mann  & Porzelius  A.-G.  in  Volkstedt  bei  Rudolstadt,  Gefreiter  im 
Infanterie-Regiment  Nr.  96. 

Die  Rote  Kreuz-Medaille  dritter  Klasse  erhielten: 

Max  Grimm,  Formengießer,  und 
Carl  Schunke,  Porzellanmaler, 
beide  in  Volkstedt  bei  Rudolstadt. 

Geschäfisjubiläum.  Am  13  Oktober  konnte  die  Abteilung  Glas- 
fabrik der  Firma  August  Walther  & Söhne  in  Moritzdorf  bei  Dresden  auf 
ihr  50-jähriges  Bestehen  zurückblicken.  In  diesem  Zeitraum  hat  sich  das 
Unternehmen  derart  entwickelt,  daß  heute  vier  Glasöfen  zur  Verfügung 
stehen,  von  denen  sich  allerdings  z.  Zt.  Dur  ein  Teil  infolge  der  Heeres- 
einberufung des  Personals  in  Betrieb  befindet. 
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Uniformändernng  für  das  preußische  Heer.  Durch  Kabinetts- 
order  vom  2.  Oktober  1915  ist  für  das  gesamte  preußische  Heer  eine  ein- 
schneidende Aenderung  der  künftigen  Friedensuniformen  verfügt  worden, 
die  eine  wesentliche  Vereinheitlichung  und  Vereinfachung  mit  sich  bringt. 
Für  unsere  Dekorationsanstalten  besonders  wichtig  ist  die  durchgehende 
Einführung  der  feldgrauen  Farbe  für  sämtliche  Truppenteile  mit  Ausnahme 
der  Jäger  und  Schützen,  Jäger  zu  Pferde  und  des  Reitenden  Feldjager- 
korps, für  die  es  bei  dem  im  Kriege  bereits  getragenen  Graugrün  bleibt. 
Die  Schulterklappen  am  Friedensrock  werden  fortan  sein: 

Für  die  gesamte  Infanterie:  weiß.  An  der  Bluse:  feldgrau  mit 
weißem  Vorstoß 

Für  die  Jäger:  hellgrün. 

Für  die  Kavallerie: 

Kürassiere:  Wie  bisher  im  Frieden,  also  weiß  mit  Vorstoß  in  der 

Regimentsfarbe : . 

Dragoner:  Kornblumblau  mit  Vorstoß  in  der  Regimentsfarbe; 

Husaren:  Schnüre  in  den  Regimentsfarben  (bisheriger  roter  8 Husar 

z.'B.  rotweiß);  „ 

Ulanen:  Rot  mit  Vorstoß  in  der  Regimentsfarbe  (weißer  Ulan  z.  B. 

rot  mit  weißem  Vorstoß); 

Jäger  zu  Pferde;  Wie  bisher  im  Frieden,  also  hellgrün  mit  Vorstoß 
in  der  Regimentsfarbe. 

Fär  die  Feldartillerie:  rot. 

Für  die  Fußartillerie:  goldgelb  mit  zwei  gekreuzten  Granaten. 

Für  die  Pioniere:  schwarz  mit  rotem  Vorstoß. 

Für  die  Verkehrstruppen  : hellgrau. 

Für  den  Train : kaliblau  (statt  hellblau). 

Aenderung  von  Wappen,  Fahne,  Standarte  und  Kriegsflagge 
in  Oesterreich  und  Ungarn.  Ein  Kaiserliches  Handschreiben  vom 
11.  Oktober  1915  bestimmt  die  Einführung  eines  den  staatsrechtlichen  Ver- 
hältnissen ensprechenden  Wapnens,  bei  dem  die  nebeneinandergestellten, 
in  sich  vollständig  abgeschlossenen  Wappen  der  zur  Monarchie  untrennbar 
vereinigten  Staaten  Oesterreich  undUngarn,  denen  beiden  im  mittleren 
Wappen  das  der  Länder  Bosnien  und  Herzegovina  bis  zur  Regelung  ihrer 
staatsrechtlichen  Stellung  in  der  Monarchie  beigefügt  wird,  durch  das 
die  Schilde  übergreifende  und  von  der  Kollane  des  Ordens  vom  Goldenen 
Vließ  umgebene  Wappen  des  Kaiserhauses  und  durch  die  Devise 
„INDIVISIBILITER  AC  INSEPARABILITER“ 

(Unteilbar  und  unzertrennlich) 

verbunden  werden.  . ,. 

Fahne  und  Standarte  des  Heeres  sollen  auf  der  einen  Seite  die 
Wappen  Oesterreichs  und  Ungarns  nebeneinander,  verbunden  durch  das 
Wappen  des  Kaiserhauses  und  umschlungen  von  dem  erwähnten  Devisen- 
band führen.  Auf  der  anderen  Seite  befinden  sich  in  der  Mitte  die  kaiser- 
lichen Initialen.  In  die  Ecken  sind  abwechselnd  die  Kaiserkrone  und  die 
ungarische  heilige  Krone  gestellt  Fahne  und  Standarte  sind  weiß  un 
abwechselnd  von  schwarz-gelben  und  rot-weiß-grünen  dreieckigen  Mammen 

^ Die  Kriegsflagge  hat  in  ihrer  unveränderten  Farbenanordnung  neben 
dem  Schild  und  Wappen  „Haus  Oesterreich“  das  althistorische  rot-weiße 
ungarische  Wappen  zu  zeigen. 

Vorträge  im  Königl.  Kunstgewerbe-Museum  in  Berlin.  Das 
Museum  veranstaltet  im  laufenden  Vierteljahr  in  seinem  Horsaal,  Prinz 
Albrechtstraße  7—8,  Hof,  zwei  öffentliche  Vortragsreihen  von  je  6 Vor- 
trägen. Der  Privatdozent  Dr.  Oskar  Fischei  spricht  über  Stilwandlungen 
der  Tracht  Dienstags,  Abends  8 La  Uhr,  Beginn:  Dienstag,  den  26.  Oktober; 
der  Djrektorialaussistent  Dr.  Rudolf  Bernoulli  spricht  über  den  Krieg  und 
Denkmalskunst  Donnerstags,  Abends  8 l/a  Uhr,  Beginn:  Donnerstag,  den 
28.  Oktober.  Die  Vorträge  sind  unentgeltlich  und  werden  durch  Licht- 
bilder erläutert. 

Handel  und  Verkehr. 

Zum  Handelsverkehr  mit  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika. 
Nach  dem  Jahresbericht  des  Österreich  ungarischen  Generalkonsulats  in 
Chicago  für  1914  fühlen  die  Warenhäuser  und  größere  Firmen  empfindlich 
den  Nachteil  der  erhöhten  Einkaufskosten,  mit  welchen  die  Vermittelung 
der  europäischen  Export-  und  der  amerikanischen  Importhauser  verbunden 
ist  und  wären  willig,  diese  Vermittelung  auszuschalten.  Viele  senden  sogar 
besondere  Einkäufer  nach  Europa.  Eine  ganze  Menge ;.ß!°” | 
nimmt  den  Weg  über  die  Schweiz  und  über  Paris,  und  es  laßt  sich  auch 
nicht  mit  annähernder  Sicherheit  feststellen,  um  wie  viel  die  Handels- 
statistiken infolge  dieser  indirekten  Ausfuhr  unterbilanziert  sind.  i 
Amerika  gelten  aber  die  die  Vermittelung  und  Verschiffung  besorgenden 
Länder  auch  als  Herstellungsorte  der  betreffenden  Ware,  und  die  Einkäufer 
werden  sich  nur  selten  bemühen,  weiter  als  nach  Frankreich  oder  der 
Schweiz  zu  reisen,  um  noch  direktere,  d h.  noch  billigere  Einkaufsquelle 
ausfindig  zu  machen.  Ebenso  steht  es  mit  den  direkten  Bestellungen  der 
Warenhäuser  und  auch  denjenigen  der  kleineren  und  nur  gelegentlich  im- 
portierenden Kaufleute,  deren  Aufträge  im  einzelnen  wohl  unbedeutend 
sind,  in  ihrer  Gesamtheit  jedoch  einen  beträchtlichen  Umfang  erreichen 
Ein  großer  Teil  aller  dieser  Aufträge  geht  der  Industrie  selbst  verloren,  da  der 
Empfänger  der  Bestellung,  fast  ausnahmslos  ein  Exporthaus,  natürlicher- 
weise zuerst  versuchen  wird,  dieselbe  in  seinem  eigenen  Lan  e un 
bringen.  Bei  rentablen  Artikeln  wird  zuweilen  auch  der  erste  Anstoß  zur 
Errichtung  von  Fabriken  gegeben,  welche  die  Produktion  der  betreffenden 
Artikel  aufnehmen.  Abhilfe  könnte  lediglich  durch  die  Pflege  und  den 
Ausbau  des  unmittelbaren  Exports  geschaffen  werden  Die  f nJ“ 
Vereinigten  Staaten  besteht  aus  Artikeln,  welche  entwe  er  ga  ... 

nicht  in  so  guter  Qualität  oder  nicht  so  billig  als  im  Ausland  hergestel 
werden  können.  Diese  die  Selbstfabnkation  hemmenden  Grunde  werden 
nach  dem  Kriege  ebenso  vorhanden  sein  als  vorher,  und  es  kegt  gar  kein 

Anlaß  zur  Annahme  vor,  daß  infolge  der  emheimischcu  Aushüfeversu^ 

die  ausländische  Industrie  nennenswerte  Aenderungen  auf  dem  amerikani- 
schen Markt  vorfinden  sollte.  Ganz  im  Gegenteil  ist  zu  erwarten  daß  s o o 
nach  dem  Friedensschluß  eine  äußerst  scharfe  Nachfrage  einsetzen  wird, 


denn  an  vielen  Waren  herrscht  drückendster  Mangel  und  bei  den  übrigen 
wird  man  rasch  und  gern  zu  den  besseren  oder  billigeren  fremden  zurück- 
kehren. Sogar  Einkäufer  dürften  in  weit  größerer  Anzahl  hinübergeschickt 
werden  als  sonst.  Lange  wird  aber  der  Zustand  dieser  übergroßen  Nach- 
frage kaum  dauern,  und  gekauft  werden  die  Waren,  wo  sie  am  schnellsten 
uud  bequemsten  zu  haben  sein  werden.  Sogar  etwas  höhere  Preise  dürften 
anfangs  nicht  gescheut  werden.  Die  auf  dem  Platz  zuerst  erscheinenden 
Länder  werden  mithin  einen  erheblichen  Anteil  des  Geschäftes  der  amlereu 
an  sich  ziehen  können  und  wenn  auch  Großbritannien  einen  gewissen 
Vorsprung  hat,  so  ist  derselbe  ganz  und  gar  nicht  so  groß,  als  im  allgemeinen 
angenommen  werden  dürfte.  Fernem  nimmt  dieser  Vorsprung  immer  mehr 
ab,  je  länger  der  Krieg  dauert.  Jedenfalls  ist  das  Hindernis  nicht  über- 
windlich  und  der  Preis  schon  einer  Sonderanstrengung  wert  Durchgreifende 
Erfolge  lassen  sich  jedoch  nur  durch  Entsendung  von  sehr  tüchtigen 
Reisenden,  vielleicht  von  Kollektivreisenden,  erzielen  sowie  durch  umfas- 
sende Verteilung  von  Katalogen  und  Preislisten,  nebst  Begleitbriefen. 
Selbstverständlich  ist  die  Benutzung  der  englischen  Sprache  und  die 
Stellung  der  Preise  cif  Ankunftshafen  oder  Bestimmungsort  statt  fob  Her- 
stellungshafen oder  Verschiffungshafen  Als  Mindestmaß  muß  aber  ange- 
sehen werden,  daß  alle  Geschäfte  welche  jemals  mit  den  Vereinigten 
Staaten  gearbeitet  haben,  an  sämtliche  ihrer  früheren  Kunden  bei  den 
ersten  Anzeichen  des  herannahenden  Friedens  wiederholt  Verkaufsangebote 
zu  machen  und  mit  in  mehr  privater  Form  gehaltenen  Begleitbriefen 
ebenso  ausführlich  als  nachdrücklich  darauf  hinweisen,  daß  die  inneren 
und  Produktionsverhältnisse  des  liefernden  Staates  sich  in  der  denkbar 
besten  Verfassung  befinden,  was  zur  Zeit  vielfach  durch  den  englisch  ge- 
sinnten Teil  der  Presse  bestritten  wird.  Amtliche  Stellen  könnten  im 
Ausland  sowohl  als  im  Inland  erfolgreich  herangezogen  werden  Bei  den 
kommerziellen  Körperschaften  der  Monarchie  sowie  bei  dem  berichterstatten- 
den Amt  sind  die  Namen  und  Adressen  derjenigen  Chicagoer  Geschäfts- 
häuser in  Erfahrung  zu  bringen,  welche  fähig  und  willig  wären,  aus  dem 
Ausland  unmittelbar  zu  beziehen. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Ueber  die  Industrie  Thüringens  im  Kriegsjahr  enthält  der  Ge- 
schäftsbericht der  Bank  für  Thüringen  vorm.  B.  M Strupp  A.-G.  in  Mei- 
ningen u.  a.  folgende  Mitteilungen : _ . , . . , 

Insbesondere  hatten  die  Porzellan-  und  Spielwaremndustne  eine  be- 
deutende Unterbindung  ihrer  früheren  wirtschaftlichen  Erfolge  zu  er- 
leiden Dieser  Zustand  dürfte  sich  wohl  erst  nach  Beendigung  des 
Krieges  ändern.  Erfreulich  ist  es,  daß  die  in  diesen  Industrien  zum 
Teil  beschäftigungslos  gewordenen  Arbeitskräfte  in  der  Hauptsache  von 
der  Korbwarenindustrie  aufgenommen  werden  konnten,  in  der  die  Be- 
schäftigung zur  Herstellung  von  Geschoßkörben  in  vielen  Teilen  Ihü- 
ringens  überaus  gut  war.  Die  auf  dem  Thüringerwald  weit  verbrei- 
tete Glasindustrie  hat  nur  zum  Teil  durch  Lieferungen  für  medizinischen 
Heeresbedarf  einen  Ausgleich  für  das  sonst  stockeude  Geschäft  gefunden. 
Die  Glaswerke  für  optisches  Glas  dagegen  konnten  den  großen  Bedarf  in 
ihren  Spezialprodukten  kaum  bewältigen. 

Zur  Einfuhr  deutscher  Keram-  und  Glaswaren  in  Nicaragua. 
Ueber  den  Anteil  Deutschlands  an  der  Einfuhr  liegen  folgende  Mit- 
teilungen vor: 

1913 
% der 
Gesamt-  _ 
einfuhr 

Porzellan,  Steingut  usw.  45,9 
Glas  und  Glaswaren  . . 38,2 


1914 

Wert 

% der 

Wert 

in 

Gesamt- 

in 

Mark 

einfuhr 

Mark 

49  308 

35,4 

22  579 

63183 

•37,8 

39  891 

Geschäftliche  Mitteilungen. 

Porzellanfabrik  Lorenz  Hntschenreuthty  A.-G.,  Selb.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  30.6.  15:  Verlustsaldo:  Ji  261  630;  Ausgaben  für 
Arbeiter-  und  Angestelltenversicherung,  Pensionskasse  und  Unterstützungen 
ji  35  472,  für  Kriegsunterstützungen  M 35  636,  für  Steuern  Ji  45  941, 

für  Feuerversicherung  M 12  296.  . 

Im  Geschäftsbericht  heißt  es  über  das  ganz  durch  den  Krieg  beein- 
flußte Betriebsjahr  1914/15,  daß  nach  fast  völligem  Stillstand  im  August 
der  Geschäftstand  sich  im  September  langsam  erholte  um  sich  dann  fJ*r 
die  Dauer  des  Geschäftsjahres  auf  etwa  halber  Hohe  des  normalen  Betriebs 
zu  erhalten.  Unter  solchen  Bedingungen  habe  trotz  der  vorsichtigsten 
Dispositionen  der  Betrieb  verlustbringend  sein  müssen.  Der  Exportnach 
Amerika  stockt  z.  Zt  durch  die  Sperre  des  Ueberseeverkehrs  vollständig 
Ueber  das  laufende  Geschäftsjahr  läßt  sich  bei  der  Fortdauer  des  Krieges 
keinerlei  Urteil  fällen.  Bei  der  allgemeinen  Zurückhaltung,  die  sich  z.  Zt. 
die  Kundschaft  im  Einkauf  auf  erlegt,  darf  jedoch  nach  Rückkehr  normaler 
Zeiten  mit  einem  befriedigenden  Geschäftsgang  gerechnet  werden. 

Münchener  Porzellanmalerei  G.  m.  b.  H.  in  Liquidation, 
München.  Die  Liquidation  ist  beendet,  die  Firma  erloschen. 

Flensburger  Glashütte,  G.  m.  b.  H.,  vorm.  Flensburger  Glas- 
fabriken,  Ernst  Feldmann,  Flensburg.  Die  Liquidation  ist  beendet,  die 
Firma  erloschen. 

Rheinische  Glashütten  A.-G.,  Köln-EhrenfelL  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  30.6  15:  Verluslsaido  abzüglich  des  Gewinuvortrags  aus  dem 
Vorjahr:  M 136  751. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  betrugen  in  den  Betriebsjahren 

1913/14  1914/15 

die  Gesamtnroduktiou *;™002,-  •*  ‘ «$- 

die  Gesamtausgaben » 7fiq’ft4 

der  Gesamtversand „ 1 514  45o,46  „ 348  769,84 
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Das  Betriebsjahr  1914/15  fällt  mit  11  Monaten  in  (len  Krieg. 
Bei  dessen  Ausbruch  wurde  der  (Gütertransport  diesseits  des  Rheins  ein- 
gestellt, so  daß  mangels  Kohlen  und  Material  die  ganze  Hütte  am 
3.  August  1914  stillgelegt  werden  mußte.  Die  Fabrikation  in  Ornament- 
und  Preßglas  wurde  Ende  Januar  1915,  die  in  Kristall-  und  Hohlglas 
Ende  September  1915  wieder  aufgenommen.  Auf  dem  Ornamentglasmarkt 
wurde  der  Preiskampf,  welcher  der  Gesellschaft  ebenfalls  Verluste  brachte, 
Ende  Januar  1915  beigelegt  und  eine  Preis-Konvention  gebildet.  Die 
Hohlglasbranche  ist  durch  den  Krieg  besonders  notleidend  geworden; 
Kristall-  und  besseres  Glas  wird  wenig  gekauft. 

Die  43.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  15.  11.  15,  nachm. 
31/ 2 Uhr,  in  Köln,  im  Sitzungssaal  des  Bankhauses  J.  H.  Stein,  statt. 

Westfälische  Stanz-  und  Emaillierwerke  vorm.  J.  & H.  Kerk- 
niann,  Ahlen  i.  W.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  30.  6 15:  Reingewinn 
M 7345. 

Konknrsnachrichten.  a)  = Tag  der  Konkurseröffnung;  b)  = Ver- 
walter ; c)  = Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin) ; 
e)  = Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  = Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

Glasermeister  Paul  Ottokar  Lehmann,  in  Firma  C.  Türcke  & Co., 
Glasmalerei-  und  Kunstglasereigeschäft,  Zittau  a)  11.  10.  15:  b)  Kauf- 
mann Franz  Lose,  Pescheck-Str.  1 ; c und  f)  1.  11.  15;  d und  e)  9.  11.  15. 

Im  Konkurs  über  das  Vermögen  des  Geschirrhändlers  Hermann 
Micheel  in  Stargard  i.  Pomm.  und  dessen  Ehefrau  Albertine,  geb  Regel, 
ist  Schlußtermin  auf  den  29.  10.  15,  vorm  10  Uhr,  bestimmt. 

Aufgehoben  ist  der  Konkurs  über  das  Vermögen  des  Töpfermeisters 
Fritz  Lemmer  in  Schlaben-Neuzelle. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Zahnfabrik  Germania  G.  m.  b.  H.,  Bad  Nauheim.  Ernst  Vetter  ist 
als  Geschäftsführer  ausgeschieden. 

Georg  Karmann,  Kunsttöpferei,  Berlin-Schöneberg.  Der  Gesellschafter 
Otto  Frohmann  ist  gestorben. 

Dampfziegelei  und  Tonwerk  Hennigsdorf  a.  H.  Aug.  Burg  A.-G:, 
Berlin.  Zivilingenieur  Oskar  Leyde  ist  als  Vorstandsmitglied  ausge- 
schieden, Oskar  Thun  hat  Prokura  in  Gemeinschaft  mit  einem  Vorstands- 
mitglied, ordentlichen  wie  stellvertretenden. 

Elsaß-Lothringische  Steinzeugröhren-Fabrik  Utzschneider,  Jaunez  & 
Comp.  G.  m.  b.  H.  Oberbetschdorf,  Saargemünd.  Dr.  Max  von  Jaunez  ist 
als  Geschäftsführer  ausgeschieden. 

Herzogenrather  Spiegelglas-  und  Spiegel-Fabrik  Bicheroux,  Lambotte 
& Cie.  G.  m.  b.  H.,  Herzogenrath.  Gustav  Gerlach  hat  Prokura  in  Gemein- 
schaft mit  einem  der  bisherigen  Prokuristen. 

Deutsche  Fensterglas-A.-G.,  Berlin.  Kaufmann  Emil  Krüger,  Stettin, 
wurde  als  Stellvertreter  des  zum  Heeresdienst  einberufenen  Vorstands- 
mitglieds Erich  Loewe  bestellt. 

Fridolin  Greiner,  Neuhaus  a.  Rwg.  Buchhalter  Albin  Müller  hat 
Prokura. 

Albert  Müllers  Witwe  Alfred  Müller,  Herstellung  von  chirurgischen 
Glasinstrumenten,  Oberweißbach.  Inhaber  ist  Glaswarenfabrikant  Alfred 
Müller. 

Georg  Haerlein,  Fürth.  Frau  Marie  Haerlein  hat  Prokura. 

Franz  Binsfeld  & Co.,  Glasmalerei  und  Kunstglaserei  Trier  G.  m.  b.  H., 
Trier.  Frau  Josef  Dornoff,  Josefine  geb.  Haffert,  hat  Prokura. 

Gebr.  Herrmann,  Hettenleidelheim.  Der  bisherige  Gesellschafter 
Tongrubenbesitzer  Nikolaus  Herrmann  ist  Alleininhaber. 

Friedrich  Heinz,  Massemühle,  Geiersthal.  Inhaber  ist  Kaufmann 
Friedrich  Heinz. 

E.  Nister,  Nürnberg.  Die  Prokura  des  Karl  Keller  ist  erloschen. 

Eduard  Rau,  Theresienthaler  Kristallglasfabriks-Niederlage,  München. 
Georg  Deller  und  Marie  Goldstein  haben  Gesamtprokura. 


Industrielle  Neuheiten. 

Neumarktkachel.  Unter  den  Namen  „Neumarktkachel“  bringt  die 
Meißner  Ofen-  und  Porzellanfabrik  vorm.  C.  Teichert  in  Meißen  i.  S. 
eine  neue  Ofenkachel  in  den  Handel,  die  durch  Trockenpressung  in  der 
Weise  erzeugt  ist,  daß  Blatt  und  Rumpf  in  einem  Stück  hergestellt  werden. 

Bisher  mußten  bekanntlich  alle  Ofenkacheln  beim  Setzen  eines  Ofens 
oder  Herdes  von  fachmännischer  Hand  auf  Stichmaß  zugehauen  werden, 
was  Zeit  erforderte  und  mit  Staubentwicklung  verbunden  war.  Im  Gegen- 
satz hierzu  werden  die  Neumarktkacheln  und  die  dazugehörigen  Simsteile 
schon  in  der  Fabrik  genau  auf  Maß  gepreßt  und  genau  rechtwinkelig  ge- 
liefert, sodaß  der  Setzer  Oefen  und  Herde  daraus  setzen  kann,  ohne  irgend 
eine  Nacharbeit  an  der  Kachel  vornehmen  zu  müssen.  Er  hat  beim  Ofeu- 
setzen  nur  darauf  zu  achten,  daß  die  obere  Kaute  der  Sockelschicht  eine 
genau  wagerechte  Fläche  bildet.  Ist  dies  erreicht,  so  sind  die  Kachel- 
schichten  ohne  jede  Nacharbeit  und  mit  der  größten  Leichtigkeit  selbst 
von  ungeübter  Hand  bis  zum  Abschlußsims  aufsetzen. 

Ein  Einklinken  des  Kachelzeugs,  d.  h.  das  Ausarbeiten  desselben, 
wie  es  beim  Setzen  von  Herden  unvermeidlich  ist,  läßt  das  Neumarktkachel- 
Material  ohne  weiteres  zu.  Jeder  Setzer  ist  also  imstande,  genau  wie  bei 
gewöhnlichem  Kachelzeug,  das  Zerteilen  der  Kacheln  in  Streifen  und  das 
Einklinken,  soweit  solches  erforderlich  ist,  mit  gewöhnlichem  Handwerks- 
zeug vorzunehmen.  Beim  Setzen  werden  Neumarktkacheln  genau  so  ver- 
klammert und  verzwickt,  wie  andere  Ofenkachel,  nur  daß  sie  beim  inneren 
Ausbau  wie  bei  den  sogenannten  Schmelzöfen  etwas  stärker  vorgeschoben 
werden  müssen,  als  dieses  bei  Schamotteware  d$r  Fall  ist. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

Soweit  Neumarktkacheln,  deren  Herstelllung  patentiert  ist,  bisher 
verwandt  wurden,  haben  sie  sich  bestens  bewährt;  ganz  abgesehen 
von  ihrer  Widerstandsfähigkeit  gegen  Wärme-Einwirkung  bedeuten  sie 
einen  wesentlichen  Fortschritt  bei  der  Setzarbeit,  die  sie  verbilligen  und 
bei  der  sie  weniger  Beschädigungen  ausgesetzt  sind,  weil  Schleifen  und 
Behauen  fortfallen,  Arbeiten,  die  auch  der  Gesundheit  des  Ofensetzers 
nicht  zuträglich  sind. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

F.  38  854..  Verfahren  zur  Herstellung  von  eingebrannten  Bezeich- 
nungen, z.  B.  Graduierungen,  auf  Glasgegenständen.  Carl  Fiege,  Cassel, 
Hohenzollernstraße  85.  20.  7.  14. 

L 42  858.  Verfahren  zur  Herstellung  von  massiven  Glaskörpern. 
Alfred  Landeck,  Neukölln,  Elbestr.  2,  und  Günther  Gundlach,  Berlin, 
Oranienstr.  28.  24.  10.  14. 


Zurücknahme  von  Anmeldungen. 

C.  23  439.  Verfahren  zur  Herstellung  weißgetrübter  Emails.  Zus.  z. 
Anm.  C.  21  993.  30.7.14. 


Erteilungen. 

288  435.  Verfahren  zur  Herstellung  eines  dichten  Metallüberzuges 
auf  Kunststeinen  und  Gegenständen  aus  Kunststeinmassen.  Henry  Welte, 
Znaim,  Mähren.  11.  4.  15. 


Beschreibungen. 

Zinkmuffel  aus  Ton  und  feuerfestem  Material.  Das  feuerfeste 
Material  besitzt  einen  Gehalt  an  Zirkonerde,  welcher  nicht  mehr  als  10  % 
und  mindestens  1 % der  Gesamtmuffelmasse  beträgt.  D.  R.  P.  287 122- 
5.  9.  13.  Celludin  Co.  m.  b.  H.,  Berlin. 

Verfahren  zur  Beheizung  von  Glasschmelzöfen  unter  gesonderter 
Regelung  der  Beheizung  für  die  einzelnen  Schmelzgefäße  oder  einzelnen 
Gruppen  von  Schmelzgefäßen.  Die  Abgase  der  für  sich  regelbaren  Be- 
heizung eines  Hafens  oder  einer  Gruppe  von  Häfen  werden  einem  dieser 
Gruppe  zugehörigen  Rekuperator  oder  Regenerator  zugeführt.  D.  R.  P. 
287  159.  18.6.  13.  Bunzlauer  Werke  Lengersdorff  & Comp.,  Bunzlau. 

Werkstückträger  für  Glasverschmelzmaschinen  aus  einem  sich 
drehenden  kegelförmigen  Halter,  in  dessen  Scheitel  eine  kegelförmige  Boh- 
rung vorgesehen  ist,  deren  Wandung  in  beliebiger  Weise  gerauht  oder 
geriffelt  ist.  D.  R.  P.  287  160.  1 5.  14.  Paul  Bornkessel,  Berlin. 

Beschickungsvorrichtung  für  Kollergänge,  Walzwerke  und  dergl., 
bei  welcher  der  sich  drehende,  mit  Messern  versehene  Boden  eines  Ein- 
schüttbehälters das  Beschickungsgut  unter  Vermittelung  eines  im  Behälter 
seitlich  angebrachten  Kanals  durch  eine  Mantelöffnung  des  Behälters 
regelbar  austrägt.  Die  in  der  inneren  Wand  des  Austrittskanals  in  der 
Bahn  der  Messer  befindliche  Ausnehmung  ist  mittels  federnder  Zungen 
verdeckt.  D.  R P.  287231.  3.1.  14.  Jac.  Raubitschek,  Prag-Bubna. 

Halbgasofen  mit  Wärmespeichern  und  stets  gleicher  Richtung  der 
den  Ofen  beheizenden  Flamme  nach  Patent  286  754,  dadurch  gekenn- 
zeichnet, daß  mit  der  F'euerung  des  Halbgasofens  Wärmespeicher  derart 
durch  Kanäle  verbunden  sind,  daß  der  Hauptteil  der  jeweils  in  dem  einen 
Wärmespeicher  erhitzten  Luft  mit  dem  Hauptteil  des  in  der  Feuerung 
erzeugten  Gases  eine  Flamme  bildet,  die  den  Ofen  durchströmt,  während 
ein  Teil  der  Luft  mit  einem  Teil  des  in  der  Feuerung  erzeugten  Gases 
in  den  anderen  Wärmespeicher  abströmt.  D.  R.  P.  287  251.  30.  10.  13. 

Zus.  zu  Pat.  286  754.  Friedrich  Siemens,  Berlin. 

Glasblasemaschine  mit  einer  um  eine  wagerechte  Achse  schwing- 
baren, mit  Spannbacken  zum  Festklemmen  des  Külbels  an  der  Ausblase- 
öffnuug  versehenen  Blaspfeife,  die  mit  der  Ausblaseöffnung  nach  oben 
unter  einem  mit  der  Füllöffnung  nach  unten  gewendeten  Sehöpfgefäß  in 
Stellung  gebracht  werden  kann,  damit  der  aus  dem  Schöpfgefäß  fallende 
Glasposten  mit  dem  abgeschnittenen  Ende  an  der  Ausblaseöffnung  der 
Pfeife  aufgenommen,  durch  die  Backen  festgeklemmt  und  in  üblicher 
Weise,  z.  B.  durch  Einstoßen  eines  Domes,  Schwingen,  Drehen  und  Blasen, 
weiter  verarbeitet  werden  kann.  D.  R.  P.  287  256.  29.  11.  11.  Westlake 
European  Machine  Company,  Toledo,  Ohio,  V.  St.  A. 

Herstellung  feuerfester  Geräte  aus  seltenen  Erden,  sowie 
Thoriumoxyd  und  Zirkonoxyd  gemäß  Patent  285  934.  Weitere  Ausbildung 
des  Verfahrens,  indem  man  die  Geräte  in  bekannter  Weise  mit  Glasuren 
aus  Thoriumoxyd  und  Zirkonoxyd  unter  Zusatz  anderer  Oxyde,  wie  Ton- 
erde, Kieselsäure,  Titanoxyd  usw.,  überzieht.  D.  R.  P.  287  276.  24.  1.  13. 
Zus.  zu  Pat.  285934.  Dr.  0.  Knöfler  & Co.,  Chemische  Fabrik,  Plötzensee 
bei  Berlin. 

Vorrichtung  zum  Putzen  von  Tonrohren,  bei  welcher  die  Rohre 
auf  Dorne  gebracht  und  gerollt  werden.  Das  Rollen  der  Rohre  erfolgt 
auf  festen  Dornen  zwischen  beweglichen  Platten,  wobei  die  Rohrenden 
beim  Rollen  durch  an  den  Querstücken  der  festen  Dorne  und  Gabeln 
sitzende  Schaber  geglättet  werden.  D.  R.  P.  287  300.  11.  7.  13.  Käthe 

Jensen  geb.  Matzdorf,  Klützow  i.  P. 

Flaschenverschluß,  bestehend  aus  einem  um  den  Flaschenhals  ge- 
legten Ring  mit  Nase,  mit  dem  der  Verschlußkörper  durch  einen  hinten  an  den 
Ring  angelenkten  und  vorn  sich  hinter  die  Nase  legenden  Bügel  verbunden 
ist,  der  aus  zwei  Drähten  besteht,  welche  sich  in  die  in  bekannter  Weise 
sich  erweiternde  Nut  des  Verschlußkörpers  so  federnd  legen,  daß  sie  nur 
durch  Zusammenpressen  aus  der  Nut  entfernt  werden  können.  D.  R.  P. 
287  353.  8.3.  14.  Christian  Hinkel,  Berlin. 
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( Oesterreich. 

Aufgebote. 

Spann-  und  Befestigungsrolle  für  elektrische  Leitungen,  bei  welcher 
die  beiden  Litzenteile  der  zu  einer  Doppelleitung  verdrillten  Litze  den 
Befestigungskörper  umfassen,  der  durch  einen  in  der  Richtung  zu  seiner 
Grundplatte  hin  sich  erweiternden  Kegelstumpf  gebildet  wird,  der  zur 
Bildung  eines  in  gleicher  Richtung  sich  zuspitzenden  Keiles  an  zwei 
gegenüberliegenden  Seiten  senkrecht  zur  Leitung  schräg  abgeschnitten 
und  durch  einen  zylindrischen  Halsteil  mit  der  Grundplatte  verbunden  ist, 
welche  zu  beiden  Seiten  der  Hilfsflächen  des  Befestigungskörpers  je  einen 
Ansatz  mit  einer  Rinne  zum  Einlegen  der  Litze  trägt.  4.  1.  13.  G.  Biüi 
& Comp,  vorm  Robert  Haukes  Nachf.,  G.  m.  b.  H.,  Ladowitz  (Böhmen). 

Spann-  und  Befestigungsrolle  für  elektrische  Leitungen,  dadurch 
gekennzeichnet,  dali  die  Oberseite  der  Grundplatte  derart  dachartig  ge- 
staltet  ist,  daß  zwischen  den  Dachflächen  und  dem  Spannrollenkopf  keil- 
förmige  Zwischenteile  entstehen,  in  welche  die  den  Spannrollenkopf  unter- 
fassenden Litzenteile  beim  Spannen  der  Leitungen  hineingepreßt  werden. 
Zus  zu  vorstehender  Anmeldung.  16.  12.  14  G.  Bihl  & Co , vorm. 
Robert  Haukes  Nachf,,  G.  m.  b.  H.,  Ladowitz  (Böhmen). 

Zurückziehung  von  Anmeldungen. 

Einlagen  zur  Herstellung  künstlicher  Pflastersteine  mit  rauher  Ober- 
fläche in  Formen.  15. 1.  15.  

Erteilungen. 

70  383.  Verfahren  zur  Herstellung  weißer  Emails.  Vereinigte 
chemische  Fabriken  Landau,  Kreidl,  Heller  & Co.,  Wien.  1.  6.  15. 

Löschungen. 

59  387.  Kachelhandpresse. 

59  468.  Transportvorrichtung  für  Mitnehmerwagen. 

59  571.  Tonreiniger  mit  Siebzylinder  und  in  demselben  umlaufender 
Schnecke 

59  577.  Misch-  und  Beschickungsvorrichtung  für  Tonverarbeitungs- 
maschinen mit  um  eine  Welle  beweglicher  Klappe. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

636  507.  Flascbenkopf  und  Drahthalsring  für  Drahthebelverschlüsse. 
Carl  Tittel,  Dresden,  Adlergasse  32.  27  8.  15. 

636  513.  Feldflasche.  Johann  Riedl,  Wien.  30.8.  15. 

636  518.  Geschoßartiger,  luftdicht  verschließbarer  Tisch-Senftopt  aus 
Porzellan.  Hans  Kägi,  Winterthur,  Schweiz.  13  9.  15. 

636  523  und  636  524.  Muffelanordnung  für  Gasfeuerungen.  Siegfried 
Barth,  Düsseldorf,  Wildenbruehstr.  27.  7.7.13.  , 

636  587.  Drahtbügel- Flaschenverschlüß.  Otto  Widmaier,  Magstadt. 

8 6 *636  630.  Pendelgewicht  zum  Oeffnen  und  Schließen  der  Augenlider 
von  Puppenköpfen.  E.  Greiner,  Heidersbach  bei  Suhl  in  Th.  13.8.  15. 

636  634  Deckelglas  als  Versand-  und  Verkaufsbehälter  für  Nahrungs- 
mittel. Glasfabrik  Brockwitz  A.-G.,  Brockwitz  bei  Meißen  10.  9.  15. 

636  685  Behälter  (Ampullen,  Gläser,  Flaschen  od.  dgl.)  mit  zwei 
Einschnürungen.  Dr.  Walter  Boltze,  Berlin,  Wullenweberstr  4/5  26.  8 16. 

636  736.  Leuchtreklame-Schild  mit  auswechselbaren  Glasbuchstaben. 
August  Schiller,  Stuttgart,  Arminstr.  8.  4.  9.  16. 

636  777.  Konservenbeh älter.  Anoüyme  Gesellschaft  der  Vereinigten 
Glashütten  von  Vallerysthal  und  Portieux,  Vallerysthal  i.  Lothr  17.  9 15. 

636  781.  Kacheln  und  Platten  mit  Nute  und  Bandanker.  Rob. 
Hartmann,  Hamburg,  v.  Essenstr.  103.  20.  9,  15.  , , 

636  831.  Brillenglas  aus  zwei  oder  mehr,  eine  entsprechende  Anzanl 
von  Luftlinsen  einschließenden  Glaslinsen.  Nitsche  & Günther,  Optische 
Werke  Rathenow.  31.  1.  14. 

636  849.  Glas  zum  Einkochen  von  Früchten  und  Gemüse.  Gustav 
Ortelt,  Oels  i.  Schl.  30.  8.  15.  

Umschreibungen. 

631  627.  Gefäß  für  Konserven  mit  einer  Abdichtungsrinne  mit  warm- 
flüssiger  Abschlußmasse,  welche  beim  Abkühlen  fest  wird.  Vereinigte 
Hoyerswerdaer  Glasfabrikan  Strangfeld  & Hannemann,  Hoyerswerda. 

Verlängerung  der  Schutzfrist. 

527  001.  Schutzrahmen  für  die  Kanten  von  Glasplatten.  A.-G. 

der  Spiegelmanufakturen  und  chemischen  Fabriken  von  St.  Gobam,  Ghauny 
& Cirey  Zweigniederlassung  Köln,  Köln.  3.10,  12.  • 

528  378.  Mappe  zum  Aufbewahren  von  Glasplatten  aller  Art. 

Ohr.  Schaaf,  Marburg  a.  L.  27.  9.  12. 

536  936.  Tropfgefäß.  „Union“  Fabrik  pharmazeutischer  Bedarfs- 
artikel, G.  m.  b.  H.,  Berlin.  19.9.12. 

538  652.  Glasform.  Paul  Bornkessel,  Berlin,  Kottbuser  Ufer  39/40. 

20  9 12. 

554  578.  Universal -Obstverwertungsgerät.  Rex- Konservenglas  - Ge- 
sellschaft, Homburg  v.  d.  Höhe  7.9.  12. 

536  684.  Verschließbare  Parfümflasche.  Bruno  Krotosyner  & Bruder, 

Wien.  9. 9.  12. 

538  885.  Tintenfaß.  Emanuel  J.  Heller,  Niederlößnitz  bei  Dresden. 
22.5.  12.  


Muster-Register. 

Oesterreich. 

Eintragungen  im  Juli  1915. 

3.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  2 Glasknöpfe.  2 Jahre. 

5.  Adolf  Kiesewetter,  Gablonz.  2 Glasschmuckknöpfe.  2 Jahre. 

5.  Anton  Biihler,  Wien.  Bronze-Emailbuchstabe.  3 Jahre. 

6.  Betriebsgesellschaft  m.  b.  H.  der  Wiener  Werkstätte  Produktiv- 
genossenschaft für  Gegenstände  des  Kunstgewerbes,  Wien.  15  keramische 
Waren.  3 Jahre. 

6 Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.,  A.-G.,  Selb.  Vase.  3 Jahre. 

7.  Dieselbe  Firma.  Zündstein:  3 Jahre. 

9.  Joh.  Großmann,  Morchenstern.  Linse  für  elektrische  Taschen- 
lampen 3 Jahre. 

10.  Alex  Strauß  & Co.,  Gablonz.  3 Glasknöpfe  2 Jahre. 

14.  Alex.  Strauß  & Co,  Gablonz.  Glasknopf.  2 Jahre.! 

16.  Karl  Goldberg,  Haida.  Blumensatz.  3 Jahre. 

17.  Emanuel  Zahn,  Blumenbach.  2 Aschenschalen.  3 Jahre. 

19.  Adolf  Thebner,  Wien,  Glasbild  3 Jahre. 

19.  Haardt  & Co.,  Emaillierwerke  und  Metallwarenfabriken  A.-G., 
Wien.  Feldflasche.  3 Jahre. 

21.  Hans  Neumann,  Dessendorf.  7 Preßglasartikel.  2 Jahre. 

30.  Josef  Hübner,  Gablonz.  4 Spiegel.  3 Jahre. 

30.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  2 Glasknöpfe.  1 Jahr.  Glas- 
knopf. 2 Jahre. 


Warenzeichen-Eintragungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

205  636.  205  637. 


454  493. 


Löschungen. 

Deckel  für  Salbenkrukeu. 


PlFTs 


Utzschneider  & Cie.  G.  m.  b.  H.,  Saargemünd.  G. : Fayence-  und 
Porzellan-Fabrik.  W. : Gebrauchsgeschirre  aller  Art  in  feinem  Steingut, 
weiß  und  dekoriert  A.:  23.1.  15. 

(Die  bei  der  Veröffentlichung  in  Nr.  40  wiedergegebenen  Abbildungen 
werden  hiermit  berichtigt.) 

205  671.  Porzellanfabrik  Kahla,  Zweigniederlassung 
Freiberg,  Freiberg  i.  S.  G. : Porzellanfabrik.  W. : Aerzt- 
liche  und  gesundheitliche  Apparate  und  Geräte  aus  Por- 
zellan, Ton,  Glas,  Glimmer  oder  gleichartigen  Materialien, 

Rettungs-  und  Feuerlösch-Apparate,  -Instrumente  und  -Geräte,  künstliche 
Gliedmaßen,  Augen,  Zähne,  physikalische,  chemische,  optische,  geodätische, 
nautische,  elektrotechnische,  Wäge-,  Signal-,  Kontroll-  und  photographische 
Apparate,  -Instrumente  und  -Geräte,  Meßinstrumente,  Porzellan,  Ton,  Glas, 
Glimmer  und  Waren  daraus,  Beleuchtungs-,  Heizungs-,  Koch-,  Kühl-, 
Trocken-  und  Ventilationsapparate  und  Geräte,  Wasserleitungs-,  Bade- 
und  Klosettanlagen,  Steine,  Kunststeine,  Zement,  Kalk,  Kies,  Gips,  Pech, 
Asphalt,  Teer,  Bolzkonservierungsmittel,  Rohrgewebe,  Dachpappen,  trans- 
portable Häuser,  Schornsteine,  Baumaterialien.  A. : 24.7.  14. 

205  891.  Burley  & Tyrrell  Company, 

Chicago,  V.  St.  A.  G. : Vertrieb  von  Por- 
zellan-, Steingut-  und  Tonwaren.  W. : Tisch- 
geschirre, Toilette- Geräte,  Lampenglocken  und 
Lampenschirme,  Krüge,  Spucknäpfe,  Vasen, 

Blumengefäße,  Jardinieren,  Blumenständer, 

Blumenschalen,  Blumenampeln  aus  Porzellan, 

Steingut  oder  Ton.  A,:  11.5.  14. 

205  912.  Porzellarfabrik  Kahla,  Zweigniederlassung  Frei- 
berg,  Freiberg  i.  S.  G. : Porzellanfabrik.  W. : Beleuchtungs-,  fpj 
Kühl-  Trocken-  und  Ventilations-Apparate  und  -Geräte,  Wasser-  *<^2 
Jeitun’gs-,  Bade-  und  Klosettanlagen,  ärztliche,  gesundheitliche, 

Rettungs-  und  Feuerlösch-Apparate,  -Instrumente  und  -Gerate,  künstliche 
Gliedmaßen  und  Augen,  Zähne,  physikalische,  chemische,  optische,  geo- 
dätische, nautische,  elektrotechnische,  Wäge-,  Signal-,  Kontroll-  und  photo- 
graphische Apparate,  -Instrumente  und  -Geräte,  Meßinstrumente,  Porzellan, 
Ton  Glimmer  und  Waren  daraus,  Steine,  Kunststeine,  Zement,  Kalk,  Kies, 
Gips  Pech,  Asphalt,  Teer,  Holzkonservierungsmittel,  Rohrgewebe  Dsci- 
papp'en,  transportable  Häuser,  Schornsteine,  Baumaterialien.  A. : .,4.7.14. 

205  987.  Max  Kray  & Co.  A.-G.,  Berlin.  G. : Fabri- 
kation von  Metall-  und  Glaswaren.  W. : Konserven-  und 
Sterilisier-Gefäße,  Teile  von  Konserven-  und  Sterilisier-Gefäßen,  Verschlüsse 
und  Verschlußteile  für  Konserven-  und  Sterilisier-Gefäße,  Apparate  und 
Zubehörteile  zum  Kochen  und  Einkochen  von  Genußmitteln,  Einsätze  tür 
Einkochapparate  sowie  Zubehörteile,  Konservendosen  sowie  Verschlüsse 
und  Vorrichtungen  zum  Oeffnen,  Frucht-,  Nahrungsmittel-  und  Genuß- 
mittel-Behälter  und  Zubehörteile,  Fruchtpressen,  Fruchtsaft- Apparate, 
Isoliergefäße  und  Flaschen,  Filtrierapparate,  Honiggläser.  A. : 21.  b.  Io. 
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Fragekasten  des  Sprechsaal. 


Glas. 

54.  Das  Färben  des  Glases  für  Bordeauxflaschen  geschah  bei  uns  bisher 
durch  Braunstein;  nachdem  wir  aber  jetzt  letzteren  nicht  mehr  bekommen, 
fallen  die  Flaschen  zu  grün  aus.  Gibt  es  ein  anderes  geeignetes  Färbemittel  ? 

Siebente  Antwort:  Ihre  Angaben  sind  insofern  recht  unver- 

ständlich, als  Sie  behaupten,  bei  Mangel  an  Braunstein  die  Bordeaux- 
flaschen zu  grün  zu  erhalten.  Sie  müssen  dann  doch  an  Stelle  des  Braun- 
steins zu  viel  andere  färbende  Oxyde  zugesetzt  haben,  — denn  bei  Fehlen 
von  Braunstein  allein  kann  die  starke  Färbung  Ihres  Glases  kaum  erfolgen. 
Grünfärbung  der  Flaschengläser  erreicht  man  durch  Eisen-,  Kupfer-  und 
Chromverbindungen;  vornehmlich  durch  verschieden  starken  Eisenzusatz 
dürften  Sie  unschwer  den  gewünschten  Farbton  selbst  herausfinden.  Wenn 
Sie  Ihren  Satz  mitgeteilt  hätten,  würde  man  Ihnen  leichter  Rat  erteilen 
können. 

55.  Wer  liefert  weiße  Kristallglasbrocken  und  -Scherben? 

Antwort:  Zur  Lieferung  von  Kristallulasbrocken  melden  sich 

Bäubner  & Dobschall  in  Reichenbach,  O.  L.,  E Fabian  in  Berlin- Wilmers- 
dorf, Helmstedterstr.  8,  Mitteldeutsche  Glas-Kunst-Industrie  G.  ra  b.  H 
in  Magdeburg,  Gr.  Diesdorferstr.  249. 


Bf  «ne  Fragen. 

Keramik. 

66.  Wer  liefert  imprägnierte  Preßtücher  ? 

67.  In  unserer  Aerogrophspritzerei  hat  der  Maler  einen  Apparat,  so  daß 
er  bei  vierfarbigem  Fond  gezwungen  ist,  jeden  Artikel  viermal  durch  die  Hand 
gehen  zu  lassen.  Ist  es  nicht  vorteilhafter,  wenn  der  Maler  gleich  vier 
Apparate  an  seinem  Platz  hat,  um  den  Gegenstand  mit  allen  vier  Farben 
gleich  fertig  zu  spritzen? 


Glas. 

55.  Wer  liefert  Kryptol-Lack  ? 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Anfragen. 

Z.  30  in  R.  Wer  ist  der  Fabrikant  der  „Sachsen“-  oder  „Saxonia- 
Konservengläser“  ? 

R.  37  in  M.  Welche  Glasfabrik  liefert  Milchglas,  Glocken  und 
Schirme,  für  elektrische  Lampen? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

Die  Nachtrag«  nach  einzelnen  besonders  Interessanten, 
Uteren  Nummern  des  Sprechsaal,  hat  ln  letzter  Zelt  einen  solchen 
Umfang:  angenommen,  daß  wir  gezwungen  sind,  den  Preis  für 
Jede  solche  Nummer  auf  JUL.  1—  festzusetzen. 

Einzelne  lm  Abonnement  abhanden  gekommene  Nummern 
llefsrn  wir,  soweit  solche  noch  vorhanden,  nur  .Komplettierung 
de.  letzten  Jahrgangs,  wie  bisher  kostenlos  nach. 

An  Mehrere.  Die  Anfragen,  wer  diesen  oder  jenen  Artikel  liefert, 
mehren  sich  in  der  letzten  Zeit  in  einem  derartigen  Maße,  daß  wir  uns 
genötigt  sehen,  folgendes  zu  erklären : 

Es  ist  unter  den  gegenwärtigen  Verhältnissen  nicht  nur  schwierig, 
sondern  auch  oft  geradezu  unmöglich,  die  gewünschte  Auskunft  zu  geben, 
weil  wir  in  den  meisten  Fällen  nicht  wissen  können,  welche  Betriebe  im 
Gange  und  in  der  Lage  sind,  Lieferungen  übernehmen  zu  können.  Durch 
die  bevorstehenden  weiteren  Einziehungen  wird  die  Sachlage  noch  verschärft. 

Aus  diesem  Grunde  ist  die  Aufgabe  einer  Anzeige,  die  sofort  ein 
brauchbares  Angebot  bringt,  in  weitaus  den  meisten  Fällen  der  schnellste 
und  sicherste  Weg,  um  zum  Ziele  zu  gelangen. 

In  der  Regel  stammen  die  Anfragen  noch  dazu  aus  Kreisen,  die 
sonst  zu  uns  in  keiner  Beziehung  stehen,  zudem  die  Beifügung  einer 
Freimarke  zur  Rückantwort  nicht  für  nötig  und  üblich  halten. 

Eine  Nichtbeantwortung  unsererseits  möge  man  sich  in  erster  Linie 
aus  dem  letzterwähnten  Grunde  erklären. 

C.  H.  in  D.  und  A.  S.  in  B.  Das  Vorstehende  gilt  auch  für  Sie. 
Wenn  Sie  obenein  zunächst  erst  Probenummern  einfordern,  so  ist  das 
doch  der  deutlichste  Beweis,  daß  Sie  bisher  noch  nichts  mit  uns  zu  tun 
gehabt  haben.  Eine  Antwort  im  Sprechsaal  hätte  unter  solchen  Umständen 
keinen  Wert  und  zu  der  unmittelbaren  Beantwortung  fehlt  das  Rückporto. 
Zu  den  Fragen  nach  Bezugsquellen  tritt  in  dem  einen  Fall  noch  eine 
solche  technischer  Art,  die  überhaupt  nur  auf  Grund  langjähriger  praktischer 
Erfahrungen  beantwortet  werden  könnte,  aber  nicht  im  Rahmen  de3  Brief- 
kastens. Die  Benutzung  des  Fragekastens  steht  nur  unseren  wirklichen 
Beziehern  zur  Verfügung. 

E.  S.  in  L.  Die  Frage  läßt  sich  von  hier  aus  insofern  nicht  mit 
Sicherheit  beurteilen,  als  es  sich  dabei  um  österreichisches  Recht  handelt. 
In  Deutschland  haben  die  kaufmännischen  wie  die  diesen  gleichgestellten 
technischen  Angestellten  bei  einer  Einberufung  den  Anspruch  auf  Gehalts- 
zahlung für  die  Dauer  von  6 Wochen.  Ob  das  aucu  für  Sie  zutrifft, 
kommt  ganz  auf  die  Stellung  an,  die  Sie  bisher  einnahmen,  und  die  Tätig- 
keit, die  Ihnen  oblag.  Die  Erfüllung  der  doch  freiwilligen  Zusage  Ihres 
Chefs  wäre  auf  dem  Rechtswege  kaum  durchzusetzen.  Ein  Offenhalten 
der  Stellung  während  der  gesamten  Kriegsdäuer  oder  im  Zusammenhang 
damit  die  Entlassung  Ihres  Nachfolgers,  sobald  Sie  wieder  frei  sind,  könnte 
doch  nur  auf  Grund  eines  gegenseitigen  in  verbindlicher  Form  geschlosse- 
nen Uebereinkommen8  erfolgen. 


Plötzlich  und  unerwartet  verschied  infolgi 
schweren  Leiden  mein  innigstgeliebter  Gatte,  uns 
Vater  und  Schwiegervater, 


Kaufmann 


im  59.  Lebensjahre, 


Dies  zeigen  schmerzerfüllt  an 


Marie  Fröhlich 
Lotte  Fröhlich 
Gustav  Heinz. 


b.  Schmidt 


Leipzig,  den  15.  Oktober 

Kronprinzstraße  1 b. 


Coburg,  den  28.  Oktober  1915. 
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Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl.-Ing.  Jos.  Dorfner, 

(Fortsetzung.) 

Steinzeug. 

Nach  Pukall  besteht  das  Steinzeug  aus 

Tonsubsianz 48  60 

Quarz 40  32 

Feldspat 12  8 

woraus  sich  unter  dei’  Annahme  der  Reinheit  der  drei  Kompo- 
nenten folgende  Segerformeln  errechnen: 

55.40  SiO-2 . 9,68  A1203 . K20  für  glasiertes  und 

75.40  „ . 17,16  „ . „ für  unglasiertes  Steinzeug 

Als  Garbrandtemperatur  kommt  SK  4 — 12  in  Betracht. 
Dietz47)  gibt  eine  ungefähre  Zusammensetzung  von 

Tonsubstanz 40  50 

Quarz 25  30 

Feldspat 25  30  an. 

Nach  Sc  lief  fl  er48)  wird  das  Feinsteinzeug  in  ungefähr 
folgender  Mischung  hergestellt: 

11  aus  Baumbacher  magerem  Ton 
Tonsubstanz  . . 36  davon  25  aus  Lämmersbacher  fettem  Ton 

Sand  ....  54 

Feldspat  ...  10 

oc*ei  43  aus  Lämmersbacher  fettem  Ton 

Tonsubstanz  . . 48  davon  & aug  flauer  Erde  (Kaolin) 

Sand  ....  40 

Feldspat  ...  12 

47)  Dietz,  Das  Steinzeug,  Steingut  etc.  Halle  a.  S.  1907. 

«)  Scheffler,  W.,  Die  Braunkohlentone  des  Westerwaldes.  Inaugural- 
Dissertation  Dresden  u.  Spreclisaal  1905,  S.  481. 


Die  Segerformeln  hierzu  konnten  nicht  berechnet  werden, 
da  die  entsprechenden  chemischen  Analysen  für  die  verschie- 
denen Materialien  nicht  angegeben  sind. 

Da  einerseits  die  Segerformeln  nach  den  Masseversätzen 
nach  Pukall  viel  zu  hohe  Werte  für  Kieselsäure  und  Tonerde 

liefern,  für  die  eigentliche  Zusammensetzung  des  RO  überhaupt 
keinen  Aufschluß  gewähren  können,  und  andererseits  sich  in  der 
Literatur  keine  Segerformeln  dieses  Fabrikats  finden,  so  wurden 
wiederum  aus  der  chemischen  Analyse  verschiedener  Steinzeug- 
massen und  Steinzeugtone  die  Segerformeln  errechnet.  Aus 
den  Tabellen  Nr.  17  und  18  ist  zu  ersehen,  daß  die  Zusammensetzung 
der  Steinzeugmassen  bezw.  -tone  sehr  variiert.  Abgesehen  von 
den  Nummern  7 und  8 (China  und  Japan),  welche  bezüglich 
ihres  chemischen  Gehaltes  durchaus  in  das  Gebiet,  auf  dem  sich 
die  Zusammensetzung  der  Steinzeugglasuren  bewegt,  hinein- 
ragen, also  eigentlich  gar  keine  Massen  mehr  sind,  sowie  auch 
der  Nr.  5 (Saint-Amand),  deren  Kieselsäure  und  Tonerde  viel 
zu  hoch  gegriffen  erscheint,  bewegen  sich  die  W erte  für  Kiesel- 
säure bezw.  Tonerde  innerhalb  der  Grenzen  6,90  26,8  Si02 

bezw.  1,56—6,80  A1203.  Bezüglich  der  Zusammensetzung  des 

RO  ist  zu  ersehen,  daß  im  Gegensatz  zu  den  Porzellanmassen 
das  Alkali  zurücktritt,  dagegen  vermag  der  Gehalt  an  FeO  ziem- 
lich anzusteigen.  Die  verhältnismäßig  große  Menge  des  Eisen- 
oxyds erklärt  sich  daraus,  daß  man  zur  Fabrikation  des  Stein- 
zeugs weniger  reine  Materialien  verwendet.  Alle  Steinzeugtone 
weisen  einen  mehr  oder  minder  größeren  Gehalt  an  Eisenoxyd 
bezw.  Eisenoxydul  auf,  und  gerade  das  FeO  ist  es,  was  den 
Steinzeugmassen  jene  allbekannte  angenehme  Tönung  verleiht, 
die  vom  weichen  Silbergrau  bis  zum  dunklen  Grau  variiert. 
Die  Molekularmengen  von  CaO  und  MgO  halten  sich  in  mäßigen 
Grenzen. 

Wenn  man  die  Steinzeugmassen,  in  sogen,  natürliche  die 
nur  aus  Naturtonen  ohne  jeden  — bezw.  nur  geringen  Zusatz 
von  Feldspat  und  Quarz  etc.  bestehen  — und  in  künstliche 
Massen  einteilt  — die  neben  irgend  einem  feuerfesten  Ton  Zu- 
schläge von  vornehmlich  Feldspat  und  Quarz  erhalten  so 
kann  man  einen  weiteren  Unterschied  vielleicht  auch  darin  er- 
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Tabelle  Nr.  17. 


Nr. 

Ursprung 

der 

Massen 

Analyse 

nach 

Prozente 

Moleküle 

SiO,2 

ai2o3 

Fe203 

CaO 

MgO 

K,0 

Glüh- 

verlust 

Si02 

ai2o3 

FeO 

CaO 

MgO 

K20 

1. 

V auxhall  . . 

Salvetat 

74,00 

22,04 

2,00 

0,60 

0,17 

1,06 



1,2333 

0,2160 

0,0250 

0,0107 

0,0043 

0,0113 

2. 

Helsingborg  . 

74,60 

19,00 

4,25 

0,62 

— 

1,30 

— 

1,2433 

0,1863 

0,0531 

0,0111 

— 

0,0138 

3. 

Frechen  . . 

64,01 

24,50 

8,50 

0,56 

0,92 

1,42 

— 

1,0669 

0,2402 

0,1062 

0,0100 

0,0230 

0,0150 

4. 

Voisinlieu.  . 

74,30 

19,50 

3,90 

0,50 

0,80 

0,50 

— 

1,2383 

0,1912 

0,0488 

0,0089 

0,0200 

0,0053 

5. 

Saint- Amand 

75,00 

22,10 

1,00 

0,25 

— 

0,84 

— 

1,2500 

0,2166 

0,0128 

0,0045 

— 

0,0090 

6. 

Saveignies 

V 

65,80 

27,64 

4,25 

1,12 

0,64 

0,24 

— 

1,0956 

0,2710 

0,0531 

0,0200 

0,0160 

0,0026 

7. 

China  . . . 

62,00 

20,00 

14,00 

0.50 

— 

1,00 

— 

1,0333 

0,1961 

0,1750 

0.0089 

— 

0,0106 

8. 

Japan  . . . 

62.04 

20,30 

15.58 

1,08 

— 

— 

— 

1,0340 

0,1990 

0,1948 

0,0193 

— 

— ' 

9. 

Baltimore  . . 

67,40 

29,00 

2,00 

0.60 

— 

0,60 

— 

1,1233 

0,2843 

0,0250 

0,0107 

— 

0,0062 

10. 

Wedgwood  . 

66,49 

26,00 

6,12 

1,04 

0,15 

0,20 

— 

1,1082 

0.2549 

0,0765 

0,(1 186 

0,0038 

0,0021 

1 1. 

Kottiken  . 

Seger 

59,42 

27,15 

1,77 

— 

0,52 

1,50 

— 

0,9903 

0.2662 

0,0221 

— 

0,0130 

0,0159 

12. 

Ledez  . . 

66,76 

20,94 

1,62 

Spur 

0,81 

4,64 

4,43 

1,1127 

1,2053 

0,0240  ■ 

— 

0,0203 

0,0492 

13. 

Höhr  . . . 

70,12 

21,43 

0,77 

0,39 

2,62 

4,92 

1,1687 

0,2101 

0.0n96 

— 

0,0098 

0,0279 

14. 

Baumbach 

59,28 

28,63 

1,29 

0.61 

3,44 

7,39 

0,9880 

0,2807 

0,0161 

— 

0,0153 

0,0366 

15. 

Lämmersbach 

64,53 

21,59 

1,01 

0.34 

3,06 

6,55 

1,0755 

0,2411 

0.0125 

— 

0,0085 

0,0326 

16. 

Mettlach  . 

68,30 

23.43 

2,63 

0,06 

1,24 

5,17 

— 

1,1383 

0,2297 

0,0329 

0,0011 

0,0310 

0,0580 

17. 

Bunzlauer 

• 

Feinstein- 

zeug  . , 

Förster 

74,38 

16,79 

0,01 

0,96 

0,41 

2,53 

4,37 

1,2397 

0,1646 

0,0001 

0,0172 

0,0103 

0,0269 

blicken,  daß  bei  den  natürlichen 

Massen  die 

FeO-Menge 

und 

Masse  Nr.  42 : 

bei 

den  künstlichen 

die  K„0  4-  CaO-Mensren  im 

RO  der  Sesrer- 

formel  in  der  Regel  überwiegt. 

Gehalt  an: 

Rolikaolin 

X n 

Feinkaolin 
X 10 

Feldspat 
X 0,344 

Quarz 

X 1,472 

Zusam- 

Die  Säuerungsstufe  bewegt  sich  bei 

allen 

obigen  Massen 

Moleküle 

Moleküle 

Moleküle 

Moleküle 

men 

innerhalb  des  Verhältnisses  von  1— 

-2,  nur  beim  Bunzlauer  Fein- 

1 

steinzeug  wird  die 

obere  Grenze  von  2 um  ein  geringes  über- 

Kieselsäure  . . 

14,616 

7,848 

2.064 

1.472 

26,000 

schritten,  doch  kann  dieser  alleinigen  Ausnahme  keine  weitere 

Tonerde 

1,427 

3.725 

0.314 

— , 

5,496 

Bedeutung  beigemessen  werden.  Also  auch  bei  den  Steinzeug- 

Eisenoxydul  . 

0,081 

0.064 

— 

— 

0,145 

massen  zeigt  sich  die  augenfällige 

Erscheinung,  daß 

die  Säure- 

Calciumoxyd  . . 

0,106 

0,091 

— 

— 

0,197 

die  Basiswertigkeiten  stets  überwiegen  und  die  normalen  Grenzen 

Magnesiumoxyd 

0,075 

0,055 

— 

— 

0.130 

Kaliumoxyd  . . | 

0,140 

0,044 

0,344 

— 

0,528 

Basis  : Säure  wie  1 : (1 — 2) 
im  allgemeinen  auch  nicht  überschreiten. 

Tabelle  Nr.  18.  (Segerformeln.) 


Nr. 

Ursprung 

der 

RO 

= 1 

Basis 

zu 

Massen 

Si02 

A1203 

FeO 

CaO 

MgO 

k20 

Säure 

1. 

1 

Vauxhall 

24,04 

4,21 

0,49 

0,21 

0,08 

0,22 

1:  1,77 

2. 

Helsingborg 

16,00 

2,40 

0,681 

0,142 

0,065 

— 

0,177 

1 : 1,95  ' 

3. 

Frechen  . . 

6,90 

1,56 

.0,686 

0,149 

0,100 

1 : 1,13 

4. 

Voisinlieu  . 

14,92 

2,40 

0,588 

0,107 

0,241 

0,064 

1 : 1,82 

5. 

Saint- Amand 

47,50 

8,24 

0,487 

0,171 

— 

0,342 

1 : 1,85 

6. 

Saveignies  . 

11,95 

2,96 

0,580 

0,218 

0,175 

0,027 

1 : 1,21 

7. 

China  . . 

5,30 

1,00 

0,899 

0,045 

— 

0,056 

1 : 1,33 

8. 

Japan  . . 

4,80 

0,93 

0,91 

0,09 

— 

— 

1 : 1,26 

9. 

Baltimore  . 

26,80 

6,80 

0,597 

0,255 

— 

0,148 

1 : 1,23 

10. 

Wedgwood  . 

10,97 

19,42 

2,52 

0,757 

0. 1 °4 

0,037 

0,022 

1 : 1,22 

11. 

Kottiken 

5,22 

0,433 

• — 

0,255 

0,312 

1 : 1.19 

12. 

Ledez  . . 

11,90 

2,20 

0.257 

— 

0,217 

0,526 

1 : 1,57 

13. 

Höhr  . . . 

24,90 

4,44 

0,203 

0,208 

0,589 

1 : 1 ,74 

14. 

Baumbach  . 

14,53 

4,12 

0,238 

— 

0,224 

0,538 

1 : 1,09 

15. 

Lämmers- 

bach  . . 

20,10 

4,50 

0,230 

■ — 

0,161 

0.609 

1 : 1,38 

16. 

Mettlach  . 

11,65 

1,83 

0,268 

0,008 

0,252 

0,472 

1 : 1,80 

17. 

Bunzlauer 

Feinstein- 
zeug . . 

22,27 

3,03 

0,316 

— 

0,190 

0,494 

1 : 2,18 

Unter  Berücksichtigung  dieser  verschiedenen  Umstände 
wurden  nun  der  Berechnung  der  Probemassen  folgende  Typen 
zu  Grunde  gelegt: 

A.  10,0  Si02 . 2,0  A1,03  { ^ ^!o  (Nr-  n) 

B.  26,0  Si02 . 5,5  A1,03  { g,4  CaO  (Nj.  42) 

Zur  Verwendung  gelangten  wiederum,  wie  beim  Porzellan, 
dieselben  Rohmaterialien.  Es  errechnet  sich  daher 


mit  der  Segerformel 

26,000  Si02 . 5,496  A1203 


0,145  FeO 
0.167  CaO 
0,130  MgO 
0.523  K,0 


und  dem  Versatz: 

Hirschauer  Rohkaolin  1100,00 

Hirschauer  Feinkaolin  1000,00 

Feldspat 191,26 

Quarz 88,32 


oder  auf  100  Gew.-T.  umgerechnet: 

Hirschauer  Rohkaolin 

Hirschauer  Feinkaolin • . 42,03 

Feldspat  8,03 

Quarz  3,71 


2379,58  Masse 
46,23 


Fig.  5. 
*7 
16 


100,00 

Mischuugsreilie  der  Massen  Nr.  11  und  42. 
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Der  Typus  A ist  in  der  Masse  Nr.  11  gegeben.  Die  beiden 
Massen  Nr.  11  und  42  wurden  nun  in  der  schon  wiederholt  er- 
wähnten Weise  gemischt,  wodurch  sich  nachstehende  Mischungs- 
reihe ergab : 

Tabelle  Nr.  19. 


Nr.  der  Massen 

gemischt 

aus 

Segerformel 

* 

Verhält- 
nis von 
Basis  zu 
Säure 

Nr«  11 
Teile 

Nr '42 
Teile 

SiOa 

A1203 

RO  = 

1 

FeO,  CaO, 
MgO 

k2o 

11 

:n 

11,684 

1.970 

0,353 

0,647 

1 : 1,69 

48 

9 

1 

12,344 

2,133 

0,358 

0,642 

1 : 1,67 

44 

8 

2 

13,089 

2,317 

0,363 

0,637 

1 : 1,65 

45 

7 

3 

13,935 

2,525 

0,368 

0,632 

1 : 1,63 

46 

6 

4 

14,904 

2,764 

0,375 

0,625 

1 : 1,61 

47 

5 

5 

16,026 

3,033 

0,382 

0,618 

1 : 1,59 

48 

4 

6 

17,410 

3,377 

0,392 

0,608 

1 : 1,56 

49 

. 3 

7 

18,898 

3,747 

0,401 

0,599 

1 : 1,54 

50 

2 

8 • 

20,778 

4.132 

0,413 

0,587 

1 : 1,52 

51 

1 

9 

23,090 

4,779 

0,429 

0,571 

1 : 1,50 

42 

— 

26,000 

5,496 

0,448 

0,552 

1 : 1,49 

Die  Bildsamkeit  der  Masse  Nr.  42  ließ  nichts  zu  wünschen 
übrig,  demgemäß  zeigten  sich  auch  obige  Mischungen  plastischer, 
als  man  es  bisher  bei  den  Porzellanmassen  gewöhnt  war.  Be- 
züglich ihrer  Zusammensetzung  nach  den  Segerformeln  braucht 
nach  den  bisherigen  Ausführungen  wenig  hinzugefügt  zu  werden. 

Sowohl  die  eigentliche  Zusammensetzung  des  RO,  als  auch  das 
Verhältnis  von  Basis  : Säure  ist  bei  allen  Massen  als  normal 
zu  bezeichnen,  wie  dies  auch  ein  Vergleich  von  Figur  Nr.  5 
deutlich  zeigt.  (Fortsetzung  folgt.) 

Ueber  den  Einfluß  des 
Tonerde-Kieselsäureverhältnisses  auf  das 
Verhalten  von  Porzellanglasuren. 

[Mitteilung  der  Chemisch-technischen  Versuchsanstalt  bei  der  Königl. 

Porzellan-Manufaktur,  Charlottenburg.] 

Von  Dr.  Reinhold  Rieke  und  Dr.  Walter  Steger. 

(Nachdruck  verboten.) 

Die  allgemein  vertretenen  Anschauungen  über  den  Einfluß 
der  Tonerde  und  der  Kieselsäure  — bei  einem  gegebenen  Fluß- 
mittelverhältnis — auf  die  Schmelzbarkeit  und  das  sonstige 
Verhalten  von  Porzellanglasuren  lassen  sich  etwa  folgender- 
maßen zusammenfassen: 

Je  mehr  Tonerde  und  Kieselsäure  eine  Glasur  enthält,  um- 
so schwerer  schmelzbar  ist  sie,  und  umso  leichter  erhält  man 
an  Stelle  klar  durchsichtiger  Glasuren  solche  mit  milchiger 
Trübung,  die  sich  bis  zur  vollkommenen  Undurchsichtigkeit 
steigern  kann.  In  den  üblichen  Glasuren  wählt  man  das  V er- 
hältnis  von  Tonerde  zu  Kieselsäure  so,  daß  auf  je  1 Mol.  SiO, 
wenigstens  0,1  Mol.  A1203  kommen;  meist  rechnet  man  also  auf 
1 A1203  etwa  9 — 10  Si02 . Glasurrisse,  die  bei  Porzellanglasuren 
ja  immerhin  zu  den  verhältnismäßig  seltenen  Erscheinungen 
gehören,  beseitigt  man  durch  Erhöhung  des  Kieselsäuregehaltes 
und  geringe  Steigerung  der  Brenntemperatur.  Ueber  die  Größe 
des  Ausdehnungskoeffizienten  liegen  keine  systematischen  V er- 
suche vor,  doch  ist  nach  den  vorliegenden  Beobachtungen  an 
Gläsern  und  niedrig  schmelzenden  Glasuren  anzunehmen,  daß 
mit  zunehmendem  Gehalt  an  Flußmitteloxyden,  besonders  an 
Alkalien,  der  Ausdehnungskoeffizient  wächst. 

Die  vorliegende  Studie  bezweckte  die  Feststellung  der 
Grenzen,  innerhalb  deren  man  bei  einem  gegebenen  einfachen 
Flußmittelverhältnis  von  0,8  K20  : 0,7  CaO  den  Gehalt  an  Ton- 
erde und  Kieselsäure  variieren  kann,  um  bei  SK  15  gut  ausge- 
flossene Glasuren  zu  erzielen.  Außerdem  sollte  geprüft  werden, 
ob  das  Auftreten  von  Glasurrissen  in  einem  direkten  Zusammen- 
hang mit  der  Größe  des  Ausdehnungskoeffizienten  steht. 

Zur  Herstellung  der  Versuchsglasuren  wurden  als  Roh- 
materialien gemahlener  Hohenbockaer  Sand,  Marmor,  norwegi- 
scher Kalifeldspat  und  geschlämmter  Zettlitzer  Kaolin  ver- 
wendet. Damit  die  Glasuren  nicht  zu  fett  wurden,  betrug  der 
Gehalt  derselben  an  ungebranntem  Kaolin  nur  10 — 15  °/0,  wäh- 
rend der  dann  etwa  noch  erforderliche  Rest  zur  Hälfte  in  Form 
von  verglühtem,  zur  Hälfte  in  Form  von  gutgebranntem  Kaolin 
zugesetzt  wurde.  Da  der  gesamte  Kaligehalt  als  Feldspat  ein- 
geführt werden  sollte,  war  die  untere  Grenze  des  Tonerde- 
gehaltes 0,8  Mol.  A1,03;  gesteigert  wurde  derselbe  bis  zu  2,0 
Mol.  A1203. 

Von  den  einzelnen  Glasurserien  mit  einem  bestimmten 
Al.jO.j- Gehalt  wurden  jedes  Mal  die  beidefi  Endglieder,  nämlich 
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mit  6 Si02  und  mit  16  Si02,  nach  dem  berechneten  Versatz  ab- 
gewogen und  dann  durch  Mischung  dieser  beiden  Grundglasuren 
die  dazwischenliegenden  Glieder  der  Serie  mit  um  je  1 Mol. 
Si02  steigendem  Kieselsäuregehalt  gewonnen. 

Die  fertigen  Glasuren  wurden  auf  verglühte  Porzellan- 
plättchen  von  der  Zusammensetzung 

50  °/0  Zettlitzer  Kaolin 
25  °/0  Quarz 
25  °/0  Feldspat 

in  ziemlich  dicker  Schicht  aufgetragen  und  dann  im  Porzellan- 
ofen bei  SK  15  gebrannt. 

Die  prozentuale  chemische  Zusammensetzung,  die  Formel 
und  das  Verhalten  der  gebrannten  Glasuren  ist  aus  den  fol- 
genden Tabellen  ersichtlich.  Es  ist  hierbei  zu  bemerken,  daß 
die  Zusammensetzung  nicht  durch  Analyse  ermittelt,  sondern 
aus  der  Formel  unter  der  Annahme  berechnet  wurde,  daß  die 
Versatzmaterialien  der  ihnen  theoretisch  zukommenden  Zu- 
sammensetzung entsprächen.  Der  hierdurch  bedingte  Fehler  ist 
auf  den  relativen  Vergleich  des  Einflusses  verschiedener  Ton- 
erde- und  Kieselsäuremengen  ohne  wesentlichen  Einfluß. 

Bei  matten  Glasuren  ist  es  oft  nicht  ohne  weiteres  mög- 
lich, zu  entscheiden,  ob  das  matte  Aussehen  auf  noch  nicht 
genügende  Schmelzung  oder  auf  Entglasung  bezw.  die  Ent- 
stehung kristallinischer  Ausscheidungen  zurückzuführen  ist.  Es 
wurde  daher  auf  eine  Unterscheidung  in  dieser  Richtung  ver- 
zichtet und  die  Glasuren  nur  als  „glänzend“,  „halbmatt“  und 
„matt“  bezeichnet.  Als  „nicht  ausgeschmolzen“  wurden  nur 
diejenigen  angegeben,  die  ganz  offensichtlich  bei  der  ange- 
wandten Brenntemperatur  nicht  zum  Schmelzen  gekommen 
waren. 


Tabelle  1. 


Nummer 

Formel 

Zusammen- 
setzung in 
Gew.- Prozenten 

Haar- 

risse 

Bemerkungen 

O 

w 

O 

rü 

O 

O 

o 

CZ3 

1 

6Si0- 

6,2 

8,5 

6,7 

78,6 

wenige 

glänz.,  durchsichtig 

2 

S;?c$}°-8AW>>- ,Si0> 

5,4 

7,6 

5,9 

81,1 

55  5 55 

3 

Vclo}°'3AI«°-  8Si0- 

4,9 

6,8 

5,3 

83,0 

viele 

halbmatt 

4 

0,7Cao}°-3Al2°3-  9Si°2 

4,4 

6,1 

4,8 

84,7 

55 

55 

5 

0;7Cao}0-3A,2°3-10Si02 

4,0 

5,6 

4,4 

86,0 

55 

matt 

6 

S:?cio}°’3Ai=o*'nsio* 

3,7 

5,2 

4,0 

87,1 

— 

nicht  ansgesehmolzeu 

7 

o;3Cao}°-3A1^-12Si°2 

3,4 

4,8 

3,8 

88,0 

— 

» 55 

8 

0;7Cao}0'3Al2°3-13Si°2 

3.2 

4,5 

3,5 

88,8 

— 

55  55 

9 

o;?cao}°’3Al2°3-14Si°2 

3,0 

4,2 

3,2 

89,6 

— 

.» 

10 

0jca0  }0'3  A1^s.l5Si02 

2,8 

3,9 

3,1 

90,2 

— 

55  55 

11 

0;7Cao}0’3Al2O3'16SiO2 

2,7 

3,7 

2,9 

90,7 

— 

55  55 

Tabelle  2. 


U- 

OJ 

9 

: 9 

»5 

Formel 

Zusammen- 
setzung in 
Gew  .-Prozenten 

Haar- 

risse 

Bemerkungen 

O 

M 

CaO 

d 

< 

o 

«3 

1 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  / 

0,4  Äl20:! 

6 Si02 

6,0 

8,4 

8,7 

76,9 

wenige 

glänz 

, durchsichtig 

2 

0,3  K.,0  1 
0.7  CaO  ( 

0.4  A1203 . 

7 Si02 

5,3 

7,4 

7,7 

76,6 

55 

55 

5 55 

3 

0,3  K20  1 
0,7  CaO  / 

0,4  AI2O3 

8 SiO, 

4,8 

6,7 

6,9 

81,6 

viele 

55 

5 55 

4 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  f 

0,4  A1203 

9 Si02 

4,3 

6,1 

6,3 

83,3 

55 

halbmatt 

5 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  / 

0,4  A1203 

10  Si02 

4,0 

5,5 

5,7 

84,8 

55 

55 

6 

0.3  K20  \ 
0,7  CaO  / 

0,4  A1203 

11  Si02 

3,7 

5,1 

5,3 

85,9 

55 

matt 

7 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  / 

0,4  A1.20., 

12  SiOa 

3,4 

4,7 

4,9 

87,0 

— 

nicht 

ausgeschmolzen 

8 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  / 

0,4  A1203 

13  Si02 

3,2 

4,4 

4,6 

87,8 

— 

55 

5? 

9 

0,3  K20  \ 
0.7  CaO  / 

0,4  A12Os 

16  Si0s 

3,0 

4,1 

4,3 

88,6 

— 

55 

55 

10 

0,3  K2Ü  1 
0,7  CaO  1 

0,4  A1203 

15  Si02 

2,8 

3,9 

4,0 

89,3 

— 

„ 

55 

11 

0.3  K20 
0,1  CaO 

0,4Ala03 

14  Si02 

2,6 

3,7 

h 

89,9 

' — 

55 

» «> 
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Tabelle  3. 


SPRECHSAAL  — COBURO. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 


Nummer 

Formel 

Zusa 

setzi 

Gew.-F 

o o 
« * 
M | ü 

mmen- 
mg  in 
’rozenten 

© o 
O «5  ' 

Haar- 

risse 

Bemerkungen 

1 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  / 

0,6  A1,03 

6 Si02 

5,8 

8,0 

12,5 

73,7 

wenige 

glänz.,  durchsichtig 

2 

0,3  K.,0  \ 
0,7  CaO  / 

0,6  A1203 

7 Si02 

5,2 

7,' 

11,1 

76,6 

11 

n i n 

3 

0,3  &20  1 
0,7  CaO  / 

0,6  A1203 

8 Si02 

4,6 

6.4 

10,1 

78,9 

>5 

>5  1 11 

4 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  / 

0,6  A1203 

9 Si02 

4,2 

5,9 

9,1 

80  8 

keine 

n i n 

5 

0,3  K20  j 
0,7  CaO  ( 

0,6  A1203 

10  Si02 

3,9 

5,3 

8,4 

82,4 

11 

glänzend,  opak 

6 

0,3  &2u  \ 
0,7  CaO  / 

0,6  AJ203 

11  Si02 

3,6 

5,0 

7,7 

83,7 

11 

11  1 11 

7 

0,3  K20  1 
0,7  CaO  f 

0,6  A1203 

12  Si02 

3,3 

4,6 

7,2 

84,9 

wenige 

11  1 11 

8 

0,3  K20  1 
0,7  CaO  ( 

0,6  AljOs 

13  Si02 

3,1 

4.3 

6,7 

85,9 

viele 

11  1 11 

9 

0,3  K20  1 
0,7  CaO  / 

0,6  A1203 

14  Si02 

2,9 

4,0 

6,3 

86,8 

— 

matt 

10 

0,3  KjO  \ 
0,7  CaO  1 

0,6  A1203 

15  Si02 

2,8 

3,8 

5,9 

87,5 

— 

nicht  ausgeschmolzen 

11 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  / 

0,6  A1203 

16  Si02 

2,6 

3,6 

5,6 

88,2 

— 

11  11 

Tabelle  4. 


Nummer  | 

Formel 

Z 

s 

Gei 

0 

usa 

etzi 

v.-F 

O 

s 

0 

mme 

ing 

’roze 

0 

cs 

n- 

in 

nten 

O 

£ 

Haar- 

risse 

Bemerkungen 

1 

0,3  K20  1 
0,7  CaO  / 

0,8  A1203 

6S10 

5,5 

7,7 

16,0 

70,8 

weüige 

glänz  , durchsichtig 

2 

0,3  K2O  l 
0,7  CaO  / 

0,8  A1203 

7 Si02 

5,0 

6,9 

14,3 

73,8 

11 

11  1 11 

3 

0,3  k2o  1 
0,7  CaO  / 

0,8  A1203 

8 Si02 

4,5 

6,2 

12,9 

76,4 

11 

n 1 11 

4 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  / 

0,8  Al2Oij 

9 Si02 

4,1 

5,7 

11,8 

78,4 

keine 

11  1 11 

5 

0,3  K2O  i 
0,7  CaO  / 

0,8  A1203 

10  Si02 

3,8 

5,2 

10,9 

80,1 

11 

11  1 11 

6 

0,3  k2o  1 
0,7  CaO  / 

0,8  A1203 

11  Si02 

3,5 

4,8 

10,1 

81,6 

11 

glänzend,  opak 

7 

0,3  K20  1 
0,7  CaO  ( 

0,8  A1203 

12  Si02 

3,2 

4,5 

9,4 

82,9 

11 

11  1 11 

8 

0,3  K,0  \ 
0,7  CaO  ( 

0,8  A1203 

13  Si02 

3,0 

4,2 

8,8 

84,0 

11 

11  1 11 

9 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  ( 

0,8  A1203 

14  Si0.2 

2,8 

4,0 

8,2 

85,0 

viele 

11  1 » 

10 

0,3  K20  1 
0.7  CaO  f 

0,8  A^Os 

15  SiOa 

2,7 

3,7 

7,8 

85,8 

— 

11  1 11 

11 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  / 

0,8  A1203 

16  Si02 

2,5 

3,5 

7,4 

86,6 

— 

nicht  ausgeschmolzen 

Tabelle  5. 


Nummer 

Formel 

Z 

s 

Ge\ 

O 

cs 

M 

usa 

etzi 

v.-F 

0 

0 

mme 

ing 

’roze 

O 

n- 

in 

nteD 

©» 

O 

«3 

Haar- 

risse 

Bemerkungen 

1 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  / 

1 

A1203 

6 

Si02 

5,3 

7,4 

19,2 

68,1 

wenige 

glänz.,  durchsichtig 

2 

0,3  K20  1 
0,7  CaO  / 

1 

ai2o3 

7 

Si02 

4,8 

6,6 

17,3 

71,3 

11 

11  1 11 

3 

0,3  K20  1 
0,7  CaO  / 

1 

A^O:} 

8 

Si02 

4,3 

6,0 

15.7 

74,0 

11 

11  1 n 

4 

0,3  K20  1 
0,7  CaO  / 

1 

Al2Oß 

9 

Si02 

4,0 

5,5 

14,3 

76,2 

keine 

11  1 11 

5 

0,3  KjO  1 
0,7  CaO  / 

1 

A1203 

10 

Si02 

3,7 

5,1 

13,2 

78,0 

11 

11  1 11 

6 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  / 

1 

A120.3 

11 

8i02 

3,4 

4,7 

12,3 

79,6 

11 

glänzend,  opak 

7 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  / 

1 

ai2o3 

12 

Si02 

3,2 

4,4 

11,4 

81,0 

; n 

! 11  1 11 

8 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  1 

1 

ai2o3 

13 

Si02 

3,0 

4,1 

10,7 

82,2 

11 

11  1-11 

9 

0,3  K20  1 
0,7  CaO  / 

1 

ai2o3 

14 

Si02 

2,8 

3,9 

10,1 

83,2 

11 

11  1 11 

10 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  / 

1 

ai2o3 

15 

Si02 

2,6 

3,7 

9,5 

<N_ 

tjT 

OO 

11 

11  1 >1 

11 

U,3  k2u  1 
0,7  CaO  / 

1 

ai2o3 

16 

Si02 

2,5 

3,5 

85,0 

11 

, 11  1 11 

Tabelle  6. 


Nummer  || 

Formel 

Zusammen- 
setzung in 
Gew.-Prozenten 

Haar- 

Bemerkungen 

0 

bd 

O 

03 

m 

O 

<1 

c* 

O 

CZ3 

risse 

1 

0,3  K20 
0,7  CaO 

• 1,2  A)203 . 6 Si02 

5,1 

7,1 

22,2 

65,6 

wenige 

glänz., 

durchsichtig 

2 

0,3  K20  1 
0,7  CaO  ) 

1,2  A1203 . 7 Si02 

4,6 

6,4 

20,2 

69,0 

11 

11 

3 

0,3  K,0 
0,7  CaO 

1,2  A1203 . 8 Si02 

4,2 

5,9 

18,2 

71,7 

keine 

.» 

11 

4 

0,3  K20 
0,7  CaO  1 

• 1,2  A1208 . 9 Si02 

3,9 

5,4 

16,7 

74,0 

11 

glänzend,  opak- 

5 

0,3  K20  I 
0,7  CaO 

■ 1,2  A1203 . 10  Si02 

3,6 

5,0 

15,4 

76,0 

” 

* » 

6 

0,3  K20 
0,7  CaO 

> 1,2  A1203 . 11  Si02 

3,3 

4,6 

14,4 

77,7 

11 

»1 

. V 

7 

0,3  K2U 
0,7  CaO 

> 1,2  A1203 . 12  Si02 

3,1 

4,3 

13,4 

79,2 

11 

1 '1 

8 

0,3  H20 
0.7  CaO 

> 1,2  A1203 . 13  Si02 

2,9 

4,0 

12,6 

80,5 

11 

11 

• 

, „ 

9 

0,3  K20 
0,7  CaO 

> 1,2  A1,0:1. 14Si02 

2,7 

3,8 

11,9 

81,6 

11 

» 

1 n 

10 

0,3  K20 
0,7  CaO 

>1,2  A1203. 15SiO, 

2,6 

3,6 

11,2 

82,6 

11 

11 

, » 

11 

0,3  K20 
0,7  CaO 

> 1,2  A1203 . 16  Si02 

2,3 

8,4 

10,6 

83,5 

wenige 

” 

1 11 

(Schluß  folgt.) 


Japan  als  Konkurrent  auf  dem  Weltmarkt. 

Von  unserem  Spezialkorrespondenten. 

Der  Schreiber  dieser  Zeilen  hat  schon  einmal  vor  mehreren 
Jahren  auf  das  Wachsen  der  japanischen  Porzellanindustrie 
hingewiesen  und  ist  in  letzter  Zeit  zweimal  auf  dieselbe  An- 
gelegenheit zurückgekommen,  und  doch  scheint  es  notwendig, 
die  Frage  nochmals  zu  erörtern,  da  sie  von  höchster  Wichtig- 
keit für  die  deutschen  Fabrikanten  ist.  Japan  hat,  wie  jeder- 
man  weiß,  eine  hochentwickelte  Porzellanindustrie,  deren  Erzeug- 
nisse seit  langem  auf  dem  Weltmarkt  vertrieben  wurden,  aber 
immer  mehr  den  Platz  ,von  Kuriositäten  eingenommen  haben, 
so  daß  niemand,  besonders  in  Europa,  daran  gedacht  hat,  daß 
Japan  einmal  ein  ernstlicher  Konkurrent  der  Porzellanindustrie 
Europas  werden  könnte.  Die  japanische  Konkurrenz  richtet 
sich  nämlich  keineswegs  nur  gegen  Deutschland,  ja  sie  trifft 
Deutschland  vielleicht  weniger  als  alle  anderen  Länder.  Japan 
tritt  genau  so  in  Wettbewerb  mit  Oesterreich,  wie  mit  Eng- 
land, Frankreich,  Belgien  und  neuerdings  auch  ganz  besonders 
mit  den  Vereinigten  Staaten.  England,  Frankreich  und  die 
Vereinigten  Staaten  haben  sich  bekanntlich  besonders  mit  der 
Frage  beschäftigt,  inwieweit  das  Ausfallen  Deutschlands  aus 
dem  Markte  ihre  eigene  Industrie  fördern  würde,  und  haben 
sich  dafür  hier  dem  Angriff  Japans  ausgesetzt,  das  fast  überall 
auf  den  Markt  gekommen  ist,  während  weder  England  und 
Frankreich  noch  aber  auch  Amerika  im  Auslandgeschäft  irgend 
welche  besonderen  Fortschritte  gemacht  zu  haben  scheinen. 

Die  japanische  Konkurrenz  in  Porzellan  ist  bekanntlich 
nicht  neu;  man  wird  sich  daran  erinnern,  daß  japanische  Ge- 
schirre aller  Art  schon  seit  geraumer  Zeit  in  Indien  angeboten 
worden  sind,  daß  sie  sich  gut  in  China  verkaufen  und  daß  sie 
in  den  letzten  Jahren  sogar  große  Fortschritte  in  Kleinasien 
gemacht  haben,  und  zwar  sind  sie  in  den  meisten  Fällen  in 
allen  diesen  Ländern  mit  Ausnahme  von  China  nicht  durch 
Japan,  sondern  durch  Importhäuser  eingeführt  worden.  London 
hat  den  japanischen  Fabrikanten  eine  hilfreiche  Hand  geboten 
und  auf  diese  Weise  viel  zur  Ausbreitung  des  japanischen 
Geschäfts  beigetragen. 

Einige  Jahre  vor  Beginn  des  Krieges  zeigte  sich  der 
japanische  Einfluß  auch  in  Südamerika  und  Mexiko.  Australien 
hatte  schon  seit  geraumer  Zeit  mit  der  japanischen  Konkurrenz 
zu  rechnen,  auch  wenn  sie  nicht  allzu  groß  war.  Japan  lieferte 
an  alle  diese  Märkte  billige  Waren,  die,  meistenteils  von  ge- 
ringerer Qualität,  nur  für  den  Absatz  an  die  Eingeborenen  und 
für  den  ganz  billigen  Verkauf  in  FVage  kamen.  Es  läßt  sich 
im  allgemeinen  gegen  diese  japanischen  Porzellane  wenig 
sagen,  denn  wenn  auch  die  Qualität  nicht  gerade  gut  ist,  so 
ist  die  Ausführung  durchweg  dennoch  befriedigend,  und  die 
Waren  sind  zweifelsohne  billig. 

In  dem  letzten  Jahr  seit  Ausbruch  des  Krieges  hat  sich 
aber  mancherlei  geändert;  Japan  hat  plötzlich  angefangen 
bessere  Qualitäten  herauszubringen  und  sie  für  die  besseren 
Märkte  bestimmt.  Bei  einiger  Aufmerksamkeit  wird  man  be- 
obachtet haben,  daß  diese  japanischen  Waren  ganz  plötzlich 
auf  den  Markt  gekommen  sind ; England  wurde  mit  ihnen  über- 
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schivemmt,  und  man  kann  heute  in  kein  amerikanisches  Waren- 
haus mittleren  Ranges  gehen,  ohne  nicht  auch  diese  japanischen 
Porzellane  zu  sehen.  Dieser  Prozeß  ist  außerordentlich  schnell 
vor  sich  gegangen,  so  daß  man  beinahe  sagen  möchte,  daß 
Japan  direkt  auf  den  Ausbruch  des  Krieges  gewartet  haben 
muß,  um  seinen  Vorstoß  auf  dem  Markt  zu  machen.  Jedenfalls 
war  es  auf  denselben  vorbereitet.  Es  unterliegt  auch  keinem 
Zweifel,  daß  Japan  in  dieser  Beziehung  nicht  ganz  auf  eigene 
Rechnung  gearbeitet  hat;  es  befinden  sich  in  Japan  Porzellan- 
fabriken, die  unter  europäischer  Leitung  stehen  und  die  ersten 
gewesen  sein  dürften,  welche  die  veränderten  Verhältnisse  auf 
dem  Weltmarkt  sich  zu  Nutze  gemacht  haben.  Wie  dem  aber 
immer  auch  sei,  es  ist  klar,  daß  der  japanische  Vorstoß  auf 
dem  Markt  so  kräftig  war,  daß  er  jedes  Vorgehen,  das  von 
anderer  Seite  beabsichtigt  gewesen  sein  mag,  einfach  unmöglich 
machte.  Wie  es  die  Japaner  in  London  z.  B.  mit  der  Bürsten- 
industrie gemacht  haben,  so  verfuhren  sie  auch  mit  den  Por- 
zellanwaren. Als  die  deutsche  und  österreichische  Konkurrenz 
aus  dem  Feld  gedrängt  war,  haben  sie  selber  von  demselben 
Besitz  genommen,  ohne  daß  sie  anderen  Ländern  Gelegenheit 
gaben,  sich  in  demselben  niederzulassen,  und  da  der  japanische 
Angriff  auf  den  Markt  zu  einer  Zeit  kam,  zu  der  ihm  mit  Aus- 
nahme der  Vereinigten  Staaten  kein  ernstlicher  Widerstand 
entgegengestellt  werden  konnte,  so  ist  die  Arbeit  verhältnis- 
mäßig leicht  geworden. 

Es  ist  nun  die  Frage,  wie  sich  die  Verhältnisse  nach  dem 
Krieg  gestalten  werden.  Natürlich  wird  alles  wieder  mehr  oder 
weniger  in  seine  alten  Bahnen  zurückkehren;  besonders  aber 
wird  die  deutsch-österreichische  Industrie  von  neuem  zu  arbeiten 
beginnen,  womit  eine  neue  Periode  des  Wettbewerbs  einsetzt. 
Es  ist  nicht  anzunehmen,  daß  die  japanische  Konkurrenz  der 
deutschen  auf  die  Dauer  standhalten  wird,  und  die  japanische 
Industrie  ist  wahrscheinlich  auch  nicht  willens,  den  Kampf  gegen 
Deutschland  aufzunehmen,  denn  sie  hat  sich,  obgleich  sie 
zweifellos  aus  dem  Verschwinden  der  deutsch-österreichischen 
Lieferung  Vorteile  gezogen  hat,  durchaus  nicht  auf  eine  Politik 
der  zielbewußten  Verdrängung  dieser  Waren  von  dem  Markt 
eingelassen,  wie  dies  von  England  und  Frankreich  beabsichtigt  ist. 

Heute,  wo  die  deutsche  Konkurrenz  fehlt,  werden  die  japani- 
schen Waren  von  dem  Publikum  häufig  als  Ersatz  für  deutsche 
und  österreichische  gekauft.  Nach  dem  Krieg  wird  dieser  Grund 


aber  fortfallen  und  Japan  dann  wahrscheinlich  auf  sein  eigenes 
Gebiet  zurückkehren,  um  Europa  seine  ganz  besonderen  Speziali- 
täten zu  liefern,  in  denen  seine  Industrie  tatsächlich  unerreicht 
dasteht  und  auch  in  Bezug  auf  Billigkeit  kaum  erreicht  werden 
kann.  Es  ist  Japan  nämlich  nicht  gelungen,  den  Charakter  des 
europäisch-kontinentalen  Porzellanhandels  zu  erfassen;  um  dies 
zu  tun,  müßte  es  deutsche  oder  österreichische  Porzellanarbeiter 
anwerben,  die  in  der  Lage  sind,  europäische  Muster  herzustellen, 
nach  denen  in  Japan  unter  Umständen  wieder  unter  europäischen 
Vormännern  gearbeitet  werden  müßte.  Man  kann  heute  den 
japanischen  Sachen  immer  ihren  Ursprung  ansehen;  sie  haben 
selbst  bei  europäischen  Mustern  einen  japanischen  Einschlag, 
der  sich  nicht  verleugnen  und  die  Waren  mehr  oder  weniger 
grotesk  erscheinen  läßt.  Die  japanischen  Porzellanwaren,  wie 
sie  jetzt  auf  dem  Markt  sind,  können  europäische  Waren  wohl 
für  einige  Zeit  ersetzen,  wenn  nichts  anderes  zu  haben  ist,  sie 
können  sie  aber  nicht  verdrängen,  weil  sie  in  Form  und  Dekor 
nicht  den  Wünschen  des  europäischen  Publikums  entsprechen, 
was  man  wahrscheinlich  auch  in  Japan  weiß.  Nichtsdesto- 
weniger läßt  sich  aber  nicht  leugnen,  daß  während  des  Krieges 
die  japanische  Porzellanindustrie  große  Fortschritte  gemacht 
und  eine  Stellung  erreicht  hat,  die  sie  vor  dem  Kriege  nicht 
inne  hatte.  Wenn  der  Krieg  zu  Ende  ist,  wird  man  sich  in 
Europa  daran  gewöhnen  müssen,  mit  einem  neuen  Konkurrenten 
zu  rechnen,  der  heute  in  der  Lage  ist,  viele  Spezialitäten 
billiger  zu  liefern  als  wie  Europa.  Letzteres  wird  sich  damit 
abfinden,  diese  Spezialitäten  Japan  zu  überlassen  und  sich  auf 
die  Waren  zu  werfen,  in  denen  es  besseres  zu  leisten  im  stände 
ist.  Europa  hat  hierbei  die  jahrelange  Erfahrung  seiner  Arbeiter 
und  Industrie  zur  Seite,  die  heute  in  Japan  noch  mangelt,  wenn 
auch  die . japanischen  Arbeiter  beginnen,  sich  auf  das  Gebiet 
der  europäischen  Konkurrenz  zu  wagen,  während  sie  anderer- 
seits, sobald  sie  sich  auf  ihre  japanischen  Waren  beschränken, 
jede  europäische  Nachahmung  unzweifelhaft  in  den  Schatten 
stellen.  Die  Zukunft  Japans  und  seiner  Porzellanindustrie  liegt 
daher  in  zwei  verschiedenen  Richtungen,  einmal  in  der  Her- 
stellung von  ganz  billigen  Waren,  wie  solche  bis  jetzt  nach 
Indien,  China  und  Kleinasien  geliefert  werden,  und  dann  in 
dem  Verkauf  von  japanischen  Waren,  wie  Teegeschirre  usw., 
zu  einem  billigen  Preis,  der  es  der  Welt  möglich  macht,  diese 
schönen  Sachen  zu  erwerben.  -gs- 
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Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  flir  das  Vaterland  starben: 

Ernst  Tessin,  Mitbegründer  und  Mitinhaber  der  Agenturfirma  Tessin 
& Lycke  in  Hamburg.  Er  starb  in  einem  Dresdener  Lazarett  an  den 
Folgen  einer  auf  dem  östlichen  Kriegsschauplatz  erhaltenen  Verwundung. 

Kurt  Sprössig,  Sohn  des  Mitinhabers  der  Firma  Sprössig  & Streubel 
in  Leipzig,  Mitarbeiter  der  Firma  Matthaei  & Toftmann  in  Berlin.  Er 
fiel  auf  dem  östlichen  Kriegsschauplatz  bei  einem  Sturmangriff  bei  Konby. 

Georg  Wild,  Brennhausarbeiter  der  Porzellanfabrik  Waldsassen, 
Bareuther  & Co.  A.-G.  in  Waldsassen,  in  der  Gefangenschaft  in  Serbien. 

Ehre  ihrem  Andenken  I 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurden 

^ Georg  Meier,  Lagergehilfe  der  Porzellanfabrik  Waldsassen,  Bareuther 
& Co.  A.-G.  in  Waldsassen. 

Max  Weigand,  Maler  bei  der  Aeltesten  Volkstedter  Porzellanfabrik 
und  Porzellanfabrik  Unterweißbach  vorm.  Mann  & Porzelius  A.-G.  in  Volk- 
stedt, z.  Zt.  im  5.  Garde-Regiment  zu  Fuß,  unter  gleichzeitiger  Beförde- 
rung zum  Unteroffizier. 

Kriegsauszeichnung.  Das  Bayerische  Militär-Verdienst-Kreuz  dritter 
Klasse  wurde  verliehen  au: 

Theodor  Werner,  Kontorist  der  Porzellanfabrik  Waldsassen,  Bareuther 
& Co.  A.-G.  in  Waldsassen,  nachdem  er  sich  bereits  das  Eiserne  Kreuz 
zweiter  Klasse  erworben, 


Förderung  gemeinnütziger  Bestrebungen  durch  die  Anstalten 
für  die  reichsgesetzliche  Invaliden-  und  Hinterbliebenenversicherung 
bis  Ende  1914.  Nach  einer  in  den  Amtlichen  Nachrichten  des  Reichs- 
versicherungsamts veröffentlichten  Uebersicht  sind  von  sämtlichen  31  deut- 
schen Versicherungsanstalten  für  die  reichsgesetzliche  Invaliden-  und 
Hinterbliebenenversicherung  bis  zum  31.  Dezember  1914  aufgewendet 


worden : 

zum  Bau  von  Arbeiterfamilienwohnungen 

zum  Bau  von  Ledigenheimen  (Hospizen,  Herbergen, 

Gesellenhäusern  usw • 

zur  Befriedigung  landwirtschaftlichen  Kreditbedürfnisses 
für  Wohlfahrtseinrichtungen  (für  den  Bau  von  Kranken- 
häusern und  ähnlichen,  vorwiegend  der  Klasse  der 
Versicherten  zugute  kommenden  Errichtungen)  . . 

für  eigene  Veranstaltungen  (Krankenhäuser,  Heilanstal- 
ten, Lungenheilstätten  usw.) 

zusammen 


Jt  455  939  813 

„ 26  900  920 

„ 123  920  864 


571  623  347 


„ 76  465  100 

^TT254  850  044 


Bei  den  preußischen  Versicherungsanstalten  allein  betrugen  die  Auf- 
wendungen : 


zum  Bau  von  Arbeiterfamilien  Wohnungen 

zum  Bau  von  Ledigenheimen  (Hospizen,  Herbergen 

Gesellenhäusern  usw.) 

zur  Befriedigung  landwirtschaftlichen  Kreditbedürfnisses 
für  Wohlfahrtseinrichtungen  (für  den  Bau  von  Kranken- 
häusern und  ähnlichen,  vorwiegend  der  Klasse  der 
Versicherten  zugute  kommenden  Einrichtungen) 
für  eigene  Veranstaltungen  (Krankenhäuser,  Heilanstal- 
ten Lungenheilstätten  usw 

zusammen 


M 269  162  203 

„ 18  835  290 

„ 96  662  031 

„ 260  844  239 

„ 42  292  638 

Jt  687  796  401 


Verfall  von  Patenten  in  Brasilien.  Auf  Grund  des  Artikels  58 
Ziffer  3 und  Artikels  59  des  zum  brasilianischen  Patentgesetz  vom 
14.  Oktober  1882  erlassenen  Regulamento  vom  30.  Dezember  1882  können 
brasilianische  Patente  auf  Antrag  eines  Beteiligten  oder  von  der  Regie- 
rung von  Amts  wegen  für  verfallen  erklärt  werden,  wenn  die  Ausübung, 
abgesehen  von  höherer  Gewalt,  länger  als  ein  Jahr  unterbrochen  wird. 

Nach  einer  im  Diario  Official  veröffentlichten  Entscheidung  der 
Generaldirektion  für  Industrie  und  Handel  im  Ministerium  für  Ackerbau, 
Industrie  und  Handel  soll  diese  Bestimmung  künftig  in  der  Weise  aus- 
gelegt werden,  daß  die  Patentinhaber  in  jedem  Jahr  nachweisen  müssen, 
daß  die  Ausübung  nicht  unterbrochen  worden  ist.  Liegt  ein  solcher  all- 
jährlicher Nachweis  nicht  vor,  so  kann  das  Patent  auf  Grund  der  vor- 
erwähnten Bestimmungen  für  verfallen  erklärt  werden. 

Da  nach  Artikel  58  Ziffer  1 des  Regulamento  innerhalb  dreier  Jahre 
nach  der  Eintragung  das  Patent  in  Brasilien  ausgeübt  werden  muß,  so 
sind  nur  die  beiden  ersten  Jahre  von  dem  Nachweis  der  Ausübung  aus- 
genommen. Es  müssen  daher  künftig  alle  Patentinhaber  vom  dritten 
Jahre  ab  alljährlich  den  Nachweis  der  Ausübung  ihrer  Erfindung  erbringen, 
wenn  sie  nicht  Gefahr  laufen  wollen,  daß  ihr  Patent  auf  Antrag  oder  von 
Amts  wegen  gelöscht  wird. 

Unter  Ausübung  ist  nach  einem  im  Artikel  58  Ziffer  3 des  erwähnten 
Regulamento  enthaltenen  Zusatz  zu  verstehen  die  tatsächliche  Ausübung 
der  privilegierten  Industrie  und  die  Lieferung  der  patentierten  Waren  je 
nach  dem  Bedarf  ihrer  Anwendung  oder  ihres  Verbrauchs  (na  proporQao 
do  seu  emprego  ou  consumo).  Als  Ausübungsnachweis  genügt  es  daher, 
daß  der  patentierte  Gegenstand  in  Brasilien  benutzt  wird  oder  käuflich 
zu  haben  ist.  Nach  der  Auskunft  eines  Patentanwalts  in  Rio  de  Janeiro 
soll  auch  die  Veröffentlichung  von  Verkaufsangeboten  des  patentierten 
Gegenstandes  in  brasilianischen  Zeitungen  als  Ausübungsnachweis  be- 
trachtet werden. 

(Nach  einem  Bericht  des  deutschen  Generalkonsulats  in  Rio  de  Janeiro.) 

Kirchenheizung  und  Erhaltung  alter  Glasmalereien.  Die  Frage, 
ob  in  Kirchen  die  alten  Glasmalereien  durch  die  Einrichtung  der  Heizung 
Schaden  leiden,  hat  vor  kurzem  Professor  0.  Schulz  in  Nürnberg  zu  einer 
Umfrage  bei  den  bekanntesten  deutschen  Glasmalern  Anlaß  gegeben,  die, 
wenn  auch  Erfahrungen  naturgemäß  kaum  vorliegen  können,  doch  ein 
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übereinstimmendes  und  beachtenswertes  Ergebnis  gehabt  hat.  Die  Ant- 
wort heißt  mit  kurzen  Worten : Es  kommt  auf  den  Erhaltungszustand  der 
Glasmalereien  an.  Der  letztere  ist  nämlich  sehr  verschieden;  er  hängt 
von  den  chemischen  Verhältnissen  der  Gläser  und  Farbmittel  sowie  ihrer 
Beeinflussung  durch  die  örtliche  Atmosphäre  (besonders  in  den  Industrie- 
städten) ab.  Während  z.  B.  die  Schwarzlotaufmalung  in  manchen  Kirchen 
heute  noch  vorzüglich  erhalten  ist,  zeigen  an  anderen  Orten  die  Malereien 
eine  fortschreitende  Ablösung  des  nur  mehr  locker  aufliegenden  Schwarz- 
lotes, das  teilweise  bereits  ganz  abgefallen  ist.  Manchmal  ist  auch  der 
Erhaltungszustand  der  Glasmalereien  in  ein  und  derselben  Kirche  ganz 
verschieden.  Im  allgemeinen  sind  die  frühmittelalterlichen  Glasmalereien 
besser  erhalten  als  die  aus  der  Zeit  um  1500,  ebenso  die  norddeutschen 
besser  als  die  süddeutschen.  Sind  also  die  Malereien  schon  sehr  beein- 
trächtigt, so  wird  durch  die  aufsteigende  reibende  Bewegung  der  staub- 
führenden Luft  in  Verbindung  mit  Schweißwasser  der  Untergang  der  oft 
kostbaren  Kunstwerke  sehr  beschleunigt  werden;  andererseits  sind  durch 
die  Einrichtung  der  Heizung  da,  wo  die  Malerei  fest  haftet,  Schädigungen 
kaum  zu  befürchten. 


Handel  und  Verkehr. 

Zolltarifentscheidungen  in  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika. 
Pulverisiertes  Glas,  wie  es  im  allgemeinen  zur  Herstellung  von  Zündholz- 
köpfen und  gelegentlich  auch  bei  der  Herstellung  von  Schleifmitteln  ver- 
wendet wird,  ist  nicht  als  unbearbeitetes  künstliches  Schleifmitttel  gemäß 
§ 432  des  Tarifs  vom  Jahre  1900  mit  10  % des  Wertes  oder  als  Abfall 
gemäß  § 479  dieses  Tarifs  mit  10  °/0  des  Wertes  sondern  als  nicht  beson- 
ders genannte  Glasware  gemäß  § 109  des  genannten  Tarifs  mit  45  a/o  des 
Wertes  zu  verzollen. 

Korkscheiben  etwa  1 Zoll  im  Durchmesser  und  von  yiß  Zoll  Stärke, 
aus  Knochenschrot  hergestellt  und  als  Einlage  für  Flaschenkapseln  bestimmt, 
sind  nicht  Korke  im  gewöhnlichen  Sinne  des  Wortes  sondern  Waren  aus 
aus  Korkschrot  und  mithin  gemäß  der  letzten  Bestimmung  im  § 429  des 
Zolltarifs  von  1909  mit  30  °/0  des  Wertes  zollpflichtig. 

Die  Erfolge  des  Weltpostvereins.  Mit  Ausnahme  einiger  weniger 
Länder,  darunter  vor  allem  China  mit  seinem  noch  sehr  unentwickelten 
Postwesen,  umfaßt  der  so  außerordentlich  verkehrsfördernde  Weltpostverein 
nahezu  den  ganzen  Erdball.  Bei  seiner  Gründung  am  9.  Oktober  1874 
gehörten  ihm  37  Millionen  Quadratkilometer  mit  350  Millionen  Ein- 
wohnern an ; heute  umspannt  er  127,5  Millionen  Quadratkilometer  mit 
einer  Bevölkerung  von  1609  Millionen  Menschen.  Der  Beitritt  der  noch 
fehlenden  Staaten  ist  übrigens  bereits  angemeldet  und  wird  bald  erfolgen. 
Dieser  Größe  angemessen  sind  die  Zahlen  des  Jahresumsatzes.  Nach 
einer  Veröffentlichung  des  Berner  Weltpostbureaus  werden  im  Gesamt- 
verkehr jetzt  ausgetauscht : rund  21  Milliarden  Briefe,  6 3/4  Milliarden 
Postkarten,  19  Milliarden  Drucksachen,  Gescbäftspapiere,  Zeitungsnummern 
und  Warenproben,  600  Millionen  Pakete  ohne  Wert,  860  Millionen  Post- 
anweisungen (56  Milliarden  Francs),  800  Millionen  Wertbriefe,  -pakete 
und  -kästchen  (90  Milliarden  Francs).  Die  Postanstalten  der  ganzen  Erde 
haben  sich  auf  fast  300  000  vermehrt  (1889  waren  es  nur  35443),  deren 
Personal  sich  auf  1 1/i  Millionen  Köpfe  beläuft.  Der  Betrag  des  auf  den 
verschiedensten  Sendungen  deklarierten  Wertes  hat  die  Jahreshöhe  von 
146  Milliarden  Francs  erreicht.  Hinsichtlich  der  relativen  Anzahl  der 
Briefkasten  stehen  Deutschland  und  die  Schweiz  obenan.  Das  Postperso- 
nal ist  absolut  am  größten  im  Deutschen  Keich:  320  000  Personen;  dann 
dann  folgen  die  Vereinigten  Staaten  von  Amerika  mit  rund  260  000,  Groß- 
britannien und  Irland  mit  206  000,  Frankreich  mit  103  000,  Britisch-Indien 
mit  90  000,  Rußland  und  Japan  mit  je  80  000  Köpfen.  Was  die  Dichtig- 
keit des  Postnetzes  betrifft,  so  steht  die  Schweiz  mit  einer  Postanstalt 
auf  je  10  qkm  an  der  Spitze.  Es  folgen  Deutschland  und  Großbritannien 
mit  einer  Postanstalt  auf  je  13  qkm,  ferner  Belgien  (19),  Holland  (22), 
Italien  (26),  Oesterreich  (31),  Serbien  (32,5),  Dänemark  (37),  Frankreich 
(40),  Rumänien  (40,3).  Die  nordamerikanische  Union,  die  absolut  mehr 
Postämter  besitzt  als  das  Deutsche  Reich  und  Großbritannien  nebst  Irland 
zusammen,  bleibt  an  relativer  Dichtigkeit  weit  hinter  diesen  Staaten  zu- 
rück; denn  sie  hat  erst  auf  je  161  qkm  eine  Postanstalt.  Sehr  zurück 
sind  ferner  Rußland  (1474)  und  die  Türkei  vor  den  jüngsten  Kriegen  (3215). 
Die  letzten  Stellen  nehmen  ein:  das  Gebiet  des  früheren  Kongostaates 
mit  94000  und  Abessinien  mit  111750  qkm.  Sehr  wichtig  ist  die  Tätig- 
keit des  seit  22  Jahren  wirkenden  Clearingamtes  des  Berner  Weltpost- 
bureaus. Obwohl  es  nur  für  12  Länder  tätig  ist,  (Deutschland,  Oester- 
reich, Ungarn,  Großbritannien,  Frankreich,  Belgien,  Holland,  Rumänien, 
Schweden,  Norwegen,  Rußland,  Aegypten),  betrug  der  Umsatz  1912 
schon  weit  über  100  Millionen,  der  Saldo  rund  60  Millionen  Francs 
gegen  43  '/2  bezw.  25  3/4  Millionen  im  Jahre  1900.  Die  Zahl  der 

„Briefpost“-Sendungen  im  inneren  Verkehr  betrug  in  den  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika  im  Jahre  1912  rund  16  Milliarden  Stück.  Diese 
Zahl  wird  vom  Deutschen  Reich,  wo  etwa  6,  und  von  Großbritannien 
nebst  Irland,  wo  5 Milliarden  Sendungen  durch  die  Briefpost  befördert 
wurden,  bei  weitem  nicht  erreicht.  Der  innere  Paketverkehr  betrug  in 
Deutschland  fast  300  Millionen  Stück ; es  folgen  England  mit  120,  Frank- 
reich mit  55,  Oesterreich  mit  50  und  die  Schweiz  mit  40  Millionen 
Paketen.  Besonders  auffallend  ist  das  Uebergewicht  des  Deutschen 
Reichs  beim  Postanweisungsverkehr,  dessen  Gesamtbetrag  16  Milliarden 
Francs  erreicht  und  damit  ebenso  groß  ist  wie  der  Postanweisungs- 
verkehr Rußlands,  Frankreichs,  Italiens,  Großbritanniens,  Irlands  und  der 
Vereinigten  Staaten  von  Amerika  zusammengenommen.  Die  höchsten 
Posteinnahmen  und  -ausgaben  weisen  jetzt  die  Vereinigten  Staaten  von 
Amerika  mit  1200  Millionen  Francs  Einnahmen  und  1230  Millionen  Francs 
Ausgaben  auf. 

Briefsendungen  nach  China.  Die  Taxermäßigungen  für  Brief- 
sendungen nach  Orten  in  China,  in  denen  deutsche  Postanstalten  bestehen, 
müssen  wegen  Aenderung  in  den  Postverbindungen  bis  auf  weiteres  auf- 
gehoben werden.  Künftig  gelten  daher  für  Briefsendungen  nach  China 
allgemein  die  Portosätze  des  Weltpostvereins. 
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Für  Beisende  nach  Belgien.  Es  wird  darauf  hingewießen,  daß 
es  Reisenden  nicht  gestattet  ist,  ungeprüfte  Geschäftspapiere,  Kataloge 
oder  ähnliche  Schriftstücke  mit  über  die  Grenze  nach  Belgien  einzuführen. 
Die  Grenzstation  Herbesthal  ist  nicht  in  der  Lage,  Prüfungen  vorzunehmen. 
Es  muß  daher  zur  Vermeidung  von  Schwierigkeiten  dringend  angeraten 
werden,  vor  Antritt  einer  Reise  nach  Belgien  die  mitführenden  Schrift- 
stück zur  Prüfung  einer  Postüberwachungsstelle  vorzulegen,  wo  sie  ent- 
weder einzeln  abgestempelt  oder  in  ein  Bündel  gepackt  und  versiegelt  wer- 
den. In  gleicher  Weise  ist  die  Prüfung  der  nicht  abge'stempelten  Schrift- 
stücke bei  einer  Posttiberwachungsstelle  in  Belgien  vor  Antritt  der  Rück- 
reise nach  Deutschland  zu  veranlassen. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Zur  Lage  der  österreichischen  Glasindustrie  wird  dem  Fränk. 
Kurier  aus  Wien  geschrieben: 

Berichte  aus  den  verschiedenen  Zweigen  der  österreichischen  Glas- 
industrie lassen  erkennen,  daß  diese  zum  großen  Teil  auf  die  Ausfuhr  an- 
gewiesene Industrie  zu  jenen  gehört,  die  vom  Kriege  am  empfindlichsten 
getroffen  wurden.  Es  erhellt  dies  schon  daraus,  daß  die  Glasfabrikation 
zu  den  wenigen  Industriezweigen  zählt,  die  für  den  ausfallenden  in-  oder 
ausländischen  Absatz  gar  keinen  Ersatz  in  der  Deckung  von  Heeresbedarf 
finden  konnten. 

Von  den  für  den  Export  arbeitenden  Hütten  sind  zunächst  die  für 
Beleuchtungsglas  stark  in  Mitleidenschaft  gezogen  worden.  Die  notgedrun- 
geneBetriebseinschränkung  in  diesen,  sowie  in  den  Luxusglashütten  wird 
auf  nicht  weniger  als  90  °/o  veranschlagt.  Von  den  auf  den  inländischen 
Absatz  angewiesenen  Fabriken  erlitten  die  Tafelglasfabriken  die  schwerste 
Beeinträchtigung,  da  das  Baugeschäft  ins  Stocken  geriet.  Der  Betrieb 
dieser  Hütten  dürfte  gegenwärtig  nicht  mehr  als  25  % des  normalen 
ausmachen.  Eine  ähnliche  Betriebseinschränkung  ist  bei  den  Preßglas- 
fabriken zu  verzeichnen,  da  hier  große  Lager  vorhanden  waren  und  auf 
größeren  Absatz  nicht  zu  rechnen  war.  Besser  beschäftigt  sind  lediglich 
die  Fabriken  für  gewöhnliche  Gebrauchsartikel;  hier  dürfte  der  Ausfall 
nur  30  % betragen. 

Der  Export  nach  wichtigen  überseeischen  Absatzgebieten  ist  natür- 
lich ganz  lahm  gelegt  und  auch  die  Ausfuhr  nach  neutralen  europäischen 
Staaten  litt  sehr  unter  Verminderung  der  Nachfrage  sowie  der  Verteue- 
rung der  Frachten  und  Versicherungsprämien.  In  den  Kreisen  der  öster- 
reichischen Glasindustrie  hofft  man,  daß  ihren  Exportbedürfnissen  nach 
Friedensschluß  schon  vom  Standpunkt  der  teil  weisen  Schadloshaltung  aus, 
in  höherem  Maße  als  bisher  Rechnung  getragen  werden  wird. 

Uhrglasindustrie  in  Japan.  Uhrgläser  werden  in  Osaka  hausindu- 
striell auf  etwa  15  Arbeitsplätzen  hergestellt  und  an  die  Uhrenhändler  Japans, 
von  dort  aus  für  den  Süden,  von  Tokio  ans  für  den  Norden  geliefert. 
Auch  ausgeführt  werden  Uhrgläser,  und  zwar  nach  Manila,  Stjanghai  und 
Hongkong. 

Die  Mährische  Graphitindustrie.  Nach  dem  Jahresbericht  der 
Olmützer  Handelskammer  für  1914  litt  das  Graphitgeschäft  bis  Ende  Juli 
unter  der  rückgängigen  Eisenkonjunktur,  welche  auf  die  Absatzverhältnisse 
von  Graphit,  für  den  zum  allergrößten  Teil  die  Eisenindustrie  in  Betracht 
kommt,  ungünstig  einwirkte.  Die  übrigen  fünf  Monate  des  Jahres  standen 
völlig  unter  dem  Einfluß  des  Weltkrieges.  Im  August  hatten,  unter  dem 
ersten  Findruck  der  Ereignisse,  die  meisten  österreichischen  und  deutschen 
Eisenwerke  ihren  Betrieb  teils  sehr  stark  eingeschränkt,  teils  vollständig 
stillgelegt,  und  die  Aufträge  blieben  beinahe  ganz  aus.  Abgesehen  davon 
waren  die  Eisenbahnen  durch  die  Mobilisierung  vollständig  von  der  Heeres- 
verwaltung in  Anspruch  genommen,  so  daß  im  August  überhaupt  nicht 
geliefert  werden  konnte.  Später  machte  sich  der  Bedarf  des  Heeres  an 
Geschoß-  und  Geschützmaterial  im  großen  Maße  geltend,  und  besonders 
auch  die  deutschen  Stahl-  und  Eisenwerke  wurden  durch  Heereslieferungen 
stark  beschäftigt,  was  den  Graphitwerken  einigermaßen  befriedigende  Auf- 
träge einbrachte.  Leider  wurde  damals  die  Graphitindustrie  durch  die 
Erlassung  des  Graphitausfuhrverbots  schwer  geschädigt,  welches  hinderte, 
den  Lieferungsverpflichtungen  nach  Deutschland,  einem  der  wichtigsten 
Absatzgebiete,  nachzukommen.  Auf  wiederholte  Vorstellungen  bei  den 
beteiligten  Zentralstellen  wurde  ein  Quantum  im  Oktober  freigegeben,  im 
November  jedoch  die  Ausfuhr  abermals  gesperrt.  Diese  Maßregel  hat  den 
Absatz  im  vergangenen  Jahr  derart  gedrückt,  daß  er  weit  hinter  jenem 
der  früheren  Jahre  zurückblieb.  Die  Erteilung  von  Ausfuhrbewilligungen 
ist  auch  weiter  mit  Schwierigkeiten  verbunden,  zumal  die  Grenzzollämter 
sich  streng  nach  dem  Buchstaben  der  bezüglichen  Verordnungen  richten  und 
die  Sendungen  oft  unnütz  anhalten,  wodurch  Wagenstandsgelder  entstehen. 
Die  vom  Finanzministerium  erteilten  Ausfuhrbewilligungen  werden  meist 
nur  für  kurze  Fristen  gültig  (ein  Monat)  erteilt,  es  ereignet  sich  daher 
wiederholt,  daß,  bevor  der  Waggon  von  der  Bahn  gestellt  wird  und  die 
Grenze  erreicht,  die  Ausfuhrbewilligung  abgelaufen  ist. 

Die  Graphitbergbaugesellschaft  in  Mährisch-Altstadt  teilt  mit,  daß 
sie  im  Jahre  1914  39  192  Zentner  geschlämmten  Graphit  im  Durchschnitts- 
preis von  K 6,31  produziert  und  abgesetzt  hat,  davon  nach  Mähren  und 
Oesterreich.-Schlesien  4100,  nach  Deutschland  35  092  Zentner. 

Zur  Einfuhr  von  Keramwaren  in  Frankreich.  Die  Einfuhr  von 
gewöhnlichen  Töpferwaren  in  Frankreich  während  des  ersten  Halbjahrs 
1915  betrug  nur  4146,7  t,  gegen  73  396  t für  Januar-Juni  1914, 

Die  Ausfuhr  von  Porzellan  und  Tonwaren  aus  Japan  im  ersten 
Halbjahr  1915  erreichte  den  Wert  von  290  500  £ gegen  326  400  £ wäh- 
rend des  gleichen  Zeitraums  des  Vorjahrs. 

Keram-  und  Glaswaren  auf  der  Messe  von  Nischni-Nowgorod 
1915.  Die  Nachfrage  nach  Porzellan  und  Fayence  war  befriedigend,  die 
Anlieferung  genügend,  doch  steigen  die  Preise  fortdauernd.  Glaswaren, 
auch  Spiegel,  hatten  guten  Absatz  zu  unveränderten  Preisen. 
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Gescnäftliche  Mitteilungen. 

Porzellanfabrik  Schirnding  A.-G.,  Schirnding.  Die  6.  ordent- 
liche Generalversammlung  findet  am  22.  11.  15,  vorm.  10  Uhr,  in  Schirn- 
ding, im  Gebäude  der  Porzellanfabrik,  statt. 

Porzellanfabrik  Scbönwald,  Schönwald  (Oberfranken).  Bei  der 
Auslosung  der  4Va%-igen  Priörilätsanleihe  von  1905  wurden  die  Nrn.  28 
67  119  126  153  165  224  229  240  326  374  392  395  402  497  527  534  722 
726  741  767  798  799  832  858  890  903  913  951  zur  Rückzahlung  am 
31.  12.  15  gezogen.  Die  Einlösung  erfolgt  zu  102  % = Ji  1020  für  das 
Stück. 

Annaburger  Steingutfabrik  A.-G.,  Annaburg.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  30.  6.  15 : Verlust  Ji  27  699,  wird  aus  der  Kriegsrücklage 
gedeckt,  die  mit  Ji  47  301  in  Rechnung  bleibt;  Ausgaben  für  Arbeiter- 
und Angestelltenversicherung  Ji  24  824.  für  Steuern  M 29  612. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  sind  die  Warenumsätze  im . abgelaufenen 
Jahre,  das  fast  ganz  unter  den  Einwirkungen  des  Krieges  stand,  natur- 
gemäß wesentlich  zurückgegangen.  Die  Produktion  blieb  hauptsächlich 
auf  weiße  Stapelartikel  beschränkt,  an  denen  bekanntlich  schon  in  nor- 
malen Zeiten  wenig  oder  garnichts  verdient  wird.  Die  zur  Fabrikation 
benötigten  .Rohmaterialien  sind  ganz  bedeutend  im  Preise  gestiegen.  Die 
bis  Ende  des  Geschäftsjahres  erzielten  unbedeutenden  Preiserhöhungen 
für  Fertigfabrikate  stehen  in  keinem  Verhältnis  zu  den  erhöhten  Produk- 
tionskosten, und  es  dürfte  schwer  halten,  in  dieser  Hinsicht  einen  Aus- 
gleich zu  schaffen.  Eine  Preiserhöhung  von  5 % ist  mit  Wirksamkeit  von 
Ende  August  1915  durchgeführt  worden,  nachdem  es  gelungen,  den  Fort- 
bestand des  Verbandes  der  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  H.  in 
Bonn  bis  Ende  1916  zu  sichern.  Die  Fabrikationskosten  konnten  nicht  im 
gleichen  Prozentualverbältnis,  in  dem  die  Einnahmen  zurückgingen,  ver- 
mindert werden.  Die  Anssichten  auf  eine  wesentliche  Besserung  während 
des  Kriegszustandes  werden  als  gering  bezeichnet. 

In  der  Generalversammlung  gab  die  Verwaltung  der  Hoffnung  Aus- 
druck, daß  das  laufende  Jahr  keine  allzugroße  Enttäuschung  bringe,  und 
teilte  weiter  mit,  daß  sich  der  Umsatz  in  letzter  Zeit  etwas  gehoben  habe, 
eine  Angabe  über  das  voraussichtliche  Resultat  für  das  laufende  Geschäfts- 
jahr zu  machen,  sei  jedoch  noch  als  verfrüht  zu  bezeichnen. 

Vereinigte  Großalmeroder  Tonwerke,  Großalmerode.  An  Schuld- 
verschreibungen wurden  zur  Rückzahlung  vom  1.  1.  16  ab  ausgelost:  Zu 
Lit,  A die  Nrn.  5 71  45  83  113  121  84,  zu  Lit.  B die  Nrn,  324  294  239 
279  365  291  151  350  349  312  382  326  233  269,  zu  Lit  C die  Nrn.  800 
426  450  679  524  557  591  830  752  689  428  581  790  785  673  512  687 
455  686  441  579  863  546" 631  421  S79  667. 

Norddeutsche  Klinker-  und  Verblendsteinwerke  Dömitz  A.-G., 
Broda  bei  Dömitz  a.  E.  Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am 
12.  11.  15,  nachm.  2s/4  Uhr,  in  Hamburg,  im  Patriotischen  Gebäude,  Trost- 
brücke, statt.  Auf  der  Tagesordnung  steht  u.  a.  Beschlußfassung  über  die 
Beschaffung  neuer  Geldmittel. 

Mosaikplatten-Fabrik  Dt.  Lissa,  Deutsch-Lissa.  Bei  der  Aus- 
losung der  5 °/0-igen  Partialobligationen  wurden  zur  Rückzahlung  am  2. 1.  16 
gezogen  die  Nrn. : 31  64  73  84  120  129  140  188  153  172  zu  je  500  M 
Die  Auszahlung  erfolgt  zuzüglich  5 % Zinsen  vom  1. 10. — 31.  12.  15  mit 
6,25  Ji  für  das  Stück. 

Dorstener  Glashütte  A.-G.,  Dorsten  i.  W.  Auszug  aus  der  Bilanz 
vom  30.  6.  15:  Verlustvortrag  Ji  12  379;  Verlustsaldo  M 323  733. 

Vereinigte  Fenner  Glashütte  und  Glasfabrik  Dreibrunnen, 
Uirsh  & Hammel  A.-G.,  Dreibrnnnen,  Lothringen.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  30  6.  15 : Reingewinn  M 382  053 ; Dividende  6 % ; Ausgaben 
für  Familienunterstützungen  Ji  45  000,  das  Rote  Kreuz  usw.  M 10  000. 

Aktiebolaget  Vitrum  Osakeyhtiö  Helsingfors,  Finnland.  Die  jüngst 
begründete  Fensterglashütte  erhöht  ihr  Aktienkapital  von  10  000  f.  M.  um 
350  000  f.  M. 

Eichhorn  & Weis,  G.  m.  b.  H.,  Mügeln.  Bez.  Dresden.  Gegen- 
stand des  Unternehmens  ist  die  Fabrikation  und  der  Vertrieb  von  Glas 
sowie  der  Betrieb  verwandter  und  damit  zusammenhängender  Geschäfte. 
Das  Stammkapital  beträgt  M 175  000.  Geschäftsführer  sind  die  Kaufleute 
Oscar  Eichhorn,  Dresden,  und  Konrad  Weis,  Mügeln.  Beide  vertreten 
die  Gesellschaft  gemeinsam. 

Gevelsberger  Herd-  und  Ofenfabrik  W.  Krefft,  G.  m.  b.  H-, 
Gevelsberg.  Gegenstand  des  Unternehmens  ist  die  Herstellung  und  der 
Vertrieb  von  Herden  und  Oefen  und  verwandter  Artikel.  Das  Stammkapital 
beträgt  Ji  20  000.  Geschäftsführer  ist  Fabrikdirektor  Hugo  Eicken. 

Forbeser  Kieselgur-  und  Tonwerke,  G.  m.  b.  H.,  Wien,  I., 
Schauflergasse  6.  Gegenstand  des  Unternehmens  ist  der  Betrieb  der  von 
dem  k.  k.  Baurat  Karl  Stephan  und  dem  k.  k.  Hauptmann  Alois  Polansky 
auf  den  ihnen  je  zur  Hälfte  eigentümlich  gehörigen  Liegenschaften  in 
Forbes  und  Vrzau,  sowie  Kieselgur-  und  Tonwerke  in  Forbes  samt  allem 
Zubehör,  die  Erwerbung  und  Pachtung  anderer  Kieselgur-  und  Ton-  und 
industriellen  Zwecken  dienender  Erdwerke,  die  Beteiligung  an  gleichen 
und  ähnlichen  Unternehmungen,  die  Errichtung  von  allen  diesen  Zwecken 
dienenden  Anlagen  und  Baulichkeiten,  der  Betrieb  aller  zur  Förderung 
dieser  Zwecke  dienenden  Gewerbe  und  Geschäfte,  schließlich  die  Er- 
werbung und  Pachtung  von  den  genannten  Zwecken  dienlichen  Liegen- 
schaften. Das  Stammkapitel  beträgt  500  000  K,  wovon  340  000  K bar 
eingezahlt  sind.  Geschäftsführer  ist  k.  k.  Hauptmann  d.  R.  Alois  Polansky, 
Brünn.  Die  Stammeinlagen  der  beiden  Gesellschafter  werden  in  der  Weise 
geleistet,  daß  für  den  von  ihnen  eingebrachten  nach  Abzug  aller  Lasten 
und  Verbindlichkeiten  mit  160  000  K bewerteten  Besitz  jedem  ein  Teil- 
betrag von  80  000  K angerechnet  wird. 

Stanz-  und  Emaillierwerke  vorm.  Carl  Thiel  & Söhne  A.-G., 
Lübeck.  Bei  der  Auslosung  der  4y2°/o-igen  mit  103  % rückzahlbaren 
Teilschuldverschreibungen  wurden  zur  Rückzahlung  vom  2.  1.  16  ab  ge- 
zogen die  Nrn.  2 36  66  124  133  173  230  231  258  264  297  zu  je  M 1000. 
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Bank  für  Thüringen  vorm.  B.  M.  Strupp  A.-G.,  Meiningen. 

Auszug  aus  der  Bilanz  vom  30.8.  15:  Reingewinn  Jt  1 657  223;  Divi- 
dende 8%. 

Konkursnachrichten.  Der  Konkurs  über  das  Vermögen  der  Firma 
Beckmann  & Co.,  Fabrikation  von  Firmenschildern,  Wand-  und  Fassaden- 
bekleidungen, in  Köln,  Moselstraße  26,  wurde  wegen  Mangel  an  Masse 
eingestellt. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

W.  Haldenwanger,  Spandau.  Die  Gesamtprokura  des  Ewald  Marquardt 
und  des  Paul  Haensel  ist  erloschen. 

Hartsteingutfabrik  m.  b.  H.,  Oschatz.  Kaufmann  Hermann  Unger, 
Dresden-Blasewitz,  ist  als  Geschäftsführer  ausgeschieden,  Kaufmann  Ernst 
Ferdinand  Hasselbrink  wurde  als  solcher  bestellt. 

Adolfshütte,  Kaolin-  und  Schamottewerke,  A.-G.,  Crosta-Adolfshütte. 
Die  Prokura  des  Oberingenieurs  Emil  Bürger  ist  erloschen.  Oberingenieur 
Albert  Bunsen  hat  Prokura  gemeinsam  mit  einem  anderen  Prokuristen. 

Oldenburgische  Glashütte,  Oldenburg  i.  Gr.  Dr.  Rudolf  Reppert, 
Friedrichstal  (Saar)  ist  aus  dem  Vorstand  ausgeschieden. 

E Hadrian  & Co.,  Wiesau.  Dr.  phil.  Herbert  Fischer  und  Kaufmann 
Willy  Hadrian  sind  als  persönlich  haftende  Gesellschafter  eingetreten. 
Kaufmann  Adolf  Fischer  ist  ausgeschieden.  Die  Gesellschaft  wird  ver- 
treten durch  Fabrikbesitzer  Emil  Hadrian  und  Dr.  phil.  Herbert  Fischer. 

Neumann  & Co,  Glasraffinerie  und  Kronleuchterfabrik,  G. ...  m.  b.  H, 
Ebersbach.  Fabrikbesitzer  Clemens  Kögler  ist  als  Geschäftsführer  aus- 
geschieden, Fabrikbesitzer  Friedrich  Paul  Böhme  wurde  als  solcher  bestelt. 
Der  Prokurist  Josef  Frenzei  ist  auch  allein  zur  Vertretung  berechtigt. 

August  Heintz,  Glühlampenwerk,  Eisenach.  Inhaber  ist  Glühlampen- 
fabrikant August  Heintz. 

Carl  Heckert,  Schilderfabrik,  Berlin.  Max  Heckert,  Charlottenburg, 
hat  Prokura.  

Schweiz. 

Bussy-  & Cie.,  Porzellan-  und  Glaswaren-Handlung,  Lausanne.  Die 
Liquidation  ist  beendet,  die  Firma  erloschen. 

Schweden. 

Upsala-Ekeby  Aktiebolag,  Ofen-  und  Tonwarenfabrik,  Ekebybruk. 
An  Stelle  von  Olof  G.  Andren  wurde  Professor  Nils  E.  Alexanderson, 
Stockholm,  in  den  Vorstand  gewählt. 

Aktiebolaget  Sölvesborgs  Glasbruk,  Sölvesborg.  E.  L.  Widlund  ist 
aus  dem  Vorstand  ausgeschieden,  J.  A.  Brinck  neu  in  denselben  ein- 
getreten. 

Aktiebolaget  Konstglas,  Stockholm.  An  Stelle  von  Ernst  Hj.  Fager- 
ström  trat  Gustav  V.  Harald  Brising  in  den  Vorstand  ein. 

Finnland. 

Wiborgs  Kakelfabriks  Aktiebolag,  Wiborg.  Der  Verwaltungsdirektor 
Georg  Frankenhäuser  ist  ausgesehieden,  Kaarlo  Massinen  trat  als  solcher 
neben  Georg  Humble  und  0.  Fabian  Herranen,  in  den  Vorstand  ein. 


Preislisten  u.  dergl. 

Meißner  Ofen-  nnd  Porzellanfabrik  vorm.  C.  Teichert,  Meißen. 
Wir  haben  bereits  in  voriger  Nummer  auf  die  „Neumarkt“-Kachel  der  ge- 
nannten Firma  und  deren  technische  Vorzüge,  namentlich  für  den  Ofen- 
setzer, hingewiesen.  Nunmehr  liegt  uns  auch  ein  hübsch,  ausgestat- 
tetes Werbeheft  vor,  das  eingehend  über  alle  einschlägigen  Gesichtspunkte 
unterrichtet,  und  dem  noch  ein  eingehender  Bericht  des  Chemischen  Labo- 
ratoriums für  Tonindustrie  Prof.  Dr.  H.  Seger  & E.  Cramer,  G.  m.  b.  H. 
in  Berlin,  über  die  dort  ausgeführte  Untersuchung  der  Neumarktkachel  bei- 
gegeben  ist.  Einige  Abbildungen  von  Oefen  und  Herden  mit  Arbeitszeich- 
nungen zeigen  die  Verwendung  der  neuen  Kachel  in  der  Praxis;  auch  die 
Handgriffe  des  Ofensetzers  sind  im  Bilde  dargestellt.  Beigegeben  ist  ferner 
ein  Musterblatt,  welches  eine  Reihe  von  dem  modernen  Geschmack  ent- 
sprechenden Ausführungsformen  vollständiger  Oefen  veranschaulicht. 


Bücherschau/> 


Die  technischen  Eigenschaften  des  Porzellans  .mit  besonderer 
Berücksichtigung  seiner  Verwendung  als  Isoliermaterial  in  der  Elektro- 
technik. Von  Dr.-Ing.  Ernst  Rosenthal.  Berlin-Oldenburg  1915.  Druck 
und  Verlag  von  Gerhard  Stalling.  Preis  Ji  2,50. 

Man  empfindet  eine  gewisse  Befriedigung,  feststellen  zu  können,  daß 
die  Keram- Wissenschaft  immer  näher  an  die  Stelle  rückt,  die  ihr  gebührt, 
und  die  Würdigung  findet,  die  ihr  zukommt.  Es  erscheint  daher  durch- 
aus zeitgemäß,  daß  auch  rein  keramische  Fragen  in  Dissertationen  be- 
handelt werden,  nachdem  man  zur  Erkenntnis  gelangte,  daß  die  Silikat- 
Industrien  eine  wahre  und  unerschöpfliche  Fundgrube  für  Probleme  sind, 
deren  Bearbeitung  nicht  nur  Lücken  in  unserer  wissenschaftlichen  Er- 


*)  Die  Geschäftsstelle  -des  Sprechsaal  liefert  die  hier  besprochenen 
Bücher  zu  den  angegebenen  Original  - Ladenpreisen  postfrei  innerhalb 
Deutschlands  und  Oesterreich-Ungams.  Bei  Sendungen  nach  dem  Auslande 
erhöht  sich  der  Buchpreis  um  10%  (für  das  Auslandporto)  zuzüglich 
20  Pfg.  Einschreibgebühr.  Der  Bestellung  ist  gleichzeitig  der  Betrag 
durch  Postanweisung  beizufügen. 
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kenntnis  ausfüllt,  sondern  auch  der  Industrie  zugute  kommt,  indem  sie 
letzterer  neue  Wege  weist  zur  Erreichung  technisch  vollkommener  Er- 
zeugnisse. Es  bleibt  allerdings  dabei  nicht  aus,  daß  Gedanken  und  Er- 
gebnisse auftauchen,  die  sich  von  der  althergebrachten  Anschauungsweise 
entfernen  und  darum  zu  ihrer  Beurteilung  von  dem  Leser  ein  gewisses 
Maß  von  Objektivität  verlangen,  das  ihn  in  die  Lage  versetzt,  den  Kern 
der  Sache  zu  erfassen,  selbst  wenn  sie  seiner  eigenen  Wissenschaft  sich 
nicht  einfügt.  Erinnert  man  sich  aber,  daß  unsere  gegenwärtige  Erkennt- 
nis auf  Umwegen,  Uber  Irrtümer  hinweg,  zu  dem  sich  entwickelte,  was 
sie  jetzt  ist,  weiter,  daß  vieles  von  dem,  was  wir  jetzt  als  richtig  er- 
kennen, anfangs  als  vom  Landläufigen  abweichend  abgelehnt  wurde,  so 
erwächst  uns  die  Pflicht,  jedes  Neue  sachlich  zu  beurteilen  und  nicht 
eher  zu  verurteilen,  als  bis  einwandfrei  nacbgewiesen  ist,  daß  es  aus 
Falschem  geboren  wurde,  ein  Beweis,  der  meistens  sich  nicht  sofort  er- 
bringen läßt  und  nur  von  der  fortschreitenden  Erkenntnis  zu  erwarten  ist. 

Bei  der  vorliegenden  Arbeit  nun,  die  als  Heft  17  der  von  Prof.  Dr. 
H.  Simon  herausgegebenen  „Technischen  Studien“  erschien,  laufen  wir 
kaum  Gefahr,  dem  Neuen  nicht  gerecht  zu  werden,  da  es  uns  nicht  gerade 
in  erdrückender  Fülle  entgegentritt.  Es  soll  damit  aber  nicht  gesagt  sein, 
daß  der  Verfasser  seiner  Aufgabe  nicht  gerecht  wurde,  im  Gegenteil,  man 
muß  ihm  Dank  wissen,  daß  er  es  unternahm,  durch  systematische  Versuche 
den  Einfluß  der  chemischen  Zusammensetzung,  der  Formgebung,  der  Brenn- 
temperatur und  -dauer  von  Porzellan  auf  dessen  Isolationsfähigkeit,  mecha- 
nische Eigenschaften  und  Temperaturbeständigkeit  zu  studieren  und  da- 
durch mehr  oder  weniger  empirische  Erfahrungen  wissenschaftlich  zu 
bestätigen.  Der  Verfasser  hat  allerdings  seine  Massenversuche  nicht 
besonders  umfangreich  gestaltet,  so  daß  in  dieser  Beziehung  mancher 
Wunsch  offen  bleibt  und  die  Arbeit -etwas  dürftig  erscheint.  Immerhin 
folgt  man  mit  Interesse  dem  Gebotenen,  umsomehr  als  die  Ergebnisse  der 
Versuche  manche  für  die  Praxis  wichtige  Fingerzeige  enthalten,  deren 
Beachtung  die  Fabriken  elektrotechnischer  Artikel  sieh  angelegen  sein 
lassen  sollten.  Wir  empfehlen  darum  das  Werkchen  den  interessierten 
Kreisen  und  behalten  uns  vor,  ausführlicher  über  dessen  Inhalt  zu  berichten. 

R. 


Patente. 

Deutsches  Reich.  » 

Anmeldungen. 

D.  31  080.  Verfahren  zur  Herstellung  künstlicher  Perlmutter.  Offene 
Handelsgesellschaft  Etienne  Douzel,  Leopold  Davion  & Edouard  Deloume, 
Paris.  25.  6.  14.  Frankreich  16.  3.  14, 

G.  40  314.  Verfahren  zur  Beeinflussung  der  Ladung  eines  Diaphrag- 
mas, insbesondere  für  elektro-osmotische  Trennungsverfahren.  Elektro- 
Osmose  A.-G.  (Graf  Schwerin- Gesellschaft),  Frankfurt  a.  M.  6.  11.  13. 


Erteilungen. 

288  417.  Verfahren  zum  Schmelzen  von  Quarz.  Hugo  Helberger, 
München,  Emil  Geisstr.  11.  10.  1.  14. 

288  589.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Tafelglaswalzen.  Emil 
Pohl,  Annen  i.  W.,  Borbachstr.  79.  11.  3 13. 

288  721.  Verfahren» zur  Herstellung  von  staubfeinem,  gebranntem 
Ton  als  Magerungsmittel.  Dr.  M.  Bertram,  Neustädtel,  Bez.  Liegnitz 
15.  10.  14. 

288  722.  Wärme  aufsp  ei  ehern  des  keramisches  Heizrohr.  M.  Perkie- 
wicz,  Ludwigsberg  bei  Moschin,  Posen.  10.2  14. 

Beschreibungen. 

Hohlstein  zur  Herstellung  gesinterter  Riemchensteiue,  die  an 
einer  Fläche  mit  Salzglasur  versehen,  an  den  übrigen  Flächen  aber  un- 
glasiert und  rauh  sind.  Längs  der  vier  Kanten  des  mittels  Längenaus- 
sparungen und  inneren  und  äußeren  Längseinschnitten  in  bekannter  Weise 
für  das  leichte  Zersprengen  nach  dem  Brennen  vorbereiteten  Hohlsteins 
sind  Längswülste  angebracht,  die  ebenfalls  mittels  Längseinschnitte  und 
durchgehender  Löcher  leicht  absprengbar  gemacht  sind  und  die  außen 
liegenden  Seitenflächen  der  die  Ecken  des  Hohlsteinkörpers  bildenden 
Einzelsteine  gegen  die  Salzglasierung  schützen.  D.  R.  P.  287  359. 
21. 10.  13.  Wieneke  & Cie.  G.  m.  b.  H.,  Steinzeugröhrenfabrik,  Porz 
bei  Köln. 

Saugflasche  mit  verdicktem  Flaschenhals  zum  Festhalten  des  Saugers. 
Aus  der  Verdichtung  des  Flaschenhalses  ragt  eine  vorspringende  Ringwand 
senkrecht  nach  unten  und  umschließt  eine  in  der  Verdickung  befindliche 
rundliche  Vertiefung.  D.  R.  P.  287  382.  17.12.  13.  Carl  Cade,  Herford 

in  Westfalen. 

Form,  besonders  für  Tretwerke  zur  gleichzeitigen  Herstellung 
zweier  Glasteller,  Schüsseln,  Lampenschirme  und  anderer  Gegenstände 
mit  zwei  den  beiden  Gegenständen  entsprechenden  Seitenteilen,  welche 
durch  einen  mittleren  zonenförmigenfc  die  Oeffnung  zum  Einführen  der 
Blasepfeife  aufnehmenden  Teil  verbunden  sind.  Die  den  Gegenständen 
entsprechenden  Seitenteile  sind  ohne  ihren  Ort  zu  verändern  gegen  den 
zonenförmigen  Teil  drehbar,  um  durch  Drehen  dieser  Formteile  während 
des  Ausblasens  eine  sogenannte  gedreht  geblasene,  also  geglättete  Glas- 
oberfläche zu  erhalten.  D.  R.  P.  287  384.  15.  11.  14.  Otto  Geiler, 

Hainsberg  i.  S. 

Glasblasemaschine  mit  schwingbarem  Blaspfeifenträger  und 
Marbelscheibe  zur  Vorformung  des  an  der  Blaspfeife  haftenden  und 
mit  ihr  gedrehten  Glaspostens,  gekennzeichnet  durch  eine  schräg  zur 
Schwindungsebene  der  Pfeife  stehende  sich  drehende  Marbelscheibe  mit 
daran  befestigten  Formflächensektoren  solcher  Gestalt,  daß  der  zuerst  am 
Glasposten  angreifende  Formsektor  ihn  kegelförmig  vorformt,  um  so  viel 
Glasmasse  von  der  Blaspfeife  herab  und  vor  ihre  Mündung  zu  schieben, 
als  zum  Blasen  eines  Gegenstandes  verwendet  werden  soll,  während  der 
zweite  Formflächensektor  so  gestaltet  ist,  daß  er  den  durch  die  erste 


Fläche  vorbereiteten  Glasposten  in  die  für  die  endgültige  Gestalt  des 
Werkstückes  geeignete  Anfangsform  bringt. 

Ausführungsform  der  Maschine,  gekennzeichnet  durch  eine  becher- 
artige Form,  welche  nach  der  Bearbeitung  durch  den  ersten  und  vor  der 
Bearbeitung  durch  den  zweiten  Formflächensektor  in  Richtung  der  Pfeifen- 
achse  gegen  den  Glasposten  gedrückt  werden  kann,  um  noch  genauer  die 
zum  Aufblasen  zu  verwendende  Glasmenge  zu  bestimmen,  wobei  der 
Becher  in  einen  Einschnitt  der  Marbelscheibe  zwischen  den  beiden  Form- 
fläcbensektoren  eintritt.  D.  R.  P.  287  479.  6.  9.  12.  Empire  Machine 

Co.,  Portland,  Maine,  V.  St.  A. 


Oesterreich. 

Aufgebote. 

Gehäuse  für  Taschenthermometer  mit  Sterilisierungseinrichtung. 
Das  untere  Ende  des  Thermometers  ruht  in  einer  flüssigkeitsdurchlassenden 
Drahtspirale,'  um  ein  Sinken  des  Thermometers  in  die  untere,  mit  Sterili- 
sierungsflüssigkeit gefüllte  Kammer  zu  hindern,  ohne  dabei  jedoch  einen 
Austausch  der  Flüssigkeit  zwischen  der  einen  und  der  auderen  Kammer 
während  des  Tragens  an  der  Person  zu  hindern.  25.  11.  13.  Joseph 
Peter  Morneau,  Arzt,  Appleton  (V.  St.  A). 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Rohren  oder  Rohrstücken  aus 
Quarz  oder  anderem  schwer  schmelzbaren  Material  mittels  eines  in  der 
Höhlung  des  zu  erzeugenden  Rohres  befindlichen  Flammenbogens,  indem 
die  den  Flammenbogen  aufnehmende  Höhlung  bereits  vor  der  Zündung  des- 
selben gebildet  und  nach  der  Zündung  vom  Flammeubogen  selbst  erhalten, 
wird.  11.5  14.  Oesterreichischer  Verein  für  chemische  und  metallurgische 
Produktion,  Aussig  a.  E. 

Zurückziehung  von  Anmeldungen. 

Fiaschenblasmaschine  für  Handbetrieb.  15.  2.  15. 

Flaschenblasmaschine  mit  Kraftbetrieb  15,  2.  15. 


Erteilungen. 

70  463.  Flaschenverschluß  zur  Verhinderung  des  Wiederfülleus. 
William  Arthur  Schneller,  Handwerker,  Bethlehem  (V.  St.  A.)  15.  6.  15. 


Löschungen. 

2541.  Verfahren  zur  Herstellung  von  purpur-,  hoch-  oder  rosenroten 
Lüsterfarben  für  Glas,  Porzellan  u.  dgl. 

5663.  Verfahren  zur  Herstellung  von  rubinroten,  gelbroten  und 
gelblich-rosenroten  Aüsterfarben  für  Glas,  Porzellan  u.  dgl.  (Zus.  zu 
Pat.  2541). 

37  662  Verfahren  zum  Verengen  der  Schlitze  in  Rostplatteu  von 
Kollergängen  u.  dgl.  für  Verarbeitung  von  Ton. 

55  717.  Dewar'sches  Gefäß  aus  Porzellan. 

56  185.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Quarzgegenständen  mit  ge- 
färbten oder  völlig  verglasten  Oberflächen. 

56  39 1 . Ofenkopf. 

57  194.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Magerungsmitteln  für  Ton- 
waren. 

57  353.-  Flaschenverschluß. 

59  950.  Kachelpresse. 

62  166.  Verfahren  zum  Eutemaillieren. 

62  370.  Verfahren  zur  Herstellung  einer  plastischen  Masse. 

62  372.  Verfahren  zur  Vorbereitung  feuchten  Tones  für  die  Trocken- 
pressung 

62  527.  Verfahren  zum  Blasen  von  Quarzhohlkörpern  mit  weiter 
Mündung. 

62  761.  Lampenglocke. 


Schweiz. 

Eintragungen. 

70  886.  Flaschenblasemaschine  Deutsche  Glasmascbiueu-Gesetlschaft 
m.  b H.,  Soest.  13.  1.  14. 

70  887  Vorrichtung  zum  Teilen  von  Glasgegenständen,  insbesondere 
von  Glasröhren.  The  Mechanical  Process  Manufacturing  Company,  Toledo 
(Ohio,  V Sr,  A.).  18  8.  14. 

70  893.  Konservengefäß  mit  Verschlußeinrichtung.  Otto  Weber, 
Rothrist,  Aargau.  9.  7.  15. 

70  925.  Uhrenglas,  insbesondere  für  Braceletubren.  Scnweizerische 
Zelluloidwarenfabrik  A.-G.  vorm  Kaeser,  Moilliet  & Co.,  Zollikofen  bei 
Bern.  21.  6.  15. 

70  939.  Verfahren  und  Maschine  zur  Herstellung  von  Mosaikplatten. 
Hans  Bretscher,  Winterthur.  22.  4.  15. 

70  940.  Verfahren  zum  Aufträgen  von  Leuchtmasse  auf  Gegenstände, 
insbesondere  auf  Zifferblätter.  Arnold  Jeanneret,  Fabrikant,  LaChaux-de- 
Fonds.  10.  2.  15. 

71018.  Neuartiger  Flaschenverschluß.  Gebr.  Zuppinger,  Ober-Meilen 
(Zürich,  Schweiz).  27.  8.  15. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eiutragungen. 

636  917.  Tintenfaß  mit  sich  selbsttätig  bis  zu  einer  bestimmten  Höhe 
füllendem  Eintauchbecken.  Franz  Schliekum,  Düsseldorf,  Lenuestr.  18.  7.  9.  15. 

636  981.  Knopf  aus  keramischer  Masse  mit  Lacküberzug.  Hans 
Hübbe,  Berlin-Pankow,  Parkstr  17a.  20.2.  15. 

636  987.  Porzellangefäß  mit  eingesetztem  Glasgefäß.  Böhm-Hennes 
& Co.,  Neuses  b.  Coburg.  9.  8.  15. 
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< Verlängerung  der  Schutzfrist. 

529  028.  Transportabler  Kachelofen.  Hartwig  Dziomba,  Dt.  Eylau. 

1.  10.  12 

562  496.  Maschine  zum  Schleifen  von  Facetten.  Joel  Frankinet- 
Kirby,  Brüssel.  23.  9.  12. 

Löschungen. 

631  175.  Flaschenverschluß. 


Muster-Register. 

Ungarn. 

Eintragungen. 

E.  Schmidt  & Sohn,  Preßburg.  3 Weinflaschen.  3 Jahre.  29.  9.  14. 
Ungarische  Email-  und  Metallwarenfabrik  A.-G.,  Ligetfalu.  8 Muster 
für  Geschirr  aller  Art.  3 Jahre.  22  10  14. 

Dieselbe  Firma.  Muster  für  Emailgeschirr.  3 Jahre.  31.  10  14. 
Dieselbe  Firma.  Muster  für  Geschirr  aller  Art.  3 Jahre.  9.  11.  14. 


Bela  Dorn,  Budapest.  Isolator.  3 Jahre.  17.  2.  15. 

Graf  Franz  Eszterbazy,  Pata.  Champagnerflasche.  3 Jahre.  19.2.15. 
Bela  Dorn,  Budapest.  Gruppenisolator.  3 Jahre.  20.  2.  15. 

Kalman  Hlathy,  Budapest.  Glasinhalator.  3 Jahre.  13.  3.  15. 
Heinrich  Zucker,  Budapest.  Einsiedeglas.  3 Jahre.  22.  3.  15. 
Ungarische  Emailwerke  und  Metallwarenfabrik  Bela  Perczel,  Bonybäd. 
Erinnerungstafel  an  Kriegsgefallene.  3 Jahre.  30.4.  15. 

Ungar  & Co.,  Budapest.  Porzellangeschirr,  Porzellanware.  3 Jahre. 
10.  5.  15. 


Warenzeichen-Eintragungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen : G.  Geschäftsbetrieb ; W.  Waren- 

Verzeichnis;  ;A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt  ; A.  Tag  der  Anmeldung. 

206052.  Johann  Jakob  Presson,  Cassel,  Ysenburgstr.  27.  Ppnoonn“ 
G. : Schriftplatten-  und  Glasplakatefabrik,  Sandblaswerk  und  jjll uuuUIJ 
Glasschleiferei.  W. : Grabdenkmäler  aus  beliebigem  Material.  A. : 11.12.15 


Fragfekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

66.  Wer  liefert  imprägnierte  Preßtücher? 

Imprägnierte  Preßtücher  liefern  Gottschalk  & Co.,  Akt.-Ges.  in  Cassel, 
Salzmann  & Comp,  in  Cassel,  Val.  Mehler  in  Fulda,  Hermann  Spitz  in 
Brünn  i.  Mäbr.,  Jos.  Herold  in  Brünn  i.  Mähr. 

67.  in  unserer  AerographspritZerei  hat  der  Maier  einen  Apparat,  so  daß 
er  bei  vierfarbigem  Fond  gezwungen  ist,  jeden  Artikel  viermal  durch  die  Hand 
gehen  zu  lassen.  Ist  es  nicht  vorteilhafter,  wenn  der  Maler  gleich  vier 
Apparate  an  seinem  Platz  hat,  um  den  Gegenstand  mit  allen  vier  Farben 
gleich  fertig  zu  spritzen? 

. Antwort:  Vorteilhafter  ist  es  auf  jeden  Fall,  wenn  der  Maler 

vier  Spritzapparate  an  seinem  Platz  hat,  für  jede  Farbe  einen,  weil 
beim  Uebergang  von  einer  Farbe  zur  anderen  durch  das  Reinigen,  Ein- 
füllen und  dergl.  doch  viel  Zeit  und  auch  Farbe  verloren  geht.  Zweifel- 
haft ist  es  jedoch,  ob  die  Leistung  des  Malers  eine  größere  ist,  wenn  er 
die  Gegenstände  einzeln  gleich  mit  allen  vier  Farben  fertigmaeht,  um  sie 
nicht  zweimal  in  die  Hand  nehmen  zu  müssen  Maßgebend  ist  hierbei 
die  Art  des  Dekors  bezw.  seine  Feinheit,  die  vielleicht  ein  penibles  Arbeiten 
nötig  macht.  Handelt  es  sich  aber  um  große  Spritzflächen,  bei  denen  es 
nicht  so  sehr  auf  Exaktheit  ankommt,  so  ist  es  wohl  wahrscheinlich,  daß 
die  Arbeit  schneller  vor  sich  geht,  wenn  die  Gegenstände  sämtlich  hinter- 
einander zunächst  mit  einer  Farbe,  dann  mit  der  zweiten,  dritten  und 
schließlich  mit  der  vierten  gespritzt  werden. 


Glas. 

55.  Wer  liefert  Kryptol-Lack  ? 
Meldungen  sind  nicht  eingegangen. 


ji 


Nene  Fragen. 

Glas. 

56.  Wir  haben  seit  Ausbruch  des  Krieges  ein  größeres  Quantum  Glauber- 
salz, etwa  20  Doppel-Ladungen,  in  einem  großen  Haufen  von  etwa  2l/t  m Höhe 
und  6 m im  Geviert  lagern.  Verliert  das  Salz  durch  langes  Lagern,  wobei 
es  hart  wird,  an  Güte  oder  wird  hiervon  nur  die  obere  Schicht  betroffen  ? 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Antworten. 

Z.  36  in  R.  Sachsen-Konservengläser  liefert  die  Firma  Haak  & Belza 
in  Radeberg  i.  S. 

R.  37  in  M.  Milchglas-Schirme  und  Glocken  für  elektrisches  Licht 
liefern  die  vorgenannte  Firma  und  Eduard  Kontny  in  Dresden-Blasewitz. 


Briefkasten  der  Redaktion. 

G.  H.  in  W.  Sie  senden  uns  Muster  von  bisher  in  Ihrem  Geschäfts- 
betrieb verwendeten  Gläsern  und  fragen  nach  Bezugsquellen  dafür,  jeden- 
falls doch  ans  dem  Grunde,  weil  Sie  z.  Zt.  von  Ihren  bisherigen  Liefe- 
ranten keine  Ware  erhalten  können.  Es  wäre  aber  doch  wohl  empfehlens- 
wert gewesen,  wenn  Sie  uns  mitgeteilt  hätten,  von  welchen  Hütten  Sie 
früher  bezogen  haben,  da  es  recht  nahe  liegt,  daß  wir  Ihnen  gerade  die- 
jenigen Firmen  aufgeben,  mit  denen  Sie  bereits  gearbeitet.  Das  würde 
gegenseitige  unnütze  Arbeit  sparen.  Wer  eine  Gefälligkeits  - Auskunft 
von  uns  wünscht,  sollte  auch  soviel  Vertrauen  za  uns  haben,  daß  er  uns 
dabei  über  die  zur  Beurteilung  der  Sachlage  notwendigen  Einzelheiten 
unterrichtet. 


Schmelzfarben  a Unferg lasurfarben 

feinst  gerieben  für  alleZwecke  II  für  Stei ncjut  und  Steinzeucj 

Scharffeuerfarben  7 Farbkörper  und  farbfriffen. 

auch  flüssig  nach  Kopenhagner  flrf  zum  Färben  von  Massen  und  Glasuren 


Meissner  Ofenci 


asuren 
MeissnerTone 
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f Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere. 

B.  Dondorf,  G.  m.  b.  H.,  Frankfurt  a M. 

Ahzieh-  nnd  Peberdrurkpaplere  für  keramischen  Druck. 


Abziehbilder. 

Aktien-Gesellschaft  für  Buntpapier-  und  Leim- 
fahiikatioD  in  Ascb  aff  enburg  liofert;  Klnbrenn- 
bare  t bzlehhä I der  für  Porzellan,  Steingut  (Auf- 
nnd  Unterglasur)  nsw.,  in  bester  Ausführung,  sowie 
Rauf*.  Duplex-  nnd  Jletaehromotyple-Papler. 

Ambrosius  & Co.,  G.m.  b.  B.,  Kirefihain  (N.-L.) 
liefern  als  Spezialität:  «imbirerasshare  Ahzieh- 
bilfler  fftfjr  Pnrinllan,  Steingut,  tda«  und 
P.maJJ. 

Keramische  Autotypie  - Anstalt  „Autophon“, 

Altwasser,  Pr. -Schl.  Einbrennbare  Photographie  - 
Abziehbilder.  Spezialität : Porträts  und  Ansichten. 

Georg  Sitzke  & Co.,  Leipzig,  Berliner- 

Straße  8M.  Kunstanstalt  fiir  keram.  Buntdruck, 
Einhrennhare  Abziehbilder  für  Porzellan, 
Steingut,  Gla*  und  Email  Fortlaufend  Neuheiten. 
Georg  Nitzke  & Co.,  Keramische  Buntdruckerei, 

N e r c h a u i Sa.  Einbrennbare  Abzlehbilderf . Porzellan, 
Steingut  (Anf-u.ITnteiglasur),furTafel-  u.  Kaffeeservice. 
Räneker  & Günther,  Leipzig-Schi.,  Könneritz- 
straße 43  lief. ; Einbrennb.  Abziehbilder  j.  Genres  i.erstkl. 
Ausfuhr  Lagnrdekore  in  reich.  Ausw.  stets  sof.  lieferbar. 

E.  Wunderlich  & Comp.,  A.-G.,  Keramische 

Kunstanetait  in  Altwasser,  Schlesien.  Elnbrenn- 
barc  Abziehbilder  für  Porzellan,  Steingut,  Glas  u.  Email. 
Zierdrncfc  - Anstalt  Lindenruh,  G m.  b.  H., 
in  Din  d enrtsh  Gl  o gan.  Einbrennbarr  Abziehbilder 
für  Porzellan,  Steingut.  Glas  und  Email. 


Adreßbücher. 

Adreßbuch  der  Kerain-Industrie  in  Deutschland  und 
Oesterreich- Ungarn.  12  Auflage,  Juni  1913.  Preis 
M S.5U  (Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Glas-Industrie  in  Deutschland  u.  Oester- 
reich-Ungarn, 10.  Auflage  Januar  1914.  Preis  M 0.50 
(Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Emaillierwerke  u.  Emailschilderfabriken 
in  Deutschland  und  Oesterreich-Ungam.  2.  Auflage 
1910.  Preis  M.  3.—  (Ausland  M 3.50). 

Adreßbuch  der  keramischen  Fabriken  der  Vereinigten 
Staaten  von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  Preis 
M 1.50  (Ausland  JL  1.75). 

Adreßbuch  der  Glasfabriken  der  Vereinigten  Staaten 
von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  Preis  M.  2. — 
(Ausland  M.  2.25). 

Herausgegeben  und  zu  beziehen  von  der  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal  in  Coburg. 


Akkumulatoren-Glasröhren. 

Louis  Müller’s  Söhne,  Glashüttenwerke  Marien- 

tbslo  Blechhammer  b Souneberg S.-M. -Lauscha. 


Anlage  und  Einrichtung  von  Fabriken. 

Willy  Manger,  Ingenieurgesellschaft  m.  b.  R., 
Dresden  •.Insfabrlkzn  u.  -Rlnrlehtnagsn. 
Alois  Uhrmann  jun.,  Ingenieur  für  Glasofenbau, 
E i c h w a 1 d , Böhmen,  DreBdnerstraße208.  Glasfabriks- 
und  Gasfeuerungs-Anlagen  jeder  Art. 


Becher  und  GlUhlampenkoiben. 

Hirsch,Janke&.Co.,i,-fi„Wei  ßwasser.Abt.M.M.&Co. 


Druckseidenpapier,  deutsches, 

liefert  in  unübertroffener  Qualität  die  Firma 

Carl  Nestmann,  Leipzig,  gegr.  1848, 

sie  hält  großes  Lager  in  vielen  Formaten  und  Rollen. 


Eimerbügel. 

D.  Bamberger.  Lichte.nfels,  Eimerbügelfabrik. 


Fabnk-Änlagen. 

^JOCljnu  ipfeilH,  Ingenieur 
Jubsfabn&AnSagen  : 

Zürich  (SeSi we iss). 


Farben,  Glanzgold,  Glasuren. 

I)r.  Julius  Ridtel  in  Meissen.  Bidtelia- 

Porzellan-,  Relief-,  Majolika-  und  Unten?!» sur-Farben, 
Glasuren.  Metalloxyde,  sowie  sämtliche  Materialien 
für  Porzellan-,  Steingut-  und  Ton  wareu-Fabrikation. 

Deutsche  Gold-  und  Silber- Scheide  - Anstalt 

vorm.  Röasler.  Frankfurt  a.  M.  (Glanzgold, 
(Grflitfgold.  Lüster,  Sehradzfarben.  Puter- 
flasurfarhen. 

J.  Elias,  Prag,  Böhmen,  keram.-chem.  Fabrik, 

Mineralien- Mahl-  u.  Schlämmwerke.  Eig.  Kaolinfelder. 

Farben-Fabriken  E.  T.  Gleitsmann,  Stammhaus 

Dresden,  bow.  Fil.  Wien, Budapest, Turin  u.Treilobbrg, 
liefern. als Spe*.  Porzell  an -Firnis,  f Kalt-u.Warmdruck. 

Geitner  & Comp,  in  Schneeberg  i.  S.  Farben 
für  Porzellan,  Glas,  Steingut  und  Emaille.  Halbflüssiges 
Glanzeold,  hochprozentig.  Seharffeuerfarben,  flüssig 
und  in  Pulver  für  Porzellan  und  Steingut.  Giftfreie 
Schmelzfarben  (ohne  Bleigeha.lt)  für  Emaille. 

Dr.  Grimm,  Chemische  Fabrik,  Eisfeld  in  Tbiir. 

Glanzgold,  Grtlngold,  flüssiges  Mattgold. 

Carl  Hauser,  GlaDzgoldfabrik, 

Rodach  in  Thüringen. 

la.  Glanzgold 

für  Glas,  Porzellan,  Steingut  u9w. 
Keramisch-ehemischeW  erke,  T e p 1 i t z , Böhmen, 

liefern  Farben  für  Glas,  Porzellan,  Steingut 
und  verwandte  Industrie». 

Reimbold  & Strick,  G.  m.  b.  H.,  Köln  a.  Rhein. 
Sämtliche  btcbmelzfarben  für  Emaille,  Keramik  u. 
Glas;  Farbkörper  in  tausendfacher  Auswahl  für 
Emaille.  — Rohmaterialien  u.  Metalloxyde,  Braunstein. 
Carl  Rudy,  Schmelzfarhenfabrik,  Nürnberg  9, 
Linnestraße  22.  Bewährte  Liisterfarben  in  allen 
Nuancen.  Feinst  goriebene  Farben  für  Porzellan, 
Steingut  und  Blechemail-Geschirr  usw.  Abziehlack, 
Balsam  und  Drncklirnis  Ia.  Spezialität:  Deko- 
ration^-Stempel-Maschine. 

Gustav  Streng,  Farbenfabrik,  Hüttensteinach 
i.  Thür.  Schmelzfarben  für  Porzellan,  Steingut 
und  Blechemail,  Scharffeuerfarben  in  Losungen 
nnd  Pulver,  bewahrte  Lüster  n.  (Spezialitäten 
für  Biskuitpuppenköpfe. 

A.  Wedel,  Gräfenthal  in  Thüringen,  liefert 
Olanzgold  für  Porzellan-  und  Glasfabriken. 
Zwickaner  Schmelzfarben-Fabrik  G.  m.  b.  H., 

Zwickau  i.  Sa.  Nchmelzfarben  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Bewährte  Spezialitäten 
für  Buntdruck  und  Aerograph. 


Gips, 

Berliner  Gipswerke,  L. Mündt  in  Berlin  W.  57, 
Verlängerte  Großgörschnnstraße  liefern  Formglpg. 
Euling  & Mack,  Akt.-Ges.  in  Ellrich  am  Harz 
liefern  als  Spezialität:  Formgipg  fiir  Porzellan*' 

in  hnpf.nr  Qnalitäf 

Wilh.KaselitzNchf.,NiedersachswerIen,Harz. 
Gipsfabrik, lief. : Alabaster-,  Modell- u.  Formen- 
gips  in  fst.  Qual..  Marienglast,  Marmorzement. 
A.  & F,  Probst  G. m.  b.  K-,  Gipswerke,  Nieder- 

sachsworfen  am  Hatz,  liefern  in  bester  Qualität 
Modell-  und  Formengips. 

F.  L.  Schmidt,  Gipsfabrik,  Schlettwein  bei 
Pößneck.  Thüringen,  liefert  für  sämtliche  Zweige  der 
Verarm  schon  TndnpH-ie  fCnv-vnen-  oowio  Mod  wllarlp*. 


Gipsformen  und  Modelle. 

Max  Rieth,  Modellieranstalt,  Meißen  3. 

Fmmen  für  Kachelöfen.  Ziegel-  und  Tonindnstrie. 


Glasabfälle. 

Rohrisch  & Hirche,  B e r I i.n  - N e n k R 1 ) n. 

M.  Ostermanu,  Wien  XVII,  Fraaengasse  4, 
liefert  alle  Sorten  Lilas« «herben  waggon- 
weise nach  allen  (.ändern. 


Gläser  für  technische  Zwecke. 

Glastechnisches  Werk  Miispe  G.  m.  b.  H.  in 

Milspe  i.  W. 


Glaswaren. 

Glasbiegerei  Bietigheim  (Württemberg)  fertigt 

gewölbte  nnd  gebogene  Gläser  fiir  alle  Gebrauchszwecke. 

Glasfabrik  Weruerhiitte,  Haselbach,  8.-M., 
Thüringen  Glasröhren  n.  • -fäbe,  (»lasmärbel, 
Kli.-Mensnren.  Eigene  Glasbläserei  für  chemische, 
oharmaeon  tische, medi''.jntseheu.t8ChnischeGlasarHkel. 

Glasfabrik  Wiihelmshiitte,  Seegers  & Mellin, 
G.  m.  b.  H.  in  Hiliesheim.  Mediztngiäser, 
Tropfgläser,  Appretur-,  Lack-,  Lelm-  nnd  Tinten- 
gläser, Ost-  und  Essenzgläser,  Probetlaschen. 
Massenartikel.  

Glashüttenwerke  Carlsfeld,  G.m.b.  H.,  Car  Is- 
feld i.S.  Dosen  für  Cremes, Zahnpasta  usw.,  Flakons  für 
Parfümerien,  Mundwasser,  Ko pfwasser.  Sp. : Milchglas. 

Josef  Knizek,  Glashüttenwerke  in  Ullersdorf 
(A.  T.  B.  8)  bei  Teplitz,  Böhmen,  liefert  als  Spezialität: 
Belenehtnngsgläser  aller  Art  für  Metallfaden- 
lampen  usw.,  Fassnngsartikel,  Vasen,  überhaupt  alle 
Lnxnsgläser.  Günstigste  Exportbedingnngen. 

G.  Eühuert  & Co.,  Glasfabrik,  Ernstthal  bei 
Lauscha, Th.  Glasröhren  n.Glasstäbe,  Email,  Marbel  usw. 
OttoLange,Glasf  abrik.G  r oßbreitenbac  h(Thür.). 

(Glasröhren  und  (Glasstäbe  für  alle  Zwecke. 

Louis  Müller’s  Söhne,  Glashütten  werke  M arien- 

thal  u.  8 leehhamraer  b.  ■Sonnebefg  S.-AL-Lauscha. 
Glasröhren  für  Akkumulatoren  u.  Bläsereien,  Glasstäbe, 
Glas-Marbel,  Fl  aschen versc  hin  8-  Kn  geln. 

Gebrüder  von  Streit  Glaswerke,  G.  m.  b.  H. 

Hosena-Hohenbocka  i.  Schl 
Haupt  kontor  in  Berlin  SW.,  Alexan- 
drinenstr.22  Gepreßtes,  gegossenes,  ge- 
schliiTeues  Glas.  Laternenlinsen, 
Lichtschirme  i.  elektr.  ...  Gasbe- 
leuchtung. Reklame  -Artikel, 
Brief  beschweret  usw.  Preisver- 
zeichnis und  Abbildung  umsonst. 


Brennhilfsmittel. 

W.  Haldenwanger,  Spandau 


Chemikalien. 

Chemische  Fabrik  Güstrow,  Dr.  Hillringhaus  & 

Dr.  Ueilmann  in  Güstrow  in  Mecklenburg  liefern 

Borax,  Borsäure,  Titansäure. 

E.  de  Haen,  Chemische  Fabrik  „List“,  G.  m.  b.  H., 
io  Seelze  bei  Hannover  empfiehlt  Chemikalien 
für  die  keramisch«  Tndnst.rie- 

Bruno  Lange,  Pirna-Dresden,  liefert  als 
Spezialität : Selen, schwarz  und  rot,  selenigsanres  Natron, 
Schwefelcudmium,  künstlich.  Kryolith  und  sämtliche 
Metalloxyde  und  Farbmittel  für  die  Glasindustrie. 

(S.  ausführliches  Inserat  in  jeder  ungeraden  Nummer.) 

Nickel-Aktien-GeseUschaft,  vorm.  Fleitmann  & 

Witte  in  Iserlohn  i.  W.  liefert:  Kobalt-  nnd  Nickel- 
oxyde nnd  -Salze,  Chromoxyd  nnd  Farbkörper  in  vor- 
züglicher Qualität. 


Chem.-pharm.Artikel  u.  Konservengläser. 

H irsch,  Janke  & Co.,  A.-G.,  Weißwaaseru.Ruhland. 


Feuerfeste  Produkte. 

Pfälzische  Chamotte-  und  Thonwerke  (Schiffer 
und  Kircher)  A.-G.  G r ü n s t a d t.  Fabriken  i« 
Eiseuberg-Hettenleidelheim  (Rheinpfalz). 


Filter-  und  Preßtuch. 

Gottschalk  & lo.,  A.-G.,  in  Cassel,  liefern  als 
Spezialität:  Filter-  und  Prefitlieher  alter  Art. 
Salzmann  & Comp.,  Cassel.  Spezialisten  in 
der  Herstellung  von  Filter-  und  PreStaehern  für 
die  gesamte  keramische  Industrie. 


Filze  aller  Art. 

Steinh  äuser  & Kopp,Filzf  abr.,  Offenbach76  a.M . 

Abreibe-,  Schleif-  u.  PolicrflUe,  Filze  für  alle  Zwecke, 


Flaschenverschlüsse. 

N.  Fritzner,  Berlin  NW,  21,  Stromstraße  69. 


Glimmerscheiben  für  Oefen  usw. 

Vorberg  & Co-,  Niederlahnstein  a.  Rhein. 


isoliermasse. 

Sachs.  Kieselguhr- Werke,  Dresden-Blasewitz  1. 

Bohr-  und  Kesselisollerung,  Kleselgnhr. 


Juteleinen. 

Sundheimer  & Strupp,  Frankfurt  am  Main. 


Kistenfabriken. 

Aug.  W alther  & Söhne,  Moritzdor  f .Bez.Dresden. 


Kohlen. 

Rudolph  Heinrich  in  Zwickau  i.  8.,  Filiale 
Leipzig,  Kohlen,  Koks.  Briketts  ans  allen  Re- 
vieren. Speziallieferongen  für  Porzellan-  u.Glasfabrfken  , 
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Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und. 
Zusammensetzung1  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl.-Ing.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

Um  das  Verhalten  im  Feuer  zu  prüfen,  wurden  die  einzelnen 
Probemassen  in  bisheriger  Weise  den  Brenntemperaturen  von 
SK  4 — 16  ausgesetzt.  Das  Ergebnis  findet  sich  m l abeile 
Nr.  20  zusammengestellt.  Für  die  Beurteilung  gelten  wiedeium 
die  beim  Porzellan  aufgestellten  Normen.  Es  zeigt  sich  auch 
wieder  mit  voller  Klarheit,  daß  ein  und  dieselbe  Masse  bei 
völlig  gleichbleibender  Zusammensetzung  je  nach  der  Brenn- 
temperatur die  verschiedensten  Gattungen  keramischer  Erzeug- 
nisse zu  liefern  vermag.  Wie  nicht  anders  zu  erwarten  war, 
wurden  durch  diese  Mischungsreihe  auch  eine  größere  Anzahl 
recht  <mter  Porzellane  gewonnen.  In  der  Mehrzahl  finden  wir  aber 
Steinzeugmassen'  bezw.  auch  einige  Halbporzellane  vertreten. 
Wie  schon  weiter  oben  ausdrücklich  betont  wurde,  stimmen  die 
' beiden  letztgenannten  Erzeugnisse  in  allen  ihren  charakteristischen 
Eigenschaften  fast  völlig  überein  und  unterscheiden  sich  eigent- 
lich nur  durch  ihre  Farbe,  die  beim  Halbporzellan  mehr  gelb- 
und  beim  Steinzeug  graustichig  ist.  Diese  Verschiedenheit  dei 
Färbung  ist  völlig  unabhängig  von  dem  Kieselsäure-  bezw. 
Tonerdegehalt  der  Segerformeln  dieser  beiden  Fabrikate,  sondern 
rührt  einzig  und  allein  von  der  Art  der  zur  Fabrikation  ver- 
wendeten Rohmaterialien  her.  Die  Einführung  eines  sogen. 
Steinzeugtones  in  die  Arbeitsmasse  wird  stets  die  charakte- 
ristische Graufärbung  in  mehr  oder  minder  stärkerer  Tonung 
im  Gefolge  haben.  Diese  Steinzeugtone  enthalten  meist  ge- 
nügend Quarz,  sind  oft  eisen-  und  auch  oft  alkalireich  trotz 
geringem  Feldspatgehalt,  so  daß  Fluß-  und  Magerungsmittel 
nur  in  besonderen  Fällen  zugesetzt  zu  werden  brauchen,  wie  z.  B. 
besonders  Feldspat  und  oft  auch  Quarz  zur  Herstellung  säure- 
fester Steine,  Gefäße  und  Gerätschaften  für  die  chemische  In- 
dustrie und  endlich  des  Feinsteinzeuges  -überhaupt.  Da  aber 
andererseits  aus  verschiedenen  Gründen  in  der  Praxis  zur  Her- 
stellung des  eigentlichen  Steinzeuges  nie  so  reine  Materialien, 
wie  es  die  Kaoline  sind,  Verwendung  finden,  so  kann  man  in 


Bezug  auf  die  chemische  Zusammensetzung  die  in  der  Tabelle 
Nr.  20  und  im  folgenden  angeführten  Halbporzellane  rundweg 
auch  als  Steinzeuge  bezeichnen. 

Wie  bereits  beim  Porzellan  wurde  auch  hier  behufs  Be- 
urteilung der  verschiedenen  Basen,  insonderheit  des  CaO  gegen- 
über dem  K20,  bei  sonst  gleichem  Kieselsäure-  und  Tonerde- 

o-ehalt,  eine  Masse  hergestellt,  bei  der  im  RO  ihrer  Segerformel 
die  CaO-Moleküle  im  Verein  mit  FeO  und  MgO  im  Vorteil 
waren.  Es  ergab  sich  darnach 

Masse  Nr.  52. 


Gehalt  an 

Rohkaoliu 

X 13.0 

Moleküle 

Feiukaolin 

x io,o 

Moleküle 

Feldspat 
X 0,090 
Moleküle 

Marmor- 
X 0,181 
Moleküle 

Kieselsäure 

17,273 

7,848 

0,540 

— 

Tonerde  . . . 

1,686 

3.725 

0,090 

— 

Eisenoxydul  . . 

0,096 

0,064 

— 

Calciumoxyd  . . 

0,125 

| 0,091 

— 

0,181 

Magnesiumoxyd  . 

0,0b8 

0,055 

— 

• j 

Kaliumoxyd  . . 

0,166 

0,044 

0,090 

Zu- 

sammen 


25,661 

5,501 

0,160 

0,397 

0,143 

0;300 


Daraus  ergibt  sich  die  Segerformel: 


25,661  Si02 . 5,501  A1.203 

und  der  Versatz: 

Hirschauer  Rohkaolin  . . 

Hirschauer  Feinkaolin  . . 

Feldspat 

Marmormehl 

oder  auf  1-00  Gew.-T.  umgerechnet: 
Hirschauer  Rohkaolin  . . 

Hirschauer  Feinkaolin 

Feldspat 

Marmor  


0,160 

0.397 

0,143 

0,300 


FeO 

CaO 

MgO 

K,0 

1300.00 

1000.00 
50,04 
18,10 


2368,14  Masse 

54.90 

42.23 

2.13 

0.74 


100.00 
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Tabelle  Nr.  20. 


Nr. 

der 

Masse 


43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 

51 

42 


Brenn- 

tempe- 

ratur 

SK 


Transparenz 


4 

7 

9 

4 

7 

9 

12 

4 

7 

9 

12 

4 

7 

9 

12 

14 
7 
9 

12 

15 
7 
9 

12 

15 

7 

9 

12 

15 
7 
9 
7 
9 

12 

4 

7 

9 

12 

14 

16 


transparent 
gut  transparent 
hoch  „ 

durchscheinend 
gut  transparent 
hoch  „ 

durchscheinend 
transparent 
gut  transparent 
hoch  „ 

durchscheinend 
transparent 
gut  transparent 

n i> 

hoch  „ 

durchscheinend 
transparent 
gut  transparent 
hoch  ,, 

durchscheinend 
»? 

gut  transparent 
hoch  „ 

wenig  durchscheinend 
durchscheinend 
gut  transparent 
hoch  ,, 

wc  ig  durchscheinend 

11  U 

ganz  wenig  durchschein 

U V I I 

durchscheinend 
undurchsichtig 
ganz  wenig  durchschein. 

ii  n 

durchscheinend 

» 

transparent 


Farbe  bei 


durchfallendem 

Licht 


auffallendem 

Licht 


gelbstichig 
ganz  wenig  gelbstich, 
weiß 

gelbstichig 
ganz  wenig  gelbstich. 

» i>  n 

weiß 

gelbstichig 

11 

wenig  gelbstichig 
weiß 

gelbstichig 

11 

wenig  gelbstichig 

11  91 

weiß 

gelbstichig 

U 

wenig  gelbstichig 
rein  weiß 
gelbstichig 
11 

wenig  gelbstichig 
weiß 

gelbstichig 


ganz  wenig  gelbstich 
gelbstichig 


gelbstichig 


gelbstichig 

weiß 

11 

gelbstichig 

weiß 


gelbstichig 

weiß 


gelbstichig 
* 11 

weiß 

gelbstichig 
11 

weiß 

gelbstichig 

weiß 
v 
n 

V 

gelbstichig 

11 

weiß 

g.  wenig  gelbst-, 
11  11 

1?  11  11 
wenig  gelbstichig 

11  1i 

weiß 


Beschaffenheit  des  Scherbens 


Oberfläche 


matt 


g.  wenig  glänzend 
matt 


g. wenig  glänzend 
matt 


g.wenig  glänzend 
matt 


g.wenig  glänzend 
matt 


g.wenig  glänzend 
matt 


Bruchfläche 


Poro- 

sität 


Durch  Mischen  dieser  Masse  mit  Nr.  31  (Vergl  Seite  321) 
wurden  einige  neue  Massen  erhalten,  die  in  nachfolgender 
Tabelle  angeführt  sind: 

Tabelle  Nr.  21. 


* ® 1 
S «>  | 

gemischt  aus 

S e gerf  ormel 

V erhält- 
nis  von 
Basis  zu 
Säure 

S -d 
a 

PU 

Nr.  31 
Teile 

Nr.  52 
Teile 

Si02 

ai2o3 

RO  = 

1 

FeO,  CaO, 
MgO 

K20 

83 

8 

2 

11,959 

2,230 

0,608 

0,392 

1 : 1,55 

84 

6 

4 

13,581 

2,672 

0,622 

0,378 

1 : 1,50 

85 

4 

6 

16,139 

3,271 

0,638 

0,362 

1 : 1,49 

86 

2 

8 

19,636 

3,989 

0,662 

0,338 

1 : 1.48 

52 

— 

— 

25,661 

5,501 

0,700 

0,300 

1 : 1,47 

- (Forts,  folgt.) 

Ueber  den  Einfluß  des 
Tonerde-Kieselsäure  Verhältnisses  auf  das; 
Verhalten  von  Porzellanglasuren,  fj|  £ 

[Mitteilung  der  Chemisch-technischen  Versuchsanstalt  bei  der  Königl. 
Porzellan-Manufaktur,  Charlottenburg.] 

Von  Dr.  B.einhold  Rieke  und  Dr.  Walter  Steger. 

(Schluß.) 

Tabelle  7. 


Zusammen- 

S-i 

<V 

setzuDg 

in 

Haar- 

3 

a 

Formel 

Gew. -Prozenten 

Bemerkungen 

ff 

o 

O 

cc 

o 

o 

risse 

bd 

ü 

< 

- 

l 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  f 

1,4  A1203 

6 Si02 

4,9 

25,0 

63,2 

wenige 

matt 

2 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  ( 

1,4  AI203 

7 Si02 

45 

6,2 

22,6 

66,7 

11 

halbmatt 

3 

0,3  K20  1 
0,7  CaO  / 

1,4  A1203 

8 Si02 

4,1 

5,7 

20,6 

69,6 

11 

11 

4 

0,3  K,0  \ 
0,7  CaO  f 

1,4  A1203 

9 Si02 

3,8 

5,2 

19,0 

72,0 

keine 

5 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  \ 

1,4  A1*0, 

10  Si02 

3,5 

4,8 

17,6 

74,1 

„ 

glänzend,  opak 

6 

0,3  K..0  1 
0,7  CaO  / 

1,4  A1,0, 

1 1 Si02 

3,2 

4,5 

16,4 

75,9 

11 

11  1 11 

speckig,  verglast 
stark  speckig,  verglast 
stark  speckig,  völlig  verglast 
speckig,  verglast 
stark  speckig,  verglast 

” II  *1 

stark  speckig,  völlig  verglast 
speckig,  verglast 
stark  speckig,  verglast 

11  ' 11  iy 

stark  speckig,  völlig  verglast 
speckig,  verglast 
11  # 11 

stark  speckig,  verglast 

ii  _ ii  ii 

stark  speckig,  völlig  verglast 
muschelig,  verglast 
speckig,  verglast 
stark  speckig,  verglast 
stark  speckig,  völlig  verglast 
muschelig,  verglast 
speckig,  verglast 
11  11 

stark  speckig,  völlig  verglast 
muschelig  körnig,  verglast 
muschelig,  verglast 
stark  speckig,  verglast 

11  ‘ 1 11 
muschelig  körnig,  verglast 


. muschelig,  verglast 
körnig 

musrkelig  körnig,  verglast 

” ii  ii 

11  11  11 
muschelig,  verglast 
speckig,  verglast 


dicht 


Gesamt- 

Charakter 


fast  dicht 
1* 

dicht 
porös 
fast  dicht 

ii 

dicht 


Porzellan 


Steinzeug 

Porzellan 


Steinzeug 

Porzellan 


Steinzeug 

Porzellan 


Stein  zeug 
Porzellan 


Steinzeug 

Porzellan 
# »’ 

Steinzeug 

11 

Porzellan ! 

| 

'i 

Steiuzeug 

Halbporz. 

Steiuzeug! 

Steingut 

Halbporz. 

11 

Steinzeug 

Porzellan 


Ergeb- 

nis 


ungar 
fast  gar 
gar 
11 

fast  gar 
gar 

ii 
* J 

ungar 
fast  gar 


ungar 

n 

fast  gar 
gar 
11 

ungar 
fast  gar 
gar 


fast  gar 
gar 


ungar 

gar 


Tabelle  7 (Fortsetzung1 


Zusammen- 

- ■' 

<h 

Setzung 

in 

Haar- 

a 

a 

Formel 

Gew.-Prozenten 

Bemerkungen 

ff 

Z 

o o 

<N  03 

o 

M 

o 

risse 

M O 

■^1 

r/5 

7 

3,0  4,2 

15,3 

77,5 

keine 

glänzend,  opak 

8 

ojc.’o } 'MW  :39iO, 

2,8j4  0 

14,4 

78,8 

11 

11  ' 11 

9 

WjuiiA.ita, 

2,7  3,7 

13,6 

80,0 

11 

11  1 11 

10 

{SjunA.wio, 

2,6  3,5 

12,8 

81,1 

11 

» , „ 

11 

OJ  CaO  } li4A,20s.  16Si02 

2,4  3,3 

12,2 

82,1 

11 

» - >’ 

Tabelle  8. 


s 

s 

B 

23 

Formel 

Zusammen- 
setzung in 
Gew  -Prozentei 

q ' o d o 

s*  ca  -m 

fcsd  i O Ztj  03 

Haar- 

risse 

Bemerkungen 

1 

0,3  KaO  \ 
0,7  CaO  / 

1,6  A1203 . 

6 Si02 

48 

6,6 

27,6 

61.0 

— 

nicht  ausgeschmolzen 

2 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  / 

1 ,6  A1203 . 

7 Si02 

4,3 

6,0 

25,1 

64,6 

— 

11 

ii 

3 

0,6  K20  1 
0,7  CaO  / 

1,6  A120.i  . 

8«i02 

4,0 

5,5 

22.9 

67,6 

— 

matt 

4 

0,3  KaO  1 
0,7  CaO  / 

1,6  A1208 . 

9 Si02 

3,7 

5,1 

21,1 

70,1 

— 

balbmatt 

5 

0,3  K20  ^ 
0,7  CaO  / 

1,6  AI208 . 

10  Si02 

3,4 

4,7 

19,6 

72,3 

— 

11 

6 

0,3  K2U  1 
0,7  CaO  / 

1 ,6  A1,03 . 

11  Si02 

3,1 

4,4 

18,4 

74,2 

keine 

glänzend, 

opak 

7 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  / 

1,6  A1203 . 

12  SiO, 

3,0 

4,1 

17,1 

^4 

Ol 

'cc 

11 

11  1 

n 

8 

0,3  K20  l 
0,7  CaO  / 

1,6  Al,Os . 

13  Si02 

2,8 

3,9 

16,1 

77,2 

91 

n i 

ii 

9 

0,3  K,0  \ 
0,7  CaO  f 

1,6  A1,03. 

14  Si02 

2,6 

3,7 

15,2 

78,5 

91 

11  1 

n 

10 

0,3  K.)U  i 
0,7  CaO  f 

1,6  Al203 . 

15  Si02 

2,5 

3,5 

14,4 

79,6 

11 

11  1 

ii 

11 

0,3  K..0  \ 
0,7  CaO  f 

1,6  A12Os  . 

16  Si02 

2,3 

3,3 

13,7 

80,7 

91 

j 

n i 

ii 
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Tabelle  9. 


Nummer 

Formel 

1 

s 

Ge 

0 

M 

iusamme 

etzung 

tv.-Proze 

aj  ° 
°|-5 

n- 

in 

nteD 

ot 

O 

y$ 

Haar- 

risse 

Bemerkungen 

1 

0,3  K20  V 
0,7  CaO  / 

1,8  A1203 

6 Si02 

4,6 

6,4 

30,0 

59,0 

— 

nicht  ausgeschmolzen 

2 

0,3  K20  \ 
0,7  CaO  f 

1.8  Al203 

7 Si02 

4,2 

5,8 

27,3 

62,7 

— 

« 

n 

3 

0,3  K20  1 
0,7  CaO  / 

1 ,8  A1203 

8 Si02 

3,9 

5,3 

25,1 

65,7 

— 

» 

4 

0,8  K20 
0,7  CaO  / 

1,8  A120„ 

9 Si02 

3,5 

5,0 

23,2 

68,2 

— 

>1 

5 

0,3  K20  1 
0,7  CaO  f 

1 ,8  A1203 

10Si02 

3,3 

4,6 

21,5 

70,6 

r> 

6 

0.3  K20  \ 
0,7  CaO  / 

1,8A1203 

11  Si02 

3,1 

4,3 

20,1 

72,5 

— 

matt 

7 

0,3  KjO  \ 
0,7  CaO  / 

1,8  A120;! 

12  Si02 

2,9 

4,0 

18,9 

74,2 

— 

>5 

8 

0,3  k2o  i 
0,7  CaO  / 

1,8  A1203 

13  Si02 

2,7 

3,8 

17,8 

75,7 

keine 

halbmatt 

9 

0,3  K20\ 
0,7  CaO  / 

1,8  A1203 

14  Si02 

2,6 

3,6 

16,8 

77,0 

>5 

glänzend, 

opak 

10 

U,cJ  K2Ü  1 
0,7  CaO  / 

1,8  Al20:t 

15  Si02 

2,5 

3,4 

15,9 

78,2 

>5  > 

>5 

11 

0,3  K,0  1 
0,7  CaO  / 

1,8  A1203 

16  Si02 

2,3 

3,2 

15,2 

79,3 

)1  > 

>5 

Tabelle  10. 


t-, 

<V 

a 

q 

Formel 

Zusammen- 
setzung in 
Gew.-Prozenten 

Haar- 

Bemerkungen 

s 

& 

O 

W 

O 

c3 

O 

CO 

0 

O 

85 

risse 

1 

0,3  K20  1 
0,7  CaO 

[2 

A1203  . 6 Si02 

4,5 

6,2 

32,3j57,l 

— 

nicht  ausgeschmolzen 

2 

0,3  K20 
0,7  CaO 

[2 

A1203  . 7 Si02 

4,1 

5,7 

29,460,8 

l 

— 

?3  « 

3 

0,5  K2O 
0,7  CaO 

2 

A1203  . 8 Si02 

3,7 

5,2 

27,1 

64,0 

— 

r n 

4 

0,5  K20 
0,7  CaO 

f2 

A1203  . 9 Si02 

3,5 

4,8 

25,1 

66,6 

— 

jj 

5 

0,8  K20 
0,7  CaO 

f2 

A1*0»  . 10  Si02 

3,2 

4,5 

23,4 

68,9 

— 

5?  » 

6 

0,5  K20 
0,7  CaO 

\* 

AI0O3  . 1 1 Si02 

3,0 

4,2 

21,9 

70,9 

— 

» )? 

7 

0,3  k2o 
0,7  CaO 

f2 

A1203 . 12  Si02 

2,8 

4,0 

20,5 

72,7 

— 

» >5 

8 

0.8  K2U 
0,7  CaO 

f2 

A1203 . 13  SiO, 

2,7 

3,7 

19,4 

74,2 

— 

9 

0,3  k2o 
0,7  CaO 

[2 

A1203  • 14  Si02 

2,6 

3,5 

18,3 

75,6 

— 

r> 

10 

0,3  K20 
0,7  CaO 

\2 

A1203 . 15  Si02 

2,4 

3,3 

17,4 

76,9 

keine 

gläuzeud,  opak 

11 

0,3  K20 
0,7  CaO 

(2 

A1203 . 16  Si02 

2,3 

3,2 

16,5 

78,0 

” 

11  > n 

Diagramm  1 gibt  eine  Uebersicht  über  die  Schmelzbarkeit 
und  zeigt  die  Gebiete  der  bei  SK  J5  durchsichtig  oder  opak 
geschmolzenen  Glasuren.  Der  Gehalt  an  Tonerde  ist  in  Mol. 
A1203  als  Ordinate,  der  an  Kieselsäure  in  Mol.  Si02  als  Abszisse 


eingetragen. 

Nicht  ausgeschmolzen  sind  ganz  allgemein  diejenigen 
Glasuren,  die  bei  geringem  Al203-Gehalt  viel  Kieselsäure  oder 
bei  hohem  A1203  Gehalt  verhältnismäßig  wenig  Kieselsäure  ent- 
halten. Ganz  annähernd  kann  man  sagen,  daß  der  Si02-Gehalt 
in  der  Formel  höchstens  etwa  das  20-fache  der  Al203-Menge 
betragen  darf,  wenn  die  Glasur  bei  SK  15  noch  glatt  geschmolzen 
sein  soll.  Bei  den  tonerdereichen  Glasuren  mit  1,2 — 1,5  A12Ü3 
auf  1 RO  ist  wenigstens  etwa  die  6-fache  molekulare  Menge 
Kieselsäure  erforderlich,  bei  1,0 — 2,0  A1.,03  sogar  wenigstens  die 
7 — 8-fache  Menge.  Das  Gebiet  der  glänzend  ausgeschmolzenen 
Glasuren  ist  also  recht  umfangreich.  Selbst  Glasuren,  deren 
Al203-Gehalt  weit  oberhalb  der  für  Porzellanglasuren  üblichen 
Grenze  liegt,  schmelzen  im  Hartporzellanbrand  gut  aus,  wenn 
gleichzeitig  genügende  Mengen  Kieselsäure  zugegen  sind. 
Wesentlich  enger  begrenzt  ist  das  Gebiet  der  klar  geschmol- 
zenen, durchsichtigen  Glasuren.  1,2  Mol.  A1203  scheinen  bei 
dem  gewählten  Flußmittelverhältnis  und  der  eingehaltenen 
Brenntemperatur  die  obere  Grenze  des  Tonerdegehaltes  für  die 
durchsichtigen  Glasuren  darzustellen,  denn  alle  tonerdereichuren 
Glasuren  haben  ein  mehr  oder  weniger  emailartiges,  opakes 
Aussehen.  Dieselbe  Erscheinung  zeigt  sich,  wenn  der  Kiesel- 
säuregehalt über  9—10  Mol.  Si02  hinausgeht.  Die  auf  diese 
Weise  erhaltenen  Glasuren  eignen  sich  wegen  ihrer  gleich- 
mäßigen, rein  weißen  Trübung  unter  Umständen  gut  zum  Ver- 
decken der  gelblichen  Tönung  weniger  reiner  Porzellanmassen. 
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Diagramm  1. 

Schmelzbarkeit  der  Porzellanglasuren  bei  SK  15. 
jXI  glänzend  ausgeschmolzen,  durchsichtig, 

X glänzend  ausgeschmolzen,  opak, 

O halbmatt, 

O matt, 

• nicht  ausgeschmolzen. 

Natürlich  sind  derartige  Glasuren  bei  der  gleichzeitigen  Ver- 
wendung von  Unterglasurfarben  nicht  angebracht. 

Die  tonerdearmen  Glasuren  mit  0,3  und  0,4  Mol.  A1203  sind, 
soweit  sie  überhaupt  glatt  geschmolzen  und  glänzend  sind, 
durchweg  vollkommen  durchsichtig. 

Sämtliche  Glasuren  wurden  zwar  in  Anlehnung  an  den 
einmal  eingeführten  Gebrauch  auf  Grund  der  Formel  hergestellt, 
doch  ist  hierbei  nicht  zu  vergessen,  daß  Glasuren  mit  sehr  ver- 
schiedenen Formeln  in  ihrer  prozentualen  Zusammensetzung 
sich  recht  nahe  stehen  können.  So  hat  z.  B.  die  bei  SK  15  zu 
einem  opaken  Glase  geschmolzene  Glasur  mit  der  höchsten 
molekularen  A1,03-  und  Si02-Menge  die  Formel 

0 7 CaO  } 2 A1203 . 16  Si02,  entsprechend  einer  prozentualen  Zu- 
sammensetzung von  2,8  °/0  K20,  3,2  °/0  CaO,  16,5  °/0  A1203  und 
78,0  o/o  Si02. 

Eine  verhältnismäßig  wenig  abweichende  prozentuale  Zu- 
sammensetzung weist  die  typische  Hartporzellanglasur  von  der 
Formel 

0 7 CaO  ) 1 A1203 . 10SiO2  auf,  nämlich  3,7  °/0  lv20,  5,1  °/0  CaO, 

13,2  °/0  A1203  und  78,0  °/0  Si02.  Es  empfiehlt  sich  daher,  bei  dem 
Vergleich  zweier  Glasuren  nicht  nur  die  Molekularformel,  son- 
dern auch  die  prozentuale  Zusammensetzung  in  Betracht  zu 
ziehen,  um  sich  über  die  vorhandenen  Unterschiede  klar  zu 
werden.  Es  kann  überhaupt  nicht  genug  davor  gewarnt  werden, 
die  in  vielen  Fällen  sehr  praktische,  bequeme  und  anschauliche 
Molekularformel  zu  mißbrauchen,  indem  man  sie  als  die  über- 
sichtlichste und  „wissenschaftlichste“  Darstellungsweise  und  den 
.einzig  richtigen  Vergleichsmaßstab  für  Glasuren,  Gläser  oder 
gar  für  keramische  Massen  ansieht,  wie  es  neuerdings  ver- 
einzelt geschieht. 

Haarrisse  treten  innerhalb  der  untersuchten  Glasurzusam- 
mensetzungen vornehmlich  bei  den  kieselsäureärmeren  Glasuren 
auf.  Die  meisten  der  bei  SK  15  glatt  ausgeschmolzenen  Gla- 
suren, insbesondere  die  infolge  ihres  hohen  Si02-Gehaltes  opak 
geschmolzenen,  haften  rissefrei  auf  dem  Scherben.  (Vergl.  Dia- 
gramm 2.) 

Um  festzustellen,  in  welcher  Beziehung  das  Auftreten  von 
Haarrissen  zu  der  Größe  des  Ausdehnungskoeffizienten  steht, 
wurde  von  einer  Reihe  von  Glasuren  der  Ausdehnungskoeffi- 
zient bestimmt.  Zu  diesem  Zweck  wurden  vorerst  die  Glasur- 
versätze in  hochfeuerfesten  Schamottetiegeln  in  einmn  elektri- 
schen Ofen  nach  Rieke-Simonis  bei  einer  so  hohen  Temperatur 
geschmolzen,  daß  sich  mittels  eines  eingetauchten  feuerfesten 
Stabes  etwa  10  cm  lange  Glasurstäbe  ziehen  ließen.  Da  hier- 
für eine  über  SK  15  liegende  Temperatur  erforderlich  war,  so 
änderte  sich  in  manchen  Fällen  allerdings  das  Aussehen  der 
Glasuren,  indem  bei  SK  15  opak  schmelzende  Mischungen  bei 
der  erhöhten  Temperatur  teilweise  vollkommen  durchsichtig 
wurden.  Dieser  Fehler,  der  den  Ausdehnungskoeffizienten  wohl 
nicht  erheblich  beeinflussen  wird,  ist  jedoch  nicht  zu  vermeide^. 


Tonerdegehalt  in  Mol.  AI 


392  — Nr.  44. 


SPRECHSAAL  — COBURG. 


7 1 

7 1 

y 1 

>- 

— 6 

} ß 

7 1 

7 — t 

7 1 

7 1 

y— 

7 1 

7 1 

7 1 

y - 

— £ 

a £ 

r " '■ 

^ ( 

7 V 

5 £ 

) € 

) 6 

►> 

7 1 

7 1 

7 1 

5 ( 

- 

✓ V 

^ L 

<d 

J M 

} c 

5 t 

1 - 

T 

6 7 8 9 10  II  12  13  14  15  16 

KieselsäuregehaM  in  MoI.Si  02 


Diagramm  2. 

Glasnrrisse  der  bei  SK  15  anfgeschmolzenen  Porzellanglasuren. 

O keine  Risse, 

Q wenig  Risse, 

X zahlreiche  Risse, 

• matt  oder  nicht  ausgeschmolzen. 

Die  auf  die  angegebene  Weise  gewonnenen  Glasurstäbe 
wurden  auf  eine  Länge  von  etwa  10  cm  zugeschnitten  und  an 
den  Enden  spitz  ausgezogen,  so  daß  sie  in  den  bekannten 
Fueß’schen  Fühlhebelapparat  zur  Bestimmung  der  Wärmeaus- 
dehnung hineinpaßten.  Bezüglich  der  Einrichtung  und  Hand- 
habung dieses  Apparates  verweisen  wir  auf  die  eingehende  Be- 
schreibung in  unserer  Veröffentlichung  „Ueber  den  Ausdeh- 
nungskoeffizienten von  Glasuren“  in  dieser  Zeitschrift  1914, 
Nr.  27,  28,  29. 

Die  Resultate  der  an  14  verschiedenen  Glasuren  ausgeführ- 
ten Versuche  sind  in  der  folgenden  Tabelle  zusammengestellt, 
in  welcher  die  Ausdehnungskoeffizienten  stets  die  Mittelwerte 
mehrerer  gut  übereinstimmender  Messungen  darstellen. 


Formel 

Prozentuale  Zusammen- 
setzung 

Mittlerer  linearer 
Ausdehnungskoeffizient 

% 

K.,0 

°/o 

CaO 

% 

AI2O3 

% 

Si02 

X 10  8 zwischen  15° 
und  100°  C. 

2;?c:o}°'3A1*o-  «sio’ 

6,2 

8,5 

6,7 

78,6 

532 

S;?  &8 } °-a  A,*°»  ■ 6Si0- 

5,8 

8,0 

12,5 

73,7 

482 

6Sio* 

5,1 

7,1 

22,2 

65,6 

437 

S:fcio}°-6AI-0*-  9Si0> 

4,2 

5,9 

9,1 

80,8 

435 

2;?&o}  iA,-°<-  9Si0< 

4,0 

5,5 

14,3 

76,2 

418 

o'7  CaO  } 0,6  A'2°:!  ‘ 11 

3,6 

5,0 

7,7 

83,7 

413  • 

0^7  CaO  } A120.S  • 11  S1O2 

3,3 

4,6 

14,4 

77,7 

372 

^clo}1’4^0-128^ 

3,0 

4,2 

15,3 

77,5 

368 

0;?  clo } 1,6  a12°3  11  Si°2 

3,1 

4,4 

18,7 

74,2 

352 

S;?C$}  lAMVläSiO, 

3,0 

4,1 

10,7 

82,2 

340 

2,7 

3,8 

17,8 

75,7 

319 

O^Cao}1’61’20"-158*02 

2,5 

3,5 

14,4 

79,6 

318 

vSo}1-»"’*-1«®0* 

0;?  CaO  } 2 Ab 03. 16  SiO, 

2,3 

3,2 

15,2 

79,3 

298 

2,3 

3,2 

16,6 

78,0 

294 

Wie  die  obigen  Werte  zeigen,  ist  der  Ausdehnungskoeffi- 
zient am  größten  bei  den  Weichporzellanglasuren  mit  niedrigem 
Si02-Gehalt  und  am  geringsten  bei  den  tonerde-  und  kiesel- 
säurereichsten Hartporzellanglasuren.  Eine  direkte,  einfache 
Beziehung  der  Größe  des  Ausdehnungskoeffizienten  zur  Mole- 
kularformel ist  ebensowenig  zu  erkennen,  wie  eine  solche  zum 
prozentualen  Gehalt  an  Kieselsäure  oder  an  Tonerde.  Es  sind 
sowohl  sehr  kieselsäurereiche  wie  auch  sehr  tonerdereiche 
Glasuren  mit  den  Verschiedenstep  Ausdehnungskoeffizienten 


1915.  (48.  Jahrgang.) 

vertreten.  Dagegen  ist  eine  deutliche  Abhängigkeit  vom  Kali- 
Kalk-Gehalt  unverkennbar.  Es  läßt  sich  ganz  allgemein  sagen, 
daß  mit  zunehmendem  „Flußmittel“-Gehalt  der  Ausdehnungs- 
koeffizient wächst,  unabhängig  von  dem  gegenseitigen  Verhält- 
nis der  vorhandenen  Tonerde-  und  Kieselsäuremenge.  Diese 
Erscheinung  ist  ohne  weiteres  verständlich,  wenn  man  bedenkt, 
daß  gerade  Alkalien  den  Ausdehnungskoeffizienten  von  Gläsern 
besonders  stark  beeinflussen,  während  die  Wirkung  von  Ton- 
erde und  Kieselsäure  in  dieser  Richtung  eine  ganz  wesentlich 
geringere  ist. 

Betrachten  wir  den  Zusammenhang  des  Ausdehnungskoeffi- 
zienten mit  dem  Auftreten  von  Haarrissen,  so  läßt  sich  fest- 
stellen, daß  Glasuren  mit  einem  Ausdehnungskoeffizienten  von 
etwa  300 — 400 . 10~8  keine  Neigung  zum  Reißen  zeigen.  Erst 
wenn  der  Ausdehnungskoeffizient  wesentlich  über  400 . 10  ’8  be- 
trägt, so  treten  mehr  oder  weniger  zahlreiche  Glasurrisse  auf. 
Die  auf  dem  Porzellanscherben  rissefrei  sitzenden  Glasuren 
haben  also  einen  Ausdehnungskoeffizienten,  der  sich  nur  sehr 
wenig  von  demjenigen  des  Scherbens  unterscheidet,  denn  der 
Ausdehnungskoeffizient  des  letzteren  liegt  auch  etwa  zwischen 
350—400 . 10-8. 

Fassen  wir  die  Ergebnisse  der  vorliegenden  Studie  kurz 
zusammen,  so  wären  folgende  Punkte  als  wesentlich  zu  nennen : 

1.  Es  wurden  Porzellanglasuren  mit  0,3  K20,  0,7  GaO, 
0,3 — 2,0  A1203  und  6—16  Si02  hergestellt  und  bei  SK  15  auf 
Porzellan  aufgebrannt.  Hierbei  bleiben  die  tonerdearmen  und 
dabei  kieselsäurereichen  Glasuren  ebenso  wie  die  tonerdereichen 
und  gleichzeitig  kieselsäurearmen  Glasuren  ungeschmolzen. 
Selbst  bei  hohem  Tonerdehalt,  1,8 — 2,0  Mol.  A1903,  erhält  man 
noch  glänzend  ausgeschmolzene  Glasuren,  wenn  der  Kieselsäure- 
gehalt entsprechend  groß  (14 — 16  Mol.  Si0.2)  ist. 

2.  Das  Gebiet  der  durchsichtig  geschmolzenen  Glasuren 
ist  verhältnismäßig  eng  begrenzt;  Glasuren  mit  mehr  als  9 — 10 
Mol.  SiÖ2  zeigen  eine  emailartige  Trübung,  die  mit  steigender 
Kieselsäurelmenge  bis  zur  völligen  Opazität  zunimmt. 

3.  Haarrisse  treten  vorwiegend  bei  den  nur  6 — 8 Mol.  Si02 
oder  den  nur  0,3 — 0,4  Mol.  A1203  enthaltenden  Glasuren  auf. 

4.  Messungen  des  Wärmeausdehnungskoeffizienten  zwi- 
schen 20°  und  100°  C.  bei  einer  größeren  Anzahl  der  unter- 
suchten Glasuren  ergaben  Werte  von  294 . 10~8  bis  532 . 10 — 8, 
und  zwar  nimmt  der  Ausdehnungskoeffizient  unabhängig  von 
dem  Tonerde-Kieselsäureverhältnis  mit  steigendem  Prozentgehalt 
an  Flußmitteln  (Kali  + Kalk)  zu,  entsprechend  der  bei  Gläsern 
allgemein  beobachteten  Erscheinung,  daß  besonders  die  Alkalien 
den  Ausdehnungskoeffizienten  stark  vergrößern. 

5.  Rissefrei  sind  diejenigen  Glasuren,  deren  Ausdehnungs- 
koeffizient unter  etwa  400 . 10  8 liegt,  also  demjenigen  des 
Scherbens  nahe  kommt.  Ist  der  Ausdehnungskoeffizient  wesent- 
lich größer  als  400 . 10— 8,  so  neigen  die  Glasuren  auf  dem  ver- 
wendeten Hartporzellanscherben  (50  °/0  Zettlitzer  Kaolin,  25  °/0 
Quarz,  25  °/0  Feldspat)  zum  Reißen. 


Aus  dem  Geschäftsbericht  des 
Reichsversicherungsamts  für  das  Jahr  1914. 

Die  Zusammensetzung  des  Amtes  hat  sich  gegenüber  dem 
Vorjahr  nicht  geändert.  Die  Amtsdauer  der  Vertreter  der 
Arbeitgeber  und  der  Versicherten  ist  vom  Bundesrat  erneut 
verlängert  worden.  Aus  Anlaß  des  Krieges  wurden  bis  zum 
Ende  des  Jahres  1914  zum  Heeresdienst  einberufen:  20  ständige 
Mitglieder,  8 Hilfsarbeiter,  74  Bureaubeamte,  27  Kanzleibeamte 
und  9 Unterbeamte.  Von  diesen  sind  3 auf  dem  Felde  der 
Ehre  geblieben. 

Neben  den  „Amtlichen  Nachrichten“  (Verlag  von  Behrend 
& Co.  in  Berlin),  in  denen  wegen  ihres  zunehmenden  Umfangs 
nur  noch  die  grundsätzlichen  Entscheidungen  im  engeren  Sinne 
veröffentlicht  werden,  wird  von  den  Mitgliedern  des  Amtes  eine 
fortlaufend  erscheinende  Sammlung  hei’ausgegeben,  die  alles 
Wissenswerte  an  Entscheidungen  und  Anordnungen  aus  dem 
Bereich  der  Reichsversicherung  umfaßt.  Die  Sammlung  er- 
scheint unter  dem  Titel  „Entscheidungen  und  Mitteilungen  des 
Reichs  Versicherungsamts“  im  Verlag  von  Behrend  & Co.  in 
Berlin.  Bisher  sind  2 Bände  von  je  etwa  30  Bogen  erschienen 
und  haben  einen  entsprechenden  Leserkreis  gefunden.  Die 
ebenfalls  im  Verlag  von  Behrend  & Co.  von  Mitgliedern  des 
Amtes  herausgegebenen  „Monatsblätter  für  Arbeiterversiche- 
rung“  hatten  auch  im  Berichtsjahr  einen  großen  Leserkreis. 

Das  Zusammenwirken  der  gewerblichen  Berufsgenossen- 
schaften mit  dem  Roten  Kreuz  auf  dem  Gebiet  der  ersten  Hilfe 
hat  sich  auch  im  vergangenen  Jahre  erfreulich  weiterent- 
wickelt. Für  das  Großherzogtum  Baden  hat  sich  ein  Landes- 
ausschuß gebildet.  Bei  einer  Versammlung  von  Mitgliedern 
der  Freien  Vereinigung  der  in  Baden  und  Elsaß-Lothringen 
tätigen  berufsgenossenschaftlichen  Verwaltungen  am  8.  Juni 
1914  in  Heidelberg,  an  welcher  der  Präsident  des_  Reichs  versiehe- 
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rungsamts  teilgenommen  hat,  wurde  die  Gründung  eines  dem 
badischen  ähnlichen  Landesausschusses  für  Elsaß-Lothringen  in 
die  Wege  geleitet.  Eine  große  Anzahl  männlicher  und  weib- 
licher Betriebshelfer  ist  mit  Erfolg  ärztlich  ausgebildet  und  ge- 
prüft worden.  Die  gründliche  und  anschauliche  Unterrichtsart 
der  Aerzte  des  Roten  Kreuzes  sowie  der  in  dem  Unterricht 
allgemein  beobachtete  Eifer  und  das  Verständnis  .der  Teil- 
nehmer berechtigen  zu  der  Erwartung,  daß  die  Betriebsheiter, 
soweit  sie  zu  den  Fahnen  gerufen  sind,  die  im  Frieden  erwor- 
benen Kennisse  nunmehr  im  Felde  zum  Segen  ihrer  Mitkämpfer 
und  zum  eigenen  Nutzen  verwerten  können. 

Auf  der  Internationalen  Ausstellung  für  Buchgewerbe  und 
Graphik  in  Leipzig  vom  6.  Mai  bis  18.  Oktober  1914  beteiligte 
sich  das  Reichsversicherungsamt  zusammen  mit  mehreren  Ver- 
sicherungsträgern der  Unfall-,  Kranken-,  Invaliden-  und  Hinter- 
bliebenenversicherung in  einer  Sonderausstellung  „Arbeitei- 
schutz  und  Arbeiterversicherung“.  Dem  Reichsversicherungs- 
amt wurde  vom  Preisgericht  der  Staatspreis  zuerkannt.  Auch 
an  den  Ausstellungen  in  Malmö  und  Stuttgart  beteiligte  sic 
das  Reichsversicherungsamt.  Bei  der  im  Januar  1914  beendeten 
Internationalen  Konferenz  für  Sicherung  der  Seeschiffahrt  in 
London  war  das  Reichsversicherungsamt  durch  ein  Mitglied 

vertreten.  ...  -.  „ . , 

Die  Wahlordnungen,  deren  Erlaß  Aufgabe  des  Reichsver- 
sicherungsamts ist,  sind  bis  auf  die  Wahlordnung  für  die  Wahl 
der  Vertreter  der  Versicherten  für  die  Unfallverhütung  bei 
der  Knappschafts-Berufsgenossenschaft  nunmehr  erlassen. 

Der  Kriegsausbruch  stellte  das  Reichsversicherungsamt  vor 
wichtige  und  verantwortungsvolle  Aufgaben. 

Durch  Runderlaß  vom  3.  August  1914  wurde  den  der  Aul- 
sicht des  Reichsversicherungsamts  unterstellten  Landesversiche- 
rungsanstalten und  Berufsgenossenschaften  empfohlen,  unbe- 
schadet der  in  dem  Reichsgesetz  über  die  Kriegsleistungen  vom 
13.  Juni  1873  vorgesehenen  Verpflichtungen,  ihre  Krankenhäuser, 
‘Heilstätten  und  Genesungsheime,  soweit  es  ohne  Schädigung 
überwiegender  Interessen  der  Versicherten  möglich  ist,  der 
Heeresverwaltung  für  die  Unterbringung  von  Verwundeten  oder 
im  Felde  Erkrankten  zur  Verfügung  zu  stellen.  Die  Versiche- 
rungsträger haben  daraufhin  zum  großen  Teil  ihre  Anstalten 
für  die  Kriegskrankenpflege  zur  Verfügung  gestellt. 

Am  8.  und  10.  August  1914  haben  im  Reichsversicherungs- 
amt Sitzungen  über  die  durch  die  Kriegslage  erforderlichen 
Maßnahmen  stattgefunden,  an  denen  Vertreter  von  Berufs- 
Genossenschaften,  die  in  Groß-Berlin  ein  Genossenschafts-  oder 
Sektionsbureau  unterhalten,  teilnahmen.  Man  verständigte  sich 
dabei  über  eine  Reihe  von  Grundsätzen,  die  insbesondere  den 
Bedürfnissen  der  Rentenempfänger  sowie  der  Angestellten  der 
Berufsgenossenschaften  in  wohlwollender  Weise  Rechnung 


trugen.  Das  Reichsversicherungsamt  hat  von  diesen  Maßnahmen 
sämtlichen  seiner  Aufsicht  unterstellten  Genossenschaften  durch 
Runderlaß  vom  10.  August  1914  zur  weiteren  Veranlassung 
Kenntnis  gegeben. 

Wenige  Tage  nach  Kriegsausbruch  ist  den  Vorständen  der 
dem  Reichsversicherungsamt  unterstellten  V ersicherungsanstalten 
und  dem  Vorstand  der  Seekasse  nahegelegt  worden,  alle  ihre 
verfügbaren  Barmittel  dem  Reichsbankgirokonto  zu  überweisen, 
um  auch  dadurch  unsere  ausgezeichnete  Finanzrüstung  zu 

stärken.  . 

Auch  wurde  den  Versicherungsträgern  die  Beteiligung  an 
der  Zeichnung  der  Kriegsanleihe  durch  den  Hinweis  darauf  er- 
leichtert, daß  das  Reichsversicherungsamt  gegen  die  Lombar- 
dierung eines  angemessenen  Teiles  der  Rücklage  der  Berufs- 
genossenschaften oder  von  Wertpapieren  und  Hypotheken  der 
Versicherungsanstalten  nichts  erinnerte.  Demgemäß  haben  die 
Berufsgenossenschaften  über  3 7 1 / 2 Millionen,  die  Versicherungs- 
anstalten und  Sonderanstalten  rund  150  Millionen  Mark  Kriegs- 
anleihe gezeichnet. 

Für  die  Kriegswohlfahrtspflege  der  Versicherungsanstalten 
bot  § 1274  der  Reichsversicherungsordnung  die  gesetzliche 

Handhabe.  Zur  Deckung  des  ersten  Bedarfs  wurde  den  der 
Aufsicht  des  Reichsversicherungsamts  unterstellten  Anstalten 
von  Amts  wegen  die  Genehmigung  erteilt,  dem  Zentralkomitee 
der  deutschen  Vereine  vom  Roten  Kreuz  je  bis  zu  Jt  10  000 
zur  Verfügung  zu  stellen.  Der  Präsident  des  Reichsversiche- 
rungsamts trat  alsbald  in  die  bei  dem  genannten  Zentralkomitee 
gebildete  Zentralstelle  für  Kriegswohlfahrtspflege  ein,  wodurch 
die  unerläßliche  Verbindung  zwischen  den  Organen  der  Arbei- 
terversicherung und  den  übrigen  an  der  Kriegswohlfahrtspflege 
beteiligten  Stellen  herbeigeführt  wurde. 

Am  31.  August  1914  fand  im  Reichsversicherungsamt  eine 
Beratung  mit  den  Vorständen  der  Versicherungsanstalten  statt, 
die  grundsätzlich  zu  der  Frage  Stellung  nahm,  inwieweit  die 
Mittel  der  Versicherungsanstalten  für  die  verschiedenen  Zwecke 
der  Kriegswohlfahrtspflege  verwendet  werden  können.  Man 
einigte  sich  dahin,  daß  als  äußerste  Grenze  für  Aufwendungen 
nach  § 1274  der  Reichsversicherungsordnung  mit  Einschluß  der 
Zinsausfälle  bei  Lombardierung  von  Wertpapieren  usw.  der 
Betrat  von  5 °/0  des  Buchwerts  des  Gesamtvermögens  der  An- 
stalten Ende  1913  zu  gelten  habe.  Als  ein  für  die  Fürsorge 
Geeigneter  Weg  wurde  insbesondere  die  Gewährung  von  Dar- 
fehen  an  Kreise,  Gemeinden  üsw.  in  Aussicht  genommen.  Die 
Versicherungsanstalten,  die  sich  die  erforderlichen  Barmittel 
durch  Lombardierung  von  Vermögenswerten  beschaffen  müssen, 
sollen  dabei  nicht  mehr  an  Darlehen  aufnehmen,  als  voraus- 
sichtlich nach  Eintritt  geordneter  Verhältnisse  im  Laufe  zweier 
Jahre  wieder  abgestoßen  werden  können.  (Schluß  folgt.) 


Wirtschaftlich-gewerbliclior  Teil. 

Korrespondenzen. 


Professor  Louis  Hutschenreuter  f . Am  16.  Oktober  verstarb  zu 
Eisenach  in  seinem  74.  Lebensjahr  Professor  Louis  Hutschenreuter,  der 
45  Jahre  hindurch  der  Zeichen-  und  Modellierschule  in  Lichte-Wallendorf 
vor  gestanden  hat.'  Das  Lebenswerk  des  Dahingeschiedenen  ist  im 
Sprechsaal  wiederholt,  zuletzt  anläßlich  seines  Uebertntts  in  den  Luhe- 
stand und  des  Jubiläums  der  Schule,  gewürdigt  worden. 

Ernst  Mattscbak  f.  Am  26.  Oktober  verstarb  nach  langer  schwerer 
Krankheit  in  seinem  51.  Lebensjahr  Ernst  Mattschak,  Mitbegründer  und 
Gesellschafter  der  Porzellanfabrik  in  Firma  Sommer  & Mattschak  in 
Schlaggenwald  in  Böhmen. 

Pranz  Pfeiffer  f.  Am  21.  Oktober  verstarb  der  Modelleur  Franz 
Pfeiffer,  der  15  Jahre  hindurch  in  der  Porzellanfabrik  Hermsdorf  S.-A. 
in  Hermsdorf  tätig  war. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben: 

Von  Angestellten  und  Arbeitern  der  Firma  Villeroy  & Boch : 

Aus  der  Steingutfabrik  Mettlach : 

Landsturmmann  Franz  Funk  aus  Mettlach, 

Landsturmmann  Peter  Steuer  aus  Britten, 

Infanterist  Franz  Seiler  aus  Orscholz, 

Aus  der  Mosaikfabrik  Mettlach: 

Infanterist  Michael  Winter  aus  Keuehingen, 

Infanterist  Nikolaus  Thieser  aus  Saarhölzbach, 

Landsturmmann  Peter  Boesen  aus  Nohn. 

Aus  der  Fabrik  Dresden: 

Pionier  Julius  Walter  aus  Dresden. 

Aus  der  Fabrik  Dänischburg: 

Infanterist  Otto  Reichert  aus  Gr.-Parin. 

Vom  Steingutlager  Berlin: 

Grenadier  Erich  Kluge  aus  Weißensee  bei  Berlin. 

Von  Arbeitern  der  Wittenberger  Steingutfabrik  G.  m.  b.  H.  in  Klein- 
wittenberg a.  Elbe: 

Heinrich  Schütze,  Schlämmereiarbeiter, 

Gustav  Buhle,  Brennhausarbeiter, 

Reinh.  Fröbe,  Deher,  . , „ . 

Albert  Nossinski,  Formengießer,  verunglückte  hei  der  Herstellung 
von  Munition.  Ehre  ihrem  Andenken  I 


Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurde 

aUS^  Max  Naundorf,  Reisender  der  Firma  Wilhelm  Schiedt  in  Leipzig, 
unter  gleichzeitiger  Beförderung  zum  Unteroffizier. 

Kriegsauszeichnung.  Dem  Rittmeister  der  Reserve  und  Kolonnen 
führer  Waldemar  Poersch,  Gesellschafter  und  Geschäftsführer  der  Porzellan- 
und  Tonwarenfabrik  G.  m.  b.  H.  in  Coburg,  Ritter  des  Eisernen  Kreuzes 
zweiter  Klasse,  wurde  das  Ritterkreuz  erster  Klasse  des  Herzogi.  Sachsen- 
Ernestinischen  Hausordens  mit  Schwertern  verliehen. 

Für  die  dritte  österreichische  Kriegsanleihe  zeichnete  die 
Porzellanfabrik  C.  M.  Hutschenreuther  A.-G.  in  Hohenberg  a.  Egcr  mit 
Zweigniederlassung  in  Altrohlau  den  Betrag  von  100  000  Kronen. 

Die  Fachschule  für  Glasindustrie  und  Holzschnitzerei  in 
Zwiesel  beabsichtigt,  Kurse  für  Kriegsbeschädigte  abzuhalten.  Der 
praktische  Unterricht  soll  Holzschnitzerei  und  Glasschleiferei,  bei  ge- 
nügender Begabung  auch  Glasmalerei  und  Faehzeichnen  umfassen;  der 
theoretische  Unterricht  erstreckt  sich  auf  gewerbliche  Buchführung  und 
Kalkulation. 

Besprechung  über  die  Haida-Steinschönaner  Glasindustrie« 

Wie  die  Reichenberger  Zeitung  mitteilt,  fand  am  21.  Oktober  in  den  Ge- 
schäftsräumen  der  Reichenberger  Handels-  und  Gewerbekammer  eine 
sprechung  von  Arbeitgebern  uod  Arbeitnehmern  der  Haida-Steinschönauer 
Hohlglasindustrie  statt.  Zu  dieser  Beratung  waren  Vertreter  des  Ministe- 
riums für  öffentliche  Arbeiten  und  des  Handelsministeriums  erschienen, 
ferner  Hofrat  Dr.  Leisching  für  das  k.  k.  österreichische  Museum  für  Kunst 
und  Industrie  in  Wien.  Weiter  waren  vertreten  die  Statthalterei,  die 
Bezirkshauptmannschaft  Leipa  und  die  Gewerbeinspektion.  Mit  Rücksicht 
auf  die  Wichtigkeit  der  Beratungsgegenstände  hatten  sich  die  Vertreter 
der  bedeutendsten  Glasindustriefirmen  von  Haida-Steinschönau,  ferner  der 
Genossenschaft  der  glasverarbeitenden  Gewerbe,  des  Fachverbandes  der 
Glasarbeiter  u.  a.  eingefunden.  Den  Anlaß  zu  der  Besprechung  hat  die 
vom  k.  k.  österreichischen  Museum  für  Kunst  und  Industrie  unter  Förde- 
rung des  Arbeitsministeriums  in  Wien  veranstaltete  Ausstellung  der  Hiida- 
Steinschönauer  Kunstglas-  und  Exportglasindustrie  gegeben,  da  es  zweck- 
mäßig erschien,  die  Folgerungen,  welche  aus  dieser  Ausstellung  sowohl 
vom  künstlerischen  und  kunstgewerblichen  Standpunkt  als  auch  von  wirt- 
schaftlichen Gesichtspunkten  aus  für  die  nordböhmische  Hohlglasiudustne 
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abgeleitet  werden  können,  in  einer  besonderen  Beratung  zusammenzufassen. 
Wie  allgemein  hervorgehoben  wurde,  bat  die  erwähnte  Ausstellung,  die 
nicht  nur  von  allen  Wiener  Kreisen,  sondern  auch  von  zahlreichen  Käufern 
aus  Budapest,  Berlin  usw.  besucht  wurde,  in  künstlerischer  und  kaufmän- 
nischer Beziehung  einen  großen  Erfolg  gehabt. 

Hofrat  Dr.  Leisching  besprach  die  Ergebnisse  der  Ausstellung  so- 
wohl bezüglich  des  Kunstglases  als  auch  bezüglich  des  Exportglases  und 
erörterte  weiter  in  außerordentlich  fesselnder  Weise  in  einem  von  großen 
Gesichtspunkten  ausgehendem  Bericht,  der  in  Druck  gelegt  und  den  Inter- 
essenten von  der  Handelskammer  zugeschickt  werden  soll,  die  Frage  der 
Bleiglaserzeugung,  der  Mechanisierung  der  Betriebe  und  eine  große  Reihe 
hierher  gehöriger  kunstgewerblicher  Fragen.  Unter  anderem  wies  er  auf 
die  auffallende  Tatsache  hin,  daß  man  bisher  im  Inland  von  den  Leistun- 
gen der  nordböhmischen  Hohlglasindustrie  verhältnismäßig  wenig  gewußt 
habe  und  daß  die  Besucher  der  Wiener  Ausstellung  mit  großem  Erstaunen 
wahrgenommen  hätten,  welche  künstlerische  Vollendung  die  Erzeugnisse 
der  einheimischen  Hohlglasindustrie  auszeichnet.  Da  es  sehr  bedauerlich 
wäre,  wenn  die  Verbindungen,  welche  man  in  Wien  angeknüpft  habe, 
wieder  abreißen  würden,  erscheine  es  dringend  geboten,  eine  ständige 
Verkaufsstelle  in  Wien  zu  errichten.  Redner  rühmte  sodann  die  hervor- 
ragende Beschaffenheit  der  in  Haida -Steinschönau  erzeugten  farbigen 
Gläser,  insbesondere  der  Ueberfanggläser  und  sprach  sich  auch  äußerst 
anerkennend  über  die  Wirksamkeit  der  Fachschulen  in  Haida  und  Stein- 
schönau aus. 

In  der  darauffolgenden  Debatte  befaßte  man  sich  eingehend  mit  den 
gegebenen  Anregungen,  wobei  Fachschuldirektor  Strehblow  und  der  Direk- 
tor des  nordböhmischen  Gewerbemuseums,  Dr.  Schwedeler-Meyer,  die  Grund- 
sätze besprachen,  welche  in  künstlerischer  Beziehung  für  die  Fortentwicke- 
lung der  Glasindustrie  anzuwenden  sein  werden.  Die  einschlägigen  Fragen 
sollen  vom  Verband  der  nordböhmischen  .Glasindustriellen  nach  der  Zu- 
sicherung des  Vorstandes,  Glasfabrikanten  Franz  Friedrich  Palme-Stein- 
schönau, eingehend  weiter  verfolgt  werden. 

Weiter  kamen  einige  wichtige  Kreditfragen  zur  näheren  Behand- 
lung, welche  die  Flüssigmachung  der  Forderungen  im  feindlichen  Ausland 
und  die  Schaffung  einer  Kreditorganisation  für  das  Haida-Steinschönauer 
Gebiet  betrafen.  Herr  Beyermann-Haida  schilderte  die  derzeitigen  Ver- 
hältnisse der  Haida-Steinschönauer  Hohlglasindustrie,  die  infolge  des 
Krieges  viel  zu  wünschen  übrig  lassen.  Da  es  sich  um  eine  Luxusindustrie 
handle,  seien  viele  kleine  und  größere  Betriebe  zum  Stillstand  gekommen, 
die  man  nach  Friedensschluß  nur  dann  wieder  rasch  in  Gang  bringen  könne, 
wenn  man  über  den  nötigen  Kredit  verfüge.  Redner  wies  auch  auf  die 
außerordentlich  großen  Opfer  hin,  welche  die  Glasverleger  und  Fabrikanten 
für  die  erwerbslosen  Arbeiter  bisher  gebracht  haben.  Im  weiteren  Verlauf 
dieser  Besprechung  zog  der-  Kammerreferent  andere  wirtschaftliche  und 
insbesondere  die  organisatorischen  Fragen,  welche  die  Haida-Steinschönauer 
Jndustrie  schon  lange  beschäftigen,  in  den  Kreis  der  Erörterung  und  be- 
sprach in  ausführlicher  Weise  alle  jene  Maßnahmen  und  Vorkehrungen, 
durch  die  einerseits  eine  sichere,  auf  fester  gesetzlicher  Grundlage  fußende 
Organisation  der  Arbeitgeber  und  Arbeitnehmer,  bezw.  eine  Regelung  der 
Arbeitsverhältnisse  in  diesem  Industriezweig  und  andererseits  auch  die  so 
wichtige  Sicherung  der  neuen  Muster  erzielt  werden  könnte.  Er  schloß 
mit  der  Mahnung,  schon  jetzt  für  die  Zeit  des  Friedens  vorzuarbeiten, 
damit  die  Industrie  allen  Anforderungen,  welche  eine  Zeit  neuer  wirt- 
schaftlicher Blüte  an  sie  stellen  würde,  gewachsen  sei.  Zu  diesem  Punkt 
sprachen  noch  der  Vertreter  der  Genossenschaft  der  glasverarbeitenden 
Gewerbe,  Glasmalermeister  Tischer-Steinschönau,  und  im  Namen  der  Glas- 
arbeiter, Kelbel-Steinschönau,  die  ein  verständnisvolles  Zusammengehen 
von  Arbeitgebern  und  Arbeitnehmern  wärmstens  befürworteten. 

Anschließend  sei  noch  bemerkt,  daß  die  Wiener  Ausstellung  in  ver- 
schiedenen größeren  Städten  Oesterreichs,  wie  Brünn,  Graz,  Innsbruck, 
Reicher berg  und  später  auch  in  Berlin  vorgeführt  werden  soll. 

Die  Landesfarben  unserer  Verbündeten  werden  vielfach  bei  der 
Dekoration  von  Keram-  und  Glasgegenständen  benutzt.  Verhältnismäßig 
wenig  sieht  man  jedoch  dabei  das  Rot-Weiß-Grün  Ungarns.  Auch  der 
nunmehrige  Vierte  im  Bunde,  Bulgarien,  führt  diese  Farben,  jedoch  in 
der  Reihenfolge:  Weiß- Grün-Rot. 


Handel  und  Verkehr. 

Ausnahme  von  den  Ausfuhrverboten.  Die  Zollstellen  sind  er- 
mächtigt, Kinderspielzeug  aller  Art  und  Teile  davon,  auch  Cbristbaum- 
scbmuk  — Nr.  946  des  Zolltarifs  — soweit  die  Ausfuhr  verboten,  bis 
zum  25.  Dezember  1915  ohne  besondere  Genehmigung  zur  Ausfuhr  zu- 
zulassen. 

Zolltarifentscheidung  in  Brasilien.  Glas,  in  Form  von  Birnen 
und  Röhren  zur  Herstellung  von  elektrischen  Lampen,  ist  mit  300  Reis 
für  1 kg  zu  verzollen. 

Erweiterung  des  Postverkehrs  mit  Belgien.  In  Belgien  nehmen 
fortan  am  Briefverkehr  mit  Deutschland  auch  die  Orte  Ärlon,  Bastogne, 
Giney,  Hai,  Libramont,  Löwen,  Marche,  Namur,  Neufchateau,  Ottignies, 
Tirlemont  sowie  sämtliche  bisher  noch  nicht  zugelassenen  Orte  der  Provinz 
Lüttich  teil. 

Die  Annahme  von  Postpaketen  nach  den  Vereinigten  Staaten  von 
Amerika  muß  bis  auf  weiteres  eingestellt  werden.  Die  in  der  letzten 
Zeit  dahin  abgesandten,  während  der  Beförderung  angehaltenen  Pakete 
werden  den  Absendern  wieder  zugestellt  werden. 

Ladefertige  Bezettelung  der  Stückgüter  durch  die  Absender. 
Durch  Bekanntmachung  des  Reichseisenbahnamts  vom  13.  September  1915 
ist  der  § 62  (8)  der  Eisenbahn- Verkehrsordnug  für  die  Dauer  des  Kriegs 
abgeändert  worden.  Danach  sind  die  Stückgüter  vom  Absender  mit  Be- 
klebezetteln oder  Fahnen  zu  versehen,  auf  denen  der  Name  der  Versand- 
station, der  Tag  der  Aufgabe  und  der  Name  der  Bestimmungsstation 
dauerhaft  bezeichnet  sein  müssen.  Hat  der  Absender  dies  nicht  oder  nur 
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undeutlich  getan,  obgleich  es  die  Beschaffenheit  der  Stückgüter  ohne  be- 
sondere Schwierigkeit  zuläßt,  so  wird  die  Bezeichnung  von  der  Eisenbahn 
gegen  die  im  Neben  gebühr  entarif  (Teil  I,  Abt.  B.)  vorgesehene  Gebühr 
ausgeführt.  Absender  können  Beklebezettel  und  Fahnen  von  der  Eisen- 
bahnverwaltnng  beziehen,  Beklebezettel  im  Preise  von  100  Stück  zu  10  Pfg. 
und  Fahnen  100  Stück  zu  50  Pfg.  Einzelauflieferern  werden  bis  zu  zehn 
Zetteln  und  bis  zu  zwei  Fahnen  an  den  Schaltern  der  Güterabfertigungen 
unentgeltlich  abgegeben. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Geschäftslage  in  China.  Aus  Schanghai  hat  der  Handelsvertrags- 
. verein  einen  Bericht  über  die  geschäftlichen  Verhältnisse  in  China  erhal- 
ten, aus  dem  wir  die  nachfolgenden  Ausführungen  wiedergeben: 

Die  allgemeine  Geschäftslage  ist  sehr  schlecht.  Besonders  auf  in- 
dustriellem Gebiet  ist  jede  geschäftliche  Betätigung*  zum  Stillstand  ge- 
kommen. Infolgedessen  wird  es  auch  unseren  dortigen  Konkurrenten  so 
gut  wie  unmöglich  gemacht,  Geschäfte  abzuschließen  und  den  deutschen 
Handel  zu  verdrängen. 

Die  Japaner  haben  sich  durch  ihr  scharfes  Vorgehen  schwer  ge- 
schadet. Nach  Bekanntwerden  ihrer  Forderungen  setzte  sofort  eine  Boy- 
kottbewegung gegen  alle  japanischen  Waren  ein,  an  einigen  Plätzen  kam 
es  sogar  zu  Ausschreitungen  gegen  japanische  Läden.  Durch  das  Ein- 
greifen der  Regierung  wurden  zwar  die  offenen  Kundgebungen  gegen  die 
Japaner  eingestellt,  jedoch  besteht  der  Boykott  fort.  Hätten  sich  die 
Japaner  auf  die  wirtschaftliche  Eroberung  Chinas  beschränkt,  so  konnten 
sie  mit  Leichtigkeit  den  größten  Teil  des  fremden  Handels  an  sich  reißen. 
Jetzt  haben  sie  den  größten  Teil  ihres  eigenen  Handels  verloren. 

Merkwürdigerweise  bekümmern  sich  die  Vereinigten  Staaten  nur 
sehr  wenig  um  den  hiesigen  Markt,  jedenfalls  nicht  mehr  als  in  früheren 
Jahren,  einige  Spezialartikel  ausgenommen.  Auch  für  den  Export  kommt 
Amerika  nur  in  verschwindendem  Maß  in  Betracht,  da  die  Frachtraten 
nach  Amerika  sehr  gestiegen  sind  und  sich  außerdem  ein  bedeutender 
Mangel  an  Schiffen  bemerkbar  macht. 

Dagegen  werden  von  englischer  Seite  die  größten  Anstrengungen 
gemacht  und  alle,  auch  die  unlautersten,  Mittel  aufgeboten,  um  den  deut- 
schen Handel  zu  verdrängen.  Ein  Beispiel  hierfür  bietet  das  Vorgehen 
der  englischen  Regierung  in  Hongkong. 

China  hat  durch  den  Krieg  deutlich  gesehen,  wo  seine  wunden 
Stellen  sind.  Es  wird  daher  bestrebt  sein,  sich  möglichst  vom  Ausland 
unabhängig  zu  machen.  Dazu  muß  es  seine  natürlichen  Hilfsquellen,  die 
Bergwerke  usw.  erschließen.  Hierzu  braucht  es  die  Hilfe  europäischer 
Fachleute  und  ihre  Maschinen.  Es  eröffnen  sich  daher  nach  Friedenssehluß 
für  den  deutschen  Unternehmungsgeist  sehr  gewinnbringende  Aussichten. 

Die  hiesigen  Import-  und  Exportfirmen  leiden  außerordentlich,  da  ihr 
Geschäft  fast  ganz  zum  Stillstand  gekommen  ist.  Die  meisten  Firmen 
haben  durch  die  Zwangsliquidation  ihrer  Filialen  in  Hongkong  sehr  viel 
verloren,  ebenso  durch  die  Besetzung  Tsingtaus,  wo  von  einem  Handel 
überhaupt  nicht  mehr  die  Rede  sein  kann.  Hoffentlich  ist  diese  treue 
Lehre,  welche  die  hiesigen  Kaufleute  von  den  Engländern  erhalten,  von 
nachhaltiger  Wirkung.  Es  wäre  zu  wünschen,  wenn  /in  Zukunft  keine 
deutsche  Firma  mehr  englische  Ware  vertreiben  würde. 

Es  ist  wirklich  unfaßbar,  welche  Nachrichten  durch  die  englische, 
französische,  russische  und  japanische  Presse  über  die  Erfolge  der  Alliier- 
ten und  den  Barbarismus  und  Militarismus  der  Deutschen  verbreitet  werden. 
Es  scheint,  als  ob  die  Alliierten  China  als  Abfuhrplatz  für  ihren  literari- 
schen Schmutz  benutzen.  Die  gemeinsten  Lügen  werden  von  den  führen- 
den Blättern  mit  großer  Bereitwilligkeit  und  langen  Kommentaren  abge- 
druckt. Wir  Deutsche  tun  natürlich  alles,  damit  die  chinesische  Presse 
durch  diese  Nachrichten  nicht  ganz  verseucht  wird 

Aus  der  Belgischen  Glasindustrie.  Nach  einem  Bericht  über  die 
wirtschaftliche  Lage  im  Industriebezirk  Hennegau  waren  die  Kohlenberg- 
werke bislang  von  den  Lieferungen  für  die  Gasanstalten  stark  in  Anspruch 
genommen,  weswegen  sie  Lieferungen  für  die  Glasindustrie,  welche  sich 
zur  Wiederaufnahme  ihrer  Betriebstätigkeit  anschickte,  nicht  ausführen 
konnten.  Vorläufig  ist  daher  auf  die  Inbetriebsetzung  der  Glashütten  im 
Revier  von  Gharleroi  nicht  zu  hoffen,  aber  die  Unterhandlungen  mit  den 
Kohlenbergwerken  dauern  an.  Mit  der  Rückkehr  des  Friedens  dürften  sich 
die  Marktverhältnisse  für  die  Glasindustrie  sehr  günstig  gestalten;  die 
vorrätigen  Bestände  sind  unter  günstigen  Preisbedingungen  geräumt  und 
zumeist  in  Holland  untergebracht  worden.  Die  Tafelglasindustrie  in  dem 
Revier  von  Charleroi  ruht  vollständig.  Auch  in  dem  angrenzenden  Revier 
des  „Centre“  liegt  die  Fensterglasindustrie  danieder;  von  den  Tafelglas- 
fabriken stehen  dagegen  zwei  in  Betrieb.  Die  Errichtung  einer  weiteren 
Fabrik  für  Tafelglas  in  Bois  d’Haine  ist  beschlossen  worden. 

Zur  Ausfuhr  vou  Fensterglas  nach  Britisch-Indien.  Der  Preis 
für  Fensterglas,  das  sonst  regelmäßig  aus  Belgien  kam,  ist  in  Karachi  in- 
folge des  Krieges  von  5 auf  12  bis  17  Rupien  für  die  Kiste  gestiegen. 
Das  Glas  wird  jetzt  aus  Japan  eingeführt,  durch  die  Umladung  in  Bombay 
sowie  beim  Lagern  entsteht  viel  Bruch. 


G-escüäftliche  Mitteilungen. 

Porzellanfabrik  E.  & A.  Müller  A.-G.,  Schönwald,  Oberfranken. 
Auszug  aus  der  Bilanz  vom  30.  6.  15:  Verlust  Ji  6107,  wird  aus  der  frei- 
willigen Rücklage  von  M 30  000  gedeckt ; Ausgaben  für  Kriegsunter- 
stützungen M 14  267. 

Im  Bericht  des  Vorstandes  wird  die  Hoffnung  ausgesprochen,  daß 
sich  das  Geschäft  nach  Beendigung  des  Krieges  wesentlich  beleben  wird. 

Eichhorn  & Weis,  G.  m.  h.  H.,  Miigeln.  Auf  das  Stammkapital 
von  M,  175  000  werden  von  dem  Gesellschafter  Oscar  Eichorn  in  Dresden 
Ji  100  000  und  von  der  Gesellschafterin  Margarete  verehel.  Weis,  geb. 
Schnappauf,  in  Mügeln  Ji  25  000  in  bar  und  der  Rest  von  je  M 25  000 
dadurch  geleistet,  daß  Herr  Eichhorn  für  sich  und  Frau  Weis  seine  Rechte 
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aus  dem  bei  der  Zwangsversteigerung  des  Grundstücks  in  Mügeln  abge- 
gebenen Meistgebote  in  die  Gesellschaft  eingelegt  und  die  Gesellschaft  die 
Verpflichtung  aus  diesem  Meistgebot  und  aus  der  im  gleichen  Verfahren 
mit  Herrn  Fischer  und  Frau  Beckmann  getroffenen  Vereinbarung  über  Be- 
stehenbleiben ihrer  in  diesem  Verfahren  ausfallenden  Hypotheken  von 
jb  5000  und  M 14  000  bezw.  Ji  15  400  übernimmt  und  diese  Einlage  so- 
wohl Herrn  Eichhorn  als  auch  Frau  Weis  mit  je  M 25  OOO  anrechnet, 

Gebr.  Scbnitheiß’sche  Emaillierwerke,  St.  Georgen,  Schwarz- 
wald. Auszug  aus  der  Bilanz  vom  30.  6.  15 : Reingewinn  M 859 ; Be- 
stand der  Spar-  und  Waisenkasse  Ji  36  000. 

Karl  Matthes  & Co.,  G.  m.  b.  H.,  Rathenow.  Der  Sitz  der  Ge- 
sellschaft ist  von  Rathenow  nach  Berlin-Schöneberg  verlegt  worden.  Die 
Zweigniederlassung  in  Berlin- Wilmersdorf  wurde  aufgehoben. 

Musterlager.  Die  Firma  Rob.  Ruegenberg  iu  Köln  hat  ihre  Geschäfts- 
räume mit  Musterlager  nach  Hansahaus,  Friesenplatz  16,  Zimmer  52/53, 
verlegt. 

Geschäftliche  Auskunft.  Dem  Bureau  der  Nachrichten  für  Handel, 
Industrie  und  Landwirtschaft  ist  eine  Liste  von  (deutschen)  Firmen  in 
Buenos  Aires,  die  für  den  deutschen  Handel  von  Interesse  sind,  nach  dem 
Stande  vom  1.  Auguet  1915  zugegangen,  die  inländischen  Interessenten 
auf  Antrag  unter  Beifügung  eines  mit  Aufschrift  und  Marke  zu  20  Pf. 
(Berlin  5 Pf.)  versehenen  Briefumschlags  vom  Bureau  der  Nachrichten  im 
Reichsamt  des  Innern,  Berlin  NW.  6,  Luisenstr.  33/34,  zugesandt  wird. 

Konkursnachrichf.  Der  Konkurs  über  das  Vermögen  des  Inhabers 
der  Firma  Porzellanfabrik  Venier  & Co.  in  Klösterle  a.  E.  Bahnhof,  Josef 
Koch  in  München,  wurde  aufgehoben. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Christian  Eichhorn  & Söhne,  Steinach,  S.-M.  Der  bisherige  Gesell- 
schafter Kaufmann  Louis  Eichhorn  ist  gestorben.  Seine  Witwe,  Jda  Eich- 
horn, geb.  Heubach,  und  seine  Kinder  Max,  Marta,  Ella  und  Eugen  sind 
in  die  Gesellschaft  als  persönlich  haftende  Gesellschafter  eingetreten. 
Von  den  neu  eingetretenen  Gesellschaftern  ist  nur  die  Witwe  Ida  Eichhorn, 
geb.  Heubach,  zur  Vertretung  ermächtigt.  Der  Gesellschafter  Christian 
Eichhorn  ist  ausgeschieden. 

Aug.  Kuhlmey,  Spandauer  Ofen-,  Tonwaren-  und  Blumentopffabrik 
mit  Ofenbaugeschäft,  Spandau.  Die  Firma  wurde  geändert  in  Aug.  Kuhl- 
mey, Tonwarenfabrik  — Ofenbaugeschäft,  Spandau,  Inh.  Wilhelm  Kuhlmey. 
Alleininhaber  der  Firma  ist  der  bisherige  Prokurist  Töpfermeister  Wilhelm 
Kuhlmey. 

Robert  Lange,  Ofenfabrik,  Oranienburg.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Tonwarenfabrik  Königshain  Geschwister  Hundt,  Königshain.  Fabrik- 
besitzer Gottlieb  Heinrich  Paul  Hundt  ist  Alleininhaber.  Die  Prokura  des 
Kaufmanns  Paul  Hundt  ist  erloschen. 

Grösche  & Koch,  Jlmenau.  Der  bisherige  Inhaber  der  Firma  Friedr. 
Wilhelm  Abicht  ist  gestorben.  Seine  Erben  Witwe  Martha  Rosa  Abicht, 
geb.  Wehmeyer,  und  Robert  Ludwig  Horst  Abicht  sind  als  persönlich 
haftende  Gesellschafter  in  Erbengemeinschaft  eingetreten.  Zur  Vertretung 
ist  nur  Witwe  Martha  Rosa  Abicht,  geb.  Wehmeyer,  berechtigt. 

Oberlausitzer  Glashüttenniederlage  und  Diamantenhandlung  Richard 
Rodig,  Weißwasser,  O.-L.  Frau  Pauline  Rodig,  geb.  Medwesch,  hat  Prokura. 


Oesterreich. 

Gebrüder  Martin,  Porzellan-  und  Tonwarenfabrik,  Luban.  Gustav 
Martin  ist  gestorben.  Witwe  Mina  Martin  hat  Prokura  derart,  daß  sie 
dem  Firmawortlaut  ihren  Vor-  und  Zunamen  mit  dem  Beisatz  Verwalterin 
eigenhändig  zufügt. 

Oesterreichischer  Verein  für  chemische  und  metallurgische  Produktion, 
Wien  und  Zweigniederlassung  Hruschau.  Das  Mitglied  des  Verwaltungs- 
rats Dr.  Theodor  Schuloff  ist  gestorben,  die  Prokura  des  Direktors  Dr. 
Emil  Wolf,  Hruschau,  erloschen.  K.  k.  Kommerzialrat,  Großindustrieller 
David  Fanto,  Wien,  wurde  als  Mitglied  des  Verwaltungsrats  zugewählt. 

Krumauer  Grafitwerke  Brüder  Porak,  Krumau.  Die  Prokura  des 
Franz  Conte  Magnoni  ist  erloschen. 

Clemens  Rasch  & Sohn,  Ullrichsthal.  Die  Prokura  des  Louis  Bärsch 
ist  erloschen. 

Wolff  & Heß,  Glasraffinerie,  Haida.  Die  Firma  ist  erloschen. 


Schweiz. 

C.  Bänziger-Signer,  Glas-  und  Geschirrwaren,  Hundwil.  Die  Firma 
wurde  in  Witwe  Bänziger-Signer  geändert.  Inhaberin  ist  Witwe  Frida 
Bänziger-Signer. 

G.  Meyer  & Cie.,  Glas,  Porzellan  usw.,  Burgdorf.  Die  in  Laupen 
bestehende  Zweigniederlassung  ist  aufgehoben. 

Edoardo  Sonvico,  Porzellan-  und  Glaswarenhandlung,  Mendrisio,  Kant. 
Tessin.  Die  Firma  ist  erloschen. 

Ernst  Kümmert,  Handel  mit  und  Ausführung  von  Boden-  und  Wand- 
belägen, Basel.  Frau  Marie  Kummert-Hediger  hat  Prokura. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

F.  37  705.  Einrichtung  zum  Ziehen  von  Glaswalzen  aus  der  ge- 
schmolzenen Masse  und  in  kontinuierlichem  Betrieb.  Stephan  Forgö, 
Budapest.  11. 3.  13. 


H.  67  814.  Glasschmelzofen  mit  Regenerativfeueruug.  Wilhelm 
Hirsch,  Redeberg  i.  S.  27.  1.  13. 

T.  18  866.  Verfahren  der  Herstellung  von  keramischen  Heizkörpern. 
Rudolf  Theumer,  Wien.  23.  8.  13.  Oesterreich  16.  2.  13. 

Erteilungen. 

288  730.  Filteraulage.  Geraer  Industriewerke  Philipp  Frankeuberger, 
Gera,  Reuß.  16.9.  13. 

288  778.  Wannenofen  zum  Schmelzen  von  Glas.  Olivier  Gobbe, 
Jumet,  Belgien.  16.3.  13. 

Beschreibungen. 

Flüssigkeitsverschluß,  welcher  in  seinem  Innern  einen  mit  einer 
Ein-  und  Austrittsöffnung  ausgestatteten  und  sich  nach  seiner  Mitte  zu 
erweiternden  Kanal  mit  darin  befindlicher  Kugel  besitzt.  Der  Kanal  be- 
sitzt im  Längsschnitt  die  Form  einer  langgestreckten  Ellipse,  so  daß  die 
Kugel  einen  durch  die  Ellipsenkurve  gegebenen,  verlängerten  Weg  von 
der  Eintritts-  bis  zur  Austrittsöffnung  machen  muß,  ohne  Gelegenheit  zum 
Festsetzen  zu  finden,  bevor  sie  den  Behälter  abschließt,  sobald  dieser  so 
weit  geneigt  wird,  daß  die  Flüssigkeit  auslaufen  kann.  D.  R.  P.  287  490. 
5.  11.  13.  Krumbholz  & Lamm,  Eisenberg,  S.-A. 

Verfahren  der  Herstellung  feuerfester  Geräte  und  Gefäße 
aus  seltenen  Erden  sowie  Thoriumoxyd  und  Zirkonoxyd  gemäß  Patent 
285  934,  indem  man  die  reinen  Erden  ohne  Zusatz  fremder  Stoffe  oder 
Bindemittel  durch  hohen  mechanischen  Druck  verdichtet,  das  Preßgut  fein 
vermahlt,  mit  Wasser,  Alkohol  oder  dergl.  anrührt,  in  bekannter  Weise 
durch  Gießen  formt  und  diese  Formlinge  bei  hoher  Temperatur  brennt. 
D.  R.  P.  287  554.  29.11.  13.  Zus.  zu  Pat.  285  934.  Dr.  0.  Knöfier  & 
Co.,  Chemische  Fabrik,  Berlin-Plötzensee. 


W ar  enzeichen-Eintr  agungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

206053.  Schultzen  & Hesse,  Verden  (Aller).  G.:  A ||pi*|{ Hfl ifl 
Großhandlung  für  Porzellan,  Glas,  Steingut  und  Küchen-  “HCl  l\Ullly 
geräte.  W. : Porzellan-,  Glas-  und  Steingutwaren,  insbesondere  Einkoch- 
und  Konservengläser  und  Büchsen,  Gläser-,  Flaschen-  und  Büchsen- 
verschlüsse, Koch-,  Heiz-  und  Kühlapparate,  Haushaltungsmaschinen, 
Haus-  und  Küchengeräte.  A. : 7.  6.  15. 


Fragekasten. 

Glas. 

56.  Wir  haben  seit  Ausbruch  des  Krieges  ein  größeres  Quantum  Glauber- 
salz, etwa  20  Doppel-Ladungen,  in  einem  großen  Haufen  von  etwa  2l/2  m Höhe 
und  6 m im  Geviert  lagern.  Verliert  das  Salz  durch  langes  Lagern,  wobei 
es  hart  wird,  an  Güte  oder  wird  hiervon  nur  die  obere  Schicht  betroffen  ? 

Erste  Antwort:  Sie  hätten  angeben  sollen,  ob  das  Glaubersalz 

ausgeschüttet  oder  in  Säcken  lagert;  es  ist  aber  wohl  anzunehmen,  daß 
das  Lager  mit  einem  Dach  versehen  ist,  da  das  Sulfat  auf  alle  Fälle  vor 
Nässe  geschützt  werden  muß.  Man  verwendet  allerdings  lieber  frisches 
Glaubersalz,  jedoch  verliert  dasselbe  durch  langes  Lagern  kaum  an  Güte. 
Von  dem  Hartwerden  wird  natürlich  zunächst  die  äußere,  beziehungsweise 
die  obere  Schicht  betroffen;  je  länger  das  Salz  aber  lagert,  umso  tiefer 
dringt  die  Verhärtung  nach  innen,  bis  das  ganze  Lager  schließlich  einen 
einzigen  festen  Klumpen  bildet.  Trotzdem  kann  man  aber  das  Sulfat 
restlos  verwenden,  indem  man  es  stampft  oder  mit  einem  Hammer  klein- 
schlägt und  mit  einem  Holzreiber  durch  ein  Sieb  reibt  Wenn  das  Lagern 
zu  lange  dauert,  kann  der  Fall  eintreten,  daß  Sie  das  Salz  trocken  mahlen 
müssen. 

Zweite  Antwort:  Glaubersalz  wird  hart  und  erleidet  nur  dann 

Einbuße  an  Qualität,  wenn  es  feucht  lagert;  in  einem  vollkommen 
trockenen  Raum  bleibt  es  unverändert,  auch  wenn  es  längere  Zeit  liegen 
muß.  Bei  längerem  Lagern  ist  beobachtet  worden,  daß  die  harte  Schicht 
an  der  Oberfläche  eines  Glaubersalzhaufens  zuletzt  so  dicht  wurde,  daß 
weitere  Luftfeuchtigkeit  nicht  mehr  durchdringen  konnte,  somit  das  unter 
dieser  Decke  liegende  Salz  vollkommen  gut  blieb.  Dasselbe  dürfte  auch 
bei  Ihrem  Sulfat  der  Fall  sein.  Die  harte  Kruste  wird  allerdings  durch 
Wasserauf nähme  und  dergl.  minderwertig  und  ergibt  bei  der  Schmelze 
sehr  viel  Galle. 

Dritte  Antwort:  Das  Glaubersalz  erleidet  durch  das  offene 
Lagern  zwar  keine  Substanzveränderung,  doch  wird  es,  wie  Sie  ja  selbst 
bemerken,  hart,  und  zwar  backt  die  ganze  Masse  schließlich  zu  einem  so 
steinharten  Klumpen  zusammen,  daß  Ihnen  später  durch  die  kaum  zu  be- 
wältigende Zerkleinerungsarbeit  jedenfalls  mehr  Kosten  entstehen,  als 
wenn  Sie  jetzt  ein  Brettergehäuse  über  den  Haufen  errichten  oder  diesen 
mit  einer  Decke  bedecken.  Natürlich  muß  der  Boden,  auf  dem  das  Glauber- 
salz lagert,  trocken  sein,  sonst  hilft  das  Zudecken  auch  nichts.  Es  ist 
dringend  zu  raten,  den  Haufen  alle  Monate  wenigstens  einmal  umzu- 
schaufeln oder  durchzukrücken,  um  der  Klumpenbildung  namentlich  bei 
der  Winterkälte  vorzubeugen.  Wärme  über  33°  ist  bei  wasserhaltigem 
Sulfat  zu  vermeiden,  da  es  bei  dieser  Temperatur  Wasser  abscheidet  und 
dann  in  der  Zusammensetzung  sich  ändert. 

Vierte  Antwort:  Glaubersalz  verliert  allerdings  durch  zu  langes 

Lagern,  und  die  obere  Schicht,  die  am  meisten  den  Witterungseinflüssen 
ausgesetzt  ist,  wird  am  stärksten  in  Mitleidenschaft  gezogen.  Ein  längeres 
feuchtes  Lagern  bewirkt  ein  Auslaugen  und  Versteinern  des  Salzes,  so 
daß  beim  Verbrauch  ein  erheblicher  Teil,  bis  zu  15  oder  20%,  mehr  als 
üblich  zu  nehmen  ist,  wenn  nicht  gar  der  Verlust  durch  Soda  ersetzt 
werden  muß,  um  eine  Knotenbildung  im  Glas  zu  verhindern.  Ein  vor- 
heriges Mahlen  des  hartgewordenen  Glaubersalzes  ist  dabei  meistens  nicht 
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zu  umgehen.  Für  Glashütten  wäre  es  überhaupt  empfehlenswert,  die  I 
Lagerräume  mit  Kanälen  unter  dem  Fußboden  zu  versehen,  um  sie  mit 
der  in  so  vielen  Werken  verloren  gehenden  Abhitze  zu  speisen.  Es 
würden  dann  nicht  nur  Pottasche,  Soda  und  Glaubersalz  in  gutem, 
trockenem  Zustand  erhalten,  sondern  auch  alle  übrigen  Zutaten,  wie 
Sand,  Kalk,  Koks  usw.,  so  daß  dadurch  das  Schmelzen  bedeutend  ge- 
fördert würde. 

Vene  Fragen. 

Keramik« 

68.  Wir  haben  die  Absicht,  eine  Helzel-Schmelzmuffel  zu  bauen.  Es 
wurde  uns  aber  gesagt,  daß  mehrere  Porzellanfabriken  mit  der  Leistungs- 
fähigkeit dieser  Muffel  nicht  zufrieden  seien,  da  das  untere  Geschirr  meistens 
nicht  ganz  oder  doch  recht  lange  nicht  fertig  wird,  weil  das  Feuer  nur  von 
oben  kommt.  Wir  haben  schon  eine  Fürbringer-Muffel  in  unserem  Betrieb, 
sind  aber  mit  dem  Transport  der  Körbe  nicht  zufrieden.  Letztere  laufen  auf 
Kugeln,  und  die  Erschütterung  ist  deshalb  zu  groß;  wir  haben  daher  schon  versucht, 
Eisenschienen  einzulegen,  aber  diese  haben  sich  mit  der  Zeit  verbogen.  Der 
uns  zur  l/erfügung  stehende  Raum  ist  nicht  groß  genug,  um  eine  zweite  Für- 
bringer-Muffel einbauen  zu  können,  dagegen  wäre  er  ausreichend  für  eine 
Helzel-Muffel.  Wir  möchten  nun  wissen,  ob  die  Klagen  über  die  Helzel-Muffel 
wirklich  zutreffen  und  ob  man  in  einer  Fürbringer-Muffel  Einrichtungen  treffen 
■kann,  bei  denen  man  die  Körbe  nicht  auf  Schienen  oder  Kugeln  laufen  zu  lassen 
braucht. 


Glas. 

57.  Wir  sind  genötigt,  den  Betrieb  eines  Holzgasofens  aufzulassen  und 
auf  Kohlengas  überzugehen.  Auf  dem  Holzgasofen  wurden  hauptsächlich  dunkel- 
grün überfangene  Schirme  erzeugt,  die  nun  bei  der  Herstellung  auf  dem 
Kohlengasofen  einen  matten  Beschlag  aufweisen,  der  die  dunkelgrüne  Farbe 
sehr  beeinträchtigt.  Auf  welche  Weise  kann  diesem  Uebelstand  abgeholfen 
werden  ? 

58.  Es  ist  uns  nicht  möglich,  während  des  Krieges  soviel  gashaltige 
Steinkohlen  für  unsere  Wanne  heranzubekommen,  wie  nötig;  wir  haben  infolge- 
dessen ein  großes  Quantum  beste  Brüxer  Braunkohlen  zugekauft  und  vergasen 
diese  mit  den  Steinkohlen  zusammen  in  Generatoren  mit  Körtingschen  Dampf- 
strahl-Unterwindgebläsen. Es  wird  uns  nun  gesagt,  daß  dies  nicht  richtig  sei, 
da  Stein-  und  Braunkohlen  zusammen  sich  mit  nassem  Dampf  nicht  ordnungs- 
mäßig vergasen,  weshalb  für  jede  Kohlensorte  eigens  konstruierte  Gaserzeuger 
verwendet  werden  müßten.  Ist  dies  richtig? 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Anfragen. 

B.  38  in  F.  Wer  liefert  Porzellanschilder,  rechteckig,  mit  scharfen 
Kanten,  liyg/5  cm  und  7/4  cm,  mit  schwarzer  Schrift? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

P.  St.  i.  St.  Bas  Brennen  von  Kobalt  bezw.  Aufkochen  der  Farbe 
wurde  wiederholt  im  Fragekasten  behandelt ; wir  verweisen  daher  u.  a. 
auf  die  Antworten  zu  den  Fragen  42  in  Nr  25  des  Sprechsaal  1915,  84 
in  Nr.  25,  1914,  und  140  in  Nr.  43,  1913. 

F.  B.  i.  D.  H.  Ihrer  dankenswerten  Mitteilung  entsprechend  weisen 
wir  zur  Ergänzung  des  Boesler’schen  Aufsatzes  über  die  Verwendung  alter 
Gipsformen  gern  daraufhin,  daß  letztere  auch  in  Zementfabriken  gebraucht 
werden,  um  langsam  bindenden  Zement  herzustellen,  und  daß  der  Zusatz 
etwa  2%  beträgt. 


Schmerzerfüllt  geben  wir  Nachricht  von  dem  Hinscheiden  unseres  Gesell 
schafters  und  Mitbegründers  der  Firma, 


Porzellanfabriksbesitzer, 

Obmann  der  Schönfeld=Schlaggenwalder  Wassergenossenschaft, 


welcher  nach  langer,  schwerer  Krankheit  heute  im  51.  Lebensjahre  verschieden  ist. 

Wir  verlieren  in  dem  Verstorbenen  einen  treuen  Freund  und  unermüdlichen 
Mitarbeiter,  dessen  Verlust  wir  auf  das  Schmerzlichste  empfinden. 


Sommer  & Matschak 


nwald,  2b.  Oktober  1915. 
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Bezugspreis : 
die  40  mm 


i:  Für  Deutschland  und  Oesterreich  - Ungarn  M.  8, — , für  das  Ausland  Jt  3,50  das  Quartal.  Anzeigen: 
breite  Petitzeile  25  4.  Stellengesuche  die  40  mm  breite  Petitzeile  20  — 'Anzeigen,  die  nicht  spate: 

der  betreffenden  Wochennummer  keine  Autnahme  mehr  linder 


ngeu:  Die  50  mm  breite  Borgiszeile  25  Stellenangebots 

e *1  mm  me.Lo  r.u»«»  » — spätestens  bis  Dienstag  Mittags  hier  einlaufen,  können  in 

riflr  hftt.rflffAtidftTi  Wop.hennummer  keine  Aufnahme  mehr  finden. 


Mitglied  von:  Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  — Deutscher  Schutzrerband  für  geistiges  Eigentum. 


Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

■-  Vou  Dipl. -lug.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

Während  das  Verhältnis  von  Basis  zur  Säure  wiederum 
vollkommen  normal  ist  (vergleiche  hierzu  auch  Figur  Nr.  8), 

tritt  bei  allen  Massen  der  K20- Gehalt  im  RO  der  Seger- 
formeln  ganz  erheblich  zurück  und  beträgt  rund  1I3  des 
Gesamt-Moleküls.  Dagegen  entstammt  von  der  Tonerdemenge 
der  größte  Teil  der  Tonsubstanz  des  Roh-  bezw.  Feinkaolins, 
und  nur  ein  geringer  Prozentsatz  — bei  Masse  Nr.  52  gar  nur 
0,09  Moleküle  gegenüber  0,844  Molekülen  bei  Nr.  42  — findet 
in  Form  von  Feldspat  Einführung  in  den  Masseversatz.  Es  ist 
daher  auch  nicht  weiter  zu  verwundern,  wenn  die  im  Kiesel- 
säure- bezw.  Tonerdegehalt  ungefähr  gleichgestellten  Glieder 
dieser  Mischungsreihe  im  Gegensatz  zu  denen  der  ersten  ein 
verschiedenes  Verhalten  im  Feuer  zeigen.  - Wie  ein  Vergleich 
der  beiden  Tabellen  Nr.  20  und  Nr.  22  deutlich  veranschaulicht, 
gab  z.  B.  Masse  Nr.  47  bei  SK  9 noch  ein  — wenn  auch  un- 
gares — Porzellan,  während  bei  der  gleichen  Temperatur  Nr.  85 
bereits  ein  ausgesprochenes  Steinzeug  lieferte.  Bei  einer  Brenn- 
temperatur des  SK  4 resultierte  aus  den  Probemassen  85  und 
86  bereits  Steingut.  Also  auch  hier  tritt  deutlich  die  Tatsache 
in  Erscheinung,  daß  eine  Erhöhung  des  CaO-Gehalts  auf 
Kosten  des  Alkalis  bei  sonst  gleicher  molekularer  Zusammen- 
setzung der  Segerformel  gleichzeitig  auch  eine  Erhöhung  der 
Garbrandtemperatur  der  Massen  im  Gefolge  hat.  Doch  hat  diese 
Tatsache  beim  Steinzeug  nur  theoretischen  Wert,  da  bei  der  Her- 
stellung dieser  W arengattungen  die  gesonderte  Einführung  von 
kohlensaurem  Kalk  in.  den  Masseversatz  in  der  Praxis  nie  Platz 
greifen  dürfte.  Bekanntlich  enthalten  die  eigentlichen  Stein- 
zeugtone  von  Natur  aus  schon  meist  genügend  Quarz  uml  Fluß- 
mittel, um  dicht  zu  brennen,  und  in  den  Fällen,  wo  ein  mehr 
oder  minder  stark  verglaster  Scherben,  also  absolute  Dichte 
desselben  gefordert  wird  — Feinsteinzeug,  säurefeste  Gefäße 
etc.  — erreicht  mau  dies  durch  Zuschläge  von  Quarz  oder  Feld- 
spat zum  Naturton.  So  wird  z.  B.  die  Feinsteinzeugmasse  der 


Königlich  keramischen  Fachschule  in  Bunzlau,  die  nach  der 
rationellen  Analyse  eine  Zusammensetzung  von 

Tonsubstanz  45,00 

Quarz  48,00 

Feldspat 12,00 

aufweist,  durch  Zusammenmahlen  auf  der  Trommelmühle 

vou 

Bunzlauer  Rohton 55,26  Gew.-T. 

Quai’zsand 82,91  „ 

Feldspat 11,83  „ 

gewonnen. 

Die  Mischung  der  Masse  Nr.  11  mit  Masse  Nr.  52  im  Ver- 
hältnis von  1 : 1 ergab  ein  Porzellan,  dessen  Brennergebnis  sich 
in  Tabelle  Nr.  15  aufgeführt  findet. 

Des  weiteren  wurden  endlich  noch  die  Probemassen  Nr.  1, 
42,  52  gemischt,  wie  es  folgendes  Schema  veranschaulicht. 

Tabelle  Nr.  23. 


. 0>  ' 
3 % 

3 0 

p ^ 

* 1 t 

gemischt  a us 

Segerformel 

V erhält- 

Nr.  1 

Nr.  4 2 

RO  = 

1 

nis  von 
Basis  zu 
Säure 

Z 3 

ns 

Teile 

Teile 

SiO., 

! 

A1203 

FeO.  CaO, 
MgO 

K20 

1 

f 

| 19,776 

3,921 

0.340 

0.660 

1 : 1 ,55 

95 

8 

2 

20,728 

4.164 

0.357 

0,643 

1 : 1,53 

96 

6 

4 

21.851 

4,4-47 

0,376 

0,624 

1 : 1,52 

97 

4 

() 

! 23,074 

4,745 

0,397 

0,603 

1 : 1,51 

98 

2 

6 

24,446 

5,102 

0.421 

0,579 

1 : 1,50 

42 

- 

Nr.  1 

Nr.  5 v 

26,00 

5,196 

0,448 

0,552 

1 : 1,49 

99 

! ■ l 

1 

22,307 

4,600 

0,495 

0,505 

1 : 1,51 

Diese  Massen  konnten  deshalb  ein  erhöhtes  Interesse  be- 
anspruchen, weil  sich  ihre  molekulare  Zusammensetzung  hart 
bezw.  nur  wenig  über  der  Höchstgrenze  des  Hartporzellans  be- 
wegte, die  weiter  oben  mit 

20,0  Si03 . 4,5  AL03  RO 

aufgestellt  wurde. 
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Tabelle  Nr.  22. 


Nr. 

Brenn- 

Farbe 

bei 

Beschaffenheit  des  Scherbens 

tempe- 

ratur 

SK 

Transparenz 

Gesamt- 

Ergeh- 

der 

Masse 

durchfallendem 

Licht 

auffallendem 

Licht 

Ober- 

fläche 

Bruchfläche 

Porosität 

Charakter 

nis 

83 

7 

gut  transparent 

ganz  wenig  gelbst. 

weiß 

matt 

stark  speckig,  verglast 

dicht 

Porzellan 

gar  s 

9 

hoch  „ 

weiß 

91 

JJ 

stark  speckig,  völlig  verglast 

11 

JJ 

J) 

84 

4 

durchscheinend 

gelbstichig 

gelbstichig 

JJ 

muschelig,  verglast 

V 

Steinzeug 

JJ 

7 

transparent 

JJ 

weiß 

J> 

speckig, 

JJ 

Porzellan 

Ungar 

9 

• J 

JJ 

JJ 

JJ 

stark  speckig,  verglast 

J J 

JJ 

jj 

85 

4 

undurchsichtig 

?’ 

J > 

körnig 

porös 

Steingut 

gar 

7 

durchscheinend 

gelbstichig 

1 J 

V 

muschelig,  verglast 

dicht 

Steinzeug 

11 

9 

undurchsichtig 

JJ 

>J 

J J 

speckig, 

11 

J J 

Steingut 

11 

86 

4 

— 

JJ 

JJ 

körnig 

porös 

7 

wenig  durchscheinend 

gelbstichig 

JJ 

JJ 

muschelig  körnig,  verglast 

fast  dicht 

Halbporzellan 

11 

9 

undurchsichtig 

JJ 

’J 

,, 

99  Jj  19 

dicht 

Steinzeug 

11 

52 

7 

9 

12 

14 

7 

— 

rein  weiß 

JJ  , 

körnig 

porös 

Steingut 

JJ 

ganz  wenig  durchschein. 

gelbstichig 

J’  '» 

weiß 

5’ 

)J 

muschelig  körnig,  veralast 

. JJ 

fast  dicht 

1 ” 
Halbporzellan 

11 

95 

7 5 V ’J 

wenig  durchscheinend 

;j 

J’ 

JJ  JJ  JJ 

JJ  JJ  99 

JJ  JJ 

JJ  JJ 

dicht 

” 

JJ 

11 

11 

9 

11  19 

gut  transparent 

JJ 

JJ  >J  99 

stark  speckig,  verglast 

| Steinzeug 

11 

11 

jj 

JJ 

,, 

_■ 

JJ 

Porzellan 

ungar 

1.6 

hoch  ,, 

ganz  wenig  durchschein 

weiß 

JJ 

JJ 

JJ  JJ  11 

JJ 

fast  dicht 

IHalbporzellan 

gar 

96 

7 

gelbstichig 

,, 

5 J 

muschelig  körnig,  verglast 

JJ 

9 

JJ  JJ  J* 

gut  transparent 

J J 

J J 

,, 

JJ  JJ  D 

stark  speckig,  verglast 

dicht 

Steinzeug 

JJ 

14 

J 

JJ 

Porzellan 

ungar 

16 

jj  jj 

ganz  wenig  gelbst. 

>J 

! ” 

jj  jj  jj 

JJ 

1 ' JJ 

tlalbporzellan 

fast  gar 

97 

7 

9 

14 

ganz  wenig  durchschein 

gelbstichig 

wenig  gelbstich 

’j 

muschelig  körnig,  verglast 

fast  dicht 

gar 

J)  JJ  *J 

transparent 

JJ  J J 

weiß 

JJ  Jt  JJ 

speckig,  verglast 

JJ  JJ 

dicht 

| Porzellan 

JJ 

ungar 

16 

gut  transparent 

wenig  gelbstichig 

,, 

stark  speckig,  verglast 

JJ 

JJ 

Halbporzellan 

ii 

98 

7 

9 

14 

ganz  wenig  durchscheiu. 

gelbstichig 

wen  r gelbstich 

D 

muschelig  körnig,  verglast 

fast  dicht 

gar 

JJ  ” JJ 

transparent 

’J 

wenig  ge  bstich. 

j> 

JJ  -11  11 

speckig,  verglast 

JJ.  ’J 

dicht 

J’ 

Porzellan 

JJ 

ungar 

16 

gut  transparent 

,, 

weiß 

j 

stark  speckig,  verglast 

fast  dicht 

i 

Halbporzellan 

jj 

99 

7 

ganz  wenig  durchschein 

„ 

• J 

> • 

muschelig  körnig,  verglast 

gar 

9 

JJ  ’ J J’ 

,, 

wenig  gelbstich, 

jj 

J’  >J 

JJ  JJ 

JJ 

JJ 

12 

durchscheinend 

J) 

gelbstichig 

1 , 

muschelig,  verglast 

dicht 

Steiuzeng 

,, 

14 

gut  transparent 

J J 

wenig  gelbstich. 

! - *’ 

sk.rk  speckig,  verglast 

J’ 

Porzellan 

ungar 

16 

„ 

i wenig  gelbstichig 

JJ  JJ 

i „ 

jj  JJ  j; 

11 

! 

j j 

Tatsächlich  zeigte  sich  denn  auch,  daß  nur  Masse  Nr.  95 
bei  der  Temperatur  des  Kegels  16  ein  wirklich  gargebranntes 
Porzellan  zu  liefern  vermochte.  Bei  den  hohen  Temperaturen 
der  Kegel  14  bezw.  16  ergaben  zwar  die  übrigen  Proben  beim 
Brennen  in  den  Oefen  der  König!.  Porzellan-Manufaktur  zu 
Berlin  gleichfalls  Porzellane,  doch  war,  was  ausdrücklich  her- 
vorgelioben  sein  mag,  keine  einzige  Probe  auch  tatsächlich 
gargebrannt,  d.  h.  gargebrannt  in  dem  Sinne,  daß  sich  ein  hoch- 
transparentes, bei  durchfallendem  Licht  rein  weißes  Produkt 
mit  stark  speckigem,  völlig  verglastem  Scherben  ergab.  Bei  den 
niedrigeren  Temperaturen  — Kegel  7 — 12  — resultierte  durch- 
weg Steinzeug. 


Das  Verhältnis  von  Basis  zu  Säure  ist  wiederum  völlig 
normal,  wie  dies  auch  in  Figur  Nr.  6 zu  ersehen  ist.  Von 
der  besonderen  Aufführung  einiger  Probemassen,  in  deren 
Versätze  nur  weiß  bis  gelbstichig  brennende  Tone,  Quarz 
und  Feldspat,  unter  gänzlicher  Weglassung  von  Roh-  bezw. 
Feinkaolin  Einführung  fanden,  möge  hier  abgesehen  und  nur 
auf  die  beim  Porzellan  (vergl.  Seite  361)  angegebenen  Masse- 
versätze verwiesen  werden.  Wie  nicht  anders  zu  erwarten  war, 
ergaben  sich  hierbei  sehr  schöne  Massen,  die  vor  allem  sich 
durch  größere  Dichte  auszeichneten,  und  bei  denen  das  charakte- 
ristische Merkmal  des  Steinzeuges,  die  angenehme  Grautönung, 
vollauf  zur  Geltung  gelangte. 

in  keinem  Zweig  der  keramischen  Industrie  dürfte  so  häufig 
der  Fehler  Vorkommen,  daß  die  Warenstücke  teils  bereits  im 
Ofen,  teils  erst  bei  ihrer  Verwendung  so  große  Neigung  zum 
Zerspringen  zeigen,  wie  in  der  Fabrikation  des  Feinstein- 
zeuges bezw.  der  technischen  Artikel.  Die  Erklärung  dieser 
Erscheinung  ist  einzig  und  allein  in  der  Tatsache  zu  suchen, 
daß  in  der  Steinzeugfabrikation  die  quarzreichsten  Massen  an- 
zutreffen sind.  Die  Möglichkeit,  daß  einerseits  die  gut  plastischen 
Steinzeugtone  unbeschadet  ihrer  Bildsamkeit  eine  große  Menge 
Magerungsmittel  vertragen  können,  die  Notwendigkeit  andererseits, 
zu  plastische  Naturtone  im  Interesse  einer  erleichterten  Fabri- 
kation— Herstellung  komplizierter  Werkstücke  für  die  chemische 
Industrie  — magern  zu  müssen,  also  die  Rücksichtnahme  auf 
die  Schwindungserscheinungen,  und  endlich  nicht  zuletzt  das 
Bestreben,  möglichst  billige  Massen  zu  schaffen,  bewirken  gar 
häufig  das  Entstehen  von  Arbeitsmassen,  deren  Verhältnis  de)’ 
Basis-  zu  den  Säureäquivalenten  weit  über  1 : 2 gelegen  ist. 

Wenn  auch  die  Möglichkeit  besteht,  daß  beim  Steinzeug 
ein  Ueberschreiten  der  Höchstgrenze  (1  : 2)  der  Säuerungsstufe 
im  Gegensatz'  zum  Porzellan  aus  gewissen  Gründen  weniger 
schädigend  in  die  Erscheinung  zu  treten  vermag,  so  möge  doch 
im  Interesse  einer  wirtschaftlichen  Fabrikation  ausdrücklich  da- 
vor gewarnt  werden,  die  Zusammensetzung  der  Steinzeugmassen 
so  zu  gestalten,  daß  sie  aus  der  normalen  Säuerungsstufe  1 : 2 
mehr  oder  minder  stark  hinausfallen.  Besonders  bei  den  oft 
sehr  umfangreichen  und  kostspieligen  Werkstücken  für  die 
chemische  Industrie  dürfte  sich  ein  derartiger  Fehler  in  ganz 
empfindlicher  Weise  rächen. 

Selbstverständlich  gilt  dasselbe  für  eine  etwa  zu  niedrig 
gewählte  Säuerungsstufe,  die  man  gleichfalls  aus  wirtschaftlichen 
Gründen  nicht  wählen  wird. 

Das  Ergebnis  dieses  Abschnittes  kann  also  dahin  zusammen- 
gefaßt werden,  daß  die  Zusammensetzung  der  Steinzeugmassen, 
sich  im. e.  halb  der  Grenzen 

10,0—26,0  SiO, . 2,0— 5,5  Al.,Os  RO 
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bewegt,  wobei  das  RO  des  natürlichen  Steinzeuges  je  nach 
der  chemischen  Zusammensetzung  des  Rohstoffes  aus  verhält- 
nismäßig viel  FeO-,  bei  künstlichen  Massen  — Feinsteinzeug  usw 
— vorzugsweise  aber  aus  K^O-Molekülen  besteht,  die  Anza  1 
der  CaO-Moleküle  aber  in  allen  Fällen  stark  zurücktritt. 

Die  Säuerungsstufe  muß  ferner  normal  sein,  d.  h.  es  muß 
sich  also  verhalten 

Basis  : Säure  = 1 : (1—2). 

(Fortsetzung  folgt). 

Gewinnung  von  Ammonsulfat  und  Teer  aus 
den  Generatorengasen  der  Glasfabriken. 

Von  Robert  Dralle,  Hameln  a d.  W. 

(Nachdruck  verboten  ) 

Einleitung. 

Die  Aushungerungspolitik  unserer  Feinde  in  dem  gegen- 
wärtigen Krieg  läßt  es  als  argomes>en  erscheinen,  einmal  wieder 
die  Frage  aufzuwerfen,  ob  imd  wie  in  der  Glasindustrie  Neben- 
produkte in  rentabler  Weise  gewonnen  werden  können  zur 
intensiven  Bodenkultur  im  Vateiland  und  zu  anderen  Zwecken. 

Die  Ertragsfähigkeit  des  Bodens  hat  hei  uns  etwa  im  gleichen 
Maße  zugenommen  wie  die  Bevölkerungszahl,  das  v\uide  ei- 
reicht  durch  intensivere  Bebauung  in  Verbindung  mit  einer  sehr 
ausgiebigen  künstlich*  n Düngung.  Die  wichtigsten  Düngemittel 
oder  künstlichen  Pflanzennährstoffe,  welche  im  allgemeinen  von 
der  Industrie  geliefert  werden,  sind:  Kali,  Phosphorsäure  und 
Stickstoff.1)  Für  Kali  hatte  Deutschland  bisher  das  Weltmonopol 
und  wahrscheinlich  wird  das  auch  auf  absehbare  Zeit  so  bleiben. 

Bei  den  Phosphaten  kommen  hauptsächlich  die  Thomas- 
und  Martinschlacken  der  Stahlwerke  in  Betracht,  während  wir 
für  die  Superphosphate  auf  die  überseeische  Einfuhr  aus  Nord- 
amerika, Algier,  Tunis  und  verschiedene  Inseln  des  Stillen  Ozeans 
angewiesen  sind.  Ferner  sind  wir  bei  der  Gewinnung  von  Super- 
phosphaten, wozu  Schwefelsäure  erforderlich  ist,  von  der  Liefe- 
rung spanischer,  portugiesischer  und  nordischer  Schwefelkiese 
abhäügig  mit  Ausnahme  von  Meggener  Kiesen,  die  zur  Aushilfe 
benutzt  werden  können.  Bei  der  Schwefelsäurefabrikation,,  so- 
weit solche  für  die  deutsche  Glasindustrie  in  Frage  kommt, 
werden  nach  Prof.  Dr.  Gustav  Keppeler2)  jährlich  rund  125  000  t 
Pyrit  gebraucht;  das  entspricht  einem  Geldverlust  von  3—4 
Millionen  Mark,  die  zum  größten  Teil  ins  Ausland  gehen.  Dieser 
Aufwand  an  Schwefelsäure  könnte  gespart  werden,  wenn  man 
in  den  Glasfabriken  anstatt  Natriumsulfat  Ammoniaksoda  ver- 
wanden würde,  da  bei  der  Erzeugung  von  letzterer  nui  Stein- 
salz, Kohle  und  Kalkstein  in  Frage  kommen,  die  wir  in  Deutsch- 
land in  reicher  Fülle  haben. 

Für  die  Herstellung  der  in  Deutschland  beliebteren  hoch- 
wertigen Superphosphate  liefern  auch  die  jetzt  unter  deuischer 
Herrschaft3)  stehenden  belgischen  Bezirke  Lüttich  und  Henne- 
gau Phosphate  und  Phosphatmergel,  die  aber  unliebsame  Mengen 
von  kohlensaurem  Kalk  enthalten. 

Als  Stickstoffdüngemittel  kommen  für  Deutschland  in  erster 

Linie  in  Betracht:  . 

].  Chilisalpeter;  dessen  natürliche  Lagerstatten  in  Chile 
werden  aber  in  absehbarer  Zeit  erschöpft  sein. 

2.  Der  aus  elektrisch  gewonnenem  Calciumkarbid  herge- 
stellte Kalkstickstoff  (Norgesalpeter)  nach  dem  Herstellungs- 
verfahren von  FYank-Caro. 

3.  Stickstoff-Sauerstoff-Verbindungen  nach  dem  Verfahren 

von  Haber,  wobei  eine  Verbindung  unter  hohem  Druck  von 
200  Atmosphären  von  Stickstoff  und  Wasserstoff  aDgestrebt 
wird4)  oder  bei  dem  die  Verbindung  durch  die  Hitze  des  elek- 
trischen Flammbogens  erfolgt.5 *)  Tt  , i 

Die  Rentabilität  der  unter  2.  und  3.  bezeichneten  Herstel- 
lungsverfahren häDgt  sehr  von  dem  Vorhandensein  billiger  Be- 
triebskräfte ab.  Man  hat  daher  hierfür  Wasserkräfte  industrie- 
armer  Länder  zuerst  ausgenützt,  aber  auch  dort  machen  Gesetz- 
bestimmuDgen  allmählich  der  Gewinnung  billiger  Betriebskratt 
Schwierigkeiten.0)  Neuerdings  wurde  in  Deutschland,  da  billige 
Wasserkräfte  zur  Gewinnung  von  Kalkstickstoff  fehlen,  die  Ver- 
wertung der  billigen  Rohbraunkohle  in  Thüringen,  Sachsen  und 
Köln  aufgenommen.  In  Knappsack  bei  Köln  befindet  sich  das 


n Vgi  Volksernährung  und  Landwirtschaft  in  der  Kriegszeit.  Von 
Geb.  Reg.  Rat  Prof.  Dr.  A.  Frank,  Charlottenburg.  — Technik  und  Wirt- 
schaft, Monatschrift  des  V.  D.  J , 8.  Jahrg.,  Januar  1915,  1.  Heft;  Julius 

Springer  Qlasfabrikatioilj  ß,  Oldenbourg,  München  1911,  Seite  159. 

Prof.  Dr.  A.  Frank.  (Siehe  Fußnote  1.)  , t , . , 

4,  Neben  Haber  ist  das  Verfahren  der  Gebr.  Pauling  (Elektrochemische 
Industrie  GmbH.,  Köln)  zu  erwähnen. 

»)  Stahl  und  Eisen  1914,  Nr.  12  u.  14,  „Zur  Frage  der  Nebenpro- 

duktengewinnung  aus  Generatorengasen  in  der  Hüttenindustrie“  von  Ober- 
ingenieur Otto  Wolff  in  Saarbrücken.  . Q ...  , 

“)  Nach  Angaben  von  Oberingenieur  Otto  Wollt  in  Saarbrücken. 
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große  Kalkstickstoffwerk  der  A.-G.  für  Stickstoffdünger,  bei  dem 
augenblicklich  Neuanlagen  im  Wert  von  ca.  20  Millionen  Mark 
im  Bau  sind,  liier  wird  die  Tonne  Rohbraunkohle  im  Groß- 
betrieb mit  Jl  1,25  abgegeben.  Das  klingt  zunächst  unglaub- 
lich billig.  Aber  bei  näherer  Untersuchung  erkennt  man,  daß 
es  nicht  so  schlimm  ist,  denn  für  Brikettierung  braucht  man 
ungefähr  3 kg  Rohkohle  auf  1 kg  Briketts,  und  die  fertigen 
Briketts  kosten  bekanntlich  etwa  JL  68  pro  10  t.  Wenn  der 
Grubenbesitzer  die  ganze  Fabrikation  spart  und  nichts  weiter 
zu  tun  hat,  als  die  gewaltigen  Mengen  Rohkohle  mit  den  mo- 
dernen Riesenbaggern  zu  fördern,  so  ergibt  der  scheinbar 
niedrige  Preis  noch  eine  ganz  gute  Rente. 

Aehnlich  ist  es  im  Bitterfelder  Revier.  Dort  ist  in  Mulden- 
stein ein  großes  Werk  der  Elektrotechnischen  Industrie  im  Bau, 
einer  Schwestergesellschaft  der  Salpetersäure-Industrie,  nach 
dem  Verfahren  von  Pauling,  das  jedenfalls  von  den  Luftstick- 
stoffverfahren für  Deutschland  augenblicklich  die  größte  Be- 
deutung neben  dem  Haber-Verfahren  hat.  Pauling  macht  mit 
1 KW-Stunde  60  g Salpetersäure.  Das  Unternehmen  hat  den 
großen  Vorsprung,  daß  die  Oefen  hierfür  fast  momentan  ab- 
gestellt werden  können,  daher  kann  das  Verfahren  glänzend 
zum  Auffülleu  der  Diagramme  von  elektrischen  Zentralen  be- 
nutzt werden.  Bekanntlich  sind  Ueberlandzentralen  meist  nur 
mit  25  °/0  ihrer  installierten  KW  ausgenutzt  und  stehen  3/4  des 
Tages  leer.  Dem  hilft  das  Pauling-Verfahren  ab,  die  Maschinen 
geben  her,  soviel  sie  können,  und  was  etwa  an  Strom  nicht 
verkäuflich  ist,  wird  in  den  Oefen  ausgenutzt.  So  ist  z.  B.  die 
Elektrisierung  der  Berliner  Stadtbahn,  eine  Riesenanlage  von 
150  000  KW,  auf  dieser  Grundlage  geplant.  Es  genügt,  daß  die 
direkten  Ausgaben  durch  den  Pauling-Ofen  bezahlt  werden,  denn 
für  die  Maximallast  müssen  die  Maschinen  doch  aufgestellt 
werden.  Das  ergibt  Strompreise  von  0,6 — 0,8  Pf.  pro  KW-St. 

Dr.  A.  Frank7)  empfiehlt  die  sofortige  Errichtung  großer 
deutscher  Werke  zur  Herstellung  von  Kalkstickstoff  und  synthe- 
tischem Ammoniak,  welche  auch  über  die  Kriegszeit  hinaus  dei 
Landwirtschaft  und  Industrie  dauernd  Nutzen  bringen,  indem 
sie  unsere  Landwirtschaft  von  der  Ausbeutung  durch  die  aus- 
ländische Spekulation  in  Salpeter  und  von  dem  jährlichen 
Tribut  von  150—170  Millionen  Mark,  den  wir  jetzt  an  Chile 
zahlen  müssen,  ebenso  befreit,  wie  vor  nunmehr  etwa  einem 
Jahrhundert  die  von  Napoleon  versuchte  Kontinentalsperre  den 
Anlaß  gab  zu  der  durch  die  deutschen  Chemiker  Achard  und 
Marggraf  begründeten  Rübenzuckerindustrie,  die  unter  Führung 
Deutschlands  jetzt  den  Weltmarkt  beherrscht. 

4.  Kohlenstickstoff  nach  dem  Herstellungsverfahren  von 
Häuser,  bei  dem  aus  Koksofengasen  nach  Sauerstoffzusatz  durch 
Explosion  Stickoxyd  gebildet  wird.  Den  Ausgangspunkt  bei 
diesem  Verfahren  bildet  das  Koksofengas,  aus  dem  die  Neben- 
produkte bereits  entfernt  sind,  da,  wo  dieses  nicht  als  Leuchtgas 
oder  Ersatz  für  Generatorgas  an  die  Industrie  verkauft  werden 

kann.  . . 

Der  Gewinn  der  Nebenprodukte  bei  den  Kokereien  ist 

außerordentlich  groß. 

Eine  sehr  interessante,  hierher  gehörige  Berechnung  gibt 
die  Handels-Zeitung  des  Berl.  Tagebl.  Nr.  592  vom  21.  11.  1914 

und  sagt:  ... 

„Auf  Grund  der  zur  Verfügung  stehenden  vorjährigen 
Spezialliteratur  werden  z.  B.  aus  100  t Rohkohlen  durch- 
schnittlich erzeugt : 

3,5  t Teer  zu  JL  25 ^ 87,50 

1000  kg  schwefelsaures  Ammoniak  zu  JL  24  für 

100  kg ^40, 

800  kg  Benzol  zu  JL  24  für  100  kg  ......  192, 

30  000  cbm  Gas  von  etwa  4000  WE  und  darüber 

zu  2 Pfg.  für  1 cbm 600, 

75  t Koks  zu  je  JL  18,50 • • • » 1387,50 

Sa.  Ji  2507, — 

Diesen  Einnahmen  der  Kokerei  stehen  an  Ausgaben  entgegen: 

100  t Rohkohle  zu  je  JL  14 s) =^  1400, 

Durchschnittliche  Betriebsausgaben  der  Kokerei 

etwa  JL  4 für  die  Tonne  Rohkohle  . . „ 400,— 

7 o/  (im  Mittel)  Abschreibungen  und  Amortisation 

von  JL  2400  Kapital  für  100  t Rohkohle  . . . „ 16b, 

6 °/0  Dividende • • g 

Sa.  JL  21l2, — 

Somit  ergibt  sich  aus JL  2507  Einnahmen 

und  „ 2112  Ausgaben 

ein  Ueberschuß  von  Jt  395. 

Die  Nebenprodukte  und  der  Koks  decken  also  vollauf  alle 
Ausgaben  einschließlich  Verzinsung  des  Kapitals  und  ergeben 
noch  außerdem  einen  Ueberschuß  von  JL  395. 

7)  Siehe  Fußnote  1.  ,,  , 

«j  Das  ist  der  Verkaufspreis  an  Dritte,  also  nicht  der  Selbstkosten- 
preis der  Zeche, 
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Nach  derselben  Quelle  ist  die  Regelwidrigkeit  noch  viel 
größer;  es  gilt  in  dieser  Industrie  der  Koks  als  Nebenprodukt 
von  verhältnismäßig  geringer  Bedeutung.  Die  Verwendung  des 
bei  den  Kokereien  als  zuerst  ins  Auge  gefaßten  Hauptprodukts, 
also  der  Koks  sowie  der  in  der  Leuchtgasindustrie  als  Neben- 
produkt gewonnenen  Koks  für  Feuerungsanlagen  in  der  Glas- 
industrie ist  wohl  aussichtslos,  so  daß  die  Glasindustrie  der 
Aufforderung,  die  Oefen  mit  Koks  zu  heizen,  um  eben  den 
Koksbedarf  und  damit  die  Gewinnung  der  Nebenprodukte  zu 
steigern,  schwerlich  folgen  kann. 

Nach  Angaben  von  glaubwürdiger  Seite  soll  dagegen  eine 
westfälische  Glasfabrik  Koksofengas  für  1 Pf.  pro  cbm  ver- 
wenden und  dabei  ein  glänzendes  Geschäft  machen.  Bekannt- 
lich rechnet  man  in  Westfalen  für  1 cbm  Generatorgas  von 
von  ca.  1250  WE  0,38  Pfennig,  also  kostet  1 cbm  Koks- 
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ofengas  von  4000  WE  0,38  . ^ = 1,2  Pfennig.  Vielleicht 
würde  sich  auch  ein  Gemisch  von  Koksofengas  mit  Generator- 
gas zum  Beheizen  von  Glasöfen  eignen.  Allerdings  hat  die 
Mischung  von  Koksofengas  (spez.  Gew.  0,5 !)  und  Generator- 
gas (spez.  Gew.  1 !)  in  anderen  Industriegebieten  sehr  lange 
und  viele  Schwierigkeiten  bereitet,  die  aber  heute  als  über- 
wunden gelten  können.  In  Stahlwerken  mischt  man  seit  län- 
gerer Zeit  anstandslos  und  hat  ein  Gemisch  von  ca.  2000  WE 
als  günstig  ausprobiert,  weil  bei  reicherem  Gas  die  Temperatur 
an  den  Brennerköpfen  leicht  so  hoch  wird,  daß  die  Haltbarkeit 
des  Ofens  leidet. 

Das  Koksofengas  ist  für  bestehende  Glasfabriken  wohl 
nur  selten  zu  haben.  Meistens  liegt  die  Kokerei  im  Industrie- 
gebiet und  kann  neuerdings  ihr  Gas  zu  Beleuchtungszwecken 
abgeben  — natürlich  mit  den  entsprechenden  Maßnahmen  be- 
züglich der  Qualität  — und  dann  wird  solches  Gas  mit  2,5  Pf. 
pro  cbm  bezahlt.  Es  würde  aber  doch  wohl  für  veraltete  Glas- 
hütten oder  für  zu  erbauende  Glasfabriken  zu  empfehlen  sein, 
ernsthaft  zu  untersuchen,  ob  Anschluß  an  bestehende  Kokereien 
vorteilhaft  und  möglich  ist. 

Als  wichtigstes  Moment  für  die  Glasindustrie  mit  Bezug 
auf  die  Erzeugung  von  künstlichem  Dünger  ist  vielleicht  die 
Darstellung  von : 

5.  Ammonsulfat  als  Nebenprodukt  aus  Generatorgasen.9) 
Im  Jahre  1874  hat  Atkin  in  England  die  ersten  Veröffentlichungen 
hierüber  gemacht.  Im  Jahre  1883  nahm  dann  der  verstorbene  Lud- 
wig Mond, 10)  der  Vater  der  Generatorgasbereitung,  sein  grund- 
legendes Patent,  und  danach  wurden  zuerst  in  England  über  30 
Mond-Gasanlagen  gebaut  mit  einer  Sulfatproduktion  von  rund 
30  000  t pro  Jahr.  Daneben  wurden  von  Duff  ebenfalls  in  Eng- 
land Anlagen  von  ähnlicher  Konstruktion  ausgeführt. 

(Fortsetzung  folgt.) 


Aus  dem  Geschäftsbericht  des 
Reichsversicherungsamts  für  das  Jahr  1914. 

(Schluß.) 

Auf  dieser  Grundlage  entfalteten  die  Versicherungsanstal- 
ten in  den*  folgenden  Monaten  eine  umfassende  Tätigkeit. 

Von  den  hiernach  bis  zum  Jahreswechsel  erfolgten  Zu- 
wendungen entfallen  rund 

dl  360000  auf  das  Zentralkomitee  der  deutschen  Vereine 
vom  Roten  Kreuz, 

dl  904  000  auf  die  Provinzial-  und  Landesvereine,  Vater- 
ländischen Frauenvereine  und  dergl., 
dl  654  000  auf  die  Beschaffung  von  wollener  Unterkleidung 
und  sonstigen  Liebesgaben  für  das  Feldheer, 
dl  728000  auf  die  unmittelbare  Unterstützung  von  Arbeits- 
losen (Landesversicherungsanstalt  Berlin  und  Seekasse), 
dl  1766000  auf  Zuwendungen  an  Gemeinden  und  Vereine 
zur  Bekämpfung  der  Arbeitslosigkeit, 
dl  294  000  auf  die  Unterstützung  der  Provinz  und  der 
Landesversicherungsanstalt  Ostpreußen, 
dl  276  000  auf  die  Ausrüstung  von  Lazarettzügen, 
dl  13  000  auf  die  Förderung  der  Kriegsversicherung, 
dl  34000  auf  Ehrengaben  an  Hinterbliebene  von  gefallenen 
oder  an  Feldzugsfolgen  verstorbenen  Kriegsteilnehmern, 
dl  728000  auf  sonstige  mit  Linderung  der  Kriegsnot  zu- 
sammenhängenden Ausgaben. 

Dabei  sind  die  Aufwendungen  noch  nicht  berücksichtigt, 
die  den  Versicherungsanstalten  durch  die  Bereitstellung  ihrer 
Heilanstalten  für  die  Kriegskrankenpflege  und  durch  Lombar- 
dierung von  Wertpapieren  entstanden  sind. 

Ferner  sind  auf  Anregung  des  ReichsversicheruDgsamts 
der  Landesversicherungsanstalt  Ostpreußen  dank  der  Opfer- 
willigkeit der  darum  angegangenen  Schwesteranstalten  dl  119  000 
zur  Fortsetzung  des  Heilverfahrens  und  zu  Ausgaben  nach 

*')  Siehe  Fußnote  5. 

10)  Dralle,  Glasfabrikation,  Brl.  I,  S.  364,  Abschnitt:  Mond-Gas. 
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§ 1274  der  Reichsversicherungsordnung  überwiesen  worden. 
Außerdem  haben  einzelne  Anstalten  teils  der  Provinz,  teils  der 
Landesversicherungsanstalt  größere  Beträge  zur  Linderung  von 
Notständen  zur  Verfügung  gestellt  ln  ähnlicher  Weise  sind 
der  Landesversicherungsanstalt  Elsaß-Lothringen  zu  dem  gleichen 
Zwecke  erhebliche  Mittel  bewilligt  worden. 

Zur  Verhütung  einer  infolge  der  Arbeitslosigkeit  drohenden 
Verschlechterung  der  Gesundheitsverhältnisse  haben  die  Ver- 
sicherungsanstalten Berlin,  Brandenburg,  Schlesien  und  Sach- 
sen-Anhalt ansehnliche  Beträge  bereitgestellt,  die  sie  teils  zu 
Zuschüssen  an  Gemeinden  oder  Vereine,  teils  zur  unmittelbaren 
Unterstützung  der  Beteiligten  verwenden.  Den  letzteren  Weg 
hat  die  Landesversicherungsanstalt  Berlin  beschritten. 

Aus  dem  Gebiet  der  Unfallversicherung  ist  nachfolgendes 
zu  erwähnen : 

Bis  auf  wenige  landwirtschaftliche  Berufsgenossenschaften 
haben  alle  Berufsgenossenschaften  nunmehr  Dienstordnungen 
erlassen,  die  grundsätzlich  mit  dem  1.  Januar  1913  in  Kraft 
getreten  sind. 

Anläßlich  des  Krieges  sind  Maßnahmen  getroffen,  um  die 
Auszahlung  der  Unfallentschädigung  für  im  Felde  stehende 
Unfallverletzte  an  deren  Angehörige  zu  sichern.  In  Frage 
kommen  namentlich  kleine  Renten  für  geringe  Köi’perschäden, 
welche  die  Felddienstfähigkeit  nicht  ausschließen. 

Mit  Rücksicht  auf  die  geringere  Bautätigkeit  und  den 
stärkeren  Ausfall  von  Beiträgen  während  des  Krieges  hat  das 
Reichsversicherungsamt  es  für  geboten  erachtet,  die  Geltung 
der  Prämientarife  der  Zweiganstalten  der  Tiefbauberufsgenossen- 
schaften und  der  dem  Reichsversicherungsamt  unterstellten 
B ‘Ugewerksberufsgenossenschaften  auf  Grund  des  § 804  der 
Reichsversicherungsordnung  zu  verlängern. 

Ueber  die  berufsgenossenschaftliche  Zugehörigkeit  von 
Detailhandelsgeschäften  ist  nach  eingehenden  Verhandlungen 
vorbehaltlich  der  instanziellen  Entscheidung  eine  Reihe  von 
Leitsätzen  aufgestellt  worden. 

Nachgeprüft  und  genehmigt  wurde  eine  Reihe  von  Gefahr- 
tarifen und  Unfallverhütungsvorschriften. 

Nahezu  alle  an  der  internationalen  Konferenz  in  London 
zum  Schutze  des  menschlichen  Lebens  auf  See  beteiligten 
Staaten  haben  durch  ihre  Vertreter  das  Ergebnis  der  Verhand- 
lungen, denVertrag  selbst  und  das  mit  ihm  verbundene  Regle- 
ment unterzeichnen  lassen.  Der  Reichstag  hat  dem  Vertrag  in 
der  Plenarsitzung  vom  1.  Mai  1914  seine  Zustimmung  erteilt. 
Danach  haben,  um  die  Bestimmungen  des  Vertrags  in  eine  für 
die  deutsche  Seeschiffahrt  geeignete  Form  zu  bringen,  die  Vor- 
arbeiten, an  denen  das  Reichsversicherungsamt  rege  mitwirkt, 
sofort  begonnen.  Sie  konnten  aber  wegen  Ausbruchs  des 
Krieges  nicht  beendet  werden.  Die  Weiterführung  der  Arbeiten 
wird  aufgenommen  werden,  sobald  die  Verhältnisse  es  gestatten. 

Die  Bekämpfung  des  Alkoholmißbrauchs  hat  das  Reichs- 
versicherungsamt dadurch  gefördert,  daß  es  bei  der  Genehmi- 
gung der  Unfallverhütungsvorschriften  auf  die  Aufnahme  ent- 
sprechender Bestimmungen  hingewirkt  hat. 

Zur  Durchführung  der  Unfallversicherung  haben  im  Berichts- 
jahr 117  Berufsgenossenschaften  und  564  Aüsführungsbehörden 
mit  6 314  135  Betrieben  und  rund  39  Millionen  versicherten  Per- 
sonen bestanden.  Nach  einer  vorläufigen  Ermittelung  belief 
sich  die  Zahl  aller  im  Jahre  1914  bei  den  Trägern  der  Unfall- 
versicherung angemeldeten  Unfälle  auf  704  030,  die  der  erst- 
malig entschädigten  auf  124  225.  Die  gezahlten  Entschädigungen 
betrugen  nach  einer  vorläufigen  Ermittelung  dl  179  935  249. 

Das  Reichsversicherungsamt  j hatte  24137  Rekurse  und  An- 
träge auf  Feststellung  des  entschädigungspflichtigen  Versiche- 
rungsträgers zu  bearbeiten;  davon  entfallen  3307  auf  die  land- 
und  forstwirtschaftliche  Unfallversicherung.  Erledigt  wurden 
insgesamt  13  642  Rekurse  und  Anträge,  von  den  landwirtschaft- 
lichen 1957.  Es  haben  886  Sitzungen  mit  12  790  mündlichen 
Verhandlungen  stattgefunden,  von  denen  749  Sitzungen  mit 
10  887  mündlichen  Verhandlungen  auf  die  gewerbliche,  133 
Sitzungen  mit  1846  mündlichen  Verhandlungen  auf  die  landwirt- 
schaftliche Unfallversicherung  und  4 Sitzungen  mit  57  münd- 
lichen Verhandlungen  auf  die  Seerekurse  entfallen. 

Dem  Ersten  Beschlußsenat  lagen  186  Beschwerden  zur  Ent- 
scheidung vor.  Erledigt  wurden  110.  Der  Zweite  technische 
Beschlußsenat  hatte  198  Beschwerden  zu  bearbeiten. 

Aus  dem  Gebiet  der  Kranken-,  Invaliden-  und  Hinter- 
bliebenenversicherung ist  folgendes  zu  erwähnen:  Die  Gesamt- 
zahl der  bis  zum  31.  Dezember  1914  festgesetzten  Renten 
beträgt  nach  den  vierteljährlichen  Nachweisungen  der  Ver- 
sicherungsträger 3 165  661.  An  Entschädigungen  aus  der  In- 
validen- und  Hinterbliebenenversicherung  wurden  im  Jahre 
1913  dl  218  334  790  gezahlt.  Der  Gesamtbetrag  der  bis  Ende 
1913  überhaupt  gezahlten  Entschädigungen  belief  sich  auf 
dl  2 695  823  106. 

Die  Beitragseinnahme  Im  Jahre  1914  dürfte  infolge  des 
Krieges  erheblich  zurückgegangen  sein. 

Au  ’i  der  Erlös  aus  dem  Verkauf  von  Beitragsmarken 
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(einschließlich  Zusatzmarken)  läßt  die  Wirkung  des  Krieges 
erkennen.  Er  betrug  bei  den  31  Versicherungsanstalten 
JL  241  904  880  gegen  JL  262  845  836  im  Jahre  1913. 

Das  Reinvermögen  dürfte  Ende  1914  trotz  des  Rückganges 
der  Einnahmen  und  der  Steigerung  der  Ausgaben  infolge  des 
Krieges  den  Betrag  von  2 Milliarden  übersteigen. 

Im  Berichtsjahr  ist  die  Statistik  der  Heilbehandlung  für  das 
Jahr  1913  bearbeitet  worden.  Seit  dem  Jahre  1897,  also  in 
einem  Zeitraum  von  17  Jahren  sind  im  ganzen  1 146  026  Ver- 
sicherte mit  einem  Gesamtaufwand  von  nahezu  270  Millionen 
Mark  auf  Kosten  der  Versicherungsträger  behandelt  worden. 
Ende  1913  waren  40  eigene  Lungenheilstätten  der  Versicherungs- 
träger mit  5075  Betten,  ferner  39  Sanatorien,  Genesungsheime 
und  Krankenhäuser  mit  4088  Betten  im  Betrieb. 

Der  Bau  von  privaten  Lungenheilstätten  wurde  von  den 
Versicherungsträgern  durch  Hergabe  von  Darlehen  unterstützt, 
die  sich  am  Schluß  des  Jahres  1913  auf  15,7  Millionen  Mark 
beliefen.  Auch  der  Bekämpfung  der  Krebskrankheit  hat  das 
Reichsyersicherungsamt  lebhaftes  Interesse  zugewandt.  Eine 
Anzahl  von  Versicherungsanstalten  hat,  veranlaßt  durch  die 
seit  Herbst  1913  in  die  Oeffentlichkeit  gedrungenen  Nachrichten 
über  günstige  Erfolge  bei  Behandlung  von  Krebskrankheiten 
mit  radioaktiven  Stoffen,  für  den  Ankauf  solcher  Stoffe  Mittel 
zur  Verfügung  gestellt.  Das  Reichsversicherungsamt  hat  die 
darauf  bezüglichen  Beschlüsse  der  Anstaltsvorstände  genehmigt. 

Die  Zahl  der  in  Invalidenheimen  und  ähnlichen  Anstalten 
untergebrachten  Personen  ist  von  5031  im  Jahre  1913  auf  5496 
im  Jahre  1914  gestiegen.  Eigene  Invalidenhäuser  besaßen  10 
Versicherungsträger. 

Zum  Bau  von  Arbeiterwohnungen  und  für  die  Arbeiter- 
wohnungsfürsorge überhaupt  sind  bis  zum  Schluß  des  Jahres 


1914  JL  532  416  400  verwendet  worden,  zur  Befriedigung  des 
landwirtschaftlichen  Kreditbedürfnisses  JL  128  909  364,  für  Wohl- 
fahrtseinrichtungen im  ganzen  JL  605  372  547. 

Auf  dem  Gebiet  der  Krankenversicherung  hatte  das  Reichs- 
versicherungsamt in  den  ersten  Monaten  des  Geschäftsjahres 
die  bis  zum  Schluß  des  Vorjahres  gestellten  Anträge  von  Ver- 
sicherungsvereinen auf  Gegenseitigkeit  auf  Zulassung  als  Ersatz- 
kassen zu  erledigen.  Im  ganzen  wurden  64  Vereine  als  Ersatz- 
kassen zugelassen. 

Zur  Durchführung  der  Krankenversicherung  der  Haus- 
gewerbetreibenden wurden  die  Mustersatzungen  für  Land- 
krankenkassen und  Allgemeine  Ortskrankenkassen  entsprechend 
ergänzt. 

Regeln  für  die  Aufstellung  des  Rechnungsabschlusses  und 
der  Nachweisungen  der  Orts-,  Land-,  Betriebs-  und  Innungs- 
krankenkassen  — zusammengestellt  im  Kaiserlichen  Statistischen 
Amte  — sind  in  der  Sonderbeilage  zum  Reichsarbeitsblatt  Nr.  6 
vom  Juni  1914  veröffentlicht. 

Die  Zahl  der  Revisionen  in  Invaliden-,  Alters-  und  Hinter- 
bliebenensachen, die  im  Jahre  1914  vom  Reichsversicherungs- 
amt  zu  bearbeiten  waren,  betrug  6103,  von  denen  3866  erledigt 
wurden. 

In  Krankenversicherungssachen  gingen  140  Revisionen  ein, 
davon  wurden  69  erledigt. 

In  263  Sitzungen  der  Revisionssenate  fanden  mündliche 
Verhandlungen  über  3547  Sachen  statt.  Außerdem  hat  der 
Große  Senat  über  4 Revisionen  entschieden. 

Der  Beschlußsenat  hielt  im  Berichtsjahr  19  Sitzungen  ab, 
in  denen  über  140  Streitsachen  verhandelt  wurde.  Davon 
betrafen  17  die  Invalidenversicherung  und  123  die  Kranken- 
versicherung. 


Wirtschaftlich-g- 

Korrespondenzen. 

Rudolf  Inwald,  Edler  von  Waldtreu  f . Am  25.  Oktober  verstarb  zu 
Wien  nach  kurzem  schweren  Leiden  in  seinem  51.  Lebensjahr  Rudolf  Inwald 
Edler  von  Waldtreu,  der  Präsident  der  Aktien-Gesellschaft  Josef  Inwald  in 
Wien  und  Mitleiter  der  Ungarischen  Glashüttenwerke  Josef  Inwald  A.-G. 
in  Budapest,  einer  der  hervorragendsten  Vertreter  der  Glasindustrie  Oester- 
reich-Ungarns. Zahlreiche  hohe  Anerkennungen,  er  war  u.  a.  Ritter  des 
Ordens  der  Eisernen  Krone  dritter  Klasse,  waren  ihm  zu  Teil  geworden, 
mehr  aber  noch  bedeuteten  für  ihn  die  allgemeine  Wertschätzung  und 
Liebe,  derer  er  sich  erfreuen  durfte.  Sein  Andenken  wird  in  den  weitesten 
Kreisen,  auch  bei  seinen  Beamten  und  Arbeitern,  in  hohen  Ehren  bleiben. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starb : 

Hans  Ostermayr,  Mitinhaber  des  Kunstgewerbehauses,  L.  Ostermayr 
in  Nürnberg  und  Konsul  a.  D.,  Hauptmann  der  Reserve  und  Bataillons- 
führer im  bayerischen  Infanterie-Regiment  Nr.  14,  Ritter  des  Eisernen 
Kreuzes  zweiter  Klasse  (vorgeschlagen  zur  ersten  Klasse),  des  bayerischen 
Militärverdienstordens  vierter  Klasse  mit  Krone  und  Schwertern  usw.  Er 
fiel  am  28.  Oktober  nach  fast  1 7*- jähriger  Tätigkeit  an  der  Kampffront. 
Mit  ihm  verliert  nicht  nur  die  vorgenannte  Firma  einen  tatkräftigen 
Leiter,  sondern  auch  die  deutsche  Porzellan-  und  Glashändlerschaft  einen 
hochangesehenen  Vertreter,  der  über  den  Rahmen  des  eigenen  Geschäfts 
hinaus  als  Mitglied  des  Aufsichtsrats  der  Einkaufs-Genossenschaft  Nord  & 
Süd  E.  G.  m.  b.  H.,  dieser  seit  ihrem  Bestehen  wertvolle  Dienste  geleistet 
hat.  Ebenso  hat  er  sich  als  begeisterter  Kunstfreund  ein  bleibendes  Ge- 
dächtnis gesichert,  indem  er  dem  Nürnberger  Künstlerhaus  noch  vor 
kurzem  zwei  wertvolle  Gruppen  des  Bildhauers  Kittier,  Bronzekandelaber 
und  Glasmalereien  stiftete. 

Ehre  seinem  Andenken ! 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurden 
ausgezeichnet : 

Johann  Riedel,  Dreher  in  der  Mosanic  Pottery  (Porzellanfabrik  Mitter- 
teich),  Max  Emanuel  & Co.,  in  Mitterteich,  z.  Zt.  Gefreiter  im  bayerischen 
Reserve-Infanterie-Regiment  Nr.  10. 

Friedrich  Lindner,  Former  der  Firma  Aelteste  Volkstedter  Porzellan- 
fabrik  und  Porzellanfabrik  Unterweißbach  vorm.  Mann  & Porzelius  A.-G. 
in  Volkstedt,  z.  Zt.  Unteroffizier  im  Infanterie-Regiment  Nr.  94. 

Die  Rote  Kreuz-Medaille  dritter  Klasse  erhielten: 

Ernst  Kalwatz,  Steingutdreher  in  Althaldensleben. 

Hermann  Richter,  Töpfer  in  Bernbruch  bei  Kamenz  in  Sachsen. 

Hermann  Wolf,  Glasarbeiter  in  Neu  Winzerla  bei  Jena. 

Keine  Herabsetzung  der  Altersgrenze  bei  der  Invalidenversiche- 
rung. Nach  dem  Einführungsgesetz  zur  Reichsversicherungsordnung  hat 
der  Bundesrat  für  die  bevorstehende  Tagung  des  Reichstags  diesem  die 
gesetzlichen  Vorschriften  über  die  Altersrente  zur  erneuten  Beschlußfassung 
vorzulegen.  Es  handelt  sich  dabei  um  die  Frage,  ob  die  Altersgrenze  des 
70.  Lebensjahres  des  Versicherten  für  den  Bezug  der  Altersrente  auf  das 
65.  Lebensjahr  herabgesetzt  werden  soll.  In  seiner  Sitzung  vom  4.  No- 
vember hat  der  Bundesrat  beschlossen,  diese  Herabsetzung  der  Altersgren  ze 
in  der  Vorlage  für  den  Reichstag  zurzeit  nicht  zu  empfehlen.  Die  Herab- 
setzung der  Altersgrenze  würde,  wie  in  einer  versicherungstechnischen 
Denkschrift  nachgewiesen  wird,  eine  Erhöhung  der  Beiträge  zur  Iuvaliden- 
und  Hinterbliebenenversicherung  notwendig  machen  und  eine  Mehrbelastung 
des  Reichs  mit  Reichszuschuß  zur  Folge  haben.  Beides  kann  im  gegen- 
wärtigen Zeitpunkt  nicht  befürwortet  werden. 

Kriegsandenken  aus  Cadiner  Majolika,  In  den  Königlichen 


ewerblicher  Teil. 

Majolika-Werkstätten  in  Cadinen  ist  eine  Anzahl  Kriegsandenken  zur 
Herstellung  gelangt,  die  zuvörderst  für  die  Krieger  des  Gadiner  Genesungs- 
heims bestimmt  sind,  aber  auch  anderen  Kriegsteilnehmern  zuteil  werden 
sollen  und  wahrscheinlich  zu  Weihnachten  in  kleineren  Mengen  in  den 
Handel  kommen.  Es  sind  Tabakspfeifen,  Schalen,  kleine  Vasen,  Becher 
und  andere  Gegenstände,  die  alle  in  ifirem  Zierat  einen  Hinweis  auf  den 
Weltkrieg  1914/15  aufweisen. 

Zuwendung  an  das  Deutsche  Museum  in  München.  Professor 
H.  Schwarz  von  der  Technischen  Hochschule  in  Graz  hat  dem  Museum 
eine  Zusammenstellung  von  Mosaikgläsern  gestiftet.  Der  Genannte  hatte 
infolge  eines  vom  Verein  zur  Beförderung  des  Gewerbefleißes  in  Preußen 
erlassenen  Preisausschreibens  s.  Zt.  ihm  übergebene  venetianische  Mosaik- 
gläser einer  Untersuchung  unterzogen  und  vervollständigte  seine  im  Jahre 
1885  in  der  Preisschrift  niedergelegten  Forschungsergebnisse  in  den  folgenden 
Jahren  auf  Wunsch  des  Vereins  noch  weiter  Im  Sprechsaal  Nr.  9 vom  Jahre 
1887  ist  näher  darüber  berichtöt.  Nachdem  Schwarz  auf  Grund  seiner  Analysen 
die  Bestandteile  der  Original-Gläser  festgesetzt,  versuchte  er  den  künstlichen 
Aufbau  und  schuf  so  Gläser,  die  den  von  ihm  untersuchten  venetianischen 
ziemlich  nahe  kamen.  Seine  Gläser  zeichnen  sich  in  den  Farben  durch 
eine  größere  Frische  vor  den  Originalen  aus,  ein  Ergebnis,  das  vom  künst- 
lerischen Standpunkt  aus  nicht  immer  als  gewünscht  zu  betrachten  ist. 
Es  scheint,  als  ob  den  neuen  Gläsern  sozusagen  eine  Alterspatina  fehlt. 


Handel  und  Verkehr. 

Verlängerung  der  Verjährungsfristen.  Eine  Bekanntmachung 
des  Stellvertreters  des  Reichskanzlers  vom  4.  November  1915  lautet: 

Der  Bundesrat  hat  auf  Grund  des  § 3 des  Gesetzes  über  die  Er- 
mächtigung des  Bundesrats  zu  wirtschaftlichen  Maßnahmen  usw.  vom 
4.  August  1914  folgende  Verordnung  erlassen : 

Die  in  den  §§  196,  197  des  Bürgerlichen  Gestzbuchs  bezeichnten 
Ansprüche,  die  zur  Zeit  des  Inkrafttretens  der  Verordnung  über  die  Ver- 
jährungsfristen vom  22.  Dezember  1914  noch  nicht  verjährt  waren,  ver- 
jähren nicht  vor  dem  Schlüsse  des  Jahres  1916.  Dies  gilt  auch  insoweit, 
als  für  die  Ansprüche  die  Verjährungsfrist  durch  andere  reichsgesetzliche 
Vorschriften  als  die  der  §§  196,  197  des  Bürgerlichen  Gesetzbuchs  ge- 
regelt ist. 

Aenderungen  im  norwegischen  Zolltarif.  Vom  1.  Juli  ab  sind 
u.  a.  folgende  Aenderungen  des  norwegischen  Zolltarifs  in  Kraft  getreten : 

Minimal  Maximal  Maximal 


Zollsatz : Kronen  für  1 kg 


188  a 

Glas  in  Platten,  foliiert,  mit 
Facett-  oder  Kantenschleifung 

0,35 

0,50 

0,30 

0,40 

189  a 

Glas  in  Platten,  unfoliiert,  mit 
Facett-  oder  Kantenschleifung 

0,25 

0,40 

0,20 

0,30 

196  b 

andere  Glaswaren,  nicht  beson- 
sonders  genannte: 
a)  geschliffene,  geätzte,  ge- 
malte, dekorierte  usw.  . . 

0,50 

0,75 

0,35 

0,50 

b)  sonstige 

0,15 

0,20 

0,35 

0,50 

Aendernng  einer  Stationsbezeichnung. 

Die 

Bezeichnung 

„Münz- 

thal-St.  Louis“  der  Station  der  Elsaß-Lothringischen  Eisenbahnen  wurde  in 

„Münzthal“  geändert, 
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Zur  Giiterivagengestelliing.  Die  vollständige  und  rechtzeitige 
Ueberwcisung  der  angeforderten  Güterwagen  9tößt  in  letzter  Zeit  in  allen 
Teilen  des  Deutschen  Staatsbabnwagenverbandes  auf  erhebliche  Schwierig- 
keiten. Es  ist  dies  auf  die  ganz  außerordentlichen  Ansprüche  zurüek- 
zufiihren,  die  augenblicklich  an  den  Güterwagenpark  der  deutschen  Eisen- 
bahnen gestellt  werden.  Abgesehen  von  den  umfangreichen  Anforderungen 
der  Heeresverwaltung,  denen  selbstverständlich  voll  genügt  werden  muß, 
sind  auch  die  Anforderungen  in  der  Heimat,  wie  regelmäßig  in  den  Herbst- 
monaten, infolge  des  Rübenverkehrs,  des  starken  Versandes  an  Nahrungs- 
mitteln und  des  starken  Bedarfs  an  Kohlen  sehr  erheblich.  Vor  allem 
wird  die  rechtzeitige  und  vollständige  Befriedigung  des  Wagenbedarfs 
aber  dadurch  erschwert,  daß  der  Wagenumlauf  rieht  unerheblich  ver- 
schlechtert ist.  Aus  den  allgemein  bekannten  Gründen  werden  die  Güter- 
wagen von  den  Versendern  und  Empfängern  vielfach  wesentlich  langsamer 
beladen  und  entladen,  als  dies  in  Eriedenszeiten  der  Fall  war.  Hierdurch 
wird  die  ausgiebige  Ausnutzung  des  Wagenparks  und  damit  die  Befriedi- 
gung der  an  ihn  gestellten  Ansprüche  wesentlich  erschwert.  Die  Eisen- 
bahnverwaltungen sind  selbstverständlich  mit  allen  ihnen  zur  Verfügung 
stehenden  Mitteln  bemüht,  auf  eine  Beschleunigung  des  Wagenumlanfs 
hinzuwirken  ; sie  können  aber  die  Schwierigkeiten  und  Verzögerungen  in 
der  Wagengestellnng,  die  auf  den  Kriegszustand  und  die  aus  ihm  sich 
ergebenden  Folgen  zurückzuführen  sind,  nicht  vollständig  beseitigen.  Es 
ist  dringend  erwünscht,  daß  die  Verkehrtreibenden  durch  Ausnutzung  des 
Ladegewichts  und  durch  möglichst  schnelle  Be-  und  Eudladung  der  ge- 
stellten Wagen  auch  ihrerseits  zu  einer  Minderung  der  Schwierigkeiten 
in  der  Wagengestellnng  beitragen. 

Falsche  Reichshankuoten  zu  M 20.  In  den  letzten  Monaten 
wurden  in  Nürnberg  wiederholt  falsche  Reichsbanknoten  zu  M 20  ange- 
halten.  Sie  waren  sämtlich  vom  8 Juni  1907  datiert,  trugen  den  Buch- 
staben E und  die  Nummer  A 5 720  301.  Von  echten  Noten  unterscheiden 
ie  9ich  durch  folgende  Merkmale:  Das  Papier  ist  stärker  und  fühlt  sich 
glatter  au.  Der  Adler  und  das  „M“  im  Worte  „Mark“  haben  auffallend 
verschwommenen  schwarzen  Druck;  matt  und  verschwommen  ist  auch  der 
Blaudruck  der  Verzierungen.  Die  Fasern  im  Papier  sind  lediglich  mit 
einigen  Farbstrichen  angedeutet. 

Die  Mietsbeihilfe  der  Stadt  Leipzig  an  die  Aussteller  auf  der 
Herbstmesse.  Aus  den  Mietshilfsfonds  der  Stadt  Leipzig  ist  jetzt  ein 
Mietsbeitrag  von  25  % der  gezahlten  Herbstmiete  bewilligt  worden.  Es 
wurden  weitaus  die  meisten  Anträge  auf  Mietsbeihilfe  berücksichtigt. 

Die  erste  „Leipziger  Messe“  in  Lyon.  Nach  einer  der  Frank- 
furter Zeitung  zugegangenen  Meldung  soll  in  Lyon  im  März  des  kommen- 
den Jahres  zum  ersten  Mal  eine  Warenmesse  nach  Leipziger  Muster  ab- 
gehalten werden. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Ueber  die  Glasindustrie  in  denVereinigten  Staaten  von  Amerika 
berichtet  das  österreich-ungarische  Konsularamt  in  Pittsburg : 

Die  Produktion  .von  Fenster-  und  Spiegelglas  im  Jahre  1914  war 
verhältnismäßig  sehr  gering.  Die  meisten  Fabriken  arbeiteten  während 
der  Kampagne  1913 — 1914  nicht  mehr  als  sieben  Monate  und  für  die 
1914 — 1915er  Kampagne  dürfte  sich  dies  noch  verringern.  Die  Vorräte 
nahmen  zu  und  die  Preise  sanken.  Die  Merkmale  einer  gefährlichen 
Ueberproduktion  sowie  einer  drohenden  Krise  in  dieser  Branche  machten 
sich  immer  mehr  bemerkbar.  Zwei  moderne  Fabriken  mit  Handbetrieb 
gingen  zum  Maschinenbetrieb  über,  und  in  absehbarer  Zeit  dürften  noch 
mehrere  Werke  diesem  Beispiel  folgen. 

Die  Draht-Glasindustrie  zeigt  Zeichen  des  Aufschwungs.  Drahtglas 
erfreut  sich  als  Feuerschutzmittel  einer  großen  Nachfrage  und  kommt 
immer  mehr  und  mehr  in  Gebrauch. 

In  der  Flaschenfabrikation  ist  der  Uebergang  von  Hand-  zu  maschi- 
nellem Betrieb  bereits  praktisch  durebgeffihrt.  Die  wenigen  Fabriken,  die 
noch  mit  Handbetrieb  arbeiten,  schränken  ihre  Tätigkeit  immer  mehr  ein. 

Der  Krieg  in  Europa  hatte  im  allgemeinen  keinen  besonderen  Ein- 
fluß auf  die  Glasindustrie.  Die  Einfuhr  von  Glas  erlitt  durch  den  Ausfall 
der  belgischen  Ware  eine  kleine  Einbuße. 

Während  des  Rechnungsjahres  vom  1.  Juli  1913  bis  zum  30.  Juni 
1914  wurden  Glaswaren  im  Werte  von  $ 8 191  833  vom  Ausland  gekauft. 
Hiervon  entfallen  auf  Deutschland  $ 2 498  513,  auf  Belgien  $ 2 091  353, 
auf  Frankreich  $ 1 217  969,  auf  Oesterreich-Ungarn  $ 1 074  371,  auf 
Großbritannien  $ 972  690. 

Die  Einfuhr  von  Glas  in  denVereinigten  Staaten  während  der  Jahre 


1913 — 1914  betrug: 

1913  1914 

Dollars 

Flaschen,  einfach  ....  947  807  1 064371 

„ , verziert  ....  1 178  028  768  773 

Fensterglas1 1 070  485  1 316  902 

Spiegelglas 511  058  489  359 

Optische  Gläser,  zollpflichtige  770  811  494  987 

„ „ , zollfreie  . . 545  422  575  747 

Uebrige  Glaswaren.  . . . 2149  129  2 153  881 

Zusammen  7 172  740  6 864  020 

Die  Ausfuhr  von  Fenster-  und  Spiegelglas  aus  den  Vereinigten  Staaten 
hat  während  des  Krieges  infolge  des  Fehlens  Belgiens  auf  dem  Markt 
ziemlich  stark  zugenommen,  wie  die  nachstehende  Aufstellung  zeigt : 

1913  1914 

Dollars 

Flaschen 821  194  651  747 

Fensterglas 388  651  405  196 

Spiegelglas 35  164  193  874 

Uebrige  Glaswaren  ...  2 887  782  2 285  894 

Zusammen  4 132  791  3 536  711 


Trotz  des  Aufschwungs  in  der  Ausfuhr  von  Fenster-  und  Spiegelglas 
erfüllten  sich  die  Hoffnungen  der  Exporteure  nicht,  Einerseits  eröffneten 


sich  neue  ausländische  Geschäftsverbindungen  infolge  der  durch  den  Krieg 
geschaffenen  Lage,  andererseits  gestattete  es  die  Unsicherheit  der  Geschäfts- 
verbindungen nicht,  sofort  neue  Absatzgebiete  fest  zu  gewinnen.  Ferner 
sind  auch  die  finanziellen  Verhältnisse  der  Länder,  die  wie  China,  Südame- 
rika usw.,  als  Abnehmer  für  amerikanisches  Glas  in  Betracht  kommen, 
keine  solchen,  daß  sie  Aussicht  auf  ein  großzügiges  Exportgeschäft  bieteu 
könnten. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Striegauer  Porzellanfabrik  A.-G.  vorm.  C.  Walter  & Po.  Strlo- 
gau  zu  Stauowitz.  Die  ordentliche  Generaiversammlung  findet  am 
29.  111  15,  Nachm.  4 Uhr,  in  Striegau,  im  Hotel  „Zum  Deutschen  Kaiser“ 
statt. 

Ofenfabrik  Hopfner  & Co.,  G.  m.  b.  H.  in  Liquidation,  München. 

Liquidator  Willy  Schätz  ist  ausgeschieden.  Neubestellt  als  solcher  wurde 
Fabrikant  Gustav  Stempfle,  Oberstdorf. 

Deutsche  Gralit-Ersatzwerke,  G.  in.  b.  H.,  Crefeld.  Zweck  der 
Gesellschaft  ist  der  Erwerb  des  von  dem  Gesellschafier  Fressei  erfundenen 
Verfahrens  zur  Herstellung  von  künstlichem  Graphit  und  der  darauf  erteilten 
oder  noch  zu  erteilenden  Patente  bezw.  Musterschutzrechte,  die  Herstellung 
und  der  Vertrieb  des  künstlichen  Graphits,  ferner  der  Abschluß  anderer  Ge- 
schäfte, die  mittelber  oder  unmittelbar  hiermit  Zusammenhängen.  Endlich 
ist  die  Gesellschaft  befugt,  gleichartige  oder  andere  Unternehmungen  zu 
erwerben,  sich  an  solchen  zu  beteiligen  oder  deren  Vertretung  zu  über- 
nehmen. Des  Stammkapital  beträgt  M 21  OOÖ.  Geschäftsführer  ist  Kauf- 
mann Carl  Devries. 

United  Kingdoni  Glass  Co.,  Ltd.,  London.  Die  Gesellschaft 
arbeitet  mit  einem  Kapital  von  10  000  £.  Der  Vorstand  besteht  aus 
Sir  Rieh.  C.  Garton,  C.  A.  Chidell,  T.  Gamble  und  G.  A.  Seaward. 

Osakeyhliö  Starckjohann  & Co.,  Aktiebolag,  Wiborg,  Finnland 
Die  unter  dieser  Firma  betriebene  Großhandlung  in  Fensterglas  und  Bau- 
materialien hat  ihr  Aktienkapital  auf  voll  eingezahlte  470  000  finn.  M. 
erhöht.  Aus  dem  Vorstand  trat  K.  G.  Holmen  aus,  Julius  Starckjohann 
ist  nunmehr  alleiniger  Verwaltungsdirektor. 

Fabrikverkauf.  Die  Fabrik  nebst  Grundstücken  der  seit  November 
1914  in  Konkurs  befindlichen  Fensterglasfabrik  Rokkala  Glas-Industrie- 
Aktiebolag  in  Rokkala,  Finnland,  wurde  für  1 400  000  f.  M.  an  Frau  Lydia 
Saffronskaja  aus  St.  Petersburg  verkauft.  Eine  in  Bildung  begriffene  neue 
Gesellschaft  beabsichtigt,  den  Betrieb  demnächst  wieder  aufzunehmen. 

Aufgebot.  Die  Firma  Rheinische  Quarzit- Gesellschaft  m.  b.  H.  in 
Bonn  soll  im  Handelsregister  von  Amts  wegen  gelöscht  werden,  sofern 
nicht  ihre  Inhaber,  Geschäftsführer  oder  Liquidatoren  binnen  3 Monaten  vom 
27.  10.  15  ab  bei  dem  Königl.  Amtsgericht,  Abt.  9,  Bonn,  einen  Widerspruch 
dagegen  geltend  machen. 

fionkursnachricht.  a)  ==  Tag  der  Konkurseröffnung;  b)  = Ver- 
walter ; c)  = Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  (Wahltermin) ; 
e)  = Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  = Offener  Arrest  mit  Anzeigefrist. 

Emailwarenhändler  Friedrich  , Ernst  Apitzsch,  Leipzig  - Lindenau, 
Lützeuerstraße  12.  a)  29.10.  15;  Vorm.  103/*  Uhr,  b)  Kaufmann  Gott- 
schalck,  Leipzig,  Mozartstr.  11.  c)  20.  11.  15;  d und  e)  2.  1-2.  15;  f) 
23.  11.  15. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Porzellanfabrik  Zeh,  Scherzer  & Co.,  A -G.,  Rehau.  Die  Vertretungs 
befuguis  des  Vorstandsmitglieds  Kaufmanns  Karl  Hreiner  ist  beendigt. 

Dampfziegelei  und  Tonwerk  Hennigsdorf  a.  H.  August  Burg,  A.-G., 
Berlin.  Der  bisherige  Prokurist  Kaufmann  Oskar  Thun,  Berlin-Hermsdorf, 
ist  zum  Vorstandsmitglied  ernannt. 

Erste  bayerische  Grafitbergbau-A -G.,  Untergriesbach.  Kaufmann 
Wilhelm  Kolb,  Nürnberg,  wurde  als  Vorstand  bestellt.  Curt  Pilz  ist  als 
solcher  ausgeschieden. 

Verein  Rheinischer  Tafelglashütten  Saar  und  Pfalz  m.  b.  H.,  Sulz- 
bach. Kaufmann  Berthold  Kolbe  hat  Einzelprokura. 

Glashütte  Copitz-Pirna,  G.  m.  b.  H.,  Copitz.  Die  Geschäftsführer 
Hans  Weidner,  Coburg,  und  Paul  Müller,  Copitz,  sind  ausgeschieden. 

S.  S.  Arnstein,  Fürth.  Frau  Fanny  Arnstein  hat  Prokura. 

David  Linz,  Spiegel-  und  Spiegelglasmanufakur,  Fürth.  Frau  Irene 
Linz  hat  Prokura. 

Kunstglasmalerei  Schneiders  & Schmolz  G.  m.  b.  H.,  Köln.  Paul 
Schmolz  ist  als  Geschäftsführer  ausgeschieden. 

Berthold  & Co.,  Dresden.  Friedrich  Ottomar  Berthold  ist  gestorben, 
Witwe  Emma  Auguste  Sophie  Berthold,  geb.  Hopfner,  Inhaberin. 

J.  Kempner,  G.  m.  b.  H , Görlitz.  Die  Vertretungsbefugnis  des  Ge- 
schäftsführers Rudolf  Frankenbusch  ist  beendet. 

August  Reißmann,  Maschinenfabrik  und  Eisengießerei,  Saalfeld.  Die 
Prokura  des  Ingenieurs  Karl  Reißmann  und  des  Kaufanns  Werner  Schwenk 
ist  erloschen. 

Oesterreich. 

Die  Glasfabriken  und  -Raffinerien  Josef  Inwald  A.-G.,  Zentrale  in 
Wien,  geben  bekannt,  daß  nach  dem  Dahinscheiden  des  Präsidenten  der 
Gesellschaft,  des  Herrn  Rudolf  Inwald,  Edler  von  Waldtreu,  die  Ober- 
leitung dem  Bruder  des  Verstorbenen,  dem  derzeitigen  Generaldirektor 
Herrn  Dr.  Oskar  Iuwald  Edler  von  Waldtreu,  übertragen  wurde. 

Glashüttenwerke  vorm.  J.  Schreiber  & Neffen,  Wien  und  Zweig- 
niederlassung Budapest.  Ludwig  Dezsek  hat  für  die  Zweigniederlassung 
Prokura  gemeinsam  mit  einem  Mitglied  des  Verwaltungsrats  oder  einem 
Direktor. 


1915.  (48.  Jahrgang.) 


SPRECI1  SAAL  — COBURG. 


Nr.  45.  — 403 


fra.gafca.gten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

68.  Wir  haben  die  Absicht,  eine  Helzel-Schmelzmuffel  zu  bauen.  Es 
wurde  uns  aber  gesagt,  daß  mehrere  Porzellanfabriken  mit  der  Leistungs- 
fähigkeit dieser  Muffel  nicht  zufrieden  seien,  da  das  untere  Geschirr  meistens 
nicht  ganz  oder  doch  recht  lange  nicht  fertig  wird,  weil  das  Feuer  nur  von 
oben  kommt.  Wir  haben  schon  eine  Fürbringer-Muffel  in  unserem  Betrieb 
sind  aber  mit  dem  Transport  der  Körbe  nicht  zufrieden.  Letztere  laufen  auf 
Kugeln,  und  die  Erschütterung  ist  deshalb  zu  groß;  wir  haben  daher  schon  versucht, 
Eisenschienen  einzulegen,  aber  diese  haben  sich  mit  der  Zeit  verbogen.  Der 
uns  zur  Verfügung  stehende  Raum  ist  nicht  groß  genug,  um  eine  zweite  Fur- 
bringer- Muffel  einbauen  zu  können,  dagegen  wäre  er  ausreichend  für  eine 
Helzel-Muffel.  Wir  möchten  nun  wissen,  ob  die  Klagen  über  die  Helzel-Muffel  wirk- 
lich zutreffen  und  ob  man  in  einer  Fürbringer-Muffel  Einrichtungen  treffen  kann,  bei 
denen  man  die  Körbe  nicht  auf  Schienen  oder  Kugeln  laufen  zu  lassen  braucht. 

Erste  Antwort:  Der  Uebelstand,  daß  Zugmuffeln  in  den  unteren 
Partien  oft  zu  kalt  gehen,  wird  allerdings  sehr  oft  empfunden,  weil  weder 
das  eine  noch  das  andere  System  ganz  frei  davon  ist.  Im  wesentlichen 
ist  an  diesem  Mangel  die  Transporteiorichtung  schuld.  Es  lassen  sich 
aber  jedenfalls  unschwer  eine  Menge  Behelfe  anwenden,  durch  welche  die 
Muffeln  unten  genau  so  heiß  werden  wie  oben.  So  wäre  zunächst  die 
Sohle  der  betreffenden  Zugmuffel  möglichst  aus  dünnen  Platten  zu  mauern, 
die  von  unten  gut  erhitzt  werden.  Weiter  ist  der  Durchzug  der  Ware  so 
zu  bewerkstelligen,  daß  äie  Transportvorrichtungen  nicht  mit  durch  den 
Ofen  geführt  werden,  was  durch  ein  an  jedem  Ende  der  Muffel  befindliches 
Transport-Hebewerk  ermöglicht  wird.  Mittels  des  einen  Irausport Werkes 
bringt  man  die  Ware  bis  in  die  Mitte  der  Muffel,  worauf  sie  vom  zweiten 
Transportwerk  aus  geholt  und  von  der  Mitte  bis  zum  Ausgang  der  Muffel 
gebracht  wird.  In  der  mittelsten  heißesten  Zone  des  Ofens  befindet  sich 
also  überhaupt  kein  eiserner  Mechanismus,  der  durch  die  Ofenwärme  leiden 
könnte,  so  daß  eben  die  Muffel  oben  und  unten  gleichmäßig  heiß  gehalten 
werden  kann.  Diese  Transportgeräte  lassen  sich  von  oben  oder  von  unten 
aus  betätigen ; sie  sind  allerdings  noch  neu,  haben  sich  aber  in  großen 
und  kleinen  Ausführungen  bisher  gleichgut  bewährt. 

Zweite  Antwort:  Es  ist  nicht  ganz  richtig,  wenn  Sie  annehmen, 

daß  in  der  Helzelmuffel  nur  eine  Heizung  von  oben  stattfindet.  Die 
Flammengase  umspülen  vielmehr  den  ganzen  Transportkanal,  wobei  aller- 
dings die  Oberhitze  besser  auf  die  Ware  wirkt,  da  die  Seitenwärme  zum 
Teil  von  den  Transportwagen  aufgenommen  wird.  Trotzdem  ist  der  Nutz- 
effekt der  Helzelmuffel  ein  recht  guter,  wenn  nur  darauf  geachtet  wird, 
daß  die  Ware  individuell  auf  die  Wagen  gebaut  wird,  d.  h.  die  Stücke, 
die  viel  Feuer  verlangen  in  die  obere,  diejenigen,  die  weniger  Hitze  be- 
anspruchen, in  die  untere  Partie  gestellt  werden.  Bei  der  Fürbringer- 
Muffel  ist  die  Beförderung  der  Körbe  auf  Schienen  die  normale.  Wenn  es 
durch  den  Einbau  von  Kugeln  schon  nicht  gelingt,  einen  ruhigen  Trans- 
port zu  erzielen,  so  wird  sich  dies  auch  durch  Rollen  oder  Wa.zeu 
schwerlich  erreichen  lassen. 

Dritte  Antwort:  Ich  habe  in  einer  großen  Geschirrfabrik  eine 

Helzel-Muffel  Tag  und  Nacht  in  Betrieb  gehabt  und  war  mit  dem  Ausfall 
der  Ware  in  jeder  Beziehung  sehr  zufrieden  Wenn  Ihnen  über  Mängel 
berichtet  wurde,  so  können  diese  nur  in  Konstruktionsfehlern  ihre  Ursache 
haben.  Ich  halte  die  Helzel-Muffel  da,  wo  der  Platz  beschränkt  ist,  für 
das  beste  System,  über  das  die  Keramik  verfügt,  denn  ihre  Leistungsfähig- 
keit  ist  ganz  enorm  und  der  Warenausfall  läßt  nichts  zu  wünschen  übrig. 

Vierte  Antwort:  Bei  der  Helzel-Muffel  kann  allerdings  der 

Boden  kein  Feuer  bekommen,  doch  sind  die  Seitenwände  der  Muffel  unten 
so  stark  nach  innen  eingezogen,  daß  nur  der  mittlere  Teil  des  Bodens 
ohne  Feuer  bleibt.  Die  Temperatur  wird  gleichmäßig,  wenn  die  Sand- 
verschlüsse richtig  instand  gehalten,  werden  und  keine  Loft  einlassen. 
Das  Annawerk  in  Oeslau  bei  Coburg  hat  eine  , ganze  Anzahl  von  Helzel- 
Muffeln  gebaut,  ohne  daß  eine  mangelhafte  Unterhitze  zu  bemerken  war; 
durch  die  außerhalb  des  Feuers  liegende  Transportvorrichtung  bei  der 
Helzel-Muffel  ist  das  leichte  und  gleichmäßige  Fortbewegen  der  Pfannen 
gewährleistet,  wie  es  bei  der  Fürbringer-Muffel  nicht  möglich  ist. 


Crlas. 

56.  Wir  haben  seit  Ausbruch  des  Krieges  ein  größeres  Quantum  Glauber- 
salz, etwa  20  Doppel-Ladungen,  in  einem  großen  Haufen  von  etwa  2l/2  m Hohe 
und  6 m im  Geviert  lagern.  Verliert  das  Salz  durch  langes  Lagern  wobei 
es  hart  wird,  an  Güte  oder  wird  hiervon  nur  die  obere  Schicht  betroffen . 

Fünfte  Antwort:  Das  wasserfreie  Glaubersalz  kann  sich  an 

der  Luft  nur  insofern  ändern,  als  es  nach  und  nach  Wasser  aufnimmt 
und  dadurch  mit  der  Zeit  nicht  nur  oberflächlich,  sondern  auch  durch 
und  durch  zu  einer  ziemlich  harten  Masse  zusammenbackt.  Dieser  Wasser- 
gehalt ist  aber  nicht  bedeutend  und  dürfte  ca.  5 °/0  betragen ; er  laßt 
sich  durch  Glühen  des  Salzes  leicht  kontrollieren.  Einen  Gewichtsverlust 
erleidet  das  Salz  durch  die  mit  dem  Lagern  verbundenen  chemischen  Ein- 
flüsse nicht.  Von  Vorteil  ist  es,  wenn  man  Glaubersalz  das  lange  ge- 
stapelt werden  soll,  von  den  chemischen  Fabriken  in  Gestalt  von  Klumpen 
bezieht;  es  ist  zunächst  etwas  billiger  und  dann  lagert  es  sich  auc 
später  nicht  so  fest;  der  Vorteil  ist  hierbei  also  der,  daß  das  Salz  nicht 
zweimal  gemahlen  zu  werden  braucht. 

57.  Wir  sind  genötigt,  den  Betrieb  eines  Holzgasofens  aufzulassen  und 
auf  Kohlengas  überzugehen.  Auf  dem  Holzgasofen  wurden  hauptsächlich  dunkel- 
grün überfangene  Schirme  erzeugt,  die  nun  bei  der  Herstellung  auf  dem 
Kohlengasofen  einen  matten  Beschlag  auf  weisen,  der  die  dunkelgrüne  Farbe  sehr 
beeinträchtigt.  Auf  welche  Weise  kann  diesem  Uebelstand  abgeholfen  werden . 

Erste  Antwort:  Der  matte  Beschlag  auf  Ihren  grünen  Schirmen 

ist  in  der  Hauptsache  auf  den  Uebergang  von  Holzgas  auf  Kohlengas 
zurückzuführen,  und  zwar  in  folgendem  Zusammenhang : Da  Holzgas 

seiner  Beschaffenheit  nach  frei  von  Schwefel  ist,  so  hat  es  selbst  bei  ganz 
dunkler  Flamme  keinen  schädlichen  Einfluß  auf  die  zu  verarbeitende  Glas- 
masse. Sie  hatten  es  demnach  nicht  nötig,  diesem  Umstand  Beachtung 
zu  schenken  und  haben  eben  nicht  daran  gedacht,  4aß  die  Flamme  im 


Ofen  unter  Umständen  überhaupt  irgend  eine  Wirkung  auf  die  Glasmasse 
ausüben  könnte.  Anders  ist  dies  bei  Kohlengasfeuerung.  Hier  heißt  es,  mit 
der  Flamme  im  Ofen  rechnen ; sie  darf  nicht  von  willkürlicher  Beschaffen- 
heit sein,  sondern  muß,  was  besonders  für  die  Zeit  des  Ausarbeitens  gilt, 
hell  brennen.  Wenn  Sie  diesen  Umstand  beachten,  so  werden  Sie  nach 
kurzer  Uebung  bald  auch  auf  dem  Kohlengasofen  dunkelgrün  überfangene 
Schirme  ohne  matten  Beschlag  herstellen.  Eine  helle  Flamme  erzielt  man 
durch  weiteres  Oeffnen  des  Luftventils,  und  zwar  ist  zu  beachten,  daß, 
je  weiter  dieses  offen  ist,  desto  heller  die  Flamme  brennt,  was  aber  immer 
von  der  Menge  des  einströmendeu  Gases  abhängt.  Aber  auch  wäorend 
der  Schmelze  soll  die  Flamme  hell  sein,  jedoch  darf  man  hierin  nicht  so 
weit  gehen,  daß  die  Flamme  zu  kurz  wird.  Eine  helle  Flamme  ist  heiß, 
wogegen  eine  dunkle  viel  weniger  wirkt;  man  benutzt  letztere  daher 
höchstens  nur  kurze  Zeit,  um  das  Abbrennen  der  Galle  zu  beschleunigen 
Zweite  Antwort:  Sie  hätten  angeben  sollen,  welche  Kohle  ver- 

gast wird,  denn  es  ist  leicht  möglich,  daß  der  matte  Beschlag  auf  die 
Beschaffenheit  derselben  zurückzuführen  ist.  Steinkohle  dürfte  für  Ihre 
Zwecke  im  allgemeinen  wenig  geeignet  sein ; am  besten  eignet  sich  mög- 
lichst schwefelfreie  böhmische  Braunkohle,  wobei  es  sich  empfiehlt,  einen 
Gasreiniger  einzuschalten,  damit  dem  Gas  fremde  Beimengungen  entzogen 
werden.  Natürlich  sind  an  den  Trommelöfen  die  Brenner  derart  zu  ändern, 
daß  die  für  Kohlengas  notwendige  innige  Mischung  von  Gas  und  Luft 
erzielt  wird.  Man  begegnet  dem  Beschlagen  der  Schirme  auch  dadurch, 
daß  man  beim  Einwärmen  eiu  Stückchen  Holz  ins  Einwärmloch  legt,  wo- 
durch eine  reinlichere  Verbrennung  an  der  Stelle  erzielt  wird.  Der  t eh ler 
kann  aber  auch  an  zu  oxydierender  oder  reduzierender  Flamme  liegen 
oder  daran,  daß  die  Generatoren  überhaupt  nicht  zweckentsprechend  smd 
und  ein  schlechtes  Gas  liefern.  Hat  der  Schürer  nicht  die  nötige  Er- 
fahrung in  der  Bedienung  von  Kohlengeneratoren,  so  ist  hier  die  Ursache 
des  Fehlers  zu  suchen ; gehen  die  Generatoren  zu  kalt,  so  entwickelt  sich 
geringwertiges  Gas,  was  auch  der  Fall  ist,  wenn  die  Gaserzeuger  zu  heiß 
gehen.  Versuchen  Sie,  den  Beschlag  mit  angesäuertem  Wasser  zu  entfernen. 

Dritte  Antwort:  Es  ist  bekannt,  daß  sich  aus  Kohlen  gewon- 

nene Heizgase  im  Vergleich  zum  Holzgas  oft  durch  ungünstige  Flammen- 
reaktionen bemerkbar  machen.  Inwieweit  dies  auch  in  Ihrem  hall  zu- 
trifft, läßt  sich  aus  den  knappen  Angaben  schwer  ersehen.  Wohl  können 
etwa  vorhandene  Schwefel-  und  dgl.  Dämpfe  besonders  auf  die  färbenden 
Oxyde  Ihrer  Lampengläser  mißlich  einwirken;  es  kann  sich  aber  auch  um 
eine  reine  Wärmewirkung  handeln,  umsomehr  als  die  getrübten  Glaser 
besonders  leicht  zu  Ausscheidungen  neigen.  Im  ersten  Falle 
wohl  das  Fertigarbeiten  der  grünen  Schirme  an  einem  direkt  mit  Holz 
beheizten  kleinen  Trommelöfchen  vorzunehmen  oder  an  direkt  in  üen 
Schmelzofen  hineingebauten  dünnwandigen  Schamottemuffeln,  die  bei  der 
Weichheit  des  Schirmglases  geuügen.  Falls  es  sich  aber  um  trübende 
Ausscheidungen  handeln  sollte,  etwa  im  Sinne  einer  beginnenden  Entglasung, 
so  würde  heißeres  Verarbeiten  der  Masse  den  Uebelstand  beheben. 

Vierte  Antwort:  Der  matte  Beschlag  auf  den  grün  uber- 

fano’enen  Schirmen  ist  durch  Schwefeldämpfe  hervorgerufen,  wie  sie  bei 
einer  mehr  oder  weniger  schwefelhaltigen  Kohle  auftreten.  Bei  stärkerem 
Schwefelgehalt  des  Gases  werden  nicht  nur  die  zum  Auftreiben  anzu- 
wärmenden Schirme  davon  betroffen,  sondern  auch  die  Oberfläche  des 
Glases  im  Hafen  wird  mit  einem  Hauch  belegt.  Als  Erkennungszeichen 
dient  der  Umstand,  daß  bei  schwächerem  Auftreten  der  Dampfe  die  an- 
gewärmten Schirme  am  Hals  hinter  dem  aufgetriebenen  Rand  den  matten 
Schein  am  stärksten  aufweisen,  der  dann  nach  der  Brust  zu  schwacher 
wird.  Befindet  sich  dagegen  der  Belag  schon  an  der  Oberfläche  des  Glases 
beim  Aufnehmen  des  Glaspostens,  so  dreht  er  sich  mit  in  den  letzteren 
und  durchzieht  ihn  windenförmig,  so  daß  die  Schirme  mit  matten  Reifen 
umgeben  sind  und  nicht  selten  ganz  unbrauchbar  werden.  Ganz  zu  ver- 
meiden ist  dieses  Uebel  bei  Kohlengas  niemals  (bei  Holzgas  zeigt  es  sich 
nur  selten,  und  zwar  dann,  wenn  verschiedene  Holzer,  z.  B.  Birke  oiier 
Erle  mit  vergast  werden),  doch  kann  man  durch  Unterhaltung  eines  kleinen 
Holzfeuers  auf  dem  Formstein,  wobei  dessen  Flamme  den  anzuwarnienden 
Schirm  bestrahlt,  demselben  etwas  Vorbeugen.  Am  sichersten  aber  tritt 
man  ihm  entgegen,  wenn  zum  Auftreiben  der  Schirme  eigene  Anwarm- 
öfen errichtet  werden,  die  man  mit  Leuchtgas  oder  durch  Geblase  mit 

Benzin  oder  Benzol  heizt.  . . , • 

Fünfte  Antwort:  Grün  überfangene  Schirme  laufen  im  Ofen  bei 
Kohlengas  stets  an,  wie  ja  auch  helle  Gläser,  die  im  Ofen  angewarmt 
werden  leicht  anlaufen.  Zur  Vermeidung  dieses  Uebels  verwenden  die 
meisten  Hütten  Anwärmöfen,  Trommeln,  bei  denen  dieses  Anlaufen  nicht 
vorkommt;  dieses  dürfte  auch  bei  den  grünen  Schirmen  der  Fall  sein,  wes- 
halb zu  einem  entsprechenden  Versuch  zu  raten  wäre. 

Sechste  Antwort:  Ohne  nähere  Beschreibung  ist  es  für  den 

Fernstehenden  nicht  erkennbar,  woraus  der  matte  Beschlag  Ihrer  grün 
überfangenen  Gläser  besteht  und  wodurch  er  verursacht  ist.  Der  hehler 
kann  in  der  Schmelze,  beim  Ausarbeiten  oder  im  Kuhlofen  entstehen. 
Durch  zufällige  trübende  Beimengungen  in  den  Schmelzmaterialieu  wird 
Glas  nebelig“  und  „wolkig“ ; auch  die  ersten  Formen  der  Entglasung 
treten”  derart  in  die  Erscheinung.  Durch  Entwickelung  reduzierender 
Gase  im  Schmelz-  oder  Kühlofen  oder  während  des  Ausarbeitens  wird 
namentlich  bleihaltiges  Glas  leicht  „rauchig“.  .Glfubersalz  bekom^  m 
Rauchfeuer  auf  der  Oberfläche  und  innen  »Ne^elulu,nd  »Sc^11fie  , durU* 
Kohlenoxydgas  und  schwefelige  Säure.  Der  „Kühlofenhauch  , den  gu 
gekühlte  Gläser  meist  haben,  beeinträchtigt  die  Ware  mcht  er  ist  leicht 
abwisch-  und  abwaschbar;  dagegen  sind  fettige,  teerige  Kuhlofenbe^ 
sehr  störend  und  schwer  zu  beseitigen.  Bei  zweckmäßiger  Ofenfuhrung 
wird  mit  Koblengasfeuer  mindestens  ebenso  gutes,  wenn  nicht  besseres 
Glas  erzeugt  wie  mit  Holzgas.  Wahrscheinlich  versteht  es  die  Bedienung 
Ihres  Ofens  noch  nicht  genügend,  wie  man  letzteren  auf  oxydierendes 

FeU6r Siebente  Antwort:  Daß  die  grünen  Ueberfangschirme  bei 

Kohlengas  anlaufen,  ist  eine  bekannte  Erscheinung  ; zur  Beseitigung  des 
Beschlags  werden  die  Schirme  etwa  5 Minuten  in  ein  5 °/o-iges  Salzsau 
bad  gesteckt  und  dann  mit  reinem  Wasser  abgespult.  Da  das  Anlaufen 
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durch  das  Anwärmen  beim  Auftreiben  verursacht  wird,  und  zwar  dadurch, 
dali  sich  beim  Vergasen  schwefelhaltiger  Kohle  Schwefelverbindungen 
bilden,  die  sich  an  der  Oberfläche  der  Schirme  ablagern  und  einbrennen, 
kann  man  es  während  der  Arbeit  dadurch  verhüten,  daß  man  unter 
dem  Wärmloch  ein  Scheit  Holz  brennen  läßt,  das  Eauch  entwickelt.  Wenn 
nun  der  Schirm  beim  Wärmen  mit  dem  Holzrauch  in  Berührung  kommt, 
verhindert  der  letztere  das  Anlaufen  vollständig ; auch  die  rußende  Flamme 
von  Generatorgas  wirkt  so. 

Achte  Antwort:  Die  Flammengase  der  Kohlenheizung  wirken 

viel  intensiver  reduzierend  auf  die  chromsauren  Salze  des  grünen  Glases 
ein,  die  dabei  in  das  schmutzig  grün  färbende  Chromoxyd  übergehen,  als 
die  Gase  der  Holzgasfeuerung.  Das  einfachste  Vorbeugungsmittel  bestände 
in  eintm  reichlichen  Zusatz  von  Salpeter  zum  Glasgemenge.  Allein  da 
derselbe  z.  Z.  beschlagnahmt  und  daher  nicht  erhältlich  ist,  so  muß  even- 
tuell mit  Braunstein  oder  übermangansaurem  Kali  versucht  werden,  ihn 
zu  ersetzen.  Möglicherweise  ließe  sich  aber  auch  die  grüne  Farbe  durch 
Kupferoxyd,  Eisenoxyd  und  Braunstein  erzielen,  etwa  wie  im  nachstehen- 


den Gemenge: 

Sand 100  kg 

Pottasche 35  „ 

Marmor 13  „ 

Kupferoxyd 2 1 2 „ 

Eisenoxyd 1 „ 

Braunstein 1 „ 


Neunte  Antwort:  Um  Ihnen  einen  Weg  zu  weisen,  das  Be- 

schlagen der  Schirme  abzustellen,  hätten  Sie  den  Gemengesatz  angeben 
müssen.  Da  Sie  vorher  am  Holzgasofen  gearbeitet  haben,  der  keine  sehr 
hohen  Temperaturen  ergibt,  so  sind  die  Glassätze  wahrscheinlich  sehr 
weich",  d.  h.  alkalireich.  Für  Ihre  jetzige  Betriebsweise  können  Sie 
weniger  Alkali  nehmen  und  zudem  auf  100  kg  Sand  bezogen  1 kg 
Kaolin  beigeben.  Sollte  der  Uebelstand  dennoch  zeitweise  auftreten,  so 
geben  Sie  an  Stelle  von  1 kg  Soda  1,5  kg  Glaubersalz;  Mennige  darf 
aber  der  Glassatz  dann  nicht  enthalten. 

58.  Es  ist  uns  nicht  möglich,  während  des  Krieges  soviel  gashaltige 
Steinkohlen  für  unsere  Wanne  heranzubekommen,  wie  nötig ; wir  haben  infolge- 
dessen ein  großes  Quantum  beste  Brüxer  Braunkohlen  zugekauft  und  vergasen 
diese  mit  den  Steinkohlen  zusammen  in  Generatoren  mit  Körtingschen  Dampf- 
strahl-Unterwindgebläsen.  Es  wird  uns  nun  gesagt,  daß  dies  nicht  richtig  sei, 
da  Stein-  und  Braunkohlen  zusammen  sich  mit  nassem  Dampf  nicht  ordnungs- 
mäßig vergasen,  weshalb  für  jede  Kohlensorte  eigens  konstruierte  Gaserzeuger 
verwendet  werden  müßten,  ist  dies  richtig? 

Erste  Antwort:  Zu  Ihrem  Fall  sei  zunächst  bemerkt,  daß  Stein- 

kohle und  böhmische  Braunkohle  sogar  sehr  häufig  vermischt  verwendet 
werden,  und  zwar  mit  gutem  Erfolg.  Es  kommt  ja  nun  darauf  an,  wel- 
cher Qualität  Ihre  Steinkohlen  sind,  bezw.  ob  sie,  falls  minderwertig,  ein 
Dampfgebläse  benötigen.  Steinkohlen  von  mittlerer  Güte  mit  böhmischen 
Braunkohlen  gemischt  ergeben  einen  Brennstoff,  mit  welchem  man  bei 
fachmännischer  Behandlung  auch  ohne  Gebläse  schon  eine  große  Wanne 
mit  gutem  Ergebnis  betreiben  kann.  Gebläse  legt  man  gewöhnlich  dann 
an,  wenn  minderwertige  und  schlecht  brennende  Steinkohle  allein  vergast 
werden  soll,  und  zwar  zu  dem  Zweck,  um  eine  energische  Verbrennung 
und  ein  vollständiges  Ausnutzen  der  Kohle  zu  ermöglichen.  Will  man 
nun,  um  des  Guten  noch  mehr  zu  tun,  auch  bei  besserem  Brennmaterial 
ein  Gebläse  anlegen,  so  steht  diesem  nichts  im  Wege.  Es  könnte  dann 
z.  B.,  da  die  Leistungsfähigkeit  des  einzelnen  Generators  gesteigert  wird, 
immer  ein  Gaserzeuger  ausgeschaltet  werden.  Ein  schädlicher  Einfluß 
des  Dampfgebläses  bei  gleichzeitiger  Verbrennung  von  Stein-  und  böhmi- 
scher Braunkohle  ist  jedoch  ausgeschlossen ; die  Aeußerung  hierüber  ist 
jedenfalls  in  dem  Sinn  gemeint,  daß  der  Wert  des  Dampfgebläses  über- 
haupt ein  zweifelhafter  ist,  insofern  als  der  durch  die  Vergasung  mit 
Wasserdampf  gewonnene  Wasserstoff  bei  der  Verbrennung  nicht  viel  mehr 
Wärme  erzeugt,  als  wie  zur  Zersetzung  des  Wasserdampfes  aufgewendet 
werden  muß.  Ein  einfaches  Windgebläse  dürfte  daher  dieselbe  Wirkung  haben. 

Zweite  Antwort:  Zunächst  ist  zu  berücksichtigen,  daß  die 

Braunkohle  mit  Rücksicht  darauf,  daß  sie  gar  kein  Bestreben  hat,  zu 
backen  und  daß  sie  nicht  wenig  chemisch  gebundenes  Wasser  enthält, 
mit  möglichst  trockener  Gebläseluft  vergast  werden  muß.  Ist  die  Gebläse- 
luft zu  feucht,  so  ergibt  sich  in  diesem  Falle  auch  ein  zu  wasserhaltiges 
Gas ; da  nun  das  Wasser  des  letzteren  verdampft  werden  muß,  so  entsteht 
ein  größerer  Wärmeverbrauch  und  ein  erhöhter  Brennstoffaufwand.  Ob 
die  Steinkohlengaserzeuger  sich  für  die  Vergasung  von  Braunkohle  eignen, 
läßt  sich  nur  an  Ort  und  Stelle  oder  an  der  Hand  von  Zeichnungen  fest- 
stellen. Richtig  ist,  daß  man  am  besten  jede  Sorte  Kohle  in  einem  be- 
sonderen Gaserzeuger  vergast,  aber  da  die  Braunkohle  doch  wohl  nur  als 
Notbehelf  benutzt  wird,  so  steht  einer  Mischung  nichts  im  Wege.  Natürlich 
wählt  man  Kohlensorten,  die  sich  in  Bezug  auf  ihr  Verhalten  und  ihre  chemi- 
sche Beschaffenheit  möglichst  nahe  kommen.  Zu  prüfen  wäre,  ob  es  sich 
nicht  empfiehlt,  zur  jetzigen  Zeit  überhaupt  nur  Braunkohle  zu  verwenden. 

Dritte  Antwort:  Es  ist  grundsätzlich  immer  falsch,  eine  leicht- 
gasende und  wasserhaltige  Braunkohle  mit  den  bedeutend  länger  gasenden 
Steinkohlen  gemischt  in  einem  Generator  zu  vergasen.  Es  kann  hier 
niemals  ausbleiben,  daß  die  Braunkohle  im  Gaserzeuger  bedeutend  schneller 
vergast  bezw.  verbrannt  ist,  als  wie  die  Steinkohle.  Die  Braunkohle  liegt 
also  unnötig  lange  als  toter  Ballast  im  Gaserzeuger,  indem  ihre  Rückstände 
die  Steinkohle  umlagern  und  am  vollständigen  Vergasen  verhindern,  oder 
man  entfernt  beim  Reinigen  der  Roste  eine  Menge  ungenügend  vergaster 


Steinkohlen,  weil  diese  nicht  Zeit  hatten,  ihr  Gas  vollständig  abzugeben. 
Ganz  abgesehen  davon,  daß  der  Wert  des  Dampfstiahlgebläses  überhaupt 
sehr  fraglich  ist,  ist  es  direkt  falsch,  bei  böhmischen  Braunkohlen,  die  an 
sich  schon  etwa  25  °/o  Feuchtigkeit  enthalten,  auch  noch  ein  Dampfstrahl- 
gebläse  anzuwenden.  Die  Gaserzeuger  gehen  dann  kalt,  und  es  entsteht 
neben  viel  Koks  ein  stark  mit  Wasserdampf  durchsetztes  Gas.  Der  einzige 
Behelf  wäre  der,  daß  Sie  jeden  Brennstoff  in  geeigneten  Generatoren  für 
sich  vergasen.  Für  Braunkohlen  können  Gaserzeuger  mit  Plan-  oder 
Treppenrosten  verwendet  werden,  für  Steinkohlen  sind  nur  Planroste  geeignet. 

Vierte  Antwort:  Eine  Mischung  von  gasreicher  Steinkohle  mit 
der  besten  Brüxer  Braunkohle  kann  in  jedem  für  Steinkohle  gebauten 
Generator  ohne  nachteilige  Wirkungen  vergast  werden.  In  der  Haupt- 
sache kommt  es  nur  darauf  an,  ob  Mittel-,  Nuß-  oder  Staubkohle  vergast 
wird.  Bei  Stückkohle  oder  bei  Steinkohle  mit  böhm.  Braunkohle  gemischt 
bedarf  es  überhaupt  keines  Unterwindgebläses,  ja  es  würde  sogar  in  diesem 
Falle  schädlich  auf  den  Gang  des  Ofens  einwirken,  indem  sich  das  Gas 
schon  vorzeitig,  also  im  Generator  und  in  den  Kanälen  entzündete  und 
diese  so  heiß  werden  ließe,  daß  sie  bersten  könnten.  Der  ganze'Ofengang 
wäre  insofern  kein  regulärer,  als  der  Ofen,  wie  man  zu  sagen  pflegt,  viel 
zu  stark  blasen  und  infolgedessen  nicht  heißer,  sondern  nur  kälter  würde 
und  daß  man  statt  Kohle  zu  sparen,  diese  förmlich  verschwendete.  Mau 
mischt  sogar  stark  schlackende,  auch  backende  Steinkohle  gern  mit  böhm. 
Braunkohle,  um  das  zu  starke  Verschlacken  der  Roste  abzuschwächen. 
Das  Dampfstrahl-Unterwindgebläse  soll  zum  großen  Teil  auch  dazu  bei- 
tragen, die  bei  Staubkohle  (Steinkohle)  sich  stark  bildenden  Schlacken 
mürbe  zu  machen,  damit  sie  sich  leichter  von  den  Rosten  entfernen  lassen. 
Wenn  Steinkohle  (Staubkohle)  mit  böhm.  Mittel-Braunkohle  zur  Hälfte 
gemischt  ist,  hat  das  Dampfstrahlgebläse  weniger  Einfluß  auf  letztere,  es 
sei  denn,  daß  ausschließlich  böhm.  Braunkohle  (Staubkohle)  vergast  wird,  wie 
überhaupt  ein  zu  starker  Dampfstrahl  auch  auf  Steinkohle  ungünstig  ein  wirkt. 

Fünfte  Antwort:  Die  viel  härtere  Steinkohle  vergast  allerdings 

viel  schwerer  als  die  weichere  Braunkohle,  so  daß  die  erstere  weniger 
ausgenutzt  wird  und  man  lieber,  wenn  man  die  Mischung  vermeiden 
kann,  die  zwei  Kohlensorten  nicht  zusammen  vergast.  Wenn  nun  aber 
in  der  jetzigen  Kriegszeit  nichts  anderes  zu  haben  ist,  so  darf  auch  ein- 
mal etwas  getan  werden,  was  nicht  ganz  richtig  ist,  nur  um  den  Betrieb 
aufrecht  zu  erhalten.  Gewiß  wäre  es  richtiger,  für  jede  Kohle  einen  be- 
sonderen Gaserzeuger  zu  haben,  die  Ausnutzung  wäre  dann  eine  bessere ; 
aber  da  der  Krieg  doch  auch  wieder  ein  Ende  haben  wird,  lohnt  es  sich 
nicht,  erst  neue  Gaserzeuger  anzulegen,  um  jede  Kohle  besonders  zu  ver- 
gasen, denn  so  groß  ist  der  Verlust  nicht,  um  eine  derartige  große  Aus- 
gabe zu  rechtfertigen. 

Sechste  Antwort:  Der  Gaserzeuger  muß  in  Bau  und  Anlage 
stets  den  jeweils  zur  Vergasung  gelangenden  Brennstoffen  angepaßt  wer- 
den, soll  deren  beste  ökonomische  Verwertung  gewährleistet  sein.  Bei 
einem  Gemisch  mehrerer  Kohlenarten  oder  bei  Kohlen  von  sehr  verschie- 
denen Korngrößen  ist  das  ganz  besonders  zu  beachten.  Es  ist  nicht  mög- 
lich, Braun-  und  Steinkohlen  zusammen  in  einem  nur  für  Steinkohlen  ein- 
gerichteten Generator  ohne  Abänderung  desselben  und  ohne  Nachteil  in 
der  Gasausbeute  zu  vergasen,  so  daß  sich  bei  längerer,  gemischter  Betriebs- 
weise immer  die  entsprechende  Umänderung  der  Gaserzeuger  empfiehlt. 

Siebente  Antwort:  Es  ist  richtig,  daß  Sie,  wenn  Sie  gezwungen 
sind,  Steinkohle  und  Brüxer  Braunkohle  zu  gleicher  Zeit  zu  vergasen,  für 
jede  Sorte  Kohle  einen  besonderen  Gaserzeuger  haben  müssen,  weil  Braun- 
kohle schneller  vergast  als  Steinkohle,  wodurch  beim  Schlacken  viel  nur 
halbvergaste  Steinkohle  mit  entfernt  wird,  gleichviel,  ob  Sie  einen  Treppeu- 
rostgenerator  haben  oder  einen  mit  Körtingschem  Dampfstrahl-Unterwind- 
gebläse ausgestatteten  Gaserzeuger. 

Achte  Antwort:  Es  steht  tatsächlich  bei  sachgemäßer  Behand- 
lung des  Generators  nichts  im  Wege,  Brüxer  Braunkohle  mit  Steinkohle 
gemischt  zu  verwenden.  Die  Steinkohle  darf  nur  nicht  zu  großstückig 
sein.  Die  Vergasung  können  Sie  aufs  vollkommenste  ausnutzen,  wenn  Sie 
eine  recht  hohe  Glutschicht  halten ; in  diesem  Falle  ist  der  nasse  Dampf 
direkt  angebracht.  Das  Abschlacken  kann  in  längeren  Zeiträumen  erfolgen. 


Neue  Fragen. 

Keramik. 

69.  Wie  reinigt  man  am  besten  und  vorteilhaftesten  Zinkbleche  bei 
Filterpressen,  deren  Löcher  verschmiert  sind  ? 

Glas. 

59.  Der  in  unserem  Betriebe  anfallende  Braunkohlenteer  ist  sehr  stark 
wasserhaltig ; gibt  es  ein  einfaches  Mittel,  um  das  Wasser  aus  dem  Teer 
zu  entfernen  ? 

60.  Wir  schmelzen  folgenden  Satz;  100  kg  Sand,  33  kg  Soda,  30  kg 
Kalk.  Um  ein  möglichst  farbloses  Glas  herzustellen,  gaben  wir  auf  je  100  kg 
Sand  1,8  g Selen  und  0,6  g grünes  Nickeloxyd  zu;  die  Farbe  wurde  zwar 
heller,  aber  das  Glas  so  hart,  daß  es  nur  sehr  schwer  zu  schneiden  ist. 
Wie  ist  diesem  Uebelstande  abzuhelfen  ? 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Antworten. 

B.  38  iu  F.  Zur  Lieferung  melden  sich  Porzellanfabrik  ßernhardshütte 
G.  m.  b.  H.  in  Blechhammer  S.-M.  und  die  Firma  Julius  Klein  in  Coburg. 


Infolge  des  Allgemeinen  Norddeutschen  BuDtages  am  Mittwoch  den  17.  November, 

müssen  wir  mit  der  Inseraten- Annahme  für  die  Nr.  46  schon  Montag1  den  15.  d.  3Its.,  mittags,  schließen.  Später 
kommende  Inserate  können  dann  erst  in  Nr.  47  Aufnahme  linden.  ....  „ . _ _ _ 

Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Nummer  46. 


48.  Jahrgang. 


Coburg,  den  18.  November  1915. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 


Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  heramiicher  Gemerke  in  Deuiichland,  den  Verband  der  Glasindustrien  Deutichiands,  die  Töpferei-BerufsgenoIIenfchaft  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Gias-Berufsgenoiienlchaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  öiterreidiiidien  Porzeilanfabnken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzellan- 
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Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl.-Ing.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

Hartsteingut. 

Als  mittlere  Zusammensetzung  dieser  Gattung  keramischer 


Produkte  empfiehlt  Seger 

Tonsubstanz 50,00 

Quarz 45,00 

Feldspat • 5.00 


100,00 

Hieraus  errechnet  sich  unter  der  Annahme  der  Reinheit 
der  Materialien  die  Segerformel  von: 

141,81  Si02 . 22,6  A1A  . K20. 

Wenn  auch  ferner  Kerl,  Dietz49),  Berdel30)  und  andere  aus- 
führen, daß  die  neueren  deutschen  Hartsteingutmassen  durch- 
schnittlich etwa 


49)  Dietz,  Steinzeug  etc.;  Halle  a.  S.  1907. 

60)  Berdel,  Einfaches  chemisches  Pratikum  Y.  u.  VI.  Teil;  Coburg,  1911. 


Tonsubstanz  ........  40 — 50  bezw.  40 — 55 

Quarz 40 — 50  „ 53  42 

Feldspat 8 — 12  „ 7 3 


zu  enthalten  pflegen,  so  kann  man  sich  doch  die  Umrechnung 
dieser  Angaben  ersparen,  denn  wie  schon  obige  Segerformel 
deutlich  zeigt,  dürfte  auf  diesem  Wege  zu  keinem  Ziele  zu  ge- 
langen sein.  Für  Kieselsäure  und  Tonerde  ergeben  sich  viel 
zu  hohe  Werte.  Darnach  müßten  ja  die  Steingutmassen  be- 
züglich ihres  Verhaltens  im  Feuer  selbst  die  reinsten  Kaoline 
ganz  bedeutend  überragen.  Leider  sind  auch  in  der  Literatur 
mit  Ausnahme  der  wenigen  Massen,  die  Seger  analysiert  hat, 
und  einer  Analyse  eines  amerikanischen  Steingutes  keine  wei- 
teren chemischen  Analysen  von  Hartsteingutmassen  aufzufinden. 
Es  wurden  daher  von  einigen  englischen  Steingutmassen  unter 
der  Annahme,  daß  Blue  clay  und  Cornish-stone  obiger  Zu- 
sammensetzung vorliegen,  die  Segerformeln  berechnet.  Natürlich 
können  diese  Segerformeln  keineswegs  Anspruch  erheben,  daß 
sie  tatsächlich  die  richtige  Zusammensetzung  der  Massen  wieder- 
geben. Interessant  ist,  daß  das  Verhältnis  der  Basis-  zu  den 
Säureäquivalenten  wiederum  bei  allen  Massen  (s.  Tab.  Nr.  24  u.  25) 
innerhalb  der  Grenzen  1 : (1 — 2)  fällt. 

Auf  alle  Fälle  darf  aus  den  wenigen  Segerformeln  und  nach 
den  bisherigen  Ergebnissen  beim  Steinzeug  so  viel  entnommen 
werden,  daß  die  Werte  für  Kieselsäure  bezw.  Tonerde  bei  den 


Tabelle  Nr.  24. 


1 

Ursprung 
der  Massen 

Ana- 

Prozente 

1 

Nr. 

lyse 

nach 

Si03 

ALA 

FeA 

CaO 

Mgö 

NaäO  j 

1 

Französische 
Masse  . . . 

Seger 

61,71 

26,69 

1,14 

0,06 

2 

Choisy-le-roi  . 

11 

67,45 

21,59 

0,59 

— 

0,51 

0.24 

3 

Belgische  Ser- 
vice-Masse . 

65,92 

23,32 

0,59 



0.22 

0,60 

4 

Bel  gis  ch  e M a ss  e 

61,70 

27,01 

0,61 

0,54 

0,65 

0,25 

0.67 

5 

Deutsche  Masse 

64,25 

21,46 

2,58 

— 

1,03 

6 

Amerikanische 
Masse  . . . 

11 

69,75 

20,22 

0,69 

0,23 

0,25 

0,34 

Moleküle 


K,0 

Glüh- 

verlust 

Si02 

A1A 

FeO 

CaO 

MgO 

Na20 

K,0 

1 ,30 
1,92 

9,24 

7,23 

1,0285 

1,2908 

0,2617 

0,2107 

0,0135 

0,0073 



0,0015 
0,01 27 

0,0039 

0.0138 

0,0204 

1.48 

1,32 

1,97 

7.24 

8.11 

6,12 

1,0987 

1,0283 

1,0875 

0.2286 

0,2648 

0,2104 

0,0073 

0,0076 

0,0068 

0,011 6 
0,0425 

0,0055 

0,0063 

— 

0,0097 

0,0108 

0,0166 

0.0157 

0,0141 

0,0209 

' 't 

1,51 

- 

1,1625 

0,1982 

0,0086 

1 0,0041 

i 0,0063 

0,0053 

0,0161 

406  — Nr.  46. 
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Englische  »Steingut-Massen  nach  Tenax 


Tabelle  Nr.  25.  (Segelformeln.) 


I.  II.  III.  IV. 

V. 

Z 

Ursprung 
der  Massen 

RO  = 

1 

Basis 

Blue  clay  ... 

43  31  24  21 

18 

3 

Si02 

A1203 

FeO 

CaO  ' 

MgO 

Na.O 

k20 

zu 

Säure 

China  clay  . . . 

24  36  27  28 

43 

igj 

• 

] 

. 

Flint  ..... 

23  21  36  38 

24 

1 

Französische 

Cornish  stone  . . 

10  12  13  .13 

15 

35,75 

9,09 

0,47 

0,164 

0,05 

0,48 

. .1 

Masse  . 

— 

1:1,27 

2 

Choisy-le-roi 

29,14 

4,75 

— 

0,286 

0,090 

0,460 

1:1,90 

Chemische 

Analysen  von 

3 

Belgische  Ser- 

vice-Masse 

28,90 

5,99 

0,191 

— 

0,144.0,254 

0,41 1| 

1:1,53 

1.  Englischem  Blue-clay  nach  Eisenmann 

4 

5 

Belgische  Masse 
Deutsche  Masse 

20,40 

12,50 

5,25 

2,42 

0.151 

0,080 

0,230 

0,490 

0,1250,214 
— 0.190 

0,280 

0,240 

1:1,26 

1:1,50 

2.  Cornish  stone  nach  Pukall 

6 

Amerikanische 

Masse  . . . 

28,76 

4,90 

0,21 3 

0,101 

0,156,0,131 

0,399 

1:1,83 

1. 

2. 

7 

Englische 

0,16 

Masse  I . . 

24,01 

6,53 

0,12 

0,21 

0,04 

0,48 

1:1,17 

Kieselsäure  . . . 

. 44,92  . . . 

69,40 

8 

Englische 

Tonerde  

17,40 

Masse  II  . . 

24,44 

6,80 

0,09 

0,20 

0,03 

0,20 

0,48 

1:1,16 

Eisenoxyd  .... 

. 0.92  . . . / 

9 

Englische 

Calciumoxyd  . . . 

. 0,62  . . . 

2,20 

Masse  III 

33,64 

6,44 

0,08 

0,23 

0,03 

0,26 

0,40 

1 : 1,66 

Magnesiumoxyd  . . 

. ’ 0,12  . . . 

0,08 

10 

Englische 

Kaliumoxyd  . . . 

3,68 

■3;00 

Masse  IV  . . 

36,27 

6,60 

0,08 

0,23 

0,03 

0,27 

0,39 

1:1,74 

Natriumoxyd  . . . 

— ... 

4.20 

11 

Englische 

Glühverlust  . . . 

. 10,62  . . . 

11,90 

Masse  V 

31,76 

7,95 

0,06 

0,24 

0,03 

0,31 

0,36 

1:1,27 

ihen  Hartsteingutmassen  oberhalb  26,0  SiO,  bezw.  5,5  Al2Q:j 

Die  Segerformeln  zeigen 

klar, 

daß 

einerseits 

alle  Massen 

gelegen  sein  dürften. 

Es  wurden  daher  wiederum  2 Typen  aufgestellt,  und  zwar 
sollten  die  höchsten  Werte  von  33,0  Si02  bezw.  7,0  A1.,03  nicht 

überschritten  werden,  wobei  das  RO  aus  ca.  0,5  Molekülen  K.,0 
und  0,5  Molekülen  der  übrigen  basischen  Flußmittel  bestehen 
sollte. 

Demnach  berechnet  sich  aus  den  bekannten  Materialien 
Masse  Nr.  62: 


Gehalt  an 

Rolikaolin 

X 10,0 

Moleküle 

Feinkaolin 
X 15,0 
Moleküle 

Feldspat 
X 0,254 
Moleküle 

Quarz 
X 6,417 
Moleküle 

Zu- 

sammen 

Kieselsäure  . . 

13,287 

11,772 

1,524 

6.117 

33,000 

Tonerde  . . . 

1,297 

5,588 

0.254 

7,139 

Eisenoxydul  . . 

0,074 

0,096 

— 

— 

0,170 

Calciumoxyd  . . 

0.096 

0,136 

— 

— 

0,232 

Magnesiumoxyd  . 

0.068 

0.082 

— 

— 

0,150 

Kaliumoxyd  . . 

0,128 

0,066 

0,254 

— 

0,448 

Daraus  ergibt  sich  die 


Segerformel : 


33,00  Si02 . 7,139  A1203 


0,170  Fe  O 
0.232  CaO 
0,150  MgO 
0,448  KaO 


und  der  Versatz: 

Hirschauer  Rohkaolin 1000,00 

Hirschauer  Feinkaolin 1500,00 

Feldspat 141,22 

Quarz 385,02 

3026,24  Masse 

oder  auf  100  Gew.-T.  umgerechnet: 

Hirschauer  Rohkaolin  ......  33,04 

Hirschauer  Feinkaolin 49,57 

Feldspat 4,67 

Quarz . .12,72 

100,00 

Diese  Masse  wurde  nun  in  bekannter  Weise  mit  Nr.  42 
(s.  S.  130)  gemischt,  wobei  sich  nachfolgende  Mischungsmassen 
ergaben : 

s Tabelle  Nr.  26. 


c 

3 £ 

gemischt  aus 

Segei 

• f o r m e 1 

V erhält- 

Zu  J 

B 22 

g^ 

Nr.  42 

Nr.  62 

RO  = 

1 

nis  von 
Basis  zu 

i 

HG  ! 

Teile 

Teile 

Si02 

A1203 

FeÖ,  CaO, 
MgO 

k2o 

Säure 

42 

— 

26,000 

5,496 

0,448 

0,552 

1 : 

1,49 

53 

9 

1 

26,561 

5,628 

0,456 

0,544 

1 : 

1,49 

54 

8 

2 

27,150 

5,766 

0,465 

0.535 

1 : 

1,49 

55 

7 

3 

27,764 

5,910 

0,474 

0,526  ! 

1 : 

1,49 

56 

6 

4 

28,407 

6,061 

0,483 

0,517  | 

1: 

1,49 

57 

5 

5 

29,082 

6,219 

0,494 

0,506  i 

1: 

1.48 

58 

4 

6 

29,788 

6.385 

0,504 

0,496 

1 : 

1,48 

59 

3 

7 

30,460 

6,559 

0.515 

0.485  . 

1 : 

1,48 

60 

2 

8 

31,310 

6,742 

0,527 

0.473  ; 

1 : 

1,48 

61 

1 

9 

32,133 

6,940 

0,539 

0,461  j 

1 : 

1,48 

62 

— 

— 

33,000 

7,139 

0,552 

0,448 

1 : 

1,48 

eine  völlig  normale  Zusammensetzung  aufweisen  (vergleiche 
auch  Figur  Nr.  7),  und  daß  andererseits  der  Kaligehalt  stets  rund 

die  Hälfte  der  gesamten  RO-Moleküle  ausmacht.  Die  verhältnis- 
mäßig sehr  hohen  Werte  für  Kieselsäure  und  Tonerde  in  der 
Segerformel  gestatten  eine  sehr  ausgiebige  Einrechnung  von 
Roh-  bezw.  Feinkaolin  bezw.  in  der  Praxis  von  weißbrennenden 
Steinguttonen;  Dadurch  vermochte  auch  bereits  durch  diese 
Rohmaterialien  selbst  ein  erheblicher  Teil  der  basischen  Fluß- 
mittel gedeckt  werden,  und  es  erübrigte  sich  wiederum,  große 
Mengen  con  Feldspat  bezw.  Marmor  in  den  Versatz  der  Arbeits- 
masse gesondert  einzuführen. 


Mg.  7. 

Miachvmgsreihe  der  Massen  Nr.  42  u 62. 


So  benötigte  die  Probemasse 
Nr.  62  nur  4,67  % Feldspat  ent- 
sprechend einem  K20-Gehalt 
von  0,254  Molekülen,  die  voll- 
auf genügten,  um  die  aus  dem 
Roh-  bezw.  Feinkaolin  her- 
rührenden 0,746  Moleküle  der 
ein-  und  zweiwertigen  Basen 

auf  1 RO  zu  ergänzen.  Man- 
che Steinguttone,  die  sich  durch 
besonders  große  Reinheit  aus- 
zeichnen, werden  bei  den  ton- 
erdereichen Massen  wohl  des 
öfteren  gestatten,  eine  etwas 
höhere  Menge  von  K20-Mole- 
külen  durch  Feldspat  einzu- 
führen, aber  selbst  bei  den 
tonerdeärmeren  Gliedern  des 
eigentlichen  Hartsteingutes  wird 
man  unter  Verwendung  frag- 
licher reinster  Steinguttone  im 
allgemeinen  nicht  vermögen, 
die  Einrechnung  des  Feldspat- 
gehaltes so  zu  erhöhen,  daß 
die  Summe  der  alkalischen 
Flußmittel  in  der  Segerformel 
— o — o — Massen  . -o- -o- - Segerkegel  0»«  Moleküle  erheblich  über- 
schreitet. Also  auch  hier 
ergibt  sich  wieder,  wie  beim  Porzellan,  die  Tatsache,  daß 
der  Einführung  von  Feldspat  in  die  Arbeitsmassen  der  Praxis 
Grenzen  gezogen  sind.  Die  Gründe  hierfür  sind  bei  der 
Herstellung  der  Massen  des  Hartsteingutes  mehr  in  der  chemi- 
schen Zusammensetzung  der  Rohmaterialien  gelegen,  wenn  auch 
fabrikatorische  Interessen  hiebei  keineswegs  ausscheiden. 

Was  die  Bildsamkeit  der  Masse  Nr.  62  anbelangt,  so  war 
dieselbe  ganz  erheblich.  Aber  gerade  bei  der  Herstellung  der 
Hartsteingutmassen  brauchte  auf  diese  physikalische  Eigenschaft 
umso  weniger  Rücksicht  genommen  zu  werden,  als  es  ja  vor 
allem  in  der  Steingut-Industrie  keinerlei  Schwierigkeiten  bereitet, 
durch  mehr  oder  minder  ausgiebige  Verwendung  gut  plastischer, 
weiß  brennender  Tone  die  Bildsamkeit  in  jedem  wünschens- 
werten Maße  zu  gestalten. 


(Fortsetzung  folgt.) 


(48.  Jahrgang.) SPRECHSAAL 

Gewinnung  von  Ammonsulfat  und  Teer 
aus  den  Generatorengasen  der  Glasfabriken. 

Von  Robert  Dralle,  Hameln  a.  d.  W. 

(Fortsetzung.) 

In  Deutschland  wurde  die  erste  Mond-Gasanlage  für  ein 
Konsortium  auf  der  Zeche  Mont-Cenis  in  Solingen  (Westfalen) 
zu  Versuchszwecken  von  der  Mond-Gas-  und  Nebenprodukten- 
Gesellschaft  m.  b.  H.,  Berlin  W.  8,  Krausenstraße  9/10,  ausge- 
führt, weitere  derartige  Anlagen  folgten.  Unter  anderem  wurde 
eine  solche  Anlage  von  den  Hüttenwerken  der  Oesterreichischen 
Mannesmannröhrenwerke  in  Komotau  eingerichtet  n).  Als  Brenn- 
material kommt  dort  eine  minderwertige  Braunkohle  in  Betracht 
mit  15— 19  °/0  Asche,  32 — 36  °/0  Feuchtigkeit  und  mit  etwa  2900 
bis  3100  WE  Heizwert.  Das  dort  erzeugte  Gas  hat  eine  mitt- 
lere Zusammensetzung  von  13  °/0  C0.2,  13°/0  ^O,  4,5  /«  CH4, 

95  o/  Ho  und  42,5 °/ft  N2  bei  2425  WE  mittlerem  unterem  Heiz- 
wert Im  Durchschnitt  lieferten  1000  kg  Trockenkohle  2000  cbm 
Gas  bei  Abzug  von  300  cbm  als  Selbstverbrauch  an  Brennstoff 
deich  1700  cbm,  ferner  27,8  kg  Sulfat  bei  einem  Gehalt  von 
0 86°/ft  Stickstoff  in  der  Trockenkohle  und  außerdem  151  kg 
Rohteer,  der  zum  Teil  im  eigenen  Betrieb  und  zum  Teil  auf 
Teeröl  und  Asphalt  verarbeitet  wurde.  Bei  kostenfreier  Her- 
stellung des  Gases  wird  aus  dem  Erlös  der  Nebenprodukte 
noch  ein  Ueberschuß  erzielt  unter  Berücksichtigung  von  15  /„ 
Amortisation  und  Verzinsung  der  Anlagekosten.  Zum  Vergleich 
wird  der  Preis  für  1 cbm  gewöhnliches  Generatorengas  im 
dortigen  Bezirk  zu  0,28  Pfg.  angegeben.  Das  erzeugte  Gas 
wird  in  Komotau  zur  Beheizung  von  Wärm-  und  Glühöfen  des 

Walzwerkes  benutzt.  , 

Zu  der  Bezeichnung  „minderwertige  Braunkohle  ist  doch 
wohl  hinzuzufügen : Minderwertig  ist  allerdings  ein  sehi  lela- 

tiver  Begriff,  es  ist  vielmehr  in  Fachkreisen  wohl  allgemein 
bekannt,  daß  die  nicht  backenden  böhmischen  Braunkohlen  fast 
in  jedem  Generator  leicht  zu  verarbeiten  sind,  fast  ganz  ohne 
Stocharbeit,  prächtig  ausbrennend  und  bei  einem  kolossal  hoch- 
wertigen Gas  von  1450  — 1550  WE.  Gleichzeitig  sieht  man 
schon  aus  dem  Gaspreis  von  0,28  Pfg.  für  1 cbm,  den  Trenklei 
vergleichsweise  für  gewöhnliches  Generatorengas  aus  böhmischei 
Braunkohle  angibt,  daß  die  Verhältnisse  dort  sehr  günstig  sein 
müssen  12)  und  tatsächlich  wird  diese  Kohle  mit  etwa  Jl  3 die 
Tonne  bewertet.  Auch  die  Teerausbeute  ist  sonst  nicht  so 
hoch  wie  bei  dieser  Kohle,  denn  was  sonst  nur  bei  wenig 
anderen  Kohlen,  z.  B.  aus  dem  oberschlesischen  Steinkohlen- 
revier, üblich  ist,  bei  böhmischer  Braunkohle  wird  auch  bei 
gewöhnlichen  Generatoren  der  Teer  verkauft,  z.  B.  auf  den 
Werken  in  Aussig  und  Teplitz.  n 

Die  erste  für  deutsche  Steinkohle  gebaute  Anlage  ) ist 
nach  der  Bauart  des  früheren  Direktors  der  Power-Gas-Kor- 
poration,  Arthur  H.  Lymn  in  Waldhof,  gebaut.  Das  Lymn- 
Verfahren  unterscheidet  sich  von  dem  Mond -Verfahren  ) durch 
die  Verschiedenheit  der  Apparatur  und  bezweckt  eine  mög- 
lichst vollkommene  Wärmeausnutzung  durch  kürzeste  Rohr- 
leitungen und  gedrängte  Bauart. 

In  der  Glasindustrie  ist  eine  derartige  Anlage  von  der 
Firma  Ehrhardt  & Schmer,  Maschinenfabrik  G.  m.  b.  H.,  Schleif- 
mühle, Saarbrücken  1,  auf  einer  Glasfabrik  in  Athen  eingerichtet, 
die  aber  durch  den  Krieg  noch  nicht  in  Betrieb  kam.  Auf  diese 
Anlage  werden  wir  später  zurückkommen. 

Der  Bedarf  an  Ammon-Sulfat  und  Teer  ist  in  Deutschland 
und  im  Ausland  als  zunehmend  anzusehen.14)  Mit  Bezug  hierauf 
soll  versucht  werden,  Anhaltspunkte  zu  gewinnen  über  die 

Produktionsmöglichkeit  von  Ammon-Sulfat  und 
Teer  aus  Generatorengasen  von  deutschen  Glas- 
fabriken. 

Als  Grundbedingung  hierfür  ist  der  Stickstoffgehalt  der  be- 
treffenden Brennmaterialien  zu  beachten,  außerdem  hängt  die 
' Rentabilität  von  der  Größe  des  Brennmaterialverbrauchs  (Tages- 
durchsatz) ab,  für  den  bislang  die  untere  Grenze  für  Steinkohlen 
mit  ca.  50  t in  24  Stunden  angegeben  wird.  In  der  nach- 
stehenden Tabelle  1 ist  der  durchschnittliche  Stickstof  fgehalt 
verschiedener  deutscher  Brennmaterialien  angegeben  Für 
Braunkohlen  ist  dabei  zu  berücksichtigen,  daß  die  Rohkohlen 
wenigstens  35 °/0  Wasser  enthalten;  wenn  man  ferner  im  Mittel 
3000  WE  annimmt,  für  Steinkohle  dagegen  bei  geringem 
Wassergehalt  6000  WE,  so  müßten  etwa  2 kg  Braunkohle  für 
1 kg  Steinkohle  gerechnet  werden.  Wir  haben  auch  allerdings 
viel  hochwertigere  Braunkohle ; so  z.  B.  wird  man  bei  guten  böh- 
mischen Braunkohlen,  die  sehr  viel  in  deutschen  Glasfabriken 

11)  Stahl  u,  Bisen,  33  (1913),  Nr.  42,  S.  1730-1735:  Ueber  Mond- 

Gasanlagen  von  Dipl.-Ing.  H.  B.  Trenkler  in  Berlin-Steglitz.  . . 

12)  Vergl.  den  oben  genannten  Preis  von  0,38  Pfg.  für  1 cbm  bei 
nur  1250  WE  in  Rheinland- Westfalen  auf  S.  400. 

13)  Vergl.  Fußnote  2. 

»O  Siehe  Fußnote  5, 
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Nummer 

Mittel- 

werte 

von 

Zechen 

Rohkohle  Reinkohle 

Stickstoffgehalt  in 

0/  1 01 
Io  ; Io 

1 

1.  Steinkohle. 

Ruhrkohlen  15 * *) 

28 

0,98—1,68 

1,18-2,00 

2 

Saarkohlen  1B) 

13 

0,65 — 1 ,65 

0,74—1,84 

3 

Niederschlesische  Kohle  "’) 

4 

1,09—1,20 

— 

4 

Oberschlesische  Kohle " ) 

2 

— 

0,69  -1,62 

5 

Schlesische  Kohle  . . . 

— 

0,54—2,49 

— 

6- 

Sächsische  Kohle "’)  . . 

20 

1,21—1.37  , 

0,1  —0,68 

7 

Böhmische  Kohle  "’)  . . 

2 

1,35—1,36  i 

— 

8 

Jnde- u.  Worm-Revier  Hi)  . 

— 

1,25 

9 

Deister-Kohle  u>)  .... 

— 

1,36 

— 

10 

11 

Bayerische  Kohle  . . . 

II.  Braunkohlen. 

Uslar  a.  Solling17 &)  . . . 

1,41—2,32 

0,76 

12 

Bayern 17) 

— 

0,90—2,40 

— 

13 

Böhmen  l7) 

— 

0,47 — 0,54 

— 

14 

Oesterreich  ’7) 

. 16 

0,64—2,16 

15 

III.  Torf. 

Ostpreußen  n) 

7 

0,71—2,58 

16 

Preußen 17) 

7 

1,3/ — 3,08 

17 

Bayern ,7) 

— 

0,85 

— 

18 

Baden  17) 

— 

0,67—6,33 

19 

Rheinpfalz 17) 

— 

1,66—1,75 

— 

20 

Havelniederung,  Berlin5') 

— 

1,46 

21 

Württemberg1')  . . . . 

— 

0,95—2,71 

verbraucht  werden, ‘mit  1,3  kg  Braunkohle  für  1 kg  Steinkohle 
wohl  auskommen. 

Bei  den  geringwertigen  Sorten  würden  2 kg  Braunkohlen 
von  0,6  °/0  Stickstoffgehalt  für  6000  WE  etwa  1,2  °/0  Stickstoff- 
gehalt der  Steinkohle  entsprechen.  Unsere  großen  Braunkohlen- 
lager in  Sachsen  (Halle)  und  Köln  haben  allerdings  nui  0,3  0 
Stickstoff  in  der  Rohkohle,  so  daß  hierfür  die  Sulfatgewinnung 
schwerlich  in  Frage  kommt.  Wo  derartige  Kohlen  früher  auf 
Glasfabriken  aus  lokalen  Ursachen  gebraucht  wurden,  konnte 
aber,  wie  dem  Verfasser  bekannt  ist,  dabei  nicht  täglich  an 
den  Oefen  gearbeitet  werden,  und  als  man  zu  einem  intensiveren 
Betriebe  übergehen  mußte,  kamen  bessere  Kohlensorten  zur 
Anwendung;  später  wurden  auch  Braunkohlenbriketts  mit  den 
schlechteren  Kohlensorten  gemeinschaftlich  oder  auch  allein 
benutzt,  wobei  natürlich  Preis  und  Fracht  den  Ausschlag  gaben. 
Ein  Gemisch  von  Briketts  aus  dem  Kölner  Braunkohlenrevier 
und  aus  geringwertigen  Steinkohlen  enthielt  nach  vorliegenden 
Angaben  ca.  1 °/0  Stickstoff  und  ergibt  ca.  30  kg  Sulfat  pr.  t. 
Der  Generatorenbetrieb  ist  dabei  sehr  angenehm  und  der  Darnpt- 
verbrauch  gering. 

In  Tabelle  2 ist  der  Versuch  gemacht,  an  Hand  von  ver- 
schiedenen Angaben  'der  Fachliteratur  und  nach  Angaben  aus 
der  eigenen  Praxis  einen  großen  Teil  der  deutschen  Glasfabriken 
in  Ortspruppen  zusammenzufassen,  deren  Kohlenverbrauch  ab- 
zuschätzen und  hiernach  das  mutmaßlich  mögliche  Ausbringen 
von  Sulfat  und  Teer  in  t und  deren  Marktwert  festzustellen. 
Hierbei  wurde  hinsichtlich  der  Art  der  Brennmaterialien  eine 
Teilung  nach  Steinkohle  und  Braunkohle  vorgenommen  und  ein 
Ausbringen  nach  Erfahrungen  zugrunde  gelegt,  welche  bei 
Generatoren  mit  Anlagen  zum  Gewinn  der  Nebenprodukte  in 
der  Praxis  gemacht  worden  sind.  Torf,  der  stellenweise  bei 
deutschem  Vorkommen  viel  Stickstoff  enthält,  konnte  nicht  be- 
rücksichtigt werden,  weil  hierfür  dem  Verfasser  keine  Erfahrungs- 
werte bekannt  geworden  sind. 

Positive  Angaben  über  Produktionsgroße  und  Kohlen- 
verbrauch der  deutschen  Glasfabriken  liegen  nur  vereinzelt 
vor-  eine  Umfrage  bei  den  einzelnen  Hüttenwerken  war  wah- 
rend des  Krieges  ziemlich  ausgeschlossen  und  mindestens  zeit- 
raubend, daher  sind  diese  Werte  abgeschatzt,  z.  B.  für  1.  kg 
Flaschenglas  130—170  kg  Steinkohle  oder  170  - 300  kg  Braun- 
kohle, für  1 qm  Fensterglas  17-25  kg  Steinkohle  oder  25  bis 

35  kg  Braunkohle  usw.  Wo  aber  alle  Angaben  fehlten  wo 

dagegen  die  Anzahl  der  Oefen  und  ihre  Art  ziemlich  bekannt 
waren,  sind  hiernach  die  Werte  in  Tabelle  2 abgeschatzt 

Die  mutmaßliche  Ausbeute  an  Nebenprodukten  wurde  an- 
genommen für  jede  Tonne  (1000  kg)  Kohlendurchsatz  im  Jahr: 

Steinkohle  18)  40  kg  Sulfat,  p.  t Jl  250,  40  kg  leer,  p.  t Jl  2o, 

Braunkohle lfl)  28  „ „ , » » » 250,  100  „ „ , „ » » -1 


*s)  Siehe  Fußnote  5.  T T.  „„„„ 

iej  Dr.  Ferd.  Fischer,  Die  chem.  Technologie  d.  Brennstoffe,  Vieweg 

& Sohn,  Braunschweig  1897,  I.  S.  500. 

I7)  Die  Torf-Industrie  v.  Dr.  C.  Birnbaum  u.  Dr.  K.  Birnbaum,  Vieweg 

& Sohn,  Braunschweig  1880,  S.  22. 

1S)  Siehe  Fußnote  5. 

19)  Siehe  Fußnote  11. 
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Tabelle  2. 


1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 
9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 
21 
22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

36 
87 

38 

39 

40 

41 

42 
48 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 

51 

52 

53 

54 

55 

56 

57 

58 

59 

60 
61 
62 

63 

64 

65 

66 

67 

68 

69 

70 

71 

72 

73 

74 

75 

76 

77 

78 

79 

80 
81 
82 
83 


Provinz  bezw. 
Staat 


Baden 

>5 

Bayern 

r> 

Oberfranken 

)? 

Oberpfalz 

Y> 

">1 

>9 

99 

Rheinpfalz 

99 

Hamburg 

Oldenburg 

Brandenburg 


Hannover 


Hessen-Nassau 


Rheinpreußen 


Schlesien 


Schleswig-Holstein 
Westfalen 


Sachsen,  Königr 


Sachsen-Meiningen 
Sachsen- Weimar  . 
Schaumburg-Lippe 


Ortsgruppe 


h 


A ehern  . . 

Waldhof  . . 

Fürth  . . . 

Konstein  . . 
Marktredwitz 
Stockheim 
Weiden  . . 

Mitterteich  . 
Neustadt- Waldnaab 
Waldsassen 
Windischeschenba 
St.  Ingbert  . 
Schnappach  . 
Bergedorf 
Oldenburg  . 
Almahütte  . 
Annahütte  . 
Cöpenick  . . 

Fürstenberg  a. 
Döbern  . . 

Friedrichshain 
Costebrau 
Oroßräschen 
Haidemühl-  Prosch 
Kunzendorf  . 
Neu-Petershain 
Neuwelzow  . 
Petershain  . 
Rüdnitz  . . 

Senftenberg  . 
Stralau  . . 
Teuplitz  N.-L. 
Triebei  N.-L. 
Tschernitz  N.-L 
Brunshausen 
Freden  . . 

Hainholz  . . 

Schauenstein 
Rinteln  . . 

Wirges  . . 
Gerresheim  . 
Reisholz  . . 
Eckamp  . . 

Ludwigsthal 
Friedrichsthal 
Herzogenrath 
Ichendorf 
Köln  a.  Rh. 
Kreuznach 
Louisenthal 
Niederbreisig 
Oberhausen 
Porz  . . 

Stolberg  . 

Sulzbach  . 
Altwasser 
Bernsdorf 
Bunzlau  . 

Gleiwitz  . 

Haibau 

Hartmannsdorf 
Muskau  . 

Penzig 
Rauscüa  . 
Rietschen 
Weißwasser 
Wiesau  . 

Ottensen  . 

Annen 
Brackwede 
Crengeldanz 


Porta  Westfalica 
Witten  . . 
Bischofswerda 
Freiberg  . . 

Brand-Erbisdorf 
Dresden  . . 

Pirna  . . . 

Radeberg 
Unterneubrunn 
Jena  . . . 

Stadthagen  . 


Steinkohle  u.  2,34  p.  t Braupkohle  vgl.  Tab.  5. 


Anzahl  der  Fabriken 

k 

ver 

in 

24 

Std. 

3tein- 
ohlen- 
brauch 
in  t 

im 

Jahr 

Braun- 
kohlen- 
verbrauch 
in  t 

in 

24  im 

Std.;  Jahr 

Jahres- 
ausbeute in  t 
aus  d.  Stein- 
kohlen- 
verbrauch 
Sulfat;  Teer 
p.  t ; p.  t 
40  kg  40  kg 

Jahres- 
ausbeutein t 
aus  d.  Braun- 
kohlen- 
verbrauch 
Sulfat;  Teer 
p.  t p.  t 

28  kg  100  kg 

2 

60 

19  000 





760 

760 

1 

20 

6 000 

— 

— 

240 

240 





4 

— 

— 

60 

20  000 

— 

— 

560 

2 000 

1 

— 

— 

20 

6 000 

— 

— 

168 

600 

2 

— 

— 

25 

8 000 

— 

— 

224 

800 

1 

— 

— 

40 

12  000 

— 

— 

336 

1 200 

3 

— 

— ■ 

60 

18  000 

— 

— 

504 

1 800 

3 

— 

— 

40 

12  000 

— 

— 

336 

1 200 

3 

— - 

— 

80 

27  000 

— 

— 

756 

2 700 

1 

— 

— 

25 

8 000 

— 

— 

224 

800 

1 

— 

— 

25 

8 000 

— 

— 

224 

800 

2 

180 

50  000 

— 

— 

2 000 

2 000 





1 

30 

iOOOO 

— 

— 

400 

400 

| 



1 

24 

8 000 

— 

— 

320 

320 





1 

140 

46  000 

— 

— 

1 840 

1 840 





1 

— 

— 

25 

8 000 

— 

— 

224 

800 

1 

— 

— 

25 

8 000 

— 

— 

224 

800 

1 

20 

6 000 

— 

— 

240 

240 





1 

— 

— 

40 

12  000 

— 

— 

336 

1 200 

6 

— 

— 

60 

20  000 

— . 

— 

560 

2 000 

1 

— 

— 

60 

20  000 

— 

— 

560 

2 000 

1 

— 

— 

20 

6 000 

— 

— 

168 

600 

2 

— 

— 

80 

27  000 

— 

— 

756 

2 700 

1 

— 

— 

25 

8 000 

— 

— 

224 

800 

4 

— 

— 

80 

27  000 

— 

— 

756 

2 700 

1 

— 

— 

60 

20  000 

— 

— 

560 

2 000 

3 

— 

— 

33 

11  000 

— 

— 

308 

1 100 

2 

— 

' — 

40 

13  000 

— 

— 

364 

1 300 

1 

— 

— 

33 

11  000 

— 

— 

308 

1100 

2 

— 

— 

20 

6 500 

— 

— 

182 

650 

1 

55 

18  000 

— 

— 

720 

720 

. 



2 

— 

— 

33 

11  000 

- — 

— 

308 

1 100 

2 

— 

— 

20 

6 500 

— 

— 

182 

650 

2 

— 

— 

55 

18  000 

— 

— 

504 

1 800 

1 

33 

11  000 

— 

— 

440 

440 





1 

33 

11  000 

— 

— 

440 

440 





1 

20 

6 500 

— 

— 

260 

260 





2 

120 

39  600 

— 

— 

1 584 

1 584 



■ 

1 

70 

23  100 

— 

— 

924 

924 





1 

80 

26  400 

■ 

— 

1 056 

1 056 





1 

180 

59  400 

— 

— 

2 376 

2 376 



1 

33 

11  000 

— 

— 

440 

440 





1 

44 

14  520 

— 

— 

581 

581 





1 

20 

6 500 

— 

— 

260 

260 





3 

70 

23  100 

— 

— 

924 

924 





1 

33 

11  000 

— 

— 

440 

440 





1 

— 

- 

20 

6 500 

— 

— 

182 

650 

2 

33 

11  000 

20 

6 500 

440 

440 

182 

650 

1 

50 

16  500 

— 

— 

660 

660 





2 

100 

33  000 

— 

— 

1 320 

1 320 





1 

80 

26  400 

— 

' 

1 056 

1 056 





1 

33 

11  000 

— 

— 

440 

440 



- 

1 

44 

14  520 

— 

— 

581 

581 





3 

55 

18  000 

— 

— 

720 

720 





2 

220 

72  600 

— 

— 

2 904 

2 904 





1 

120 

39  600 

— 

— 

1 584 

1 584 





4 

20 

6 500 

— 

— 

260 

260 





2 

• 

— 

33 

11  000 

— 

— 

308 

1 100 

1 

55 

18  000 

— 

— 

720 

720 





1 

20 

6 500 

— 

— 

260 

260 





1 

20 

6 500 

— 

— 

260 

260 





6 

— 

— ■ 

80 

27000 

— 

— 

756 

2 700 

6 

— 

— 

180 

59  400 

— 

— 

1 663 

5 940 

6 

- — 

■ — 

80 

27  000 

' 

— 

756 

2 700 

2 

— 

— 

44 

14  520 

— 

— 

407 

1452 

10 

— 

— 

280 

92  400 

— 

’ 

2 587 

9 240 

4 

— 

| 

60 

20  000 

— 

— 

560 

2 000 

2 

44 

14  520 

— 

— 

581 

581 





2 

55 

18  000 

— 

— 

720 

720 





1 

44 

14  520 

— 

j 

581 

581 

. 



1 

110 

36  000 

— 

— 

1 440 

1 440 





1 

120 

39  600 

— 

— 

1 584 

1 584 





1 

55 

18  000 

— 

— 

720 

720 





1 

33 

11  000 

— 

. 

440 

440 





2 

— 

— 

55 

18  000 

— 

— 

504 

1 800 

2 

— 

— 

44 

14  520 

— 

— 

407 

1452 

2 

— 

— 

44 

14  520 

— 

— 

407 

1 452 

1 

— 

— 

280 

92  400 

— 

— 

2 587 

9 240 

4 

— 

— 

40 

13  000 

— 

. 

364 

1 300 

6 

. 

— 

80 

27  000 

— 

— 

756 

2 700 

1 

— 

— 

44 

14  520 

— 

— 

407 

1 452 

1 

— 

— 

55 

18  000 

___ 

— 

504 

1 800 

2 

55 

18  000 

— 

— 

720 

720 

— 

— 

103 

855  880 

828  280 

34  235 

34  235 

23  192'82  828 

Verkaufswert 

von 

Sulfat  Teer 

p.  t p.  t 

M 250  M 25 

Gesamt- 

verkaufs- 

wert 

von 

Sulfat 

und 

Teer 

M 

Direkter  J ahres- 
gewinn 

der"  Ortsgruppen 

für20)  . 

Stein-  J Braun- 
kohle kohle 

p.  t p.  t 

M 1,58  M 2,34 

Anzaüi  d.Drehrostgas- 
erzeuger  f.jed.Ortsgr. 

190  000 

19  000 

209  000 

30020  — 

2 

60  000 

6 000 

66  000 

9480  — 

2 

140  000 

50  000 

190  000 



46800 

3 

42  000 

15  000 

57  000 



14040 

2 

56  000 

20  000 

76  000 



18720 

1 

84  000 

30  000 

114  000 



28080 

2 

126  000 

45  000 

171  000 



42120 

3 

84  000 

30  000 

114  000 



28080 

2 

189  000 

67  500 

256  500 



63180 

4 

56  000 

20  000 

76  000 



18720 

1 

56  000 

20  000 

76  000 



18720 

1 

500  000 

50  000 

550  000 

79000:  — 

10 

100  000 

10  000 

110  000 

15800 



2 

80  000 

8 000 

88  000 

12640:  — 

2 

460  009 

46  000 

506  000 

72680  — 

8 

56  000 

20  000 

76  000 

— 

18720 

1 

56  000 

20  000 

76  000 



18720 

1 

60  000 

6 000 

66  000 

9480 

— 

2 

84  000 

30  000 

114  000 



28080 

2 

140  000 

50  000 

190  000 



46800 

3 

140  000 

50  000 

190  000 



46800 

3 

42  000 

15  000 

57  000 



14040 

1 

189  000 

67  500 

256  500 



63180 

4 

56  000 

20  000 

76  000 



18720 

1 

189  000 

67  500 

256  500 



63180 

4 

140  000 

50  000 

190  000 

. 

46800 

3 

77  000 

27  500 

104  500 

.- 

25740 

2 

91  000 

32  500 

123  500 



30420 

2 

77  000 

27  500 

104  500 



25740 

2 

45  500 

16  250 

61  750 



15210 

1 

180  000 

18  000 

198  000 

28440 

— 

3 

77  000 

27  500 

104  500 

' 

25740 

• 2 

45  500 

16  250 

61  750 



15210 

1 

126  000 

45  000 

171  000 



42120 

2 

110  000 

11  000 

121  000 

17380 

— 

2 

110  000 

11000 

121  000 

17380 

— 

2 

65  000 

6 500 

71  500 

10270 



1 

396  000 

39  600 

435  600 

62568 



7 

231  000 

23  100 

254  100 

36498 



4 

264  000 

26  400 

290  400 

41712 



5 

594  000 

59  400 

653  400 

93852 

. 

10 

110  000 

11000 

121  000 

17380 

. 

2 

145  250 

14  525 

159  775 

22942 



3 

65  000 

6 500 

71  500 

10270 



1 

231  000 

23  100 

254  100 

36498 



5 

110  000 

11  000 

121  000 

17380 

- 

2 

45  500 

16  250 

61  750 

— 

15210 

1 

155  500 

27  250 

182  750 

17380 

15210 

1 

1 65  000 

16  500 

181  500 

. 26070 



3 

330  000 

33  000 

363  000 

52140 

6 

264  000 

26  400 

290  400 

41710 



5 

110  000 

11  000 

121  000 

17380 



2 

145  250 

14  525 

159  775 

22942 



•3 

180  000 

18  000 

198  000 

28440 



4 

726  000 

72  600 

798  600 

U4708 



13 

396  000 

39  600 

435  600 

62568 

■ 

7 

65  000 

6 500 

71  500 

10270 



1 

77  000 

27  500 

104  500 



25740 

2 

180  000 

18  000 

198  000 

28440 

• 

3 

65  000 

6 500 

71  500 

10270 



1 

65  000 

6 500 

71  500 

10270 



1 

189  000 

67  500 

256  500 

— 

63180 

3 

415  750 

148  500 

564  250 

— 

138996 

8 

189  000 

67  500 

256  500 

— 

63180 

3 

101  750 

36  300 

138  050 

— 

33977 

2 

646  750 

231  000 

877  750 

— 

216216 

U 

140  000 

50  000 

190  000 

— 

46800 

3 

145  250 

14  000 

159  775 

22942 

— 

3 

180  000 

18  000 

198  000 

28440 



3 

145  250 

14  525 

159  775 

22942 



2 

360  000 

36  000 

396  000 

56880 



6 

396  000 

39  600 

435  600 

62568 



7 

180  000 

18  000 

198  000 

28440 



3 

110  000 

11  000 

121  000 

17380 



2 

126  000 

45  000 

171  000 

r 

42120 

3 

101  750 

36  300 

138  050 

— 

33768 

2 

101  750 

36  300 

138  050 



33768 

2 

646  750 

231  000 

877  750 

— 

216216 

11 

91  000 

32  500 

123  500 

— 

30420 

2 

189  000 

67  500 

256  500 

— 

63180 

4 

101  750 

36  300 

138  050 



33768 

2 

126  000 

45  000 

171  000 

— 

42120 

3 

180  000 

18  000 

198  000 

28440; 

— 

3 

1 356  750 

2 926  575 

17  283  325 

I35229U 

1938179 

270 



— ' 

3290469 
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Hierfür  wurden  Berichte  von  Oberingenieur  Otto  Wolif 1S)  und 
Ingenieur  Trenkler lfl)  zugrunde  gelegt,  die  Werte  abgerundet 
und  bei  Braunkohle  anstatt  151  kg  Teerausbeute  nur  100  kg 
angenommen. 

Der  direkte  Jahresgewinn  für  Steinkohle  und  Braunkohle 
wird  nach  Position  VII  in  Tabelle  6 mit  t M 1,58  bezw.  2,34  für 
die  Tonne  Durchsatz  im  Jahr  in  Tabelle  2 eingesetzt. 

(Fortsetzung  folgt.) 


New- Yorker  Brief. 

Von  unserem  Spezialkorrespondenten. 

Die  Einfuhr  von  Porzellan-  und  Tonwaren  in  die  Vereinigten 
Staaten  ist  im  letzten  Geschäftsjahr,  das  mit  Ausnahme  des 
Juli  sich  gerade  mit  dem  ersten  Kriegsjahr  deckt,  um  2 Mill. 
Doll,  gesunken;  die  genauen  Zahlen  lauten  10  629  178  Doll,  gegen 
8 681  472  Doll.  Glaswaren  fielen  noch  mehr  in  der  Einfuhr, 
und  zwar  von  8191833  auf  4 562  350  Doll.  Diese  Zahlen  be- 
deuten für  das'  amerikanische  Wirtschaftsleben  mehr  als  wie 
man  vielleicht  im  ersten  Augenblick  anzunehmen  geneigt  ist. 
Die  von  Deutschland  kommende  Einfuhr  von  Porzellan-  usw. 
Waren  fiel  um  etwa  1 Mill.  Doll.,  Frankreich  verlor  in  seiner 
Einfuhr  etwa  600  000  Doll.,  Oesterreich  260  000  und  England, 
das  nach  Deutschland  der  größte  Lieferant  in  diesen  Waren 
ist,  etwas  mehr  als  100  000  Doll.  Auch  die  japanische  Einfuhr 
ging  um  etwa  90000  Doll,  zurück.  Glaswaren  fielen  in  allen 
Klassen. 

Im  allgemeinen  besagen  Zahlen  nicht  sehr  viel,  und  ihre 
Wiedergabe  erfolgte  hier  auch  nur  deswegen,  um  dem  Leser 
ein  allgemeines  Bild  der  Entwickelung  der  Einfuhr  zu  geben. 
Für  den  amerikanischen  Importeur  und  Grossisten  jedoch  wie 
auch  für  den  Detaillisten  erzählen  diese  Verluste  in  der  Ein- 
fuhr die  Geschichte  eines  Jahres,  das  reich  an  Sorgen  und 
Mühen  gewesen  ist.  Es  muß  nämlich  nicht  nur  in  Betracht 
gezogen  werden,  daß  die  Waren,  die  nicht  eingeführt  worden 
sind,  fehlten,  also  in  den  Umsatz  nicht  mit  einbezogen  werden 
können,  sondern,  daß  in  den  weitaus  meisten  Fällen  die  ameri- 
kanischen Importeure  auch  noch  für  Waren,  die  sie  weniger 
erhalten  haben,  zahlen  müssen. 

Eine  kurze  Uebersicht  über  einige  der  wichtigsten  Handels- 
artikel und  ihre  Lieferanten  in  der  Einfuhr  mag  vielleicht  jetzt 
von  ganz  besonderer  Wichtigkeit  sein.  Die  deutschen  und 
österreichischen  Waren  sind  natürlich  ganz  besonders  betroffen 
worden,  und  die  Importeure,  die  ihr  Geschäft  vorwiegend  auf 
die  Einfuhr  von  deutschen  und  österreichischen  keramischen 
Waren  aufgebaut  haben,  behaupten,  daß  den  eigentlichen 
Schaden  der  amerikanische  Importeur  zu  tragen  habe,  während 
man  annehmen  darf,  daß  alle  Teile  in  gleicher  Weise  litten. 
Auch  die  englische  Einfuhr  war  groß ; es  bestand  aber  immer 
eine  merkwürdige  Verschiedenheit  in  der  Handhabung  der 
deutschen  und  englischen  Einfuhr.  Die  deutsche  findet  zum 
größten  Teil  durch  amerikanische  Importeure  statt,  die  auf 
feste  Rechnung  in  Deutschland  kaufen,  wie  jeder  regelmäßige 
Aussteller  auf  der  Messe  in  Leipzig  wird  bestätigen  können. 
Diese  Importeure  kaufen  auf  feste  Rechnung  und  verkaufen 
auf  eigenes  Risiko;  sie  sind  also  die  selbständigen  Mittelmänner, 
und  jeder  Verdienst  aus  dem  Verkaufsgeschäft  fließt  in  ihre 
Taschen.  Sie  haben  aus  diesem  Grund  auch  immer  das  Recht 
der  Auswahl  und  sind  stets  in  der  Lage,  Musterkollektionen 
von  großer  Reichhaltigkeit  zusammenzustellen.  Die  große  Viel- 
fältigkeit der  deutschen  Keramwaren-Lager  in  den  Vereinigten 
Staaten  ist  auf  diese  Eigentümlichkeit  des  Geschäfts  zurück- 
zuführen. Gleichzeitig  ist  die  Konkurrenz  zwischen  diesen 
Importhäusern,  von  denen  allerdings  einzelne  in  engster  Be- 
ziehung zu  den  großen  Warenhäusern  stehen,  die  beste  Gewähr 
dafür,  daß  Amerika,  soweit  der  deutsche  Import  in  Frage  kommt, 
immer  mit  den  besten  Waren  versorgt  wird.  Das  englische 
Geschäft  dagegen  ruht  auf  anderer  Basis.  England  liefert  vor- 
wiegend teuere  Porzellane,  und  es  handelt  sich  bei  seinem 
Geschäft  vorwiegend  um  sogen.  Generalvertretungen.  Dies 
bringt  es  mit  sich,  daß,  während  im  deutsch-amerikanischen 
Geschäft  der  Schwerpunkt  in  den  Vereinigten  Staaten  liegt,  er 
mit  Bezug  auf  englische  Porzellane  immer  mehr  in  England 
lag.  Das  Endergebnis  ist  zwar  dasselbe,  die  Vorteile  sind  aber 
in  dem  deutsch-amerikanischen  Fall  sicher  für  Amerika  größer 
als  wie  in  dem  englischen.  Während  des  ersten  Kriegsjahres 
zeigt  es  sich  nun,  daß  die  von  England  kommende  Porzellan- 
einfuhr nur  wenig  zurückgegangen  ist,  während  diejenige 
Deutschlands  sehr  bedeutend  sank. 

Der  Grund  für  diese  Erscheinung  ist  aber  lediglich  die 
Unterbrechung  der  deutschen  Ausfuhr  durch  die  englische 
Blockade  und  nichts  weiter.  Es  ist  in  keinem  Falle  festgestellt 
worden,  daß  irgend  ein  amerikanisches,  in  Deutschland  kaufen- 
des Haus  den  Wunsch  gehabt  habe,  infolge  des  Krieges  seine 
Verbindung  mit  dem  deutschen  Lieferanten  abzubrechen,  und 


die  großen  Anstrengungen,  die  gemacht  worden  sind,  um  die 
deutschen  Waren  schließlich  doch  noch  herein  zu  bekommen, 
beweisen  das  Gegenteil.  Ja,  es  läßt  sich  vermuten,  daß  die 
ganze  Organisation  des  heutigen  amerikanischen  Geschäfts  mit 
Deutschland  sich  nach  dem  Kriege  sehr  bald  wieder  einrenken 
lassen  wird  und  daß,  mit  Ausnahme  des  augenblicklichen  und 
unvermeidlichen  Verlustes,  auf  beiden  Seiten  keine  nachteiligen 
F'olgen  bemerkbar  werden.  Dieses  letztere  natürlich  nur  dann, 
wenn  es  gelingt,  der  Kriegspartei  in  den  Vereinigten  Staaten 
den  Wind  aus  den  Segeln  zu  nehmen.  Das  deutsch-amerika- 
nische Porzellan-  und  Glaswarengeschäft  verspricht  demnach 
nach  dem  Kriege  eine  voraussichtlich  ziemlich  starke  Erholung, 
und  es  ist  anzunehmen,  daß  die  jetzt  sich  langsam  leerenden 
Lager  sofort  gefüllt  werden,  sobald  sich  erst  einmal  wieder  eine 
Gelegenheit  dazu  bietet. 

Auf  der  anderen  Seite  steht  das  englische  Geschäft.  Eag- 
land  hat,  wie  gesagt,  im  letzten  Jahre  nahezu  ebenso  viel  ge- 
liefert wie  im  Vorjahre,  und  sein  Verhältnis  zum  Markt  hat 
sich  nur  wenig  geändert.  Man  hatte  in  England  infolge  der 
sogenannten  Londoner  Messe  und  anderer  getroffener  Maß- 
regeln wahrscheinlich  mehr  erwartet,  sich  aber  hierin  getäuscht 
gesehen.  Der  Grund  liegt  in  der  oben  erwähnten  Organisation 
des  englisch-amerikanischen  Geschäfts,  die  nicht  so  vorteilhaft 
arbeitet,  wie  die  deutsche,  weil  das  persönliche  Interesse  der 
Zwischenhandelsfirma  ein  geringeres  ist. 

Das  erstaunlichste  Moment  in  der  Entwickelung  des  ameri- 
kanischen Porzellanwarengeschäfts  ist  aber  der  zahlenmäßige 
Nachweis,  daß  die  Einfuhr  aus  Japan  zurückgegangen  ist.  Nach 
alledem,  was  man  in  den  letzten  Monaten  in  den  Vereinigten 
Staaten,  vor  allen  Dingen  im  Osten,  also  in  New  York,  gesehen 
hat,  hätte  man  annehmen  können,  daß  das  japanische  Geschäft 
in  Porzellan  mit  den  Vereinigten  Staaten  sehr  gestiegen  sei. 
Nun  zeigt  es  sich  auf  einmal,  daß  das  Gegenteil  der  Fall  ist, 
eine  Tatsache,  die  für  viele  Kaufleute,  die  den  Markt  beobachtet 
haben,  eine  ziemliche  Ueberraschung  bedeutet  und  in  gewisser 
Beziehung  zeigt,  wie  man  sich  auch  durch  den  Augenschein 
täuschen  kann.  Es  sei  aber  noch  auf  die  folgende  Erklärung 
für  den  geringen  Einfuhrwert  hingewiesen.  Das  japanische 
Porzellanwarengeschäft  war  in  den  letzten  Jahren  nicht  ganz 
so  gut  wie  früher.  In  China  wurden  keine  so  großen  Fortschritte 
gemacht,  namentlich  weil  die  Chinesen  den  Japanern  ihre  Hal- 
tung betreffs  Kiautschau  übel  genommen  haben.  Gleichzeitig 
machten  die  nicht  sehr  günstigen  wirtschaftlichen  Verhältnisse 
in  Japan  selbst  eine  möglichst  große  Ausfuhr  von  Waren  nach 
dem  Ausland  notwendig.  Diese  beiden  Erscheinungen  wirkten 
zusammen  und  veranlaßten  die  japanischen  Importeure  in  den 
Vereinigten  Staaten,  außergewöhnlich  billige  Preise  zu  stellen. 
Sie  mögen  hierbei  von  den  Gedanken  geleitet  worden  sein, 
durch  ein  billiges  Preisangebot  schneller  das  deutsche  Geschäft 
in  Amei’ika  an  sich  reißen  zu  können.  Der  Plan  ist  fehl- 
geschlagen, und  selbst  wenn  größere  Mengen  japanischen  Por- 
zellans in  die  Vereinigten  Staaten  eingeführt  worden  sind,  so 
ist  doch  der  Wert  selbst  infolge  der  billigeren  Preise  ge- 
fallen. Nichtsdestoweniger  läßt  sich  nicht  leugnen,  daß  die 
Einfuhrmenge  immer  noch  recht  bedeutend  ist ; so  führte  Japan 
im  letzten  Jahre  für  $ 1258  390  in  die  Vereinigten  Staaten  ein, 
was  etwa  einem  Viertel  der  sonst  aus  Deutschland  und  Oester- 
reich kommenden  Einfuhrmenge  entspricht.  Mit  Bezug  auf  das 
japanische  Geschäft  sei  aber  noch  erwähnt,  daß  es  nur  zu  einem 
sehr  geringen  Teil  seine  Gewinne  in  der  Hand  von  amerikani- 
schen Zwischenhändlern  läßt,  da  der  große  Teil  der  Einfuhr 
durch  japanische  Importhäuser,  die  von  Japanern  geleitet  werden 
und  Japanern  gehören,  erfolgt. 

England,  dem  wahrscheinlich  die  Zukunft  seiner  eigenen 
Porzellan-  und  Glasindustrie  am  Herzen  lag,  hat  seit  dem  letzten 
November  alle  möglichen  Mittel  angewandt,  um  die  Ausfuhr 
von  deutschen  Porzellanwaren  nach  Möglichkeit  einzuschränken. 
Dieses  war  natürlich  nicht  in  allen  F'ällen  möglich.  Die  impor- 
tierenden Häuser  in  den  Vereinigten  Staaten  hatten  aber  dau- 
ernd über  Behinderung  ihres  Geschäftes  zu  klagen,  und  die 
Einfuhrmenge  war  sehr  zurückgegangen.  Seit  der  Blockade- 
Erklärung  sind  dann  die  Verhältnisse  noch  schlimmer  geworden. 
Die  Importeure  sagten  nicht  mit  Unrecht,  daß  die  Blockade 
nicht  den  Grundsätzen  des  internationalen  Rechtes  entspreche 
und  ganz  besonders  sei  sie  mit  so  kurzer  Frist  angeordnet 
worden,  daß  keine  Gelegenheit  bestand,  Waren,  die  ent- 
weder schon  bezahlt  waren  oder  doch  bezahlt  werden  mußten, 
aus  Deutschland  zu  bekommen.  Es  hat  sich  aus  diesem  Grunde 
eine  ziemlich  scharfe  Kontroverse  mit  England  entsponnen,  die 
nur  deswegen  nicht  zur  vollen  Entwickelung  kam,  weil  die  ver- 
schiedenen Störungen  der  freundschaftlichen  Beziehungen  zwi- 
schen Deutschland  und  den  Vereinigten  Staaten  eine  Führung 
der  Beschwerden  gegen  England  immer  wieder  hioausschoben. 
Als  dann  schließlich  eine  bessere  Stimmung  zwischen  Deutsch- 
land und  den  Vereinigten  Staaten  eintrat,  sah  England  auf 
einmal  ein,  daß  es  diese  Waren  nicht  länger  werde  aufhalten 
können  und  gab  darum  einen  großen  Teil  derselben  frei,  die 
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dann  Anfang  September  1915  in  den  Vereinigten  Staaten  ein- 
trafen, darunter  eine  ganze  Menge  von  Porzellan. 

Es  ist  anzunehmen,  daß  dieser  ersten  Freigabe  andere 
folgen  werden,  und  wenn  es  gelingt,  die  Schwierigkeiten  zwi- 
schen Amerika  und  Deutschland  auszugleichen,  so  dürften  die 
hiesigen  Importeure  wahrscheinlich  im  stände  sein,  eine  weitere 
Unterstützung  durch  die  amerikanische  Regierung  gegen  England 
durchzusetzen,  sodaß  unter  Umständen  bald  ein  Teil  des  alten' 
Handelsverkehrs  wieder  aufgenommen  werden  kann.  Die 
Aussichten  sind  jedenfalls  dafür  ziemlich  günstig,  und  die 
Importeurvereinigung,  welche  sich  zum  Zwecke  der  Verfechtung 
ihrer  Interessen  gebildet  hatte,  hat  mit  ihrem  ei’sten  Erfolg 
gezeigt,  daß  sie  in  der  Lage  ist,  ihren  Willen  durchzusetzen 
und  zur  Geltung  zu  bringen. 


Wirtschaftlich  - g* 

Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben: 

Edmund  Wiegand,  Hilfsdreher, 

Alfred  Walther,  Isolatorenprüfer, 

Paul  Schlauch,  Hilsdreher, 

Otto  Stahl,  Glühfüller,  und 
Paul  Jäger,  Hilfsdreher, 

sämtlich  von  der  Porzellanfabrik  Kahla,  Zweigfabrik  Hermsdorf- Kloster- 
lausnitz in  Hermsdorf  S.-A. 

Heinrich  Arnemann,  Glasschleifer, 

Oswald  Böhm,  Hüttenmeister, 

Heinrich  Bölsche,  Glasschleifer, 

Richard  Cohrs,  Glasmacher, 

Willi  Gehrke,  Glasmacher, 

Carl  Göhrmann,  Glasmacher, 

Eduard  Kroll,  Glasmacher, 

Carl  Sauer,  Glasmacher, 

Wilhelm  Stein,  Glasmacher,  und 
Wilhelm  Tietge,  Glasmacher, 

sämtlich  von  der  Firma  W.  Limberg  & Co.,  Glashüttenwerk  in  Gifhorn. 

Ehre  ihrem  Andenken  1 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurde 
ausgezeichnet : 

Willi  Fasch,  Glasmacher  der  Firma  W.  Limberg  & Co.,  Glashütten- 
werk in  Gifhorn,  Hannover,  z.  Zt.  Musketier  im  Reserve-Infanterie-Regi- 
ment  Nr.  254. 

Kriegsauszeichnung.  Das  Ritterkreuz  zweiter  Klasse  des  Königl. 
Sächsischen  Albrechts-Ordens  wurde  verliehen  an 

Leutnant  der  Reserve  Gabler,  Ritter  des  Eisernen  Kreuzes  zweiter 
Klasse,  Betriebsleiter  der  Württembergischen  Porzellan-Manufaktur  C.  M. 
Bauer  & Pfeiffer  in  Schorndorf,  z.  Zt.  Führer  eines  Feld-Maschinengewehr- 
Zuges  in  den  Vogesen. 

Die  Rote  Kreuz-Medaille  dritter  Klasse  erhielten: 

Otto  Rose,  Oberformer  in  Mutzschen  i.  S 

Paul  Groß,  Glasbeschauer  in  Schreckendorf,  Kreis  Habelschwerdt, 
Hugo  Mathes,  Glasschleifer  in  Freiberg  i.  S. 

Zur  Aenderung  des  österreichischen  Wappens.  In  der  Wiener 
Zeitung  vom  6.  November  und  dem  am  gleichen  Tage  zur  Ausgabe  ge- 
langten Reichsgesetzblatt  werden  zwei  Kundmachungen  des  Ministerpräsi- 
denten vom  3.  November  verlautbart,  durch  welche  die  mit  dem  das  Kaiser- 
liche Handschreiben  vom  11.  Oktober  verfügte  Wappenänderung  unter 
Beigabe  der  Zeichnungen  ordnungsmäßig  und  rechtsverbindlich  bekannt 
gegeben  wird.  Im  Verlag  des  Kriegshilfsbureaus  erscheint  eine  in  der 
Staatsdruckerei  hergestellte  Mappe,  welche  das  kleine  und  das  mittlere 
Wappen  der  österreichischen  Länder  und  der  österreichisch-ungarischen 
Monarchie"  in  Schwarzdruck  enthält.  Der  Preis  der  Mappe  beträgt  50  h. 
Bestellungen  können  an  die  Technische  Betriebszentrale  des  Kriegshilfs- 
bureaus (Wien,  1.  Bez.,  Hoher  Markt  Nr.  5)  gerichtet  werden.  In  etwa 
drei  Wochen  werden  auch  farbige  Kunstblätter  dieser  Wappen  erscheinen, 
deren  Preis  je  1 K beträgt.  Bestellungen  werden  schon  jetzt  entgegen- 
genommen. Im  übrigen  verweisen  wir  auf  die  in  Nr  43  des  Sprechsaal 
enthaltenun  näheren  Mitteilungen. 

Bei  dieser  Gelegenheit  sei  im  Interesse  der  industriellen  und  gewerb- 
lichen Kreise  noch  auf  die  Vorschriften  behufs  der  Verwendung  des  Wap- 
pens aufmerksam  gemacht.  Die  Herstellung  und  der  Verkauf  von  patrio- 
tischen Abzeichen  und  Emblemen  sowie  sonstiger  industrieller  und  gewerb- 
licher Erzeugnisse,  wie  Pokale,  Becher,  Email-  und  Glaswaren  u.  dergl., 
die  mit  den  Bildnissen  des  österreichischen,  wie  des  deutschen  Kaisers 
oder  von  Mitgliedern  des  Kaiserhauses  geschmückt  oder  mit  dem  kaiser- 
lichen Adler,  dem  gemeinsamen  Wappen,  dem  der  österreichischen  Länder 
oder  Ungarns,  ferner  mit  einem  Landeswappen  versehen  sind,  bedürfen 
einer  ausdrücklichen  behördlichen  Bewilligung,  welche  bei  der  politischen 
Landesstelle  des  Herstellungsortes  unter  Einreichung  von  Musterstücken 
schriftlich  einzuholen  ist.  Sofern  es  sich  um  die  Führung  des  Landes- 
wappens handelt,  ist  auch  die  Zustimmung  der  zuständigen  Landesverwal- 
tung nachzuweisen. 


Handel  und  Verkehr. 

Aus-  und  Durchfuhrverbot.  Verboten  wurde  weiter  die  Ausfuhr 
und  Durchfuhr  von  Schneeschutzbrillen  mit  grauem  Glas. 

Zolltarifauskunft  in  Deutschland.  Die  als  Schraubenstopfer  be- 
zeichnete  Ware  ist  aus  einem  Stück  nicht  gefärbten,  nicht  undurchsichtigen 
Glas  hergestellt.  Am  unteren  Ende  ist  ein  eingepreßtes  Schraubengewinde, 


Da  das  Fehlen  von  deutschem  Porzellan  und  Glas  auf  dem 
ganzen  Markte  sehr  schwer  empfunden  wurde  und  noch 
wird,  ist  natürlich  die  Wiederaufnahme  der  Einfuhr  von  großer 
Bedeutung  für  das  Geschäftsleben  der  Vereinigten  Staaten,  vor 
allen  Dingen  des  Ostens,  der  gewohnt  war,  immer  mit  größeren 
Sendungen  deutscher  Waren  zu  rechnen. 

Es  ist  schwer,  gerade  jetzt  etwas  über  die  Zukunft  zu 
sagen;  man  hofft  jedenfalls,  bald  wieder  deutsche  Waren  in 
größerer  Menge  zu  erhalten.  Das  Geschäft  in  Porzellan  und 
Glas  war  während  der  letzten  Monate  unter  dem  Einflüsse  des 
Sommers  ziemlich  still,  neuerdings  macht  sich  aber  ein  regeres 
Leben  bemerkbar,  und  es  ist  anzunehmen,  daß  sich  der  Markt 
während  des  Winters  ganz  gut  entwickeln  wird. 


© werblicher  TeiL 

dem  eine  stärkere  runde  Verdichtung  und  sodann  nach  einer  schmalen 
Einbiegung  der  Schraubenkopf  folgt.  Der  Schraubenstopfer  ist  durch 
Pressung  hergestellt,  der  Schraubenkopf  zum  Teil  auch  geschliffen;  er 
dient  zum  Verschluß  von  Weinflaschen. 

Die  als  Glasplatten  mit  Bildern  bezeichneten  Waren  sind  runde  plan- 
konvexe Glasplatten  aus  nicht  gefärbtem,  nicht  undurchsichtigem  Glas  von 
ungefähr  7 und  2,8  cm  Durchmesser.  Bei  der  größeren  Glasplatte  ist  auf 
der  unteren  Seite  ein  Büstenbild  mit  Namensangabe  eingeätzt ; das  kleinere 
Glasplättchen  zeigt  zwei  eingeätzte  Büstenbilder  von  mattem  Silberglanz 
auf  spiegelndem  Grund ; die  Rückseite  ist  zuerst  versilbert  und  hierauf 
mit  einem  gelben  Bronzefarbenüberzug  aus  gepulverter  Kupferzinklegie- 
rung  und  Firnis  versehen.  Die  größeren  Glasplatten  werden  bei  der  Her- 
stellung von  Biergläsern  und  Dosen  verwendet ; die  kleineren  Glasplatten 
dienen  als  Einlagen  für  Schmuckkasten. 

Die  Schraubenstopfer  sind  als  durch  Pressen  hergestelltes,  geschlif- 
fenes, nicht  gefärbtes,  nicht  undurchsichtiges  Glas  nach  T.-Nr.  763  mit 
18  M,  vertragsmäßig  12  Jl  für  1 dz  zollpflichtig;  die  Glasplatten  mit  nur 
eingeätztem  Büstenbild  sind  als  geätztes,  nicht  gefärbtes,  nicht  undurch- 
sichtiges Glas  nach  T.-Nr.  763  mit  18  Jh,  vertragsmäßig  12  M für  1 dz 
zu  verzollen ; die  Glasplatten  mit  versilberter  Rückseite  sind  als  geätztes, 
versilbertes  Glas  nach  T -Nr.  763  mit  30  Ji , vertragsmäßig  20  Ji  für  1 dz 
zollpflichtig.  (W.  V.  Stichwort  „Glas  usw.“  Ziffer  23  Abs.  1 und  3).  Her- 
stellungsland : Oesterreich.  [München,  26.  6.  15.] 

Erweiterung  des  Briefverkehrs  mit  Belgien.  In  Belgien  nehmen 
am  Briefverkehr  mit  Deutschland  jetzt  auch  eine  größere  Anzahl  Vor- 
und  Nachbarorte  von  Namur  teil.  Welche  Orte  in  Frage  kommen,  kann 
bei  den  Postanstalten  erfragt  werden. 

Wertsendungen  nach  Antwerpen.  Fortan  können  unter  den  bei 
den  Postanstalten  zu  erfragenden  Bedingungen  zwischen  Deutschland  und 
Antwerpen  Wertkästchen  mit  der  Post  versandt  werden. 

Postanweisungen  und  Nachnahmen  nach  der  Türkei.  Der  Post- 
anweisungs-  und  Nachnahmedienst  mit  der  Türkei  ist  wieder  aufgenommen 
worden.  Der  Meistbetrag  einer  Postanweisung  wurde  von  500  Fr.  auf 
1000  Fr.  erhöht.  Der  Meistbetrag  der  Nachnahmen  (500  Fr.  bezw.  400  Ji) 
bleibt  vorläufig  unverändert. 

Postverkehr  mit  dem  durch  Oesterreich-Ungarn  besetzten  ehe- 
maligen Russisch-Polen.  In  den  von  den  österreich-ungarischen  Truppen 
besetzten  Gebieten  Polens  wurden  die  k.  k.  Etappen-Post-  und  Telegraphen- 
ämter Lublin,  Janow  in  Polen  und  Bilgoraj  für  den  Privatverkehr  eröffnet. 
Zur  Beförderung  sind  zugelassen  im  Verkehr:  a)  nach  diesen  Aemtern 
Korrespondenzkarten,  offene  und  geschlossene  Briefe,  Drucksachen  (Zei- 
tungen), Warenproben,  Pakete  ohne  Wertangabe  bis  5 kg,  Briefe  mit 
Wertangabe  und  Postanweisungen,  sowie  Telegramme;  b)  von  diesen 
Aemtern : Korrespondenzkarten,  offene  Briefe,  Drucksachen  (Zeitungen), 

Warenproben,  offen  aufgegebene  Briefe  mit  Wertangabe,  Postanweisungen 
und  Postsparkassenerlagscheine,  sowie  Telegramme. 

Direkte  Güterabfertigung  ans  Oesterreich  nach  Belgien. 
Insoweit  österreichische  Ausfuhrverbote  und  deutsche  Durchfuhrverbote 
nicht  entgegenstehen,  können  Sendungen  von  Oesterreich  nach  den  für 
den  öffentlichen  Verkehr  eingerichteten  belgischen  Stationen  mit  direkten 
Frachtbriefen  angenommen  und  befördert  worden.  Bis  zu  den  deutsch- 
belgischen Grenzstationen  gelten  die  Verbandstarife.  Der  Absender  hat 
den  Frachtbetrag  für  die  ganze  (österreichisch-deutsche  und  belgische) 
Strecke  und  den  Zoll  bei  der  Aufgabe  zu  entrichten  (franko  Fracht  und 
Zoll).  Wenn  der  zu  zahlende  Betrag  bei  der  Aufgabe  des  Gutes  nicht 
berechnet  werden  kann,  so  ist  die  Versandstation  berechtigt,  die  Hinter- 
legung einer,  diesem  Betrag  voraussichtlich  entsprechenden  Sicherheit 
zu  verlangen.  Nachnahmebelastung  ist  unzulässig.  Lieferfristen  bestehen 
nicht.  Für  Beschädigung,  Minderung  oder  Verlust  von  Gütern  auf  den 
belgischen  Strecken  wird  kein  Ersatz  geleistet. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Zur  Lage  der  Keram-  und  Glasindustrie  Deutschlands.  Nach 
dem  auf  Mitteilungen  aus  Industriekreisen  beruhenden  Bericht  de3  Reichs- 
Arbeitsblattes  über  den  Monat  September  1910  war  in  der  Porzellanindustrie 
das  Geschäft  nach  wie  vor  ruhig. 

In  der  Steingutfabrikation  hat  sich  gegenüber  dem  Vormonat  nichts 
Wesentliches  geändert.  Es  laufen  wieder  mehr  Aufträge  aus  dem  neutralen 
Ausland  ein.  Die  Nachfrage  richtet  sich  hauptsächlich  nach  Stapelartikeln, 
weniger  nach  besserem  Gebrauchsgescbirr  und  Luxusartikeln. 

Aus  der  schlesischen  Beleuchtungsglasindustrie  wird  eine  Besserung 
des  Geschäftsganges  gegenüber  dem  Vormonat  und  dem  Vorjahr  gemeldet. 
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Der  Absatz  der  Konservenglasfabriken  war  sehr  gut;  die  Lage  war 
besser  als  zur  gleichen  Zeit  des  Vorjahrs. 

Die  Lage  der  Spiegelglasindustrie  wird  als  ungünstig  bezeichnet, 
in  der  Fabrikation  von  belegtem  Schockglas  war  die  Beschäftigung  besser. 

In  der  Tafelglasindustrie  war  der  Auftragseingang,  soweit  das  Inland 
in  Frage  kommt,  im  September  etwas  besser  als  im  August,  dagegen 
waren  Auslandsaufträge  seltener. 

Aus  der  Jenaer  Glasindustrie  wird  berichtet,  daß  der  Absatz  von 
Beleuchtungsgläsern  angesichts  des  Kriegszustandes  befriedigen  und  um 
etwa  20  % höher  als  im  Vormonat,  um  etwa  100  % höher  als  zur  gleichen 
Vorjahrszeit  war.  Es  wird  z.  T.  mit  Ueberstnnden  gearbeitet.  Die  Nach- 
frage nach  optischen  Gläsern  war  sehr  groß.  Der  Umsatz  war  etwas 
niedrigen  als  im  Vormonat,  aber  etwa  doppelt  so  hoch  als  im  Vorjahr. 
In  Laboratoriums-  und  Röbrengläsern  war  die  Beschäftigung  gering,  sie 
blieb  um  etwa  30%  hinter  dem  Vorjahr  und  bei  Laberatoriumsgläsern 
um  20  % hinter  dem  Vormonat  zurück.  Bei  Röhrengläsern  ist  gegenüber 
dem  Vormonat  keine  Veränderung  eingetreten.  Der  Absatz  von  Elektrizi- 
tätszählern und  Quecksilberdampf- Gleichrichtern  und  -Lampen  war  gut 
und  um  etwa  30  % höher  als  im  Vormonat,  etwa  zehnmal  so  groß  wie 
im  Vorjahr. 

Geschäftliche  Mitteilungen. 

II.  Schomburg  & Söhne  A.-6L,  Ctroßdubrau.  Die  ordentliche 
Generalversammlung  findet  am  9.  12.  15,  nachm.  4 Uhr,  in  Berlin,  in  den 
Geschäftsräumen  der  Nationalbank  für  Deutschland,  Behrenstr.  68/9,  statt. 

Gelle  Porslinsfabriks  Aktiebolag,  Gelle.  Das  Aktienkapital  wurde 
um  250  000  Kr.  erhöht. 

Ofen-  und  Herd-Industrie-  und  Handelsgesellschaft  m.  b.  H., 
München.  Die  Gesellschaft  hat  sich  aufgelöst.  Die  Gläubiger  werden 
aufgefordert,  sich  bei  dem  Liquidator  Chr.  Heinlein  zu  melden. 

Kaerlicher  Tonwerke  A.-G.,  Kaerlich,  Bez.  C oblenz.  Auszug 
aus  der  Bilanz  vom  30.6.  15:  Reingewinn  Ji  30  504;  Dividende  3%. 

Capillar-Schleifscheibe  G.  m.  b.  H.,  Crosta  bei  Bonn.  Stadtrat 
A.  Gerz,  Charlottenburg  ist  aus  dem  Aufsichtsrat  ausgeschieden.  Der 
Aufsichtsrat  besteht  aus  den  Herren  Paul  D.  Salomon,  Berlin  W,,  Vor- 
sitzender, und  Fabrikbesitzer  A.  March,  Charlottenburg. 

A.-G.  Champagnerllaschen -Fabrik  vorm.  Georg  Boehriuger  & Cie., 
Achern.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  31.  8.  15 : Reingewinn  M 32  034 , 
Dividende  4%. 

Hirsh  & Hammel  A.-G.,  Dreibrunnen,  Kreis  Saarburg  in 
Lothringen.  Die  Firma  Vereinigte  Fenner  Glashütte  und  Glasfabrik 
Dreibrunnen  Hirsh  & Hammel  A.-G.  (Verreries  de  Fenne  et  Trois-Fontaines 
reunies  Hirsh  & Hammel,  Societe  anonyme)  wurde  wie  vorstehend  abge- 
ändert Besteht  der  Vorstand  aus  mehreren  Personen,  so  ist  zu  Willens- 
erklärungen für  die  Gesellschaft  und  zur  Zeichnung  der  Firma  die  Mit- 
wirkung von  zwei  Vorstandsmitgliedern  oder  von  einem  Vorstandsmitglied 
in  Gemeinschaft  mit  einem  Prokuristen  erforderlich.  Der  Vorstand  be- 
steht aus  den  Direktoren  Simon  Schulz,  Straßburg  i.  E.,  Julius  Alt,  Drei- 
brunnen  i L.  und  Emil  Herrmann,  Saarbrücken.  Kaufmann  Moritz  Weil- 
burg,  Fenne,  und  Ingenieur  Siegfried  Hirsch,  Dreibrunnen,  haben  Prokura. 

Emaillier-  und  Stanzwerke  vorm.  Gebrüder  Illlrich.  Maikammer 
(Bheinpfalz).  Die  26.  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  3. 12.  15, 
nachm.  4 Uhr,  in  Maikammer,  im  Gasthaus  zum  „Adler“,  statt. 

Aktiebolaget  Gustafson  & Widlund,  Suudsvall.  Die  Gesellschaft 
hat  mit  50  000  Kr.  Aktienkapital  die  Groß-  und  Kleinhandlung  in  Glas- 
und  Porzellanwaren  Gustafson  & Widlunds  Eftr.  übernommen.  Der  Vor- 
stand besteht  aus  dem  bisherigen  Prokuristen  der  Firma,  Kaufmann  Anders 
Gustavson,  Werkbesitzer  Johau  F.  Gauffin,  Fjäl,  Gemeinde  Hässjö,  und 
Händler  A.  F.  Groth,  Njurunda. 

Geschäftsverlegung.  Die  Glasmanufaktur  und  Glasmalerei  in  Firma 
Wilhelm  Galland  Nachf.,  Hermann  Böhm  in  Berlin,  hat  ihre  Geschafts- 
und  Fabrikräume  nach  SW  68,  Ritterstr.  46/47,  verlegt. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Mosaikplattenfabrik  Deutsch  Lissa,  Deutsch  Lissa.  Ernst  Grädler  ist 
aus  dem  Vorstand  ausgeschieden. 

Tonindustrie  Offstein  Albertwerke,  G.  m.  b H.,  Worms.  Der  Ge- 
schäftsführer Theodor  Spängler  ist  berechtigt,  die  Firma  allein  zu  zeichnen. 

H.  Lamprecht,  Glasfabrik  Immenhausen,  Immenhausen.  Die  Ver- 
tretungsbefugnis des  Testamentsvollstreckers  Bücherrevisors  Albrecht  Wagner 
ist  erloschen.  

Oesterreich. 

Elektrische  Glühlampenfabrik  Watt  A.-G.,  Wien.  Die  Prokura  des 
Otto  Vorstein  ist  erloschen. 

A.-G.  der  Emaillierwerke  und  Metallwarenfabriken  Austria,  Wien. 
Victor  Freiherr  von  der  Lippe  zu  Wintrup  ist  aus  dem  Verwaltungsrat 
ausgeschieden.  Markus  Rotter,  Direktor  der  k.  k.  privilegierten  Oester- 
reichischen  Länderbank,  Wien,  ist  in  den  Verwaltungsrat  eingetreten  und 
zeichnet  gemeinsam  mit  einem  anderen  Mitglied  des  Verwaltungsrats, 
einem  Direktor  oder  einem  Prokuristen. 

Schweiz. 

Keramische  Fabrik  Wanzenried,  Thun,  Steffisburg.  Inhaberin  ist 
Witwe  Luise  Wanzenried,  geb.  Ingold. 


Dänemark. 

Aktieselskabet  Kronborg,  Dansk  Vindues-Glasvärk,  Helsiugör,  benster- 
glasfabrik.  Die  Vorstandsmitglieder  Niels  X.  Vejby- Nielsen  und  Axei  1>. 
Behrens  sind  gestorben.  In  den  Vorstand  traten  ein  Niels  Ferd.  Bodelsen 
und  Gustav  Edv.  Petersen. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

E.  20  396.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Umbildung  eines  an  der 
Blaspfeife  aufgenommenen  Glaspostens  in  ein  zum  Fertigblasen  geeignetes 
Külbel.  Empire  Machiue  Company,  Portland,  Maine,  V.  St.  A.  29.  4.  14. 

H.  68  842.  Ofen  zum  Emaillieren  von  Gegenständen  aller  Art,  ins- 
besondere aus  Metall;  Zus.  z.  Pat.  283  869.  Wilhelm  Hirsch,  Radeberg 
i.  Sa.  21.8  15.  . . . 

M.  55  133.  Selbstätige  Glasblasemaschine  mit  einem  umlaufenden 
Steuerorgan.  Francois  Marie  Auguste  Leonce  Moffre,  Bousquet,  d Orb, 
Frankreich.  11.2.14.  Frankreich  26. 3.  13. 

Sch.  46  167.  Tintenfaß  mit  einer  den  Eintauchtrichter  nach  er- 
folgtem Eintauchen  der  Feder  selbstätig,  sofort  wieder  schließenden  Ventil- 
kugel. Willy  Schirm,  Königsberg  i.  Pr.,  Hintere  Vorstadt  58.  9.  2.  14. 

W.  45  492.  Vorrichtung  zum  Festhalten  der  Glasglocke  am  Lampen- 
körper für  bangendes  Gasglühlicht.  Westdeutsche  Porzellanfabrik  G.  m. 
b.  H.,  Duisdorf  bei  Bonn.  3.  7.  14. 

Zurücknahme  von  Anmeldungen. 

C.  24  636  und  24  888.  Zerkleinerungsvorrichtung  für  Ton  und  dergl. 
21.6.  15.  

Versagung. 

St  17  980.  Auswechselbare,  mit  Bohrungen  und  einem  Kanal  aus- 
gestattete, an  federnden  Haltestiften  von  Brücken  oder  dergl.  zu  be- 
festigende künstliche  Zähne.  4. 12.  13. 

Erteilungen. 

288  807.  Verfahren  zum  Pressen  von  Glasgegenständen,  wie  Kugeln, 
Knöpfe,  Glassteine.  Daniel  Swarovski,  Wattens,  Tirol.  6. 10.  14.  Oester- 
reich 27. 10.  13. 

288  814.  Ausstoßvorrichtung  für  Pressen  zur  Herstellung  von  Platten 
aus  keramischen  oder  ähnlichen  Massen.  August  Reißmann,  Maschinen- 
fabrik und  Eisengießerei,  Saalfeld,  Saale.  28.  7.  14. 

288  835.  Reflektor  aus  gepreßtem  Glas  mit  doppelt  reflektierenden 
Prismen.  Glasfabriken  und  Raffinerien  Josef  Inwald  A.-G.,  Wien.  4.5.13. 
288  887.  Nicht  wiederfiillbare  Flasche.  William  Jakob  Beisei, 

Brooklyn,  V.  St.  A.  7.9.  13.  ..  . 

288  888.  Verschluß  für  Einmachgläser  mit  einer  die  Gefaßmundung 
umgebenden  Rinne  zur  Aufnahme  eines  Dichtungsmittels.  Herrn.  Wemmer, 
Düsseldorf,  Parkstraße  45.  20.  11.  14. 


Beschreihungen. 

Verfahren  zur  Behandlung  von  Sulfiden,  Oxyden,  Flugstaub, 

zementbildenden  Materialien  und  dergl.,  bei  welchem  eine  an  einem  Ende 
eingeleitete  Reaktion  durch  die  Beschickung  hindurch  nach  unten  fort- 
schreitet, während  ein  am  entgegengesetzten  Ende  eingeblasenes,  die 
Reaktion  förderndes  Gas  im  Gegenstrom  die  Beschickung  durchströmt. 
Die  Gas-  und  Luftzuführung  wird  fortgesetzt,  wenn  die  erste  Erhitzungs- 
zone das  Gas-  bezw.  Lufteintrittsende  erreicht  hat.  D.  R.  P.  287  591. 
19.  6.  10.  Frederick  William  Yost,  Chicago,  Jllinois,  V.  St.  A. 

Verfahren  zur  Herstellung  löslicher  Alkaliverbindungen  (beson- 
ders Kaliumverbindungen)  aus  alkalihaltigen  Bergarten  (besonders  b eidspat) 
oder  Verwitterungsprodukten,  gekennzeichnet  durch  die  Aufschließung 
dieser  Bergarten  oder  Produkte  mit  einem  Gemisch  von  Gips  und  Kalk- 
stein bei  einer  unterhalb  des,  Schmelzpunktes  des  Matenalgemisches 

liegenden  Temperatur.  . 

Ausführungsart  des  Verfahrens,  bei  der  das  Mengenverhältnis  des 
Gemisches  0,25  bis  1 Gew.-T.  Gips  und  bis  zu  3 Gew.-T.  Kalkstein  auf 
1 Gew.-T.  Bergart  oder  Verwitterungsprodukt  betragt.  D.  K.  P.  48/  buu. 
26.  5.  14.  Paul  Radmann,  Godegard,  Schweden,  und  Max  Radmann,  Stettin. 

Hängeisolator  mit  aufgekitteter  Kappe  und  eingekittetem  Bolzen, 
bei  dem  die  Kappe  nur  am  unteren  Ende  Wulste  und  der  Bolzen  nur  am 
oberen  Ende  Bunde  besitzt,  so  daß  die  Zugkräfte  nur  an  diesen  stellen 
aufgenommen  werden  Die  Fläche  der  Kappe  über  den  Wülsten  und  die- 
jenige des  Bolzens  unter  den  Bunden  sind  auf  einen  die  Haftfestigkeit 
des  Kittes  beeinträchtigenden  Zustand  gebracht,  so  daß  Verschiebungen 
gegenüber  der  Kittmasse  erleichtert  werden.  D.  R.  P.  287  669.  14.  11.  Io. 

Porzellanfabrik  Kahla,  Filiale  Hermsdorf-Klosterlausnitz,  Hermsdorf,  S.-A. 

Verfahren  zum  Befestigen  künstlicher  Zähne  an  Metallplatten 
mittels  Ankers,  indem  der  Anker  in  einem  aus  leicht  zerstörbarem  Material 
hergestellten,  mit  dem  eigentlichen  Porzellauzahn  formgleichen  Hilrszahn 
(Facette)  befestigt  wird,  mit  dem  er  angepaßt  und  durch  Guß  oder  Lo- 
tung mit  der  Platte  verbunden  wird,  so  daß  nach  Entfernung  des  Hilfs- 
zahnes  der  Anker  die  richtige  Stellung  zur  Aufnahme  des  Porzellanzahns 
hat.  D.  R.  P.  287  678.  27.  5.  14.  Franz  Schaefer,  Aachen. 

Löschungen. 

185  591.  Reflektor  für  elektrische  Glühlampen. 

199  115.  Vorrichtung  zum  Belegen  (Versilbern  und  Vergolden)  von 
' Glasgegenständen. 

225  462.  Doppelwandiges  Gefäß  nach  Dewar.  • 

244  122.  Vorrichtung  zum  Anschmelzen  von  Glasköpfen  von  Buch- 
oder Kartenmerker. 
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Oesterreich. 

Aufgebote. 

Yorichtung  zum  Schleifen  und  Polieren  der  Ränder  von  Bechern, 
Schalen  usw.  aus  Porzellan.  Die  auf  und  nieder  schwingbaren  Träger  der 
zum  Schleifen  und  Polieren  dienenden  Körper,  an  welchen  die  im  Kreise 
angeordneten  Werkstücke  vorbeibewegt  werden,  weisen  je  einen  Fühlarm 
auf,  der  mit  zwei  über  die  Horizontalebene  sich  erhebenden  Anschwellungen 
eines  die  schaltweise  Drehung  der  Werkstücke  um  deren  gemeinsame 
Drehachse  mitmachenden  Auflagers  derart  zusammenwirkt,  daß  während 
der  Schaltbewegung  der  Werkstücke  die  zum  Schleifen  und  Polieren 
dienenden  Körper  gehoben  werden,  um  den  Werkstücken  auszuweichen. 
Während  der  Arbeit  wird  die  Arbeitstiefe  dieser  Körper  begrenzt. 
18.  7.  13.  Heinrich  Zinner,  Maschinist,  und  Hermann  Eger,  Maschinen- 
meister, beide  in  Altrohlau  bei  Karlsbad. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Rohren  oder  Rohrstücken  aus 
Quarz  oder  anderem  schwer  schmelzbaren  Material  nach  der  vorstehen- 
den Anmeldung,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  den  Flammenbogen 
aufnehmende  Höhlung  durch  Einsetzen  eines  Rohres  aus  gleichem  oder 
ähnlich  zusammengesetztem  Material  (z.  B.  Quarz,  Glas  usw.)  -wie  das  zu 
schmelzende  gebildet  wird,  welches  Rohr  im  Flammenbogen  in  das  um- 
gebende Material  einschmilzt.  Zusatz  zu  der  in  Nummer  43  bekannt 
gemachten  Anmeldung.  25.  2.  15.  Oesterreichischer  Verein  für  chemische 
und  metallurgische  Produktion,  Aussig  a.  E. 


Erteilungen. 

70  466.  Das  Wiederfüllen  verhindernder  Flaschenverschluß  mit  Kugel- 
ventil. Christian  Frederick  Leng.  Fabrikant,  New  York.  15.  6.  15. 

70  616.  Verfahren  zum  Wiedergewinnen  zerstäubter  Farben,  Lacke 
und  dergl.  Paul  Heinrich,  Monteur,  Leipzig-Lindenau.  1.  7.  15. 

70  617.  Farbzerstäuber  mit  über  der  Farbdüse  sitzender  Luftdüse. 
Paul  Heinrich,  Monteur,  Leipzig-Lindenau.  15.  4.  15. 


Löschungen. 

29  243.  Vorrichtung  zum  Gießen  von  Glas  unmittelbar  vom  Schmelzofen. 
47  065.  Vorrichtung  zum  elektromagnetischen  Festhalten  von  Trägern 
mit  zu  verarbeitenden  Glaslagen  oder  Külbeln. 


Muster-Register. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  August  1915. 

11.  Porzellanfabrik  C.  M.  Hutsch enreuth er  A.-G.,  Hohenberg  a.  d.  ‘ 
Eger.  Dekore  16316  a— c,  16297,  16296,  216320,  116323,  16349—16362, 
16336,  16364—16369.  3 Jahre. 

Für  Monogramm  1580  (E.  H.)  wurde  die  Schutzfrist  um  weitere 
3 Jahre  verlängert. 

11.  Max  Roesler,  Feinsteingutfabrik  A.-G.,  Rodach.  Gegenstände 
aus  Steingut  2322/1,  2324/1,  -2,  5504  mit  Loch,  5579,  5581—5584,  5586 
bis  5588,  5592—5610,  5613—5520,  5622—5629.  3 Jahre. 

11.  Rheinische  Glashütten  A.-G.,  Köln-Ehrenfeld.  Flachglasmuster 
2091.  3 Jahre. 

11.  Johannes  Feldhoff,  Neumünster.  3 Verzierungen  für  Gebrauchs- 
geschirre in  Glas,  Porzellan  und  Steinzeug.  3 Jahre. 

14.  Siegmund  Paul  Meyer,  Bayreuth.  Buntdruckmuster  2544,  2643, 
2649,  2650.  3 Jahre.  - 

18.  Porzellanfabrik  Günthersfeld  A.-G.,  Gehren.  Tee-Ei  mit  Kette 
5681,  Tee-Eilöffel  5721.  3 Jahre. 


Warenzeichen-Eintragungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen : G.  Geschäftsbetrieb ; W.  W aren- 

verzeichnis;  (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

206  215.  Aktien-Gesellschaft  der  Gerresheimer 
Glashüttenwerke  vorm.  Ferd.  Heye,  Düsseldorf- 
Gerresheim.  G. : Spiegelglasfabrik.  W. : Spiegel- 
glas und  dickes  Rohglas.  A. : 27.  7.  14. 


Fragfekasten  des  Sprechsaal. 


Glas. 

59.  Der  in  unserem  Betriebe  anfallende  Braunkohlenteer  ist  sehr  stark 
wasserhaltig ; gibt  es  ein  einfaches  Mittel,  um  das  Wasser  aus  dem  Teer 
zu  entfernen? 

Erste  Antwort:  Teer  auf  einfache  Weise  von  Wasser  zu  be- 
freien, ist  nicht  leicht  Liegen  die  Teersammellöcher  nahe  an  den  Gene- 
ratoren, so  bleibt  der  Teer  durch  die  Wärme  der  letzteren  dünnflüssig  und 
läßt  sich  leicht  schöpfen,  wobei  sich  aber  das  Wasser  nicht  gleich  ganz 
abscheidet.  Im  anderen  Falle,  wenn  bei  langen  Gaskanälen  mehrere  Teer- 
löcher von  den  Generatoren  entfernt  angelegt  werden  müssen,  kühlen 
Wasser  und  Teer  mehr  und  mehr  ab,  wobei  der  letztere  erhärtet  und  zu 
Boden  sinkt  und  das  Wasser  nach  oben  tritt,  von  wo  es  abgeschöpft 
werden  kann.  Von  Vorteil  ist  es  jedoch  immer,  wenn  das  Teerloch  etwas 
warm  liegt,  da  sonst  der  Teer  derart  erstarrt,  daß  er  sich  nur  mit  großer 
Mühe  herausbefördern  läßt.  Aus  diesem  Grunde  gibt  man,  wenn  irgend 
angängig,  den  Kanälen  nach  den  Generatoren  zu  etwas  Fall  und  legt  dort 
das  Teerloch  an.  Versuche,  durch  Auspumpen  des  Teers  das  Wasser  aus- 
zuscheiden, scheiterten  an  der  Verstopfung  des  Pumpenrohrs  durch  erstar- 
renden Teer.  Bei  Gasüberführungen  läßt  sich  durch  zahnartiges  Aus- 
schneiden der  Ueberführungsbogen  an  den  Stellen,  wo  sie  im  Wasserver- 
schluß stehen,  sowie  durch  Ausschneiden  einer  Rinne  im  äußeren  Wasser- 
ring für  den  Ablauf  des  Wassers  viel  erreichen,  doch  dürfen  diese  Aus- 
schnitte nicht  über  die  Wasserzone  des  Ringes  hinausreiehen,  um  Luftzu- 
tritt und  damit  verbundene  Explosionen  zu  verhüten.  Die  einfachste  Art, 
das  Wasser  von  Teer  abzuscheiden,  ist  jedenfalls  die,  daß  man  eine  An- 
zahl Fässer  nach  und  nach  gleichzeitig  mit  Teer  anfüllt  und  offen  stehen 
läßt,  bis  sämtliches  Wasser  nach  oben  tritt,  wo  es  durch  Schrägstellen 
der  Fässer  abfließen  kann. 

Zweite  Antwort:  Für  die  Trennung  des  Teers  von  dem  ihm 

beigemengten  Wasser  gibt  es  überhaupt  nur  ein  Verfahren,  das  ebenso 
einfach  wie  billig  ist,  nämlich  wochenlanges  Ablagernlassen  in  flachen 
Behältern.  Ist  viel  Teer  vorhanden,  so  legt  man  eine  zementierte  Grube 
an  mit  einem  am  Boden  angesetzten  Ablaufrohr  mit  Sperrventil.  Der 
Teer  wird  in  die  Grube  geleitet,  bleibt  wochenlang  darin  liegen  und  ist 
zweckmäßig  durch  ein  Dach  vor  Regen  und  Schnee  zu  schützen.  Wenn 
es  irgend  angängig  ist,  sollte  die  Teerscheidegrube  durch  einen  Umbau, 
Darüberwegleiten  von  geheizten  Rohren  (Abdampfverwertung !)  oder  auf 
andere  Weise  wenigstens  über  15IJC.  gehalten  werden,  da  der  Teer  unter- 
halb dieser  Temperatur  erstarrt  und  sich  viel  schwerer  vom  Wasser  trennt, 
als  wenn  er  oberhalb  dieses  Hitzegrades  als  opalisierende  Flüssigkeit  oben 
auf  schwimmt,  was  nach  einigen  Wochen  eintritt.  Er  kann  dann  abge- 
schöpft, mit  einer  Pumpe  herausgehoben  oder  vom  Wasser  getrennt  werden, 
indem  man  dieses  durch  das  erwähnte  Rohr  am  Boden  abläßt. 

60.  Wir  schmelzen  folgenden  Satz;  100  kg  Sand,  33  kg  Soda,  30  kg 
Kalk.  Um  ein  möglichst  farbloses  Glas  herzustellen,  gaben  wir  auf  je  100  kg 
Sand  1,8  g Selen  und  0,6  g grünes  Nickeloxyd  zu;  die  Farbe  wurde  zwar 
heller,  aber  das  Glas  so  hart,  daß  es  nur  sehr  schwer  zu  schneiden  ist. 
Wie  ist  diesem  Uebelstande  abzuhelfen  ? 

Erste  Antwort:  Daß  ein  Glas  durch  dauernden  Zusatz  metal- 
lischer Oxyde  mit  der  Zeit  immer  härter  zum  Verarbeiten  in  der  Hütte 
'selbst,  sowie  zum  Strecken  und  Schneiden  wird,  ist  leicht  erklärlich.  Wenn 
die  Häfen  nicht  hie  und  da  gründlich  ausgearbeitet  werden,  wird  immer 
der  Rest  des  Glases  im  Hafen  durch  Zubodensinken  der  Oxyde  weit  härter 
als  die  oberen  Glasschichten.  Da  der  genannte  Gemengesatz  an  sich  schon 


! ziemlich  hart  eingestellt  ist,  was  zwar  das  Verarbeiten  des  Glases  in  der 
Hütte,  sowie  das  Strecken  erschwert,  jedoch  auf  das  Schneiden  nicht  schäd- 
lich, sondern  nur  günstig  wirkt,  so  wird  eben  durch  die  Zusätze  ein  Zu- 
stand des  Glases  herbeigeführt,  der  für  die  Verarbeitung  desselben  nicht 
günstig  ist.  Es  ist  aber  auffällig,  daß  bei  immerwährend  gleichbleibender 
Zugabe  von  Selen  und  Nickel  das  Glas  sich  nicht  verfärbt,  was  wohl  nur 
auf  die  Temperatur  des  Ofens  während  der  Schmelze,  sowie  auf  peinliche 
Innehaltung  des  Zeitpunktes  des  Gemengemachens  vor  dem  Einlegen  und 
auf  Verwendung  nur  trockenen  Schmelzmaterials  zurückzuführen  ist.  In 
der  Regel  wird  an  jedem  Entfärbungsmittel  nach  und  nach  abgebrochen, 
bis  die  Häfen  einmal  gründlich  ausgearbeitet  werden.  Auf  diese  Weise 
wird  dann  auch  ein  leichteres  Schneidenlassen  des  Glases  erzielt. 

Zweite  Antwort:  Daß  Ihr  ziemlich  normaler  Glassatz  — - er 

könnte  besser  etwas  weniger  Kalk,  etwa  25  kg  enthalten  — durch  die 
geringen  Mengen  Selen  und  Nickeloxyd,  die  Sie  zur  Entfärbung  verwen- 
den, so  hart  werden  soll,  daß  das  Glas  nicht  mehr  zu  schneiden  ist,  ist 
ganz  undenkbar.  Diese  Spuren  von  Entfärbungspulver  haben  auf  die 
Härte  des  Glases  nicht  mehr  oder  weniger  Einfluß  als  etwa  ein  Löffel 
Sand  mehr  oder  weniger.  Jedes  Viertel  Pfund  Soda,  das  Sie  mehr 
oder  weniger  nehmen,  hat  viel  größere  Schwankungen  in  der  Härte 
des  Glases  zur  Folge  als  die  Messerspitze  voll  Selen  und  Nickel. 
Der  Fehler  liegt  unbedingt  anderswo.  Heizen  Sie  etwa  mit  anderer 
Kohle,  geht  der  Ofen  nicht  mehr  so  heiß  wie  früher,  haben  sich  die  Be- 
zugsquellen der  Rohmaterialien,  namentlich  des  Kalkes  geändert?  Oder 
ist  Ihr  Sand  schlechter  gewaschen,  so  daß  er  Ton  enthält,  was  die  Härte 
des  Glases  natürlich  sehr  erhöhen  würde  ? Kommen  vielleicht  Fehler  beim 
Gemenge  vor,  oder  bläst  Ihr  Schmelzer  das  Glas  etwa  mit  viel  Arsenik, 
oder  gibt  er  gar,  um  besseren  Glanz  zu  erzielen,  Borax  oder  Borsäure  ins 
• Glas?  Die  zuletzt  genannten  Stoffe  bewirken  in  der  Tat  ein  Härterwer- 
den  des  Glases.  Endlich  könnte  auch  durch  eine  zu  rasche  Kühlung  eine 
Härtung,  besser  gesagt  ein  Spröderwerden  des  Glases  sich  einstellen. 
Prüfen  Sie  einmal  diese  Umstände  und  versuchen  Sie  vor  allem  einmal, 
durch  Weglassen  der  Entfärbungsmittel,  von  denen  Nickeloxyd,  weil  be- 
schlagnahmt, ohnehin  nicht  mehr  erhältlich  ist,  ob  das  Glas  nicht  auch 
dann  hart  bleibt.  Sie  erzielen  am  sichersten  Abhilfe,  wenn  Sie  dem  Ge- 
menge etwa  noch  2 bis  3 kg  Soda  zusetzen ; der  Charakter  das  Glases 
wird  dadurch,  abgesehen  vom  Weicherwerden,  nicht  geändert.  Das  Auf- 
hellen tritt  auch  ein,  wenn  Sie  etwa  5 kg  der  Soda  durch  ebensoviel 
Pottasche  ersetzen. 


Nene  Fragen. 

Keramik. 

69.  Wie  reinigt  man  am  besten  und  vorteilhaftesten  Zinkbleche  bei 
Filterpressen,  deren  Löcher  verschmiert  sind  ? 

Glaa. 

61.  Bei  zwei  neuen  Schmelzhäfen,  die  etwa  14  Tage  in  Gebrauch  waren 
und  keine  Fehler  zeigten,  waren  eines  Morgens  nach  der  Schmelze  große  Risse 
vom  Boden  bis  zur  Mitte  des  Hafens  an  der  Außenwand  entstanden,  und  twar 
gingen  dieselben  fast  durch.  Die  Häfen  befanden  sich  in  einem  Hochflamm- 
ofen, bei  dem  allerdings  die  Feuermauern  ziemlich  weggeschmolzen  sind.  Wir 
nehmen  an,  daß  der  Schmelzer  beim  Abstellen  die  Luft  nicht  gleich  reduzierte 
und  daß  dadurch  die  Häfen  rissen.  Trifft  das  zu  ? 


Nuramor  47. 


48,  Jahrgang. 


Coburg,  den  25.  November  1915. 


und  verwandten  Industrien. 


Amtliche  Zeitunq  für  den  Verband  keramildier  Geiuerke  in  Deutldiland,  den  Verband  der  Glasindustrien  Deutidilands,  die  Töpferei-Berufsgenoilenldiaft  und  deren 
neun  Sektionen 9 die  Glas-Berufsgenolienichafl  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  öiterreidiildien  Porzellanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  P^eUan- 
ndultrte!  en  n”;  Obe^anken  Oberpfalz  den  Verband  der  öiterreidiildien  Tonmarenfabriken  in  Teplifc,  den  Verband  deutidier  Porzellanfabriken  zur  W un 
keraralfdier  ln°ereDen  G^m" b.  B.,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  ß.,  die  Vereinigung  Deutidier  Bohlglasfabriken  G m.  b B.  den  Verband  Deutscher 
Glas-,  Porzellan-  und  huxusraaren-Bändler,  B.G.ra.b.B.  In  Dürnberg,  den  Verein  deutidier  medizinglas-  und  Flakonhütten,  den  Schußnerband  ID ieu ® ' 
fabriken  E.  V.  in  Dresden-fl.,  den  flrbeitgebernerband  Deutidier  Tafeiglashüiien,  den  Verband  Deutidier  Beleuitungsgiashutten,  den  Verein  rbe  "Hdie 'Täte* I - 
hatten  Saar  und  Pfalz  m.  b.  ß.  in  5ulzbadi  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  muiteriäger  in  Glas,  Keramik,  (Heia!!-,  Kurz-  und  Spielmaren  in  Berlin,  de" 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sibe  in  Leipzig,  den  Verein  für  Werkmeiiter  und  Induitriebeamte  rür  Böhmen  mit  dem  S.ße  in  flltrohlau. 

für  Werkmeiiter  und  Induitriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend.  


1Ma  Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille.  Femsprechanschluß  Nr.  59.  — Telegr.-Adresse:  SprechsaaL 

Gag-ründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868.  Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Meda.ille.  Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 

Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags.  Prämiiert : Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis.  
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Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl.-Ing.  Jos.  Dorfne-r. 


Der  Berechnung  der  Brittenglasuren  lagen  folgende  Typen 
/.u  Grunde: 

0,50  PbO 

( 0,25  A1,03 
2,4  Si02 1 0)30B953 


0,25  CaO 
0,15  Na.20 


(Nr.  133) 


(Fortsetzung.) 

Bei  der  Beurteilung  der  Brennergebnisse,  wie  sie  für  die 
obige  Mischungsreihe  in  Tabelle  Nr.  27  zusammengestellt  sind, 
mußte  das  größte  Gewicht  darauf  gelegt  werden,  ob  der  Scherben 
die  Fähigkeit  besaß,  eine  normal  zusammengesetzte  Steingut- 
glasur völlig  rissefrei  zu  tragen.  Nur  dann,  wenn  vor  allem 
diese  Tatsache  zutraf,  konnte  die  Masse  als  bei  der  betr.  lempe- 
ratur  gargebrannt  bezeichnet  werden.  Von  weiterer  wichtiger 
Bedeutung  für  die  Güte  eines  tadellosen  Hartsteingutes  ist 
ferner  die  Härte  und  die  Porosität  des  Scherbens,  zwei  Eigen- 
schaften, die  in  erheblicher  Weise  voneinander  abhängig  sind. 
Erwies  sich  die  Härte  als  so  groß,  daß  Stahl  den  Scherben 
nicht  mehr  zu  ritzen  vermochte,  und  war  ferner  der  Scherben 
fast  dicht,  bezw.  zeigte  er  nur  geringe  Porosität,  so  wurde  das 
Brennprodukt  mit  dem  Namen  „Halbporzellan ” belegt.  Das 
Halbporzellan  ist  auch  dadurch  ausgezeichnet,  daß  der  Scherben 
je  nach  der  Stärke  mehr  oder  weniger  durchscheinend  ist.  Im 
übrigen  möge  vorweg  erwähnt  werden,  daß  sich  die  obigen 
Massen,  bei  SK  7 bezw.  9 gebrannt,  zum  größten  Teil,  wenn 
auch  oft  nur  schwer,  mit  der  Stahlklinge  ritzen  ließen.  Es  ist 
dies  nicht  weiter  zu  verwundern,  wenn  man  bedenkt,  daß  in 
diese  Massen  als  Träger  der  Tonsubstanz  nur  Roh-  bezw.  Fein- 
Kaoliu  zur  Einführung  gelangte.  In  der  Praxis,  wo  stets  ein 
mehr  oder  minder  großer  Teil  — event.  sogar  die  Gesamtmenge 
dieser  Materialien  -r-  durch  plastischen  Ton  ersetzt  wird,  hat 
die  bekannte  Tatsache,  daß  plastische  Tone  bei  völlig  gleicher 
Temperatur  viel  dichter  brennen,  d.  h.  viel  früher  sintern  als 
die  Kaoline,  im  Gefolge,  daß  bei  sonst  völlig  gleicher  moleku- 
larer Zusammensetzung  der  Massen  ein  ganz  erheblich  festerer 
Scherben  erstehen  wird.  Auch  der  Klang  kann  damit  nur  in 
günstigem  Sinne  beeinflußt  werden.  Im  übrigen  zeichneten  sich 
die  obigen  Probemassen  durch  eine  schöne  weiße  Farbe  aus, 
was  auf  den  großen  Gehalt  an  Kaolin  zurückzuführen  ist. 


2,5  Si02 


10, 


20  A1203 
40  B203 


0,40  PbO 
0,15  CaO 

0.15  MgO  (Nr.  134) 
0,20  Na,0 
0.10  K2Ö 


wobei  sich  unter  Einführung  des  Hirschauer  Rohkaolins  folgendes 
ergab : 

Steingutglasur  Nr.  133. 


Gehalt  an 


Materi- 

alien 

Si02 

A1203 

b203 

PbO 

CaO, 

FeO 

MgO 

Na20 

k2o 

Hirschauer 

Rohkaolin 

X 1,0  . . 

1,3287 

0,1297 

0,0170 

0,0068 

0,0128 

Feldspat 
0.0872  . . 

0,5232 

0,0872 

— 

— 

— 

— 

— 

0,0872 

Hirschauer 
Feinkaolin 
X 0,1  . . 

0,0785 

0,0373 

0.0015 

0,0006 



0,0004 

Borax,  kri- 
stallisiert, 

X 0,15  \ 

0,30 



0,15 

— 

Mennige 
X 0,5  . . 

| 

— 

— 

0,50 

— 

— 

— 

— 

Marmor 
X 0,2237  . 



— 

— 

— 

0,2237 

— 

— 

Quarz 
X 0,5696  . 

1 

1 0,5696 

— 

— 

— 

1 n o ioo 

_ 

n nn  7 t 

nn 

n i nru 

Zusammen  ,|  2,5000  1. 0,2542  | 0,30|  0,50|  0,2422  0,0071  0,1510,1004 
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Tabelle  Nr.  27. 


Nr. 

der 

Masse 

Brenn- 

tempe- 

ratur 

SK 

Porosität 

Farbe 

Klang 

Härte 
(durch 
Stahl 
ritzbar)  , 

Nr.  M 

42 

4 

gering 

rein  weiß 

hell 

schwer 

völlig  rissefrei 

7 

fast  dicht 

ganz  wenig  gelbstichig 

sehr  hell 

nicht 

n ii 

9 

11  11 

11  11  11 

11  11  1 

n 

53 

7 

normal 

weiß 

schwer 

9 

fast  dicht 

nicht 

54 

7 

stark 

rein  weiß 

schwer 

9 

fast  dicht 

weiß 

nicht 

55 

7 

normal 

rein  weiß 

schwer 

9 

fast  dicht 

weiß 

nicht 

56 

7 

normal 

rein  weiß 

schwer 

9 

fast  dicht 

wenig  gelbstichig 

nicht 

57 

7 

normal 

rein  weiß 

schwer 

9 

fast  dicht 

wenig  gelbstichig 

nicht 

58 

7 

normal 

rein  weiß 

schwer 

9 

fast  dicht 

wenig  gelbstichig 

nicht 

59 

7 

normal 

rein  weiß 

schwer 

9 

gering 

11  11 

m 

ii  ii 

60 

7 

normal 

hell 

11 

wenig  haarrissig 

9 

gering 

11  11 

sehr  hell 

völlig  rissefrei 

61 

7 

stark 

weiß  1 schwach 

leicht 

haarrissig 

9 

normal 

rem  weiß 

sehr  hell 

schwer 

völlig^  rissefrei 

02 

7 

stark 

• weiß 

hell 

leicht 

wenig  haarrissig 

9 

normal 

rein  weiß 

sehr  hell 

schwer 

völlig  rissefrei 

67 

7 

gering 

„ „ 

11 

,,  ,, 

9 

fast  dicht 

wenig  gelbstichig 

ii  n 

nicht 

n ii 

68 

7 

normal 

rein  weiß 

ii  n 

schwer 

ii  ii 

9 

gering 

ii  ii 

n 

ii  . ii 

69 

7 

normal 

5)  11 

hell 

leicht 

ii  ii 

9 

11 

11 

11 

ii  ii 

63 

7 

sehr  stark 

g.  schwach 

sehr  leicht 

haarrissig 

9 

stark 

schwach 

völlig  rissefrei 

52 

7 

hell 

leicht 

9 

normal 

sehr  hell 

schwer 

12 

fast  dicht 

weiß 

nicht 

87 

7 

stark 

rein  weiß 

schwach 

sehr  leicht 

9 

sehr  hell 

leicht 

88 

7 

schwach 

sehr  leicht 

9 

normal 

hell 

leicht 

89 

7 

stark 

schwach 

sehr  leicht 

9 

normal 

sehr  hell 

schwer 

90 

7 

11  , 

11  1) 

hell 

sehr  leicht; 

11  11 

9 

11 

u a 

11 

»*  JJ  1 

11  ii 

Trägt  Glasur 

Gesamt- 

Charakter 

Ergeb- 

nis 

Nr.  133 

Nr.  134 

|:  völlig  rissefrei 

völlig  rissefrei 

Steingut 

gar 

11  11 

11  11 

Halbporzellan 

11 

11  Ii 

11  11 

11 

11 

11  11 

11  11 

Steingut 

11 

11  11 

11  11 

Halbporzellan 

11 

11 

11  11 

Steingut 

11 

■1  11 

11  11 

Halbporzellan 

ii  i: 

11  11 

Steingut 

11 

ii  ii 

11  11 

Halbporzellan 

11 

” ii 

11  11 

Steingut 

ii  ii 

V Ii 

Halbporzellan 

' i ii 

11  11 

Steingut 

”, 

ii  ii 

11  11 

Halbporzellan 

I ii  ii 

1 ' Ii 

Steingut 

ii  ii 

11  11 

Halbporzellan 

ii  ii 

» 11 

Steingut 

11 

ii  ii  . 

11  11 

ii 

11 

wenig  haarrissig 

wenig  haarrissig 

• i 

ungar 

völlig  rissefrei 

völlig  rissefrei 

gar 

haarrissig 

haarrissig 

ungar 

völlig  rissefrei 

völlig  rissefrei 

gar 

haarrissig 

wenig  haarrissig 

ungar 

völlig  rissefrei 

völlig  r>s=efrei 

ii 

gar 

11  11 

1 Ii 

ii 

H 

11  11 

11  11 

Halbporzellan 

11 

11  11 

Steingut 

11 

11  11 

Ii.  11 

11 

11 

11  11 

11  11 

11 

11 

11  11 
haarrissig 

11  11 

11 

haarrissig 

11 

völlig  rissefrei 
11  11 

völlig  rissefrei 

11 

11 

11 

11 

11  11 
11  11 

11  11 

’ 1 11 

11 

Halbporzellan 

11 

!)  » 

Steingut 

ungar 

„ 

11 

gar 

11  11 

11  11 

11 

ungar 

11  11 

11  11 

11 

gar 

„ 

11 

ungar 

11  11 

11  11 

11 

gar 

11  11 

11  11 

11 

ungar 

11  11 

11  11 

11 

gar 

Steingutglasur  Nr.  134. 


M a t e r i - 
alien 

Geh 

alt  an 

SiOä 

A1203 

B.,Os 

PbO 

CaO, 

FeO 

MgO 

Na.20 

k2o 

Hirschauer 

Rohkaolin 

X 1,0  . . 

Feldspat 
X 0,0872 

1,3287 

0,1297 

0,0170 

0,0068 

0,0128 

Borax,  kri- 

0.5232 

0,0872 

— 

— 

— 

— 

— 

0.0872 

stallisiert 

X 0,20  . 

Mennige 

— 

— 

0,40 

— 

— 

— 

0.20 

— 

X 0,40  . 

Marmor 

— 

— 

— 

0,40 

• 

— 

— 

— 

X 0,1330 

— 

— 

— 

— 

0,1330 

— 

— 

— 

Magnesit 
X 0,1432 
Quarz 

— 

— 

— 

— 

0,1432 

— 

— 

X 0,6481 

0,6481 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

Zusammen 

2,5000 

0,2169 

0,40 

0,40  0,1500 

0,1500 

0,20  0,1000 

Daraus  ergeben  sich  die  Versätze: 

für  Nr.  133  Nr.  134 


Hirschauer  Rohkaolin  . . . 100,00  100,00 

Hirschauer  Peinkaolin  . . . 10,00  — 

Feldspat 48,48  48,48 

Borax,  kr ' - { : . 1 ' i rt  . . . 57,30  76,40 

Mennige 114,00  91,20 

Marmor 22,37  13,30 

Magnesit — 12,03 

Quarz  34,18  38.89 

376,13  380,30 

bezw.  die  Mühlversätze: 

Fritte 307,24  300,16 

Hirschauer  Rohkaolin  . . . 30,00  30,00 

Hirschauer  Feinkaolin  . ; . 10,00  — 


Diese,  sowie  eine  weitere  Frxttenglasur  von  der  Seger- 
formel : 


2/0 


J 0,25  A1,03 
1 2 ( 0,40  B203 


0,50  PbO 
0,20  CaO 
0,20  Na20 
0,10  K>0 
vollkommen 


(M) 


blank  mit  sehr 


schmolzen  bei  Silbei’schmelzhitze 
gutem  Spiegel  aus. 

Auch  einige  bleifreie  Steingutglasuren  wurden  mit  Erfolg 
auf  einigen  der  Probemassen  aufgeschmolzen. 


Um  ferner  auch  hier  das  Verhalten  von  Massen,  deren  RO 
ihrer  Segerformel  zum  überwiegenden  Teile  aus  CaO-Molekiilen 
besteht,  beurteilen  zu  können,  sollte  auch  eine  Probemasse  vom 
allgemeinen  Typus 

( 0,70  CaO 

33,00  Si02 . 7,00  A1203  j Q’  R Q 
hergestellt  werden. 

Die  Rechnung  ergibt  folgende  Zusammensetzung  für 
Masse  Nr.  63. 


Gehalt 

Roh- 

Fein- 

Feld- 

Quarz 

Marmor 

Zu- 

kaoliu 

kaolin 

spat  "X" 

X 

x ■ 

a n : 

x 11,0 

X 15,0 

0,0932 

6,0531 

! 0,1242 

sammeu 

Molek. 

Molek. 

Molek. 

Molek 

Molek. 

Kieselsäure  . . 

14,6157 

11,7720 

0,5592 

6,0531 

_ 

33,0000 

Tonerde  .... 

1,4267 

5,5880 

0,0932 

— 

— 

7,1079 

Eisenoxydul  . . 

0,0814 

0,0960 

— 

— 

0,1774 

0,3658 

Calciumoxyd  . . 

0,1056 

0,1360 

— 

— 

0,1242 

Magnesiumoxyd  . 

0,0748 

0,0820 

0,0660 

— 

— 

— 

0,1568 

Kaliumoxyd  . . 

0,1408 

0,0932 

— 

— 

0,3000 

Die  Segerformel  lautet  also : 


33,000  Si02 . 7,1079  A1203 


0,1774  FeO 
0,3658  CaO 
0,1568  MgO 
0,3000  K.,0 


und  der  Versatz: 


Hirschauer  Rohkaolin 1100,00 

Hirschauer  Feinkaolin 1500,00 

Feldspat 51,82 

Marmormehl 12,42 

Quarz 363,19 

3027,43  Masse 
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oder  auf  100  Gew.-T.  timgerechnet : 

Hirschauer  Rohkaolin 36.33 


Hirschaner  Feinkaolin. 49,55 

Feldspat  1,71 

Marmormehl 0,40 

Quarz 12,01 


100,00 

Durch  Mischen  dieser  Massen  mit  Nr.  42  bezw.  52  wurde 
wiederum  folgende  Mischungsreihe  hergestellt: 

Tabelle  Nr.  28. 


. <v 

B * 

gemischt 

aus 

Segerformel 

V erhältnis 
von  Basis 
zu  Säure 

B * 
►3  *4 

Nr  .42 
Teile 

Nr.  63 
Teile 

Si02 

A1203 

FeO.  CaO, 
MgO 

k20 

42 

— 

— 

26,000 

5,496 

0,448 

0,552 

1 : 1,49 

67 

8 

2 

27,144 

5,761 

0,489 

0,511 

1 : 1,49 

68 

5 

5 

29,081 

6.205 

0,559 

0,441 

1 : 1,49 

69 

2 

8 

31,310 

6,719 

0,639 

0,361 

1 : 1,49 

63 

Nr.  52 

Nr.  63 

33,000 

7,108 

0,700 

0,300 

1 : 1,49 

52 

— 

— 

25.661 

5,501 

0,700 

0.300 

1 : 1,47 

87 

8 

2 

26,861 

5,764 

0,700 

0,300 

1 : 1,47 

88 

6 

4 

28,175 

6.051 

0,700 

0,300 

1 : 1.47 

S9 

4 

6 

29.622 

6,369 

0.700 

0.300 

1 : 1.48 

90 

2 

8 

31,222 

6,719 

0,700 

0,300 

1 : 1,48 

(Fortsetzung  folgt.) 


Gewinnung;  von  Ammonsulfat  und  Teer  aus 
den  Generatorengasen  der  Glasfabriken. 

Von  Eobert  Dralle,  Hameln  a.  d.  W. 

(Fortsetzung.) 

An  dieser  Stelle  dürfte  die  Frage  von  Interesse  sein,  wie 
sich  die  Verwertung  von  Stein-  und  Braunkohlen  nach  heutigen 
Erfahrungen  bei  verschiedenen  Verwendungszwecken  etwa  ge- 
staltet; hierfür  mögen  die  Zahlenwerte  in  den  nachstehenden 
Tabellen  3 und  4 als  Antwort  gelten. 

Tabelle  3. 

A.  Erlös  aus  1 t Steinkohle  = 750  000  WE.  21) 

1 Bei  direkter  Verbrennung  bei  Umsetzung  von  Dampf  in  Kraft  in  Turbinen: 
. 1 t Kohle  = 1000  KW  ä 2 Pfg.  = Ji  20,00 

Gesamterlös  Ji  20,00 

2l)  Siehe  Fußnote  5. 


2.  Bei  Entgasung  im  Koksofen  werden  gewonnen : 

750  kg  Koks,  für  1000  kg  .Ji  18,00  = Ji  13,50 
12  „ Sulfat,  „ 1000  „ „ 270,00  = „ 3,24 

25  „ Teer,  „ 1000  „ „ 33,30  = * 9,83 

5 „ Benzol,  „ 1000  „ „ 390,00  = „ 1,45 

300  cbm  Gas,  davon  150  cbm  Ueber- 

schußgas  ä 0,448  Pfg.21)  = „ 0,87 

Gesamterlos  Ji  19,89 

3.  Bei  Vergasung  im  Gaserzeuger  und  Verwendung  des  IJeberschußgases 
in  Glasöfen : 

40  kg  Sulfat,  für  1000  kg  JI  270,00  = Ji  10,80 

25  „ Teer,  „ 1000  „ „ 33,30  =*  „ 0,83 

4000  cbm  Heizgas  ä 0,448  Pfg.  = „ 17,92 22) 

Gesamteres  Ji  29,55 

4.  Bei  Vergasung  im  Gaserzeuger  und  Umsetzung  von  Dampf  in  Kraft: 

40  kg  Sulfat,  für  1000  kg  Ji  270,00  = JI  10,80 

25  „ Teer,  „ 1000  „ „ 33,30  = „ 0,83 

1490  KW  ä 2 Pfg.  = „ 29,80 

Gesamteres  Ji  41,43 

Tabelle  4. 

B.  Erlös  aus  1 t minderwertiger  Braunkohle  mit  15 — 19  °/n  Asche. 
32 — 36  °/0  Feuchtigkeit;  und  2900 — 3100  WE  (für  Trockenkohle)  M). 
3.  Bei  Vergasung  im  Gaserzeuger  und  Verwendung  des  Ueberschußgases 
in  Glasöfen: 

27,8  kg  Sulfat,  für  1000  kg  Ji  270,00  = Ji  7,51 

151.0  k Teer,  „ 1000  „ „ 33,50  = „ 5,03 

1700  cbm  Heizgas  ä 0,448  Pfg.  = „ 7,62 

Gesamterlös  JI  20,16 

Aus  Tabelle  3 ersehen  wir,  daß  die  Vergasung  von  passen- 
der Steinkohle  im  Gaserzeuger  und  die  Verwendung  des  Ueber- 
schußgases in  Glasöfen  nach  Position  3 mit  <AL  29,55  Ueber- 
schuß  pro  t Kohle  nur  noch  übertroffen  wird  bei  Verwendung 
derselben  im  Gaserzeuger  und  Umsetzung  von  Dampf  in  Kraft, 
und  zwar  um  41,43  — 29,55  = t/Ä  11,88.  Wenn  wir  aber  unsere 
Glasöfen  elektrisch  heizen  könnten,  würde  es  allerdings  besser 
erscheinen,  das  Brennmaterial  zur  Erzeugung  von  Elektrizität 
zu  verwenden,  wobei  aber  die  Ausbeute  an  Ammon-Sulfat  um 
rund  2/3  zurückgehen  würde. 

Zur  Gewinnung  weiterer  Unterlagen  diene  die  vergleichende 
Betriebskostenberechnung  einer  Generatoranlage  mit  Neben- 
produktengewinnung  und  einer  Generatoranlage  ohne  Neben- 
produktengewinnung.  Das  zu  erzeugende  Gas  soll  zu  Heiz- 
zwecken dienen,  die  Preise  beziehen  sich  auf  Mittelwerte  nach 
deutschen  Verhältnissen  (Tabelle  5 u.  6),  wobei  die  Teerausbeute 
für  1 t Trockenbraunkohle  bei  der  Nebenproduktengewinnung 
auf  100  kg  angenommen  werden  soll. 

22)  Der  Preis  von  0,448  Pfg.  für  1 cbm  Heizgas  bezieht  sich  auf 
einen  hohen  Kohlenpreis  von  Ji  20  im  Ausland. 

% Siehe  Stahl  und  Eisen,  33  (1913),  Nr.  42,  S 1735,  „Ueber  Mond- 
Gasanlagen“  von  Dipl. -Ing.  H.  E.  Trenkler  in  Berlin-Steglitz. 


Tabelle  5. 


I.  Anlage  mit  Gewinnung  der  Nebenprodukte. 


Jahresdurchsatz 


A. 


B. 


Anlagekosten : 

2 Drehrostgeneratoren 
Fracht,  Montage  usw. 


Betriebskosten : 

1.  Amortisation  und  Verzinsung  15%  von  Ji  250000 

2.  Eeparaturen  2 % „ „ 220  000 


3.  Kohlenverbrauch:  a)  8000  t Steinkohle  ä Ji  15,  b)  20  000  t minderwertige  Braunkohle  a Ji  6 

4.  Dampfverbrauch : 2,5  kg  für  1 kg  Steinkohle,  wovon  0,8  kg  in  den  Gaskühlern  gewonnen  werden,  = 

1,7  kg  Abdampf,  der  im  eigenen  Betrieb  gewonnen  wird.  Bei  7-facher  Verdampfung  kostet  1 t 
frischer  Dampf  15:7  = M 2,15  ^ Ji  0,2  für  Bedienung  usw.  = Ji  2,35,  währeud  wir  für  Abdampf 

rechnen  können  8000  t Steinkohlen  a Ji  1 X 2,7  t 

1,7  — 0,8  kg  = 0,9  kg  Braunkohle 24),  also  für  1 t 6 : 3 = JI  2 + Ji  0,3  für  Bedienung,  so  daß  wir  bei 
Abdampf  auch  hier  mit  Ji  1,50  für  1 t auskommen  werden,  = 200Q0  X X F5 

5.  Kraftbedarf  75  PS.  Die  Kosten  für  Stein-  und  Braunkohle  mögen  hier  zu  3 Pfg.  für  1 Stunde  ange- 

nommen werden,  also  bei  330  Betriebstagen  im  Jahr  (75  X 24  X 330)  = 594  009  PS.-Std.2-')  . . . 

8,  Wasser,  Schmier-  und  Putzmaterial  

7.  Schwefelsäure  für  Steinkohle  von  1,3  % Stickstofigehalt  und  einer  Sulfat-Ausbeute  von  etwa  65  % = 

40  kg . 8000 1 „or.  . 

1000  320  t -*■ 28  k 13000  t 

für  Braunkohle  von  0,86  % Stickstoffgehalt  und  einer  Sulfat- Ausbeute  von  etwa  65  % = — °loou 

= 364  t . 

8.  Arbeitslohn:  4 Stocher  je  Ji  1500,  2 Maschinisten  je  Ji  1500,  2 Hilfsarbeiter  je  Ji  1250  .... 

C.  Betriebskosten  insgesamt . für  1 t 


A.  8000  t Stein- 
kohle 

B.  20  000  t Braun- 
kohle 24) 

ä Ji  | 

Ji 

ä .M 

Ji 

220  000 
30  000 

220  000 
30  000 

250  000 

250  000 

37  500 
4 400 
120  000 

37  500 
4 400 
120  000 

21  600 

27  000 

0,03 

17  820 
2 500 

17  820 
2 500 

30 

9 600 

30 

11  500 

10  320 

11  500 

28,115 

224  920 

11,58 

231  640 

24)  Bei  Braunkohle  von  rund  3000  WE.  müßte  der  Dampfverbrauch  von  2,5  kg  für  Steinkohle  ausgehend  etwa  1,2  kg  betragen,  dabei  kann 
aber  wegen  der  kalten  Gastemperatur  nicht  mit  0,8  kg  in  den  Kühlern  gerechnet  werden.  . 

2r>)  Im  allgemeinen  kann  die  mit  75  PS  elektrisch  angenommene  Kraft  besser  durch  Dampf  erzeugt  und,  wenn  man  die  Kraft  in  Form  von  rrisrh- 
dampf  bezahlt,  der  Abdampf  kostenlos  erhalten  werden.  Dieser  Kraftbedarf  ist  bei  Steinkohle  so  groß,  daß  etwa  1 kg  Dampf  als  Abdampf  für  1 kg 
Steinkohle  zur  Verfügung  steht.  Es  sind  also  von  den  2,5  kg  zunächst  0,8  kg  im  Ueberhitzer  erzeugt,  von  dem  Best  von  1,7  kg  wird  1 kg  als  Ab- 
dampf der  eigenen  Antriebsmaschine  geliefert  und  0,8  kg  werden  frisch  zugesetzt. 
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Tabelle  5 a. 


Die  Einnahmen  aus  den  Nebenprodukten  betragen : 


Jahresdurchsatz 


A.  8000  t Stein- 
kohle 

B.  20  000  t Braun- 
kohle = 13  000  t 
trocken 

ä M 

Ji 

ä M 

Ji 

250 

80  000 

25 

8 000 

88  000 

250 

91  000 

25 

32  500 

123  500 

136  920 

108  140 

A.  Aus  8000  t Steinkohlen: 

40  kg  Sulfat  = 320  t 

40  „ ‘Teer  = 320  t 

B.  Ans  20000  t=  13000  t Trockenbraunkohle: 

28  kg  Sulfat  = 364  t 

100  „ Teer  = 1300  t 

C.  Daraus  ergeben  sich  die  Gestehungskosten  des  Gases  durch  den  Abzug  der  Einnahmen  von  den  Ausgaben: 

1.  Für  Steinkohlen  224  920 — 88  000  

2.  Für  Braunkohlen  231  640 — 123  500  

D.  Bei  der  Annahme,  daß  1 kg  Steinkohle  rund  4 cbm  Gas  von  1300  \VE.  bei  50—60°  C.  liefert,  kostet  am  Ofen: 

1.  Für  Steinkohlen  = 1 cbm  Gas  °-426  PfS- 

2.  Für  Braunkohlen  = 1 cbm  Gas  °-488  PfK>  wobei  angenommen  ist,  daß  1 kg  Trocken- 

1,1  • loUUU  t . 1UUU  Kg* 

kohle  1,7  cbm  Gas  gibt  und  1450  WE  hat 2Ö). 

Daraus  folgt  der  Preis  für  1000  WE  : 

3.  Für  Steinkohlen  100^^|’426  = 0,324  Pfg. 

4.  Für  Braunkohlen  ]°°^'5q’888  = 0,337  Pfg. 

Tabelle  6. 


II.  Anlage  ohne  Gewinnung  der  Nebenprodukte  (Gebläsegenerator). 

Jahresdurchsatz 

A.  8000  t Stein- 
kohle 

B.  20000  t Braun- 
kohle frisch 
= 13000  t trocken 

ä JK 

M 

ä M 

Ji 

A.  Anlagekosten : 

3 Drehrost-Generatoren  zu  je  2,6  m Durchmesser  mit  Fracht,  Montage  und  allem  Zubehör 

B.  Betriebskosten : 

1.  Amortisation  und  Verzinsung  (15%  von  M 125  000) 

2.  Reparaturen  (3%  von  Ji  100  000) • •„  ......  . 

3.  Kohlenverbrauch 

4.  Zusatzdampf  nur  für  Steinkohle  (8000  t Kohle  ä 0,5  kg  Dampf  = 4000  t Abdampf) 

5.  Kraftverbrauch  für  Antrieb  von  Rost  und  Ventilator,  für  Steinkohle  21  PS.-Std.  ä 24  X 300  Tage  = 

150  000  PS-Std.,  für  Braunkohle  die  Hälfte  

6.  Bedienung  (6  Stocher  M 9000  und  2 Hilfsarbeiter  M 2500) 

III.  Gegenüberstellung: 

1.  Gaskosten  bei  Gewinnung  der  Nebenprodukte 

2.  jj  ohne  „ » » 

3.  In  den  beiden  angezogenen  Beispielen  würden  also  bei  Erzeugung  von  Nebenprodukten  gewonnen  . . 

IV.  An  Anlagekapital  erforderlich  bei  Gewinnung  der  Nebenprodukte 

n ii  ii  ohne  „ „ „ 

V.  Die  Mehrausgaben  von  je 

VI.  würden  sich  daher  verzinsen  mit  rund 

-VII.  Die  Ersparnisse  würden  daher,  auf  1 t Durchsatz  umgerechnet,  für  das  Jahr  betragen 

125  000 

125  000 

125  000 

125  000 

15,00 

1,15 

0,3  Pfg. 

19  000 

3 000 
120  000 

6 000 

4 500 
11  500 

6,00 

19  000 
3 000 
120  000 

2 260 
11  500 

164  000 

155  760 

136  920 
164  000 

108  140 
155  000 

27  080 

46  860 

250  000 
125  000 

250  000 
125  000 

125  000 
10  % 

125  000 
37% 

1,58 

2,34 

% Stahl  und  Eisen  1913,  Bd.  2,  S.  1734.  (Fortsetzung  folgt.) 


Wirtschaftlich  - g* 

Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starb : 

Fritz  Bauer  von  der  Firma  Bauer  & Lebmann  in  Kahla  S.-A.,  Offi- 
zier-Stellvertreter in  einem  Reserve-Jäger-Bataillon,  Ritter  des  Eisernen 
Kreuzes  zweiter  Klasse  und  Inhaber  der  Sachsen-Altenburgischen  Tapfer- 
keitsmedaille. Er  fiel  am  10.  November  in  der  Champagne. 

Ehre  seinem  Andenken  1 

Kriegsaaszeichnung.  Dem  Prokuristen  der  Porzellanfabrik  Frau- 
reuth A.-G.  in  Fraureuth,  Arno  Weise,  z.  Zt.  Unteroffizier  im  Reserve- 
Fuß-Artillerie-Regiment  Nr.  18,  der  bereits  Ritter  des  Eisernen  Kreuzes 
zweiter  Klasse  ist,  wurden  weiter  die  Fürstl.  Reußische  Verdienstmedaille 
und  die  dem  Herzogi.  Sachsen-Ernestinischen  Hausorden  angereihte  Ver- 
dienstmedaille, beide  in  Silber  und  mit  Schwertern,  verliehen. 

Geschäftsjubiläum.  Am  6.  Dezember  begeht  die  Firma  A.  Henne, 
Porzellan-,  Glas-  und  Kristallwarenhandlung  in  Coburg,  ihr  50  jähriges 
Geschäftsjubiläum.  Inhaber  ist  seit  23  Jahren  Hoflieferant  Alfred  Henne. 

Arbeitsjubiläum.  Auf  der  Hohlglashütte  H.  Lamprecbt  in  Breiten- 
stein am  Harz  konnten  am  7.  November  18  Arbeiter  auf  eine  25-jäbrige 
Tätigkeit  zurückblicken.  Sie  erhielten  aus  diesem  Aulaß  das  bei  der 
Firma  übliche  Ehrengeschenk,  bestehend  aus  je  M 1000  und  einer  goldenen 
Uhr  mit  Kette. 

Unfallversicherungspflicht  der  gewerblich  beschäftigten  Kriegs- 
beschädigten. Auf  eine  Anfrage  der  Düsseldorfer  Verwundetenschule  hat 
das  Reichsversicherungsamt  folgende  Entscheidung  getroffen : 

Bei  der  Versicheruhg  der  in  uufallversicherungspMichtigen  Betrieben 


ewerbiieher  TeiL 

beschäftigten  Kriegsbeschädigten  gilt  im  allgemeinen  folgendes : Gemäß 
§ 554  Abs.  1,  Nr.  2 der  Reichsversicherungsordnung  sind  Militär- 
personen der  Unterklassen,  für  die  das  Mannschaftsversorgungsgesetz  gilt, 
versicherungsfrei.  Bezüglich  der  Unfallversicherung  hat  jedoch  das  Reichs- 
versicherungsamt grundsätzlich  entschieden,  daß  Soldaten,  die  außerhalb 
ihres  militärischen  Dienstverhältnisses  in  versicberungspflichtigen  Betrieben 
tätig  sind,  als  Arbeiter  dieser  Betriebe  und  deshalb  als  versicherungs- 
pflichtig zu  betrachten  sind  So  sind  beispielsweise  beurlaubte  Soldaten, 
die  bei  Erntearbeiten  Hilfe  leisten,  im  landwirtschaftlichen  Betrieb  be- 
schäftigt und  trotz  ihrer  Soldateneigenschaft  versichert.  Das  gleiche  gilt 
von  Soldaten,  die  während  der  Dienstzeit  beurlaubt  sind,  um  bei  Kasernen- 
bauten tätig  zu  sein,  die  für  Rechnung  eines  Baugewerbetreibenden  aus- 
geführt werden  und  bei  denen  sie  von  diesem  ihren  Lohn  erhalten.  Die 
gleichen  Grundsätze  gelten  für  die  Kriegsbeschädigten.  Soweit  diese  wäh- 
rend der  Lazarettbehandlnng  zum  Zweck  der  Wiederherstellung  ihrer 
Ge=undheit  und  Arbeitsfähigkeit  znr  Beschäftigung  kommandiert  werden 
(sogenannte  Arbeitstherapie),  unterliegen  sie  daher  nicht  der  Versicherungs- 
pflicht der  RVO  , sondern  dem  Mannschaftsversicherungsgesetz.  Falls  aber 
die  Kriegsbeschädigten,  wenn  auch  nur  auf  kürzere  Zeit,  in  unfallversiche- 
rungspflichtige Betriebe  zur  Beschäftigung  beurlaubt  werden,  so  treten  sie 
in  diese  Betriebe  als  versicherungspflichtige  Arbeiter  ein  und  unterliegen 
den  Bestimmungen  der  RVO.  In  zweifelhaften  Grenzfällen  muß  im  in- 
stanzenmäßigeu  Verfahren  entschieden  werden,  ob  die  Versicherungsträger 
der  Unfallversicherung  zuständig  sind,  oder  ob  es  sich  lediglich  um  eine 
arbeitstherapentische  Maßnahme  der  Militärverwaltung  handelt,  für  die 
das  Mannschaftsversorgungsgesetz  maßgebend  ist 

Beschäftigung  von  Kriegsbeschädigtem  Beim  Kriegsbekleidungs- 
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amt  des  X.  Armeekorps  (Hannover)  wird  eine  besondere  Abteilung  für 
Kriegsbeschädigte  gebildet,  die  yon  der  Truppe  entlassen,  also  Renten- 
einpfänger  sind.  Sie  sollen  ohne  Rücksicht  auf  ihren  früheren  Beruf  als 
Schneider  oder  Schuhmacher  ausgebildet  werden  und  haben  die  Aussicht 
auf  dauernde  Beschäftigung.  Sie  sind  Zivilhandwerker  und  erhalten  neben 
der  Militärrente  als  Anfangslohn  den  für  ungelernte  Arbeiter  ortsüblichen 
Tagelohn.  Für  Unterkunft,  Verpflegung  und  Bekleidung  haben  sie  selbst 
zu  sorgen. 

Handel  und  Verkehr. 

Durchfuhr  von  Paketen  durch  Rnmänien.  Nach  einer  Mitteilung 
der  rumänischen  Postverwaltung  ist  die  Durchfuhr  von  Waren  in  Post- 
paketen durch  Rumänien  nur  noch  mit  Genehmigung  des  rumänischen 
Finanzministeriums,  die  für  jedes  einzelne  Paket  durch  Vermittelung  der 
deutschen  Gesandtschaft  in  Bukarest  einzuholen  sein  würde,  zulässig. 
Postpakete  mit  Waren  aus  Deutschland  nach  der  Türkei  und  nach  Griechen- 
land werden  daher  bis  auf  weiteres  nur  angenommen,  wenn  eine  schrift- 
liche Durchfuhrerlaubnis  des  rumänischen  Finanzministeriums  für  jedes 
Paket  beigefügt  ist. 

Postkarten  nach  dem  Ausland.  Postkarten  nach  dem  nichtfeind- 
lichen Ausland,  nach  Belgien  und  Russisch  Polen,  werden  auf  Grund  des 
§ 5 der  Postordnung  bis  auf  weiteres  nur  zugelassen,  wenn  sie  aus  einem 
Stück  Steifpapier  bestehen.  Auf-  oder  Einklebungen  jeder  Art  sind  verboten. 

Zur  Ausnutzung  des  Ladegewichts.  Im  Binnengütertarif  vom 
1.  August  1914  werden  mit  sofortiger  Gültigkeit  für  die  Dauer  des  Krieges 
die  Anwendungsbedingungen  aller  Ausnahmetarife,  deren  Anwendung  an 
die  Ausnutzung  des  Ladegewichts  der  Wagen  gebunden  ist,  dahin,  ergänzt, 
daß  bei  Verwendung  belgischer  oder  französischer  Wagen,,  die  keinen  dem 
angeschriebenen  Ladegewicht  entsprechenden  Laderaum  besitzen,  die  Fracht 
für  das  wirklich  verladene  Gewicht,  mindestens  für  10  t berechnet  wird, 
wenn  der  Laderaum  voll  ausgenutzt  ist.  Hierbei  ist  es  zuläsig,  daß  an 
Stelle  eines  10-  oder  15  t-Wagens  zwei  belgische  oder  französische  Wagen 
geringeren  Ladegewichts  benutzt  werden. 

Tarifänderung.  Im  süddeutschen  Donau-Umschlagsverkehr  über 
Regensburg  Dl.  trs,  Deggendorf  Dl.  trs.  und  Passau  Dl.  trs.,  Teil  II,  vom 
1.  Januar  1911  erhält  mit  sofortiger  Gültigkeit  auf  Seite  58  des  Tarifs 
Ziffer  2 (Ton)  des  Ausnahmetarifs  Nr.  1 nachstehende  Fassung : 

2.  Ton  usw.,  wie  in  der  Stelle  „Ton“  usw.  des  Spezialtarifs  III  ge- 
nannt, nämlich : 

a)  Ton ; 

Lehm; 

Pfeifenerde ; 

Walkerde  (nur  lose  oder  in  Säcken  verpackt) ; 

Felsitporphyr,  zersetzter; 

sämtlich  roh,  geschlämmt,  getrocknet,  gebrannt  (Schamotte),  gemahlen ; 

b)  Porzellanerde  (Chinaclay,  Kaolin) ; 

Walkerde  (anders  als  lose  oder  in  Säcken) ; 

sämtlich  roh,  geschlämmt,  getrocknet,  gebrannt,  gemahlen. 

Zur  Ablieferung  von  Eisenbahngütern  in  Oesterreich.  Das 
Eisenbahnministerium  hat  auf  Grund  des  § 2,  Absatz  4 des  Eisenbahn- 
Betriebsreglements  vom  11.  November  1909  vorübergehend  verfügt,  daß 
bei  großer  Güteranhäufung  in  der  vom  Absender  bezeichneten  Bestimmungs- 
station das  Gut  statt  in  dieser  Station  in  einer  anderen  in  demselben  Ort 
befindlichen  Station  abgeliefert  werden  kann ; es  darf  jedoch  keine  höhere 
Fracht  erhoben  werden,  als  bei  Ablieferung  in  der  vom  Absender  bezeich- 
neten Station  zu  zahlen  wäre.  Diese  Verfügung  soll  jedoch  zunächst  nur 
hinsichtlich  der  nach  Wien  bestimmten  Zollgüter  angewendet  werden. 

Falsche  Zweimarkstücke.  In  letzter  Zeit  sind  in  Leipzig  mehr- 
fach falsche  Zweimarkstücke  aufgetaucht  und  angehalten  worden.  Die 
Falschstücke  tragen  das  Bildnis  Kaiser  Wilhelms  II.,  das  Wappenzeichen 
A.  und  die  Jahreszahl  1911.  Der  Guß  besteht  aus  einer  Legierung  von 
Blei  und  Antimon  und  ist  gut  gelungen,  so  daß  die  Stücke  als  Fälschun- 
gen schwer  erkennbar  sind.  Der  Klang  ist  hell  und  das  Mindergwicht 
beträgt  nur  2 Gramm.  Etwas  auffällig  ist  der  bläuliche  Bleiglanz. 


als  vor  Kriegsbeginn.  Der  Zusammenbruch  der  früher  hochangeseheuen 
Emissionsbank  „Banco  Comercial  de  Costa  Rica“  hat  vieles  beigetrageu, 
um  die  Finanzlage  dieses  kleinen  Landes  zu  verschlimmern.  Diese  Bank 
wurde  von  reichen  europäischen  und  amerikanischen  Finanzleuten  gegrün- 
det, und  der  Verwaltungsrat  bestand,  mit  Ausnahme  eines  einzigen  Costa- 
Ricaners,  ausschließlich  aus  hervorragenden  Mitgliedern  der  Fremdenkolonie. 
Gerade  aus  diesem  Grunde  brachte  man  der  Bank  sehr  großes  Vertrauen 
entgegen,  und  die  Europäer  und  Nordamerikaner  waren  ihre  besten  Kunden. 
Der  leitende  Direktor,  ein  gewisser  Thomas  P.  Scott,  verursachte  infolge 
gewissenloser  Spekulationen  und  Unterschlagungen  das  Falliment  der  Bank, 
und  der  Krach  kam  so  unerwartet,  daß  bis  zum  Vorabend  große  Depositen 
gemacht  wurden. 

Einfuhr  von  Glaswaren  in  der  Schweiz.  Die  Einfuhr  von  Glas- 
waren in  die  Schweiz  belief  sich  im  Jahre  1914  auf  7 226  921  Franken  (1913  . 
10  346  034  Fr.),  die  Ausfuhr  auf  1 178  557  Fr.  (1913:  864  234  Fr.). 

Die  Einfuhr  von  Emailwaren  in  San  Franzisko  betrug  im  Jahre 
1914  28  398  Doll,  gegen  17  525  Doll,  im  Vorjahr,  die  aus  Deutschland 
26  067  Doll,  gegen  44  584  Doll,  in  1913. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Die  geschäftliche  Lage  in  Costa  Rica.  In  einem  Bericht  des 
schweizerischen  Konsulats  in  San  Jose  für  die  Zeit  vom  Anfang  Juli  1914 
bis  Ende  August  1915  heißt  es:  , , 

Der  europäische  Krieg  hat  auch  in  Costa  Rica  unberechenbaren 
Schaden  angerichtet.  Mit  einem  Schlage  stockte  der  Import-  und  Export- 
handel, die  europäischen  Kredite  wurden  suspendiert  oder  beschnitten,  und 
eine  immer  weiter  um  sich  greifende  Panik  brachte  den  Weltkurs,  der 
vor  Ausbruch  des  Weltkrieges  auf  110  % für  Papier  auf  New  York  stand, 
nominell  auf  180%,  in  Wirklichkeit  jedoch  auf  200%,  welchen  Höhe- 
punkt er  zu  Anfang  Februar  diesen  Jahres  erreichte.  Das  Schlimmste  dabei 
war  jedoch,  daß  es  selbst  zu  den  höchsten  Tageskursen  schwierig  war, 
überhaupt  einen  Wechsel  auf  das  Ausland  zu  erhalten;  man  mußte  froh 
sein,  kleine  Abschnitte  von  $ 25  bis  zu  $ 50  zu  bekommen. 

Offiziell  bestand  kein  Moratorium,  aber  trotzdem  war  man  in  Costa 
Rica  schlimmer  dran  als  in  den  anderen  hispano-amerikanischetn  Ländern 
wo  die  offizielle  Stundung  dekretiert  wurde,  denn  wer  dort  bezahlen 
wollte,  konnte  dies  tun,  während  hierzulande  durch  den  kompleten  Mangel, 
an  Devisen  selbst  die  reichsten  und  bedeutensten  Firmen  ihren  Verpflich- 
tungen nicht  nachkommen  konnten.  Viele  Kaufleute  sahen  sich  infolge 
des  stetig  steigenden  Wechselkurses  gezwungen,  das  in  Europa  geschul- 
dete Geld  in  Liegenschaften  oder  in  Hypotheken  anzulegen,  wodurch 
wenigstens  teilweise  Garantie  für  den  Goldwert  der  Verbindlichkeiten  ge- 
schaffen wurden.  . , . , 

Seit  einigen  Monaten  hat  sich  die  Sachlage  insofern  gebessert,  als 
genügendes  Angebot  von  Papier  auf  New  York,  England  und  Frankreich 
vorhanden  ist,  dagegen  stehen  die  Kurse  heute  noch  zirka  30  % hoher 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Hartsteingutfabrik  m.  b.  H.,  Oschatz.  Durch  Beschluß  der  Ge- 
sellschafterversammlung wurde  der  Kaufmann  Ernst  Ferdinand  Hasselbrink 
zum  allein  zeichnungsberechtigten  Geschäftsführer  bestellt.  Der  seitherige 
Geschäftsführer  Hermann  Unger,  Dresden-Blasewitz,  tritt  wieder  in  den 
Aufsichtsrat  zurück,  der  nunmehr  aus  den  Herren  Hermann  Otto,  Dresden- 
Striesen,  Emil  Riedel,  Dresden-Blasewitz,  Hermann  Unger,  Dresden-Blasewitz, 
und  Emil  Andrae,  Schlagwitz-Mügeln,  besteht 

A.-G.  Alphons  Custodis,  Regensburg.  Mit  Rücksicht  auf  die 
durch  den  Krieg  geschaffene  Rage  werden  die  Inhaber  der  von  der 
Alphons  Custodis  A.-G.  für  Essen-  und  Ofenbau  in  Düsseldorf  ausgegebenen 
und  von  der  Gesellschaft  übernommenen  4y2°/0-igen  Teilschuldverschrei- 
bungen  nach  dem  Reichsgesetz  vom  4.  Dezember  1899,  betreffend  die  ge- 
meinsamen Rechte  der  Besitzer  von  Schuldverschreibungen,  zu  einer  am 
11.  12.  15,  nachm.  3V2  Uhr,  in  Regensburg,  in  den  Geschäftsräumen  der 
Gesellschaft  stattfindenden  Gläubigerversammlung  eingeladen.  Die  Tages- 
ordnung lautet:  Beschlußfassung  über  Verzichtleistung  auf  eine  Verzin- 
sung der  Obligationen  vom  1.  Juli  1915  bis  31.  Dezember  1916. 

Schmiedeberger  Tonindustrie,  A.-G.,  Bad  Schmiedeberg,  Bez. 
Halle.  Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  11. 12.  15,  nachm. 

4 Uhr  in  Bad  Schmiedeberg,  im  Geschäftslokal  der  Gesellschaft,  statt. 
Auf  der  Tagesordnung  steht  u.  a.  ein  Antrag  der  Vereinsbank  in  Zwickau 
i.  S.  auf  Beschlußfassung  über  die  Festsetzung  eines  neuen  unter  Außer- 
kraftsetzung des  alten  Gesellschaftsvertrags. 

„Saxonia«  Schamotte-  nnd  Dinaswerke,  G.  m.  b.  H.,  Reichers- 
dorf-Bad Lausick,  Reichersdorf.  Gegenstand  des  Unternehmens  ist 
die  Ausnutzung  der  der  Frau  verw.  Kammerrat  Helm,  Bad  Lausick,  ge- 
hörigen bezw.  von  ihr  erpachteten,  in  Reichersdorf-Bad  Lausick,  Buch- 
heim und  Hopfgarten  gelegenen  Ton-  und  Sandlager  und  Fabrikanlagen, 
sowie  der  von  ihr  erpachteten  Quarzitbrüche  in  den  Fluren  Altenbach, 
Kühren  Neichen  und  Wermsdorf.  Das  Stammkapital  beträgt  Ji  70  000. 
Geschäftsführer  ist  Chemiker  Otto  Lorenz  Hennigk.  Der  Fabrikbesitzer 
und  Ingenieur  Emil  Theodor  Zeidler,  Riesa,  bringt  als  Stammeinlage  seine 
anerkannte  Forderung  in  Höhe  von  M 35  000  ein,  die  er  gegen  die  Firma 
Saxonia“  Sächsicsche  Schamotte-  und  Dinaswerke  vorm.  leodor  Helm, 
GmbH.,  Reichersdorf,  bezw.  infolge  Bürgschaftsübarnahme  gegen 
Frau 'verw.  Kammerrat  Helm,  hat.  Von  der  Frau  verw.  Kammerrat 
Helm  geb.  Zeidler,  werden  als  ihre  Stammeinlage  Grundstücke  und 
Fabrikanlagen,  ferner  die  Ausnutzung  der  von  ihr  in  Reichersdorf-Bad 
Lausick  erpachteten  Grundstücke  sowie  der  von  ihr  erpachteten  Quarzit- 
brüche in  den  Fluren  Altenbach,  Kühren,  Neichen  und  Wermsdorf  in 
die  Gesellschaft  eingebracht.  Der  Wert  der  emgebrachten  Grundstücke, 
Anlagen  und  Ausnutzungsrechte  ist  auf  M 388  000  festgesetzt  worden. 
Die  auf  den  Grundstücken  lastenden  Hypotheken  in  Höhe  von  Ji  353  JOü 
hat  die  Gesellschaft  zu  eigener  Verzinsung  und  Tilgung  übernommen, 
so  daß  ein  freier  Wert  von  M 35  000  bleibt,  womit  die  Einlage  voll 
erfüllt  ist.. 

Hannoversche  Glashütte,  Hannover-Hainholz.  Die  44.  ordent- 
liehe  Generalversammlung  findet  am  22.  12.  15,  vorm.  10 72  m 

Bremen,  im  Geschäftslokal  des  Bankhauses  E.  C.  Weyhausen,  statt.. 

Eisenhütten-  und  Emaillierwerk  Walterhütte  A.-G.,  Nikolai  O.-S. 
Die  Generalversammlung  findet  am  6. 12.  15,  nachm.  5 Lhr,  in  den  e- 
schäftsräumen  der  Walterhütte  statt. 

Rhenania,  Vereinigte  Emaillierwerke  A.-G.,  Düsseldorf.  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  6. 12.  15,  nachm.  5 Uhr,  in 
Berlin,  im  Bureau  der  Berliner  Handelsgesellschaft,  statt. 

Geschäftliche  Auskunft.  Die  Kriegsverhältnisse  haben  bei  einigen 
argentinischen  Firmen  in  deren  Steilung  und  Haltung  Aenderungen  ge- 
bracht, die  Aufmerksamkeit  erfordern.  Die  Berliner  Handelskammer,  Neue 
Börse,  gibt  hierüber  nähere  Auskunft. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Durch  Rundschreiben  gibt  Herr  Anton  Kuhnert  bekannt,  daß  er  den 
Betrieb  des  früheren  Tafelglashüttenwerk  Hugo  Rönsch  in  Radeberg  l.  b. 
unter  der  Firma  Radeberger  Tafelglashüttenwerk  Anton  Kühnert  wieder 
aufgenommen  hat. 

Porzellanfabrik  Plankenhammer  G.  m.  b.  H.,  Plankenhammer.  Ge- 
schäftsführer Verwalter  Josef  Ludwig,  Neustadt  W.-N.,  wurde  als  alleiniger 
Geschäftsführer  bestellt. 
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Matarrese  & Hofmann,  Kunstgewerbliche  Anstalt,  G.  m.  b.  H., 
Osterode  a.  H.  Bildhauer  G.  Matarrese  ist  als  Geschäftsführer  und  aus 
der  Gesellschaft  ausgeschieden. 

August  Mattheus,  Tonwarenfabrik  mit  elektrische  Betrieb,  Hohen- 
leipisch.  Buchhalter  Georg  Starke  hat  Prokura. 

Oesterreich. 

Beck,  Ochs  & Go.  Export  von  Glas-,  Bijouterie-,  Knopf-  und  Hut- 
Scbmuckwaren,  Gablonz  a.  N.  Die  Zweigniederlassung  des  in  Berlin  be- 
stehenden Hauptgeschäfts  wurde  aufgehoben. 

Karl  Sindermann,  Glas-  und  Porzellanwaren,  Braunau,  Böhmen. 
Die  Firma  ist  erloschen. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

D.  31  040.  Keramische,  Zirkon  enthaltende  Gegenstände.  Deutsche 
Gasglühlicht- A.-G.  (Auergesellschaft),  Berlin.  17.  6.  14. 

E.  19  797.  Verfahren  zum  gasdichten  Einschmelzen  von  Metall- 
drähten in  Quarzglas  oder  ähnlich  schwer  schmelzende  Gläser  Ehrich 
& Graetz,  Berlin,  undDr.  Emil  Podszus,  Neukölln,  Schwarzastr.  1.  15.  11.  13. 

P.  33  743.  Elektrische  Glühlampe  mit  halbseitig  verspiegelter  Glas- 
hülle. Julius  Pintsch  A.-G.,  Berlin.  30. 1.  15. 


Erteilnngen. 

288  945.  Bütteneinsatz  für  Glashafenöfen.  Vinzenz  Achatz,  Neu- 
stadt a.  d.  Waldnaab,  Tirschenreutherstr.  20. 1.  14. 

288  978.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Filter-,  Schleif-  und  Mahl 
körpern  aus  keramischen  Abfallscherben.  Emanuel  Ignaz  Heller,  Reichen- 
berg, Böhmen.  29. 3.  14. 

288  988.  Elektrische  Glühlampe  mit  parallel  geschaltetem  Ersatz- 
widerstand, insbesondere  solchem  aus  Karborund.  Allgemeine  Elektrizitäts- 
Gesellschaft,  Berlin.  15.  9.  14. 

Beschreibungen. 

Gaserzeuger  mit  durchbrochener  Entschlackungsscheibe  und  einer 
den  zentralen  Luftzuführkanal  überdeckenden  feststehenden  Haube.  Um 
den  Luftzuführkanal  ist  ein  Mantel  drehbar  angeordnet,  der  mit  der  den 
Schacht  unten  bestreichenden  Entschlackungsscheibe  verbunden  ist  und 
über  deren  Durchtrittsöffnung  einen  Schlackenabstreicher  besitzt.  D.  R P. 
287  836.  2.  8.  14,  Gasgenerator  und  Braunkohlenverwertung,  G.  m.  b.  H., 
Leipzig. 

Ununterbrochen  arbeitender  Kiihlofen  für  Glasplatten  mit  an- 
einandergereihten Vorkühlkammern  und  anschließendem  Kühlkanal  mit 
Fördersohle.  Der  Kühlofenkopf,  in  den  die  heißen  Platten  eintreten,  ist 
zu  einer  großen,  ungeteilten  und  an  der  ganzfen  Stirnwand  zugänglichen 
Vorkühlkammer  ausgebildet,  deren  Grundfläche  der  Größe  mehrerer  Einzel- 
kühlplätze  entspricht,  und  an  welche  sich  an  beliebiger  Stelle  in  bekannter 
Weise  die  weiteren  Vorkühlplätze  unmittelbar  anschließen.  D.  R.  P.  287  838. 
19.  8.  13.  Herzogenrather  Spiegelglas-  und  Spiegel-Fabrik  Bicheroux, 
Lambotte  & Cie.,  G.  m.  b.  H.,  Herzogenrath  bei  Aachen. 


Löschungen. 

250  318.  Verfahren  zum  Betriebe  von  im  Innern  beheizten  Emaillier- 
und  Glasier-,  Schmelz-  und  Glühofen  ohne  Muffeln  für  Glas. 


Oesterreich. 

Aufgebote. 

Verfahren  zur  Herstellung  weißer  Emails.  Es  werden  Gemische 
von  Magnesium-  und  Aluminiumoxyd  oder  Zink-  und  Aluminiumoxyd  ver- 
wendet, die  vorher  bei  so  hohen  Temperaturen  geglüht  werden,  daß  es 
zur  Bildung  von  Spinellen  und  bei  Ueberschnß  der  Gemischkomponenten 
zu  Adsorptionsverbindungen  der  Spinelle  mit  den  Oxyden  kommt.  19. 11.  12. 
Deutsches  Reich  23.  11.  11.  Dr.  Ernst  Heilmann,  Fabrikbesitzer,  Güstrow. 

Tintenfaß  mit  eingeschliffenem  Trichter.  Zwecks  Erzielung  einer 
konstant  gleichen  Eintauchtiefe  die  bei  steigender  Temperatur  sind  fallen- 
dem Luftdruck  wird  dem  Trichter  zufließende  überschüssige  Tinte  selbst- 
tätig in  einen  der  Feder  nicht  zugänglichen  Raum  geleitet.  18.  2.  14 
Privatbeamter  Arnold  Grosz,  Wien. 


Zurückziehung  von  Anmeldungen. 

Verfahren  zur  Herstellung  eines  Emails  auf  Eisenblech.  15.  2.  15. 


Erteilungen. 

70  620.  Abschlußventil  für  Gasleitungen.  Friedr.  Siemens,  Fabrik 
k.  u.  k.  priv.  Beieuchtungs-  und  Heiz-Apparate,  Wien.  1.  7.  15. 

70  683.  Verfahren  und  Form  zur  Herstellung  von  Glasschmelzhäfen 
aus  steifer  Hafenmasse.  Emanuel  Wagner,  Fabrikinspektor,  Hermanns- 
hiitte  (Böhmen).  15.  12.  14. 

Uebertragungen . 

58  981.  Schneidvorrichtung. 

55  985.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Stäben,  Röhren  u.  dergl. 
aus  Glas. 

Von  Robert  Schicketanz  an  die  Firma  Jos.  Riedel,  Polauu. 

Löschungen. 

11  992.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Flaschen  und  anderen  Hohl- 
glaskörpern. 

28  572.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  Urlashohl- 
körpern.  .„ 


1916.  (48.  Jahrgang.) 

Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

637  073.  Flaschenverschluß.  H.  Schwieder,  Sächsische  Gummi-  und 
Guttaperchawarenfabrik,  Dresden.  27.  9.  15. 

637  103.  Steingutbehälter  mit  aufgeklemmtem  Holzdeckel.  Hermann 
Hammerschmidt,  Berlin,  Dragonerstr.  8.  21.8.  15. 

637  106.  Aschenteller  aus  Glas  oder  anderem  Material,  auf  dessen 
unterer  Seite  nach  oben  durchscheinend  militärische  Abzeichen  o.  dgl.  an- 
gebracht sind.  Rudolf  John,  Berlin,  Bernburgerstraße  20.  26.  8.  15. 

637  214.  Diamanthalter.  Hagenmeyer  & Kirchner,  Berlin.  22. 9.  l5. 

637  316.  Flasche  für  Sauerstoff-  und  Kohlensäurebestimmung.  Dr. 
G.  Bruhns,  Charlottenburg,  Königin-Elisabethstraße  3.  4.  10.  15. 

637  337  und  637  338.  Doppelwandiges  Gefäß  aus  Porzellan  od.  dgl. 
keramischem  Material.  Julius  Griesbach,  Cortendorf  bei  Coburg.  19.  8 15. 

637  344.  Verstellbarer  Kegel  zur  Verteilung  von  Säure.  Stellawerk 
A.-G.  vorm.  Wilisch  & Co.,  B -Gladbach.  22.  9.  15 

637  370.  Selbsttätiges  Sandstrahlgebläse  zum  Mattieren  von  Bijou- 
terie- u.  dgl.  Waren.  Fr.  Wilhelm  Kröner,  Pforzheim,  Weiherstraße  6. 
25.  9.  15. 

637  373  und  637  374.  Tropfglas  für  flüssige  Substanzen  von  ver- 
schiedener Flüssigkeit.  Hohlglashüttenwerke  Ernst  Witter  A.-G.,  Unter- 
neubrunn. 27.  9.  15. 

637  432.  Isolotor  für  Fahrleitungen  elektriscker  Bahnen  mit  einem 
Porzellanisolierkörper  und  einer  Metallkappe.  Siemens  - Schuckertwerke 
G.  m.  b.  H.,  Siemensstadt  bei  Berlin.  24  2.  15. 

637  435.  Insbesondere  zur  Aufzucht  bestimmter  Blumentopf.  Carl 
Rettberg,  Wandsbk,  Bernerstr.  8.  10.4.  15. 

637  446.  Glasdeckel  mit  eingegossenem  Blechstück  für  luftdicht 
zu  verschließende  Abkochgläser  für  Konserven.  Moritz  Paul  Schön, 
Crimmitschau.  6.9.  15. 

637  494  und  637  495.  Skalenbeleuchtung  durch  dauernd  leuchtende 
Masse,  z.  B.  Radium.  Wilhelm  Moreli,  Leipzig,  Apelstr.  4.  16.  7.  15. 

Verlängerung  der  Schutzfrist. 

529  887  und  529  888.  Glastafel  mit  Facetten  als  Schliff- Imitation. 
Rheinische  Glashütten-A.-G.,  Köln-Ehrenfeld.  17.  10.  12. 

530  192.  Zerstäuberdüse.  W. . C.  Heraeus,  G.  m.  b.  H.,  Hanau  a.  M. 
25.  10.  12. 

530  679  und  530  680.  Käse-  oder  Butterglocke.  Bayerische  Kristall- 
glasfabriken vorm.  Steigerwald  A.-G.,  Ludwigsthal.  7.  10.  12. 

530  874.  Tropfgefäß.  „Union“  Fabrik  pharmazeutischer  Bedarfs- 
artikel, G.  m.  b.  H , Berlin  31. 10.  12. 


Löschungen. 

624  934.  Blau-Glas-Tube. 


Muster-Register. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  August  1915. 

19.  Carl  Scheidig,  Gräfentbal.  Porzellangegenstände  2538  (Pudel 
mit  Goldband  und  Schloß),  2525—2531,  2533  (Goldnippes),  2539—2541, 
2555—2558  (Sportfiguren),  2542  (Pudel  mit  Goldkorb),’  2544—  2547 
(Patriotische  Gruppen),  2532  (Schutzengel  mit  Marinesoldat),  2565,  2566 
(Infanterist  und  Ulan).  3 Jahre.  3 Jahre. 

22.  Porzellanfabrik  E.  & A.  Müller  A.-G.,  ' Schönwald.  Dekore 
4353—4357.  3 Jahre. 

25.  Porzellanfabrik  Fraureuth  A.-G.,  Fraureuth.  Porzellandosen 
1103  0 — 4.  3 Jahre. 

25.  Thomsberger  & Hermann,  G.  m.  b.  H.,  Colditz.  Feldpostbüchse 
mit  Einschnitten  zum  Zubinden.  3 Jahre. 

25.  Max  Roesler,  Feinsteingutfabrik  A.-G.,  Rodach.  Gegenstände 
aus  Steingut  5661—5666,  5568.  3 Jahre. 

25.  Bayerische  Kristallglasfabriken  vorm.  Steigerwald  A.-G.,  Ludwigs- 
thal. Gravurmuster  1309—1312.  3 Jahre. 

26.  Heinrich  & Co.,  Selb.  Dekor  4020,  Teegeschirr  Palaca,  Ragout- 
schüssel Derby.  3 Jahre. 

26.  A.-G.  der  Spiegelmanufakturen  und  chemischen  Fabriken  von 
St.  Gobain,  Chauny  und  Cirey,  Stolberg,  Rhld.  Für  die  unter  123  ein- 
getragenen Muster  wurde  die  Schutzfrist  um  weitere  5 Jahre  verlängert. 

26.  Emaillierwerk  Gottfried  Dichanz,  Berlin.  Emaillierte  Eisen- 
blechtafel 1915  mit  auf  emaillierten  Abbildungen  von  Emailschildern  und 
anderen  emaillierten  Bedarfsgegenständen  der  preußisch-hessischen  Staats- 
bahnen. 3 Jahre. 


W ar  enzeichen-Eintragungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

206  369.  Sendlinger  optische  Glaswerke  G.  m. 
b.  H.,  München.  Fabrikation  und  Vertrieb  von  Glas 
und  Glaswaren  jeglicher  Art.  Waren:  Optisches  Glas  und  Geräteglas, 
Hafenglas,  gesenktes,  gewalztes  und  gepreßtes  Glas,  Tafel-  und  Spiegel- 
glas, Glasgeräte,  Glasinstrumente,  Glasröhren.  Glasstäbe,  Hohlglas,  Gefäße 
aus  Glas,  Lampen  aus  Glas,  Lampen-  und  Zylindergläser,  Beleuchtungs- 
glas, sämtlich  sowohl  farblos  wie  gefärbt.  A. : 27.  11.  14. 

206  370.  Sendlinger  optische  Glaswerke  G.  m.  b.  H., 

München.  G.  und  W.;  Wie  bei  206  369.  A. : 14.6.  15. 
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Fragekasten  des  Sprechsaal. 


Keramik. 

69.  Wie  reinigt  man  am  besten  und  vorteilhaftesten  Zinkbleche  bei 
Filterpressen,  deren  Löcher  verschmiert  sind? 

Antwort:  Die  Reinigung  der  gelochten  Zinkbleche  erfolgt  am 

besten  durch  Einweichen  der  letzteren  in  Wasser,  Abbürsten  mit  einer 
scharfen  Bürste  und  Durchstoßen  der  etwa  noch  verstopften  Löcher  mit 
einem  entsprechend  geformten  Holz.  Wenn  diese  Bleche  aber  nicht  gleich 
wieder  gebraucht  werden,  lassen  sie  sich  leicht  reinigen,  wenn  man  sie 
vorher  scharf  trocknet;  die  anhaftende  Masse  löst  sich  dann  im  trockenen 
Zustande  sehr  leicht  ab  und  fällt  aus  den  Löchern  ohne  weiteres  bei 
gelindem  Aufschlagen  der  Bleche.  Eine  andere  einfache  ßeinigungsart 
dürfte  es  kaum  geben.  m 

Glas. 

59.  Der  in  unserem  Betriebe  anfallende  Braunkohlenteer  ist  sehr  stark 
wasserhaltig ; gibt  es  ein  einfaches  Mittet,  um  das  Wasser  aus  dem  Teer 
zu  entfernen  ? 

Dritte  Antwort:  Die  Trennung  des  Teeres  vom  Wasser  ist 

nicht  einfach,  und  es  läßt  sich  auch  kein  allgemein  anwendbares  Verfahren 
vorschreiben.  Dieses  rührt  daher,  daß  jeder  Brennstoff  anders  geartete 
Teere  ergibt,  und  dann  daß  die  Beschaffenheit  der  letzteren  durch  vielerlei 
Nebenumstände  bedingt  wird.  Dementsprechend  kann  Teer  hart,  zähflüssig, 
ölig,  dünnflüssig  oder  mit  Wasser  vermischt  sein.  Wenn  Teer  mit  Wasser 
gemischt  auftritt,  so  ist  er  bald  schwerer,  bald  leichter  wie  Wasser,  so- 
daß  sich  auch  durch  Absetzenlassen  wenig  erzielen  läßt.  Alle  diese 
komplizierten  Verhältnisse  erfordern  eine  ununterbrochene  fachmännische 
Beobachtung  und  umfangreiche  Anlagen,  welche  nur  dann  lohnend  sind, 
wenn  neben  der  Teergewinnung  auch  die  Weiterverarbeitung  desselben  und 
insbesondere  die  Nutzbarmachung  des  in  den  Gasausscheidungen  enthalte- 
nen Ammoniaks  erfolgen  kann. 

Vierte  Antwort:  Der  bei  der  Vergasung  von  Braunkohlen  an- 

fallende Teer  muß  naturgemäß  wässeriger  sein  wie  der  Steinkohlenteer. 
Man  bat  aber  ein  sehr  einfaches  Mittel,  um  einen  Teil  des  Wassers  zu 
entfernen.  Der  Teer  kommt  in  ein  Sammelgefäß,  wo  sich  nach  einiger 
Zeit  die  Teerpartikeln  zusammenschließen  und  dann  zu  Boden  sinken, 
während  das  Teerwasser  oben  daraufsteht.  Man  kann  nun  an  den  Sammel- 
gefäßen verschiedene  Abflußhähne  anbringen,  durch  welche  das  Wasser 
abfließt,  oder  man  zieht  letzteres  heberartig  ab.  Die  meisten  Hütten 
haben  die  Teersenken  so  angeordnet,  daß  man  hier  schon  einen  Teil  des 
Teerwassers  entfernen  kann. 

Fünfte  Antwort:  Man  scheidet  das  Wasser  von  flüssigem  Braun- 

koblenteer  am  einfachsten  in  einer  Sammelgrube  ab.  Teer  ist  schwerer 
als  Wasser,  setzt  sich  daher  zu  Boden,  während  das  Wasser  darüber 
stehen  bleibt.  Läßt  sich  die  Teergrube  etwas  hoch  anlegen,  so  daß  das 
sich  ansammelnde  Wasser  Gefälle  hat,  um  abzufließen,  so  wäre  das  wohl 
am  einfachsten  und  mit  wenig  Unkosten  verbunden.  Kann  aber  infolge 
der  örtlichen  Verhältnisse  die  Teergrube  nicht  hoch  angelegt  werden,  so 
muß  man  eben  das  Wasser  abschöpfen.  Handelt  es  sich  nicht  um  große 
Quantitäten  von  Teer  und  Wasser,  so  bann  man  statt  der  Teergruben 
auch  Fässer  verwenden  und  entsprechend  einrichten. 

Sechste  Antwort:  Die  in  den  Generatorgasen  eingeschlossenen 

Teerdämpfe  sollen  eigentlich  aus  ökonomischen  Gründen  an  der  Verbren- 
nungsstelle mit  verwendet  und  nicht  zuvor  ausgeschieden  werden,  und  zwar 
ist  das  möglich,  wenn  die  Gase  heiß  genug,  also  in  recht  kurzen  Leitun- 
gen zugeführt  werden  können.  Ueberall  läßt  sich  das  nicht  einrichten, 
da  in  den  weitaus  meisten  Fällen  längere  Zufuhrkanäle  nötig  sind.  Um 
aber  eine  möglichst  weitgehende  Ausscheidung  des  Teeres  zu  erreichen, 
müssen  die  Gase  stark  abgekühlt  werden,  zu  welchem  Zweck  man  Teer- 
kondensatoren, das  sind  in  den  Gasleitungskanälen  vorgesehene  Systeme 
auf-  und  absteigender  Bohre,  einschaltet,  während  an  der  tiefsten  Stelle 
der  Kanalsohle  Teersäcke  zum  Ansammeln  des  Teeres  vorgesehen  sind. 
Der  so  gewonnene  flüssige  Teer  ist  so  wasserarm,  daß  er  nach  dem  Aus- 
schöpfen bald  erstarrt.  Sehr  wasserhaltigen  Teer  durch  Eindampfen  von 
Wasser  zu  befreien,  ist  nicht  angebracht,  da  dadurch  auch  kostbare  Be- 
standteile des  Teeres  entweichen. 

Siebente  Antwort:  Um  dem  Braunkohlenteer  das  Wasser  zu 

entziehen,  könnten  Sie  Chlorcalcium  verwenden,  das  billig  ist  und  die 
Eigenschaft  besitzt,  mit  großer  Begierde  Wasser  anzuziehen  und  in  sieh 
aufzunehmen,  weshalb  es  zum  Trocknen  von  Gasen  und  Flüssigkeiten  Ver- 
wendung findet.  Versuchen  Sie,  in  den  Gaskanälen  flache  Gefäße  mit  ge- 
körntem Chlorcalcium  aufzustellen,  über  welche  die  wasserhaltigen  Gase 
streichen;  das  Chlorcalcium  wird  dann  einen  großen  Teil  des  Wassers  ab- 
sorbieren und  schließlich  selbst  zergehen,  worauf  man  es  durch  neues  er- 
setzt. Das  feste  Chlorcalcium  kann  aus  der  Lösung  durch  Eindampfen 
wiedergewonnen  werden.  Ganz  wasserfrei  wird  aber  der  Teer  auf  diese 
Weise  nicht,  sondern  nur  durch  eine  besondere  Apparatur,  bezw.  durch 
Destillation. 

60.  Wir  schmelzen  folgenden  Satz;  100  kg  Sand,  33  kg  Soda,  30  kg 
Falk.  Um  ein  möglichst  farbloses  Glas  herzustellen,  gaben  wir  auf  je  100  kg 
Sand  1,8  g Selen  und  0,6  g grünes  Nickeloxyd  zu;  die  Farbe  wurde  zwar 
heller,  aber  das  Glas  so  hart,  daß  es  nur  sehr  schwer  zu  schneiden  ist. 
Wie  ist  diesem  Uebelstande  ab  zu  helfen? 

Dritte  Antwort:  Ihre  Anfrage  ist  nicht  klar;  was  verstehen 
Sie  unter  Schneiden  des  Glases  ? Meinen  Sie  das  Schneiden  an  dem 
Schleifrad  zu  Dekorationszwecken  oder  mit  dem  Diamanten  oder  Stahl- 
rad zwecks  Trennung  des  Glaskörpers?  Für  ein  Hohlglasgemenge  ist  Ihr 
Glas  reichlich  hart,  für  Fensterglas  aber  normal.  Jedenfalls  hat  es  einen 
geringen  Alkaligehalt  und  müßte  sich  deshalb  leicht  schneiden  und  be- 
arbeiten lassen.  Wenn  Sie  Ihr  Glas  als  hart  bezeichnen,  so  meinen  Sie 
wohl  schwer  schmelzend ; in  diesem  Fall  müßten  Sie  den  Kalkgehalt  etwas 
vermindern.  Sollte  das  Glas  aber  zu  spröde  sein,  so  könnte  der  Fehler  nur 
an  der  Kühlung  liegen. 

Vierte  Antwort:  Sie  legen  den  Entfärbungsmitteln  eine  zu 


große  Bedeutung  bei ; wenn  das  Glas  zu  spröde  ist,  daß  es  sich  schwer 
schneiden  läßt,  so  liegt  die  Ursache  anderswo.  Vielleicht  ist  der  Sand 
ton-  oder  magnesiahaltig  oder  es  hat  sich  sonst  ein  Rohmaterial  geändert. 
Geben  Sie  vor  dem  Einlegen  in  jeden  Hafen  1,5  kg  Soda  und  verwenden 
Sie  folgenden  Satz : 

Sand 100  kg 

Kalk 31  „ 

Soda 35  „ 

Scherben 25  „ 

Selen 1,5  g 

Der  Zuschlag  von  Nickeloxyd  hat  gar  keinen  Wert.  Besser  wäre  es, 
den  Sand  sorgfältig  zu  waschen. 

Fünfte  Antwort:  Ihr  Tafelglas  ist  etwas  hart  eingestellt,  daher 
spröde  und  schwer  schneidbar.  Machen  Sie  Ihren  Satz  etwas  weicher, 
z.  B.  durch  Zugabe  von  4 — 5 kg  Pottasche.  Das  Gla3  würde  leichter 
schmelzen,  weißer  in  der  Farbe  und  viel  milder  werden  und  sich  daher 
leichter  schneiden  lassen.  Sollten  jedoch  durch  den  Zusatz  von  Pottasche 
die  Gestehungskosten  zu  hoch  werden,  dann  müßten  Sie  die  Soda  etwas 
erhöhen,  und  zwar  um  5 — 6 kg.  Sie  könnten  auch  den  Kalk  um  3— 4 kg 
reduzieren ; das  Glas  würde  dann  ebenfalls  etwas  milder  ausfallen  und 
zum  Schneiden  besser  geeignet  sein. 

Sechste  Antwort:  Die  geringen  Zusätze  der  Entfärbungsmittel 

Selen  und  Nickeloxyd  machen  das  Glas  nicht  ungewöhnlich  hart;  Ihr  Satz 
müßte  eigentlich  ein  gut  sebneidbares  Glas  ergeben.  Durch  A’nbrechen 
am  Sand  werden  Sie  ein  weicheres  Glas  erhalten  wie  auch  durch  Ersetzen 
eines  Teiles  der  Soda  durch  Pottasche. 


Siebente  Antwort:  Sie  hätten  angeben  sollen,  ob  Sie  Tafel- 

glas oder  s/i-weiße  Spiegel  erzeugen.  Da  Sie  Soda  bei  Ihrem  Glassatz 
verwenden,  so  ist  wohl  kaum  anzunehmen,  daß  Sie  Tafelglas  herstellen, 
da  dafür  Soda  heute  gar  nicht  mehr  in  Frage  kommt.  Es  würde  sich 
demnach  um  die  Fabrikation  von  ^-weißen  Spiegeln  handeln»  Obschon 
es  nun  schwer  zu  verstehen  ist,  daß  durch  den  Zusatz  der  angegebenen 
Entfärbungsmittel  das  Glas  plötzlich  so  hart  werden  soll,  daß  es  sich  sehr 
schwer  schneiden  läßt,  so  wäre  doch  zu  bemerken,  daß  Ihr  Satz  nicht 
einwandfrei  ist.  Für  geblasenes  Spiegelglas  empfiehlt  sich  ein  Zusatz  von 
Pottasche,  und  zwar  wie  folgt:  100  kg  Sand,  20  kg  Pottasche,  15  kg  Soda, 
29  kg  Kalk.  Als  Entfärbungsmittel  nehmen  Sie  anstatt  grünem  schwarzes 
Nickeloxyd  nach  folgender  Mischung:  Sand  1 kg,  Salpeter  1 kg,  schwarzes 
Nickeloxyd  0,93  kg,  rosa  phosphorsaures  Kobaltoxyd  0,07  kg,  wobei  das 
Verhältnis  des  letzteren  zum  Nickeloxyd  sowie  der  erforderliche  Gesamt- 
zusatz zum  Gemenge  durch  Probieren  zu  ermitteln  ist.  Uebrigens  wäre 
aber  zu  untersuchen,  ob  die  Härte  des  Glases  nicht  eine  andere  Ursache 
hat;  bei  geblasenem  Spiegelglas  kann  z.  B.  der  Uebelstand  auf  eine  zu 
schnelle  Abkühlung  zurückzuführen  sein.  Bei  Tafelglas  wäre  gänzliche 
Ausschaltung  der  Soda  und  Ersatz  derselben  durch  Sulfat  dringend  anzu- 
raten. Schließlich  sei  noch  bemerkt,  daß  eine  intensive  Ofenhitze  das  Glas 
inbezug  auf  Schneidbarkeit  günstig  beeinflußt;  umgekehrt  macht  die  Ver- 
wendung von  zuviel  Scherben  das  Glas  sehr  hart  zum  Schneiden. 

Achte  Antwort:  Ihr  Satz  ist  als  sehr  gut  zu  bezeichnen  und 
wenn  die  Kühlung  eine  richtige  ist,  muß  sich  das  Glas  auch  gut  schneiden 
lassen.  Offenbar  handelt  es  sich  um  Gußglas;  wenn  Sie  da  Glastafeln 
von  12— 420  mm  hersteilen,  so  müssen  Sie  dieselben  zwei  Tage  kühlen, 
stärkeres  Glas  aber  drei  Tage.  Wollen  Sie  ein  weicheres  Glas  schmelzen, 
so  versuchen  Sie  folgende  Sätze : 

Sand 100  kg 

Soda 40  „ 

Kalk 20  „ 

Glaubersalz — 


100  kg 
38  „ 
20  „ 
2 „ 


Als  Entfärbung  nehmen  Sie  für  beide  l1/*  g Selen,  schwarz,  oder 
2 1/i  g selensaures  Natron  und  */2  g grünes  Nickeloxyd. 

Neunte  Antwort:  Daß  eine  Zugabe  von  so  kleinen  Mengen  Selen 
und  Nickel  das  Glas  härter  machen  kann,  ist  vollkommen  ausgeschlossen; 
Sie  können  ein  ganzes  kg  Selen  oder  Nickel  dem  Gemenge  beifügen,  ohne 
eine  wesentliche  Veränderung  in  der  Härte  zu  bemerken.  Wenn  Sie  unter 
Schneiden  Schleifen  verstehen,  also  Feinsehliff,  so  ist  es  nur  natürlich,  daß 
sich  das  Glas  schwer  bearbeiten  läßt,  da  es  nur  mit  Soda  geschmolzen  ist 
und  zu  viel  Kalk  enthält.  Schleifglas,  das  sich  gut  schneiden  oder  schleifen 
läßt,  muß  das  Alkali  mindestens  zur  Hälfte  als  Pottasche  enthalten  und 
in  Ihrem  Falle  auch  nur  18—20  kg  Kalk.  Nachstehender  Satz  ergibt 


ein  gutes  Schleifglas: 

Sand 100  kg 

Soda  15  „ 

Pottasche 1®  » 

Kalk 1®  » 

Nickeloxyd I1/*- 2 g 


61.  Bei  zwei  neuen  Schmelzhäfen,  die  etwa  14  Tage  in  Gebrauch  waren 
und  keine  Fehler  zeigten,  waren  eines  Morgens  nach  der  Schmelze  große  Risse 
vom  Boden  bis  zur  Mitte  des  Hafens  an  der  Außenwand  entstanden,  und  zwar 
gingen  dieselben  fast  durch.  Die  Häfen  befanden  sich  in  einem  Hochflamm- 
ofen, bei  dem  allerdings  die  Feuermauern  ziemlich  weggeschmolzen  sind.  Wir 
nehmen  an,  daß  der  Schmelzer  beim  Abstellen  die  Luft  nicht  gleich  reduzierte 
und  daß  dadurch  die  Häfen  rissen.  Trifft  das  zu  ? 

Erste  Antwort:  Sie  hätten  vor  allem  den  Platz  genau  angeben 

sollen,  wo  die  Häfen  gestanden  haben.  Beim  Hochüammofen  stehen  die 
Eckhäfen  dem  Brenner  am  nächsten;  nach  Ihren  Angaben  kanu  man  aber 
nicht  mit  Sicherheit  schließen,  daß  es  zwei  Eckhäfen  sind.  Mit  den  aus- 
gebrannten Feuermauern  sind- jedenfalls  die  Brenner  gemeint,  die  jedoch 
bei  einem  Hochüammofen  zum  Hafenreißen  keine  Veranlassung  geben, 
wohl  aber  bei  einem  Büttenofen.  In  Ihrem  Falle  wird  wohl  der  Fehler 
an  den  Häfen  gelegen  haben,  trotzdem  dieselben  schon  14  Tage  standen. 
Außerdem  kann  aber  auch  der  Schmelzer  schuld  sein,  indem  er,  als  die 
Schmelze  dem  Ende  zuging,  bei  dem  allmählichen  Zurückgeheu  mit  dem 
Gase,  die  Luft  stehen  ließ,  wodurch  die  Flamme  kurz  und  scharf  und  da- 
durch gefährlich  für  die  Häfen  wurde,  besonders  am  Ende  der  Blankschmelze, 
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zu  welcher  Zeit  das  Glas  am  dünnflüssigsten  ist  und  den  größten  Druck 
auf  die  Hafenwände  ausübt.  Bei  gleichzeitigem  Zurückgehen  mit  Gas  und 
Luft  bis  zum  völligen  Schließen  des  Gasventils  würde  dies  den  Ofen  nur 
abktihlen,  wenn  das  Luftventil  noch  eine  Zeitlang  offen  bliebe,  aber  nicht 
zum  Beißen  der  Häfen  führen. 

Zweite  Antwort^  Für  das  Reißen  der  Häfen  lassen  sich  ver- 
schiedene Ursachen  anführen.  Zunächst  könnte  man  annehmen,  daß  die 
Häfen  noch  etwas  zu  frisch  in  den  Ofen  eingetragen  wurden;  infolgedessen 
traten  innerhalb  der  Hafenwandungen  Spannungen  auf,  welche  dann  ein 
Beißen  des  Hafens  an  der  Außenwand  herbeiführten.  Meistens  entstehen 
diese  Bisse  schon  im  Temperofen  und  entwickeln  sich  dann  im  Schmelz- 
ofen weiter.  Es  empfiehlt  sich  deshalb,  jeden  Hafen  beim  Uebertragen 
vom  Temperofen  zum  Schmelzofen  anzuschlagen,  um  am  Klang  festzustellen, 
ob  er  einwandfrei  ist  oder  nicht.  Da  in  Ihrem  Fall  die  Risse  vom  Boden 
des  Hafens  nach  der  Mitte  zu  verlaufen,  so  liegt  vielleicht  auch  ein  Fehler 
beim  Trocknen  zugrunde.  Aehnliche  Bisse  entstehen  ebenfalls,  wenn  die 
Hafenmasse  zu  mager  oder  zu  fett  gewählt  wurde,  oder  bei  falscher 
Flammenführung,  indem  sich  eine  Stichflamme  bildet,  welche  die  Häfen 
einseitig  beansprucht.  Auch  beim  Blankschmelzen,  wenn  der  Ofen  über- 
hitzt wird,  erweichen  die  Hafenwandungen,  und  der  Druck  des  flüssigen 
Glases  fühlt  dann  an  den  weichsten  Stellen  zum  Reißen  des  Hafens.  Ein 
rechtzeitiges  und  ausgiebiges  Nachschlagen  der  Häfen  trägt  viel  zu  deren 
Haltbarkeit  bei. 

Dritte  Antwort:  Nachdem  die  zwei  gerissenen  Häfen  schon 

14  Tage  standen,  ist  wohl  anzunehmen,  daß  sie  fehlerfrei  waren,  wenn- 
gleich es  auch  vorkommt,  daß  ähnliche  Risse  aus  der  Hafenstube  stammen 
können,  die  aber  meistens  schon,  wenn  die  Häfen  aus  dem  Temperufen  in 
den  Glasofen  übertragen  werden,  sichtbar  sind.  Es  kommt  aber  auch  vor, 
daß  die  Bisse  so  fein  sind,  daß  sie  fast  unsichtbar  bleiben  und  sich  erst 
nach  einigen  Schmelzen  zeigen,  wobei  sie,  wenn  sie  an  die  Feuerseite  im 
Ofen  zu  stehen  kommen  und  von  der  Stichflamme  getroffen  werden,  nach 
einigen  Schmelzen  aufbrechen  können.  Ist  dieses  jedoch  nicht  der  Fall, 
so  ist  die  nächstliegende  Ursache  jedenfalls  die,  daß  der  Feuerstrom  in- 
folge der»  ausgeschmolzenen  Feuermauern  direkt  auf  die  zwei  erwähnten 
Häfen  prallte  und  sie  an  dieser  Stelle  derart  erweichte,  daß  sie  dem  Druck 
der  Glasmasse  nachgeben  mußten,  sich  etwas  verzogen  und  zu  reißen  be- 
gannen. Wären  diese  Häfen,  falls  die  Schmelze  noch  nicht  beendet  war, 
noch  länger  der  Stichflamme  ausgesetzt  geblieben,  so  wären  sie  sicher  bis 
oben  aufgebroeben  und  leer  geworden.  Es  ist  aber  auch  nicht  ausge- 
schlossen, daß  die  Bank  des  Ofens  an  den  Stellen,  wo  die  Häfen  die  Risse 
erhielten,  infolge  Flickens  uneben  war,  so  daß  die  Häfen  dann  hohl  stan- 
den, nach  einiger  Zeit  sich  am  Boden  verzogen  und  durch  die  Last  der 
Glasmasse  sowie  infolge  der  gesteigerten  Hitze  beim  Blankschüren  vom 
Boden  aus  Bisse  bekamen  und  aüfbrachen.  Diese  Art  des  Aufbrechens 
kommt  jedoch  mehr  bei  Regenerativöfen,  die  mehr  als  Oberflammöfen  mit 
Unterhitze  betrieben  werden,  vor.  Gewöhnlich  geschieht  es  bei  letzt- 
genannten, daß  bei  hochgradiger  Hitze  die  Häfen  oben  am  Rande  sich 
nach  auswärts  biegen,  wobei  sie  durch  die  sich  bildenden  Risse,  die 
oben  entstehen  und  nach  unten  zustreben,  aufbrechen,  da  sie  infolge 
mangelnder  Unterhitze  kälter  an  den  Böden  bleiben,  als  bei  ersteren.  Daß 
beim  Abstellen  des  Gases  nach  beendeter  Schmelze,  wenn  die  Kamin- 
schieber alsbald  geschlossen  werden,  dem  Ofen  aber  noch  Luft  zugeführt 
wird,  ein  Aufbrechen  der  Häfen  möglich  ist,  indem  die  Hitze  sich  für 
kurze  Zeit  noch  steigert,  kann  nicht  bestritten  werden,  doch  ist  nicht  gut 
anzunehmen,  daß  ein  Schmelzer  dieses  übersieht,  da  doch  die  Luft  in  der 
Regel  zuerst  und  dann  das  Gas  abgestellt  wird.  Ueberdies  wird  ja  schon 
in  den  letzten  Stunden  des  Blankschürens  bedeutend  weniger  Luft  zu- 
gelassen. 

Vierte  Antwort:  Ihre  Ansicht  über  das  Hafenreißen  ist  nicht 
zutreffend,  denn,  wenn  der  Schmelzer  beim  Abgehenlassen  auch  wirklich 
die  Luft  nicht  gleich  abstellte,  so  könnte  doch  ein  so  grobes  Aufbrechen 
der  Häfen  nicht  stattfinden.  Stellen  Sie  sich  vor,  der  Ofen  ist  vollkommen 
heiß,  die  Kammer  von  der  Schmelze  ebenfalls,  da  kann  doch  schon  kalte 
Luft  gar  nicht  in  den  Ofen  gelangen ; und  wenn  sie  wirklich  kalt  an  einen 
Hafen  käme,  so  ist  dieser  nicht  nur  von  der  Schmelze,  sondern  auch  durch 
das  heiße  Glas  so  warm,  daß  ein  kurzer  kalter  Luftstrom  ihm  nicht  in 
diesem  Maße  schädlich  sein  kann,  vorausgesetzt  natürlich,  daß  er  nicht 
einige  Stunden  auf  den  Hafen  wirkt.  Da  die  Feuerbrücken  in  Ihrem  Ofen 
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abgeschmolzen  sind,  so  wird  der  Schaden  allem  Anscheine  nach  während 
der  Ausarbeit  entstanden  sein,  denn  hierbei  wird  der  Ofen  kälter,  mithin 
auch  der  Hafen  und  vor  allem  auch  die  Kammer,  so  daß  also  die  Möglich- 
keit des  Eindringens  eines  kalten  Luftstroms  gegeben  ist.  Lassen  Sie  also 
darauf  achten,  daß,  namentlich  zu  Ende  der  Arbeitszeit,  Ofen  und  Häfen 
nicht  zu  kalt  werden  und  daß  dann  nicht  unnötig  viel  Luft  eingelassen 
wird. 

Fünfte  Antwort:  Haltbarkeit  und  Standdauer  der  Häfen  im 

Schmelzofen  sind  nicht  wenig  von  der  Behandlung  während  der  Schmelze 
abhängig;  je  umsichtiger  und  vorsichtiger  letztere  erfolgt,  um  zerstörende 
Einwirkungen  abzuhalten,  desto  besser  und  länger  halten  sie.  Recht 
empfindlich  sind  die  Häfen  gegenüber  Luftzug,  Temperaturschwankungen 
und  Ueberhitzen,  besonders  bei  der  Endschmelze,  in  welcher  der  Ofen  die 
höchste  Hitze  erreicht,  die  Hafenwände  am  weichsten  sind  und  dem  vollen 
Druck  der  bis  oben  angefüllten-  Glasflüssigkeit  widerstehen  müssen.  Die 
beschriebenen  Risse  vom  Boden  zur  Mitte  in  der  der  Ofenaußenseite  zu- 
gekehrten Hafenwand  können  zwar  verschiedenen  Ursprungs  sein,  sind  aber 
mit  großer  Wahrscheinlichkeit  auf  mangelhaft  verstrichene  Glutlöcher 
zurückzuführen,  so  daß  beim  Ofenabstellen  durch  Lücken  kalte  Luft  ein- 
und  gegen  die  heißen  Häfen  gesogen  wurde,  oder  unachtsame  Wechsel- 
umsteuerung oder  falsches  Stellen  der  Gas-  und  Luftventile  veranlaßten  sie. 
In  jedem  Falle  liegt  ein  Versehen  des  Schmelzers  vor,  so  daß  dieser  mit 
Berechtigung  zur  Verantwortung  zu  ziehen  ist. 

Sechste  Antwort:  Wenn  Häfen  schon  14  Tage  lang  im  Schmelz- 
ofen stehen,  so  kann  man  doch  nicht  mehr  von  neuen  Häfen  sprechen ; 
unter  neuen  Häfen  verstehe  ich  solche,  welche  die  erste  oder  zweite 
Schmelze  durchmachen.  In  diesem  Falle  können  sie  allerdings  auch  sehr 
empfindlich  sein,  besonders  wenn  sie  nur  mangelhaft  getempert  waren. 
Die  Hafenmasse  ist  dann  noch  nicht  dicht  genug  gebrannt  und  hat  somit 
eine  geringere  mechanische  Festigkeit.  Wenn  Ihre  Häfen  am  Ende  der 
Schmelze  gerissen  sind,  so  handelt  es  sich  offenbar  um  den  alten  Uebel- 
stand  des  Hafenbruches  infolge  Ueberhitzung ; die  Schmelzgefäße  sind  bei 
der  Läuterungsschmelze  zu  heiß  geworden,  im  Feuer  erweicht  und  durch 
die  Last  des  flüssigen  Glases  auseinander  gedrückt  worden.  Diese  Er- 
scheinung hat  mit  dem  Abstellen  der  Luft  nichts  zu  tun  und  wäre 
sicher  auch  eingetreten,  wenn  die  Luft  am  Schluß  der  Schmelze  voll- 
ständig abgestellt  worden  wäre.  Die  Häfen  waren  eben  schon  während 
der  Schmelze  viel  zu  heiß  geworden,  und  zufällig  fiel  der  Zeitpunkt  des 
Hafenbruches  mit  dem  Abstellen  des  Gases  zusammen.  Hätte  der  Schmelzer 
noch  eine  Zeitläng  das  Feuer  auf  die  Häfen  einwirken  lassen,  so  wären 
sicher  jene  beiden  Häfen  doch  gebrochen,  ja,  man  kann  fast  als  sicher 
annehmen,  daß  in  diesem  Falle  sogar  noch  mehr  Häfen  überhitzt  worden 
wären.  Luft  ohne  Gas  gibt  keine  Wärme  und  kann  streng  genommen  nur 
kühlend  auf  den  Ofengang  wirken.  Kalte  Luft  kann  den  heißen  Häfen 
allerdings  schaden;  im  vorliegenden  Falle  scheint  dies  aber  nicht  zuzu- 
treffen, denn  die  Luft  hatte  sich  ja  in  den  heißen  Kammern  mindestens 
so  hoch  angewärmt,  daß  eine  nachteilige  Wirkung  derselben  ausge- 
schlossen war. 


Sleue  Fragen. 

Keramik. 

70.  Zu  meinem  Flowing-Blau  für  Zwiebel-Dekor  habe  ich  bisher  u.  a. 
auch  Kalisalpeter  verwendet.  Nachdem  dieser  beschlagnahmt  ist,  möchte  ich 
wissen,  was  als  Ersatz  genommen  werden  kann. 


Glas. 

62.  Wer  liefert  Abziehlack,  über  den  man  Glanzgold  rändern  kann? 


Briefkasten  der  Redaktion. 

J.  B.  i.  B.  Sie  finden  im  Anzeigenteil  bezw.  in  der  Bezugsquellen- 
liste eine  ganze  Reihe  von  Abziehbilderfabriken,  von  denen  Ihnen  sicher 
die  eine  oder  andere  Abziehbilder  für  Oster-Paten-Teller  liefert.  Fragen 
Sie  nur  mal  direkt  au;  nach  unseren  Erfahrungen  meldet. sich  keine  der 
Fabriken  auf  eine  öffentliche  Frage. 


S Llr.-MUmi. 

Wir  kaufen  jedes  Quantum 
und  bitten  um  Angebote  bei 
sofortiger  Kasse.  [107 

Buch  & Co.,  Hamburg  33. 

Wir  suchen  zur  baldigen 
Lieferung  einige  Ladungen 

Honijgläser, 

1 Pfd.  mit  Gewinde,  und  bitten 
um  gefälligeAnstellung.  Angebote 
unter  St  520  an  die  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal. 

Tinfenflaschen. 

Leimflaschen. 

Wir  benötigen  viele  Waggons 
und  bitten  um  Angebote  bei 
sofortiger  Kasse.  [107 

Buch  & Co.,  Hamburg  33. 


Wir  suchen  zum  baldigen  An- 
tritt einen  tüchtigen 

Jtiittenweister 

oder  Betriebsleiter, 

welcher  in  der  Beleuchtungs- 
sowie  Schleifglasbranche  be- 
wandert ist  und  sich  mit  etwas 
Kapital  beteiligen  kann. 
Angebote  unter  St  524  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

W eicher 

Braunkohlenteer 

von  Glashütten  laufend  zu  kaufen 
gesucht.  Angebote  für  Wagen- 
ladungen für  100  kg  netto  ein- 
schließlich Faß  frei  ab  Verlade- 
station mit  Angabe  disponibler 
Quantitäten  unter  Sch  482  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Me  Bonlggläsor 

zu  1 und  2 Pfund  Inhalt  mit 
Schraubdeckel  und  Pergament- 
einlage zu  sofortiger  Lieferung 
und  dauerndem  Bezug  gesucht, 
Angebote  mit  Preisangabe  und 
Lieferquanten  unter  CB  786  an 
Haasenstein  A Vogler, 
A.-G.,  Hamburg,  erbeten. 


lOOOOOO 


grün,  suchen  zu  kaufen  bei 
sofortiger  Kasse.  [ios 

Buch  & Co.,  Hamburg  33. 


pverte  mit  Firmendraek 

“ liefert  die 

Bnchdrackerei  Coburger  Tageblatt. 


Verlrel-ungen 


Schamottefabrik,  die  erst- 
klassige (xlasofenbaumateri- 
alien,  erprobte  Glasschinelz- 
häfen  und  Hafentone  liefert, 

sucht  Vertreter, 

der  bei  den  schwedischen 
Glasfabriken  gut  eingeführt 
ist  und  sie  regelmäßig  besucht. 
Angebote  unter  T 5ö4  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Größere,  in  besserer  Stapel- 
ware sehr  leistungsfähige  Por- 
zellanfabrik sucht  tüchtigen  in 
Ost-  und  Westpreußen  gut  ein- 
geführten 

Vertreter. 

Angebote  unter  T 537  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


48.  Jahrgang.  Cobnrg,  den  2.  Dezember  1915. Nummer  48. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  (3 las-  und  verwandten  Industrien. 
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für  Werkmeilter  und  lndultriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend.  
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Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl.-Ing.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

Wenn  man  vorerst  die  auf  100  Gew.-T.  umgerechneten 
Versätze  der  beiden  Proben  Nr.  62  und  63,  die  nach  der  Seger- 

formel  bis  auf  die  eigentliche  Zusammensetzung  des  RO  völlig 
übereinstimmen,  einem  Vergleich  unterzieht,  so  zeigt  sich  ein 
Unterschied  vornehmlich  in  dem  geringen  und  zugleich  höheren 
Gehalt  von  Feldspat  bezw.  Rohkaolin  bei  Nr.  63.  Die  Differenz 
ihrer  beiderseitigen  K20  - Moleküle  — - 0,148  Moleküle  — findet 
in  der  geringen  Menge  von  nur  0,40  °/0  Marmormehl  bei  Probe 
Nr.  63  ihren  Ausdruck.  Der  eigentliche  Unterschied  der  beiden 
Massekompositionen  tritt  also  bei  ihren  Versätzen  nur  wenig 
ausdrucksvoll  in  die  Erscheinung,  so  klar  dies  auch  anderer- 
seits die  Segerformeln  und  das  Verhalten  im  Feuer  ersichtlich 
machen.  Während  der  Scherben  von  Nr.  62  nach  dem  Biskuit- 
brand gut  fest  ist,  sehr  hell  klingt  und  die  Stahlklinge  ihn  nur 
schwer  ritzt,  weist  bei  derselben  Temperatur  die  kalkreichere 
Masse  Nr.  63  einen  mürben,  wenig  festen  Scherben  auf.  Die 
Glasuren  vermag  er  zwar  völlig  rissefrei  zu  tragen,  aber  diese 

Isind  wegen  der  geringen  Festigkeit  des  Scherbens  leicht  zum 
Abspringen  und  Abblättern  zu  bringen,  wobei  an  der  eigent- 
lichen Glasur  eine,  wenn  auch  feine,  Masseschicht  haften  bleibt. 
Diese  nachteiligen  F'olgen  sind  vor  allem  auf  die  Vermehrung 
des  Rohkaolins  zurückzuführen,  durch  welchen  ja  die  von  der 
Verringerung  des  Feldspatgehaltes  herrührenden  Ala03-Moleküle 
(0,1608)  gedeckt  werden  mußten.  . Wohl  mag  zugegeben  werden, 
daß  dieser  Unterschied  in  der  Festigkeit  des  Scherbens  bei 
den  einerseits  alkalireichen  und  andererseits  kalkreicheren  Massen 
des  Hartsteingutes  in  der  Praxis  weniger  nachteilig  hervorzu- 
treten. vermag.  Wie  schon  oben  erwähnt,  findet  die  Tonsub- 
stanz ja  zum  großen  und  größten  Teil  in  Form  von  Steingut- 
tonen Einführung.  Es  muß  sich  dadurch  ohnehin  ein  viel  festeres 
Gefüge  des  Scherbens  ergeben,  so  daß  auch  die  Unterschiede 
nicht  mehr  so  sehr  aufzufallen  vermögen.  Aber  trotzdem  ist 


mit  dieser  Erscheinung  auch  in  der  Praxis  zu  rechneu,  wie  dies 
ja  deutlich  die  sogen.  Kalksteingute  zeigen.  Es  gilt  daher:  Je 

CaO-reiclier  das  RO  .der  Segerformel  einer  Masse  ist,  ein  desto 

mürberer,  und  je  K20-reicher  das  RO,  ein  desto  festerer  Scher- 
ben entsteht  bei  sonst  völlig  gleicher  molekularer  Zusammen- 
setzung und  bei  gleicher  Brenntemperatur.  Wie  aber  wiederum 
aus  dieser  Tatsache  hervorgeht,  vermag  man  diesen  nachteiligen 
Fehler  der  kalkreichen  Massen  durch  einen  höheren  Garbrand 
zu  mindern  oder  unter  Umständen  sogar  ganz  zu  beheben.  Bei 
den  Massen  des  eigentlichen  Kalksteingutes  kann  dies  allerdings 
insofern  nur  mit  Vorsicht  durchgefühlt  werden,  als  wie  weiter 
unten  gezeigt  wird,  die  eigentliche  Gare  und  der  „Schmelzpunkt" 
ziemlich  nahe  beisammen  liegen.  Es  liegen  also  hier  zum  Teil 
dieselben  ungünstigen  Verhältnisse  vor,  wie  sie  bei  sehr  quarz- 
reichen Porzellanmassen  beobachtet  werden  können. 

Wie  nach  den  obigen  Ausführungen  zu  erwarten  ist,  er- 
gaben denn  auch  die  besonders  kalkreichen  — 0,7  Moleküle 

CaO  im  RO  der  Segerformel  — Glieder  Nr.  87 — 90  (s.  Tabelle 
Nr.  28)  mehr  oder  minder  feste  Scherben.  Ein  mit  dem  Namen 
Halbporzellan  zu  bezeichnendes  Produkt  vermochte  nur  Masse 
Nr.  52  bei  SK  9 zu  liefern.  Dagegen  konnte  wiederum  die 
interessante  Beobachtung  gemacht  werden,  daß  gerade  diese 
kalkreichen  Glieder  sich  als  vorzügliche  Glasurträger  erwiesen. 
Ohne  Ausnahme  — auch  bei  Nr.  63  — schmolzen  gerade  bei 
diesen  Massen  die  verschiedenen  Glasuren  völlig  rissefrei  und 
blank  auf.  Für  die  Industrie  ist  diese  Tatsache  von  großer 
Bedeutung,  da  ja  bekanntlich  die  Haarrisse  der  schlimmste  Feind 
der  Steingut-Industi'ie  sind.  Die  Erfahrung  leint  denn  auch, 
was  durch  diese  Arbeit  vollständig  bestätigt  wird,  daß  Mischungen 
von  eigentlichen  Kalk-  mit  Hartsteingutmassen  Erzeugnisse 
liefern,  welche  die  Glasuren  am  besten  fehlerfrei  zu  tragen 
imstande  sind.  Im  übrigen  möge  zum  besseren  Verständnis 
der  Angaben  in  der  Tabelle  Nr.  27  bemerkt  werden,  daß  jene 
Hartsteingutmassen,  deren  Scherben  nach  dem  Biskuitbrand 
sich  durch  Stahl  sehr  leicht  ritzen  läßt,  als  ungar  bezeichnet 
wurden,  selbst  wenn  die  Glasuren  völlig  rissefrei  aufschmolzen. 

Zur  Vervollständigung  der  Arbeit  fanden  auch  hier  ver- 
schiedene Steinguttone  im  Verein  mit  Roh-  und  Feinkaolin  in 
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eine  Reihe  von  Masseversätzen  Einführung,  doch  möge  darüber 
nur  so  viel  erwähnt  werden,  daß  die  Versucne  vorzügliche  Er- 
gebnisse zeitigten. 

Die  Säuerungsstufe  ist  bei  allen  Probemassen  ziemlich 
gleich  groß  (vergleiche  auch  Figur  Nr.  8).  Aus  denselben 
Gründen  wie  beim  Porzellan  und  Steinzeug,  wenn  auch 
zum  Teil  mit  Einschränkungen,  hat  auch  beim  Hartsteingut 
die  Tatsache  in  jeder  Beziehung  allgemeine  Berechtigung, 
daß  gute  Fabrikate  nur  bei  Einhaltung  einer  normalen 
Säuerungsstufe  zu  erwarten  sind.  Ein  zu  starkes  Annähern 
an  die  untere  Grenze  schließt  einen  hohen  Tonerdegehalt 
in  sich,  erheischt  daher  eine  erhöhte  Garbrandtemperatur 
und  birgt  dadurch  die  größere  Möglichkeit  des  Haarrissigwerdens 
der  Glasur  in  sich.  Nach  den  Erfahrungen  der  Praxis  muß 
denn  auch  bei  reinen  Tonmassen  dem  Biskuitbrand  ganz  be- 
sonders große  Aufmerksamkeit  geschenkt  werden,  da  unweiger- 
lich Haarrisse  auftreten,  sofern  die  Temperatur  des  Biskuit- 
feuers nur  um  ein  geringes  hinter  der  wirklichen  Garbrand- 
temperatur zurückbleibt.  Wird  dagegen  die  obere  Grenze  gar 
überschritten,  so  entstehen  dadurch  sehr  quarzreiche  Massen, 
die  wiederum  große  Neigung  zum  Zerspringen  in  der  Muffel  usw. 
zeigen,  und  da  ferner  bekanntlich  mit  dem  Quarzgehalt  einer 
Masse  auch  deren  Ausdehnungskoeffizient  sich  erhöht,  so  wird, 
bei  im  übrigen  unveränderten  Bedingungen,  die  Glasur  im  er- 
höhten Maße  zum  Abspringen  usw.  neigen. 

Eig.  8. 

Mischungsreihen  der  Massen  Nr.  31  u.  52  und  52  u.  63. 


Unter  Berücksichtigung  all  der  verschiedenen  Umstände 
können  daher  die  vorstehenden  Vei’suche  dahin  zusammengefaßt 
werden,  daß  sich  die  chemische  Zusammensetzung  des  Hart- 
steingutes für  die  Garbrandtemperaturen  des  SK  7 — 10  inner- 
halb der  ungefähren  Grenzen 

^ ( 0,7— 0,4  CaO 
26,0  35,0  Si02 . 5,5  8,0  Al2Os  | q ^ q q j^q 

bewegt,  und  zwar  bei  einem  Verhältnis  von 
Basis  : Säure  = 1 : (1 — 2). 

Die  unteren  Grenzen  der  molekularen  Zusammensetzung 
umfassen  die  Halbporzellane,  wobei  sich  je  nach  der  Beschaffen- 
heit der  verwendeten  Tone  und  deren  Verhalten  im  Feuer  der 
allmähliche  Uebergang  in  Steinzeug  ergibt. 


Kalksteingut. 

Dieser  Warengattung  kommt  nach  Pukall  eine  ungefähre 
Zusammensetzung  zu  von 

Tonsubstanz 50,00 

Quarz 30,00 

Kalkspat 20,00 

woraus  sich  die  Segerformel  errechnet: 

4,437  Si02 . 0,969  A120?  . CaO. 

In  der  Literatur  konnten  auch  einige  wenige  chemische 
Analysen  von  Kalksteingut  bezw.  Fayencemassen  und  von 
Veltener  Ton  aufgefunden  werden.  Daraus  ergaben  sich  durch 
Berechnung  in  der  bisherigen  Weise  die  folgenden  Segerformeln: 

Tabelle  Nr.  29. 


Name  der  Masse 

Segerformel 

Basis 

Si02 

A120s 

FeO 

CaO 

MgO 

K20 

Säure 

1.  Kalk-Magnesia-Steingut 
Rioiiard  Ginori,  Mailand 

0,918 

0,117 

0,017 

0,410 

0,565 

0,008 

1 : 0,68 

2.  Fayence  nach  Schumacher  . 

t,88 

0,297 

0,171 

0,821 

0,009 

1 : 1,00 

Q 

1,273 

0,218 

0,132 

0,868 

— 

1 : 0,77 

4.  Veltener  Ton  nach  Seger  . 

1,968 

0,292 

0,162 

0,635 

0,106 

0,097 

1:1,05 

X 

» » Y) 

1,365 

70,19 

1,105 

0,754|0,107 

0,034 

1 : 0,86 

Da  aber  diese  Zahlen  doch  zu  wenig  Aufschluß  über  die 
Zusammensetzung  der  niederen  Steingutmassen  bezw.  der 
Fayence  zu  geben  vermochten,  so  wurden,  ausgehend  von  der 
Ansicht,  daß  in  der  Praxis  die  Fayence  im  allgemeinen  aus  Ton  unter 
Zusatz  von  1 — 30  % Kalk  gewonnen  wird,  mit  Hilfe  des  Ehen- 
felder und  Germersberger  Tones  folgende  4 Massen  hergestellt : 


Ehenfelder  Rohton  . . 

Marmor 

. . . 85,00 

. . . 15.00 

(Nr.  160) 

Ehenfelder  Rohton  . . . 

Marmor 

100,00 
. . . 70,00 

. . . 30,00 

(Nr.  165) 

Germersberger  Rohton  . . 

Marmor 

100,00 
. . . 85,00 

. . . 15,00 

(Nr.  166) 

Germersberger  Rohton 
Marmor  . . . . . - 

100.00 
. . . 70,00 

. . . 30,00 

(Nr.  171) 

100,00 

Bekanntlich  ist  Marmor  als  chemisch  rein  anzusehen,  und 
da  ferner  von  den  beiden  Tonen  die  chemische  Analyse  auch 
bekannt  war,  so  konnten  demnach  für  diese  Massen  die  ein- 
zelnen Segerformeln  berechnet  werden.  Diese  lauten  für  Masse : 

0,055  FeO 


(Nr.  160)  5,863  Si02 . 1,018  A1203 


(Nr.  165)  2,612  Si02 . 0,453  A12Q3 


(Nr.  166)  3,492  Si02 . 1,141  A1203 


0,906  CaO 
0.014  MgO 
0,025  K20 

0,025  FeO 
0,958  CaO 
0,006  MgO 
0,011  K20 

0,182  FeO 
0,710  CaO 
0,042  MgO 
0,066  KaO 


(Nr.  171)  1,803  Si02 . 0,576  A1203 


' 0,092  FeO 
0,854  CaO 
0,021  MgO 
0,033  K,20 

Fig.  9.  Die  beiden  Massen  Nr.  160 

Mischungsreihen  der  Massen  Nr.  160  und  165  bezw.  Nr.  166  und  171 


u.  165  und  166  u.  171. 


-°-  -o-  - Segerkegel 


o — Massen 


wurden  wiederum  in  den  Ver- 
hältnissen 8:2,  6:4,  4:6  und 
2 : 8 gemischt,  wodurch  sich 
nach  dem  Brennen  bei  SK  010 
eine  Reihe  von  recht  guten 
Fayencemassen  ergaben.  In  allen 
Fällen  zeigte  der  Scherben,  der 
bei  den  Proben  mitEhenfelderTon 
hellgelb  und  bei  jenen  mit  Ger- 
mersberger Ton  reingelb  getönt 
war,  eine  große  Festigkeit  und  ver- 
mochte sowohl  farblose  Fritten- 
(Steingut)  wie  auch  Schmelzglasu- 
ren tadellos  zu  tragen.  Wie  Figur  9 
deutlich  zeigt,  ist  die  Säuerungs- 
stufe der  Massen  166 — 171  unter- 
halb 1 gelegen,  während  die  ande- 
ren Massen  eine  nomale  Säue- 
rungsstufe' aufweisen. 

(Fortsetzung  folgt.) 
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Gewinnung^von  Ammonsulfat  und  Teer  aus 
den  Generatorengasen  der  Glasfabriken. 

Von  Kobert  Dralle,  Hameln  a.  <1.  W. 

(Fortsetzung.) 

Nach  den  in  Position  VII  in  Tabelle  6 gefundenen  für 
1 t Durchsatz  umgerechneten  Werten  sind  nun  in  Tabelle  2, 
Seite  408,  die  direkten  Jahresgewinne  der  Ortsgruppen  getrennt 
für  Stein-  und  Braunkohle  ausgerechnet.  Nach  den  mir  vor- 
liegenden Angaben  von  Fachleuten  sollten  Anlagen  zur  Gewin- 
nung der  Nebenprodukte  aus  Generatorengasen  erst  bei  einem 
Tagesdurchsatz  von  mindestens  8000  t Kohlen  im  Jahr  anfangen 
rentabel  zu  werden;  das  entspricht  bei  330  Heiztagen  im  Jahr 
einem  Durchsatz  in  24  Stunden  von  rund  25  t = 25  000  kg 
Kohlen.  Aus  Nr.  2,  18  usw.  der  Tabelle  2,  wo  das  Vorhanden- 
sein von  je  2—3  großen  Hafenöfen  mit  einem  Tagesdurchsatz 
von  nur  20  t zugrunde  gelegt  wurde,  wozu  natürlich  auch  die 
Beheizung  aller  Nebenöfen  gehört,  fcrgibt  sich  dagegen,  daß 
auch  bei  einer  solchen  kleinen  Anlage  ein  Jahresverdienst  von 
rund  dt  9480  wahrscheinlich  herauskommen  kann,  während  dei 
Verkaufswert  der  Nebenprodukte  schon  den  Wert  von  di  66  000 
erreicht.  Natürlich  wird  die  Rentabilität  solcher  Anlagen  mit 
erhöhten  Durchsatzwerten  bedeutend  wachsen.  Aus  diesem 
Grund  sollte  auch  angestrebt  werden,  für  verschiedene  in  einer 
Gegend  liegende  Glasfabriken  Gaserzeuger-Zentralen  mit  An- 
lagen zur  Gewinnung  der  Nebenprodukte  einzurichten,  zu- 
mal bei  der  niedrigen  Temperatur  der  Gase  von  ca.  25  60°  C. 

unter  künstlichem  Druck  viel  engere  Rohrleitungen  genügen, 
als  für  heiße  Generatorengase. 

Ferner  ist  hierbei  die  Reinheit  des  unter  Druck  stehenden 
Nebenprodukten-Gases  zu  beachten,  welche  enge  Rohrleitungen 
auf  weite  Entfernung  gestattet,  bei  denen  die  Beseitigung  von 
Ruß  und  Teer  entfällt.  Diese  Reinheit  wirkt  auch,  wie  in  einer 
ausländischen  großen  Glasfabrik  erwiesen  ist,  auf  die  Farben- 
reinheit des  Glases  günstig  ein. 

In  der  Tabelle  2 wurde  der  Minimaldurchsatz  in  24  Stunden 
zu  20  t angenommen  und  ferner  wurden  nahe  zusammen- 
liegende Glasfabriken  in  Gruppen  zusammengefaßt,  wobei  ange- 
nommen wurde,  daß  jede  Gruppe  eine  Gaserzeuger-Zentrale  er- 
halten müßte,  welche  den  einzelnen  Glasfabriken  und  eventuell 
auch  anderen  Abnehmern  das  Gas  in  ähnlicher  Weise  liefert, 
wie  solches  bei  den  Leuchtgasfabriken  geschieht,  während  die 
Gewinnung  und  der  Verkauf  der  Nebenprodukte,  ebenso  wie 
der  Einkauf  der  Kohlen  Sache  der  Zentrale  sein  müßte. 

Unter  der  Annahme,  daß  die  Steinkohlen  1,10—1,30  j0  Stick- 
stoff enthalten  und  die  Braunkohlen  0,86  °/0,  wofür  Erfahrungs- 
werte aus  anderen  Industriegebieten  bereits  vorliegen,  köQnte 
die  deutsche  Glasindustrie  schätzungsweise  nach  Tabelle  2 
dem  Vaterland  jährlich  bieten: 
rund  34  235  + 23  193  = 57  427  t Ammon- 
sulfat im  Verkaufswert  von  je  dl  250  — dl  14  356  750 
rund  34  235  + 82  824  = 117  063  t Teer 

im  Verkaufswert  von  je  „ -25=  „ 2 926  573 

Gesamtverkaufswert  di  17  283  325 
uüd  dabei  könnten  die  Glasfabriken  direkt  noch  gewinnen: 

1 352  290  + 1 938  179  = di  3 290  469. 

Schließlich  ist  auch  noch  zu  berücksichtigen,  daß  bei  Zu- 
sammenfassung der  Gaserzeugung  auch  Kraftzentralen  mit  ge- 
schaffen werden  können,  die  außerordentlich  billig  arbeiten  und 
den  üblichen  Ueberlandzentralen  gegenüber  einen  grundsätz- 
lichen Vorteil  haben,  nämlich  den,  daß  der  Absatz  an  Heizgas 
kontinuierlich  Tag  und  Nacht  weitergeht,  wodurch  die  ganze 
Anlage  eine  vorzügliche  gleichmäßige  Grundbelastung  hat,  die 
bei  fast  allen  Ueberlandzentralen  den  springenden  Punkt  bildet; 
fast  alle  Ueberlandzentralen  kranken  nämlich  an  dem  schlechten 
Belastungsfaktor.  Es  ist  nachgewiesen,  daß  in  großen  Neben- 
produkten-Anlagen  1 cbm  Gas  zu  0,2  Pfennig  und  weniger  er- 
zeugt jwerden  kann.  Ferner  hat  der  Krieg  uns  das  Umfoimen 
von  schwefelsaurem  Ammoniak  in  andere  Stickstoff-Produkte 
gelehrt,  und  derartige  Nebenprodukten-Anlagen  sind  deshalb 
durchaus  ^ nicht  allein  auf  die  Marktlage  für  schwefelsaui  es 
Ammoniak  angewiesen.  Es  liegen  hier  noch  Arbeitsgebiete 
unerschlossen  vor  uns,  die  hier  nicht  gestreift  werden  können, 
die  aber  noch  einen  weiten  Ausblick  für  weitere  lohnende 
Entwickelung  bieten.  Und  da  der  Krieg  uns  wahrscheinlich  das 
Stickstoffmonopol  des  Staates  bringen  wird,  so  ist  die  wirtschaft- 
liche Grundlage,  die  Preislage  für  die  Stickstoffprodukte  noch  vor 
eine  sichere  Zukunft  gestellt  — ein  Grund  mehr  für  die  gesamte 
Industrie,  diesem  Gebiet  ihre  volle  Aufmerksamkeit  zu  schenken. 

Ueber  alledem  aber  steht  als  oberster  Gesichtspunkt,  daß 
derai’tige  Anlagen  eine  Auswertung  der  heimischen  IKohlen- 
schätze  in  Verbindung  mit  der  Beseitigung  der  Rauchplage 
bringen  und  somit  einen  wichtigen  Schritt  auf  dem  Wege 
deuten,  der  unserem  deutschen  Vaterland  den  Vorsprung  vor 
anderen  Nationen  sichert.  Deutschland  mit  seinem  Bevöllce- 
rungsüberschuß  hat  seine  ganze  Stellung  in  d,er  Welt  daiaut 


gegründet,  den  Ueberschuß  an  Volkskraft  nicht  an  unkultivierte 
Länder  zu  verlieren,  sondern  ihm  dank  der  Intelligenz  seiner 
Industrie  Arbeitsgelegenheit  zu  geben,  die  der  Kulturhöhe  ent- 
spricht: es  muß  zwar  Rohstoffe  beziehen,  aber  die  Veredelung 
und  Weiterverarbeitung  ist  das  Kennzeichen  unserer  Industrien 
— auch  der  Glasindustrie.  Aber  gerade  deshalb  sind  wir  es 
unseren  Nachkommen  schuldig,  nicht  mit  dem  wichtigsten  Roh- 
stoff, der  Kohle,  Raubbau  zu  treiben,  sondern  hauszuhalten, 
damit  auch  künftige  deutsche  Geschlechter  gerüstet  sind  im  Wett- 
kampf der  Völker.  Möge  auch  die  Glasindustrie  dazu  beitragen! 

Dieser  Arbeit  kann  der  Vorwurf  gemacht  werden,  daß 
die  in  der  Tabelle  2 zusammengestellten  Durchsatzwerte  nur 
schätzungsweise  vorgenommen  sind,  während  durch  Versen- 
dung von  Fragebogen  über  den  Durchsatz,  über  die  Zusammen- 
setzung, über  den  Preis  der  Kohlen  loco  Hüttenplatz  und  übei 
die  Lage  der  einzelnen  Glasfabriken  zueinander  mit  Bezug- 
nahme auf  die  Lage  einer  Zentralanlage  für  Generatoren  mit 
Gewinnung  der  Nebenprodukte  vielleicht  bestimmtere  Angaben 
hätten  gewonnen  werden  können.  Ich  habe  diesen  Weg  nicht 
eingeschlagen,  um  Zeit  zu  gewinnen.  Viele  Glasfabrikbesitzer,  viele 
Direktoren  und  maßgebende  Beamte  stehen  im  Felde;  daher  würde 
eine  exakte  Beantwortung  solcher  Fragebogen  doch  kaum  zum  Ziel 
geführt  haben.  Sollte  dieseVersuchsarbeit  Anregung  geben,  dieser 
Angelegenheit  im  Großen  ernstlich  näher  treten  zu  können,  so 
müßte  nach  meiner  Ansicht  eine  Vereinigung  berufener  Chemiker, 
Ingenieure  und  Finanzleute  zusammentreten,  um  örtliche  Erhe- 
bungen für  einzelne  Ortsgruppen  vorzunehmen,  und  danach 
müßten  alle  Vorarbeiten  einheitlich  durchgeführt  werden. 

Zur  Zeit  des  Krieges  sind  viele  industrielle  Werke  Deutsch- 
lands für  Beschaffung  von  Kriegsmaterial  stark  beschäftigt,  wie 
sich  dagegen  unsere  Industrie  nach  Beendigung  des  Krieges  ein- 
richten wird,  hängt  mit  davon  ab,  daß  schon  in  dieser  schweren 
heiligen  Zeit,  in  der  wir  Alten,  die  nicht  mehr  fähig  sind,  ins 
Feld”zu  ziehen,  die  Friedensarbeit  nicht  ruhen  lassen,  sondern 
jeder  nach  dem  Maß,  welches  ihm  Gott  gegeben  hat,  in  den 
Sielen  bleiben  und  über  die  Frage  nachdenken  soll: 

Wie  können  wir  schon  jetzt  mitarbeiten  am  Gedeihen  des 

Vaterlandes  nach  dem  Kriege?“ 

Viele  Absatzgebiete  für  unsere  deutsche  Industrie  sind  ver- 
loren gegangen,  und  es  wird  einer  gewissen  Zeit  bedürfen,  sie 
zurückzugewinnen. 

Mit  dem  Gedanken,  dem  deutschen  Ackerbau  künstlichen 
Dünger  aus  der  Heimat  selbst  zuzuführen,  können  wir  sehr 
wohl  an  der  vorbezeichneten  Aufgabe  mitarbeiten  und  die 
weitere  Frage  stellen: 

Welchen  Anteil  an  Lieferungen  von  deutschen  4 abriken 
für  die  Errichtung  von  Zentralgeneratoren- Anlagen  mit  Gewin- 
nung der  Nebenprodukte  kann  eventuell  die  deütsche  Glas- 
industrie übernehmen?“  , , _ . , , 

An  den  Einrichtungen  derartiger  Zentralanlagen  sind  be- 
beteiligt  • Eisengießereien,  Walzwerke,  Maschinenfabriken,  Eisen- 
werke” für  Hochbau,  Zementfabriken,  Fabriken  für  feuerfeste 
Materialien  und  das  Baugewerbe. 

Wir  wollen  nun  versuchen,  die  Werte  zu  erfassen,  welche 
durch  den  Bau  solcher  Zentralen  mit  Bezug  auf  Tabelle  2 wohl 
zur  Geltung  kommen  könnten.  „ , 

Wir  haben  in  Tabelle  2 angenommen,  daß  163  Ortsgruppen 
mit  je  einer  Zentrale  zu  versehen  sein  würden,  welche  der  oder 
den  betreffenden  zugehörige^  Glasfabriken  das  nötige  Heizgas 
liefert.  Natürlich  könnten,  wie  das  z.  B.  in  England  schon  längst 
der  Fa]l  ist,27)  noch  andere  Gasverbraucher  auf  Wunsch  mit 
angeschlossen  werden,  und  endlich  kann  das  Gas  auch  zur  Ei  - 
zeugung  von  Kraft  und  eventuell  auch  zu  Beleuchtungszwecken 
gebraucht  werden,  wie  schon  angedeutet  wurde. 

Wenn  wir  nun  annehmen,  daß  1 Drehrostgaserzeuger  rund 
18 — 25  t Steinkohlen  und  25 — 30  t Braunkohlen  in  24  Stunden 
durchsetzen  kann,  so  ergibt  sich  der  Durchsatz  in  24  Stunden 
im  Mittel  für: 

Tabelle  7. 


Anzahl  der 
Drehrostgaserzeuger 

Durchsatz  in  24 

Stunden  im  Mittel 

lür  Steinkohlen 
t 

für  .Braunkohlen 
t 

1 

18 

25 

2 

3 

36 

54 

50 

75 

4 

72 

100 

5 

90 

125 

6 

7 

108 

126 

150 

175 

• 8 

144 

200 

9 

162 

225 

10 

11 

180 

198 

250 

275 

12 

216 

300 

13 

234 

325 

14 

252 

350. 
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Hiernach  wurde  versucht,  für  jede  in  Tabelle  2 angenom- 
mene Ortsgruppe  die  Anzahl  der  erforderlichen  Drehrostgas- 
erzeuger festzustellen.  Nach  Angaben  der  Firma  Ehrhardt 
& Sehmer,  G.  m.  b.  H.,  Maschinenfabrik  Schleifmühle,  Saar- 
brücken 1 betragen  die  Gesamtanlagekosten  für  einen  solchen 
Drehrostgaserzeuger  mit  allen  Einrichtungen  zur  Gewinnung 
der  Nebenprodukte,  einschließlich  Fundamente.  Gebäude  usw., 
betriebsfertig  aufgestellt,  rund  dl  140  000.  Eine  Anlage  für 
50  000  kg  Kohlendurchsatz  in  24  Stunden  mit  3 Drehrostgene- 
ratoreq  und  Zubehör  würde  dann  z.  B.  dl  420  000  kosten.  Bei 
großen  Anlagen  verbilligen  sich  aber  die  Anlagekosten  be- 
deutend. 

Aus  Tabelle  2 ersehen  wir,  daß  es  sich  bei  uns  um  rund 
270  Anlagen  handeln  würde : wollen  wir  überschläglich  den  ge- 
nannten Einheitspreis  von  dl  140  000  beibehalten,  dann  würden 
der  deutschen  Industrie  durch  die  Erteilung  der  Aufträge  rund 
dt  38  000  000  zugeführt  werden  können.  Bei  diesem  Wert  ist 
bereits  eine  Amortisation  und  Verzinsung  von  zusammen  15  °/0 
in  der  Berechnung  in  Tabelle  5 eingeschlossen. 2S)  Das  Anlage- 
kapital wurde  dort  allerdings  für  zwei  derartige  Anlagen  niedriger, 
und  zwar  mit  dl  250  000  in  Rechnung  gestellt. 

Außer  den  direkten  Anlagekosten  für  Drehrostgeneratoren 
mit  der  zugehörigen  Apparatur  zur  Gewinnung  der  Nebenpro- 
dukte müssen  aber  auch  noch  die  Baukosten  für  Verlegung 
von  Glasfabriken  und  für  Umbauten  berücksichtigt  werden. 

Um  hierfür  weitere,  allerdings  gewagte  Schlüsse  zu  ziehen, 
sei  willkürlich  angenommen,  daß  ein  Viertel  der  in  Tabelle  2 
angenommenen  Hüttenwerke  verlegt  und  umgebaut  werden 
müßten,  um  sie  überhaupt  durch  Gasleitungen  mit  den  betref- 
fenden Gaserzeugungszentralen  verbinden  zu  können. 

Der  Kohlenverbrauch  einer,  in  einer  Großstadt  Deutsch- 
lands gelegenen  Glasfabrik  mit  einem  Anlagekapital  von  rund 
dl  2 300  000  inkl.  Arbeiterwohnungen  betrug  in  einem  Jahr  rund 
23  000  t.  Reduzieren  wir  nun  hiernach  das  Anlagekapital  auf 
1 t Jahreskohlendurchsatz,  so  ergeben  sich  in  diesem  Fall : 
1 X 2 300  000 


■a  ooo 


= dl  100. 


Bei  einem  Gesamtjahreskohlendurchsatz  von  855  880  t Stein- 
kohle -j-  828  280  kg  Braunkohle,  nach  Tabelle  2 = 1 684  160  t 
oder  abgerundet  auf  1 700  000  t,  würde  demnach  das  Gesamt- 
anlagekapital der  in  Tabelle  2 angenommenen  deutschen  Glas- 
fabriken auf  rund  100  X 1 700  000  = dt  170  000  000  abzuschätzen 
sein;  hiervon  kämen  dann  ein  Viertel  = dt  42  500  000  für  Ver- 
legung, Umbau  und  Anschluß  der  Gasleitungen  an  die  Gas- 
erzeugerzentralen in  Rechnung.  (Fortsetzung  folgt.) 


Verband  Deutscher  Porzellanfabriken 
zurW  ahrung  keramischer  Interessen,  G.  m.  b.  H. 


Nach  vereinzelten  Mitteilungen  in  der  Tagespresse  sind 
zwischen  den  Mitgliedern  des  Verbandes  Deutscher  Porzellan- 
fabriken zur  Wahrung  keramischer  Interessen,  G.  m.  b.  H.  in 
Berlin  und  dem  Reichsverband  Deutscher  Spezialgeschäfte  in 
Porzellan,  Glas,  Haus-  und  Küchengeräten  E.  V.  in  Berlin 
Meinungsverschiedenheiten  entstanden.  Zur  Aufklärung  der 
Gründe,  die  zu  letzteren  führten,  ging  uns  vom  erstgenannten 
Verband  die  Abschrift  eines  an  den  Reichsverband  gerichteten 
Schreibens  zu,  das  wir  auf  Wunsclr  der  Oeffentlichkeit  unter- 
breiten. Der  Brief  lautet: 


Berlin,  den  18.  November  1915. 

An  den 

Reichsverband  Deutscher  Spezialgeschäfte 
in  Porzellan,  Glas,  Haus-  und  Küchengeräten  (E.  V.) 

Berlin  -Wilmersdorf. 


Der  Verband  Deutscher  Porzellanfabriken  hatte  den  ein- 
stimmigen Beschluß  gefaßt,  bis  zum  Wiedereintritt  des  Friedens 
keinerlei  Statutenänderungen  von  einschneidender  Bedeutung 
vorzunehmen,  um  jede  Beunruhigung  auf  dem  ohnehin  gegen- 
wärtig außerordentlich  geschwächten  Porzellanmarkt  nach  allen 
Richtungen  hin  zu  vermeiden.  Demgegenüber  haben  die  Händ- 
lerverbände gerade  den  gegenwärtigen  Zeitpunkt,  der  dringend 
eines  allgemeinen  Burgfriedens  bedurfte,  für  besonders  geeignet 
erachtet,  an  den  Verband  Deutscher  Porzellanfabriken  das  An- 
sinnen zu  stellen,  die  wenigen  Minimalpreise,  die  überhaupt 
von  seiten  des  Verbandes  noch  bisher  aufrecht  erhalten  wor- 
den sind,  vollständig  aufzuheben.  Dieser  Antrag  ist  in  einer 
Sitzung  des  Aufsichtsrats  eingehend  beraten  worden  und  hatte 
zu  der  einstimmigen  Beschlußfassung  geführt,  daß  die  Annahme 
desselben  gleichbedeutend  mit  einem  vollständigen  Ruin  des 
Verbandes  sein  würde,  schon  deswegen,  weil  durch  eine  der- 
artige  Maßnahme  die  Lager  sowohl  der  Fabrikanten  wie  auch 


-■■)  Vgl.  auch  Stahl  und  Eisen,  33  (1913),  Nr.  42,  S.  1753,  Ueber 
Mond-Gasanlagen  von  Dipl.-Ing.  H.  B.  Trenkler,  Berlin-Steglitz. 


der  Händler  sofort  eine  außeroi'dentliche  Entwertung  ei’leiden 
würden.  Daß  einer  derartigen  vollkommenen  Ruinierung  der 
Porzellan-Industrie  und  auch  des  Handels  in  den  gegenwärtigen 
Zeiten  unbedingt  von  seiten  des  Aufsichtsrats  nicht  stattgegeben 
werden  konnte,  dürfte  jedem  einsichtsvollen  Händler  ohne 
weiteres  einleuchtend  sein.  Es  ist  aber  auch  außerdem  allge- 
mein bekannt,  daß  die  gesamte  Poi’zellan-Industrie  in  Anerken- 
nung ihrer  patriotischen  Verpflichtung  ihre  Betriebe  jetzt  unter 
schweren  pekuniären  Opfern  nur  aufrecht  erhält,  wie  die  Bilan- 
zen der  Aktiengesellschaften  beweisen,  um  die  zurückgebliebe- 
nen fast  ausschließlich  weiblichen  Arbeitskräfte  nicht  vollstän- 
dig brotlos  zu  machen  und  der  Versorgung  der  einzelnen  Ge- 
meinden im  Wege  der  Armenlast  aufzubürden.* 

In  Erwägung  der  vorstehenden  Sachlage  sind  wir  gegen- 
über dem  von  den  Händlern  gestellten  Antrag  an  diese  mit 
dem  Ersuchen  herangetreten,  den  von  uns  erklärten  Burgfxieden 
auch  ihrerseits  aufrecht  zu  erhalten,  und  es  hat  dann  zu  diesem 
Zwecke  auf  Wunsch  der  Verbände  eine  Aussprache  in  Leipzig 
stattgefunden.  Zu  dieser  Besprechung  mit  den  beiden  Vor- 
sitzenden des  Aufsichtsrats  des  Verbandes,  Herrn  Kommerzien- 
rat Rosenthal  und  Herrn  Generaldirektor  Fillmann,  sowie  des 
Geschäftsführers  Herrn  Plambeck,  waren  seitens  der  Händler- 
verbände folgende  Herren  erschienen: 


1.  Herr  Wieseler, 

2.  Herr  Martini, 

3.  Herr  Paul  Schlegel, 

4.  Herr  Kommerzienrat  Tannhauser, 

5.  Herr  Lindemann. 


Die  Herren  Lindemann  und  Tannhauser  entfernten  sich 
alsbald.  Unsere  beiden  Vorsitzenden  legten  dann  den  zurück- 
gebliebenen 3 Heri’en  nochmals  die  vorstehend  eingehend  ge- 
schilderte Sachlage  der  Porzellan-Industrie  dar  und  hoben  noch 
besonders  hervor,  daß,  wenn  auch  während  des  Ki’ieges  ein- 
schneidende Maßnahmen  nicht  vorgenommen  werden  könnten, 
nach  Friedensschluß  die  Wünsche  der  Händlerschaft,  wie  stets 
bisher,  erneut  zur  sachgemäßen  Beratung  gestellt  werden  und 
alsdann  sichexdich  auch  ein  Weg  zur  Verständigung  gefunden 
werden  würde. 

Insbesondere  wurde  bei  diesen  Verhandlungen  auch  noch 
auf  den  bedeutungsvollen  Umstand  hingewiesen,  daß  gerade 
infolge  der  Festsetzung  der  Minimalpreise  sich  sämtliche  Ver- 
bands-Porzellanfabriken Deutschlands  zu  einer  wesentlichen 
Verbesserung  ihrer  Qualitäten  hätten  bereit  finden  müssen,  so- 
daß  heute  auf  den  sämtlichen  ausländischen  Märkten  die  deut- 
sche Porzellan-Industrie  große  Anerkennung  und  eine  führende 
Stellung  sich  errungen  habe.  Auch  dieser  Vorteil  müßte  ver- 
loren gehen,  wenn  die  Konkurrenz  nicht  mehr  die  Qualität  der 
Ware,  sondern  lediglich  die  Stellung  allerbilligster  Preise  im 
Auge  behalten  müßte.  Herr  Generaldirektor  Fillmann,  als 
früherer  Einkäufer  allererster  Warenhäuser,  konnte  auch  noch 
auf  Grund  seiner  langjährigen  Erfahrungen  mit  Recht  besonders 
darauf  hinweisen,  das  von  der  beantragten  Aufhebung  der 
Minimalpreise  in  der  Hauptsache  nur  die  großen  Warenhäuser 
und  die  wenigen  Großhändler  nennenswerte  Vorteile  erzielen 
würden,  während  solche  für  die  mittleren  und  kleinen  Händler 
nur  außerordentlich  gering  sein  würden.  Im  Laufe  der  weite- 
ren Verhandlung  mußte  naturgemäß  auch  darauf  hingewiesen 
werden,  daß  der  Verband  Deutscher  Pox’zellanfabriken  zu  seiner 
Selbsterhaltung  unbedingt  darauf  l’echnen  müsse,  durch  die 
Mitglieder  der  Verbände  in  der  Richtung  unterstützt  zu  werden, 
daß  die  gesamte  Reverskundschaft  auch  tatsächlich  ihrer  Ver- 
pflichtung, bei  außenstehenden  Fabriken  keine  Ware  zu  beziehen, 
einwandfrei  nachkomme,  worauf  von  dem  Geschäftsführer  von 
Nord  & Süd,  Herx-n  Martini,  die  Aeußerung  fiel,  daß  er  es  unter 
den  gegenwärtigen  Vex’hältnissen  seinen  Mitgliedern  nicht  übel- 
nehmen könne,  wenn  sie  auch  bei  Außerverbandsfabriken  kaufen. 
Da  diese  Bemerkungen  einen  direkten  Verstoß  gegen  die  sei- 
tens der  Händlerverbände  (Einkaufsgenossenschaften)  übernom- 
menen Verpflichtungen  darstellte, 'wurde  dieselbe  von  dem  Vor- 
sitzenden, Herrn  Kommerzienrat  Rosenthal,  selbstverständlich 
enei’gisch  zurückgewiesen.  Diese  mit  vollstem  Recht  erfolgte 
energische  Zurückweisung  hat  zu  der  Behauptung  Anlaß  ge- 
geben, daß  die  Verhandlungen  seitens  des  Verbandsvorsitzen- 
den in  unangemessener  Form  geführt  worden  seien,  während 
dieselben  — abgesehen  von  diesem  Zwischenfall  — in  durch- 
aus ruhiger  und  sachlicher  Foxm  gehalten  waren.  Die  in  einem 
Rundschreiben  des  Hen’n  Wieseler  erwähnte  Mitteilung  unseres 
Vorsitzenden,  daß  er  während  des  Krieges  „keinerlei  Vex-hand- 
lungen“  mit  den  Händlerverbänden  führen  wolle,  bezog  sich 
selbstverständlich  nur  auf  solche  von  einschneidender  Wichtig- 
keit, wie  sie  in  den  Anträgen  der  Händlerverbände  jetzt  zum 
Ausdruck  gebi’acht  worden  waren,  während  von  einem  unnah- 
baren „Herrenstandpunkt“,  mit  welchem  Schlagworte  der  Vor- 
sitzende des  Reichsverbandes  Deutscher  Spezialgeschäfte  die 
Behandlung  dieser  Angelegenheit  bezeichnete,  umsoweniger  die 
Rede  sein  kann,  als  bisher  niemals  Maßnahmen  von  Bedeutung 
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ohDe(  Mitwirken  der  Händlerverbände  getroffen  worden  sind. 
In  gleichem  Sinne  wird  es  auch  fernerhin  das  Bestreben  unseres 
Verbandes  sein,  in  sachlicher  und'  die  beiderseitigen  Verhält- 
nisse sorgfältig  abwägender  Form  die  weiteren  Verhandlungen 
in  der  Porzellan-Industrie  zu  führen.  Infolge  des  Vorgehens 
der  Händlerverbände  sind  bis  jetzt  von  den  ca.  8000  Reversen 
im  ganzen  15  Stück  zum  31.  Dezember  widerrufen  worden 
Wir  haben  daraufhin  diesen  15  Firmen  ihre  Reverse  zurück- 
gesandt und  sie  entsprechend  unseren  Gesellschaftsstatuten  da- 
rauf hingewiesen,  daß  wir  den  einmal  widerrufenen  Revers 
nicht  vor  Ablauf  des  nächstfolgenden  Jahres  wieder  annehmen 
dürfen.  Auch  kann  die  Wiederannahme  der  Reverse  nach  Ab- 
lauf dieser  Zeit  nur  dann  erfolgen,  wenn  einwandfrei  nachge- 
wiesen wird,  daß  die  betreffende  Firma  auch  nicht  das  geringste 
Quantum  Ware  von  außenstehenden  Fabriken  abzunehmen 
habe.  Ferner  haben  die  Firmen,  welche  den  Revers  wider- 
rufen, sofort  vom  Tage  des  Widerrufs  an  keinerlei  Anspruch 
mehr  auf  irgend  welche  Lieferungen  seitens  sämtlicher  Ver- 
bandsfabriken, selbst  für  bereits  erteilte  Aufträge,  weil  eine 
befristete  Kündigung  im  Reverse  nicht  vorgesehen  ist. 

Nach  Klarstellung  der  vorstehenden  Sachlage  geben  wir 
uns  der  bestimmten  Hoffnung  hin,  daß  der  einsichtsvolle  Teil 
der  Händler  die  Ueberzeugung  gewonnen  haben  wird,  daß  für 
die  augenblicklich  eingetretenen  Differenzen  zwischen  den 
beiderseitigen  Verbandsleitungen  den  Verband  Deutscher  Por- 
zellanfabriken nicht  das  geringste  Verschulden  trifft,  und  daß 
daher  dieser  Teil  der  Händlerschaft  von  der  ihr  anempfohlenen 
Rückgabe  der  Reverse  auch  keinen  Gebrauch  machen  wird. 
Sollten  wir  uns  in  dieser  unserer  Erwartung  aber  zu  unserem 
Leidwesen  getäuscht  sehen,  so  würden  wir  selbstverständlich 
im  Interesse  der  Aufrechterhaltung  unseres  Verbandes  und  zur 
Abwehr  unübersehbarer  Schädigungen  unserer  Industrie  und 
des  gesamten  Porzellanmarktes  unsere  Maßnahmen  treffen  und 
die  Verantwortung  für  diesen  Kampf  dem  Vorgehen  der  Händler- 
verbände überlassen  müssen. 

Nach  wie  vor  hat  aber  unser  Verband  selbstverständlich 
den  lebhaften  Wunsch,  die  guten  Beziehungen  zur  gesamten 
Händlerschaft  auch  fernerhin  dauernd  aufrecht  zu  erhalten.  Er 
wird  in  diesem  Sinne  daher  jederzeit  bereit  sein,  weitere  Ver- 
handlungen — soweit  dieselben  von  den  Händlerverbänden  ge- 
wünscht werden  sollten  — mit  denselben  zu  führen  und  in 
friedlicher  Weise  an  der  Beilegung  der  entstandenen  Differen- 
zen mitzuwirken. 

Der  vorstehende  Bericht  hat  der  Generalversammlung  des 
Verbandes  Deutscher  Porzellanfabriken  zur  Kenntnisnahme  Vor- 
gelegen und  ist  von  derselben  einstimmig  genehmigt  und  gut- 
geheißen worden. 

Hochachtungsvoll 

Verband  Deutscher  Porzellanfabriken 
zur  Wahrung  keramischer  Interessen  G.  m.  b.  H. 

W.  Plambeck. 


Die  Wirksamkeit 

der  Arbeiterunfallversicherungsanstalt  für  das 
Königreich  Böhmen  in  den  25  Jahren 
von  1889  bis  1914. 

Der  Direktor  der  Arbeiterunfallversicherungsanstalt  für  das 
Königreich  Böhmen  in  Prag  Dr.  Marschner  hat  einen  Bericht 
über  die  Entwickelung  der  Prager  Versicherungsanstalt  in  der 
Zeit  vom  1.  November  1889  bis  zum  31.  Oktober  1914  heraus- 
gegeben. Die  wertvolle  Festschrift  gewährt  einen  Einblick  in 
die  Bedeutung  der  Arbeiterunfallversicherungsanstalt  für  das 
Königreich  Böhmen,  insbesondere  im  Vergleich  zu  den  übrigen 
Unfallversicherungsanstalten  Oesterreichs.  Sie  läßt  weiterhin 
auch  die  bedeutsame  Entwickelung  der  böhmischen  Unfallver- 
sicherungsanstalt  im  Verlauf  der  25  Jahre  ihres  Bestehens 
erkennen. 

Ging  das  Deutsche  Reich  mit  der  Schaffung  der  Arbeiter- 
versicherung allen  anderen  Staaten  voran,  so  standen  dieser  Ent- 
wickelung im  Deutschen  Reich  Oesterreich  wie  Ungarn  in  be- 
zug auf  die  Ausbildung  der  Kranken-  und  Unfallversicherung 
am  nächsten.  Schon  Ende  des  Jahres  1883  wurde  ein  Gesetz- 
entwurf, betreffend  Unfallversicherung  der  Arbeiter  in  Oester- 
reich eingebracht;  die  Arb  eiterunf  all  Versicherung  trat,  nachdem 
zuvor  durch  das  Gesetz  vom  28.  Dezember  1887  die  Kranken- 
versicherung geregelt  war,  mit  dem  1.  November  1889  in  Wirk- 
samkeit. Als  Hauptträger  der  Unfallversicherung  wurden  durch 
die  Verordnung  des  Ministeriums  des  Innern  vom  22  Januar 
1889  sieben  Landesanstalten  (territoriale  Anstalten)  errichtet. 
Abweichend  von  der  im  Deutschen  Reich  gewählten  Form  der 
Durchführung  der  Unfallversicherung  durch  Berufsgenossen- 
schaften wurde  die  österreichische  Unfallversicherung  auf  der 
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Grundlage  aller  industriellen  wie  land-  und  forstwirtschaftlichen 
Betriebe  der  verschiedenen  Gebiete,  sei  es  eines  oder  mehrere 
der  Reichsratsländer,  aufgebaut.  Die  Prager  Arbeiterunfal! Ver- 
sicherungsanstalt ist  eine  der  sieben  (territorialen)  Unfailver- 
sicherungsanstälten  Oesterreichs. 

Im  Jahre  1911,  dem  letzten  Jahre,  für  welches  die  Angaben 
der  amtlichen  Statistik  für  alle  sieben  Landesanstalten  gemein- 
sam vorliegen,  umfaßte  die  böhmische  Arbeiterunfallversiche- 
i'ungsanstalt  288  094  versicherungspflichtige  Betriebe,  einschließ- 
lich der  landwirtschaftlichen  Betriebe.  Insgesamt  wurden  in 
Oesterreich  615714  Betriebe  gezählt,  so  daß  die  Prager  Anstalt 
also  46,8  °/0  aller  österreichischen  Betriebe  in  sich  schließt. 
Der  Prager  Anstalt  am  nächsten  kommt  die  Brünner  Anstalt 
mit  157  651  und  danach  die  Wiener  Anstalt  mit  93  538  Betrieben. 
Die  Zahl  der  versicherten  Personen  betrug  im  Jahre  1911  bei 
der  böhmischen  Anstalt  durchschnittlich  1,6  Millionen  oder  44,4  °/0 
der  Gesamtzahl  der  3,7  Millionen  umfassenden  Unfall  versicher- 
ten Oesterreichs.  Wird  die  Zahl  der  Arbeiter  auf  eine  300 
tägige  Arbeitszeit  bezogen,  so  verzeichnet  die  Prager  Anstalt 
im  Jahre  1911  639998  Vollarbeiter  oder  35,1  °/0  der  gesamten 
Vollarbeiter  Oesterreichs.  Die  Wiener  Anstalt  steht  hier  mit 
424201  Vollarbeitern  an  zweiter,  die  Brünner  mit  329  180  erst 
an  dritter  Stelle.  Nach  der  Lohnsumme  steht  die  böhmische 
Arbeiterunfallversicherungsanstalt  gleichfalls  den  übrigen  terri- 
torialen Anstalten  voran.  Die  anrechenbare  Lohn.summe  betrug 
hier  im  Jahre  1911  568,6  Millionen  Kronen;  die  Wiener  Anstalt, 
die  hinsichtlich  der  Lohnsumme  wie  bezüglich  der  Vollarbeiter 
an  zweiter  Stelle  folgt,  erreichte  die  Lohnsumme  von  etwas 
über  506  Millionen  Kronen,  während  die  Brünner  Anstalt  mit 
276  Millionen  erst  in  dritter  Linie  steht.  Da  die  Gesamtlohn- 
summe bei  allen  sieben  Anstalten  1,76  Milliarden  Kronen  aus- 
macht, so  entfällt  auf  die  böhmische  Anstalt  ein  Anteil  von 
fast  einem  Drittel  (32,35  °l0). 

Aehnlich  ist  das  Verhältnis  der  Versicherungsanstalten  hin- 
sichtlich der  Versicherungsbeiträge.  Die  Prager  Anstalt  wies 
12,5  Millionen  Kronen,  die  Wiener  10,1  Millionen  und  die  Brünner 

5.8  Millionen  Kronen  auf.  Der  Gesamtsumme  der  Versiche- 
rungsbeiträge bei  allen  Anstalten  von  38,1  Millionen  Kronen 
gegenüber  verzeichnet  also  die  Prager  Anstalt  wiederum  fast 
ein  Drittel  (32,9  °J0).  Es  ist  dabei  noch  zu  berücksichtigen,  daß 
infolge  der  bei  der  Prager  Anstalt  durchgeführten  Lohnrevision 
die  Lohnsumme  seit  1911  um  ein  bedeutendes  gestiegen  ist. 
Für  das  Jahr  1913  würde  die  Prager  Anstalt  noch  mit  einem 
größeren  Betrag  au  der  Gesamtlohnsumme  beteiligt  sein. 

Was  die  Unfallentschädigung  anbelangt,  so  machtem  im 
Jahre  1911  die  9249  Entschädigungsfälle  der  böhmischen  An- 
stalt 30,6  °/0  der  Gesamtzahl  der  30  260  Endschädigungsfälle  bei 
allen  7 Landesanstalten  aus.  Von  diesen  eine  Entschädigung 
begründenden  Betriebsunfällen  betreffen  bei  der  Prager  Anstalt 
5528  Renten,  die  bei  Todesfällen  an  Hinterbliebene  zu  zahlen 
waren.  Die  Jahreshöhe  der  Entschädigungen  für  Todesfälle 
umfaßte  bei  der  Prager  Anstalt  792  507  Kronen.  Da  bei  allen 
Anstalten  17  962  Todesfälle  mit  2,66  Millionen  Kronen  Jahres- 
rente entschädigt  worden  sind,  so  bewilligte  die  böhmische  An- 
stalt 30,8  °/0  der  gesamten  Rentenzahl  dieser  Art  und  29,7  °/0 
ner  Jahreshöhe  der  von  allen  territorialen  Anstalten  gezahlten 
Entschädigungen  bei  Todesfällen.  An  weiteren  Entschädigungen, 
die  für  nicht  tödliche  Verletzungen  gewährt  wurden,  zahlten, 
sofern  die  Bezugsdauer  der  Rente  nach  beendigtem  Heilverfahren 
zwei  Jahre  überschritt,  alle  Anstalten  im  Jahre  1911  86  353 
Renten;  davon  entfielen  auf  die  Prager  Anstalt  30  976  oder 

35.8  °/0  aller  Renten  dieser  Art.  Der  Gesamtbetrag  der  Jahres- 
höhe, den  alle  Anstalten  für  diese  Renten  zahlten,  betrug  13,2 
Millionen  Kronen,  davon  kamen  4,66  Millionen  Kronen  oder 
35,0  °/0  auf  die  böhmische  Arbeiterunfallversicherungsanstalt. 
Im  einzelnen  gewährte  die  Prager  Anstalt  54,9  °/0  aller  in 
Oesterreich  von  den  Arbeiterunfallversicherungsanstalten  be- 
willigten Vollrenten  (d.  h.  60  °/0  betragende  Unfallrenten).  An 
Renten  in  der  Höhe  von  31  bis  35  °/0  entfielen  auf  die  böhmi- 
sche Anstalt  etwa  zwei  Fünftel  aller  in  Oesterreich  festgesetzten 
Unfallrenten  dieser  Höhe. 

Nach  der  revidierten  Statistik,  die  das  k.  k.  Ministerium 
des  Innern  nach  Ablauf  eines  Jahresfünfts  auf  Grund  der  von 
den  Anstalten  für  jeden  Betrieb  (Unfall  usw.)  ausgefüllten  Zähl- 
karten herstellt,  wurden  im  Jahrfüaft  1907  bis  1911  in  Oester- 
reich 8,6  Millionen  Vollarbeiter  gewählt;  davon  entfielen  auf 
die  Prager  Anstalt  2 Millionen  oder  35,05  °/0  an  Unfällen,  deren 
Folgen  vorübergehend  waren.  Es  wurden  in  dem  Berichtsjahr- 
fünft insgesamt  bei  allen  Anstalten  91 140  Fälle  entschädigt  ; die 
böhmische  Anstalt  war  an  diesen  Unfällen  mit  vorübergehenden 
Folgen  nur  zu  27,2  °/'0  beteiligt;  an  den  51849  Unfällen  mit 
dauernden  Folgen  hatte  die  böhmische  Anstalt  dagegen  einen 
Anteil  von  36,2  auf  je  100  dieser  Unfälle,  während  sie  an  den 
5056  festgestellten  tödlichen  Unfällen  mit  1329  Fällen  beiteiligt 
war;  es  sind  das  26,3  °/0  aller  tödlichen  Unfälle.  Sodann  geht 
aus  der  revidierten  Statistik  hervor,  daß  hinsichtlich  der  Lohn- 
summe, des  Versicherungsbeitrags  wie  der  Unfallentschädigung 
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sich  die  böhmische  Unfallversicherungsanstalt  auf  etwa  ein 
Drittel  der  bei  allen  Anstalten  verzeichneten  Summen  hielt. 
Von  den  7,8  Milliarden  Kronen  Lohnsummen  aller  Anstalten 
kommen  2,5  Milliarden  oder  32,4  °/0  auf  die  Prager  Anstalt,  an 
Versicherungsbeiträgen  hat  die  österreichische  Unfallversiche- 
rung im  Jahrfünft  1907  bis  1911  164,7  Millionen  Kronen  emp- 
fangen und  an  Unfallentschädigungen  einen  Wert  von  133,7 
Millionen  Kronen  bewilligt,  die  Prager  Anstalt  hat  davon  '12,/ 
Millionen  oder  32.0  °/0  erhalten  und  einen  Wert  von  43,2  Mil- 
lionen Kronen  oder  32,25  °/0  an  Entschädigungen  entrichtet. 

Was  also  die  Anzahl  der  Betriebe,  die  Zahl  der  Versicher- 
ten wie  der  Vollarbeiter,  ferner  die  Höhe  der  Lohnsummen 
und  der  Unfallentschädigungen  anbelangt,  so  entfallen  auf  die 
Arbeiterunfallversicherungsanstalt  für  das  Königreich  Böhmen 
in  Prag  zwischen  47  9/0  und  30  °/0  der  insgesamt  in  Oesterreich 
für  alle  sieben  Anstalten  festgestellten  Summen.  Diesem  hohen 
Verhältnissatz  gegenüber  ist  hervorzuheben,  daß  die  Unkosten, 
welche  die  Prager  Anstalt  an  VerwaltuDgskosten  wie  an  Kosten 
der  Unfallerhebung,  ferner  an  ärztlichem  Honorar,  an  Schieds- 
gerichtskosten wie  an  sonstigen  Kosten  (Beiträgen  zum  Pen 
sionsfonds,  Abschreibungen  vom  Inventar  u.  dgl.)  erfordert, 
weniger  als  ein  Drittel  der  Verwaltungskosten  aller  sieben  Ai- 
heiterunfallversicherungsanstalten  betragen,  nämlich  nur  28,09  /0. 
Die  böhmische  Anstalt  arbeitet  also  mit  Unkosten,  die  unter 
der  durchschnittlichen  Unkostenhöhe  bleiben. 
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Die  Entwickelung,  welche  die  böhmische  Arbeiterunfallver- 
sicherungsanstalt in  den  25  Jahren  ihrer  Wirksamkeit  genom- 
men hat,  läßt  sich  am  kürzesten  und  klarsten  durch  Hinweiß 
auf  die  Steigerung  der  Zahl  der  versicherten  Personen  und  der 
Gesamtsumme  der  Arbeitstage  veranschaulichen;  die  Entfaltung 
der  industriellen  und  landwirtschaftlichen  Tätigkeit  in  den  un- 
fallversicherungspflichtigen Betrieben  läßt  sich  als  Gradmesser 
der  Gesamtentwickelung  ansehen.  Im  Jahre  1890  betrug  die 
Zahl  der  gesamten  versicherungspflichtigen  Betriebe  einschließ- 
lich der  freiwilligen  Versicherungen- 48  951,  im  Jahre  1913  da- 
gegen 308433  also  mehr  als  das  Sechsfache.  Die  Zahl  der 
durchschnittlich  im  Jahre  1913  versicherten  Personen  hatte 
1890  450  212  betragen;  sie  war  1902  auf  das  Doppelte  gewach- 
sen, überschritt  1906  eine  Millinn,  1907  1,5  Million,  und  er- 
reichte im  Jahre  1913  1,7  Millionen  Personen.  Die  Gesamt- 
summe der  Arbeitstage  hatte  1890  etwa  88,3  Millionen  umfaßt  ; 
im  Jahre  1913  betrug  die  Gesamtsumme  der  Arbeitstage  200 
Millionen  Tage.  Die  Zahl  der  Vollarbeiter  stieg  von  295  908 
im  Jahre  1890  auf  668  224  im  Jahre  1913.  Lohnsummen  wur- 
den 1890  163,4  Millionen  Kronen  berechnet,  1913  aber  633,5 
Millionen.  Die  Steigerung  der  Versicherungsbeiträge  erreichte 
in  der  Zeit  von  1890  bis  auf  das  Jahr  1913  den  ö:%  fachen  Be- 
trag, da  einem  2 Millionen  Kronen  umfassenden  Versicherungs- 
beitrag im  Jahre  18h0  eine  13,8  Millionen  Kronen  betragende 
Gesamtsumme  im  Jahre  1913  gegenübersteht. 


Wirtschaftlich-  g- 

Korrespondenzen. 

Otto  Leffler  f.  Am  15.  November  verstarb  in  Coburg  an  den  Folgen 
eines  Scblaganfalles  im  vollendeten  80  Lebensjahr  Otto  Leffler,  früherer 
Prokurist  der  Firma  J.  G.  Boltze  in  Salzmünde,  welcher  er  62  Jahre  hin- 
durch treu  gedient  hat.  Am  1.  Juli  1914  war  er  in  den  wohlverdienten 
Ruhestand  getreten.  Anläßlich  des  50-jährigen  Dienstjubiläums  wurde 
ihm  der  preußische  Kronenorden  vierter  Klasse  verliehen. 

Robert  Metzler  f.  Am  25.  November  starb  in  Ilmenau  nach  län- 
gerer Krankheit  im  72.  Lebensjahr  Fabrikbesitzer  Robert  Metzler,  früherer 
Mitinhaber  der  Porzellanfabrik  Gebr  Metzler  & Ortloff.  Aus  Sonneberg 
gebürtig,  gründete  er  mit  seinem  Bruder  1875  die  Porzeilaufabrik,  in  die 
einige  Zeit  später  der  bereits  vor  ihm  dahingegangene  Hugo  Ortloff 
mit  eintrat.  Auch  im  öffentlichen  Leben  hat  sich  der  Verstorbene  um 
das  allgemeine  Wohl  verdient  gemacht  als  Mitglied  des  Gemeinderats 
und  des  Kirchenvorstandes,  sowie  als  Bürgermeister-Stellvertreter  und 
Landtagsabgeordneter. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben: 

Heinrich  Ulrich  aus  Althaldensleben,  Expedient, 

Anton  Peter  aus  Haselbach,  Betriebsassistent, 

Josef  Hermann  aus  Tirschenreuth,  Dreher, 

Wolfgang  Günthner  aus  Tirschenreuth,  Dreher, 

Johann  Weig  aus  Altfürstenhütte,  Dreher, 

Michael  Brücker  aus  Reisach,  Dreher, 

Josef  Ferstl  aus  Riedenburg,  Dreher, 

Franz  Zagler  aus  Tirschenreuth,  Maler, 

Josef  Duchek  aus  Neualbenreuth,  Brenner, 

Andreas  Schmidt  aus  Hals,  Brenner,  und 
Max  Pabst  aus  Bayreuth,  Schlosser, ' 

sämtlich  von  der  Porzellanfabrik  Tirschenreuth  A.-G-  in  Tirschenreuth, 
Bayern. 

Ehre  ihrem  Andenken  I 

Das  Eiserne  Kreuz.  Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurde 
ausgezeichnet : 

Obergefreiter  Anton  Franz,  Glasofenmaurer  bei  der  Firma  Aug.  Horn 
Söhne  in  Plößberg,  Bayern. 

Die  Rote  Kreuz-Medaille  dritter  Klasse  erhielten : 

Karl  Krehahn,  Töpfermeister  in  Dornburg  bei  Weimar. 

Philipp  Knopf,  Glasschleifer  in  Mannheim. 

NeueUnfallverliütuDgSYorschriften  der  Töpferei-Berufsgenossen- 
schaf't.  Die  neuen,  in  der  Genossenschaftsversammlung  vom  15.  Juni  1915 
beschlossenen  Unfallverhütungsvorschriften  sind  vom  Reichsversicherungsamt 

unter  dem  26.  Juli  1915  genehmigt  worden.  Sie  treten  mit  dem  1.  Januar 
1916  in  Kraft  und  liegen  nunmehr  im  Druck  vor. 


Handel  und  Verkehr. 

Behandlung  der  Anträge  auf  Ausstellung  von  Ausfuhrbewilli- 
gungen und  Freigabescheinen.  Es  ist  beobachtet  worden,  daß  die  An- 
träge und  Ausfuhrbewilligungen  für  Waren,  die  dem  Ausfuhrverbot  unter- 
liegen, sowie  die  Anträge  auf  Freigabe  beschlagnahmter  Rohstoffe  gleich- 
zeitig in  einer  und  derselben  Angelegenheit  bei  verschiedenen  Behörden 
gestellt  werden,  anscheinend  um  dadurch  eine  Beschleunigung  in  der  Er- 
ledigung in  der  Angelegenheit  herbeizuführen.  Eine  schnellere  Bearbei- 
tung wird  jedoch  hierdurch  nicht  erreicht,  vielmehr  erleidet  die  Erledigung 
eine  Verzögerung,  da  die  verschiedenen  Anträge  bei  der  bearbeitenden 
Stelle  vereinigt  werden  müssen.  Es  ist  daher  im  Intresse  einer  schnellen 
Erledigung  notwendig,  daß  die  Antragsteller  die  Gesuche  nur  bei  einer 
Stelle  einreichen.  Anträge  auf  Ausfuhrbewilligungen  sind  an  das  Reichs- 
amt des  Innern,  Berlin  W.  64,  Wilhelmstraße  74,  und  solche  auf  Frei- 
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gäbe  beschlagnahmter  Materialien  an  das  Kriegsministerium,  Kriegs-Roh- 
stoff-Abteilung,  Berlin,  Verlängerte  Hedemannstraße  9/10,  einzureichen. 

Freigabe  zur  Ausfahr  nach  Luxemburg.  Zur  Ausfuhr  nach  dem 
Großherzogtum  Luxemburg  wurden  u.  a.  freigegeben: 

Bedarfsartikel  für  bakteriologische  Diagnostik, 

Photographische  Platten, 

Formsand, 

Schleifscheiben, 

Feuerfeste  Ei  Zeugnisse  aus  Ton  und  toniger  Masse, 

Schamotte-  und  Dinasmörtel. 

Nachnahmen  im  Verkehr  zwischen  Oesterreich  und  Belgien. 
Von  jetzt  ab  sind  auch  Nachnahmebriefsendungen  im  Verkehr  zwischen 
Oesterreich  und  Belgien  zulässig.  Der  Nachnahmebetrag  muß  in  der 
Richtung  nach  Belgien  in  Markwährung  angegeben  sein. 

Postpakete  im  Verkehr  zwischen  Oesterreich  und  den  Balkan- 
staaten. Postpakete  nach  Bulgarien  können  derzeit  direkt,  solche  für  die 
Türkei  und  Griechenland  auf  dem  Wege  über  Bulgarien  befördert  werden. 

Falsche  Einmarkstücke  befinden  sich  z.  Zt.  im  Umlauf.  Sie  sind 
etwas  dicker  wie  die  echten  Münzen,  jedoch  nicht  so  deutlich  ausgeprägt. 
Die  Farbe  ist  etwas  dunkler.  Im  Klang  sind  die  Falschstücke,  welche  die 
Jahreszahl  1914  tragen,  nur  schwer  von  den  echten  Münzen  zu  unter- 
scheiden. 

Handelsverkehr  mit  Russisch-Polen.  Die  amtliche  Handelsstelle 
Deutscher  Handelskammern  hat  im  besetzten  Gebiet  von  Rußland  bisher 
folgende  Geschäftsstellen  eingerichtet: 

Warschau Rymarka  5, 

Lodz Petrikauer  Str.  46. 

Czenstochau 1.  Allee  Nr.  11, 

Sosnowice Targowa  12, 

Wloclawec Neue  Str.  25, 

Mlawa Alter  Markt  9. 

Ferner  ist  eine  Geschäftsstelle  in  Konin  begründet,  deren  Adresse 
jedoch  noch  nicht  feststeht. 

Zur  Warenverpackung.  Wie  die  Zeitung  des  Vereins  deutscher 
Eisenbahnverwaltungen  berichtet,  haben  die  Aeltesten  der  Kaufmannschaft 
von  Berlin  Veranlassung  genommen,  vor  der  Verpackung  von  Waren  nach 
dem  Ausland  in  Zeitungspapier,  Zeitschriften  u.  dgl.  zu  warnen,  weil  in- 
folge genauer  Prüfung  dieses  Verpackungsmaterials  sehr  leicht  Transport- 
verzögerungen sowie  sonstige  Unannehmlichkeiten  erwachsen. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Zur  Lage  der  dänischen  Glasindustrie.  Die  in  der  A.-S.  Kastrup 
Glasvärk  in  Kopenhagen  zusammengeschlossenen  dänischen  Glasfabriken 
hatten  zwar  stark  vermehrte  Unkosten,  namentlich  durch  die  Steigerung 
der  Kohlenpreise,  auch  ging  durch  militärische  Einberufungen  die  Zahl  der 
Arbeiter  etwas  zurück,  doch  brachte  der  Krieg  auch  Vorteile,  vor  allem 
eine  vermehrte  Ausfuhr.  So  gingen  im  letzten  Halbjahr  große  Mengen 
Beleuchtungsartikel  nach  England.  Dagegen  wurde  die  Ausfuhr  von 
Flaschen  fast  ganz  eingestellt,  da  die  Vereinigung  namentlich  seit  dem 
Brande  des  Werks  in  Hellerup  nur  die  vertraglich  mit  den  däuischen 
Bierbrauereien  vereinbarten  Lieferungen  auszuführen  imstande  war.  Fyens 
Glasvärk  in  Odense  baute  zu  den  bisherigen  15  noch  einen  neuen 
Schmelzofen. 

Die  Ausfuhr  von  Glas-  und  Keramwaren  aus  Japan  im  Jahre 
1914  betrug  für  Flaschen  117100  (1913:  117  400)  d,  Spiegel  58  600 
(72  100)  £,  andere  Glaswaren  123  000  (149  300)  d,  Porzellan-  und  Töpfer- 
waren 603  700  (677  500)  £.  In  Flaschen,  Tassen,  Glasperlen  und  dergl. 
liegen  jetzt  große  Aufträge  aus  Indien,  Straits-Settlements,  Java  und 
Australien  vor,  und  Japan,  das  sonst  bedeutende  Quantitäten  von  belgi- 
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schein  Tafelglas  einführte,  war  jetzt  imstande,  solches,  wenn  auch  in 
geringerer  Menge,  zu  exportieren.  Die  Ausfuhr  nach  Australien  wird 
stetig  größer,  und  zwar  zu  Preisen,  mit  denen  England  nicht  kon- 
kurrieren kann. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Adams  & Cartlidge  Ltd.,  Hanley,  Staffordshire.  Die  Gesellschaft 
hat  mit  2000  £ Aktienkapital  die  Ofen-,  Wand-  und  Fußbodenplattenfabrik 
von  H.  G.  Coleman  übernommen. 

Schamotte-  und  Dinaswerke  Birschel  & Ritter  A.-Gf.,  Erkraih. 
Die  Generalversammlung  fiudet  am  16.  12.  15,  nachm.  3 Uhr,  in  Düssel- 
dorf, im  Sitzungssaal  der  Filiale  der  Deutschen  Bank,  statt. 

Limhamns  Glasbruk,  Aktiebolag,  Limhamn  bei  Malmö.  Die 
Gesellschaft  wurde  zur  Uebernahme  der  Glasfabrik  Limhamns  Glasbruk 
vom  Großhändler  Arvid  Faugust  mit  einem  Mindestaktienkapital  von 
800000  Kr.  gebildet.  Die  übrigen  Gründer  sind  Staatsgeologe  Dr.  pbil. 
E.  Svedmark,  Auditeur  Gunnar  Collin,  Direktor  H Hornberg,  und  Advokat 
Sven  Temptander.  ® 

Edison  & Swan  United  Electric  Light  Co.  Ltd.,  Pouders  End. 
Die  Gesellschaft  hat  zwei  neue  Glasöfen  mit  je  10  Häfen  zur  Vergrößerung 
ihrer  Fabrik,  die  vorher  einen  Ofen  zu  8 Häfen  und  einen  Ofen  zu  6 Häfen 
hatte,  gebaut.  Der  Reingewinn  für  das  mit  dem  30.  6.  15  beendete  Ge- 
schäftsjahr beträgt  14174  £ gegen  4696  £ im  Vorjahr  und  wird  zu 
Rücklagen  verwendet. 

Reinstrom  & Pilz  A.-G.,  Schwarzenberg  i.  Sa.  Die  ordentliche 
Generalversammlung  findet  am  15. 12.  15,  vorm.  10  Ubr,  in  Leipzig,  im 
Sitzungssaal  der  Filiale  der  Kommerz-  und  Diskonto-Bank,  statt. 

Freihunger  Kaolin-Feinschlämmerei  G.  m.  b.  H.,  Dessau.  Gegen- 
stand des  Unternehmens  ist  die  Gewinnung,  die  Verarbeitung  und  der  Vertrieb 
von  Kaolin,  sowie  der  Erwerb  anderer  Werke  und  Gruben.  Das  Stamm- 
kapital beträgt  M 20  000.  Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Paul  Rappsilber. 
Die  Firma  Porphyr-Fassadenputz-  und  Estrich-Industrie  G.  m.  b.  H.,  Dessau, 
gewährt  der  Freihunger  Kaolin-Feinschlämmerei  G.  m.  b.  H.  das  Recht,  das 
zur  Fabrikation  erforderliche  Material  aus  der  ihr,  der  ersteren,  gehörigen 
Grube  zu  entnehmen,  und  ist  verbunden,  das  Material  bis  zur  Feinschläm- 
merei  im  aufgelösten  Zustand  in  geeigneter,  möglichst  weißer  Qualität  zu 
bearbeiten,  die  fachliche  und  kaufmännische  Leitung  zu  übernehmen  und 
die  Betriebskraft  zu  liefern,  auch  die  Benutzung  des  Anschlußgleises  zu 
gestatten.  Dieses  Einbringen  wird  mit  M 26  500  angerechnet.  Davon 
werden  M 10  000  auf  die  Stammeinlage  der  Porphyr-Gesellschaft  ange- 
rechnet, M 15  000  ihr  gutgeschrieben  nach  näherer  Vereinbarung  und 
M 1500  sind  als  Anteil  bar  zu  leisten. 

Zwangsverwaltung.  Auf  Grund  der  Verordnung,  betr.  die  zwangs- 
weise Verwaltung  französischer  Unternehmungen  vom  26.  November  1914, 
wurde  für  die  Glashütte  der  Anonymen  Gesellschaft  der  Vereinigten  Glas- 
hütten von  Vallerysthal  und  Portieux  die  Zwangsverwaltung  angeordnet. 
Verwalter  ist  Bankdirektor  Wilhelm  Neu,  Saarbrücken. 

Geschäfts  verkauf.  Edith  Nicklinson  hat  die  von  ihr  unter  der 
Firma  W.  Litherland  & Co.  in  Liverpool  betriebene  Glas-  und  Porzellan- 
warenhandlung an  eine  mit  7000  £ Kapital  gegründete  Gesellschaft 
verkauft. 

Konkursnachrichten.  Aufgehoben  wurde  der  Konkurs  Uber  das 
Vermögen  des  Kaufmanns  Adolf  Richter,  in  Firma  Gustav  Richter,  Char- 
lottenburg, der  Konkurs  über  das  Vermögen  des  Ofenfabrikanten  Paul 
Herrmann,  Noßwitz,  und  der  Konkurs  über  das  Vermögen  der  Firma 
Kubernath  & Sommer,  Wien. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Hezinger-Ofengesellschaft,  Ofenfabrik,  Crimmitschau.  Gesellschafter 
sind  Emma  Bertha  verehel.  Ofenfabrikant  Hezinger,  geb.  Rauch,  und 
Hedwig  Alma  Gertrud  Hezinger. 

Gebr.  Nordmann,  Haselbach,  S.-A.  Die  Prokura  des  Paul  Eckert  ist 
erloschen.  Paul  Hemmann,  Trebanz,  hat  Einzelprokura. 


Oesterreich. 

Josef  Dolensky  und  Franz  Brosche,  Glaswarenfabrik,  Münkendorf, 
Böhmen.  Gesellschafter  sind  Josef  Dolensky.,  Münkendorf.  und  Franz 
Brosche,  Gablonz  a.  N.  Jeder  von  ihnen  ist  selbständig  zur  Vertretung 
befugt. 

J.  Uitz  & M.  Vargason,  Hafnerei,  Hartberg,  Steiermark.  Die  Firma 
ist  erloschen. 


Patente. 

Deutsches  Rei  ch. 

Anmeldungen. 

C.  25  272.  Kühlvorrichtung  aus  porösem  Material.  Richard  Blumen- 
feld Veltener  Ofenfabrik  A.-G.,  Charlottenburg.  21.  8.  14. 

E.  18  408.  Glasblasemaschine  mit  schwingbarem  Blaspfeifenträger. 
Empire  Machine  Company,  Portland,  Maine,  V.  St.  A.  5.  9.  12. 

H.  65003.  Glasmacherpfeife  zur  Herstellung  von  Glasgefäßen  mit 
mehreren  Höhlungen.  Johann  Holler,  Jemlitz  bei  Muskau.  16  1.  14. 

H.  66  469.  Glasmacherpfeife  zur  Herstellung  von  Glasgefäßen  mit 
mehreren  Höhlungen.  Zus.  z.  Anm.  H.  65  003.  Johann  Holler,  Jemlitz 
bei  Muskau.  18.  5.  14. 

M.  55  299.  Fortbeweglicher  Ofen  zum  Schmelzen  von  Glas  mit 


einem  einzigen  Hafen.  Jean  Maillart- Norbert  & Ernest  Leon  Rene  Lucieu 
Daltroff,  Paris.  26.  2.  14.  Belgien  17  11.  13  und  17.  1.  14. 

P.  31  195.  Verfahren  zur  Herstellung  plastischer,  gießbarer  Massen 
aus  von  Natur  unplastischen  Stoffen,  wie  den  feuerfesten  Oxyden,  durch 
Kolloidanlagerung.  Zus.  zu  Anm.  P.  27  643.  Dr.  Emil  Podszus,  Neukölln, 
Schwarzastr.  1.  12.  7.  13. 


Erteilungen. 

289  063.  Verfahren  zur  Herstellung  reiner  Massen,  insbesondere 
Pulver  aus  Bor,  Titan,  Zirkon.  Ehrich  & Graetz,  Berlin,  und  Dr.  Emil 
Podszus,  Berlin,  Moosdorfstr.  4.  12.  1.  13. 

289  064.  Verfahren  zur  Gewinnuug  von  Doppelverbindungen  des 
Aluminiumfluorids  und  Fluornatrium  aus  Kieselfluornatrium  und  Tonerde. 
Humann  & Teisler,  Dohna,  Dresden.  14.  12.  12. 

289  102  Verfahren  zur  Herstellung  weißer  Emails  unter  Verwen- 
dung von  Metalloxydhydrat  als  Trübungsmittel.  Vereinigte  Chemische 
Fabriken  Landau,  Kreidl,  Heller  & Co.,  Wien.  3.  10.  11.  Oesterreich 
30.  9.  11. 

289  103.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Email-Glasur  auf  Eisen 
unter  Anwendung  eines  metallischen  Bindeglieds.  Westfälische  Stanz-  und 
Emaillierwerke  A.-G.  vorm.  J.  & H.  Kerkmann,  Ahlen  i.  W.  11.  9.  13. 

289  142.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glasperlen  mit  einer  ein- 
gebrannten Irisschicht.  Albin  Müller-Schmoß,  Lauscha,  S.-M.,  ßahnhof- 
straße  13.  25.  2.  14. 

289196.  Einmachgefäß  für  Nahrungsmittel  aller  Art.  Leon  Schanzer, 
Wyler-Cranenburg,  Bez.  Cleve.  18. 11.  14. 


Beschreibungen. 

Fliesen. Ansetzvorrichtuug.  In  der  Höhenrichtung  verschiebbare 

und  in  der  Entfernung  der  Fliesengröße  einstellbare  Vorrichtung  zum  An- 
setzen von  Fliesen  an  Wänden,  gekennzeichnet  durch  eine  um  90°  schwenk- 
bare Unterlagsplatte  zur  Aufnahme  der  Fliesen  in  einer  oder  mehreren 
Reihen.  D.  R.  P.  287  839.  28.  8.  14.  A.-G.  Norddeutsche  Steingutfabrik, 

Grohn  bei  Bremen. 

Augenglas  zum  Vorwärts-  und  Rückwärtssehen  gemäß  Pat.  284  297, 
dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  gleichzeitig  zur  Durchsicht  und  als  Spiegel- 
schicht wirkende  Zone  innerhalb  des  Glases  liegt.  D.  R.  P.  287  843. 
3.  12  13.  Zus.  zu  Pat.  284  297.  Nitsche  & Günther,  Optische  Werke, 
Rathenow. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  gläsernen  Fensterventilatoren, 
indem  der  feststehende  und  der,  drehbare  Teil  des  Ventilators  aus  den 
Seitenwänden  eines  erblasenen,  durch  Absprengen  zerlegten  Glaskörpers 
mit  Dichtungsflächen  an  den  Sprengstellen,  insbesondere  an  den  Seiten 
der  in  den  Körpern  gebildeten  Oeffnungen  hergestellt  werden.  D.  R.  P. 
287  939.  24.  6.  13.  Leopold  Löffler,  Graz,  Steiermark. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  Zahnformen  für  künstliche 
Zähne  mittels  galvanischen  Niederschlags  auf  natürlichen  Zähnen  nach- 
gebildete Modelle.  Das  elektrolytische  Bad  besteht  aus  100  g äther- 
schwefelsaurem Nickel,  10  g schwefelsaurem  Natron,  5 g Chlorammonium 
und  1 1 Wasser.  D.  R P.  287  969.  17.6.  14.  Pinkas  Buchbinder,  Frank- 

furt a.  M. 

Hydraulische  Presse  zur  Herstellung  von  Zinkmuffeln  u.  dgl. 

nach  Patent  284  598,  bei  der  an  Stelle  eines  einzigen  unteren  hydrau- 
lischen Zylinders  zwei  getrennte  Zylinderräume  vorhanden  sind.  D.  R.  P. 
287  950.  29.4.  14.  Zus.  zu  Pat.  284  598.  C.  Mehler,  Maschinenbau- 

Anstalt  G.  m.  b.  H.,  Aachen. 

Nichtwiederfüllbare  Flasche  mit  in  den  Hals  eingesetztem,  ein 
federbelastetes  Ventil  enthaltendem,  rohrförmigem  Ventilgehäuse.  Der 
Flaschenhals  besteht  zwecks  Einführung  der  Ventileinrichtung  aus  zwei 
mittels  Muffe  dauernd  miteinander  verbundenen  Teilen.  An  den  durch- 
brochenen Mittelteil  des  in  einem  Stück  aus  Glas  oder  dergl.  gegossenen 
Ventil gehäuses  schließt  sich  nach  außen  ein  seitlich  geschlossener,  durch 
eine  mit  radialen  Vorsprüngen  gegen  eine  Schulter  des  Flaschenhalses 
abgestützte  Glaskappe  abgedeckter  Teil  und  nach  innen  ein  auf  einer 
Schulter  des  Halses  ruhender  Ring  an,  der  den  Sitz  für  den  konischen 
Kopf  des  Ventilkörpers  bildet,  dessen  Schaft  kleineren  Durchmesser  als 
das  Ventilgehäuse  hat,  während  das  Ventilgewicht  und  die  Spannung  der 
Ventilfeder  so  bemessen  sind,  daß  die  letztere  das  Ventil  bei  wagerechter 
Lage  der  Flasche  schließt  und  das  Ventil  sich  entgegen  der  Feder  ver- 
möge seines  Gewichts  öffnet,  sobald  die  Flasche  weiter  gekippt  wird. 
D.  R.  P.  288  022.  20.8.  13.  Oscar  Alva  Logan,  New-York,  V.  St.  A. 

Hängeisolator,  bestehend  aus  einem  Isolierkörper  mit  geschlossenem 
Kopf,  einem  außen  angebrachten  Ring  und  einem  innen  darin  angeordneten 
Bolzen  mit  mehrteiligem  Kopf,  dessen  Teile  dort  in  die  für  die  Aufnahme 
von  Zugkräften  erforderliche  Lage  zueinander  gebracht  werden,  wobei  der 
Durchmesser  des  Bolzenkopfes  größer  als  der  lichte  Durchmesser  des 
Ringes  ist.  Die  Teile  des  Bolzenkopfes,  die  getrennt  vom  Bolzenschaft 
in  den  Isolatorkopf  eingeführt  wurden,  sind  dort  mit  dem  Bolzen  zu 
einem  starren  Körper  verbunden. 

Hängeisolator,  bei  den  die  zu  dem  Bolzenkopf  zusammengefugten 
Teile  eine  zylindrische  Form  mit  sich  nach  oben  erstreckender  kegel- 
förmiger Erweiterung  haben,  die  Teile  unten  durch  ein  Rohr  zusammen- 
gehalten werden  und  ein  Bolzen  mit  kegelförmig  begrenztem  Kopf  sich  in 
die  kegelförmige  Erweiterung  der  Kopfteile  legt  und  den  an  den  Bolzen 
angreifenden  Zug  auf  die  Kopfteile  überträgt. 

Hängeisolator,  bei  dem  die  den  Bolzenkopf  bildenden  Teile  Ausätze 
haben,  welche  auf  der  Hülse  von  Ringen  zwischen  kegelförmigen  oder 
zylindrischen  Flächen  fest  eingespannt  sind. 

Hängeisolator,  bei  dem  der  eine  der  den  Bolzenkopt  bildenden  teile 
aus  einem  zeitweise  flüssigen  oder  plastischen  Material  besteht,  das  nach 
Einführen  in  die  Höhlung  des  Isolierkopfes  zu  einem  den  Bolzen  um- 
gebenden, im  Isolator  mit  Spielraum  sitzenden  Kopf  erstarrt  ist.  D.  R.  R. 
288  060.  18.11.  11.  Siemens-Schuckert- Werke  G.  m.  b.  H.,  Siemensstadt 

bei  Berlin. 
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Löschungen. 

130  413  und  Zus.-Pat.  157  463.  Vorrichtung  zum  Aufträgen  flüssiger 
Begußmasse  auf  Tonstränge. 

158  336.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Geräten  der  chemischen 
Industrie  aus  Korund. 

Oesterreich. 

Aufgebote. 

Verfahren  zur  Herstellung  eines  zuni  Glasschneiden  geeigneten 
Materials.  Man  kocht  Karborundumstücke  in  Leinölfirnis,  erhitzt  die  so 
behandelten  Stücke  nach  Reinigung  mit  Eisessig  eine  Zeitlang  auf  Rot- 
glut und  schreckt  dieselben  schließlich  in  kaltem  Wasser  ab.  30  4.  14. 
Ferdinand  Wojtech,  Kaufmann,  Graz. 


Erteilungen. 

70  686.  Schachtofen  zum  Brennen  von  Magnesit  u.  dgl.  Austro- 
Americsn  MagnesiteCo.  (Oesterreichisch-amerikanische  Magnesitgesellschaft) 
G.  m.  b.  H , Radenthein  (Kärnten).  15.  7.  15. 


Löschungen. 

41  902.  Elektrische  Lampe. 

43  380.  Mosaikverkleidung  für  Wände,  Säulen  od.  dgl.,  insbesondere 
aus  Eisenbeton. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

637  501.  Fliegei-Beobachter.  Sächsische  Glasmanufaktur  C.  Hey, 
Roßwein  i.  Sa.  7.  8.  15. 

637  864.  Gefäß  in  moderner  Form  zwecks  besserer  Reinhaltung. 
Julius  Kohlheyer,  Mainz,  Nackstr.  46.  13.  10.  15. 

637  917.  Glasservice  mit  Riffeleinfassung.  Glasfabrik,  A.-G.,  Brock- 
witz b..  Meißen.  9.  10.  15. 

637  921.  Zerkleinerungsmaschine  für  zähe  Massen,  besonders  Ton. 
Hermann  Lehmann,  Köln,  Holzmarkt  31.  21.  4.  14. 

637  968.  Großes  Doppelwandgefäß  mit  einem  Außengefäß  aus  Glas 

0.  dgl.,  dessen  Teile  dichtschließend  miteinander  verbunden  sind.  Paul 
Mittelbach,  Berlin,  Kottbuser  Ufer  41.  4. 10.  15. 

637  978.  Lichtglas  mit  Dochthaltesockel  am  Boden  des  Glases. 
G.  A.  Glafey,  Nürnberg.  8. 10.  15. 

638  031.  Einpolige  Ansteckdose.  Lindner  & Co.,  Jecha  bei  Sonders- 
hausen. 9.  9.  15. 

638  063.  Musterkachel  von  normalem  Format  mit  einseitig  ange- 
brachten Musterelementen.  Porzellanfabrik  Kolmar  G.  m.  b.  H.,  Kolmar 

1.  P.  13.  10.  15. 

638  112.  Sicherheits-Tintenfaß.  Roland  Winkler,  Dresden,  Flora- 
straße 11.  2.  9.  15. 

638  131.  Thermometer.  Wilhelm  Uebe,  Zerbst,  Anhalt.  29. 9.  15. 
638  245.  Auswechselbarer  Zahn.  Wilhelm  Bieske,  Rawitsch.  29.5.15. 
628  258.  Zweiteiliges  Tintengefäß.  Bernhard  Johannes  Borch,  Ham- 
burg, Kaiser  Wilhelmstr.  35.  31.  8.  15. 

638  262.  Zweipolige  Ansteckdose.  Lindner  & Co.,  Jecha  bei  Sonders- 
hausen. 9.  9.  15. 

638  314.  Kindersaugflasche  mit  Tropfenstöpsel.  Christian  Topp, 
Gnarrenburg,  Hannover.  28.  5.  14. 

638  334.  Einrichtung  zur  Unschädlichmachung  übelriehender  und 
ölhaltiger  Gase  bei  Brennöfen  beliebiger  Art.  Gebr.  Körting,  A.-G.,  Linden 
bei  Hannover.  24.  3.  15. 

638  415.  Elektrische  Glühlampe  mit  Konturen  des  Eichenblattes. 
Heinrich  Gethe,  Dresden,  Schlesische  Str.  4.  21.  7.  15. 

638  437.  Elektrische  Glühlampe.  Deutsche  Gasglühlicht-A.-G.  (Auer- 
gesellschaft),  Berlin.  23.  8.  15. 

638  449.  Automatischer  Apparat  zur  mechanischen  Herstellung  von 
Külbeln  und  sonstigen  Glasfabrikaten.  Paul  Geßner,  Meißen  i.  S.,  Südstr.  24. 
10.9.  15. 


Verlängerung  der  Schutzfrist. 

532  259.  Emailschilder.  Emaillierwerk  Heinrich  Peters  G.  m.  b.  H,, 
Elberfeld.  16.  10.  12. 

532  918.  Merktäfelchen  für  die  Leichenverbrennung.  Stettiner 
Schamotte-Fabrik  A.-G.  vorm.  Didier,  Stettin.  15.  11.  12. 

533  303.  Mosaikplatte.  Ad.  Deidesheimer  A.-G.,  Neustadt  a.  d.  H. 
14.  11.  12. 


Muster>Register. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen  im  August  1915. 

27.  Jos.  Rieber,  Selb.  Tafel-  und  Kaffeeservice  Deutschland  17, 
18,  Dekore  199 — 202,  212—217.  3 Jahre. 

27.  Wächtersbacher  Steingutfabrik  G.  m.  b.  H.,  Schlierbach. 
Plastische  Erzeugnisse  6287,  6328,  6329,  6333,  6334,  6336—6340,  6349, 
6352—6356,  6358—6364,  6377,  6370,  6349,  6326,  6366,  6319,  6318,  6343, 
6346,  6331,  6368,  6367,  6347,  854  855,  3225,  3239,  803,  1074,  109,  3220, 
3224,  804,  319,  2122,  Dekore  2519/1,  2519—2522,  2520/1,  2527,  2516, 
2517,  2534,  2524.  3 Jahre. 

27.  Ernst  Mahler  & Cie,  Nürnberg.  Spardosen  aus  Porzellan  oder 
sonstigem  Material  12732,  12733.  3 Jahre. 

28.  Königl.  Porzellanmanufaktur,  Meißen.  Kriegshunde,  Gruppen, 
Figuren  und  Uhrgehäuse  E/349,  242,  248,  283—286,  289,  Flächenmuster 
5098—5117,  N 117,  E/230,  261,  292,  293,  296,  297.  15  Jahre. 

28.  Porzellanfabrik  Ph.  Rosenthal  & Co.  A.-G.  Filiale  Kronach, 
Kronach.  Dekor  K 538.  3 Jahre. 


28.  R.  M.  Krause,  Schweidnitz.  Plastische  Erzeugnisse  6821,  6823 

bis  6828,  6829  a— g,  6830—6836.  3 Jahre. 

29.  Gebr.  Heubach  A.-G.,  Lichte.  Dekorierte  Porzellangegenstände 
9861—9865,  9870,  9871,  9944,  9946,  9947,  9949,  9950,  9952,  9964,  9967 
bis  9970,  9985,  9987.  3 Jahre. 

30.  Porzellanfabrik  F.  Thomas,  Marktredwitz  (Inh.  Porzellanfabrik 
Ph.  Rosenthal  & Co.  A.-G.),  Marktredwitz.  Für  Dekore  2878  und  9048 
wurde  die  Schutzfrist  um  weitere  3 Jahre  verlängert. 

30.  Porzellanfabrik  Marktredwitz  Jaeger  & Co.,  Marktredwitz.  Für 
Dekor  3867  wurde  die  Schutzfrist  um  weitere  3 Jahre  verlängert. 

30.  Wm.  Goebel,  Oeslau.  Porzellangegenstände  1473,  2,6881,  /8159, 
/82Ö 1 , /8445,  8773,  3/9787,  10948a,  b,  10984,  2/9795,  8',  9/10688,  10991 
bis  10994,  10995a,  b,  10996,  10997,  1/10998  a,  b,  11110—11114,  11079, 
11336,  11466,  11524a,  b,  11526,  12643,  12747,  2/12782,  /13047,  /1305I, 
5/13056,  2/13056,  13075,  2/13077,  2/,  3/13248,  13517,  1/,  2/13535,  3/B 
13645—13647,  13673-13675,  13685  — 13687,  13700,  13701,  13906,  13907, 
13909,  14000.  3 Jahre. 


W ar  enzeichen-Eintragungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren- 

verzeichnis; ;A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

206  407.  Verein  Deutscher  Spiegelglas- 
Fabriken  G.  in.  b.  H , Köln.  G. : Glasfabrik 
und  -Handlung.  W. : Glas  und  Glaswaren. 

B.  A.:  23.8,  15. 


206  471.  Dr.  chir.  dent.  William  . 

Kaiser,  Hamburg,  An  der  Alster  82.  G.:  f„Dr.|  chir«  dent.  William 

Herstellung  und  ' Vertrieb  zahnärztlicher  Kaiser’s  Origiual  Schmelz* 
und  zahntechnischer  Gegenstände.  W. : guß-Porzellan“,  von  einem 

Künstliche  Zähne  und  Zahnfüllungen  aus  Kreise  umrahmt.) 

Porzellan.  A. : 14.  9.  15. 


Fragekasten. 

Keramik. 

70.  Zu  meinem  Flowing-Blau  für  Zwiebel-Dekor  habe  ich  bisher  u.  a. 
auch  Kalisalpeter  verwendet.  Nachdem  dieser  beschlagnahmt  ist,  möchte  ich 
wissen,  was  als  Ersatz  genommen  werden  kann. 

Antwort:  Es  wäre  richtiger  gewesen,  überhaupt  die  Zusammen- 

setzung Ihres  Flowing-Blau  anzugeben,  um  danach  beurteilen  zu  können, 
welche  Rolle  der  Salpeter  darin  spielt.  Vermutlich  enthält  Ihre  Mischung 
auch  Kochsalz  (Chlornatrium) ; in  diesem  Falle  wäre  zunächst  zu  ver- 
suchen, den  Salpeter  wegzulassen  und  dafür  die  Menge  des  Kochsalzes 
entsprechend  zu  erhöhen.  Nach  einer  älteren  Vorschrift  im  Sprechsaal 
stellt  man  Flußkugeln  aus  folgendem,  mit  Wasser  angefeuchteten  Ge- 
misch her: 

Salpeter 3 Gew.-T. 

Kochsalz 17  „ 

Soda  ,17  „ 

Mennige 20  „ 

Kreide .23  „ 

Fetter  Ton 20  „ 

Danach  zu  urteilen,  kann  man  den  Salpeter  unbedenklich  weglassen 
und  durch  Kochsalz  ersetzen.  — Nach  einer  Vorschrift  von  Tenax  trägt 
man  500  g Bleiweiß  in  verdünnte  Salzsäure  (90  g Salzsäure : 150  g Wasser) 
ein,  wobei  Chlorblei  entsteht,  das  mit  575  g Kalkspat  oder  Kreide  ver- 
mischt wird,  worauf  man  die  Masse  nach  entsprechendem  Steifwerden  zu 
Kugeln  von  etwa  1,5  cm  Durchmesser  verformt,  die  bei  niedriger  Tempe- 
ratur getrocknet  werden.  — In  Kerl,  Handbuch  der  Tonwarenindustrie, 
findet  sich  noch  folgende  Vorschrift: 

Kochsalz 6 Gew.-T. 

Kreide 4 „ 

Gips 1 

Bleiweiß  1 „ 

Da  dieses  Gemisch  vollständig  schmilzt,  muß  es  in  Mengen  von  5 — 10  g, 
je  nach  der  Größe  der  Kapsel,  in  Näpfchen  eingefüllt  werden. 

G-las. 

62.  Wer  liefert  Abziehlack,  über  den  man  Glanzgold  rändern  kann  ? 

Wenden  Sie  sich  an  die  Farben-Fabriken  E.  T.  Gleitsmann  in  Dresden. 


Neue  Fragen. 

Keramik. 

71.  Welchen  Gehalt  an  Tonsubstanz,  Feldspat  und  Quarz  muß  eine  Por- 
zellanmasse haben,  welche,  zu  Gegenständen  gepreßt,  die  sich  im  Feuer  leicht 
verziehen,  wie  z.  B.  viereckige  Kästen  mit  dünnen  Wänden  auf  starkem  Boden 
usw.,  bei  SK  12/13  unbedingt  stehen  bleibt?  Auch  wäre  es  interessant,  zu 
hören,  wie  eine  solche  Masse  vorgearbeitet  werden  soll. 

Glas. 

63.  Wer  liefert  Stockschmiere,  bezw.  was  bietet  einen  geeigneten  Er- 
satz für  solche  aus  Kolophonium  und  Holzkohle,  die  wir  bisher  selbst  her- 
stellten ? Es  handelt  sich  um  Stockschmiere  für  Tafelglas-Formen. 


Verwendung  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl.-Ing.  Jos.  Dorfner. 

(Fortsetzung.) 

Auf  Grund  dieser  Vorversuche  wurden  nun  nach  den  Typen 

2,5  SiO, . 0,45  ALA  { ^05  £0  (Nr'  181) 

6,0  Si02 . 1,0  A1203  1 0.90  gO  (Nl,  180) 

aus  den  bekannten  Rohmaterialien,  Rohkaolin  usw.,  zwei  Massen 
berechnet,  wie  es  im  fofgenden  veranschaulicht  wird: 

Masse  Nr.  180. 


Gehalt  an: 

Eohkaolin 

X 2,0 
Moleküle 

Feinkaolin 
X 2,0 
Moleküle 

Marmor 
X 0,8760 
Moleküle 

Quarz 
X .1,7730 
Moleküle 

Zu- 

sammen 

Kieselsäure  . . 

2,6574 

1,5696 



1,7730 

6,0000 

Tonerde  . . . 

0.2594 

0,7450 

— 

- — 

1,0044 

Eisenoxydul  . . 

0,0148 

0,0128 

— 

— 

0,0276 

Calciumoxyd  . . 

0,0192 

0,0182 

0.8760 

— 

0,9134 

Magnesium oxyd  . 

0,0i36 

0,0110 

— 

* — 

0,0246 

Kaliumoxyd  . . 

0,0256 

0.0088 

— 

— 

0,0344 

Die  Segcrformel  ist  also: 


6,0000  Si02 . 1,0044  A1203 


0,0276  FeO 
0,9134  CaO 
0,0246  MgO 
0,0344  K20 


und 


der  Versatz 
Hirschauer 
Hirsch  auer 
Marmor  . 
Quarz 


Rohkaolin 

Feinkaolin 


200,00 

200,00 

87,60 

106.38 


oder  auf  100  Gew.-T.  umgerechnet: 

Hirschauer  Rohkaolin 33,67 

Hirschauer  Feinkaolin 33,67 

Marmor 15,76 

Quarz • 17,90 

„ AT  101  100,00 

Masse  Nr.  181. 


Gehalt  an: 

Eohkaolin 

X 1,0 

Moleküle 

Feinkaolin 

X 0,9 

Moleküle 

Marmor 
X 0,9404 
Moleküle 

Quarz 
X 0,4650 
Moleküle 

Zu- 

sammen 

Kieselsäure  . . 

1,3287 

0,7063 



0,4650 

2,5000 

Tonerde  . . . 

0,1297 

0.3353 

— 

— 

0,4650 

Eisenoxydul  . . 

0,0074 

0,0058 

— 

— 

0,0132 

Calciumoxyd  . . 

0,0096 

0,0082 

0,9404 

— - 

0,9582 

Magnesiumoxyd  . 

0,0068 

0,0050 

— 

— 

0,0118 

Kaliumoxyd  . . 

0,0128 

0,0040 

— 

— 

0,0lö8 

Die  Segerformel  ist  also : 


2,5000  Si02. 0,4650  Al A 


r o,oi 
j 0,95 
°; 
io, 


0132  FeO 
9582  CaO 
0118  MgO 
,0168  K20 


593.98  Masse 


und  der  Versatz: 

Hirschauer  Rohkaolin 100,00 

Hirschauer  Feinkaolin 90,00 

Marmor 94.04 

Quarz • • ‘2  < .90 

311,94  Masse 

oder  auf  100  Gew.-T.  umgerechnet: 

Hirschauer  Rohkaolin 32,06 

Hirschauer  Feinkaolin 28,86 

Marmor 30,16 

Quarz 8,92 

100,00 

Es  ist  kaum  erforderlich,  noch  besonders  zu  betonen,  daß 
in  der  Praxis  die  Tonsubstanz  in  Form  von  eigentlichem  Ton 


Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  J ahre  1868. 
Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstage. 


Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille. 
Prämiiert:  St.  Louis  1904  Goldene  Medaille. 
Prämiiert : Bugra  Leipzig  1914  Silberner  Preis. 


Fernsprechanschluß  Nr.  59. — Telegr.-Adresse:  Sprechsaal. 
Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 


oie  mm  ormn  hui..  -v  » der  betreffenden  Wochennummer  keine  Aufnahme  mehr  finden. 


Mitglied  von : Verband  der  Faehpreeee  Deutschland!  E.  V.  - Deutscher  Schntarerband  für  geistig«»  Eigentum. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 

, ....  I p r r 1 .1.  _ »TY"_C : r> iinii 


Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  keramilcfier  Gemerke  ln  Deutfdiland,  den  Verband  der  Glasindustriellen  Deuifdilands,  die  Topferei-Berufsgenolfenfdiaf  und  deren 
neun  Sektionen,9  die  Glas-Berufsgenoifenfdiaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  öiterreidiiidien  Porzellanfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  de  Po« 
induftrlellen  non  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  öiterreidiilchen  Tonumrenfabriken  in  Teplife,  den  Verband  deuildier  Porzeiian  abriken  zur  Wa  ung 
keramifdier  Intereffen  G.  in.  b.  ß.,  die  Vereinigten  Steingutfabriken  G.  m.  b.  ß.,  die  Vereinigung  Deuildier  Bohlglasfabnken  G.  m.  b ß.,  den  Verband 
Glas-,  Porzellan-  und  buxusmaren-ßündler,  E.G.m.b.B.  In  Dürnberg,  den  Verein  deuildier  medizinglas-  und  Flakonbullen,  den  Schubnerband  G ‘ 

fabriken  E.  V.  in  Dresden-fl.,  den  flrbeiigebernerband  Deuildier  Tafelglashüiien,  den  Verband  Deuildier  Beleuditungsglashuiien,  den  Verein  rheimldier  Tafelglas- 
bflUen  Saar  und  Pfalz  in.  b.  ß.  in  Sulzbadi  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  muiterläger  In  Glas,  Keramik,  aielall-  Kurz-  und  Spuren  in  Berlin i,  der ■ 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Sifee  in  Leipzig,  den  Verein  für  Werkmeilter  und  Induilriebeamte  für  Böhmen  mit  dem  Siße  in  flltrohlau.  den  Ver 

für  Werkmeilter  und  Induilriebeamte  für  Ghodau  und  Umgegend. 
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Einführung  findet.  In  der  Natur  sind  gerade  jene  Tone,  welche 
in  hoher  Temperatur  nicht  mehr  weiß  brennen  und  daher  für 
die  Fabrikation  des  Hartsteingutes  nicht,  wohl  aber  für  die 
Herstellung  des  Kalksteingutes  umso  besser  geeignet  sind, 
äußerst  weit  verbreitet  und  bilden  somit  auch  ein  sehr  billiges 
Rohmaterial. 

Die  Säuerungsstufe  der  Masse  Nr.  181  nähert  sich  mit  1 : 1,05 
sehr  der  untersten  Grenze,  während  jene  von  Nr.  180  ganz 
normal  ist,  nämlich  1 : 1,50.  Bei  SK  010,  05  und  4 gebrannt, 
ergaben  sich  zum  Teil  ganz  gute  Resultate.  Während  Nr.  180 
bei  SK  4 das  beste  Resultat  lieferte,  verließ  Nr.  181  bei  dieser 
Temperatur  den  Ofen  in  völlig  verglastem,  etwas  deformiertem 
Zustand  mit  stark  blaugrünem  Durchschein.  Weitere  Einzel- 
heiten finden  sich  in  Tabelle  Nr.  31  vermerkt. 

Wie  schon  beim  Hartsteingut  erwähnt  wurde,  vermag  der 
Kalkgehalt  bei  den  Steingutmassen  dahin  eine  günstige  Wirkung 
auszuüben,  daß  die  Glasuren  weniger  leicht  zum  Rissigwerden, 
dagegen  aber  mehr  zum  Abspringen  neigen.  Beim  eigentlichen 
Hart-  oder  Tonsteingut  trifft  im  allgemeinen  das  Gegenteil  zu. 
Neben  dem  Vorteil  einer  niedrigen  Garbrandtemperatur  weist 
aber  das  eigentliche  Kalksteingut  sehr  viele  Nachteile  auf.  So 
zeigt  der  Scherben  des  Kalksteingutes  vor  allem  nur  geringe  Festig- 
keit, eine  Eigenschaft,  die  es  im  Gegensatz  zum  Hartsteingut  vor 
allem  zu  einem  minderwertigen  Fabrikat  macht.  Auch  bezüglich 
des  Verhaltens  im  Feuer  zeigt  das  Kalksteingut  die  wenig  ange- 
nehme Erscheinung,  daß  die  Farbe  leicht  einen  grünlichen 
Stich  bekommt,  sofern  die  Garbrandtemperatur  etwas  über- 
schritten wird.  Beide  Gattungen  von  Massen  weisen  daher  bei 
der  Fabrikation  Vor-  und  Nachteile  auf. 

Es  liegt  daher  nahe,  ein  Fabrikat  herzustellen,  das  bezüg- 
lich seiner  chemischen  Zusammensetzung  zwischen  den  beiden 
Steingutsorten  gelegen  ist.  In  der  Praxis  weiß  man  die  Vor- 
teile, welche  die  Fabrikation  eines  derartigen  Kalk-Feldspat- 
Steingutes  bietet,  vollauf  zu  würdigen.  Tatsächlich  trifft  denn 
auch  zu,  daß  die  Massekompositionen  vieler  Fabriken  ein  Mittel- 
ding zwischen  Kalk-  und  Hartsteingut  darstellen.  Bei  der  über- 
wiegenden Mehrzahl  aller  sogen.  Hartsteingute  der  Industrie 
wird  kohlensaurer  Kalk  in  irgend  einer  Form  direkt  in  den 
Versatz  eingeführt. 

Um  auch  derartige  Massen  herzustellen,  wurden  Nr.  181  und 
Nr.  42  in  den  verschiedenen  Verhältnissen  gemischt,  wie  es 
nachfolgende  Tabelle  zeigt: 


Tabelle  Nr.  30. 


. © 
S CG 

BS 

gemischt 

aus 

S e ge 

rformel 

V erhältnis 
zwischen 

a^ 

3 u 

Nr.181 

Teile 

Nr.  42 
Teile 

Si02 

A1203 

RO  = 
FeO, CaO, MgO 

1 

k2o 

Basis 
zu  Säure 

181 

' _ 

• 

2,500 

0.465 

0,983 

0,017 

1 

: 1,05 

182 

9 

1 

3,012 

0.537 

.0,976 

0,024 

1 

1,13 

183 

8 

2 

3,244 

0.624 

0,963 

0,037 

1 

: 1,13 

184 

7 

3 

3,747 

0,732 

0,955 

0,045 

1 

: 1,17 

185 

6 

4 

4,383 

0,868 

0,940 

0,060 

1 

: 1,21 

186 

5 

5 

5,21*6 

1,047 

0,921 

0,079 

1 

: 1,26 

187 

4 

6 

6,352 

1,290 

0,895 

0,105 

1 

: 1,28 

188 

3 

7 

7,991 

1,603 

0.856 

0,144 

1 

: 1,36 

189 

2 

8 

10,463 

2,192 

0,796 

0,204 

1 

: 1,39 

190 

1 

9 

15,233 

3,183 

0,694 

0,306 

1 

: 1,49 

42 

— 

— 

26,000 

5,496 

0,448 

0,552 

1 

: 1,49 

Bezüglich  der  molekularen  Zusammensetzung  zeigen  diese 
Massen  in  ihren  Segerformeln  ganz  deutlich,  daß  vor  allem 
beim  eigentlichen  Kalksteingut  die  CaO-Moleküle  im  ausge- 
zeichnetsten Maße  vorherrschen.  Aber  da  die  zur  Fabrikation 
dieser  Warengattung  verwendeten  Rohmaterialien  nicht  chemisch 
reine  Verbindungen  von  Si02,  A1203,  CaO  in  irgend  einer  Form 
darstellen,  was  wohl  niemand  behaupten  wird,  so  fällt  auch  die 
in  der  Literatur  aufgestellte  Behauptung,  daß  das  Kalksteingut 
ausschließlich  nur  Kalk  als  basische  Flußmittel  enthält,  in  sich 
zusammen.  Allerdings  mag  zugegeben  werden,  daß  den  anderen 
ein-  und  zweiwertigen  Basen  wegen  ihrer  geringen  Menge  bei 
diesem  Fabrikat  auch  nur  geringe  Bedeutung  beizumessen  ist. 
Bei  der  obigen  Tabelle  ist  ferner  klar  zu  sehen,  daß  mit 
steigendem  Si02  bezw.  Al203-Gehalt  der  Masse  der  CaO-Gehalt 
allmählich  abnimmt,  und  bei  Nr.  42  mit  0,448  Molekülen  (natür- 
lich im  Verein  mit  den  beiden  andern  zweiwertigen  Basen  FeO 
und  MgO)  den  niedrigsten  Stand  erreicht.  Die  Säuerungsstufe 
aller  Massen  hält  sich  wiederum  innerhalb  der  Normalgrenze, 
wie  dies  auch  deutlich  in  Figur  Nr.  10  zum  Ausdruck  kommt. 

Hochinteressant  sind  vor  allem  die  Segerformeln  der  reinen 
Kalksteingute,  sofern  man  die  Werte  -für  Si02  und  A1203  einer 
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näheren  Betrachtung  unterzieht.  Für  die  bleifreien  Rohglasuren  j! 
für  alle  Arten  von  Steinzeug  gibt  Pukall  den  Typus : 

2—5  Si02 . 0,2— 0,6  R203  . RO 

an.  Ein  flüchtiger  Vergleich  zeigt,  daß  die  Massen  Nr.  181  , 
bis  185  inkl.  bezüglich  ihres  chemischen  Gehalts  durchaus  ; 
in  das  Gebiet  hineinfallen,  auf  dem  sich  die  Zusammensetzung  •> 
obiger  Rohglasuren  bewegt.  Es  liegen  also  eigentlich  gar  ] 
keine  Massen  mehr  vor,  sondern  künstliche  Glaskompositionen. 
Es  ist  daher  leicht  erklärlich,  weshalb  die  Garbrandtempe- 
raturen  der  Kalksteingute  in  so  engen  Grenzen  liegen, 
und  warum  gerade  hierbei  mit  verhältnismäßig  großer 
Vorsicht  zu  Werke  gegangen  werden  muß.  Schon  frühzeitig 
tritt  die  Sinterung  des  Scherbens  ein,  bei  gutem  Klang  besitzt 
er  aber  dennoch  nur  geringe  Festigkeit.  Wird  die  Temperatur 
weiter  erhöht,  so  behält  das  Werkstück  noch  längere  Zeit  seine 
Form  bei,  die  Farbe  wird  unter  Umständen  ganz  wenig  grün- 
stichig, bis  ganz  unvermittelt  der  Schmelzprozeß  einsetzt.  Gare 
und  sogen.  Schmelzpunkt  liegen  also  hier  sehr  nahe  beisammen.  . 
Wird  auch  die  Garbrandtemperatur  nur  um  ein  geringes  über- 
schritten, so  weist  zum  mindesten  die  Farbe  des  Scherbens  einen 


Fig.  10. 


Mischungsreihe  der  Massen  Nr.  181  u.  42. 
—o—o—  Massen  - -o-  -o-  - Segerkegel. 


grünen  Stich  auf,  und  gar  oft  schon  ist  es  bei  unachtsamer 
Bedienung  vorgekommen,  daß  ein  großer  Teil  des  Ofeninhaltes, 
weil  im  hochtransparenten,  völlig  vex-glasten  Zustand  mit  der 
bekannten  blaßgrünen  Färbung  der  Seladonglasur,  unbrauchbar 
wurde.  Nicht  zuletzt  ist  dieses  Verhalten  der  Massen  im  Feuer 
der  niedrigen  Säuerungsstufe  zuzuschreiben.  Der  Scherben 
enthält  verhältnismäßig  viel  Tonerde.  Diese  vermag  der  Er- 
weichung der  Masse  erst  erfolgreich  Widerstand  entgegen- 
zusetzen und  so  gleichsam  längere  Zeit  dem  Scherben  einen 
festen  Stand  zu  verleihen,  bis  aber  endlich  umso  intensiver 
die  Erweichung  und  Schmelzung  des  Scherbens  ein  tritt.  Würde 
die  Säuerungsstufe  innerhalb  der  Grenzen  von  2 — 3 wie  bei  den 
Glasuren  fallen,  so  würde  der  Schmelzprozeß  keinerlei  Verzöge- 
rung erfahren  und  bedeutend  früher  einsetzen.  Also  auch  hier 
findet  sich  wieder  die  Tatsache  bestätigt,  daß,  je  niedriger  die 
Säuerungsstufe,  desto  höher  die  Standfestigkeit  im  Feuer  ist. 

(Schluß  folgt.) 
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Gewinnung;  von  Ammonsulfat  und  Teer 
aus  den  Generatorengasen  der  Glasfabriken. 


Von  Robert  Dralle,  Hameln  a.  <1.  W. 

(Fortsetzung.) 

In  der  Tabelle  8 sind  die  maßgebenden  End  werte  aus  den 
Tabellen  2,  5 und  6 über  die  Nebenprodukten-Gewinnung  noch- 
mals übersichtlich  zusammengefaßt,  und  es  läßt  sich  daraus 
versuchsweise  eine  Bilanz  wie  folgt  ableiten  : 

I.  Anlagekosten. 

1.  Anlagekapital  für  270  Drehrostgeneratoren  mit 

der  nötigen  Apparatur  zur  Gewinnung  der 
Nebenprodukte vH  38000000  — 

Dieses  Kapital  ist  bereits  bei  der  Betriebs- 
kostenberechnung in  Tabelle  5 unter  Amorti- 
sation und  Verzinsung  mit  15  °/0  berück- 
sichtigt und  scheidet  aus. 

2.  Verlegung  und  Umbau  usw.,  wie  oben  . . . vH  42  500  000 

Insgesamt  ^ 42  500000 

II.  Betriebskosten  nach  Tabelle  5. 

1.  Für  855880  t Steinkohlen  h 28,115  ....  ^ 24063066 

2.  Für  828  280  t Braunkohlen  ä 11,58  . . . . „ 9 591482 

Insgesamt  vH  33  654  548 

III.  Einnahmen  der  Zentralen. 

1.  Nebenprodukte  nach  Tabelle  8 Pos.  15  . vH  17  283  325 

2.  Heizgas  aus  855  880  t Steinkohlen  ä 4000  cbm 

•=  3423  520000  cbm  ä 0,426  Pfg.  (Tabelle  5 a)  „ 14584195 

3.  Heizgas  aus  828280  t Rohbraunkohle  mit  36  °/0 

(Tabelle  5 a)  Feuchtigkeit  = 530  099  t Trocken- 
kohle ä 1700  cbm  = 901 170000  cbm  h 0,488  Pfg.  „ 4 397  700 

Insgesamt  vH  36  265  220 

IV.  Ueberschuß. 


36  265  220  — 33  654  548  = vH  2 610  672. 

Für  Amortisation  und  Verzinsung  des  Kapitals  zur  Ver- 
legung und  zum  Anschluß  der  Glasfabriken  an  die  Zentralen 
würden  dann  verfügbar  sein 


100.2610672 
42500  000  — rund  6 


o* 


Es  muß  aber  darauf  hingewiesen  werden,  daß  die  Gas- 
preise mit  0,426  Pfg.  für  1 cbm  aus  Steinkohlen  und  mit 
0,488  Pfg.  für  1 cbm  aus  Braunkohlen  in  Wirklichkeit  viel 
geringer  sein  werden ; so  rechnet  man  z.  B.  für  1 cbm  gutes 
Generatorgas  nur  0,28  Pfg.  Da  ferner  für  Amortisation  und 
Verzinsung  der  Generatoren  mit  ihren  Nebenprodukte-Anlagen 
schon  reichlich  zu  15  °/0  berechnet  sind,  so  dürfte  es  ange- 
messen erscheinen,  den  mit  vH  18  981895  bewerteten  Gesamt- 
verkaufswert des  Heizgases  durch  den  in  Tabelle  2 unter 
Pos.  III  angenommenen  Gesamtwert  für  die  Kohlen  von 
vH  17807880  zu  ersetzen,  mit  dem  die  Glasfabriken  ihr  Brenn- 
material-Konto ohne  Gewinnung  der  Nebenprodukte  gut  decken 
können;  dann  werden  hierfür  weniger  gerechnet 


18  981 895  — 17  807  880  = vH  1 174  015 


und  für  die  Zentralen  mit  einem  Anlagekapital  von  vH  38000000 
müßten  die  15  °/0  für  Abschreibung  und  Verzinsung  um 


100. 1174015 
38  000000 


erhöht  werden,  oder  mit  anderen  Worten,  die  Gaspreise  müßten 
entsprechend  billiger  sein. 

Ferner  sind  bei  den  als  Grundlage  angenommenen  Berech- 
nungen in  den  Tabellen  5 und  6 die  Preise  für  Steinkohle  mit 
vH  15  die  Tonne  und  für  Braunkohle  mit  vH  6 und  mit  Berück- 
sichtigung des  gleichen  Effekts  beider  Kohlenarten  für  große 


Gaszentralen  mit  Gewinnung  der  Nebenprodukte  sicher  viel  zu 
hoch  angenommen,  da  man  derartige  Anlagen  dort  bauen  wird, 
wo  die  Kohlenpreise  billig  sind. 

Wenn  wir  nun  zu  der  Frage  zurückkehren,  welchen  Anteil 
die  deutsche  Glasindustrie  im  Rahmen  der  in  Tabelle  2 ange- 
nommenen Verhältnisse  nehmen  kann,  so  würde  nach  den  vor- 
stehenden Annahmen  sich  schätzungsweise  folgende  Antwort 
ergeben : 

a)  Mit  einem  Anlagekapital  von  angenommen  rund 
vH  42  500  000  zum  Verlegen  und  Anschließen  ihrer  Fahriken  an 
Zentralen  würden  die  betreffenden  163  deutschen  Glasfabriken 
nach  Tabelle  2 gewinnen:  vH  .3  290  469  = rund  7 °/0  vom  Brenn- 
stoffwert bei  gewöhnlichem  Generatorenbetrieb. 

b)  Es  würde  dabei  ermöglicht,  dem  deutschen  Vaterland 
für  Nebenprodukte  einen  Wert  von  rund  vH  17  000  000  in  jedem 
Betriebsjahr  nutzbar  zuzuführen. 

c)  Es  würden  der  deutschen  Industrie  an  Aufträgen  für 
Errichtung  der  nötigen  Zentralen  und  Umbauten  der  beteiligten 
Glasfabriken  rund  vH  42  500  000  + 38  000  000  = 80  500  000  zu- 
fließen. 

d)  Es  würden  bei  einer  solchen  Radikalumwälzung,  die 
allerdings  Aehnlichkeit  mit  den  Voraussetzungen  von  Belamy 
hat,  eine  ganze  Reihe  veralteter  Glasfabriksanlagen  umgewan- 
delt in  Neuanlagen,  bei  welchen  durch  kostenfreie  Dampf- 
erzeugung oder  durch  billige  elektrische  Kraft,  durch  bessere 
Ausnutzung  der  Transport-  und  Fabrikationsverhältnisse  usw. 
bedeutende  Ersparnisse  erzielt  werden  können;  viele  Glassorten 
würden  auch  besser  in  der  Qualität,  und  die  Rauchhelästigung 
würde  beseitigt. 

Nach  dem  Kriege  ist  wahrscheinlich  mit  einem  außerordent- 
lichen Aufblühen  des  industriellen  Lebens  zu  rechnen,  eine 
Tatsache,  welche  durch  alle  Kriege  der  letzten  Jahrzehnte  be- 
stätigt ist.  Es  dürfte  daher  an  der  Zeit  sein,  daß  auch  in  der 
deutschen  Glasindustrie  Maßnahmen  getroffen  werden,  um  ver- 
altete Betriebe  der  neuen  kommenden  Zeit  entsprechend  um- 
zugestalten. Die  Industrie  wird,  mit  erhöhten  Lohnforderungen 
zu  rechnen  haben  bei  gesteigerten  Produktionsverhältnissen ; 
das  weist  dringend  auf  verbesserte  Fabrikationseinrichtungen 
hin,  wie  sie  bei  den  erwähnten  Umbauten  von  Glasfabriken 
zum  Anschluß  an  große  Gaserzeugungszentralen  erforderlich 
sind.  Dabei  werden  einsichtig  geleitete  Werke  sicherlich  be- 
strebt sein,  durch  automatisch  wirkende  Einrichtungen  einem 
Mangel  an  Arbeitskräften  entgegenzuarbeiten  und  gleichzeitig 
die  Industrie  und  die  Volkswirtschaft  nach  diesem  Kriege  zu 
heben  und  zu  fördern.  (Fortsetzung  folgt.) 


Reichs  verband 

Deutscher  Spezialgeschäfte  (E.  V.)  Berlin. 

Der  Reichsverband  Deutscher  Spezialgeschäfte  (E.  V.),  Berlin 
richtete  an  den  Verband  Deutscher  Porzellanfabriken  zur  Wah- 
rung keramischer  Interessen  auf  dessen  Schreiben  vom  18.  Nov. 
(Sprechsaal  Nr.  48,  Seite  424)  folgende  Entgegnung: 


An  den 


Berlin,  den  26.  November  1915. 


Verband  Deutscher  Porzellanfabriken 
zur  Wahrung  keramischer  Interessen 


Berlin-Friedenau,  Schmargendorferstr.  11. 


Der  Verband  Deutscher  Porzellanfabriken  hat  sich  veran- 
laßt gesehen,  in  einem  offenen  Schreiben  an  den  Reichsverband 
Deutscher  Spezialgeschäfte  die  in  seiner  Gesellschafter -Ver- 
sammlung  vom  16.  November  1915  gefaßten  Beschlüsse  mitzu- 
teilen. Die  Mitteilung  dieser  Beschlüsse  ist  ersichtlich  nur  ein 
Vorwand,  um  durch  eine  Reihe  unberechtigter  Vorwürfe  und 


Tabelle  8. 

Zusammenstellung  der  Endwerte  aus  den  Tabellen  2,  5,  6 und  8 über  Nebenprodukten-Gewinnung. 


1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

Jahres- 

verbrauch 

an 

in  t 

za  1000  kg 

Preis 
für 
1 t 

M 

Gesamt- 

preis 

der  Kohlen 
in  einem 
Jahr 

ji 

^ ci-  ^ !z!  w 

« Q <T> 

riebskosten 
ewinnung  der 
enprodukte 
für  1 Jahr 
einschl.  15  % 
Abschreibung 
und  Zinsen 
M 

Ai 
an 
in  ei 

für  1 t 
Durch- 
satz 

kg 

isbeute 
Sulfat 
nem  Jahr 

insgesamt 

tzn 1000  kg 

Vei 

de 

für 
1 t 

Ji 

•kaufswert 
s Sulfats 

insgesamt 

M 

Ai 

an 

für  1 t 
Durch- 
satz 

kg 

isbeute 

Rohteer 

insgesamt 

tzu  1000  kg 

Vei 

des 

für 
1 t 

.K 

kaufswert 

Rohteers 

insgesamt 

Ji 

Gesamt- 
verkaufs- 
wert für 
Sulfat  und 
Rohteer 
in  1 Jahr 

M 

I 

Steinkohle 

855  880 

15 

12  838  200 

28,115 

24  063  066 

40 

34  235 

250 

8 558  750 

40 

34  235 

25 

855  875 

9 414  625 

11 

Braunkohle 

828  280 

6 

4 969  680 

11,580 

9 591  482 

28 

23  192 

250 

5 798  000 

100 

82  828 

25 

2 070  700 

7 868  700 

III 

Insgesamt 

1 684  160 

— 

17  807  880 

— 

33  654  548 

- 

57  427 

250 

14  356  750 

— 

117  063 

25 

2 926  575 

17  283  325 
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durch  entstellte  Schilderung  von  Tatsachen  einen  Druck  auf 
die  Händlerschaft  auszuüben  und  die  in  der  Händlerschaft  be- 
stehende Einigkeit  zu  sprengen. 

Das  Rundschreiben  des  Porzellan -Verbandes  nimmt  zum 
Ausgangspunkt  den  Antrag  der  Händlerschaft  auf  Abschaffung 
der  Minimalpreise  — eine  Angelegenheit,  die  bereits  im  Herbste 
laufenden  Jahres  spielte,  über  welche  vom  Gesamtaufsichtsrate 
des  Porzellan -Verbandes  bereits  am  1.  September  in  Leipzig 
ablehnend  entschieden  wurde,  und  die  somit  heute  ein  akutes 
Interesse  nicht  mehr  beanspruchen  kann ; denn  es  war  nach 
früheren  Erfahrungen  selbstverständlich  nicht  anders  zu  er- 
warten, als  daß  die  Gesellschafterversammlung  dem  Beschluß 
ihres  Aufsichtsrates  oder  vielmehr  der  Willenskundgebung  des 
Vorsitzenden  des  Aufsichtsrates  ohne  weiteres  beitreten  würde, 
eine  Behandlungsart,  die  wir  ja  oft  zur  Genüge  erlebj  haben. 

Wir  können  die  für  den  Beschluß  des  Porzellan -Verbandes 
angegebenen  Gründe  und  Argumente  in  keiner  Weise  für  stich- 
haltig erachten;  weder  würde  ein  vollkommener  Ruin  der  Por- 
zellan-Industrie durch  Eingehen  auf  den  gestellten  Antrag  her- 
beigeführt, denn  andernfalls  müßten  die  außerhalb  des  Verban- 
des stehenden  Fabriken  schon  längst  dem  völligen  Ruin  preis- 
gegeben sein,  noch  können  nationale  Interessen,  allgemein 
volkswirtschaftliche  Gesichtspunkte,  Rücksichtnahme  auf  das 
Gemeinwohl  anders  aufgefaßt  werden  als  Schlagworte,  welche 
bei  dem  Porzellan -Verband  nur  zu  ersichtlich  rein  egoistische 
Interessen  bemänteln  sollen.  Wenn  von  dem  Ruin  eines  Wirt- 
schaftszweiges gesprochen  werden  soll,  dann  lag  es  näher,  auf 
die  mehr  wie  bedrängte  Lage  der  Händlerschaft  hinzuweisen, 
die,  um  überhaupt  eine  weitere  Existenzmöglichkeit  zu  haben 
und  um  ihre  Konkurrenzfähigkeit  gegenüber  den  Warenhäusern 
auch  nur  notdürftig  aufrecht  zu  erhalten,  gezwungen  ist,  auf 
der  Abschaffung  der  Minimalpreise  zu  bestehen. 

Der  Antrag  auf  Abschaffung  der  Minimalpreise  war  der 
Händlerschaft  durch  ihre  wirtschaftliche  Lage  aufgezwungen 
worden.  In  diesem  Begehren  eine  Störung  des  Burgfriedens 
erblicken  zu  wollen,  ist  mehr  wie  frivol ; allerdings  ist  der 
Burgfrieden  gestört  worden:  aber  nur  durch  das  selbstherrische 
Vorgehen  des  Porzellan-Verbandes  und  seines  Vorsitzenden. 

Der  P.-V.  hat  es  in  seinem  Rundschreiben  vom  18.  No- 
vember 1.  Js.  für  zweckmäßig  befunden,  eine  Schilderung  der 
in  Leipzig  am  2.  September  1915  stattgehabten  Aussprache  zu 
geben.  Der  Reichsverband  Deutscher  Spezialgeschäfte  hat 
keinen  Anlaß,  eine  Berichterstattung  über  diese  Aussprache 
zu  vermeiden.  Aber  eine  solche  Schilderung  muß  wahrheits- 
getreu sein. 

Wir  konstatieren  nun  folgendes: 

1.  Die  Einladungen  zu  dieser  Aussprache  ergingen  am 
1.  September  spät  abends  und  am  2.  September  vormittags.  Nur 
noch  wenige  Mitglieder  des  Vorstandes  des  R.  D.  S.  waren  an- 
wesend. Die  Sitzung  sollte  pünktlich  lU/j  Uhr  beginnen.  Es 
hatten  sich  auch  die  noch  anwesenden  Vorstandsmitglieder  des 
R.  D.  S.  rechtzeitig  eingefunden,  nämlich  die  Herren  Gustav 
Lindemann,  Hildesheim,  Direktor  Martini,  Berlin,  Direktor 
Wieseler,  Nürnberg,  sowie  ferner  Herr  Kommerzienrat  Thann- 
hauser, München,  und  Herr  Paul  Schlegel,  Stettin.  Die  Er- 
schienenen warteten  zunächst  umsonst.  Herr  Kommerzienrat 
Thannhauser  und  Herr  Lindemann  mußten  sich,  da  sie  bereits 
ihre  Abreise  auf  1 Uhr  festgesetzt  hatten,  vorzeitig  entfernen. 
Um  12  Uhr  gefiel  es  dem  Vorsitzenden  des  Aufsichtsrates  des 
P.-V.,  in  gemächlichem  Tempo  zeitunglesend  ohne  Spuren 
irgendwelcher  Erregung  oder  Aufmerksamkeit  oder  Eile  zu  er- 
scheinen. Es  fiel  dem  Herrn  Vorsitzenden  des  Aufsichtsrates 
des  P.-V.  auch  gar  nicht  ein,  sich  wegen  seiner  Unpünktlichkeit 
aus  eigener  Initiative  zu  entschuldigen.  Im  Gegenteil,  in  dem 
an  ihm  gewohnten  diktatorischen  Tone  eröffnete  er  die  Ver- 
sammlung und  führte  eine  dermaßen  kräftige  Sprache,  vermischt 
mit  Ausfällen  und  Drohungen,  daß  die  Debatte  von  vornherein 
die  JBahn  ruhiger  und  sachlicher  Aussprache  verließ. 

2.  Im  Laufe  der  Verhandlung  wprde  die  Angelegenheit 
des  bekannten  Prozesses  Tietz  gegen  die  Firma  Lorenz  Hutschen- 
reuther  und  Genossen  erläutert.  Herr  Kommerzienrat  Rosen- 
thal, der  Vorsitzende  des  Porzellan- Verbandes,  mußte  zugeben, 
daß  der  Verband  nicht  in  der  Lage  sei,  die  Lieferungen  der 
verurteilten  Firmen  an  einen  Nicht-Reverskunden,  nämlich  das 
Warenhaus  Tietz,  zu  verhüten.  Nur  daraufhin  fiel  die  nach- 
stehende Bemerkung  des  Herrn  Direktor  Martini,  die  den  an- 
wesenden Händlern  sozusagen  aus  der  Seele  gesprochen  war: 
„Ich  könnte  es  unter  diesen  Umständen  den  Händlern  wahrhaftig 
nicht  verdenken,  wenn  auch  sie  von  außenstehenden  Fabriken 
kaufen  würden.“  Der  in  dieser  Aeußerung  bedingungsweise 
vertretene  Standpunkt  ist  auch  juristisch  vollkommen  einwand- 
frei; denn  der  Porzellan-Verband  kann  Erfüllung  der  Revers- 
pflichten vom  Reverskunden  nur  beanspruchen,  wenn  er  seiner- 
seits seine  Verpflichtungen  den  Kunden  gegenüber  getreulich 
erfüllt. 

8.  Infolge  des  vollständig  ablehnenden  Standp  unlctes  des 
Vorsitzenden  des  Aufsichtsrates  des  Porzellan -Verba  ndes  ver- 
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lief  die  Aussprache  vom  2.  September  vollständig  resultatlos, 
es  sei  denn,  daß  man  als  einziges  Ergebnis  das  buchen  will,  . 
daß  in  der  Händlerschaft  eine  gerechte  Erbitterung  über  das 
Vorgehen  des  genannten  Herrn  Vorsitzenden  des  Aufsichtsrates  i 
bestehen  bleiben  mußte  und  daß  die  Händlerschaft  zur  klaren 
Erkenntnis  kam,  daß  sie  vom  Porzellan -Verbände  in  keiner 
Weise  Berücksichtigung  ihrer  Interessen  zu  erwarten  habe. 

Herr  Kommerzienrat  Rosenthal  hielt  es  nämlich  für  durch- 
aus unnötig,  irgend  welche  Gegenvorschläge  zu  machen,  nach- 
dem er  den  gestellten  Antrag  rundweg  abgelehnt  hatte ; denn 
die  Ausrede,  während  der  Dauer  des  Krieges  keinerlei  Aende- 
rungen  treffen  zu  können,  muß  schon  aus  dem  Grunde  lächer- 
lich erscheinen,  weil  einerseits  bereits  während  des  Krieges  .< 
eine  wichtige  Preisänderung  — ein  weiterer  10°/0-iger  Preis- 
aufschlag — zugunsten  des  Porzellan- Verbandes  getroffen  wurde, 
andererseits  nach  dem  Kriege  infolge  der  erhöhten  Nachfrage 
die  Preise  vermutlich  eine  solche  Höhe  erreichen  werden,  daß 
der  P.-V.  an  eine  freiwillige  gerechte  Preisgestaltung  nicht 
denken  wird. 

Die  in  dem  Rundschreiben  des  P.-V.  von  ihm  mit  Recht 
betonte  Qualitätsverbesserung  des  deutschen  Porzellans  ist  aber 
nicht  auf  die  Minimalpreise  zurückzuführen,  sondern  auf  deutsche 
Organisation,  Fortschritte  deutscher  Wissenschaft  und  deutscher 
Technik  und  nicht  zum  wenigsten  auf  die  hohen  Leistungen 
des  deutschen  Arbeiterstandes.  Das  Urteil  des  Herrn  General- 
direktors Fillmann,  so  sehr  wir  diesen  in  Ehren  halten,  kann 
uns  in  dieser  Frage  nicht  maßgebend  sein,  denn  ausgerechnet 
Herr  Generaldirektor  Fillmann,  der  genaue  Kenner  und  Ein- 
käufer erster  Warenhäuser,  mußte  in  seiner  Eigenschaft  als 
ehemaliger  Direktor  der  Aktiengesellschaft  Lorenz  Hutschen- 
reuther  auf  eine  sein  Unternehmen  jahrelang  bindende  Klausel 
eines  Warenhauses  hineinfallen.  Eine  von  ihm  aufgestellte 
Prognose  ist  wohl  nur  mit  der  allergrößten  Vorsicht  aufzu- 
nehmen, da  wir  nicht  annehmen  wollen,  daß  Herr  General- 
direktor Fillmann  in  der  bekannten  Warenhaus- Angelegenheit 
anders  als  bloß  fahrlässig  gehandelt  hat. 

Das  Rundschreiben  des  Porzellan-Verbandes  vom  18.  Nov. 
1915  versucht  nun,  die  Bedeutung  der  in  vollem  Gang  befind- 
lichen Bewegung  der  Händlerschaft  gegen  den  Revers  dadurch 
abzuschwächen,  daß  es  den  Satz  aufstellt:  „Infolge  des  Vor- 

gehens der  Händlerverbände  sind  bis  jetzt  von  den  etwa 
8000  Reversen  im  ganzen  15  Stück  zum  31.  Dezember  1915 
widerrufen  worden.“  Soviel  Behauptungen,  soviel  Unrichtig- 
keiten! Wenn  schon  der  P.-V.  auf  die  Zahl  der  in  seinen 
Händen  befindlichen  Reverse  hinweisen  will,  dann  hätte  er  die 
Pflicht  gehabt,  anzugeben,  daß  beim  Verbandsbureau  sicherlich 
nicht  8000  Reverse  gelegen  haben  können.  Er  hätte  aber 
weiterhin  die  Pflicht  gehabt,  zu  betonen,  daß  von  dieser 
großen  Anzahl  von  Reversen  lediglich  etwa  1000 — 1500  Revers- 
unterschriften praktische  Bedeutung  für  größeren  Verbrauch 
beanspruchen  können.  Die  übrigen  Reverse  sind,  wie  wir  nach 
den  uns  auch  vorliegenden  Reverslisten  klipp  und  klar  nach- 
weisen  können,  solche  Firmen,  die  gelegentlich  einmal  Porzellan 
kaufen : Agenten,  Packungsgeschäfte,  Geschäfte  von  Kinder- 

konfektion, die  auch  einige  Spielservice  führen,  Spielwaren- 
händler, die  in  genau  der  gleichen  Lage  sind,  Kellergeschäfte, 
die  mit  Grünkram  oder  Holzpantoffeln  handeln  und  nebenher 
einige  Porzellanbecher  führen  usw.,  vielleicht  auch  noch  Kaffee- 
geschäfte, die  mit  den  freigegebenen  Kaffeeservicen  und  dergl. 
dem  Händler  das  reelle  Geschäft  verderben. 

Ebenso  unrichtig  und  bewußt  irreführend  ist  die  Bemerkung, 
daß  lediglich  15  Reverse  zum  31.  Dezember  widerrufen  worden 
seien.  Der  P.-V.  ist  genau  darüber  unterrichtet,  daß  diese 
15  Widerrufserklärungen  ihm  lediglich  aus  Versehen  direkt 
zugegangen  sind.  Der  P.-V.  weiß  aber  ebenso  genau,  daß  die 
weitaus  überwiegende  Mehrheit  der  wirklich  als  V erbrau  eher  in 
Betracht  kommenden  Reverskunden  den  Widerruf  zum  31.  De- 
zember 1915  bereits  beschlossen  hal  und  zu  diesem  Zeitpunkt 
betätigen  wird. 

Wenn  der  Verband  Deutscher  Porzellanfabriken  den 
15  Firmen  die  Reverse  zurückgesandt,  wenn  er  weiterhin  sich 
geweigert  hat,  diesen  Firmen  auf  bestehende  Lieferungsverträge 
hin  Lieferungen  zu  machen,  so  werden  ihn  die  Gerichte  eines 
Besseren  belehren  und  werden  ihm  zeigen,  daß  in  Deutschland 
niemand  das  Recht  hat,  einseitig  und  willkürlich  sich  von  ab- 
geschlossenen Verträgen  loszuschrauben.  Wenn  der  P.-V.  zur 
Entschuldigung  vorbringt,  eine  befristete  Kündigung  sei  im 
Revers  nicht  vorgesehen,  so  handelt  es  sich  um  eine  Finte. 
Wie  juristisch  unbestreitbar  feststeht,  sind  Befristungen  von 
Kündigungen  stets  dann  zulässig,  wenn  sie  nicht  im  Gesetz 
ausdrücklich  ausgeschlossen  sind.  Die  Zulässigkeit  der  Be- 
fristung bildet  die  Regel,  die  Unzulässigkeit  die  Ausnahme. 
Wenn  der  V erband  eine  befristete  Kündigung  verhindern  wollte, 
so  hätte  er  sie  in  dem  von  seinem  Juristen  verfaßten  Revers 
ausdrücklich  als  unzulässig  erklären  müssen. 

Der  Verband  Deutscher  Porzellanfabriken  scheint  selbst 
einzusehen,  daß  er  durch  das  sachliche  Gewicht  seiner  Beweis- 
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führung  nichts  erreichen  kann  ; so  versucht  er  es  mit  Drohungen. 
Er  hat  die  15  Firmen  darauf  hingewiesen,  daß  er  den  Revers 
frühestens  nach  Ablauf  des  nächstfolgenden  Jahres  wieder  an- 
nehmen wird,  und  auch  nur  dann,  wenn  einwandfrei  nachge- 
wiesen wird,  daß  die  betreffende  Firma  auch  nicht  das  geringste 
Quantum  Ware  von  außenstehenden  Fabriken  abzunehmen  hat. 
Wie  ist  diese  Drohung,  an  deren  Verwirklichung  wir  übrigens 
aus  naheliegenden  Gründen“  nicht  glauben,  in  Einklang  zu 
bringen  mit  dem  merkwürdigen  Entgegenkommen,  welches  der 
Porzellan- Verband  den  beiden  Firmen  J.  Edelstein  G.  m.  b.  H., 
Berlin,  und  J.  L.  Lindenberg  & Co.  G.  m.  b.  H.,  Berlin,  gezeigt 
hat,  indem  er  diesen  Firmen,  die  erst  vor  kurzer  Zeit  den 
Revers  unterschrieben  haben,  gestattet  hat,  aut  lange  -4feit  hin- 
aus von  außenstehenden  Fabriken  zu  beziehen  V 

Ebenso  ist  ja  die  Beschwerde  des  Nürnberger  V erbandes 
wegen  Bezugs  von  Waren  (Blaubandgeschirre)  von  einer  außen- 
stehenden Fabrik  durch  das  neu  gegründete  Warenhaus  Althoti 
in  Leipzig  mit  der  Begründung  abgewiesen  worden,  daß  diese 
Wären  aus  früheren  Abschlüssen  dieser  neu  gegründeten  birma 
herrühren  und  die  Sache  somit  in  Ordnung  ginge. 

Die  vom  Verband  ausgesprochene  Hoffnung,  daß  die  Händler 


von  der  Durchführung  des  gefaßten  Entschlusses  der  Revers- 
kündigung zu  ihrem  eigenen  Besten  abstehen  mögen,  wird  zu 
Schanden  werden.  Der  Entschluß  der  Händlerschaft  ist  reiflich 
erwogen  worden.  Die  wirtschaftliche  Lage  des  Händlers  ei- 
fordert die  einmütige  Durchführung  des  Entschlusses.  Die 
Einigkeit  wird  den  Erfolg  sichern. 

Auch  die  Händlerschaft  hätte  es  vorgezogen,  an  Stelle  des 
Kampfes  im  Weg  der  gütlichen  Einigung  ihre  Existenzinteressen 
zu  sichern.  Das  scheiterte  an  der  ablehnenden  Haltung  des 
P.-V.,  an  der  brüsken  Art  der  Behandlung,  welche  der  Händler- 
schaft bis  jetzt  ausnahmslos  zuteil  wurde,  und  an  dem  ein- 
seitigen lnteressen-Standpunkt,  den  der  P.-V.  der  Händlerschaft 
gegenüber  zu  vertreten  für  gut  befindet.  Die  Händlerschaft 
hat  lange  gezögert,  bis  sie  den  Kampf  begann.  Nachdem  sie 
in  den  Kampf  getreten  ist,  wird  sie  ihn  mit  aller  Entschieden- 
heit und  Entschlossenheit  bis  zum  siegreichen  Ende  durch- 
kämpfen. 

Hochachtungsvoll 

Reichsverband  Deutscher  Spezialgeschäfte 
in  Porzellan,  Glas,  Haus-  und  Küchengeräten  E.  V. 

Karl  Kopsicker,  Vorsitzender. 


Wirtschaftlich- gewerblicher  Teil. 


Korrespondenzen. 

Opfer  des  Krieges.  Den  Tod  für  das  Vaterland  starben : 

Adolf  Sperl,  Dreher, 

Wilhelm  Sperl,  Dreher, 

Hermann  Eehbein,  Dreher, 

Wilhelm  Kleinecke,  Zimmermann, 

Hermann  Buthut,  Packer, 

Gustav  Lenz,  Maler, 

Heinrich  Hagemeier,  Brenner, 

Wilhelm  Scheidt,  Maler, 

Gustav  Schulze,  Dreher, 

Hermann  Mehl,  Sortierer, 

Fritz  Müller,  Dreher, 

Willy  Schaper,  Dreher, 

Otto  Wilke,  Dreher, 

Wilhelm  Rannenberg,  Brenner, 

Albert  Plock,  Brenner, 

Gustav  Schulze,  Brenner, 

Friedrich  Schumann,  Brenner, 

Otto  Pitereck,  Brenner, 

Karl  Hermann,  Dreher, 

Karl  Peters,  Dreher, 

Friedrich  Isensee,  Maler, 

Ernst  Ziese,  Maler, 

Otto  Falke,  Maler,  und 

Eduard  Bartels,  Dreher.  „ . , .... 

sämtlich  bisher  in  der  Steingutfabrik  von  Schmelzer  & Gencke  in  Alt- 


mindert. Bis  einschließlich  September  1915  ist  Witwengeld  in  47  058 
Fällen  (davon  entfallen  10  208  auf  das  letzte  Vierteljahr)  und  Waisenaus- 
steuer in  2429  Fällen  (davon  entfallen  381  auf  das  letzte  Vierteljahr)  be- 
willigt worden. 

Invalidenrenten  und  Kriegsbeschäftigung.  Wiederholt  ist  die 
Frage  an  die  Landesversicherungsanstalten  herangetreten,  ob  Invaliden- 
rentenempfängern, die  während  des  Krieges  beschäftigt  werden,  nicht 
etwa  ihre  Invalidenrente  entzogen  werden  würde.  Diese  Frage  läßt  sich 
nicht  allgemein  beantworten;  es  kommt  insbesondere  darauf  an,  ob  der 
beschäftigte  Rentenempfänger  wieder  dauernd  als  erwerbsfähig  auf  dem 
allgemeinen  Arbeitsmarkt  zu  erachten  ist  und  nicht  bloß  vorübergehend 
eine  ihm  gerade  liegende  Arbeit  leisten  kann.  Bei  Prüfuog  dieser  Frage 
gehen  die  Landesversicberungsanstalten,  indem  sie  der  schweren  Zeit,  in 
der  wir  leben,  Rechnung  tragen,  mit  größter  Schonung  und  Rücksicht- 
nahme vor.  Bisher  ist  noch  keinem  Rentenempfänger  die  Rente  deshalb 
entzogen  worden,  weil  er  während  der  Dauer  des  Krieges  beschäftigt 
wird.  Es  wird  sich  bei  den  jetzt  beschäftigten  Rentenempfängern  auch 
meist  um  Leute  handeln,  die  dauernd  ihre  Erwerbsfähigkeit  noch  nicht 
wiedererlangt  haben. 

Die  Ausstellung  von  Glasarbeiten  des  Haida-Steinschönauer 
Glasindustrie-Gebiets,  über  die  wir  anläßlich  ihrer  Vorführung  im  Oester- 
reichischen  Museum  für  Kunst  und  Industrie  in  Wien  mehrfach  berichteten, 
befindet  sich  jetzt  im  Nordböhmischen  Gewerbemuseum  in  Reichenberg. 
Auch  in  Prag  und  Brünn  finden  zur  Zeit  gleiche  Ausstellungen  statt. 


haidensleben. 

Alfred  Geyer,  kaufmännischer  Beamter  der  Porzellanfabrik  von 
Alfred  Riemann  in  Coburg,  Musketier  im  Reserve-Infantene-Regiment 

Nr  2BWillv  Beyle  aus  Aschersleben,  kaufmännischer  Beamter  der  Schlesi- 
schen Spiegelglas-Manufaktur  Carl  Tielsch  & Co.  G.  m.  b.  H.  in  Altwasser, 
Garde-Füsilier. 

Ehre  ihrem  Andenken! 

' Kriegsauszeichnungen.  Verliehen  wurden 

das  Ritterkreuz  I.  Klasse  des  Königlich  Sächsischen  Albrechtsordens 

mit  Schwertern  an  ^ . rr 

C.  Leopold  Kurtz,  Mitinhaber  der  Firma  Edhch  & Weiße  G.  m.  b.  • 
in  Meißen,  z.  Zt.  Kapitänleutnant  und  Kompagnieführer  im  1.  Matrosen- 
Artillerie-Regiment,  Ritter  des  Eisernen  Kreuzes  I.  und  II.  Klasse, 

der  bayerische  Militär-Verdienstorden  vierter  Klasse  mit  Schwertern  an 
W.  Lindner,  Ingenieur,  früher  Direktor  des  Kollreppwerks  m Meißen, 
z.  Zt.  Oberleutnant  der  Landwehr  und  Kompagnieführer  in  einem  bayeri- 
schen Reserve-Infanterie-Regiment. 

Die  Rote  Kreuz-Medaille  dritter  Klasse  erhielt: 

Adolf  Venus,  Töpfermeister  in  Stallupönen. 

Bewilligte  Reuten  und  Unterstützungen.  Nach  einer  im 
Reichsversicherungsamt  gefertigten  Zusammenstellung  sind  von  den  3 
Landesversicherungsanstalten  und  den  10  vorhandenen  Sonderanstalte 
bis  einschließlich  September  1915  2 447  204  Invalidenrenten,  17L862 
Krankenrenten,  548  126  Altersrenten,  30  508  Witwen-  und  Witwer- 
renten, 1243  Witwenkrankenrenten,  146  403  Waisenrenten  (Rente  an  Waisen- 
stamm), 61  Zusatzrenten  bewilligt  worden.  Davon  sind  in  dem  letzten 
Kalendervierteljahr  27  411  Invalidenrenten,  4427  Krankeureuten  279  l 
Altersrenten,  3301  Witwen-  und  Witwerrenten,  1 <2  Witwenkrankenrenten 
31  250  Waisenrenten,  15  Zusatzrenten  festgesetzt  worden.  Infolge  1 ödes 
oder  aus  anderen  Gründen  sind  bereits  1 418  054  Invalidenrenten,  14  • 

Krankenrenten,  465  300  Altersrenten,  2417  Witwen-  und  WitwerrenteD, 
385  Witwenkrankenrenten,  8880  Waisenrenten.  17  Zusatzrenten  weg- 
gefallen,  so  daß  am  1.  Oktober  1915  noch  1 029  150  Invalidenrenten,  2-823 
Krankenrenten,  82  826  Altersrenten,  28  091  Witwen-  und  Witwerrenten, 
858  Witwenkrankenrenten,  137  523  Waisenrenten,  44  Zusatzrenten  liefen. 
Danach  hat  sich  im  letzten  Vierteljahr  der  Bestand  an  xnvahdenrenten  um 
3550,  an  Krankenrenten  um  2209,  an  Witwen-  und  Witwerreuten  ' 
2949,  an  Witwenkrankenrenten  um  112,  an  Waisenrenten  um  29  920,  an 
Zusatzrenten  um  13  erhöht  und  der  Bestand  au  Altersrenten  um  189  ver- 


Handel und  Verkehr. 

Ausfuhrverbot.  Verboten  wurde  weiter  die  Ausfuhr  und  Durch- 
fuhr von : , , , , i , 

Farbigem  (z.  B.  gelbem,  schwarzem,  blauem,  grauem  und  dergl.) 
Glas  für  Schutzbrillen  und  aus  diesen  Gläsern  gefertigte  Schutzbrillen. 

Freigabe  zur  Ausfuhr.  Die  Ausfuhr  ist  freigegeben,  wenn  die 
Waren  vor  dem  22.  Oktober  1915  angefertigt,  tatsächlich  verkauft,  die 
Adresse  des  Käufers  angegeben  und  die  Sendungen  bis  zum  15.  Dezember 
1915  bei  eintm  Postamt  oder  Bahnamt  aufgeliefert  sind,  u.  a.  für  : 

Rosenkränze  der  Nr.  885b  des  Statistischen  Warenverzeichnisses; 

Glasbehänge  zu  Leuchtern  und  Glasknöpfe  der  Nr.  758  des  Zolltarifs. 

Anträge  auf  Freigabe  zur  Ausfuhr  in  Oesterreich.  Bei  Anträgen 
auf  Ausfuhrbewilligungen  aus  Oesterreich,  die  beim  Finanzministerium 
einzureichen  sind,  ist  nunmehr  auch  der  Fakturenwert  der  auszuführenden 
Gegenstände  einzusetzen. 

Briefverkehr  mit  Belgien.  Es  wird  darauf  aufmerksam  gemacht, 
daß  der  besetzte  Teil  Belgiens  bei  Bewertung  des  Briefportos  Deutschland 
und  Oesterreich-Ungarn  gegenüber  und  umgekehrt  als  Ausland  gilt,  also 
die  Auslandstaxe  (Briefe  20  Pfg.,  Karten  10  Pfg.)  in  Anwendung  kommen 
muß.  Es  wird  ferner  darauf  hingewiesen,  daß  gemäß  der  Bestimmung 
des  Generalgouvernements  jeglicher  private  Brief-  und  Nachrichtenverkehr 
zwischen  dem  besetzten  Belgien  und  dem  eigentlichen  Ausland,  sowie 
jegliche  Vermittelung  eiues  solchen  Verkehrs  aufs  streugste  verboten  ist. 
Weiter  wird  empfohlen,  daß  Geschäftsleute  ihrer  Geschäftskorrespondenz 
keine  Privatkorrespondenz  beilegen.  Geschieht  es  doch,  so  haben  sie  zu 
gewärtigen,  daß  die  Sendungen  erhebliche  Verzögerungen  in  der  Beförde- 
rung erleiden. 

Einziehung  deutscher  Forderungen  in  Belgien.  In  Belgien  ist 
durch  Königliche  Verordnung  vom  2.  und  6.  August  1914,  die  durch  den 
deutschen  Generalgouverneur  jeweils,  und  zuletzt  bis  zum  31.  Dezember 
1915  verlängert  worden  sind,  bestimmt,  daß  während  der  bewilligten 
Fristen  das  „remboursement“  von  den  Indossanten  und  anderen  Verpflich- 
teten (endosseurs  et  autres  obliges)  nicht  verlangt  werden  könne.  Wegen 
dieser  Verordnungen  sind  deutsche  Gläubiger  vielfach  auch  m solchen 
Fällen  auf  Schwierigkeiten  gestoßen,  in  denen  sie  Forderungen  aus  Wech- 
seln gegen  Wechselakzeptanten  in  Belgien  geltend  machen  woPtem  Da 
das  in  Uer  Praxis  dazu  führt,  daß  die  Gläubiger,  die  sich  für  ihre  Forde- 
rungen Wechselakzepte  haben  geben  lassen,  schlechter  gestellt  sind  als 
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diejenigen,  die  sich  diese  Sicherheit  für  eine  schnellere  Rechtsverfolgung 
nicht  verschafft  haben,  hat  die  Handelskammer  Berlin  sich  an  den  General- 
kommissar für  die  Banken  in  Belgien  mit  der  Bitte  um  Aufklärung  ge- 
wendet. Nach  dem  Bescheid  des  Generalkommissars  ist  unter  dem  gesetz- 
technischen Ausdruck  der  belgischen  Wechselordnung  „remboursement“ 
die  Verpflichtung  des  Ausstellers  und  der  Indossanten,  nicht  aber  die  Ver- 
pflichtung des  Akzeptanten  zu  verstehen,  welche  vom  Gesetz  „paiement“ 
genannt  wird.  Das  Wort  „remboursement“  entspricht  also  dem  techni- 
schen Ausdruck  des  deutschen  Wechselrechts  „Regreßnahme“.  Die  dem- 
gegenüber von  belgischen  Juristen  aufgettellte  Behauptung,  daß  die  Ver- 
ordnungen sinngemäß  auch  auf  die  Akzeptanten  ausgedehnt  werden  müssen, 
steht  mithin  mit  dem  klaren  Wortlaut  der  Verordnungen  in  Widerspruch. 

Zur  Ausfuhr  nach  den  Vereinigten  Staaten.  Ein  Bericht  der 
österreich-ungarischen  Botschaft  in  Berlin  an  das  österreichische  Handels- 
ministerium enthält  folgende  Mitteilungen : 

Vor  einiger  Zeit  hat  England  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika 
gewisse  Erleichterungen  in  dem  Bezug  deutscher  und  österreich-ungarischer 
Waren  zugestanden.  Für  den  Exporteur  ist  es  daher  von  Wichtigkeit, 
zu  wissen,  welche  Urkunden  er  zu  beschaffen  hat,  um  die  Beförderung 
auszuführender  Waren  durch  Reeder  der  neutralen  Länder  zu  ermöglichen. 
Grundsätzliche  Zugeständnisse  hat  England  nur  für  den  Export  solcher 
Waren  gemacht,  die  vor  dem  1.  März  1915  von  Amerikanern  bestellt  oder 
bezahlt  worden  sind.  Mit  der  Ware  sind  dem  Reeder  vom  Exporteur  zu 
übergeben : Eine  Abschrift  des  ursprünglichen  Auftrages  mit  der  Be- 
scheinigung des  amerikanischen  Konsuls,  daß  die  Abschrift  von  ihm  mit 
dem  Original  verglichen  und  richtig  befunden  worden  ist.  Eine  Erklärung 
des  Bankhauses  des  Exporteurs,  aus  der  hervorgeht,  welche  Beträge  vor 
dem  1.  März  durch  die  amerikanischen  Besteller  bei  der  Bank  himerlegt 
worden  sind,  unter  Angabe,  an  welchem  Datum  die  Einzahlung  stattfand, 
sowie  für  welchen  Zweck  die  Beträge  Verwendung  finden  sollten.  Hierbei 
muß  eine  Bescheinigung  des  amerikanischen  Konsuls  beigefügt  werdeu, 
daß  er  die  Angaben  der  Bank  mit  den  Zahlungsavisen  aus  Amerika  oder 
ähnlichen  Nachweisen  verglichen  und  richtig  befunden  hat.  Falls  keine 
Zahlung  vor  dem  1.  März  erfolgt  ist,  wird  eine  beglaubigte  Abschrift  des 
ursprünglichen  Auftrages,  wie  oben  erwähnt,  benötigt,  sowie  eine  Be- 
scheinigung des  amerikanischen  Konsuls,  daß  er  sich  davon  überzeugt 
hat,  daß  die  Besteller  verpflichtet  sind,  die  Güter  zu  bezahlen,  nebst  Ab- 
schrift der  Nachweise,  worauf  der  Konsul  seine  Bescheinigung  stützt. 
In  diesem  letzten  Fall  ist  Bedingung,  daß  die  Bezahlung  der  Güter  ge- 
schehen muß,  wofür  ebenfalls  eine  Bescheinigung  des  Konsuls  verlangt 
wird,  nebst  Abschrift  der  Nachweise,  worauf  er  seine  Bescheinigung  stützt. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Glasindustrie  und  Keram-  und  Glaswarenhandel  in  Bulgarien. 

Nach  einem  im  Auftrag  des  österreichischen  Handelsministers  auf  Grund 
von  Mitteilungen  der  österreich-ungarischen  Konsularämter  in  Bulgarien 
vom  Handelsmuseum  zusammengestellten  Bericht  über  das  Jahr  1914 
bezieht  die  Glasfabrik  in  Gebedsche  bei  Varna  ihre  Hilfsstoffe  aus  Oester- 
reich-Ungarn und  Deutschland  und  beschäftigte  60 — 70  teils  aus  Oesterreich, 
teils  aus  Ungarn  stammende  Arbeiter.  Die  Fabrik  hat,  als  vorläufig  die 
einzige  in  Bulgarien,  einen  ziemlich  guten  Umsatz  und  liefert  gewöhnliche 
Flaschen  und  Gläser  für  Schankwirte,  dann  Lampenzylinder  und  -Behälter, 
sowie  auch  besseres,  nach  ausländischem  Muster  verziertes  und  geschliffe- 
nes Serviceglas. 

In  Porzellanwaren  teilten  sich  der  Hauptsache  nach  Oesterreich- 
Ungarn  und  Deutschland  in  die  Deckung  des  Imports.  Von  feineren  und 
mittelguten  Tischservicen  sind  die  Fabrikate  der  böhmischen  Porzellan- 
industrie gut  gefragt  und  stark  vertreten.  Billigere  Artikel  brachte 
man  aus  Deutschland.  In  Apothekerstandgefäßen  fanden  Bezüge  aus  der 
Monarchie  und  zum  geringeren  Teil  aus  Deutschland  statt.  Bei  Steingut, 
besonders  Tellern,  Schüsseln  u.  dergl.,  behielt  die  Industrie  Oesterreich- 
Ungarns  wegen  ihrer  Billigkeit  die  Oberhand.  Fayencewaren  sind  eben- 
falls absatzfähig  und  gelangen,  was  das  gangbare  Gebrauchsgeschirr  an- 
langt, aus  Deutschland,  Oesterreich-Ungarn  und  zum  Teil  aus  Italien  zur 
Einfuhr.  Bei  Klosettartikeln  konkurrieren  hauptsächlich  England  und 
Deutschland ; in  keramischen  Fußbodenplatten  waren  nebst  inländischen 
Fabrikaten  hauptsächlich  deutsche,  weniger  österreichische  und  ungarische 
im  Handel  vertreten. 

Der  Absatz  von  Hohlglas  bewegte  sich  zo  ziemlich  in  normalen  Gren- 
zen. Die  durch  die  Fabrik  in  Gebedsche  vertretene  inländische  Industrie 
hat  sich  ebenfalls  an  der  Deckung  des  Bedarfs  beteiligt,  trotzdem  war 
aber  das  Importgeschäft  in  Hohlglas  bedeutend.  Aus  Oesterreich- Ungarn 
brachte  man,  wie  in  früheren  Jahren,  hauptsächlich  dekorierte  Ware,  ferner 
Tischservice,  Preßglas  und  Sehleifglas  in  mittlerer  Preislage.  Die  deutsche 
Industrie  konkurrierte  insbesondere  in  Lampenzylindern.  In  Bier-  und 
Weinflaschen  konnten  sich,  ungeachtet  aller  Konkurrenzbestrebiingen,  die 
gut  eingeführten  österreichischen  und  ungarischen  Fabrikate  behaupten, 
ln  Limonade-  und  Siphonflaschen  erfolgte  der  Bezug  vorwiegend  aus  Eng- 
land. Infolge  der  verminderten  Bautätigkeit  und  der  Bezugsschwierig- 
keiten im  zweiten  Halbjahr  dürfte  der  Import  von  Fensterglas  nicht  den 
Stand  normaler  Jahre  erreicht  haben.  Das  Hauptgeschäft  machte  Oester- 
reich-Ungarn, das  die  früher  stark  vertretene  belgische  Ware  zusehends 
verdrängt.  Aus  Belgien  hat  man  nur  im  ersten  Halbjahr  Fensterglas  in 
den  kleineren  Dimensionen  bezogen,  während  nach  Ausbruch  des  europäi- 
schen Krieges  keine  Ware  mehr  aus  diesem  Lande  geliefert  werden  konnte, 

Aus  der  indischen  Glasindustrie.  Die  Regierung  hatte  Glas- 
macher aus  Europa  kommen  lassen  und  die  Glasfabrik  zu  Naini  durch 
Gewährung  von  Geldmitteln  zwecks  Anlernens  von  Arbeitern  unterstützt. 
Um  die  Arbeit  in  den  Glaswerken  von  Allahabad  und  Ferozabad  nicht 
vollständig  zu  unterbrechen,  erwies  es  sich  nach  dem  Kriegsausbruch  not- 
wendig, die  dort  beschäftigten  Oesterreicher  von  der  allgemeinen  Inter- 
nierung feindlicher  Staatsangehöriger  auszunehmen.  Die  Fabrikanten  von 
Khanch-  oder  Block-Glas  sind  im  Begriff,  ihre  Industrie  durch  zügellosen 
Wettbewerb  zu  schädigen,  auch  die  Hersteller  von  Arm-  und  Fußringeu 
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aus  Glas  sind  tief  verschuldet.  Die  Regierung  bemüht  sich,  ersteren  durch 
Gründung  einer  Verkaufsorganisation,  letzteren  durch  Bildung  von  Anteils- 
genossenschaften zu  helfen.  Daß  diese  Industrie  den  Wettbewerb  gegen 
die  Einfuhr  aufnehmen  kann,  geht  nach  dem  Jahresbericht  der  Industrie- 
behörde für  1914/15  hervor,  wonach  gewöhnliche  farbige  Glasarmring  e 
voller  Größe  in  Ferozabad  zu  10 — 12  Annas  für  das  Tausend  verkauft 
werden. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Porzellanfabrik  C.  M.  Hutschenreuther  A.-G.,  Hohenberg  a.  <1. 
Eger,  Bayern.  Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  20.  12.  15, 
vorm.  lll/2  Uhr,  in  Dresden,  im  Sitzungszimmer  des  Bankhauses  Gebr. 
Arnhold,'  statt. 

Porzellanfabrik  Schirnding  A.-G.,  Schirnding.  Auszug  aus  der 
Bilanz  vom  30.6.  15:  Verlustsaldo  M 80  914. 

Striegauer  Porzellanfabrik  A.-G.,  vorm.  C.  Walter  '&  Co., 
Stanowitz.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  30.  6.  15:  Reingewinn  M 27  151 ; 
Dividende  31/ 2 %• 

Im  Bericht  des  Vorstandes  heißt  es : 

Die  vollen  12  Monate  des  verflossenen  Geschäftsjahres  standen  im 
Zeichen  des  Krieges,  und  es  bereitete  Schwierigkeiten,  hauptsächlich  in 
der  Anfangszeit,  einigermaßen  Aufträge  heranzuholen ; in  der  zweiten 
Hälfte  des  Jahres  setzte  bessere  Nachfrage  ein,  es  konnte  infolgedessen 
in  der  Umsatzziffer  befriedigend  aufgeholt  und  erfreulicherweise  noch  ein 
bescheidener  Nutzen  herausgearbeitet  werden.  Ueber  die  Aussichten  für 
das  laufende  Jahr  läßt  sich  rücksichtlich  des  noch  andauernden  Krieges 
zur  Zeit  weiteres  nicht  sagen. 

Nestler  & Co.,  Fabrik  elektrotechnischer  Artikel  ans  Hartpor- 
zellan, G-  m.  b.  H.,  Briesen,  Böhmen.  Gegenstand  des  Unternehmens 
ist  die  fabrikmäßige  Herstellung  und  Verwertung  von  elektrotechnischen 
Artikeln  aus  Hartporzellan  und  allen  damit  verwandten  Gegenständen. 
Die  Gesellschaft  hat  das  Recht,  Zweigniederlassungen  zu  errichten  und 
andere  kommerzielle  und  industrielle  Unternehmungen,  deren  Geschäfts- 
betrieb zum  Zweck  der  Gesellschaft  in  Beziehung  steht,  zu  betreiben. 
Das  Stammkapital  beträgt  200  000  K und  ist  durch  Sacheinlagen  geleistet 
worden.  Geschäftsführer  sind  die  Gesellschafter  Josef  Nestler,  Briesen, 
und  Erna  Schöppe,  Außig.  Josef  Tschochner,  Prokurist  der  Firma  Rößner 
& Schöppe,  Außig,  hat  Prokura.  Je  zwei  der  Vorgenannten  vertreten  und 
zeichnen  die  Gesellschaft  gemeinsam.  Die  Gesellschaft  übernimmt  von 
der  Firma  Nestler  & Co.,  Porzellanfabrik  elektrotechnischer  Artikel  in 
Bilin,  bezw.  von  den  Gesellschaftern  dieser  Firma,  Josef  Nestler  und  von 
den  Erben  des  verstorbenen  Gesellschafters  Walther  Schöppe  namens 
Ernestine  (Erna)  Schöppe,  den  minderjährigen  Erika  Schöppe,  Karl  Schöppe 
und  Hans  Schöppe  Grundstücke,  Gebäude  und  Fabrikeinrichtungen  nach 
Abzug  der  Passiven  zum  Gesamtwert  des  Stammkapitals.  Hiervon  ent- 
fallen anf  Josef  Nestler  100  000  K,  Ernestine  Schöppe,  Erika  Schöppe, 
Karl  Schöppe  und  Hans  Schöppe  je  25  000  K. 

Niederbayerische  Graphit-Bergbaugesellschaft  m.  b.  H.,  Passau. 
Gegenstand  des  Unternehmens  ist  der  Erwerb  von  Grundstücken,  deren 
Aufschließung  (Graphitabbaugerechtigkeiten),  die  Mutung,  der  Erwerb  und 
die  Ausbeutung  anderer  Bergwerke  sowie  die  Beteiligung  an  anderen  Berg- 
werken oder  Berewerksgesellschaften,  die  Herstellung  von  Anlagen  und 
der  Betrieb  von  Unternehmungen,  welche  der  Ausbeutung  der  Bergwerke 
und  der  Verwertung  ihrer  Erzeugnisse  dienen,  sowie  die  Beteiligung  bei 
solchen  Anlagen  und  Unternehmungen,  die  Benutzung  und  Verwertung 
selbst  gewonnener  und  somit  erworbener  Bergwerkserzeugnisse,  ihre  Ver- 
arbeitung oder  Verfeinerung,  der  Handel  mit  Bergwerkserzeugnissen  sowie 
die  Beteiligung  an  Unternehmungen,  die  den  vorgenannten  Zwecken  dienen. 
Das  Stammkapital  beträgt  Ji  20  000.  Geschäftsführer  ist  Gesellschafts- 
direktor Wilhelm  Kolb,  Untergriesbach. 

Moosbrunner  Glasfabriks-A.-G.,  Wien.  Die  9.  ordentliche  General- 
versammlung findet  am  16. 12.  15,  mittags  12  Uhr,  in  Wien,  im  Sitzungs- 
saal der  k.  k.  priv.  Oesterreichischen  Länderbank,  statt. 

Gebr.  von  Streit  Glaswerke  G.  m.  b.  H.,  Hosena-Hohenbocka 
N.-L.  und  Berlin  (Hauptkanzlei : SW.  68,  Alexandrinenstraße  22).  Die 
Firma  ersucht  uns  anläßlich  mehrfacher  an  sie  ergangener  Anfragen  um 
einen  Hinweis  darauf,  daß  sich  die  Hütte  für  Preßglas  auch  für  Gegen- 
stände zu  technischen  Zwecken  in  vollem  Betrieb  befindet. 

Glühlampenwerke  Anker  G.  m.  b.  H.,  Berlin.  Die  Firma  wurde 
geändert  in  A.  Wenck  & Co.  G.  m.  b.  H.  Der  Sitz  der  Gesellschaft  ist 
nach  Eidelstedt  bei  Altona  verlegt  worden. 

Sievert  & Comp.  G.  m.  b.  H.,  Dresden.  Die  Liquidation  ist  be- 
endet, die  Firma  erloschen. 

Geschäftliche  Auskünfte.  Oesterreichische  Interessenten  erhalten 
in  der  Exportabteilung  der  Niederösterreichischen  Handels-  und  Gewerbe- 
kammer in  Wien  unter  Z.  58  563  eine  vertrauliche  Auskunft  über  eine 
Agenturfirma  in  Griechenland,  sowie  unter  Z.  78  464  einen  vom  Delegierten 
des  Handelsministeriums  für  Polen  Dr.  Stransky  verfaßten  Bericht  über 
die  Geschäftslage  in  Lublin,  der  auch  Ratschläge  zur  Anbahnung  von  Ge- 
schäftsverbindungen mit  dem  Okkupationsgebiet  von  Polen  enthält. 

Den  gleichen  Bericht  gibt  die  Handels-  und  Gewerbekammer  in 
Reichenberg  Interessenten  ihres  Kammerbezirks  auf  Wunsch  bekannt. 

Aufhebung  einer  Geschäftsaufsicht.  Die  Geschäftsaufsicht  Uber 
die  Firma  Porzellanfabrik  Venier  & Co.  (Inhaber:  Josef  Koch  in  München)  ist 
aufgehoben.  Der  Betrieb  ist,  wie  aus  dem  Firmenregister  der  vorliegenden 
Nummer  hervorgeht,  in  andere  Hände  übergegangen  und  wird  unter  ab- 
geänderter Firma  weitergeführt. 

Konkursnachricht.  Im  Konkurs  über  das  Vermögen  der  West- 
preußischen Glasschleiferei  und  Spiegelfabrik  G.  m.  b.  H.  in  Danzig  soll 
die  Schlußverteilung  erfolgen.  Die  Summe  der  zu  berücksichtigenden  Forde- 
rungen beträgt  M 31  048,75,  der  verfügbare  Massenbestand  rund  M 2000. 
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Firmenregister. 

Deutschland. 

Porzellanfabrik  Scbirnding,  A.-G.,  Scbirnding.  Kaufmann  Eberhard 
Pöblmann  ist  weiteres  Vorstandsmitglied  und  zeichnet  gemeinsam  mit 
Otto  Freitag. 

Peter  Hammer  Witwe,  Grenzhausen.  Steinzeugfabrikant  Simon  Peter 
Hammer  ist  Alleininhaber. 

Annawerk,  Schamotte-  und  Tonwarenfabrik  A.-G.  vorm.  J.  K.  Geith, 
Oeslau.  Für  den  zum  Heeresdienst  einberufenen  Dr.Ing.  Ernst  Pleuske 
ist  während  seiner  Behinderuug  Kommerzienrat  Rudolf  Geith  in  München 
aus  der  Zahl  der  Aufsichtsratsmitglieder  als  Mitglied  des  Vorstands  be- 
stellt. Die  Prokura  des  Ingenieurs  Karl  Mayer  ist  erloschen. 

Kristallglas-Raffinerie  Therese  Hilz,  Spiegelau.  Inhaberin  ist  Kauf- 
maunsehefrau  Therese  Hilz.  Kaufmann  Anton  Hilz  hat  Prokura. 

H.  C.  Hahn,  Berlin.  Inhaber  sind  jetzt  Wwe.  Piffko,  Klara  geh. 
König,  Kauffrau  in  Berlin-Dahlem,  sowie  deren  minderjährige  Söhne  Wern- 
fried und  Claus,  beide  vertreten  durch  den  Beistuml  der  Mutter,  Kassierer 
Erich  Krusekopf,  Berliu-Grunewald,  in  ungeteilter  Erbengemeinschaft. 

Oesterreich. 

Durch  Rundschreiben  teilen  die  Herren  Oskar  Vielgut,  Klösterle, 
Auton  Gottfried,  Klösterle,  und  Josef  Meuzl,  Jokes,  mit,  daß  sie  die  unter 
der  haudelsgerichtlich  protokollierten  Firma  Venier  & Comp,  bestehende 
Porzellanfabrik  in  Klösterle-Bahnhof  käuflich  erworben  haben  und  unter 
der  Firma  Porzellaufabrik  „Bohemia“  Klösterle-Bahnhof  (Besitzer:  Auton 
Gottfried,  Oskar  Vielgut,  Josef  Menzl)  weiterfuhren  werden. 

Schweiz. 

A.  Vögeli  & Cie.,  Flaschen  und  Flascheuverschlüsse,  Zürich.  Der 
Kommanditär  und  Prokurist  Otto  Schmid  ist  ausgeschieden,  Hermann 
Stritlmatter-Fiseher  in  gleichen  Eigenschaften  eiugetreten. 


Beschreibungen. 

Vorrichtung  zum  willkürlichen  Bewegen  der  Augen  von  Puppen- 

köpfen.  Bei  der  Vorrichtung  der  sogenannten  Schlafaugen  mit  Gewichts- 
hebel wird  an  letzterem  eine  Zugschnur  angebracht,  die  durch  eine  in 
mehr  oder  weniger  tangentialer  Bichtuug  zur  Drehbewegung  ungeordnete 
Oese  und  hiernach  durch  ein  Loch  am  hinteren  Kopfteil  nach  außen  ge- 
führt ist.  D.  R.  P.  288  110.  28.  6.  14.  Paul  Birnbaum,  Köln. 

Löschungen. 

238  920.  Gefäßverschluß. 

242  385  und  Zus.-Pat.  259  712.  Elektrische  Glühlampe. 

269  918.  Flaschenverscbluß. 


Patente.  . 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

B.  78  941.  Maschine  zum  Absprengen  von  Hohlglaskörpern.  Paul 
Bornkessel,  Berlin,  Cottbuser  Ufer  39/40.  2.  2 15. 

H.  67  287.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Vakuumüaschen  (nach 
Weiuhold)  mit  unrundem  Querschnitt.  Christian  Hinkel,  Berlin,  Ritter- 
straße 77/78.  12.  8.  14.  

Erteilungen. 

289  288.  Verfahren  zur  Aufbereitung  von  Graphittiegelscherben. 
Maschinenbau-Anstalt  Humboldt,  Köln-Kalk.  23.  1.  15. 

289  307.  Vorrichtung  zum  Wegführen  von  Flaschen  aus  einem  sie 
mit  dem  Boden  nach  oben  darbietenden  Halter. 


Oesterreich. 

Aufgebote. 

Verfahren  zur  Herstellung  eines  Stauzöls  für  keramische  Zwecke 
aus  Mineralölen.  Es  wird  ausschließlich  reines  'L’riolleiu  (ClsH:i:j0):,C:tH.-,03j 
in  einem  Ausmaß  bis  zu  10  Teile  auf  100  Teile  Mineralöl  zugesetzt. 
10.  4 14.  Theodor- Gröger,  Fabrik  chemischer  Produkte,  Lobositz,  Böhmen. 

Zurückziehung  von  Anmeldungen. 

Verfahren  zum  Schmelzen  von  Quarz  oder  ähnlich  schwer  schmelz- 
baren Oxyden.  1.  4.  15.  

Erteilungen. 

70  688.  SoMagpresse,  insbesondere  zur  Herstellung  von  Schwemm- 
steinen. Georg  Wmgenfeld,  Schwemmsteinfabrikaut,  Düsseldorf-Oberkassel. 
15.  7.  15. 


Maschine 


Löschungen. 

16  910.  Tonreiniger. 

21 209.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  maschinellen  Herstellung 
von  Glashohlkörpern,  insbesondere  Tafelglaswalzen. 

25  055  und  Zus.-Pat.  44  051  (abhängig  von  Pat.  11902). 
zur  Herstellung  geblasener  Hohlglasgegenstände. 

26158  Verfahren  zur  Oxydierung  und  Färbung  oder  Emaillierung 
von  Aluminiumgegenständen. 

38  317.  Thermometer  zur  Messung  hoher  Temperaturen. 

38  318.  Thermometer. 

38  966.  Verschluß  für  Flaschen  und  andere  Gefäße. 

47  916.  Flaschenverschluß. 

48  562.  Sicherheitsflaschenverschluß. 

48  795.  Elektrischer  Ofen  zur  Herstellung  von  Glas. 

49  076  Tropfenzerstäuber  für  Arzneien  od.  dgl. 

49  106  und  Zus  -Pat.  55  493.  Elektrische  Glühlampe. 

49  215.  Gefäßverschluß  , 

51  858.  Walzwerk  für  Ton  und  ähnliche  Massen  mit  gelochten 
Mantelflächen.  (Abhängig  von  Pat.  23  724.)  . 

53  850.  Verfahren  zum  Aufträgen  der  Emailmasse  auf  Werkstücke, 
insbesondere  Bijouteriewaren. 

54  094.  Glasschmelzofen.  


Fragfekasten  des  Sprechsaal 


Keramik. 

70,  Zu  meinem  Flowing-Blau  für  Zwiebel-Dekor  habe  ich  bisher  u,  a. 
auch  Kalisalpeter  verwendet.  Nachdem  dieser  beschlagnahmt  ist,  möchte  ich 
wissen,  was  als  Ersatz  genommen  werden  kann. 

Zweite  Antwort:  In  Staffordshire  (England)  benutzt  man  für 

Flowing-Blau  folgendes  Gemisch  : 

Gebrannter  Kalk 60  Gew.-l. 

Minium 16  » 

Kochsalz • _•  27  „ 

das  in  kleinen  Schälchen  in  jede  Kapsel  mit  Flowing-Blau  eingesetzt  wird. 

Eine  andere  Vorschrift,  die  man  auch  in  Staffordshire  benutzt  und 
die  vielleicht  weniger  Salpeter  enthält,  als  die  Ihrige,  ist  die  folgende . 

Marmormehi 76  Gew.-I. 

Kochsalz 16  „ 

Salpeter  7 » 

Minium • • • 7 » 

Auch  diese  Mischung  wird  in  Näpfchen  gefüllt  und  eingesetzt. 

71.  Welchen  Gehalt  an  Tonsubstanz,  Feldspat  und  Quarz  muß  eine  Por- 
zellanmasse haben,  welche,  zu  Gegenständen  gepreßt,  die  sich  im  Feuer  leicht 
verziehen,  wie  z.  B.  viereckige  Kästen  mit  dünnen  Wänden  auf  starkem  Boden 
usw.,  bei  SK  12/13  unbedingt  stehen  bleibt ? Auch  wäre  es  interessant,  zu 
hören,  wie  eine  solche  Masse  vorgearbeitet  werden  soll. 

Erste  Antwort:  Viereckige  Kästen  mit  starkem  Boden  und 

dünnen  Wänden  werden  sich  naturgemäß  im  Feuer  sehr  leicht  verziehen 
wegen  der  verschiedenen  Scherbenstärke.  Diesem  Uebelstand  kann  weniger 
durch  Aenderung  des  Verhältnisses  von  Feldspat,  Quarz  und  Tonsubstanz 
zueinander  in  der  Masse  entgegengearbeitet  werden,  als  durch  einen  Zu- 
satz von  gebrannter  Masse  zur  rohen  Masse.  Man  mischt  deshalb  vorteil- 
haft der  Masse  gegen  40 — 50%  gemahlene  Porzellanscherben  bekannter 
Zusammensetzung  zu,  wobei  allerdings  zu  berücksichtigen  ist,  daß  durch 
ein  solches  Verfahren  eine  beträchtliche  Magerung  der  Masse  eintritt,  die 
unter  Umständen  nachteilig  auf  ihre  Verarbeitbarkeit  einwirkt.  Was  die 
rationelle  Zusammensetzung  der  Masse  anbelangt,  so  dürfte  für  eine  Brenn- 
temperatur von  SK  12/13  als  normal  zu  bezeichnen  sein: 

Tonsubstanz "2 

Feldspat 25% 

Quarz • 23  /» 

Zusammen  100  % 


Da  wo  es  auf  gute  Transparenz  nicht  ankommt,  kann  unbeschadet  der 
Schmelzbarkeit  der  Feldspatgehalt  etwas  verringert  werden,  und  zwar  auf 
Kosten  der  Tonsubstanz.  Zu  empfehlen  ist  ferner  langsam  ansteigender 
Scbrühbrand  und  eine  Verzögerung  de3  Glattbrandes  um  2— 3 Stunden,  so- 
bald eine  mittlere  Temperatur  von  SK  7 erreicht  ist.  Selbstverständlich 
müssen  die  Porzellanscherbeu  bei  der  rationellen  Zusammensetzung  mit 

emgÄ:eAntwort:  Wenn  Ihre  gepreßten  Gegenstände  beim 

Pressen  gut  behandelt  werden,  stehen  sie  im  Feuer  auch  bei  einer  spat- 
reichen Masse.  Folgende  Masse  zeigte  bei  SK  12— 13  besten  Feuerstand. 

Tonsubstanz ^ 

Norweg.  Feldspat h 

Schwed.  Quarz 16  1° 

Sie  mahlen  Quarz  und  Spat  mit  5 Ge w.-T.  Kaolin  60  Stunden  in 
der  Trommelmühle,  geben  dann  die  übrigen  42  Gew.-T.  Kaolin  zu  und 
mahlen  noch  12  Stunden.  Die  gepreßte  und  getrocknete  Masse  wird 
pulverisiert  und  mit  Stanzöl  in  eine  zur  Verarbeitung  geeignete  Beschatfeu- 
heit  gebracht.  Auf  diese  Weise  erzielen  Sie  ein  sehr  glattes  Biskuit. 
Eine  für  die  Brenntemperatur  von  SK  7 geeignete  Masse  ist  die  folgende. 

Tonsubstanz 63,23  % 

|4,b8  . 

Kalk ■» 

Spatreiche  Massen  müssen  aber  mit  schlackenfreien  Kohlen  gebräunt 
werden,  denn  es  ist  erwiesen,  daß  bei  Gasbildung,  wie  sie  durch  schlackende 
Kohlen  und  dichten  Rost  entsteht,  der  schmelzende  Feldspat  Kohlenstoü- 
verbindungen  einschließt,  die  erst  bei  höherem  Feuer  entweichen  und  dabei 
Auftreibungen  au  der  Oberfläche  der  Ware  hervorrufen.  Auch  muß  das 
Vorfeuer  bis  SK  02  a geführt  werden,  um  Pocken  und  Grieß  zu  vermeiden. 

. Glas. 

63.  Wer  liefert  Stockschmiere,  bezw.  was  bietet  einen  geeigneten  Er- 
satz für  solche  aus  Kolophonium  und  Holzkohle,  die  wir  bisher  selbst  her- 
stellten ? Es  handelt  sich  um  Stockschmiere  für  Tafelglas-Formen. 

Erste  Antwort:  Als  Ersatz  für  Ihre  Schmiere  wäre  Ihnen  Pferde- 
fett zu  empfehlen,  das  sich  besonders  gut  bewährt  hat.  Es  sei  jedoch 
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bemerkt,  daß  die  meisten  Tafelglashütten  die  Formen  mit  sogenanntem 
Holzstoff  auslegen,  einem  dicker  Pappe  ähnlichen  Produkt,  das  von  Papier- 
fabriken geliefert  wird.  Zu  empfehlen  ist  auch  eine  Mischung  von  Petro- 
leum mit  gutem  Schmieröl ; man  streicht  sie  jedoch  nicht  mit  einem  Pinsel 
in  die  Form,  sondern  mit  einem  in  die  Schmiere  eingetauchten  und  dann 
wieder  ausgepreßten  wollenen  Lappen.  Falls  die  Auftragung  noch  zu  dick 
ausfällt,  so  legt  man  um  den  durchtränkten  Lappen  noch  einen  trockenen. 
Infolge  des  Druckes  beim  Einreiben  der  Form  dringt  noch  genügend 
Feuchtigkeit  durch,  denn  ein  schwacher  Hauch  der  Schmiere  genügt;  zu 
empfehlen  ist  dagegen  ein  öfteres  Schmieren. 

Zweite  Antwort:  Als  Stockschmiere  für  Tafelglasformen  be- 

währte sich  ganz  fein  gepulverter  und  gesiebter  Graphit.  Viele  Fabriken 
stellen  die  Stockschmiere  auch  dadurch  her,  daß  sie  die  Abfallöle  von  den 
Maschinen  mit  Kleie  zu  einem  Brei  verrühren,  diesen  mit  Wasser  ent- 
sprechend verdünnen  und  dann  benutzen.  Auch  hilft  man  sich  damit,  daß 
man  entsprechende  Pappstücke  in  die  Form  legt  oder  Pferdefett  mit 
Kohlenstaub  versetzt. 

Dritte  Antwort:  Ersatz  für  Kolophonium  zu  Stockschmiere 

bietet  Leinöl,  das  man  mit  Wachs  kurz  einkocht,  um  es  etwas  dicker  zu 
machen,  und  zwar  rechnet  man  auf  ’;2  1 Oel  etwa  100 — 150  g Wachs. 
Nach  Erkalten  des  Gemisches  wird  soviel  feinste  Holzkohle  zugesetzt,  daß 
ein  dicker  Brei  entsteht,  mit  dem  dann  der  Stock  geschmiert  wird.  Ist 
Leinöl  nicht  zu  haben,  so  nimmt  man  gewöhnliches  Brennöl  oder  auch 
Maschinenöl,  das  jedoch  leicht  etwas  schmiert ; es  muß  daher  etwas  mehr 
Wachs  zugesetzt  werden,  auch  reichlicher  Holzkohle.  Die  Schmiere  wird 
dadurch  dicker. 

Vierte  Antwort:  Als  Ersatz  für  Stockschmiere  aus  Kolophonium 

und  Holzkohle  zum  Schmieren  der  Tafelglasformen  kann  man  Eoggenmehl 
oder  pulverisiertes  Schmiedepech  verwenden,  womit  man  einfach  die  Form 
einstäubt,  was  natürlich  nach  jedesmaliger  Benutzung  der  letzteren  wieder- 
holt werden  muß.  Auch  läßt  sich  eine  Schmiere  aus  Graphit  und  Oel 
hersteilen,  die  nach  Bedarf  mit  einem  Pinsel  aufgetragen  wird.  Man  hat 
auch  schon  versucht,  durch  Einstreuen  frischer  Kiefern-  oder  Fichtennadeln 
in  die  Form  die  Schmiere  zu  ersetzen  oder  auch  durch  Einlegen  ange- 
feuchteter Holzwolle,  doch  hat  sich  Kolophonium  mit  Holzkohle  am  besten 
bewährt.  Bei  den  meisten  Ersatzmitteln  hat  man  die  unliebsame  Erfah- 
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rung  gemacht,  daß  bei  deren  Gebrauch  in  der  Form  sich  Unebenheiten 
durch  Einbrennen  oder  Anbacken  bildeten,  welche  am  fertig  gearbeiteten 
Stück  sich  als  Billen  bemerkbar  machten.  Am  häufigsten  wird  wohl 
Holzstoff  in  Platten  als  Ersatz  verwendet,  der  seitdem  man  die  Form- 
gebung nicht  mehr  in  Holz-,  sondern  in  Eisen-  oder  Tonformen  vornehmen 
läßt,  alsbald  bei  deutscher  Arbeitsweise  eingeführt  wurde  und  sich  auch 
bei  der  rheinischen  Art  verwenden  läßt,  und  zwar  ebenso  angefeuchtet  wie 
Holzwolle. 

Fünfte  Antwort:  Die  Methode,  die  Kugelstöcke  für  Tafelglas 
mit  irgend  einer  Schmiere  anzustreichen,  ist  veraltet  und  verwerflich,  weil 
eine  Tafel,  bei  der  die  Walze  im  Kugelstock  vorgeblasen  wurde,  stets 
wellig  sein  wird.  Das  rührt  daher,  daß  jede  Schmiere,  wie  auch  die  Zu- 
sammenstellung sein  mag,  unebene  Stellen  hinterläßt,  die  eben  nicht  zu 
vermeiden  sind ; infolgedessen  entstehen  beim  Aufblasen  der  Kugel  an  der 
Oberfiäche  ganz  feine  Biefen,  die  sich  beim  Ausschwenken  der  Walze 
ziehen,  bezw.  dehnen.  Wenn  Sie  eine  solche  ausgestreckte  Tafel  von  der 
Seite  genauer  ansehen,  so  werden  Sie  finden,  daß  sie  wellig  ist,  wie  ge- 
hämmertes Blech  aussieht  und  auch  beim  Durchsehen  verzerrte  Bilder 
zeigt.  Wollen  Sie  Tafeln  mit  guter  Spiegelfläche  erzielen,  so  müssen  Sie 
den  Kugelstock  aus  Schamottemasse  hersteilen  und  innen  ca.  2 cm  dick 
mit  feinem  Ton  ausschmieren,  ähnlich  wie  bei  Strecksteinen,  dann  gut 
brennen  und  glatt  reiben.  Schmiere  kommt  nicht  darauf,  sondern  Sie 
beschaffen  sich  Platten  aus  Holzmasse  von  etwa  5—6  mm  Dicke  und 
20X20  cm  Größe.  Diese  Platten  werden  vorher  in  Wasser  aufgeweicht, 
dann  zu  4 Stück  nebeneinander  in  den  Kugelstock  eingelegt  und  der 
Bundung  entsprechend  festgedrückt.  Darauf  bläst  der  Glasmacher  dann 
die  Kugel  auf ; nach  jeder  Kugel  wird  die  Holzstoffpappe  wieder  gut  naß 
gespritzt  und  dabei  weiter  keine  Schmiere  verwendet.  Auf  diese  Weise 
erhält  die  Tafel  eine  ganz  glatte  Fläche  und  Glanz.  Nach  diesem  Ver- 
fahren arbeiten  fast  alle  Tafelglashütten,  die  mit  Stockbläsern  arbeiten. 


Anfragen  nach  Bezugsquellen. 

Anfragen. 

W.  39  in  Z,  Wer  fabriziert  die  42-er  Granaten  (Modell-Nr.  7082) 
aus  Steingut  mit  Metallglasur  ? 


3NT  acliruf. 

Heute  Nacht  verschied  nach  kurzem  Leiden  unser  treuer  Mitarbeiter 


Herr  Otto  Thal,  Buchhalter. 

Wir  verlieren  in  dem  Dahingeschiedenen  ein  leuchtendes  Vorbild  rastloser  Pflichterfüllung.  Sein  hoch- 
edler Charakter,  seine  unermüdliche  Arbeitsfreudigkeit,  sein  liebes  Wesen  sichern  ihm  unsere  Dankbarkeit  und 
unser  treues  Gedenken. 

Königl.  Bayer.  Porzellan-Manufaktur  Nymphenburg. 

München-Nymphenburg,  den  4.  Dezember  1915. 


Artikel  sowie  zimi 


ialarlikel 


(Gebrauchs-  oder  Luxusgegenstände),  welche  sich  zum 
Propregeschäft  eignen,  sucht  leistungsfähige  Firma  für 
eigene  Rechnung  bei  größerem  Jahresabschluß  zu  über- 
nehmen, Angebote  mit  genauen  Angaben  unter  V 607 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


lOO  Ladungen  flüssigen  [115 

Braunkohlenteer 

zur  sukzessiven  Lieferung  in  tunlichst  glei- 
chen Monatsraten  zu  kaufen  gesucht  gegen 

allerhöchste  Preiszahlung. 
Paul  Schubert,  Dresden  N.  17,  Leipzigerstraße  1. 


Wer  hat  günstig  abzugeben: 

Braunstein, 

Borax, 

Mennige? 

Angebote  unter  V 603  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


für  Salzsäure,  mit  oder  ohne 
Beflechtung,  suchen  zur  Liefe- 
rung bis  Ende  März  [i„o 

Buch  & Co.,  G.  m.  b.  h., 

Hamburg  33. 


Sächsische  Glasmanufaktur, 
welche  bemalte  Sachen  (Becher, 
Bier-,  Wasser-,  Likörsätze,  Vasen 
usw.)  auch  mit  patriotischen  De- 
koren  erzeugt,  sucht  für  Leipzig, 
Thüringen,  Provinzen  Hessen 
und  Sachsen  rührigen 

Vertreter, 

welcher  bei  der  betreffenden 
Kundschaft  eingeführt  ist.  An- 
gebote unter  V 605  an  die  Ge- 
schäftsstelle des  Sprechsaal. 

Alleinverkauf 
X Kaolin.  X 

Große  Karlsbader  Kaolinflrina 
vergibt  den  Alleinverkauf 
ihrer  Roll-  und  geschlämm- 
ten Kaoline,  Schlicke 
usw.  Anfragen  von  ernsten 
Reflektanten  unter  St  514  an  die 
Geschäftsstelle  des  Spreehsaal. 


für  Steingut  und  Porzellan . 
sucht  leistungsfähige 

Steingutfabrik 

für  Königreich  Sachsen  und 
Mitteldeutschland.  Angebote 
unter  V 595  an  die  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal. 


FfTf  Vf  f f flfl 


für  Deutschland,  der  Porzellan- 
geschäfte, Warenhäuser,  Töpfer- 
waren- und  Spielwarenhand- 
lungen besuchen  müßte,  von 
Znaimer  Tonwarenfabrik  ge- 
sucht. Ausführliche  Angebote, 
auch  Angabe  der  Vertretungen 
usw.  unter  U 570  an  die  Ge- 
schäftsstelle des  Sprechsaal. 
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Verwendung;  keramischer  Rohmaterialien  und 
Zusammensetzung;  feinkeramischer  Massen 
auf  Grund  der  chemischen  Analyse. 

Von  Dipl.-Ing.  Jo a.  Dorfner. 

(Sehluß.) 

Die  Proben  von  Nr.  186  an  ergaben  bei  SK  4 schon  gute 
Massen,  deren  Scherben  in  Bezug  auf  Festigkeit  wohl  noch 
hinter  demjenigen  des  Steinguts  zurücksteht,  aber  doch  schon 
als  recht  brauchbar  bezeichnet  werden  muß.  Die  näheren  Er- 
gebnisse dieser  Mischungen  sind  in  Tabelle  Nr.  31  zusammen- 
gestellt. Die  Masse  Nr.  181  ist  bei  SK  4 geschmolzen.  Der 
gleichen  Temperatur  vermochten  auch  die  Nr.  182  und  183  nicht 
mehr  Stand  zu  halten  und  ergaben  ein  mit  allen  Merkmalen  der 
Erweichung  versehenes,  stark  blaugrün  durchscheinendes  Glas. 

Ein  Vergleich  der  Masse  Nr.  189  und  der  eigentlichen 
Porzellanmasse  Nr.  11  zeigt  übrigens  wieder  zur  Evidenz  die 
große  Abhängigkeit  des  Brennergebnisses  von  der  Zusammen- 
setzung des  RO.  Bei  fast  völlig  übereinstimmendem  Si0.r  bezw. 
Al203-Gehalt  ergab  bei  völlig  gleichen  Temperaturen  — SK  4 — 
Mtisse  Nr.  11  ein  speckig  verglastes,  Nr.  189  dagegen  ein  noch 
körniges  Produkt.  Der  große  Anteil  des  CaO  am  blußmittelradikal 

!der  Nr.  189  bedingt  naturgemäß  einen  weit  geringereu  des  K.20, 
dieser  wiederum  einen  geringeren  Anteil  an  A1.203,  aus  held- 
spat  herrührend,  so  daß  also  die  weitaus  überwiegende  Menge 
der  Gesamtsumme  des  A1203  der  Tonsubstanz  des  Roh- 

ibezw.  Feinkaolins  entnommen  werden  mußte.  Im  Interesse  eines 
früheren  Garbrandes  wird  man  auch  bei  diesen  Massen  darauf 

bedacht  sein  müssen,  das  RO  derart  zusammenzusetzen,  daß 
die  CaO-  und  K20-Anteile  sich  ziemlich  die  Wage  haltern  Wenn 
dies  auch  bei  den  eigentlichen  Kalkmassen  nicht  der  Fall  sein 
kann,  so  kann  es  aber  bei  denjenigen  Massen  geschehen,  deren 
chemische  Zusammensetzung  zwischen  dem  Kalk-  einerseits  und 
Feldspat-  oder  Hartsteingut  andererseits  gelegen  ist,  und  welche 
rundweg  mit  dem  Namen  S t e i n gu  t bezeichnet  werden  mögen. 

Unter  Berücksichtigung  der  verschiedenen  Umstände  würden 
sich  daher  in  Bezug  auf  die  chemische  Zusammensetzung  der 
einzelnen  Erzeugnisse  der  Fayence-  und  der  Steingut-Industrie 
folgende  Grenzwerte  in  den  Segerformeln  ergeben: 


1.  Fayence  für  SK  010 — 07  „ 

2.5—  6,0  SiO.,  . 0,5— 1,5  A1303  . RO 

„ ' / 0.95—0,90  CaO 

wobei  das  RO  = | 0,05—0,10  K20 

2.  Kalket  eingut  für  SK  01 — 4 

3.5—  10,0  SiO., . 1,0— 2,5  A1203 . RO 

„ “ ( 0,90—0,80  CaO 

wobei  das  RO  — | 0,10—020  K20 

3.  Hartsteingut  für  SK  7 — 10 

26,0—35,0  SiO, . 5, 5-8,0  A1203 . RO 
i 0.70—0,40  CaO 
wobei  das  RO  = j o, 30— 0,60  K20 

sich  im  allgemeinen  in  den  angegebenen  Grenzen  bewegen  dürfte. 

Zwischen  dem  eigentlichen  Kalksteingut  und  dem  Hait- 
steingut  liegt  dann  die  große  Reihe  der  Massen  des  Stein- 
gutes schlechthin,  denen  im  allgemeinen  die  Zusammensetzung 

10,0.-26,0  Si02 . 2,0— 5.5  A1203 . RO 
( 0,70—0,50  CaO 
zukommt,  wobei  das  RO  — | 0,30—0,50  K20 

der  angegebenen  Formel  entsprechen  mag.  Die  Garbrandtem- 
peratur mag  für  Steingut  bei  den  Segerkcgeln  1—7  gelegen  sein. 

Man  sieht  also,  daß  das  Steingut  ein  besonders  großes 
Gebiet  umfaßt  und  daß  nur  die  bei  den  höheren  Temperaturen 
erzielten  Erzeugnisse,  zu  denen  sich  Transparenz  und  vol  ige 
Dichte  als  charakteristische  Merkmale  gesellen,  als  Porzellan 
und  Steinzeug  zu  bezeichnen  sind. 

Die  Säuerungsstufe  aller  Massen  muß  sich  innerhalb  der 
Normalgrenze  bewegen,  d.  h.  es  muß  sich  also  veihalten. 

Basis  : Säure  = 1 : (1 — 2).  _ .... 

Im  Interesse  einer  möglichst  hohen  Standfestigkeit  ist  bei 
Fayence  und  Kalksteingut  möglichst  die  unterste  Grenze  (1  : 1) 
anzustreben. 

Die  Hauptergebnisse  vorliegender  Arbeit  sind: 

Es  wurde  der  Nachweis  geführt,  daß 
1.  Die  rationelle  Tonanalyse  für  die  feinere  Ton-  und  Masse- 
untersuchung nicht  ausreicht, 

a)  weil  sie  keine  Aufklärung  über  das  \\  esen  und  c le 
wirkliche  Menge  der  „Tonsubstanz“, 
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3 

gs 

3 t-* 
CU 


181 

182 

183 

184 

185 

186 

187 

188 

189 

190 
180 

42 


Brenn 

tempe 

ratur 

SK 


010 

05 

05 

010 

05 

05 

4 

05 

4 

05 

4 

05 

4 

05 

4 

4 

7 

4 

7 

010 

05 

4 

7 


Porosität 


sehr  stark 


gering 
sehr  stark 
normal 
sehr  stark 
normal 
sehr  stark 
normal 
sehr  stark 
normal 

gering 

normal 

sehr  stark 

» >5 

normal 
fast  dicht 


Farbe 


Klang 


Härte 

(durch 

Stahl 

•ritzbar) 


Trägt  Glasur 


Nr.  M 


Nr.  133 


Nr.  134 


Gesamt- 

Charakter 


gelbstichig 


wenig  gelbstichig 
griinstichig 
gelbstichig 
weiß 

gelbstichig 

weiß 

gelbstichig- 

weiß 

gelbstichig- 

weiß 


gelbstichig 

weiß 

ganz  wenig  gelbstichig 


hell 


sehr  hell 


hell 

sehr  hell 
hell 

sehr  hell 
hell 

sehr  hell 
schwach 
sehr  hell 


hell 

sehr  hell 
hell 

sehr  hell 


leicht 


schwer 
sehr  leicht 
leicht  x 
sehr  leicht 
schwer 
sehr  leicht 
schwer 
sehr  leicht 
schwer 

y 


sehr  leicht 
sehr  leicht 
schwer 
nicht 


völlig  rissefrei 


wenig  haarrissig 
völlig  rissefrei 
haarrissig 
völlig  rissefrei 
haarrissig 
völlig  rissefrei 

haarrissig 
völlig  rissefrei 


haarrissig 
wenig  haarrissig 
völlig  rissefrei 


völlig  rissefrei 


wenig  haarrissic 
völlig  rissefrei 
haarrissig 
völlig  rissefrei 
haarrissig 
völlig  rissefrei 
haarrissig 
völlig  rissefrei 


haarrissig 
wenig  haarrissig 
völlig  ris3efrei 


völlig  rissefrei 


wenig  haarrissig 
völlig  rissefrei 
haarrissig 
völlig  rissefrei 
haarrissig 
völlig  rissefrei 
haarrissig 
völlig  rissefrei 


haarrissig 
wenig  haarrbsig 
völlig  rissefrei 


Steingut 


Halbporzellan 

Steingut 


Halbporzellan 


Ergebnis 


ungar 

» 

v 

gar 

v 

)> 

ungar 

gar 

ungar 

gar 


ungar 

gar 


ungar 


gar 


Tabelle  Nr.  32. 


Art  der  keramischen 
Masse 

Garbrand- 

. . .-  --  - 

— 

Segerformel 

temperatur 

SK 

Si0.j 

ai,o3 

RO=l 

CaO 

K.,0 

FeO 

CaO— K,0 

1.  Fayence  . . 

2.  Kalksteingut 

3.  Porzellan 

010—07 

1—4 

7—16 

2.5—  6.0 

3.5— 10.0 
.10,0—20.0 

0,5— 1,5 

1.0—  2.5 

2. 0- 4.5 

0.95—0,90 

0.90—0.80 

0.25—0,50 

• 0,05—0,10 
0,10—0.20 
0,75—0,50 

— 

— 

4.  Steinzeug 

5.  Steingut 

6.  Hartsteingut 

4—12 

1—7 

7—10 

10,0—26,0 

10.0—26,0 

26,0—35,0 

2.0 —  5,5 

2.0 —  5,5 
5,5 — 8,0 

.0.70—0.50 

0,70—0,40 

0.30—0.50 

0,30-0.60 

{ natürliches  0,75 — 0,25  \ 
\ künstliches  0,25 — 0,50  / 

0.25—0,75 
0-,75 — 0,50 

b)  keinen  Aufschluß  über  die  voraussichtliche  Feuerbestäu- 
digkeit  zu  geben  vermag, 

c)  bei  der  Untersuchung  der  niederen  Tone  völlig  versagt, 
und  selbst  bei  den  reinsten  Kaolinen  nur  annähernd 
richtige  Resultate  gibt, 

d)  weil  sie  eine  zutreffende  Berechnung  der  Segerformel 
nicht  gestattet. 

2.  Die  genaue  chemische  Untersuchung  aller  Tone  und  aller 
Massen  kann  nur  mit  Hilfe  der  chemischen  Gesamtanalyse 
durchgeführt  werden.  Die  chemische  Analyse  weist  alle 
Bestandteile  eines  Tones  bezw.  einer  Masse  auf  und  ge- 
stattet deren  pyrometrische  Bewertung,  welche  insbesondere 
in  der  Segerformel  zum  Ausdruck  kommt. 

3.  Die  chemische  Analyse  führt  zur  Anwendung  der  Seger- 
formel bei  der  Berechnung  der  Massen. 

4.  Nur  mit  Hilfe  der  Segerformel  kann  in  das  ganze  große 
Gebiet  aller  keramischen  Arbeitsmassen,  der  höheren,  wie 
auch  der  niederen,  bezüglich  ihrer  Zusammensetzung,  ihres 
Aufbaues  und  ihrer  Eigenschaften  Licht  verbreitet  werden. 
Nur  die  Segerformel  gewährt  Einblick 

a)  in  die  wirkliche  Zusammensetzung  des  Flußmittel-Radikals, 

b)  in  das  Verhältnis  der  basischen  und  saueren  Bestand- 
teile zueinander, 

c)  in  das  voraussichtliche  pyrometrische  Verhalten, 

d)  in  das  Verhältnis  der  schwerschmelzbaren  zu  den  leicht- 
schmelzbaren Bestandteile. 

4.  Alles  dies  kann  die  Segerformel  aber  nur  dann  leisten, 
wenn  sich  alle  vorhandenen  Bestandteile  des  Tones,  einer 
Masse  in  dem  Zustande  befinden,  welcher  der  günstigste  für 
chemische  Reaktionen  ist,  d.  h.  in  dem  Zustande  feinster 
Verteilung  und  vollkommenster  Homogenität. 

5.  Die  Zusammensetzung  der  Massen  bewegt  sich  im  allge- 
meinen innerhalb  der  Grenzen-  von 

2,5—35  Si02 . 0,5—8  A1203 . RO, 
wie  es  beistehende  Tabelle  Nr.  32  für  die  einzelnen  Gattungen 
der  Massen  ersichtlich  macht. 

6.  Es  gibt  einerseits  kein  Porzellan,  dessen  RO  in  der  Seger- 
formel etwa  nur  aus  K20-Anteilen,  und  andererseits  kein 

Kalksteingut.  dessen  RO  in  der  Segerformel  nur  aus  CaO- 
Anteilen  besteht. 

7.  Die  Säuerungsstufe  aller  Massen  muß  sich  innerhalb  der 
Normalgrenze  bewegen,  d.  h.  es  muß  sich  also  verhalten: 

.Basis  : Säure  - 1 : (1 — 2) 
und  zwar  gilt  hierbei 


a)  je  mehr  sich  die  Säuerungsstufe  der  untersten  Grenze 
(1)  nähert,  einen  desto  besseren  Stand  zeigen  die  Massen 
im  Feuer,  und 

b)  je  mehr  die  oberste  Grenze  (2)  überschritten  wird,  eine 
desto  geringere  Standfestigkeit  im  Feuer  kommt  den 
Massen  zu,  desto  mehr  tritt  bei  den  Porzellan-  und  Stein- 
gutmassen die  Neigung  zur  Sprödigkeit  und  zum  Nieder- 
gehen auf  und  desto  mehr  neigen  z.  B.  beim  Hartstein- 
gut die  Glasuren  zum  Abspringen. 

8.  Die  Zusammensetzung  des  RO  der  Segerformel  ist  bei 
allen  Massen  von  größtem  Einfluß,  denn  es  gilt  bei  sonst 
völlig  unveränderter  molekularer  Zusammensetzung  also 
auch  bei  gleicher  Säuerungsstufe  und  Verwendung  gleicher 
Rohmaterialien : 

A.  für  Massen  mit  verglastem  Scherben 
(Porzellan,  Steinzeug) 

a)  je  K20  - reicher  das  RO  der  Segerformel  ist,  desto 
niedriger,  und  je  CaO -reichei’,  desto  höher  ist  die 
Garbrandtemperatur, 

b)  je  K,,0  - ärmer  das  RO  der  Segerformel  ist.  desto 
plastischer  ist  die  Masse  bei  gleichen  Rohmaterialien 
und  umgekehrt, 

c)  je  K20-ärmer  das  RO  einer  Porzollanmasse  ist,  desto 
größer  ist  die  Standfestigkeit  im  Feuer. 

B.  Für  Massen  mit  nur  gesintertem  Scherben  (Fayence, 

Steingut  usw.). 

a)  je  CaO-reicher  das  RO  der  Segerformel  ist,  ein  desto 

mürberer  Scherben,  und  je  K20-reicher  das  RO,  ein  desto 
festerer  Scherben  entsteht  bei  sonst  völlig  gleicher  mole- 
kularer Zusammensetzung  und  gleicher  Brenntemperatur. 

b)  je  CaO-reicher  das  RO  der  Segerformel  ist,  desto  weniger 
neigt  die  Glasur  im  allgemeinen  bei  den  Steingutmassen 
zum  Haar  rissigwerden. 

9.  Bei  der  Einrechnung  gleicher  Mengen  von  weißbrennendem 
Ton  in  Porzellanmassen  gilt: 

je  weniger  plastisch  der  Ton  ist,  umso  weißer  wird  die 
Brennfarbe  und  umso  größer  die  Transparenz  beim  Gar- 
brand aüsfallen.  — 

(Die  vom  Verfasser  benutzte  Literatur  wurde  der  DisserOtion  im 
Anhang  beigefiigt;  wir  glauben  aber,  von  einer  näheren  Angabe  derselben 
hier  abseben  zu  können.  D.  lied.) 
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Die  Einstellung:  von  Kriegsgefangenen 
in  die  Betriebe  der  Keram-  und  Glasindustrie. 

Herr  Kommerzienrat  Rosenthal-Selb,  der  Vorsitzende  des 
Verbandes  keramischer  Gewerke  in  Deutschland,  Bonn,  und 
des  Verbandes  Deutscher  Porzellanfabriken  zur  Wahrung 
keramischer  Interessen  G.  m.  b.  H.,  Berlin,  sandte  uns  folgende 
Zuschrift: 

Selb  in  Bayern,  2.  Dezember  1915. 

An  die  Redaktion  des  Sprechsaal 

Coburg. 

Wie  ich  höre,  besteht  in  einzelnen  Fabriken  die  Absicht, 
französische  Arbeiter  von  den  Gefangenenlagern  einzustellen, 
und  dies  soll  auch  schon  von  einigen  Fabriken  geschehen  sein. 
Ich  glaube,  es  wäre  richtig,  wenn  Sie  im  Interesse  der  Industrie 
einmal  dagegen  Stellung  nähmen.  * 

Die  Franzosen  sind  im  Vergleich  zu  den  deutschen  Fabriken 
in  ihren  Arbeitsmethoden  ohne  Zweifel  rückständig,  und  wenn 
die  französischen  Arbeiter  in  verschiedene  Fabriken  Eintritt 
erlangen,  so  würden  wir  einfach  auf  diese  Weise  den  französi- 
schen Fabriken  unsere  Methpden  bekannt  geben. 

Ich  bitte  Sie,  doch  einmal  in  Betracht  zu  ziehen,  mit 
welchen  Schwierigkeiten  es  verbunden  wäre,  wenn  wir  von 
unserer  ausländischen  Konkurrenz  eine  Arbeitsmethode  kennen 
lernen  wollten.  Die  ausländischen  Fabriken  üben  in  dieser 
Hinsicht  die  allergrößte  Vorsicht  und  würden  sicher  niemals 
deutsche  Arbeiter  in  ihre  Betriebe  aufnehmen. 

•Ich  bin  der  Ansicht,  daß  der  kleine  Vorteil,  der  durch  die 
Einstellung  von  Kriegsgefangenen  unseren  Fabrikanten  ersteht, 
die  Gefahr  nicht  aufwiegen  wird  und  daß  deshalb  unbedingt 
etwas  dagegen  getan  werden  müßte. 

Sollten  Sie  der  gleichen  Ansicht  sein  wie  ich,  so  wäre  es 
vielleicht  zweckmäßig,  wenn  auch  Sie  in  Ihrer  werten  Zeitschrift 
zu  dieser  Angelegenheit  Stellung  nehmen  würden. 

Hochachtungsvoll 

Ph.  Rosenthal. 

Die  Anregung  des  Herrn  Kommerzienrat  Rosenthal  erscheint 
ganz  angebracht  und  ist  uns  umso  willkommener,  als  wir  schon 
durch  eine  entsprechende  Anfrage  seitens  einer  Glashütte  zu 
einer  gelegentlichen  Aeußerung  uns  veranlaßt  sahen. 

Unseres  Erachtens  ist  die  Frage,  ob  in  unseren  Industrien 
Kriegsgefangene  eingestellt  werden  sollen,  im  großen  ganzen 
zu  verneinen,  und  zwar  aus  folgenden  Erwägungen : 

Im  allgemeinen  werden  von  den  Fabriken  nur  entsprechende 
„gelernte“  Arbeiter  gewünscht,  weil  es  in  den  Betrieben  durch- 
weg an  solchen  mangelt ; infolgedessen  sind  nur  solche  Kriegs- 
gefangene von  Wert,  die  von  Haus  aus  zur  Branche  gehören 
und  auf  irgend  eine  Weise  darin  tätig  waren.  Welcher  Gewinn 
ergibt  sich  nun  bei  der  Einstellung  gelernter  ausländischer 
Arbeiter?  Je  nach  der  Anstelligkeit  der  letzteren  wird  für  den 
Augenblick  wohl  dem  Arbeitermangel  abgeholfen  und  dadurch 
vielleicht  ein  kleiner  Erfolg  zu  verzeichnen  sein;  das  eigent- 
liche Ergebnis  zeigt  sich  erst  später,  aber  in  negativem  Sinn. 
Es  ist  bekannt,  daß  die  Keram-  und  die  Glasindustrie  der  mit 
uns  im  Kriege  stehenden  gegnerischen  Länder  trotz  ihres  Alters 
in  bezug  auf  Organisation,  Arbeitsweise,  Maschinen  und  dergl. 
sehr  rückständig  sind  und  dies,  wie  verschiedene  sachliche 
Veröffentlichungen  in  der  feindlichen  Fachpresse  dartun,  jetzt 
auch  einsehen,  weshalb  Mittel  und  Wege  erörtert  werden,  wie 
der  Fortschritt  — natürlich  im  Galopp ! — zu  erzielen  ist,  um 
der  weiteren  „germanischen  Invasion“  auch  auf  wirtschaftlichem 
Gebiet  entgegenzuarbeiten.  Mit  Rücksicht  hierauf  gibt  es  nun 
kein  besseres  Mittel,  die  Bestrebungen  unserer  Feinde  zu  unter- 
stützen, als  die  Einstellung  ihrer  Angehörigen  in  unsere  Be- 
triebe, damit  jene  gleich  an  Ort  und  Stelle  Gelegenheit  haben, 
sich  über  unsere  Arbeitsweisen  und  Verfahren  zu  unterrichten. 

Man  darf  nicht  vergessen,  daß  mancher  Kriegsgefangene 
die  Gelegenheit,  in  seiner  Branche  zu  arbeiten,  mit  Freude  er- 
greifen wird,  einmal,  um  der  schrecklichen  Langeweile  im  Ge- 
fangenenlager zu  entgehen  und  dabei  noch  etwas  Geld  zu  ver- 
dienen, dann  auch,  weil  er  glaubt,  durch  die  bei  uns  erwor- 
bene Kenntnis  unserer  Arbeitsmethoden  und  dergl.  bei  seiner 
Rückkehr  in  die  Heimat  sein  Los  zu  verbessern,  also  in  eine 
gehobene  Stellung  zu  gelangen,  und  schließlich,  um  durch 
industrielle  Spionage  seinem  Vaterland  zu  dienen.  Derartige 
Pläne  zu  fördern,  kann  aber  durchaus  nicht  in  unserer  Absicht 
liegen,  denn  wir  haben  nun  nachgerade  aus  der  feindlichen 
Presse  oft  genug  hören  müssen,  was  unser  nach  Friedensschluß 
wartet,  nämlich  wirtschaftlicher  Kampf  bis  zur  Erschöpfung. 

Wenn  nun  auch  ein  gut  Teil  Uebertreibung  in  diesen  der 
Wut  und  dem  Haß  entspringenden  Drohungen  enthalten  ist 
und  hier,  wie  überall,  schon  dafür  gesorgt  wird,  daß  die  Bäume 
nicht  in  den  Himmel  wachsen,  so  darf  man  doch  nicht  achtlos 
an  solchen  Aeußerungen  vorübergehen,  denn  sie  enthalten 


zweifellos  viel  Wahres  und  enthüllen  in  mancher  Beziehung  die 
Pläne  unserer  Gegner.  Diese  wollen  uns  nach  dem  Kriege, 
da  sie  uns  mit  den  Waffen  nicht  niederzwangen,  wirtschaftlich 
zu  Grunde  richten  und  werden  dabei  in  der  Wahl  der  Mittel 
nicht  sonderlich  wählerisch  sein;  es  wäre  darum  unverantwort- 
lich von  uns,  wenn  wir  ihnen  in  leichtsinniger  Sorglosigkeit 
auch  noch  gewissermaßen  die  Hand  dazu  reichten,  wie  es  wohl 
der  Fall  ist,  wenn  wir  ihnen  unsere  Arbeitsmethoden  über- 
liefern. 

Es  mag  ja  sein,  daß  in  manchen  Keram-  und  Glasfabriken 
nichts  abzusehen  und  darum  gegen  die  Einstellung  von  Kriegs- 
gefangenen, die  sich  übrigens  in  vielen  anderen  Industrie- 
zweigen bestens  bewährten,  nichts  einzuwenden  ist,  aber  es 
besteht  unseres  Erachtens  trotzdem  die  Gefahr  der  industriellen 
Spionage,  weil  sich  schwer  entscheiden  läßt,  ob  nicht  doch 
irgend  ein  Verfahren,  das  in  Deutschland  gang  und  gäbe  ist, 
für  den  Ausländer  als  neu  und  darum  als  wertvoll  zu  gelten 
hat,  ganz  abgesehen  davon,  daß  sich  überall  Gelegenheit  zum 
Leinen  bietet. 

Die  deutsche  Keram-  wie  die  Glasindustrie  stehen  ohne  Zweifel 
auf  einer  beachtenswerten  Höhe  und  dürfen  darum  mit  Ruhe 
der  Zukunft  entgegensehen ; das  entbindet  sie  aber  nicht  von 
der  Verpflichtung,  auf  ihrer  Hut  zu  sein  und  alles  zu  vermei- 
den, was  sie  irgendwie  schädigen  könnte.  Von  diesem  Stand- 
punkt aus  kann  daher  der  Einstellung  von  Kriegsgefangenen 
das  Wort  nicht  geredet  werden,  umsomehr  als  die  zu  erwar- 
tenden dauernden  Nachteile  die  augenblicklichen  Vorteile  bei 
weitem  überwiegen.  Redaktion  des  Sprechsaal. 


Gewinnung;  von  Ammonsulfat  und  Teer  aus 
den  Generatorengasen  der  Glasfabriken. 

Von  Eobert  Dralle,  Hameln  a.  <1.  W. 

(Fortsetzung.) 

Glasfabrik  mit  einer  Gaserzeuger-Anlage  zur  Erweiterung  auf 
Nebenproduktegewinnung  nach  System  Lymn.2'1) 

Es  dürfte  von  allgemeinem  Interesse  sein,  diese  Anlage 
hier  zu  besprechen.  Der  Bau  wurde  vor  drei  Jahren  im  Aus- 
land in  Angriff  genommen  und  die  Glasfabrik  auch  bereits  mit 
zwei  Wannen  in  Betrieb  gesetzt.  Durch  den  Krieg  wurde  der 
weitere  Ausbau  und  der  Bau  der  Anlage  für  die  Nebenprodukte- 
gewinnung vorläufig  nicht  ausgeführt. 

Tafel  1 zeigt  den  Grundriß  und  verschiedene  Schnitte  der 
Fabrik  für  eine  Wanne  zur  alternativen  Herstellung  von  Wasser- 
glas oder  Weißhohlglas,  für  eine  Wanne  zur  Herstellung  von 
Säureballons  und  für  eine  Wanne  zur  Herstellung  von  rund 
6 Millionen  gewöhnlichen  Flaschen.  Eine  Vergrößerung  der 
Fabrik  um  zwei  weitere  große  Flaschenglaswannen  ist  vor- 
gesehen. 

Als  Brennmaterial  kommen  englische  Steinkohlen  zur  Ver- 
wendung mit  ca.  1,8  °/0  Stickstoff.  Die  Fabrik  liegt  unmittelbar 
am  Meer  und  der  Kohlen-Lagerplatz  zwischen  diesem  und  den 
weiter  nach  rechts  liegenden  Gaserzeugern. 

Für  die  ersten  drei  Wannen  werden  jährlich  rund  8000  t 
Kohlen  gebraucht;  das  entspricht  bei  830  Arbeitstagen  einem 
Durchsatz  von  rund  25  t in  24  Stunden.  Hierfür  sind  zwei 
Drehrostgaserzeuger  1 — 2'  Tafel  2 vorgesehen  von  je  2,6  m 
Durchmesser ; für  weitere  drei  Drehrostgaserzeuger  3' — 5 ist 
genügend  Platz  rechts  davon  vorhanden. 

Die  auf  Tafel  1 gezeichneten  Drehrostgeneratoren  sind 
natürlich  nicht  gebaut. 

Die  Kohlen  werden  durch  ein  Becherwerk  in  einen  Kohlen- 
bunker 9'  gehoben,  von  wo  aus  sie  durch  das  Kohleband  10  in 
die  Bunker  11'  transportiert  werden,  von  denen  je  einer  über 
dem  Fülltrichter  eines  jeden  Gaserzeugers  angeordnet  ist. 

Die  beiden  Gaserzeuger  1'  und  2'  sind  mit  Anschlüssen  zu 
einer  späteren  Erweiterung  auf  Nebenproduktegewinnung  ver- 
sehen. Soll,  wie  zuerst  geschehen,  mit  gewöhnlichem  Genera- 
torengas geheizt  werden,  so  wird  der  Schieber  6 des  Heißgas- 
sammelrohres geöffnet  und  der  Schieber  7 für  den  Druckregler 
geschlossen,  während  vorläufig  der  Rohrstutzen  8'  an  dem  Heiß- 
gassammelrohr mit  einer  Blindflantsche  geschlossen  ist. 

Von  dem  Verteilturm  15',  Tafel  2,  Abb.  1,  werden  die 
Generatorengase  durch  die  eiserne  Rohrleitung  16'  in  den  Ver- 
teilturm 17',  Tafel  1,  und  von  hier  aus  in  den  gemauerten  Gas- 
kanal 18'  .geführt.  Der  Verteilturm  16/a  dient  später  zum  An- 
schluß nach  einem  ebenfalls  für  die  Erweiterung  vorgesehenen 
Hafenofen  für  besseres  Weißhohlglas,  während  vom  Verteil- 
turm 17'  die  Weiß-  und  Wasserglaswanne,  die  Ballonwanne  und 
die  zugehörigen  Kühlöfen  ihr  Gas  erhalten.  (Schluß  folgt.) 
(Tafeln  1 und  2 auf  den  beiden  folgenden  Seiten.) 

29)  Ausgeführt  von  Ehrhardt  & Schmer,  Maschinenfabrik  Schleifuuihle, 
G.  m.  b.  H.,  Saarbrücken  1. 
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Wirtschaftlich-gewerblicher  TeiL 


Auszeichnung  für  Kriegsfürsorge. 

die  Rote  Kreuz-Medaille  dritter  Klasse: 

Richard  Schneeweiß,  Töpfermeister  in  Fürstenwalde  an  der  Spree, 

Paul  Mascbke,  Glasmachermeister  in  Friedrichsthal  N^L  ; 
das  österreichische  Ehrenzeichen  zweiter  Klasse  vom  Roten  Kreuz  mit 
der  Kriegsdekoration: 

Frau  Margarete  Wahliß, 

Erich  Wahliß,  zur  Zeit  Landsturm-Oberleutnant, 
beide  in  Wien. 

Neue  Ausnahmebestimmungen  über  Prioritätsfristen  in  Oester- 
reich. Der  Pariser  Unionsvertrag  zum  Schutze  des  gewerblichen  Eigen- 
tums gewährt  den  Angehörigen  der  Vertragsstaaten,  unter  denen  sich 
auch  Oesterreich  befindet,  die  Priorität  einer  in  einem  dieser  Staaten  be- 
wirkten Patent-,  Muster-  oder  Markenanmeldung  für  die  spätere  Anmel- 
dung desselben  Gegenstandes  in  anderen  Vertragsstaaten,  wenn  diese 
spätere  Anmeldung  in  dem  betreffenden  Staat  binnen  einer  bestimmten 
Frist  bewirkt  wird.  Die  Frist  beträgt  bei  Patentanmeldungen  12  Monate, 
bei  Muster-  und  Markenanmeldungen  4 Monate  nach  der  ursprünglichen 
Anmeldung.  Ebenso  wird  im  Ausgleichsvertrag  mit  den  Ländern  der 
ungarischen  Krone  eine  Prioritätsfrist  für  Patentanmeldungen  vorgesehen, 
die  3 Monate  nach  der  endgültigen  Patenterteilung  beträgt  Diese  Prio- 
ritätsbegünstigungen bieten  den  Vorteil,  daß  hinsichtlich  der  späteren  An- 
meldung die  Neuheit  des  Schutzgegenstaudes  und  das  Rangverhältnis 
gegenüber  anderen  Anmeldungen  nach  dem  Zeitpunkt  der  ursprünglichen 
Anmeldung  beurteilt  wird.  Die  durch  den  Krieg  hervorgerufenen  außer- 
ordentlichen Verhältnisse,  insbesondere  Verkehrsstörungen  und  wirtschaft- 
liche Schwierigkeiten,  können  nun  die  Beteiligten  an  der  Einhaltung  der 
ben  erwähnten  Prioritätsfristen  hindern;  die  Versäumung  der  Frist  hat 
aber  den  Verlust  der  Priuritätsbegünstiguug  zur  Ifolge. 

Diesen  Schwierigkeiten  abzuhelfen,  bezwecken  zwei  Verordnungen 
des  Ministers  für  öffentliche  Arbeiten  vom  1.  Dezember  1915,  die  auf 
Grund  der  Kaiserlichen  Verordnung  vom  29.  August  1914  über  den  Ein- 
fluß der  kriegerischen  Ereignisse  auf  Fristen,  Termine  und  das  Verfahren 
erlassen  worden  sind.  Mit  einer  dieser  Verordnungen  werden  die  Priori- 
tätsfristen des  Uunionsvertrages,  soweit  sie  nicht  vor  dem  26.  Juli  1914, 
das  ist  dem  Tage  nach  der  Verlautbarung  der  teilweisen  Mobilisierung, 
abgelaufen  sind,  bis  zum  Ablauf  von  3 Monaten  nach  dem  seinerzeit  durch 
eine  Verordnung  festzusetzenden  Tage  verlängert.  Diese  Begünstigung 
gilt  zu  Gunsten  der  Angehörigen  der  der  Internationalen  Union  zum  [ 
Schutze'  des  gewerblichen  Eigentums  angehörenden  Staaten  in  dem  Um- 
fang, in  dem  diese  Staaten  österreichischen  Staatsangehörigen  eine  Ver- 
längerung von  Prioritätsfristen  gewähren.  Neben  dieser  Verlängerung  der 
Prioritätsfristen  wird  noch  die  Wiedereinsetzung  in  den  vorigen  Stand 
wegen  der  Versäumung  solcher  Fristen  vorgesehen.  Diese  Begünstigung 
gilt  ebenfalls  zu  Gunsten  der  Angehörigen  der  der  Internationalen  Union 
zum  Schutze  des  gewerblichen  Eigentums  angehörenden  Staaten,  die  öster- 
reichischen Staatsangehörigen  eine  gleichartige  Vergünstigung  gewähren. 
Hierdurch  wird  im  Hinblick  auf  die  verschiedenartige  Regelung  dieser 
Frage  in  den  einzesnen  Staaten  eine  entsprechende  Grundlage  für  die 
Sicherung  der  Gegenseitigkeit  geschaffen. 

In  weiteren  gleichzeitig  ergangenen  Bekanntmachungen  wird  das 
Bestehen  der  Gegenseitigkeit  für  beide  Arten  der  Begünstigungen  im 
Verhältnis  zu  mehreren  Staaten  (Ungarn,  Brasilien,  Dänemark,  Deutsches 
Reich,  Schweiz)  festgestellt.  Die  zweite  Verordnung  verfügt  eine  Ver- 
längerung der  im  Ausgleichsvertrag  vorgesehenen  Prioritätsfrist  für  Patent- 
anmeldungen, soweit  sie  nicht  vor  dem  26.  Juli  1914  abgelaufen  ist,  bis 
zum  Ablauf  von  3 Monaten  nach  dem  seinerzeit  durch  eine  Verordnung 
festzusetzenden  Tage.  Diese  Verordnung  tritt  an  dem  Tage  in  Wirksam- 
keit, an  dem  auch  in  den  Ländern  der  ungarischen  Krone  eine  überein- 
stimmende Vorschrift  wirksam  wird.  Dieser  Tag  ist  der  3.  Dezember  d Js. 

Eine  gleichzeitig:  veröffentlichte  Verordnung  des  Ministers  für  öffent- 
liche Arbeiten  auf  Grund  der  Kaiserlichen  Verordnung  vom  29.  August 
1914  läßt  die  Wiedereinsetzung  in  den  vorigen  Stand  wegen  der  Versäu- 
mung der  Frist  zur  Vorlage  der  Prioritätsbelege  zu.  Hierdurch  wird  den 
Schwierigkeiten,  die  sich  wegen  der  herrschenden  außerordentlichen  Ver- 
hältnisse der  Einhaltung  dieser  Frist  entgegenstellen  können,  Rechnung 
getragen. 

Bevollmächtigung.  Auf  Grund  der  §§  1 und  2 des  Gesetzes  vom 
9.  September  1910  und  auf  Antrag  des  Tecfinischeu  Versuchsamts  (Ver- 
ordnung vom  9.  März  1912)  hat  das  Ministerium  für  öffentliche  Arbeiten 
im  Einvernehmen  mit  dem  Justizministerium  dem  Chemischen  Laboratorium 
der  Kunstgewerbeschule  des  Oesterreichischen  Museum  i für  Kunst  und 
Industrie  in  Wien  das  Recht  eingeräumt,  für  das  Gebiet  Keramik,  Glas- 
waren und  Email  Zeugnisse  auszustellen,  die  als  öffentliche  Urkunden 
anzusehen  sind. 


Handel  und  Verkehr. 

Konsulargebühren  in  Guatemala.  Gemäß  Verordnung  vom 

9.  September  1915  sind  die  Konsulargebühren  von  den  Konsulaten 
Guatemalas  seit  dem  1.  Oktober  1915  nach  folgendem  Tarif  zu  erheben: 

Für  die  Beglaubigung  von  Fakturen  2%  des  Wertes  der  Waren 

Für  die  Beglaubigung  eines  jeden  Schiffsmanifestes  ....  10  Pesos 

Für  die  Visierung  eines  Verschiffungskonnossements,  in  vier 

Ausfertigungen 1 „ 

Für  jede  Mehrausfertigung 1 „ 

Für  die  Visierung  eines  Gesundheitszeugnisses 2 „ 

Für  die  Beglaubigung  von  Unterschriften  auf  Schriftstücken, 

die  in  Guatemala  Wirkung  haben  sollen 3 

Die  Gebühren  sind  in  amerikanischem  Golde  zahlbar. 


Verzollung  von  Postsendungen  in  der  Schweiz.  Der  Bundes  - 
ratsbeschluß  vom  14.  April  1893,  betreffend  die  Abstellung  des  Mißbrauches 
der  durch  Artikel  2 lit.  f des  Zollgesetze3  eingeräumten  Zollbefreiung  für 
Postpakete  bis  500  g,  ist  durch  einen  neuen  Beschluß  vom  12.  November 
1915  aufgehoben  und  durch  folgende  Bestimmung  ersetzt  worden: 

„In  allen  Fällen,  wo  zollpflichtige  Waren,  in  mehrere  Postpakete  im 
zollfreien  Gewicht  von  je  500  g und  weniger  abgeteilt,  an  den  gleichen 
Empfänger  in  der  Schweiz  versandt  werden,  ist  das  Gesamtgewicht  der 
betreffenden  Teilsendungen  als  zollpflichtig  zu  behandeln.  Gleicherweise 
ist  es  zu  halten,  wenn  mehrere  Sendungen  über  1 kg  mit  Bruchteilen  bis 
zu  500  g an  den  gleichen  Adressaten  gleichzeitig  zur  Einfuhr  gelangen.“ 

Rubelkurs  für  Postanweisungen  nach  Warschau.  Bei  der  Aus- 
zahlung von  Postanweisungen  im  Generalgouvernement  Warschau  werden 
jetzt  100  Rubel  gleich  Ji  150  gerechnet. 

Umrechnungskurse  der  österreichischen  Staatsbahnen.  Das 
Verordnungsblatt  für  Eisenbahnen  und  Schiffahrt  gibt  folgende  neue  Um- 
rechnungskurse bekannt:  Bei  Einzahlungen  der  Parteien  in  Kronen  für 

andere  Währungen  M 100  = K 143,75,  100  Franken  = K 142,50, 

100  Rubel  = K 250;  bei  Einzahlungen  der  Parteien  in  anderen  Wäh- 
rungen für  Kronen  sowie  bei  Auszahlungen  an  Parteien  Jt  100  = K 142,75, 
100  Franken  = K 150,  100  Goldrubel  = K 250,  100  Papier-  und  Silber- 
rubel = K 200. 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Die  Lage  der  Keram-  und  Glasindustrie  Deutschlands.  Nach 
den  auf  Berichten  aus  Industriekreisen  beruhenden  Mitteilungen  des  Reichs- 
Arbeitsblattes  Uber  den  Monat  Oktober  1915  war  die  Porzellanindustrie 
ausreichend  beschäftigt. 

Die  Lage  der  Steingutindustrie  wird  teils  als  befriedigend,  teils  als 
weniger  befriedigend  bezeichnet 

Die  Fabriken  von  Konservengläsern,  Flaschen,  Hohl-  und  Preßglas 
waren  stark  in  Anspruch  genommen. 

Der  Absatz  von  schlesischem  Beleuchtungsglas  war  gut. 

Nach  Gläsern  für  Parfümerien  bestand  eine  völlig  ausreichende, 
ständig  zunehmende  Nachfrage.  Es  wurden  Lohnaufbesserungen  vor- 
genommen. 

Aus  der  thüringischen  Glasindustrie  wird  geringe  oder  eingeschränkte 
Beschäftigung  in  der  Herstellung  von  Röhrengläsern  und  Laboratoriums- 
gläsern  gemeldet,  dagegen  war  der  Umsatz  in  optischen  Gläsern,  Beleuch- 
tungsgläsern, Elektrizitätszählern  und  Quecksilberdampf-Gleichricbtern  und 
-Lampen  gut. 

Der  Bedarf  der  Heeresverwaltung  an  Erzeugnissen  der  Fensterglas- 
industrie fcot  anscheinend  wegen  der  Nähe  der  kalten  Jahreszeit  großen 
Umfang  angenommen,  so  daß  der  Auftragseingang  reichlicher  als  im  Vor- 
monat und  Vorjahr  war. 

In  der  Spiegel-  und  Salinglasfabrikation  haben  sich  die  Verhältnisse 
gegenüber  dem  Vormonat  nicht  geändert. 

Am  letzten  Tag  des  Monats  betrug  in  11  berichtenden  Porzellan- 
und  Glasfabriken  die  Zahl  der  Arbeiter 

1915  1914 

Männliche 1822  2220 

Weibliche  ........  . 1150  1135 

Zusammen  2972  3355 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

Verband  Deutscher  Wrandplattenfabrikauten.  G.  m.  b.  H„  Wies- 
baden. Ludwig  van  Aken  ist  als  Liquidator  abberufen;  an  seiner  Stelle 
wurde  Fabrikdirektor  Rudolf  Brockmann,  Lauf,  zum  Liquidator  bestellt. 

Marienberger  Mosaikplattenfabrik  A.-G-,  Marienberg  i.  Sa.  Die 
ordentliche  Generalversammlung  findet  am  30.  12.  15,  vorm.  9‘/2  Uhr,  in 
Hof,  im  Hotel  Kaiserhof,  statt. 

Niederösterreichische  Kaolin-  und  Steinwerke,  A.-G.,  Wien. 

Die  5 ordentliche  Generalversammlung  findet  am  22.  12.  15,  mittags  12  Uhr, 
in  Wien,  im  Bureau  der  Gesellschaft,  statt. 

Glasfabrik  Carlshütte  G.  ni.  b.  H.,  Carlshöfen.  Gegenstand  des 
Unternehmens  ist  die  Erwerbung  der  Glasfabrik  zur  Carlshütte  bei  Gnarren- 
burg, der  Betrieb  dieser  Fabrik  und  die  Herstellung  und  der  Vertrieb  von 
Tafelglas  und  aller  in  der  Glasbranche  vorkommenden  Artikel.  Das  Stamm- 
kapital beträgt  Ji  36  000.  Geschäftsführer  ist  der  beeidigte  Auktionator 
Ltihr  Garms,  Gnarrenburg,  stellvertretender  Geschäftsführer  Ziegeleibesitzer 
Hinrich  Oerding,  Hasselhorst. 

Lieferungs-  und  Rohstoff- Genossenschaft  der  Mitglieder  der 
Vereinigung  Münchener  Glasermeister,  eingetragene  Genossenschaft 
mit  beschränkter  Haftpflicht,  München.  Gegenstand  des  Unternehmens 
ist  Uebernabme  von  staatlichen  und  gemeindlichen  sowie  größeren  privaten 
Aufträgen  und  gemeinschaftlicher  Einkauf  aller  Rohstoffe  für  das  Glaser- 
gewerbe. Die  Haftsumme  beträgt  M 400.  Vorstandsmitglieder  sind  die 
Glasermeister  Alois  Borst,  Karl  Lucke  und  Moritz  Meier.  Je  zwei  von 
ihnen  zeichnen  gemeinschaftlich.  Die  Einsicht  der  Liste  der  Genossen  ist 
während  der  Dienststunden  des  Registergerichts  jedem  gestattet 

A.-G.  Adolph  H.  Neufeldt,  Metallwarenfabrik  und  Emaillier- 
werk, Elbing.  Die  ordentliche  Generalversammlung  findet  am  30. 12.  15, 
vorm.  11  '/j  Uhr,  in  München,  in  den  Amtsräumen  des  K.  Notariats  III,  statt. 

Emaillier-  und  Stanzwerke  vorm.  Gebr.  Ullrich,  Maikammer, 
Rheinpfalz.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  30.  6.  15 : Gewinnvortrag 

M 64  953;  Gewinnsaldo  M 44  537. 


Korrespondenzen. 

Es  erhielten 
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Im  Geschäftsbericht  heißt  es: 

Durch  den  Krieg  war  die  Gesellschaft  gezwungen,  den  Betrieb  an- 
nähernd drei  Monate  stillzulegen;  in  den  späteren  Monaten  konnte  mit 
etwa  der  Hälfte  der  vorherigen  Arbeiterzabl  die  Arbeit  wieder  aufgenommen 
werden.  Die  Produktion  beschränkte  sich  auf  die  seitherigen  Artikel, 
soweit  Eohmateriäl  erhältlich  war,  dagegen  war  das  Unternehmen  an 
direkten  Kriegslieferungen  nur  wenig  beteiligt.  Eine  wesentliche,  den 
teueren  Rohmaterialien  und  bedeutend  gestiegenen  Produktionskoston  ent 
sprechende  Aufbesserung  der  Verkaufspreise  konnte  erst  in  den  letzten 
Monaten  erreicht  werden.  Die  Nachfrage  nach  den  Fabrikaten  ist  in  den 
ersten  Monaten  des  neuen  Geschäftsjahres  sehr  rege  geworden ; die  Vor 
rate  ermöglichen  es,  ihr  nachzukommen,  wenn  auch  der  Betrieb  durch 
fortgesetzte  Einberufungen  von  Arbeitern  immer  schwieriger  wird.  ^ Aber 
es  ist  auch  zu  bemerken,  daß  der  im  Frieden  meist  beträchtliche  Export 
durch  den  Krieg  naturgemäß  vollständig  ins  Stocken  gekommen  ist,  wo 
durch  die  Verwertung  der  fertigen  und  halbfertigen  Exportfubrikate  un 
möglich  gemacht  wurde.  Es  bleibt  zu  hoffen,  daß  nach  Friedensschluß 
der  Export  wieder  aufgenommen  und  der  Ausfall  ausgeglichen  werden  kann 

Rbeuania,  Vereinigte  Eniaillienverke  A.-G.,  Düsseldorf.  Aus- 
zug aus  der  Bilanz  vom  30  6.  15:  Gewinuvortrag  M 23  559;  Reingewim 
M 29  559. 

Eonkursnachricht,  a)  = Tag  der  Konkurseröffnung;  b)  = Vei 
Walter ; c)  = Anmeldefrist ; d)  = Erste  Gläubigerversammlung  ( W ahltermin) ; 
e)  = Allgemeiner  Prüfungstermin;  f)  = Offener  Arrest  mit  Anzeigefrisl 

Firma  Fr.  Zimmermann,  G.  m.  b.  H.,  Geschäftsführerin  Fräulein 
Martha  Lan-dsberg,  Breslau,  Neue  Schweiduitzerstr.  2.  a)  6 12  15,  vorm 
10  Uhr,  b)  Kaufmann  Julius  Baer,  Telegraphenstr.  6;  c uud  f)  20.  1.  16: 
d)  22.  12.  15;  e)  9.  2.  16. 


Submissionen. 

28.  12.  15  Königl.  Eisenbabndirektion  Elberfeld.  Lampeuzylinde: 
Bedingungen  mit  Zeichnung  durch  die  Kanzlei  gegen  Einsendung  von 
M 1,15. 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Thomas  W.  Twyford,  Ratingen.  Bücherrevisor  Max  Frischling, 
Düsseldorf,  wurde  zum  Vertreter  der  Firma  gemäß  Bekanntmachung,  betr 
die  Üebeiwachung  ausländischer  Unternehmungen,  vom  22  Oktober  1914 
von  Amtswegen  bestellt. 

• Tonindustrie  Klingenberg  Albertwerke,  G.  m.  b.  H.,  Klingenberg  a.  M. 
Der  Geschäftsführer  Kaufmann  Albert  .Tosef  Samson,  Worms,  ist  berech- 
tigt, die  Gesellschaft  in  Gemeinschaft  mit  dem  Geschäftsführer  Direktor 
Theodor  Spängler,  Trennfurt  a.  M.,  oder  mit  einem  Prokuristen  zu  vertreten. 

Colditzer  Steinzeugwaren-Fabrik  Gottschald  & Co.,  G.  in.  b.  H.,  Colditz. 
Kaufmann  Wilhelm  Simon  ist  Geschäftsführer  an  Stelle  des  als  solcher 
ausgeschiedenen  August  Otto  Thie. 

Braunschweigische  Glasmanufaktur  Jurisch  & Müller,  Braunschweig. 
Frau  Franziska  Müller  geb.  Jurisch  hat  Prokura. 

August  Hofmann  Inh.  E.  Möge!,  Dresden.  Die  Firma  wurde  geän- 
dert in  August  Hofmann  Inh.  E.  Mögel  Nachf. 

Fr.  Zimmermann,  G.  m.  b.  H.,  Breslau.  Der  Geschäftsführer  Kauf- 
mann  Max  Loewe  ist  gestorben.  

Oesterreich. 

Dr.  Arthur  Preuß,  Warenexport,  Gablonz  a.  N.  Die  Prokura  des 
Karl  Kohn  ist  erloschen.  Frau  Marie  Preuß  hat  Prokura. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

B.  78  716.  Verfahren  zur  Herstelluug  eines  porösen,  aufnahmefähigen 

Filtermaterials  aus  Kieselsäure  zur  fortlaufenden  Bindung  und  Entfernung 
von  freier  Säure  als  auch  Metallverbindungen  aus  sauren  metallhaltigen 
Lösungen.  Frau  Helene  Bröeking,  Barmen,  Königstr.  90.  21.  12.  14. 

C.  22  365.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Salzsäure  und  Alkali- 
aluminiumsilikat durch  Erhitzen  einer  Mischung  von  Alkalichlorid,  Ton- 
erde und  Kieselsäure  in  einer  Wasserdampf  enthaltenden  Atmosphäre. 
Alfred  Hutchinson,  Cowles,  Sewaren,  New-Jersey,  V.  St.  A.  9.9.  12. 

'G.  41239.  Verfahren  zur  Trennung  von  Komponenten  aus  Gemischen, 
die  Suspensions-  oder  Emulsions- Kolloide,  echte  Kolloide,  Ionen  oder  ge- 
löste Körper  enthalten.  Elektro- Osmose- A.-G.  (Graf  Schwerin- Gesellschaft), 
Frankfurt  a.  M.  2.  3.  14.  x 

L.  41  079.  Verfahren  zur  Herstellung  glasierter  Betonkörper.  Albert 
Lampe,  Herne  i.  W.,  Markgrafensr.  8.  22.  12.  13. 

M.  57  072.  Künstlicher  Zahn.  Melvin  E.  Merker,  New  York,  V.  St.  A. 
1.9.14. 

S.  40  157.  Nichtwiederfüllbare  Flasche.  John  Lindsay  Sellar,  Henry 
Castellberg  und  Henry  Baer,  Baltimore,  V.  St.  A.  26.  9.  13. 

Nichtigkeitserklärung. 

Das  den  Joseph  Arthur  Jeffery  und  Benjamin  Alfred  Jeffery  in  De- 
troit, Mich.,  V.  St.  A„  gehörige  Patent  278  181,  Kl.  80  a,  betreffend  Ver- 
fahren zur  Herstellung  von  Porzellangegenständeu,  ist  durch  rechtskräf- 
tige Entscheidung  des  Kaiserlichen  Patentamts  vom  31.  8.  15  für  nichtig 
erklärt. 


Erteilungen. 

289  308.  Selbsttätige  Eintragevorricbtung  für  Flaschen  oder  andere 
Glasgegenstände. 

Vertriebsgesellschaft  für  automatische Flaschen-Transportvorrichtungeu 
Patente  Mtihlig-Brauer  G.  m.  b.  H.,  Teplitz,  Böhmen.  28.  1.  15. 

289  317.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Emails  und  Glasuren  unter 
Verwendung  von  Schwefelzink.  E.  de  Ilaen  Chemische  Fabrik  „List“  G. 
m.  b.  H.,  Seelze  b.  Hannover.  14.  1.  13. 

289  354  Mit  der  Wanne  zusammenhängender  Ziehherd  für  die  Her- 
stellung von  Glaszylindern.  Pittsburgh  Plate  Glass  Company,  Pittsburgh, 
Pcnns  , V.  St.  A.  15.  10.  13.  V.  St.  A.  1.  11.  12. 

Beschreibungen. 

Einrichtung  zum  Sterilisieren  von  Früchten  und  Fleisch,  Ge- 
müse usw.  Ausführungsform  der  im  Anspruch  2 des  Patents  266  735  ge- 
kennzeichneten Büchse  aus  Glas  zum  Sterilisieren  von  Früchten,  Fleisch, 
Gemüse  usw.,  bei  welcher  der  halbkugelförmige  Boden  der  Büchse  nur  so 
weit  eingezogeu  ist,  daß*  sie  darauf  stehen  kann  und  die  Gleichmäßigkeit 
ihrer  Wandung  erhalten  bleibt.  D R.  P.  287  914.  18  10.  13.  Zus.  zu 
Pat.  266  735.  Albert  Wilde,  Woltersdorf  bei  Luckenwalde. 

Verfuhren  zum  Verzieren  von  Glasgegenständen  nach  Art  des 
Cloisonne-  bezw.  Zellenschmelzverfahrens,  indem  der  Gegenstand  vor  der 
Abkühlung  in  eine  weißglühende  Drehtrommel  gebracht  wird,  um  die  in 
Fluß  geratene  Glasfüllung  nicht  abtropfen  zu  lassen  und  deren  gleich- 
mäßige Verteilung  zu  erzielen.  D.  R.  P.  288  062.  18.5.  13.  Hermann 

Fritsch,  Karlsbad. 

Vorrichtung  zum  Absprengen  der  Sockelteile  von  Glühlampen- 
birneu,  gekennzeichnet  durch  einen  die  Glühlampe  aufnehmenden  Schutz- 
mantel', der  von  der  Lampe  nur  an  der  Sprengstelle  berührt  und  hier  er- 
hitzt wird,  während  ein  Kühlluft  blasring  die  Lampe  oberhalb  des  Schutz- 
mantels umgibt,  so  daß  die  durch  Einsetzen  in  den  Scbutzmantel  an  der 
Sprengstelle  stark  erhitzte  Lampenbirne  beim  Herausnehmen  durch  die 
Kiiblluftzone  hindurchgeht,  welche  das  Absprengen  genau  an  der  erhitzten 
Stelle  bewirkt.  D.  R P.  288  197.  12.  7.  14.  Wilhelm  Löwe,  Dresden. 

Gefäß  zur  getrennten  Aufnahme  und  Abgabe  voneinander  ver- 
schiedener flüssiger,  pulverförmiger  od.  dgl  Stoffe,  welches  mit  einem 
drehbaren  Einsatzgefäß  ausgestattet  ist.  Beide  Gefäße  sind  durch  einen 
gemeinschaftlichen  Deckel  abgeschlossen,  welcher  in  das  Einsatzgefäß  ein- 
greift und  diesem  gegenüber  gegen  Drehung  gesichert  ist.  D.  R.  P.  288  251. 

4.  12.  13.  Ernst  Eugen  Weber,  Frankfurt  a.  M. 

Gasofen  mit  Wärmespeichern  und  stets  gleicher  Richtung  der 
den  Ofen  beheizenden  Flamme,  nach  Patent  286  754,  bei  dem  der  Luft- 
kanal und  der  Gaskanal,,  in  welchen  die  Luft-  und  die  Gasströme  entgegen- 
gesetzt zueinander  fließen,  durch  zwei  Stichkanäle  miteinander  in  Verbin- 
dung steheu,  von  denen  der  eine  vor  und  der  andere  hinter  den  zum 
Brenner  führenden  Luft-  und  Gaskanäleu  angebracht  ist,  so  daß  eine  drei- 
malige Vereinigung  von  Gas  und  Luft,  also  die  Bildung  dreier  Flammen, 
erreicht  wird,  von  denen  die  erste  und  letzte  zum  Aufheizen  der  Wärme- 
speicher dienen,  während  die  mittlere  stets  gleichgerichtet  den  Ofen  durch- 
streicht. D.  R.  P.  288  297.  26.  9.  13.  Zus.  zu  Pat.  286  754.  Friedrich 

5. emeus,  Berlin. 

Vorrichtung  zum  Einführen  von  Flaschen  von  der  Förder- 
vorrichtung in  den  Kühlofeu,  bei  welcher  die  Flaschen  im  Kühlofen  auf 
einer  Abgabevorrichtung  angehalten  und  durch  die  schwingende  Lager- 
fläche dieser  Vorrichtung  sanft  auf  die  Ofensohle  abgelegt  werden.  Die 
schwingende  Lagerfläche  der  Abgabevorrichtung  ist  in  ihrer  Beladestellung 
gesperrt  und  bleibt  nach  dem  Beladen  zunächst  gesperrt,  bis  der  beweg- 
liche Teil  der  Fördervorrichtung,  z.  B.  der  nächste  Förderbehälter,  durch 
Anschlag  die  Sperrung  aufheht  und  die  Flasche  zum  Abrollen  bringt,  um 
den  Durchgang  der  Flaschen  mit  gleicher  Geschwindigkeit  uud  in  gleicher 
Richtung  durch  die  Abgabevorrichtung  zu  sichern  und  das  Anprallen  der 
Flasche  hinter  der  Abgabevorrichtung  zu  verhindern.  D.  R.  P.  288  316. 
21.  11.  13.  Vertriebsgesellschaft  für  automatische  Fiaschentransport- 
vorrichtuugen  Patente  Mühlig-Brauer  G.  m.  b.  H.,  Teplitz,  Böhmen. 

Verfahren,  kristallinischen  Glasfluß  aus  Glasrohsatz  zu  erzeugen, 

indem  der  Gemengesatz,  sobald  er  in  sämtlichen  Anteilen  geschmolzen  ist, 
aus  dem  Bereich  der  Schmelztemperatur  abgelassen  wird,  ehe  die  einzelnen 
geschmolzenen  Gemengeteile  Zeit  gefunden  haben,  sich  vollständig  inein- 
ander aufzulösen,  worauf  alsdann  erst  der  Schmelzfluß  geformt  und  in 
bekannter  Weise  gekühlt  oder  geglüht  wird.  D R.  P.  287  394.  25. 4.  13. 

Heinrich  Becker,  Berlin-Niederschöneweide. 

Verfahren  zum  Schmelzen  von  Quarz,  indem  der  Quarz  während 
der  Schmelzung  lediglich  mit  pulverfönnigem  Siliciumkarbid  oder  einem 
anderen  mit  Kieselsäure  bei  der  Schmelztemperatur  nicht  sich  umsetzendeu 
uud  nicht  in  sich  zusammenschmelzendeu  Pulver  in  Berührung  ist,  um 
die  Verunreinigung  der  Schmelze  uud  das  Springen  des  Schmelzlings 
beim  Erkalten  zu  verhüten.  D.  R.  P.  288  417.  10.1.14.  Hugo  Helberger, 

München.  


Löschungen. 

161821  und  Zus.-Pat.  178  282  und  180  512.  Gefäßverschluß. 

236  103.  Sicherung  für  Flaschenbügelverschlüsse. 

237  971.  Niachtnachfüllbare  Flasche. 

245  819.  Flüssigkeitsbehälter. 

249  393.  Triukgefäß. 

249  851.  Armatur  aus  Glas  für  stehende  Gasbrenner. 

251  541.  Sicherung  für  Drahtbügeltiaschenverschlüsse. 

255  605.  Flaschenverschluß. 

258  370.  Verfahren  zur  Herstellung  künstlicher  Perlmutter. 
261480.  Keilringverschluß  für  Gefäße. 

261  767.  Hohlpfropfenverschluß  für  Flaschen. 

267  249.  Befestigung  von  Deckeln  an  Krügen. 

267  851.  Verfahren  zur  Herstellung  eines  biegsamen  Mosaiks. 
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Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

638  565.  Gebrauchsglas  für  Säuren  mit  Doppelverschluß  für  zahn- 
ärztliche Zwecke.  August  Hahn,  Charlottenburg,  Kleiststr.  37.  28.4  15. 

638  586.  Konservenglas.  Anonyme  Gesellschaft  der  Vereinigten  Glas- 
hütten von  Vallerysihal  und  Portieux,  Vallerysthal  in  Lotbr.  2.  9.  15. 

638  609.  Tropfglas  mit  Olivspitze.  Gebrüder  Bandekow,  Berlin. 
16.  10.  15. 

638  619.  Anordnung  an  Einkochungsgläsern,  Dosen  oder  Büchsen. 
Thorkild  Kjöthede  und  Henri  Arve,  Kopenhagen.  20.  10.  15  Dänemark 
9.  4.  15. 

638  795.  Vorrichtung  zum  Antrieb  des  Mundstückdorns  bei  Maschinen 
zur  Herstellung  von  Flaschen  mit  Schranbengewinde.  Johana  Mainzer, 
Soest  i.  W.  23  3.  14. 

638  796.  Kopfform  mit  schwingenden  Hälften  für  selbsttätige  Glas- 
blase- und  Glaspreßmaschinen.  Johann  Mainzer,  Soest  i.  W.  1.  4.  14. 

638  797  Glasabschneidevorrichtung  für  Glasblase-  und  Glaspreß- 
maschinen. Johann  Mainzer,  Soest  i.  W.  11.  4 14 

638  831.  Einkochglas  mit  luftdichtem  Verschluß.  Hildegard  Nicko, 
Friedrichsthal  bei  Costebrau,  N.-L.  5.  10.  15. 

638  841.  Behälter  (Ampullen,  Gläser,  Flaschen  oder  dergl.)  mit 
hohlen:  Boden  und  daran  angesetztem  Röhrchen.  Dr.  Walter  Boltze, 
Berlin,  Wnllenweberstraße  4/5.  20  10.  15 

638  849.  Glastrichter  mit  Gegenstromauslauf  für  medizinische  Zwecke. 
Th.  Bulliüg,  Leipzig-Gohlis,  Aeußere  Hallische  Straße  113  22.10  15. 

638  852.  Konservenglasdeckel  - Oeffner.  Rex  - Konservenglas  - Gesell- 
schaft Leonhardt  & Kleemann,  Bad  Homburg.  22.  10.  15. 

638944.  Blumentopf.  Bonifaz  Nagler,  Straubing,  Bayern.  6.3.  14. 

638  990.  Konservenglas.  August  Allgaier,  Hannover,  Nordmannstr.  17. 
21.10  15 

638995.  Zweihalsige  Kinderfiasche.  Jos.  Wagner,  Stromberg,  Huns- 
rück. 23.  10.  15. 


\ Verlängerung  der  Schutzfrist. 

528  297.  Bierglas  mit  Deckel.  R.  Rosenthal,  Hörde  i.  W.  11.10.  12. 


W ar  enzeichen-Eintr  agungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt;  A.  Tag  der  Anmeldung. 

206  588.  M.  Bär  & Co.  G.  m.  b.  H.,  Frankfurt  PoPZßlicinbäP’S 
a,  M.  G. : Vertrieb  von  Glas,  Porzellan,  Haus-  und 
Küchengeräten.  W. : Küchen-Porzellan,  Küchen-Glas,  MJCnGllTGG 
Haus-Porzellan  und  Haus-Glaswaren,  Glas-  und  Porzellan  waren  für  ärzt- 
liche und  technische  Zwecke,  Nickel- Kochgeschirre  und  Aluminium-Koch- 
geschirr, Email- Kochgeschirre,  Holzwaren,  welche  in  der  Küche  gebraucht 
Werden,  Küchenmöbel,  Tonwaren,  Bürsten-  und  Blechwaren,  Eßbestecke, 
Petroleum-  und  elektrische  Lampen,  Gasherde  und  haus  wirtschaftliche 
Maschinen.  A. : 3.4.  14. 

206  618.  Johann  Haviland,  Waldershof  (Oberpfalz).  IflaffpnhpillIpP 
Bayern.  G.  : Porzellanfabrik.  W. : Einmachgefäße  und  Vi  QUöllUl  UUul 
Zubehör.  A. : 6.  7.  15. 

606  619.  Aelteste  Volkstedter  Porzellanfabrik  und 
Porzellanfabrik  Unterweißbach  vorm.  Mann  & Porzelius 
A.  G.,  Volkstedt  bei  Rudolstadt.  G. : Porzellanfabrik. 

W.  : Porzellangegenstände  aller  Art.  A. : 7.  7.  15. 


Fragekasten. 

Mene  Fragen. 

Glas. 

64.  Wir  haben  bisher  zur  Erzeugung  von  geblasenem  Spiegelglas  Kohlen 
in  gewöhnlichen  Siemens-Generatoren  zur  vollsten  Zufriedenheit  vergast  und 
möchten  nun  Heller-Generatoren  mit  Dampfstrahlgebläse,  die  eine  Kohlen- 
ersparnis von  20  % haben  sollen,  einbauen.  Können  solche  Generatoren  für 
einen  Spiegelglasofen  angewendet  werden  und  wird  durch  das  Dampfstrahl- 
gebläse keine  die  Qualität  des  Glases  schädigende  Aenderung  in  der  Zusammen- 
setzung des  Generatorgases  hervorgerufen? 


Kaufgesuche 

Beteiligungen 


1 Pfd.-Honiggiäser. 

Wer  kann  mehrere  Waggons 
offerieren  mit  Deckel  9*/2  Pfg., 
nur  Verschraubung  71/2  Pfg.? 
Angebote  unter  W 627  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Alle  Arten 

von 

Glas,  Porzellan,  Steingut,  Email, 
Haushaltungsartikeln  usw., 
speziell  Lagerposten, 

deren  Ausfuhr  gestattet  ist,  ge- 
sucht. Angebote  unter  W 619 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal  erbeten. 

potzellanfabril! 

mit  2 Brennöfen  sucht  sich 
mit  K’orzellanmalerei  zu 
liieren,  oder  Fachmann 
als  Teilhaber.  Angebote 
unter  W 616  an  die  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal. 

Wer  hat  gUnstig  abzugeben: 

Braunstein , 
Borax, 
Mennige? 


Angebote  unter  V 603  an-  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


für  Salzsäure,  mit  oder  ohne 
Beflechtung,  suchen  zur  Liefe- 
rung bis  Ende  März  [izo 

Buch  & Co.,  G.  m.  b.  H., 

Hamburg  33. 


Erstklassiger  Kaufmann  der  Porzellanbranche  mit 
technischen  Kenntnissen,  z.  Zt  Prokurist  großer  Aktien- 
gesellschaft, beabsichtigt  nach  dem  Krieg  ein  nutzbringendes 

FMiiiMkh  der  tan.  Brache 

käuflich  zu  übernehmen  oder 

als  Teilhaber 

in  ein  solches  einzutreten.  Angebote  behufs  Anbahnung 
vorläufiger  Unterhandlungen  unter  W 613  an  die  Ge- 
schäftsstelle des  Sprechsaal  erbeten. 


Wir  sind  Käufer 

von  Einmachgläsern  zum  Binden,  weiß  und  halbweiß, 
4nsatzflaschen  zum  Ansetzen  von  Schnaps,  weiß  u.  halbweiß, 
Dunst-  oder  Kirschllaschen,  weiß  und  halbweiß, 
Wirtschaftsgläsern,  geblasen,  in  allen  Größen, 
süddeutschen  Stangen  oder  Stutzen  mit  starkem  Boden, 
Ziehflaschen. 

Angebote  für  Wagenbezüge.  [r.o 

Verband  Deutscher  Glas-,  Porzellan-  und 
Luxuswaren-Händler,  Nürnberg. 


Schamottebrecher 

gebraucht  und  gut  erhalten,  wird 
zu  kaufen  gesucht.  Angebote  an 

Deutsche  Toowapenfabrik  ß.  m.  b.  ft, 

Dommitzsch  a.  d.  E.  [126 
Infolge  Sterbefalls  wird 

Teilhaber 

an  einer  großen,  modern  aus- 
gebauten Hohl  - Glasfabrik  in 
Deutschland  unter  außerordent- 
lich günstigen  Bedingungen  ge- 
sucht. Reflektanten,  die  über 
ungefähr  M 100000  verfügen, 
wollen  Angebote  unter  V 591 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal  richten. 


Jahrgänge1895  bis  1910, 

werden  zu  kaufen  gesucht.  An- 
gebote unter  V 589  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


für  die  FabriKation  von  Fußbodenplatten 
zu  Kaufen  gesucht.  Angebote  sind  unter 
L P 3722  bei  Rudolf  Mosse,  Leipzig, 
niederzulegen. 


[33  c 


0o(cn=Fla|cbcn. 

Größere  Aufträge  zu  vergeben. 

Angebote  unter  D A 1(53  an  Budolf  Mosse,  Eeipzig,  erbeten. 


Verlrel’ungen 


Für  meinen  verstorbenen,  lang- 
jährigen Vertreter,  der  Nieder- 
schlesien, Brandenburg  un<J  zum 
Teil  Posen  jährlich  viermal  be- 
reiste, suche  sof.  als  Ersatz  einen 


Porzellanfabrik 

in  Freiwaldau,  Kr.  Sagan,  Schles. 
Gut  eingeführter  Reisender  sucht 


von  leistungsfähigenGlasf  abriken 
für  Becher,  Käsestürzen  usw., 
glatt,  graviert  und  guillochiert. 
Angebote  unter  W b21  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


'Coburg,  den  23.  Dezember  1915. 
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Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  Industrien. 


Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  keramildier  Gemerhe  in  Deutldiland,  den  Verband  der  Glasindustrien  Deuiirhlands,  die  Töpferei-Berufs. ge"0“0*1 
neun  Sektionen,  die  Glas-Berufsgenoilenlchart  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  ölierreichiichen  PorzeUanfabnken  in  Karlsbad  der ' ^ejjand  d 
indultriellen  non  Oberfranken  und  Oberpralz,  den  Verband  der  ölterreirMchen  Toninarenfabriken  in  Tep  iö,  den  Verband  deutldrer  Porzellan  abnken  zu  W h g 

keraraildier  Interellen  G.  in.  b.  5.,  die  Vereinigten  Sieingutfabriken  G.  m.  b.  5.,  die  Vereinigung  Deutidier  Bohlglasfabriken  G m.  b_ß  den  Ue™  ^u'1 
Glas-,  Porzellan-  und  buxusmaren-ßündler,  E.G.m.b.5.  in  nürnberg,  den  Verein  deutidier  medizinglas-  und  Flakonhütten  den  Schuöuerband  Deu  Idre  G as- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fl.,  den  flrbeitgebernerband  Deutidier  Tafelglashünen,  den  Verband  Deutidier  Beleuditungsglasbutien,  den  Verein  rhe  uldiei ' Tatet  - 

hätten  Saar  und  Pfalz  m.  b.  5.  in  Suizbadi  a.  d.  Saar,  den  Verein  Berliner  muiierläger  in  Gias,  Keramik,  metail-  Kurz-  un  Sp.elmareo  n Be  m t d« 
der  Vertreter  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Si&e  in  Leipzig,  den  Verein  für  Werkmeiiier  und  Indultrieneamte  für  Böhmen  mit  dem  Sibe  m flltrohiau.  den  Verein 

für  Werkmeilter  und  Indultriebeamte  für  Chodau  und  Umgegend.  


■ -rv  i ucq  Prämiiert:  Brüssel  1888  Goldene  Medaille. 

Gegründet  von  Fr.  Jacob  Müller  im  Jahre  1868.  Prämiiert:  St.  Louis  1804  Goldene  Medaille. 

Erscheint  wöchentlich  einmal  Donnerstags.  Prämiiert : BugTa  Leipzig  1914  Silberner  Preis. 


Fernsprechanschluß  Nr.  59.  — Telegr. -Adresse:  Sprechsaal. 
Postscheckkonto:  Leipzig  Nr.  16719  — Nürnberg  Nr  4747. 


me  WJ  mm  orene  «nixou«  * betreffenden  Wochennummer  keine  Aufnahme  mehr  finden.  


Mitglied  von : Verband  der  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  - Pentscher  Schutzverband  für  geistige.  Eigentum. 


Die  technischen  Eigenschaften  des 
Porzellans  mit  besonderer  Berücksichtigung 
seiner  Verwendung  als  Isoliermaterial  in  der 
Elektrotechnik. 

- (Nachdruck  verboten.) 

Der  unter  diesem  Titel  erschienenen  und  in  Nr.  43,  S.  385, 
bereits  besprochenen  Dissertation  von  Dr.-Ing.  E.  Rosenthal 
entnehmen  wir  folgende  Einzelheiten  von  allgemeinem  Interesse. 

Von  einem  Isoliermaterial  verlangt  man  folgende  Eigen- 
schaften : 

1.  möglichst  geringe  Hygroskopizität, 

2.  Feuersicherheit, 

3.  möglichst  hohe  Lebensdauer,  (Unempfindlichkeit  gegen 
atmosphärische  Einflüsse  usw.), 

4.  genügende  Durchschlagsfestigkeit, 

5.  mechanische  Festigkeit; 

6.  Beständigkeit  gegen  schroffen  Temperaturwechsel. 

Diesen  Anforderungen,  besonders  den  drei  ersten,  genügt 

das  Porzellan  in  hohem  Maße  Die  drei  letztgenannten  Eigen- 
schaften hängen  von  der  Zusammensetzung  des  Porzellans  ab, 
genügen  jedoch  bei  gutem  Porzellan  auch  den  Ansprüchen,  die 
an  ein  Isoliermaterial  gestellt  werden.  Während  die  mecha- 
nische Festigkeit  sehr  groß  ist,  wenn  es  sich  um  konstante  Be- 
lastung handelt,  ist  die  Festigkeit  gegen  stoßweise  Belastung 
nur  gering. 

Da  nach  A.  Zöllner  die  Menge  des  im  Porzellan  vorhan- 
denen Sillimanits  von  wesentlichem  Einfluß  auf  die  Eigen- 
schaften sein  soll,  untersuchte  Verfasser  verschiedene  Porzellane 
auf  ihren  Sillimanitgehalt  nach  der  von  Zöllner  angegebenen 
Methode  durch  Behandlung  mit  30°/0-iger  Flußsäure.  Hierbei 
zeigte  es  sich,  daß  die  Resultate  stark  von  den  Versuchs- 
bedingungen abhängen.  Nur  bei  Verwendung  von  gepulveitem 
Porzellan  von  möglichst  gleicher  Korngröße,  bei  genau  gleich  ei 
Säuremenge  und  gleicher  Einwirkungsdauer  werden  vei gleich- 
bare Resultate  erhalten.  Schon  nach  zweitägiger  Einwirkung 
der  Säure  ist  die  glasige  Grundmasse  vollkommen  gelöst;  da 
jedoch  auch  die  kleinsten  Sillimanitkristalle  gelöst  werden,  so 


erhält  man  nie  absolute,  sondern  stets  zu  niedrige  W eite  füi 
den  Sillimanitgehalt. 

Verfasser  schließt  aus  seinen  Versuchen  mit  mehreren  ver- 
schieden zusammengesetzten  Porzellanen,  daß  nur  bei  lempe- 
raturen  über  SK  10  Sillimanit  in  der  Masse  entsteht  und  daß 
dessen  Menge  durch  Verlängerung  der  Brenndauer  odei  mehi- 
maliges  Brennen  zunimmt.  Ebenso  wirkt  ein  hoher  lonsub- 
stanzgehalt  fördernd  auf  die  Sillimanitbildung,  während  ein  zu 
großer  Feldspatgehalt  hierfür  ungünstig  ist.  In  dem  techni- 
schen Porzellan  der  Berliner  Königlichen  Porzellan-Manufaktur 
fand  Verfasser  10,5  °/0  Sillimanit,  ein  Wert,  der  nach  obigen 
Ausführungen  jedenfalls  noch  als  zu  niedrig  anzusehen  is  . 
Wie  die  weiteren  Versuche  zeigten,  scheint  die  Gnöße  des 
Sillimanitgehaltes  nicht  von  wesentlichem  Einfluß  auf  die  tech- 
nisch wichtigen  Eigenschaften  des  Porzellans  zu  sein. 

Die  Bestimmung  der  elektrischen  Durchschlagsfestigkeit 
wurde,  abweichend  von  der  meist  üblichen  Bestimmungsmethode, 
zwischen  Plattenelektroden  mit  abgerundeter  Kante  unter  Oel 
voi’»enommen.  Die  Plattenelektroden  erzeugen  im  Dielektrikum 
ein°weit  größeres  und  homogeneres  Kraftfeld,  als  die  vielfach 
zu  diesem  Zweck  benutzten  Spitzen-  oder  Kugelelektroden.  Die 
zu  den  Versuchen  verwendeten  Platten  hatten  10  cm  Durch- 
messer und  etwa  2,5  mm  Dicke.  Nach  genauer  Messung  der 
Dicke  an  der  Durchschlagsstelle  wurden  die  gefundenen  Werte 
stets  auf  2,5  mm  Dicke  umgerechnet.  Im  Gegensatz  zu  ge- 
formten oder  gedrehten  Platten  wiesen  gegossene  eine  gerin- 
oere  Durchschlagsfestigkeit  auf,  waren  jedoch  außerordentlich 
homogen  und  ergaben  daher  nur  geringe  Abweichungen  bei 
den  verschiedenen  Messungen.  Bezüglich  des  Einflusses  der 
Brenntemperatur  koimte  die  auch  schon  von  anderen  Seiten 
«•emachte  Erfahrung  bestätigt  werden,  daß  die  Durchschlags- 
festigkeit bei  gargebranntem  Porzellan  am  größten  ist ; sowohl 
zu  niedrig  gebranntes  als  auch  überteuertes  Porzellan  lieferte 
niedrigere  Werte  für  die  Durchschlagsfestigkeit.  Mehrfach 
gebranntes  Porzellan  zeigte  gegenüber  dem  nur  ein  Mal  ge- 
brannten trotz  Zunahme  der  Sillimanitbildung  keine  Verbesse- 
rung der  Isolationsfähigkeit. 

Um  den  Einfluß  der  Zusammensetzung  der  Masse  aut  die 
Durchschlagsfestigkeit  festzustellen,  wurden  mehrere  Porzellane 
mit  55  °/0  sowie  mit  65  °/0  Tonsubstanzgehalt  und  wechselnden 


446  — Nr.  51. 


SPRECHSAAL 


MeDgen  Hohenbockaer  Sand  und  norwegischem  Feldspat  nach 
dem  Brennen  bei  SK  16  geprüft.  Die  folgende  Zusammen- 
stellung enthält  die  gefundenen  Mittelwerte  aus  fünf  Versuchen  : 


Zusammensetzung  in  °/0 

Durchschlags- 
werte, berechnet 
auf  2,5  mm  Dicke 

Zettlitzer 

Kaolin 

Feldspat 

Sand 

55 

5 

40 

33  000  Volt 

55 

15 

30 

3 1 500  „ 

55 

22,5 

22,5 

35  000  „ 

55 

30 

15 

33  000  „ 

55 

40 

5 

51 000  „ 

65 

10 

25 

iS 2 000  „ 

65 

17.5 

17,5 

33  000 

65 

25 

10 

31000  ,. 

Die  größte  Durchschlagsfestigkeit  zeigen  also  diejenigen 
Massen,  welche  gleiche  Mengen  Sand  und  Feldspat  enthalten ; 
eine  Vermehrung  des  Sandgehaltes  ist  weniger  ungünstig  als 
eine  Zunahme  der  Feldspatmenge.  Man  kann  also  unbeschadet 
der  Isolationsfähigkeit  den  Gehalt  an  dem  verhältnismäßig 
teuren  Feldspat  gegenüber  den  meist  gebräuchlichen  Versätzen 
verringern.  Die  immerhin  recht  hohe  Durchschlagsfestigkeit 
der  65  °/0  Tonsubstanz  enthaltenden  und  daher  bei  SK  16  noch 
nicht  vollkommen  verglasten  Porzellane  scheint  darauf  hinzu- 
deuten, daß  weniger  die  Zusammensetzung  als  die  physikalische 
Struktur  des  Scherbens  maßgebend  ist.  Am  schädlichsten 
wirken  in  dieser  Hinsicht  die  in  den  feldspatreicheren  Scherben 
auftretenden,  mikroskopischen  Luftbläschen,  die  in  den  ton- 
substanzreichen Massen  vermieden  werden. 

Das  gelblich  gefärbte  technische  Porzellan  der  Berliner 
Königlichen  Porzellan-Manufaktur  besitzt  eine  noch  größei  e 
Durchschlagsfestigkeit,  nämlich  40  000  Volt,  was  wohl  zum  Teil 
auf  die  physikalische  und  chemische  Beschaffenheit  des  ver- 
wendeten Halle'schen  Tones  zurückzuführen  ist.  Man  sollte 
also  bei  Porzellan  für  Isolationszwecke  weniger  auf  eine  schön 
weiße  Farbe  sehen,  da  sich  eine  solche  bei  Verwendung  der 
für  die  physikalischen  Eigenschaften  unter  Umständen  recht 
günstigen  plastischen  Tone  meist  nicht  erzielen  läßt. 

Fast  ebenso  wichtig  wie  die  Isolationsfähigkeit  ist  die 
mechanische  Festigkeit,  da  Porzellanisolatoren  in  dieser  Be- 
ziehung häufig  einer  sehr  starken  Beanspruchung  unterworfen 
sind. 

Bei  der  Prüfung  der  Druckfestigkeit  an  Zylindern  von  2 cm 
Durchmesser  aus  verschiedenen  Porzellanmassen  zeigte  es  sich, 
daß  nur  vollkommen  versintertes  und  gargebranntes  Porzellan 
die  höchsten  Werte  lieferte;  die  besten  Resultate  werden  bei 
annähernd  gleichem  Verhältnis  von  Feldspat  und  Quarz  er- 
halten. Massen,  die  infolge  hohen  Kaolin-  oder  Quarzgehaltes 
einen  nicht  gut  verglasten  Scherben  besaßen,  hatten  eine  be- 
deutend geringere  Druckfestigkeit,  wie  aus  den  folgenden  Zahlen 
zu  schließen  ist: 


Zusammensetzung  in  °/0 

Druckfestigkeit 
in  kg/qcm 

Zettlitzer 

Kaolin 

Feldspat 

Sand 

55 

5 

40 

3037 

55 

15 

30 

4000 

55 

22,5 

30 

22,5 

4218 

55 

15 

4098 

55 

40 

5 

3450 

65 

10 

25 

2737 

65 

17,5 

17,5 

3270 

65 

25 

10 

3093 

Während  die  Festigkeit  des  Porzellans  sowohl  bei  Druck 
als  auch  bei  Biegung  und  Zug  außerordentlich  groß  ist,  besitzt 
es  nur  eine  geringe  Zähigkeit,  es  ist  also  spröde  und  kann 
daher  eine  stoßweise  Beanspruchung  nicht  gut  vertragen.  Um 
festzustellen,  in  welcher  Weise  diese  praktisch  wichtige  Eigen- 
schaft von  der  Zusammensetzung  abhängt,  wurden  Porzellan- 
stäbe von  11X3X15  cm  Größe  mit  dem  von  Martens  einge- 
führten  Pendelhammer  auf  ihre  Schlagbiegefestigkeit  geprüft, 
denn  auf  diese  kommt  es  bei  der  Verwendung  des  Porzellans 
in  erster  Linie  an.  Die  nähere  Beschreibung  und  Handhabung 
des  Apparats  ist  aus  der  Originalarbeit  zu  ersehen.  Wenn 
auch  die  V erschiedenheit  der  für  die  untersuchten  Massen  ge- 
fundenen Werte  nicht  groß  war,  so  konnte  doch  nachgewiesen 
werden,  daß  ein  zu  hoher  Feldspatgehalt  die  Sprödigkeit  des 
Porzellans  erhöht,  während  ein  etwas  über  das  übliche  Maß 
erhöhter  Quarzgehalt  günstig  wirkt.  Vollkommenes  Garbrennen 
ist  in  Bezug  auf  die  Zähigkeit  nicht  so  unbedingt  erforderlich, 
wie  hinsichtlich  der  anderen  mechanischen  Eigenschaften. 

Eine  genaue  Methode,  um  die  pxaktisch  wichtige  Beständig- 
keit von  Porzellan  gegen  plötzlichen  Temperaturwechsel  zu 
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messen,  existiert  nicht.  Um  jedoch  einen  annähernden  Anhalt 
in  dieser  Hinsicht  zu  gewinnen,  erhitzte  Verfasser  dicke  Stäbe 
aus  verschieden  zusammengesetzten  Porzellanen  einseitig  im 
elektrischen  Lichtbogen,  wobei  beobachtet  werden  konnte,  daß 
feldspatreiche  Massen  sofort  in  zahlreichen  kleinen  Stücken  ab- 
sprangen, während  quarz-  und  tonsubstanzreiche  Massen  lang- 
samer und  zu  größeren  Stücken  zersprangen.  Besonders  be- 
ständige Massen  sprangen  überhaupt  nicht,  sondern  schmolzen 
an  der  erhitzten  Stelle.  Der  Grund  für  dieses  verschiedene 
Verhalten  ist  wohl  in  dem  erfahrungsgemäß  größeren  Ausdeh- 
nungskoeffizienten und  der  geringeren  Elastizität  der  feldspat- 
reichen Porzellane  zu  suchen.  Daß  jedoch  nicht  nur  die  ratio- 
nelle Zusammensetzung  der  Massen,  sondern  auch  die  Art  der 
verwendeten  Kaoline  oder  Tone  und  anderen  Faktoren  von 
Einfluß  sind,  zeigt  die  außerordentlich  große  Beständigkeit  des 
Berliner  Porzellans  gegen  schroffen  Temperaturwechsel,  ob- 
gleich dessen  Zusammensetzung  innerhalb  der  für  gewöhnliches 
Hartporzellan  üblichen  Grenzen  liegt.  -k- 


Gewinnung  von  Ammonsulfat  und  Teer 
aus  den  Generatorengasen  der  Glasfabriken. 

Von  Robert  Dralle,  Hameln  a.  d.  W. 

(Schluß.) 

Ueber  die  ei’ste  für  deutsche  Steinkohle  in  Deutschland 
von  Ehrhardt  & Schmer,  Maschinenfabrik  Schleifmühle,  G.  m. 
b.  H.,  Saax-brückeb  1,  gebaute  Gaserzeugeranlage  mit  Neben- 
produktegewinnung nach  der  Bauart  und  den  Patenten  des 
früheren  Direktox’s  der  Power  Gas  Cox’poration  in  London,  Arthur 
H.  Lymn,  finden  sich  in  der  Zeitschrift  Stahl  und  Eisen  1914, 
Nx\  14,  ausführliche  Mitteilungen  von  Oberingenieur  Otto  Wolff 
in  Saarbrücken :i0)  nach  seinem  Vorti’ag  vor  der  Eisenhütte 
Düsseldoi'f  am  29.  November  1913,  auf  welche  hier  hingewiesen 
werden  soll.  Das  Verfahren  von  Lymn  untex-scheidet  sich  nur 
in  der  Bauart  der  Apparate  von  dem  Mond-Verfahren,31)  deren 
gedrängtere  Konstruktion  und  kürzere  Rohrleitungen  eine  mög-  ' 
liehst  vollkommene  Wärmeausnutzung  anstreben.  Wie  schon 
in  der  Ueberschrift  erwähnt,  soll  für  die  hier  in  Frage  kom- 
mende projektierte  Anlage  dieselbe  Bauart  zur  Verwendung 
kommen.  Bei  2,5  kg  Dampfzusatz  für  1 kg  Kohle  hat  das  Gas 
ca.  11  °/0  Kohlenoxyd,  16  °/0  Kohlensäure  und  26 — 27  ^„Wasser- 
stoff. iDer  Dampf  sollte,  wo  es  immer  angeht,  kostenlos  durch  die 
Abhitze  ei’zeugt  werden,  was  bei  neu  anzulegenden  Glasfabriken 
nach  Ansicht  des  Verfassex’s  in  den  meisten  Fällen  wohl  möglich 
ist,  weil  die  Kosten  für  die  Exzeugung  von  Frischdampf  für  die 
Rentabilität  der  Nebenprodukteanlagen  wichtig  sind.  Ein  Teil 
des  Zusatzdampfes  wird  allerdings  in  den  Nebenprodukteanlagen 
selbst  im  Gegenstrom  ei’zeugt,  und  es  ist  daher  die  Konstruk- 
tion am  besten,  welche  diese  Aufgabe  am  besten  erfüllt. 

Das  Ineinandergreifen  der  einzelnen  Teile  für  die  Neben- 
produktegewinnung geht  aus  den  Bezeichnungen  in  den  Ab- 
bildungen hervor.  'Auf  einige  Einzelheiten  soll  hier  noch  be- 
sonders hingewiesen  werden.  Lymn  wendet  stehende  Wascher 
an  in  Gegensatz  zu  der  liegenden  Anordnung  von  Mond.  Jeder 
Waschet  hat  eine  stehende  Welle  mit.  einer  größeren  Anzahl 
horizontaler,  drehbarer  Teller,  auf  welche  die  Flüssigkeiten  ge- 
langen und  von  ihnen  schleierartig  abfließen,  während  sie  von 
den  Gasen  durchströmt  werden. 

Die  Apparate  von  Lymn  nehmen  bedeutend  weniger  Raum 
ein,  als  die  von  Mond,  wodurch  natürlich  die  Anlagekosten 
vex-ringert  werden. 

Soll  bei  der  in  Frage  kommenden  Glasfabx-ik  später  mit 
Gewinnung  der  Nebenpi'odukte  gearbeitet  werden,32)  so  wird 
der  Schieber  6 , Abb.  1,  Tafel  2,  geschlossen  und  der  Schieber  1' 
geöffnet  ; die  Nebenproduktegase  wei’den  dann  den  Wannen  und 
Nebenöfen  durch  dieselbe  RohxTeitung  16'  und  dui’ch  denselben 
gemauerten  Hauptgaskanal  18',  Tafel  1,  zugeführt,  wie  das  be- 
reits für  die  Zuführung  von  gewöhnlichem  Generatorgas  be- 
schrieben wurde.  Die  Kanalquei’schnitte  sind  allerdings  für  das 
kalte  Nebenproduktegas  ungefähr  doppelt  so  groß,  als  für-  die 
warmen  Generatorengase  üblich  ist,  und  dementsprechend  ver- 
halten sich  auch  die  Geschwindigkeiten  der  beiden  Gasarten. 
Während  man  bei  kaltem  Gase  mit  Geschwindigkeiten  von 
5 — 10  m/sek.  x’echnet,  legt  man  bei  Heißgas  Geschwindigkeiten 
von  1 — 3 m/sek.  zugrunde,  weil  bei  Geschwindigkeiten  unter  3 m 
die  Gaskanäle  schließlich  so  klein  werden,  daß  sie  nicht  mehr 
befahren  werden  können  und  daher  rasch  verx’ußen. 

Bei  Nebenproduktegas  kann  der  Druck  in  ziemlich  weiten 
Grenzen  geregelt  werden. 

Die  Verwendungsmöglichkeit  von  Nebenproduktegas  in  Glas- 
öfen wurde  im  allgemeinen  bislang  von  Fachleuten  angezweifelt, 


no)  Vgl.  Fußnote  5. 

:u)  Vgl.  Fußnote  11. 

32)  Vgl.  die  Berechnungen  in  Tabelle  5. 
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und  man  befürchtete,  daß  die  Verschiedenheit  der  Temperaturen 
in  der  Schmelzzone  und  an  den  Arbeitsstellen  kaum  erreicht 
werden  könnte.  Dem  Bauherrn  der  im  vorigen  Abschnitt 

besprochenen  Glasfabrik  wurde  auf  die  Anfrage  an  Herrn 
Lymn,  ob  kaltes  Nebenproduktegas  zum  Heizen  von  Glasöfen 
benutzt  werden  könnte,  wie  folgt  geantwortet:  „ln  England 

benutzen  verschiedene  Glasfabriken  Nebenproduktegas  von 
Gaserzeugerzentralen  zum  Heizen  ihrer  Oefen,  das  noch  kälter 
ist  als  das  in  Frage  kommende  Gas  bei  Ihnen.  Außerdem 

dürfte  es  für  Sie  von  Interesse  sein  zu  erfahren,  daß  die 

größte  Glasfabrik  Englands  der  Herren  Pilkington :,:i)  schon  vor 
10—12  Jahren  für  ihre  Werke  eine  große  Gaserzeugeranlage 
mit  Gewinnung  der  Nebenprodukte  eingerichtet  hat.  Die 
Herren  wollen  allerdings  über  diese  Anlage  keinerlei  Mitteilung 
machen,  aber  es  steht  fest,  daß  dieselbe  dauernd  in  Betrieb 

ist.  Des  weiteren  ist  zu  beachten,  daß  das  Nebenproduktegas 
frei  von  Wasserdampf  ist,  während  gewöhnliches  Generatorgas 
den  ganzen  Wassergehalt  mitführt,  welcher  von  dem  den  Gene- 
ratoren zugeführten  Dampf  unzersetzt  blieb,  wodurch  meiner 
Ansicht  nach  der  Wertunterschied  zwischen  kalten  und  heißen 
Gasen  aufgehoben  wird. 

Die  Ofentemperaturen,  welche  zur  Erzeugung  der  härtesten 
Spezial  - Crown  - Gläser  erforderlich  sind,  lassen  sich  mittels 
Nebenproduktegas  leicht  erzielen.  Sie  können  überzeugt  sein, 
daß  die  Verwendung  von  gewaschenem  Gas  keinerlei  Schwierig- 
keiten bereiten  wird,  vielmehr  hat  die  Verwendung  dieses  ge- 
reinigten Gases,  namentlich  in  Wannenöfen,  wo  die  Flamme 
das  Glas  auf  einer  großen  Fläche  direkt  berührt;  den  großen 
Vorteil,  daß  das  Glas  heller  ausfällt,  als  bei  Verwendung  von 
ungewaschenem  Gas. 

Noch  sei  bemerkt,  daß  die  gewöhnlichen  Siemens-Gas- 
erzeuger in  Glasfabriken,  in  denen  ich  früher  tätig  war,  ziem- 
lich weit  von  einigen  Wannen  entfernt  lagen,  so  daß  das 
Generatorengas,  dessen  Wärmeeinheiten,  wie  Ihnen  bekannt 
ist,  näher  bei  der  Zahl  1100  als  1300  liegen,  auch  bedeutend 
abgekühlt  zur  Verwendung  kam.“ 

Die  Verwendung  von  sehr  stark  abgekühlten  gewöhnlichen 
Generatorengasen  ist  schon  alt,  wir  brauchen  uns  dieserhalb 
nur  an  die  ursprünglichen  Siemens-Generatoren  zu  erinnern, 
die  blockweise  gruppiert  und  mit  einem  gemeinschaftlichen, 
gemauerten  Gasturm  versehen  waren.  Von  diesem  Turm  aus 
führte  dann  eine  oft  sehr  lange  eiserne,  unausgekleidete  Blech- 
rohrleitung zu  einem  senkrechten,  als  Teerfang  ausgebildeten 
Abfallrohr  und  von  diesem  aus  durch  gemauerte  Kanäle  nach 
den  Ofenanlagen.  Derartige  Anlagen,  bei  denen  das  Reinigen 
der  gewöhnlich  übei'  6 m hoch  über  den  Eisenbahnanschluß- 
gleisen hinweg  liegenden  Rohrleitungen  gerade  nicht  leicht 
war.  befinden  sich  auch  noch  jetzt  im  Betriebe  einzelner  Glas- 
fäbriköD 

Herr  Ingenieur  R.  Schulz,  früher  in  Mülheim  a.  d.  Ruhr, 
äußert  sich34)  über  die  Verwendung  von  Nebenproduktegas  in 
feuerungstechnischer  Hinsicht  günstig , betrachtet  dasselbe 
dem  rohen . Generatorengas  gegenüber  als  gleichwertig  zur 
Erzielung  gleicher  Flammentemperaturen  und  betont,  daß 
natürlich  die  Wärmespeicher  (Regeneratoren)  für  kaltes  Gas 
größere  Dimensionen  erhalten  müssen.  Ferner  verweist  der- 
selbe auf  die  Teergewinnung  aus  dem  Rohgas  hin  und  empfiehlt 
zur  Aufbesserung  des  Heizwertes  der  Gase  und,  falls  solches 
gewünscht  wird,  zur  Erzielung  einer  leuchtenden  Flamme,  die 
Gasfeuerung  mit  einer  Teerhilfsfeuerung  zu  verbinden. 

Ein  anderes  Bedenken  dürfte  wie  erwähnt  in  der  Befürch- 
tung liegen,  daß  bei  Verwendung  von  sehr  heizkräftigen  Gasen 
eine  übermäßig  hohe  Temperatur  entsteht,  durch  welche  das 
Ofenmaterial  sehr  schnell  zerstört  wird,  während  die  zum  Aus- 
arbeiten des  Glases  erforderliche  niedrigere  Temperatur  viel- 
leicht schwer  zu  erzielen  ist.  Das  sind  auch  die  Bedenken, 
welche  nach  Ansicht  des  Verfassers33)  der  Einführung  von 
Wassergas  nach  dem  Verfahren  von  Dellwick-Fleischer  in  die 
Glasindustrie  so  große  Schwierigkeiten  entgegengesetzt  haben, 
trotzdem  praktisch  bei  dem  Betrieb  von  Martinöfen  bewiesen  war, 
daß  hierbei  unter  Verwendung  von  Koks  gegenüber  Steinkohle 
etwa  40  °/0  gespart  werden  können.  Für  bestimmte  Zwecke 
benutzen  Glasfabriken  allerdings  Wassergas,  z.  B.  bei  der  Her- 
stellung von  Glühbirnen  und  dergl.,  aber  zur  alleinigen  Be- 
heizung von  großen  Wannenanlagen  dürfte  nach  Wissen  des 
Verfassers  Wassergas  noch  nicht  gebraucht  werden. 

Wenn  wir  uns  vergegenwärtigen,  daß  der  Gehalt  an  Wärme- 
einheiten für  Wassergas  rund  2500,  für  Nebenproduktegas  13«2 
bis  1557  und  für  Generatorengas  870  bis  1697  für  1 cbm  be- 
trägt und  daß  bei  Verwendung  der  ersten  beiden  Sorten  Gas 
viel  Geld  gespart  und  bei  der  Erzeugung  von  Nebenprodukte- 

88)  Pilkington  Brothers  in  St.  Helens. 

34)  Ueber  Nebenprodnktegewinnung  aus  Generatorgas,  ein  Beitrag 
zur  Wirtschaftlicbkeitsfrage,  von  lag.  ß.  Schulz  in  Mülheim  a.  d.  Euhr. 
Stahl  u.  Eisen  1913,  Nr.  30,  S.  1221. 

M)  Vergl.  Die  Glasfabrikation,  von  Rob.  Dralle,  Bd.  I,  S.  361 — 364  u 
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gas  außerdem  die  wertvollsten  Nebenprodukte  gewonnen  werden, 
so  ist  es  gewiß  berechtigt,  namentlich  während  der  jetzigen 
Kriegszeit  immer  wieder  darauf  hinzuweisen,  welche  Vorteile 
der  deutschen  Glasindustrie  durch  den  hierfür  allerdings  er- 
forderlichen Umbau  ihrer  Anlagen  erwachsen  können. 

Die  Frage,  ob  Wassergas,  bei  dessen  Erzeugung  Koks  be- 
nutzt werden,  oder  ob  Nebenproduktegas  unter  Verwendung  von 
Rohkohle  und  mit  Gewinnung  der  Nebenprodukte  mehr  Vorteile 
für  die  deutsche  Glasindustrie  bieten  würden,  ist  endgültig  noch 
zu  beantworten.  

Anmerkung  der  Redaktion:  Dem  Verfasser  vorstehenden 

Aufsatzes  sind,  wie  uns  auch  in  dankenswerter  Weise  von  ge- 
schätzter Seite  bemerkt  wird,  einige  Ungenauigkeiten  bei  der 
Besprechung  der  neuen  synthetischen  Stickstoff  - Düngemittel 
unterlaufen,  die  nachstehend  richtig  gestellt  seien. 

So  wird  in  der  Einleitung  (Nr.  45,  Seite  399,  Absatz  5, 
Ziffer  2)  der  Kalbstickstoff  Norgesalpeter  genannt,  was  nicht 
richtig  ist.  Kalkstickstoff  ist  Calciumcyanamid,  CaN2C,  das  aus 
Calciumkarbid  und  Stickstoff  nach  Frank-Caro  oder  nach  Pol- 
zenius  gewonnen  wird;  Norgesalpeter  dagegen  ist  Kalksalpeter, 
Ca(N03),,  und  wird  aus  Salpetersäure,  die  nach  Birkeland-Eyde 
oder  Schönherr  elektrisch  aus  Luftstickstoff  hergestellt  ist,  und 
Kalk  erhalten. 

In  Ziffer  3 wird  von  Stickstoff-Sauerstoff- Verbindungen  nach 
dem  Verfahren  von  Haber  gesprochen,  während  es  sich  hier- 
um Stickstoff-Wasserstoff-Verbindungen  handelt,  wie  es  auch 
aus  den  darauf  folgenden  Worten  hervorgeht. 

Dann  ist  im  ersten  Absatz  der  zweiten  Spalte  vom  Pauling- 
Verfahren  gesagt,  daß  es  „jedenfalls  von  den  Luftstickstoff- Ver- 
fahren für  Deutschland  augenblicklich  die  größte  Bedeutung 
neben  dem  Haber- Verfahren  hat“.  Ein  Vergleich  der  nach 
Pauling  aus  1 KW-St.  Energie  gewonnenen  Salpetersäure-Menge 
mit  der  nach  den  beiden  nicht  erwähnten  Verfahren  von  Birke- 
land-Eyde und  von  Schönherr  gewonnenen  zeigt,  daß  dies  nicht 
zutrifft. 

Nach  zuverlässigen  Angaben  erhält  man  aus  1 KW  -St. 
Energie 

nach  Birkeland-Eyde  . 2 °/0  N 70  g HNO;, 

„ Schönherr  . . . 2,5°/0N  75  g — 

„ Pauling  . . . . 1,5°/0N  60  g — 

Demnach  ist  das  Pauling- Verfahren  das  technisch  am  wenigsten 
ausgiebige,  während  nach  Birkeland  oder  Schönherr  die  große 
Norwegische  Hydro-elektrische  Stickstoff- A.-G.  arbeitet. 

Alle  drei  Verfahren  haben  die  Oxydation  des  Luftstickstoffs 
durch  den  elektrischen  Funken  gemeinsam,  lediglich  in  der  Art 
der  Entfernung  der  gebildeten  Produkte  aus  der  Bildungszone 
liegen  die  Grundunterschiede  der  drei  Systeme. 


Haftpflichtversicherungsanstalt  der  Grlas- 
Berufsgenossenschaft. 

Gemäß  § 46  der  Satzung  der  Haftpflichtversicherungsanstalt 
der  Glas-Berufsgenossenschaft  geben  wir  nachstehende  Abände- 
rungen bekannt: 

1.  Die  durch  Beschluß  des  Bundesrats  vom  12.  Februar  1914 

§ 154  der  Protokolle  — genehmigte,  von  der  Genossenschafts- 

versammlung  zu  Hamburg  am  26.  Juni  1913  und  auf  Grund  der 
von  dieser  erteilten  Ermächtigung  von  dem  Vorstandsvorsitzenden 
am  10.  Dezember  1913  beschlossene  Aenderung  der  Satzung: 

§ 42  erhält  folgenden  Wortlaut: 

„Die  Genossenschaftsversammlung  und  das  Reichsversiche- 
rungsamt können  jederzeit  verlangen,  daß  der  Gehossenschafts- 
vorstand  der  Genossenschaftsversammlung  eine  Vorlage  unter- 
breitet, in  der  er  die  bis  dahin  gemachten  Erfahrungen  im 
allgemeinen  und  das  Verhältnis  zwischen  Beiträgen  und 
Leistungen  im  besonderen  einer  Erörterung  unterzieht  und  zu 
einer  Beschlußfassung  darüber  auffordert,  ob  das  bisherige 
Statut  beibehalten,  inwiefern  dasselbe  geändert  wei’den  soll, 
oder  ob  die  Anstalt  aufzulösen  ist.  Der  auf  Grund  einer 
solchen  Vorlage  ergehende  Beschluß  der  Genossenschafts- 
versammlung bedarf,  sofern  er  auf  die  Beibehaltung  der  bis- 
herigen Satzung  oder  auf  dex’en  Abänderung  lautet,  dei  Ge- 
nehmigung des  Bundesrats.  Desgleichen  bedarf  ein  jeder 
Beschluß  der  Genossenschaftsversammlung,  welcher  auf  die 
Auflösung  der  Anstalt  lautet,  der  Genehmigung  des  Bundes- 
rats. Kommt  ein  gültiger  Beschluß  der  Genossenschaf  ts- 
vex’sammlung  über  eine  derartige  Vorlage,  wenn  die  Beschluß- 
fassung von  dem  Reichsversicherungsamt  verlangt  ist,  innerhalb 
der  von  diesem  zu  setzenden  Frist  nicht  zustande,  oder  findet 
ein  solcher  Beschluß,  sofern  er  auf  die  Beibehaltung  der  bis- 
herigen Satzung  oder  auf  deren  Abänderung  lautet,  nicht  die 
Genehmigung  des  Bundesrats,  so  ist  dieser  befugt,  die  Anstalt 
aufzulosan.“ 


2.  Die  durch  Beschluß  des  Bundesrats  vom  12.  August  1915 
— § 880  der  Protokolle  — genehmigte,  von  der  Genossenschafts- 
Versammlung  zu  Godesberg  am  3.  Juli  1914  und  auf  Grund  der 
von  dieser  erteilten  Ermächtigung  von  dem  Vorstandsvorsitzenden 
am  7.  April  1915  beschlossene  Aenderung  der  Satzung: 

§ 14  erhält  folgenden  Wortlaut: 

„Nimmt  der  Versicherte  gegen  dieselbe  Haftpflichtgefahr 
anderweit  Versicherung,  so  hat  er  der  Anstalt  unverzüglich 
mitzuteilen,  bei  welcher  Versicherungsunternehmung  und  in 
welchem  Umfang  die  Versicherung  genommen  ist.“ 

§t$  15  ff.  Die  Paragraphenfolge  bleibt  bis  § 18  bestehen. 

§ 19  erhält  folgende  Fassung: 

„Ausgeschlossen  von  der  Versicherung  ist  die  Haftpflicht 
eines  Versicherten: 

1.  wegen  aller  von  ihm  vorsätzlich  zugefügten  Beschädi- 
gungen; 

2.  wegen  aller  Beschädigungen,  die  in  einem  bei  der  Glas- 
Berufsgenossenschaft  nicht  versicherten  Betriebe  oder  durch 
Verletzung  der  Pflichten  eines  anderen  Berufs  entstanden  sind; 

3.  wegen  der  von  dem  Versicherten  seinem  Ehegatten, 
seinen  Kindern  oder  einer  in  die  Versicherung  eingeschlossenen 
Person  (§  18,  Abs.  1,  Ziffer  1 und  3),  sowie  deren  Eigentum 
zugefügten  Beschädigungen,  soweit  nicht  die  aus  solchen  Be- 
schädigungen sich  ergebenden  Ersatzansprüche  der  Glas-Berufs- 
genossenschaft  in  Frage  kommen,  gegen  die  Versicherung  ge- 
mäß § 18,  Abs.  1,  Ziffer  1 gewährt  wird; 

4.  bei  juristischen  Personen,  Aktiengesellschaften  und  son- 
stigen Verbänden  wegen  aller  Beschädigungen,  die  nicht  in 
deren  bei  der  Anstalt  versicherten  Betrieben  oder  Nebenbetrie- 
ben stattgefunden  haben ; 

5.  wegen  Beschädigungen  von  fremden  Sachen,  die  dem 

Versicherten  zur  Benutzung,  Aufbewahrung,  Instandsetzung  oder 
Bearbeitung  übergeben  waren,  oder  die  er  sonst  in  Gewahrsam 
hatte ; r 

6.  wegen  Beschädigungen,  für  die  der  Versicherungsnehmer 
in  seiner  Eigenschaft  als  Eigentümer  eines  nicht  Betriebszwecken 
dienenden  und  auch  nicht  auf  der  Betriebsstätte  befindlichen 
Privathauses  verantwortlich  ist; 

7.  wegen  Beschädigungen,  die  durch  Kraftfahrzeuge  ver- 
ursacht sind,  die  unter  Teil  II  des  Gesetzes  über  den  Verkehr 
mit  Kraftfahrzeugen  vom  3.  Mai  1909  fallen  ; 

8.  wegen  Beschädigung  durch  Schußwaffen.“ 

Neu  aufzunehmen  ist  als  § 19  a: 

„Gegen  einen  vom  Anstalts Vorstand  festzusetzenden  Bei- 
tragszuschlag ist  die  Versicherung  zulässig  von 

1.  bei  der  Genossenschaft  der  Privatfahrzeug-  und  Reittier- 
besitzer versicherten  Haltungen  von  Reit-  und  Fahi’tieren,  so- 
fern der  Halter  -Eigentümer,  Miteigentümer  oder  Angestellter 
in  leitender  Stellung  eines  bei  der  Glas-Berufsgenossenschaft 
versicherten  Betriebes  ist; 

2.  bei  anderen  Berufsgenossenschaften  versicherten  selb- 
ständigen Niederlagen  der  bei  der  Glas-Berufsgenossenschaft 
versicherten  Hauptbetriebe ; 

3.  Gebäuden,  die  vorübergehend  nicht  Betriebszwecken 
dienen.“ 

§ 20  bleibt. 

§ 21  erhält  folgende  Fassung: 

„Die  Anstalt  gewährt  den  Versicherten  als  Ersatz,  vorbe- 
haltlich der  Bestimmung  des  Absatzes  4,  die  von  ihnen  zu 
zahlenden  Entschädigungsbeträge  — - § 18,  Abs.  1,  Ziffer  1 — 4. 

Sachbeschädigungen  werden  nur  bis  zur  Höhe  von  20  000 
Mark  und  mit  der  Maßgabe  entschädigt,  daß  in  jedem  einzelnen 
Falle  20  °/0  des  Schadens  der  Versicherte  selbst  zu  tragen  hat. 

Der  Versicherte  ist  berechtigt,  gegen  Entrichtung  beson- 
derer Beitragszuschläge,  die  vom  Anstaltsvorstand  festgesetzt 
werden,  eine  volle  Schadendeckung  zu  nehmen  oder  sich  für 
Sachbeschädigungen  über  die  Grenze  von  20  000  Mark  hinaus 
mit  teilweiser  Schadendeckung  (Abs.  2)  oder  voller  Schaden- 
deckung zu  versichern. 

Die  im  Rechtsstreit  über  die  Entschädigung  entstehenden 
Prozeßkosten  (§  18,  Abs.  1,  Ziffer  5)  und  die  nach  § 18,  Abs.  1, 


ersetzt. 

Berlin,  den  2.  Dezember  1915. 

( Ilas-Berufsgenossenschaft. 

Der  Vorstand.svorsitzeude : 
Th.  Müllensiefen. 
Kommerzienrat. 


Frauen-  und  Kinderarbeit  in  der  Glasindustrie 
der  Vereinigten  Staaten  von  Amerika. 

Dem  Reichsarbeitsblatt  entnehmen  wir  folgende  auf  amt- 
lichen amerikanischen  Veröffentlichungen1)  beruhenden  Mit- 
teilungen : 

In  den  Glasfabriken  sind  schon  seit  langer  Zeit  Frauen 
und  Kinder  in  erheblichem  Umfang  tätig  mit  Ausnahme  jedoch 
der  Fabriken,  welche  Glas  für  das  Baugewerbe  liefern  (Fenster- 
glas usw.);  hier  sind  Frauen  und  Kinder  wenig  anzutreffen. 
190  Fabriken  verschiedenster  Art  wurden  in  die  Erhebung  ein- 
bezogen; aber  nur  179  von  diesen  gehören  zur  eigentlichen 
Glasindustrie.  Die  Fabriken  verteilen  sich  auf  17  Staaten : auf 
Massachusetts  und  Connecticut  entfallen  6,  auf  New  York  18, 
auf  New  Jersey  20,  Pennsylvania  56,  Ohio  26  Betriebe  usw. 
Die  Gesamtzahl  der  in  diesen  Fabriken  beschäftigten  Arbeiter 
beträgt  54  964;  von  diesen  sind  45  210  Männer  von  16  Jahren 
und  darüber,  4049  waren  Frauen  von  16  Jahren  und  mehr  und 
5705  (10,4  °/0)  waren  Kinder  unter  16  Jahren,  davon  5122  Knaben. 
Dazu  kommen  noch  acht  Betriebe,  in  denen  elektrische  Lampen 
und  drei,  in  denen  Spiegel  hergestellt  werden.  In  diesen  Be- 
trieben werden  84  bezw.  8 Kinder  beschäftigt. 

Iu  den  169  eigentlichen  Glasfabriken  arbeiten  55,7  °/0  der 
unter  18  Jahre  alten  Knaben  eine  Woche  am  Tage,  die  folgende 
in  der  Nacht,  was  in  dem  Bericht  als  ungeeignet  bezeichnet 
wird.  Die  Gesetze  der  meisten  Staaten,  in  denen  Glasfabriken 
sich  befinden,  verbieten  nunmehr  die  Beschäftigungsart  der 
Kinder.  In  neun  Staaten  wurden  in  52  Glasfabriken  167  Kinder 
bei  der  Arbeit  angetroffen,  welche  noch  nicht  das  gesetzmäßige 
Alter  zur  Beschäftigung  erreicht  hatten.  Die  Durchführung 
der  Kinderschutzgesetze  ist  in  der  Regel  unzureichend.  In  den 
Staaten  New  York  und  Jllinois  sind  die  Verhältnisse  noch  am 
günstigsten.  Zumeist  wird  aber  ein  Mangel  an  ausreichender 
und  regelmäßiger  Revision  der  Betriebe  hervorgehoben. 

Zunächst  sei  einiges  über  die  Löhne  der  Glasarbeiter  unter 
besonderer  Berücksichtigung  der  Kinderarbeit  mitgeteilt.  Die 
folgende  Zusammenstellung  zeigt  die  Wochenlöhne  der  Knaben* 
und  erwachsenen  männlichen  Arbeiter  in  einer  voll  beschäftig- 
ten Woche  nach  Lohngruppen: 


Tabelle  1. 


Wochenverdienst 

% aller  Knaben  unter 
16  Jahren 

% aller  Arbeiter  von 
16  Jahren  und  mehr 

unter  4 Doll.  [M  16,80) 

10,6 

1,6 

„ 5 „ („  2 t,-) 

40,5 

9,7 

„ 6 „ („  25,20) 

67,1 

26,9 

„ 7 „ („  29,40) 

95,1 

64,8 

Für  Knaben  unter  16  Jahren  ist  der  durchschnittliche 
Wochenlohn  4,67  Doll.  ( Ji  19,61),  für  Arbeiter  über  16  Jahre 
5,88  Doll.  {Ji  24,69). 

Tabelle  2 läßt  die  Löhne  der  Glasai’beiter  in  den  ver- 
schiedenen Altersklassen  nach  Geschlechtern  getrennt  er- 
kennen. Die  Löhne  der  Arbeiterinnen  sind  im  allgemeinen 
wesentlich  niedriger  wie  die  der  Männer.  ,!/5  der  Männer  ver- 

i)  Report  on  Condition  of  Woman  and  Child  Wage  Earners  in  the 
United  States  Bd.  3:  Glass  Industry.  Washington  1911. 
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Ziffer  6 zu  ersetzenden  Kosten  der  Verteidigung  weiden  vor- 
behaltlich der  Bestimmung  des  § 33  Abs.  2 in  vollem  Umfang 


Tabelle  2. 


Altersklasse 

Männer 

Frauen 

Arbeiter 

% der  nebenstehend  angeführten  Alters- 
klasse verdienten 

Arbeiterinnen 

°/o  de*-  nebenstehend  angeführten  Alters- 
klasse verdienten 

wirkliche 

Zahl 

% 

unter 
4 Doll. 

(c ä 16,80) 

unter 
6 Doll. 
[Ji  25,20) 

unter 
8 Doll. 
U 33,60) 

unter 
10  Doll. 

{Ji  42, — ) 

wirkliche 

Zahl 

% 

unter 
4 Doll. 

unter 
6 Doll 

unter 
8 Doll. 

unter 
10  Doll. 

Unter  14  Jahre  .... 

262 

2,1 

58,0 

88,5 

99,6 

100,0 

15 

0,5 

73,3 

100,0 

100,0 

100,0 

14  und  15  Jahre  .... 

3353 

26,9 

30,4 

81,1 

99,0 

99,9 

466 

14,3 

57,3 

94,8 

99,4 

100,0 

16  und  17  Jahre  .... 

4149 

33,3 

21,6 

64,4 

95,0 

99.2 

973 

29,9 

38,3 

89,3 

98,3 

99,5 

18  bis  20  Jahre  .... 

2863 

23,0 

16,0 

47,7 

88,5 

97,9 

874 

26  8 

26,1 

74,0 

94,4 

98,7 

21  Jahre  und  mehr  . . . 

1840 

14,7 

12,6 

32,5 

78,1 

95,0 

927 

28,5 

21,5 

64;3 

88,6 

96,1 

Insgesamt 

12467 

1 00,0 

22,1 

60,8 

92,2 

98,5 

3255 

100,0 

33,1 

78,9 

94,6 

98,4 
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dienen  bis  zu  6 Doll,  (etwa  dt  25)  oder  t/ft  4,20  täglich ; . von 
den  weiblichen  Arbeitern  kommen  sogar  last  4/r,  zu  keinem 
höheren  W ochenverdienst. 

Knaben  bis  zu  15  Jahren  verdienen  bis  zu  81  °/0  auch  nicht 
mehr  als  6 Doll,  [di  25,20)  wöchentlich;  bei  den  Mädchen, 
macht  der  Anteil  sogar  94,8  °/0  aus.  Aber  auch  Arbeiter  von 
21  Jahren  und  darüber  haben  zumeist  keinen  höheren  Wochen- 
verdienst als  bis  zu  8 Doll.  d.  h.  etwa  dt  33  bis  34.  Wochen- 
löhne  von  10  Doll,  und  darüber  kommen  fast  garnicht  vor. 

Den  Krankheiten  und  Todesursachen  der  Glasmacher  ist 
ein  besonderes  Kapitel  gewidmet.  Da  die  wenig  günstigen  Ge- 
sundheitsverhältnisse der  Glasarbeiter  bekannt  sind,  wollte  das 
Arbeitsamt  auf  Gi’und  genauer  Unterlagen  die  Zustände  unter- 
suchen. Es  wandte  sich  deshalb  an  den  Verband  der  Glas- 
flaschenbläser für  die  Vereinigten  Staaten  und  Kanada. 

Der  Verband  zahlt  u.  a.  an  die  Familienmitglieder  eine 
Unterstützung  beim  Todesfälle  des  Mitglieds.  Es  muß  das 
Alter,  die  vom  Arzt  festgestellle  Todesursache  usw.  genau  wie 
bei  einer  Versicherungsgesellschaft  angegeben  werden.  Diese 
Statistik  der  Todesursachen,  vom  Verband  seit  einer  Reihe 
von  Jahren  genau  geführt,  ist  dem  Arbeitsamt  zur  Vexfügung 
gestellt  und  von  ihm  vei'öffentlicht  worden.  Die  Gesamtzahl 
der  Todesfälle  von  1892  bis  1908  beträgt  898.  Nur  in  einigen 
Fällen  konnte  das  Alter  nicht  festgestellt  werden.  Fast  32  0 

aller  Todesfälle  entfallen  auf  Lungentuberkulose,  143  oder  51  °/0 
starben  vor  dem  35.  Lebensjahr,  236  von  283,  deren  Alter  be- 
kannt war,  oder  83,4  °/0  vor  dem  45.  Lebensjahr. 

An  zweiter  Stelle  stehen  die  Herzkrankheiten  mit  83  oder 
9,2  °/0.  Die  größte  Zahl  der  Fälle  liegt  zwischen  dem  40.  und 
44.  Lebensjahr.  Da  die  Glasbläser  plötzlichem  und  starkem 
Temperatur-Wechsel  ausgesetzt  sind,  so  ist  es  begreiflich,  daß 
die  Zahl  der  Todesfälle  infolge  von  Lungenentzündung  nicht 
unbeträchtlich  ist.  Sie  beträgt  69  also  7,7  °/0,  und  zwar  liegen 
39  oder  56,5  % der  Fälle  vor  dem  40.  Lebensjahr. 

Die  weiteren  Ursachen  treten  gegenüber  den  besonders 
erwähnten  wesentlich  zurück. 

Um  die  nicht  eben  günstigen  gesundheitlichen  Verhältnisse 
der  Glasbläser  eingehender  zu  veranschaulichen,  sei  noch  eine 
kleine  Tabelle  wiedergegeben,  welche  das  durchschnittliche 
Todesalter  dieser  Arbeiterklasse  sowie  die  wirklichen  und  Ver- 
hältnis-Zahlen der  Todesfälle  bei  bestimmten  Todesursachen  mi 
Vergleich  mit  anderen  gewerblichen  Arbeitern,  wofür  die  Quelle 
nicht  erwähnt,  aDgibt. 

Tabelle  3. 


Das  durchschnittliche  Alter  der  Glasbläser  beim  Jode  ist 
nach  dieser  Zusammenstellung  11,4  Jahre;  diejenigen,  welche 
an  Lungentuberkulose  sterben,  erreichen  nur  ein  Alter  von  34, 8 
Jahren.  Das  sind  bei  den  Glasbläsern  32,0  °/0  aller  Todesfälle, 
dagegen  bei  anderen  Fabrikarbeitern  oder  solchen  in  hand- 
werksmäßigen Betrieben  nur  18,5  °/0. 

Andererseits  zeigt  die  Tabelle  auch,  daß  Glasbläser  trotz 
der  großen  Temperaturunterschiede,  denen  sie  stets  ausgesetzt 
sind,  nicht  mehr  Todesfälle  an  Lungenentzündung  aufzu weisen 
haben,  als  die  andere  Arbeiterbevölkerung  (siehe  letzte  Spalte). 
Der  Bericht  bemerkt  dazu,  daß  diese  verhältnismäßig  günstigen 
Ergebnisse  vielleicht  dadurch  zu  erklären  sind,  daß  die  Glas- 
bläser das  ganze  Jahr  hindurch  wollene  Untersachen  tragen. 

Es  wurde  lestgestellt,  daß  287  oder  31,96  °/0  der  Gesamt- 
todesfälle  bei  den  Glasbläsern  auf  Lungentuberkulose  entfallen. 
Die  Zahl  ist  für  die  Vereinigten  Staaten  im  Vergleich  zu  ande- 
ren Schichten  dortiger  Arbeitsklassen  anscheinend  sehr  hoch. 

Der  zweite  Teil  der  Untersuchung  beschäftigt  sich  mit 
den  weiblichen  Arbeitskräften  in  der  Glasindustrie.  In  1 16 
Fabriken  wurden  insgesamt  4632  Frauen  und  Mädchen  gezählt, 
zum  Teil  bei  Verrichtungen,  die  für  Arbeiterinnen  wenig  ge- 
eignet erscheinen.  Vor  allem  die  Arbeiten,  welche  ein  stetes 
Stehen,  Heben  schwerer  Lasten  und  anderweitige  Ueberan- 
strengung  erfordern,  sollten  vollständig  verboten  werden.  ^Sitz- 
gelegenheiten sind  nur  selten  vorgesehen,  und  mehr  als  70  J;0 
der  Betriebe  hatten  keine  Wasch-  und  Umkleideräume.  Auf- 
enthaltsräurae  zum  Ausruhen  waren  zumeist  unbekannt.  . Eine 
bessere  Fabrikinspektion  wird  vom  Berichterstatter  als  dringen- 
des Bedürfnis  angesehen;  es  wird  auch  über  viele  Ueberstun- 
den  Klage  geführt. 

Die  wirkliche  und  Verhältnis-Zahl  der  Arbeiterinnen,  welche 
in  den  116  Betrieben  in  den  verschiedenen  Beschäftigungsarten 
tätig  sind,  ist  aus  Tabelle4  ersichtlich.  Etwa  13  °/n  der  Arbeiterinnen 
sind  unter  16  Jahre  alt.  Bei  weitem  die  meisten  sind  bei  der 
Herstellung  von  Tafelglas  beschäftigt. 

Die  Löhne  sind,  wie  bereits  eingangs  gezeigt,  für  ameri- 
kanische Verhältnisse  außerordentlich  niedrig,  selbst  wenn  man 
die  keinerlei  Vorkenntnisse  voraussetzende  Arbeit  berücksichtigt. 
Ein  besonderes  Kapitel  beschäftigt  sich  mit  den  erwexbstätigen 
Frauen  und  Kindern  und  deren  Familienverhältnissen. 

Eine  weitere,  hier  nicht  wiedergegebene  Tabelle  zeigt,  daß 
der  Vater  der  erwerbstätigen  Kinder  im  Alter  von  14  und  15 
Jahren  zumeist  lebt  und  selbst  arbeitet  (79,6  °/0)  und  daß  das 
durchschnittliche  Einkommen  der  Familie  ausschließlich  des 
Einkommens  der  Kinder  unter  16  Jahren  762  Doll,  (dt  3200) 


Krankheiten 


Typhus  

Lungentuberkulose  .... 
Organische  Herzkrankheiten  . 
Lungenentzündung  .... 
Krankheiten  des  Harnsystems 


Insgesamt 


Glasbläser 

Männer  in 
Fabrik-  und 

Wirk- 

liche 

Zahlen 

durchschnitt- 
liches Alter 
beim  Tode 

Jahre 

°o 

aller 

Todes- 

fälle 

handwerk- 
mäßigen Be- 
trieben 

°/o  aller  Todes- 
fälle 

37,1 

- 

3,0 

2,6 

27 

34,8 

32,0 

18,5 

287 

48,2 

9,3 

10,5 

83 

40,0 

7,7 

9,9 

69 

49,3 

6.1 

9,4 

56 

41,4 

100 

beträgt.  . ,, 

Dennoch  wurde  unter  den  Erwachsenen  exne  grolle  Zahl 
Arbeitsloser  in  den  Familien  angetroffen,  in  denen  Kinder  er- 
werbstätig sind. 

Das  wöchentliche  Einkommen  ausschließlich  des  V erdienstes 
der  Kinder  unter  16  Jahren  beziffert  sich  auf  den  Kopf  auf 
2,22  Doll,  oder  dt  9,32.  Dieses  immerhin  günstige  Ergebnis 
rührt  daher,  daß  eben  in  den  meisten  Fällen  (1272  von  1696) 
der  erwerbstätige  Vater  ein  Jahreseinkommen  von  übex  800  Doll. 
(dt  3300)  hat.  In  vielen  Familien  sinkt  aber  das  durchschnitt- 
liche Einkommen  für  den  Kopf  der  Familie  auf  unter  2 Doll. 
(dt  8,40). 

2)  Die  übrigen  Todesursachen,  welche  noch  an  100  fehlen,  sind  hier 
fortgelassen. 


Tabelle  4. 


Gegenstand  der  Herstellung 

Betriebe 

Arbeiter 

Zahl  der 
einbezogenen 
Betriebe 

die  weibliche  Arbeiter 
beschäftigen 

Gesamtzahl 

weibliche 

insgesamt 

% aller 
Arbeiter 

Anzahl 

Verhältnis- 

zahl 

lö  Jaüre 
und  darüber 

uiuer 
16  Jahren 

Arznei-  und  andere  FJintglasgefätle 

Bierflaschen 

Gefäße  und  Isolatoren 

Tafelglas 

Glasglocken 

Neue  Artikel 

W^'ß-  geschliffenes  Glas 

75 

16 

18 

33 

23 

2 

12 

31 

3 

15 

33 

20 

2 

12 

41.3 
18,8 

83.3 
100,0 

86,9 

100,0 

100,0 

21759 

7336 

4555 

9445 

7584 

555 

3651 

754») 
87  . 
322 
1491 
813 
183 
321 

68  *) 
4 
32 
274 
155 
28 
21 

822  5) 
91 
354 
1765 
968 
211 
342 

3.8 
1,2 

7.8 

18.7 

12.8 
38,0 

9,4 

Insgesamt 

179  116 

64,8 

54885 

397  l:i) 

582 4)  | 45  a3  °) 

8,3 

s)  Nicht  enthaltend  78  weibliche  Arbeiter,  die  am  Schmelzofen  beschäftigt  sind. 

1 ..  der  „ „ » lst\ 


79 


die 


sine. 
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Das  Eiserne  Kreuz. 

ausgezeichnet: 

Maximilian  Hoffmann,  bisher  Mitinhaber  der  Firma  Müller,  Hoffmann 
& Co.  in  Neu-Petershain,  jetzt  Besitzer  des  Glaswerks  Maximilian  Hoff- 
mann in  Petershain  N.-L.,  z.  Zt.  Kompanieführer,  unter  gleichzeitiger  Be- 
förderung zum  Oberleutnant. 

Die  Rote  Kreuz-Medaille  zweiter  und  dritter  Klasse  erhielt: 

Johannes  Meyer,  Töpfermeister  in  Uelzen. 

Versetzung.  Der  etatsmäßige  Professor  an  der  Technischen  Hoch- 
schule in  Danzig  Dr.  Otto  Ruff  ist  zum  1.  April  1916  in  gleicher  Eigen- 
schaft an  die  Technische  Hochschule  in  Breslau  versetzt  worden. 

Fristlose  Kündigung  aus  wichtigen  Gründen.  Für  das  Recht 
der  fristlosen  Kündigung  aus  wichtigen  Gründen  sind  neuerdings  in  ver- 
schiedenen Reichsgerichts-Entscheidungen  maßgebende  Gesichtspunkte  auf- 
gestellt worden.  Zunächst  ist  im  allgemeinen  darauf  hinzuweisen,  daß  die 
Vorschrift  in  § 626  BGB.  eine  Grundregel  darstellt,  die  auf  alle  Dienst- 
verhältnisse Anwendung  zu  finden  hat,  daß  also  das  Recht  der  fristlosen 
Kündigung  des  Dienstverhältnisses,  was  wiederholt  bezweifelt  wordeu  ist, 
auch  dem  gewerblichen  Arbeitgeber  zusteht.  Auch  über  die  Frage,  was 
unter  „wichtigen  Gründen“  zu  verstehen  sei,  äußern  sich  die  erwähnten 
Gerichtsentscheidungen  in  bemerkenswerter  Weise.  Danach  sind  die  in 
§ 128  GO.  aufgeführten  wichtigen  Entlassungsgründe  lediglich  als  Bei- 
spiele anzusehen.  Diese  Beispiele  können  aber  die  Art  und  die  Zahl  der 
Gründe,  die  nach  § 626  BGB.  zur  Kündigung  des  Dienstverhältnisses  ohne 
Einhaltung  einer  Kündigungsfrist  berechtigen,  nicht  erschöpfen.  Anderer- 
seits kann  der  Kreis  der  wichtigen  Gründe  eingeschränkt  oder  können  be- 
stimmte „wichtige  Gründe“  im  Wege  der  vertraglichen  Vereinbarung  fest- 
gelegt, andere  ausgeschlossen  werden.  In  einem  Urteil  des  Reichsgerichts 
vom  7.  Juli  1914  ist  ausgeführt,  daß  durch  Vereinbarung  einzelne  Tat- 
bestände, mit  Ausschluß  aller  anderen,  als  einzige  wichtige  Gründe  be- 
zeichnet werden  dürfen,  soweit  eine  derartige  Vereinbarung  nicht  den 
guten  Sitten  zuwiderläuft.  Ueberhaupt  ist  die  Rücksichtnahme  auf  die 
guten  Sitten  eine  gebotene  Voraussetzung,  die  namentlich  auch  bei  der 
Innehaltung  der  Vorschriften  über  die  Kündigungsfrist  nicht  außer  Acht 
gelassen  werden  darf.  In  dieser  Hinsicht  ist  zu  bemerken,  daß  die  Be- 
stimmung in  § 626  BGB.  keineswegs  eine  Zwangsregel  aufstellt,  denn  es 
heißt  da,  daß  das  Dienstverhältnis  — unter  den  bekannten  Voraussetzun- 
gen — von  jedem  Teil  ohne  Einhaltung  einer  Kündigungsfrist  gekündigt 
werden  kann,  wenn  ein  wichtiger  Grund  vorliegt.  Eine  Kündigung,  die 
wegen  eines  wichtigen  Grundes  vorgenommen  wird,  kann  also  auch  unter 
Einhaltung  einer  Kündigungsfrist  erfolgen,  wobei  entweder  mit  der  im 
Dienstvertrag  vereinbarten  Frist  oder  mit  der  im  Hinblick  auf  einen  ein- 
zigen oder  mehrere  bestimmte  wichtige  Gründe  verabredeten  Frist  ge- 
kündigt werden  kanD. 

Zur  Berechnung  des  Unfallversicherungsbeitrages  in  Oester- 
reich. Der  Vorstand  der  Arbeiter-Unfallversicherungsanstalt  für  Nieder- 
Oesterreich  hat  beschlossen,  daß  die  den  versicherten  Arbeitern  und  Be- 
triebsbeamten aus  Anlaß  der  Teuerung  seitens  der  Betriebsunternehmer 
gewährten  Zulagen  als  Arbeitsverdienst  anzusehen  und  vom  1.  Juli  1915 
an  der  Berechnung  des  Unfallversichernngsbeitrages  gleich  dem  Lohne 
und,  den  Naturalbezügen  zu  Grunde  zu  legen  sind.  Diese  Zulagen  werden 
auch  in  die  Berechnung  des  Arbeitsverdienstes  verletzter  Arbeiter  und 
Betriebsbeamter  einbezogen.  Uebersteigt  der  Jahresarbeitsverdienst  eines 
Versicherten  zufolge  Einrechnung  dieser  Zulagen  den  Betrag  von  2400 
Kronen,  so  sind  für  den  Betreffenden  nur  2400  Kronen  für  das  Jahr  an- 
rechnungsfähig. 

Verloren  gegangene  Quittungsknrten.  Die  Zahl  der  verloren  ge- 
gangenen Quittungskarten,  die  der  Landesversicherungsanstalt  Berlin  vom 
Zentralfundamt  zugehen,  ist  während  der  Kriegszeit  erheblich  gestiegen. 
Im  Jahre  1914  hat  sie  1005  derartige  Karten  übersandt  erhalten,  425  aus 
der  Zeit  vor  und  580  nach  Ausbruch  des  Krieges.  In  den  ersten  drei 
Vierteljahren  des  laufenden  Jahres  sind  an  gefundenen  Karten  schon  1112 
an  die  Landesversicherungsanstalt  eingesandt  worden,  demnach  in  drei 
Vierteljahren  bereits  mehr  als  im  ganzen  Jahre  1914,  Es  wird  deshalb 
erneut  darauf  hingewiesen,  daß  die  Versicherten,  die  zum  Heeresdienst 
eingezogen  werden,  ihre  Quittungskarten  durch  das  zuständige  Polizei- 
revier zur  Aufrechnung  bringen  lassen,  um  sich  die  Unterlagen  für  etwaige 
spätere  Ansprüche  aus  der  Invalidenversicherung  zu  sichern. 

Abkürzung  der  Wartezeit  in  der  Angestelltenversicherung. 
Eine  Bekanntmachung  des  Reichskanzlers  vom  9.  Dezember  1915  lautet: 

Der  Bundesrat  hat  auf  Grund  des  § 3 des  Gesetzes  über  die  Er- 
mächtigung des  Bundesrats  zu  wirtschaftlichen  Maßnahmen  usw.  vom 
4.  August  1914  folgende  Verordnung  erlassen : 

Die  im  § 395  des  Versicherungsgesetzes  für  Angestellte  bestimmte 
Frist,  innerhalb  welcher  eine  Abkürzung  der  Wartezeit  zum  Bezug  der 
Leistungen  dieses  Gesetzes  gestattet  werden  kann,  wird  für  alle  Personen, 
die  vor  dem  1.  Januar  1916  zu  den  Angestellten  im  Sinne  des  § 395  ge- 
hören, bis  zum  Schluß  desjenigen  Kalenderjahres  verlängert,  weiches  auf 
dasjJahr  folgt,  in  welchem  der  Krieg  beendet  ist. 

Zur  Praxis  der  Patentanmeldungen  in  den  Vereinigten  Staaten 
von  Amerika.  Neuerdings  sind  folgende  Hinweise  amtlich  bekannt  ge- 
geben worden: 

Wenn  ein  Eid  vor  einem  öffentlichen  Notar  im  Ausland  abgeleistet 
wird,  so  muß  dessen  Zuständigkeit  unmittelbar  durch  ein  Zeugnis  eines 
Diplomatischen  oder  Konsularischen  Beamten  bescheinigt  werden. 

In  den  Abschnitten  4888  und  4889  der  Revised  Statutes  sind  die 
Worte:  „und  beglaubigt  durch  zwei  Zeugen  (and  attestet  by  two  witnesses)“ 
gestrichen  worden.  Es  genügt  daher  nunmehr,  wenn  die  Beschreibung  und 
die  Patentansprüche  vom  Erfinder,  die  Zeichnungen  vom  Erfinder  oder 
dessen  Bevollmächtigten  unterzeichnet  sind. 


Da  bei  der  Drucklegung  von  Eintragsbescheinigungen  auch  die  De- 
klaration und  die  darunter  befindliche  Unterschriftsformel  mitgedruckt 
werden,  müssen  beide,  wie  es  die  Rules  erfordern,  in  englischer  Sprache 
abgefaßt  sein. 

Der  Forderung  der  Rule  33,  wonach  der  Anmelder  seine  eigene  Post- 
adresse in  der  Anmeldung  anzugeben  hat,  wird  nicht  durch  die  Angabe  der 
Adresse  des  Bevollmächtigten  mit  der  Weisung  genügt,  für  den  Anmelder 
bestimmte  Mitteilungen  an  diesen  zu  Händen  des  Vertreters  zu  senden.  Die 
genannte  Bestimmung  wurde  zu  dem  Zweck  getroffen,  dem  Patentamt  die 
Möglichkeit  zu  verschalen,  nötigenfalls  unmittelbar  mit  dem  Anmelder 
unter  Ausschaltung  der  Person  seines  Bevollmächtigten  in  Verbindung  zu 
treten. 

Kopenhagener  Weihnachts-Keramik.  Der  diesjährige  Weihnachts- 
teller der  A.-S.  Bing  & Groendahl  ist  eine  vergrößerte  Wiedergabe  des 
ersten,  im  Jahre  1895  von  der  Fabrik  herausgebrachten,  eine  Illustra- 
tion zu  den  Worten  eines  alten  dänischen  Weihnachtslieds  „Selbst 
der  Kettenhund  bekommt  doppeltes  Futter,  auch  er  soll  wissen,  es 
ist  Weihnachten.“  — Die  Weihnachtsausstellung  in  der  Verkaufsstelle  der 
Firma  enthält  als  Neuheiten : Signierte  Schmucksachen  der  Damen  Heger- 
mann-Lindencrone  und  Garde,  Figuren  in  weißem  Biskuit  von  Bildhauer 
Lauritz  Jensen  nach  Motiven  aus  Kiplings  Dschungelbuch,  Bonbonnieren, 
Flakons  und  Vasen  im  Rokokostil  von  Prof.  Hans  Tegner,  Tiergruppen 
I aus  Steiuzeug  von  Kyhn.  Neu  sind  Lampen  aus  Steinzeug  und  weiße  mit 
Durchbruch  verzierte  Lampen  von  Frau  Locher. 

Malerinnen  der  Fabrik  wie  auch  der  Königl.  Porzellanfabrik,  zu- 
sammen etwa  30  Ausstellerinnen,  zeigen  in  einer  Kunsthandlung  Oel-  und 
A({uarellskizzen,  Studien  zu  Landschaften,  Blumen-  und  Figurenbildern. 

Ausbildungskurse  für  Kriegsbeschädigte.  An  der  Fachschule  für 
Porzellan-Industrie  in  Selb  wurden  Ausbildungskurse  für  Porzellanmaler 
und  Modelleure  eingerichtet,  zu  dem  Invalide,  die  bereits  in  der  Industrie 
tätig  waren  und  in  ihrem  Beruf  sich  vervollkommnen  wollen,  wie  auch  solche, 
die,  mit  zeichnerischem  oder  bildhauerischem  Talent  begabt,  ihren  früheren 
Beruf  infolge  ihrer  Beschädigung  nicht  mehr  ausüben  können,  zugelassen 
werden.  Die  Ausbildungszeit  beträgt  nicht  unter  10  Monate,  je  nach  Be- 
gabung und  Vorbildung;  die  Teilnehmerzahl  ist  auf  bis  zu  10  festgesetzt. 


Handel  und  Verkehr. 

Außerkrafttreten  des  Handelsvertrags  mit  Uruguay.  Der  Han- 
dels- und  Schiffahrtsvertrag  zwischen  dem  Deutschen  Reich  und  der  Re- 
publik Uruguay  vom  20.  Juni  1892  und  die  Uebereinkunft  zwischen  den 
beiden  Ländern  vom  5.  Juni  1899  in  betreff  dieses  Vertrages  sind  infolge 
Kündigung  durch  die  uruguaysche  Regiernng  am  18.  Dezember  d.  J.  außer 
Kraft  getreten. 

Zolltarifausknnfte  in  Deutschland.  Die  Auskunft  118/15  betrifft 
Einmachegläser,  die  durch  Blasen  in  der  Form  hergestellt  sind.  Auf  Probe  1 
befindet  sich  noch  die  beim  Blasen  entstehende  Kappe,  bei  Probe  2 ist 
die  Kappe  abgesprengt ; eine  weitere  Bearbeitung  hat  die  Ware  nicht 
erfahren.  Die  Proben  weisen  unterhalb  des  Randes  an  je  zwei  gegen- 
überliegenden Stellen  durch  Pressen  in  der  Form  entstandene  Vertiefungen 
auf,  die  als  Halt  für  die  zur  Befestigung  des  Deckels  anzubringende  Vor- 
richtung dienen.  Als  gepreßt  im  zolltariflichen  Sinn  sind  die  Gläser  nicht 
anzusehen,  weil  keine  gepreßten  Reliefverzierungen  verliegen.  Die  Proben 
zeigen  keine  unreine,  matte  Farbe,  wie  sie  dem  naturfarbigen  Glas  eigen 
ist ; sie  sind  daher  als  weiß  anzusprechen.  Hohlglas  mit  abgeschliffenen 
Böden  und  Rändern  ist  als  nicht  geschliffen  zu  verzollen,  mithin  zoll- 
pflichtig als  weißes,  durchsichtiges  Hohlglas,  weder  gepreßt  noch  ge- 
schliffen, poliert,  abgerieben,  geschnitten,  geätzt  oder  gemustert  nach 
T.-Nr.  737  mit  Ji  8 für  1 dz  Rohgewicht.  (W.-V.  Stichwort  „Glas  usw.“ 
Ziffer  5 a Abs.  2 und  Anmerkungen  zu  5.) 

Der  Auskunft  121/15  liegen  ebenfalls  durch  Blasen  in  der  Form  her- 
gestellte Einmachegläser  zngrunde,  bei  denen  aber  sowohl  der  Rand  als 
auch  ein  Teil  der  Oberfläche  des  Glases  abgerieben,  d.  h.  rauh  geschliffen 
ist.  Die  Probe  weist  gleichfalls  die  vorbeschriebenen  Vertiefungen  zur 
Befestigung  des  Deckels  auf.  Sie  zeigt  keine  unreine,  matte  Farbe,  wie 
sie  dem  naturfarbigen  Glas  eigen,  ist  daher  als  weiß  anzusprechen.  Da 
bei  der  Probe  nicht  nur  der  Rand,  sondern  auch  ein  Teil  der  Oberfläche 
des  Glases  rauh  abgeschliffen  ist,  muß  sie  demnach  zolltariflich  als  abge- 
schliffen behandelt  werden  und  ist  als  weißes  abgeriebenes  Hohlglas  nach 
T.-Nr.  739  zum  vertragsmäßigen  Satz  von  12  Ji  für  1 dz  zollpflichtig. 
(W.-V.  Stichwort  „Glas  usw.“  Ziffer  5 c Abs.  2.) 

. Herstellungsland:  Oesterreich.  [Breslau,  27.8.  15.] 


Berichte  über  Handel  und  Industrie. 

Zur  Herstellung  von  Laboratorinmsbedarf  in  England.  In  der 
Oktober-Sitzung  der  Cnemical  Society  in  London  hatten  verschiedene  eng- 
lische Firmen  Laboratoriumswaren  aus  Glas  und  Porzellan  ausgestellt. 
Doulton  & Co.  zeigten  Porzellangeräte  aller  Größen,  von  ganz  kleinen 
Schmelztiegeln  und  Filtrierscheiben  bis  zu  großen  Abdampfbassins.  Die 
British  Laboratory  Ware  Association  sowie  Baird  and  Tatlock  hatten  eine 
große  Auswahl  Glaswaren  zur  Ausstellung  gebracht. 

Zum  Handel  mit  Glaskurzwaren  in  den  Vereinigten  Staaten 
von  Amerika.  Unser  New-Yorker  Korrespondent  schreibt: 

Seit  dem  Ausbruch  des  Krieges  werden  zusehends  größere  Mengen 
der  einfachen  halbrunden  Sehreibtischtiuteufässer  aus  Glas  augeweulet 
wie  seit  langer  Zeit.  Der  Krieg  scheint  die  Einfuhr  von  Sehreiozeugeu 
aus4Holz  und  Metall  eingeschränkt  zu  haben  und  die  B ireaus  brauchen 

! daher  mehr  diese  einfachen  Tintenfässer  mit  Metall-  oder  Glasdeckeln. 
Diese  zeichnen  sich  ganz  besonders  durch  Billigkeit  aus.  Die  ameri- 


Wirt  s chaftlich- gewerblicher  Teil. 


Korrespondenzen. 

Mit  dem  Eisernen  Kreuz  zweiter  Klasse  wurde 


1916.  (48.  Jahrgang.) 


SPRECHSAAL  — COBURG. 


Nr.  51.  — 451 


kaniscben  Fabrikate  scheinen  in  der  Qualität  nicht  ganz  so  gut  zu  sein 
wie  die  deutschen,  jedenfalls  aber  sind  sie  bedeutend  teuerer.  Da  jedoch  die 
Nachfrage  ziemlich  groß  ist,  lohnt  sich  die  Herstellung  mehr  und  mehr, 
und  eine  ganze  Anzahl  neuer  Fabriken  soll  entstanden  sein,  bür  «las- 
tlaschen aller  Art  macht  sich  ein  großer  Bedarf  bemerkbar. 

Glasspielwaren  scheinen  in  diesem  Jahr  nicht  so  viel  angeboten  zu 
werden  wie  in  früheren,  was  jedenfalls  auf  das  Fehlen  der  deutschen  Ein- 
fuhr zurückzuführen  ist.  Meistenteils  handelt  es  sich  dabei  um  buü- 
artikel.  Besonders  für  das  Ostergeschäft  werden  immer  viele  Hasen, 
Hähne  usw.  aus  Glas  für  diesen  Zweck  gekauft.  Abnehmer  für  diese 
Waren  sind  die  Bonbonsfabriken  sowie  auch  größere  Detailgeschäfte,  welche 
die  Packung  selbst  vornehmen.  'ßS~ 

Zur  Einfuhr  von  Keram-,  Glas-  und  Emailwaren  in  Persien. 
Im  Rechnungsjahr  191314  wurden  in  Persien  Porzellan-  und  Glaswaren 
im  Wert  von  3 021  000  (1912/13:  2 691  000)  Kran  eingeführt.  Aus  Deutsch- 
land kamen  Glaswaren  und  Spiegel  für  26  000  (18  000),  verzierte  Glas-  und 
Kristallwaren  für  17  000  (10000)  und  Emailwaren  für  292  000  (142  000) 
Kran.  Der  Durchschnittswert  des  Krans  belief  sich  auf  etwa  45  Centimen. 


und  Spiegelfabrik  E.  G.  m.  b.  H.  in  Danzig  ist  Schlußtermin  auf  den 
4.  1.16  bestimmt. 

Konkurs  in  Schweden.  Die  Aktiebolaget  Svinninge  Fabrik  in 
Stockholm,  welche  in  Svinninge,  Gemeinde  Oesteraker,  Feldspatgruben 
mit  -Mahlanlagen  betreibt,  wurde  in  Konkurs  erklärt. 


Submissionen. 

29.  12.  15.  Königl.  Eisenbahndirektion  Münster,  Westf.  30000  Lampeu- 
zylinder.  Bedingungen  sind  vom  Vorstand  des  Zentralbureaus  gegen  60  Pfg. 
bar  zu  beziehen. 

12.1.  16.  Königl.  Eisenbahndirektion  Danzig.  10  000  qm  klares 
Glas,  200  qm  mattgeschliffenes  Glas,  500  Glasscheiben,  15  000  Glasglocken. 
Bedingungen  sind  vom  Zentralbureau  gegen  60  Pf.  bar  zu  beziehen. 


Geschäftliche  Mitteilungen. 

A.-G.  Alphons  Custodis,  Regensburg.  In  der  am  11.  12.  16  ab- 
gehaltenen Versammlung  der  Besitzer  von  41/2%'^ei1  Teilschuldverschrei- 
bungen  der  Alphons  Custodis  A.-G.  für  Essen-  und  Ofenbau  in  Düsseldorf, 
übernommen  von  der  Gesellschaft,  wurde  beschlossen,  auf  die  Verzinsung 
der  Obligationen  für  die  Zeit  vom  1.  7.  15  bis  31. 12.  16  Verzicht  zu 
leisten. 

Ullersdorfer  Werke,  A.-G.,  Nieder-Ullersdorf.  Von  der  zweiten 
40  »/„-ieen  1898-er  Prioritätsanleihe  wurden  zur  Rückzahlung  vom  dl.  12. 10 
«h  ansfelost  die  Stücke  Nr.  3 9 15  72  93  112  133  166  182  186,  von 
der  dritten  1901-er  die  Stücke  Nr.  13  61  72  105  109  116  119  130 
152  182. 

Rheinische  Glashütten  A.-G.,  Köln-Ehrenfeld.  Nachdem  ihr  in 
letzter  Zeit  wiederholt  die  bezüglichen  Anfragen  zugegangen,  ersucht  uns 
die  Geschäftsleitung,  diese  auch  öffentlich  dahin  zu  beantworten,  daß  der 
Betrieb  sowohl  wie  der  Versand  von  Hohl-  und  Schleifglas  in  gewohnter 
Weise  vor  sich  gehen. 

N.  Frederiksens  Glassliberi,  Aktieselskab,  Kopenhagen,  Store 
Kongensgade  75.  Die  Gesellschaft  hat  mit  12  000  Kr.  voll  ein  gezahltem 
Aktienkapital  Frederiksens  Glassliberi  (Inhaber  bisher  Jul.  W.  Georg 
Bornefeldt)  übernommen.  Der  Vorstand  besteht  aus  Valdemar  Ghristensen 
und  Leon  Vincent.  Letzterer  hat  gemeinsam  mit  dem  Vorbesitzer  Prokura. 

A.-G.  für  pharmazeutische  Bedarfsartikel  vorm.  Georg  Wende- 
roth,  Cassel.  Auszug  aus  der  Bilanz  vom  30.  6. 15  : Reingewinn  Ji  34  032 ; 

Divid^^GMchäftsbericht  wird  der  ungünstige  Abschluß  auf  die  völlige 
Unterbindung  des  Auslandsgeschäfts  zurückgeführt.  Zurzeit  ist  die  Gesell- 
schaft mit  den  noch  verbliebenen  Arbeitsplätzen  für  den  deutschen  Markt 
ausreichend  beschäftigt. 

Steiner  Kaolin-  und  Tonwerke,  Betriebsgesellschaft  m.  b.  H., 
Steine.  Gegenstand  des  Unternehmens  ist  die  Förderung  von  Rohkaolin 
sowie  Herstellung  und  Vertrieb  von  Fabrikaten  aus  Rohkaolin  und  vor- 
handenen Nebenprodukten.  Das  Stammkapital  betragt  21 000  Jl.  Ge- 
schäftsführer ist  Generalsekretär  Siegfried  Freund  in  Berlin. 

Skandinavisk  Feldspat  - Syndikat  Aktieselskab,  Kopenhagen. 
Die  Gesellschaft  betreibt  mit  2100  000  Kr.  Aktienkapital  Feldspatgruben 
Den  Vorstand  bilden  Emil  V.  G.  Block,  Stockholm,  Max  E.  W.  Jaeckel, 
Zürich,  Tage  Christian  von  Voß  und  Rechtsanwalt  V.  de  üoninck  Smith, 
Kopenhagen. 

Cuno  Pohmer  G.  m.  b.  H.,  Sonneberg,  S.-M.  Der  Sitz  der  Ge- 
sellschaft wird  vom  1.  1.  16  ab  von  Berlin  nach  Sonneberg  verlegt. 
Gegenstand  des  Unternehmens  ist  die  Fabrikation  sowie  der  An-  und  Ver- 
kauf von  Christbaumschmuck,  Zelluloidwaren  und  anderen  ähnlichen 
Waren,  insbesondere  der  Fortbetrieb  des  zu  Berlin  unter  der  Firma  Cuno 
Pohmer  bisher  dem  Kaufmann  Cuno  Pohmer  gehörigen  Geschäfts.  Das 
Stammkapital  beträgt  M 110  000.  Geschäftsführer  ist  Kaufmann  Paul 
Maior.  Die  Haftung  der  Gesellschaft  für  die  im  Geschäftsbetrieb  der 
Firma  Cuno  Pohmer,  Berlin,  begründeten  Verbindlichkeiten  ist  ausge- 
schlossen. Der  Gesellschafter  Cuno  Pohmer  hat  in  die  Gesellschaft  ein- 
gebracht das  von  ihm  unter  der  Firma  Cuno  Pohmer  in  Berlin  betriebene 
Geschäft,  seine  Firma,  Geschäfts-  und  Kontoreinrichtungen  einschließlich 
derjenigen  des  Musterzimmers  in  Leipzig,  elektrische  Anlagen,  die  vor- 
handenen Aufträge,  die  durch  Musterschutz  geschützten  Spezialitäten, 
fertige  und  halbfertige  Ware  nach  dem  Stand  vom  30.  6.  09  zum  fest- 
gesetzten Gesamtwert  von  M 66400  unter  Anrechnung  dieses  Betrages 
auf  seine  Stammeinlage. 

Kunsthandlung  für  Keramik  in  Kopenhagen.  Unter  der  Firma 
Gotfredsen  & Skov  wurde  in  Kopenhagen,  Köbmagergade  43,  eine  Kunst- 
handlung insbesondere  für  Keramik  gegründet. 

Wiederaufnahme  des  Betriebes.  Die  Aktiebolaget  Svenska  Kristall- 
glasbruken  in.  Stockholm  hat  das  ihr  gehörende  Geijersfors  Glas verk  bei 
Magnor  in  Norwegen  wieder  in  Betrieb  gesetzt  zur  Herstellung  von  Gla  - 
birnen  zu  Metallfadenglühlampen.  Betriebsleiter  ist  Direktor  Berg  von 
der  benachbarten  schwedischen  Eda  Glasbruk,  die  sich  ebenfalls  im  Besi 
der  Gesellschaft  befindet. 

Konku'rsnachrichten.  Im  Konkurs  über  das  Vermögen  der  Firma 
Alwin  Franz  Sohn,  Glaswaren-  und  Kronleuchterfabrik  in  Neugersdorf,  is 
zur  Prüfung  der  nachträglich  angemeldeten  Forderungen  Termin  auf  den 

29  12  15  anberaumt.  , , .. 

Im  Konkurs  Uber  das  Vermögen  der  Westpreußischen  Glasschleifern 


Firmenregister. 

Deutschland. 

Franz  Anton  Mehlem,  Steingutfabrik  und  Kunsttöpferei,  Bonn.  Direktor 
Kammerrat  Dr.  Max  Ehrlich  hat  Prokura. 

Darmstädter  Ofenfabrik  und  Kunst-Keramische  Anstalt  Carl  Weiß, 
Darmstadt.  Frau  Juliane  Weiß,  geb.  Alt,  hat  Prokura. 

Ullersdorfer  Werke,  Nieder-Ullersdorf.  Bankherr  Paul  Kade,  Sorau, 
wurde  zum  stellvertretenden  Vorstandsmitglied  bestellt. 

Rheinischer  Vulkan,  Schamotte-  und  Dinaswerke  G.  m.  b.  H.,  Ober- 
dollendorf. Der  stellvertretende  Geschäftsführer  Karl  Berghöfer  ist  aus- 
geschieden. _ . 

Kristallglasfabrik  Spiegelau,  Dallmayer  & Hilz,  Spiegelau.  Die  Firma 
ist  erloschen.  . 

Elektro-Osmose  A.-G.  (Graf  Schwerin-Gesellschaft),  Berlin  und  Zweig- 
niederlassung Frankfurt  a.  M.  Ingenieur  Millian  E.  Trmks,  Berlin  ist 
nicht  mehr  Vorstandsmitglied  Das  Aufsichtsratsmitglied  Direktor  Curt 
Kramer,  Berlin,  ist  als  Stellvertreter  eines  behinderten  Vorstandsmitglieds 
aus  dem  Aufsichtsrat  abgeordnet.  Die  Prokura  des  Gottfried  Collischonn, 
Frankfurt  a.  M,,  ist  erloschen. 


Patente. 

Deutsches  Reich. 

Anmeldungen. 

D 27  678  Verfahren  zur  Herstellung  von  undurchsichtigen  Massen 
porzellanartigen  Eindrucks  unter  Benutzung  von  Verbindungen  der  an  der 
Grenze  zwischen  Metalloiden  und  Metallen  stehenden  Elemente.  Paul 
Dunkpr  Hasen  i.  W.,  Buscheystr.  44.  7.10.  12. 

G.  42  657.  Glühlampe  mit  Reflektor.  Gebr.  Greiner,  Berlin.  15.  2.  . 

H 68  412.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Fiiterkörpern.  Dr.-Ing. 
Anton  Hambloch,  Andernach  a.  Rh„  und  Dr.  Karl  Mordziol,  Koblenz  a.  Rh. 

K 60  606  Abnehmbarer  Sicherheitsbügelverschluß  für  Flaschen, 
Einlegesläser  und  andere  Gefäße.  Zus.  z.  Anm.  K.  56  359.  Paul  Kraemer, 

Friedland^  Bezirk  OPP  trigclie  Glühlampe.  Richard  Ernst  Müller,  Lettels- 
hainerstr.  2,  und  Frau  Klara  Grebner,  Leipzigers«.  88  A,  Crimmitschau. 

24‘  7'  SU41 017.  Verschluß  für  nichtwiederftillbare  Flaschen.  William 
Charles  Sutclisse,  Lismore,  Neu  Seeland.  3.  1.  14.  Neu  Seeland  13. 1.  13. 

Erteilungen. 

289  509.  Aräometer.  Friedrich  Edmund  Kretzschmar,  Berlin,  Stein- 
metzstraße ^76.  30.8^  ^ ^ Pat.  289  509.  Friedrich  Edmund 

v rpt^fhmar  Berlin  Steinmetzstraße  76.  25.  10.  13.  . 

289  511-  Aräometer.  Zus.  zu  Pat.  289  509.  Friedrich  Edmund 

Kretzschmar,  Berlin,  Steinmetzstraße  76.  30.  8.  13. 

289  564.  Glasblasemaschine  zur  Herstellung  von  Flaschen  mit  innen 
verengtem  Halse.  Glashüttenwerke  Holzminden  G.  m.  b.  H.,  Holzminden. 

1“'  4 289  599  Verfahren  zur  Herstellung  von  säure-  und  alkalibeständigen 
Gegenständen  (Röhren,  Hähne  od.  dgl.).  Georg  Keßler,  Hattersheim  a.  M. 

15.  10.  13.  

Beschreibungen. 

Verfahren  der  stetigen  Herstellung  glasierter  Tonplatten,  indem 
zwei  bekannte,  durch  eine  Rinne  von  der  Platte  getrennte,  erhöhte  nach 
dem  Brande  längs  einer  Vorschnittlinie  abzusprengende  Schutz-  uud  Ab- 
standhalteränder vom  Mundstück  der  Strangpresse  mitgeformt  werden  und. 
der  Strang  entweder  nach  Besandung  von  unten  her  oder  gleichzeitig  mit 
einem  sich  abwickelnden  Papierstreifen  in  ein-  oder  mehrfacher,  auf  der 
Unterlage  zu  teilender  Länge  auf  eine  Unterlage  gleitet,  auf  dieser  in 
nassem  Zustand  auf  der  Plattenfläche  mit  Glasurmasse  «bmogen  und 
durch  eine  von  oben  wirkende  Wärmequelle  angetrocknet  wird.  D.  R.  P. 
288  434.  13.  9.  13.  Carl  Roesler,  Mirow  in  Mecklenburg. 

Löschungen. 

272  355.  Verfahren  zur  Herstellung  von  emaillierten  oder  glasierten 
Platten. 

275  223.  Doppelwandiges  Gefäß. 

278  050.  Sicherheitsverschluß  für  Behälter. 
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Oesterreich. 

Aufgebote. 

Deekelgefäß  mit  lösbarem  Deckel,  dessen  Scharnieraugen  aus 
hartem  Metall,  Hartlegierung  oder  dgl.  mit  entsprechend  geformten  Fort- 
sätzen hergestellt  sind,  die  in  die  weichmetallenen  Ansätze  des  Deckels 
eingegossen  sind.  Die  Scharnieraugen  des  Deckelhalters  sind  in  gleicher 
Weise  ausgebildet  und  mit  dem  Halterarm  auf  den  Gefäßgriff  durch  ein- 
gegossene Fortsätze  verbunden,  so  daß  das  Lager  für  den  Bolzen  ledig- 
lich aus  abwechselnd  nebeneinander  liegenden  Scharnieraugen  aus  hartem 
Material  besteht.  25.  12  13.  Ludwig  Ruckert,  Zinngußwarenfabrikant, 
Würzburg. 

Tintenfaß  oder  dergl.  mit  Deckeln  versehene  Gefäße  und  Behälter 
Unterteil  und  Deckel  sind  lösbar  durch  einen  Verbindungsteil  verbunden, 
der  mittels  gegeneinander  gerichteter  Zapfen  in  Bohrungen  des  Unterteils 
und  mittels  gegeneinander  gerichteter  Zapfen  zweier  starr  mit  ihm  ve>- 
bundener  Arme  in  Bohrungen  des  Deckels  eingreift,  derart,  daß  er  letz- 
teren in  die  Offenlage  und  in  die  Schließlage  einstellen  kann  und  bei  der 
Offenlage  des  Deckels  einen  Anschlag  bildet.  4.6.  14.  D.  R.  8.8  13. 
Wolf  Miltenberg,  Kaufmann,  Hamburg. 

Erteilungen. 

70  741.  Schmelztiegelofen.  Vladislav  Masek,  Firmenmitinhaber, 
Karolinenthal-Prag.  1.  7.  14. 

70  826.  Verfahren  zur  Herstellung  rauhbleibender  keramischer  Platten 
Utzschneider  & Ed.  Jaunez,  Saargemünd.  1 5.  15. 

70  914.  Verfahren  zum  Dekorieren  von  Aluminiumgegenständen 
Franz  Schönbach,  Fabrikant,  Riegersdorf,  und  Max  Tischer,  Chemiker, 
Steinschönau  (Böhmen).  15.  8.  15 

70  932.  Vorrichtung  zum  Schleifen  und  Polieren,  insbesondere  von 
imitierten  Edelsteinen  und  dergl  Gebr.  Jäger,  Gablonz  a.  N.  15.  6.  15. 


Löschungen. 

4 186.  Hochspannungsisolator  mit  mehreren  Mänteln. 

34  824.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Glasringen. 

54  217.  Beschickungsvorrichtung  für  Tonverarbeitungsmaschinen.  . 

54  431.  Kugelmühle. 

54  441.  Farbeabmeß-  und  FUUgerät  zur  Herstellung  gemusterter 
Zement-  oder  Tonplatten. 

54  730.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Tintenfässern. 

57 130.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Behältern  aus  Porzellan, 
Steingut,  Majolika,  Terralith  und  dergl.  mit  gitterartig  durchbrochenen 
Wänden. 

58  457.  Nicht  nachfüllbare  Flasche. 

58*464.  Glaswalze,  aus  welcher  Tafelglas,  Spiegelglas,  Glasplatten 
hergestellt  werden. 

58  626.  Verfahren  zur  Regenerierung  von  Glühlampen. 

58  653.  Verfahren  zur  gleichzeitigen  Ausnützung  der  Abgase  und 
der  Kühlluft  von  keramischeu  Brennöfen. 

58  775.  Flaschenverschluß  mit  Schreibfläche. 

59  949.  Trockeneinrichtung,  insbesondere  für  Tonwaren. 

59  996.  Aufbereitungsmaschine  für  Ton  und  dgl.  Stoffe. 

60 118.  Verfahren  zur  Herstellung  feuerfester  Gegenstände  oder 
feuerfester  Ueberzüge  auf  Gegenständen. 

60 136.  Tragisolator. 

60  384.  Aus  flachen  Glassteinen  zusammengesetzte  Glasmosaik. 


Gebrauchsmuster. 

Deutsches  Reich. 

Eintragungen. 

639  032.  Zahnform  für  künstliche  Zähne.  Pinkas  Buchbinder,  Frank- 
furt a.  M , Baumweg  23.  11.  7.  14. 

639  092.  Sicherheitsverschluß  für  Milchflaschen  und  dergl.  Wilhelm 
Schmidt,  Hamburg,  Himmelstraße  40.  17.  7.  14. 

239  216.  Glasreflektor  für  elektrische  Taschenlampen.  Dr.-Ing. 
Schneider  & Co.,  Elektrizitäts-G.  m.  b.  H.,  Frankfurt  a.  M.  11.  10.  15. 

639  225.  Thermometer  mit  einer  von  einem  Umhüllungsrohr  einge- 
schlossenen Skala.  Fritz  Hornig,  Stadtilm  i.  Thür.,  und  Otto  Rosenstock, 
Kassel.  23.  10.  15. 

639  277.  Ampullenabschneideapparat.  Janke  & Kuntel,  Köln.  24.8.  15. 
639  355.  Flaschenverschluß.  Paul  Rosenberger,  Zuffenhausen.  5.  3.  15. 
639  368.  Einmachglas  mit  rauhen  Stellen  an  den  Wandungen.  Dr. 
Karl  Gundlach,  Jena.  2.  10.  15. 

639  380.  Aus  Preßglas  hergestelltes  Gewicht..  Ernestine  Gräfin 
Zedtwitz,  geb.  von  Helmfeld,  Graz,  Steiermark.  19.  10.  15. 

639  407.  Lampenzylinder  mit  tiefer  gestellter  Schulter  zwecks  Ver- 
stärkung der  Leuchtkraft  schlecht  brennender  Petroleumsorten.  Johannes 
Schwarzschulz,  Grünberg  i.  Schles.,  Hermsdorferstr.  3a.  5.  11.  15 

639  478.  Flaschenverschluß.  Dr.  Victor  Scholz,  Dresden,  Leubnitzer- 
straße  6.  6.  11.  15. 

Verlängerung  der  Schutzfrist. 

547  413.  Hängeisolator.  Porzellanfabrik  Kahla,  Filiale  Hermsdorf- 
Klosterlausnitz,  Hermsdorf,  S.-A.  11.  10.  12. 

557  035.  Glasbuchstabe.  Hermann  Kießling,.  Chemnitz  i.  S.,  Ciaus- 
straße  65.  19. 10.  12. 

575  516.  Dewargefäß.  Paul  Bornkessel,  Berlin,  Kottbuser  Ufer  39/40. 
14.  11.  12. 

580  311.  Glasmantel  zum  Schutze  einer  metallischen  Zuleitung. 
Schott  & Gen  , Jena.  21.  8.  12. 

589  371.  Vorrichtung  zur  Herstellung  von  aus  Glas  gepreßten 
Gegenständen.  Julius  Ernst  Sill,  Nürnberg,  Vordere  Nägeleiusgasse  5. 
14.  10.  12. 


Oesterreich. 

Eintragungen  im  August  1915. 

2.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  4 Glasknöpfe.  1 Jahr. 

5.  Christoph  Palme  & Co,  Pärchen -Schelten.  Zuggewicht  und 

Oberteil  für  elektrische  Pendel.  3 Jahre. 

6.  Porzellanfabrik  Pb.  Rosenthal  & Go.,  A.-G.,  Selb.  26  Dekore. 
3 Jahre. 

7.  Karl  Spitz,  Brüx.  2 Pfeifenköpfe.  2 Jahre. 

7.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  2 Glasknöpfe.  2 Jahre. 

10.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  1 Glasknopf.  2 Jahre. 

13.  Altrohlauer  Porzellanfabriken  Moritz  Zdekauer  Nachfolgerin 
Porzellanfabrik  C.  M.  Hutschenreuther  G.  m.  b.  H.,  Alt-Rohlau.  Salz-, 
Pfeifer-  und  Zahnstocherbehälter.  3 Jahre. 

13.  E Michel  & Co.,  Teichstatt  Luftdichter  Verschluß.  3 Jahre. 

13.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  2 Glasknöpfe.  2 Jahre. 

16.  Franz  Steidl,  Wien.  Dekor  für  Majolika.  3 Jahre. 

16.  und  18.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  2 Glasknöpfe.  2 Jahre. 
5 Glasknöpfe.  1 Jahr. 

19.  Julius  Horn,  Kukan.  5 Glassteine.  1 Jahr. 

20  Adolf  Schönbek,  Morchenstern.  Glashund.  1 Jahr. 

26.  Emil  Eistner,  Wiesenthal  a.  N.  Glaslinse.  3 Jahre. 

27.  R.  B.  Markovsky,  Langenau.  Menagenfuß.  2 Jahre. 

27.  Karl  Spitz,  Brüx.  14  Porzellan  gegenstände.  1 Jahr. 

27.  Josef  Biemann,  Bad  Schlag.  5 Pfeffer- und  Salzstreuer.  2 Jahre. 
28  Zimmer  & Schmidt,  Gablonz.  4 Flaschen,  4 Dosen,  Honigdose, 

Salzfaß,  Zahnstocherhalter,  Blumenkugel,  Messerleger,  Salzstreuer,  Zucker- 
streuer, 2 Vasen.  3 Jahre. 

28.  Josef  Schmidt,  Stephansruh.  Aschenschale.  3 Jahre. 

30.  Alex.  Strauß  & Co.,  Gablonz.  2 Glasknöpfe.  2 Jahre. 


Warenzeichen-Eintragungen. 

Erklärung  der  Abkürzungen:  G.  Geschäftsbetrieb;  W.  Waren- 

verzeichnis; (A.)  Auszug;  (B.)  Der  Anmeldung  ist  eine  Beschreibung 
beigefügt ; A.  Tag  der  Anmeldung. 

206  927.  Albert  Michel  & Cie.,  Mannheim-  AMICO 
Neckarau.  G. : Haus-  und  Küchengeräte-Geschäft  PIUT  ATT  T P 
W. : Haus-  und  Küchengeräte.  A. : 6.  11.  15.  JUITIAAAjJjX» 


Fragekasten. 

Glas. 

64.  Wir  haben  bisher  zur  Erzeugung  von  geblasenem  Spiegelglas  Kohlen 
in  gewöhnlichen  Siemens-Generatoren  zur  vollsten  Zufriedenheit  vergast  und 
möchten  nun  Heller-Generatoren  mit  Dampfstrahlgebläse,  die  eine  Kohlen- 
ersparnis von  20  °/o  haben  sollen,  einbauen.  Können  solche  Generatoren  für 
einen  Spiegelglasofen  angewendet  werden  und  wird  durch  das  Dampfstrahl- 
gebläse keine  die  Qualität  des  Glases  schädigende  Aenderung  in  der  Zusammen- 
setzung des  Generatorgases  hervorgerufen? 

Erste  Antwort:  Zunächst  ist  zu  bemerken,  daß  die  Anlage  von 
Dampfstrahlgebläsen  dort  zu  empfehlen  ist,  wo  es  sich  um  Glas  von  ge- 
ringerer Qualität  handelt,  z.  B.  Fiaschen,  Roh-  oder  Drahtglas,  denn  sie 
verbilligt  tatsächlich  den  Betrieb,  indem  sie  die  Leistungsfähigkeit  erhöht, 
das  Brennmaterial  bis  zum  äußersten  ausnutzt  und  die  Verwendung  von 
geringwertigstem  Brennmaterial  ermöglicht.  Wo  es  sich  jedoch  um  besseres 
Glas  handelt,  ist  eine  derartige  Anlage  nicht  zu  empfehlen.  Schon  bei 
Tafelglas  mußte  ein  eingerichtetes  Dampf strahlgebläse  wieder  abgeschafft 
werden,  weil  das  Glas  zu  sehr  verunreinigt  wurde.  Da  nun  geblasenes 
Spiegelglas  zu  den  besten  Glassorten  gehört,  so  ist  auch  dafür  die  Anlage 
nicht  zu  empfehlen.  Zu  letzterer  wäre  nur  unter  der  Bedingung  zu  raten, 
daß  Sie  in  die  Gasleitung  Gasreiniger  einbauen,  bezw.  ein  geräumiges 
Sammelbassin  anlegen,  in  welchem  die  in  den  Gasen  mitgeführten  Un- 
reinigkeiten sich  absondern. 

Zweite  Antwort:  Das  Gas  zur  Beheizung  eines  Ofens  für 

geblasenes  Spiegelglas  läßt  sich  sehr  gut  im  Gaserzeuger  mit  Dampf- 
strahlgebläse entwickeln.  Bei  allen  Generatoren  mit  Gebläse  kann  man 
gegenüber  den  Gaserzeugern  mit  natürlichem  Zug  eine  Kohlenersparms 
feststellen,  die  einmal  in  der  ganz  regelmäßigen,  von  der  Luftströmung 
ganz  unabhängigen  Arbeitsweise  der  Gaserzeuger  und  dann  in  der  mög- 
lichst vollständigen  Zersetzung  des  Brennstoffes  begründet  ist.  Die  Zu- 
sammensetzung des  Gases  könnte  nur  ungünstig  werden,  wenn  das  Ge- 
bläse nicht  das  richtige  Gemisch  von  Dampf  und  Luft  den  Gaserzeugern 
zuführt;  in  diesem  Fall  würde  Wärme  verbraucht,  um  den  Wa3serdampt 
zu  zersetzen,  wie  denn  auch  der  Feuchtigkeitsgehalt  des  Gases  steigen 
müßte.  Jedenfalls  würde  es  sich  empfehlen,  einen  Gasreiniger  einzu- 
schalten,  wodurch  die  Intensität  der  Flamme  erhöht  wird. 

Dritte  Antwort:  Wenn  Sie  an  Stelle  eines  Siemens-Generators 

einen  Heller-Generator  einbauen  wollen,  so  hat  dies  auf  die  Güte  der 
Generatorgase  wie  auch  auf  diejenige  des  Glases  keinen  schädlichen  Ein- 
fluß. Ob  Sie  aber  20  % Ersparnis  an  Brennmaterial  haben  werden,  be- 
zweifle ich,  und  ich  würde  Ihnen  daher  raten,  sich  diese  von  dem  Erbauer 
garantieren  zu  lassen.  Wenn  Sie  nämlich  die  Kohlen,  die  zur  Erzeugung 
des  Dampfes  nötig  sind,  dazu  rechnen,  so  glaube  ich  bestimmt,  daß  Sie 
dann  eben  so  viel  Kohlen  verbrauchen,  wie  bei  den  Siemens-Generatoren, 
dann  kommen  auch  noch  die  Unkosten  für  den  neuen  Heller-Generator 
hinzu,  die  nicht  unbedeutend  sind.  Es  ist  auch  daran  zu  erinnern,  daß, 
wenn  einmal  am  Dampfkessel  eine  längere  Reparatur-  sich  notwendig 
macht,  der  Generator  dann  so  lange  außer  Betrieb  gesetzt  werden  muß, 
und  daß  Sie  für  diesen  Fall  neben  dem  Heller-Generator  immer  noch  einen 
Siemens-Generator  in  Reserve  haben  müssen,  der  mit  dem  Hauptga9kanal 
jeder  zeit  in  Verbindung  gesetzt  werden  kann.  .Die  Behandlung  des  Heller- 
Generators  ist  auch  nicht  so  einfach,  wie  die  des  Siemens-Generators. 
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Coburg,  den  30.  Dezember  1915. 


Zeitschrift  für  die  Keramischen,  Glas-  und  verwandten  industriell. 

Amtliche  Zeitung  für  den  Verband  fceramilcher  Gemerhe  in  Deuilchiand,  den  Verband  der  J Glasindustrislien  Deutlchlands,  die  Töpierei-ßerufsgenoifenlchaJ!  und  deren 
neun  Sektionen,  die  Glas-Beru/sgenoIIenichaft  und  deren  sieben  Sektionen,  den  Verband  der  ölterreidiiichen  Porzelianfabriken  in  Karlsbad,  den  Verband  der  Porzelian- 
indultriellen  Don  Oberfranken  und  Oberpfalz,  den  Verband  der  ölterreidiiichen  Toninarenfafarihen  in  Tepliö,  den  Verband  deuildier  Porzelianfabriken  zur  Wahrung 
keramlldier  lnterellen  G.  m.  b.  B.,  dl«  Vereinigten  Steinguifabriken  G.  m.  b.  5.,  die  VjereinigUng  Deuildier  Bohlglasfabriken  G.  m.  b.  B„  den  Verband  Deuildier 
Glas-,  Porzellan-  und  buxusmaren-Bändler,  E.  G.  m.  b.  B.  In  nümberg,  den  Verein  de>utjdier  medizinglas-  und  Flakonbüiten,  den  Sdiuöuerband  Deuildier  Glas- 
fabriken E.  V.  in  Dresden-fl„  den  flrbeitgebernerband  Deuildier  Tafelglashünen,  den  Verband  Deuildier  Beleudilungsglashütten,  den  Verein  rbeinildier  Tafelglas- 
hütten Saar  und  Pfalz  m.  b.  B.  in  Suizbach  a.  d.  5aar,  den  Verein  Berliner  multerläger'  in  Gias,  Keramik,  (Detail-,  Kurz-  und  5pielinaren  in  Berlin,  den  Verband 
der  Verireler  für  Glas  und  Keramik  mit  dem  Siße  in  heipzig,  den  Verein  für  Werkmeilter  uncj  induftriebeamie  für  Böhmen  mit  dem  5iße  in  flliroblau.  den  Verein 

für  Werkmeilter  und  lnduitriebeamle  für  chodau  und  Umgegend. 


Beznesnrels : Für  Deutschland  und  Oesterreich  - Ungarn  M.  3, — , tür  das  Ausland  Jt  5,50  das  Quartal.  Anzeigen:  Die  50  Mittags"  hier  einlaufen  können  in 

dieTmm  breit.  Petitxeüe  25  Stellengesuche  die  40  mm  breite  Petitzeile  20  - Anze.gen,  die  nicht  split-zeu»  ms  Uienstag  Mittags  hier  emlauten,  it 

der  betreffenden  Wochennummer  keine  Aufnahme  rntur  finden.  


Mitglied  yon : Verband  d.r  Fachpresse  Deutschlands  E.  V.  - Dentscher  Sehntzrerband  fSr  geistiges  Eigentnm. 


Gestaltungsbereich  der  Feinkeramik. 

Dieser  Männer  mordende,  Werte  vernichtende,  alles  um- 
stürzende Krieg  ist  gleichzeitig  ein  großer  Schöpfer,  wie  jeder 
Sturm,  der  Schwaches  knickt,  Welkes  zu  Boden  reißt,  Staub 
und  Wust  davonfegt.  Alle  Gedanken  sind  in  der  einen  Rich- 
tung aufgepeitscht,  nützen  zu  wollen.  Auch  derjenige,  dem  es 
versagt  ist,  im  Felde  sein  Leben  einzusetzen,  will  mitarbeiten 
an  künftigem  Heil  und  Sieg,  ln  diesem  Streben  hält  man  Um- 
schau in  seinem  Gewerbe  und  denkt  alles  durch,  was  ihm  zur 
sieghaften  Vorwärtsentwicklung  dienlich  sein  könnte.  Da  ge- 
hört zu  den  besonderen  Einzelfragen,  welche  der  Klärung  be- 
dürfen, die  folgende  : 

Was  können  und  dürfen  wir  in  feinkeramischem  W erkstoff 
gestalten  ? 

Wir  üben  damit  gleichzeitig  eine  Maßnahme  der  Notwehr 
gegenüber  jenen,  welche  als  scharfe  Beurteiler  auf  Besuch  in 
unsern  Schöpfungsgarten  kommen.  In  diesem  Garten  bauen  wir 
Nutzgemüse  und  Zierpflanzen  und  trachten,  diese  Gebilde  zu 
schmücken  auf  verschiedene  Weise,  immer  im  heißen  Bemühen 
um  die  Befriedigung  der  wechselnden  und  neuen  Bedürfnisse 
wie  um  die  Gunst  der  Käufer. 

Wir  strengen  dabei  unsere  schöpferischen  Kräfte  an  nicht 
sowohl,  um  nur  etwas  Anderes,  sondern  um  etwas  Besseres, 
Zweckmäßigeres,  Schöneres  darzubieten,  mit  Berücksichtigung 
der  Gewohnheiten,  Neigungen  und  der  Kaufkraft  der  verschie- 
denen Bevölkerungsschichten. 

Wie  jeder  einzelne  Mensch,  so  ist  auch  jede  menschliche 
Arbeit  fortgesetzt  steigerungsbedürftig  und  steigerungsfähig. 
Das  ist  die  Ursache  der  Wandelbarkeit  unserer  Erzeugnisse. 
Gewiß  werden  dabei  auch  Mißgriffe  gemacht,  aber  solche  Miß- 
griffe kommen  auch  bei  den  Kunstrichtern  vor,  wenn  sie  Kinder 
unseres  Schaffensdranges  in  Schreckenskammern  sperren  odei 
an  den  Pranger  stellen. 

Wir  wollen  ihnen  aber  deshalb  nicht  grollen,  denn  auch 
sie  treibt  dabei  der  unablässige,  nie  gestillte  Drang  nach  Voll- 
endung, an  dem  wir  uns  selbst  weiter  bilden,  und  mit. dessen 
Aeußerungen  wir  auf  andere  zu  wirken  trachten. 

Für  alle  schaffende  menschliche  Arbeit  gilt  der  maurerische 
Grundsatz ; 


Weisheit  leite  den  Bau, 

Stärke  führe  ihn  aus, 

Schönheit  ziere  ihn. 

Die  Sempersche  Anwendung  desselben  auf  die  stofflichen 
Neubildungen  unserer  Werkstätten  verlangt  von  denselben,  sie 
sollen  dem  Zwecke,  dem  Material  und  dem  Schönheitsstreben 
entsprechen.  Sind  wir  auch  alle  berufen,  nach  Schönheit  zu 
streben,  so  gebührt  das  Richteramt  auf  dem  Gebiete  der  Schön- 
heitspflege unbestritten  den  geschulten  Schönheitspflegern,  den 
Künstlern.  Ihnen  kam  es  zu  allen  Zeiten,  und  kommt  es  zu, 
jeweilig  die  Richtlinien  für  diesen  Teil  unseres  Tuns  aufzustellen, 
das  Verständnis  dafür  zu  wecken  und  zu  verbreiten. 

Aber  auch  auf  diesem  Gebiete  gibt  es  keine  starren,  un- 
abänderlichen Regeln,  sondern  regiert  der  beständige,  vorwärts 
und  aufwärts  drängende  Wechsel,  wie  draußen  in  der  leben- 
digen Vorbildersammlung  aller  Schönheit:  der  Natur. 

Allerdings  ist  der  Schönheitsbegriff  untrennbar  verknüpft 
mit  der  Zweckmäßigkeit  und  der  Stoffgerechtigkeit  eines  Ge- 
bildes. Die  Gestalt  eines  Apoll  mag  noch  so  edel  wieder- 
gegeben sein  — wenn  sie  in  Seife  ausgeführt  ist,  ist  sie  immer 
eine  abscheuliche  Mißgeburt,  eine  verdammenswerte  Verinung. 
Infolge  dieser  Untrennbarkeit  der  drei  Erfordernisse  ist  es 
nicht  angängig,  daß  sich  der  Künstler  oder  Kunstverständige 
als  allein  maßgebender  Richter  über  ein  Erzeugnis  unserer 
Werkstätten  aufwerfe.  In  dem  Gericht  müssen  auch  die  durch 
ihr  Gewerbe  dazu  berufenen  Beurteiler  des  Zweckes  und  des 

Stoffes  sitzen.  , . 

Als  der  maßgebende  Beurteiler  des  Zwecaes  eines  Ge- 
brauchs- oder  Ziergerätes  erscheint  derjenige,  welcher  berufs- 
mäßig beständig  die  WTinsche  und  Bedürfnisse  der  Vei  brauchet 
zu  ermitteln,  zu  wecken  und  zu  befriedigen  beflissen  ist.  Das 
ist  der  berufsmäßige  Vermittler  zwischen  Verbraucher  und  Er- 
zeuger — der  fachkundige  Kaufmann. 

Umstritten  und  unklar  war  bisher,  wem  das  entscheidende 
Wort  betreffs  der  Materialechtheit  zukommt.  Wir  nehmen  für 
den  fachkundigen  Bearbeiter  des  Werkstoffes,  den  Techniker, 
dasselbe  in  Anspruch,  und  müssen  es  nach  den  bisherigen  Er- 
fahrungen ablehnen,  wenn  der  Künstler  in  dieser  Lichtung 
seine  Anschauung  als  die  allein  richtige  verkündet  und  durch 
verurteilende  Maßnahmen  betätigt.  Auf  dem  Gebiete  des  ge- 
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v erblichen  Schaffens  läßt  sich  ein  allgemein  Richtigkeit 
d mendes  Urteil  nur  abgeben  aus  den  Gesichtspunkten 
d ei,  bei  der  Entstehung  eines  Gegenstandes  beteiligter 
v erbe : Des  Anregers  und  Verbreiters,  des  Kaufmanns 
Gestalt  und  Schmuck  schaffenden  Entwerfers,  des  Küns 
und  des  die  Vorlagen  der  beiden  bearbeitenden  Herstell« 
des  Technikers. 

Es  sei  nun  einmal  klar  von  den  verschiedensten  Seit< 
leuchtet,  was  in  feinkeramischem  Werkstoff  zu  gestalte 
boten  und  zulässig  ist.  \ 

Dieser  Werkstoff  besteht  zu  einem  Teil  aus  bilds  1 
Ton,  zum  andern  aus  kristallinischem  harten  Gestein.  p 
Wesen  des  fertigen,  gebrannten,  glasierten  Stückes  drücl  1 
aus  in  seiner  steinartigen  Beschaffenheit,  seiner  Fest 
seiner  Undurchlässigkeit,  seiner  Widerstandsfähigkeit  a 
saure  und  alkalische  Flüssigkeiten,  wie  sie  im  täglich)  >' 

brauch  Vorkommen,  seiner  Sauberkeit  und  bequemen  Reinh  ?> 

in  der  weißen  Grundfarbe  seines  Scherbens  und  in  d<  f* 

n xhinefähigkeit  seiner  Oberfläche  für  durch  Einschmelz  a' 

' -X'gängliche  farbige  Flächen  Verzierung  aller  Art.' 

Abgesehen  von  besonderen  Anforderungen,  denen  c är 
hi  laus  durch  manche  der  Erzeugnisse  genügt  werden  s> 
k;  an,  ist  unser  Werkstoff  zu  allen  Geschirren  und  Uerä  111 
P.atze,  wo  die  genannten  Eigenschaften  verlangt  werdet]  ir 

Fertigstellung  des  Gegenstandes  werden  alle  vier  Elemei  }r 

Alten  herangezogen : 

Die  Erde  als  Grundstoff, 

Das  Wasser  zum  Anmachen,  desselben, 

Die  Luft  zum  Trocknen, 

Das  Feuer  zum  Festigen. 

Die  biblische  Legende  berichtet  im  1.  Buch  Moses,  2. 1 ^ 

Vt  rs  7: 

Und  Gott,  der  Herr,  machte  den  Menschen  aus 
E denkloß,  und  er  blies  ihm  ein  den  lebendigen  Oc  ’n 

seine  Nase.  Und  also  ward  der  Mensch  eine  lebendige  e- 

Gott  der  Schöpfer  war  der  erste  Töpfer.  Er  schenk  1S 

den  Ton  als  Stoff,  alles  in  der  Form  nachzubilden,  wa  iQ 

der  Natur  um  uns  herum  beständig  zaubert,  und  alles  ge  jn 

zn  können,  was  uns  an  Geräten  für  Gebrauch  und  Zierre  lg 

und  erwünscht  ist.  Die  Fertigkeit,  unsere  TongebiHe  ^ 

leben,  versagte  uns  der  Weltenmeister  in  unserem 
wärtigen  Lebensabschnitt  «*W  Ex-dx-indenbewohn'- 
bung,  durch  welche  er  seinen  SchöpfuD'-  der 

beständigen  Veredelung  und  Neugestaltu  ^akter  der 

zeitlichen  Vergänglichkeit  gab.  Vergängli  u alles  in  unserer 
belebten  Umwelt,  von  der  welkenden  Blüte,  dem  verdorrenden 
Blatt,  dem  sterbenden  Lebewesen  bis  zum  ragenden  Berges- 
gipfel, dessen  Reste  wir  im  Sande  des  Meeres  und  in  den 
Lagern  unserer  Tone  finden.  Von  allem,  was  die  Natur  bietet, 
was  in  ihr  lebt  und  vergeht,  dürfen  wir  die  jeweilige  Gestalt 
festhalten  in  unseren  starren,  leblosen  Nachformungen.  Wir 
bringen  damit  Zeugnisse  ihres  ehemaligen  Vorhandenseins  auf 
eine  späte  Nachwelt.  Mit  Ausnahme  weniger  Edelgesteine  und 
Edelmetalle  sind  keramische  Gegenstände  die  einzigen  bleiben- 
den Zeugnisse  der  Entwickelungsgeschichte  der  Menschheit  und 
ihrer  jeweiligen  Umwelt. 

Der  Bestandteil  unseres  Werkstoffes  an  Ton  gibt  ihm 
durch  dessen  einzigartige  Bildsamkeit  eine  nahezu  unbe- 
schränkte Gestaltungsfähigkeit,  die  wir,  die  mit  schöpferischer 
Uestaltungskraft  Beschenkten,  ausnutzen  können,  sollen  und 
v ollen.  Es  gibt  allerdings  Künstler,  welche  jede  Tonware  nur 
d nn  als  materialecht  ansprechen,  wenn  sie  mit  den  ältesten, 
l )ch  heute  gebrauchten  Hilfswerkzeugen  hergestellt  werden : 
oer  Töpferscheibe  und  der  Form  wie  Verzierung  gebenden 
Hand.  Obgleich  auch  die  ursprünglichsten  Töpfer  nicht  nur 
mit  dem  drückenden  Finger,  sondern  auch  mit  dem  ritzenden 
Steinsphtter  oder  Messer,  mit  dem  glättenden  Schaber  arbeiteten, 
den  klopfenden  Hammer  zu  Hilfe  nahmen,  die  späteren  Meister- 
Verzierungen  mit  dem  Ränderrädchen  oder  dem  Stempel  ein- 
preßten, mit  dem  Model  oder  der  Gießbüchse  aufsetzten.  Sollen 
wir  uns  denn  in  der  Ausnutzung  aller  Hilfsmittel  der  fort- 
schreitenden Technik  beschränken,  und  zum  Beispiel  außer  der 
Formbarkeit  nicht  ebenso  die  Gießfähigkeit  des  Tones  mehr 
und  mehr  ausnutzen  ? Die  alten  Keramwaren  sollen  uns  Vor- 
bilder sein,  aber  vor  allem  Vorbilder  darin,  alle  Kräfte  und 
alle  Behelfe  aufzuwenden,  um  immer  Vollendeteres  und  Neues 
in  schaffen ! 

Der  zweite  Bestandteil  unseres  Werkstoffes  an  hartem  Ge- 
stein verweist  uns  auf  das  Gestaltungsgebiet  dieser  Gesteine 
als  ein  unserm  Material  von  Hause  aus  angestammtes  und  zu- 
kommendes. Vom  Haustein  bis  zum  glänzenden  Edelstein,  der 
in  allen  Farben  sprüht  und  leuchtet. 

Ist  doch  das  chinesische  Porzellan  zuerst  entstanden  als 
ei  re  Nachbildung  der  Idole  und  Geräte  aus  Nephrit,  und  haftet 
den  älteren  Formen  chinesischen  Porzellans  das  Wesen  ge- 
schnittenen Steines  deutlich  an. 
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. / Gehört  zum  Wesen  unseres  Werkstoffes  die  ihm  durch 
Feuerskraft  zu  verleihende  Unvergänglichkeit,  so  scheidet  von 
vornherein  als  materialunecht  alles  aus  an  Oberflächenver- 
zierung,  was  nicht  haltbar  und  beständig  ist.  In  der  Gestal- 
tung alles,  was  nicht  der  Bewahrung  würdig  ist,  was  ein 
unvollkommenes,  minderwertiges,  menschliches  Erzeugnis  oder 
einen  minderwertigen  Werkstoff  nach  Form  und  Farbe  vor- 
täuscht. Aber  nicht  nur  zulässig,  sondern  erwünscht  sind 
Nachbildungen  menschlicher  Kunstfertigkeit  aus  vergänglichen 
Stoffen,  wie  Gewebe,  Spitzen,  Geflecht,  wenn  sie  den  oben 
aufgezählten  Wesenseigenschaften  feinkeramischer  Erzeugnisse 
entspx-echen  und  dieselben  ersichtlich  zum  Ausdruck  bringen. 
Ebenso  die  Herstellung  von  Ersatzgegenständen  für  solche  aus 
edlem  Material,  wie  Metall,  Elfenbein  usw.,  wenn  dieselben  ihren 
Zweck  erfüllen  und  dem  Wesen  unseres  Werkstoffes  entsprechen. 

Es  ließe  sich,  wenn  man  auf  Einzelheiten  eingehen  wollte, 
gar  sehr  vieles  sagen.  In  der  Absicht  dieser  Ausführungen 
liegt  es  aber  nur,  die  Frage  des  Gestaltungsbereiches  der  Fein- 
keramik im  allgemeinen  zu  besprechen  und  Anlaß  zu  geben  zu 
weiteren,  gründlicheren  Erläuterungen  und  Klärungen.  Jeder 
Widerspruch  und  jede  Belehrung  sind  willkommen,  wenn  sie 
selbstlos  zur  Förderung  unseres  Gewerbes  erfolgen.  Feste 
Grenzen  in  jeder  Beziehung  werden  sich  überhaupt  nicht  auf- 
richten lassen.  Im  Grenzgebiete  wird  immer  vieles  einmal  den 
mit  der  Zeit  wechselnden  Anschauungen  uad  Anforderungen  und 
vor  allem  dem  Feingefühl  des  Fabrikanten  überlassen  bleiben. 
Gesagt  aber  darf  dem  feinkeramischen  Werkleiter  heute  wohl 
schon  zusammenfassend  werden: 

Dein  Arbeitsfeld  für  zweckentsprechende  und  materialechte 
Gestaltung  ist  weit  größer  als  jenes,  auf  welches  die  bisher 
sich  darüber  durch  Wort  und  Tat  äußernden  Kunstgelehrten 
dich  beschränkt  haben.  Du  darfst  alles  nachbilden,  wozu  dir 
die  lebende  Natur  in  ihren,  wenn  auch  zeitlich  vergänglichen, 
so  doch  immer  edlen  Stoffen  als  Vorbild  dient,  und  darfst  von 
menschlichen  Erzeugnissen  alle  aus  edlerem  Material  dir  zum 
Vorbild  nehmen,  du  darfst  von  menschlichen  Erzeugnissen  über- 
haupt alles  nachgestalten,  was  durch  deine  feuergefestigte  Nach- 
bildung für  den  Gebrauch  und  im  Ansehen  gewinnt,  verbessert 
und  veredelt  wird.  Du  sollst  aber  alles  meiden,  was  in  Form, 
Farbe,  Stoff  und  Grundgedanken  unfertig,  wertlos  oder  gemein, 
deines  köstlichen  Werkstoffes  urwürdig  ist  oder  dessen  Wesen 
verdeckt  oder  verleugnet.  Vor  allem  sollst  du  trachten,  deinem 
schönen  Werkstoff  immer  neue  Arbeits-  und  Anwendungsgebiete 
zu  erobern  durch  fortgesetzte  Verbesserung  desselben,  sowie 
deiner  Arbeitsfertigkeiten  und  Arbeitswerkzeuge.  Kein  Still- 
stand, kein  Sichselbstbegnügen  oder  bequemes  Rasten,  immer 
vorwärts  und  aufwärts ! 

Zu  solcher  schöpferischen  wetteifernden,  gemeinsamen 
Tätigkeit  rufen  wir  die  Helfer  feinkeramischer  Gestaltungs- 
arbeit auf:  den  Kaufmann,  den  Techniker  und  den  Künstler! 

Der  echte  Feinkeramiker  muß,  wenn  nicht  die  Leistungen, 
so  doch  die  Leitgedanken  von  allen  dreien  in  sich  vereinen, 
ihnen  mit  Verständnis  und  Liebe  gerecht  werden. 

So  laute  denn  auch  auf  diesem  Sondergebiet  deutschen 
Wirkens  unser  Kriegsruf:  Einig  und  zielbewußt  vorwärts  zu 

Heil  und  Sieg! 

Rodach,  den  3.  Dezember  1915.  Max  Roesler. 


Verband  Deutscher  Porzellanfabrike 
zur  Wahrung-  keramischer  Interessen,  G.  ir 

Entgegnung  auf  den  offenen  Brief 
des  Reichsverbandes  Deutscher  Spezialgeschäfte 
vom  26.  November  1915  zwecks  Aufklärung  der  Händlerschaft 
über  die  nachteiligen  Folgen  der  Revei’skündigung. 

Der  Reichsverband  Deutscher  Spezialgeschäfte  versucht  in 
seinem  offenen  Brief  vom  26.  November  1915  (vgl.  Nr.  49)  die 
Mitteilung  der  Beschlüsse  des  Verbandes  Deutscher  Pox-zellan- 
fabriken  vom  16.  November  1915  als  einen  Vorwand  dax-zustellen, 
durch  den  unserVerband  unter  Ex-hebung  unberechtigter  Vorwürfe 
sowie  entstellter  Schilderung  von  Tatsachen  einen  Druck  auf 
die  Händlerschaft  auszuüben  und  die  in  der  Händlerschaft  be- 
stehende Einigkeit  zu  sprengen  beabsichtige.  Dabei  i'ichtet  der 
Händlerverband  stets  erneut  persönliche  Angi’iffe  gegen  die 
Vorsitzenden  unseres  Verbandes  und  die  Mitglieder  des  Auf- 
sichtsrats. 

Wir  können  dem  Händlerverband  auf  diesem  Wege  nicht 
folgen.  Wir  bezweifeln  nicht,  daß  die  Mitglieder  der  Händler- 
verbände die  Führung  ihrer  Interessen  in  die  Hand  von  Männern 
gelegt  haben,  auf  deren  Selbstlosigkeit,  verbunden  mit  arbeits- 
freudiger Opferwilligkeit,  sie  vertx-auen  und  die  auch  tatsächlich 
bestrebt  sind,  nach  bestem  Können,  aber  leider  gegenwärtig 
mit  falschen  Mitteln,  die  Interessen  ihrer  Verbände  zu  fördern. 
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1.  Wir  unterlassen  auch  eine  Kritik  des  Rundschreibens 
vom  26.  November  1915,  worin  gegen  uns  der  Vorwurf  der 
Uowahrhaftigkeit,  Frivolität,  kritiklose  Beugung  unter  die  Willens- 
kundgebungen des  Verbandsvorsitzenden,  Verfolgung  rein  ego- 
istischer Interessen  unter  Vorschützung  allgemeiner  volkswirt- 
schaftlicher Gesichtspunkte,  Bedrohung  der  Händlerschaft  usw. 
erhoben  wird.  Diese  Vorwürfe,  deren  Haltlosigkeit  leicht  nach- 
weisbar ist,  richten  sich  selbst,  sie  fallen  auf  diejenigen  zurück, 
von  denen  sie  teils  beweislos,  teils  unter  Aufstellung  unzutref- 
fender Behauptungen  gegen  uns  gerichtet  worden.  Wir  be- 
gnügen uns  damit,  die  unrichtigen  Darlegungen  in  dem  Schrei- 
ben des  Reichsverbandes  Deutscher  Spezialgeschäfte,  soweit 
sie  von  allgemeinem  Interesse  sind,  sachlich  richtigzustellen 
und  unseren  eigenen  Standpunkt  unseren  Abnehmern  gegen- 
über klarzulegen  und  zu  begründen. 

Die  Mitteilung  unserer  Beschlüsse  vom  16.  November  1915 
stellte  weder  einen  Vorwand  noch  eine  Drohung  dar;  sie  ge- 
schah, um  der  Händlerschaft  die  Vorgänge,  die  zu  dem  Streit 
zwischen  dem  Reichsverband  Deutscher  Spezialgeschäfte  und 
dem  Fabrikantenverband  geführt  haben,  sachlich  und  wahrheits- 
gemäß darzulegen  und  ihr  gleichzeitig  die  nachteiligen  Folgen 
klarzumachen,  die  aus  der  Befolgung  der  vom  Reichsverband 
gegebenen  Richtlinien  unzweifelhaft  sich  ergeben  müßten.  Die 
uns  unterstellte  Absicht,  die  bestehende  Einigkeit  in  der  Händler- 
schaft zu  sprengen,  konnte  dabei  umso  weniger  in  Frage 
kommen,  als  eine  solche  Einigkeit,  wie  uns  und  auch  dem 
Reichsverband  Deutscher  Spezialgeschäfte  aufs  genaueste  be- 
kannt ist,  gerade  in  Bezug  auf  die  Frage  der  Reverskündigung 
niemals  bestanden  hat.  Es  sind  uns  und  unseren  Mitgliedern, 
sowohl  vor  wie  nach  der  Generalversammlung  vom  16.  November 
1915  Mitteilungen  bedeutender  Handelsfirmen  zugegangen,  wo- 
nach diese  niemals  daran  gedacht  haben  oder  denken  werden, 
dem  Rate  des  Reichsverbaodes  auf  Kündigung  des  Reverses 
nachzukommen. 

2.  Der  Reichsverband  gibt  zu,  daß  von  seiner  Seite  der 
Antrag  auf  Abschaffung  der  Minimalpreise  tatsächlich  gestellt 
worden  ist  und  daß  die  Händlerschaft  gezwungen  sei,  auch 
heute  noch  auf  Abschaffung  der  Minimalpreise  zu  bestehen. 
Damit  widerlegt  er  selbst  die  zu  Anfang  seines  Briefes  aufge- 
stellte Behauptung,  daß  die  Abschaffung  der  Minimalpreise 
heute  ein  akutes  Interesse  nicht  mehr  beanspruchen  könne. 
Gegenüber  diesem  Verlangen  der  Händlerschaft  können  wir 
nur  erneut  nachdrücklich  betonen,  daß  die  Abschaffung  der 
Minimalpreise  die  denkbar  schwerste  Schädigung  der  Händler- 
schaft und  der  Industrie  bedeuten  würde.  In  früherer  Zeit 
hat  dies  die  Händlerschaft  auch  selbst  erkannt,  wie  daraus 
hervorgeht,  daß  von  den  Händlerverbänden  selbst  der  Wunsch 
ausgedrückt  wurde,  für  sämtliche  Artikel  Minimalpreise  einzu- 
führen und  sogar  Verkaufspreise  in  den  Detailgeschäften  fest- 
zulegen. Soweit  ist  die  Händlerschaft  früher  gegangen,  um 
den  Preisschleudereien  entgegenzuwirken,  und  jetzt  soll  plötz- 
lich das,  was  in  gemeinschaftlicher  vieljähriger  Arbeit  der 
Fabrikanten  und  Händler  für  richtig  erkannt  und  erfolgreich 
durchgeführt  worden  ist,  mit  einem  Schlage  über  den  Haufen 
geworfen  werden.  Wohin  eine  solche  Maßnahme  führen  würde, 
das  könnten  die  deutschen  Händler  von  ihren  österreichischen 
Kollegen  erfahren,  denen  es  vor  einigen  Jahren  tatsächlich  ge- 
lungen ist,  die  österreichische  Preiskonvention  zu  sprengen. 
Unter  diesem  ihrem  „Siege“  leiden  die  österreichischen  Händler 
noch  heute  aufs  schwerste  und  in  Erkenntnis  dessen  ist  die 
österreichische  Händlerschaft  nunmehr  selbst  aufs  eifrigste  be- 
müht, einen  neuen  Zusammenschluß  der  Fabrikanten  zwecks 
'^cuiwaung  der  Preise  herbeizuführen.  Würde  die  deutsche 

chaft  tatsächlich  das  Ziel  des  jetzt  eingeleiteten  Kampfes 
n und  würden  demgemäß  auch  die  Reverse  aufgehoben 
werden,  dann  wäre  die  gute  Verbandsware  künftig  überall, 
auch  in  solchen  Geschäften  zu  haben,  die  durch  Masseneinkäufe, 
Käufe  von  Partiewaren  und  ganzen  Lägern  dem  gesunden 
Handel  die  schwerste  Konkurrenz  machen.  Heute  sind  sie 
hierzu  nicht  in  der  Lage,  weil  solche  Geschäfte,  deren  Schwer- 
punkt im  Verkauf  minderwertiger  Ware  liegt,  den  Verbands- 
revers nicht  unterschreiben  können.  Künftig  würden  aber  ge- 
rade solche  Geschäfte,  wenn  sie  neben  dem  Massenvertrieb 
minderwertigster  Ware  auch  die  Qualitätsware  erstklassiger 
Fabriken  führen  könnten,  sehr  bald  auch  den  regulären  Handel 
an  sich  reißen.  Dieser  Umstand  macht  es  auch  erklärlich,  daß 
unser  Verband  von  den  Warenhäusern  stets  nachdrücklich  be- 
kämpft wurde.  Wir  haben  diesen  Kampf  aufgenommen  und 
mit  von  Jahr  zu  Jahr  steigendem  Erfolg  weitergeführt.  Wenn 
aber  schon  die  Warenhäuser  dazu  übergehen  mußten,  den 
Revers  zu  unterschreiben,  weil  sie  ohne  Verbandsware  schwer 
auskommen  können,  so  ergibt  sich  klar,  daß  dies  für  die  Spezial- 
geschäfte geradezu  unmöglich  ist.  Würde  aber  die  Verbands- 
ware künftig  infolge  der  Zurücknahme  der  Händlerreverse  unter 
Aufhebung  der  Mindestpreise  dem  gesamten  Markte  zugänglich 
gemacht,  dann  würde  sofort  ein  wilder  Konkurrenzkampf  ent- 
brennen, der  die  Lieferung  minderwertiger  Ware  zu  möglichst 
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erniedrigen  Preisen  zum  Gegenstand  hätte.  Gleichzeitig  würden 
a uch  die  Läger  der  Händlerschaft  mit  einem  Schlage  entwertet 
w erden  und  ferner  müßte  eine  Reihe  von  Fabrikanten  zum 
Schaden  dp  Gemeinwohls  unter  Brotlosmachung  ihrer  Arbeiter 
ih);e  Betri/be  schließen,  weil  bei  dem  mit  Sicherheit  voraus- 
»u&ehendpi  Preissturz  die  schon  jetzt  ausweislich  der  veröffent- 
lichten Bilanzen  der  Aktiengesellschaften  erheblichen  Verluste 
der ' Fabrikanten  ins  Riesenhafte  sich  steigern  würden.  Die 
darin  liegende  Gefahr  haben  auch  die  Arbeiterorganisationen 
bereits  erkannt,  indem  sie  schon  jetzt  in  ihrem  Organ  ihre 
Mitglieder  auf  die  Gefahren  hinweisen,  die  der  Arbeiterschaft 
aus  o\em  bevorstehenden  „wüsten  Konkurrenzkämpfe“  erwachsen 
müßten.  Wenn  der  Reichsverband  dem  gegenüber  glaubt,  daß 
falls  ijinsere  Besorgnis  zutreffend  wäre,  die  außerhalb  des  Ver- 
bände^ stehenden  Fabriken,  da  sie  an  keine  Minimalpreise  ge- 
bunden sind.  schon  längst  dem  völligen  Ruin  preisgegeben 
Wären,,  so  ist  diese  Ausführung  durchaus  abwegig.  Solange 
nämlic;h  innerhalb  der  Verbandsfabriken  durch  Festlegung  von 
Minim^lpreisen  das  bei  uferloser  Konkurrenz  unvermeidliche 
Herabi'ollen  der  Preise  verhindert  wird,  solange  können  auch 
die  au  sstehenden  . Fabriken,  gestützt  auf  die  Preise  der  Ver- 
bandsf.Lwken,  ihrerseits  angemessene  Preise  erzielen.  Mit  dem 
Zusammenbruch  der  gemeinsamen  Stütze  aber  würden  Verbands- 
und Nfchtverbandsfabriken  in  den  allgemeinen  Strudel  hinein- 
gezogeiji  werden.  Die  Händlerschaft  aber  würde  unter  diesem 
allgemeinen  Niedergang  am  schwersten  leiden  , die  Verderblich- 
keit der  Maßnahmen,  die  sie  jetzt  zu  erzwingen  suchen,  würde 
ihnen  fühlbar  werden,  nachdem  sie  ihre  Ziele  erreicht  hätten. 
Dann  aber  wäre  es  zu  spät.  Durch  Einführung  des  Reverses 
ist  die  von  der  Händlerschaft  stets  erstrebte  reinliche  Scheidung 
z wisch e*n  den  Geschäften  eingetreten,  die  die  gute  Ware  der 
Verbandsfabriken  führen  und  denen,  die  das  Hauptgewicht  ihres 
Geschäftes  auf  möglichst  billige  und  Partie- Waren  legen.  Diese 
reinliche  Scheidung  soll  auch  in  Zukunft  bestehen  bleiben,  und 
jeder  einzelne  Händler  möge  deshalb  vor  Rückgabe  des  Rever- 
ses klar  darüber  sein,  wie  er  künftig  sein  Geschäft  weiter 
führen  will.  Wer  den  Revers  zurückgibt,  verschließt  sich  seine 
Bezugsquellen  und  überläßt  seine  Kundschaft,  soweit  sie  für  die 
bisher  von  ihm  geführte  Ware  in  Betracht  kommt,  denjenigen 
Konkurrenzgeschäften,  die  durch  Aufrechterhaltung  oder  neue 
Zeichnung  des  Reverses  in  der  Lage  sind,  die  Qualitätsware 
der  Verbandsfabriken  zu  führen.  Es  sprechen  schon  jetzt  ge- 
wichtige Anzeichen  dafür,  daß  die  Konkurrenz  nur  darauf 
wartet,  um  in  die  Lücke  einzuspringen,  die  durch  Rückgabe 
des  Reverses  seitens  eines  Teils  der  Händlerschaft  entstehen 
wird. 

Nach  alledem  beruht  unser  Beschluß  auf  Ablehnung  der 
Forderungen  des  Reichsverbandes  keineswegs  „auf  einem  selbst- 
herrischen Vorgehen“  unsererseits,  sondern  auf  reifliche!’  Er- 
wägung aller  für  und  wider  den  Antrag  sprechenden  Gründe, 
sowohl  unter  Berücksichtigung  der  Fabrikanteninteressen,  wie 
derjenigen  der  Händlerschaft  und  des  allgemeinen  Wohls.  Ob 
durch  dieses  Beharren  auf  dem  allein  für  richtig  erkannten 
Standpunkt,  den  wir  wohl  mit  dem  größten  Teil  der  Händler- 
schaft teilen,  der  Burgfrieden  von  unserer  Seite  gestört  worden 
ist,  das  zu  beurteilen  überlassen  wir  vertrauensvoll  denen,  denen 
gegenüber  wir  seitens  des  Reichsverbandes  als  die  Störenfriede 
denunziert  worden  sind. 

Auch  die  Behauptung,  daß  in  der  Einführung  des  10°,nigen 
Preisaufschlages  eine  Störung  des  Burgfriedens  liege,  weisen 
wir  als  vollkommen  unbegründet  zurück.  Jede  Preiskonvention 
muß  in  Zeiten  außerordentlicher  Teuerung  das  Recht  für  sich 
in  Anspruch  nehmen,  die  Preise  den  Gestehungskosten  anzu- 
passen. Eine  vorherige  Befragung  der  Händler  ist  in  solchem 
Falle  selbstverständlich  ausgeschlossen,  weil  sonst  durch  schleu- 
nige Tätigung  größere  Abschlüsse  auf  längere  Zeit  zu  alten 
Preisen  der  Zweck  der  Maßnahme  vereitelt  würde.  Deshalb 
ist  eine  beabsichtigte  Preiserhöhung  auch  früher  niemals  mit 
der  Händlerschaft  besprochen  worden,  und  es  ist  bei  den  Ver- 
handlungen unseres  Verbandes  mit  den  Vorständen  der  Händler- 
schaft stets  nachdrücklich  betont  worden,  daß  beabsichtigte 
Preiserhöhungen  aus  dem  oben  angeführten  Grunde  nicht  im 
voraus  bekanntgegeben  werden  können. 

3.  Bezeichnend  für  die  Gesichtspunkte,  von  denen  aus  der 
Reichsverband  diese  für  einen  großen  Teil  unserer  Volkswirt- 
schaft so  schwerwiegende  Angelegenheit  betreibt,  ist  die  breite 
Art,  mit  der  die  bedeutungslosen  Vorgänge  vor  der  rlagung  in 
Leipzig  vom  2.  September  behandelt  Werden.  Obendrein  aber 
ist  die  vom  Reichsverband  gegebene  Darstellung  durchaus  irre- 
führend. Allerdings  sind  die  Einladungen  zu  der  Aussprache 
vom  2.  September  erst  am  1.  September  abends  ergangen. 
Es  wird  aber  verschwiegen,  daß  das  Ersuchen  um  eine  solche 
Aussprache  erst  am  1.  September  dem  Vorsitzenden  unseres 
Verbandes  zugegangen  ist,  und  daß  dieser  mit  Rücksicht 
auf  die  Wichtigkeit  und  Dringlichkeit  der  Angelegenheit  und, 
da  sowohl  die  Vorstände  der  Händlerschaft  wie  mehrere  Mit- 
glieder des  Aufsichtsrats  des  Porzellan-Verbandes  gelegentlich 
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der  eben  stattfindenden  Messe  in  Leipzig  weilten,  die  gewünf  < 
Aussprache  sofort  für  den  folgenden  Tag  anberaumte.  'u 

einige  Vorstandsmitglieder  des  Händlerverbandes,  obglei  '•& 
SitzuDg  erst  um  1 1 1/2  Uhr  anberaumt  war,  ihre  i f 

bereits  auf  1 Uhr  mittags  festgesetzt  hatten,  konnte  d< 
sitzende,  besonders  unter  Berücksichtigung  der  Wichtig!  [er 

zu  behandelnden  Fragen  nicht  annehmen  und  deshalb  fte 

auch  die  kuize  Verspätung,  mit  der  er  „ohne  Spuren  f 0d 
welcher  Erregung“  die  Sitzung  eröffnete,  nicht  gerade  un- 
verzeihliches Verbrechen  erscheinen.  Daß  auch  die  Teil  ■ nerj 
der  Sitzung  weder  diese  Verspätung  noch  auch  die  entsci.  d ne, 
stets  aber  sachliche  Art,  in  der  die  Verhandlungen  M it4t 
wurden,  übel  genommen  haben,  beweist  am  besten  der  t ' nd, 

daß  alle  Herren,  die  bis  zum  Ende  der  Sitzung  bei’  ■ 

nachher  in  friedlichem  und  freundschaftlichem  Geplai  ge- 
meinschaftlich das  Mittagsmahl  eingenommen  haber^ 

4.  Allerdings  ist  die  Aussprache  vom  2.  September  < - Bis- 

los verlaufen,  und  es  ist  auch  richtig,  daß  Gegenvt  : äge 
gegenüber  dem  Antrag  auf  Aufhebung  der  Minimalpreis  seitens 
unseres  Vorsitzenden  nicht  gemacht  wurden,  weil  di  "h  ein- 
stimmigen Beschluß  des  Aufsichtsrats  und  der  Qesel  fter- 
versammlung  die  Richtlinie  gegeben  war,  keinerlei  gcv»  legende 
Aenderungen  der  Statuten  während  der  Dauer  des  K e t ins 
Auge  zu  fassen.  Daß  dieser  durch  die  Zeitverhältnisse  ■ tene 
Standpunkt  bei  den  einsichtigen  Händlern  Erbitterun  vor- 

gerufen  haben  könnte,  erscheint  uns  nicht  recht  Jhaft, 

denn  die  Händler  wissen  aus  der  Vergangenheit  un  innen 
für  die  Zukunft  versichert  sein,  das  der  Verband  scher 

Porzellanfabriken  das  Wohlergehen  der  Händler,  au!  i die 
eigene  Daseinsberechtigung  und  Daseinsmöglichkeit  Ver- 
bandes beruht,  stets  zu  fördern  und  zur  Richtlinie  si  Maß- 

nahmen zu  machen  bestrebt  sein  wird. 

5.  Im  Rundschreiben  des  Reichsverbandes  wird  i s Mit- 

teilung vom  15.  November  1915,  daß  infolge  des  shens 
der  Händlerverbände  bis  jetzt  von  den  etwa  8000  ersen 

im  Ganzen  15  Stück  zum  31.  Dezember  1915  widerruf  )rden 

sind,  als  vollinhaltlich  unrichtig  bezeichnet. 

Er  bestreitet  die  Richtigkeit  unserer  Behaup  ß 

8000  Reverse  Vorgelegen  haben  können.  Wir  stelle!  e 

unserer  Reverskundschaft  zwecks  Nachprüfung  durc*^  ge- 
eignete Persönlichkeit  zur  Verfügung.  Die  Nach*-  wird 

ergeben,  daß  unsere  Mitteilung  durchaus  der  Wab  .spricht. 

Daß  von  den  8000  Revershändlern  etwa  — das  ist 

diejenige  Zahl,  die  nach  Abzug  der  in  de-  .erverbänden 

vereinigten  ca.  1000  Firmen  übrig  bleibt  — , Reichsverband 
als  Agenten,  Packungsgeschäfte,  Kinderkoi.  ^ektionsgeschäfte, 
Grünkramhändler,  Pantoffelhändler  usw.  bezeichnet  werden,  mag 
der  Reichsverband  mit  diesen  Firmen  selbst  ausmachen.  Wir 
möchten  nur  hervorheben,  daß  unter  diesen  so  charakterisierten 
Firmen  neben  großen  Warenhäusern,  die  den  Revers  unter- 
schrieben haben,  zahlreiche  Firmen  sich  befinden,  die  ein  viel- 
faches desjenigen  Umsatzes  regelmäßig  erzielen,  den  ein  großer 
Teil  der  in  den  Verbänden  vereinigten  Firmen  jemals  erlangt 
hat.  Wir  glauben  lediglich  unsere  Pflicht  getan  zu  haben,  wenn 
wir  diejenigen  Händler,  die  sich  mit  der  Absicht  des  Wider- 
rufes tragen,  auf  die  revers-  und  satzungsgemäßen  Folgen 
dieses  Widerrufes  hingewiesen  haben,  wonach  vom  Augenblicke 
des  Widerrufes  jede  weitere  Lieferung  auch  aus  bereits  ge- 
tätigten Abschlüssen  seitens  der  Verbandsmitgieder  gemäß  der 
im  Reverse  selbst  getroffenen  Vereinbarung  sofort  einzustellen 
ist,  wonach  gemäß  der  Gesellschaftssatzung  die  Geschäftsstelle 
den  einmal  widerrufenen  Revers  vor  Ablauf  des  auf  den  Wider- 
ruf folgenden  Jahres  nicht  zurückzunehmen  berechtigt  ist. 

Reverse  von  Händlern,  die  inzwischen  mit  ausstehenden 
Fabriken  Geschäftsverbindung  angeknüpft  und  noch  irgend 
welche  Waren  von  ihnen  abzunehmen  haben,  werdeh  überhaupt 
nicht  von  uns  zurückgenommen. 

Es  werden  daher  diejenigen  Händler,  die  ihren  Revers 
widerrufen  haben,  beim  Wiederaufleben  des  Geschäfts  zu  Beginn 
der  f/iedensverhandlungen  notwendig  gewaltigen  Mangel  an 
Waren  haben,  da  nur  an  denjenigen  Aufträgen  seitens  der 
Fabrikanten  weiter  gearbeitet  wird,  die  von  reverstreuen  Händ- 
lern, denen  die  bestellte  Ware  auch  geliefert  werden  kann, 
erteilt  sind.  Auch  wird  keine  Möglichkeit  bestehen,  Verbands- 
ware durch  Vermittlung  reverstreuer  Händler  zu  beziehen,  da 
Revers  und  Gesellschaftsstatut  die  Möglichkeit  geben,  solche 
Umgehungen  zu  verhindern.  Die  wenigen  in  Betracht  kom- 
menden ausstehenden  Fabriken  sind  aber  selbstverständlich 
auch  nicht  annähernd  in  der  Lage,  den  gesamten  Bedarf  des 
deutschen'  Marktes  zu  decken. 

ln  dieser  Darstellung  liegt  keineswegs  eine  Drohung,  son- 
dern lediglich  eine  Klarstellung  der  Wirkung  des  Reverswider- 
rufes. Inwiefern  der  Reichsverband  daraus  einen  Widerspruch 
mit  unserem  Verhalten  gegenüber  solchen  Firmen,  die  zum 
ersten  Male  als  Reverskunden  sich  unserem  Verbände  ange- 
schlossen haben,  glaubt  herleiten  zu  können,  ist  unverständlich. 
Die  Firmen  J.  Edelstein  G.  m.  b.  FI.,  Berlin  und  J.  L.  Linden- 


)erg  & Co.  G.  m.  b.  H.,  Berlin,  sind  bei  Entgegennahme  ihres 
Reverses  von  uns  in  der  gleichen  Art  behandelt  worden,  wie 
alle  anderen  Händlerfirmen,  deren  bei  Einreichung  des  Reverses 
laufende  Abschlüsse  mit  ausstehenden  Firmen  geprüft  und  nach 
Befund  ihrer  Rechtswirksamkeit  mit  übernommen  werden  mußten. 
Das  trifft  auch  für  die  im  Rundschreiben  erwähnte  Firma  Alt- 
hoff zu,  die  nicht,  wie  das  Rundschreiben  behauptet,'  ein  neu 
gegründetes,  sondern  ein  sehr  altes  Warenhaus  mit  zahlreichen 
Filialen  war,  als  die  neue  Filiale  in  Leipzig  gegründet  wurde, 
und  deren  frühere  Abschlüsse  bei  erstmaliger  Zeichnung  des 
Reverses  daher  in  gleicher  Weise  geprüft  und  genehmigt  wer- 
den mußten,  wie  diejenigen  anderer  Händlerfirmen.  Die  Frist, 
innerhalb  welcher  die  Firma  Althoff  Lieferungen  aus  Abschlüs- 
sen bei  ausstehenden  Fabriken  noch  entgegennehmen  durfte, 
ist  übrigens  Ende  dieses  Jahres  bereits  abgelaufen. 

6.  Endlich  wird  in  dem  Rundschreiben  des  Reichsverbandes 
darauf  hingewiesen,  daß  die  Firma  Lorenz  Hutschenreuther 
auf  Grund  reichsgerichtlichen  Urteils  für  verpflichtet  erklärt 
worden  ist,  ihre  Geschäftsverbindung  mit  der  Firma  Hermann 
Tietz,  obgleich  diese  Firma  den  Verbandsrevers  nicht  unter- 
schrieben hat,  bis  zum  Jahre  1617  aufrechtzuerhalten.  An  ande- 
rer Stelle  hat  der  Reichsverband  Deutscher  Spezialgeschäfte 
dem  Generaldirektor  der  Firma  Lorenz  Hutschenreuther,  Herrn 
Fillmann,  den  Vorwurf  gemacht,  daß  dieser  die  knebelnden 
Bedingungen  des  Warenhauses  Hermann  Tietz,  die  er  vielleicht 
als  Einkäufer  des  Hauses  selbst  verfaßt  habe,  nicht  absichtslos 
unterschrieben  hätte.  Die  Tatsache,  daß  die  Firma  Hutschen- 
reuther und  einige  andere  Verbandsfirmen  auf  Grund  reichs- 
gerichtlichen Urteils  noch  bis  zum  Jahre  1917  ihre  Geschäfts- 
verbindung mit  der  Firma  Hermann  Tietz  aufrecht  erhalten 
müssen,  ist,  so  sehr  wir  dies  bedauern,  richtig.  Doch  trifft 
weder  uns  noch  die  betreffenden  Verbandsfirmen,  am  wenigsten 
aber  Herrn  Generaldirektor  Fillmann,  hierbei  irgend  ein  Ver- 
schulden. 

Die  Behauptung,  daß  Herr  Fillmann  die  Geschäftsbedin- 
gungen der  Firma  Hermann  Tietz  unterschrieben  habe,  ist 
wahrheitswidrig  und  völlig  aus  der  Luft  gegriffen.  Zum  Beweis 
dessen  lassen  wir  die  von  unserem  Syndikus,  Justizrat  Dr. 
Löwenstein,  getroffenen  aktenmäßigen  Feststellungen  folgen: 

1.  Das  Urteil  des  Kammergerichts,  wonach  die  Firma 
Lorenz  Hutschenreuther  für  verpflichtet  erklärt  wird,  bis  zum 
27.  August  1917  der  Firma  Tietz  auf  ihr  Verlangen  Waren  zu 
bemustern  und  zu  liefern,  stützt  sich  ausschließlich  darauf,  daß 
die  Firma  Lorenz  Hutschenreuther  einen  schriftlichen  Auftrag 
der  Firma  Tietz  vom  27.  August  1912  ausgeführt  hat,  auf  dessen 
Rückseite  die  Geschäftsbedingungen  der  Firma  Tietz  abgedruckt 
waren  und  auf  dessen  Vorderseite  folgender  gedruckter  Ver- 
merk sich  befand  : 

„Auch  ohne  Unterschrift  des  Verkäufers  gilt  die  Anerken- 
nung unserer  Geschäftsbedingungen,  wenn  der  Auftrag  ganz 

oder  zum  Teil  ausgeführt  ist.“ 

Das  Kammergericht  und  in  Uebereinstimmung  mit  ihm  das 
Reichsgericht  l^ben  im  Gegensatz  zur  Kammer  für  Handels- 
sachen des  Königlichen  Landgerichts  I Berlin  angenommen, 
daß  durch  Ausführung  des  auf  solchem  Auftragsformular  er- 
teilten Auftrages  das  Einverständnis  mit  den  Geschäftsbedin- 
gungen der  Firma  Tietz  auch  dann  anzunehmen  sei,  wenn 
die  Firma  Hutschenreuther  von  diesen  gedruckten  Geschäfts- 
bedingungen keine  Kenntnis  genommen  habe. 

2.  Es  ist  im  erstinstanzlichen  Urteil  festgestellt  worden, 
daß  die  Geschäftsbedingungen  der  Fii’ma  Tietz  niemals  von  der 
Firma  Hutschenreuther,  also  auch  nicht  von  Herrn  Fillmann, 
unterschrieben  worden  sind. 

3.  Der  Auftrag  der  Firma  Tietz  vom  27.  August  1912  ist 
zu  einer  Zeit  erteilt  worden,  als  die  Firma  Tietz  den  Revers 
der  Vereinigung  Deutscher  Porzellanfabriken  unterschrieben  und 
noch  nicht  widerrufen  hatte. 

4.  Die  Firma  Hutschenreuther  hat  im  Prozeß  auf  das  be- 
stimmteste erklärt,  daß  weder  der  Vorstand  der  Gesellschaft 
noch  irgend  ein  Bevollmächtigter  die  Geschäftsbedingungen  der 
Firma  Tietz  gelesen  oder  denselben  irgendwelche  Bedeutung 
beigemessen  habe.  Zum  Beweis  dessen  hat  die  Firma  auf  eine 
Reihe  von  Zeugen  Bezug  genommen  und  insbesondere  das 
Zeugnis  des  Herrn  Fillmann  zum  Beweis  für  die  Richtigkeit 
dessen  angeboten.  Der  angebotene  Beweis  wurde  aber  nicht 
erhoben.  Daß  Herr  Fillmann  persönlich  von  der  Erteilung  und 
Ausführung  des  Auftrages  vom  27.  August,  bei  dem  es  sich 
um  eine  Bestellung  für  insgesamt  dl  1583,75  gehandelt  hat, 
gewußt  hätte,  ist  von  der  Firma  Tietz  nicht  einmal  behauptet 
und  in  keinem  der  ergangenen  Urteile  festgestellt  worden. 

Dadurch,  daß  der  Verband  und  die  Firma  Hutschenreuther 
den  Prozeß  unter  erheblichen  Kosten  durch  sämtliche  Instanzen 
geführt  und  während  seiner  langen  Dauer  die  Entgegennahme 
von  Aufträgen  seitens  der  Firma  Tietz  strikte  abgelehnt  haben, 
wird  klar  bewiesen,  wie  ernst  alle  Beteiligten  bestrebt  waren, 
zu  verhindern,  daß  das  Warenhaus  Tietz  Verbandsware  erhalte. 
Wir  würden  auch  heute  noch  dankbar  jedes  gesetzliche  Mittel 
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ergreifen,  das  uns  ermöglichte,  weitere  Lieferungen  an  diese 
Firma  zu  unterbinden.  Es  zeigt  ein  hohes  Maß  von  Uebelwollen 
des  Reichsverbandes,  wenn  er  uns  als  Vertragsbruch  unterstellt, 
was  wir  mit  allen  gesetzlichen  Mitteln  zu  vereiteln  uns  bestrebt 
haben. 

Wir  glauben,  in  vorstehendem  den  einwandfreien  Nach- 
weis erbracht  zu  habeb,  daß  die  vom  Reichsverband  gegen  uns 
und  unseren  Vorsitzenden  erhobenen  Vorwürfe  unbegründet 
sind.  Auch  wir  ziehen  eine  gütliche  Einigung  der  Fortsetzung 
eines  Kampfes  vor,  der  für  alle,  die  an  ihm  teilnehmen,  nur 
Nachteile  mit  sich  bringen  kann,  während  die  an  der  Zurück- 
ziehung des  Reverses  unbeteiligten  Händler  und  Warenhäuser, 
ähnlich  wie  im  Kriege  die  Neutralen,  den  ganzen  wirtschaft- 
lichen Vorteil  genießen  werden.  Aber  so  sehr  wir  den  uns 
aufgezwungenen  Kampf  bedauern  würden,  so  fest  sind  wir  ent- 
schlossen, ihn  durchzuführen,  ehe  wir  durch  Bewilligung  der 
an  uns  gestellten  Forderungen  sehenden  Auges  unseren  Ver- 
band der  sofortigen  Auflösung  entgegentreiben  und  damit  der 
Porzellanindustrie  und  dem  Handel  so  schwere  Wunden  schlagen 
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lat^s’en,  daß  siel  sich  in  absehbarer  Zeit  von  ihnen  nicht  wieder 
wtiirden  erholen  können. 

Die  Händlerverbände  haben,  wie  von  ihnen  am  Schlüsse 
desl  Briefes  vom  2fj.  November  1915  zugestanden  wird,  den 
Fatnpf  begonften.  Wir  aber  richten  gegenüber  dem  Kampfruf 
der  Händleryferbände  auf  Zurücknahme  der  Reverse  an  unsere 
Kundschaft  /die  wohlgemeinte  Friedensbitte:  Haltet  fest  und 

pflegt  das  gute  freundschaftliche  Verhältnis,  das  bisher  zum 
I Besten  aller  Beteiligten  zwischen  uns  bestanden  hat.  Folget 
nicht1  dem  Ruf  einzelner,  die  den  Ernst  und  die  Tragweite  des 
Entschlusses,  zu  dem  sie  Euch  verleiten  wollen,  nicht  über- 
blicken. Haltet  fest  an  dem  Bündnis,  das  Ihr  durch  Zeichnung 
des  Reverses  mit  uns  geschlossen  habt.  Wer  bereits  Vollmacht 
zur  Zurücknahme  des  Reverses  erteilt  hat,  widerrufe  dieselbe. 
Noch  i st  es  Zeit,  noch  kann  das  dem  gesamten  Porzellanmarkte 
drohende  Unheil  abgewendet  werden. 

Berlin,  im  Dezember  1915. 

Verband  Deutscher  Porzellanfabriken 
zur  Wahrung  keramischer  Interessen  G.  m.  b.  H. 


Hiermit  schließt  das  zweite  Halbjahr  des  Jahrgangs  1915.  Der  vorliegenden  Nummer  ist  das  ausführliche 
und  systematisch  bearbeitete  Inhaltsverzeichnis  für  diesen  Zeitabschnitt  beigefügt,  dessen  Fertigstellung  und  Mitversand 
eine  Einschränkung  des  textlichen  Inhalts  der  Nummer  erforderlich  machte. 

Ein  alphabetisches  Verzeichnis  des  technischen  Teils  für  den  Gesamtjahrgang  1915  wird  zu  Anfang  des 
Jahres  1916  dem  Sprechsaal  beigegeben  werden. 

Redaktion  und  Verlag. 
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sprechen  wir  allen  werten  Abonnenten.  Inserenten,  Mitarbeitern  und  Freunden  des  Sprechsaal  aus. 

REDAKTION  UND  VERLAG. 


Der  Gasbrand  der  Porzellan-  u.  Steingutöfen 

ein  gelöstes  Problem. 


| Sicherer  Brand.  - Die  Verwendung  von  hochwertigem 
| Brennmaterial  keine  Notwendigkeit  mehr.  - Bedeutende 
Kohlenersparnis.  - Rauchfreie  Verbrennung.  :: 
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Man|verlange  unverbindliche  Auskünfte  oder  Ingenieurbesuch. 

Gasgenerator  und  Braunkohlenverwertung  [.«uh. 


Fernsprecher  12324. 


Leipzig 


Zentralstraße  7 
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£lleit-  Liste. 

Rubriken  werden  auf  Wunsch  gern  und  kostenfrei  eingerichtet, 
ie  weitere  Zeile  M 5—,  worauf  jedoch  Rabatt  nicht  gewährt  werden  kann. 

itionsstempel. 


Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere. 

B.  Dondorf,  G.  m.  b.  H.,  Frankfurt  a M. 

Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere  für  keramischen  Druck. 


Abziehbilder. 

Ambrosins  & Co.,  G.m. b.H.,  Kirchhain  (N.-L.) 

liefern  als  Spezialität:  Blnbrennbare  Abzieh- 
bilder für  Porzellan,  Steingut,  Clas  and 
Email. 

Keramische  Autotypie  - Anstalt  „Autophon“, 
Altwasser,  Pr. -Schl.  Einbrennbare  Photographie- 
Abziehbilder.  Spezialität:  Porträts  und  Ansichten. 

Georg  Nitzke  & Co.,  Leipzig,  Berliner- 
straße 6».  Kunstanstalt  für  keram.  Buntdruck, 
Einbrennbare  Abziehbilder  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Fortlaufend  Neuheiten. 

Georg  Nitz  fee  & Co.,  Keramische  Bantdruckerei, 

Nerchaui.  Sa.  Unbrennbare  Abziehbilder f.  Porzellan, 
Steingut  (Auf- u.TJnterglasur),fürTafel-  u.Kaffeeservice. 

Räncber  & Günther,  Leipzig-Schi.,  Könneritz- 
straße 43 lief. : Einbrennb.  Abziehbilder  j .Genres i.erstkl. 
Ausführ.  Lagerdekore  in  reich.  Ausw.  stets  sof . lieferbar. 

E.  Wunderlich  & Comp.,  A.-G.,  Keramische 

Kunstanstalt  in  Altwasser,  Schlesien.  Elnbrenn- 
bare  Abziehbilder  für  Porzellan,  Steingut,  Glas  u.  Email, 

Zierdruck  - Anstalt  Lindenruh,  G m.  b.  H., 
in  Lin denruh - Glo  gsa.  Einbrennbare  Abziehbilder 
für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und  Email.  


Adreßbücher. 

Adreßbuch  der  Keram-Industrie  in  Deutschland  und 
Oesterreich-Ungarn.  12.  Auflage,  Juni  1913.  Preis 
M 8.50  (Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Glas-Industrie  in  Deutschland  u.  Oester- 
reich-Ungarn. 10.  Auflage  Januar  1814.  Preis  M.  6.50 
(Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Emaillierwerke  u.  Emailschilderfabriken 
in  Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn.  2,  Auflage 
1810.  Preis  Jt  3. — (Ausland  Ji  3.50). 

Adreßbuch  der  keramischen  Fabriken  der  Vereinigten 
Staaten  von  Nordamerika.  2.  Auflage  1808.  Preis 
M.  1.50  (Ausland  JL  1.75).  . 

Adreßbuch  der  Glasfabriken  der  Vereinigten  Staaten 
von  Nordamerika.,  >2;  Auflage  1908.  Preis  M.  2.— 
(Ausland  M.  2.25).  ^ 

Herausgegehen  und  zu  beziehen  von  der  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal  in  Coburg.  


Anlage  und  Einrichtung  von  Fabriken. 

Willy  Manger,  Ingenieurgesellschaft  m.  b.  H., 
Dresden,  dlasfabrlkeii  a.  -Einrichtungen. 
Alois  Uhrmann  jun.,  Ingenieur  für  Glasofenbau, 
Eichwald, Böhmen, Dresdnerstraße2C8.  Glasfabriks- 
und Gasfeuerungs- Anlagen  jeder  Art. 


Becher  und  GlUhlampenkolben. 

Hirsch, Janke&Co.,i.-G.,W  eißwasser  ,Abt.M.M.&Co. 


Brennhilfsmittel. 

W.  Haldenwanger,  Spandau. 


J.  Bergeon,  S -Ifabr.,  Gelnhausen,  H.-Nass. 

I kseidenpapier 

liefert  in  vor?  Ware,  in  Bogen  und  Bollen 

Carl  Nee  a,  Leipzig,  gegr.  1848. 


•imerbügel. 

D.  Bamberg  ichtenfels,  Eimerbügelfabrik. 


brik-Anlagen. 

(1  ; urpfeilH.  Ingenieur 

jf  . sfabrilS-  Anlagen' ‘ 1 

■.  eich  (Schweiz). 


Färb  Glanzgold,  Glasuren, 

Dr.  Jnlins  el  in  Meissen.  Bidtelia- 

Porzellan-,  Majolika- und  Unterglasur-Farben, 

Glasuren,  1 xyde,  sowie  sämtliche  Materialien 

für  Porzells  ungut-  und  Ton  waren -Fabrikation. 

Deutsche  ( •-  und  Silber- Scheide- Anstalt 

vorm.  Rost  rankfurt  a.  M.  ©lanzgold, 

Grüngeld  (■  ter,  Schmelzfarben,  I nter- 
glaMurfar 

J.  Elias,  P Böhmen,  keram.-cbem.  Fabrik, 

Mineralien-T  . Schlämmwerke.  Eig.  Kaolinfelder. 

Farben-Fah  E.  T.  Gleitsmanu,  Stammhaus 

Dresden.s  -Wien,  Budapest,  Turin  u.Trelleborg, 

liefern  als  Sn  sellan-Firnls.  f . Kalt-  u.W armdruck. 

Geitner  & C<  in  S ebne eb erg  i.  S.  Farben 

tit für  Porzellan  Weingut  und  Emaille.  Halbflüssiges 

Glanzgold  v intig.  Scharffenerfarben,  flüssig 

— ' rzellan  und  Steingut.  Giftfreie 

Bleigehalt)  für  Emaille, 
fische  Fabrik,  Eisfeld  in  Thür. 
ugold,  Grüngold,  flüssiges  Mattgold. 

Carl  Hauser,  Glanzpldfabrik, 

Rodach  in  Thüringen. 

la.  Glanzgold 

für  Glas,  Porzellan,  Steingut  usw. 

Keramisch-chemischeWerke,  T eplit  z , Böhmen, 
liefern  Farben  für  Glas,  Porzellan,  Steingut 
und  verwandte  Industrien. 

Reimhold  & Strick,  G.  m.  b.H.,  Köln  a.  Rhein. 
Sämtliche  »chmelzfarbeu  für  Emaille,  Keramik  u. 
Glas;  Farbkörper  in  tausendfacher  Auswahl  für 
Emaille.  — Rohmaterialien  u.  Metalloxyde,  Braunstein. 

Carl  Rudy,  Schmelzfarbenfabrik,  Nürnberg  y, 
Linnestraße  22.  Bewährte  JL. Ilsterfarben  in  allen 
Nuancen.  Feinst  geriebene  Farben  für  Porzellan, 
Steingut  und  Blechemail-Geschirr  usw.  Abziehlack, 
Balsam  und  Druckfirnis  Ia.  Spezialität : Deko- 
rations-Stempel-Masckine. 

Gustav  Streng,  Farbenfabrik,  Hüttensteinach 
i.  Thür.  Schmelzfarben  für  Porzellan,  Steingnt 
und  BlechemaU,  Scharffenerfarben  in  Lösungen 
und  Pulver)  bewahrte  Düster  n.  Spezialitäten 
für  Biskuitpuppenköpfe. 

A.  Wedel,  Gräfentbal  in  Thüringen,  liefert 

Olanzgold  für  Porzellan-  und  Glasfabriken. 

Zwickauer  Schmelzfarben-Fahrik  G.  m.  b.  H., 
Zwickau  i.  Sa.  Schmelzfarben  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Bewährte  Spezialitäten 
für  Buntdruck  und  Aerograph. 


Gips. 

Berliner  Gipswerke,  L.Mundt  in  Berlin  W.  57, 

Verlängerte  Großgörschenstraße.  liefern  Formgips. 

EuUng  & Mack,  Akt.-Ges.  in  Ellrich  am  Harz 

liefern  als  Spezialität:  Formgips  für  Porzellan- 
unri  Htelnarntfabrlksn  in  bester  Qualität 

Wilh.KaselitzN  chf.,N  iedersachswerfen,Harz, 
Gipsfabrik,  lief. : Alabaster-,  Modell-  u.  Formen- 
gips in  fst.  Qual.,  Marienglas,  Marmorzement. 
A.  & F,  Probst  G.m.  b.H.,  Gipswerke,  Nieder  - 
sachswerfen  am  Harz,  liefern  in  bester  Qualität 
Modell-  und  Formengips. 

F.  L.  Schmidt,  Gipsfabrik,  Schlettwein  bei 

Pößneck,  Thüringen,  liefert  für  sämtliche  Zweige  der 
keramischen  IndnsHflFormen-  sowie  Tlf  odallarlpM. 


Gipsformen  und  Modelle. 

Max  Rieth,  Modellieranstalt,  Meißen  3. 

Formen  für  Kachelöfen,  Ziesrel-  und  Tonindustrie. 


Glasabfälle. 

Bohrisch  & Hirche,  Berlin-Neukölln. 

M.  Ostermann,  Wien  XVII,  Frauengasse  4, 
liefert  alle  Sorten  «lasscberben  waggon- 
weise nach  allen  Ländern. 


Glaspulver. 

Gustav  Müller,  Mineralmühle,  Coburg,  empfiehlt 
Glaspalver  in  allen  Körnungen  von  Soda-,  Sulfat-, 
Blei-  und  Milchglas.  


Gläser  für  technische  Zwecke. 

Glastechnisches  Werk  Milspe  G.  m.  b.  H.  in 

Milspe  i.  W. 


Glaswaren. 

Glasbiegerei  Bietigheim  (Württemberg)  fertigt 
gewölbte  und  gebogene  Gläser  für  alle  Gebrauchszwecke. 
Glasfabrik  Wernerhütte,  Haselbach,  S.-M., 
Thüringen.  Glasröhren  u.  -Stäbe,  Glasmärbel, 
jZH.-Meneuren.  Eigene  Glasbläserei  für  chemische, 

Dharmazeutische.medizinischeu.technischeGiasartikel. 

Glasfabrik  Wilhelmshütte,  Seegers  & Melliu, 
G.  m.  b.  H.  in  Hildesheim.  Medizingläser, 
Tropfgläser,  Appretur-,  Lack-,  Lelm-  und  Tinten- 
gläser, Oel-  und  Essenzgläser,  Probeflaschen. 
Massenartikel.  

Glashüttenwerke  Carisfeld,  G.m. b.H.,  Carls- 
f el  d i.S.  Dosen  für  Cremes,  Zahnpasta  usw.,  Flakons  für 
Parfümerien,  Mundwasser,  Kopfwasser.  8p. : Milchglas. 
Josef  Knizek,  Glashüttenwerke  in  Ullersdorf 
(A.  T.  B.  8)  bei  Teplitz,  Böhmen,  liefert  als  Spezialität: 
Beleuchtnngsglfiser  all.er  Art  für  Metallfaden- 
lampen  usw.,  Fassungsartikel,  Vasen,  überhaupt  all» 
Luxusgläser..  Günstigste  Exportbedingungen. 

G.  Kühnert  & Co.,  Glasfabrik,  Ernstthal  bei 

Lauscha, Th.  Glasröhren  n. Glasstäbe,  Email,  Märbelnsw. 
OttoLange, Glasfabrik,  Gr  oßbreitenbac  h(Thür.). 
Glasröhren  und  Glasstäbe  für  alle  Zwecke. 

Gebrüder  von  Streit  Glaswerke,  G.  m.  b.  fi., 

Hosena-Hohenbocka  i.  Schl. 

# Hauptkontor  in  Berlin  SU  *i«xan- 
drinenstr.22.  Gepreßtes,  geg 
schliffenes  Glas.  Laterne 
Lichtschirme  f.  elekt: 
leuchtung.  Reklame  - Art»— — , 

Briefbeschwerer  usw.  Preisver- 
zeichnis und  Abbildung  umsonst. 


I 

I 


Chemikalien. 

Chemische  Fabrik  Güstrow,  Dr.  HHlringhaus  & 

Dr.  Heilmann  in  Güstrow  in  Mecklenburg  liefern: 

Borax,  Borsäure,  Titansäure. 

E.  de  Haen,  Chemische  Fabrik  „List“,  G.  m.  b.  H., 

in  Seelze  bei  Hannover  empfiehlt  Chemikalien 
für  die  keramische  Indnstrle. 

Bruno  Lange,  Pirna-Dresden,  liefert  als 
Spezialität : Selen, schwarz  und  rot,  selenigsaures  Natron, 
Schwefelcadmium,  künstlich.  Kryolith  und  sämtliche 
Metalloxyde  und  Farbmittel  für  die  Glasindustrie. 

(S.  ausführliches  Inserat  in  jeder  ungeraden  Nummer.) 

Nickel-Aktien-GeseUschaft,  vorm.  Fleitmann  & 
Witte  in  Iserlohn  i.  W.  liefert:  Kobalt-  nnd  Nickel- 
oxyde und  -Salze,  Chromoxyd  nnd  Farbkörper  in  vor- 
züglicher Qualität. 


Chem.-pharm.Artikel  u.  Konservengläser. 

hirHch.lanke  & Co..  i.-G„  W e i ß w a r « a r u.R  u bland. 


Feuerfeste  Produkte. 

Pfälzische  Chamotte-  und  Thonwerke  (Schiffer 
nnd  Kircher)  A.-G.  Grünstadt.  Fabriken  in 
Eisenberg  - He ttenleidelheim  (Rheinpfalz). 


Filter-  und  Preßtuch. 

Gottschalk  & Co.,  A.-G.,  in  Cassel,  liefern  als 
Spezialität:  Filter-  und  Freättteher  aller  Art, 
Salzmann  & Comp.,  Cassel.  Spezialisten  in 
der  Herstellung  von  Filter-  und  Freätttehern  für 
di«  gesamte  keramische  Indnstrle. 


Filze  aller  Art. 

Steinhäuser  &Kopp,Filzfabr.,  Offenbach  76  a.M. 

Abreibe-,  Schleif-  u.  PoUerfllse,  Filz«  für  alle  Zwecke. 


Flaschenverschlüsse. 

N.  Fritzner.  Berlin  NW-  21.  Stromstraße  8» 


Glimmerscheiben  für  Oefen  usw. 

Vorberg  & Co.,  Niederlahnstein  a.  Rhein. 


Isoliermasse. 

Sächs.  Kieselguhr -Werke,  Dresden-Blasewitz  1. 

Bohr-  und  KesselisoUerung,  Kieselguhr. 


Juteleinen. 

Sundheimer  & Strupp,  Frankfurt  am  Main. 

Kistenfabriken. 

Ang.  Walther  & Söhne,  Moritzdor  f,Bez.  Dresden. 


Kohlen. 

Budolph  Heinrich  in  Z w i c k a n i.  8.,  Filiale 
Leipzig,  Kohlen,  Koka.  Briketts  ans  allen  Be- 
vier»«,  Sneiial  Hefa  ranzen  für  Poraellan- n. Glasfabriken. 


Nr.  58. 


1815. 


S P R ECHSflfl  L 

Coburg,  bonnerstag  den  16.  Dezember. 
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Healsche  flold-  und  Silber^ Scheide^  Anstalt 

vorm.  RSssier,  Frankfurt  a.  Ni. 

Alle  Farbpräparate 

Aufglasur  ...  Unterglasur 

für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und  Email. 

Als  Spezialitäten : 

Druckfarben  für  keram.  Abziehbilder. 

Feinstgemahlene  Aerojraphen-Farben,  fertig  zum  Gebrauch. 

Ausführliche  Preislisten  und  Gebrauchsanweisungen  auf  Wunsch  zur  Verfügung. 


Hochwertiges  Gas. 


Zuverlässige  Regulier- 
fähigkeit 


Einfache  Bedienung. 


Niedrige  Anschaffungskosten.  Erstklassige  Empfehlungen  bedeutender  Firmen. 

Neuer  Katalog  steht  Reflektanten  kostenlos  zur  Verfügung,  ebenso  Projekte  und  Kostenanschläge. 


Ffl  A Maschinenfabrik  und 

. H.  UrOSSe,  Eisengießerei, 

Filialfabrikc  Georgswalde  in  Böhmen 


Bischofswerda  i.  Sa. 
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JOSEF  F.  GUNZEL,  HAIDA,  Nord-Böhmen. 

Schmelzfarben  für  Porzellan,  Steingut,  Glas  und  Emailgeschirr 


Buntdruckfarben  Aerographenfarben 
Meißner-Farben 

aus  der  Könlgl.  Porzellan-Manufaktur  Meißen 

Lager  von  SchneeberSer,  Lauschaer,  sowie  der  besten 
englischen  und  französischen  Farben. 

Glas-  u.  Porzellanfarben  eigener  Fabrikation 


Lüsterfarben  Unterslasurfarben 
Weiße  Emaille 

für  Schilder  auf  Standgefäße  und  für  Dekor 

Poliergold  Pudergold  Gianzsilber 

Glanzsold 

Reliefunterlagen  für  Glanzgold  und  Poliergold. 


Preisliste  auf  Wunsch. 


Dicköl,  Druckfirnis,  Druckpapier,  Druckpressen,  Muffeln 
Sämtliche  Malerei-Utensilien. 


Preisliste  auf  Wunsch. 


Der  Gasbrand  der  Porzellan-  u.  Steingutöfen 

ein  gelöstes  Problem. 

tllllllllllllllllllllllNIHIIUIIIIIIIlllllllllillllllinillHIIINIIIIIIIllllHllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllilimillllllHIIIIIIIIllllllllinilH^ 

| Sicherer  Brand.  - Die  Verwendung  von  hochwertigem  j 
1 Brennmaterial  keine  Notwendigkeit  mehr.  - Bedeutende  | 

| ::  Kohlenersparnis.  - Rauchfreie  Verbrennung.  ::  g 

^IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIHIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllHIIIII^ 

Man | verlange  unverbindliche  Auskünfte  oder  Ingenieurbesuch. 

Gasgenerator  und  Braunkohlenverwertung  t...  u. 

Fernsprecher  12324.  Leipzig  Zentralstraße  7 — 9 


Cltromoxyd,  Kobaltoxyd,  Kupferoxyd,  Uranoxyd  etc. 

Scliwefelkadmium,  Selenpräparate,  Schmelzfarben, 

Unterglasurfarben,  Farbkörper  aller  Art, 

sowie  alle  übrigen  Chemikalien  für  die  keramische  und  Glas-Industrie 

liefert  vorteilhaft 

E.  de  Haen  Chemische  Fabrik  „List“  G.  m.  b.  H.,  Seelze  bei  Hannover. 
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J.  Rohrbach  g.  m.  b.  h 

KatzhUtte  in  Thüringen 

Aelteste  Spezialfabrik  für  die  keramische  Industrie 

halten  ihren  Betrieb  auch  während 
des  Krieses  aufrecht. 


Windisch  & Kunze,  Meissen. 

Spezial-Fabrik  für  Maschinen  der  Tonwaren-Branche. 
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Prämiiert  auf  allen  beschickten  Ausstellungen. 


DerAerojraph 


in  jeder  Größe  und  für  jede  Farbenmischung 
besonders  geeignet  zum 
Kolorieren  von  Porzellan, 
Steingut,  Glas  usw. 

Komplette  PrefllufteiDrichtungeo 

für  Fuß-,  Hand-  und  Kraftbetrieb. 

Frederick  W.  King,  Berlin  C.  19»  Beulhslraße  1-5. 

Zur  Frühjahrsmesse  in  Leipzig:  Uniyersitätsstraße  11. 

JUustrierte  Preislisten  mit  genauer  Beschreibung  gratis. 


Modell  0. 


L F. 


) 


erbaut  und  liefert  als  langjährige  Spezialität : 

Komplette  Brennöfen 

rollkommener  Konstruktion  und  mit  Rauchverbrennung 

für  Porzellan,  Steingut,  Majolika,  Fayence,  Schamotte,  Klinker, 
Tonröhren,  Dachziegel,  Mauersteine  und  alle  Tonwaren. 

IT  Em*elöfen  und  gekuppeltes  System.  "W 

Zirkulations-Muffelöfen  kacheln,  Dachziegel. 

Fürbringer-Zugmulfeln 

mit  allen  Verbesserungen. 

Goldmuffeln,  Scharffeuep-Muffeln. 

Feststehende  und  transportable 

Probieröfen  und  Glasurschmelzen. 

Transportable  Muffelöfen  „Blitz“ 

für  Glas-  und  Porzellanmaler. 

Trommelmühlen 

und  Büchsenmühlen 

Doppelofen 


Gegründet  1895. 

Bis  Ober 
200  Arbeiter. 

Rat  ü.  Prospekte 
Gratis. 


zum  Hachtieizen  lur  Steiitgutuiaren, 

so  daß  Bohbrand  und  Glasurbrand  mit 
einem  Brand  erledigt  werden  kann. 

Gekoppelte  Oefen 

mit  Benutzung  der  Vor- u.  Nachglut, 

womit  mehr  als  40  % Brenn- 
material gespart  wird. 


inbanddecken  für  den  Sprechsaal 

l sind  zu  beziehen  von  der  Geschäftsstelle  des  Surechsaal. 
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franz  5chrO@d6f  & Co.,  chem.-techn. Fabrik,  KsHsbe&d-Bhf.,  Böhmen. 

Scbmelzfarfeen  für  Porzellan,  Glas,  Blechemail. 
Dioliöl,  Druckürniss,  Atozielilaoli. 

Separatpaletten  lör*  Loiatl,  Druck,  Buntdruck. 

Lüster,  Perlimitteriüster,  (Irisläster). 


Konservenbüchsen-Ringe 


Telephon  252  und  1301. 


liefert  als  Spezialität 

Arnold  Rcinshafren,  Leipzig-, 

Gummi  - Waren  - Fabrik  - Lager. 


Telegr.-Adr. : Reinshagen  Leipzig. 


Neueste  patentierte  Glasmaschinen. 


i. 


2. 


3. 


Flaschen-  und  Flakonblasmaschinerv  zur  Her- 
stellung von  enghals.  Gläsern  bis  I Liter  Inhalt. 

a)  für  Handbetrieb,  betriebsfertig,  ohne  Kraftanlage. 

b)  für  Kraftbetrieb  (Kompressor). 

Preßblasmaschinen  zur  Herstellung  aller  weit- 
halsigen  Gläser  bis  10  Liter  Inhalt. 

a)  Universalmaschinen  für  Hand-  und  Kraftbetrieb. 

b)  Spezial-Revolver-Preßblasmascbine  für  Kraftbetrieb  (Kom- 
pressor) für  Konservengläser,  riesige  Produktion. 

Revolver- Glaspressen  zur  Herstellung  aller 
Arten  Press-Glasartikel.  . , , . 

a)  Revolver  - Glaspressen  für  Handbetrieb,  betriebsfertig,  . ohne 

Kraftanlage.  . , _ , 

b)  Revolver-Glaspressen  für  Kraftbetrieb  (Kompressor). 

— — Trotz  einfacher  Bedienung  enorme  Tagesleistungen.  '=e= 

lünfünsch  kostenlose  Vorführung  unserer  Maschinen  am  Glasoien. 

Tollste  Garantie  für  gutes  Funktionieren  obiger 
Maschinen  nebst  Formen,  da  dieselben  vor  Ver- 
sand am  eigenen  Glasofen  ausprobiert  werden. 

Die  patentierten  Maschinen  unseres  Systems  dürfen  nur  von  ans  her- 
gestellt werden;  Patentverlctznngen  werden  wir  gerichtlich  veilolgen. 

Glaswasdiiticti-FabriK  System  Jea«  Wolf 

G.  m.  b.  H.  in  BRÜHL  (Bezirk  Köln). 


^chplastischer  ß|aU  “TOIl 

Ia.  Kapselton  — Ia.  Rohkaolin  (sandfrei) 
Kapselerde  — vorz.  Schamottetone.  Hochpr. 
f euerf . , plast.W  lidsteiner  Olashaf  enton. 
Hervorragend  für  die  Schamotte-  n.  Glasindustrie,  j 


Ia.  5te,n$ul-Ton 


Kein  weiß- 
brennender 

Konkurrenzlose  Qualität, 
eisen-  und  sandfrei. 
Feuerfestigkeit  SK  36 — 44,78  u/0  A1203 
Hervorragend  für  die  gesamte  Feinkeramil. 


Vereinigte  Widstein-Meudorfer  Tonwerke,_  Eger_ ^Böhmen). 


Rudolph  Heinrich 

Zwickau  im  Sachsen.  Filiale  Leipzig. 

X Kohlen  und  Briketts** 

aus  allen  Revieren. 


allen  Revieren. 

leltestea  Versandhans  am  Platze. 

Speziallieferung  für  Porzellanfabriken  und  Glasfabriken. 

Taten.-ldr.:  Koklnnheinrieh  Zwickau.  Telegr.-Adr.:  Briketthandel 

- - ».  -r  Fernsprecher  Nr.  13*7  und  18*8. 

Verlangen  Sie  Offerten. 


Kokleaheinriek  Zwickau. 

Fernsprecher  Nr.  84  and  36. 

Beate  Referenzen. 


Hiiger-ßas-Geierator 

(m  o «fernster  »l-elirost-Gas  eiz  enger) 
steht  durch  seine  in  allen  Industriestaaten  der 
Welt  vielfach  pat.  Konstruktions-Eigenheiten 

an  der  Spitze  aller  Drehrost-Generaloren! 

Beweise:  1.  seine  riesenhafte  Verbrei- 
tiuig'  innerhall)  weniger  Jahre, 

2.  die  außerordentlich  hohe 
Zahl  der  Nachbestellungen, 

3.  die  fortlaufend  eingehenden  Be- 
stellungen auf  Umbau  ande- 
rer Drehrost- Generatoren  in 
solche  System  Hilger. 

Ausführungen  v.  50t)  PS  an  aufwärts, 
mit  u.  ohne  Gewinnung  der 
X ebenprodukte. 
Druckschriften,  Kostenanschläge, 
Entwürfe  und  Ingenieurbesuch 
kostenlos. 

Alleinige  Ansfrihrende  und 
Verkaufsberechtigte : 

W " — - — 

POETTER  G-  m.  b.  h.  Düsseldorf. 

Für  Nordamerika:  The  Gas  Machinery  Co.  in  Cleveland  («»»>«)• 
Besonderheiten:  Martinöfen,  Gasgeneratoren,  Kraftgasanlagen,  Walzwerksofen, 

„Annawerk“,  Schamotte-  und  Tonwaren-Fahrik, 

Äktien-Gesellschaft,  vorm.  J.  R.  Geith,  in  Oeslau  bei  Coburg. 

OohomaHnotninn  allen  Anforderungen  entsprechende  Qualitäten  feuer- 
üuOfliuOiluululllu)  fester  und  säurebeständiger  Mauer-  und  Formsteme 
zu  Ofen-  und  Feuerungs- Anlagen  jeder  Art;  Dinassteine  und  Bank- 
platten  für  Glasöfen. 

FenerlesleTooe  Geder  Körnung’  Schamottemörtel,  Retorten-  u.  Mufielkitt. 

W1„  0.  transportable  Muflelüei 

and  Bijouteriefabriken.  Bauausführung  durch  eigene  Ofe^-:a,urer. 

für  kontinuierlichen  Betrieb  der  bestbew&hrten 
Systeme  von  J.  R.  Geith  und  Adolf  Helzl. 


Fntaleini  n Tranel-NaDBlhlei  ™rg“ “ 

Gasretorton,  Säuregefäße  aller  Art  für  die  chemische  Industrie. 
Wannen  zu  galvanischen  Bädern,  feuerfeste  und  säurebeständige 
Rohrleitungen, 

Kanalisations-Röhren,  glasierte  Dachfalzziegel,  sowie  Schamotte- 
fabrikate  jeder  Art. 

Jllastrlerte  Preislisten  und  KostenberechnaDgen  stehen  Jederzeit  zu  ntemtn. 


Birkenfelder  Feldspat 

in  Siiicken  und  in  Sandform,  gnibenfeucht  oder  getrocknet, 

bester  Ersatz  für  englischen  Stone 

rein  weiß  brennende,  peit  70  Jahren  bewahrte  Qualität, 
aus  eigenen,  den  früher  ScbnieyerVrhen  Gruben  in  IUlweiler. 
Jahresleistung:  20  000  Tonnen. 

Birkenfelder  peldspafwerke  Paul  W.  Grell. 

Birkenfeld-Netibrüe.ke  Rhein- Nahe-Bahn. 

Während  lies  Krieges  im  Betrieb. 


ri 


übernimmt  alle  in  das  Gebiet  der 

Kerarrv-  und  Glasindustrie 

einschlagenden 

Untersuchungen. 

Man  verlange  Spezial  - Offerte.  = 
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Stellen-Angebote 

Keramik 


Reisender 

gesucht  für  figürliches  Por- 
zellan, eingeführt  bei  Spezial- 
geschäften, für  Siiddentsch- 
land,  Westdeutschland  und 
Schweiz,  zum  Antritt  1.  Jan. 
Angebote  unter  W 617  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 
Energischer  u.  gewissenhafter 

wird  für  bald  bei  hohem 
Lohn  von  einer  großen  Por- 
zellanfabrik in  der  Nähe 
Karlsbads  in  dauernde  Stel- 
lung gesucht.  Angebote  mit 
Zeugnisabschriften  unt.W  61 5 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 

JVlodelleur 

gesucht  f.  feine  Kinderfiguren. 
Angebote  unter  W 618  an  die 
Geschäftsstelle  desSprecbsaal 


Zu  baldigem  Antritt  werden  gesucht: 

1 Aufsichtsbeamter  für  die  Dreherei 
Brennerei, 

1 Expedient, 

1 Modelleur, 

1 Brenner, 

1 Kapseldreher 

runde  Kapseln, 

mehrere  Maler, 
mehrere  Dreher. 


Porzellanfabrik  Hermann  Ohme,  Niedersalzbrunn  io 


für  größere  ovale 


[iz8 


Größere  Porzellanfabrik  der  Gescbirrbranche 
sucht  zu  sofortigem  Eintritt  zur  Führung  des  Lager- 
buches  und  zur  Beaufsichtigung  des  Weißlagers 
tüchtigen,  durchaus  branchekundigen 

Lagerhalter. 

Angebote  mit  Gehattsanspriicheu,  Photogr  , Militär- 
verhältnis und  Zeugnisabschriften  unter  W 623 
an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Durch  den  plötzlichen  Tod 
unseres  Buchhalters  veran-  I 
laßt,  suchen  wir  für  dauernd 

einen  tüchtigen  Herrn, 

welcher  die  amerikanische 
Buchhaltung,  das  Kassewesen  I 
und  die  Korrespondenz  voll-  I 
ständig  beherrscht.  Nur  bilanz- 
sichere, militärfreie  Bewerber 
mit  besten  Zeugnissen  und 
Empfehlungen  wollen  ihre 
Angebote  richten  an  die 

Kgl.  Bayer.  Porzellan  ianutaktur 

Nympbenburg-Müncben  W._38. 

Wir  suchen  für  unsere 

Porzellan  - Malerei 

einen  tüchtigen,  strebsamen, 
militärfreien 

Reisenden. 

An  geböte  mit  Zeugnisabschrif- 
ten und  Gehaltsansprüchen 
unter  W 608  an  die  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal. 


orrner 


gesucht,  welcher  imstande  ist,  auch  größere 
® Stücke,  wie  Säulen,  Schirmständer  usw., 
i abliefern  zu  können.  Hoher  Lohn  bei 
® dauernder  Stellung. 

i Bernh.  Bertram,  Terrakottafabrik, 

® liüftelberg  bei  Bonn.  .[iz7 


£in  Äbgksscr 

iren,  i 
lende 

M 


j» 


für  feine  Figuren,  sowie  ein 
angehender 


gesucht.  [175 

W.  fioebel,  Popzellanfabrik, 

Wilhelmsfeld-Oeslau  b.  Cob. 

Für  eine  Tonwarenfabrik 
in  Coswig  in  Anhalt  wird  I 
für  sofort  ein  tüchtiger 

Modelleur 

zum  Anfertigen  von  Gips- 
formen, speziell  für  Zylinder- 
töpfe 2 bis  30  Ltr.,  gegen 
gute  Bezahlung  gesucht.  An- 
gebote sind  zu  richten  an 

Job.  Eisele,  Ludwigshafen  a.  Rh., 

Humboldtstraße  63/65. 

Wir  suchen 

2 Formengießer, 
2 Abdreher, 

2 Einformer  und 
2 Ueberformer 

zum  sofortigen  Eintritt. 

Steingutfabrik  Mel  G.  m.  b.  H.f 

Staffel  bei  Limburg  a.  d.L. 


Disponent 

für  ein  technisches  Bureau  für  Kanali- 
sierung, Wandbekleidung  u. Fußboden- 
belag  aus  keramischen  Materialien  in 
Wien  gesucht. 

Derselbe  muß  technisch  und  kommerziell  ge- 
bildet sein  und  in  der  Branche  langjährige  Erfah- 
rungen besitzen;  er  muß  ferner  organisatorisch 
tätig  und  in  Buchhaltung  gut  versiert  sein. 

Angebote  von  nur  militärfreien,  nicht  über 
50  Jahre  alten  Bewerbern  mit  Photographie  und 
Gehaltsansprüchen  unter  W H 9253  an  Rudolf 
Mosse,  Wien  I,  Seilerstätte  2. 


Steingutfabrik  sucht 

zu  baldigem  Antritt  einen 


Angebote  mit  Zeugnisabschrif- 
ten, Gehaltsansprüchen  und 
Angabe  bisheriger  Tätigkeit 
unter  W 624  an  die  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal. 

1 Modelleinrichter 
ü.  1 Formengiesser, 

welche  schon  in  besseren 
Fabriken  gearbeitet  haben, 
werden  sofort  aufgenommen 

Porzellanfabrik  F.  Thomas, 

Marktredwitz  in  Bayern. 


Größere  Wandplattenfabrik 
Mitteldeutschlands  sucht  zum 
baldigen  Antritt  einen  im 
Glasurbreunhaus  in  jeder  Be- 
ziehung erfahrenen 

flrcnnnuistcr. 

Bewerber  welche  schon  der- 
gleichen Stellungen  mit  Erfolg 
bekleideten,  wollen  ihre  Ge- 
haltsansprüche, Antrittszeit 
und  Angaben  der  bisherigen 
Tätigkeit  sowie  Familienver- 
hältnisse einreichen.  Ange- 
bote unter  V 585  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Wir  suchen  bei  gutem  Verdienst  für  dauernde 
Beschäftigung  auch  nach  dem  Kriege 

gp 

einige  Dreher  für  große  Flachgescbirre, 
Dreher  für  dünne  Becher, 

Großgeschirrdreher 

für  Hohlgeschirre, 

Kapseldreher, 

Gießer  für  Hohlgeschirre, 

einen  Scharfbrenner. 

Porzellanfabrik  Fraureuth  fl.-G., 

Fraureuth  bei  TV*rdau  in  Sachsen.  [123 


Erfahrener,  selbständiger 

Brennhausmeister 

für  das  Brennhaus  einer  Steingut-  und  Porzellanfabrik  ge- 
sucht. Derselbe  muß  schon  selbständige,  derartige  Stellungen 
mit  Erfolg  bekleidet  haben  und  in  der  Lage  sein,  das  Per- 
sonal umsichtig  aber  energisch  zu  überwachen  und  gute 
Brände  liefern.  Die  Stellung  ist  dauernd  Gesuche  mit 
GehaltsansprücheD,  bisheriger  Tätigkeit,  Antrittszeit  nnd  An- 
gaben über  Familienverhältnisse  erbeten  unter  L Z 3736  an 
Rudolf  Mosse,  Leipzig.  [33c 


Unterglasurmaler, 

welcher  guter  Zeichner  ist  und  die  Lösungs-  und 
Staubfarbentechnik  so  beherrscht,  daß  er  hand- 
gemalte Tierstücke,  Landschaften  und  Früchte  tadel- 
los ausführen  kann,  für  lohnende  Arbeit  und  dauernde 
Stellung  auch  nach  dem  Kriege  sofort  gesucht. 

Porzellanfabrik  Fraurenth  A.-G. 

Fraureuth  bei  Werdau  i.  Sa.  [122 


} 

vollständig  militärfrei,  bilanz- 
sicher, wird  von  einer  Por- 
zellanfabrik, A.-G.,  zum  bal- 
digen Antritt  gesucht.  An- 
gebote mit  Gehaltsansprüchen 
und  Zeugnisabschriften  er- 
beten unter  W 630  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Tüchtiger  Maler, 

militärfrei,  der  guter  Zeich- 
ner sein  muß,  und  event.  auch 
sicher  gravieren  kann,  wird 
bei  dauernder  Stellung  und 
gutem  Lohn  sof.  aufgenommen. 

Porzellanfabrik  F.  Thomas, 

Marktredwitz,  Oberfranken. 

Wir  suchen  zum  sofortigen 
Eintritt  einen  tüchtigen  und 


der  auch  im  Einrichten  be 
wandert  ist.  Angebote  unter 
W 631  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal. 


Für  1.  Jan  1916  Gelegen- 
heit für  tüchtigen 

Scheibenraoilelleur, 

der  auch  das  Formengießen 
mit  besorgt,  sich  in  kleiner 
Fabrik  angenehme  gesicherte 
Stellung  zu  erwerben.  An- 
gebote unter  W 629  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal 
Ein  tüchtiger 

Modelleur 

für  einfache  Gebrauchsge- 
schirre, welcher  genau  nach 
Angabe  arbeiten  kann,  von 
großer  Porzellanfabrik  der 
Gesehirrbranche  zu  sofortigem 
Eintritt  gesucht.  Angebote 
mit  Gehaltsangabe,  Militär- 
verhältnissen und  Zeugnisab- 
schriften unter  V 604  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Für  baldigen  Antritt  wird 
ein  vollständig  selbständig 
arbeitender,  zuverlässiger 

Porzellanbrenner 
und  Einsetzer 

gesucht,  welchem  bei  zu- 
friedenstellender Leistung  eine 
Meisterstelle  in  Aussicht  ge- 
stellt wird.  Angebote  mit 
Angabe  der  Lohuansprüche, 
der  bisherigen  Tätigkeit  so- 
wie der  Familien  Verhältnisse 
unter  V 584  an  die  l-leschäfts- 
etelle  des  Sprechsaal. 


lient, 


militärfrei,  unverheiratet,  wird 
sofort  für  die  Inlandsespedi- 
tion  einer  großen  Oberfränki- 
schen Geschirrtabrik  ange- 
nommen. Angebote  mit  Zeug- 
nisabschriften und  Gehaits- 
ansprüchen  unter  St  502  an  die 
Geschäftsstelle  des  öpreehsaal 


Tüchtiger  Oreher 

für  Hohlgeschirr  und  Isola- 
toren auf  Schubscheibe  zum 
sofortigen  Eintritt  gesucht. 
Angebote  erbeten  an  [122 

Dressei,  Kister  & Co., 

Fassau  (Bayern). 


Sfellen-Angebofe 

Glas 


Wir  suchen  zum  möglichst 
baldigen  Eintritt  eiueu 

jungen  Mann 
oder  Dame 

für  Kontor  der  bezw.  die 
mit  sämtlicbeu  Kontorarbeiten 
vertraut  sein  muß.  Gehalt 
nachUebereinkunft.  Angebote 
nebst  Zeugnisabschriften  er- 
beten an  ( 126 

F. Seidensticker  & Cie., 
Glasfabrik  Friedrichshütte, 
Driburg  i.  W- 


i 
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Korrespondent 
und  Faktur  ist  : 


zu  möglichst  baldigem  Antritt  gesucht.  Ausführliche 
Bewerbungen  mit  Angabe  der  Gehaltsansprüche  und 
des  Antrittes  von  militärfreien  Herren  erbittet  pue 


Schlesische  Spiegelglas- Manufaktur, 

Carl  Tielsch  G.  m.  b.  H.,  Altwasser,  Pr.  Schl. 


2 tüchtige  und  erfahrene 

Glasschneider 

und  1 zuverlässiger 

Vorsorfierer 


[125 


zu  möglichst  baldigem  Eintritt  gesucht. 

Witfener  Glashütten  A.-G., 

Witten  (Westfalen.) 


Kolbenmaoher 


stellen  sofort  ein  und  lernen  auch  an,  ferner  suchen 


Kasten-  u.  Bonbon-Glasmacher 


Ladiges,  Greiner  % Co., 

Glashüttenwerke  G.  m.  b.  H. 
Luisenhütte, 

Weißwasser  O.-L. 


[82 


Wir  suchen  mehrere 


Glasmacher 


auf  Bonbongläser.  Antritt 
nach  Vereinbarung.  [120 

Glaswerke  Gelsdorf  G.  m.  b.  fl, 

Weißwasser  O.-L. 


Ein  zuverlässiger 


7aftlgla;$(htnclzcr 
oder  Schürer, 


welcher  mit  Gasfeuerung  ver- 
traut und  kleinen  Betrieb 
leiten  kann,  zum  baldigen 
Eintritt  gesucht.  Auf  Wunsch 
kann  er  sich  auch  mit  oder 
ohne  Kapital  am  Betriebe 
beteiligen.  Angebote  unter 
W 626  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal. 


Glasgraveur, 


der  selbständig  leichtere  und 
auch  bessere  Arbeiten  im 
Akkord  machen  kann  und 
militärfrei  ist,  zu  sofortigem 
Eintritt  bei  hohem  Lohn  ge- 
sucht. Angebote  unter  W 615 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


Tafelglasblaser 
and  Strecker 


sucht 

Wüh.  Eisner,  Glasfabrik, 
Hindenburg,  O.-S.  [m 


Von  einer  Tafelglasfabrik 
nach  rheinischer  Art  werden 


einige  Bläser, 
Anfänger 
und  Strecker 


zu  gutenLöhnen  aufgenommen, 
Angebote  unter  U 559  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Wir  suchen  zum  recht  bal- 
digen Antritt  gegen  hohen 
Lohn,  in  dauernde  Stellung, 


mehrere  (Haspressser  und 


für  die  Glaspressen,  ferner 


mehrere  Schleifer 


für  schwer  geschliffenes  Blei- 
Kristall.  [128 

Rheinische  Gfashütten-Akt.-Ges., 

Köln-Ehrenfeld. 


Eine  Anzahl  tüchtiger 

Glasschleifer 


— Kngler  sowohl  wie 
Scheibener,  — auch  mehrere 
tüchtige 


Schleifglasmacher 

finden  lohnende  Beschäfti- 


gung bei 

Kristallglas-Hüttenwerke  Waldstein, 
Posi  Rückers  in  Schlesien.  [128 


Für  unser  Expeditions- 
Bureau  suchen  wir  zum  bal- 
digen Eintritt  einen  gewissen- 
haften militärfreien 


Beamten 


zur  Bearbeitung  der  ein- 
gehenden Aufträge  und  Er- 
ledigung der  damit  verbun- 
denen Korrespondenz.  Ange- 
bote mit  Zeugnisabschriften 
und  Angabe  der  Gehalts- 
ansprüche erbeten. 

Oberhausener  Glasfabrik, 

Oberhausen  (Rheinland). 


Tafelglasbläser 


für  rheinische  Arbeitsweise 
finden  in-  einem  Wannenbe- 
triebe dauernde  Beschäfti- 
gung. Angeb. unterV  599  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Mehrere  militärfreie,  tüchtige 


Schleifergehilfen 


für  Muschel-,  Oliven-  und 
Beinschliff  (auf  rheinische 
Touren)  werden  gegen  hohen 
Lohn  gesucht.  Angebote  er- 
bittet [117 

Oberhausener  Glasfabrik, 

Oberhausen,  Rheinland. 


Glasfabrik  in  Rheinland 
sucht  zum  sofortigen  Eintritt 
einen  tüchtigen 


Expedienten, 


dem  auch  die  Verwaltung 


des  Lagers  obliegt.  Es  wird 
nur  auf  eine  erste  Kraft 
reflektiert,  die  in  splchen 
Stellungen  schon  tätig  ge- 
wesen ist,  Kriegsbeschädigte 
können  sich  auch  melden 
Angebote  mit  Gehaltsan- 
sprüchen, Zeugnisabschriften 
usw.  unter  V'580  an  die  Ge- 
schäftsstelle des  Sprechsaal. 


Ein  durchaus  tüchtiger  und 


nüchterner 


Schmelzer 

für  Preßglas  wird  gesucht. 


Angebote  mit  Zeugnisab- 
schriften und  Gehaltsansprü- 
chen unter  U 575  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 

Selbständiger, 
zuverlässiger,  militärfreier 


Schmelzer, 


welcher  nachweislich  ein  gutes 
Kristall-,  Farben-  und  Blei- 
glas in  offenem  Hafen  schmel- 
zen kann,  von  einer  Kristall-/ 
fabrik  für  sofort  bei  hohem 
Lohn  gesucht.  Es  wird  nur 
auf  erste  Kraft  reflektiert 
Angebote  nebst  Angabe  des 
Alters  und  Zeugnisabschriften 
unter  U M 3 an  die  Geschäfts- 
stelle de*Sprecbsaal. 


Mehrere 

Schltiftrmeisttr 

für  leichtere  und  bessere 
Feinschliffe,  sowie  mehrere 

Gtasmacbermeister 


auf  Fassonbecher  werden  ge- 
sucht. Antritt  nach  Verein- 
barung. . [122 

Glaswerke  Gelsdorf.  G.  m.  b.  H, 


Weißwasser,  O.-L. 


Ein  jüngerer 


Ziseleurgehilfe 


für  sofort  gesucht. 
Angebote  unter  V 594  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Zum  sofortigen  Antrit 
suchen  wir  für  unseren 

Weißglasofen  und  unsere 

Kleingrünglaswanne ' einen 
tüchtigen 


Hüttenmeister 


und  erbitten  Angebote  mit 
näheren  Angaben. 

Hohlglashüttenwerke 
Ernst  Witter,  A.-G., 

Unterneubrunn,  S.-M.  [122 


Wir  suchen  einen  möglichst 
militärfreien,  eventuell  kriegs- 


invaliden 


Expedienten. 


Antritt  kann  sofort  erfolgen. 
Angebote  mit  näheren  An- 
gaben erbitten 

Hohlglashüttenwerke 

Ernst  Witter,  A.-G., 

Unlerneiibrunn.  S -M  r 21 


Stellen-Angebote 

Verschiedene 


Junger  Mann,  durchaus 
militärfrei,  der  Steingut-, 
Porzellan-  und  Glasbranche, 


als  Lagerist 
u.  Reisender 


für  Touren  im  Rheinland, 
Reichsland  und  Luxemburg 
für  sofort  von  Engrosgeschäft 
gesucht.  Dauernde  Stellung. 
Kenntnis  der  Fabrikate  von 
Villeroy  & Boch  erwünscht. 
Angebote  mit  Bild,  Zeugnis- 
abschriften und  Gehaltsan- 
sprüchen unter  W 614  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Jüngerer  Kommis, 


militärfrei,  für  Kontor  und 
Reise  von  Kölner  Agentur- 
Geschäft  (Glas,  Porzellan, 
Steingut)  für  sofort  gesucht. 
Branchekenutnisse  Bedingung, 
Westdeutscher  bevorzugt.  An- 
gebote mit  Gehaltsansprüchen 
unter  W 625  an  die  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal  erbeten. 


Oberbrenner  u. 
Gtasurmeisfer, 


der  f.  besten  Ausfall  eines  jeden 
Brandes  garantiert,  sucht  so- 
fort Stellung.  Angebote  unter 
S 1292  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal  erbeten. 


Junger  ilitärlreier  Hann 

sucht  im  Porzellanfache 
Posten.  Derselbe  besuchte 
Untergymnasium  und  3 Jahr- 
gänge Prager  Handelsaka- 
demie, war  2 Jahre  in  leiten- 
der Stellung  einer  P ot zell a ri- 
nn d Glas  - Fabriksniederlage 
für  Ungarn  tätig.  Angebote 
unter  B 1289  an  die  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal. 


Stellen- Gesuche 

Glas 


Techniker, 

(der  Hohlglasbranche)  23  Jahre 
alt,  militärfrei,  in  nngekiin- 
digter  Stelluug  mit  langjäh- 
riger Praxis  sucht  sich  bal- 
digst zu  veräudern.  Angebote 
unter  S 1291  an  die  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal. 


Juuger 


im  Drehen  und  Stemmen  be- 
wandert, sucht  sich  zu  veränd. 
Angebote  unter  R 1290  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Laugjähriger 

Geschäftsführer 


einer  Glashütte,  perfekter 
Buchhalter,  mit  der  Medizin- 
u.  Hohlglasfabrikation  durch- 
aus vertraut,  sucht  für  sofort 
oder  später  dauernde  Stellung. 
Angebote  unter  R 1287  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Hüttenmeister 


der  Flaschenbranche  (militär- 
frei). energisch,  selbständig 
und  bestens  vertraut  mit  allen 
in  diesem  Fach  vorkommenden 
Arbeiten,  mehrere  Jahre  an 
Hand -Blasmaschinen  tätig, 
wünscht  bald  oder  später, 
auch  als  Leiter  geeigneten 
Wirkungskreis.  Auch  Aus- 
land. Augebote  unter  R 1288 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprecbsaal. 


Langjähriger  techn.  u.  kaufin. 


LEITER 


einer  Medizin-  und  Flakon- 
glashütte ist  in  folge  d.  Krieges 
gezwungen,  seine  Stellung  zu 
wechseln.  Suchender  ist  er- 
fahrener Betriebsleiter,  tüch- 
tiger Kaufmann,  durch  Reise- 
tätigkeit mit  Kundschaft  per- 
sönlich bekannt,  Ende  30er, 
verheiratet.  Beste  Empfeh- 
lungen. Angebote  unter  0 1268 
an  die  Geschäftsstelle  des 
Sprechsaal. 


Stelien-Ge^che 

Verschiedene 


Beamter, 


militärfrei,  Bureau-,  und  Be- 
triebskenntnisse, sucht  Posten. 


Ignaz  Czenek,  [694 

Neu-Hroxenkau,  Mähren. 


SSUSGSGSnSDSGSGSnSIKlSGSLISGEäJSGSIIS 

ffl  Pnrhfminn  I 


Fachmann,  Q 

hervorragender  Keramiker,  langjähriger  Leiter 
größter  Werke  sucht  anderweitig  selbständigen  jr 

= Vertrauensposten.  = jj 


W Angeb.  unt.  W 61 L an  die  Geschäftsst.  des  Sprechsaal. 

HKOS nsasrnJl 


Kleinen  Anzeige«, 


Stellengesuchen  etc.,  fügt  man  am  besten  gleich 
den  Betrag  mit  dem  Inseratentext,  der  auf  dem 

Abschnitt  der  Postanweisung  vermerkt  werden  kann, 

bei.  Für  die  Zeile  rechnen  wir  7—8  Silben,  fette  Ueberschrift  mit  2 Zeilen.  Event, 
zuvielgesandtes  Geld  wird  in  Marken  nach  Erledigung  des  Auftrages  zurückerstattet. 
Nur  Inserate,  die  bis  Dienstag  mittag  in  unseren  Händen  sind,  können  in  der  betr. 
Wochennnmmer  noch  Aufnahme  finden. 


Die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 
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Ve r käufe 


Vertretungen 

für  Glas,  Porzellan,  Steingut  usw. 

von  langjährigem  Fachmann  gesucht.  Angebote  unter 
W 610  an  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal  erbeten. 

SSefiT  ’ 

x Kaolin,  x 

Große  Karlsbader  Kaolinfirma 
vergibt  den  Alleinverkauf 
ihrer  Roh-  und  gesch  lamm- 
ten Kaoline,  Schlicke 

usw.  Anfraeren  von  ernsten 
Reflektanten  unter  St  514  an  die 
Geschäftsstelle  des  Snrechsaal. 


Bestell  ungen  inTaschenllaschen 
(maschinengeblasen),  werden  in 
großen  Quanten  angenommen. 
Muster  oder  Zeichnung  sind  ein- 
zusenden. Anfragen  unt.W  609  an 
die  Geschäftsstelle  d.  Sprechsaal. 


Aufträge  auf 


Verschiedenes 


ieren  von 


sowie 


übernimmt  bei  exakter  u.  billiger 
Ausführung.  rl27 

Engelb.  Hahn, 

El  bogen  13,  Böhmen. 


Wer  übernimmt 
und  Einbrennen  vo 


Aufträgen 


ID- 


auf  kleine  zylindrische  Glas- 
röhren (22  mm  0)?  Angebote 
unter  W 622  an  die  Geschäfts- 
stelle dos  SDrechsaal 


Schneller  hoher  Gewinn  im 
Kriege!  WelcheGlasfabriküber- 
nimmt  z.  Ankauf  mein.  ges.  gesch. 


Verzüge:  Lichtverstärkung  bei 

dem  rumänischen  Petroleum  bis 
zur  Leuchtkraft  des  amerikan. 
Kein  Blaken,  kein  Geruch!  [129 

Joh.  Schwarzschulz,  ßrünberg  i.  Sehl. 


Goldschmiere,  -Lappen,  -Asche  usw. 

kauft 

M.  Köhler,  Dresden-R.,  Gerichtstr.  8, 

Höchste  Preise  Sofort  Kasse. 


Original-Rezepte 

für  besonders  widerstandsfähige 
Beleuchtungsgläser  aller  Art,  so- 
wie für  diverses  Röhren-  und 
Geräteglas,  deren  Haltbar- 
keit von  keiner  Konkurrenz  er- 
reicht wird;  ferner 

Spezial-Rezepte 

für  auf  billigstem  Wege  herzu- 
stellendes rein  weißes  Glas 
ohne  Pottasche,  Salpeter,  Anti- 
mon usw.  für  alle  Artikel,  auch 
für  Tafel-  und  Spiegelglas. 
Ferner  Spe*ial-Re*epte  für 
alle  Farbengläser  und  Ueber- 
fanggläser  sind  abzugeben.  An- 
gebote unter  U 578  an  die  Ge- 
schäftsstelle des  Sprechsaal. 


■> 

glatt  oder  mit  Schrift,  gesucht. 
Angebote  unter  W 620  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 


Von  zwei  gut  erhaltenen 

filterpressen 

mit  je  36  und  40  Kammern  ist 
eine,  weil  überzählig,  vorteilhaft 
abzugeben.  Angebote  unter 
W 628  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal  erbeten. 


Größere  Posten  erstklassige, 
gut  getrocknete 

Häfen, 

Durchmesser  72  cm,  hat  still- 
liegende Fabrik  abzugeben.  Die- 
selbe Fabrik  empfiehlt  sich  zur 


in  allen  Größen.  Anfragen  unter 
V 590  an  die  Geschäftsstelle 
des  Sprechsaal. 


Am  Lager  befindliche 

Stangenvasen, 

acht-  und  viereckig,  und  zwar 
ungefähr 

150  Stück  35  cm 
* 6000  „ 40  „ 

5500  „ 45  „ 

3500  „ 50  „ 

350  „ 60  „ _ 

sind  im  ganzen  oder  geteilt  (sor 
tierte  Abnahme  Bedingung)  sehr 
günstig  abzugeben.  Anfragen 
unter  V 583  an  die  Geschäfts 
stelle  des  Sprechsaal. 


Ersatz  für  Feldspat  und  Quarz 

für  Porzellane,  Steingut, 
Steinzeug,  Email  usw., 
in  Stücken,  gekollert  und 
gemahlen. 

Duarzspat -Strobel  G.  in.  i H. 

in  Strobel 

am  Zobten  in  Schlesien. 


Gisac  FINKnCH  GLÄSER 


SSÄS-MBÜSME 
SQHMOSER  Ä?( S. 

rößjTfWIB®  a.@. 

Preisliste  mit  Abbildungen 
steht  zur  Verfügung. 


Grosse  Posten 

garantiert  reinen  Firniskitt 

prima  Qualität  prompt  und  laufend 

preiswert  abzugeben. 

Angebote  unter  D H 170  an  Rudolf  Rosse,  Dresden. 

Spritzapparat  I 

mit  Luftkompressor,  Ventilationstisch  ™ 
und  Ventilator,  so  gut  wie  neu,  event. 
mit  Drehstrommotor,  220  Volt,  21|sPS. 

billig'  zu  verkaufen. 

Maschinenfabrik 

Dr.  Gaspary  & Co.,  Markranstädt  b.  Leipzig. 


Alle  Literatur 


der  Keramischen  und  der  Glasindustrie 

liefert  zu  Ladenpreisen 

Geschäftsstelle  des  Sorechsaal. 


Kistenteile, 


auch  Kistenbretter,  sowie  fer- 
tige Kisten  liefert  ständig 

§porkenback  «fc  Co-, 

Maffdeburc-N-  rsm 


Gruben  gläser 

liefern  billigst  in  vorzügl.  Qualität 

Fschrich  & Griebel, 

Glashüttenwerk,  [33  c 
Gräfenrod»  in  Thüringen. 


Groß.  Posten  reich  geschliffener 


für  elektrisches  Licht 

wird  sehr  vorteilhaft  abgegeben. 
Angebote  unter  U 568  an  die 
Geschäftsstelle  des  Sprechsaal. 
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Die  Insertion  kann' mit  jeder  Nummer  beginnen.  Neue  Rubriken  werden  auf  Wunsch  gern  und  kostenfrei  eingerichtet. 

Preis  einer  Zeile  bei  ganzjähriger  52maliger  Aufnahme  M B— . Jede  weitere  Zeile  M 5—,  worauf  jedoch  Rabatt  nicht  gewährt  werden  kann. 


Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere. 

B.  Dondorf,  G.  m.  b.  H.,  Frankfurt  a M. 

Abzieh-  und  Ueberdruckpapiere  für  keramischen  Druck. 


Abziehbilder. 

Ambrosius  & Co.,  G.m.b.H.,  Kirchhain  (N.-L.) 
liefern  als  Spezialität:  Einbrennbnre  Abzieh- 
bilder für  Porzellan,  Steingut,  das  und 
Email. 

Keramische  Autotypie  - Anstalt  „Autophon“, 
Altwasser,  Pr.-Schl.  Einbrennbare  Photographie- 
Abziehbilder.  Spezialität:  Porträts  und  Ansichten. 

Georg  Nitzke  & Co.,  Leipzig,  Berliner- 
straße 69.  Kunstanstalt  für  keram.  Buntdruck, 
Einbrennbare  Abziehbilder  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Fortlaufend  Neuheiten. 

Georg  Nitzke  & Co.,  Keramische  Buntdruckerei, 

Nerchaui. Sa.  Einbrennbare Abziehbilder f. Porzellan, 
Steingut  (Auf-u.Unterglasur),fürTafel-  u.Kaffeeservice. 

Räncker  & Günther,  Leipzig-Schi.,  Könneritz- 
straße 43 lief.: Einbrennh.  Abziehbilder  j.Genresi.erstkl. 
Ausfuhr.  Lagerdekore  in  reich.  Ausw.  stets  sof . lieferbar. 

E.  Wunderlich  & Comp.,  A.-G.,  Keramische 

Knnstanstalt  in  Altwasser,  Schlesien.  Einbrenn- 
bare Abziehbilder  für  Porzellan,  Steingut,  Glas  u.  Email. 

Zierdruck  - Anstalt  Lindenruh,  G m.  b.  H., 

in  Lindenrnh-Glogau.  Einbrenubare  Abziehbilder 
für.  Porzellan,  Steingut,  Glas  und  Email. 


Adreßbücher. 

Adreßbuch  der  Keram-Industrie  in  Deutschland  und 
Oesterreich-Ungarn.  12.  Auflage,  Juni  191b.  Preis 
M 6.50  (Ausland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Glas-Industrie  in  Deutschland  u.  Oester- 
reich-Ungarn. 10.  Auflage'  Januar  1914.  Preis  M.  6.50 
(Ansland  M 7.50). 

Adreßbuch  der  Emaillierwerke  u.  Emailschilderfabriken 
in  Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn.  2.  Auflage 
1910.  Preis  M.  3.—  (Ausland  M 3.50). 

Adreßbuch  der  keramischen  Fabriken  der  Vereinigten 
Staaten  von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  Preis 
M 1.50  (Ausland  Ji  1.75). 

Adreßbuch  der  Glasfabriken  der  Vereinigten  Staaten 
von  Nordamerika.  2.  Auflage  1909.  Preis  M.  2. — 
(Ausland  M.  2.25). 

Heraasgegeben  und  zu  beziehen  von  der  Geschäfts- 
stelle des  Sprechsaal  in  Coburg. 


Anlage  und  Einrichtung  von  Fabriken. 

Willy  Manger,  Ingenieurgesellschaft  m.  b.  H., 
Dresden.  Glasfabriken  u.  -Einrichtungen. 
Alois  Uhrmann  jun.,  Ingenieur  für  Glasofenbau, 
Eichwald, Böhmen, Dresdnerstraße 268.  Glasfabriks- 
und Gasfenerungs- Anlagen  jeder  Art.  


Becher  und  GlUhlampenkolben. 

Hirsch,  Janke&Co.,A.-G.,W  e i ß w a s a e r , Abt.M.M.&Co. 


Brennhilfsmittel. 

W.  Haldenwanger,  Spandau. 


Dekorationsstempel. 

J.  Bergeon,  Stempelfabr.,  Gelnhausen,  H.-Nass. 


Druckseidenpapier 

liefert  in  vorzüglicher  Ware,  in  Bogen  und  Rollen 

Carl  Nestraann,  Leipzig,  gegr.  1848. 


Eimerbügel. 

D.Bamberger,  Lichtenfels,  Eimerbügeifabrik. 


Fabrik-Anlagen. 

)d)nu  rpfeil  11,  Jngenieur 
Glasfabrik  Anlagen'1 

ZItrich  (Schweiz). 


Farben,  Glanzgold,  Glasuren. 

Dr.  Julius  Bidtel  in  Meissen.  Bidtelia- 

Porzellan-,  Relief-,  Majolika- und  Unterglasur-Farben, 
Glasuren,  Metalloxyde,  sowie  sämtliche  Materialien 
für  Porzellan-,  Steingut-  und  Toowaren-Fabrikation. 

Deutsche  Gold-  und  Silber- Scheide- Anstalt 
vorm.  Rössior,  Frankfurt  a.  M.  Glanzgold, 
Grüngold,  Güster,  Schmelzfarben,  Unter- 
glasurfarben. 

J.  Elias,  Prag,  Böhmen,  keram.-chem.  Fabrik, 

Mineralien-Mahl-  u.  Schlämmwerke.  Eig.  Kaolinfelder. 

Farben-Fabriben  E.  T.  Gleitsmann,  Stammhaus 
Dresden,  sow.  Fil.  Wien,BudapestjXurin  u.Trelleborg, 
liefern  als  Suez.  Porzellan-Firnis,  f.  Kalt-  tuWarmdruck. 

Geitner  & Comp,  in  Schneeberg  i.  S.  Farben 

für  Porzellan,  Glas,  Steingut  und  Emaille.  Halbflüssiges 
Glanzgold,  hochnrozentig.  Scharffeuerfarben,  flüssig 
und  in  Pulver  für  Porzellan  und  Steingut.  Giftfreie 
Schmelzfarben  (ohne  Bleigehalt)  für  Emaille. 

Dr.  Grimm,  Chemische  Fabrik,  Eisfeld  in  Thiir. 

Glanzgold,  Grflngold,  flüssiges  Mattgold. 

Carl  Hauser,  GlaDzgoldfabrik, 

Rodach  in  Thüringen. 

la.  Glanzgold 

für  Glas,  Porzellan,  Steingut  usw. 

Keramisch-chemische  W erbe,  T e p 1 i t z , Böhmen, 
liefern  Farben  für  Glas,  Porzellan,  Steingut 
und  verwandte  Industrien. 

Reimhold  & Strick,  G.  m.  b.  H.,  Köln  a.  Rhein. 
Sämtliche  Schmelzfarben  für  Emaille,  Keramik  u. 
Glas ; Farbkörper  in  tausendfacher  Auswahl  für 
Emaille. — Rohmaterialien  u.  Metalloxyde,  Braunstein. 

Carl  Rudy,  Schmelzfarbenfabrik,  Nürnberg  9, 
Linnestraße  22.  Bewährte  Lflsterfarben  in  allen 
Nuancen.  Feinst  goriehene  Farben  für  Porzellan, 
Steingut  und  Blechemail-Geschirr  usw.  Abziehlack, 
Balsam  und  Bruekflrnis  Ia.  Spezialität : lleko- 
rations-äStempel-Maschine. 

Gustav  Streng,  Farbenfabrik,  Hüttensteinach 
i.  Thür,  »chmelzfarben  für  Porzellan,  Steingut 
und  Blechemail,  Seharffenehfarben  in  Lösungen 
und  Pulver,  bewahrte  Lüster  n.  Spezialitäten 
für  Biskuitpnppenköpfe. 

A.  Wedel,  Gräfenthal  in  Thüringen,  liefert 
(älanzgold  für  Porzellan-  und  Glasfabriken. 

Zwickauer  Schmelzfarben-Fabrik  G.  m.  b.  H., 
Zwickau  i.  Sa.  Wchmelzfarben  für  Porzellan, 
Steingut,  Glas  und  Email.  Bewährte  Spezialitäten 
für  Buntdruck  und  Aerograph. 


Gips. 

Berliner  Gipswerke,  L.Mundt  in  Berlin  W.  67, 
Verlängerte  Großgörschenstraße,  liefern  Formgips. 
Euling  & Mack,  Akt.-Ges.  in  Ellrich  am  Harz 
liefern  als  Spezialität-  Formgips  für  Porzellan- 

Tinfl  Hte1imrntfn.briki*n  in  hauFm*  Qualität. 

Wilh.KaseUtzNchf.,N  iedersachswerfe  n,Harz, 
Gipsfabrik, lief. : Alabaster-,  Modell-  u.  Formen- 
gips in  fst.  Qual..  Marienglas,  Marmorzement. 

A.  & F.  Probst  G.  m.  b.  H.,  Gipswerke,  Nieder- 

«achswerfen  am  Harz,  liefern  in  bester  Qualität 
Modell-  und  Formengips. 

F.  L.  Schmidt,  Gipsfabrik,  • Schlettwein  bei 
Pößneck,  Thüringen,  liefert  für  sämtliche  Zweige  der 
keramischen  Industrie  Formen-  sowicHodellglnz. 


Gipsformen  und  Modelle. 

Max  Rieth.  Modellieranstalt,  Meißen  3. 

Foimen  für  Kachelofen.  Ziearel-  und  Tonindustrie. 


Glasabfälle. 

ßohrisch  & Hirche,  Berlin-Neukölln. 

M.  Ostermanu,  Wien  XVn,  Frauengaase  4, 
liefert  alle  Sorten  Glasscherben  waggon- 
weise nach  allen  Ländern.  


Glaspulver. 

Gustav  Müller,  Mineralmühle,  Coburg,  empfiehlt 
Glaspulver  in  allen  Körnungen  von  Soda-,  Sulfat-, 
Blei-  und  Milchglas. 


Gläser  für  technische  Zwecke. 

Glastechnisches  Werk  Milspe  G.  m.  b.  H.  in 

M i 1 b p e i.  W. 


Glaswaren. 

Glashiegerei  Bietigheim  (Württemberg)  fertigt 
gewölbte  und  gebogene  Gläser  für  alle  Gebrauchszwecke. 
Glasfabrik  Wernerhütte,  Haselbach,  S.-M., 
Thüringen.  Glasröhren  u.  -Stäbe,  Glasmärbel, 
211.- Mensuren.  Eigene  Glasbläserei  für  chemische, 

Dharmazeutische.medizinischBu.teohnischeGlasarrikel. 

Glasfabrik  Wühelmshütte,  Seegers  & Melliu, 
6.  m.  b.  H.  in  Hildesheim.  Medizingiäser, 
Tropfgläser,  Appretur-,  Lack-,  Leim-  und  Tinten- 
gläser, Oel-  und  Essenzgläser,  Probeflaschen. 
Massenartikel.  

Glashüttenwerke  Carisfeld,  G.m.b.H.,  Carls- 

f e 1 d i.S.  Dosen  für  Cremes, Zahnpasta  usw.,  Flakons  für 
Parfümerien,  Mundwasser.  Kopfwasser.  Sp. : Milchglas. 
Josef  Knizek,  Glasbüttenwerke  in  Ullersdorf 
(A.  T.  B.  8)  bei  Teplitz,  Böhmen,  liefert  als  Spezialität : 
Belenehtnngsgläser  aller  Art  für  Metallfaden- 
lampen  usw.,  Fassnngsartikel,  Vasen,  überhaupt  all* 
Lnxosgläser.  Günstigste  Exportbedingungen. 

G.  Kühnert  &.Co.,  Glasfabrik,  Ernstthal  bei 

Lauscha, Th.  Glasröhren  u. Glasstäbe,  Email,  Märhel  usw. 
OttoLange,Glasf  abrik,G  r oßbreitenbac  h(Tüür.). 
Glasröhren  und  Glasstäbe  für  alle  Zwecke. 


Gebrüder  von  Streit  Glaswerke,  G.  m.  b.  H.- 

HoBena-Hohenbocka  i.  Schi- 
Hauptkontor  in  Berlin  SW.,  Alexan" 
drinenstr.22.  Gepreßtes,  gegossenes,  ge- 
schliffenes Glas.  Laternenlinsen, 
Lichtschirme  f.  elektr.  u.  Gasbe- 
leuchtung. Reklame  -Artikel, 
Briefbeschwerer  usw.  Preisver- 
zeichnis und  Abbildung  umsonst. 


Chemikalien. 

Chemische  Fabrik  Güstrow,  Dr.  Hillringhaus  & 

Dr.  Heilmann  in  Güstrow  in  Mecklenburg  liefern: 

Borax,  Borsäure,  Titansäure. 

E.  de  Haen,  Chemische  Fabrik  „List“,  G.  m.  b.  H., 

in  tSeelze  bei  Hannover  empfiehlt  Chemikalien 
für  die  keramische  Industrie- 

ßruuo  Lange,  Pirna-Dresden,  liefert  als 
Spezialität:  Selen,schwarzundrot, selenigsanres Natron, 
Schwefelcadmium,  künstlich.  Kryolith  und  sämtliche 
Metalloxyde  und  Färbmittel  für  die  Glasindustrie. 

(S.  ausführliches  Inserat  in  jeder  ungeraden  Nummer.) 
Nickel-Aktien-GeseUschaft,  vorm.  Fleitmann  & 
Witte  in  Iserlohn  i.  W.  liefert:  Kobalt-  und  Nickel- 
oxyde nnd  -Salze,  Chromoxyd  und  Farbkörper  in  vor- 
züglicher Qualität. 


Chem.-pharm.Artikel  u.  Konservengläser. 

Hirsch, Janke  &, Co.,  I.  G.,  W e i ß w a s s e r u.ß  u h l a n d. 


Feuerfeste  Produkte. 

Pfälzische  Chamotte-  nnd  Thonwerke  (Schiffer 
und  Kircher)  A.-G.  G r ü n s t a d t.  Fabriken  in 
Eisenberg-Hette nleidelheim  (Rheinpfalz)' 


Filter-  und  Preßtuch. 

Gottschalk  & Co.,  A.-G.,  in  Cassel,  liefern  als 

Spezialität  : Filter-  und  Preätfleher  aller  Art. 

Salzmann  & Comp.,  Cassel.  Spezialisten  in 
der  Herstellung  von  Filter-  und  Prefltüehern  für 
die  gesamte  keramische  Industrie. 


Filze  aller  Art. 

Steinhäuser  & Kopp,Filzf  abr.,  0ffenbach76a.M. 

Abreibe-,  Schleif-  u.  Pollerfllze,  FUze  für  alle  Zwecke. 


Flaschenverschlüsse. 

N.  Fritzner,  Berlin  NW.  21,  Stromstraße  69, 


Glimmerscheiben  für  Oefen  usw. 

Vorberg  & Co.,  Niederlahnstein  a.  Rhein. 


Isoliermasse. 

Sächs.  Kieselguhr -Werke,  Dresden-Blasewitz  1. 

Kohr-  und  Kessel  Isolierung,  Kieselguhr. 


Juteleinen. 

Sundheimer  & Strnpp,  Frankfnrt  am  Main. 


Kistenfabriken. 

Aug.  Walther  & Söhne,  M o r it  z d o r f.Bez.Dresden. 


Kohlen. 

Rudolph  Heinrich  in  Zwickau  i.S.,  Filiale 
Leipzig,  Kohlen,  Koks.  Briketts  aus  allen  Ke- 
vieren.  SuezialUeferungeu  für  Porzellan-  u.Glanfabrlke«, 
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Kontroll-Uhren. 

A. Eppner  & Co„Uhrenfabrik,  B r e s 1 a u.  Wächter-? 

Krnnnw-.  P>r»nn»l-H»ntTollnhTfti»  nww. 


Korke. 

Eichhorn  & Mester,  G.  m,  b.  H . in  D e r m b a c h i.  Th . 
Aelteste  Korken-  and  Kork  Warenfabrik  Thüringens. 


Kryolith,  grönl.  Mineral. 

Karl  Keferstein,  Berlin  NW.  7,  Mittelatr.  63. 

Kryolith,  künstlicher. 

J.  Kempner,  G.  m.  b.  H»,  Görlitz.  Opalin 

(künstl. Kryolith).  Komposition!  Milch- u-Alabasterglss. 

Billigster  und  bester  Ersatz  für  Kryolith.  — Patentiert. 

Magnet-Apparate. 

Magnet  - Werk  G.  m.  h.  H.,  Eisenach  XXI 

Spezialfabrik  für  Elektromagnet- Apparate,  zürn  Aus- 
scheiden von  Bisen  aus  flüssiger  und  trockener  Masse. 


Manganschwarz. 

C.  Wenige  & Co.,  Wernigerode  a.  Harz. 

Marmorzement. 

Wilh.Kaselitz  Nchf..N  i e d er  s a chswerfen.Harz 

Maschinen 

a)  für  Keramik» 

H.  Reichelt,  Maschinenfabrik  und  Eisengießerei, 
Lichtenstadtb.  Karlsbad  (Böhmen)  liefert  komplette 
Einrichtungen  für  Porzellan-,  Steingut-  und 
Tonwaren  - Fabriken,  Sohlämmereien, 

Glasbütten  nsw.,  insbesondere  auch  Kollergänge. 
Trommelmühlen,  Filterpressen,  Pumpen,  Masseschlag- 
maschinen, mechanische  Drehereien,  Transmissionen. 

August  Reissmann,  Maschinenfabrik  und  Eisen- 
gießerei in  Saalfeld  a.  S.,  liefert  seit  ca.  40  Jahren 
als  ausschließliche  Spezialität  sämtliche  in  der  kera- 
mischen und  verwandten  Industrien  benötigten 
Maschinen  und  Apparate  nach  -in  der  Praxis 
•bestens  bewährten  Modellen.  Projekte  und  Kataloge 
auf  Wunsch  gratis. 

J.  Rohrbach,  G.m.b.H.,  Eisengießerei  u.  Maschinen- 
fabrik, Katzhütte  i.Thür.,  liefern  komplette  Bmnch- 
tungeA  für  Porzellan.,  Steingut-  «^onwaren. 
Fabriken,  Emaillierwerke  und  Glashütten. 

Windisch  & Kunze,  Maschinenfabrik,  Meissen 
(Sachsen.)  Spezialität:  Sämtliche  Maschinen  und 
Goräte  für  die  keramische  Industrie. 

b)  für  Glas. 

Alfred  Gutmann,  Aktien-GeseHschaft  für  Ma- 
schinenbau, Ottensen-Hamburg.  Hantfstralil. 
geblKse.  Spezial-Konstruktionen  für  die  Glas-  und 
keramische  Industrie. 

E.  Üblich,  Eisenwerk,  B e r n s d o r f , Oberlausitz, 

Maschinenfabrik,  Eisen-  u.Metallgießerei,  liefert : voU- 
ständige  Einrichtungen  für  Glashütten  u.  Schl  eiferet  en , 
Kollergänge,  Kugelmühlen,  Stampfwerke,  desgl.  Auf- 
b ereitungsmas ehinen  für  die  Tonindustne. 


Mühl-,  Trommel-,  Futtersteine  usw. 

Otto  Behrle,  G.  m.b.  H.,  Benchen  (Baden). 
Schwartz,  Berle  & Cie.  in  Garam-Szent- 
K e r e S Z t (Ungarn).  Französische  und  karpathische 
Ouarz  - Mühlsteine  vorzüglichster  Qualität  zur 
Vermahlung  aller  harten  Substanzen. 

H.  Schlüter  & Co.,  Magdeburg-Neustadt, 
lief  em  beste  Mühlensteine  zur  V ermahlung  aller  harten 
Substanz.  Granitsteine  f . Kollergänge  u.  Glasurmuhlen. 

Georg  Schüssler,  Oldenburg,  Gr.,  liefert 

Kugelflintsteine,  Futter  für  Bohr-  und  Trommelmühlen 
ans  belgischem  Silex,  Feuersteine.  

Ofen-  und  Feuerungsanlagen 
Technische  Bureaus 

a)  für  Keramik. 

G.  W.  Kraft,  Radeb  eul-D  res  den.  Das  Voll- 

kommenste in  Brennöfen  jed.  Art  u.  rauchfr.  Feuerungen. 

H.  T.  Padelt,  Leipzig-Schi.  4,  Ing.-Bureau  n. 

Spez.-Baugeschäft,  haut  Brenn-  und  Muffelofen  jeder 
Art,  liefert  Baupläne  dafür  und  für  ganze  Fabrik- 
anlagen. Armaturen,  Feuerungen. 

Rudolf  Buss,  Schönwald,  Oberfranken,  baut 

als  Spezialität:  Fttrbrlnger  - Muffeln,  Por- 

zellanhrennilfen  mit  üherschlagender  Flamme 
und  »chmelzmuffeln  jeder  Art. 

Pani  A.  F.  Schulze,  Dresden-A  28/5  baut  als 

Spezialität  rationellste  Brennöfen  and  Toffeln 
für  Porzellan,  Steingut,  Majolika,  Fayence,  Ofenkacheln, 
Tönferffeschirr,  Steinzeug-,  Schamotte-  and  alle  Ton- 

wa?en  ^glasierte  und  gewöbnliche  Ziege^GIas  usw^ 

Original  - Fürbringer  - Muffeln  mit  allen 
Verbesserungen. 

Wenzel  Ullrich,  E y t h r a - L e i p z i g 8,  baut ; auf 
Grund  40 jähriger  Praxis:  Spar  -Muffel-  Oe Ten 

eigenen  Systems,  sowie  Industrie-Oefen  jeder  Art. 

b)  für  Glas. 

H.  Barth,  Technisches  Bureau,  Dresden  21. 

Projektierung  von  Glasfabriksanlagen,  Neu-  und  Um- 
bauten von  Glasöfen  aller  Art  nach  bewahrten  Sy- 
stemen m eigenen  Verbesserungen  Feuerungsanlagen 
für  Steinkohle,  Braunkohle,  Briketts, Holz,  Torf  u.  Oel. 

J.  H.  Cordes  & Co-,  Hamburg,  Tr°fb™cke  2' 

Uebernahme  von  Neu-  und  Umbauten  von  GUmta  und 
den  dazu  gehörenden  Nebenofen  aller  Systeme  inr 
Fabrikation  von  Kaschen,  Weißhohlglas,  Medizm- 
und  Tafelglas.  — Einrichtung  ganzer  Fabriken  rar 
Hand-  und  Maschinenbetrieb.  — Lieferung  vdn  Plane 
und  Kostenberechnungen. 

Karl  Hopf  Söhne,  Glasof  enbaumeister, P 1 ö 1 1 b e r g , 

Oberpfalz,  Bayern,  übernehmen  Neu-  n.  Umbauten  aller 
W?me  Hafenöfen  für  Hohl-,  Tafel-  und  Spiegelglas, 
Wannenöfen  für  Flaschen-,  TafeK Medizin-U. 

glas  sowie  sämtl.  Nebenöfen  der  Glasindustrie.  Plane  u. 

Kostenanschläge.  Eig.  bestgeschulte  Glasofenmaurer. 

Aug.Horn  Söhne, Glasofenbau, PI  ö ß b erg  (Bayern), 
übernehmen  Neu-u.  Umbauten  v.  Glasschmelz-  Hafen- 
u.  Wannenöfen  nebst  Nebenöfen  unln-  u.  A ^fSrenzen 
bewährte  Systeme.  Eigene  Ofenmaurer.  Ia.  Referenzen. 

Industrie-Ofenbaugesellschaft  Pollack&Steska 

m.  b.  H.,  K amenz , Sachsen.  Glasschmelzofen  - An- 
lagen aller  Art.  — Spezialität:  Weißglaswannen,  ko  - 
tinuferUche  Kanalkühlöfen,  kontinuierliche  Hafen, 
temperöfen,  Auftreibtrommeln,  Geblasegeneratore 
W.Sauerland,TecbniscbesBurean in  D r es  den  19. 
Glasfabrik«  - Anlagen,  Hafenefen.  l^nnenofen, 
Biegeöfen,  Muffelöfen,  verbesserte  Siebertofen, 
fenernngen  aüer  Art,  Gaserzenger  aller  Art. 

H.  Schnappauf  Söhne  in  P 1 ö ß b e r g , Oberpfalz, 
(Bayern),  führen  Neu-  und  Umbauten  von  G a 
Schmelzöfen, Wannen  sowie  alle  Arten  Nebenofen  der 
Glasindustrie  aus.  Eigene  Ofenmaurer. 


Plakate  und  Formulare 

für  die  bei  der  Glas-Borufsgenossenschaft  versicherten 
Betriebe  sind  durch  die  Geschäftsstelle  des  Sprechsaal 
ln  Coburg  erhältlich.  — Man  verlange  Prospekt. 


Polier-  und  Schleifmittel. 

Gebr.  Müller,  Mettlacb,  Rgbz.  Trier,  liefern 

Pollerborn  ln  8 »türken.  


Porzellan. 

A.-G-  Porzellanfabrik  Weiden,  Gebr.  Rauscher, 

in  Weiden,  Oberpfalz.  Dekorierte  und  weifle 
Hotel-  und  Restanrationsgeschirre,  Feuer- 
feste Kochgeschirre  „Dnzifer“,  ehemische 
and  pharmazeutische  Artikel. 

W.  Haldenwanger  in  Spandau.  PorzeUan- 
Manufaktur  chemischer,  pharmaz»,  medizi- 
nischer und  elektrotechnischer  Artikel. 

PorzeUanfabrik  Waldsassen,  Bareuther 
& Co»,  A.-G.  Waldsassen,  Bayern.  Sämtliche 
Gebraachgge§cliirre,  weiß  und  bemalt;  Hotei- 
geschirre,  weiß  und  bemalt;  ITestongesclilrre. 

V.  Schierholz’sche  PorzeUanmanufactur  Plaue, 

G.  m.  b.  H.,  Plaue  in  Thüringen,  empf. : Feine  Luxus- 
artikel. Apotheker-  u.  Chemiker-Geratschaften,  Kuchen- 
artikel, feuerfeste  Kochgeschirre,  Artikel  für  elektro- 
technische  Zwecke,  Lithophanien  und  Lampenglocken. 

CarlSchmidt,Porz.-Fabr. , S c b 1 e u s i n g e n (Thür.). 
Nippsaehen,  Vasen.  Heiügenflguren,  Weihkessel  usw. 


Mineralien. 

Georg  Bauer,  Schwarzenf  eld,  Bayern,  empf.: 
FlnBspat,  Feldspat,  Schwerspat,  Walkerde,  hochf.  Tone. 
Eduard  Diemar,  Elgersburg  in  Thür.,  empf.: 
Braunstein  40-95  »|0.  Fluflspat. 

Eduard  Elbogen,  Bergwerksbesitzer,  Wien  IH/2, 
Dampfschiffstr.  10,  li eiert  Talkum  (Federweiß),  Speck- 
stein, Silberglimmer,  Graphit,  Kaolin,  Feldspat,  r luß- 
spat,  Quarz,  Kalkspat,  Modellgips. 

J.  Elias,  Prag,  Böhmen,  Mineralien-Mahl-  und 
Schlämmwerke.  Eigene  Kaolin-  und  Tonfelder. 

Otto  Hardung,  Mineralwerk,  Wi  e n V/2.  Feldspat, 

Dolomit,  Quarz,  Kaolin,  Kalkspat, Modellgips,  Flußspat, 
Speckstein,  Braunstein,  überhaupt  alle  Mineralien. 

Kaolinwerke  vormals  Camill  Schwalb  & Co., 

Gesellschaft  m.  b.  H.,  Karlsbad,  Böhmen. 

St.  Kathareiner  Talkumwerke,  0 b e r d o r f a.  L., 
Post:  St. Katharern  a.L. , Station  Bruck  a.M.,  Steiermark, 
liefern:  Talkum,  Federweiß,  (Speckstein  in 
vorzüglichster  Qualität  in  Stücken  und  pulverisiert. 

Thüringer  Braunstein-  und  Mineralmahlwerke 

G m.  b.H.,  Arnstadt,  liefern:  Braunstein,  Flnfl- und 
Feldspat, Quarz, koblens.Baryt,  sowie  alle  and.Mineralien. 

Vereinigte  Farbwerke  A.-G.,  Wunsiedel  (Bay.)> 

Ia.  weißen  Kalkspat,  Speckstein  für  Brennzwecke 
Specketein-Porzellan),  Braunstein  (Manganschwarz). 


H Srhniirpfeil.  Ingenieur,  Zürich 


übern.  Neu-  und  Umbauten  von  Wannen-,  Hafen- 
öfen, Nebenöfen,  Gaserzeugern  f.  d.  ges.  Glas- 
industrie. - Lieferung  v.  Bauplänen  und  Be recb- 
nungen  — Untersuchung  u.  Angabe  v.  Glas» atzen, 
Eiteilung  von  Facbauskttnften.  — Ia.  Referenzen 
und  Anerkennungen. 

Nikolans  Sorg,  Glasof enbaugescbäft  in  B r ei t e n- 

•bach  bei  Schleusingen  (Thüringen).  Ausführung 
von  Neu-  und  Umbauten  von  Schmelz-  und  Nebenofen 
der  Glasindustrie.  Zeichnungen  und  Kostenanschläge. 
Alois  Uhrmaim  jun.,  Ingenieur,  Eichwald  bei 
Tenlits  in  Böhmen,  übernimmt  den  Neubau,  iJm- 
bau  und  die  Reparatur  von  Oefen  jeder  Art 
zur  Glasfahrikation.  Ausführung  mit  eigenen,  best- 
geschulten und  zuverlässigen  Glasofenmaurern. 

Patentanwälte. 

Gerson  & Sachse, B erlin  SW.ei.Gitschinerstr.llO. 


Photokeramische  Anstalten. 

„Autophon“.  Altwasser.N  äher  es  n.  Ab  ziehbilder. 


Pottasche. 


Franz  Xav.  Brosche  Sohn  A.-G-,  Lieben, 
Böhmen,  liefern  Pottasche,  feinst  kalzin.  80/85  •/„ 
90/95  ”/oi  99/100  «/0,  Hydrat-Pottasche  83/88  11  j„. 

Dessaner  Zucker  - Rafünerie  in  Dessau 

eamflehlt  Pottasche. 


Pressen,  Formen,  Matrizen. 

Arndt  & Endler,  Glasformenfabrik,  Badeberg  i.  S. 

PreS-  und  Blasformen,  Glaspressen  usw. 

A.  Geißler,  Glasformenfabrik  in  Radeb  erg  i.  S. 

fertigt:  Preß-  und  Blasformen,  Glaspressen  usw. 


Pyrometer,  optische. 

Dr.R. Hase  in  Hannover,  Josephstraße  26. Allein- 

verfertiger der  berühmten  Wanner-Pyrometer. 

Karl  G.  Meier,  Hannover,  Gr.  Düwelstr.  16. 


Pinsel  und  Bürsten. 

Fr.  Müller,  Pinselfabrik  in  Coburg,  empfiehlt 
alle  Sorten  Haar-  und  Borstpinsel,  Besen, 
Handfeger,  Bürsten  usw. 


Pyrometer  — Wanner 

verfertigt  ausschließlich 

l)r,  R.  Hase  in  Hannover,  Josephstraße  26. 


Roststäbe. 

H.  T.  Padelt,  Leipzig-Schleußig. 
Faul  A.  F.  Schulze,  Dresden-A.  28/5. 


Sackfabriken. 

Sundhelmer  & Strupp,  Frankfurt  am  Main. 


Schamottewaren. 


Pfälzische  Schamotte-  und  Tonwerke  (Schiffer 
und Klrcher)  A»-G. in  Grünstadt  (Pfalz).  Kaolin-,  Ton- 
und  Sandwerke,  Schamottefabrik. 


Schmelzpfannen,  Schmelzkörbe. 

Paul  A.  F.  Schulze,  Dresden-A.  28/5. 

Schwämme. 

Em.  Hasiuicoüs,  B erlin  C.  25.  Direkter  Import 

von  Elefantenohren,  Cimocca,  Levantiner  u.  sämtl.Sorten 
Schwämme  für  aüe  Zwecke  zu  anerkannt  biU.  Preisen . 

Rothstein  & Co.,  B e r 1 i n C.  25.  Schwämme  für 
jed.  Zweck  pass.  Fensterleder.  Ansichtssend.  bereitwiU 

Ernst  Weber  in  Jena  liefert  Ia.  Schwamme 

und  Filze  für  Porzellanfabriken. 
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Spedition. 

Ludwig  Bendl,  Spedition  in  Eger  (Böhmen). 
Prompteste  Spezial-Verkehre  für  Porzellan-,  Glas-  und 
Toi  waren  bei  ermäßigten  Frachten  nach  Oesterreich- 
Ungarn, Bulgarien, Bumänien  usw.  Grenzverzollungen. 
Porzellantransportwagen.  Geschultes  Packerpersonal. 
Stammhaus  in  Karlsbad. 

Focke  & Pichler,  Spedition  in  Eg  er.  Grem- 
Versoll.  u.  ermaß.  Frachtsätze  v.Keram-; Glas- u. Spielt*,  i 
nach  Oesterr.-Ungarn.  Billigste  Transit-Expeditionen 
n Rumänien.  Bulgarien  usw.  Zweiggesch  in  Karlsbad. 


Steingut. 

Theodor  Paetsch, Steingutfabrik, Frankfurt  a.0. 

Gebrauchsgeschirre,  Waschgamituren,  Montierungs-  u. 
Dekorations-Artikel.  Dekorierte  Platten  zum  Fassen  in 
Holz  und  Metall. 


Stempel. 

J.  Bergeon,  Stempelfabr.,  Gelnhausen,  H.-Nass. 
M.  Eck  Nachfg.,  Frankfurt  am  Main  fertigt 
Stempel  für  die  keramische  und  Glasindustrie  als 
Dekore,  Kanten,  Sprüche,  Fabrikmarken  usw. 

Joseph  Kreuter,  Dekorationsstempel  and 
Gießen.  alle  Zubehöre. 


Ton,  Kaolin,  Quarz,  Sand. 

C.  A.  Blum,  T s c h i r n e , Kr.  Bunzlau,  liefert  gelb- 

u.  weißbrennenden  Ton  für  die  Platten-,  Verblendetem - 
und  Steingutfabrikation  usw.  aus  eigenen  Gruben. 

Karl  Dworschak, Keramiker, Teplitz-Schönau, 

Roseggerstraße,  empf.  weißbrennende  Steinguttone, 
hochplastisch,  hochfeuerfest,  garantiert  Sand-  u.  eisen- 
frei, Kapsel-  und  Schamottetone,  SK  34,  Quarz,  Feld- 
spat, Feldspatsand,  Glasursand,  Kaolin  als  Ersatz  für 
Zettlitzer,  sowie  alle  anderen  Materialien. 

Spezialität:  Ersatz  für 
englischen  China  clay,  blue  ball  clay. 

J.  Elias,  Prag,  Mineralien-Mahl-  und  Schlämm- 

werke. Eigene  Kaolin-  und  Tonfelder. 


Peter  Fachs  in  Ransbach,  Westerwald,  liefert : 
Prima  Ton,  ff.  weiß  nnd  blau,  sandfrei;  gelbe,  rothren- 
nende  u.  billige  Ha.  Tone.  Jahresleistung:  40  000  Tons. 

Gräflich  Lippesche  Steinbruch- Verwaltung  in 

See,  Post  Niesky  (Oberlausitz)  empfiehlt:  Feuer- 
festen Quarz,  Feuerfeste  Tone. 

Hallcsche  Ton-  und  Kaolinwerke  Lettin  in 

Lettin  bei  Halle  a.  S.  liefern  beste  Sorten  Kapsel- 

u.  Ketortentone,  Steingut-  u.  Hasseton,  Be- 
gullton,  geschlämmten  Halleschen  Kaolin. 

sow.  best.  Kohkaolin  hiesig.  Gegend,  Hchlilfsand. 

Kaolinwerke  vormals  Camill  Schwalb  & Co., 

Gesellschaft  m.  b.  H.,  Karlsbad,  Böhmen. 

Löthain-Meißner  Tonwerke,  Heinrich  Bühle, 
Meißen  (Sachsen)  und 

Kaschka  - Mehreuer  Tonwerke,  J.  G.  Venns, 

Meißen  (Sachsen).  Prima  hochfeueroeständigen, 
plastischen  Glasbafeuton,  Ia.  reinweißhrennende 

Tone  für  Porzellan-,  Steingat-,  Fliesen-  und 
Fayence-Fabrikation.  Beste  Ofen- u.  Kapsel- 
tone. ff.  Meißner  Begußtone  und  ff.  ge- 
schlämmten Kaolin. 

Pfälzische  Chamotte  und  ThonwerKe  (Schiffer 
nnd Kircher)  A.-G-.  Grünstadt,  Schlämmwerke 
in Heideshe im, Kriegsheim  u. Hirschau.  Kaolin, 
Steingut-  u.  Kansel  tone,  Quarzsand,  Fassonsand,  Feldspat. 

Freiherrlich  von  Schönbergsches  Kaolinwerk 

zu  Hohburg  bei  Wurzen  empfiehlt:  Ia.  feinst  ge- 
schlämmten Kaolin  von  höchstem  Tonsubstanzgehalt, 
sehr  plastisch,  hochfeuerfest  und  rein  weiß  brennend. 
Rohkaolin  zu  Kapseln  u.  feuerfesten  Produkten.  Groben 
Quarzsand  und  Schliff.  Proben  und  Analysen  umsonst. 

Tonkontor  in  Preschen  in  Böhmen  liefert:  Gelb- 
und rotbrennende,  leichtsinternde  Tone  für  Mosaik- 
platten,  Majolika-  und  Siderolithwaren,  »tetnzeug  und 
Steingut,  Keramik  usw.  Ia.  hochplastischen  Ton  für 
Kunstterrakotta.  Modellierton. 

Vereinigte  Grödener  Tonwerke,  Bichter  & 

Weichclt  ln  Dresden  A.,  Anton- Graffstr.  8.  - Anerkannt 
vorzüglichen  hochfeuerfesten  und  plastischen  Glag- 
hafenton,  Kapselton,  feuerfesten  Ton,  für  Schamotte- 
fabriken, Majolikafabriken  usw. 


Vereinigte  Wildstein  - Neudorfer  Tonwerke* 

Eger,  Böhmen.  Anerkanut  gute  hochfeunrfoste  und 
plastischeBlontone.Wildsteiner  prima  fette  Knp«*el- 
toue,  prima  Kaoline,  billige  Kapselerilr, 
reinwoiß  brennende  Htelngnttone. 

Werner  & Co.,  Tonwerke,  Eger  (Böhmen). 

Leistungsfähige  Bezugsquelle  von  plastischen,  reit - 
weiBhrennenden  Steingutton,  glimmer-  und  sandfrei, 
hochtonerdereichen  Ia.  Schamotteton,  fetten  Kapselton 
ab  Station  Wildstein. 

Westböhmische  Feldspat-  nnd  .Vineralwerke, 

Metzling,  Böhmen.  Giasnr-Feldspat,  Masse- 
Feldspat,  Feldspatsand,  Kristallquarir.,  Kalk- 
spat, Dolomit,  sämtlich  in  Stücken,  gekollert  und 
gemahlen  in  jeder  gewünschten  Feinheit. 


Vertretungen  und  Musterlager. 

Oskar  Kanl,  Berlin  S.  42,  Alexandrineustr.  100. 
C.  V.  Kjaer,  Kopenhagen  K.  (begründet  1882. 

ItuBterlager  in  der  Keram-  und  Glasbranche.  Allein- 
vertrieb künstlerischer  irdener  Ziergefäße  aus  Born- 
hnlnn  Offerten  in  Neuheiten  stet-  erwünscht 


Wanner-Pyrometer 

verfertigt  ausschließlich 

Dr.  B.  Hase  in  Hannover.,  Josephstraße  26. 


Wasserdichte  Planen. 

Snndheimer  & Strnpp,  Frankfurt  am  Main. 


Wellpappe,  Wellpappen-Kartonnagen. 

Carl  Lampmann  Söhne,  Wellpapierfabrik  in 

Köln-Ehrenfeld. 

LeipzigerWellpapier-Fabrik  J.Moll,  L u ck  a S.-A. 
„WeUa“  WeUpappen-Werk  G.  m.b.H.  Leipzig. 
Westdeutsche  WeHpapierfabrik  Oscar  Stern, 
Köln-Rodenkirchen.  Wellpappe-Fabrikate. 


Zirkonerze. 

Eduard  Bietz,  S a o Paulo  (Brazil),  Caixa  Nr.  790. 


■ ■ ■ ■ ■ ■■■  flBflflHHCSflflB  ■■■  ■■■■HIIIBIHIH 

Kristall-Quarzsand  \ 

in  anerkannt  unübertroffener  Qualität 

/99,924  % Kieselsäure) 

für  feinstes  Kristall-  und  sonstiges  Glas, 

kalziniert  und  gemahlen 

für  Masseversatz  und  feinste  Glasuren, 
liefern  billigst  aus  eigenen  Gruben  bei  flokenbocka  ■ 

FABIAN  & Co.p  Dresden  A.  5 
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""  Das  Eisenwerk 
Bernsdorf  O.-L. 

Station  Straßgräbchen 

liefert  als  Spezialität: 

Sämtliche  Eisenteile 
und  Apparate  für  Gas- 
erzeuger, 

sowie  kompl.  Einrichtungen  füt 
Glasschleifereieu,  Sprengereien, 
desgl.  Einrichtungen  für  Tafelglas- 
fabriken, alsStrecköfen,W  agen  usw. 
in  bester  n.sacbgem. Ausführung 


ßoldascbe 
goldh.  Näple 
Lappen 
Pinsel,  goldh. 
LOsterreste 
Platin-  and 
8llberrest6 

08W,  USW. 


Alle  Gold-,  Platin-  und  Silber-Abfälle. 


Osterweihstraße  32.' 


Zahle 

höchste 

Preise. 

Gegründet 

1896. 


Familienpension  för  Schüler 

der  höheren  Lehranstalten.  Schöne,  gesunde  Wohnung. 
Gute  Verpflegung.  Gewissenhafte  üeberwachnng. 

L.  Heusinger,  Probatgrund  6 b. 

Referenzen  auf  Wunsch. 


rationell  arbeitend 


Porzellan 


Steingut, 
Tonwaren  mw. 


Kammer« 

Ring-Oefen. 


Glasur« 

Fritte-Oefen, 

auch 

transportabel, 

Probiar-Oaffen, 

transportable 

Nliiffel«Oefen 

UiW.  usw. 

gekuppelte 

Oefen. 


= Reform-luffel-Oefen  D.  R-  P>  = 

für  Gold,  Farben  nnd  Glasuren  das  Beste. 

40 — 60  o/o  Ersparnis  an  Brennmaterial. 
Leistungsfähige  Zug-VIiaffel- Anlagen, 
Gekuppelte  Muffel-© efen  (billigster  Großbetrieb) 
baut  und  liefert  unter  Garantie 

H.  T.  padelt,  Leipzig-Schi.  4 

Konstrnktlons  - Bureau  und  Spezial  - Baugeschält  lllr  Industrielle  Feuerungsanlagen. 

Feinst©  Empfehlungen.  — Fernsprecher  10813.  — Etabliert  1902. 


Kapseln 

aus  Ia.  Winkelser  Ton 

sind  unempfindlich  gegen  Tempe- 
raturwechsel und  bei  stärkster  Be- 
anspruchung äußerst  haltbar 

Ia.  Glashafen-  und 
Kränze-Tone 

Keramische  Tone  und  Kaolin 

liefert  feucht,  trocken,  gebrannt  u.  gemahlen 

1 Scbotller,  taMleii. 


Alfred  Gutmann, 

lör  Maschinenbau,  Hamburg-Ottensen . 
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= In  vollem  Betriebe  — 

befindet  sich  meine  Fabrik  zur  Lieferung  von 

Glasformen  u.  Maschinen 

trotz  des  Krieges. 

Fr.  Wilhelm  Kutzscher, 

Glasformen-  und  Maschinenfabrik,  Eisengießerei, 

Deuben  - Dresden. 


Wilh.  Kaselitz  Nachf. 

Gips  - Werke 

— Niedersachswerfen  a.  Harz.  jj  — 

Spezialität:  Modell-  und  pormen-Gips 

für  Porzellan-,  Steingut-  und  Tonwaren-Fabriken. 

Neuheit:  Nach  iraoz.  Art:  Rösf gips 

für  Falzziegel-  und  Wandplatten-Fabriken.| 

Marmorzement.  Alabastergips.  Marienglas. 


Montan-  und  Industrialwerke  vormals  Job.  Dav.  Starck 

kasniau  bei  Pilsen  (Böhmen). 


Der 


Patent-Heller-Generator 

kein  Drehrost,  mit  pneumatischer  Entaschung,  vollkom- 
men freistehend,  bei  gleicher  Leistung  kompendiöser 
und  wesentlich  billiger  wie  andere  komplizierte  Systeme. 

Nutzeffekt  des  Heller- Generators 


85-90%,  geeignet  für  jeden  Brennstoff. 

Die  eigenartige  Entaschung  des  Heller  - Generators, 
die  Entbehrlichkeit  von  mechanisch  angetriebenen 
Schlackenbrechern  — da  Schlackenbildung  hier  bei 
jeder  Art  Brennstoff  ausgeschlossen  ist  — gewähr- 
leisten eine  einfache  Bedienung  und  eine  Betriebs- 
sicherheit, die  nicht  übertroffen  werden  kann.  Die 
Regulierfähigkeit  des  Heller  - Generators  wird  aner- 
kanntermaßen von  keinem  anderen  System  erreicht 

500  Generatoren  im  Betriebe. 

Zahlreiche  Anlagen  in  Bau  und  Bestellung. 

Zeugnisse  und  Referenzen  über  die  ausgeführten  Anlagen  stehen  gern  *nr  V erfügnng. 


Chemische  lüerite  Schuster  & IPilhelmg  ßftt.-Ges. 

Reichenbach-Oberlausitz. 

Alle  /Aetalloxyde  Tauch-Emaille 

Kompositionen  I I Schrift-Emaille 
Glashäfen  Farbkörper 


Ueberfangzapfen 


Weiße  Puderemaille 


hat  sieb  seit  Jahren  bei  den 
Porzellan-  u Steingntfabriken, 
Emaillierwerken  usw. 
bestens  eingeführt  u.  wird  in  jeder 
gewünschten  Feinheit  geliefert. 

„Germania“ 

Elsterwerdaer  Sandwerke  G.  m.  b.  H. 
Elsterwerda  und  Hohenbocka  2. 


Knverie  mit  Pirmendruck 

“ liefert  die 

Buchdruckerei  Coburuer  Tageblatt. 


Hans  MUller,  Cassel (DeutSChlaad) 
Email-  und  Farben-Erzeugung. 
Wetterfest.  Schwarz  f.  Isolatoren, 
Grabplatten, Straßenschilder  usw. 
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Import 


"\ 


Export  Th.  Hohenadel 

„Zur  Keramik“  in  KARLSBAD  (Böhmen). 

Tertreter  der  Deutschen  Gold-  nnd  Gilher-Scheide-Anstalt  form.  RoeBler  In  Frankfurt  l M. 

CrQfites  Laser  bewährtester  porzellan-Farben 


Niederlage  von  Farben  von  GEITNEE  * Co.  in  Schneeberg 
und  der  DEUTSCHEN  GOLD-  und  SILBEB-SCHEIDE-ANSTALT  in  Frankfurt  i 


M. 


Glas-Farben. 
Lüster-Farben  aller  Nüancen. 


Lager  von  Porzellan-Farben  der  Kgl.  Sachs.  Porzellan- 
Mannfaktnr  in  Meißen  in  Originalpackung  mit  höchstem  Rabatt. 

Druckfarben 

für  Kupfer-,  Stein-  n.  Stahldruck. 

Gold.  Silber,  Platin  in  Pulver,  chemisch  rein,  auch  versetzt. 

Glanzgold:  Passauer,  Nürnberger,  Frankfurter. 

Scheringgold,  grünes  Glanzgold,  flüssiges  Mattgold  nsw. 
Sämtliche  Malerei-  und  Druck-Utensilien 

•1b:  Pinsel,  Ränderscheiben,  Poliersteine,  Spachteln,  Stahlplatten  nsw. 

Druckfirnis  I — Dicköl 
Druckpapier  in  anerkannter  guter  Qualität. 

NB.  Meine  Sendungen  nach  dem  Deutschen  Eeiche  -werden  vermittels  meines 
Expedites  in  Hof  in  Bayern  verzollt  und  ohne  jede  Spesen-BereChnung  bei  nur 
einfachem  Porto  direkt  wie  inländische  Poststücke  zugestellt. 

Telegr.-Adr. : Hohenadel  Karlsbad.  — Fernsprecher  Nr.  19.  — Postseliecls-Zonto  Berlin  Nr. 3880. 


schmelzfarben 

Fabrik-Marke.  feinster  Mahlang  und 

bewährte  Lüster 

für  Porzellan,  Glas,  Email  u.  Tonwaren, 

Gegründet  1820.  BeSfe  Ersatzfarben  für  Auslandspräparate 

offeriert  in  anerkannter  Güte  zu  den  billigsten  Preisen 

Elias  Greiner  Vetters  Sohn,  Lauscha  (Thüringen). 

. Preislisten  und  Muster  stehen  zu  Diensten.  . 


Chromoxyd, 

sowie  andere  Metalloxyde, 
Fluss-Säure,  Fluorsalze  USW. 

liefern  als  Spezialität  vorteilhaft 

Königswarter  & Ebell,  Chemische  Fabrik, 
Linden  vor  Hannover. 


Glaswarenfabrik  Eduard  Dressier 

Berlin  ::  Ritter straße  71. 

Spezialitäten: 

Salzfässer,  Messerleger,  Streuer,  Korke, 

Vasen,  Menagen,  Löffel, 

Manschetten,  Toilette-Artikel. 

Schaufenster- 
Dekorationsgegenstände  I 


Katalog  D. 


Zur  Messe  in  Leipzig: 

Specks  Hof,  71. 


Keramisch-Chemische  Werke 

Teplitz  in  Böhmen. 

Schmelzfarben 

Lüsterfarben 
WeiBe  und  bunte  Emails. 

Neu!  Transparente  Perlenemails 


in  allen 
Nuancen. 


Kemmlitzer  Kaolinwerke  vorm.  F.  Max  WolfG.m.b.H. 

Kemmlitz,  Post  Mügeln,  Bez.  Leipzig 
ältestes  Werk  am  Platze  von  größter  Leistungsfähigkeit,  empfehlen  ihre 

ff.  geschlämmte  Porzellanerde  (Kaolin) 

vorzüglich  geeignet  zur  Fabrikation  von  transparentem  Porzellan, 
bestes  Material  zu  Guß-  und  Stanzartikeln 

Hoohfeuerfesten  Rohkaolin 

zur  Kapselmasse,  eigene  sehr  leistungsfähige  Graben 


D. 


litt  grob  u.  feinkörnig,  hochfeuerfest,  rein  weiß  bren- 
III,  nend,  für  Glasuren,  Steingut  u.  Kapseln  geeignet. 


Proben  nnd  Analysen  unberechnet.  — Empfehlungen  langjähriger 
Kundschaft.  — Lieferanten  der  bedeutendsten  Fabriken  Deutschlands. 


bOLOMIT  u.  gemahlen 

gebrannt  und  ungebrannt 
glänzend  rein  weiße  Glasur  gebend 
liefert  billigst 

Carl  Gundortoch,  Freiburg  i.B- 


lila  I itopatnp  der  Xeram.  d.  der  Glas  industrie 

KllG  LlluFGlUl  liefert  zu  Ladenpreisen 
ßfumhäftastpllo  dos  Snrpchsanl 


Freienwalder 

Schavnofttefabrik 

Henneberg  & Co.. 


Freienwalde  a.  0. 


Schamottematerial 

höchster  Feuerbeständigkeit  für 
sämtliche  keramische  nnd  Glasöfen. 

Retorten,  Kapseln,  Tiegel 

in  allen  Größen. 


99,93  °/0  Kieselsäure, 
extrafein  zu  Kristallglas 
nnd  feinsten  Glasuren, 


Kristall-Quarzsand 

dto.  feinst  und  staubfeinst  gemahlen  (auch  kalziniert)  zn  Masseversatz  nsw. 

Filter-  und  Schmelztiegelkies, 

hochfeuerfest,  in  allen  Körnungen  empfehlen  billigst  aus  eigenen  Gruben  in 

Hohenboclxa 

Vereinigte  Jtohcnbockaer  Glassandgrnben  von  j{.  Weichelt  * Co., 

Dresden- A.  16,  Anton  Graffstraße  S.  


Kostenlos  und  portofrei 

versenden  wir  an  Interessenten 
unser  neu  erschienenes,  ausführ- 
liches Verzeichnis  der  Fachlite- 
ratur der  Kerarn-,  Glas-  und 
Email-Industrie. 

Geschäftsstelle  des  Sprechsaat,  Coburg» 


$lfe£erla&  in 

Könbl.  5Schs.  porzellanmajiurakfar/Aeilkn 
DaiöcreGold • u . 5 i lbenscheideansfolt  Fra  nkflrf 
□elf ner  & Co.  i n 5 ch  neebe  pq  und  andere  mehr 
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Chefredakteur:  Inhaber  R.  Müller.  — Redakteur  für  den  technisch-wissenschaftlichen  Teil:  Dr.  J.  Koerner.  — Für  den  sozialpolitischen,  Handeh-  und 

Anzeigenteil : E.  Tiedt.  — Verlag  von  Müller  & Schmidt.  — Druck:  Druckerei  dea  Coburger  Tageblatt  Friedrich  Colbatzky  G.  m.  b.  H.  — Sämtlich  in  Coburg- 
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